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Tento navod k obsluze a montazi je sou-
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Uvod

Vazeny zakazniku,
zakoupenim elektronického fizeni zafizeni pro vyloZznikové rozmetadlo mineralniho hnojiva kon-
strukéni fady AGT 6000 jste projevili diivéru v nas vyrobek. Mnohokrat dékujeme! Tuto davéru ne-

zklameme. Pofidili jste si vykonné a spolehlivé elektronické fizeni zafizeni. Pokud navzdory
predpokladiim nastanou problémy, nase zakaznicka sluzba je tu vzdy pro vas.

L]

Pfed uvedenim zafizeni do provozu si peclivé prectéte tento navod k obsluze a navod k obsluze
vyloZnikového rozmetadla mineralnich hnojiv a dodrzujte vSechny pokyny uvedené v téchto do-
kumentech.

V tomto navodu k obsluze mohou byt popsany také soucasti vybaveni a doplriky, které nepatii do
vybavy vaseho elektronického fizeni.

Upozorfiujeme, ze v pfipadé Skod, které vzniknou v dusledku chyb obsluhy nebo pouziti k jinému
nez stanovenému Ucelu, nemuzeme uznat zadné zaruéni naroky.

OZNAMENI

SVeénujte pozornost vyrobnimu ¢islu elektronického fizeni a vyloznikového rozmetadla
mineralniho hnojiva!

Elektronické fizeni je od vyrobce zkalibrovano pro vyloZnikové rozmetadlo mineralniho hnojiva,
se kterym bylo dodano. Bez dodatecné nové kalibrace nemuze byt pfipojeno k jinému vylozni-
kovému rozmetadlu mineralniho hnojiva.

Na toto misto si zapiste vyrobni Cislo elektronického fizeni a vyloZnikového rozmetadla mineral-
niho hnojiva. Pfi pfipojovani elektronického fizeni k vyloznikovému rozmetadlu mineralniho hno-
jiva je nutné tato Cisla zkontrolovat.

Vyrobni €islo elektronického Vyrobni €islo vyloZznikového roz- Rok vyroby:
fizeni zafizeni: metadla mineralniho hnojiva:

Technicka vylepsSeni

Usilujeme o neustalé vylepsovani nasich vyrobku. Proto si vyhrazujeme pravo provadét
bez pfedchoziho upozornéni vSechna vylepseni a zmény, které na vyrobcich povazujeme
za nutné, aniz bychom byli povinni tato vylepSeni nebo zmény provést také na jiz proda-
nych strojich.

Ochotné Vam odpovime na vSechny pfipadné dotazy.
S pratelskym pozdravem

RAUCH

Landmaschinenfabrik GmbH
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Pokyny pro uzivatele 1

1 Pokyny pro uzivatele

1.1 Informace o tomto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je nedilnou souéasti elektronického Fizeni zarizeni.

Navod k obsluze obsahuje dulezité pokyny pro bezpeéné, spravné
a hospodarnépouzivani a udrzbu elektronického fizeni zafizeni. Jeho dodrzo-
vani pomaha predchazet riznym nebezpecim, snizit naklady na opravy, zkratit
doby vypadkl a zvysit spolehlivost a zivotnost takto Fizeného stroje.

Navod k obsluze musi byt ulozen na misté pouzivani elektronického fizeni (napf.
v tazném stroji).

Tento navod k obsluze nenahrazuje vas$i vlastni odpovédnost coby provozova-
tele nebo obsluzného personalu elektronického fizeni.

1.2 Informace o grafické upravé
1.21  Vyznam vystraznych pokynt

V tomto navodu se systematicky pouZzivaji vystrazné pokyny rozdélené
s ohledem na zavaznost nebezpedi a pravdépodobnost jeho vyskytu.

Vystrazné symboly upozoriuji na mozna rizika pfi zachazeni s elektronickym fi-
zenim, kterym nelze konstrukéné zabranit. PouZzité bezpelnostni pokyny jsou
strukturovany takto:

Klicové slovo

Symbol Vysvétleni

Priklad

A NEBEZPECI

Riziko ohrozeni zivota pfi nedodrzeni vystraznych pokyn
& Nedodrzeni téchto vystraznych pokynt muze vést k téZzkym zra-
nénim, ktera mohou mit smrtelné nasledky.

» Pozorné si prectéte tento navod k obsluze a dodrzujte
vystrazné pokyny.
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Stupné nebezpedi vystraznych pokynt

Stuperi nebezpedi je oznacen kliCovym slovem. Stupné nebezpedi jsou klasifiko-
vany nasledujicim zplsobem:

A NEBEZPECI

VAN

Druh a zdroj nebezpedi

Tento pokyn upozoriuje na bezprostfedni ohrozeni zdravi a Zivota
osob.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynt muze vést k téZkym zra-
nénim, ktera mohou mit smrtelné nasledky.

» Bezpodminecné dodrzujte opatieni, kterymi Ize témto
nebezpedim predejit.

VAN

A VAROVANI

Druh a zdroj nebezpeci
Tento pokyn upozorfiuje na mozné ohrozZeni zdravi osob.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynd muize mit za nasledek
téZzka zranéni.
» Bezpodminecné dodrzujte opatieni, kterymi Ize témto
nebezpelim pFedejit.

VAN

A UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpedi

Tento pokyn upozoriiuje na mozné ohrozeni zdravi osob nebo
riziko vécnych €i ekologickych Skod.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynt muze mit za nasledek
poskozeni vyrobku nebo Skody na okolnim prostiedi.

» Bezpodminec¢né dodrzujte opatieni, kterymi Ize témto
nebezpelim predejit.

OZNAMENI

VSeobecné pokyny, které obsahuiji uZivatelské tipy a nékteré obzvlast uziteéné
informace, ale u kterych se nejedna o upozornéni na rizika.
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1.2.2

1.2.3

1.3

Navody a pokyny

Vyéty

Pracovni kroky provadéné obsluznym personalem jsou vypsany ve formé cCislo-
vaneho seznamu.

1. Pracovni pokyn, krok 1
2. Pracovni pokyn, krok 2

Postupy, které zahrnuji pouze jediny krok, nejsou Cislované. Totéz plati pro pra-
covni kroky, u kterych neni nezbytné pfedepsano pofadi jejich provadéni.

Pfed témito pokyny se nachazi odrazka:
e Pokyn pro manipulaci

Vycty bez stanoveného poradi jsou uvedené v podobé seznamu s odrazkami
(aroven 1) a pomickami (Uroven 2):

e Vlastnost A
- BodA
- BodB
e Vlastnost B

Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Elektronické Fizeni zafizeni se smi pouzivat jen podle pokynl v tomto navodu
k obsluze.

Elektronické Fizeni zafizeni je zkonstruovano vyhradné pro bézné pouzivani
v zemédélstvi a pfi zemédélskych pracich (pouZiti ke stanovenému ucelu).

Kazdé pouZziti mimo tento ramec se povaZzuje za pouziti v rozporu se stanovenym
ucelem. Za pfipadné skody, které z toho vyplynou, vyrobce neruéi; riziko nese
pouze uzivatel.

Pouziti v souladu se stanovenym uc¢elem zahrnuje také dodrzovani provoznich,
udrzbovych a servisnich podminek pfedepsanych vyrobcem.

Elektronické fizeni zafizeni smi pouzivat jen osoby obeznamené s vlastnostmi
stroje. Je nutné dodrzovat pokyny pro provoz, servis a bezpecné zachazeni uve-
dené vyrobcem v tomto navodu k obsluze a ve formé vystraznych upozornéni

a vystraznych symbol( na stroji.

Svépomocné zmény na stroji vylu€uji ru€eni vyrobce za Skody, které z nich pfi-
padné vyplynou.
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2 Konstrukce a funkce

OZNAMENI

Vzhledem k velkému poctu riznych terminalt kompatibilnich se systémem ISO-
BUS se tato kapitola omezuje na pouzivani modelu AGT 6000. Informace

o konstrukci a funkcich terminalu naleznete v navodu k pouziti vydaném vyrob-
cem daného terminalu.

21 Prehled podporovanych verzi terminalu AGT 6000

Typ AGT 6030 6032 6036

Rozmetani zavislé
na rychlosti jizdy

2.2 Pripojky

OZNAMENI

Chcete-li pfipojit terminal k jiz existujicimu zakladnimu vybaveni ISOBUS, zkon-
trolujte nejprve jejich kompatibilitu podle mezinarodni normy 1ISO 11783.
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23

24

Funkéni tlacitka

Vlevo a vpravo se nachazi skupiny funk&nich tlacitek (liSi se v zavislosti na typu
terminalu).

Obsazeni funkénich tlagitek se odviji od zobrazenych obrazovek menu. Obecné
plati, Ze danou funkci provedete stisknutim funkéniho tlacitka vedle symbolu (na
dotykové obrazovce).

Funkéni tlaCitka, ktera vedle sebe nemaiji Zadny symbol, nemaji v pfislusnych ob-
razovkach menu zadnou funkci.

Displej

Na displeji se zobrazuji aktualni informace o stavu a moznosti vybéru a vstupni
pole elektronického ovladani stroje AGT 6000 na terminalu.

Podstatné informace o provozu vyloznikového rozmetadla mineralniho hnojiva
se zobrazuji v provoznich obrazovkach a podfizenych obrazovkach menu.

OZNAMENI

Oblasti obrazovky se mohou u raznych terminal( lisit. Na pfikladu je uvedeno
grafické uspofadani terminalu Quantron I.

ke 38.88ha 8333m

O,

2bg 200

Obrazek 2.1: Oblasti displeje

[1]1 Oblast obrazovky
[2] Funkéni tlagitka
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3 Montaz a instalace

3.1 Pozadavky na tazny stroj

Pfed montazi elektronického Fizeni zafizeni ovéfte, Ze tazny stroj splfiuje tyto po-

Zadavky:

e minimalni napéti 12 V musi byt vzdy zaruceno, i kdyz je zapnuto vice spotfe-
bi¢l soucasné (napf. klimatizace, svétlo);

e 9polova zasuvka (ISO 11783) na zadi tazného stroje pro pfipojeni elektronic-
kého fizeni zafizeni k terminalu ISOBUS;

e 9polova zastrcka terminalu (ISO 11783) pro pfipojeni fizeni s rozhranim ISO-
BUS.

OZNAMENI

Pokud tazny stroj nema na zadi 9pdlovou zasuvku, je mozné jako volitelny do-
pinék zakoupit montazni sadu na traktor obsahujici 9pdlovou zasuvku pro tazny
stroj (ISO 11783).

3.2 Pripojky, zasuvky
3.21  Elektrické napajeni

Elektrické napajeni elektronického Fizeni zafizeni je realizovano pomoci 9pdélové
zasuvky na zadi tazného stroje.

Obrazek 3.1: 9podlova zasuvka ISOBUS na zadi traktoru

Obrazek 3.2: 9pdlova terminalova zasuvka ISOBUS v kabiné



3 Montaz a instalace

3.3 Pripojeni elektronického fizeni zarizeni
V zavislosti na vybaveni muizete terminal ISOBUS pfipojit k vyloznikovému roz-
metadlu mineralniho hnojiva riiznym zplsobem. Dal$i podrobnosti naleznete
v havodu k obsluze svého terminalu ISOBUS.

Schematicky prehled pripojek:

AGT
ISO-BUS-JR

Obrazek 3.3: Schematicky pfehled pfipojek Fizeni

[11 Konektor ISOBUS

[2] Olejovy chladi¢

[3] Ridici jednotka terminalu ISOBUS
[4] Predni skiifiovy rozvadéd

[5] Kabel osvétlovaciho zafizeni
[6] Napajeni olejového chladice
[71 Davkovani, pravé dilCi zabéry
[8] Senzory hladiny naplné

[9] Zadni skfifiovy rozvadéc

[10] Davkovani, levé dil¢i zabéry
[11] Snimac rychlosti jizdy

[12] Osvétlovaci zafizeni

[13] Ovladani vylozniku

[14] Zajisténi kyvného ramu

[15] Nastaveni sklonu vylozniku
[16] Nastaveni vy3ky vyloZniku
[17] Odpruzeni napravy
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OZNAMENI
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4 Obsluha

4.2 Zapnuti terminalu

Predpoklady:

e Elektronické fizeni zafizeni je spravné pfipojeno k vyloznikovému rozmeta-
dlu mineralniho hnojiva a k taznému stroji (pfiklad viz kapitola 3.3: Pfipojeni
elektronického Fizeni zafizeni, strana 8).

e Je zarueno minimalni napéti 12 V.

Zapnuti:

1. Stisknéte tladitko ZAP/VYP na terminalu ISOBUS.

> Po nékolika sekundach se zobrazi ivodni obrazovka
elektronického fizeni.

> Kratce nato se na nékolik sekund zobrazi zavadéci menu
(boot).

> Nasledné se objevi vybérové menu.
2. Zvolte menu AGT60de.
[> Zobrazi se provozni obrazovka 1.

4.3 Provozni obrazovka

Na provoznich obrazovkach se zobrazuji nastaveni pro rozmetaci prace. Pomoci
funkénich tlacitek mazete prejit do dalSich submenu elektronického Fizeni.

60BBKke 30.00ha 8333m

S .6 ‘% 88 °C| Alarm

-
*AUTOS AUTO

208 200

Obrazek 4.1: Provozni obrazovka 1
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60BBKke 30.00ha

8333m

=~

05

2bg

-

208

Obrazek 4.3: Provozni obrazovka 3
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4.4

12

Provozni obrazovka 1

./ 'gnrr

6000 3@.'6/%:-.8/3%27 -
9.6 % 80'“qlarn |

+ + er e
ﬂ E D ‘-AIJTO-’

+AUTO+
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0

n ka
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280 zo0e | >

Obrazek 4.4: Provozni obrazovka 1

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]

Ukazatel sestupného Citace
Ukazatel aktualni rychlosti jizdy
Ukazatel teploty oleje

Ukazatel skute¢né davky
Ukazatel poZadované davky

Funkgéni tlacditka na provozni obrazovce 1

Funkéni tlaCitko Nastaveni/informace slouzi
k pfechodu do menu Nastaveni/informace.

Funkéni tlaCitko ON/OFF slouzi ke spusténi/zasta-
veni regulace davky, pfipadné k pfipojeni/odpojeni
dil€ich zabéra.

Funkéni tlaCitko Sklapéni slouZi k pfechodu do
menu Sklopeni/vyklopeni vyloZniku.

Funkéni tlaCitko Alarm davkovaciho valce slouzi
k opétovnému nastaveni alarmu otacek davkovaci-
ho valce béhem rozmetacich praci.

Funkéni tlaCitko Levé dil€i zabéry + slouzi
k pfipojovani dil€ich zabéru zprava doleva.

Alarm

o

Al
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Funkéni tlacitko Pravé dil€i zabéry + slouzi
k pfipojovani dil€ich zabéru zleva doprava.

Funkéni tlaCitko Levé dil€i zabéry — slouzi
k odpojovani dil¢ich zabérl zleva.

Funkeni tlaCitko Pravé dil¢i zabéry — slouzi
k odpojovani dil¢ich zabéru zprava.

Funkéni tlaCitko Otaéky/mnozstvi slouzi
k pfepinani mezi ukazatelem ota¢ek davkovaciho
valce a ukazatelem mnozstvi pro jednu stranu.

Funkéni tlacitko DalSi stranka slouzi k prechodu na
dal$i stranku menu.

imEe

Al

CJ —p

-7

@
—

13
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4.5 Pakovy ovladaé

Nékteré funkce fizeni Ize alternativné ovladat také pomoci pakového ovladace.
e Kolébkovy spina¢ podrzte v horni poloze

@

——)
——()

Obrazek 4.5: Obsazeni tlaCitek pakového ovladace

[1] ZvySeni mnozstvi pro polovinu pracovniho zabéru
[2] Vybér pravych dil€ich zabérl

[3] Vybér levych dil€ich zabéru

[4] Snizeni mnozstvi pro polovinu pracovniho zabéru

Kolébkovy spina¢ ve stfedni poloze

\‘I‘ J 1\ ) \:Ill‘l J /@
e Y e N o
ON ¢
®

Obrazek 4.6: Obsazeni tlaCitek pakového ovladace

[1]1 Pfipojeni levého dil€iho zabéru

[2] Pfipojeni pravého dil¢iho zabéru

[3] Odpojeni pravého dil¢iho zabéru

[4] ZvySeni mnozZstvi pro pracovni zabér
[5] Snizeni mnozstvi pro pracovni zabér
[6] Odpojeni levého dil¢iho zabéru

[7] Pripojeni/odpojeni dil€ich zabéru

[8] Uprava mnozstvi — 100 %
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e Kolébkovy spinag podrzte v dolni poloze

@/

(T N
| e f — 1 T |
LfAUTO T I | e T T
Q J1 J \_ [,
s N e - N
Yo7 ¥ |

cT 11T 1~ cTr 1T 1SV

\ J1\ J U (7
s N [ N

A A
_k\‘ /L 7

S

Obrazek 4.7: Obsazeni tlaCitek pakového ovladace

[1]
2]
[3]
[4]
[5]

Zvednuti vylozniku
Spusténi vylozniku
Vy§si sklon vpravo
VysSi sklon vlevo

Zapnuti/vypnuti funkce DistanceControl

O,
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Nastaveni/informace

V menu Nastaveni/informace Ize zadavat hodnoty a zapinat a vypinat funkce
potfebné k rozmetacim pracim.

Nastaveni/informace 1

1. Stisknéte funkéni tlacitko Nastaveni/informace. 3’%
> Prejdete do menu Nastaveni/informace.

Nastaveni/Info -~
Davkovani 4 2@8‘(9%@&

Mnozstvi navic : * 10—

—M&; :
: rEST
Kalibrace c. : 1 Q

| ——eABC

T Sl —o 777 ke L
” /
Imp. sn. kola : 444 egon m J

Obrazek 4.8: Menu Nastaveni/informace

Napln. zésobn. : ®5 |
\Zés‘ zb. alar. : Z200e5— g @
————()

@@7@

[11 Vstupni pole Davka

[2] Vstupni pole Naplnéni zasobniku

[3] Vstupni pole Alarm zbytkového mnozstvi v zasobniku
[4] Vstupni pole Uprava mnozstvi

[5] Vstupni pole Impulzy / snimac kol

[6] Vstupni pole Impulzy / kg

[71 Zobrazovaci pole Nazev hnojiva

[8] Zobrazovaci pole Pamét zkousek davky

[9] Zobrazovaci pole Nazev zaznamu

Do vstupniho pole Davka zadejte pozadované rozmetané mnozstvi v kg/ha.
Do vstupniho pole Naplnéni zasobniku zadejte mnozstvi doplnéného hnoji-

va v kg.

4. Do pole Alarm zbytkového mnozstvi v zasobniku ru¢né zadejte pozadova-
nou hodnotu. Po dosazZeni této hodnoty se zobrazi okno alarmu.

5. Do pole Uprava mnozstvi ru¢né zadejte poZzadovanou hodnotu v procentech

(zména mnozstvi pfi kazdém stisknuti tlacitka).
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Stisknutim funkéniho tlaitka DalSi stranka pfejdete do

menu Nastaveni/informace 2.

Stisknutim funk&niho tla¢itka Zpét prejdéte na provoz-

ni obrazovku 1.

Nastaveni/informace 2

OZNAMENI

=
)

Hodnoty parametr( Simulace km/h, Trvani simulace, Alarm otacek zobraze-
né na provozni obrazovce a parametr Alarm tepoty oleje odpovidaji vychozi-
mu tovarnimu nastaveni!

PPPL

Nastaveni/Info

Simulace km/h
Doba trv. sim. :
Signalni otéacky:
Signa. tep.oleje:

Datum vyr.
Nastav. sluzeb

S . Bezm/h

=i

\_’\:ll)erze programu :2.4300
IC. stroje 11118

\‘,Pracouni sirka.:36.00m

85 & s
95 e—

1/2001

10—

s || B ' €

H OEEE

Obrazek 4.9: Menu Nastaveni/informace

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]
[7]
(8]
(9]

Vstupni pole Simulace km/h

Vstupni pole Trvani simulace
Vstupni pole Alarm otacek davkovani
Vstupni pole Alarm teploty oleje
Vstupni pole Servisni kod
Zobrazovaci pole Pracovni zabér
Zobrazovaci pole Datum vyroby
Zobrazovaci pole Cislo stroje
Zobrazovaci pole Verze programu

17
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OZNAMENI

Parametr Alarm teploty oleje nenastavujte na hodnotu vyssi nez 110 °C!

1. Do vstupniho pole Simulace km/h, Trvani simulace, Alarm ota¢ek a Alarm
teploty oleje ru¢né zadejte pozadované hodnoty.

e Parametr Simulace km/h umozniuje rozmetaci prace, dokud neni dosa-
Zzeno skute¢né rychlosti jizdy. Rozmetani maze probihat jiz od okraje po-
le.

e Parametr Trvani simulace uréuje maximalni dobu trvani simulace km/h.

e Parametrem Alarm otacek Ize nastavit hrani¢ni otacky davkovaciho val-
ce, pfi jejichZz dosazeni se spusti alarm.

e Parametrem Alarm teploty oleje Ize nastavit hraniéni teplotu hydraulic-
kého oleje, pfi jejimz dosazeni se spusti alarm.

menu Nastaveni/informace 3.

2. Stisknutim funkéniho tlacitka Dalsi stranka prejdete do m

3. Stisknutim funk&niho tlacitka Zpét prejdéte na provoz-
ni obrazovku 1.

18
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Nastaveni/informace 3

Nastaveni/Info

n Distancetory
Rezim DC : [FREE HENDULIIM_:'

Stupen vysi.imp: 3%

3 F

11E <)@
OO O

- SectionControl -
4:3 Rezim SC 2P | N
Téhlo spojky : 7.48me nd
- Objectpool -
J‘ P }
Uymazat obj.-pool : ’/ P I

Obrazek 4.10: Menu Nastaveni/informace

[11 Vstupni pole DistanceControl

[2] Vstupni pole Stuperi vysilaciho pulzu

[3] Vstupni pole SectionControl

[4] Vstupni pole Spojka ty¢ového mechanismu
[5] Vstupni pole Vymazani Objectpool

OZNAMENI

Po aktivaci funkciDistanceControl, SectionControl a Vymazat Objectpool je
nutné restartovat termindl, viz kapitola 4.2: Zapnuti terminalu, strana 10!

1. Vstupni pole DistanceControl slouzi k zapnuti/vypnuti funkce DistanceCon-
trol a pfepinani mezi jednotlivymi provoznimi rezimy.

> Vychozim provoznim rezimem je rezim FREE PENDULUM.
> Vstupni pole Vysilaci pulz je aktivni.

>V menu Nastaveni/informace 3 a na provozni obrazovce 2 se zobrazi
funkéni tlacitko Nastavit/kalibrovat funkci DistanceControl, viz
kapitola 4.6.3: Nastaveni/kalibrace funkce DistanceControl. strana 25
a kapitola 4.8.1: DistanceControl (pfisluSenstvi), strana 44.

2. Do pole Vysilaci pulz ruéné zadejte pozadovanou hodnotu.
e Vychozi nastaveni je 3. Ciselnou hodnotou Ize nastavit intenzitu signalu.
Pokud nebyl odstup od zemé zjistén spravné, je nutné hodnotu zvysit.

zaruci spravnou funkci.
3. Vstupni pole SectionControl slouzi k zapnuti/vypnuti funkce SectionControl.
> Vstupni pole Spojka tyéového mechanismu je aktivni.

19
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4. Do vstupniho pole Spojka tyéového mechanismu zadejte vzdalenost spo-
jovaciho bodu od uloZeni hnojiva na zemi v metrech.

Tato vzdalenost je potfeba k vypoctu ¢asli zapinani a vypinani pfi fizeni pod-
le GPS.

5. Ve vstupnim poli Vymazat Objectpool muzete vymazat ulozisté Objectpool

terminalu.

Objectpool obsahuje vSechny grafické prvky, symboly a texty, které fidici
jednotka AGT zaslala do terminalu.

Ulozisté Objectpool vyprazdnite aktivaci funkce Vyprazdnit Objectpool
v pfislusném vstupnim poli.

7. Stisknutim funk&niho tlacitka Zpét prejdéte na provoz-

6. Stisknutim funk&niho tlagitka Dal&i stranka prejdete do m
menu Nastaveni/informace.
ni obrazovku 1. @




Obsluha 4

4.6.1 Menu Kalibrace rychlosti

Aby mohly byt vyuzivany fidici funkce regulujici podle rychlosti jizdy, je nutné pro-
vést kalibraci snimace rychlosti jizdy. Kalibrace spocCiva v ujeti vzdalenosti pres-
né 100 metrd v fadku.

1. Stisknéte funkéni tlacitko Kalibrace rychlosti. 8:3
> Prejdete do menu Kalibrace rychlosti.

KALIBRACE

- impulzy kola -

1. Spustit : Ec-— /£
2. Jet . 100 mo//
3. Zastavit : OK./_

Nebo prerusit: ESC @
Spocitané impulzy: ./B//@

Obrazek 4.11: Menu Kalibrace rychlosti

[11 Zobrazovaci pole Postup kalibrace
[2] Vstupni pole Pocet impulzi

2. Stisknéte funkéni tladitko Semafor. ﬁ
> Spusti se kalibrace impulzu kol.

3. S taznym strojem ujedte pfesné 100 metra.

21
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KALIBRACE
- impulzy kola - 0K
-
1. Spustit )
2. Jet ;1080 m ESC
3. Zastavit - 0K
Nebo prerusit: ESC @
Spocitané impulzy: 70

Obrazek 4.12: Menu Kalibrace rychlosti

OZNAMENI

Dojde-li k pferuSeni kalibrace stisknutim funkcniho tlacitka ESC bude i nadale
platit pGvodni hodnota impulz{!

4. Po ujeti vzdalenosti 100 m stisknéte funkéni tlacitko

OK. OK

D> Zjistény pocet impulzud kol se ulozi.

> Kalibrace se ukondi.

22
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OZNAMENI

Rizeni automaticky pouZzije zjistény podet impulza kol!

olele

KALIBRACE
- impulzy kola -
-
1. Spustit )
2. Jet 2188 m
3. Zastavit - 0K
Nebo prerusit: ESC @
Spocitané impulzy: 226— |

Obrazek 4.13: Menu Kalibrace rychlosti

[11 Vstupni pole Pocet impulzl

5. Stisknéte funkéni tlacitko Zpét.
> Prejdete zpét do menu Nastaveni/informace.

23
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4.6.2 Menu Dil¢i zabéry

Za ucelem snizeni pracovniho zabéru Ize jako pfednastaveni pro rozmetaci pra-
ce aktivovat nebo deaktivovat dil€i zabéry.

Vybér diléiho zabéru

=
=

d
—~

1. Stisknéte funkéni tlaCitko Diléi zabéry.

> Prejdete do menu Diléi zabéry.

=]
USEKY
Usek 1 ]
Usek 2 v
Usek 3 v @ /®
Usek 4 (B
Usek S ve— @
Usek 6 : \@
Kryci plachta :36.00m é

Obrazek 4.14: Vybér dilCich zabéra

[11 Vybrany dil&i zabér
[2] Aktivovany dilci zabér
[3] Deaktivovany dil¢i zabér

24
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OZNAMENI

DilCi zabéry, které zde deaktivujete, nebudou rozmetavat, a to ani pfi pouziti
funkce spinani dil€ich zabér podle GPS!

- Stisknutim funkéniho tlacitka DalSi dil€i zabér pre- @
jdete o polozku dold.

- Stisknutim funk&niho tladitka Predchozi dil¢i zabér ﬁ
pfejdete o polozku nahoru.

- Stisknutim funkéniho tlacitka Aktivovat/deaktivo-
vat dil¢i zabér aktivujete/deaktivujete zvoleny dil€i |:|
zabér.

2. Stisknéte funkéni tlaitko Zpét. @

> Prejdete zpét do menu Nastaveni/informace.

4.6.3 Nastaveni/kalibrace funkce DistanceControl

Nastaveni/kalibrace vy$ky a sklonu automatického vedeni tyéového mechanis-
mu

OZNAMENI

Funkci Nastaveni/kalibrace funkce DistanceControl Ize vyvolat v menu Na-
staveni/informace a na provozni obrazovce 2!

1. Stisknéte funkéni tlacitko Nastaveni/kalibrace funkce

DistanceControl.
d@b‘?
[> Prejdete do menu Nastaveni/kalibrace funkce Dis- T

tanceControl, viz
kapitola 4.8.2: Nastaveni/kalibrace funkce Distan-

ceControl, strana 45.
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4.6.4 Menu Zaznam o poli
V menu Zaznam o poli Ize ulozit data az o 20 polich spole¢né se zkouskou davky.

OZNAMENI

Po spusténi rozmetani se zobrazi ndzev aktualné nastavené zkousky davky
hnojival

1. Stisknéte funkéni tlacitko Zaznam o poli. @

> Prejdete do menu Zaznam o poli.

de

Pocitadlo dkolu

@D Uolba Gkolu : | —
| polel 0|/

CEl]] - .
% Kalibrace hnojiva I
ABC o— |

@II Mnozstvi . 28597 ke @

Plocha BT 3@%
Uzdalenost . 24.60km
@E® Prac. doba . 2.00n

Obrazek 4.15: Zaznam o poli

©® O

[11 Vstupni pole aktualniho zaznamu o poli
[2] Zobrazeni aktualni zkousky davky / druhu hnojiva
[3] Zobrazeni dat v aktualnim zaznamu o poli

- Funkéni tlagitko CE slouzi k odstranéni vSech udaju @
o poli v aktualnim zaznamu o poli.

- Funkéni tlagitko CE — mnozstvi slouzi k odstranéni
udaje o rozmetaném mnozstvi v aktualnim zaznamu @ D
o poli.

- Funkéni tlagitko CE - plocha slouzi k odstranéni uda- @ I
je o zpracované ploSe v aktualnim zdznamu o poli.
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- Funkéni tladitko CE — vzdalenost slouzi k odstranéni @E | I
udaje o ujeté vzdalenosti v aktualnim zaznamu o poli.

- Funkéni tlacitko CE — €as slouzi k odstranéni udaje
0 potfebném pracovnim ¢ase v aktualnim zaznamu @E@
o poli.

2. Zvolte vstupni pole Zaznam o poli.
[> Zobrazi se seznam, z néhoz si mlzete vybrat.

OZNAMENI

Vzhledem k velkému poctu riznych terminalt kompatibilnich se systémem ISO-
BUS se mUize postup volby zaznamu o poli a vytvofeni nového zaznamu o poli
liSit. DalSi podrobnosti naleznete v navodu k obsluze vaseho terminalu ISO-
BUS!

3. Ze seznamu zvolte zaznam o poli nebo zadejte nazev
nového zaznamu o poli.

Pocitadlo dkolu

Zadéni jména pole:
lpolel I

=)
=

Obrazek 4.16: Zaznam o poli

[1] Vstupni pole nového zaznamu o poli
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4. Stisknéte funkéni tladitko Dalsi stranka.

[> Zobrazi se pocitadlo, ve kterém je uveden celkovy
pracovni vykon uloZeny v Fidici jednotce AGT.

Celk. pocitadlo

Celk. mnozstvi: 247 ¢
Celk. plocha : 1242 ha
Celk. vzdalen.: 345 km
Celk. prace : 41n

Provoz. hodiny: S1h

=)
=

Obrazek 4.17: Zaznam o poli

[1] Zobrazeni celkovych udaji

5. Stisknéte funkéni tlagitko Zpét.
> Prejdete zpét do menu Nastaveni/informace.
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4.6.5 Zkouska davky

OZNAMENI

VSechny potfebné pfipravné prace a nastaveni na vyloZznikovém rozmetadlu mi-
neralnich hnojiv potfebné ke zkouSce davky naleznete v provoznim navodu
k vyloZnikovému rozmetadlu mineralnich hnojiv.

Zkous$ka davky se provadi kvuli kalibraci pfesného mnozstvi hnojiva. Zasobnik je
tfeba naplnit hnojivem. Lze ulozit zkousky davky az pro 4 typy hnojiva.

1. Stisknéte funkcni tlaCitko Zkouska davky. @
> Prejdete do menu Zkouska davky.

&

Kalibrace !

&l

Druh hnojiva:

[hnojival i’////// ///<::>
Imp. /7 kg . 306
o5 |

&l

&l

=)
=

Obrazek 4.18: Menu Zkouska davky

[11 Vstupni pole Typ hnojiva
[2] Vstupni pole Impulzy / kg

2. Stisknéte nékteré z funkénich tlacitek Zkouska
davky 1, 2, 3 nebo 4 (v ukazkovém pfikladu je pouzita @
1

moznost Zkouska davky 1).

[> Prejdete do menu pfislusné zkousky davky.

OZNAMENI

Typ hnojiva pfislusné zkousky davky si mlzete oznadit podle vlastniho uvazeni.
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3. Novy nazev zadejte do vstupniho pole Typ hnojiva.

4. Do vstupniho pole Impulzy/kg mizete zadat hodnotu, paklize ji znate. Neni-
li hodnota znama, je nutné provést zkousku davky!

5. Stisknéte funkéni tlacitko DalSi stranka. m
> Prejdete k vybéru dil¢ich zabérl.

<Mz

Kalibrace - K

D Druh hnojiva:

|hnojival |
Y

=)
= =

Obrazek 4.19: Menu Zkouska davky — vybér dil€ich zabérua

[1]1 Aktivované dil¢i zabéry

OZNAMENI

V tovarnim nastaveni je zvolen Dil¢i zabér ¢. 3 (davkovani vlevo vpredu ve
sméru jizdy). Pokud chcete tento dilCi zabér ponechat, pfejdéte rovnou
k [7]. bodu.

Jinak muzete podle popisu v [6]. bodu aktivovat jiny dil€i zabér.

6. Zvolte pozadovany dilCi zabér pro zkousku davky.

- Stisknutim funkéniho tlacitka DalSi dil€i zabér pre- E Q
jdete o jednu polozku doprava.

- Stisknutim funkéniho tlacitka Predchozi dil¢i zabér Q £
prejdete o jednu poloZzku doleva.
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- Stisknutim funkéniho tlacitka Aktivovat/deaktivo-
vat dil¢i zabér aktivujete/deaktivujete zvoleny dilCi

zabér.

Pod davkovaci zafizeni postavte vhodnou nadobu na zachyceni hnojiva.

Stisknéte funkéni tladitko Dalsi stranka.

> Davkovaci valec naplni pouze rozmetaci nadrzku

a po 15 s se automaticky zastauvi.

.

Kalibrace 1

Kalibrace

Plni se davk.

AN

valec

Davk. valec je naplnen!

Vyprazdnit sber. zasobnik

B

Spustit kalibraci

kovaci zafizeni.

10. Stisknéte funkéni tlacitko Spustit zkousku davky.

[> Davkovaci proces probéhne automaticky, dokud se
davkovani po 80 s automaticky nevypne.

11. Zvazte zachycené hnojivo.

Obrazek 4.20: Menu ZkouSka davky — naplnéni davkovaciho valce

9. Vyprazdnéte nadobu na zachyceni hnojiva a pak ji znovu postavte pod dav-

12. Hmotnost zachyceného hnojiva zadejte do terminalu ISOBUS.

Kalibrace

Impulzy 28372

kg zvazené | 0.00ks

026 .0

1234567890 « -[853

Obrazek 4.21: Menu Zkoudka davky a vstupni okno (pfiklad)
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OZNAMENI

Terminal ISOBUS ze zadané hodnoty vypocita udaj Impulzy/kg.

Kalibrace i

Impulzy :28372
kg zvazené :26.00ke

Imp. /7 ka . 783

Obrazek 4.22: Menu Zkouska davky — zobrazeni impulz na kilogram

13. Stisknéte funkéni tlacitko Zpét.
> Prejdete zpét do menu Nastaveni/informace. E
D> Zkouska davky je timto ukoncéena.
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4.6.6 Hydraulicka naprava

V tomto menu Ize aktivovat automatické odpruzeni.

A UPOZORNENI

Nebezpecéi poskozeni vyloznikového rozmetadla mineralnich

iji hnojiv
Pokud se odpruzeni nenachazi v automatickém rezimu, mize
dojit k poskozeni vyloZnikového rozmetadla mineralnich hnojiv.

P Zajistéte, aby byla zapnuta hydraulika tazného stroje
a ovladaci jednotka.

1. Stisknéte funkéni tlacitko Hydraulicka naprava.

E
+
*
*

Hyd 1.
*AUTOS ﬂ:@-’-—ﬂy — — ﬁzéﬁ
- =

L4

S

Obrazek 4.23: Menu automatického odpruzeni

[11 Symbol aktivace automatického odpruzeni

2. Stisknéte funkcni tlacitko Automatické odpruzeni.
+ +
> Symbol Automatické odpruzeni se zobrazi D:@_J—D
v menu Hydraulicka naprava a na vSech +AUTO+

3 provoznich obrazovkach.

> Automatické odpruzeni vyloznikového rozmetadla
mineralnich hnojiv je aktivovano.
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3. Stisknéte funkéni tlagitko Zpét.
> Prejdete zpét do menu Nastaveni/informace. @
4. Jesté jednou stisknéte funkéni tladitko.

> Prejdete zpét na provozni obrazovku 1.

OZNAMENI

Pro ucely kalibrace nebo udrzby hydropneumatického odpruzeni |ze napravu
ru¢né zvednout do vysky. DodrzZujte pokyny v navodu k obsluze vyloZnikového
rozmetadla mineralniho hnojival

A UPOZORNENI
Nebezpeci zranéni pfi prestavovani hydropneumatického
A odpruzeni!
Po stisknuti funkénich tlacitek se hydraulické valce vysunou
nebo zasunou. Pfitom maze dojit k poranéni.

P Pred zahajenim ruéniho pfestavovani se ujistéte, Zze se
v prostoru kolem stroje nezdrzuji zadné osoby.

1=1
- Stisknutim funké&niho tlagitka Zasunout valec za- D:E:D
sunete hydraulicky valec odpruzeni.

121
- Stisknutim funkéniho tlagitka Vysunout valec vy- |]:§:[|
sunete hydraulicky valec odpruzeni.




Obsluha 4

4.7 Sklopeni/vyklopeni vylozniku

4.7.1  Vyklopeni vylozniku

A VAROVANI
Nebezpeci zranéni pfi vyklapéni/sklapéni vylozniku
A PFi vyklapéni/sklapéni vylozniku mlze dojit k poranéni osob nebo
k vécnym Skodam. Nezapomerite zejména na to, Ze vyloznik potie-
buje prostor i v oblasti za strojem.
P Vyloznik ovladejte pouze v pfipadé, Ze je kolem rozmetadla
k dispozici dostatek prostoru.
» Vyloznik sklapéjte/vyklapéjte pouze tehdy, kdyz vyloZnikové
rozmetadlo mineralnich hnojiv stoji a je pfipojeno.
» Vykazte vSechny osoby z prostoru kolem vylozniku.

1. Opakované stisknéte funkéni tlacitko DalSi stranka, m
dokud se nezobrazi provozni obrazovka 2.
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Obrazek 4.24: Provozni obrazovka 2

2. Podrzte funkéni tlagitko Zvednout vyloznik stisknuté
tak dlouho, dokud: 1

[> se neotevre prepravni pojistka;

> vyloznik nedosahne krajni horni polohy.

3. Opakovaneé stisknéte funkéni tlacitko DalSi stranka, m
dokud se nezobrazi provozni obrazovka 1.
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Obrazek 4.25: Menu Provozni obrazovka 1

4. Stisknéte funkéni tlagitko Sklapéni.
> Prejdete do menu Sklapéni.

S

HAZENI

> <4+ <+

)

Obrazek 4.26: Menu Sklapéni

5. Podrzte funkéni tlagitko Vyklopit hlavni tyée, dokud se
bliz§i a stfedni dily vyloZniku na obou stranach zcela
nevyklopi. Po uplném vyklopeni tlaCitko podrzte jesté
po dobu 5 sekund, aby se zasobniky dusiku mohly na-
plnit olejem.

> Hlavni ty¢e se vyklopi.
D>V menu se zobrazi funkéni tlacitko Odjistit.

S
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S

HAZENI

> <4+ <+

AN

=)

Obrazek 4.27: Menu Sklapéni

OZNAMENI

Pohledem zkontrolujte, zda se bliZSi a stfedni dily vyloZniku zcela vyklopily.

6. Podrzte funkéni tlacitko Vyklopit koncové dily, dokud
se koncové dily vyloZniku na obou stranach zcela nevy- b b

klopi. M

> Koncové dily se vyklopi.

OZNAMENI

Pohledem zkontrolujte, zda se koncové dily vyloZzniku zcela vyklopily.

7. Alesponi po dobu 3 sekund podrzte funkéni tlagitko Od-

jistit.
>V menu se zobrazi symbol Zajistit. ﬁ
> Kyvny ram je odji§tén.

D> Vyloznik je pfipraven k rozmetacim pracim.

8. Stisknéte funkéni tladitko Zpét. @

> Prejdete zpét na provozni obrazovku 1.
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OZNAMENI

Pokud nyni opustite menu, pfijmete tim aktivaci funkci DistanceControl
a Napinani ty¢i!

A UPOZORNENI
Riziko poskozeni kvuli uzavienému zajisténi kyvného ramu

& Pfi uzavieném zajisténi kyvného ramu nejsou otfesy, k nimz
dochazi za jizdy, odpruzeny a pfenasi se na konstrukci. Témito
otfesy je intenzivné namahan zejména vyloznik.
P Pred rozmetavanim za jizdy vzdy oteviete zajisténi kyv-
ného ramu.

OZNAMENI

PFi opusténi menu Sklapéni/vyklapéni vylozniku je nutné z bezpeénostnich
ddvodu v terminalu ISOBUS znovu proveést vyklopeni vylozniku, jinak nebude
mozné vyloznik sklopit.
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4.7.2 Sklopeni vylozniku

A VAROVANI
Nebezpedi zranéni pfi vyklapéni/sklapéni vylozniku
A PFi vyklapéni/sklapéni vylozniku maze dojit k poranéni osob nebo
k vécnym Skodam. Nezapomerite zejména na to, Ze vyloznik potie-
buje prostor i v oblasti za strojem.

P Vyloznik ovladejte pouze v pfipadé, Ze je kolem rozmetadla
k dispozici dostatek prostoru.

» Vyloznik sklapéjte/vyklapéjte pouze tehdy, kdyz vyloZnikové
rozmetadlo mineralnich hnojiv stoji a je pfipojeno.

» Vykazte vSechny osoby z prostoru kolem vylozniku.

1. Zopakujte vyklopeni vylozniku, viz kapitola
4.7.1: Vyklopeni vylozniku, strana 35.
2. Alespon po dobu 3 sekund podrzte funkéni tlacitko Za- ﬁ
jistit.

>V menu se zobrazi symbol Sklopit hlavni tyce.
> Kyvny rdm je zajistén.

“« >
AV S

HAZENI

> <4+ <+

)

Obrazek 4.28: Menu Sklapéni

3. Podrzte funkéni tlacitko Sklopit koncové dily, dokud
se koncové dily vyloZzniku na obou stranach zcela ne- — o4

sklopi. W

> Koncové dily se sklopi.
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OZNAMENI

Pohledem zkontrolujte, zda se koncové dily vyloZzniku zcela sklopily.

-+ <
AT A

>
AT A

HAZENI

o+

AN

)

Obrazek 4.29: Menu Sklapéni

4. Podrzte funkéni tlacitko Sklopit hlavni tyce,

dokud se

bliz§i a stfedni dily vyloZniku na obou stranach zcela

nesklopi.
> Hlavni tyce se sklopi.

OZNAMENI

> 4+
AV

Pohledem zkontrolujte, zda se blizsi a stfedni dily vyloZniku zcela sklopily.

5. Stisknéte funkéni tladitko Zpét.

> Prejdete zpét na provozni obrazovku 1.

6. Stisknéte funkéni tlacitko DalSi stranka.

> Prejdete zpét na provozni obrazovku 2.

40
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60BBKke 30.00ha 8333m
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Obrazek 4.30: Provozni obrazovka 2

-

7. Podrzte funkéni tlaCitko Spustit vyloznik stisknuté tak
dlouho, dokud: 1

> vyloznik nedosedne na odkladaci plochy vedle za-
sobniku;

> se nezajisti prepravni pojistka.

8. Opakované stisknéte funkéni tlagitko Dal$i stranka, m
dokud se nezobrazi provozni obrazovka 1.
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4.7.3 Funkce Otacky/mnozstvi

OZNAMENI

Funkci Otaéky/mnozstvi Ize vyvolat na vSech provoznich obrazovkach!

Funkéni tlaCitko Otaéky/mnozstvi slouzi k pfepinani mezi ukazateli Otacky
davkovaciho valce a Mnozstvi na jedné strané.

EABBKka 30.00ha 8333 m

9.6% sac

(0] o

*AUTOS AUTO

Obrazek 4.31: Provozni obrazovka 3

[11 Ukazatel MnoZstvi na jedné strané

1. Stisknéte funkéni tlacitko Otacky/mnozstvi.

> Na provozni obrazovce 3 se ukazatel Mnozstvi na %
jedné strané zméni na ukazatel Otaéky davkova-

ciho valce.

E0BBKa 30.00ha 8333m

9.6 5% sac

M ] g

*AUTOS AUTO

Sa 5P 5@ S22 —>@ 50

39 S

El cm 9 cm
Obrazek 4.32: Provozni obrazovka 3

[11 Ukazatel Otacky davkovaciho valce
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4.8 Provozni obrazovka 2

60PBKa 30.H8B0ha 8333m
km o azm:.
™ auto 9.67% s8@°«c
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+
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Obrazek 4.33: Provozni obrazovka 2

&=

[11 Symbol automatického napinani vylozniku
[2] Symbol vypnuté funkce DistanceControl

Funkgéni tla¢itka na provozni obrazovce 2

- Stisknutim tlac¢itka DistanceControl zapnete/vy-
pnete automatické nastavovani vysky a sklonu vy-
loZniku.

- Funkéni tlacitko Nastaveni/kalibrace funkce Dis-
tanceControl slouzi k pfechodu do menu Nastave-
ni/kalibrace funkce DistanceControl.

- Funkéni tlacitko Spustit vyloznik slouzi ke spusté-
ni vylozniku.

- Funkéni tlaCitko Zvednout vyloznik slouzi ke zved-
nuti vylozniku.

v v s

- Funkéni tlacitko Vyssi sklon nalevo slouZzi ke
zvednuti levé Casti vylozniku.

- Funkéni tlacitko VysSi sklon napravo slouzi ke
zvednuti pravé ¢asti vylozniku.

j
%
O &

b
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- Funkeéni tlaCitko Otaéky/mnozstvi slouzi
k pfepinani mezi ukazatelem otacek davkovaciho
valce a ukazatelem mnozstvi pro jednu stranu.

- Funkéni tlacitko Dals$i stranka slouzi k pfechodu na
dalsi stranku menu.

4.8.1 DistanceControl (pfislusenstvi)

Automaticka uprava vysky a sklonu ty¢ového mechanismu.

1. Stisknéte funkéni tlacitko DistanceControl.

> Symbol DistanceControl na provoznich obrazov-
kach zhasne.

> Automatické nastavovani vysky a sklonu vylozniku
je zapnuto.

60BBKke 30.00ha 8333m

K o
™ auto 9.6 % 8ol TFg
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A AUTO
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Obrazek 4.34: Provozni obrazovka 2 — funkce DistanceControl zapnuta
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4.8.2 Nastaveni/kalibrace funkce DistanceControl
Nastaveni/kalibrace vysky a sklonu automatického vedeni ty¢ového mechanismu

OZNAMENI

Pfed nastavovanim/kalibraci je nutné vyloznikové rozmetadlo mineralnich hno-
jiv odstavit na rovnou plochu a vyloznik vyklopit do vodorovné polohy!

A VAROVANI

Riziko zranéni osob a vécnych Skod kvlili pFili§ nizké pracov-

iji ni vysSce a naklonéni vylozniku
Pfi naklonéni jedné strany vylozniku se druha strana vylozniku

nakloni opacnym smérem. PFfi kontaktu vylozniku se zemi (napf.
ve svahu) mlze dojit k vaznému poskozeni vyloznikového rozme-
tadla mineralnich hnojiv.

» Davejte pozor, aby se v nebezpecném prostoru nikdo
nezdrzoval.

» Pracovni vyska mezi rostlinami a rozprasovacim talifem
vnitfniho kolena nesmi byt ani pfi pozdnim hnojeni mensi
nez 0,7 m.

» Na velmi nerovnych pozemcich je vyhodné nastavit vétsi
pracovni vysku, aby se zamezilo kontaktu vyloZniku se zemi.

1. Stisknéte funkéni tlacitko Nastaveni a kalibrace funk-
ce DistanceControl. '

= e
> Prejdete do menu Nastaveni a kalibrace funkce I »
DistanceControl.
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Nastaveni funkce DistanceControl

DISTANCE Contr=x

Prac. vyska
U postrikov. vyp.

o o
Typ regul. I..—:m.'_)

Ulevo:

Bem Upravo:

DO OO

Obrazek 4.35: Menu Nastaveni a kalibrace funkce DistanceControl

[11 Ukazatel typu regulace vySky
[2] Ukazatel typu regulace sklonu
[3] Ukazatel pracovni vysky pfi provozu
[4] Ukazatel pracovni vysky na souvrati

1. Opakované stisknéte tlacitko Nastaveni typu regula-
ce, dokud se nezobrazi pozadovana funkce.

e Vyska
e Sklon
e Vyska a sklon

2. Pakovym ovlada¢em nastavte pracovni vySku / sklon za

provozu.
s N\l N
@AUTO cITI 1T | eI T
4 J1\ J J
N\l N\
¥ .4
11| | eI
. Jl\ J
e N [
A o
. J

Obrazek 4.36: Obsazeni tlaCitek pakového ovladace
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Stisknéte funkéni tladitko Pracovni vySka za provozu.

> Nastavena hodnota se fidici jednotkou pouzije jako
pracovni vy$ka za provozu.

Pakovym ovladaem nastavte pracovni vySku / sklon
na souvrati.

Stisknéte funkéni tlacitko Pracovni vySka na souvrati.

> Nastavena hodnota se fidici jednotkou pouZije jako
pracovni vySka na souvrati.

Stisknutim funk&niho tlagitka Zpét prejdete do menu
Nastaveni/informace.

Tl

T!
=)
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Kalibrace funkce DistanceControl

A UPOZORNENI
Nebezpeci zranéni pfi samoc¢inném pohybu vykladace!

A Béhem kalibrace funkce DistanceControl, se bude vyloznik auto-
maticky pohybovat. Pfitom muze dojit k poranéni.

P Pred kalibraci funkce DistanceControl, se ujistéte, Ze se
v okoli stroje nezdrzuji Zadné osoby.

Kalibrace funkce DistanceControl probiha ve tfech krocich. K dalSimu kroku se
pfistoupi az poté, co byl ten pfedchozi uspésné dokoncen.

() et !

DISTANCE Control m,
Typ regul. tﬂ.ﬂSMEbD I ¢

Prac. vyska : 146cm
U postrikov. vyp. :215cm

Ulevo: Bem Upravo: Bem

Obrazek 4.37: Menu Kalibrace funkce DistanceControl

[11 Funkéni tlagitko Spustit kalibraci 1
[2] Funkéni tlaCitko Nastavit typ regulace

1. Stisknéte funkéni tlaitko Spustit kalibraci 1 T
a postupujte podle pokynl na obrazovce.
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T

@ -l

DISTANCE Control

Typ requl. 1&%5

:207cm
:287cm

Prac. vyska

U postrikouv. vyp.

f

OK

Horizontalni kalibrace
Rameno postavte vodor.

ESC

ve 2 m a stisknéte: OK
Rameno je nyni vodorovneé e

=
=y

Ulevo: 236em Upravo: 233eq

| = |

Obrazek 4.38: Kalibrace funkce DistanceControl

[11 Zobrazeni Ty€ovy mechanismus vodorovné

[2]

2. Pakovym ovladaem nastavte ty¢ovy mechanismus do vodorovné polohy

Zobrazeni Vyska ty¢ového mechanismu

a do vysky 2 metry.

f:ﬂ:D:\ ( 1 N\ 1 )
@AUTO cITI T | | eI
\_ Ve AN /L J
N\l
.4 4
I T 1| eI
\_ /. /U J
( N\ )\
A o
% ﬂ
\_ /. J

Obrazek 4.39: Obsazeni tlaCitek pakového ovladace

3. Jakmile se na obrazovce zobrazi hlaSeni Nosnik nyni
vodorovné, stisknéte funkéni tlacitko OK.

> Horizontalni kalibrace funkce DistanceControl je
nyni ukonéena.

(D)
()

OK
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Kalibrace 2

Cl’[}? 2 DISTANCE Control
I3 Typ requl. tmﬁ I ¢

Prac. vyska :287cm
UJ postrikov. vyp. :287cm

ESC =)
Ulevo:202em Upravo:283cm

Obrazek 4.40: Kalibrace funkce DistanceControl

b

4. Stisknéte funkéni tlagitko Spustit kalibraci 2.

o

o
a5 Typ requl. tmﬁ I ¢

@ 2 DISTANCE Control

Prac. vyska :287cm

U postrikov. vyp. :287cm
0 Manualni kalibrace : D
K Po dobu 5 sekund rameno e

naklanéjte k levé strané

ESC =)
Ulevo:202em Upravo:282cm

Obrazek 4.41: Kalibrace funkce DistanceControl

5. Rukou zatahnéte tyCovy mechanismus na levé strané smérem doll a podrzte
jej v této poloze na cca 5 sekund.

> Vzdalenost snimace od zemé by méla &init 1 metr.
6. Pustte tyCovy mechanismus.
> Tycovy mechanismus se sam vrati do vodorovné polohy.

50



Obsluha

™ 2

e . T

DISTANCE Control

Typ regul. tmﬁ

:287cm
1 207em

Prac. vyska

U postrikouv. vyp.

OK

Manualni kalibrace
Vratte rameno do horiz.
polohy a stisknéte: OK

ESC

Rameno je nyni vodorovné e

Ulevo:197em Upravo:288cm

Obrazek 4.42: Kalibrace funkce DistanceControl

[1] Zobrazeni TyCovy mechanismus vodorovné

7. Jakmile se na obrazovce zobrazi hlaSeni Nosnik nyni

vodorovné, stisknéte funkéni tlacitko OK.

> Rucni kalibrace funkce DistanceControl je nyni
ukoncena.

Automaticka kalibrace

o

DISTANCE Control

Typ requl. tmﬁ

AUTO 3

P o =g

o

Ie

1 207em
vuyp. :287cm

Prac. vyska
U postrikov.

OK

Automaticka kalibrace
Cekejte prosim ...

ESC

Ulevo: 263em Upravo: 142cm

=)

Obrazek 4.43: Kalibrace funkce DistanceControl

8. Stisknéte funkéni tlaCitko Spustit kalibraci 3.

> Spusti se automaticka kalibrace funkce Distance-

Control.

> Automaticka kalibrace trva pfiblizné 2 minuty.

OK

AUTO 2
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DISTANCE Control

Typ regul. t::mﬁ

AUTO 3

P o =g

:287cm
:287cm

Prac. vyska

U postrikouv. vyp.

OK

Kalibrace je hotova,
stisknéte: OK

ESC

Ulevo: 243em Upravo: 163em

Obrazek 4.44: Kalibrace funkce DistanceControl

9. Stisknéte funkéni tladitko OK.

> Kalibrace funkce DistanceControl je nyni ukonéena.

10. Stisknutim funkéniho tlacitka Zpét pfejdete do menu
Nastaveni/informace.

OK
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4.8.3 Ruéni prestaveni

A VAROVANI

Riziko zranéni osob a vécnych skod kviili prili§ nizké pracov-

iji ni vySce a naklonéni vylozniku
PFi naklonéni jedné strany vyloZniku se druha strana vylozniku

nakloni opacnym smérem. Pfi kontaktu vylozniku se zemi (napf.
ve svahu) mize dojit k vaznému poskozeni vyloznikového rozme-
tadla mineralnich hnojiv.

» Davejte pozor, aby se v nebezpecném prostoru nikdo
nezdrzoval.

» Pracovni vy$ka mezi rostlinami a rozprasovacim talifem
vnitfniho kolena nesmi byt ani pfi pozdnim hnojeni mensi
nez 0,7 m.

» Na velmi nerovnych pozemcich je vyhodné nastavit vétsi
pracovni vysku, aby se zamezilo kontaktu vylozniku se zemi.

1. Opakované stisknéte funkéni tlacitko DalSi stranka, m
dokud se nezobrazi provozni obrazovka 2.

2. Stisknutim pfislusnych funkénich tlacitek na provozni obrazovce 2 ru¢né
nastavte vysku a sklon vylozniku.

60BBKke 30.00ha 8333m
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Obrazek 4.45: Provozni obrazovka 2

- Funkéni tlacitko Spustit vyloznik slouzi ke spusté- e
ni vylozniku.
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- Funkéni tlacitko Zvednout vyloznik slouzi ke zved-
nuti vylozniku.

- Funkéni tlacitko Vyssi sklon nalevo slouzi ke
zvednuti levé €asti vylozniku.

- Funkéni tlacitko Vyssi sklon napravo slouzi ke
zvednuti pravé €asti vylozniku.

3. Dvakrat stisknéte funkéni tlacitko DalSi stranka.
> Prejdete zpét na provozni obrazovku 2.

-

ﬁb

b
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4.9 Provozni obrazovka 3

4.9.1 Ovladani mnozstvi na pracovnich stranach

60PBKa 30.H8B0ha
9.64

8333m

8@ °cC

05 85

208 200

-

Obrazek 4.46: Provozni obrazovka 3

Funkéni tlagitka na provozni obrazovce 3

Funkéni tlacitko ON/OFF slouzi ke spusténi/zasta-
veni regulace davky.

Pomoci funkéniho tlagitka Uprava mnozstvi 100 %
muzete vratit zvySené Ci snizené mnozstvi na pred-
nastavenou zakladni hodnotu.

Funkéni tlacitko Zvysit mnozstvi slouzi ke zvySeni
davky po celém zabéru.

Funkéni tladitko Snizit mnozstvi slouzi ke snizeni
davky po celém zabéru.

Funkéni tladitko Snizit mnozstvi slouzi ke snizeni
davky ve vybrané poloviné zabéru.

Funkéni tlac¢itko Zvysit mnozstvi slouzi ke zvySeni
davky ve vybrané poloviné zabéru.

100
i

imiydm)

A =+ Al

imipdm!
Sl — Al

-
e
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- Funkéni tlacitko Zvolit pravou polovinu zabéru Al %
slouzi k vybéru pravé poloviny zabéru.

- Funkéni tlaCitko Zvolit levou polovinu zabéru P dily
slouzi k vybéru levé poloviny zabéru.

- Funkéni tlagitko Otacky/mnozstvi slouzi
k pfepinani mezi ukazatelem otacek davkovaciho

valce a ukazatelem mnozZstvi pro jednu stranu.

- Funkéni tlacitko Dalsi stranka sloui k pfechodu na m
dalSi stranku menu.

410 Servis

4.10.1 Servis

OZNAMENI

Uprava nastaveni v menu Servis je podminéna zadanim pfistupového kédu.
Tato nastaveni muze ménit pouze autorizovany servisni personal.

Durazné doporu€ujeme nechat si provadét vSechna nastaveni v tomto menu
autorizovanym servisnim personalem.
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Alarmova hlaseni a mozné pri¢iny 5

5 Alarmova hlaseni a mozné pfri€iny

Na displeji terminalu ISOBUS se mohou zobrazovat riizna alarmova hlaseni.

5.1 Vyznam alarmovych hlaseni

OZNAMENI

V pfipadé alarmového hlaseni elektronické fidici jednotky se obratte na prodej-
ce nebo na nase servisni centrum.

Alarmové hlaseni na displeji

Mozna pri€ina a opatreni

Zasobnik prazdny

Snimac stavu hladiny hlasi stav ,Prazdny*.
e Zasobnik je prazdny.

Zasobnik témér prazdny

Mnozstvi hnojiva v zasobniku pokleslo pod nastavenou praho-
vou hodnotu!

e Zkontrolujte mnoZstvi hnojiva v zasobniku a pfipadné hnoji-
vo doplrite.

e Zkontrolujte polohu snimace hladiny v zasobniku a pfipadné
ji upravte.

Rychlost nebo davka pfili$ vy-
soka

Bylo dosazeno nastaveného horniho omezeni davky!

e Zkontrolujte, jaka hodnota je v menu ,Nastaveni/informace*
nastavena, a pfipadné ji zmérite.

PFiliS vysoka teplota oleje

Teplota oleje pohonu dmychadla dosahla nastavené hrani¢ni
hodnoty a chladi¢ neni spustén.

e Je zajiSténo napajeni chladice?

e Zkontrolujte napajeni a konektory a vymérite pfipadné vad-
né dily.

Hang Poti (snima¢ uhlu sklo-
nu) vadny’

Snimag uhlu sklonu na valci regulujicim sklon (DistanceControl)
nefunguje.

e Zkontrolujte konektor a kabel vedouci ke snimaci Hang Poti.

e Ovérte, zda nejsou mechanické spojovaci prvky na snimaci
Hang Poti poSkozeny.

e Vyménte snimac Hang Poti.

e Provedte novou kalibraci.

Zavada snimade sklonu

Snima¢ sklonu na ramu nebo na kyvném ramu nefunguije.

e Zkontrolujte konektor a kabel vedouci ke snimaci sklonu.
e Vyménte snimac sklonu.

e Provedte novou kalibraci.
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Alarmové hlaseni na displeji

Mozna pri€ina a opatieni

Levy UZ snimac
(ultrazvukovy) — vypadek sig-
nalu’

Levy ultrazvukovy snimac (ve sméru jizdy vyloZzniku) nedodava
Zadny signal.

Snimaci vzdalenost ultrazvukového snimace poklesla pod

800 mm.

e Pomalu popojedte a nechte vyloznik ustalit.

e Pripadné zastavte, vypnéte funkci DistanceControl
a vyrovnejte vyloznik ruéné.

Snimaci vzdalenost ultrazvukového snimace prekrocila
6000 mm.

e Pomalu popojedte a nechte vyloznik ustalit.

e Prfipadné zastavte, vypnéte funkci DistanceControl
a vyrovnejte vyloznik ru¢né.

e Zkontrolujte konektor a kabel vedouci k ultrazvukovému sni-
maci.

e Vymeénte levy ultrazvukovy snimac.

e Provedte novou kalibraci.

Pravy UZ snimac
(ultrazvukovy) — vypadek sig-
nalu

Pravy ultrazvukovy snimac¢ (ve sméru jizdy vyloZzniku) nedodava
Zadny signal.

Snimaci vzdalenost ultrazvukového snimace poklesla pod

800 mm.

e Pomalu popojedte a nechte vyloznik ustalit.

e Prfipadné zastavte, vypnéte funkci DistanceControl
a vyrovnejte vyloznik rucné.

Snimaci vzdalenost ultrazvukového snimace pfekrocila
6000 mm.

e Pomalu popojedte a nechte vyloznik ustalit.

e Pripadné zastavte, vypnéte funkci DistanceControl
a vyrovnejte vyloznik rucné.

e Zkontrolujte konektor a kabel vedouci k ultrazvukovému sni-
macdi.
e \yménte pravy ultrazvukovy snimac.

e Provedte novou kalibraci.

[1] Alarmova hlaseni jsou k dispozici jen pfi objednani funkce DistanceControl
(vybava na prani).
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5.2 Poruchal/alarm

5.2.1 Potvrzeni alarmového hlaseni

Alarmové hlaSeni je na displeji zvyraznéno a zobrazuje se spole¢né
s vystraznym symbolem.

0K

2
INEBEZPECTI!
: 1

1! ALARHM !

ROZMETADLA

Teplota oleje prilis
vysoka

Obrazek 5.1: Alarmové hlaseni

Potvrzeni alarmového hlaseni:
1. Odstrarite pfi€inu alarmového hlaseni.

Dodrzujte pfitom pokyny v navodu k obsluze rozmetadla mineralniho hnojiva
a odstavci 5.1: Vyznam alarmovych hlaseni, strana 57.

OZNAMENI

Pokud nemuzete odstranit poruchu sami, nechte opravu neprodlené provést od-
bornym pracovnikem.

2. Stisknéte funkéni tladitko OK. OK
> Alarmové hlaseni zhasne.

OZNAMENI

Potvrzeni alarmovych hlaSeni se mlze u rliznych terminalt ISOBUS lisit.
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Zaruka a garance

Zaruka a garance

Stroje RAUCH se vyrabéji modernimi vyrobnimi metodami a s nejvyssi peclivosti
a prochazeji mnoha kontrolami.

Proto poskytuje spole¢nost RAUCH 12mésicni zaruku, jsou-li spinény nasledujici
podminky:

e Zaruka zacina datem zakoupeni.

® Zaruka se vztahuje na vady materialu a provedeni. Za cizi vyrobky (hydrauli-
ka, elektronika) ru€ime jen v ramci zaruky pfislusného vyrobce. B&€hem z&-
ruéni doby se vady provedeni a materidlu bezplatné odstrarnuji vyménou
nebo opravou postizenych soucasti. Jina prava, resp. prava nad tento ramec,
napf. naroky na odstoupeni od smlouvy, sniZzeni ceny nebo nahradu skod,
které nevzniknou na pfedmétu dodavky, jsou vyslovné vylou€ena. Zaruéni
vykony provadéji autorizované servisy, zastoupeni spolec¢nosti RAUCH nebo
pfimo vyrobce.

® Ze zarucniho pInéni jsou vyjmuty nasledky pfirozeného opotiebeni, znecisté-
ni, koroze a vSechny vady, které vzniknou v dusledku nespravné manipulace
nebo vnéjSich vliva. PFi provedeni oprav vilastnimi silami a pfi zménach origi-
nalniho stavu zaruka zanika. Zaru¢ni narok zanika, kdyz nejsou pouZity ori-
ginalni nahradni dily RAUCH. Dodrzujte v tomto ohledu navod k obsluze. V
pfipadé jakychkoli pochybnosti se obratte nase zastoupeni nebo pfimo na
vyrobce. Zaruéni naroky musi byt uplatnény u vyrobce nejpozdéji do 30 dn
po vzniku Skody. Uvedte datum zakoupeni a Cislo stroje. Opravy podle zaru-
ky smi provadét autorizované servisy az po dohodé se spole¢nosti RAUCH
nebo jejim oficialnim zastoupenim. Zaruéni prace neprodluzuji zaruéni [hitu.
Chyby pfepravy nejsou chybami vyrobce a nespadaiji proto pod jeho zaruéni
povinnost.

e Naroky na nahradu Skod, které nevzniknou pfimo na strojich RAUCH, jsou
vylou€eny. Zaroven je vylou¢eno ru€eni za nasledné skody v dusledku chyb
rozmetani. Zmény na strojich RAUCH provedené vlastnimi silami mohou vést
k naslednym Skodam a vylu€uji ru€eni dodavatele s ohledem na tyto Skody.
Pfi umyslu nebo hrubé nedbalosti majitele nebo vedouciho pracovnika a v
pfipadech, kdy je rueni pfedepsano zakonem o ru€eni za vécné vady pfi
chybach pfedmétu dodavky s ohledem na poskozeni osob nebo véci v sou-
kromém uzivani, toto vylou€eni ru€eni dodavatele neplati. Neplati také pfi
chybach vlastnosti, které jsou vyslovné pfislibeny, pokud byl takovy pfislib
zamyslen k tomu, aby poijistil objednatele proti Skodam, které nevzniknou pfi-
mo na samotném predmétu dodavky.
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