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Estimado cliente,

ao comprar a unidade de comando QUANTRON-A para o distribuidor de fertilizante AXIS e MDS,
revelou confianga no nosso produto. Muito obrigado! Pretendemos justificar essa confianga.
Adquiriu um comando de maquina eficiente e de confianca.

Caso, contrariamente as expectativas, surjam problemas: O nosso servi¢o pds-venda esta sempre
disponivel para si.

Solicitamos-lhe que leia cuidadosamente este manual de instrugbes e o manual de
instrugdoes da maquina antes da colocagao em funcionamento e tenha em consideragao os
avisos.

Este manual podera também descrever equipamentos que ndo fagam parte da sua unidade de
comando.

Tome nota do numero de série da unidade de comando e da maquina

A unidade de comando QUANTRON-A vem calibrada de fabrica para o
distribuidor de fertilizante mineral, com o qual foi entregue. Nao pode ser
ligada a uma nova maquina sem nova calibra¢ao adicional.

Insira aqui o numero de série do comando da maquina e da maquina. Ao ligar
o0 comando a maquina, deve verificar estes niumeros.

*  Numero de série da unidade de comando:
*  Numero de série e ano de constru¢do da maquina:

Melhorias técnicas

Esforcamo-nos por melhorar continuamente os nossos produtos. Por isso, reservamos o direito a
efetuar melhorias e alteragées que consideramos necessarias aos nossos equipamentos, sem no
entanto nos comprometermos a executar essas melhorias e alteragdes em maquinas ja vendidas,
sem pré-aviso.

Estamos ao seu dispor para respondermos a outras questoes.
Com os melhores cumprimentos,

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Notas para o utilizador

1.1

1.2

Notas para o utilizador

Sobre este manual de instrugoées

Este manual de instru¢des é parte integrante da unidade de comando.

O manual de instrugbes contém importantes indicagdes para uma utilizagdo segura, correta e
econdmica e para a manuteng¢do da unidade de comando. Respeitar o manual ajuda a evitar
perigos, custos de reparagéo e periodos de inatividade, bem como a aumentar a fiabilidade e a vida
util da maquina comandada.

O manual de instrugbes deve ser guardado perto do local de aplicagdo da unidade de comando (por
exemplo, no trator).

O manual de instrucbes nao substitui a responsabilidade pessoal do operador e do pessoal
operador da unidade de comando.

Significado das adverténcias

Neste manual de instru¢des estdo sistematizadas as adverténcias de acordo com a gravidade do
perigo e a probabilidade da sua ocorréncia.

Os sinais de perigo advertem para riscos residuais durante 0 manuseamento da maquina. As
adverténcias utilizadas estao estruturadas da seguinte forma:

Simbolo + palavra de sinalizagao

Esclarecimento

Niveis de risco das adverténcias
O nivel de risco ¢é identificado pela palavra de sinalizagdo. Os niveis de risco estao classificados da
seguinte forma:

A PERIGO!

Tipo e fonte do perigo

Esta adverténcia chama a atengéo para um perigo iminente para a saude e vida de pessoas.

A inobservancia destas adverténcias conduz a ferimentos graves, incluindo a morte.

p Ter obrigatoriamente em atengao as medidas descritas para evitar este perigo.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902766 7



1. Notas para o utilizador

1.3

1.3.1

1.3.2

1 ATENCAO!
Tipo e fonte do perigo

Esta adverténcia chama a atengéo para uma possivel situagao de risco para a saude de pessoas.
A inobservancia destas adverténcias conduz a ferimentos graves.

» Ter obrigatoriamente em atencao as medidas descritas para evitar este perigo.

/A\CUIDADO!
Tipo e fonte do perigo

Esta adverténcia chama a atengao para uma possivel situacéo de risco para a saude de pessoas.

A inobservancia destas adverténcias conduz a ferimentos.

» Ter obrigatoriamente em atencdo as medidas descritas para evitar este perigo.

AVISO!

Tipo e fonte do perigo

Esta adverténcia chama a atengao para danos materiais ou do meio ambiente.

A inobservancia destas adverténcias conduz a danos na maquina ou no meio ambiente.

p Ter obrigatoriamente em atengéo as medidas descritas para evitar este perigo.

Trata-se de um aviso:
Avisos gerais incluem dicas de utilizagdo e informagdes especialmente Uteis, no entanto néo
incluem avisos contra perigos.

Avisos para apresentacao do texto

Instrugoes e diretivas

Os passos de manuseamento a efetuar pelo pessoal operacional estdo apresentados da seguinte
forma.
» Instrugdo de manuseamento Passo 1

» Instrugdo de manuseamento Passo 2

Enumeragoes

As enumeragdes sem sequéncia obrigatéria s&o apresentadas como lista com pontos de
enumeragao:

*  Caracteristica A

*  Caracteristica B

5902766 QUANTRON-A AXIS/MDS



1. Notas para o utilizador

1.3.3 Hierarquia de menus, teclas e navegagao
Os menus s&o as entradas que estdo listadas na janela menu principal.

Nos menus estéo listados submenus ou entradas de menu, nos quais pode efetuar ajustes (listas
de selecao, entrada de texto ou numeros, iniciar fungdes).

A hierarquia e o caminho para o item de menu pretendido estdo assinalados com uma > (seta) entre o
menu, o item de menu ou os itens de menu:

+ Sistema/Teste > Teste/Diagnostico > Tensao significa que consegue navegar para o item de
menu Tensao através do menu Sistema/Teste e, em seguida, do item de menu Teste/Diagndstico.
o A seta > corresponde ao acionamento da tecla Enter.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902766 9



2. Estrutura e funcionamento

2 Estrutura e funcionamento

21 Vista geral das maquinas suportadas

Alguns modelos nao estao disponiveis em todos os paises.

m MDS

Funcgao suportada

+ Dispersao dependente da velocidade de deslocacao

MDS 8.2 Q/W MDS 10.1 Q
MDS 14.2 Q/W MDS 11.1 Q
MDS 18.2 Q/W MDS 12.1 Q
MDS 20.2 Q/W MDS 17.1 Q
MDS 19.1 Q
m AXIS-M V8
8 niveis de larguras parciais
S | S
o | o | o | S| 5|8 | =z | =
> > > 8} $) ) + +
(e} (] o = = = %) %)
: R | 8| ¢ | s l|lal|la |2 |z
Funcao = = = = = = I.I°J g
& B o = = = 5 3
x | x | x |2 | & | e | = =
< < < x X >
< < < %’ %
Dispersao dependente da
) [ J [ ] [ J [} [ J [ ] [ J o
velocidade de deslocagéao
Regulacao de fluxo de massa
através da medicdo do binario ° ° ° °
dos discos dispersores
Células de pesagem ° °
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2. Estrutura e funcionamento

m AXIS-M VS pro

Ajuste parcial da largura continua (VariSpread pro)

o o

1 1

o o a a

o = (2] [72)

> > = =

g g + +

Fungéo w L g g

3 2 w w

= = 8 3

) @ = =

= = 24 24

x x

< <

Dispersao dependente da velocidade de . . . .

deslocacéao

Regulacéo de fluxo de massa através da . . . .
medi¢ao do binario dos discos dispersores

Células de pesagem ° °
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2. Estrutura e funcionamento

2.2 Estrutura da unidade de comando
llust. 1: Unidade de comando QUANTRON-A
N.° |Designagao Funcgao
1 Painel de controlo Consiste em teclas de membrana para o comando do
aparelho e do visor para a indicagao dos ecras de
trabalho
2 |Ficha para o cabo da maquina Ficha de 39 pinos para a ligagdo do cabo da maquina
3 |Porta USB com cobertura Para a atualizagdo do computador.
A cobertura protege de sujidade
4 |Ligacao de dados V24 A interface de série (RS232) com LH 5000 e protocolo
ASD, adequada para ligagdo a um cabo Y-RS232 para a
interligacdo a um terminal externo.
Ficha (DIN 9684-1/ISO 11786) para a ligagdo ao cabo de
7 pinos no cabo de 8 pinos para o sensor de velocidade
5 |[Suporte do aparelho Fixagao da unidade de comando ao trator
6 |Alimentagcao de corrente Ficha de 3 pinos segundo a DIN 9680/ISO 12369 para
ligacdo a alimentacao de corrente
12 5902766 QUANTRON-A AXIS/MDS




2. Estrutura e funcionamento

2.3 Elementos de comando

llust. 2: Painel de controlo no lado frontal do aparelho

N.° Designagao Fungao

1 LIG/DESLIG Ligar/desligar o aparelho

2 Visor Indicagao dos ecras de trabalho

3 Tecla T (TELIMAT) Tecla para a indicagéo da posi¢cao TELIMAT

4 Start/Stop Iniciar ou parar o trabalho de dispersao

5 Apagar/repor *  Apagar uma introdugdo num campo de introdugéo
* Repor a quantidade excessiva para 100%
»  Confirmar as mensagens de alarme

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902766 13



2. Estrutura e funcionamento

N.° Designagao Funcao

6 Pré-selecao de ajuste de Tecla de comutagao entre 4 estados

larguras parciais . . o .
» Pré-selegdo das larguras parciais para alteracao da

quantidade, ver 4.7.3 +/- quantidade
o L: Esquerda
o R:Direita
o L+R: Esquerda+direita
*  Gestéo das larguras parciais (fungéo VariSpread),
ver 2.4.3 Indicagéo das larguras parciais

7 Menu A mudancga entre o ecra de trabalho e o menu principal

8 ESC Cancelar a introducgédo e/ou voltar simultaneamente para
0 menu anterior

9 Campo de navegag&o 4 teclas de setas e uma tecla Enter para navegar nos

menus e nos campos de introducao

+ Teclas de seta para mover o cursor no visor ou para
marcar um campo de introdugéo

+ Tecla Enter para confirmar uma introdugao

10 Teclas de fungao F1 até F4 Selecao das fungdes indicadas no visor através das
teclas de funcao

11 Contador de trajetos de

* Indicagao da quantidade restante que ainda se
pesagem

encontra no recipiente
*  Contador de trajetos
* kg restante
»  Contador de metros

2.4 Visor

O visor mostra as informagdes de estado atuais, bem como as possibilidades de selecdo e de
inser¢cao de dados para o comando eletrénico da maquina.

As informagdes essenciais para a operagao da maquina sao exibidas na imagem de funcionamento.

241 Descrigao da imagem de funcionamento

A representagcdo exata da imagem de funcionamento depende dos ajustes selecionados em
cada momento, bem como do modelo da maquina.

Ver Capitulo 2.1 - Vista geral das maquinas suportadas - Pagina 10 e Capitulo 4.10.2 - Selegdo
da indicagéo - Pagina 79

14 5902766 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Estrutura e funcionamento

llust. 3: Visor da unidade de comando — exemplo de ecré de trabalho AXIS-M

Do

AUTO kEmih + Autu:- kg

i.
© O

ON o>

77 120
0.0 km/h —_ |
1.00/1.00 FF ——
1 kg er==T1
2 | = | | s
*e =) =) )

llust. 4: Visor da unidade de comando — exemplo de imagem de funcionamento AXIS-M EMC

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Estrutura e funcionamento

@\ 282
- 105

AUTD Iimfh
204
3;."“1;&
350 kg/fha
0.0 km/ih
1.20 FF
kg Rest
ég +1ﬂ° -lﬂ° ‘

llust. 5: Visor da unidade de comando — exemplo de imagem de funcionamento MDS

N.°

Simbolo/indicagao

Significado (representado no exemplo)

Abertura da escala da
corredica de dosagem a
esquerda

Posigédo de abertura momentanea da corrediga de dosagem
a esquerda

Modo operativo

Representa o atual modo operativo

Simbolo TELIMAT

Este simbolo surge a direita no AXIS e a esquerda no MDS.
Este simbolo surge quando os sensores TELIMAT estéao
montados e a fungdo TELIMAT esta ativada (ajuste de
fabrica) ou a tecla T for ativada.

Alteracao de quantidade a
direita

Alteragéo de quantidade (+/-) em percentagem
* Indicagao da alteracdo de quantidades
«  Area de valores possiveis +/— 1-99%

Quantidade de disperséo

Quantidade de dispersao predefinida

Campos de indicagéo

Campos de indicagdo que podem ser ocupados
individualmente
*  Ocupacao possivel: ver 4.10.2 Selegao da indicagdo

Campos de simbolo

Campos dependentes do menu ocupados com simbolos
+ Selegao da funcao através das teclas de fungao que
se encontram por baixo

Rotagéo da tomada de forga

Apenas fungdo EMC: Rotacdo da tomada de forga atual
* Ver 4.6.6 Rotagcédo da tomada de forga

Ponto de saida

Posicdo momentanea do ponto de saida

16
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2. Estrutura e funcionamento

24.2

N.° Simbolo/indicagao Significado (representado no exemplo)

10 Sensor GSE Apenas AXIS: Este simbolo surge quando os dispositivos
de dispersao limite estdo na posigcéo de trabalho e a funcao
esté ativa (ajuste de fabrica)

1 Largura parcial a esquerda Indicagao de estado de largura parcial a esquerda
*  Ver 2.4.2 Indicagdo dos estados da corrediga de

dosagem

12 Alteragéo de quantidade a Alteragdo de quantidade (+/—) em percentagem

esquerda * Indicagdo da alteragao de quantidades
«  Area de valores possiveis +/— 1-99%

Indicagao dos estados da corrediga de dosagem

0

© B ©

©

AUTO kn’h AUTO km h
3 346
0.0 0.0 :
=0 150 kg~ ha =0
0 kg Rest
2028 kg Trip 1893 kg Trip
1.00 FF 1.00 FF
— N — Sy
+10% | -1D% +10% | -10%

llust. 6: Indicagdo dos estados da corrediga de dosagem — AXIS

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Estrutura e funcionamento

OB <Z> © B

AUTD km,-fh AUTOD |i|11_.'r|l
280 0
0.0 &\

_ % I
350 kg;‘na 350 kg/ha
0.0 km/h 6.0 kmjfh
1.20 FF 1.20 FF
1330 kg Rest 1387 kg Rest

P = IR =

llust. 7: Indicagdo dos estados da corredi¢a de dosagem — MDS

[A] Modo de disperséao inativo [B] Maquina no modo de dispersao
[11 Largura parcial desativada [3] Largura parcial desativada
[2] Largura parcial ativada [4] Largura parcial ativada

243 Indicagao das larguras parciais

AUTO _]-hn/h + Au -~ kg PITO kn~h
385 7 \ 345 385 346
0.0 0.0 0.0 . 4 0.0
— = E‘—k‘-‘:\"‘—;%
100 kg-ha 150 kg~ ha
0.0 km-h 0 kg Rest
1339 kg Trip 2235 kg Trip
1.00 FF 1.00 FF
= =SS NS S~ o N NS

llust. 8: Indicagao dos estados das larguras parciais (exemplo com AXIS VariSpread 8)

[11 Larguras parciais ativadas com 4 niveis de [2] A largura parcial esquerda esta reduzida em
largura de dispersao possiveis 2 niveis de larguras parciais

No capitulo 5.3 Trabalhos com larguras parciais sdo explicadas outras possibilidades de indicagédo e
de ajuste.
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2. Estrutura e funcionamento

2.5 Biblioteca dos simbolos utilizados

A unidade de comando QUANTRON-A mostra no ecra simbolos para os menus e para as fungdes.

251 Simbolos Imagem de funcionamento

Simbolo |Significado

Alteracao de quantidade + (mais)

Alteracdo de quantidade - (menos)

Alteragao de quantidade a esquerda + (mais)

Alteragéo de quantidade a esquerda - (menos)

Alteragéo de quantidade a direita + (mais)

Alteracdo de quantidade a direita - (menos)

Alteragdo manual da quantidade + (mais)

Alteragdo manual da quantidade — (menos)

Lado do distribuidor esquerdo inativo

Lado do distribuidor esquerdo ativo

Lado do distribuidor direito inativo

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902766 19



2. Estrutura e funcionamento

Simbolo |Significado

Lado do distribuidor direito ativo

Reduzir largura parcial a direita (menos)

No modo de dispersao limite:

Ao premir prolongadamente (>500 ms), desativa-se imediatamente um lado de dispersao
completo.

Aumentar largura parcial a direita (mais)

Fluxo de massa minimo nao foi alcangado

2.6 Vista geral do menu estrutural

O modo Easy/Expert € definido no menu Sistema/Teste.

m Modo Easy
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2. Estrutura e funcionamento

m Modo Expert

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902766 21
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2. Estrutura e funcionamento

2.7 Médulo WLAN

Utilizando o modulo WLAN (equipamento especial) e a aplicaggo RAUCH num smartphone, as
tabelas de dispersdo podem ser transferidas sem fios para a unidade de comando; na variante Q, o
peso também pode ser apresentado.

Tenha em atenc&o as instrugdes no manual de montagem do médulo WLAN. E possivel encontrar um
autocolante com um cdédigo QR na maquina.

A palavra-passe do WLAN é quantron.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902766 23



3. Montagem e instalagao

3 Montagem e instalagcao

3.1 Requisitos de tratores

Antes de instalar o comando da maquina, verificar se o trator cumpre os seguintes requisitos:

Deve ser sempre garantida uma tensdo minima de 11 V, mesmo que varios dispositivos de
consumo estejam ligados em simultaneo (por exemplo, ar condicionado, luzes).

A rotagdo da tomada de forca deve ser, pelo menos, 540 r/min e tem de ser mantida (pré-
requisito para uma largura de trabalho correta).

Em tratores sem caixa de velocidades powershift, deve ser selecionada a velocidade de
deslocamento através de uma gradacgéo da transmissao correta, de modo a corresponder a
uma rotacao da tomada de forga de 540 r/min.

Uma tomada de 7 pinos (DIN 9684-1/ISO 11786). A unidade de comando recebe através desta
tomada o impulso para a velocidade de deslocamento atual.

As tomadas de 7 pinos para o trator e para o sensor de velocidade de deslocamento estédo
disponiveis como kit de atualizagédo (opc¢ao), ver capitulo 7 Equipamentos especiais

3.2 Ligacoes, tomadas

3.21 Alimentacao de corrente

A alimentacao de corrente do comando da maquina é realizada através da tomada de 3 pinos (DIN
9680/ISO 12369) do trator.

[1]
[2]
[3]

PIN 1: ndo é necessario
PIN 2: (15/30): +12 V
PIN 3: (31): Massa

llust. 9: Atribuigcdo de PIN da tomada elétrica

24
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3. Montagem e instalagao

3.2.2 Sinal de velocidade de avan¢o

A ficha de 7 pinos (DIN 9684-1/ISO 11786) fornece a unidade de comando os impulsos para a
velocidade de deslocamento atual. Para tal € ligada a ficha de 7 pinos um cabo de 8 pinos (acessorio)
para o sensor de velocidade de deslocamento.

(1]

PIN 1: velocidade de deslocamento real
(radares)

[2] PIN 2: velocidade de deslocamento
nominal (por exemplo, transmissao,
sensor das rodas)
llust. 10: Atribuigdo de PIN da ficha de 7 pinos
3.3 Ligar unidade de comando

Depois de ligar a unidade de comando QUANTRON-A, o visor mostra por breves momentos a
versao atual do software.

Observar o numero da maquina

A unidade de comando QUANTRON-A vem calibrada de fabrica para o dispersor de adubo,
com o qual foi entregue.

Ligar a unidade de comando apenas ao dispersor de adubo que lhe corresponde.

Executar os passos de trabalho pela seguinte ordem:

>

Selecionar um local adequado na cabine do trator (no campo visual do condutor) para fixar a
unidade de comando.

Fixar a unidade de comando com o suporte do aparelho na cabine do trator.

Ligar a unidade de comando a tomada de 7 pinos ou ao sensor de velocidade de deslocamento
(dependendo do equipamento).

Ligar a unidade de comando com o cabo da maquina de 39 pinos aos atuadores da maquina.

Ligar a unidade de comando a alimentacao de corrente do trator através da ficha de 3 pinos.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902766 25



3. Montagem e instalagao

3.31 Vistas gerais das ligagoes no trator

m Padrio

[11 Interface de série RS232, ficha de 8 pinos [5] Bateria
[2] Opgéo: cabo Y (V24 interface RS232 para [6] Ficha de 3 pinos, de acordo com a norma

suporte de gravagéao) DIN 9680/ISO 12369
[3] Conetor da maquina de 39 polos (parte de [7] Opgéo: cabo GPS e recetor
tras)

[4] Ficha de 7 pinos, de acordo com a norma
DIN 9684/ISO 11786

m Sensor da roda

26 5902766 QUANTRON-A AXIS/MDS
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[11 Interface de série RS232, ficha de 8 pinos [4]
[2] Opgéo: Cabo Y (V24 interface RS232 para

suporte de gravagao) [5]
[3] Ligagédo para conector da maquina de 39 [6]
pinos (parte de tras) [7

Ficha de 3 pinos, de acordo com a norma

DIN 9680/ISO 12369

Bateria

Sensor de velocidade de deslocagao
Opgéao: Cabo GPS e recetor

m Alimentagao de corrente através da fechadura de ignigao

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902766
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3. Montagem e instalagao

3.3.2

[1]
[2]

[3]
[4]

[5]

Interface de série RS232, ficha de 8 pinos
Opgéao: cabo Y (V24 interface RS232 para
suporte de gravagao)

Conetor da maquina de 39 polos (parte de
tras)

Ficha de 3 pinos, de acordo com a norma
DIN 9680/1ISO 12369

Bateria

Vista geral das ligagdes na maquina

m MDS

[6]
[7]

(8]

(9]

Sensor de velocidade de deslocacao

Ficha de 7 pinos, de acordo com a norma
DIN 9684/ISO 11786

Opcgéo: Alimentagdo de corrente de
QUANTRON-A através de fechadura de
ignicao

Opcéo: cabo GPS e recetor

28
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3. Montagem e instalagao

llust. 11: Vista geral da ligagao esquematica QUANTRON-A — MDS

[11 Conector da maquina de 39 pinos

[2] Atuador corredica de dosagem esquerda/
direita

[3] Opgéo (sensor Indicador de vazio esquerda/
direita)

m AXIS-M variante Q

[4]

Opgéao (sensor TELIMAT para cima/para
baixo)

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902766
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3. Montagem e instalagao

llust. 12: Vista geral da ligacdo esquematica QUANTRON-A — AXIS M variante Q

[11 Conector da maquina de 39 pinos [4] Opcgédo sensor TELIMAT ou sensor GSE
[2] Acionamento rotativo da corredica de superior/inferior

dosagem esquerda/direita [5] Lona de cobertura
[3] Opcao (sensor Indicador de vazio esquerda/ [6] Opcéo: SpreadiLight

direita)

m AXIS-M EMC - VariSpread V8
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(1]
(2]

(3]

(4]

llust. 13: Vista geral da ligacdo esquematica QUANTRON-A — AXIS-M EMC V8

Conector da maquina de 39 pinos

Célula de pesagem esquerda/direita
(apenas maquinas na estrutura de
pesagem)

Acionamento rotativo da corredica de
dosagem esquerda/direita

Opcgao: Sensor de nivel de enchimento

esquerda/direita

m AXIS-M EMC - VariSpread VS pro

[5]

[6]

[7]
[8]

Opcao: Sensor TELIMAT ou sensor GSE
superior/inferior

Sensores M EMC (a esquerda, a direita,
centro)

Lona de cobertura

Opgéo: SpreadLight

QUANTRON-A AXIS/MDS
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3. Montagem e instalagao

[1]
[2]

[3]

[4]

llust. 14: Vista geral da ligagdo esquematica QUANTRON-A — AXIS-M EMC VS pro

Conector da maquina de 39 pinos

Célula de pesagem esquerda/direita
(apenas maquinas na estrutura de
pesagem)

Acionamento rotativo da corredica de
dosagem esquerda/direita

Opcao: Sensor de nivel de enchimento
esquerda/direita

[3]

[6]
(7]
[8]
(9]

Opcao: Sensor TELIMAT ou sensor GSE
superior/inferior

Sensor de binario/rotagdes esquerda/direita
Ajuste do ponto de saida esquerda/direita
Lona de cobertura

Opgao: SpreadLight

32
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3. Montagem e instalagao

3.4 Preparacao da corredica de dosagem

Os dispersores centrifugos de adubo mineral AXIS-M Q, AXIS-M EMC e MDS Q possuem um
acionamento eletrénico da corredica para ajuste da quantidade de disperséo.

AVISO!

Ter em atengédo a posicao da corredigca de dosagem no dispersor de adubo AXIS

O acionamento dos atuadores através da unidade de comando QUANTRON-A pode danificar as
corredigcas de dosagem na maquina, quando as alavancas do batente estdo mal posicionadas.

» Prender sempre as alavancas do batente na posicdo maxima de escala.

llust. 15: Preparagéo da corredica de dosagem AXIS (exemplo)

Respeitar o manual de instru¢des do dispersor centrifugo de adubo mineral.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902766
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4. Operagao

Operacao

/A\CUIDADO!
Perigo de ferimentos devido a saida de fertilizantes

Em caso de falha, a corrediga de dosagem pode abrir-se de repente durante o trajeto para o local
de disperséo. Existe perigo de deslizamento e de ferimentos para pessoas devido a saida de
fertilizantes.

» Antes de iniciar o trajeto para o local de disperséo, € obrigatorio desligar o comando
eletrénico da maquina.

Apenas AXIS-M EMC (+W)

Os ajustes nos menus individuais sdo muito importantes para a regulagdo de fluxo de massa
automatica e otimizada (fungdo EMC).

Respeitar sobretudo as especificidades do funcionamento do EMC para os seguintes itens de
menu:

*  No menu Ajustes do adubo
o Disco dispersor; ver 4.6.7 Tipo de discos dispersores
o Eixo de tomada de forca; ver 4.6.6 Rotagao da tomada de forga
*  No menu Ajustes da maquina
o  Operagdao AUTO/MAN; ver 4.7.2 Operagdo AUTO/MAN e capitulo 5

4.1 Ligar o comando da maquina
Requisitos:
+ O comando da maquina esta corretamente ligado a maquina e ao trator.
o Exemplo, ver 3.3 Ligar unidade de comando.
+ Esta garantida a tensdo minima de 11 V.
» Acionar a tecla LIG/IDESLIG [1].
Alguns segundos depois surge o ecra inicial da unidade de comando.
Pouco depois, a unidade de comando mostra durante alguns segundos o menu de ativacao.
» Pressionar a tecla Enter.
Pouco tempo depois, o visor mostra durante alguns segundos Iniciar diagnéstico.
Em sequida, surge o ecr§ de trabalho.
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[1] Tecla LIG/DESLIG

llust. 16: Ligar a unidade de comando

4.2 Navegacgao dentro do menu

Podem ser encontradas informagdes importantes relativas a apresentacdo e navegacgao entre
menus na secc¢ao 1.3.3 Hierarquia de menus, teclas e navegacgéo.

Aceder ao menu principal
» Pressionar a tecla de menu. Ver 2.3 Elementos de comando

No visor surge o menu principal.

A barra preta indica o primeiro submenu.

Nem todos os parametros sdo apresentados simultaneamente numa janela de menu. E
possivel saltar para uma janela adjacente com as teclas de setas.

Aceder ao submenu

» Marcar o submenu pretendido com as barras no visor.

a » Com as teclas de seta mover a barra para cima e para baixo.

P Aceder ao submenu marcado pressionando a tecla Enter.

Séo exibidas janelas que pedem diferentes agdes.
* Introdugéo de texto

* Introdugao de valores

»  Ajustar por outros submenus

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902766 35
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Sair do menu

>

Ou

Confirmar ajustes pressionando a tecla Enter.

O menu anterior é novamente apresentado.

Pressionar tecla ESC.

Os ajustes prévios prevalecem.

O menu anterior é novamente apresentado.

Pressionar a tecla de menu.

O ecra de trabalho é novamente apresentado.

Pressionando novamente a tecla de menu, é exibido o menu do qual se saiu.

36
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4.3

4.3.1

Pesar-Contador de trajetos

Neste menu encontra valores do trabalho de disperséo realizado e fungdes para efetuar a operagao

de pesagem.

P Pressionar a tecla kg na unidade de
comando.

Surge o menu Weighing/Trip Counter —
Contador de trajetos de pesagem.

Weighing/Trip count.

counter

Trip

Rest (kg, ha, m)
Meter counter
Zero scales

llust. 17: Menu Contador de trajetos de pesagem

Submenu Significado

Descrigao

Trip counter
Contador de trajetos
percurso disperso

Indicagao da quantidade de dispersao
realizada, superficie dispersa e

4.3.1 Contador de trajetos

Rest (kg, ha, m)

Restante (kg, ha, m) recipiente da maquina

Indicagcdo da quantidade restante no

4.3.2 Mostrar quantidade
restante

Meter counter
Contador de metros
metros

Indicagéo do trajeto percorrido desde a [Repor (zero) através da tecla
Ultima reinicializagdo do contador de

C 100%

Zero scales
Tarar balancga

Apenas para dispersores com célula de |4.3.3 Tarar a balanca
pesagem: valor de pesagem com a
balanca vazia é definido para “0 kg”

Contador de trajetos

Neste menu é possivel consultar os valores dos trabalhos de dispersdo realizados, observar a
quantidade de dispersao restante e redefinir o contador Trip, eliminando os valores.

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902766
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Apagar contador de trajetos

» Aceder submenu Contador de trajetos de
pesagem > Contador de trajetos.

No visor aparecem os valores calculados
desde a dltima eliminagdo para a
quantidade de disperséo, a area alvo da
disperséo e o trajeto de disperséao.

O campo Apagar contador de trajetos é
marcado.

llust. 18: Menu Contador Tri
» Pressionar a tecla Enter. P

) - [11 Indicagao da [3] Indicacdo do
Todos os valores do contador Trip sdo .
. i ra 0 quantidade percurso
epostos para & dispersada desde dispersado desde
» Pressionar a tecla kg. a ultima a ultima
O ecra de trabalho é novamente apresentado. ellrr.una(f*ao eliminaggo
[2] Indicagdo da [4] Apagar contador
superficie Trip: todos os
dispersada desde valores para 0
a ultima
eliminagao

m Consulta do contador Trip durante o trabalho de dispersao

Durante o trabalho de dispersdao, mesmo com as corredicas de dosagem abertas, pode ser
apresentado o menu Contador de trajetos para a leitura dos valores atuais.

Para observar continuamente os valores durante o trabalho de dispersdo, os campos de
indicacao de escolha livre no ecra de trabalho também podem ser ocupados com kg trajeto, ha
trajeto ou m trajeto; ver o capitulo 4.10.2 Selegéo da indicagdo

4.3.2 Mostrar quantidade restante
O menu kg restante mostra a quantidade restante que ficou no recipiente.
O menu mostra a area (ha) e o trajeto (m) em que ainda é possivel dispersar a quantidade restante
de adubo.
Ambas as indica¢des s&o calculadas de acordo com os seguintes valores:
+ Ajustes do adubo
* Informagéo no campo de introdugdo Quantidade restante
*  Quantidade de dispersao
+ Largura de trabalho
38 5902766 QUANTRON-A AXIS/MDS
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» Aceder ao menu Contador de trajetos de pesagem> Restante (kg, ha, m).

Surge o menu Restante.

menu. Servem aqui apenas para informagao.

Em todos os outros dispersores a quantidade restante de adubo é calculada a partir dos ajustes
da maquina e do adubo, assim como do sinal de deslocamento, e a introdugédo da quantidade
de enchimento deve ser realizada manualmente (ver em baixo).

Os valores para Quantidade de disperséo e Largura de trabalho ndo podem ser alterados neste

» Aceder ao menu Contador de trajetos de
pesagem > Restante (kg, ha, m).

No visor surge a quantidade restante que
ficou do ultimo processo de disperséo.

» Abastecer o recipiente.

» No campo kg, introduzir o novo peso total
do adubo que se encontra no recipiente.

» Pressionar a tecla Enter.

O aparelho calcula os valores para a area
e o trajeto onde se fara possivelmente a
disperséo. (1]

P Pressionar a tecla kg.

O ecra de trabalho é novamente apresentado.
(2]

(3]

llust. 19: Menu kg restante

Campo de
introducgéo da
quantidade
restante

Quantidade de
dispersdo, campo
de indicacdo de
Ajustes do adubo
Largura de
trabalho, campo
de indicagdo de
Ajustes do adubo

m Consulta da quantidade restante durante o trabalho de dispersao

(4]

[3]

Indicagcao da area

onde se fara
possivelmente a
dispersao

Indicacao do

trajeto onde se
fara
possivelmente a
dispersao

exibida.

Ver capitulo 5 Modo de dispersao

Durante o trabalho de dispersao, a quantidade restante estda sempre a ser contabilizada e

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902766
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4.3.3 Tarar a balanga

m Apenas para AXIS e MDS com células de pesagem

Neste menu é definido o valor de pesagem com o recipiente vazio para 0 kg.

Ao tarar a balanga devem ser cumpridos os seguintes requisitos:

o0 recipiente esta vazio,

a maquina esta parada,

a tomada de forca esta desligada,

a maquina esté na horizontal e acima do chéo,
o trator esta parado;

Tarar balanga:

>
>

Aceder ao menu Contador de trajetos de pesagem > Tarar balanga.

Pressionar a tecla Enter.

O valor de pesagem com a balanga vazia esta agora definido para 0 kg.

O visor mostra o menu Contador Trip Pesag.

Tarar a balanga antes de cada utilizagdo para garantir um célculo sem erros da quantidade
restante.

4.3.4 Pesar quantidade

Neste menu é pesada a quantidade restante que se encontra no recipiente e definidos os paradmetros
para a regulagao do fator de fluxo.

[1]
[2]

[3]
[4]

[5]

Campo de indicacédo velocidade de
deslocamento do dispersor

Quantidade pesada no recipiente
Possibilidades de enchimento

Pesar quantidade restante (indicacao
apenas no modo operativo AUTO km/h +
Stat. kg)

Cancelar

llust. 20: Menu Pesar quantidade

A fungdo Pesar quantidade apenas pode ser realizada se a maquina estiver parada e na
horizontal.

40
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O menu mostra a quantidade restante que ficou no recipiente. Esta depende dos seguintes valores:

* Item de menu Pesar quantidade
* Item de menu Tarar balanga

A fungéo Pesar quantidade so fica efetiva se o sistema se encontrar no modo operativo AUTO
km/h + AUTO kg ou AUTO km/h + Stat. kg. O fornecimento da unidade de comando com o
dispersor centrifugo de adubo mineral AXIS-M W vem predefinido de fabrica no modo operativo
AUTO km/h + AUTO kg.

Na pesagem da quantidade devem ser cumpridos os seguintes requisitos:
* amaquina esta parada,;

+ atomada de forca esta desligada;

* amaquina esta na horizontal e acima do chao.

* o trator esta parado;

* aunidade de comando QUANTRON-A esta ligada.

Pesagem da quantidade restante no recipiente:

P Abastecer o recipiente.
[> Surge uma janela no visor que mostra a quantidade restante. (A partir de um enchimento de
150 kg)
P Selecionar o método implementado de enchimento no visor:

> Reabastecimento:continuar a dispersdo com o mesmo adubo.
> Novo adubo:o fator de fluxo é definido para 1,0 e é efetuada uma nova regulagédo do fator
de fluxo.

No primeiro enchimento com um novo tipo de adubo, confirmar a janela de pesagem com
Novo adubo.
> ESC:cancelar

» Marcar selecdo e pressionar a tecla Enter.

O ecra de trabalho surge no visor. A quantidade restante pesada pode ser mostrada no campo de
indicagéo.
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4.4 Menu principal
Main menu 1
Fertiliser settings
Machine settings
Fast emptying
Field data
Hopper cover
SpreadLight
System / Test
llust. 21: Main menu — Menu principal
Submenu Significado Descrigao
Fertiliser settings Ajustes para o fertilizante e 4.5 Ajustes do adubo no modo
Ajustes do adubo modo de disperséo Easy
Machine settings Ajustes do trator e da maquina |4.7 Ajustes da maquina
Ajustes da maquina
Fast emptying Abertura direta do menu para 4.8 Esvaziamento rapido
Despejo rapido esvaziamento rapido da
maquina
Field data Abrir o menu para selecionar, 4.9 Ficheiro de incidéncias
Ficheiro de incidéncias criar ou apagar um ficheiro de
incidéncias
Hopper cover Abertura/fecho da lona de 4.13 Lona de cobertura
Lona de cobertura cobertura
SpreadLight Ligar/desligar as luzes de 4.12 Luzes de trabalho
trabalho (SpreadLight)
System/Test Ajustes e diagnostico do 4.10 Sistema/teste
Sistema/Teste comando da maquina
Info Indicagdo da configuracdo da 4.11 Informagéao
Informacgdes maquina
4.5 Ajustes do adubo no modo Easy
O ajuste Modo ¢é descrito em 4.10.3 Definir o modo.
Neste menu sao efetuados os ajustes para o adubo e para o modo de dispersao.
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» Aceder ao menu Menu principal > Ajustes do adubo.

Na fungdo M EMC o modo esta definido automaticamente para Expert.

Fertiliser settings

Appl. rate (kg/ha)

Working width (m)
Flow factor

Drop point

Start calibration

100

36.00

llust. 22: Menu Fertiliser settings — Ajustes do adubo AXIS, modo Easy

Fertiliser settings

Appl. rate (kg/ha)
Working width (m)
Flow factor

Vane setting

Start calibration

100
18.00
1.00

llust. 23: Menu Fettiliser settings — Ajustes do adubo MDS, modo Easy

Submenu

Significado

Descrigao

Fertiliser name
Nome do fertilizante

Fertilizante selecionado da tabela de
dispersao

4.6.11 Tabelas de dispersédo

Application rate
disper. (kg/ha)

Introdugao do valor nominal da
quantidade de dispersdao em kg/ha

4.6.1 Quantidade de dispersdo

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.6

Submenu

Significado

Descrigao

Working width
Largura de trabalho (m)

Estabelecimento da largura de trabalho
em que sera aplicada a dispersao

4.6.2 Defina a largura de
trabalho

Flow factor
Fator de fluxo

Introdugao do fator de fluxo do
fertilizante utilizado

4.6.3 Fator de fluxo

Drop point
Ponto de saida

Introdugdo do ponto de saida

Para AXIS com atuadores de ponto
de saida elétricos: Ajuste do ponto de
saida

Observar o manual de
instrucbes da maquina. 4.6.4
Ponto de saida

Apenas para MDS
Disc vane settings
Ajuste de pas

Introducao do ajuste da hélice de
disperséao. A indicagao serve apenas
para informagao

Observar o manual de
instrugdes da maquina.

Start calibration
Iniciar teste de rotacao

Aceder ao submenu para realizar o
teste de rotacao
N&o é possivel no modo EMC

4.6.5 Teste de rotagao

Ajustes do adubo no modo Expert

O ajuste Modo & descrito em 4.10.3 Definir o modo.

Neste menu séo efetuados os ajustes para o adubo e para o modo de dispersao.

» Aceder ao menu Menu principal > Ajustes do adubo.

Na fungdo M EMC o modo esta definido automaticamente para Expert.

Apenas para AXIS

As introdugdes no item de menu Disco dispersor e Eixo de tomada de forga devem coincidir
com 0s ajustes reais da sua maquina.
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Fertiliser seftings e Fertiliser settings 2

PTO 540

ppl. rate (kgrha) 100| fpreading disc 54

Working width (m) 36.00| Bound. sprd.type Limited bd
Flow factor IBIE cund . disc

Drop point 0.0 TELIMAT Limited bd 0o0o

Grenzstr.Menge (%) -0

Start calibration Fertilisatiaon Hormal

llust. 24: Menu Fettiliser settings — Ajustes do adubo AXIS, modo Expert

Fertiliser settings Fertiliser settings

1.ABC FTO 540

hppl. rate (kgrsha) 100

Working width (m) Bound. sprd.type Limited bd

Flow factor 1.00| Bound. disc speed 0

ane setting  _____ TELIMAT Limited bd  _____
Grenzstr.Menge (%) -0

Start calibration Fertilisatiaon Hormal

llust. 25: Menu Fertilieser settings — Ajustes do adubo MDS, modo Expert

Fertiliser sefttings 3 Fertiliser settings $
Mounting /50@Calculate VariSpread
___________________________ Width drp.pt. RPM Applic.
____________________ B.00 0.0 540 AUTD
herodynamic factor 100|| jo6.00] Jo.0 540 AUTO
Calculate OptiPoint 04.00 fo.of 540 AUTO
GPS Control Info 02.00 |fo.o 540 AUTO
Fertiliser chart 0.00 0.0 540 AUTDO

llust. 26: Menu Fertiliser settings — Ajustes do adubo AXIS/MDS, separador 3/4

Submenu Significado Descrigao
Fertiliser name Fertilizante selecionado da tabela de 4.6.11 Tabelas de dispersao
Nome do fertilizante dispersao
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Submenu

Significado

Descrigao

Application rate
disper. (kg/ha)

Introducéo do valor nominal da
quantidade de dispersdo em kg/ha

4.6.1 Quantidade de disperséo

Working width
Largura de trabalho (m)

Estabelecimento da largura de trabalho
em que sera aplicada a disperséao

4.6.2 Defina a largura de
trabalho

Flow factor
Fator de fluxo

Introdugao do fator de fluxo do
fertilizante utilizado

4.6.3 Fator de fluxo

Drop point
Ponto de saida

Introdugao do ponto de saida

Para AXIS com atuadores de ponto
de saida elétricos: Ajuste do ponto de
saida

Observar o manual de
instrugées da maquina. 4.6.4
Ponto de saida

Apenas para MDS
Disc vane settings
Ajuste de pés

Introdugao do ajuste da hélice de
dispersédo. A indicagao serve apenas
para informacéao

Observar o manual de
instrugdes da maquina.

Start calibration
Iniciar teste de rotacao

Aceder ao submenu para realizar o
teste de rotacéo
Nao possivel no modo EMC

4.6.5 Teste de rotagdo

PTO
Eixo de tomada de forga

AXIS-M
Influencia a regulagao do fluxo de
massa do EMC

Definigbes de fabrica:
*  AXIS-M 20.2/30.2: 540 rpm
* AXIS-M 50.2: 750 rpm

4.6.6 Rotacao da tomada de
forca

Spreading disc
Disco dispersor

Ajuste do tipo de disco dispersor
montado no distribuidor centrifugo de
fertilizante mineral

Influencia a regulagao do fluxo de
massa do EMC

Lista de selecéao:

+ 1

*  S2 (nao é permitido com EMC)
+ 5S4

+ 86

- S8

4.6.7 Tipo de discos dispersores
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Submenu

Significado

Descrigao

Spreading disc
Disco dispersor

Ajuste do tipo de disco dispersor
montado no distribuidor centrifugo de
fertilizante mineral

Lista de selegéo:

« M1C

+  M1XC

* M2 (apenas para MDS.2)

Selegédo com teclas de seta,
confirmagdo com tecla Enter

Boundary spreading type
Tipo de dispersé&o limite

Lista de selecéo:
*  Limite
* Margem

Selecao com teclas de seta,
confirmagao com tecla Enter

E definida através da rotacdo da

tomada de forga do trator.

Boundary spreading
speed

Rotagdes de dispersao
limite

Predefinicao das rotagdes no modo de
disperséo limite

Introdugéo numa janela de
insergao separada

TELIMAT Margem/Limite

Guardar os ajustes TELIMAT para
disperséo limite

O ajuste tem de ser sempre
efetuado mecanicamente
Apenas para maquinas com
sensor TELIMAT (verifica
apenas a posicao final em
baixo/em cima)

Boundary quantity
Quant. dispersao limite
(%)

Predefinicao da reducéo de quantidade
no modo de dispersao limite

Introdu¢do numa janela de
insercao separada

Fertilisation method
Tipo de adubo

Lista de selecéo:
e Normal
* Tardio

Selegédo com teclas de seta,
confirmacao pressionando a
tecla Enter

Mounting height
Altura de montagem

Indicagdo em cm frente/cm tras

Lista de selecéo:

« 0/6

*  40/40

« 50/50

«  60/60

e 70/70

e 70/76
Manufacturer Introdugao do fabricante do fertilizante
Fabricante
Composition Percentagem da composig¢édo quimica
Composigao

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.6.1

4.6.2

4.6.3

Submenu

Significado

Descrigao

Distance factor
Parém. largura incl.

Introdugao do valor do parametro de
largura da tabela de dispersao.
Necessario para o calculo de OptiPoint

Calculate OptiPoint
Calcular OptiPoint

Introdugao dos parametros de GPS
Control

4.6.9 Calcular OptiPoint

GPS Control Info
GPS-Control Info

Mostrar informagdes dos parametros
do GPS Control

4.6.10 Informagbes sobre o
GPS Control

Fertiliser chart
Tabela de dispersao

Gestéo de tabelas de dispersao

4.6.11 Tabelas de dispersdo

Calculate VariSpread

Calcular VariSpread

Calculo dos valores para larguras
parciais ajustaveis

4.6.12 Calcular VariSpread

Quantidade de dispersao

Neste menu € introduzido o valor nominal da quantidade de dispersao pretendida.

» Aceder ao menu Ajustes do adubo > disper. (kg/ha).

No visor surge a quantidade de dispersdo valida no momento.

» Introduzir o novo valor no campo de introdugao. Ver 4.74.2 Introduzir valores

» Pressionar a tecla Enter.

O novo valor esta guardado no comando da maquina.

Defina a largura de trabalho

Neste menu é definida a largura de trabalho (em metros).

» Aceder ao menu Ajustes do adubo > Largura de trabalho (m).

No visor surge a largura de trabalho valida no momento.

» Introduzir o novo valor no campo de introdugéo.

» Pressionar a tecla Enter.

O novo valor esta guardado na unidade de comando.

Fator de fluxo

O fator de fluxo encontra-se na area entre 0,2 e 1,9. Em ajustes basicos iguais (velocidade de

deslocamento, largura de trabalho, quantidade de dispers&o), aplica-se:

+ Em caso de aumento do fator de fluxo, a quantidade de dosagem diminui.
+ Em caso de diminuigao do fator de fluxo, a quantidade de dosagem aumenta.

Surge uma mensagem de erro assim que o fator de fluxo estiver fora do intervalo predefinido. Ver

capitulo 6 Mensagens de alarme e causas possiveis.
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4. Operagao

Em caso de dispersdo de adubo biolégico ou arroz, reduzir o fator minimo para 0,2. Deste modo,
evita-se que surja constantemente a mensagem de erro.

Se o fator de fluxo for conhecido a partir de testes de rotagdo anteriores ou através da tabela de
dispersao, pode ser introduzido Manual nesta selegao.

Usando o menu Iniciar teste de rotagado, é possivel determinar e inserir o fator de fluxo usando
o comando da maquina. Ver 4.6.5 Teste de rotagao

A funcdo M EMC determina o fator de fluxo especificamente para cada lado da dispers&o. Assim, &
desnecessaria uma introdugdo manual.

O calculo do fator de fluxo depende do modo operativo utilizado. Para mais informagdes sobre
o fator de fluxo, ver 4.7.2 Operacdo AUTO/MAN.

Introduzir fator de fluxo:
» Aceder ao menu Ajustes do adubo > Fator de fluxo.
No visor surge o fator de fluxo valido no momento.

» No campo de introdugéo, introduzir o valor retirado da tabela de dispersao.

Se o0 adubo nao estiver descrito na tabela de dispersao, introduzir o fator de fluxo 1,00.
No modo operativo AUTO km/h e MAN km/h, recomendamos a execuc¢do de um teste de
rotacao para determinar com precisao o fator de fluxo para este adubo.

» Pressionar a tecla Enter.

O novo valor esté guardado na unidade de comando.

AXIS-M EMC (+W)

Aconselhamos a indicagao do fator de fluxo no ecréa de trabalho. Desta forma, pode observar-se
a regulacao do fator de fluxo durante o trabalho de dispersao. Ver 4.10.2 Selecdo da indicagao
e 4.7.2 Operagcdo AUTO/MAN

Fator minimo

De acordo com o valor inserido, 0 comando da maquina define o fator minimo automaticamente para
os valores seguintes:

»  Fator minimo é 0,2 se o valor de introdugao for inferior a 0,5
+ O fator minimo é 0,4 assim que for inserido um valor superior a 0,5.
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4.6.4

m Indicacao do fator de fluxo de massa com a fungcao M EMC (apenas AXIS)

No submenu Fator de fluxo, é introduzido por padrdo um valor para o fator de fluxo. No entanto, a
unidade de comando regula separadamente as aberturas esquerda e direita da corredica de dosagem
durante o trabalho de disperséao e no caso da fungcédo M EMC ativada. Ambos os valores sdo exibidos
no ecra de trabalho.

Ao pressionar a tecla Start/Stop o visor atualiza a indicagao do fator de fluxo com um atraso reduzido.
Posteriormente a atualizagdo da indicagao é efetuada em intervalos regulares.

[1]1 Fator de fluxo para a abertura a direita da
corredica de dosagem

[2] Fator de fluxo para a abertura a esquerda
da corredi¢ca de dosagem

llust. 27: Regulagéo separada do fator de fluxo a
esquerda e a direita (funcdo M EMC ativada)

Ponto de saida

m AXIS-M Q V8

A introdugao do ponto de saida nas maquinas da Variante Q destina-se apenas a informacéo e
nao tem qualquer tipo de efeito sobre os ajustes no dispersor de adubo.

Neste menu, é possivel introduzir o ponto de saida para fins informativos.

» Aceder ao menu Ajustes do adubo > PS (PONTO DE SAIDA).
» Determinar a posigdo para o ponto de saida a partir da tabela de disperséo.
» Introduzir o valor determinado no campo de introdugéo.

» Pressionar a tecla Enter.

A janela Ajustes do adubo surge com o novo ponto de saida no visor.

m AXIS-M VS pro

No distribuidor centrifugo de fertilizante mineral AXIS-M VS pro, o ajuste do ponto de saida faz-se
apenas mediante o ajuste do ponto de saida.
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Aceder ao menu Ajustes do adubo > PS (PONTO DE SAIDA).

Determinar a posi¢ao para o ponto de saida a partir da tabela de disperséao.

>
4
» Introduzir o valor determinado no campo de introdugao.
» Pressionar a tecla Enter.

A

Janela Ajustes do adubo surge com o novo ponto de saida no visor.

Em caso de bloqueio do ponto de saida, surge o alarme 17; ver capitulo 6.1 Significado das
mensagens de alarme.

/A\CUIDADO!
Perigo de ferimentos devido a ajuste automatico do ponto de saida

Depois de pressionar a tecla de fungao Start/Stop, um motor de ajuste (Speedservo) ajusta o
ponto de saida para o valor predefinido. Este processo pode causar ferimentos.

» Antes de pressionar a tecla Start/Stop, assegurar que ndo existem pessoas na area de
perigo da maquina.

p Confirmar o alarme Iniciar ponto de saida com a tecla Start/Stop.

4.6.5 Teste de rotagao

O menu Iniciar teste de rotagdo esta bloqueado para a funcdo do dispersor com célula de
pesagem e para todas as maquinas no modo operativo AUTO km/h + AUTO kg. Este ponto de
menu esta inativo.

Neste menu, o fator de fluxo é determinado com base num teste de rotagdo e guardado na unidade
de comando.

Executar o teste de rotagao:

* antes do primeiro trabalho de dispersao

* caso a qualidade do adubo se tenha alterado consideravelmente (humidade, elevada proporgéo
de po, quebra do grao)

* caso se utilize um novo tipo de adubo

Caso o eixo da tomada de forga esteja em funcionamento, o teste de rotacdo deve ser efetuado com
0 mesmo parado ou durante um trajeto de teste.

» Retirar os dois discos dispersores.

P Colocar o ponto de saida na posic¢éo do teste de rotagéo (posigao 0).
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Introduzir a velocidade de trabalho:

>
>

Aceder ao menu Ajustes do adubo > Iniciar teste de rotagao.

Introduzir a velocidade de trabalho média.

Este valor é necessério para o célculo do ajuste da corredica, no caso do teste de rotacéao.
Pressionar a tecla Enter.

O novo valor é guardado.

No visor surge o alarme Iniciar PS; sim = Start (apenas AXIS VS pro).

/A\CUIDADO!
Perigo de ferimentos devido a ajuste automatico do ponto de saida

Depois de pressionar a tecla de fungao Start/Stop, um motor de ajuste (Speedservo) ajusta o
ponto de saida para o valor predefinido. Este processo pode causar ferimentos.

» Antes de pressionar a tecla Start/Stop, assegurar que n&o existem pessoas na area de
perigo da maquina.

p Confirmar o alarme Iniciar ponto de saida com a tecla Start/Stop.

Pressionar a tecla Start/Stop.

O ponto de saida é iniciado.
O alarme apaga-se.
No visor, surge a segunda pagina do teste de rotagéo.

Definir o lado de dispersao, no qual o teste de rotagédo deve ser efetuado.
Pressionar a tecla para selecionar o lado esquerdo do dispersor ou
Pressionar a tecla para selecionar o lado direito do dispersor.

O simbolo do lado de dispersao selecionado esta marcado a vermelho.

1 ATENCAO!
Perigo de ferimentos durante o teste de rotagao
As pecas rotativas da maquina e a saida de fertilizante podem provocar ferimentos.

» Antes de iniciar o teste de rotagdo, assegurar que todos os requisitos foram
preenchidos.

p» Ter em atengao o capitulo “Teste de rotagdo” do manual de instrugdes da maquina.
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» Pressionar Start/Stop.

A corredica de dosagem da largura parcial anteriormente selecionada abre-se e o teste de
rotagéo é iniciado.

O tempo do teste de rotagdo pode ser cancelado a qualquer momento pressionando a tecla
ESC. A corrediga de dosagem fecha-se e o visor mostra o0 menu Ajustes do adubo.

O tempo do teste de rotagdo ndo € importante para a precisdo do resultado. No entanto,
deverao ser sujeitos a rotagdo no minimo 20 kg.

P Pressionar novamente a tecla Start/Stop.

O teste de rotagao esta concluido.
A corrediga de dosagem fecha.

O visor mostra a terceira pagina do teste de rotagao.

1 ATENGAO!
Perigo de ferimentos devido a pe¢as da maquina em rotagéao
Tocar em pegas da maquina em rotagdo (eixo articulado, cubos) pode provocar contusées,
abrasamentos e esmagamentos. Partes do corpo ou objetos podem ser captados ou recolhidos.

p Desligar o motor do trator.

p Desligar o sistema hidraulico e protegé-lo contra uma ativagdo ndo autorizada.
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4.6.6

Calcular o fator de fluxo novo
» Pesar a quantidade de rotagdo (considerar a tara do recipiente coletor).
» Inserir o peso no item de menu “Inserir a quantidade de rotagéo:”.

» Pressionar a tecla Enter.

O novo valor esté guardado na unidade de comando.

O visor mostra o menu Calculo Fator de fluxo

O Fator de fluxo deve situar-se entre 0,2 e 1,9.

» Definir o fator de fluxo.
Para assumir o fator de fluxo novamente calculado, pressionar a tecla Enter.

Para confirmar o fator de fluxo anteriormente guardado pressionar a tecla ESC.

O fator de fluxo foi guardado.

O visor mostra o alarme Iniciar ponto de saida.

/A\CUIDADO!
Perigo de ferimentos devido a ajuste automatico do ponto de saida

Depois de pressionar a tecla de fungao Start/Stop, um motor de ajuste (Speedservo) ajusta o
ponto de saida para o valor predefinido. Este processo pode causar ferimentos.

» Antes de pressionar a tecla Start/Stop, assegurar que n&o existem pessoas na area de
perigo da maquina.

» Confirmar o alarme Iniciar ponto de saida com a tecla Start/Stop.

O teste de rotagao esta concluido.

Rotacao da tomada de forga

Iniciar ou parar a caixa de velocidades apenas com uma baixa rotagdo da tomada de forga.

Para uma Medicao de marcha em vazio otimizada, verificar as introdu¢des corretas no menu
Ajustes do adubo.

* Asintroducgbes nas entradas Disco dispersor e Rotagdes normais ou Eixo de tomada de forga
devem coincidir com os ajustes reais da sua maquina.
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As rotagdes definidas da tomada de forga estdo pré-programadas de fabrica na unidade de comando
para 540 rpm. Para ajustar uma outra rotagdo da tomada de forga, alterar o valor guardado na
unidade de comando.

» Aceder ao menu Ajustes do adubo > Eixo de tomada de forga.

» Inserir a rotagdo.

O visor mostra a janela Ajustes do adubo com a nova rotagdo da tomada de forga.

Respeitar o capitulo 4.14.2 Introduzir valores.

4.6.7 Tipo de discos dispersores

Para uma medigdo de marcha em vazio otimizada verifique as introdugdes corretas no menu
Ajustes do adubo.

* As introdugbes nas entradas de menu Disco dispersor e Eixo de tomada de forca devem
coincidir com os ajustes reais da sua maquina.

O tipo de discos dispersores montado esta pré-programado de fabrica na unidade de comando. Caso
estejam montados na maquina outros discos dispersores, inserir o tipo correto na unidade de
comando.

» Aceder ao menu Ajustes do adubo > Disco dispersor.

P Ativar o tipo de discos dispersores na lista de selegéo.

O visor mostra a janela Ajustes do adubo com o novo tipo de disco dispersor.

4.6.8 Quantidade de dispersao limite

Neste menu é possivel definir a redugdo da quantidade (em percentagem) do dispositivo de disperséo
limite TELIMAT. Este ajuste é utilizado em caso de ativagédo da funcédo de dispersao limite através do
TELIMAT-Sensor ou da tecla T.

Recomendamos uma reducéo da quantidade no lado da dispersédo limite em 20%.

Inserir a quantidade de dispersao limite:

P Aceder ao menu Ajustes do adubo > Quant. dispersao limite (%).

» Introduzir o valor no campo de introdugéo e confirmar.

No visor, surge a janela Ajustes do adubo, indicando a nova quantidade de disperséo limite.
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4.6.9 Calcular OptiPoint

No menu Calcular OptiPoint sdo introduzidos os parametros para o calculo das distancias ideais de
ativacdo e desativagdo na parcela. Para um calculo exato é muito importante a introdugcado do

parametro de largura do adubo usado.

maquina.

O parametro de largura do adubo aplicado pode ser consultado na tabela de dispersdo da

» No menu Ajustes do adubo > Param. largura incl. inserir o valor predefinido.

» Aceder ao menu Ajustes do adubo > Calcular OptiPoint.

Surge a primeira pagina do menu Calcular OptiPoint.

A velocidade de deslocamento indicada refere-se a velocidade de

deslocamento na area das

posicdes de comutagao! Ver 4.6.70 Informagbes sobre o GPS Control

» Introduzir a velocidade de deslocamento média na area das posigdes de comutagao.

» Pressionar a tecla Enter.

O visor mostra a terceira pagina do menu.

GPS Control

Recommended distances
in reference to field edge

Turn off dist. (m) 12.0

Accept values

(2

llust. 28: Calcular OptiPoint, pagina 3

N.° Significado Descrigao
1 Turn on distance — Distancia (em metros) relativa ao llust. 57 Disténcia ligada
limite do campo a partir do qual as corredigas de dosagem | (relativa ao limite do campo)
abrem.
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4.6.10

4.6.11

N.° Significado Descrigao

2 Turn off distance — Distancia (em metros) relativa ao llust. 58 Distancia desligada
limite do campo a partir do qual as corredigas de dosagem | (relativa ao limite do campo)
fecham.

Nesta pagina sdo adaptados manualmente os valores dos parametros. Ver capitulo 5.9 GPS
Control.

Alterar valores

» Aceder ao item pretendido da lista.
» Introduzir os novos valores.

» Pressionar o botdo Accept values — Assumir valores.

O célculo do OptiPoint é efetuado.

O comando da maquina comuta para a janela GPS Control Info.

Informagoes sobre o GPS Control

O menu GPS-Control Info fornece informacbes sobre os valores de ajuste calculados no menu
Calcular OptiPoint.

Consoante o terminal utilizado, serdo visualizadas 2 distancias (CCl, Muller Elektronik) ou 1 distancia
e 2 valores temporais (John Deere, ...).

* Na maioria dos terminais ISOBUS os valores aqui visualizados sao assumidos automaticamente
no menu de ajuste correspondente do terminal de GPS.
*  Contudo, nalguns terminais, é preciso introduzir manualmente.

Este menu destina-se apenas a fins informativos.

*  Observa o manual de instrugdes do terminal GPS.

Tabelas de dispersao

Neste menu s&o criadas e geridas tabelas de disperséo.

A selegdo de uma tabela de dispersdo tem efeitos nos ajustes do adubo, no comando da
maquina e no dispersor centrifugo de adubo mineral. A quantidade de dispersdo definida é
sobrescrita com o valor guardado da tabela de dispersao.
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As tabelas de dispersao podem ser automaticamente geridas e transferidas para a unidade de
comando. Para isso, é necessario um modulo WLAN (equipamento especial) e um smartphone.

Ver 2.7 Médulo WLAN

Criar nova tabela de dispersao

E possivel criar até 30 tabelas de dispersdo no comando eletrénico da maquina.

>

Aceder ao menu Ajustes do adubo >
Fertiliser chart — Tabela de dispersao.

Marcar o campo de nome de uma tabela
de dispersao vazia.

Pressionar a tecla Enter.
O visor mostra a janela de selegéo.

Pressionar a opcéo Abrir e voltar a ajuste
do adubo.

Pressionar a tecla Enter.

O visor exibe o menu Ajustes do adubo e o
elemento selecionado € carregado nos
ajustes de adubo como uma tabela de
disperséo ativa.

Introduzir nomes para a Tabela de

disperséo.

Aconselhamos a dar a tabela de
dispersdo o nome do adubo. Assim é
mais simples atribuir um adubo a tabela
de disperséo.

>

Processar os parametros da tabela de
dispersdo. Ver 4.6 Ajustes do adubo no
modo Expert.

(1]

(2]

llust. 29: Menu Tabela de dispersao

Campo de nome
da tabela de

dispersao
Indicacao para
uma tabela de

dispersao ativa

(3]

Indicacao para
uma tabela de
dispersao
preenchida com
valores
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Selecionar uma tabela de dispersao

» Aceder ao menu Ajustes do adubo > Tabela de disperséo.
P Selecionar a tabela de dispersao pretendida.
O visor mostra a janela de selegéao.

P Selecionar a opgao Abrir e voltar a ajuste do adubo.

O visor exibe o menu Ajustes do adubo e o elemento selecionado é carregado nos ajustes de adubo
como uma tabela de disperséo ativa.

Durante a sele¢do de uma tabela de dispersao disponivel, todos os valores no menu Ajustes do
adubo s&o sobrescritos com os valores guardados da tabela de dispersdo selecionada, também
do ponto de saida e da rotagdo da tomada de forca.

*« Maquina com atuadores de ponto de saida elétricos: O comando da maquina desloca os
atuadores do ponto de saida para o valor guardado na tabela de dispersao

m Copiar a tabela de disperséao existente
P Selecionar a tabela de dispersao pretendida.

O visor mostra a janela de selegéo.

P Selecionar a opgdo Copiar elemento.

Uma cépia da tabela de dispersao esta agora no primeiro lugar livre da lista.

m Apagar a tabela de dispersao existente
P Selecionar a tabela de dispersao pretendida.

O visor mostra a janela de selecéo.

N&o é possivel eliminar a tabela de dispersao ativa.

P Selecionar a opgao Apagar elemento.

A tabela de disperséo foi eliminada da lista.

4.6.12 Calcular VariSpread

O assistente de larguras parciais VariSpread calcula automaticamente os passos da secgéo de
largura parcial em segundo plano. Isto é baseado nas suas introdugdes de largura de trabalho e no
ponto de saida nas primeiras paginas do menu Ajustes do adubo.
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O processamento da tabela VariSpread requer conhecimentos especiais. Contacte o seu
fornecedor caso pretenda alterar os ajustes.

[1]1 Ajuste de larguras parciais ajustavel
[2] Ajuste de larguras parciais predefinido

llust. 30: Calcular VariSpread, exemplo com 8
larguras parciais (4 em cada lado)

Transferéncia dos valores para um terminal GPS

A transferéncia dos valores de uma tabela Varispread para um terminal GPS acontece
automaticamente com o VariSpread pro na maquina. Em maquinas com o VariSpread V8, isto
depende do terminal GPS.

4.7 Ajustes da maquina

Neste menu sao efetuados os ajustes para o trator e para a maquina.

» Aceder ao menu Machine settings —

. . 152
Machine settings
Ajustes da maquina. B
Tractor (km/h)
AUTO/MAN mode
+/- appl. rate (%) 20
Idle measurement signal v
Easy toggle

llust. 31: Menu Machine settings — Ajustes da
maquina (exemplo)

Nem todos os parametros sdo apresentados simultaneamente no ecra. E possivel saltar para
uma janela de menu seguinte utilizando as teclas de setas para cima/para baixo.
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Submenu Significado Descrigao

Tractor (km/h) Estabelecer ou calibrar o sinal de 4.7.1 Calibragem de

Trator (km/h) velocidade velocidade

AUTO/MAN mode Estabelecer o modo operativo automatico (4.7.2 Operagdo AUTO/MAN
Operagao AUTO/MAN ou manual

+/- appl. rate (%) Pré-ajuste da alteragdo da quantidade Introdu¢do numa janela de
+/- quantidade (%) insercao separada

Idle meassurement Apenas AXIS-M EMC: ativagdo do som do |Introdu¢cdo numa janela de
Sinal med. mar. vaz. sinal ao iniciar a medi¢do de marcha em |insergcéo separada.

vazio automatica

kg level sensor Introdugao da quantidade restante que
Indicador de vazio kg aciona a mensagem de alarme através
das células de pesagem

Easy toggle Limitacdo da tecla de comutagéo L%/R% [4.7.5 Easy toggle
para dois estados

Application rate correction |Correcéo dos desvios entre quantidade de
dispersédo inserida e a quantidade de

*  Appl. corr L — Corr. disperséo real

disper. Esq. (%)
*  Appl. corr R— Corr. »  Corregado em percentagem

disper. Dir. (%) opcionalmente no lado esquerdo ou
direito

4.7.1 Calibragem de velocidade

A calibragem de velocidade € um requisito basico para um resultado de dispersdo exato. Fatores
como por ex., tamanho de pneu, troca de trator, tragdo as quatro rodas, deslizamento entre o pneu e
0 piso, irregularidades do solo e pressao dos pneus tém influéncia ao definir a velocidade e assim
também o resultado de comando.

A determinagéo exata da quantidade de impulsos de velocidade para 100 m é muito importante para
a dispersao exata da quantidade de adubo.

Preparar calibragem de velocidade

P Efetuar a calibragem no campo. Assim reduz-se a influéncia das irregularidades do solo ao
resultado de calibragem.

P Definir um percurso de referéncia com uma distancia o mais proxima possivel a 100 m.

v

Ligar a tragcédo as quatro rodas.

P Se possivel sé encher metade da maquina.

B Aceder aos ajustes de velocidade

E possivel guardar até 4 perfis diferentes para o tipo e nimero de impulsos e atribuir nomes a estes
perfis (por exemplo, nome do trator).
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Antes do trabalho de dispersao, verificar se foi aberto o perfil correto na unidade de comando.

[11 Designagao do trator

[2] Indicagdo do gerador de impulsos para o
sinal de velocidade

[3] Indicagdo da quantidade de impulsos para
100 m

[4] Calibrar o submenu Trator

[5] Simbolos para espagos de memodria dos
perfis 1 até 4

llust. 32: Menu Trator (km/h)

Aceder ao perfil do trator

» Aceder ao menu Ajustes da maquina > Tractor (km(h) Trator (km/h).

Os valores de indicagao para nome, origem e quantidade de impulsos séo validos para o perfil
cujo simbolo esta marcado a vermelho.

» Pressionar as teclas de fungdo (F1-F4) por baixo do simbolo de espago de meméria.

m Calibrar novamente o sinal de velocidade

E possivel substituir um perfil ja existente ou colocar um perfil num espago de memoéria vazio.
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» No menu Tractor (km/h) — Trator (km/h), marcar o espago de memadria desejado com a tecla de
fungéo por baixo.

» Marcar o campo Calibrar de novo.
Pressionar a tecla Enter.

O visor mostra o menu de calibragem Calibragéo do trator.

Tractor (kmJih)

|
ol

Wiheel pulse®es

@,, NS

10@ne

c

N @((
llust. 33: Menu de calibragem Trator (km/h)
[11 Campo de nome do trator [4] Submenu calibragem automatica
[2] Indicagao origem do sinal de velocidade [5] Gerador de impulsos, impulsos de radar
[3] Indicagao da quantidade de impulsos para [6] Gerador de impulsos, impulsos de roda

100 m

» Marcar Campo de nome do trator.
» Pressionar a tecla Enter.

» Introduzir o nome do perfil.

A introdugdo do nome esta limitada a 16 caracteres.
Para uma melhor compreensao recomendamos que dé o nome do trator ao perfil.

e« Ver 4.14.1 Introduzir texto

P Selecionar gerador de impulsos para o sinal de velocidade.
Para Impulsos de radar, pressionar a tecla de fungéo F1 [5].

Para Impulsos de roda, pressionar a tecla de fungéo F2 [6].

O visor exibe o gerador de impulsos.

De seguida, é necessario estabelecer o numero de impulsos do sinal de velocidade. Se for conhecido
0 numero exato de impulsos, introduzi-los diretamente:

» Aceder ao item de menu Trator (km/h) > Calibrar de novo > Imp./100 m.

O visor indica o menu Impulsos para a introdugdo manual do nimero de impulsos.
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Se nao conhecer o niumero exato de impulsos iniciar a marcha de calibragem.

» Pressionar a tecla de fungdo F4 (100 m AUTO [4])

No visor é exibido o ecra de trabalho marcha de calibragem.

Tractor (kmJih)

0 Pulses ?\
4 el

T
on | GENO

llust. 34: Ecra de trabalho de marcha de calibragem e sinal de velocidade

[11 Indicagdo de impulsos [3] Paragem da leitura de impulsos
[2] Indicar a leitura de impulsos

» No ponto inicial do percurso de referéncia pressionar a tecla de fungéo F4 [2].
A indicacédo de impulsos esta agora em zero.

A unidade de comando esta preparada para a contagem de impulsos.

» Efetuar um percurso de referéncia com um comprimento de 100 m.

v

Parar o trator no final do percurso de referéncia.
» Pressionar a tecla de fungdo F1 [3].
O visor indica a quantidade de impulsos recebidos.

» Pressionar a tecla Enter.

A nova quantidade de impulsos é gravada.

O menu de calibracdo é novamente apresentado.

m Velocidade simulada

A velocidade simulada encontra-se apenas disponivel para maquinas de modelo MDS.

Para se poder dispersar material suficiente com a maquina logo no inicio do trabalho de dispersao, é

necessario ativar uma velocidade simulada por um periodo selecionavel.
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4.7.2

Definir velocidade simulada:
P Abrir ajustes da maquina.
» Inserir a velocidade simulada em km/h.

» Inserir a duragdo de simulagdo em segundos.

A velocidade simulada s6 sera assumida se a velocidade do trator for inferior & velocidade
simulada.

Operacao AUTO/MAN

O comando da maquina controla a quantidade de dosagem com base no sinal de velocidade. Sao
aqui consideradas a quantidade de dispersao, a largura de trabalho e o fator de fluxo.

De série, 0 processamento faz-se no modo automatico.

S0 vai trabalhar no modo manual nos seguintes casos:

*+ quando nenhum sinal de velocidade estiver disponivel (radar ou sensor de roda ndo esta
disponivel ou tem defeito)

» dispersao de moluscicidas ou sementes (sementes pequenas)

Para uma disperséo uniforme do produto deve obrigatoriamente trabalhar com uma velocidade
de deslocagao constante, no funcionamento manual.

Os trabalhos de dispersdo com os diferentes tipos de operagao sao descritos em 5 Modo de
disperséo.

Menu Significado Descrigao

AUTO km/h + AUTO kg [Selegéo do funcionamento automatico com Pagina 95
regulacdo do EMC ou pesagem automatica
Apenas em MDS W ou AXIS MW

AUTO km/h + Stat. kg Selecao do funcionamento automatico com Pagina 98
pesagem estatica
Apenas em MDS W ou AXIS M W

AUTO km/h Selecao do funcionamento automatico Pagina 100

MAN km/h Ajuste da velocidade de deslocacéo para o Pagina 101
funcionamento manual
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Menu Significado Descrigao

MAN Skala Ajustes da corredica de dosagem para o Pagina 101
funcionamento manual

Este modo operativo adequa-se a dispersao de
moluscicidas ou sementes pequenas.

Selecionar o modo operativo

» Iniciar o comando da maquina.

Aceder ao menu Ajustes da maquina > Operacdo AUTO/MAN.

>
» Selecionar o item de menu pretendido na lista.
» Premir OK.

>

Seguir as instrugbes no ecra.

Aconselhamos a indicagao do fator de fluxo na imagem de funcionamento. Desta forma, pode
observar a regulagcdo de corrente de massa durante o trabalho de dispersédo. Ver 4.70.2
Selegao da indicagéo.

Encontra informagdes importantes sobre a utilizagdo dos modos operativos no modo de
disperséo na secg¢ao 5 Modo de dispersao.

m AUTO km/h + AUTO kg: modo automatico com regulagdo automadtica de fluxo de massa

O modo operativo AUTO km/h + AUTO kg regula continuamente a quantidade de adubo durante o
modo de dispersao, de acordo com a velocidade e o comportamento de fluxo do adubo. Assim,
consegue-se uma dosagem ideal do adubo.

O modo operativo AUTO km/h + AUTO kg é pré-selecionado de fabrica por predefini¢ao.

m Modo operativo AUTO km/h + Stat. kg

Neste modo operativo, o fator de fluxo é calculado de forma estatica pelas células de pesagem.

Aplicacdo em fluxos de massa <30 kg/min ou terrenos montanhosos ou muito irregulares.
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P Ligar o comando da maquina.

» Aceder ao menu Ajustes da maquina >
AUTO/MAN mode — Operacdo AUTO/
MAN.

» Selecionar o modo operativo AUTO km/h +
Stat. kg.

» Pressionar OK.

» Encher recipiente com adubos.
> Peso total >150 kg
[> Surge a janela Weigh quantity —
Pesar quantidade.

O comando da maquina muda para o ecrd de
trabalho.

» No primeiro enchimento com um novo tipo
de adubo, confirmar a janela de pesagem
com “Novo adubo”.

> O dispersor tem de estar na horizontal.

Ao selecionar New fertiliser — Novo
adubo, o fator de fluxo é reposto para 1,0
FF.
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Calcular o fator de fluxo novo

» Apds > 150 kg de quantidade dispersada

» Pressionar a tecla kg na unidade de
comando.

> Weigh remain. quant. — Pesar
quantidade restante

» Confirmar o fator de fluxo novo.

O comando da maquina muda para o ecra de
trabalho.

m AUTO km/h: modo automatico

Para um resultado de dispersao ideal, executar um teste de rotagdo antes do inicio do trabalho
de disperséo.
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vvYvyyVvyy

v

>

Ligar a unidade de comando QUANTRON-A.

Aceder ao menu Ajustes da maquina > Operagao AUTO/MAN.
Marcar item de menu AUTO km/h.

Pressionar a tecla Enter.

Proceder aos ajustes do adubo:

> Quantidade de dispersao (kg/ha)
> Largura de trabalho (m)

Abastecer o recipiente com adubo.

Executar um teste de rotagao para determinagéo do fator de fluxo
ou

Determinar o fator de fluxo a partir da tabela de dispersao fornecida.

Pressionar a tecla Start/Stop.

O trabalho de dispersdo comeca.

m MAN km/h: Funcionamento manual

>
>
>
>

>
>

Ligar a unidade de comando QUANTRON-A.

Aceder ao menu Ajustes da maquina > Operagdo AUTO/MAN.
Marcar item de menu MAN km/h.

Pressionar a tecla Enter.

O visor mostra a janela de introdug¢do Velocidade

Inserir valor para a velocidade de deslocamento durante a disperséao.

Pressionar a tecla Enter.

Para um resultado de dispersao ideal, executar um teste de rotacao antes do inicio do trabalho
de disperséo.

m MAN Skala: Funcionamento manual com valor de escala

>
>
>
>

>
>

Ligar a unidade de comando QUANTRON A.

Aceder ao menu Ajustes da maquina > Operagao AUTO/MAN.
Marcar item de menu MAN Skala.

Pressionar a tecla Enter.

O visor mostra a janela de introdugdo Abertura da corrediga.
Inserir valor de escala para a abertura da corredica de dosagem.

Pressionar a tecla Enter.

O ajuste do modo operativo esta gravado.
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4.7.3

Para um resultado de dispersao otimizado, mesmo no modo manual, recomendamos que sejam
assumidos os valores da tabela de dispersdo, destinados a abertura da corredica de dosagem e
a velocidade de deslocamento

No modo operativo Escala MAN, é possivel alterar manualmente a abertura da corredica de dosagem
durante o modo de dispersao.

Requisito:

* As corredigas de dosagem estéo abertas (ativacdo através da tecla Start/Stop).

* No ecra de trabalho MAN Skala, os simbolos para as larguras parciais estdo preenchidos a
vermelho.

[1] Indicagcédo da posicdo atual de escala da
corredica de dosagem

llust. 35: Ecréa de trabalho MAN Skala

» Para alteragdo da abertura da corredica de dosagem pressionar a tecla de fungdo F2 ou F3.

D> F2: MAN+ para aumentar a abertura da corrediga de dosagem
> F3: MAN- para diminuir a abertura da corrediga de dosagem

+/- quantidade

Neste menu sdo definidos os incrementos da alteragao de quantidade percentual para o modo
normal de disperséo.

A base (100%) é o valor predefinido da abertura da corredica de dosagem.

Durante a operacgao, a quantidade de dispersao do fator da +/— quantidade pode ser alterada a
qualquer momento com as teclas de funcédo F2/F3. A tecla C 100% permite criar novamente as
predefini¢cdes.
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Determinar a redugao de quantidade:

P Aceder ao menu Ajustes da maquina > +/- quantidade (%).

P Inserir o valor percentual para a alteragdo necessaria da quantidade de dispersao.

» Pressionar a tecla Enter.

4.7.4 Sinal med. mar. vaz.

Aqui é ativado ou desativado o som do sinal para a execugao da medi¢gao de marcha em vazio.

» Marcar item de menu Sinal med. mar. vaz.

P Ativar opgao ao pressionar a tecla Enter.

O visor exibe um visto.

Ao iniciar uma medi¢do de marcha em vazio automatica soa o sinal.

P Desativar opgao ao pressionar de novo a tecla Enter.

Desaparece o visto.

4.7.5 Easy toggle

Aqui é limitada a fungao de comutagao da tecla L%/R% para 2 estados das teclas de fungao F1 a F4,
de forma a evitar agdes de comutagado desnecessarias no ecra de trabalho.

» Marcar o submenu Easy Toggle.

» Pressionar a tecla Enter.

O visor exibe um visto.

A opgéo esta ativa.

No ecré de trabalho, a tecla L%IR% so pode alternar entre as fungées alteracédo de quantidade (L
+R) e gestéo de larguras parciais (VariSpread).

» Pressionar a tecla Enter.

Desaparece o visto.

A tecla L%/R% permite alternar entre os 4 estados diferentes.

Ocupacao das teclas de
funcao

Funcao

Alteragéo de quantidade de ambos os lados

Alteragéo de quantidade do lado direito
Fica oculto com a fungao ativada Easy Toggle
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4.8

Ocupagao das teclas de
funcgao

Funcao

Alteracao de quantidade do lado esquerdo
Fica oculto com a fungao ativada Easy Toggle

Aumentar ou reduzir larguras parciais

Esvaziamento rapido

Para limpar a maquina ap6és o trabalho de dispersédo ou esvaziar rapidamente a quantidade restante,
pode selecionar o menu Despejo rapido.

Para evitar a acumulagdo de humidade no recipiente, aconselhamos a abrir completamente, antes
de armazenar a maquina, a corredica de dosagem através do esvaziamento rapido e a desligar o

comando neste estado.

Antes de iniciar o esvaziamento rapido, assegurar que todos os requisitos foram preenchidos.
Seguir ainda o manual de instrugdes do dispersor centrifugo de adubo mineral (esvaziamento

da quantidade restante).
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» Aceder ao menu Menu principal > Despejo rapido.

/A\CUIDADO!
Perigo de ferimentos devido a ajuste automatico do ponto de saida

Nas maquinas EMC surge o alarme Iniciar PS; sim = Start. Depois de pressionar a tecla de
fungdo Start/Stop, o ponto de saida desloca-se automaticamente para a posi¢do 0. Apds o
teste de rotacdo, o ponto de saida desloca-se automaticamente de novo para o valor
previamente definido. Isto pode originar ferimentos e danos materiais.

p Antes de pressionar a tecla Start/Stop, assegurar que nao existem pessoas na area de
perigo da maquina.

llust. 36: Menu Esvaziamento rapido

[11 Indicacdo da abertura da corredica de [3] Esvaziamento rapido de largura parcial

dosagem direita (aqui: ndo selecionado)
[2] Simbolo para o esvaziamento rapido (aqui: [4] Esvaziamento rapido de largura parcial
selecionado o lado direito, ndo iniciado) esquerda (aqui: selecionado)

P Selecionar com a tecla de fungao a largura parcial na qual deve ser realizado o esvaziamento
rapido.
No visor é exibida a largura parcial escolhida como simbolo.

» Pressionar a tecla Start/Stop.
Comega o esvaziamento rapido.

» Pressionar a tecla Start/Stop quando o recipiente estiver vazio.

O esvaziamento rapido foi terminado.

Em maquinas com atuadores de ponto de saida elétricos surge o alarme Iniciar PS; sim = Start.

P Pressionar a tecla Start/Stop.

O alarme foi confirmado.

Os atuadores elétricos iniciam com o valor predefinido.

» Pressionar a tecla ESC para regressar ao Menu principal.
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4.9

4.9.1

Ficheiro de incidéncias

Neste menu é possivel criar e gerir até 200 ficheiros de incidéncias.
» Aceder ao menu Menu principal > Ficheiro de incidéncias.

[11 Indicagdo Numero de paginas

[2] Indicacdo  Ficheiro de incidéncias
preenchido

[3] Indicagao Ficheiro de incidéncias ativo

[4] Nome do ficheiro de incidéncias

[5] Tecla de fungdo F3: apagar ficheiro de
incidéncias

[6] Tecla de fungdo F2: apagar todos os
ficheiros de incidéncias

[7] Indicagao Espaco da memoria

llust. 37: Menu Ficheiro de incidéncias
Selecionar ficheiro de incidéncias

Um ficheiro de incidéncias ja guardado pode ser selecionado novamente e continuar a ser gravado.
Os dados ja gravados no ficheiro de incidéncias ndo sédo sobrescritos, sendo os novos valores
adicionados.

Com as teclas de setas esquerda/direita, é possivel deslocar-se lateralmente para a frente e
para tras no menu Ficheiro de incidéncias.

» Selecionar ficheiro de incidéncias desejado.

» Pressionar a tecla Enter.

O visor indica a primeira pagina do atual ficheiro de incidéncias.
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4.9.2

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
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ooa

Field data

14

ha

kg calculated

Field 2
Appl. rate (kg/ha) 120

0.0

0

ooz

Field data

hours

Start time
Start date
Stop time

Stop date

23:

23:

11:
04:
11:

04:

=)
@

O

Field data

ERE]

4

llust. 38: Indicagéo do ficheiro de incidéncias atual

Indicagdo do nimero de paginas

Campo de nome do ficheiro de incidéncias
Campos de valores

Indicag&o hora/data de inicio

Indicacdo hora/data de paragem

[6]
[7]
[8]
[9]
[10]

Campo de nome do adubo

Campo de nome do fabricante de adubo
Tecla de fungéo iniciar

Tecla de funcgéo parar

Indicagédo Espago da memoria

Neste menu é possivel criar e gerir até 200 ficheiros de incidéncias.
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» Pressionar a tecla de fungdo F1, por baixo do simbolo iniciar.

A gravacgéo é iniciada.

O menu Ficheiro de incidéncias indica o Simbolo de gravagado para o ficheiro de incidéncias
atual.

O ecré de trabalho indica o simbolo de gravagéo.

Caso seja aberto um outro ficheiro de incidéncias, este ficheiro de incidéncias é parado. Nao é
possivel eliminar o ficheiro de incidéncias ativo.

i Field data (1 /20 e
1, FIeld 1 W
nz. Field 2 W
03 . E] |
04, ABCD
05, Field 5§ .\\\\\(:::>
06, Field &
n7. Field 7
08, Field &

09, Field 9
10, Field 10

%
HAN Skala

=

llust. 39: Indicagdo simbolo de gravagéo

[11 Simbolo de gravagao

49.3 Parar gravagao
» No menu Ficheiro de incidéncias, abrir a 1.2 pagina do ficheiro de incidéncias ativo.
» Pressionar a tecla de fungdo F2 por baixo do simbolo parar.
A gravacgéo esta terminada.
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494 Apagar ficheiro de incidéncias

A unidade de comando QUANTRON-A permite apagar o ficheiro de incidéncias gravado.

Apenas o conteudo dos ficheiros de incidéncia é apagado, o nome do ficheiro de incidéncia
continua a ser exibido no campo de nome!

Apagar um ficheiro de incidéncias

» Aceder ao menu Ficheiro de incidéncias.
P Selecionar um ficheiro de incidéncias na lista.

P Pressionar a tecla de fungédo F3 por baixo do simbolo Apagar. Ver 5 Tecla de fungdo F3: apagar
ficheiro de incidéncias

O ficheiro de incidéncias selecionado é apagado.

Apagar todos os ficheiros de incidéncias

» Aceder ao menu Ficheiro de incidéncias.

» Pressionar a tecla de fungédo F2 por baixo do simbolo Apagar todos. Ver 6 Tecla de fungdo F2:
apagar todos os ficheiros de incidéncias

E exibida uma mensagem a informar que os dados estdo a ser eliminados (ver 6.1 Significado
das mensagens de alarme)

P Pressionar a tecla Start/Stop.

Todos os ficheiros de incidéncia sdo apagados.

410 Sistemalteste

Neste menu s&o realizados os ajustes de sistema e de teste para o comando da maquina.

» Aceder ao menu Menu principal > Sistema/

Teste.
llust. 40: Menu Sistema/teste
Submenu Significado Descrigao
Brightness Ajuste da indicagao do visor Alteragéo do ajuste com as
Luminosidade teclas de funcéo + ou -
Language Ajuste de idioma no guia de menu 4.10.1 Ajustar idioma
Idioma — Language
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Submenu

Significado

Descrigao

Display configuration
Selegdo da indicagdo

Definir a indicagao no ecra de trabalho

4.10.2 Selegéo da
indicagéo

Modo

Ajuste do modo menu
+  Expert
+ Easy

Na fungdo EMC o modo esta definido
automaticamente para Expert

4.10.3 Definir o modo

Test/diagnosis
Teste/Diagnéstico

Verificacdo de atuadores e sensores

4.10.4 Teste/Diagnostico

Date Ajuste da data . Selegao e alteragso
Data dos ajustes com as
teclas de setas
+ Confirmagao com a
tecla Enter
Time Ajuste da hora Selegdo e alteragdo
Hora

dos ajustes com as
teclas de setas

+  Confirmagéao com a
tecla Enter

Data transmission
Transmissao de dados

Menu para a troca de dados e protocolos
em série

4.10.5 Transmisséo de
dados

Total data counter
Contador dados total

Lista de indicagdes

* Quantidade dispersada em kg
»  Superficie dispersada em ha
+  Tempo de dispersdo em h

+  Trajeto percorrido em km

4.10.6 Contador dados total

Unit Indicacao dos valores no sistema 4.10.8 Alterar sistema de
Unidade selecionado de unidades: unidades

*  meétrico

* imperial
Service Ajustes de servigos Protegido por palavra-
Servigo passe; apenas acessivel

por pessoal de servigo

4.10.1 Ajustar idioma
Na unidade de comando sao possiveis diferentes idiomas.
O idioma para a sua regido vem predefinido de fabrica.
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» Aceder ao menu Sistema/Teste > Idioma

— Language.

O visor indica a primeira de quatro
paginas.

Selecionar o idioma no qual os menus
devem ser apresentados.

Os idiomas estdo listados em varias
janelas de menu. E possivel saltar para
uma janela adjacente com as teclas de
setas.

» Pressionar a tecla Enter.

A selegéo foi confirmada.

A unidade  de comando  reinicia
automaticamente.

Os menus estao representados no idioma
escolhido.

4.10.2 Selec¢ao da indicagao

Sprache

Language

1-4

Francals
English
Meder lands
Italiano
E=zpaiiol

pPYCCKHA

FR

K

NL

IT

ES

EU

llust. 41: Submenu Idioma, pagina 1

E possivel ajustar individualmente os trés campos de indicagdo no ecra de trabalho e, opcionalmente,
preencher com os seguintes valores:

Velocidade de deslocagao
Fator de fluxo (FF)

ha trajeto

kg trajeto

m trajeto

kg restante

m restante

ha restante

T. mar. vaz. (tempo até a proxima medigdo de marcha em vazio)
Binario para o acionamento dos discos dispersores

QUANTRON-A AXIS/MDS
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410.3

410.4

Selecionar indicagao

» Aceder ao menu System/Test — Sistema/
Teste> Display configuration — Selegéo da
indicacao.

» Marcar o respetivo campo de indicagao.

» Pressionar a tecla Enter.

O visor exibe a lista das indicacbes
possiveis.

» Marcar o novo valor com o qual o campo

de indicac&o deve ser ocupado. llust. 42: Campos de indicaggo

» Pressionar a tecla Enter. (1] .Car’npo de 3] .Car’npo de
indicacéao 1 indicacéo 3
O visor mostra o ecréa de trabalho. [2] Campo de
No respetivo campo de indicagdo encontra-se indicacéo 2

agora o novo valor.

Definir o modo
Na unidade de comando QUANTRON-A sao possiveis 2 modos diferentes.

+ Easy
*+  Expert

Na fungdo M EMC o modo esta definido automaticamente para Expert.

*+ No modo Easy s6é podem ser abertos os parametros dos ajustes do adubo necessarios para o
trabalho de dispersao: Nao é possivel criar nem gerir tabelas de disperséao.
* No modo Expert é possivel abrir todos os pardmetros disponiveis no menu Ajustes do adubo.

Selecionar modo

» Marcar item de menu Sistema/Teste > Modo.

» Pressionar a tecla Enter.

O visor indica o modo atual.

Alternar entre os dois modos com a tecla Enter.
Teste/Diagnéstico

No menu Teste/Diagndstico é possivel verificar a fungdo de todos os atuadores e sensores.
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Este menu destina-se apenas a fins informativos.

A lista dos sensores depende do equipamento da maquina.

/A CUIDADO!

Perigo de ferimento por pegas da maquina em movimento

Durante os testes da maquina é possivel que pegas da maquina de movam automaticamente.

» Antes de realizar os testes, assegurar que nao se encontram pessoas na area da maquina.

Submenu

Significado

Descricao

Test points metering slide
Pontos teste corred.

Teste para deslocar os diferentes
pontos de posicéo das corredigas de
dosagem

Verificagao da calibracao

Metering slide
Corredicas de dosagem

Deslocagéo da corredica de dosagem
esquerda e direita

Exemplo de corredica de
dosagem

Voltage
Tensao

Verificagdo da tensao de alimentacao

Level sensors
Sensor indicador de vazio

Verificagdo dos sensores de vazio

Weigh cells
Célula de pesagem

Verificagdo dos sensores

EMC sensors
Sensores EMC

Verificagdo dos sensores EMC

Test points drop point
Pontos de teste PS

Deslocagéo do ponto de saida

Verificagdo da calibragdo

LIN bus
LIN Bus

Verificagcdo dos modulos registados no
LINBUS

Exemplo de Linbus

Sensor TELIMAT

Verificagao de sensores TELIMAT

Sensor GSE

Verificagdo dos sensores para o
dispositivo de dispersao limite

Exemplo de sensor GSE

Hopper cover
Lona de cobertura

Verificagdo dos atuadores

SpreadLight
SpreadLight

Verificagdo das luzes de trabalho

m Exemplo de corredica de dosagem

QUANTRON-A AXIS/MDS
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A\ CUIDADO!

Perigo de ferimento por pegas da maquina em movimento

Durante os testes da maquina é possivel que pecas da maquina de movam automaticamente.

» Antes de realizar os testes, assegurar que nao se encontram pessoas na area da maquina.

» Aceder ao menu System/Test — Sistema/

Teste >  Test/Diagnosis
Diagnéstico

» Marcar o menu Metreing
Corredicas de dosagem.

» Pressionar a tecla Enter.

Teste/

slider

O visor indica o estado dos motores/sensores.

llust. 43: Teste/Diagnéstico; Exemplo: Corredica

de dosagem
[11 Indicacdo de [4] Teclas de fungéao
posicao do atuador
[2] Indicagao de sinal esquerdo
[3] Teclas de funcéao

do atuador direito

A indicagao de sinal indica o estado do sinal elétrico separadamente para o lado esquerdo e o lado

direito.

Abrir e fechar as corredigas de dosagem com as teclas de seta para cima/para baixo.

m Exemplo de Linbus

» Aceder ao menu System/Test — Sistema/

Teste >
Diagnostico

Teste/diagndstico

» Marcar item de menu LIN Bus.

» Pressionar a tecla Enter.

O visor
sensores.

indica o estado dos

Teste/

atuadores/

llust. 44: Teste/Diagnéstico; Exemplo: Linbus

[11 Indicagéo de [3]
estado

Iniciar autoteste

Equipamentos
ligados

(2]

Mensagem de estado do participante Linbus

82

5902766 QUANTRON-A AXIS/MDS




4. Operagao

Os equipamentos apresentam diferentes estados:

+ 0 =0K; sem erros no dispositivo
*+ 2 =Dbloqueio
*+ 4 =sobrecarga

m Exemplo de sensor GSE

/A\CUIDADO!
Perigo de ferimento por pe¢as da maquina em movimento

Durante os testes da maquina é possivel que pecas da maquina de movam automaticamente.

p Antes de realizar os testes, assegurar que ndo se encontram pessoas na area da maquina.

» Aceder ao menu System/Test — Sistema/
Teste > Test/diagnosis —  Teste/
Diagndstico

» Marcar item de menu Sensor GSE.

» Pressionar a tecla Enter.

O visor indica o estado do sensor.

llust. 45: Teste/Diagnostico; Exemplo: Linbus

[11 Indicagao de [2] Indicagdo do
estado sensor de posigao
Indicagao do sensor de posigao
Os sensores informam a posi¢do do dispositivo de dispersao limite:

* O =Para cima: o dispositivo de dispersao limite esta inativo.
+ U = Para baixo: o dispositivo de disperséo limite esta na posi¢édo de trabalho.
+ ?=0dispositivo de dispersao limite ndo atingiu a sua posic¢ao final.

4.10.5 Transmissao de dados

A transmissao de dados ocorre através de diferentes protocolos de dados.

Submenu Significado

ASD Documentacao de incidéncia automatica; Transmissao de ficheiros de
incidéncia para um PDA ou Pocket PC via Bluetooth

LH5000 Comunicacao em série, por ex., dispersdao com cartao de aplicagcoes
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Submenu

Significado

GPS Control

Protocolo para a comutagao automatica de larguras parciais com um terminal
externo

GPS Control VRA

VRA: Variable Rate Application
Protocolo para a transmisséao automatica da quantidade de dispersao
nominal

TUVR Protocolo para a comutacdo automatica de larguras parciais e alteragbes de
quantidades de aplicagao especificas com um Trimble Terminal externo
GPS km/h Apenas possivel com protocolo TUVR e Trimble Terminal.

. Pode ser ativado/desativado seletivamente

Quando ativo, o sinal de velocidade do aparelho GPS é utilizado como fonte
de sinal para o modo operativo AUTO km/h.
» Marcar os itens de menu com uma barra.

» Premir a tecla Enter.
Surge um visto no ecra.
GPS km/h esta ativo.

A velocidade do aparelho GPS é assumida como fonte de sinal para o modo
operativo AUTO km/h.

4.10.6 Contador dados total
Neste menu sao exibidos todos os estados de contador do distribuidor.
+ quantidade dispersada em kg
» superficie dispersada em ha
+ tempo de dispersao em h
+  trajeto percorrido em km
Este menu destina-se apenas a fins informativos.
4.10.7 Servigo
Para os ajustes no menu Servigo é necessario um cédigo de introdugdo. Estas definicbes s6
podem ser alteradas por pessoal de servigo autorizado.
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4.10.8 Alterar sistema de unidades

O seu sistema de unidades foi pré-ajustado de fabrica. No entanto, pode mudar, a qualquer momento,
de valores métricos para imperiais e inversamente.

» Aceder ao menu Sistema/Teste.
» Marcar o menu Unidade.

» Pressionar a tecla Enter para alternar entre imperial e métrico.

Todos os valores dos diferentes menus foram convertidos.

4.11

412

Menu/Valor

Fator de conversao de métrica para imperial

kg restante

1 x 2,2046 Ib-massa (Ibs restante)

ha restante

1 x2,4710 ac (ac restante)

Largura de trabalho (m)

1 x 3,2808 pés

disper. (kg/ha)

1 x 0,8922 Ibs/ac

Altura de montagem cm

1 x 0,3937 pol.

Menu/Valor Fator de conversao de métrica para imperial
Ibs restante 1x0,4536 kg
ac restante 1x0,4047 ha
Largura de trabalho (ft) 1x0,3048 m

disper. (Ib/ac)

1 x 1,2208 kg/ha

Altura de montagem pol.

1x2,54 cm

Informacgao

No menu Informagéo s&o exibidas informagdes sobre o comando da maquina.

Este menu serve para informagéo relativa a configuragdo da maquina.

A lista de informacgdes depende do equipamento da maquina.

Luzes de trabalho (SpreadLight)

m Apenas para AXIS (equipamento especial)

Neste menu é ativada a fungédo SpreadLight para monitorizar o padrdo de dispersdo, mesmo durante

o funcionamento noturno.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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413

As luzes de trabalho sado ligadas e desligadas no comando da maquina no modo automatico ou
manual.

[11 Periodo de desligamento
[2] Modo manual: Ligar as luzes de trabalho
[3] Ativar o modo automatico

llust. 46: Menu SpreadLight
Modo automatico:

No modo automatico, as luzes de trabalho ligam-se logo que as corredigas de dosagem se abrem e
que é iniciada a operacao de dispersao.
» Aceder ao menu Main menu — Menu principal > SpreadLight.
» Marcar com um visto o item de menu SpreadLight AUTO [3].
As luzes de trabalho ligam-se quando as corredi¢as de dosagem se abrem.
» Inserir o Periodo de desligamento (s) [1] em segundos.
As luzes de trabalho desligam-se ap6s o periodo inserido, quando as corredicas de dosagem
estdo fechadas.
Intervalo de 0 a 100 segundos.
» Retirar o visto do item de menu SpreadLight AUTO [3].

O modo automatico é desativado.
Modo manual:

No modo manual sao ligadas e desligadas as luzes de trabalho.

» Aceder ao menu Main menu — Menu principal > SpreadLight.

» Marcar com um visto o item de menu Ligar [2].

As luzes de trabalho ligam-se e permanecem ligadas até que o visto seja retirado ou até sair do
menu.

Lona de cobertura

m Apenas para AXIS (equipamento especial)
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1 ATENCAO!
Perigo de esmagamento e de corte devido a pegas acionadas externamente

A lona de cobertura move-se sem pré-aviso e pode ferir pessoas.

p Conduzir todas as pessoas para fora da area de perigo.

A maquina AXIS EMC possui uma lona de cobertura com comando elétrico. Durante o
reabastecimento na extremidade do campo, a lona de cobertura é aberta ou fechada através da
unidade de comando e um acionamento elétrico.

O menu serve exclusivamente para o acionamento dos atuadores de abertura ou fecho da lona
de cobertura. O comando da maquina ndo regista a posigdo exata da lona de cobertura.
Monitorizar o movimento da lona de cobertura.

[11 Indicagao de processo de abertura

[2] Tecla de fungdo F4: Fechar lona de
cobertura

[3] Indicagao estrutural de lona de cobertura

[4] Tecla de fungao F2: Parar processo

[5] Tecla de funcado F1: Abrir lona de
cobertura

llust. 47: Menu Lona de cobertura

/A\CUIDADO!
Danos materiais devido a espaco livre insuficiente

A abertura e o fecho da lona de cobertura requer espacgo livre suficiente sobre o recipiente da
maquina. Se o espaco livre for demasiado pequeno, a lona de cobertura pode rasgar. O tirante da
lona de cobertura pode estragar-se e a lona de cobertura pode provocar danos nas imediacdes.

p Certificar-se de que existe espago livre suficiente por cima da lona de cobertura.

Mover lona de cobertura

» Pressionar a tecla de menu.

» Aceder ao menu Lona de cobertura.

» Pressionar a tecla de fungao F1.

Durante o movimento surge uma seta que indica a diregdo ABRIR.

A lona de cobertura abre completamente.
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Abastecer com adubo.

Pressionar a tecla de funcéao F4.

Durante o movimento surge uma seta que indica a direcdo FECHAR.

A lona de cobertura fecha.

Caso necessario, parar o movimento da lona de cobertura ao pressionar a tecla de fungéo F2. A lona
de cobertura permanece na posi¢ado intermédia até ser aberta ou fechada completamente.

414 Funcgodes especiais
4141 Introduzir texto
Em alguns menus, é possivel introduzir texto livremente editavel.
[11 Campo de introdugéo
[2] Campo de caracteres, indicagao dos
caracteres disponiveis (dependente do
idioma)
[3] Teclas de fungéo para a navegacdo no
campo de introdugéo
llust. 48: Menu introducgéo de texto
Introduzir texto:
» Mudar do menu superordenado para o menu introdugdo de texto.
» Deslocar o cursor para a posigdo do primeiro caracter a escrever no campo de introdugéo,
usando as teclas de fungao.
» Com a ajuda das teclas de setas, marcar o caracter a substituir no campo de caracter.
» Pressionar a tecla Enter.
O caracter marcado surge no campo de introdugéo.
O cursor muda para a posigao seguinte.
» Continuar com este procedimento até ter sido introduzido todo o texto.
» Pressionar a tecla de fungao F4/OK.
A introdugéo foi confirmada.
A unidade de comando grava o texto.
O visor exibe o menu anterior.
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Um unico caracter pode ser substituido por outro caracter.

Sobrescrever um caracter:

>

>

Mover o cursor para a posi¢gédo do caracter a apagar no campo de introdugdo, usando as teclas
de funcgao.

Com ajuda das teclas de setas, marcar o caracter a substituir no campo de caracter.
Pressionar a tecla Enter.

O caracter foi sobrescrito.

Pressionar a tecla de fungdo F4/OK.

A introducgéo foi confirmada.
A unidade de comando grava o texto.

O visor exibe o menu anterior.

Nao é possivel apagar um s6 caracter. Os caracteres s6 podem ser substituidos por um
caracter de espaco (sublinhado no final das primeiras 2 linhas de caracteres).

A introdugéo completa pode ser eliminada.

Eliminar introdugao:

» Pressionar a tecla C 100%.
A introdugdo completa é eliminada.
» Se necessario, introduzir texto novo.
» Pressionar a tecla de fungdo F4/OK.
4.14.2 Introduzir valores

Em alguns menus, é possivel introduzir valores numericos.
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» Mover o cursor para a posi¢gdo do valor
numeérico a substituir no campo de
introducdo, usando as teclas de setas
horizontais.

» Com a ajuda das teclas de setas verticais,
introduzir o valor numérico pretendido.

[> Seta para cima: O valor aumenta.

> Seta para baixo: O valor diminui.

[> Seta para a esquerda/direita: O
cursor move-se para a esquerda/

direita. llust. 49: Introdugdo de valores numéricos
» Pressionar a tecla Enter. (exemplo, Aplication rate — Quantidade de
disperséo)
Eliminar introdugao: [1] Campo de
introducéao

» Pressionar a tecla C 100%.

A introdugédo completa é eliminada.

4.14.3 Criar screenshots

Numa atualizagcao de software, os dados sdo sobrescritos. Recomendamos guardar sempre
numa pen USB os ajustes como screenshot antes de uma atualizagéo de software.

Utilizar uma pen USB com uma indicacao de estado iluminada (LED).
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» Remover cobertura da porta USB.
» Inserir a pen USB na porta USB.

llust. 50: Inserir a pen USB
[11 Unidade de comando [2] Pen USB

» Aceder ao menu Menu principal > Ajustes do adubo.
O visor indica a primeira pagina dos ajustes do adubo.
P Pressionar atecla T e a tecla L%/R% simultaneamente.

A indicagdo de estado da pen USB pisca.
A unidade de comando emite um bip duas vezes.

Uma imagem é salva como bitmap na pen USB.
P Guardar todas as paginas dos ajustes do adubo como screenshots.
» Aceder ao menu Menu principal > Ajustes da maquina.

O visor indica a primeira pagina dos ajustes da maquina.
P Pressionar a tecla T e a tecla L%/R% simultaneamente.

A indicacéo de estado da pen USB pisca.
A unidade de comando emite um bip duas vezes.

Uma imagem é salva como bitmap na pen USB.

» Guardar ambas as paginas do menu Ajustes da maquina como capturas de ecra.

v

Remover todas as screenshots do seu PC.

» Apods a atualizagdo do software, aceder as capturas de ecra e introduzir os ajustes na unidade de
comando QUANTRON A com base nas capturas de ecra.

A unidade de comando QUANTRON A esta operacional com os seus ajustes.
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5. Modo de dispersao

5.1

Modo de dispersao

O comando da maquina apoia-o durante o ajuste da maquina antes do trabalho. Durante o trabalho
de dispersao as fungbées do comando da maquina também estéo ativas em segundo plano. Assim, é
possivel verificar a qualidade da distribuicdo dos fertilizantes.

Iniciar ou parar a caixa de velocidades apenas com uma baixa rotagdao da tomada de forga.

Dispositivo de dispersao limite TELIMAT

/A\CUIDADO!
Perigo de ferimentos causados pelo ajuste automatico do dispositivo TELIMAT!

Depois de pressionar a tecla Dispersao limite, a posicdao de dispersido limite € deslocada
automaticamente por meio de cilindros de ajuste elétricos. Isto pode originar ferimentos e danos
materiais.

» Antes de pressionar a tecla Dispersao limite, conduzir as pessoas para fora da area de
perigo da maquina.

A variante TELIMAT vem predefinida de fabrica na unidade de comando!

TELIMAT com comando remoto hidraulico

O dispositivo TELIMAT ¢é colocado hidraulicamente em posi¢cao de trabalho ou de repouso. Ativar ou
desativar o dispositivo TELIMAT pressionando a tecla Dispersao limite. O visor apresenta ou oculta o
simbolo TELIMAT consoante a posic¢ao.

TELIMAT com comando remoto hidraulico e sensores TELIMAT

Se os sensores TELIMAT estiverem ligados e ativados, € apresentado no visor da unidade de
comando o simbolo TELIMAT quando o dispositivo de dispersao limite TELIMAT tiver sido colocado
hidraulicamente em posicéo de trabalho.

Caso o dispositivo TELIMAT tenha sido colocado outra vez em posi¢cdo de repouso, o simbolo
TELIMAT fica novamente oculto. Os sensores monitorizam o ajuste do TELIMAT e ativam ou
desativam automaticamente o dispositivo TELIMAT. Nesta variante, a tecla Disperséo limite ndo tem
fungéo.

Se o estado do dispositivo TELIMAT néo puder ser detetado durante mais do que 5 segundos, surge
o alarme 14; ver 6.1 Significado das mensagens de alarme.
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5.2

5.3

5.3.1

Sensor GSE

Se um sensor para o dispositivo de dispersao limite GSE 30/GSE 60 estiver ligado e ativado, é
apresentado no visor da unidade de comando o simbolo GSE quando o dispositivo de dispersao
limite tiver sido colocado hidraulicamente em posicédo de trabalho, ver /lust. 3 Visor da unidade de
comando — exemplo de ecra de trabalho AXIS-M. Caso o dispositivo de dispersao limite tenha sido
colocado outra vez em posi¢ao de repouso, o simbolo GSE fica novamente oculto.

Durante o ajuste, surge um simbolo “?” no visor do comando da maquina, o qual fica novamente
oculto depois de ser atingida a posicao de trabalho. O sensor é utilizado para a monitorizagdo da
posicdo do dispositivo de dispersao limite GSE. Se o estado do dispositivo de dispersao limite ndo
puder ser detetado apds 5 segundos, surge o alarme 94, ver 6.1 Significado das mensagens de
alarme

Trabalhos com larguras parciais

Dispersar com larguras parciais reduzidas

E possivel dispersar com larguras parciais num lado ou em ambos os lados e, assim, ajustar a largura
de dispersao total aos requisitos do campo. E possivel ajustar o lado do dispersor em 4 larguras
parciais (VariSpread 8) ou de modo continuo (VariSpread pro).

* Ver 2.1 Vista geral das maquinas suportadas
»  Pressionar a tecla L%/R% até o visor mostrar as teclas de funcdo desejadas.

[11 Largura parcial a direita dispersa no lado
completo

[2] Teclas de fungcdo aumentar ou reduzir a
largura de dispersao a direita

[3] Teclas de fungcdo aumentar ou reduzir a
largura de dispersao a esquerda

[4] Largura parcial a esquerda reduzida para
2 niveis

llust. 51: Ecréa de trabalho do modo de disperséao
com larquras parciais

Cada largura parcial pode ser reduzida ou aumentada em 4 niveis ou de modo continuo.
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5.3.2

» Pressionar a tecla de fungdo Reduzir largura de dispersdo a esquerda ou Reduzir largura de
dispersao a direita.

A largura parcial do lado da disperséo é reduzida um nivel.

» Pressionar a tecla de fungdo Aumentar largura de dispersao a esquerda ou Aumentar largura
de dispersao a direita.

A largura parcial do lado da dispersao é aumentada um nivel.

As larguras parciais nao estdo classificadas proporcionalmente. Ajustar as larguras de
dispersao através do assistente de largura de dispersao VariSpread.

*  Ver 4.6.12 Calcular VariSpread

Modo de dispersao com uma largura parcial e no modo de dispersao limite

m AXIS-M V8, MDS V8

Durante o modo de dispersdo €& possivel alterar gradualmente as larguras parciais e ativar a
dispersao limite. A figura em baixo mostra o ecrad de trabalho com a dispersdo limite ativada e a
largura parcial ativada.

[1] Indicador da alteragdo de quantidade no
modo de disperséo limite

[2] O lado direito da dispersédo estd no modo
de disperséo limite.

[3] O lado direito da dispersao esta ativado.

[4] Reduzir ou aumentar a largura parcial
esquerda

[5] Largura parcial esquerda ajustavel em 4
niveis (VariSpread 8)

llust. 62: Ecréa de trabalho de uma largura parcial
esquerda, lado da dispersao limite direito

+ A quantidade de dispersao esquerda esta ajustada para a largura de trabalho total.

* A tecla de funcado Dispersao limite direita foi pressionada, a dispersao limite esta ativa e a
quantidade de dispersao ¢é reduzida 20%.

+ Tecla de fungdo Reduzir largura de dispersao esquerda para reduzir a largura parcial um nivel.

*  Pressionar a tecla de funcao C/100%: regressa diretamente a largura de trabalho total.

*+ Apenas em variantes TELIMAT sem sensor: Pressionar a tecla T, a dispersdo limite é
desativada.

m AXIS-M VariSpread pro

Durante o modo de dispersdo € possivel alterar gradualmente as larguras parciais e ativar a
dispersao limite. A figura em baixo mostra o ecra de trabalho com a disperséo limite ativada e a
largura parcial ativada.
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54

5.4.1

[11 Indicagéo da alteragdo de quantidade no
modo de disperséo limite

[2] O lado direito da dispersdo esta no modo
de dispersao limite.

[3] O lado direito da dispersao esta ativado.

[4] Reduzir ou aumentar a largura parcial
esquerda

[5] Largura parcial esquerda ajustavel em
modo continuo (VariSpread pro)

llust. 63: Ecréa de trabalho de uma largura parcial
esquerda, lado da disperséo limite direito

* A quantidade de dispersao esquerda esta ajustada para o lado da disperséo total.

* A tecla de funcdo Dispersao limite direita foi pressionada, a dispersdo limite esta ativa e a
quantidade de dispersao é reduzida 20%.

» Tecla de fungdo Reduzir largura de dispersao esquerda para reduzir a largura parcial.

*  Pressionar a tecla de fungao C/100%: regressa diretamente ao lado da disperséao total.

*  Apenas em variantes TELIMAT sem sensor: Pressionar a tecla T, a dispersao limite é desativada.

A funcéao Dispersao limite também é possivel com GPS-Control no modo automatico. O lado de
disperséo limite tem de ser sempre operado manualmente.

« Ver 5.9 GPS Control

Dispersao com modo operativo automatico (AUTO km/h + AUTO kg)

Apenas para dispersores com célula de pesagem: Regulagao pelas células de
pesagem

Importante: Na pesagem da quantidade devem ser cumpridos os seguintes requisitos:

*+ A maquina esta parada.

* 0 eixo da tomada de forga esta desligado.

* amaquina esta na horizontal e acima do chao.
* o trator esta parado.

* aunidade de comando esta ligada.

B Modo operativo AUTO km/h + AUTO kg

Neste modo operativo AUTO km/h + AUTO kg o fator de fluxo é calculado de forma dindmica pelas
células de pesagem.

Procedimento:
*  Aplicagao nos fluxos de massa > 30 kg/min
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Ligar o comando da maquina.
Aceder ao menu Ajustes da maquina > Modo AUTO/MAN — Operagao AUTO/MAN.
Selecionar o modo operativo AUTO km/h + AUTO kg.

Confirmar com a tecla Enter.

vvywvyywvyy

Encher recipiente com adubos.

> Peso de enchimento superior a 150 kg.
> Surge a janela Weigh quantity — Pesar quantidade.

» No primeiro enchimento com novo tipo de
adubo, selecionar Novo adubo [2].

> O dispersor tem de estar na horizontal.
Ao selecionar Novo adubo [2], o fator de
fluxo é reposto para 1,0 FF.

» No reabastecimento: selecionar
Reabastecimento [1].

[1] Refill — [2] New fertiliser —
Reabastecimento Novo adubo

B Regulagao de fluxo de massa com a fungao M EMC

A medigado do fluxo de massa é realizada separadamente em ambos os lados do disco dispersor,
para que possam ser corrigidos de imediato desvios em relacdo a quantidade de dispersao
predefinida.

A fungdo M EMC precisa dos seguintes dados da maquina para a regulagao de fluxo de massa:

* Rotagao da tomada de forga
+ Tipo de discos dispersores

E possivel uma rotacdo da tomada de forga entre 360 e 390 rpm.

* A rotacdo pretendida deve ser mantida constante (+/- 10 rpm) durante o trabalho de
dispersao. Desde modo, é assegurada uma elevada qualidade da regulagao.

* A medigdo de marcha em vazio é possivel apenas se a rotagdo real da tomada de forga diferir
no maximo +/- 10 rpm da entrada no menu Eixo de tomada de forga. Fora deste intervalo ndo é
possivel a medicdo de marcha em vazio.

Requisito para o trabalho de dispersao:
* O modo operativo AUTO km/h + AUTO kg esta ativo. (Ver 4.7.2 Operagdo AUTO/MAN)
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5. Modo de dispersao

>

Abastecer o recipiente com adubo.

Proceder aos ajustes do adubo:

> disper. (kg/ha)

> Largura de trabalho (m)

> Quantidade de dispersdao: no min.
15 kg/min

Inserir a rotagdo da tomada de forca no
respetivo menu.

Ver 4.6.6 Rotagdo da tomada de forca

Selecionar o tipo de discos dispersores
usado no respetivo menu.

Ver 4.6.7 Tipo de discos dispersores
Ligar a tomada de forga.

Ajustar a tomada de forga para a rotagéo
da tomada de forga inserida.

A mascara Medicdo de marcha em vazio
em vazio surge no visor

Aguardar até a barra de progresso ficar
completa.

A medicdo de marcha em vazio esta
concluida.
O tempo de marcha em vazio esta

redefinido para 20 min.

Pressionar a tecla Start/Stop.

O trabalho de dispersdo comeca.

Idle measurement

Idle measurement required!

S5et spreading speed,
maintain constant

5

C

0

et spreading speed
S40 rpm

urrent PTO shaft speed
540 rpm

100%

llust. 54: Mascara de informagédo de medigao de
marcha em vazio

Enquanto decorre a tomada de forca, inicia automaticamente a cada 20 minutos uma nova medigao
de marcha em vazio o mais tardar apds decorrer o tempo de marcha em vazio.

Em determinadas circunstancias é necessaria uma medi¢do de marcha em vazio para recolha dos
novos dados de referéncia, antes de se prosseguir o trabalho de dispersao.

Assim que for necessaria uma medi¢gdo de marcha em vazio durante o trabalho de disperséo surge
uma mascara de informacgao.

Para observar o tempo até a préxima medicdo de marcha em vazio, os campos de exibigcao
livremente selecionaveis no ecra de trabalho também podem ser ocupados com o tempo de
marcha em vazio; ver 4.10.2 Selecdo da indicagao
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5. Modo de dispersao

E imprescindivel uma nova medicdo de marcha em vazio no arranque do disco dispersor, uma
alteragao das rotagdes da tomada de forga e uma troca do tipo de disco dispersor!

Em caso de mudanca invulgar do fator de fluxo, iniciar manualmente a medi¢gdo de marcha em vazio.

Requisito:
« O trabalho de dispersao estda parado (tecla Start/Stop ou ambas as larguras parciais
desativadas).

+ O visor mostra a imagem de funcionamento.
* Arotagao da tomada de forga € no minimo 360 rpm.

» Premir a tecla Enter.
O visor mostra a mascara Medi¢cdo de marcha em vazio.

A medigcdo de marcha em vazio inicia.

» Se necessario, ajustar a rotagdo da tomada de forga.

A barra indica o progresso.

5.5 Dispersao com modo operativo AUTO km/h + Stat. kg

m Modo operativo AUTO km/h + Stat. kg

Neste modo operativo, o fator de fluxo é calculado de forma estéatica pelas células de pesagem.

Aplicagao em fluxos de massa <30 kg/min ou terrenos montanhosos ou muito irregulares.

» Ligar o comando da maquina.

» Aceder ao menu Ajustes da maquina >
AUTO/MAN mode — Operacido AUTO/
MAN.

» Selecionar o modo operativo AUTO km/h +
Stat. kg.

» Pressionar OK.
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» Encher recipiente com adubos.
> Peso total >150 kg
[> Surge a janela Weigh quantity —
Pesar quantidade.

O comando da maquina muda para o ecrd de
trabalho.

» No primeiro enchimento com um novo tipo
de adubo, confirmar a janela de pesagem
com “Novo adubo”.

> O dispersor tem de estar na horizontal.

Ao selecionar New fertiliser — Novo
adubo, o fator de fluxo é reposto para 1,0
FF.
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5.6

Calcular o fator de fluxo novo

» Apds > 150 kg de quantidade dispersada

» Pressionar a tecla kg na unidade de
comando.

> Weigh remain. quant. — Pesar
quantidade restante

» Confirmar o fator de fluxo novo.

O comando da maquina muda para o ecra de
trabalho.

Dispersao com modo operativo AUTO km/h

No modo operativo AUTO km/h, a unidade de comando controla automaticamente o atuador, tendo
como base o sinal de velocidade.

» Proceder aos ajustes do adubo:
D> disper. (kg/ha)
> Largura de trabalho (m)

» Abastecer o recipiente com adubo.

Para um resultado de dispersao ideal no modo operativo AUTO km/h, executar um teste de
rotagdo antes do inicio do trabalho de disperséo.

» Executar um teste de rotagdo para determinagéo do fator de fluxo
ou

Consultar o fator de fluxo na tabela de dispersao e introduzir manualmente o fator de fluxo.

» Pressionar Start/Stop.

O trabalho de dispersdo comeca.
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5.7

d

5.8

Dispersao com o modo operativo MAN km/h

Trabalhar no modo operativo MAN km/h quando n&o existir nenhum sinal de velocidade.

» Aceder ao menu Ajustes da maquina > Operagdo AUTO/MAN.
P Selecionar o item de menu MAN km/h.
O visor apresenta a janela de introdugédo Velocidade.

» Inserir valor para a velocidade de deslocamento durante a disperséo.

v

Pressionar OK.

» Proceder aos ajustes do adubo:
> disper. (kg/ha)
> Largura de trabalho (m)

» Abastecer o recipiente com adubo.

Para um resultado de dispersado ideal no modo operativo MAN km/h, executar um teste de
rotagcdo antes do inicio do trabalho de dispersao.

» Executar um teste de rotacdo para determinagdo do fator de fluxo
ou

Consultar o fator de fluxo na tabela de dispersao e introduzir manualmente o fator de fluxo.

» Pressionar Start/Stop.

O trabalho de dispersdo comeca.

Durante o trabalho de dispersao deve manter a velocidade introduzida.

Dispersao com o modo operativo Escala MAN

No modo operativo MAN Skala é possivel alterar manualmente a abertura da corredica de dosagem
durante o modo de disperséo.

O modo manual s6 funciona quando:

* nenhum sinal de velocidade esta disponivel (radar ou sensor de roda ndo esta disponivel ou tem
defeito);

» estiver a dispersar moluscicidas ou sementes pequenas.

O modo operativo MAN Skala adequa-se bem a moluscicidas e sementes pequenas, uma vez que a
regulacao automatica de fluxo de massa nao pode ser ativada devido a reduzida diminuigdo de peso.
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Para uma dispersado uniforme do produto é necessario trabalhar obrigatoriamente com uma
velocidade de deslocamento constante, no modo manual.

Requisito:
+ As corredigas de dosagem estéo abertas (ativagdo através da tecla Start/Stop).
* No ecra de trabalho MAN Skala, os simbolos para os lados da dispersao estdo preenchidos a

vermelho.

[1] Indicacdo da posicdo de escala da
corredica de dosagem

llust. 55: Ecréa de trabalho da escala MAN

» Para alteragdo da abertura da corredica de dosagem, pressionar a tecla de fungdo F2 ou F3.
F2: MAN+ para aumentar a abertura da corrediga de dosagem

ou
F3: MAN- para diminuir a abertura da corredica de dosagem

Por forma a conseguir igualmente um resultado de dispersédo otimizado no modo manual
recomendamos que sejam assumidos os valores da tabela de dispersao, destinados a abertura
da corredi¢a de dosagem e a velocidade de deslocamento.

5.9 GPS Control

A unidade de comando QUANTRON A pode ser combinada com um aparelho que suporte GPS. Sao
trocados diversos dados entre ambos os aparelhos para tornar a ligagao automatica.

Recomendamos-lhe a utilizagdo da nossa unidade de comando CCIl 800 em conjunto com
QUANTRON-A.

+ Para obter mais informagdes, entre em contacto com o seu fornecedor.
+  Ter em atengéo o manual de instrugées do CCI 800 GPS Control.
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A funcado OptiPoint (apenas AXIS) calcula o ponto de ativagdo e desativagdo otimizado para o
trabalho de dispersao na parcela com base nos ajustes do comando da maquina; ver 4.6.9 Calcular
OptiPoint.

Para utilizacdo das fungbes do GPS-Control da unidade de comando QUANTRON A, a
comunicagao em série tem de ser ativada!

. No menu Sistema/Teste > Transmissdo de dados, ativar o item do submenu GPS Control.

AXIS com VariSpread pro: dependendo do terminal GPS utilizado, o comando da maquina
pode reduzir o numero da largura parcial. Para isso, contacte o seu fornecedor.

Se forem também utilizados cartdes de aplicagdo, a comunicacado em série tem de ser ativada

. No menu Sistema/Teste > Transmissido de dados, ativar o item do submenu GPS-Control +
VRA.

A quantidade alvo do cartdo de aplicacdo do terminal GPS é depois processada
automaticamente na unidade de comando QUANTRON A.

O simbolo A junto as cunhas de dispersao assinala a fungdo automatica ativada. O comando abre e
fecha as larguras parciais individuais dependendo da posigédo no campo. O trabalho de dispersao s6
comeca depois de se pressionar Start/Stop.

d O e

1 ATENGAO!
Perigo de ferimentos devido a saida de fertilizantes

A fungao SectionControl liga automaticamente o modo de dispersdo sem aviso prévio.
O fertilizante derramado pode conduzir a ferimentos dos olhos e mucosas nasais.

Também ha perigo de escorregar.

p Conduzir as pessoas para fora da area de perigo durante o modo de disperséo.
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AUTOD kmish + Auto kg

o8 RAULH 93
B Vrs  wnd
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19.9 km/h
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llust. 56: Indicagdo no ecra de trabalho: Modo de dispersdo com GPS Control

m Distancia ligada (m)

O parametro Distancia ligada (m) designa a distancia de ativagéo [A] relativa ao limite do campo [C].
Nesta posicdo no campo, abrem-se as corredicas de dosagem. Esta distancia depende do tipo de
fertilizante e representa a distancia de ativagao ideal para uma distribuicao de fertilizante otimizada.

[A] Distancia de ativacao
[C] Limite do campo

llust. 57: Disténcia ligada (relativa ao limite do
campo)

Para alterar a posicao de ativagdo no campo, adaptar o valor Distancia ligada (m).
»  Um valor inferior da distancia significa que a posi¢do de ativagao muda para o limite do campo.
«  Um valor superior significa que a posicao de ativacdo muda para o interior do campo.

m Distancia desligada (m)

O parametro Distancia desligada (m) designa a distancia de desativagao [B] relativa ao limite do
campo [C]. Nesta posi¢gao no campo, as corredigas de dosagem comegam a fechar.
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[B] Distancia de desativacao
[C] Limite do campo

Para altera a posigcéo de desativagao, adaptar o

Distancia desligada (m) em conformidade.

*  Um valor inferior significa que a posigéo de
desativagao muda para o limite do campo.

* Um valor superior corresponde a uma
mudanga da posi¢do de desativagao para
o interior do campo.

llust. 58: Distancia desligada (relativa ao limite do
campo)

OptiPoint Pro limita a distdncia de desativagdo a um valor minimo dependente dos ajustes do
fertilizante. O motivo para isso é o calculo no Section Control Algorithmus.

Para usar o sulco de acesso da parcela, inserir uma distancia maior no Distancia desligada (m). O
ajuste deve ser o mais reduzido possivel para que a corredica de dosagem feche quando o trator virar
para o sulco de acesso da parcela. O ajuste da distancia de desativagcdo pode provocar uma sub-
fertilizacdo na area das posicoes de desativagdo no campo.
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6 Mensagens de alarme e causas possiveis

6.1 Significado das mensagens de alarme

No visor da unidade de comando QUANTRON A podem ser exibidas diferentes mensagens de

alarme.
N.° |Mensagem no visor Significado e causa possivel
1 Parar erro no doseador! O motor para o doseador ndo consegue atingir

o valor nominal esperado:

+ Bloqueio
+  Sem mensagem de resposta sobre
posicao

2 | Abertura no maximo! Velocidade ou quantidade | Alarme da corrediga de dosagem

de dosagem demasiado elevada . .
» E atingida a maxima abertura de

dosagem.

* A quantidade de dosagem ajustada (+/-
quantidade) ultrapassa a abertura maxima
de dosagem.

3 | O fator de fluxo situa-se fora dos limites O fator de fluxo tem de se situar no intervalo de
0,40 a 1,90.

« O fator de fluxo recentemente calculado
ou indicado situa-se fora do intervalo.

4 |Recipiente da esquerda vazio! O sensor de nivel de enchimento a esquerda
reporta “Vazio”.

* O recipiente esquerdo esta vazio.

5 [Recipiente da direita vazio! O sensor de nivel de enchimento a direita
reporta “Vazio”.

* O recipiente direito esta vazio.

7 |Os dados sao apagados! Alarme de seguranca para evitar que se
Apagar = cancelar START = ESC apague dados inadvertidamente
8 [Quantidade de dispersdo minima de 150 kg Calculo do fator de fluxo nédo é possivel

nao atingida, fator antigo valido . i o i
* A quantidade de dispersao € demasiado

pequena para calcular o novo fator de
fluxo ao pesar a quantidade restante.
«  E mantido o fator de fluxo antigo.
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Mensagem no visor

Significado e causa possivel

Quantidade de dispersao
Ajuste minimo = 10 ajuste max. = 3000

Aviso na area de valores da quantidade de
dispersao

* O valor indicado nédo é permitido.

10

Largura de trabalho
Ajuste minimo = 12,00 ajuste max. = 50,00

Aviso na area de valores da largura de trabalho

* O valor indicado néo é permitido.

1

Fator de fluxo
Ajuste minimo = 0,40 ajuste max. = 1,90

Aviso na area de valores do fator de fluxo

* O valor indicado nédo é permitido.

12

Erro na transmissao de dados. Sem ligagéo
RS232

Na transmisséo de dados para a unidade de
comando surgiu um erro.
Os dados nao foram transmitidos.

14

Erro no ajuste de TELIMAT

Alarme para o sensor TELIMAT

Esta mensagem de erro é exibida se o estado
do TELIMAT néo é detetavel durante mais do
que 5 segundos.

15

A memoria esta cheia, é necessario apagar
uma tabela privada

A memdria das tabelas de disperséo guarda
um maximo de 30 tipos de adubo.

16

Iniciar PS; sim = Start

Pergunta de seguranga antes de iniciar
automaticamente o ponto de saida

» Ajuste do ponto de saida no menu Ajustes
do adubo
* Despejo rapido

17

Erro no ajuste do PS

O ajuste do ponto de saida ndo consegue
atingir o valor nominal esperado.

*  Avaria, por exemplo, na alimentacao de
tenséo.

*+ Sem mensagem de resposta sobre
posicao

18

Erro no ajuste do PS

O ajuste do ponto de saida ndo consegue
atingir o valor nominal esperado.

*  Bloqueio

*« Sem mensagem de resposta sobre
posicao

*  Teste de rotacao

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902766

107



6. Mensagens de alarme e causas possiveis

N.° |Mensagem no visor Significado e causa possivel
19 |Defeito no ajuste do PS O ajuste do ponto de saida ndo consegue
atingir o valor nominal esperado.

*+ Sem mensagem de resposta sobre
posicao

20 |Erro no participante LIN-Bus: Problema de comunicagao
+  Cabo com defeito
+ Ligagéo a tomada nado estd estabelecida
21 |Sobrecarregar disp.! Apenas para dispersores com célula de
pesagem: O distribuidor de fertilizante esta
sobrecarregado.

» Demasiado fertilizante no recipiente

23 |Erro no ajuste de TELIMAT O ajuste de TELIMAT n&o consegue atingir o
valor nominal esperado.

+ Bloqueio

*+ Sem mensagem de resposta sobre
posicao

24 |Avaria no ajuste de TELIMAT Defeito do cilindro de ajuste TELIMAT

25 |Avaria no ajuste de TELIMAT Defeito do cilindro de ajuste TELIMAT

32 |As pecas acionadas externamente podem Se o comando da maquina for ligado, as pecas
mover-se. Perigo de corte e esmagamento! - podem mover-se inesperadamente.
Conduzir todas as pessoas para fora da area ) ) . . .

. . . ~ »  Seguir as instrugdes no ecra apenas apos

de perigo - Respeitar o manual de instrugdes liminar tod tenciai ,
Confirmar com a tecla ENTER eliminar todos os potenciais perigos.

36 |Nao é possivel pesar a quantidade, a maquina |Mensagem de alarme ao pesar
deve estar parada . ,

* Afuncado Pesar quantidade apenas pode
ser realizada, se a maquina estiver
parada e na horizontal.

45 |Erro dos sensores da M-EMC. Regulagdo EMC | O sensor deixa de transmitir qualquer sinal.
desativada!

*  Rutura de cabo

»  Sensor com defeito

46 |Erro das rotagoes de dispersao. Manter as A rotagao da tomada de forga situa-se fora do
rotagdes de dispersao a 450..650 rpm! intervalo para a fungdo M EMC.
47 |Erro de dosagem a esquerda, recipiente vazio,

saida bloqueadal!

* Recipiente vazio
+ Saida bloqueada
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6. Mensagens de alarme e causas possiveis

N.°

Mensagem no visor

Significado e causa possivel

48

Erro de dosagem a direita. Recipiente vazio,
saida bloqueada!

* Recipiente vazio
Saida bloqueada

49

Medicao de marcha em vazio nao plausivel.
Regulacado EMC desativada!

¢« Sensor com defeito
*  Engrenagem com defeito

50

Medigdo de marcha em vazio n&o é possivel.
Regulagao EMC desativada!

Rotagédo da tomada de forga continuamente
nao estavel

51

Recipiente vazio!

O sensor Indicador de vazio de kg reporta
“Vazio”.

52

Erro na lona de cobertura

Nao foi possivel alcancar a posicao da
lona de cobertura.

*  Bloqueio
e Atuador com defeito

53

Defeito na lona de cobertura

O atuador para a lona de cobertura nao
consegue atingir o valor nominal esperado.

*  Bloqueio
e Atuador com defeito

54

Alterar posigdo TELIMAT!

A posicéo TELIMAT néo corresponde ao
estado anunciado pelo GPS Control.

72

Erro de SpreadLight

A alimentacao de corrente € demasiado
elevada; os farois de trabalho séo desligados.

73

Erro de SpreadLight

Sobrecarga

74

Defeito de SpreadLight

Falha de ligagao

*  Cabo com defeito
* Ligagao a tomada nao esta estabelecida

93

Este tipo de disco dispersor requer uma
montagem no dispositivo TELIMAT. Respeitar o
manual de montagem!

O disco dispersor S1 esta montado e a
maquina esta equipada com TELIMAT. Erro de
dispersdo durante disperséo limite possivel

»  Este tipo de disco dispersor requer a
montagem do dispositivo TELIMAT.

94

Erro no dispositivo GSE

Alarme para o sensor GSE. Esta mensagem
de erro é exibida, se o estado do dispositivo
GSE nao puder ser detetado apds 5 segundos.
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6. Mensagens de alarme e causas possiveis

6.2 Avaria/Alarme

Uma mensagem de alarme é realgada no visor
e é exibida com um sinal de aviso previsto.

Confirmar mensagem de alarme:

» Eliminar causa da mensagem de alarme.

AUTO km/Sh

410 410
-20%
| 1)
1
Fault in dosing system,

stop !

llust. 59: Exemplo de mensagem de alarme

Para tal, ter em atengdo o manual de instrugbes da maquina e a secgéo 6.7 Significado das

mensagens de alarme.

» Pressionar tecla de membrana C/100%.

110 5902766

QUANTRON-A AXIS/MDS



7. Equipamentos especiais

7 Equipamentos especiais

Representaciao Designagao

Sensor indicador de vazio

Sensor de velocidade de deslocacao

Cabo Y RS232 para troca de dados (p. ex., GPS, sensor N, etc.)

Conjunto de cabos dos tratores do sistema, 12 m
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7. Equipamentos especiais

Representagao

Designagao

Cabo GSP e recetor

Sensor TELIMAT

Suporte universal

Médulo WLAN
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8. Garantia

8 Garantia

Os dispositivos RAUCH sao fabricados seguindo métodos de produgdo modernos e com o maior
cuidado, e s&o sujeitos a numerosos tipos de controlo.

Por este motivo, a RAUCH oferece uma garantia de 12 meses, caso sejam cumpridas as seguintes
condigdes:

* A garantia comega na data da compra.

* A garantia abrange problemas no material ou defeitos de fabrico. Sé nos responsabilizamos por
produtos externos (sistema hidraulico, eletronico) no &mbito da garantia do respetivo fabricante.
Durante o periodo da garantia, os erros de fabrico e de material sdo eliminados gratuitamente
através da substituicdo ou reparagdo das pecgas afetadas. Excluem-se expressamente outros
direitos, como o direito a alteracdo ou redugdo do pregco ou reparacdo de danos que nao
ocorreram no objeto fornecido. O servigo de garantia s6 tem lugar em oficinas autorizadas,
representantes da fabrica RAUCH ou na fabrica.

* A garantia ndo cobre consequéncias de uma utilizacdo normal, sujidade, corrosdo e qualquer
problema que tenha ocorrido devido a uma utilizagdo inadequada ou forgas externas. Quaisquer
reparagdes ou alteragdes ndo autorizadas que afetem o estado original anulam a garantia. O
pedido de indemnizacdo é anulado se nao tiver sido utilizada nenhuma peca de reposi¢cao
original da RAUCH. Tenha em consideragdo o manual de instrugbes. Caso tenha duvidas, fale
com um representante ou diretamente com a fabrica. Os pedidos de garantia devem ser
comunicados a fabrica, o mais tardar, dentro de 30 dias apds a ocorréncia do dano. Introduzir a
data de compra e o numero da maquina. As reparagdes a realizar no ambito da garantia sé
podem ser efetuadas por uma oficina autorizada ou apdés comunicar com a RAUCH ou um
representante oficial. A garantia ndo é prolongada apés cada trabalho de reparacéo da garantia.
Os danos ocorridos durante o transporte ndo sao considerados erros de fabrica, nao sendo, por
isso, abrangidos pela garantia do fabricante.

+ Esta excluido o direito a obtencdo de uma indemnizacdo devido a danos que nao tenham
ocorrido nos dispositivos RAUCH. Tal inclui também a exclusdo de responsabilidade por danos
decorrentes de erros de dispersdo. Quaisquer alteragdes ndo autorizadas em dispositivos
RAUCH podem levar a danos, isentando o fornecedor de qualquer responsabilidade pelos
mesmos. A isencdo de responsabilidade do fornecedor ndo se aplica em caso de intengédo ou
negligéncia grave do proprietario ou de um funcionario superior, € nos casos em que a
responsabilidade é assumida ao abrigo da Lei alemé& de Responsabilidade sobre um Produto por
danos pessoais ou materiais em objetos de utilizagdo privada. Também né&o se aplica em caso de
auséncia de caracteristicas que tenham sido expressamente garantidas, caso o objetivo dessa
garantia fosse proteger o consumidor de danos que ndo pudessem ocorrer no ato da entrega.
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