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VézZeny zakaznik,

zakupenim obsluznej jednotky QUANTRON-A pre rozmetadlo hnojiva AXIS a MDS ste preukazali
vasu déveru v na$ produkt. Dakujeme! Vasu déveru nechceme sklamat. Nadobudli ste vykonnu
a spolahlivi obsluznu jednotku.

Ak by sa mali napriek oCakavaniam vyskytnut problémy: nase oddelenie sluzieb pre zakaznikov je

vam vzdy k dispozicii.

Prosime vas, aby ste si pred uvedenim do prevadzky starostlivo preéitali tento navod na
obsluhu a navod na obsluhu stroja a aby ste dodrziavali pokyny.

V tomto navode mdzu byt opisané aj vybavenia, ktoré nie su sucastou vybavy vasej obsluznej
jednotky.

Berte do uvahy sériové €islo obsluznej jednotky a stroja

Obsluzna jednotka QUANTRON-A je z vyroby nakalibrovana na vrhacie
rozmetadlo mineralnych hnojiv, s ktorym bola dodana. Bez novej kalibracie ju
nie je mozné pripojit k inému stroju.

Sem zapiste sériové Cislo obsluznej jednotky a stroja. Pri pripojeni obsluznej
jednotky k stroju musite tieto &isla skontrolovat.

+  Sériové Cislo obsluzZnej jednotky:
»  Sériové Cislo a rok vyroby stroja:

Technické vylepSenia

Neustdle sa usilujeme zlepSovat naSe vyrobky. Preto si vyhradzujeme pravo bez
predchadzajuceho oznamenia vykonat’ vSetky vylepSenia a zmeny na nasSich zariadeniach, ktoré
pokladame za potrebné, aviak bez toho, aby sme boli zaviazani k tomu, Ze tieto vylepSenia alebo
zmeny budeme aplikovat' na uz predané stroje.

Radi vam odpovieme na va$e dalSie otazky.
S pozdravom

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Pokyny pre pouzivateiov

1.1

1.2

Pokyny pre pouzivatelov

Informacie o tomto navode na obsluhu

Tento navod na obsluhu je su€ast'ou obsluznej jednotky.

Navod na obsluhu obsahuje ddlezité pokyny pre bezpecné, odborné a hospodarne pouzivanie
a udrzbu obsluznej jednotky. Jeho dodrziavanie napomaha zabranit' nebezpeéenstvam, znizit
naklady na opravu a ¢asy vypadku, ako aj zvysit spolahlivost’ a Zivotnost stroja.

Navod na obsluhu je nutné uschovat na dosah na mieste pouzitia obsluznej jednotky (napr.
v traktore).

Navod na obsluhu nenahradza osobnu zodpovednost prevadzkovatela a obsluzného personalu
obsluzZnej jednotky.

Vyznam vystraznych upozorneni

V tomto navode na obsluhu su zosystematizované vystrazné upozornenia v zavislosti od zavaznosti
nebezpedenstva a pravdepodobnosti jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozorfiuju na zvySkové nebezpelenstva, ktoré vznikaju pri manipulacii so strojom.
Pouzité vystrazné upozornenia su pritom tvorené nasledovne:

Symbol + Signalne slovo

Vysvetlenie

Stupne nebezpecenstva vystraznych upozorneni
Stupen nebezpecenstva je oznaceny signalnym slovom. Stupne nebezpecenstva su klasifikované
nasledovne:

A NEBEZPECENSTVO!

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred bezprostredne hroziacim nebezpelenstvom pre zdravie
a Zivot oséb.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k najtazSim zraneniam, ako aj k smrtelnym
Urazom.

» Na zabranenie tomuto nebezpecenstvu bezpodmieneéne dodrziavajte opisané opatrenia.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680 7



1. Pokyny pre pouzivatelov

! VAROVANIE!
Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpecénou situaciou pre zdravie osob.
Nerespektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k tazkym zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmienelne dodrziavajte opisané opatrenia.

/AUPOZORNENIE!
Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpecénou situaciou pre zdravie osob.

Nerespektovanie tychto vystraZznych upozorneni vedie k zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpefenstvu bezpodmienelne dodrzZiavajte opisané opatrenia.

OZNAMENIE!

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred Skodami na majetku a Zivotnom prostredi.

Nerespektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k poskodeniam na stroji, ako aj v okoli.

» Na zabranenie tomuto nebezpefenstvu bezpodmienecne dodrziavajte opisané opatrenia.

Toto je upozornenie:
VSeobecné upozornenia obsahuju tipy na pouzitie a zvlast uzitoéné informacie, ale ziadne
vystrahy pred ohrozeniami.

1.3 Upozornenia tykajuce sa textového zobrazenia

1.3.1 Navody a pokyny
Kroky pri obsluhe, ktoré musi vykonat’ obsluzny persondl, su zobrazené nasledovne:

» Pokyn k manipulacii krok 1
» Pokyn k manipulacii krok 2

1.3.2 Vypocty
Vypodty bez nutného poradia su znadzornené ako zoznam s bodmi vypoctu:

. Vlastnost’ A
* Vlastnost B

8 5902680 QUANTRON-A AXIS/MDS



1. Pokyny pre pouzivateiov

1.3.3 Hierarchia menu, tla€idla a navigacia
Menu su polozky, ktoré su uvedené v okne Hlavné menu.

V menu su uvedené vedlajSie menu, resp. polozky menu, v ktorych vykonate nastavenia (vyberové
zoznamy, zadanie textu alebo €isel, spustenie funkcie).

Hierarchia a cesta k Zelanej polozke menu su oznacené znakom > (Sipka) medzi menu, polozkou
menu, resp. polozkami menu:

+  Systém/test > Test/diagnostika > Napatie znamena, Ze k polozke menu Napatie sa dostanete cez
menu Systém/test a cez poloZzku menu Test/diagnostika.
o Sipka > zodpoveda potvrdeniu tlaéidlom Enter.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680 9



2. Konstrukcia a funkcia

2 Konstrukcia a funkcia

21 Prehlad podporovanych strojov

Niektoré modely nie su dostupné vo vSetkych krajinach.

m MDS

Podporovana funkcia

* Rozmetévanie zavislé od jazdnej rychlosti

MDS 8.2 Q/W MDS 10.1 Q
MDS 14.2 Q/W MDS 11.1 Q
MDS 18.2 Q/W MDS 12.1 Q
MDS 20.2 Q/W MDS 17.1 Q
MDS 19.1 Q
m AXIS-M V8
8 stupniov Ciasto¢nych Sirok
[~ (<)
© © © > >
® © © > > > 2 =
> > > $) $) ) + +
(e (¢ (e} = = = (%) O
: S| 8| % ||| |2 |&
Funkcia = = = S = S |.|°J l-g
) o o = = = 50 S
3 3 3 2] 2] 2] = =
< < < x X > n (7))
< < < 5 §
Rozmetavanie zavislé od jazdnej
, . [ J [ ] [ J [ ] [ J [ ] [ J o
rychlosti
Regulacia hmotnostného prudu
meranim krutiaceho momentu ) ° ° °
vrhacich diskov
Vaziace komory ° °
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2. Konstrukcia a funkcia

m AXIS-M VS pro

Bezstupnova Ciastocna Sirka (VariSpread pro)

o o
) o s s
1S S
o o (2] [72)
n %) > >
> > = =
S S ; ¥
. (&)
Funkcia Y w % =
o (=] [TT} 11}
) <
o o
= = 8 3
e & = =
? ?: 2 2
P, <
Rozmetavanie zavislé od jazdnej rychlosti ) ) ° °
Regulacia hmotnostného pridu meranim . . . .
kratiaceho momentu vrhacich diskov
VéZiace komory ° °
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2. Konstrukcia a funkcia

2.2 Usporiadanie obsluznej jednotky

Obr. 1: Obsluzna jednotka QUANTRON-A

C. |Oznagenie Funkcia

1 | Obsluzny panel Pozostavajuci z féliovych tlacidiel na ovladanie pristroja
a displeja na zobrazenie prevadzkovych obrazoviek.

2 |Zasuvné pripojka pre kabel stroja 39-pdlova zasuvna pripojka na pripojenie kabla stroja

3 |USB port s krytom Na aktualizaciu pocitaca.
Kryt chrani pred znedistenim

4 |Datova pripojka V24 Sériové rozhranie (RS232) s protokolom LH 5000
a protokolom ASD, vhodné na pripojenie kabla Y-RS232
na napojenie na cudzi terminal.
Zasuvné pripojka (DIN 9684-1/ISO 11786) na pripojenie
7-pblového na 8-pdlovy kabel pre snimac rychlosti

5 |Drziak pristroja Upevnenie obsluznej jednotky na traktore

6 |Napdjaci zdroj 3-pdblova zasuvna pripojka podla DIN 9680/1SO 12369
na pripojenie napajacieho zdroja

12 5902680 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Konstrukcia a funkcia

2.3 Ovladacie prvky
Obr. 2: Obsluzny panel na prednej strane pristroja

C. Oznaéenie Funkcia

1 ZAP./VYP. Zapnutie/vypnutie pristroja

2 Displej Zobrazenie prevadzkovych obrazoviek

3 T-tlacidlo (TELIMAT) Tlacidlo na zobrazenie polohy TELIMAT

4 Start/Stop Spustenie, resp. zastavenie rozmetavania

5 Vymazanie/vynulovanie *  Vymazanie zadania v zadavacom poli
* Reset zvySeného mnozstva na 100 %
*  Potvrdenie alarmovych hlaseni

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902680
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2. Konstrukcia a funkcia

C. Oznaéenie Funkcia
Predvolba nastavenia Ciasto¢nej [ TlaCidlo na prepinanie medzi 4 stavmi
Sirk
y *  Predvolba ¢€iasto¢nych Sirok na zmenu mnozZstva,
pozrite si €ast 4.7.3 MnoZzstvo +/-
o L:Vlavo
o R:Vpravo
o L+R: VIavo + vpravo
»  Spravovanie Ciasto¢nych Sirok (funkcia VariSpread),
pozrite si Cast 2.4.3 Zobrazenie ¢iastoénych Sirok
7 Menu Vymena medzi prevadzkovou obrazovkou a hlavhym
menu
8 ESC PreruSenie zadani a/alebo su€asny navrat do
predchadzajuceho menu
9 Navigacné pole 4 tlacidla so Sipkou a tlacidlo Enter na navigaciu
v menu a zadavacich poliach
+ Tlacgidla so Sipkou na pohyb kurzora na displeji
alebo na oznacenie zadavacieho pola
» Tlacidlo Enter na potvrdenie zadania
10 Funkéné tlacidla F1 az F4 Volba funkcii zobrazenych na displeji cez funkéné
tla€idlo
1 Pocitadlo vazenia/jazd *  Zobrazenie zvySného mnozstva, ktoré sa este
nachadza v zasobniku
+ Poditadlo jazd
* kg zvySok
* Pocitadlo metrov
2.4 Displej
Displej zobrazuje aktualne stavové informacie o stave, moznosti vyberu a zadania na elektronickej
obsluznej jednotke.
Podstatné informacie o prevadzke rozmetadla hnojiva sa zobrazuju na prevadzkovej obrazovke.
241 Popis prevadzkovej obrazovky
Presné zobrazenie prevadzkovej obrazovky zavisi od aktualne zvolenych nastaveni a typu
stroja.
Pozrite si ¢ast Kapitola 2.1 - Prehlad podporovanych strojov - Strana 10 a Kapitola 4.10.2 -
Viyber zobrazenia - Strana 79
14 5902680
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2. Konstrukcia a funkcia

Obr. 3: Displej obsluznej jednotky - priklad prevadzkovej obrazovky AXIS-M

Vs

@\ AUTO km/h” + Auto kg

e
27 120 kg/hae— |

e
o 0.0 km/h

1.00/71.00

® OO

e [ ®= | (=

Obr. 4: Displej obsluznej jednotky - priklad prevadzkovej obrazovky AXIS-M EMC

.\
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®\-._A 7SS NS
o
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2. Konstrukcia a funkcia

®\0- 10%
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AUTD Iimfh
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kg Rest
ég +1ﬂ° -lﬂ° ‘

Obr. 5: Displej obsluznej jednotky - priklad prevadzkovej obrazovky MDS

C. Symbol/zobrazenie Vyznam (v zobrazenom priklade)
1 Davkovaci posuvac - otvor [ Aktualna poloha otvoru davkovacieho posuvacéa vliavo
na stupnici vlavo

2 Prevadzkovy rezim Predstavuje aktualny prevadzkovy rezim

3 Symbol TELIMAT V pripade AXIS sa tento symbol zobrazuje vpravo, v
pripade MDS vlavo.
Tento symbol sa objavi vtedy, ked si hamontované
snimace TELIMAT a je aktivovana funkcia TELIMAT
(nastavenie z vyroby), alebo je aktivované tlacidlo T.

4 Zmena mnozstva vpravo Zmena mnozstva (+/-) v percentach
+  Zobrazenie zmien mnoZstva
*  Mozny rozsah hodnét +/- 1..99 %

5 Rozmetavané mnozstvo Prednastavené rozmetavané mnozstvo

6 Zobrazovacie polia Zobrazovacie polia s moZnostou individualneho obsadenia
*  Mozné obsadenie: pozrite si Cast 4.10.2 Vyber

zobrazenia

7 Polia so symbolom Polia obsadené symbolmi v zavislosti od menu

»  Volba funkcie pomocou pod nimi sa nachadzajucich
funk&nych tlacidiel
8 Pocet otacok vyvodoveho || on funkcia EMC: Aktualny podet otagok vyvodového
hriadela hriadela

»  Pozrite si Cast 4.6.6 Pocet otacok vyvodového hriadela

16
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2. Konstrukcia a funkcia

2.4.2

C. Symbol/zobrazenie Vyznam (v zobrazenom priklade)

9 Bod davkovania Momentalna poloha bodu davkovania

10 Snima¢ GSE Iba AXIS: Tento symbol sa zobrazuje, ked' sa zariadenie na
hraniéné rozmetavanie nachadza v pracovnej polohe a je
aktivovana funkcia (nastavenie z vyroby)

" Ciastona Sirka vfavo Zobrazenie stavu Ciastoénej Sirky vlavo
*  Pozrite si ¢ast 2.4.2 Zobrazenie stavov davkovacieho

postvaca

12 Zmena mnozstva viavo Zmena mnozZstva (+/-) v percentach
*  Zobrazenie zmien mnozZstva
*  Mozny rozsah hodnét +/- 1..99 %

Zobrazenie stavov davkovacieho posuvaca

O B @

AUTO km~h AUTO km~h
346
:"'-::-__-1.;_ 0.0 .
150 kg-ha EI@ 150 kg ha EI@
0 kg Rest 0 kg Rest
2028 kg Trip 1893 kg Trip
1.00 FF 1.00 FF

P RS <A <2
+_]_|:|5'.’ —_]_Df';'

%

EEETE
+_1l]3': —_llji'c’

Obr. 6: Zobrazenie stavov davkovacieho posuvaca - AXIS

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Konstrukcia a funkcia

OB <Z> © B

AUTD km,-fh AUTOD |i|11_.'r|l
280 0
0.0 &\

_ % I
350 kg;‘na 350 kg/ha
0.0 km/h 6.0 kmjfh
1.20 FF 1.20 FF
1330 kg Rest 1387 kg Rest

P = IR =

Obr. 7: Zobrazenie stavov davkovacieho posuvaca - MDS

[A] Neaktivna rozmetavacia prevadzka [B] Stroj v rozmetavacej prevadzke

[1] Ciastogna $irka deaktivovana [3] Ciasto¢na $irka deaktivovana

[2] Ciastogna $irka aktivovana [4] Ciastogna Sirka aktivovana
243 Zobrazenie Ciasto¢nych Sirok

AUTO _]-',n/h + Au -~ kg PITO kn~h
385 7 \ 345 385 346
0.0 0.0 0.0 . 4 0.0
— = E‘—k‘-‘:\"‘—;%
100 kg-ha 150 kg~ ha
0.0 km-h 0 kg Rest
1339 kg Trip 2235 kg Trip
1.00 FF 1.00 FF
| | s | | |2 | ol [ s | s

Obr. 8: Zobrazenie stavov &iastoénych sSirok (priklad s AXIS VariSpread 8)

[1]1 Aktivované Ciastocné Sirky so 4 moznymi [2] Lava Cdiasto¢na Sirka je zmenSena
stupniami Sirky rozmetavania 0 2 stupne CiastoCnej Sirky

Dal$ie moznosti zobrazenia a nastavenia si vysvetlené v kapitole 5.3 Préca s Siastodnymi Sirkami.
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2. Konstrukcia a funkcia

2.5 Prehlad pouzitych symbolov

Obsluzna jednotka QUANTRON-A zobrazuje na obrazovke symboly tykajuce sa menu a funkcii.

251 Symboly na prevadzkovej obrazovke

Symbol |Vyznam

Zmena mnozstva + (plus)

Zmena mnozstva — (minus)

Zmena mnozstva viavo + (plus)

Zmena mnozstva vlfavo — (minus)

Zmena mnozstva vpravo + (plus)

Zmena mnozstva vpravo - (minus)

Manualna zmena mnozstva + (plus)

Manualna zmena mnozstva — (minus)

Lava strana rozmetania neaktivna

Lava strana rozmetania aktivna

Prava strana rozmetania neaktivna

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680 19



2. Konstrukcia a funkcia

Symbol [Vyznam

Prava strana rozmetania aktivna

Znizit Ciastocnu Sirku vpravo (minus)
V prevadzke hraniéného rozmetavania:

DlhSie stlacenie (> 500 ms) okamzite deaktivuje kompletnu stranu rozmetavania.

Zvysit Ciasto€nu Sirku vpravo (plus)

Nie je dosiahnuty minimalny hmotnostny prud

2.6 Strukturalny prehfad menu
Rezim Easy/Expert sa nastavuje v menu Systém/test.
B RezZim Easy
20 5902680 QUANTRON-A AXIS/MDS
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B RezZim Expert

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680 21
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2. Konstrukcia a funkcia

2.7 WiFi modul

Pomocou WiFi modulu (Specialne vybavenie) a aplikacie RAUCH na smartféne je mozny bezdrétovy
prenos tabuliek rozmetavania na obsluznu jednotku; v pripade variantu W je takto mozné aj
zobrazenie hmotnosti.

V tejto suvislosti si pozrite navod na montadz WiFi modulu. Nalepka s QR kddom sa nachadza na stroji.

Heslo pre WiFi znie quantron.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680 23



3. Montaz a instalacia

Montaz a instalacia

3.1 Poziadavky na traktor
Pred montaZou riadenia stroja skontrolujte, &i traktor spifia nasledujuce poziadavky:
*  Miniméalne napéatie 11 V musi byt zaru€ené vzdy. Aj vtedy, ked su su€asne pripojené viaceré
spotrebice (napr. klimatizacné zariadenie, svetlo)
* Pocet otaok vyvodového hriadefa musi byt minimalne 540 ot./min a musi byt dodrzany
(zakladny predpoklad pre korektnu pracovnu Sirku).
Pri traktoroch bez prevodovky s moznostou radenia pod zatazenim je nutné jazdnu rychlost
cez spravne odstupfovanie prevodovych stupfiov zvolit tak, aby zodpovedala poctu otacok
vyvodového hriadela 540 ot./min.
*  7-pélova zasuvka (DIN 9684-1/ISO 11786). Cez tuto zasuvku dostane obsluzna jednotka impulz
pre aktualnu jazdnu rychlost.
7-pdlova zasuvka pre traktor a snimac jazdnej rychlosti su k dispozicii ako suprava pre
dodato&né vybavenie (volitelna moznost), pozrite si kapitolu 7 Specialne vybavenie
3.2 Pripojky, zasuvky
3.21 Napajaci zdroj
Napajanie obsluznej jednotky sa realizuje cez 3-polovu zasuvku (DIN 9680/ISO 12369) z traktora.
[1] PIN 1: nebude potrebné
[2] PIN 2: (15/30): +12V
[8] PIN 3: (31): Zem
Obr. 9: Obsadenie PIN elektrickej zasuvky
3.2.2 Signal jazdnej rychlosti
Cez 7-polovu zasuvnu pripojku (DIN 9684-1/ISO 11786) prijima obsluZzna jednotka impulzy pre
aktualnu jazdnu rychlost. Na tento ucel sa k z&suvnej pripojke pripoji 7-polovy na 8-pélovy kabel
(prisluSenstvo) pre snimac jazdnej rychlosti.
24 5902680 QUANTRON-A AXIS/MDS



3. Montaz a instalacia

(1]
[2]

Pin 1: skuto¢na jazdna rychlost (radar)
Pin 2: teoreticka jazdna rychlost (napr.
prevodovka, snimac kolesa)

Obr. 10: Obsadenie pinov 7-pdlovej zasuvnej
pripojky

3.3 Pripojenie obsluznej jednotky

Po zapnuti obsluznej jednotky QUANTRON-A sa na displeji na kratku dobu zobrazi aktualna
verzia softvéru.

Dbaijte na Cislo stroja

Obsluzna jednotka QUANTRON-A je z vyroby kalibrovana na rozmetadlo hnojiva, s ktorym bola
dodana.

Pripojte obsluznu jednotku iba k prisluSnému rozmetadlu hnojiva.

Vykonajte pracovné kroky v nasledujucom poradi:

» V kabine traktora (v zornom poli vodi¢a) zvolte vhodné miesto na upevnenie obsluznej jednotky.

» Pomocou drziaka pristroja upevnite obsluznu jednotku v kabine traktora.

P Obsluznu jednotku pripojte k 7-pdlovej zasuvke alebo k snimacu jazdnej rychlosti (podla
vybavenia).

» Obsluznu jednotku pripojte pomocou 39-pdlového kabla stroja k aktuatorom stroja.

» Obsluznu jednotku pripojte prostrednictvom 3-pdlovej zasuvnej pripojky k napajaciemu zdroju
traktora.

3.31 Prehlady pripojok na traktore
m Standard

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680 25



3. Montaz a instalacia

[1] Sériové rozhranie RS232, 8-pdlovy zasuvné
spojenie

[2] Volitelna moznost: Y-kabel (V24 rozhranie
RS232 pre pamatové médium)

[3] Pripojenie pre 39-polovu zastrCku stroja
(zadna strana)

B Snimac kolesa

[4]

[5]
[6]

[7]

7-pblové zasuvné spojenie podla DIN
9684/1SO 11786

Batéria

3-pblové zasuvné spojenie podlfa DIN
9680/1SO 12369

Volitelna moznost: GPS kabel a prijimad

26
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3. Montaz a instalacia

[11 Sériové rozhranie RS232, 8-pdlovy zasuvné
spojenie

[2] Volitelna moznost: Y-kabel (V24 rozhranie
RS232 pre pamatové médium)

[3] Pripojenie pre 39-pdlova zastréku stroja
(zadna strana)

m Napadjaci zdroj cez zamok zapalovania

[4]

[5]
[6]
[7]

3-pblové zasuvné spojenie podfa DIN

9680/1SO 12369

Batéria

Snimac jazdnej rychlosti

Volitelna moznost: GPS kabel a prijimad

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680
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3. Montéaz a instalacia

3.3.2

[1]
[2]
[3]

[4]

Sériové rozhranie RS232, 8-polovy zasuvné
spojenie

Volitelna moznost: Y-kabel (V24 rozhranie
RS232 pre pamatové médium)

Pripojenie pre 39-polovu zastrCku stroja
(zadna strana)

3-pblové zasuvné spojenie podfa DIN
9680/1SO 12369

Prehl'ad pripojok stroja

m MDS

[3]
6]
[7]
(8]

(9]

Batéria

Snimac jazdnej rychlosti
7-polovy zasuvny konektor
9684/I1SO 11786

Volitelnd moznost: Napajanie QUANTRON-
A cez zamok zapalovania

Volitelna moznost: GPS kabel a prijimac

podla DIN

28

5902680

QUANTRON-A AXIS/MDS



3. Montaz a instalacia

Obr. 11: Schematicky prehlad zapojenia jednotky QUANTRON-A — MDS

[11 39-pdblova zastréka stroja

[2] Aktuator davkovacieho posuvaca vlavo/
vpravo

[3] Volitetna moznost  (snima€ hlasenia
prazdneho stavu vlavo/vpravo)

m AXIS-M, variant Q

[4]

Volitelnd moznost' (snima¢ TELIMAT hore/
dole)

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680
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3. Montéaz a instalacia

Obr. 12: Schematicky prehlad pripojok QUANTRON-A - AXIS-M, variant Q

[11 39-pdlova zastréka stroja [4] Volitelna moznost: snima¢ TELIMAT, resp.
[2] Pohon ota¢ania davkovacieho posuvaca snima¢ GSE hore/dole

vlavo/vpravo [5] Krycia plachta
[3] Volitelna moznost (snima¢ hlasenia [6] Volitelna moznost: SpreadiLight

prazdneho stavu vlavo/vpravo)

m AXIS-M EMC - VariSpread V8

30
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3. Montaz a instalacia

Obr. 13: Schematicky prehlad pripojok QUANTRON-A - AXIS-M EMC V8

[11 39-pdblova zastréka stroja [5] Volitelna moznost: Snima¢ TELIMAT, resp.
[2] Vaziaca komora vlavo/vpravo (len stroje s snimac¢ GSE hore/dole

vaziacim ramom) [6] Snimace M EMC (vlavo, vpravo, v strede)
[3] Pohon otadania davkovacieho posuvaca [7] Krycia plachta

vlavo/vpravo [8] Volitelna moznost: SpreadLight

[4] Volitelna moznost: Snimaé¢ stavu naplnenia
vlavo/vpravo

m AXIS-M EMC - VariSpread VS pro

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680 31
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[1]
[2]

[3]

[4]

Obr. 14: Schematicky prehlad pripojok QUANTRON-A - AXIS-M EMC VS pro

39-pdélova zastréka stroja

Vaziaca komora vlavo/vpravo (len stroje s
vaziacim ramom)

Pohon otacania davkovacieho posuvaca
vlavo/vpravo

Volitelna moznost: Snimac¢ stavu naplnenia
vlavo/vpravo

[3]
[6]
[7]

(8]
[9]

Volitefna moznost: Snima¢ TELIMAT, resp.
snima¢ GSE hore/dole

Snimac¢ kratiaceho momentu/poétu otacok
vlavo/vpravo

Prestavenie bodu davkovania vlavo/vpravo
Krycia plachta

Volitelna moznost: SpreadLight

32
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3. Montaz a instalacia

3.4 Priprava davkovacieho posuvaca

Vrhacie rozmetadla mineralnych hnojiv AXIS-M Q, AXIS-M EMC a MDS Q su vybavené elektronickym
ovladanim posuvaca na nastavenie rozmetaného mnozstva.

OZNAMENIE!

Respektujte polohu davkovacieho postiva¢a na rozmetadle hnojiva AXIS
Ak su dorazové paky v nespravnej polohe, tak ovladanie aktuatorov cez obsluznu jednotku
QUANTRON-A mbze poskodit davkovacie posuvace.

» Dorazové paky vzdy upnite pri maximalnej polohe na stupnici.

Obr. 15: Priprava davkovacieho postvaca AXIS (priklad)

Riadte sa navodom na obsluhu vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680
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4 Obsluha

/\UPOZORNENIE!
Nebezpeéenstvo v désledku rozmetavaného hnojiva

Pri poruche sa mézZe davkovaci posuva¢ po€as jazdy na mieste rozmetdvania neocakavane
otvorit. Existuje nebezpefenstvo poSmyknutia a poranenia oséb v désledku rozmetavaného
hnojiva.

» Pred jazdou na miesto rozmetavania bezpodmienecne vypnite elektronickd obsluznu
jednotku.

Len AXIS-M EMC (+W)

Nastavenia v jednotlivych menu su velmi dblezité pre optimalnu automaticku regulaciu
hmotnostného pradu (funkcia EMC).

Dbajte najma na Specifika funkcie EMC pre nasledujuce polozky menu:

* V menu Nastavenia hnojiva
o Rozmetéavaci disk; pozrite si Cast 4.6.7 Typ vrhacieho disku
o Vyvodovy hriadefl; pozrite si Cast 4.6.6 Pocet otacok vyvodového hriadela
*  V menu Nastav. stroja
o Prevadzka AUTO/MAN; pozrite si €ast 4.7.2 Prevadzka AUTO/MAN a kapitolu 5

4.1 Zapnutie obsluznej jednotky

Predpoklady:
*  Obsluzna jednotka je spravne pripojena k stroju a k traktoru.

o Priklad, pozrite si kapitolu 3.3 Pripojenie obsluZnej jednotky.
+ Je zaru€ené minimalne napatie 11 V.

» Stlacte tlacidlo ZAP./VYP. [1].

Po niekolkych sekundach sa objavi ivodna obrazovka obsluznej jednotky.

Kratko na to obsluzna jednotka na niekolko sekund zobrazi aktivaéné menu.

» Stlacte tladidlo Enter.
Na displeji sa na niekolko sekund zobrazi diagnostika pri Starte.

Nasledne sa zobrazi prevadzkova obrazovka.
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[11 Zapinac/vypinac

Obr. 16: Zapnutie obsluznej jednotky

4.2 Navigacia v ramci menu

Délezité pokyny tykajuce sa zobrazenia a prechodu medzi jednotlivymi menu su uvedené v
odseku 1.3.3 Hierarchia menu, tladidla a navigacia.

Otvorenie hlavhého menu
P Stlacte tlacidlo menu. Pozrite si ¢ast' 2.3 Ovladacie prvky

Na displeji sa zobrazi hlavné menu.

Cierny pruh oznacuje prvé podmenu.

Nie vSetky parametre sa zobrazia su¢asne v jednom okne menu. Pomocou tla€idiel so Sipkou
mozno preskocit k susednému oknu.

Otvorenie vedlajSieho menu

P Oznadte zelané vedlajSie menu s pruhom na displeji.

a » Pohybuijte pruhom hore a dole pomocou tlacidiel so Sipkou.

P Oznacené vedlajSie menu otvorte stlacenim tlacidla Enter.

Objavia sa okna, ktoré vyzvu na rozlicné akcie.

» Zadanie textu

*  Zadanie hodn6t

* Nastavenia prostrednictvom dalSich podmenu

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680 35
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Opustenie menu

» Potvrdte nastavenia stlacenim tlacdidla Enter.

Znovu sa zobrazi predchadzajuce menu.

alebo

» Stladte tladidlo ESC.

Predchadzajice nastavenia zostanu zachované.

Znovu sa zobrazi predchadzajuce menu.

alebo

» Stladte tlacidlo menu.

Znovu sa zobrazi prevadzkova obrazovka.

Pri opatovnom stladeni tlac¢idla menu sa znovu zobrazi menu, ktoré ste opustili.

36
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4.3

Pocitadlo vazenil/jazd

V tomto menu su uvedené hodnoty tykajuce sa vykonaného rozmetavania a funkcie pre vaziacu

prevadzku.

P Stlacdte tlacidlo kg na obsluznej jednotke.

Zobrazi sa menu Weighing/Trip Counter -
Pocitadlo vazenia/jazd.

Weighing/Trip count.

counter

Trip

Rest (kg, ha, m)
Meter counter
Zero scales

Obr. 17: Menu Pocitadlo vazenia/jazd

Podmenu Vyznam

Popis

Trip counter
Pocitadlo jazd

Zobrazenie rozmetaného mnozstva,
rozmetanej plochy a rozmetanej drahy

4.3.1 Pocitadlo jazd

Rest (kg, ha, m)
Zvy3ok (kg, ha, m)

Zobrazenie zvySného mnozstva v
zasobniku stroja

4.3.2 Zobrazenie zvysného
mnoZstva

Meter counter
Pogditadlo metrov

Zobrazenie prejdenej drahy od
posledného vynulovania pocitadla
metrov

Reset (vynulovanie)
prostrednictvom tlacidla C 100%

Zero scales
Tarovat vahu

Len rozmetadlo s vahou: Hodnota
vazZenia pri prazdnej vahe sa nastavi na
UO kg“

4.3.3 Tarovanie vahy

4.3.1 Pocitadlo jazd

V tomto menu si moZno pozriet hodnoty vykonaného rozmetavania, sledovat stav zvy3ného
rozmetavaného mnozstva a vymazanim vykonat reset poditadla jazd.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Vymazat’ pocitadlo jazd

» Otvorte podmenu Pocitadlo vazenial/jazd >
Pocitadlo jazd.
Na displeji sa zobrazia hodnoty pre
rozmetané mnozstvo, rozmetanu plochu
a rozmetanu drahu zistené od posledného
vymazania.

Je oznacdené pole Vymazat pocitadlo jazd.

> Stlacte tiacidlo Enter. Obr. 18: Menu Poéitadlo jazd

VSetky hodnoty poditadla jazd sa nastavia

[11 Zobrazenie [3] Zobrazenie
na 0. . . .
rozmetaného rozmetanej drahy
P Stlacte tlacidlo kg. mnozstva od od posledného
Znovu sa zobrazi prevadzkova obrazovka. posledneho vymazam.a
vymazania [4] Vymazanie
[2] Zobrazenie pocitadla jazd:
rozmetanej plochy vSetky hodnoty na
od posledného 0
vymazania

B VyzZiadanie pocitadla jazd pocas rozmetdvania

Pocas rozmetavania, Cize s otvorenymi davkovacimi posuvaémi, mozno zobrazit menu Pocitadlo jazd
a pozriet si tak aktualne hodnoty.

Pre neustdle pozorovanie hodnét po€as rozmetdvania mozno aj lubovolne zvolitelné
zobrazovacie polia na prevadzkovej obrazovke obsadit' s kg jazda, ha jazda alebo m jazda.
Pozrite si kapitolu 4.10.2 Vyber zobrazenia

43.2 Zobrazenie zvy§ného mnozstva
V menu kg zvySok si mozno zobrazit informaciu o zvySnom mnozZstve v zasobniku.

Menu ukazuje moznu plochu (ha) a drahu (m), ktorda sa eSte mdZze rozmetavat so zvySnym
mnozstvom hnojiva.

Obe zobrazenia sa vypocitaju na zaklade nasledujicich hodnét:
* Nastavenia hnojiva

+ zadanie v zadavacom poli ZvySné mnozstvo

*  Rozmetavané mnozstvo

*  Pracovna Sirka

» Otvorte menu Pocitadlo vazenia/jazd> Zvysok (kg, ha, m).

Objavi sa menu ZvySok.
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Vo vSetkych ostatnych rozmetadlach sa zvySné mnozstvo hnojiva vypocitava z nastaveni
hnojiva a stroja a z jazdného signalu, pri€om plniace mnoZstvo je nutné zadat’ manualne (pozrite

si nizSie uvedené informacie).

V tomto menu nemozno zmenit hodnoty pre Rozmetavané mnozstvo a Pracovna Sirka. Sluzia

iba pre informaciu.

>

Otvorte menu Pocitadlo vazenia/jazd >
Zvysok (kg, ha, m).

Na displeji sa zobrazi zostavajiuce zvysné
mnoZzstvo z posledného rozmetavania.

Naplrite zasobnik.

V poli kg zadajte novu celkovd hmotnost
hnojiva nachadzajuceho sa v zasobniku.
Stlacte tla€idlo Enter

Pristroj vypocCita hodnoty pre mozZnu
rozmetavanu plochu a moznu rozmetavanu
drahu.

Stlacte tlacidlo kg.

Znovu sa zobrazi prevadzkova obrazovka.

(1]

(2]

(3]

Obr. 19: Menu kg zvySok

Zadavacie pole
ZvysSné mnozstvo
Rozmetavané
mnozstvo,
zobrazovacie pole
z Nastavenia
hnojiva

Pracovna Sirka,
zobrazovacie pole

m Zistenie zvySného mnozZstva poc¢as rozmetdvania

(4]

(3]

z Nastavenia
hnojiva
Zobrazenie
moznej plochy pre
rozmetavanie
Zobrazenie
moznej drahy pre
rozmetavanie

Pocas rozmetavania sa zvySné mnozstvo neustale prepocitava a zobrazuje nanovo.

Pozrite si kapitolu 5 Rozmetavacia prevadzka

4.3.3

m Len pre AXIS a MDS s vaziacimi komorami

V tomto menu sa nastavuje hodnota vaZenia pri prazdnom zasobniku na 0 kg.

Tarovanie vahy

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Pr

i tarovani vahy musia byt splnené nasledujice podmienky:
zasobnik je prazdny,
stroj je zastaveny,
vyvodovy hriadel je vypnuty,
stroj stoji vodorovne a mimo pody,
traktor je zastaveny.

Tarovanie vahy:

>
>

Otvorte menu Pocitadlo vazenial/jazd > Tarovat vahu.

Stlacte tlacidlo Enter.

Hodnota vazenia pri prazdnej vahe je teraz nastavena na 0 kg.

Displej zobrazuje menu Pocitadlo vazeni/jazd.

Tarovanie vahy vykonajte pred kazdym pouZitim, aby bol zaru€eny bezchybny vypocet
zvy8ného mnozstva.

4.3.4 Vazit’ mnozstvo

V tomto menu sa vykonava vazenie zvySného mnozstva nachadzajuceho sa v zasobniku a nastavenie

pa

[1]
[2]
[3]
[4]

[5]

rametrov pre regulaciu faktora tecenia.

Zobrazenie Jazdna rychlost rozmetadla
Odvazené mnozstvo v zasobniku

Moznosti naplne

Vazenie zvy$ného mnozstva (zobrazenie
iba v prevadzkovom rezime AUTO km/
h + Stat. kg)

Prerudenie

Obr. 20: Menu Vazenie mnozstva

Funkciu Vazenie mnozstva mozno vykonat iba vtedy, ked je stroj zastaveny a nachadza sa vo
vodorovnej polohe.

Menu zobrazi zvy$né mnozstvo zostavajuce v zadsobniku. To zavisi od nasledovnych hodnét:

Bod menu Vazenie mnozstva
Bod menu Vahu tarovat
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4.4

Funkcia Vazenie mnozstva bude ucinna iba vtedy, ked sa systém nachadza v prevadzkovom
rezime AUTO km/h + AUTO kg alebo AUTO km/h + Stat. kg. Pri dodavke obsluznej jednotky s
vrhacim rozmetadlom mineralneho hnojiva AXIS M W je z vyroby nastaveny prevadzkovy rezim
AUTO km/h + AUTO kag.

Pri vazeni mnozZstva musia byt splnené nasledovné podmienky:
+ stroj je zastaveny.

» vyvodovy hriadel je vypnuty.

»  stroj stoji vodorovne a nedotyka sa pody.

» traktor je zastaveny.

» ovladacia jednotka QUANTRON-A je zapnuta.

Vazenie zvySného mnozstva v zasobniku:

» Naplnite zasobnik.
> Na displeji sa objavi okno, ktoré zobrazi zvy$né mnozstvo. (od plnenia s hmotnostou 150 kg)
» Vykonany spdsob plnenia oznacte na displeji:

[> Opétovné naplnenie:DalSie rozmetavanie s rovnakym hnojivom.
> Nové hnojivo:Faktor teCenia sa nastavi na 1,0 a vykona sa nova regulacia faktora tecenia.

Pri prvom plneni s novym druhom hnojiva potvrdte vaZiace okno moznostou nové hnojivo.
D> ESC:Prerusenie

P Oznacte vyber a stlacte tlacidlo Enter.

Na displeji sa objavi prevadzkovy obraz. VV zobrazovacom poli méze byt zobrazené odvazené zvysné
mnoZstvo.

Hlavné menu

Machine settings

Fast emptying
Field data
Hopper cover
SpreadLight

System / Test

Obr. 21: Main menu - Hlavné menu
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Podmenu Vyznam Popis

Fertiliser settings Nastavenia tykajuce sa hnojiva a | 4.5 Nastavenia hnojiva v Easy-
Nastavenia hnojiva rozmetavacej prevadzky Mode

Machine settings Nastavenia tykajuce sa traktora |4.7 Nastavenia stroja
Nastavenia stroja a stroja.

Fast emptying Priame otvorenie menu na 4.8 Rychle vyprazdnenie
Rychle vyprazdnenie rychle vyprazdnenie stroja

Field data Otvorenie menu na vyber, 4.9 Zaznamovy subor
Datab&za honov vytvorenie alebo vymazanie

zaznamoveého suboru

Hopper cover Otvorenie/zatvorenie krycej 4.13 Krycia plachta
Krycia plachta plachty
SpreadLight Zapnutie/vypnutie pracovnych 4.12 Pracovné svetlomety
svetlometov (SpreadLight)
System/Test Nastavenia a diagnostika 4.10 Systém/Test
Systém/test riadenia stroja
Info Zobrazenie konfiguracie stroja  |4.711 Info
Info
4.5 Nastavenia hnojiva v Easy-Mode

Nastavenie ReZim je popisané v Casti 4.10.3 Nastavenie reZimu.
V tomto menu sa vykonavaju nastavenia tykajuce sa hnojiva a rozmetavacej prevadzky.

» Otvorte menu Hlavné menu > Nastavenia hnojiva.

Pri funkcii M EMC je rezim automaticky nastaveny na Expert.
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Obr. 22: Menu Fertiliser settings - Nastavenia hnojiva AXIS, reZim Easy

Obr. 23: Menu Fetrtiliser settings - Nastavenia hnojiva MDS, reZim Easy

Fertiliser settings

Appl. rate (kg/ha) 100
Working width (m) 36.00
Flow factor 1.00
Drop point 0.0

Start calibration

Fertiliser settings

Appl. rate (kg/ha) 100
Working width (m) 18.00
Flow factor 1.00

Vane setting

Start calibration

Podmenu

Vyznam Popis

Fertiliser name
Nazov hnojiva

Zvolené hnojivo z tabulky rozmetavania |[4.6.11 Tabulky rozmetavania

Application rate

Rozmetavané mnoz.

rozmetaného mnozstva v kg/ha

Zadanie poZadovanej hodnoty 4.6.1 Rozmetané mnoZstvo

(kg/ha)
Working width Stanovenie pracovnej Sirky, ktora sa 4.6.2 Nastavenie pracovnej Sirky
Pracovna Sirka (m) ma rozmetavat
Flow factor Zadanie faktora te€enia pouzitého 4.6.3 Faktor teCenia
Faktor teCenia hnojiva
QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680 43
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Podmenu

Vyznam

Popis

Drop point
Bod davkovania

Zadanie bodu davkovania

Pre AXIS s elektrickymi aktuatormi
bodu davkovania: Nastavenie bodu
davkovania

Dodrziavajte navod na obsluhu
stroja. 4.6.4 Bod davkovania

Len pre MDS
Disc vane settings
Nastavenie lopatiek

Zadanie nastavenia rozmetavacich
lopatiek. Zobrazenie sluzi iba ako
informacia

Riad'te sa navodom na obsluhu
stroja.

Start calibration
Spustit skusku otacania

Otvorenie podmenu na vykonanie
skuSobného rozmetavania
Nie je mozné v rezime EMC

4.6.5 Test kalibracie

4.6 Nastavenia hnojiva v Expert-Mode
Nastavenie Rezim je popisané v Casti 4.710.3 Nastavenie rezimu.
V tomto menu sa vykonavaju nastavenia tykajuce sa hnojiva a rozmetavacej prevadzky.
» Otvorte menu Hlavné menu > Nastavenia hnojiva.
Pri funkcii M EMC je rezim automaticky nastaveny na Expert.
Len pre AXIS
Zadania v poloZzke menu Rozmetavaci disk a Vyvodovy hriadel sa musia zhodovat so
skuto€nymi nastaveniami vasho stroja.
Fertiliser seftings e Fertiliser settings 2
PTO 540
ppl. rate (kgrha) 100| fpreading disc 54
Working width (m) 36.00| Bound. sprd.type Limited bd
Flow factor IBIE cund . disc
Drop point 0.0/ TELIMAT Limited bd 000
Grenzstr.Menge (%) -0
Start calibration Fertilisation Hormal
Obr. 24: Menu Fettiliser settings - Nastavenia hnojiva AXIS, reZim Expert
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Fertilise

' 143
r settings

Fertiliser

settings

1.ABC FTO 540
ppl rate {(kgrsha) 100

width (m) Bound. sprd.type Limited bd

Flow factor 1.00| Bound. disc speed 0

ane setting  _____ TELIMAT Limited bd  _____

Grenzstr.Menge (%) -0

Etart calibration Fertilisation Hoermal

Obr. 25: Menu Fetrtilieser settings - Nastavenia hnojiva MDS, reZim Expert

Fertiliser seftings 2 Fertiliser settings i
Mounting S0/50@Calculate Varispread
___________________________ Width pt. RPHM Applic.
____________________ 8.00 .0 540 AUTOD
herodynamic factor 100 bs.ﬂﬂ .M 540 AUTO
Calculate OptiPoint 04.00] . 0 540 AUTD
GPS Control Tnfo 02.00| . 0] 540  AUTD
Fertiliser chart 0.00 0.0 540 AUTD

Obr. 26: Menu Fertiliser settings - Nastavenia hnojiva AXIS/MDS, karta 3/4

Podmenu

Vyznam

Popis

Fertiliser name
Nazov hnojiva

Zvolené hnojivo z tabulky rozmetavania

4.6.11 Tabulky rozmetavania

Application rate
Rozmetavané mnoz.
(kg/ha)

Zadanie pozadovanej hodnoty
rozmetaného mnozstva v kg/ha

4.6.1 Rozmetané mnoZzstvo

Working width
Pracovna Sirka (m)

Stanovenie pracovnej Sirky, ktora sa
ma rozmetavat

4.6.2 Nastavenie pracovnej Sirky

Flow factor
Faktor te¢enia

Zadanie faktora te€enia pouZzitého
hnojiva

4.6.3 Faktor te¢enia

Drop point
Bod davkovania

Zadanie bodu davkovania

Pre AXIS s elektrickymi aktuatormi
bodu davkovania: Nastavenie bodu
davkovania

DodrZiavajte navod na obsluhu
stroja. 4.6.4 Bod davkovania

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Podmenu

Vyznam

Popis

Len pre MDS
Disc vane settings
Nastavenie lopatiek

Zadanie nastavenia rozmetavacich
lopatiek. Zobrazenie sluzi iba ako
informacia

Riadte sa navodom na obsluhu
stroja.

Start calibration
Spustit’ skusku otacania

Otvorenie podmenu na vykonanie
skuSobného rozmetavania
Nie je mozné v rezime EMC

4.6.5 Test kalibracie

PTO
Vyvodovy hriadef

AXIS-M
Prejavuje sa na regulacii hmotnostného
prudu EMC

Nastavenie z vyroby:
*  AXIS-M 20.2/30.2: 540 ot./min
+  AXIS-M 50.2: 750 ot./min

4.6.6 Pocet otacok vyvodového
hriadela

Spreading disc
Rozmetavaci disk

Nastavenie typu vrhacieho disku
namontovaného na vrhacom
rozmetadle mineralnych hnojiv
Prejavuje sa na regulacii hmotnostného
prudu EMC

Vyberovy zoznam:

+ 1
*+  S2 (nepovolené s EMC)
+ 5S4
+ 86
- S8

4.6.7 Typ vrhacieho disku

Spreading disc
Rozmetavaci disk

Nastavenie typu vrhacieho disku
namontovaného na vrhacom
rozmetadle mineralnych hnojiv

Vyberovy zoznam:

+ Mi1C

+  M1IXC

* M2 (len pre MDS.2)

Vyber pomocou tlacidiel so
Sipkou, potvrdenie pomocou
tlagidla Enter

Boundary spreading type
Spbésob hraniéného
rozmetavania

Vyberovy zoznam:
* Hranica
*  Okraj

Vyber pomocou tladidiel so
Sipkou, potvrdenie pomocou
tla€idla Enter

Nastavuje sa prostrednictvom
poctu otacok vyvodového
hriadela traktora.

Boundary spreading
speed

Otacky hrani¢ného
rozmetavania

Predbezné nastavenie poctu otacok v
rezime hrani¢ného rozmetavania

Zadanie v samostatnom
zadavacom okne
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Podmenu

Vyznam

Popis

TELIMAT Okraj/Hranica

Ulozenie nastaveni TELIMAT pre
hraniéné rozmetavanie

Nastavenie je vzdy nutné
vykonat’ mechanicky

Len pre stroje so snimagom
TELIMAT (kontroluje len
koncovu polohu hore/dole)

Boundary quantity
Hrani¢né rozmetavanie,
mnozstvo (%)

Prednastavenie redukcie mnozstva v
rezime hrani¢ného rozmetavania.

Zadanie v oddelenom
zadavacom okne.

Fertilisation method
Spbsob hnojenia

Vyberovy zoznam:
. Normalne
. Neskoro

Vyber pomocou tlacidiel so
Sipkou, potvrdenie stlaenim
tlacidla Enter

Mounting height
Montazna vyska

Hodnota v cm vpredu/cm vzadu

Vyberovy zoznam:

« 0/6

* 40/40

« 50/50

*+ 60/60

« 70/70

« 70/76
Manufacturer Zadanie vyrobcu hnojiva
Vyrobca
Composition Percentualny podiel chemického
Zlozenie zlozenia

Distance factor
Paramet. dialky zad.

Zadanie parametra dialky z tabulky
rozmetavania. Potrebné na vypocet
OptiPoint

Calculate OptiPoint
Vypocitat OptiPoint

Zadanie parametrov GPS Control

4.6.9 Vypocet OptiPoint

GPS Control Info
GPS-Control info

Zobrazenie informacii o parametroch
GPS Control

4.6.10 GPS Control Info

Fertiliser chart
Tabulka rozmetavania

Spravovanie tabuliek rozmetavania

4.6.11 Tabulky rozmetéavania

Calculate VariSpread
Vypocitat VariSpread

Vypocitanie hodnét pre nastavitelné
Ciasto€né Sirky

4.6.12 Vypocet VariSpread

4.6.1

Rozmetané mnozstvo

V tomto menu sa zadava pozadovana hodnota Zelaného rozmetavaného mnozstva.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.6.2

4.6.3

» Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Rozmetavané mnoz. (kg/ha).

Na displeji sa zobrazi aktualne platné rozmetavané mnozstvo.
» Do zadavacieho pola zadajte novu hodnotu. Pozrite si Cast 4.74.2 Zadavanie hodnét
» Stlacte tlacidlo Enter.

Nova hodnota je uloZena v riadeni stroja.

Nastavenie pracovnej Sirky
V tomto menu sa stanovuje pracovna Sirka (v metroch).

» Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Pracovna $irka (m).
Na displeji sa zobrazi aktualne nastavena pracovna Sirka.
» Do zadavacieho pola zadajte novu hodnotu.

» Stladte tlacidlo Enter.

Nova hodnota je uloZena v obsluznej jednotke.

Faktor tecenia

Faktor teCenia je v rozsahu 0,2 az 1,9. Pri rovnakych zakladnych nastaveniach (jazdna rychlost
pracovna Sirka, rozmetané mnozstvo) plati:

*  Pri zvySeni faktora te€enia sa znizi davkované mnozstvo
+  Pri znizeni faktora te€enia sa zvySi davkované mnoZzstvo

V momente, ked sa faktor teCenia nachadza mimo Specifikovaného rozsahu, sa zobrazi chybové
hlasenie. Pozrite si kapitolu 6 Alarmové hlasenia a mozné priciny.

Pri rozmetavani bio hnojiv alebo ryze znizte minimalny faktor na 0,2. Tym sa predide neustalemu
zobrazovaniu chybového hlasenia.

Ak je faktor teCenia znamy z predchadzajucich skuSobnych rozmetavani alebo z tabulky
rozmetavania, tak ho mozno Manualne zadat' v tomto vybere.

Prostrednictvom menu Spustit skusku otac¢ania mozno pomocou riadenia stroja zistit a zadat
faktor te€enia. Pozrite si Cast 4.6.5 Test kalibracie

Funkcia M EMC zistuje faktor te€enia Specificky pre kazdu stranu rozmetavania. Preto je manualne
zadanie nadbyto¢né.

Vypodet faktora te¢enia zavisi od pouzitého prevadzkového rezimu. DalSie informacie o faktore
te€enia su uvedené v Casti 4.7.2 Prevadzka AUTO/MAN.
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Zadanie faktora tecenia:
P Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Faktor tecenia.
Na displeji sa zobrazi aktualne nastaveny faktor tecenia.

P Zapiste novu hodnotu z tabulky rozmetavania do zadavacieho pofa.

Ak hnojivo nie je uvedené v tabulke rozmetavania, tak zadajte faktor tecenia 1,00.
V prevadzkovom rezime AUTO km/h a MAN km/h odporiéame vykonat skusobné
rozmetavanie s cielom presne zistit' faktor te€enia pre toto hnojivo.

» Stladte tladidlo Enter.

Nova hodnota je uloZena v obsluZnej jednotke.

AXIS-M EMC (+W)

Odporu¢ame zobrazenie faktora teCenia na prevadzkovej obrazovke. Tymto spésobom mozno
pozorovat regulaciu faktora teCenia poCas rozmetavania. Pozrite si Cast 4.70.2 Vyber
zobrazenia a 4.7.2 Prevadzka AUTO/MAN

Minimalny faktor

Riadenie stroja podla zadanej hodnoty automaticky nastavi minimalny faktor na jednu z nasledujucich
hodndt:

*  Minimalny faktor je 0,2, ak je zadavacia hodnota nizSia ako 0,5
*  Minimalny faktor je 0,4, ak sa zada hodnota vysSia ako 0,5.

B Zobrazenie faktora tecenia s funkciou M EMC (len AXIS)

V podmenu Faktor teCenia sa Standardne zadava hodnota pre faktor te€enia. Obsluzna jednotka vSak
pocas rozmetavania a pri aktivovanej funkcii M EMC reguluje lavé a pravé otvory davkovacieho
posuvaca oddelene. Obidve hodnoty su zobrazené v prevadzkovej obrazovke.

Displej pri stlageni tlagidla Start/Stop s miernym &asovym oneskorenim zaktualizuje zobrazenie
% faktora teCenia. Potom sa zobrazenie aktualizuje v pravidelnych intervaloch.
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[1]

[2]

Faktor teCenia pre pravy otvor
davkovacieho posuvaca
Faktor te€enia pre lavy otvor
davkovacieho posuvaca

Obr. 27: Oddelena regulacia lavého a pravého
faktora tecenia (aktivovana funkcia M EMC)

4.6.4 Bod davkovania

m AXIS-M Q V8

Zadanie bodu davkovania pri strojoch variantu Q sluzi iba ako informacia a nema ziadny vplyv
na nastavenia na rozmetadle hnojiva.

V tomto menu mozno informativne zadat bod davkovania.

>
>
>
>

Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Bod davkovania.
Pomocou tabulky rozmetavania zistite polohu pre bod davkovania.
Zadaijte zistenu hodnotu do zadavacieho pola.

Stlacte tlacidlo Enter.

Na displeji sa zobrazi okno Nastavenia hnojiva s novym bodom davkovania.

m AXIS-M VS pro

Nastavenie bodu davkovania je pri vchacom rozmetadle mineralnych hnojiv AXIS-M VS pro mozné len
pomocou elektronického prestavenia bodu davkovania.

>
>
>
>

Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Bod davkovania.
Pomocou tabulky rozmetéavania zistite polohu pre bod davkovania.
Zadajte zistenu hodnotu do zadavacieho pofa.

Stlacte tlacidlo Enter.

Na displeji sa zobrazi okno Nastavenia hnojiva s novym bodom davkovania.

Pri blokade bodu davkovania sa objavi alarm 17; pozrite si Cast 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.
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/AUPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického prestavenia bodu davkovania

Elektricky prestavovaci motor (Speedservo) po stladeni funkéného tlagidla Start/Stop prestavi bod
davkovania na vopred nastavenu hodnotu. To mbze spdsobit poranenia.

» Pred stladenim tlagidla Start/Stop sa uistite, Ze v nebezpeénej oblasti stroja sa nezdrziavaju
Ziadne osoby.

» Alarm "Presun do bodu davkovania" potvrdte pomocou tlacidla Start/Stop.

4.6.5 Test kalibracie

Menu Spustit skudku oté€ania je pre funkciu rozmetadla s vahou a pre v3etky stroje v
prevadzkovom rezime AUTO km/h + AUTO kg zablokované. Tento bod menu je neaktivny.

V tomto menu sa zistuje faktor teCenia na zaklade skuSobného rozmetavania a uklada sa v obsluznej
jednotke.

Skusobné rozmetavanie vykonajte v nasledujucich pripadoch:

*  pred prvym rozmetavanim

» v pripade vyraznej zmeny kvality hnojiva (vlhkost, vysoky podiel prachu, zlomené zrna)
*  pri pouziti nového druhu hnojiva

SkusSobné rozmetavanie je nutné vykonat bud pri beZiacom vyvodovom hriadeli pri stati alebo pocas
jazdy na testovacej drahe.

» Odoberte oba vrhacie disky.

» Bod davkovania presurite do polohy pre skusobné rozmetavanie (hodnota 0).
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Zadat’ pracovnu rychlost’

>
>

Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Spustit’ skusku otacania.

Zadajte priemernu pracovnu rychlost.

Tato hodnota je potrebna na vypocet polohy posuvaca pri skuSobnom rozmetavani.
Stlacte tlacidlo Enter.

Nova hodnota sa uloZi.

Na displeji sa zobrazi alarm Nabehnit do bodu dévkovania; Ano = spustenie (len AXIS VS pro).

/AUPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického prestavenia bodu davkovania

Elektricky prestavovaci motor (Speedservo) po stladeni funkéného tlagidla Start/Stop prestavi
bod davkovania na vopred nastavenu hodnotu. To mdze spdsobit poranenia.

» Pred stladenim tlagidla Start/Stop sa uistite, Ze v nebezpeénej oblasti stroja sa
nezdrziavaju ziadne osoby.

» Alarm "Presun do bodu davkovania" potvrdte pomocou tlagidla Start/Stop.

Stlagte tlagidlo Start/Stop.

Prejde sa na bod davkovania.
Alarm zmizne.
Na displeji sa zobrazi druha strana skuSobného rozmetéavania.

Urcte stranu rozmetadla, na ktorej sa ma vykonat skisobné rozmetavanie.
Stlacte tladidlo na vyber Favej strany rozmetavania alebo
Stlacte tladidlo na vyber pravej strany rozmetavania.

Symbol zvolenegj strany rozmetadla sa zobrazuje na ¢ervenom pozadi.

' VAROVANIE!
Nebezpecenstvo poranenia pocas testu kalibracie
Otacajuce sa Casti stroja a unikajuce hnojivo mézu viest k poraneniam.

p Pred spustenim testu kalibracie sa uistite, Ze su splnené v8etky predpoklady.
p Riadte sa kapitolou "Test kalibracie" v navode na obsluhu stroja.
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P Stladte tlagidlo Start/Stop.

Otvori sa davkovaci posuvac predtym zvolenej Ciastoénej Sirky a spusti sa skuSobné
rozmetavanie.

Skudobné rozmetavanie mozno kedykolvek prerusit stlacenim tlagidla ESC. Davkovaci posuvac
sa zatvori a na displeji sa zobrazi menu Nastavenia hnojiva.

Doba trvania skuSobného rozmetavania nema ziadny vplyv na presnost vysledku. Pri
skusobnom rozmetavani by sa vS§ak malo pouzit minimalne 20 kg.

» Znovu stladte tlagidlo Start/Stop.

Skusobné rozmetavanie je ukoncéené.
Davkovaci posuvac sa zatvori.

Displej zobrazuje tretiu stranu skuSobného rozmetévania.

' VAROVANIE!
Nebezpecenstvo zranenia vplyvom rotujicich ¢asti stroja
Kontakt s rotujucimi Gastami stroja (kibovy hriadel, naboje) méZe viest k narazeniam, odreninam a

pomliazdeninam. M6zu sa zachytit’ alebo vtiahnut Casti tela alebo predmety.

» Vypnite motor traktora.

» Vypnite hydrauliku a zabezpedte ju proti neumyselnému zapnutiu.
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4.6.6

Opatovny vypocet faktora te€enia

» Odvazte nadavkované mnozstvo (zohladnite vliastni hmotnost zachytnej nadoby).
» V polozke menu "Zadat ota¢ané mnozstvo:" zadajte hmotnost.
p» Stlacte tlacidlo Enter.

Nové hodnota je uloZzené v obsluznej jednotke.

Displej zobrazuje menu Vypo¢. faktoru te¢enia

Faktor te¢enia musi mat hodnotu 0,2 az 1,9.

» Stanovte faktor tecenia.
Na prevzatie novo vypocitaného faktora te€enia stlacte tla¢idlo Enter.

Na potvrdenie doteraz ulozeného faktora te€enia stlacte tladidlo ESC.

Faktor teCenia je uloZeny.

Displej zobrazuje alarm "Presun do bodu davkovania”.

/\UPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia v dosledku automatického prestavenia bodu davkovania

Elektricky prestavovaci motor (Speedservo) po stlaéeni funk&ného tlagidla Start/Stop prestavi bod
davkovania na vopred nastavenu hodnotu. To mdze spdsobit poranenia.

» Pred stladenim tlagidla Start/Stop sa uistite, Ze v nebezpeénej oblasti stroja sa nezdrziavaju
Ziadne osoby.

» Alarm "Presun do bodu davkovania" potvrdte pomocou tlacidla Start/Stop.

Skusobné rozmetavanie je ukoncené.

Pocet otacok vyvodového hriadela

Prevodovku spustite, resp. zastavte len pri nizkom poéte otaéok vyvodového hriadela.

Pre optimalne Meranie chodu naprazdno skontrolujte spravnost zadani v menu Nastavenia
hnojiva.

+  Zadania v polozkach menu Rozmetavaci disk a Normalne otacky, resp. Vyvodovy hriadel sa
musia zhodovat so skuto&nymi nastaveniami vasho stroja.
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Nastaveny pocet otalok vyvodového hriadela je z vyroby vopred naprogramovany v obsluznej
jednotke na hodnotu 540 ot./min. Pre nastavenie iného poctu otaCok vyvodového hriadela zmente
uloZzenu hodnotu v obsluznej jednotke.

P Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Vyvodovy hriadel.

P Zadajte pocet otacok.

Displej zobrazuje okno "Nastavenia hnojiva" s novym poc¢tom otacok vyvodového hriadela.

Dodrziavajte pokyny uvedené v kapitole 4.714.2 Zadavanie hodnét.

4.6.7 Typ vrhacieho disku

Pre optimalne meranie chodu naprazdno skontrolujte spravnost zadani v menu Nastavenia
hnojiva.

*  Zadania v polozkach menu Rozmetavaci disk a Vyvodovy hriadel sa musia zhodovat so
skuto&nymi nastaveniami vasho stroja.

Namontovany typ vrhacieho disku je z vyroby vopred naprogramovany v obsluznej jednotke. Ak su na
stroji namontované iné vrhacie disky, tak v obsluZnej jednotke zadajte spravny typ.

P Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Rozmetavaci disk.

» Vo vyberovom zozname aktivujte typ vrhacieho disku.

Displej zobrazuje okno Nastavenia hnojiva s novym typom vrhacieho disku.

4.6.8 Rozmetavané mnozstvo v rezime hraniéného rozmetavania

V tomto menu mozno stanovit znizenie mnozstva (v percentach) zariadenia pre hrani¢né
rozmetavanie TELIMAT. Toto nastavenie sa pouziva pri aktivacii funkcie hrani€ného rozmetavania
prostrednictvom TELIMAT-Sensor alebo tladidla T.

Na strane hrani¢ného rozmetavania odporu¢ame znizenie mnozstva o 20 %.

Zadajte rozmetavané mnozstvo v rezime hraniéného rozmetavania

P Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Hrani¢né rozmetavanie, mnozstvo (%).

P Zadajte hodnotu do zadavacieho pola a potvrdte.

Na displeji sa zobrazi okno Nastavenia hnojiva s novym mnozstvom hrani¢ného rozmetavania.
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4.6.9 Vypocet OptiPoint

V menu Vypocitat OptiPoint sa zadavaju parametre na vypocet optimalnych zapinacich,
resp. vypinacich vzdialenosti na avrati. Pre presny vypocet je velmi dolezité zadanie parametra dialky
pouzivaného hnojiva.

Parameter dialky pouzivaného hnojiva je uvedeny v tabulke rozmetavania stroja.

» V menu Nastavenia hnojiva > Paramet. dialky zad. zadajte Specifikovant hodnotu.
» Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Vypogitat’ OptiPoint.

Zobrazi sa prvéa strana menu Vypocitat’ OptiPoint.

Uvedena jazdna rychlost sa vztahuje na jazdnu rychlost v oblasti spinacich poléh! Pozrite si
Cast' 4.6.10 GPS Control Info

» Zadajte priemernu jazdnu rychlost v oblasti spinacich pol6h.
P Stlacte tlacidlo Enter.

Displej zobrazuje tretiu stranu menu.

GPS Control

Recommended distances
in reference to field edge

Turn off dist. (m) 12.0'/@

Accept values

Obr. 28: Vypocet OptiPoint, strana 3

C. Vyznam Popis
1 Turn on distance - vzdialenost' (v metroch) vzhfadom na Obr. 57 Vzdialenost pre
hranicu pola, od ktorej sa otvoria davkovacie posuvace. zapnutie (vzhfadom na
hranicu pola)

56 5902680 QUANTRON-A AXIS/MDS



4. Obsluha

4.6.10

4.6.11

(@]

Vyznam Popis

Turn off distance - vzdialenost' (v metroch) vzhfadom na Obr. 568 Vzdialenost pre
hranicu pola, od ktorej sa zatvoria davkovacie posuvace. |vypnutie (vzhlfadom na

hranicu pola)

Na tejto strane sa vykonava manualne prisp6sobovanie hodndt parametrov. Pozrite si kapitolu
5.9 GPS Control.

Zmena hodnot

» Otvorte pozadovanu polozku v zozname.
» Zadajte nové hodnoty.

P Stlacte tlacidlo Accept values - Prevziat hodnoty.
Vypocet OptiPoint je dokonceny.

Riadenie stroja prepne na okno GPS Control Info.

GPS Control Info

Menu GPS-Control info informuje o vypoditanych nastavovacich hodnotach v menu Vypoditat
OptiPoint.

V zavislosti od pouZitého terminalu sa zobrazuju 2 vzdialenosti (CC, Muller Elektronik), resp. 1
vzdialenost a 2 Casové hodnoty (John Deere...).

»  Pri vacSine terminalov ISOBUS su tu zobrazené hodnoty automaticky prevzaté do prislusného
nastavovacieho menu na terminali GPS.
»  Priniektorych termindloch je v8ak potrebné manualne zadanie.

Toto menu slazi iba pre informaciu.

. Riadte sa navodom na obsluhu vasho GPS terminalu.

Tabulky rozmetavania

V tomto menu sa vykonava vytvaranie a spravovanie tabuliek rozmetavania.

Vyber tabulky rozmetavania na riadeni stroja a na vrhacom rozmetadle mineralnych hnojiv ma
vplyv na nastavenia hnojiva. Nastavené rozmetané mnoZstvo sa prepiSe uloZzenou hodnotou z
tabulky rozmetavania.
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Tabulky rozmetdvania mozno automaticky spravovat a prenasat’ do obsluznej jednotky. Na tento
ucel su potrebné WiFi modul (Specialne vybavenie) a smartfon. Pozrite si ¢ast 2.7 WiFi modul

Vytvorenie novej tabulky rozmetavania

V elektronickom riadeni stroja mozno vytvorit az 30 tabuliek rozmetavania.

>

Otvorte menu Nastavenia hnojiva >
Fertiliser chart - Tabulka rozmetavania.

Oznacdte pole s nazvom prazdnej tabulky
rozmetavania.

Stlacte tlacidlo Enter.
Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

Stlacte moznost  Otvorit a

k nastaveniu hnojiva.

spat

Stlacte tlacidlo Enter.

Na displeji sa zobrazi menu Nastavenia
hnojiva a zvoleny prvok sa v nastaveniach
hnojiva nacita ako aktivna tabulka
rozmetéavania.

Zadaijte nazov pre Tabulka rozmetavania.

Tabulku rozmetavania  odporuCame
pomenovat nazvom hnojiva. Vdaka tomu
je mozné k tabulke rozmetavania lahSie
priradit hnojivo.

>

Upravte parametre tabulky rozmetavania.
Pozrite si Cast 4.6 Nastavenia hnojiva v
Expert-Mode.

(1]

(2]

Obr. 29: Menu Tabulka rozmetavania

Pole s nazvom [3] Zobrazenie
tabulky tabulky
rozmetavania rozmetavania
Zobrazenie vyplnene;j
aktivnej  tabulky hodnotami

rozmetavania
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4.6.12

Vyber tabulky rozmetavania

» Vyvolajte menu Nastavenia hnojiva > Tabulka rozmetavania.
» Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.
Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

P Zvolte moznost Otvorit a spat k nastaveniu hnojiva.

Na displeji sa zobrazi menu Nastavenia hnojiva a zvoleny prvok sa v nastaveniach hnojiva nacita ako

aktivna tabulka rozmetavania.

poctu otacok vyvodového hriadela.

davkovania na hodnotu ulozZenu v tabulke rozmetavania

Pri vybere dostupnej tabulky rozmetavania sa vSetky hodnoty v menu Nastavenia hnojiva
prepiSu uloZzenymi hodnotami zo zvolenej tabulky rozmetavania vratane bodu davkovania a

*  Stroj s elektrickymi aktuatormi bodu davkovania: Riadenie stroja presunie aktuatory bodu

m Skopirovanie existujucej tabulky rozmetavania
» Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.

Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

P Zvolte moznost Kopirovat prvok.

Kopia tabulky rozmetavania sa nachadza teraz na prvom volnom mieste v zozname.

m Vymazanie existujucej tabul’ky rozmetavania
» Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.

Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

Aktivna tabufka rozmetavania sa neméze vymazat.

P Zvolte moznost Vymazat prvok.

Tabulka rozmetavania je vymazana zo zoznamul.

Vypocet VariSpread

Asistent pre Ciastonu Sirku VariSpread na pozadi automaticky vypocita urovne CiastoCnej Sirky.
Zakladom pre tieto vypoCty su vasSe udaje o pracovnej Sirke a bode davkovania na prvych stranach

menu "Nastavenia hnojiva".

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680

59



4. Obsluha

kontaktujte svojho predajcu.

Uprava tabulky VariSpread vyZaduje $pecialne odborné znalosti. Ak chcete zmenit nastavenia,

[11 Nastavitelné nastavenie CiastoCnej Sirky
CiastoCnej

[2] Preddefinované nastavenie

Sirky

Prenos hodnot do terminalu GPS

Obr. 30: Vypocet VariSpread, priklad s 8
Ciastocnymi Sirkami (4 na kazdej strane)

Prenos hodnét z tabulky VariSpread na terminal GPS prebieha pri strojoch s VariSpread pro
automatizovanym spdsobom a pri strojoch s VariSpread V8 v zavislosti od terminalu GPS.

4.7 Nastavenia stroja
V tomto menu sa vykonavaju nastavenia tykajuce sa traktora a stroja.
» Otvorte .menLlj Machine settings - Machine settings 172
Nastavenia stroja.
Tractor (km/h)
AUTO/MAN mode
+/- appl. rate (%) 20
Idle measurement signal v
lbhs level sensor
Easy toggle
Obr. 31: Menu Machine settings - Nastavenia
stroja (priklad)
Nie vSetky parametre sa zobrazia su¢asne na obrazovke. Pomocou Sipky nahor/nadol prejdite k
nasledujucemu oknu menu.
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Podmenu Vyznam Popis
Tractor (km/h) Stanovenie alebo kalibracia signalu 4.7.1 Kalibracia rychlosti
Traktor (km/h) rychlosti

AUTO/MAN mode
Prevadzka AUTO/MAN

Stanovenie automatického alebo
manualneho prevadzkového rezimu

4.7.2 Prevadzka
AUTO/MAN

+/- appl. rate (%)
+/- mnozstvo (%)

PredbezZné nastavenie zmeny mnozZstva

Zadanie v samostatnom
zadavacom okne

Idle meassurement
Signal merania chodu
naprazdno

Len AXIS-M EMC: Aktivacia signalneho
ténu pri spusteni automatického merania
chodu naprazdno

Zadanie v oddelenom
zadavacom okne.

kg level sensor
kg hlasi¢ prazdneho stavu

Zadanie zvy3ného mnozstva, ktoré
prostrednictvom vaziacich komor aktivuje
alarmoveé hlasenie

Easy toggle

Obmedzenie vymenného tlacidla L%/R%
na dva stavy

4.7.5 Easy toggle

Application rate correction

*  Appl. corrL - Opr.
rozmetavaného mnoz.
L (%)

*  Appl. corr R - Opr.
rozmetavaného mnoz.
P (%)

Korekcia odchylok medzi zadanym
rozmetanym mnozstvom a skuto¢nym
rozmetanym mnoZzstvom

»  Korekcia v percentach volitelne na
pravej, resp. favej strane

4.7.1 Kalibracia rychlosti

Kalibracia rychlosti je zakladnym predpokladom pre presny vysledok rozmetavania. Faktory, akymi su
napriklad velkost pneumatik, vymena traktora, pohon vSetkych kolies, preklzovanie medzi
pneumatikami a podkladom, vlastnosti pody a tlak v pneumatikach, maju vplyv na uréenie rychlosti a
tym padom aj na vysledok rozmetavania.

Pre presné rozmetavanie prislusného mnozstva hnojiva je velmi dblezité presné zistenie poctu
impulzov rychlosti na 100 m.

Priprava kalibracie rychlosti
» Vykonaijte kalibraciu na poli. Vdaka tomu bude vplyv kvality pody na vysledok kalibracie nizsi.
Podla moznosti stanovte presne 100 m dlha referenénu drahu.

4
» Zapnite pohon vSetkych kolies.
>

Stroj napliite podla moznosti iba do polovice.

m Otvorenie nastaveni rychlosti

Je mozné ulozit az 4 rézne profily pre druh a pocet impulzov a priradit k tymto profilom nazvy (napr.
nazov traktora).
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Pred rozmetavanim skontrolujte, ¢€i je v obsluznej jednotke otvoreny spravny profil.

[11 Oznacenie traktora

[2] Zobrazenie snimaca impulzov pre signal
rychlosti

[3] Zobrazenie poctu impulzov na 100 m

[4] Podmenu "Kalibracia traktora"

[5] Symboly pre pamatové miesta profilov 1
az4

Obr. 32: Menu Traktor (km/h)

Otvorenie profilu traktora

» Otvorte menu Nastavenia stroja > Tractor (km(h) Traktor (km/h).

Zobrazené hodnoty pre nazov, pévod a pocCet impulzov platia pre profil, ktorého symbol je
oznaceny ¢ervenou farbou.

» Stlacte funkéné tlacidlo (F1-F4) nachadzajuce sa pod symbolom paméatového miesta.

m Opitovna kalibracia signalu rychlosti

Je mozné bud prepisat’ uz existujuci profil alebo profilom obsadit prazdne pamatové miesto.
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» V menu Tractor (km/h) - Traktor (km/h) oznacte pozadované paméatové miesto pomocou
funkéného tlacidla nachadzajuceho sa pod nim.

P Oznadte pole Nova kalibracia.
Stlacte tlacidlo Enter.

Displej zobrazuje menu kalibracie Kalibracia traktora.

Tractor (kmJih)

|
ol

Wiheel pulse®es

@,, NS

10@ne

c

N @((
Obr. 33: Menu kalibracie traktora (km/h)
[11 Pole s nazvom traktora [4] Podmenu "Automaticka kalibracia"
[2] Zobrazenie povodu signalu rychlosti [5] Snimac impulzov radaru
[3] Zobrazenie podtu impulzov na 100 m [6] Snimac impulzov kolesa

P Oznaéte pole s nazvom traktora.
» Stladte tlacidlo Enter.

» Zadajte nazov profilu.

Zadanie nazvu je obmedzené na 16 znakov.

Pre lepSie pochopenie odpori¢ame pomenovat profil nazvom traktora.

. Pozrite si dast 4.14.1 Zadavanie textu

P Zvolte zobrazenie snimaca impulzov pre signal rychlosti.
V pripade impulzov radaru stla¢te funkéné tlacidlo F1 [5].

V pripade impulzov kolesa stla¢te funkéné tlagidlo F2 [6].

Displej zobrazuje snimac¢ impulzov.

V nasledujucej Casti je eSte nutné stanovit’ poCet impulzov signalu rychlosti. Ak je znamy presny pocet
impulzov, tak ho priamo zadajte:

P Otvorte poloZzku menu Traktor (km/h) > Nova kalibracia > Imp./100 m.

Na displeji sa zobrazi menu Impulzy na manualne zadanie poctu impulzov.
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Ak presny pocet impulzov nepoznate, tak spustite kalibraénu jazdu.

> Stladte funkéné tlagidlo F4 (100 m AUTO, [4])

Na displeji sa zobrazi prevadzkovéa obrazovka kalibraénej jazdy.

Tractor (kmJih)

Pulses ?’\
(=]
—3

A RO

I_& 100 m
On = G0

Obr. 34: Prevadzkova obrazovka kalibraénej jazdy signalu rychlosti

[11 Zobrazenie impulzov [3] Stop zaznamu impulzov
[2] Start zaznamu impulzov

» Na zaciatoénom bode referenénej drahy stlacte funkéné tlacidlo F4 [2].
Zobrazenie impulzov teraz ukazuje nulu.

Obsluzna jednotka uz je zapnuta na pocitanie impulzov.

» Prejdite 100 m referenénud drahu.

v

Zastavte traktor na konci referencnej drahy.
P Stlacte funkéné tlacidlo F1 [3].
Displej zobrazuje pocet prijatych impulzov.

» Stladte tladidlo Enter.

Ulozi sa novy pocet impulzov.

Znovu sa zobrazi menu kalibracie.

m Simulovana rychlost

Simulovana rychlost je k dispozicii len pre stroje typu MDS.

Pre rozmetavanie dostatoéného mnozstva rozmetavaného materialu hned na zadiatku rozmetavania
je nutné na volitelnd dobu trvania aktivovat simulovanu rychlost.
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Nastavenie simulovanej rychlosti:

P Otvorte nastavenia stroja.

P Zadajte simulovanu rychlost v km/h.

P Zadajte dobu trvania simulacie v sekundach.

rychlost.

Simulovana rychlost sa prevezme iba vtedy, ked je rychlost traktora nizSia ako simulovana

4.7.2 Prevadzka AUTO/MAN

Riadenie stroja na zaklade signalu rychlosti automaticky reguluje davkovacie mnozstvo. Pritom su

zohladhované rozmetavané mnozstvo, pracovna Sirka a faktor te€enia.

Standardne sa pracuje v automatickej prevadzke.

V manualnej prevadzke sa pracuje iba v nasledujucich pripadoch:
»  ked nie je pritomny signal rychlosti (nepritomny alebo chybny radar alebo snimac kolesa)
* rozmetavanie otravy pre slimaky alebo osiva (jemné osiva)

Pre rovnomerné rozptylenie rozmetavaného materidlu v manualnej prevadzke je
bezpodmieneéne nutné pracovat s konstantnou rychlost'ou jazdy.

Rozmetavanie s réznymi prevadzkovymi reZimami je popisané v €asti 5 Rozmetavacia

prevadzku

prevadzka.
Menu Vyznam Popis
AUTO km/h + AUTO kg |Vyber automatickej prevadzky s regulaciou Strana 95
EMC alebo automatickym vazenim
Len pri MDS W alebo AXIS M W
AUTO km/h + Stat. kg Vyber automatickej prevadzky so statickym Strana 98
vazenim
Len pri MDS W alebo AXIS M W
AUTO km/h Vyber automatickej prevadzky Strana 100
MAN km/h Nastavenie jazdnej rychlosti pre manualnu Strana 7101
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Menu

Vyznam

Popis

MAN stupnica

Nastavenie davkovacieho posuvaca pre
manualnu prevadzku

Tento prevadzkovy reZim je vhodny na
rozmetavanie otravy pre slimakov a na jemnu
sejbu.

Strana 101

Vyber prevadzkového rezimu

vvyyvyyvwvyy

Spustite riadenie stroja.

Otvorte menu Nastavenia stroja > Prevadzka AUTO/MAN.
V zozname vyberte poZadovanu poloZzku menu.

Stlacte OK.

Postupuijte podla pokynov na obrazovke.

zobrazenia.

Odporu¢ame zobrazenie faktora te€enia na prevadzkovej obrazovke. Tymto spdésobom mozno
pozorovat regulaciu hmotnostného priadu po€as rozmetavania. Pozrite si Cast 4.10.2 Vyber

Ddlezité informacie o pouzivani prevadzkovych rezimov pri rozmetavacej prevadzke su uvedené
v odseku 5 Rozmetavacia prevadzka.

m AUTO km/h + AUTO kg: automaticka prevadzka s automatickou regulaciou hmotnostného

prudu

Prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg po€as rozmetavacej prevadzky kontinudlne reguluje
mnozstvo hnojiva v zavislosti od rychlosti a charakteristiky tekutosti hnojiva. Tym sa dosiahne
optimalne davkovanie hnojiva.

Z vyroby je Standardne predvoleny prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg.

m Prevadzkovy rezim AUTO km/h + Stat. kg

V tomto prevadzkovom reZzime sa faktor te€enia stanovuje staticky prostrednictvom vaziacich komér.

teréne.

Pouzitie pri hmotnostnych pridoch < 30 kg/min alebo pri kopcovitom alebo velmi nerovnom
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P Zapnite obsluZni jednotku.

P Otvorte menu Nastavenia stroja >
AUTO/MAN mode - Prevadzka AUTO/

MAN.

P Zvolte prevadzkovy rezim AUTO km/h +
Stat. kg.

p Stlacte OK.

» Napliite zasobnik hnojivom.

> Plniaca hmotnost > 150 kg
[> Zobrazi sa okno Weigh quantity - Vazit
mnozstvo.

Obsluzna jednotka prejde na prevadzkovi
obrazovku.

» Pri prvom plneni novym druhom hnojiva
potvrdte vaziace okno moznostou "Nové
hnojivo".
> Rozmetadlo sa musi nachadzat vo

vodorovnej polohe.

Pri vybere moZnosti New fertiliser - Nové
hnojivo déjde k resetu faktora teCenia na
1,0 FT.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680
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Novy vypocet faktora te€enia
» Po rozmetanom mnozstve s hmotnostou >
150 kg

P Stlacte tlac¢idlo kg na obsluznej jednotke.
>  Weigh remain. quant. - Vazit zvysné
mnozstvo

» Znovu potvrdte faktor tecenia.

Obsluzna jednotka prejde na prevadzkovu
obrazovku.

m AUTO km/h: Automaticka prevadzka

Pre dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetdvania vykonajte pred zaciatkom rozmetavania
skuSobné rozmetavanie.
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Zapnite obsluznu jednotku QUANTRON-A.
Otvorte menu Nastavenia stroja > Prevadzka AUTO/MAN.
Oznacte polozku menu AUTO km/h.

Stlacte tlacidlo Enter.

vvYvyyVvyy

UskutoCnite nastavenia hnojiva:

> Rozmetavané mnozstvo (kg/ha)
> Pracovna $irka (m)

v

Napliite zasobnik hnojivom.

» Vykonajte skiSobné rozmetavanie na urcenie faktora tecenia
alebo

Zistite faktor te€enia z dodanej tabulky rozmetavania.

» Stladte tladidlo Start/Stop.

Spusti sa rozmetavanie.

m MAN km/h: Manudlna prevadzka
Zapnite obsluznu jednotku QUANTRON-A.

>
P Otvorte menu Nastavenia stroja > Prevadzka AUTO/MAN.
» Oznadte polozku menu MAN km/h.
P Stlacte tlacidlo Enter.

Na displeji sa zobrazi zadavacie okno Rychlost
P Zapiste hodnotu pre jazdnu rychlost po¢as rozmetavania.

» Stladte tlacidlo Enter.

Pre dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania vykonajte pred zacliatkom rozmetdvania
skuSobné rozmetavanie.

m MAN stupnica: Manualna prevadzka s hodnotou na stupnici
Zapnite obsluznu jednotku QUANTRON A.

4
» Otvorte menu Nastavenia stroja > Prevadzka AUTO/MAN.
» Oznadte polozku menu MAN stupnica.
P Stlacte tlacidlo Enter.

Na displeji sa zobrazi zadavacie okno Otvorenie posuvaca.
P Zadajte hodnotu na stupnici pre otvor davkovacieho postvaca.

» Stladte tladidlo Enter.

Nastavenie prevadzkového reZimu je uloZené.
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Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania aj v manualnom rezime odporuCame
hodnoty pre otvor davkovacieho posuvaca a jazdnu rychlost prevziat' z tabulky rozmetavania.

V prevadzkovom rezime MAN stupnica mozZno pocas rozmetavacej prevadzky manualne zmenit
velkost otvoru davkovacieho posuvaca.

Predpoklad:
«  Davkovacie postvade su otvorené (aktivacia pomocou tlagidla Start/Stop).
* Na prevadzkovej obrazovke MAN stupnica su symboly pre Ciasto¢né Sirky vyplnené nacerveno.

[11 Zobrazenie tykajuce sa aktualnej polohy
davkovacieho posuvaca na stupnici

Obr. 35: Prevadzkova obrazovka MAN stupnica

» Nazmenu velkosti otvoru davkovacieho posutvaca stlacte funkéné tlacidlo F2 alebo F3.

D> F2: MAN+ na zvacsenie otvoru davkovacieho posuvaca
> F3: MAN- na zmen$enie otvoru davkovacieho posuvaca

4.7.3 Mnozstvo +/-
V tomto menu sa stanovuje dizka kroku percentudlnej zmeny mnozstva pre normalny spdsob
rozmetavania.
Zaklad (100 %) je vopred nastavena hodnota miery otvorenia davkovacieho posuvaca.
Pocas prevadzky mozno pomocou funkénych tlacidiel F2/F3 kedykolvek zmenit rozmetavané
mnozstvo o faktor mnozstva +/-. StlaCenim tladidla C 100 % mozno obnovit predbezné
nastavenia.
Stanovenie znizenia mnozstva:
» Otvorte menu Nastavenia stroja > +/- mnozstvo (%).
» Zadajte percentualnu hodnotu pre potrebnd zmenu rozmetavaného mnozstva.
P Stlacte tlacidlo Enter.
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4.7.4

4.7.5

Signal merania chodu naprazdno

Tu sa vykonava aktivacia, resp. deaktivacia signalneho tonu pre vykonanie merania chodu naprazdno.

» Oznadte polozku menu Signal merania chodu naprazdno
» Moznost aktivujte stlacenim tlacidla Enter.
Displej zobrazuje hacik.
Pri spusteni automatického merania chodu naprazdno zaznie signal.
» Moznost deaktivujte opatovnym stlacenim tlacidla Enter.
Hacik zmizne.
Easy toggle

Tu mozno pre predidenie zbyto€nym prepinaniam na prevadzkovej obrazovke obmedzit' funkciu
prepinania tlacidla L%/R% na 2 stavy funkénych tlacidiel F1 az F4.

>
>

Oznacte podmenu Easy Toggle.
Stlacte tlacidlo Enter.

Displej zobrazuje hacik.
Moznost je aktivna.

Na prevadzkovej obrazovke moéze tlacidlo L%IR% sluzit len na prepinanie medzi funkciami
"Zmena mnoZstva" (L+R) a "Spravovanie Ciastocnych Sirok" (VariSpread).

Stlacte tlacidlo Enter.

Hacik zmizne.

Pomocou tlacidla L%/R% moZno prepinat’ medzi 4 rbznymi stavmi.

Obsadenie funkénych tlac¢idiel |Funkcia

Zmena mnozstva na oboch stranach

Zmena mnozstva na pravej strane
Skryté pri aktivovanej funkcii Easy Toggle

Zmena mnoZstva na lavej strane
Skryté pri aktivovanej funkcii Easy Toggle

ZvySenie alebo zniZenie Ciastocnych Sirok
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4.8

Rychle vyprazdnenie

Na vy istenie stroja po rozmetavani alebo na rychle vyprazdnenie zvysného mnozstva zvolte menu
Rychle vyprazdnenie.

Pre predidenie nahromadeniam vlhkosti v zasobniku odporu€ame pred uskladnenim stroja
kompletne otvorit’ davkovacie posuvace prostrednictvom rychleho vyprazdnenia a v tomto stave

vypnut riadenie.

Pred zaciatkom rychleho vyprazdnenia sa uistite, Ze su splnené vsetky predpoklady. V tejto
suvislosti sa riadte navodom na obsluhu vrhacieho rozmetadla minerdlnych hnojiv

(vyprazdnenie zvy3ného mnozstva).
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» Vyvolajte menu Hlavné menu > Rychle vyprazdnenie.

/A\UPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického prestavenia bodu davkovania

Pri EMC strojoch sa objavi alarm Nabehnut do bodu davkovania; Ano = spustenie. Po
stladeni funkéného tlagidla Start/Stop sa bod davkovania automaticky presunie do polohy 0.
Po skuske otadania sa bod davkovania automaticky znovu presunie na vopred nastavenu
hodnotu. To mdze spbsobit poranenia a vecné Skody.

p Pred stladenim tlagidla Start/Stop sa uistite, Ze sa v nebezpeénej oblasti stroja
nezdrziavaju ziadne osoby.

Obr. 36: Menu Rychle vyprazdnenie

[11 Zobrazenie otvoru davkovacieho posuvaca [4] Rychle vyprazdnenie lava Ciastoéna Sirka
[2] Symbol pre rychle vyprazdnenie (tu zvolena (tu: zvolena)

lava strana , ale eSte nespustena)
[3]1 Rychle vyprazdnenie prava Ciasto¢na Sirka

(tu: nezvolené)

» Pomocou funkéného tlacidla zvolte &iastocnu S$irku, na ktorej sa ma vykonat rychle
vyprazdnenie.

Na displeji sa zvolené Ciastocna Sirka zobrazi ako symbol.
» Stlacte tladidlo Start/Stop.

Spusti sa rychle vyprazdnenie.
» Ked je zasobnik prazdny, stladte tladidlo Start/Stop.

Rychle vyprazdnenie je ukonéené.

Pri strojoch s elektrickymi aktuatormi bodov davkovania sa zobrazi alarm Nabehnut do bodu
davkovania; Ano = spustenie.
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P Stladte tlagidlo Start/Stop.
Alarm sa potvrdi.
Elektrické aktuatory sa presunu na vopred nastavent hodnotu.
» Pre navrat do hlavného menu stlacte tlacidlo ESC.
4.9 Zaznamovy subor

V tomto menu mozno vytvorit’ a spravovat az 200 zaznamovych suborov.

» Otvorte menu Hlavné menu > Databaza honov.

[1]
[2]

[3]

[4]
[5]

[6]

[7]

Zobrazenie poctu stran

Zobrazenie plneného zaznamového
suboru

Zobrazenie  aktivneho  zaznamového
suboru

Nazov zaznamového suboru

Funkéné tlacidlo F3: Vymazanie
zaznamového suboru

Funkéné tlacidlo F2: Vymazanie vSetkych
zaznamovych suborov

Zobrazenie paméatového miesta

4.9.1 Vyber zaznamového suboru

Obr. 37: Menu Databaza honov

Uz uloZeny zaznamovy stbor mozno znovu zvolit' a pokradovat v fiom. Udaje, ktoré su uz ulozené v
zdznamovom subore, sa pritom neprepisu, ale doplnia sa o nové hodnoty.

Pomocou tlacidiel so Sipkou vlavo/vpravo mozno prepinat tam a spat medzi jednotlivymi
stranami v menu Databaza honov.

>
>

Zvolte pozadovany zaznamovy subor.

Stladte tlacidlo Enter.

Displej zobrazuje prvu stranu aktuélneho zaznamového suboru.
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49.2 Spustenie zaznamu

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]

bl Field data ”3‘\®
Field 2
Appl. rate (kg/ha) 120

ha 0.0

kg calculated 0

0o Field data 243

hours

Start time 11:15;\@
Start date 23:04:18
Stop time 1T1:17

Stop date 23:(]4:18%

”'” Field data 33

4

Obr. 38: Zobrazenie aktualneho zaznamového suboru

Zobrazenie poctu stran [6] Pole s ndzvom hnojiva

Pole s nazvom zaznamového suboru [7] Pole s nazvom vyrobcu hnojiva
Polia s hodnotami [8] Funké&né tlaCidlo Spustit
Zobrazenia ¢asu/datumu spustenia [9] Funkéné tlacidlo Zastavit
Zobrazenia ¢asu/datumu zastavenia [10] Zobrazenie pamatového miesta

V tomto menu mozno vytvorit' a spravovat az 200 zaznamovych suborov.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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» Stlacte funkéné tlacidlo F1 pod symbolom spustenia.

Spusti sa zaznamenavanie.
Menu Databaza honov zobrazuje symbol zaznamenévania pre aktuélny zaznamovy subor.

Prevadzkova obrazovka zobrazuje symbol zaznamenavania.

Ak sa otvori iny zaznamovy subor, tak tento zaznamovy subor sa zastavi. Aktivny zaznamovy
subor nie je mozné vymazat.

i Field data (1 /20) e
1. FIeld 1 W
0z, Field 2 J
03, 3 | o(
04, ABCD
05, Field 5§

06, Field &
n7. Field 7
i Field &

0o, Field 9
10, Field 10

F B~
i1/

MAN Skala

_|

Obr. 39: Zobrazenie symbolu zaznamenavania

[11 Symbol zaznamenavania

49.3 Zastavenie zaznamu
» V menu Databaza honov vyvolajte 1. stranu aktivneho zaznamového suboru.
» Stlacte funkéné tlacidlo F2 pod symbolom zastavenia.
Zaznamenavanie je ukoncéené.
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494 Vymazanie zaznamového suboru

Obsluzna jednotka QUANTRON-A umoZiuje vymazanie zaznamenanych zaznamovych suborov.

Vymaze sa iba obsah zaznamovych suborov, nazov zaznamového suboru sa bude nadalej
zobrazovat' v poli s nazvom!

Vymazanie zaznamového suboru

P Otvorte menu Databaza honov.
» V zozname vyberte zaznamovy subor.

p Stlacte funkéné tlacidlo F3 pod symbolom Vymazat. Pozri 5 Funkéné tlacidlo F3: Vymazanie
zaznamového suboru

Zvoleny zaznamovy subor je vymazany.

Vymazanie vSetkych zaznamovych stborov

» Otvorte menu Databaza honov.

» Stlacte funkéné tlacidlo F2 pod symbolom Vymazat' vsSetky. Pozri 6 Funkcéné tlacidlo F2:
Vymazanie vSetkych zaznamovych suborov

Zobrazi sa hlasenie, Ze subory budt vymazané (pozrite si ¢ast' 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni)

» Stladte tladidlo Start/Stop.

VSetky zaznamoveé subory su vymazané.

410 Systém/Test

V tomto menu sa vykonavaju nastavenia systému a testu tykajuce sa riadenia stroja.

» Otvorte menu Hlavné menu > Systém/test.

Obr. 40: Menu Systém/Test

Podmenu Vyznam Popis
Brightness Nastavenie zobrazenia na displeji Zmena nastavenia
Jas pomocou funkénych

tlacidiel +, resp.-.

Language Nastavenie jazyka pri prehliadani menu 4.10.1 Nastavenie jazyka
Jazyk — language
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Podmenu

Vyznam

Popis

Display configuration
Vyber zobrazenia

Stanovenie zobrazeni na prevadzkove;j
obrazovke

4.10.2 Vyber zobrazenia

Rezim

Nastavenie rezimu menu
+  Expert
+ Easy

Pri funkcii EMC je rezim automaticky
nastaveny na Expert

4.10.3 Nastavenie rezimu

Test/diagnosis

Kontrola aktuatorov a snimacov

4.10.4 Test/Diagnostika

Test/diagnostika
De’ate Nastavenie datumu Vyber a zmena
Datum nastavenia pomocou
tlacidiel so Sipkou
*  Potvrdenie pomocou
tladidla Enter
'[lme Nastavenie Casu «  Vyber a zmena
Cas

nastavenia pomocou
tlacidiel so Sipkou

*  Potvrdenie pomocou
tlacidla Enter

Data transmission
Prenos udajov

Menu pre vymenu Udajov a sériové
protokoly

4.10.5 Prenos udajov

Total data counter
Pocitadlo celkovych udajov

Zoznam zobrazeni

* rozmetané mnozstvo v kg
» rozmetavana plocha v ha

* doba rozmetavania v h

* prejdend vzdialenost v km

4.10.6 Pocitadlo celkovych
udajov

Unit Zobrazenie hodnét vo zvolenom systéme 4 10.8.Zmenit’ system
Jednotka jednotiek: Jjednotiek
*  metricky
» imperialne
Service Servisné nastavenia Chranené heslom;
Servis pristupné iba pre servisny

personal

4.10.1 Nastavenie jazyka
Na obsluznej jednotke su dostupné rozli¢né jazyky.
Jazyk pre vasu krajinu je prednastaveny z vyroby.
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P Otvorte menu Systém/test > Jazyk -
language.

Sprache - Language it

Na displeji sa zobrazi prva zo S$tyroch

stran. Francals FR
» Zvolte jazyk, v ktorom sa maji zobrazovat [Emglish UK
menu. Meder lands NL

Jazyky su uvedené na viacerych stranach Italiano IT

menu. Pomocou tlagidiel so Sipkou Espaiiol ES

mozno preskocit k susednému oknu.
pPYCCKHA FU

p» Stlacdte tla¢idlo Enter. Obr. 41: Podmenu Jazyk, strana 1
Potvrdi sa vyber.

Obsluzna  jednotka sa  automaticky
reStartuje.

Menu sa zobrazuji vo zvolenom jazyku.
4.10.2 Vyber zobrazenia

Tri zobrazovacie polia na prevadzkovej obrazovke mozno individualne prispésobit a volitelne ich
vyplnit nasledujucimi hodnotami:

* Jazdna rychlost

»  Faktor te€enia (FT)

* hajazda
* Kkgjazda
* mjazda
* kg zvySok

*  mzvySok

*  hazvySok

«  Cas chodu napraz. (doba do nasledujiceho merania chodu naprazdno)
+  Tocivy moment pre pohon vrhacich diskov
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Vyber zobrazenia

>

>

Otvorte menu System/Test - Systém/test>
Display configuration - Vyber zobrazenia.

Oznacte prislusné zobrazovacie pole.
Stlacte tlacidlo Enter.

Na displeji sa vo forme zoznamu zobrazia
mozné zobrazenia.

Oznadéte novu hodnotu, ktorou sa ma
obsadit’ zobrazovacie pole.

Stlacte tlacidlo Enter.

Na displeji sa zobrazi prevadzkova
obrazovka.

V'  prislusnom zobrazovacom poli je teraz
zadana nova hodnota.

(1]

(2]

Obr. 42: Zobrazovacie polia

Zobrazovacie pole
1
Zobrazovacie pole
2

[3] Zobrazovacie pole
3

4.10.3 Nastavenie rezimu
V obsluznej jednotke QUANTRON-A su k dispozicii 2 rbzne rezimy.
+ Easy
+  Expert
Pri funkcii M EMC sa reZim automaticky nastavi na reZzim Expert.
* V reZime Easy mozno vyvolat iba parametre nastaveni hnojiva potrebné pre rozmetavanie: Nie
je mozné vytvarat ani spravovat tabulky rozmetavania.
* VreZime Expert mozno aktivovat vSetky parametre dostupné v menu Nastavenia hnojiva.
Vyber rezimu
» Oznacte polozku menu Systém/test > Rezim.
» Stlacte tla¢idlo Enter.
Displej ukaze aktualny rezim.
Pomocou tlagidla Enter mozno prepinat medzi obomi rezimami.
4.10.4 Test/Diagnostika
V menu Test/diagnostika mozno skontrolovat funkénost v8etkych aktuatorov a snimacov.
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Toto menu slizi iba pre informaciu.

Zoznam snimacov zavisi od vybavenia daného stroja.

A UPOZORNENIE!

Pocas testu sa m6zu diely stroja automaticky pohybovat.

Nebezpecenstvo poranenia z dévodu pohybujlicich sa dielov stroja

p Pred testom sa uistite, Zze sa v nebezpecnej oblasti stroja nenachadzaju ziadne osoby.

Podmenu

Vyznam

Popis

Test points metering slide
Test. body posuvaca

Test na presun do réznych polohovych
bodov davkovacich posuvacov.

Kontrola kalibracie

Metering slide
Davkovaci posuvac

Presun k lavym a pravym davkovacim
posuvacom

Priklad davkovacieho postvaca

Voltage
Napatie

Kontrola prevadzkového napatia

Level sensors
Snimag hlasenia
prazdneho stavu

Kontrola snimacov hlasenia prazdneho
stavu

Weigh cells
Tenzometer

Kontrola snimacov

EMC sensors
Snimace EMC

Kontrola snimacov EMC

Test points drop point
Test. body bodu

Presun do bodu davkovania

Kontrola kalibracie

davkovania
LIN bus Kontrola konstrukénych skupin Priklad zbernice LIN
LIN-Bus prihlasenych cez zbernicu LIN

Snimac¢ TELIMAT

Kontrola snimacov TELIMAT

Snimac¢ GSE

Kontrola snimacov pre zariadenie na
hraniéné rozmetavanie

Priklad snimac¢a GSE

Hopper cover
Krycia plachta

Kontrola aktuatorov

SpreadLight
SpreadLight

Kontrola pracovnych svetlometov

m Priklad ddavkovacieho posuvaca

QUANTRON-A AXIS/MDS
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/\UPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia z dévodu pohybujicich sa dielov stroja

Pocas testu sa mozu diely stroja automaticky pohybovat.

» Pred testom sa uistite, Zze sa v nebezpecnej oblasti stroja nenachadzaju ziadne osoby.

» Otvorte menu System/Test - Systém/test >

Test/Diagnosis - Test/diagnostika

» Oznacéte menu Metreing slider - Davkovaci

posuvac.

» Stladte tlacidlo Enter.

Displej zobrazuje stav motorov/snimacov.

Obr. 43: Test/diagnostika; priklad: Davkovaci

posuvac
[11 Zobrazenie polohy [4] Funkéné tlacidla
[2] Zobrazenie pre aktuator vlavo
signalu
[3] Funkéné tlacidla
pre aktuator
vpravo

Zobrazenie Signal zobrazi stav elektrického signalu samostatne pre lavu a pravu stranu.

Davkovacie posuvace mozno otvarat a zatvarat pomocou Sipky nahor/nadol.

m Priklad zbernice LIN

» Otvorte menu System/Test - Systém/test >

Test/diagnosis - Test/diagnostika
» Oznacte polozku menu LIN-Bus.

» Stladte tlacidlo Enter.

Displej zobrazi stav aktuatorov/snimacov.

Stavové hlasenie ucastnikov zbernice LIN

Obr. 44: Test/diagnostika; priklad: Zbernica LIN

[11 Zobrazenie stavu [3] Pripojené
[2] Spustenie zariadenia
automatického
testu
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Zariadenia hlasia rozdielne stavy:
» 0 =0K; na zariadeni nie je ziadna chyba

» 2 =zablokovanie
* 4 = pretaZenie

m Priklad snimaé¢a GSE

/AUPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia z déovodu pohybujlicich sa dielov stroja
Pocas testu sa mézu diely stroja automaticky pohybovat.

p Pred testom sa uistite, Ze sa v nebezpecénej oblasti stroja nenachadzaju Ziadne osoby.

» Otvorte menu System/Test - Systém/test >
Test/diagnosis - Test/diagnostika

» Oznadte polozku menu Snima¢ GSE.

» Stladte tlagidlo Enter.

Displej zobrazuje stav snimaca.

Obr. 45: Test/diagnostika; priklad: Zbernica LIN

[11 Zobrazenie stavu [21 Zobrazenie polohy
hlasenej
snimacom

Zobrazenie polohy hlasenej snimacom
Snimace spatne hlasia polohu zariadenia na hrani¢né rozmetavanie:

* O = hore; zariadenie na hrani¢né rozmetavanie je neaktivne.
» U =dole; zariadenie na hrani¢né rozmetavanie sa nachadza v pracovnej polohe.
? = zariadenie na hrani¢né rozmetavanie eSte nedosiahlo svoju koncovu polohu.

4.10.5 Prenos udajov

Prenos udajov sa vykonava cez rézne datové protokoly.

Podmenu Vyznam
ASD Automaticka dokumentacia zaznamov; prenos zaznamovych suborov do
PDA, resp. vreckového PC cez rozhranie Bluetooth
LH5000 Sériova komunikacia napr. rozmetavanie s aplikacnymi kartami
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Podmenu Vyznam
GPS Control Protokol pre automatické spinanie Ciasto¢nej Sirky pomocou externého
terminalu

GPS Control VRA VRA: Variable Rate Application
Protokol na automatické prenasanie poZzadovaného rozmetaného mnozstva

TUVR Protokol na automatické spinanie Ciastocnej Sirky a zmenu aplikovaného
mnozstva Specificku pre Ciastkové plochy pomocou externého terminalu
Trimble

GPS km/h Mozné iba s protokolom TUVR a terminalom Trimble.

. Volitelne aktivovatelné/deaktivovatelné

V pripade aktivacie sa signal rychlosti zo zariadenia GPS pouziva ako zdroj
signalu pre prevadzkovy rezim AUTO km/h.
» Oznadte polozku menu s pruhom.
P Stlacte tladidlo Enter.
Na obrazovke sa zobrazi hacik.
Rezim GPS km/h je aktivny.

Rychlost zo zariadenia GPS je prevzata ako zdroj signalu pre prevadzkovy
rezim AUTO km/h.

4.10.6 Pocitadlo celkovych udajov
V tomto menu sa zobrazuju vSetky stavy pocitadiel rozmetadla.

* rozmetané mnozstvo v kg
* rozmetana plocha v ha
* doba rozmetavaniav h
*  prejdena vzdialenost v km

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

4.10.7 Servis

Pre nastavenia v menu Servis bude potrebny zadavaci kod. Tieto nastavenia mdze menit’ iba
autorizovany servisny personal.
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4.10.8 Zmenit’ systém jednotiek

V&S systém jednotiek bol vopred nastaveny vo vyrobe. Kedykolvek v3ak moZno prepnut z metrickych
hodnét na imperidlne a naopak.

P Otvorte menu Systém/test.
» Oznaéte menu Jednotka.

P Stlacenim tlacidla Enter mézete prepinat medzi imperidlne a metricky.

VSetky hodnoty réznych menu sa prepocitaju.

Menu/Hodnota Faktor prepoctu z metrickych na imperialne jednotky
kg zvySok 1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs zvy3ok)
ha zvySok 1x2,4710 ac (ac zvySok)
Pracovna Sirka (m) 1 x 3,2808 ft
Rozmetavané mnoz. (kg/ha) 1 x 0,8922 Ibs/ac
Montazna vySka cm 1x0,3937 in.
Menu/Hodnota Faktor prepoctu z metrickych na imperialne jednotky
Ibs zvySok 1x0,4536 kg
ac zvySok 1x0,4047 ha
Pracovna Sirka (ft) 1x0,3048 m
Rozmetavané mnoz. (Ib/ac) 1x1,2208 kg/ha
Montazna vyska in 1x2,54 cm
4.11 Info

V menu Info sa zobrazuju informacie o riadeni stroja.

Toto menu poskytuje informacie o konfiguracii stroja.

Zoznam informacii zavisi od vybavenia daného stroja.

412 Pracovné svetlomety (SpreadLight)

m /ba pre AXIS (Specialne vybavenie)

V tomto menu sa aktivuje funkcia SpreadLight sluZiaca na monitorovanie obrazu rozmetavania aj v
nocnej prevadzke.
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413

Pracovné svetlomety sa zapinaji a vypinaju prostrednictvom riadenia stroja v automatickom, resp.
manualnom rezime.

[11 Doba vypnutia

[21 Manuélny rezim: Zapnutie pracovnych
svetlometov

[3] Aktivacia automatického rezimu

Obr. 46: Menu SpreadLight
Automaticky rezim:

V automatickom rezime sa pracovné svetlomety zapnu pri otvoreni davkovacich posuvacov a spusteni
procesu rozmetavania.

» Otvorte menu Main menu - Hlavné menu > SpreadLight.
» V polozke menu SpreadLight AUTO [3] nastavte hacik.

Pracovné svetlomety sa zapnu pri otvoreni davkovacich postvacov.
» Zadajte Doba vypnutia (s) [1] v sekundach.

Pracovné svetlomety sa vypnu po uplynuti zadanej doby, ked' st davkovacie postvacde zatvorené.

Rozsah od 0 do 100 sekund.
» V polozke menu SpreadLight AUTO [3] vymazte hacik.

Automaticky reZim je deaktivovany.
Manualny rezim:

V manualnom rezime sa vykonava zapnutie a vypnutie pracovnych svetlometov.

» Otvorte menu Main menu - Hlavné menu > SpreadLight.

» V polozke menu Zapnutie [2] nastavte hacik.

Pracovné svetlomety sa zapnu a zostant zapnuté az do odstranenia hacika alebo opustenia menu.

Krycia plachta

m /ba pre AXIS (Specidlne vybavenie)

86

5902680 QUANTRON-A AXIS/MDS



4. Obsluha

' VAROVANIE!
Riziko pomliazdenia a amputacie v dosledku dielov uvadzanych do pohybu inou silou
Krycia plachta sa uvadza do pohybu bez predchadzajuceho varovania a méze spdsobit poranenie
os0b.

» V nebezpeénej oblasti sa nesmu nachadzat Ziadne osoby.

Stroj AXIS EMC je vybaveny elektricky ovladanou krycou plachtou. Pri opatovnom plneni na konci
pola sa otvorenie, resp. zatvorenie krycej plachty vykonava pomocou obsluznej jednotky a
elektrického pohonu.

Menu sluzi vyluéne na ovladanie aktuatorov pre otvaranie, resp. zatvaranie krycej plachty.
Obsluzna jednotka nesnima presnu polohu krycej plachty. Monitorujte pohyb krycej plachty.

[11 Zobrazenie procesu otvarania

[2] Funkéné tlagidlo F4: Zatvorenie krycej
plachty

[3] Statické zobrazenie krycej plachty

[4] Funkéné tladidlo F2: Zastavenie procesu

[5] Funkéné tlacidlo F1: Otvorenie krycej
plachty

Obr. 47: Menu Krycia plachta

A UPOZORNENIE!

Vecné Skody v désledku nedostatku volného priestoru

Pri otvarani a zatvarani krycej plachty musi byt’ nad zasobnikom stroja dostatok vofného priestoru.
Pri nedostato&nom vofnom priestore méze déjst’ k roztrhnutiu krycej plachty. TyCe krycej plachty sa
mdbzu pokazit' a krycia plachta moze spbsobit Skody vo svojom okoli.

p Dbaijte na dostatok vofného priestoru nad krycou plachtou.

Presuvanie krycej plachty

» Stladte tlacidlo Menu.

» Vyvolajte menu Krycia plachta.
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» Stladte funkéné tlacidlo F1.

Pocas pohybu sa zobrazi Sipka znazorriujica smer pohybu NAHOR.
Krycia plachta sa tplne otvori.
» Doplrite hnojivo.

» Stladte funkéné tlacidlo F4.

Pocas pohybu sa zobrazi Sipka znazorriujica smer pohybu NADOL.

Krycia plachta sa zatvori.

V pripade potreby zastavte pohyb krycej plachty stlatenim funkéného tladidla F2. Krycia plachta
zostane az do jej opatovného uplného zatvorenia alebo otvorenia v medzipolohe.

4.14 Specialne funkcie

4.14.1 Zadavanie textu

V niektorych menu mozno zadavat volne editovatelny text.

[11 Zadavacie pole

[21 Znakové pole, zobrazenie dostupnych
znakov (v zavislosti od jazyka)

[3] Funkéné tlacidla na navigaciu
v zadavacom poli

Obr. 48: Menu Zadanie textu

88 5902680 QUANTRON-A AXIS/MDS



4. Obsluha

Zadavanie textu:

>
>

Z nadradeného menu prejdite do menu Zadanie textu.

Pomocou funkénych tlacidiel presunte kurzor v zadavacom poli na poziciu prvého znaku, ktory
chcete napisat’

Pomocou tla€idiel so Sipkou oznacte v znakovom poli znak, ktory chcete napisat.
Stlacte tlacidlo Enter.

Oznaceny znak sa zobrazi v zadavacom poli.

Kurzor prejde na nasledujucu poziciu.
Pokracuijte v tomto postupe az do zadania celého textu.
Stlacte funkéné tlacidlo F4/OK.

Zadanie je potvrdené.
Obsluzna jednotka uloZi text.

Na displeji sa zobrazi predchadzajice menu.

Jednotlivy znak mozno nahradit inym znakom.

Prepisanie znakov:

>

>

Pomocou funkénych tlacidiel presunte kurzor v zadavacom poli na poziciu znaku, ktory chcete
vymazat.

Pomocou tla€idiel so Sipkou oznacte v znakovom poli znak, ktory chcete napisat.
Stlacte tlacidlo Enter.

Znak je prepisany.

Stlacte funkéné tlacidlo F4/OK.

Zadanie je potvrdené.
Obsluzna jednotka uloZi text.

Na displeji sa zobrazi predchadzajuce menu.

Vymazanie jednotlivych znakov nie je mozné. Jednotlivé znaky moZno nahradit’ len pomocou
znaku medzery (podciarkovnik na konci prvych 2 riadkov znakov).

Celé zadanie je mozné vymazat.

Vymazanie zadania:

>

Stlacte tlacidlo C 100 %.
Celé zadanie je vymazané.
Pripadne zadajte novy text.

Stlacte funkéné tlacidlo F4/OK.
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4.14.2 Zadavanie hodnoét

V niektorych menu moZno zadavat &iselné hodnoty.

» Pomocou vodorovnych tladidiel so Sipkou
presunite kurzor v zadavacom poli na
poziciu Ciselnej hodnoty, ktoru chcete
napisat.

» Pomocou zvislych tlacidiel so Sipkou
zadajte pozadovanu &iselnu hodnotu.

> Sipka nahor: Hodnota sa zvysi.

> Sipka nadol: Hodnota sa zniZi.

> Sipka vravolvpravo: Kurzor sa
pohybuje smerom dofava/doprava.

» Stladte tlacidlo Enter. Obr. 49: Zadavanie ¢iselnych hodnét (priklad
Aplication rate- rozmetavané mnoZstvo)

Vymazanie zadania: [1] Zadavacie pole

» Stladte tladidlo C 100 %.

Celé zadanie je vymazané.

4.14.3 Vytvorenie snimok obrazovky

Pri aktualizacii softvéru sa prepiSu Udaje. Preto odporu¢ame, aby ste si pred aktualizaciou
softvéru nastavenia vzdy ulozili na USB klu¢ vo forme snimky obrazovky (screenshot).

Pouzite USB kl'u¢ so svetelnym LED indikatorom stavu.
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»  Zkrytu USB portu odoberte kryt.
» Do USB portu zasurite USB kIUG.

Obr. 50: Zasunutie USB kltuca
[1] Obsluzna jednotka [2] USB klu¢

» Otvorte menu Hlavné menu > Nastavenia hnojiva.
Na displeji sa zobrazi prva strana nastaveni hnojiva.
P Sucasne stlacte tlacidlo T a tlac¢idlo L%/R%.

Indikator stavu USB kluca blika.
Obsluzna jednotka dvakrat zapipa.

Na USB klu¢ sa ulozi obrazok ako bitova mapa.
P Vsetky strany nastaveni hnojiva ulozte ako snimky obrazovky.
» Otvorte menu Hlavné menu > Nastavenia stroja.

Na displeji sa zobrazi prva strana nastaveni stroja.
P Sucasne stlacte tlacidlo T a tlacidlo L%/R%.

Indikator stavu USB kluca blika.
Obsluzna jednotka dvakrat zapipa.

Na USB klu¢ sa uloZi obrazok ako bitova mapa.

P Ulozte obe strany menu Nastavenia stroja ako snimky obrazovky.

v

V38etky snimky obrazovky uloZte do svojho pocitaca.

» Po aktualizacii softvéru otvorte snimky obrazovky a na zaklade nich zadajte do obsluznej jednotky
QUANTRON A jednotlivé nastavenia.

Obsluzna jednotka QUANTRON A je po zadani vasSich nastaveni pripravena na prevadzku.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680 91



5. Rozmetavacia prevadzka

5.1

Rozmetavacia prevadzka

Riadenie stroja pomaha pri nastaveni stroja pred pracou. Po€as rozmetavania su na pozadi aktivne aj
funkcie riadenia stroja. Vdaka tomu mozno kontrolovat kvalitu distriblcie hnojiva.

Prevodovku spustite, resp. zastavte len pri nizkom poéte otacok vyvodového hriadela.

Zariadenie na hraniéné rozmetavanie TELIMAT

/ANUPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického prestavenia zariadenia TELIMAT!

Po stlaceni tlacidla hrani€ného rozmetavania sa pomocou elektrickych nastavovacich valcov
automaticky vykona presun do polohy hrani€ného rozmetavania. To mbze spOsobit poranenia
a vecné Skody.

p Pred stlatenim tla€idla hrani€éného rozmetavania vykazte osoby z nebezpecnej oblasti
stroja.

Variant TELIMAT je v obsluznej jednotke vopred nastaveny z vyroby!

TELIMAT s hydraulickym dialkovym ovladanim

Zariadenie TELIMAT sa hydraulicky uvedie do pracovnej alebo pokojovej polohy. Stlatenim tlacidla
Hrani¢né rozmetavanie aktivujte alebo deaktivujte zariadenie TELIMAT. V zavislosti od polohy sa na
displeji zobrazi, resp. nezobrazi symbol TELIMAT.

Zariadenie TELIMAT s hydraulickym dialkovym ovladanim a snimaémi TELIMAT

Ak su pripojené a aktivované snimace TELIMAT, tak na displeji obsluznej jednotky sa zobrazi symbol
TELIMAT, ak bolo zariadenie na hrani¢né rozmetavanie TELIMAT hydraulicky presunuté do pracovnej
polohy.

Ak sa zariadenie TELIMAT presunie spat do pokojovej polohy, tak symbol TELIMAT znovu zmizne.
Snimace monitoruju prestavenie zariadenia TELIMAT a automaticky ho aktivuju alebo deaktivuju.
Tlacidlo hrani¢ného rozmetavania nema pri tomto variante ziadnu funkciu.

Ak stav zariadenia TELIMAT nie je mozné rozpoznat' dlhSie ako 5 sekund, tak sa zobrazi alarm 14.
Pozrite si ¢ast 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.
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5.2

5.3

5.3.1

Snimac¢ GSE

Ak je pripojeny a aktivovany snimac pre zariadenie na hrani¢né rozmetavanie GSE 30/GSE 60, tak na
displeji obsluznej jednotky sa zobrazi symbol GSE, ak bolo zariadenie na hrani¢né rozmetavanie
hydraulicky presunuté do pracovnej polohy. Pozrite si €ast' Obr. 3 Displej obsluZnej jednotky - priklad
prevadzkovej obrazovky AXIS-M. Ak sa zariadenie na hrani¢né rozmetavanie presunie spat do
pokojovej polohy, tak symbol GSE znovu zmizne.

Pocas prestavovania sa na displeji riadenia stroja objavi symbol ?, ktory po dosiahnuti pracovnej
polohy znovu zmizne. Snimaé sluZi na monitorovanie polohy zariadenia na hrani¢né rozmetavanie
GSE. Ak stav zariadenia na hrani¢né rozmetavanie nie je mozné rozpoznat dlhsie ako 5 sekund, tak
sa zobrazi alarm 94. Pozrite si Cast’ 6.7 Vyznam alarmovych hlaseni

Praca s ¢iasto€nymi Sirkami
Rozmetavanie so zmensenymi ¢iastoénymi Sirkami

Pri rozmetavani mozno na jednej alebo oboch stranach pouzivat’ Ciastoné Sirky a prispdsobit’ tak
celkovu Sirku rozmetavania podmienkam na poli. Kazdu stranu rozmetavania mozno nastavit
v 4 Ciastocnych Sirkach (VariSpread 8) alebo plynulo (VariSpread pro).

*  Pozrite si ast' 2.1 Prehlad podporovanych strojov
+  Stlacajte tlacidlo L%/R%, az kym sa na displeji nezobrazia pozadované funkéné tlacidla.

[1] Ciastoéna $&irka na pravej strane
rozmetava material po celej polovici
plochy

[2] Funkéné tlacidla na zvacSenie alebo
zmenS$enie Sirky rozmetavania vpravo

[3] Funkéné tlagidla na zvacSenie alebo
zmen3enie Sirky rozmetavania vliavo

[4] Ciasto¢na &irka viavo je zmenSena na
2 stupne

Obr. 51: Prevadzkova obrazovka rozmetavacej
prevadzky s Ciastoénymi Sirkami

Kazdu Ciasto&nu Sirku je mozné zvacksit alebo zmensit' v 4 stupfioch alebo plynulo.
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5.3.2

» Stlacte funkéné tlacidlo zmensenia Sirky rozmetavania vfavo alebo zmens$enia Sirky
rozmetavania vpravo.

Ciastoéné $irka na danej strane rozmetévania sa zmens$i o jeden stuperi.

» Stla¢te funkéné tlacidlo zvaéSenia Sirky rozmetavania vlavo alebo zvaéSenia Sirky
rozmetavania vpravo.

Ciastoéné Sirka na danej strane rozmetévania sa zvaési o jeden stuperi.

Ciasto¢né Sirky nie su odstupriované proporéne. Nastavenie $irok rozmetavania sa vykonava
prostrednictvom asistenta nastavovania Sirky rozmetavania VariSpread.

*  Pozrite si ¢ast 4.6.12 Vypocet VariSpread

Rozmetavacia prevadzka s jednou ¢iasto¢nou Sirkou a v rezime hrani¢éného
rozmetavania

m AXIS-M V8, MDS V8

Polas rozmetavacej prevadzky moZno plynulo menit C&iastoéné Sirky a aktivovat hrani¢né
rozmetavanie. Na niZSie uvedenom obrazku je znazornena prevadzkova obrazovka s aktivovanym
hraniénym rozmetavanim a aktivovanou Ciasto¢nou Sirkou.

[11 Indikdcia zmeny mnozZstva v rezime
hrani€ného rozmetavania

[2] Prava strana rozmetavania je v rezime
hrani€ného rozmetavania.

[3] Prava strana rozmetavania je aktivovana.

[4] Zmensit alebo zvacsit diastoCnu Sirku
vlavo

[5] 4-stupfiova nastavitelna Cciastocna Sirka
vlavo (VariSpread 8)

Obr. 52: Prevadzkova obrazovka Ciastocnej Sirky
vliavo a hraniéného rozmetavania vpravo

* Rozmetavané mnozZstvo vlavo je nastavené na celu pracovnu Sirku.

+ Bolo stlatené funkéné tlaCidlo hrani¢ného rozmetdvania vpravo, je aktivované hranicné
rozmetavanie a rozmetavané mnozstvo je znizené o 20 %.

*  Pre zmenSenie CiastoCnej Sirky o jeden stupen stlacte funkéné tlacidlo zmensenia rozmetavace;j
Sirky vlavo.

»  Stlacenie funkéného tlacidla C/100 %: okamzité prejdenie spat na pInu pracovnu Sirku.

* Iba pri variantoch TELIMAT bez snimaca: Pre deaktivaciu hrani€ného rozmetavania stlacte
tla€idlo T.

m AXIS-M VariSpread pro

94

5902680 QUANTRON-A AXIS/MDS



5. Rozmetavacia prevadzka

54

5.4.1

PoCas rozmetavacej prevadzky mozno plynulo menit Ciastoéné Sirky a aktivovat hrani¢né
rozmetavanie. Na nizSie uvedenom obrazku je znazornena prevadzkova obrazovka s aktivovanym
hrani€énym rozmetavanim a aktivovanou Ciasto€nou Sirkou.

[11 Indikdcia zmeny mnoZstva v reZime
hrani¢ného rozmetavania

[2] Prava strana rozmetavania je v rezime
hraniéného rozmetavania.

[3] Prava strana rozmetavania je aktivovana.

[4] ZmenSit alebo zvacsit ciastocnu Sirku
vlavo

[5] Plynulo nastavitelna Ciasto¢na Sirka viavo
(VariSpread pro)

Obr. 53: Prevadzkovéa obrazovka Ciastocnej Sirky
vlavo a hrani¢ného rozmetavania vpravo

* Rozmetavané mnozstvo vlavo je nastavené na celu stranu rozmetavania.

+ Bolo stlatené funkéné tlacidlo hraniéného rozmetavania vpravo, je aktivované hrani¢né
rozmetavanie a rozmetavané mnozstvo je znizené o 20 %.

*  Pre zmenS3enie CiastoCnej Sirky stlacte funkené tlagidlo zmenSenia rozmetavacej Sirky viavo.

»  Stlacenie funkéného tlacidla C/100 %: okamzité prejdenie spat na plnu stranu rozmetavania.

* Iba pri variantoch TELIMAT bez snimaca: Pre deaktivaciu hrani€ného rozmetavania stlacte
tlacidlo T.

Funkciu hrani€ného rozmetdvania je mozné pouzivat aj v automatickej prevadzke s GPS
Control. Stranu hrani¢ného rozmetavania je vzdy nutné ovladat manualne.

. Pozrite si ¢ast 5.9 GPS Control

Rozmetavanie s automatickym prevadzkovym rezimom (AUTO km/h
+ AUTO kg)

Len rozmetadla s vahou: regulacia prostrednictvom vaziacich komoér
Doélezité: Pri vazeni mnozstva musia byt vzdy splnené nasledujice podmienky:

» stroj je zastaveny.

* vyvodovy hriadel je vypnuty.

»  stroj stoji vodorovne a nedotyka sa p6dy.
»  traktor je zastaveny.

* obsluzn4 jednotka je zapnuta.

B Prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg
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5. Rozmetavacia prevadzka

V tomto prevadzkovom rezime AUTO km/h + AUTO kg sa faktor teCenia stanovuje dynamicky
prostrednictvom vaziacich komor.

Postup:
*  Pouzitie pri hmotnostnych prudoch > 30 kg/min

Zapnite riadenie stroja.
Otvorte menu Nastavenia stroja > AUTO/MAN mode - Prevadzka AUTO/MAN.
Zvolte prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg.

Potvrdte tladidlom Enter.

vvYwvyyvwyy

Zasobnik napliite hnojivom.

P> Plniaca hmotnost viac ako 150 kg.
[> Zobrazi sa okno Weigh quantity - Vazit mnozstvo.

» Pri prvom plneni novym druhom hnojiva
zvolte Nové hnojivo [2].

> Rozmetadlo sa musi nachadzat vo
vodorovnej polohe.

Pri vybere moznosti Nové hnojivo [2] dbjde

k resetu faktora te¢enia na 1,0 FT.

» Pri opatovhom plneni: Zvolte Opatovné
pinenie [1].

[11 Refill - Opatovné [2] New fertiliser -
plnenie Nové hnojivo

B Regulacia hmotnostného prudu s funkciou M EMC

Meranie hmotnostného priudu sa uskutoCnuje osobitne na oboch stranach vrhacieho disku, aby bolo
mozné okamzite opravit’ odchylky od Specifikovaného rozmetavaného mnozZstva.

Funkcia M EMC si na regulaciu hmotnostného pradu vyZaduje nasledujuce udaje o stroji:

+  Pocet otaCok vyvodového hriadela
+  Typ vrhacieho disku

Pocet otacok vyvodového hriadela je mozny v rozsahu 360 az 390 ot./min.

+ Pozadovany pocet otacok by mal po¢as rozmetavania zostat’ konstantny (+/ - 10 ot./min).
Tym sa zaisti vysoka kvalita regulacie.

* Meranie chodu naprazdno je mozné len vtedy, ked sa skutoCny pocet otacok vyvodového
hriadela liSi o maximalne +/- 10 ot./min od zadania v menu Vyvodovy hriadel. Mimo tejto oblasti
je meranie chodu naprazdno nemozné.
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5. Rozmetavacia prevadzka

Predpoklad pre rozmetavanie:
+ Je aktivny prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO Kkg. (Pozrite si ¢ast 4.7.2 Prevadzka AUTO/
MAN)

» Naplrite zasobnik hnojivom. Idle measurement

» Uskutocnite nastavenia hnojiva:

Idle measurement required!
> Rozmetavané mnoz. (kg/ha)

> Pracovnééirka(m) Set spreading speed,
> Rozmetavané mnozstvo: min. 15 mainrain cemsrant.
kg/min
Set spreading speed
» V prislusnom menu zadajte pocet otacok s40 rpm
vyvodového hriadela. Current PTO shaft speed

540 rpm
Pozrite si Cast 4.6.6 Pocet otacok

» V prislusnom menu vyberte pouzity typ L2 100%
vrhacieho disku. Obr. 54: Informaéné dialégové okno merania
Pozrite si Cast 4.6.7 Typ vrhacieho disku chodu napréazdno

P  Zapnite vyvodovy hriadel.

» Vyvodovy hriadel nastavte na zadany
pocet otacok vyvodového hriadela.

Na displeji sa zobrazi dialégové okno
Meranie chodu naprazdno

» Pockajte, kym Uplne prebehol pruh
pokroku.

Meranie chodu naprazdno je ukoncené.

Doba chodu naprazdno je zresetovana na
20 minat.

» Stladte tlagidlo Start/Stop.

Spusti sa rozmetavanie.
Kym bezi vyvodovy hriadel, tak nové meranie chodu naprazdno sa automaticky spusti najneskér
kazdych 20 minuat, vzdy po uplynuti doby chodu naprazdno.

Za urcitych podmienok je meranie chodu naprazdno nevyhnutné pre zaznamenanie novych
referenénych udajov skér, ako sa bude pokraovat v rozmetavani.

Pokial je nutné vykonat meranie chodu naprazdno po€as rozmetavania, objavi sa informacné
dialégové okno.

Pre pozorovanie €asu do nasledujuceho merania chodu naprazdno mozno aj lubovolne
zvolitelné zobrazovacie polia na prevadzkovej obrazovke obsadit dobou chodu naprazdno.
Pozrite si Cast' 4.10.2 Vyber zobrazenia
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5. Rozmetavacia prevadzka

Nové meranie chodu naprazdno je nevyhnutne potrebné vykonat pri spusteni vrhacieho disku,
zmene poctu otaCok vyvodového hriadela a zmene typu vrhacieho disku!

Pri neobvyklej zmene faktora te€enia manualne spustite meranie chodu naprazdno.

Predpoklad:

* Rozmetavanie je zastavené (deaktivované tlacidlo Start/Stop alebo obe &iasto&né Sirky).
» Displej zobrazuje prevadzkovu obrazovku.

*  Pocet otacok vyvodového hriadela je minimalne 360 ot./min.

» Stladte tlacidlo Enter.

Na displeji sa zobrazi dialbgové okno Meranie chodu naprazdno.

Spusti sa meranie chodu naprazdno.

» V pripade potreby upravte pocet otacok vyvodového hriadela.

Zobrazi sa pruh pokroku.

5.5 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom AUTO km/h + Stat. kg
m Prevadzkovy rezim AUTO km/h + Stat. kg
V tomto prevadzkovom reZime sa faktor te€enia stanovuje staticky prostrednictvom vaziacich komér.
Pouzitie pri hmotnostnych pridoch < 30 kg/min alebo pri kopcovitom alebo velmi nerovnom
teréne.
» Zapnite obsluznu jednotku.
» Otvorte menu Nastavenia stroja >
AUTO/MAN mode - Prevadzka AUTO/
MAN.
» Zvolte prevadzkovy rezim AUTO km/h +
Stat. kg.
» Stlacte OK.
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5. Rozmetavacia prevadzka

» Napliite zasobnik hnojivom.

D> Plniaca hmotnost > 150 kg
[> Zobrazi sa okno Weigh quantity - Vazit
mnozstvo.

Obsluzna jednotka prejde na prevadzkovu
obrazovku.

» Pri prvom plneni novym druhom hnojiva
potvrdte vaZiace okno moznostou "Nové
hnojivo".
> Rozmetadlo sa musi nachadzat vo

vodorovnej polohe.

Pri vybere moznosti New fertiliser - Nové
hnojivo déjde k resetu faktora tecenia na
1,0 FT.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902680
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5. Rozmetavacia prevadzka

Novy vypocet faktora te€enia
» Po rozmetanom mnozstve s hmotnostou >

150 kg

P Stlacte tlac¢idlo kg na obsluznej jednotke.
>  Weigh remain. quant. - Vazit zvysné
mnozstvo

» Znovu potvrdte faktor tecenia.

Obsluzna jednotka prejde na prevadzkovu
obrazovku.

5.6 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom AUTO km/h

V prevadzkovom rezime AUTO km/h obsluzna jednotka automaticky riadi aktuator na zaklade signalu
rychlosti.

» Uskuto¢nite nastavenia hnojiva:

> Rozmetavané mnoz. (kg/ha)
> Pracovna $irka (m)

» Naplrite zasobnik hnojivom.

Pre dosiahnutie optimalneho vysledku v prevadzkovom rezime AUTO km/h vykonajte pred
zacCiatkom rozmetavania skiSobné rozmetavanie.

» Vykonajte skiiSobné rozmetavanie na urcenie faktora tecenia
alebo

Faktor teCenia prevezmite z tabulky rozmetavania a manualne ho zadajte.
» Stladte tlagidlo Start/Stop.
% Spusti sa rozmetavanie.
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5. Rozmetavacia prevadzka

5.7

d

5.8

Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN km/h

Ak nie je pritomny signal rychlosti, tak pracujte v prevadzkovom rezime MAN km/h.

» Otvorte menu Nastavenia stroja > Prevadzka AUTO/MAN.
» Zvolte polozku menu MAN km/h.

Displej ukaze zadavacie okno Rychlost.
P Zapiste hodnotu pre jazdnu rychlost po¢as rozmetavania.

Stlacte OK.

v

P Uskutoénite nastavenia hnojiva:

> Rozmetavané mnoz. (kg/ha)
> Pracovna $irka (m)

» Naplrite zasobnik hnojivom.

Pre dosiahnutie optimalneho vysledku v prevadzkovom rezime MAN km/h vykonajte pred
zaCiatkom rozmetavania skuSobné rozmetavanie.

» Vykonajte skiiSobné rozmetavanie na urcenie faktora te¢enia
alebo

Faktor te€enia prevezmite z tabulky rozmetavania a manuélne ho zadajte.

P Stladte tladidlo Start/Stop.

Spusti sa rozmetavanie.

Pocas rozmetavania bezpodmieneéne dodrziavajte zadanu rychlost.

Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN stupnica

V prevadzkovom rezime MAN stupnica mozno poc¢as rozmetavacej prevadzky manualne zmenit' otvor
davkovacieho posuvaca.

V manualnej prevadzke sa pracuje len v nasledujucich pripadoch:
»  ked nie je pritomny signal rychlosti (nepritomny alebo chybny radar alebo snimac kolesa)
*  pri rozmetavani otravy pre slimaky alebo jemného osiva

Prevadzkovy rezim MAN stupnica je vhodny pre otravu pre slimakov a jemné osivo, pretoze z dévodu
nizkeho ubytku hmotnosti nemozno aktivovat’ automaticku regulaciu hmotnostného prudu.
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5. Rozmetavacia prevadzka

5.9

Pre rovhomerné rozptylenie rozmetavaného materialu v manualnej prevadzke bezpodmieneéne
pracujte konstantnou jazdnou rychlost'ou.

Predpoklad:

«  Davkovacie posuvade su otvorené (aktivacia pomocou tlagidla Start/Stop).

* Na prevadzkovej obrazovke MAN stupnica su symboly pre strany rozmetavania vyplnené
nacerveno.

[11 Zobrazenie polohy davkovacieho
posuvaca na stupnici

Obr. 55: Prevadzkova obrazovka MAN stupnica

» Pre zmenu velkosti otvoru davkovacieho posuvaca stlacte funkéné tlacidlo F2 alebo F3.
F2: MAN+ na zvacsenie otvoru davkovacieho posuvaca
alebo

F3: MAN- na zmenS$enie otvoru davkovacieho posuvaca

Pre dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania aj v manualnej prevadzke odporucame
hodnoty pre otvor davkovacieho posuvaca a jazdnu rychlost prevziat’ z tabulky rozmetavania.

GPS Control

Obsluznu jednotku QUANTRON A je mozné skombinovat s pristrojom podporujucim zistovanie
polohy cez GPS. Medzi oboma pristrojmi dochadza k vymene rdznych udajov, aby sa tak
zautomatizovalo spinanie.

Odporuc¢ame vam pouzitie nasej obsluznej jednotky CCI 800 v kombinacii s QUANTRON-A.

«  Dalsie informéacie vam poskytne va$ predajca.
+ Riadte sa navodom na obsluhu CCI 800 GPS Control.
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5. Rozmetavacia prevadzka

Funkcia OptiPoint (len AXIS) vypocita optimalny zapinaci a vypinaci bod pre rozmetavanie v Uvrati
na zaklade nastaveni v riadeni stroja; pozrite si Cast' 4.6.9 Vypocet OptiPoint.

Na vyuZivanie funkcii GPS Control obsluznej jednotky QUANTRON A je nutné aktivovat
sériovu komunikaciu!

* V menu Systém/test > Prenos udajov aktivujte bod podmenu GPS-Control.

AXIS s VariSpread pro: v zavislosti od pouzittho GPS terminalu méze riadenie stroja
zredukovat pocet Ciasto€nych Sirok. V tejto suvislosti sa skontaktujte s vasim predajcom.

Ak sa pouzivaju aj aplikaéné karty, tak je nutné aktivovat' sériovi komunikaciu.
* V menu Systém/test > Prenos udajov aktivujte bod podmenu GPS-Control + VRA.

Pozadované mnozstvo z aplikacnej karty z GPS terminalu sa potom automaticky odpracuje v
obsluznej jednotke QUANTRON A.

Symbol A vedla rozmetacich klinov signalizuje aktivovanu automaticki funkciu. Riadenie otvara
a zatvara jednotlivé CiastoCné Sirky v zavislosti od polohy na poli. Rozmetavanie sa spusti len pri
stlageni tlacidla Start/Stop.

d €O @

' VAROVANIE!
Nebezpecenstvo zranenia vplyvom vystupujiceho hnojiva

Funkcia SectionControl automaticky spusti rozmetavaciu prevadzku bez predchadzajuceho
varovania.

Vystupujuce hnojivo méze spdsobit poranenia o€i a nosovej sliznice.

Zaroven hrozi riziko poSmyknutia.

» Pocas rozmetavacej prevadzky sa v nebezpecnej oblasti nesmu nachadzat’ Ziadne osoby.
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Obr. 56: Zobrazenie na prevadzkovej obrazovke: Rozmetavacia prevadzka s GPS Control

m Vzdialenost pre zapnutie (m)

Parameter Vzdialenost zap. (m) oznacuje zapinaciu vzdialenost [A] vzhladom na hranicu pola [C]. Na
tejto pozicii na poli sa otvoria davkovacie posuvale. Tato vzdialenost zavisi od druhu hnojiva
a predstavuje optimalnu zapinaciu vzdialenost pre optimalizované rozdelovanie hnojiva.

[A] Zapinacia vzdialenost
[C] Hranica pola

Obr. 57: Vzdialenost pre zapnutie (vzhfadom na
hranicu pola)

Pre zmenu zapinacej polohy v poli upravte hodnotu Vzdialenost zap. (m).
* NizSia hodnota vzdialenosti znamena, Ze zapinacia poloha sa presunie smerom k hranici pola.
+  Vy3&Sia hodnota znamena presunutie zapinacej polohy smerom do vnutra pofa.

m Vzdialenost pre vypnutie (m)

Parameter Vzdialenost vyp. (m) oznacuje vypinaciu vzdialenost [B] vzhfadom na hranicu pola [C]. Na
tejto pozicii na poli sa davkovacie posuvace za¢nu zatvarat.
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5. Rozmetavacia prevadzka

[B] Vypinacia vzdialenost
[C] Hranica pola

Pre zmenu vypinacej polohy prisluSne upravte

parameter Vzdialenost' vyp. (m).

* NizSia hodnota znamena, ze vypinacia
poloha sa presunie smerom k hranici pola.

*+ Vy3Sia hodnota vedie k premiestneniu
vypinacej polohy do vnutra pola.

Obr. 58: Vzdialenost pre vypnutie (vzhfadom na
hranicu pola)

OptiPoint Pro limituje vypinaciu vzdialenost na minimalnu hodnotu zavisli od nastaveni hnojiva.
Dévodom je vypocet v algoritme Section Control.

Pre otoCenie cez jazdnu uliCku v Uvrati zadajte v Casti Vzdialenost vyp. (m) vacésiu vzdialenost.
Prispdsobenie pritom musi byt €o najmensie, aby sa davkovacie posuvade zatvorili, ked traktor odboci
do jazdnej ulicky v Gvrati. Prispdsobenie vypinacej vzdialenosti méze mat za nasledok nedostato¢nu
aplikaciu hnojiva v oblasti vypinacich poléh na poli.
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6. Alarmové hlasenia a mozné priciny

Alarmové hlasenia a mozné pric€iny

6.1 Vyznam alarmovych hlaseni
Na displeji obsluznej jednotky QUANTRON A sa m6zu zobrazit rozli€né alarmové hlasenia.
C. |Hlasenie na displeji Vyznam a mozna pric¢ina
1 |Chyba na davkovacom zariadeni, zastavit! Motor pre davkovacie zariadenie neméze
dosiahnut’ pozadovanu hodnotu, do ktorej ma
byt vykonany presun.
» Blokada
«  Ziadne spatné hlasenie polohy
2 |Maximalny otvor! Rychlost alebo davkovacie |Alarm davkovacieho posuvaca
mnozstvo prili§ vysoké i , o ] ]

»  Bol dosiahnuty maximalny davkovaci
otvor.

» Nastavené davkovacie mnozstvo
(mnozstvo +/-) prekracuje maximalny
davkovaci otvor.

3 |Faktor te€enia je mimo hranic Faktor te€enia musi byt v rozsahu od 0,40 po

1,90.

»  Novo vypocitany alebo zadany faktor
te€enia je mimo rozsahu.

4 |Zasobnik viavo prazdny! Lavy snimac stavu naplnenia ,Prazdne®.

» Lavy zasobnik je prazdny.

5 |Zasobnik vpravo prazdny! Pravy snima¢ stavu naplnenia ,Prazdne*.

*  Pravy z&sobnik je prazdny.

7 |Udaje sa vymazu! Bezpednostny alarm na zabranenie
Vymazanie = START Prerusenie = ESC neumyselnému vymazaniu udajov

8 |Min. rozmetdvané mnozstvo 150 kg Vypocet faktora te€enia nie je mozny
nedosiahnuté, platny stary faktor . . ) . ]

* Rozmetané mnozZstvo je prilis$ malé na
vypocet faktora te€enia pri vazeni
zvy8ného mnozZstva.

»  Stary faktor te€enia zostane zachovany.
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(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pric¢ina

Rozmetavané mnozstvo
Min. nastav. = 10 Max. nastav. = 3000

Upozornenie na rozsah hodnét rozmetaného
mnozstva

»  Zadana hodnota nie je pripustna.

10

Pracovna Sirka
Min. nastav. = 12,00 Max. nastav. = 50,00

Upozornenie na rozsah hodnét pracovnej Sirky

+  Zadana hodnota nie je pripustna.

1

Faktor teCenia
Min. nastav. = 0,40 Max. nastav. = 1,90

Upozornenie na rozsah hodnét faktora tecenia

+  Zadana hodnota nie je pripustna.

12

Chyba pri prenose udajov. Ziadne spojenie
RS232

Pri prenose udajov do obsluZnej jednotky sa
vyskytla chyba.
Udaje neboli prenesené.

14

Chyba na prestaveni TELIMAT

Alarm pre snima¢ TELIMAT

Toto chybové hlasenie sa zobrazi vtedy, ked
stav zariadenia TELIMAT nie je rozpoznatelny
dlhsie ako 5 sekund.

15

Pamat je plna, potrebné vymazanie sukromnej
tabulky

Pamat na tabulky rozmetavania je obsadena
maximalne 30 druhmi hnojiv.

16

Nabehnut do bodu davkovania; Ano =
spustenie

Bezpecnostna otazka pred automatickym
presunom do bodu davkovania

* Nastavenie bodu davkovania v menu
Nastavenia hnojiva
*  Rychle vyprazdnenie

17

Chyba na prestaveni bodu davkovania

Prestavenie podavacieho bodu neméze
dosiahnut’ pozadovanu hodnotu, do ktorej ma
byt vykonany presun.

»  Porucha napriklad na zdroji napatia
«  Ziadne spéatné hlasenie polohy

18

Chyba na prestaveni bodu davkovania

Prestavenie podavacieho bodu neméze
dosiahnut’ pozadovanu hodnotu, do ktorej ma
byt vykonany presun.

+ Blokada
«  Ziadne spéatné hlasenie polohy
»  Test kalibracie

QUANTRON-A AXIS/MDS
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)

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pric¢ina

19

Porucha prestavenia bodu davkovania

Prestavenie podavacieho bodu neméze
dosiahnut’ poZadovanu hodnotu, do ktorej ma
byt vykonany presun.

«  Ziadne spatné hlasenie polohy

20

Chyba na ucastnickej LIN-Bus:

Problém s komunikaciou

*  Chybny kabel
»  Uvofnené zasuvné spojenie

21

Rozmetavadlo pretazené!

Len pre rozmetavadlo s vahou: Rozmetavadlo
hnojiva je pretazené.

»  Prili§ vela hnojiva v zasobniku

23

Chyba na prestaveni TELIMAT

Prestavenie TELIMAT nemd&zZe dosiahnut
poZadovanu hodnotu, do ktorej méa byt
vykonany presun.

+ Blokada
«  Ziadne spatné hlasenie polohy

24

Porucha prestavenia TELIMAT

Porucha nastavovacieho valca TELIMAT

25

Porucha prestavenia TELIMAT

Porucha nastavovacieho valca TELIMAT

32

Diely spustané inymi ovladaémi sa mézZu
pohybovat. Riziko amputécie a pomliazdenia! -
VSetky osoby vykazte z nebezpeclnej oblasti. -
Dodrziavajte navod na obsluhu. Potvrdenie
tlaCidlom ENTER.

Pri zapnuti riadenia stroja sa mézu diely zacat
necakane pohybovat.

*  AZ po odstraneni vietkych moznych rizik
postupuijte podla pokynov na obrazovke.

36

Vazenie mnozstva nie je mozné, stroj musi
stat.

Alarmové hlasenie pri vazeni

*  Funkciu "Vazenie mnozstva" mozno
vykonat iba vtedy, ked je stroj zastaveny a
nachadza sa vo vodorovnej polohe.

45

Chyba snimacov M-EMC. Regulacia EMC
deaktivovana!

Snimacg uz nevysiela Ziadny signal.

. Pretrhnutie kabla
*  Chybny snimacd

46

Chyba otacok rozmetavania. Dodrziavajte
otacky rozmetavania 450...650 ot./min!

Pocet otacok vyvodového hriadela je mimo
rozsahu pre funkciu M EMC.

47

Chyba davkovania vlavo, prazdny zasobnik,
zablokovany vystup!

»  Zasobnik prazdny
*  Blokovany vypust
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(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pric¢ina

48

Chyba davkovania vpravo. Prazdny zasobnik,
zablokovany vystup!

*  Zasobnik prazdny
*  Blokovany vypust

49

Nehodnoverné meranie chodu naprazdno.
Regulacia EMC deaktivovana!

*  Chybny snimac
*  Porucha prevodovky

50

Meranie chodu naprazdno nie je mozné.
Regulacia EMC deaktivovana!

Dlhodobo nestabilny pocet otacok vyvodového
hriadela

51

Zasobnik prazdny!

Snimac hlasenia prazdneho stavu v kg hlasi
JPrazdny”.

52

Chyba na krycej plachte

Polohu krycej plachty nebolo mozné dosiahnut.

* Blokada
*  Chybny aktuator

53

Porucha krycej plachty

Aktuator pre kryciu plachtu nemoze dosiahnut
pozadovanu hodnotu, do ktorej ma byt
vykonany presun.

* Blokada
*  Chybny aktuator

54

Zmerite polohu TELIMAT!

Poloha TELIMAT nezodpoveda stavu
hlasenému z GPS Control.

72

Chyba SpreadLight

Napajanie praidom ma prili§ vysoku hodnotu;
pracovné svetlomety sa vypnu.

73

Chyba SpreadLight

Pretazenie

74

Porucha SpreadLight

Chyba pripojenia

*  Chybny kabel
* Uvolnené zasuvné spojenie

93

Tento typ rozmetavacieho disku vyZzaduje
prestavbu zariadenia TELIMAT. Dodrziavajte
montazny navod!

Vrhaci disk S1 je namontovany a stroj je
vybaveny zariadenim TELIMAT. Mozna chyba
rozmetavania pri hraniénom rozmetavani

»  Tento typ vrhacieho disku si vyzaduje
prestavbu zariadenia TELIMAT.

94

Chyba na zariadeni GSE

Alarm pre snima& GSE. Toto chybové hlasenie
sa zobrazi vtedy, ked stav zariadenia GSE nie
je rozpoznatelny dihSie ako 5 sekund.
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6. Alarmové hlasenia a mozné priciny

6.2

Porucha/alarm

Alarmové hlasenie sa na displeji zobrazuje vo
zvyraznenej podobe a spolu s vystraznym
symbolom.

Potvrdenie alarmového hlasenia:

» Odstrante pri¢inu alarmového hlasenia.

AUTO km/Sh

410

Fault in dosing system,
stop !

Obr. 59: Priklad alarmového hlasenia

V tejto suvislosti sa riadte ndvodom na obsluhu stroja a odsekom 6.7 Vyznam alarmovych

hlaseni.

> Stlacte foliové tlacidlo C/100%.
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7. Specialne vybavenie

7 Specialne vybavenie

Zobrazenie Nazov

Snimac hlasenia prazdneho stavu

Snimac jazdnej rychlosti

Y-kabel RS232 pre datovu vymenu (napr. GPS, N-snimag, atd.)

Suprava kablov pre systémové traktory, 12 m
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7. Specialne vybavenie

Zobrazenie

Nazov

GPS kabel a prijimac

Snima¢ TELIMAT

Univerzalny drzZiak

WiFi modul
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8. Zaruka a rucenie

8 Zaruka a rucenie

Stroje RAUCH sa vyrabaju podla modernych vyrobnych metéd a s najvacSou starostlivostou
a podliehaju pocetnym kontrolam.

Preto poskytuje firma RAUCH zaruku 12 mesiacov, ked budu splnené nasledovné podmienky:

»  Zaruka zacina plynut od datumu kupy.

»  Zaruka zahffha chyby materialu alebo vyrobné chyby. Za cudzie vyrobky (hydraulika, elektronika)
ru€ime iba v ramci ru€enia prislusného vyrobcu. Poas zaruénej doby sa vyrobné chyby a chyby
materidlu bezplatne odstrania nahradou alebo dodatoénym vylepSenim prisluSnych dielov. Iné
alebo tiez dalSie prava, ako naroky na vymenu, znizenie alebo nahradu $kéd, ktoré nevzniknu na
predmete dodavky, su vyslovne vylu€ené. Poskytnutie zaruky sa realizuje prostrednictvom
autorizovanych dielni, zastupenia zavodu RAUCH alebo priamo prostrednictvom zavodu.

» Zo zaruky su vynaté doésledky prirodzeného opotrebovania, znecistenia, kordzie a vSetky chyby,
ktoré vznikli neodbornou manipulaciou, ako aj vonkajSim pdsobenim. Pri samovolhom
uskuto€neni oprav alebo zmien originalneho stavu zaruka odpada. Narok na nahradu zanika, ked
neboli pouzité originalne nahradné diely RAUCH. ReSpektujte preto navod na obsluhu. V pripade
pochybnosti a otazok sa obratte na nade vyrobné zastupenie alebo priamo na zavod. Naroky na
zaruku sa musia uplatnit v naSom zavode najneskér v ramci 30 dni po vzniku Skody. Uvedte
datum kupy a Cislo stroja. Ak sa maju v ramci zaruky poskytnut opravy, smie ich uskuto¢nit iba
autorizovana dielfa az po konzultacii s firmou RAUCH alebo jej oficialnym zastipenim. Zaru¢né
prace zaruénu dobu nepredizuju. Chyby spdsobené prepravou nie su vyrobné chyby, a preto
nespadaju pod zaruénu povinnost vyrobcu.

* Narok na nahradu $kéd, ktoré nevznikli na samotnych strojoch RAUCH, su vylu¢ené. K tomu patri
aj vylu€enie zaruky za nasledné skody vyplyvajuce z chyb pri rozmetavani. Samovolné zmeny na
zariadeniach RAUCH mdzu viest k naslednym Skodam a vyluc€uju rucenie vyrobcu za tieto Skody.
Pri umysle alebo hrubej nedbalosti majitela alebo veduceho pracovnika a v pripadoch, v ktorych
sa rudi podfa zdkona o ru€eni za vyrobok pri chybach predmetu dodavky a za Skody na zdravi
os6b alebo vecné Skody na sukromne pouzivanych predmetoch, neplati vylu¢enie rucenia
dodavatela. Neplati tieZz, ak chybaju vlastnosti, ktoré su vyslovne zaruené, ked bolo cielom
ruCenia prave to, Ze objednavatel bude poisteny proti Skodam, ktoré nevznikli priamo na
predmete dodavky.
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RAUCH Streutabellen
RAUCH Fertilizer Chart
Tableaux d‘épandage RAUCH
Tabele wysiewu RAUCH
RAUCH Strooitabellen
RAUCH Tabella di spargimento
RAUCH Spredetabellen
RAUCH Levitystaulukot
RAUCH Spridningstabellen

RAUCH Tablas de abonado
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