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Tisztelt Ugyfellink!

Az AXIS és MDS mitragyaszorokhoz tartozo QUANTRON-A kezel6egység megvasarlasaval
kifejezte termékink iranti bizalmat. Készonjik! Szeretnénk megszolgalni ezt a bizalmat. On nagy
teljesitmény(i és megbizhatd gépvezérlést vasarolt.

Ha az elvarasok ellenére problémak meriinének fel: Ggyfélszolgalatunk mindig a rendelkezésére

LL

Kérjiik, hogy az iizembe helyezés el6tt gondosan olvassa végig ezt a kezelési itmutatot és a
gép kezelési utmutatéjat, és ligyeljen az ezekben foglaltakra.

A jelen utmutatoban olyan felszerelések leirasa is megtalalhatd, amelyek nem tartoznak a
kezel6egység felszereléséhez.

Vegye figyelembe a kezel6egység és a gép sorozatszamat

A QUANTRON-A kezel6egységet gyarilag ahhoz a muitragyaszérohoz
kalibraltuk, amellyel egyltt kiszallitottak. Tovabbi kalibralas nélkil nem
csatlakoztathaté masik géphez.

irja be ide a vezérldegység és a gép sorozatszamat. A vezérldegységnek a
géphez valo csatlakoztatasakor ezeket a szamokat ellendrizni kell.

+ Kezel6egység sorozatszama:
+  (Gép sorozatszama és gyartasi éve:

Miiszaki fejlesztések

Arra toérekszink, hogy termékeinket folyamatosan fejlesszik. Ezért fenntartjuk a jogot, hogy
elézetes bejelentés nélkal minden altalunk szikségesnek vélt fejlesztést és maoddositast
elvégezziink a készllékeinken, de ezzel nem kotelezzik magunkat arra, hogy ezeket a
fejlesztéseket vagy modositasokat a mar értékesitett gépeken is alkalmazzuk.

Tovabbi kérdésekre készséggel valaszolunk.
Udvozlettel,

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH



Tartalomjegyzék

Tartalomjegyzék

1 Tudnivalok a felhasznalo SZAMAIA..........................cooiiieeeeeeeeeeeeeee e 7
1.1 AKEZEIEST UIMULALOIOL. ..ottt ettt et et e s e esens 7
1.2 AfIgyelmezZtet@SeK JEIENTESE..........ocooeieeeeeececeee e 7
1.3 Az informaciok ismertetésére vonatkozd tudnivaloK ..................c.ooooiiiiiii e 8

1.3.1  UtMULAIOK €S ULBSTASOK ..............ovoooeeeeeeeeeeeeeeee e 8
1.3.2 FISOIOIASOK ...ttt ettt ettt ettt et ettt ettt ettt e e se s e s 8
1.3.3 Menihierarchia, gOmMbOK €S NaVIGACIO..................ocooiiiiiiiiieeceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 8

2 FeléPit@s €S MUKOUES ...............coiiiiiiiii et 10
21 Atdmogatott QEPek AHEKINIESE ... .. ... 10
2.2 A KEZEIBEGYSEG TRIEPITESE ... e e 12
2.3 KEZEIGBIBIMEK..........cooviiiiieiiiieeee ettt ettt b et bt et s st b et et s et es st se s sttt s s e 13
24 KEPEINYG ... ettt ettt ettt et ere e enen 14

241 AZ UZemMi KEPEINYE ICITASA...... ... 14
24.2 Adagolo tolozarak allapotanak megjelenitese...............coooviiiioiieeceeeee e, 17
24.3 A T€SZSZEIESSEGEK KIJEIZESE..........oooieieieeeeeeeeeeee e, 18
2.5 Az alkalmazott SZIMbOIUMOK JEGYZEKE............c.ccoooieieeoeeeeeee e 19
2.5.1 Az Gzemi KEPernyS SZIMDOIUMAI..............c.ooiiiieeee e et 19
2.6 A menUstrukiira QHEKINTESE ... ..ottt 20
2.7 WLAN-MOUULL......oooiiiiiiicce ettt ettt b et b et et s et st ese s s et ss et es et et s et ess s esesessesesean s s 23

3 BeSzZerelés €S telepites... ...ttt 24
3.1 1GENYEK traKtorOIAAIrOL.............c.oouiiieeieeeeee ettt ettt ettt ettt ettt et ettt ens 24
3.2 CsatlakOzZOK €S AlJZALOK .............coiiiiieoeee et 24

3.2.1 ATEMEIIALAS ...t 24
3.2.2 MENEEISEDESSEUIE ... s 25
3.3  KezelBegyseg CSatlaKOZatasa ..............coccviuiiuiiiiiiieieeeee ettt ettt et 25
3.31 Traktor csatlakozlinak AHEKINTESE................ccooiii e 26
3.3.2 Gép csatlakozoinak AEKINTESE ..............ooiiiiiie e 28
3.4 Az adagolo tolOajtd EIOKESZITESE ..........c.ooiiiiiieceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 32

B KEZEIEGS ...ttt ettt ettt eanann 33
4.1 A vezérlBegySg DEKAPCSOIASA............c.ocicuiiiieicieee et 33
4.2 NaVIGACIO @ MENUKDEN ... ..ottt 34
4.3 MErleg-triPSZAMIAIOG...........ccooiiiieieeeeee ettt ettt ettt ettt et ettt ettt ettt eae e 36

4.3.1 THPSZAMIAIO ..o s 36
432 Maradék mennyiség megjelenitéSe.............ccooiiiiiiieeeeeeeeeeeeee e 37
4.3.3 MEHEG TAFAIASA. ..........c.o oottt 38
434 MENNYISEG MEMESE.........oeiiieieeceeeee ettt ettt ettt ettt s s seseasn 39
A4 FOMENUL ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt et ettt e ettt ne et et et et ae e ennns 40
4.5 Tragyabedllitasok Easy MOADAN..............ccoooiiiiiiiececeee ettt ettt 41
4.6 Tragyabeallitasok EXPert MOADAN...............c.oooiiiiiieeeeeeeee e 43

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675 3



Tartalomjegyzék

4.6.1 KINOrdOtt MENNYISEQ........ooiiiiieeceeeee ettt ettt ettt ettt et ettt 46

46.2 MUNKaSZEleSSEG DEAIIIASA.. .............ccooiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 46

4.6.3  AraMIASTENYEZE...........iooooeooeeeeeeeeeeee e 47

46.4 FEIAAAST PONT.........oeeieeeeee e ettt 49

46.5 LefOrgatasi PrODa ..........c.oovioiieieeeeeee ettt 50

4.6.6 Erdleadd tengely fordulatSZama.................oooooviiiiioceee e 53

4.6.7 SZOPOLArCSA HIPUSA.........ooiiiieiiceeeeeeeeeee e et 54

4.6.8 HatArsZOrasi MENNYISEQ..........c.co oottt 54

4.6.9 OPtIPOINT SZAMITASA........ooiiiiiiiiec e 55
4.6.10  GPS CONIONINTO ...ttt 56
4.6.11  SZOrasi tADIAZALOK. ...........c.ooiieieieeeeeeee e 56
4.6.12  VariSPread SZAMITASEA ..........c.ooviiiiioeee e 58

4.7 GEPDRAIMASOK. ........oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt ettt ettt ettt en e 59
471 SEDESSEGKAIIDIAIAS. .........cooieiiiioeeeeeeeeeeeeeeee e 60

472 AUTO/MAN UZEMMIOA.........c.ooiiiiieieeieeeeeeeeeeeeee ettt ettt ettt se e 64

47.3 F/o MEININYISEU......ooeieeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt et ettt ettt ettt et e et enens 69

4.7.4 UFESJArati MEIES JEL...........ooeeeoeoeeeeeeeeeeee et 70

4.7.5 BASY TOGGIE ...ttt 70

4.8 GYOISUIIES. ......ocviieieeeceeeeeeee ettt ettt ettt et et et et e et e et e et e et e e s e et e et e et e et e et e eaeeteeaeeteeteeteeteeteeaeereeaea 71
B9 UHEMEZEST TA]l.........ooeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt ettt e et s et s e ee et ee e eeneene 73
491 Utemezeési fajl KIVAIASZEASAL.................c.couoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 73

49.2 FeIVELEl INAITASA ...ttt sttt 74

493 FeIVELEl TEAIIITASA ........c.ooviceieieeee ettt ettt et eae e 75

494 ULEMEZESH TAJI tOIIESE ...ttt eeneen 76

40 RENASZEIESZE. ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt et ettt ettt e nn 76
4101 NYEIVDEAIASA........cooeeieee ettt 77
4.10.2  KiJeIZO KIVAIASZIASA.........c.oovoeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt 78
4.10.3 MO DEAITIASA........oeoeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt 79
4.10.4  TESZUAIAGNOZIS........cooeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt eae e 79
4105 AAIAIVITEL ...ttt 82
4.10.6  OSSZAAALSZAMIAIO............c..oeoeoeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 83
107 SZEIVIZ. .ottt bttt bt bbb s s s et s ettt ese st as s ens 83
4.10.8 Meértékegységrendszer MOAOSITASE ............cooiiiiieiiieeeeeee e 83

BT INFO ettt ettt ettt ettt ettt e e 84
4.12 Munkafényszord (SPreadLlight)..... ...ttt ettt ettt enas 84
A3 FEABPONYVA. ..o ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt 85
414 SPECIANIS TUNKCIOK. ..o ettt eneeeae e 87
A A4 SZOVEG DEVITEIC ..o 87
B.14.2  EMEKEK DEVILIE.............oooooooeoeoeeoeee e 88
4.14.3  KépernySfelvetelek KESZITESE. .............ccoooiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 89

5 SZOIOUZEIM .. ..ottt etttk ettt h et b ettt h st s et b s s et s et et s et s et st s st s et enas 9
5.1  TELIMAT hatarszOrd DEIrENUEZES................cooviuiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et en e 91
B.2  GSE-EIZEKEIO. ........cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt ettt 92
5.3  MUNKa rESZSZEIESSEGEKKEL ..........c.o oo 92
5.3.1 Szoras csokkentett részszElesSEGEKKEl .............cooviiiiiceeeeeeeeeeeeeeeeee e 92

5.3.2 Szoroéilizem az egyik oldalon részszélességgel, a masikon hatarszérasi izemmaodban................. 93

5902675 QUANTRON-A AXIS/MDS



Tartalomjegyzék

5.4  Széras automatikus tzemmaddban (AUTO km/h + AUTO K).....oooiiieiieeeeeeeee e 94
541 Csak mérlegfunkcidés mitragyaszord gépek esetén: Mérlegcellakra vonatkozé szabalyozas........ 94

5.5 Szbéras AUTO km/h + Stat. Kg UzemmOADaN.............ccoooiiiieieee e 97
5.6 Sz6ras AUTO Km/h GzemMMOADAN............c.ccoiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 99
5.7  Sz6ras MAN Km/h UzemmMOADAN.............ccoooiiiieoeeeeeeee e 100
5.8  SzoOras MAN-skala UzemMMOADAN ...............c.oooiiiiiieeeeeeeeeeeeeeee et 100
5.9 BPS-CONMIOL.......oeeeeeeeeeee ettt ettt ettt ettt ettt et et et et et e te et e ere et 101

6 RIASZIASOK €S 1€NELSEGES OKOK ..........o.ooooiii ettt 105
6.1 A TIASZIASOK JEIENTESE ... e ettt 105
6.2 UZEMZAVAITIASZEAS............oooeoeoeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 109

T EQYedifeISZEIEIESEK . ......... ..o 110
8 GAranCia @S JOLAIIAS ..o e e ettt et 112

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675 5



Tartalomjegyzék

6 5902675 QUANTRON-A AXIS/MDS



1. Tudnivalok a felhasznalé szamara

1 Tudnivalok a felhasznaldé szamara

1.1 A kezelési utmutatorol

A jelen kezelési utmutaté a kezel6egyseég részét képezi.

A kezelési utmutatdé a kezel6egység biztonsagos, szakszerii és gazdasagos hasznalatara és
karbantartasara vonatkoz6 fontos tudnivaldkat tartalmaz. Figyelembevétele segit a veszélyek
elkeriilésében, a javitasi koltségek és az allasidék csdkkentésében, valamint a vezérelt gép
megbizhatésaganak és élettartamanak ndvelésében.

A kezelési utmutatot a kezel6egység hasznalatanak helyén (pl. a traktoron) kénnyen elérheté helyen
kell tarolni.

A kezelési utmutaté nem helyettesiti a kezel6egység Uzemeltetbjének és kezel6jének személyes
felelésségét.

1.2 A figyelmeztetések jelentése

Jelen kezelési utmutaté a veszély mértékének és el6fordulasi valdszinlségének megfeleléen
rendszerezi a figyelmeztetéseket.

A veszélyekre utald jelzések a gép kezelése soran fennmaradé veszélyekre hivjak fel a figyelmet. Az
alkalmazott figyelmeztetések a kdvetkezdéképpen épiilnek fel:

Szimbdlum + jelz6sz6

Magyarazat

A figyelmeztetések veszélyszintjei
A veszélyszintet a jelz6sz6 jeldli. A veszélyszintek a kdvetkez6képpen vannak osztalyozva:

A VESZELY!

A veszély fajtaja és forrasa

Ez a figyelmeztetés személyek egészségét és életét kdzvetlenil fenyegetd veszélyre figyelmeztet.
E figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa sulyos vagy akar halalos sériilésekhez vezet.

p Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkerllésére szolgalo intézkedéseket.

' FIGYELMEZTETES!
A veszély fajtaja és forrasa

Ez a figyelmeztetés személyek egészségét fenyegetd lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet.

E figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa sulyos sériilésekhez vezet.

p Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére szolgalo intézkedéseket.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675 7



1. Tudnivalok a felhasznaldé szamara

AVIGYAZAT!
A veszély fajtaja és forrasa

Ez a figyelmeztetés személyek egészségét fenyegetd lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet.
E figyelmeztetések figyelmen kiviil hagyasa sériilésekhez vezet.

p Feltétlendl vegye figyelembe a veszély elkerilésére szolgalo intézkedéseket.

ERTESITES!
A veszély fajtaja és forrasa
Ez a figyelmeztetés anyagi és kdrnyezeti karokra figyelmeztet.

E figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa a gépen és a kdrnyezetben bekdvetkez6 karokhoz
vezet.

p Feltétlendl vegye figyelembe a veszély elkerllésére szolgalo intézkedéseket.

Ez egy tudnivalé:
Az altalanos tudnivalok felhasznalasi tippeket és hasznos informacidkat tartalmaznak,
veszélyekre valo figyelmeztetéseket viszont nem.

1.3 Az informacidk ismertetésére vonatkozo tudnivaldk
1.3.1 Utmutatok és utasitasok
A kezel6személyzet altal végrehajtandd cselekvési Iépések a kdvetkezdképpen vannak abrazolva.
P 1.lépés cselekvési utasitasa
P 2. 1épés cselekvési utasitasa
1.3.2 Felsorolasok
A kotelezé sorrend nélkiili felsorolasok felsorolasi pontokbdl allé listaként vannak abrazolva:
+ Atulajdonsag
+ B tulajdonsag
1.3.3 Menuhierarchia, gombok és navigacio
A menik azok a bejegyzések, amelyek a fémeni ablakban megjelennek.
A menlkben olyan almeniik, ill. meniibejegyzések vannak, amelyekben beallitdsokat lehet végezni
(valasztolistak, szoveg- és szambevitel, funkcié elinditasa).
A hierarchiat és a kivant menubejegyzéshez vezet6 elérési utat a meni, a menibejegyzés, ill. a
menibejegyzések kozotti > (nyil) jeldli:
8 5902675 QUANTRON-A AXIS/MDS



1. Tudnivalok a felhasznalé szamara

A Rendszer/teszt > Teszt/diagndzis > Fesziltség azt jelenti, hogy a Feszlltség (Feszlltség)
menibejegyzés a Rendszer/teszt (Rendszer/Teszt) menin és a Teszt/diagnézis (Teszt/
Diagnosztika) menlbejegyzésen keresztul érhet6 el.

o A > nyil az Enter gomb megnyomasanak felel meg.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675



2. Felépités és mikodés

2 Felépités és miikodés
21 A tamogatott gépek attekintése

Néhany modell nem minden orszagban all rendelkezésre.

m MDS

Tamogatott funkcio

*  Menetsebességtdl fliggd szoéras

MDS 8.2 Q/W MDS 10.1 Q
MDS 14.2 Q/W MDS 11.1 Q
MDS 18.2 Q/W MDS 12.1 Q
MDS 20.2 Q/W MDS 17.1 Q
MDS 19.1 Q
m AXIS-M V8
8 részszélességi fokozat
[~ (<)
© © © > >
® © © > > > 2 =
> > > $) $) ) + +
(e (¢ (e} = = = (%) O
io S| 8| % ||| |2 |8
Funkcio = = = S = S |.|°J l-g
) 0 ) = = = i hd
= ; 3 @ 2 2] = =
< < < x > x ) (/2]
< < < 5 §
Menetsebességtdl fuggd széras ° ° ) ° ° ° ° °
Tdédmegaram-szabalyozas a
szOrotarcsak ° ° ° °
nyomatékmérésével
Mérlegcellak ° °
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2. Felépités és mikodés

m AXIS-M VS pro

Fokozatmentes részszélességi allitas (VariSpread pro)

o o
) ) s -
1S S
o = (2] [72)
n n > >
> > 2 =
2 2 : +
G (&)
Funkcioé Y w % =
o o w 11}
) <
o o
= = 8 3
2 2] = =
? ?: 2 2
= <
Menetsebességtdl fliggd szoéras ) ° ° °
Tdédmegaram-szabalyozas a szérotarcsak . . . .
nyomatékmérésével
Mérlegcellak ° °
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2. Felépités és mikodés

2.2 A kezel6egység felépitése
Abr. 1: QUANTRON-A kezel6egység
Sz. |Megnevezés Funkcio
1 Kezel6fellilet Részei a féliabillentylizet a késziilék kezeléséhez, illetve
az Uzemi képerny6k megjelenitésére szolgalé kijelzd
2 | Gépkabel csatlakozdja 39 polusu csatlakozé a gépkabel csatlakoztatasara
3 |USB-port fedéllel A szamitogép frissitéséhez.
A fedél véd a szennyezddéstél
4 | Adatcsatlakoz6 V24 Soros interfész (RS232) LH5000 és ASD protokollal,
valamint kilsé terminalhoz torténd csatlakoztatasra
alkalmas Y-RS232 kabellel.
Csatlakozo (DIN 9684-1/ISO 11786) a 7 polusu kabelnek
a sebességszenzor 8 poélusu kabelhez térténd
csatlakoztatasahoz
5 |Készuléktartd A kezel6egység rogzitése a traktoron
6 |Aramellatas 3 polusu csatlakozé DIN 9680/ISO 12369 szerint az
aramellatas csatlakoztatasahoz
12 5902675 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Felépités és mikodés

2.3 Kezel6elemek
Abr. 2: Kezel6feliilet a berendezés elsé oldalan
Sz. Megnevezés Funkcié
1 BE/KI A berendezés be- és kikapcsolasa
2 Képernyd Az Gzemi képernydk kijelzbje
3 T-gomb (TELIMAT) Gomb a TELIMAT-allas kijelzésére
4 Start/Stop A szorasi feladat elinditasa, ill. leallitasa
5 Lol - Bevitel torlése a beviteli mez6bo|
+  Tobbletmennyiség visszaallitasa 100%-ra
* Hibalizenetek nyugtazasa

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675 13



2. Felépités és mikodés

Sz. Megnevezés Funkcio

6 Részszélességi beallitas 4 allapot kozti valtogomb

elévalasztasa i i i L i
* Részszélességek elbvalasztasa a

mennyiségmodositashoz, lasd 4.7.3 +/- mennyiség
o L:Bal
o R:Jobb
o L+R:Bal+Jobb

+ Részszélességek kezelése (VariSpread funkcio),
lasd 2.4.3 A részszélességek kijelzése

7 Menu Atvaltas az lizemi képernyd és a fémenii kdzott

8 ESC Bevitelek félbeszakitasa és/vagy egyidejli visszalépés az
el6z6 menlbe

9 Navigacios felilet 4 nyilgomb és egy Enter gomb a meniikben és a
beviteli mez6kben térténé navigalashoz
»  Nyilgombok a kurzor képernyén valé mozgatasahoz
vagy egy beviteli mez6 kijeloléséhez
+  Enter gomb a bevitel meger8sitéséhez
10 F1—-F4 funkciégombok A képerny6én kijelzett funkcidk kivalasztasa
funkciégombokkal
" Mérleg tripszamlalé + Atartélyban talalhaté maradék mennyiség kijelzése
*  Tripszamlalé
*  Maradék kg
+  Méterszamlald
24 Képernyo
A képerny6n az aktualis allapotinformaciok, valamint a vezérl6egység kivalasztasi és bevitel
lehet6ségei lathatok.
A gép lzemeltetése szempontjabdl lényeges informacidkat az lizemi képernyon jeleniti meg.
241 Az lizemi képernyod leirasa
Az Uzemi képernyd pontos megjelenése az éppen kivalasztott beallitasoktol és a géptipustdl
fugg.
Lasd Fejezet 2.1 - A tamogatott gépek attekintése - Oldal 10 és Fejezet 4.10.2 - Kijelzé
kivalasztasa - Oldal 78
14

5902675 QUANTRON-A AXIS/MDS




2. Felépités és mikodés

Abr. 3: Kezelbegység kijelz6je - AXIS-M lizemi képernyd példa

Do

AUTO kEmih + Autu:- kg

® OO

ON o>

272 120 kg/hae— |
0.0 km/h  e— |
1.00/1.00 FF PR
1 kg er==T1
AN NS
e = = >k

Abr. 4: Kezelbegység kijelz6je - AXIS-M EMC (izemi képernyd példa

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Felépités és mikodés

@\ 282
- 105

AUTD Iimfh
204
3;."“1;&
350 kg/fha
0.0 km/ih
1.20 FF
kg Rest
ég +1ﬂ° -lﬂ° ‘

Abr. 5: Kezel6egység kijelz6je - MDS iizemi képernyd példa

Sz.

Szimbolum/Kijelzés

Jelentés (a bemutatott példaban)

Adagolé-toldzar skalanyitas
bal

A bal adagolo-tolézar pillanatnyi nyitasi allasa

Uzemmaod

Az aktualis izemmaodot jelzi

TELIMAT szimbdlum

Az AXIS esetében ez a szimbdlum a jobb oldalon, mig az
MDS esetében a bal oldalon jelenik meg.

Ez a szimbdlum akkor jelenik meg, ha a TELIMAT érzékel6k
fel vannak szerelve és a TELIMAT funkcié aktivalva van
(gyari beallitas), vagy ha a T-gombot megnyomijak.

Jobb oldali
mennyiségmodositas

Mennyiségmaodositas (+/-) szazalékban
* A mennyiségmoddositasok kijelzése
+  +/-1..99% értéktartomany lehetséges

Kih. menny.

El6ére beallitott kiszorasi mennyiség

Kijelz6mez&k

Egyedileg meghatarozhato kijelz6mezék
* Lehetséges meghatarozas: lasd 4.10.2 Kijelz6
kivalasztasa

Szimbolummezdk

Meniitél fliggéen szimbdlumokkal ellatott mezék
*  Funkcié kivalasztasa az alatta talalhaté
funkciégombokkal

Eréleadd tengely
fordulatszama

Csak EMC funkcio: Eréleadé tengely aktualis
fordulatszama
* Lasd 4.6.6 Erblead¢ tengely fordulatszama

16
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2. Felépités és mikodés

Sz.

Szimbdélum/Kijelzés

Jelentés (a bemutatott példaban)

Feladatpont

Feladasi pont pillanatnyi pozicidja

10

GSE érzékel6

aktiv (gyari beallitas)

Csak AXIS: Ez a szimbdlum akkor jelenik meg, ha a
hatarszoré berendezés munkapoziciéban van és a funkcio

1

Bal oldali részszélesség

megjelenitése

Bal oldali részszélesség allapotanak kijelzése
* Lé&sd 2.4.2 Adagolé tolézarak allapotanak

12

Bal oldali
mennyiségmodositas

Mennyiségmodositas (+/-) szazalékban
* A mennyiségmddositasok kijelzése
o« +/-1..99% értéktartomany lehetséges

2.4.2

Adagol6 tolézarak allapotanak megjelenitése

O

O

AUTO km<h AUTO km~h
3 346
0. @E:}== 0.0 .
150 kg-ha ® 150 kg-ha EI@
0 kg Rest 0 kg Rest
2028 kg Trip 1893 kg Trip
1.00 FF 1.00 FF
= S BN (55 BN
—i —i —i —1i
+10% =102 + 10 =10

Abr. 6: Adagol6 tolézarak éllapotanak megjelenitése - AXIS

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902675
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2. Felépités és mikodés

OB <Z> © B

AUTD km,-fh AUTOD |i|11_.'r|l
280 0
0.0 &\

_ % I
350 kg;‘na 350 kg/ha
0.0 km/h 6.0 kmjfh
1.20 FF 1.20 FF
1330 kg Rest 1387 kg Rest

e I =

Abr. 7: Adagolé tolézarak éllapotanak megjelenitése - MDS

[A] Széroiuzem inaktiv [B] Gép szérélizemben

[11 Részszélesség kikapcsolva [3] Részszélesség kikapcsolva

[2] Részszélesség bekapcsolva [4] Részszélesség bekapcsolva
243 A részszélességek kijelzése

AUTO _]-',n/h + Au -~ kg PITO kn~h
385 7 \ 345 385 346
0.0 0.0 0.0 . 4 0.0
— = E‘—k‘-‘:\"‘—;%
100 kg-ha 150 kg~ ha
0.0 km-h 0 kg Rest
1339 kg Trip 2235 kg Trip
1.00 FF 1.00 FF
= =SS NS S~ o N NS

Abr. 8: Részszélességi éllapotok kijelzése (példa - AXIS VariSpread 8)

[11 Bekapcsolt részszélességek 4 lehetséges [2] A bal oldali részszélesség 2 részszélességi
szorasi szélességi fokozattal fokozattal le van csokkentve

Tovabbi megjelenitési és beallitasi lehet6ségek taldlhatok a(z) 5.3 Munka részszélességekkel
fejezetben.
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2. Felépités és mikodés

2.5 Az alkalmazott szimbélumok jegyzéke

A QUANTRON-A kezel6egység szimbolumokkal jeleniti meg a menuket és a funkcidkat a képernydn.

251 Az lizemi képernyd szimboélumai
Szimbél
um Jelentés

Mennyiségmaodositas + (plusz)

Mennyiségmaodositas - (minusz)

Mennyiségmaodositas + (plusz) a bal oldalon

Mennyiségmaodositas - (minusz) a bal oldalon

Mennyiségmaddositas + (plusz) a jobb oldalon

Mennyiségmaddositas - (minusz) a jobb oldalon

Manualis mennyiségmaddositas + (plusz)

Manualis mennyiségméddositas - (minusz)

Bal szorasi oldal kikapcsolva

Bal szérasi oldal bekapcsolva

Jobb sz6rasi oldal kikapcsolva

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675
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2. Felépités és mikodés

Szimbadl
um

Jelentés

Jobb szdrasi oldal bekapcsolva

Jobb oldali részszélesség csdkkentése (minusz)
Hatarszorasi lizemmaédban:
Ha hosszan nyomja (>500 ms), egy teljes szérasi oldalt azonnal deaktival.

Jobb oldali részszélesseg novelése (plusz)

A legalacsonyabb tdmegaram a hatarérték alatt van

2.6 A menistruktura attekintése
A Easy/Expert lzemmdd a Rendszer/teszt meniiben allithato be.
m Easy moéd
20 5902675 QUANTRON-A AXIS/MDS




2. Felépités és mikodés

m Expert méd

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675 21
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2. Felépités és mikodés

2.7 WLAN-modul

A WLAN-modul (egyedi felszereltség) és egy okostelefonon [év6 RAUCH alkalmazés segitségével
vezeték nélkil lehet atvinni szérasi tablazatokat a kezel6éegységre; a W valtozatnal ezzel még a sulyt
is meg lehet jeleniteni.

Ehhez vegye figyelembe a WLAN-modul szerelési utmutatéjat. A QR-koddal ellatott matrica a gépen
talalhato.

A WLAN-jelsz6 a kdvetkez8: quantron.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675 23



3. Beszerelés és telepités

Beszerelés és telepités

3.1 Igények traktoroldalrol
A vezérlbegység felszerelése el6tt ellenérizze, hogy a ftraktor megfelel-e a kovetkezb
kdvetelményeknek:
A 11V minimalis feszlltségnek mindig rendelkezésre kell allnia, akkor is, ha tébb fogyaszté van
egyszerre csatlakoztatva (pl. klimaberendezés, vilagitas)
* Az er6leadd tengely fordulatszamanak legalabb 540 ford/perc értéknek kell lennie, amit be kell
tartani (a megfeleld munkaszélesség alapvetd feltétele).
A terhelés alatt kapcsolhaté hajtdbmivel nem rendelkezd traktorok esetén a
menetsebességet megfeleld attétellel ugy kell bedllitani, hogy az 540 ford./perc eréleadd
tengely fordulatszamnak feleljen meg.
* 7 polusu csatlakozoaljzat (DIN 9684-1/ISO 11786). Ezen a csatlakozoaljzaton keresztiil kapja a
kezel6egység az aktualis menetsebesség impulzusat.
A traktor 7 polusu csatlakozdaljzata és a menetsebesség-érzékel6 utdlag beszerelhetd
szettként (opcid) kaphatd, lasd 7 Egyedi felszerelések
3.2 Csatlakozok és aljzatok
3.21 Aramellatas
A gépvezérlés aramellatasa a traktor 3 polusu csatlakozoéaljzatan (DIN 9680/ISO 12369) keresztill
torténik.
[11 PIN 1: nem sziikséges /I
[2] PIN 2: (15/30): +12V
[3] PIN 3: (31): Test [ S ]
6:,%)
Abr. 9: Aram-csatlakozéaljzat PIN-kiosztasa
24 5902675 QUANTRON-A AXIS/MDS



3. Beszerelés és telepités

3.2.2 Menetsebességjel

A 7 polusu csatlakozén (DIN 9684-1/ISO 11786) keresztil kapja a kezel6egység az aktualis
menetsebesség impulzusait. Ehhez csatlakoztatni kell a menetsebesség-érzékeld 7 polusu — 8 polusu
kabelét (tartozék).

[11 PIN 1: tényleges menetsebesség (radar)
[21 PIN 2: elméleti menetsebesség (pl.
hajtomd, kerékérzékeld)

Abr. 10: 7 pélust csatlakozé PIN-kiosztasa

3.3 Kezel6egység csatlakoztatasa

A QUANTRON-A kezel6egység bekapcsolasa utan rovid idére megjelenik a kijelzén az aktualis
szoftververzié.

Vegye figyelembe a gép szamat

A QUANTRON-A kezel6egység gyarilag arra a mitragyaszérora van kalibralva, amellyel
kiszallitottuk.

A kezelbegység csak a hozza tartozé miitragyaszoéréhoz csatlakoztathato.

Végezze el a munkalépéseket a kovetkez6 sorrendben:

P Vaélassza ki a megfelelé helyet a traktor vezetéfiilkéjében (a vezetd latébmezejében) a
kezelbegyseég rogzitéséhez.

P A kezel6egységet szerelje fel a traktor vezetéfiilkéjébe a késziiléktartoval.

P Csatlakoztassa a kezel6egységet a 7 polusl csatlakozoéaljzatra vagy a menetsebesség-
érzékelbre (felszereltségtdl fliggden).

P Csatlakoztassa a kezel6egységet a 39 pdlusu gépkabellel a gép aktuatoraihoz.

P Csatlakoztassa a kezel6egységet a 3 polusu csatlakozoval a traktor aramellatasara.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675 25



3. Beszerelés és telepités

3.31 Traktor csatlakozoinak attekintése
m Standard
[11 Soros RS232 csatlakoz6, 8 polusu
csatlakozo

[2] Opci6: Y-kabel (V24 RS232 csatlakozo

adathordozé szamara)

[4]

[5]
[6]

7 polusu csatlakozéd DIN 9684/ISO 11786
szerint

Akkumulator

3 polusu csatlakozé DIN 9680/ISO 12369

[3] 39 polusu gépdugasz  csatlakozdja szerint
(hatoldal) [71 Opcio: GPS-kabel és vevBegyseég
m Kerékérzékelb
26 5902675 QUANTRON-A AXIS/MDS



3. Beszerelés és telepités

[11 Soros RS232
csatlakozo6

csatlakozo,

polusu

[2] Opcio: Y-kabel (V24 RS232 csatlakozo

adathordozé szamara)
[3] 39  polusu
(hatoldal)

gépdugasz

csatlakozéja

m Aramelldtds gyujtaskapcsolon keresztiil

[4]

[5]
[6]
[7]

3 polusu csatlakozé DIN 9680/1SO 12369
szerint

Akkumulator

Menetsebesség-szenzor

Opcio: GPS-kabel és vevbegység

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902675
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3. Beszerelés és telepités

[1]
[2]
[3]

[4]

Soros RS232 csatlakoz6, 8 podlusu
csatlakozé

Opcid: Y-kabel (V24 RS232 csatlakozo
adathordozé szamara)

39 pélusi  gépdugasz  csatlakozédja
(hatoldal)

3 polusu csatlakozé DIN 9680/ISO 12369
szerint

[3]
(6]
[7]
(8]

(9]

Akkumulator

Menetsebesség-szenzor

7 polusu csatlakozdé DIN 9684/ISO 11786
szerint

Opcio: QUANTRON-A
gyujtaskapcsolon keresztil
Opcid: GPS-kabel és vevbegység

aramellatas

3.3.2 Gép csatlakozoéinak attekintése
m MDS
Abr. 11: Vézlatos csatlakozéattekintés QUANTRON-A - MDS
[11 39 pdlusu gépcsatlakozo [3] Opcio (kitrulésjelzd érzékeld bal/jobb)
[2] Adagolo toldajté aktuator bal/jobb [4] Opcio (TELIMAT-érzékel6 fent/lent)
28 5902675 QUANTRON-A AXIS/MDS



3. Beszerelés és telepités

m AXIS-M Q valtozat

Abr. 12: Véazlatos csatlakozbéttekintés QUANTRON-A - AXIS-M Q véltozat
[11 39 pdlusu gépcsatlakozd [5] Fedbponyva
[2] Adagold tolézar forgatéhajtasa bal/jobb [6] Opcio: SpreadiLight
[3] Opcio (kilrulésjelzd érzékeld bal/jobb)
[4] Opcié TELIMAT érzékeld, ill. GSE érzékeld
fent/lent

m AXIS-M EMC - VariSpread V8

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675 29



3. Beszerelés és telepités

[1]
[2]

[3]
[4]

Abr. 13: Vazlatos csatlakozéattekintés QUANTRON-A - AXIS-M EMC V8

39 polusu gépcsatlakozéd

Mérlegcella bal/jobb (csak mérlegkerettel
rendelkezd gépek)

Adagolo tolozar forgatdhajtasa bal/jobb
Opcid: Szintjelz6 érzékeld bal/jobb

m AXIS-M EMC - VariSpread VS pro

(5]

[6]
[7]
[8]

Opcio6: TELIMAT érzékeld, ill. GSE érzékeld
fent/lent

M EMC érzékel6k (bal, jobb, kozéps6)
Fed6ponyva

Opcio: SpreadLight

30
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3. Beszerelés és telepités

Abr. 14: Vazlatos csatlakozoattekintés QUANTRON-A - AXIS-M EMC VS pro

[11 39 podlusu gépcsatlakozé [6] Ball/jobb oldali nyomaték-/fordulatszam-
[2] Meérlegcella bal/jobb (csak mérlegkerettel érzékeld
rendelkez6 gépek) [7] Feladasipont-beallitas bal/jobb
[3] Adagold tolézar forgatéhajtasa bal/jobb [8] Fedbponyva
[4] Opcio: Szintjelz6 érzékeld bal/jobb [9] Opcid: SpreadLight
[5] Opcio: TELIMAT érzékel6, ill. GSE érzékeld
fent/lent
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3. Beszerelés és telepités

3.4 Az adagolé tol6ajté el6készitése

Az AXIS-M Q, AXIS-M EMC és MDS Q szorotarcsas mitragyaszorok elektronikus toldlapvezérléssel
rendelkeznek a szérasi mennyiség beallitdsahoz.

ERTESITES!
Vegye figyelembe az adagolo-tolozar pozicidjat az AXIS miitragyaszorén

Az aktuatorok QUANTRON-Akezel6egységgel torténé mikodtetése karosithatia a gépen lévd
adagold-tolozarakat, ha az ttkdzdkarok rosszul vannak beallitva.

» Az itk6z8karokat mindig a skala maximalis helyzeténél rogzitse.

Abr. 15: Az AXIS adagolé-tol6zér el6készitése (példa)

Tartsa be a mitragyaszérd hasznalati utmutatojaban foglaltakat.
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4. Kezelés

4 Kezelés

AVIGYAZAT!

A kisz6rédo miitragya sériilésveszélyt okozhat
Uzemzavar esetén az adagold toldajtdo a kiszoras helyére vezeté Gton varatlanul kinyilhat. A
kiszorodd miitragya csuszas- és sérilésveszélyt idéz elb.

» A kiszoras helyére valo elindulas el6tt az elektronikus vezérl6egységet mindenképpen
kapcsolja ki.

Csak AXIS-M EMC (+W)

A beadllitdsok az egyes menikben nagyon fontosak az optimalis, automatikus témegaram-
szabalyozas (EMC funkcid) szempontjabdl.

Kiléndésen az EMC funkcio sajatossagait vegye figyelembe a kévetkez6 menipontoknal:

*  Meni Tragyabeallitasok

o Szorétarcsa; lasd 4.6.7 Szoroétarcsa tipusa

o Eréleadd tengely; 1asd 4.6.6 Eréleadd tengely fordulatszama
*  Menu Gép- beall.

o AUTO/MAN lzem; lasd 4.7.2 AUTO/MAN lizemmod és 5

4.1 A vezérlbegység bekapcsolasa

Eléfeltételek:

*  Avezérlbegység megfelelben van csatlakoztatva a géphez és a traktorhoz.
o Példa, lasd 3.3 Kezelbegység csatlakoztatasa.

* A 11V minimalis feszlltség rendelkezésre all.

» Nyomja meg a BE/KI gombot [1].

Néhany masodperc mulva megjelenik a kezel6egység nyitoképernydje.

Réviddel ezutan néhany masodpercig a bekapcsolasi menii /athaté a kezel6egységen.

» Nyomja meg az Enter gombot.
A kijelz6n néhany masodpercig az inditasi diagnosztika lathato.

Ezt kbvetben az lizemi képernyd jelenik meg.
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4. Kezelés

[1] BE/KI kapcsold

Abr. 16: A kezel6egység bekapcsolasa

4.2 Navigacié a menukben

A menuk megjelenitésérél és a benniik valé navigaciorol a(z) 1.3.3 Mendihierarchia, gombok és
navigacié szakaszban talal fontos tudnivalékat.

A fémenii megjelenitése
» Nyomja meg a meniigombot. Lasd 2.3 Kezel6elemek

A kijelz6n megjelenik a fé6mendi.

A fekete savon megjelenik az elsé almendi.

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlleg egy menudablakban. A nyilgombokkal
tovabbléphet a szomszédos ablakra.

Almenii megjelenitése

» A savot a nyilgombokkal mozgathatja fel- és lefelé.

» Jeldlje ki a kivant almeniit a fekete savval a képernyon.

» AKkijelolt almeniit az Enter gomb megnyomasaval nyithatja meg.

Kulénféle miveletekre felszdlité ablakok jelennek meg:
+  Szobvegbevitel

«  értékbevitel,

+ Beadllitdsok tovabbi almenukon keresztul
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Kilépés a meniibdl

P A beallitasokat az Enter gombbal hagyhatja jova.
Az el6z6 mendli ujra megjelenik.

Vagy

» Nyomja meg az ESC gombot.

A korabbi beallitasok maradnak érvényben.

Az el6z6 menii ujra megjelenik.

Vagy

» Nyomja meg a Menii gombot.

Az lizemi képernyd ujra megjelenik.

A Menii gomb ismételt megnyomaséval az el6zbleg bezart menii jelenik meg Ujra.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675
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4.3

Mérleg-tripszamlalé

Ebben a meniliben az elvégzett kiszorasi munka értékei és a mérési miivelet funkciéi talalhatok.

» Nyomja meg
kezel6egységen.

tripszamlalé mendi.

Megjelenik a(z) Weighing/Trip Counter - Mérleg

a kg gombot a

Weighing/Trip

count.

Trip

counter

Rest (kg. ha., m)
Meter counter
Zero scales

Abr. 17: Mérleg tripszamlalé menii

Almenii

Jelentés

Leiras

Trip counter
Tripszamlalo

A teljesitett szorasi mennyiség, szort
terllet és sz6rt uthossz kijelzése

4.3.1 Tripszamlalo

Rest (kg, ha, m)
Maradék (kg, ha, m)

A gép tartalyaban talalhaté maradék
mennyiség kijelzése

4.3.2 Maradék mennyiség
megjelenitése

Meter counter
Méterszamlalo

A méterszamlalo legutobbi nullazasa
6ta megtett uthossz megjelenitése

Visszaallitas (nullazas) a C
100% gombbal

Zero scales
Mérleg tarazasa

Csak mérlegfunkciés miitragyaszoro
gép esetén: A mérési értéket a mérleg
Ures allapotaban ,,0 kg”-ra allitja

4.3.3 Mérleg taralasa

4.3.1 Tripszamlalo
Ebben a menuben lekérdezheti az elvégzett szorasi munka értékeit, megtekintheti a maradék
kiszorhatd mennyiséget, és az értékek torlésével nullazhatja a menetszamilalot.
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4.3.2

Tripszaml. torl.

» Nyissa meg a(z) Mérleg tripszamlalé >
Tripszamlalé almen(t.
A képernybn megjelennek a lequtobbi
térlés 6ta meghatarozott értékek a szorasi
mennyiségre, a beszort teriiletre és a
beszért uthosszra vonatkozdan.

A(z) Tripszéml. térl. mezd ki van jelblve.

> Nyomja meg az Enter gombot. Abr. 18: Menetszamlalé mendi

A tripszamlalé minden értéke visszaall O- [1] A legutobbi torlés [3] A legutébbi torlés

e ota kiszort ota szort Gthossz
» Nyomja meg a kg gombot. mennyiség kijelzése
Az lizemi képernyd tjra megjelenik. kuelzese’ o [4] 'I:rlp’szamlalo .
[2] A legutdbbi torlés torlése: minden
Ota szoért terilet érték O-ra
kijelzése

B A menetszamlalo lekérdezése a szorasi munka alatt

Széras kdzben, tehat az adagolo toldlapok nyitott allapotaban is meg lehet jeleniteni a(z) Tripszamlald
menUt az aktualis értékek leolvasasahoz.

Ha széras kézben folyamatosan figyelemmel szeretné kisérni az értékeket, az tzemi képernyd
szabadon valaszthatd kijelz6mezdinél beallithatja a kg trip, ha trip vagy m trip megjelenitését,
lasd ezt a fejezetet: 4.10.2 Kijelzb kivalasztasa

Maradék mennyiség megjelenitése
A Maradék kg meniben a tartalyban talalhaté maradék mennyiség kérdezhet6 le.

A menilpont megjeleniti azt a fellletet (ha) és uthosszt (m), amely a maradék tragyamennyiséggel
még beszoérhato.

Mindkét kijelzés a kdvetkezd értékek alapjan szamitodik:
+  Tragyabeallitasok

»  Bevitel a Maradék mennyiség beviteli mezében

*  Kih. menny.

*  Munkaszél.

» Nyissa meg a(z) Mérleg tripszamlalé> Maradék (kg, ha, m) meniit.

Megjelenik a Maradék mendiipont.
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Az Osszes tObbi mitradgyaszoéronadl a maradék mitragya mennyiségét a mitragya- és a
gépbeallitasokbdl, valamint a sebességjelbdl allitja be a rendszer, a téltési mennyiséget pedig

manualisan kell megadni (lasd késébb).

A(z) Kih. menny. és Munkaszél. értékei ebben a menlpontban nem mddosithatok. Csak

tajékoztatasként jelennek meg.

>

Nyissa meg a(z) Mérleg tripszamlalo >
Maradék (kg, ha, m) menut.

A kijelzén megjelenik a legutobbi szoérési
mdveletbdl megmaradt mennyiség.

Toltse fel a tartalyt.

Adja meg a tartalyban talalhaté mitragya
Uj 6sszsulyat a(z) kg mezében.

Nyomja meg az Enter gombot.

A késziilék kiszamitja a beszbrhato teriilet
és Uthossz értékeit.

Nyomja meg a kg gombot.

Az lizemi képernyd tjra megjelenik.

(1]

(2]

(3]

Abr. 19: Maradék kg menii

Maradék
mennyiség beviteli
mez8

Kih. menny.,
kijelz6mez6:
Tragyabeallitdsok
Munkaszél.,
kijelz6mez6:
Tragyabeallitdsok

B A maradék mennyiség lekérdezése a szérdsi munka sordn

(4]

(3]

A lehetséges
beszoérandé terllet
kijelzése

A lehetséges
beszérandé
uthossz kijelzése

Lasd: 5 Szérolizem

A szérasi munka soran a maradék mennyiséget a gép folyamatosan uUjraszamitja és kijelzi.

4.3.3 Mérleg taralasa
m Csak a mérécellakkal rendelkezé AXIS és MDS esetében
Ebben a menliben a mérlegérték a mitragyaszéré dres allapotaban 0 kg-ra allithato.
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4.3.4

A mérleg tarazasakor a kdvetkezd feltételeknek kell teljestlniik:
* atartalynak Uresnek kell lennie,

* ageépet le kell allitani,

» azerbleado tengelyt ki kell kapcsolni,

* agépnek vizszintesen és a talajrol elemelve kell allnia,

* atraktort le kell allitani.

Mérleg tarazasa:
» Nyissa meg a(z) Mérleg tripszamlalé > Mérleg tarazasa meniit.
» Nyomja meg az Enter gombot.

Az (res mérleg mérési értéke visszaall 0 kg-ra.

A kijelz6n megjelenik a Mérleg tripszamlalé mendi.

A maradék mennyiség pontos szamitdsahoz a mérleget minden hasznalat el6tt tarazni kell.

Mennyiség mérése

Ebben a meniben megmérheti a tartalyban talalhaté maradék mennyiséget, és bedllithatja az
aramlasi tényez6t szabalyoz6 paramétereket.

[11 Széras kézbeni menetsebesség kijelzéje

[2] Lemért mennyiség a tartalyban

[3] Feltoltési lehetéségek

[4] Maradék mennyiség mérése (kijelzés csak
AUTO km/h + Stat. kg tzemmaodban)

[5] Megszakitas

Abr. 20: Mennyiség mérése menii

A Mennyiség mérése funkcié csak akkor hajthaté végre, ha a gép allé helyzetben van és
vizszintesen all.

A meni megjeleniti a tartalyban maradt maradék mennyiséget. Ez a kdvetkez6 értékektdl fiigg:

*  Mennyiség mérése menupont
+  Meérleg tarazasa menipont

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675 39



4. Kezelés

4.4

A Mennyiség mérése funkcié csak akkor hasznalhatd, ha a rendszer AUTO km/h + AUTO kg
vagy AUTO km/h + Stat. kg Uzemmoddban van. A kezel6egységnek az AXIS-M W
mitragyaszoroval torténd szallitasa esetén az AUTO km/h + AUTO kg tzemmodd van gyarilag
beallitva.

A mennyiség mérésekor a kdvetkez6 feltételeknek kell teljesilnitk:

A gépet le kell allitani.

Az er6leadé tengely ki van kapcsolva.

A gépnek vizszintesen és a talajrol elemelve kell alinia.
A traktort le kell allitani.

A QUANTRON-A kezel6egységet be kell kapcsolni.

A tartalyban lIévé maradék mennyiség mérése:

» Toltse fel a tartalyt.

P> Akijelz6n egy ablak jelenik meg, amely a maradék mennyiséget mutatja. (150 kg feltéltéstél)

» Jeldlje meg az elvégzett feltdltés modjat a kijelz6n:

> Ujratoltés:A szoras folytatasa ugyanazzal a miitragyaval.
> Uj miitragya:A rendszer az aramlési tényezd értékét 1,0-ra allitia, és a aramlasi tényezét
Ujra be kell allitani.

Uj matragyatipussal térténd elsé feltdltéskor nyugtazza az Uj miitragya méréablakot.
> ESC:Megszakitas

» Jeldlje be a kivalasztast, és nyomja meg az Enter gombot.

A kijelz6n megjelenik az lizemi képernyd. A lemért maradék mennyiség megjelenitheté a képernydn.

Fomenu

Machine settings

Fast emptying
Field data
Hopper cover
SpreadLight

System / Test

Abr. 21: Main menu - Fémenti
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4.5

Almenii

Jelentés

Leiras

Fertiliser settings
Tragyabeallitdsok

A mtragya és a szoérasi
Uzemmod beallitasai

4.5 Tragyabeallitasok Easy
modban

Machine settings
Gépbeallitasok

A traktor és a gép beallitasai

4.7 Gépbeallitasok

Fast emptying
Gyorsturités

A gép gyorsuritési menujének
kozvetlen megnyitasa

4.8 Gyorsitirités

Field data
Miveleti adat

Utemezési fajl kivalasztasara,
|étrehozasara vagy torlésére
szolgalé menl megnyitasa

4.9 Utemezési f4jl

Hopper cover

A fed6ponyva kinyitasa/

4.13 Fedbponyva

Fed6ponyva becsukasa

SpreadLight A munkafényszoro be-/ 4.12 Munkafényszéré
kikapcsolasa (SpreadLight)

System/Test A vezérlbegység beallitasai és |4.10 Rendszer/teszt

Rendszer/teszt diagnosztikaja

Info A gépkonfiguracio kijelzése 4.11 Infé

Info

Tragyabeallitasok Easy médban

A(z) M&d beallitas a(z) 4.10.3 Mdod beallitasa alatt van leirva.

Ebben a menlben a mitragya beallitasai és a szérasi munkabeallitdsok érheték el.

» Nyissa meg a(z) Fémeni > Tragyabeallitasok meniit.

Az M EMC funkciénal automatikusan Expertre van allitva a méd.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Fertiliser

settings

Appl. rate (kg/ha)
Working width (m)
Flow factor

Drop point

Start calibration

100

36.00

Abr. 22: Menii Fertiliser settings - Tragyabeallitasok AXIS, Easy méd

Fertiliser settings
Appl. rate (kg/ha)
Working width (m)

Flow factor
Vane setting
Start calibration

100
18.00
1.00

Abr. 23: Menii Fertiliser settings - Tragyabeéllitisok MDS, Easy méd

Almenii

Jelentés

Leiras

Fertiliser name
Tragya neve

A szorasi tablazatbol kivalasztott
mitragya

4.6.11 Szérasi tablazatok

Application rate
Kih. m (kg/ha)

A kihordasi mennyiség eldirt értékének
megadasa kg/ha-ban

4.6.1 Kihordott mennyiség

Working width
Munkaszél. (m)

A beszoérandé munkaszélesség
meghatarozasa

4.6.2 Munkaszélesség beallitasa

Flow factor
Aramlési tény.

Az alkalmazott miitragya aramlasi
tényezbjének megadasa

4.6.3 Aramlasi tényez6

Drop point
Feladatpont

Feladasi pont megadasa
Elektromos feladasipont-
aktuatorokkal rendelkezé AXIS
esetén: Feladasi pont beéllitasa

Tartsa be a gép kezelési
utmutatéjat. 4.6.4 Feladasi pont
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Almenii Jelentés Leiras
Csak MDS esetében Vet&szarny-beallitas bevitele. A kijelzés | Tartsa be a gép Uzemeltetési
Disc vane settings csak informaciokeént szolgal utmutatéjaban olvashatokat.

Szarnybeallitas

Start calibration A leforgatasi proba végrehajtasara 4.6.5 Leforgatasi proba
Leforg. préba ind. szolgalé almenl megnyitasa
EMC médban nem lehetséges

4.6 Tragyabeallitasok Expert médban

A(z) Mod beallitas a(z) 4.10.3 Mod beallitasa alatt van leirva.
Ebben a menlben a mitragya bedllitasai és a szérasi munkabeallitasok érheték el.

» Nyissa meg a(z) Fémeni > Tragyabeallitdsok men(it.

Az M EMC funkcional automatikusan Expertre van allitva a mod.

Csak AXIS esetében

A(z) Szérotarcsa és Erdleadd tengely mentpontban bevitt adatoknak meg kell egyeznitik a gépe
tényleges beallitasaival.

Fertiliser sefttings e Fertiliser settings °

PTO 540
bppl. rate (kg/ha) 100 fpreading disc 54
Working width (m) 36.00( Bound. sprd.type Limited bd
Flow factor (UEE cund .
Drop point 0.0 TELIMAT Limited bd 000
Grenzstr.Menge (%) -0
Start calibration Fertilisation Hormal

Abr. 24: Menii Fertiliser settings - Tragyabeallitasok AXIS, Expert méd
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Fertilise

' 143
r settings

Fertiliser

settings

1.ABC FTO 540
ppl rate {(kgrsha) 100

width (m) Bound. sprd.type Limited bd

Flow factor 1.00| Bound. disc speed 0

ane setting  _____ TELIMAT Limited bd  _____

Grenzstr.Menge (%) -0

Etart calibration Fertilisation Hoermal

Abr. 25: Menii Fertilieser settings - Tragyabeéllitasok MDS, Expertméd

Fertiliser seftings 2 Fertiliser settings i
Mounting S0/50@Calculate Varispread
___________________________ Width drp.pt. RPHM Applic.
____________________ 8.00 0.0 540 AUTOD
herodynamic factor 100 bs.ﬂﬂ b.0| 540 AUTO
Calculate OptiPoint 04.00 |o.0] 540 AUTD
GPS Control Tnfo o2.00 .o 540  AUTD
Fertiliser chart 0.00 0.0 540 AUTD

Abr. 26: Menii Fertiliser settings - Tragyabeallitasok AXIS/MDS, fiil 3/4

Almenii

Jelentés

Leiras

Fertiliser name
Tragya neve

A szérasi tablazatbdl kivalasztott
mitragya

4.6.11 Szérasi tablazatok

Application rate
Kih. m (kg/ha)

A kihordasi mennyiség el6irt értékének
megadasa kg/ha-ban

4.6.1 Kihordott mennyiség

Working width
Munkaszél. (m)

A beszérandé munkaszélesség
meghatarozasa

4.6.2 Munkaszélesség beallitasa

Flow factor
Aramlasi tény.

Az alkalmazott mitragya aramlasi
tényezéjének megadasa

4.6.3 Aramlasi tényezé

Drop point
Feladatpont

Feladasi pont megadasa
Elektromos feladasipont-
aktuatorokkal rendelkezd AXIS
esetén: Feladasi pont beallitasa

Tartsa be a gép kezelési
utmutatéjat. 4.6.4 Feladasi pont

Csak MDS esetében
Disc vane settings

Szarnybeallitas

Vetbszarny-beallitas bevitele. A kijelzés
csak informacioként szolgal

Tartsa be a gép lzemeltetési
utmutatéjaban olvashatokat.
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Almenii

Jelentés

Leiras

Start calibration
Leforg. préba ind.

A leforgatasi proba végrehajtasara
szolgalé almenu megnyitasa
EMC médban nem lehetséges

4.6.5 Leforgatasi proba

PTO
Er6leadé tengely

AXIS-M
Kihat az EMC tdmegaram-
szabalyozasara

Gyari beallitas:
*  AXIS-M 20.2/30.2: 540 ford./perc
*  AXIS-M 50.2: 750 ford./perc

4.6.6 Erbleadd tengely
fordulatszama

Spreading disc
Szorétarcsa

A mitragyaszérora szerelt szérétarcsa
tipusanak beallitasa

Kihat az EMC tdmegaram-
szabalyozésara

Ertéklista:

« S

*  S2 (EMC-vel nem engedélyezett)
+ 4

« S6

« S8

4.6.7 Szordtarcsa tipusa

Spreading disc
Szorétarcsa

A mitragyaszorora szerelt szérotarcsa
tipusanak beallitasa

Ertéklista:
« MIC
«  MIXC

M2 (csak MDS.2 esetében)

Kivalasztas nyilgombokkal,
megerdsités Enter gombbal

Boundary spreading type
Hatérszor. méd

Ertéklista:
. Hatar.
. Peremsz.

Kivélasztas nyilgombokkal,
megerdsités Enter gombbal

A traktor teljesitményleadd
tengelyén keresztul allithaté be.

Boundary spreading
speed
Hatarsz. ford.szam

A fordulatszam el6re megadott értéke
hatarszérasnal

Az érték kilon beviteli ablakban
adhat6 meg

TELIMAT Peremsz./

A hatarszérasra érvényes TELIMAT-

A beallitast mindig

Hatar kih. m. (%)

Hatar. beallitdsok elmentése mechanikusan kell végezni
Csak TELIMAT érzékel6vel
rendelkez6 gépekhez (csak a
fels6/alsé végallast ellenérzi)

Boundary quantity A mennyiség csokkentésének elbre Az érték kulon beviteli ablakban

megadott értéke hatarszdérasnal

adhat6 meg

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.6.1

4.6.2

Almenii Jelentés Leiras

Fe’rtilisa’tion method Ertéklista: Kiva’las"zt'é§ nyilgombokkal

Tragy. tipusa . Normal Megerdsités az Enter gomb
. Késdbb megnyomasaval

Mounting height

Ertékek eldl cm-ben/hatul cm-ben

Felszer. mag. . .

Ertéklista:

« 0/6

* 40/40

+ 50/50

*+ 60/60

« 70/70

« 70/76
Manufacturer A mitragyagyarté megadasa
Gyarté
Composition A vegyi 6sszetétel szazalékos aranya
Osszetétel

Distance factor
Hatétavolsag megadasa

Hatétavolsag-tényezd megadasa a

szérasi tablazatbdl. Az OptiPoint
szamitasahoz sziikséges

Calculate OptiPoint
OptiPoint szamitasa

A GPS-Control paramétereinek

megadasa

4.6.9 OptiPoint szamitasa

GPS Control Info
GPS-Control Info

A GPS Control paraméterek

informacidjanak kijelzése

4.6.10 GPS Control info

Fertiliser chart
Szobrasi tablazat

Szorasi tablazatok kezelése

4.6.11 Szérasi tablazatok

Calculate VariSpread
VariSpread szamitasa

Beallithato részszélességek értekeinek
kiszamitasa

4.6.12 VariSpread szamitasa

Kihordott mennyiség

Ebben a meniliben adhatja meg a kivant kihordott mennyiség elbirt értékét.

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Kih. m (kg/ha) meniit.

A képernydn megjelenik a pillanatnyilag érvényes kiszérasi mennyiség.

» Vigye be az uj értéket a beviteli mezébe. Lasd 4.14.2 Ertékek bevitele

» Nyomja meg az Enter gombot.

Az Uj értéket a gépvezérlés tarolja.

Munkaszélesség beallitasa

Ebben a meniliben hatarozhatja meg a munkaszélességet (méterben).
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4.6.3

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Munkaszél. (m) meniit.
A képernydn megjelenik a pillanatnyilag beallitott munkaszélesség.
P Vigye be az (j értéket a beviteli mezébe.

» Nyomja meg az Enter gombot.

Az Uj értéket a kezelbegyséq tarolja.

Aramlasi tényezé

Az aramlasi tényez6 értéke 0,2 és 1,9 kozott lehet. Egyforma alapbeallitdsok (menetsebesség,
munkaszélesség, kihordasi mennyiség) esetén érvényes:

* Az aramlasi tényez6 novelése esetén az adagolasi mennyiség csokken
* Az aramlasi tényez6 csokkentése esetén az adagolasi mennyiség névekszik

Ha az aramlasi tényezd a megadott tartomanyon kivil esik, hibatzenet jelenik meg. Lasd 6
Riasztasok és lehetséges okok.

Bioldgiai tragya vagy rizs szérasakor a minimalis tényez6t 0,2 értékre kell csdkkenteni. igy elkeriilhetd
a hibauzenet folyamatos megjelenése.

Ha az aramlasi tényez6t korabbi leforgatasi probakbdl vagy a szorasi tablazatbdl ismeri, ebben a
pontban Manudl. megadhatja azt.

A Leforg. préba ind. meniben az aramlasi tényezd a vezérlbegység segitségével
meghatarozhaté és megadhatd. Lasd 4.6.5 Leforgatasi proba

Az M EMC funkcié minden szérasi oldalra vonatkozéan megallapitja az aramlasi tényezét. Ezért nincs
szilkség manualis bevitelre.

Az aramlasi tényezé kiszamitdasa az alkalmazott Gzemmaodtdl fligg. Tovabbi informacio az
aramlasi tényezdérél, lasd 4.7.2 AUTO/MAN {zemmdd.
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Aramlasi tényez6 megadasa:
» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Aramlasi tény. meniit.
A képernyén megjelenik a pillanatnyilag beallitott aramiasi tényezé.

P Vigye be a szdrasi tablazatbdl vett értéket a beviteli mezébe.

Ha az On miitragyaja nem szerepel a szdrasi tablazatban, adja meg az 1,00 aramlasi tényezét.
AUTO km/h és MAN km/h Gizemmoéd esetén javasoljuk, hogy az adott mitragya aramlasi
tényez6jének pontos meghatarozasahoz végezzen leforgatasi préobat.

» Nyomja meg az Enter gombot.

Az Uj értéket a kezelbegység tarolja.

AXIS-M EMC (+W)

Javasoljuk az aramlasi tényez6 megjelenitését az iizemi képernyén. igy az aramlasi tényezd
szabalyozasat a szérasi munka kozben figyelemmel kisérheti. Lasd 4.70.2 Kijelz6 kivalasztasa
és 4.7.2 AUTO/MAN lizemmod

Minimalis tényezd
A megadott érték szerint a vezérléegység a minimalis tényez6t automatikusan az alabbi értékek

egyikére allitja be:

* A minimalis tényez6 0,2, amikor a megadott érték kisebb mint 0,5
* A minimalis tényez6 0,4, amint 0,5 f6l6tti értéket adnak meg.

m Az dramlasi tényezé megjelenitése M EMC funkciéval (Csak AXIS)

A(z) Aramlasi tény. almeniiben alapesetben az aramlasi tényezd értékét kell megadni. A kezelbegység
azonban kuldn szabalyozza a bal és jobb adagolétolézar-nyilasokat a szérasi munka kdézben és aktiv
M EMC funkcio6 esetén. Mindkét érték lathatd az tizemi képernydn.

A Start/Stop gomb megnyomasa esetén a képernyd csekély idébeli késleltetéssel frissiti az aramlasi
tényezd kijelzését. Ezutan rendszeres id6kozonként frissil a kijelzés.
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(1]

Jobb  adagolétolézar-nyilas  aramlasi

tényezéje
[2] Bal adagolétolézar-nyilas aramlasi
tényezéje
Abr. 27: A bal és jobb aramlasi tényezé kiilén
Sszabalyozasa (aktiv M EMC funkcid)
4.6.4 Feladasi pont

m AXIS-M Q V8

A feladasi pont megadasa Q valtozatu gépeknél csak informacioként szolgal, és nincs hatassal
a mitragyaszoré beallitasaira.

Ebben a menlben adhatja meg az informaciéként szolgalé feladasi pontot.

>
>
>
>

Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > FP meniit.
Hatarozza meg a feladasi pont helyzetét a szorasi tablazatbadl.
A meghatarozott értéket adja meg a beviteli mez&ben.

Nyomja meg az Enter gombot.

A(z) Tragyabeallitasok ablak az uj feladasi ponttal jelenik meg a kijelzén.

m AXIS-M VS pro

Az AXIS-M VS pro mitragyaszéronal a feladasi pont csak az elektromos feladasipont-beallitas
segitségével allithato be.

>
>
>
>

Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > FP meniit.
Hatarozza meg a feladési pont helyzetét a szérasi tablazatbdl.
A meghatarozott értéket adja meg a beviteli mez8ben.

Nyomja meg az Enter gombot.

A(z) Tragyabeadllitaésok ablak az uj feladasi ponttal jelenik meg a kijelzén.

A feladasi pont elakadasa esetén a 17. riasztas jelenik meg: l1asd 6.7 A riasztasok jelentése.
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AVIGYAZAT!
A feladatpont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar.

A Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladatpont elektromos allitdhengerek segitségével
automatikusan az el6zetesen beallitott értékre all. Ez sériléseket okozhat.

» A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrél, hogy senki ne tartézkodjon a gép
veszeélyzonajaban.
» A feladasi pontra allas riasztasat nyugtazza a Start/Stop gombbal.

4.6.5 Leforgatasi proba
A(z) Leforg. proba ind. menl a mérleges mitragyaszérd funkcionél és minden AUTO km/h +
AUTO kg tizemmoédua gépnél zarolva van. llyenkor a menipont inaktiv.
Ebben a meniben az aramlasi tényezd leforgatasi probaval hatarozhatdé meg és tarolhaté a
kezel6egysegben.
A leforgatasi probat a kdvetkez6 esetekben kell elvégezni:
+ azelsd szorasi munka elétt
* haa mitragya minésége er6sen megvaltozott (nedvesség, magas portartalom, torott szemcsék)
* ha 0j mitragyafajtat hasznal
A leforgatasi probat vagy jar6 erbleadd tengellyel allé helyzetben, vagy menet kdzben egy
probaszakaszon kell elvégezni.
» Mindkét szérétarcsat vegye le.
» A feladasi pontot allitsa a leforgatasi proba (0 érték) pozicidba.
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Munkasebesség megadasa:
» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Leforg. proba ind. mendit.

» Adja meg az atlagos munkasebességet.

Erre az értékre a toldlapnak a leforgatasi prébanal alkalmazott allasa kiszamitasahoz van
szukség.

» Nyomja meg az Enter gombot.

Az Uj érték mentésre keril.

A kijelz6n megjelenik a(z) FP inditasa igen = Start riasztas (Csak AXIS VS pro).

AVIGYAZAT!
A feladatpont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar.

A Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladatpont elektromos allitbhengerek segitségével
automatikusan az el6zetesen beallitott értékre all. Ez sériiléseket okozhat.

» A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrél, hogy senki ne tartézkodjon a
geép veszélyzdnajaban.
p A feladasi pontra allas riasztasat nyugtazza a Start/Stop gombbal.

» Nyomja meg a Start/Stop gombot.

A gép raall a feladasi pontra.
A riasztas megszinik.
A képernydn megjelenik a leforgatasi proba masodik oldala.

P Hatarozza meg azt a szérasi oldalt, amellyel a leforgatasi probat el kivanja végezni.
Nyomja meg a bal szérasi oldal kivalasztasara szolgalé gombot vagy
Nyomja meg a jobb szorasi oldal kivalasztasara szolgalé gombot.

A kivalasztott szérasi oldal ikonja piros hattérrel jelenik meg.

' FIGYELMEZTETES!
A leforgatasi proba soran sérulésveszély all fenn

A forg6 alkatrészek és a kisz6rédo mitragya sériilést okozhat.

p A leforgatasi préba megkezdése elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy minden feltétel teljesl-
e.

p Ezzel kapcsolatban tartsa be a gép kezelési utmutatéjaban a Leforgatasi proba
fejezetben leirtakat.
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>

Nyomja meg a Start/Stop gombot.

Nyit a korabban kivalasztott részszélesség adagolo-tolézarja, és megkezdddik a leforgatasi

proba.

A leforgatasi préba a ESC gomb lenyomasaval barmikor megszakithaté. Az adagold tolézar

bezarodik, és a kijelzén megjelenik a(z) Tragyabeallitdsok menu.

Az eredmény pontossaga szempontjabdl a leforgatasi proba idétartama nem jatszik szerepet.

Célszerl azonban legalabb 20 kg-ot leforgatni.

>

Ismét nyomja meg a Start/Stop gombot.

A leforgatasi proba véget ért.
Az adagolé tolélap bezarddik.

A kijelz6n megjelenik a leforgatasi proba harmadik oldala.

' FIGYELMEZTETES!

A forgé géprészek balesetveszélyt hordoznak.

A forgd géprészek (kardantengely, tengelyagyak) megérintése horzsolasokat, becsipddéseket és
zUzodasokat okozhat. A gép magaval ragadhat testrészeket vagy targyakat.

» Allitsa le a traktor motorjat.

» Kapcsolja ki a hidraulikat, és biztositsa a véletlen ujrabekapcsolas ellen.
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Aramlasi tényezé Gjboli kiszamitasa

» Mérje le a leforgatott mennyiséget (vegye figyelembe a begydjt6tartaly onsulyat).
P Adja meg a sulyt a(z) Leforg. menny. megadasa menlbejegyzés alatt.

» Nyomja meg az Enter gombot.

Az Uj értéket a kezelbegység tarolja.

A kijelz6n megjelenik a(z) Araml. tényezé kisz. meni.

A(z) Aramlasi tény. értékének 0,2 és 1,9 kdzott kell lennie.

P Hatarozza meg az aramlasi tényez6t.
Az Ujonnan kiszamitott aramlasi tényez6 elfogadasahoz nyomja meg az Enter gombot.

Az eddig tarolt aramlasi tényez6 megtartasahoz nyomja meg az ESC gombot.
A rendszer menti az aramlasi tényezdt.

A kijelz6n megjelenik a Feladatpontra beallas riasztas.

AVIGYAZAT!

A feladatpont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar.

A Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladatpont elektromos allithengerek segitségével
automatikusan az el6zetesen beallitott értékre all. Ez sérlléseket okozhat.

p A Start/Stop gomb hasznélata el6tt gondoskodjon arrdl, hogy senki ne tartézkodjon a gép
veszélyzonajaban.
p A feladasi pontra allas riasztasat nyugtazza a Start/Stop gombbal.

A leforgatasi proba véget ér.

4.6.6 Eréleadé tengely fordulatszama

A hajtomiivet csak alacsony eréleadétengely-fordulatszamon inditsa el vagy éllitsa le.

Az optimalis Uresjarati mérés végrehajtasahoz ellendrizze a Tragyabeallitdsok meniiben az
adatok pontos bevitelét.

*  A(z) Szorétarcsa és Normal fordulatsz., ill. Er6leadé tengely menipontokban bevitt adatoknak
meg kell egyeznilk a gép tényleges beallitasaival.
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A beallitott er6leadd tengely fordulatszam a kezel6egységben gyarilag 540 ford./perc értékre van
programozva. Egy masik teljesitményleadétengely-fordulatszam beallitAsahoz maoddositsa a
kezel6egységben tarolt értéket.

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Eréleadd tengely meniit.

» Adja meg a fordulatszamot.

A kijelz6n a Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az uj er6leadé tengely fordulatszammal.

Lasd 4.14.2 Ertékek bevitele fejezet.

4.6.7 Szorotarcsa tipusa
Az optimalis Uresjarati mérés végrehajtasahoz ellendrizze a(z) Tragyabeallitasok meniben az
adatok pontos bevitelét.
* A(z) Szérotarcsa és Eréleadd tengely mentipontokban bevitt adatoknak meg kell egyeznilk a
gép tényleges beallitasaival.
A felszerelt szorétarcsatipust a kezelbegységbe gyarilag beprogramoztak. Ha a gépre mas
szorétarcsak vannak felszerelve, akkor a megfeleld tipusut kell megadni a kezel6egységben.
» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Szérétarcsa meniit.
P Aktivalja a szoérétarcsatipust a valasztéklistaban.
A kijelzén a(z) Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az uj szorotarcsatipussal.
4.6.8 Hatarszérasi mennyiség
Ebben a menilben allithata be a TELIMAT hatarszoré berendezés mennyiségcsokkentését
(szazalékban). Ez a bedllitas a hatarszorasi funkci6 TELIMAT-Sensor vagy T-gomb segitségével
torténd aktivalasa esetén keril alkalmazasra.
A hatarszérasi oldalra 20%-0s mennyiségcsokkentés beallitasat javasoljuk.
Hatarszérasi mennyiség megadasa:
» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Hatar kih. m. (%) mendt.
» Adja meg a beviteli mezében az értéket és nyugtazza.
Megjelenik a(z) Tragyabeallitasok ablak az uj hatarszérasi mennyiséggel.
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4.6.9 OptiPoint szamitasa

A(z) OptiPoint szamitdsa meniben megadhatja a paramétereket a forduléra vonatkozd optimalis
bekapcsolasi és kikapcsolasi tavolsagok kiszamitasahoz. A pontos szamitashoz nagyon fontos a
hasznalt mitragya hatoétavolsag-tényezdjének a megadasa.

A bedllitott miitragya hatétavolsagat a gép szérasi tdbldzataban taldlja.

P Adja meg az el6irt értéket a(z) Tragyabeallitasok > Hatétavolsag megadasa meniipontban.

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > OptiPoint szamitasa meniit.

Megjelenik a(z) OptiPoint szamitasa menii elsé6 oldala.

A megadott menetsebesség a kapcsolasi pontokhoz tartozé6 menetsebességre vonatkozik! Lasd
4.6.10 GPS Control info

» Adja meg a kapcsolasi pontokhoz tartozé atlagos menetsebességet.

» Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelz6n megjelenik a menii harmadik oldala.

GPS Control

in

Recommended distances
reference to field edge

Turn off dist. (m) 12.0'/®

Accept values

Abr. 28: Az OptiPoint szamitasa, 3. oldal

Sz.

Jelentés

Leiras

kinyilnak.

Turn on distance - Az a tavolsag (méterben) a szantéféld  |Abr. 57 Tavolség be
hataratol szamitva, amelytdl az adagolé tolélapok (szantoéféldhatarhoz

viszonyitva)
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4.6.10

4.6.11

Sz. Jelentés Leiras

2 Turn off distance - A szantéfold hataratél szamitott Abr. 58 Tavolséag ki
tavolsag (méterben), amelytél az adagol6 toldlapok (szantoféldhatarhoz
bezarodnak. viszonyitva)

Ezen az oldalon kézzel modosithatok a paraméterértékek. Lasd 5.9 GPS-Control fejezet.

Ertékek médositasa

» Nyissa meg a lista kivant elemét.

» Adja meg az (j értéket.

» Nyomja meg az Accept values - Ertékek atvétele gombot.

Megtérténik az OptiPoint kiszamitasa.

A vezéribegység a GPS-Control Info ablakra valt.

GPS Control info

A GPS-Control Info menl tajékoztatast ad a(z) OptiPoint szamitasa meniliben kiszamitott beallitasi
értékekrol.

Az alkalmazott terminaltdl figgden 2 tavolsag (CClI, Miller Elektronik), vagy 1 tavolsag és 2 iddérték
(John Deere, ...) jelenik meg.

A legtobb ISOBUS-terminalnal az itt megjelenitett értékeket automatikusan atveszi a GPS-
terminal beallitasi menije.
* Néhany terminalnal mégis manualis bevitel szikséges.

Ez a menu csak tajékoztatasul szolgal.

» Tartsa be az GPS terminal hasznalati Utmutatéjaban leirtakat.

Szérasi tablazatok

Ebben a mentben lehet |étrehozni és kezelni a szdérasi tablazatokat.

Egy szorasi tablazat kivalasztasa hatassal van a tragyabeallitasokra, a vezérléegységre és a
mitragyaszorora. A bedllitott kihordott mennyiséget felllirja a szoérasi tablazatbdl vett tarolt
erték.
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A szorasi tdblazatokat automatikusan lehet kezelni és atvinni a kezel6egységre. Enhez WLAN-
modulra (egyedi felszereltség) és okostelefonra van szikség. Lasd 2.7 WLAN-modul

Uj szérasi tablazat létrehozasa

Az elektronikus gépvezérlésben legfeljebb 30 szorasi tablazat hozhato létre.

>

Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok >
Fertiliser chart - Szorési tabldzat menut.
Jeldlie ki egy Ures szoérasi tablazat
névmezdjét.

Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelzbn a kivélasztasi képernyé jelenik
meg.

Nyomja meg a(z) Megnyitas, vissza a
tragyabeallitdsokhoz opciot.

Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelz6n megjelenik a(z)
Tragyabeallitdasok meni, és a rendszer a
kivalasztott elemet aktiv szorasi
tablazatként betélti a trdgyabeallitasokba.

Adja meg a(z) Szérasi tablazat nevét.

Javasoljuk, hogy a szoérasi tablazatot a
tragyatipus alapjan nevezze el. gy
kénnyebben hozzd lehet rendelni a
szorasi tablazathoz az egyes
tragyatipusokat.

>

Szerkessze a SzOrasi tablazat
parameétereit. Lasd 4.6 Tragyabeallitasok
Expert médban.

(1]

(2]

Abr. 29: Szorési téablédzat menii
A szoérasi tablazat [3] Ertékekkel kitoltott

névmezdje szorasi  tablazat
Az aktiv szbrasi megjelenitése
tablazat

megjelenitése
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Szérasi tablazat kivalasztasa
» Nyissa meg a(z) Tragyabedllitasok > Szérasi tablazat meniit.
P Valassza ki a kivant szérasi tablazatot.

A kijelzén a kivalasztasi képernyd jelenik meg.

» Valassza ki a(z) Megnyitas, vissza a tragyabeallitdsokhoz.. opciot.

A kijelz6n megjelenik a(z) Tragyabeallitasok menii, és a rendszer a kivalasztott elemet aktiv szorasi
tablazatkéent betélti a tragyabeallitasokba.

Meglevd szoérasi tablazat kivalasztasakor a(z) Tragyabeallitasok meni 6sszes értékét felllirjak a
kivalasztott szorasi tablazat mentett értékei, igy tébbek kdzott megvaltozik a feladasi pont és az
er6leado tengely fordulatszam is.

+ Gép elektromos feladasipont-aktuatorokkal: A gépvezérlés a feladasi pont aktuatorait a
szorasi tablazatban tarolt értékre allitja be

m Meglévé szordsi tablazat masoldsa
» Valassza ki a kivant szérasi tablazatot.

A kijelzén a kivalasztasi képernyd jelenik meg.

» Valassza ki a(z) Elem masolasa opciot.

A rendszer a szérasi tablazatot atmasolja a lista elsé szabad helyére.

m Meglévé szoérasi tablazat torlése
» Valassza ki a kivant szorasi tablazatot.

A kijelzén a kivalasztasi képernyd jelenik meg.

Az aktiv szorasi tablazat nem torolhet6.

» Valassza ki a(z) Elem torlése opcidt.

A szorasi tablazat toriédik a listabol.

4.6.12 VariSpread szamitasa

A VariSpread részszélesség-asszisztens automatikusan kiszamitja a részszélességi fokozatokat a
hattérben. Ehhez alapul szolgalnak a tragyabeallitasok meni els@ oldalain a munkaszélességre és a
feladasi pontra vonatkozéan megadott adatok.
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ha moédositani szeretné a beallitasokat.

A VariSpread tablazat szerkesztése specialis szaktudast igényel. Forduljon a keresked6jéhez,

[1] Beallithatd részszélesség-beallitas

[2] Elére meghatarozott  részszélesség-

beallitas

Ertékek atvitele a GPS terminalra

Abr. 30: VariSpread szémitasa, példa 8
részszélességgel (minden oldalon 4)

Az értékeknek a Varispread tablazatbdl a GPS terminalra vald atvitele VariSpread pro kapcsolassal
rendelkez6 gépeknél automatikusan torténik, VariSpread V8 kapcsolassal rendelkezé gépeknél pedig

a GPS terminaltdl fuggben.

4.7 Gépbeallitasok

E meniben végezhetdk el a vontato és a gép beallitasai.

» Nyissa meg a(z) Machine settings
Gépbeallitasok mentdit.

Machine settings 1

Tractor (km/h)

AUTO/MAN mode

+/- appl. rate (%) 20

Idle measurement signal v

Easy toggle

Abr. 31: Machine settings - Gépbeéllitasok mendi
(példa)

menuablakra ugorhat.

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejileg a képernyén. A fel/lle nyillal a kdvetkezd
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4.7.1

Almenii Jelentés Leiras
Tractor (km/h) A sebességjel meghatarozasa vagy 4.7.1 Sebességkalibralas
Traktor (km/h) kalibralasa

AUTO/MAN mode
AUTO/MAN (izem

Az automatikus vagy manualis tzemméd
meghatarozasa

4.7.2 AUTO/MAN tizemmod

+/- appl. rate (%)
Kés6bbi perem

A mennyiségméddositas alapbeallitasa

Az érték kulon beviteli
ablakban adhaté meg

Idle meassurement
Jel: Uresjarati mérés

Csak AXIS-M EMC: Jelz6hang aktivalasa
az automatikus Uresjarati mérés
inditasakor

Az érték kuldn bevitel
ablakban adhaté meg.

kg level sensor
kg Ures jelzés

Annak a maradék mennyiségnek a
megadasa, amelynél a mérlegcellak
riasztast kildenek

Easy toggle

L%/R% valtogomb korlatozasa két
allapotra

4.7.5 Easy toggle

Application rate correction

*  Appl. corr L - Kih.
menny korr b.

*  Appl. corr R - Kih.
menny Korr j.

Megadott kihordott mennyiség és
tényleges kihordott mennyiség kozotti
eltérések korrekcidja

»  Szazalékos korrekcio valaszthatéan
a bal, ill. a jobb oldalon

Sebességkalibralas

A sebességkalibralas a pontos szérasi mivelet alapvetd feltétele. Az olyan tényezdk, mint pl. az
abroncsméret, a traktorcsere, az Osszkerék, a kerékcslszas a talajon, a talajszilardsag és a
keréknyomas befolyasoljak a sebességmeghatarozast és ezzel a szérasi miveletet is.

A sebességimpulzusok szamanak pontos meghatarozasa 100 m-en nagyon fontos a tragyamennyiség
pontos kiszérasahoz.

Sebességkalibralas elokészitése

» A kalibralast a szantéfoldon végezze el. Ezaltal a talajszilardsag kevésbé befolyasolja a
kalibralasi eredményt.

» Lehetéleg pontosan 100 m hosszu referenciaszakaszon hajtson végig.
» Kapcsolja be az 6sszkerékhajtast.

» A gépet lehetbleg csak félig toltse fel.

m A sebességbedllitasok megjelenitése

Az impulzusok fajtajanal és szamanal akar 4 kilénbdzd profilt is menthet, és ezekhez a profilokhoz
neveket rendelhet (pl. traktornév).

A szorasi mivelet elétt ellenérizze, hogy a megfeleld profilt valasztotta-e ki a kezel6egységben.

60 5902675 QUANTRON-A AXIS/MDS



4. Kezelés

[1]1 Traktor jeldlése

[2] Sebességjel impulzusjeladdjanak kijelzése
[3] Impulzusok szamanak kijelzése 100 m-en
[4] Traktor kalibracié almeni

[5] 1-4 profilok tarhelyének szimbdélumai

Abr. 32: Traktor (km/h) menii

Traktorprofil megnyitasa

» Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > Tractor (km(h) Traktor (km/h) meniit.

Az impulzusok nevének, eredési helyének és szamanak kijelzési értékei a pirossal kijeldlt profilra
vonatkoznak.

» Nyomja meg a funkciégombot (F1-F4) a tarhelyszimbdlum alatt.

m A sebességjel ujboli kalibralasa

Felllirhat egy mar meglévd profilt, vagy létrehozhat egy Ures tarhelyet egy profillal.

» A(z) Tractor (km/h) - Traktor (km/h) meniiben vélassza ki a kivant tarhelyet az alatta Iévd
funkciégombbal.

» Jeldlje ki a(z) Uj kalibralas mezét.
Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelzén a(z) Traktorkalibralas kalibracios menti jelenik meg.

Tractor (km/h) |

|
oo

Wiheel pulse®es

108n.
M@

@\ Ulses/100m : \@
@,, s

©

Abr. 33: Traktor (km/h) kalibraciés meni

[11 Traktor névmezé [4] Automatikus kalibracié almeni
[2] A sebességjel forrasanak kijelzése [5] Impulzusjeladé radarimpulzusok
[3] Impulzusok szamanak kijelzése 100 m-en [6] Impulzusjeladd kerékimpulzusok
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» Jeldlje ki a Traktor névmezét.
» Nyomja meg az Enter gombot.

» Adja meg a profil nevét.

A név legfeljebb 16 karakterbdl allhat.

A jobb érthetéség kedvéeért javasoljuk, hogy a profilt a traktor utan nevezze el.

* Lasd 4.14.1 Szbveg bevitele

P Valassza ki a sebességjel impulzusjeladdjat.
A Radarimpulzusok kivalasztasahoz nyomja meg az F1 funkciégombot [5].

A Kerékimpulzusok kivalasztasahoz nyomja meg az F2 funkciégombot [6].

A kijelz6n megjelenik az impulzusjelado.

Ezutdn a sebességjel impulzusainak szamat kell meghatarozni. Ha ismeri az impulzusok pontos
szamat, ezt kozvetlenil beirhatja:

P Valassza ki a(z) Traktor (km/h) > Uj kalibralas > Imp/100 m meniipontot.

A kijelz6n megjelenik az Impulzus mend, ahol manualisan megadhaté az impulzusszam.

Ha nem ismeri a pontos impulzusszamot, kezdje el a Kalibraciés menetet.
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» Nyomija meg az F4 funkciogombot (100 m AUTO, [4]).

(1]
(2]

>

v

>

A kijelz6n megjelenik a Kalibracios menet lizemi képernyé.

Tractor (km/h)

0 Pulses

—
G el
oF - RS

Abr. 34: Sebességjel kalibraciés menet iizemi képernyd

Impulzus kijelzése [3] Impulzusfelvétel leallitasa
Impulzusfelvétel kezdése

A referenciaszakasz kezd6pontjan nyomja meg az F4 funkciégombot [2].

Az impulzuskijelzd nullazédik.

A kezelbegység kész az impulzusszémlalasra.
Hajtson végig egy 100 m hosszu referenciaszakaszon.
Allitsa le a traktort a referenciaszakasz végén.

Nyomja meg az F1 funkcidgombot [3].

A kijelz6n megjelenik a fogadott impulzusok szama.

Nyomja meg az Enter gombot.

Az 4j impulzusszamot eltarolja a gép.

A kalibraciés menii ujra megjelenik.

m Szimulalt sebesség

A szimulalt sebesség csak az MDS tipusu gépek esetében elérhetd.

Ahhoz, hogy rogton a szoéras kezdetekor gépével elegendd mennyiségii széréanyagot hordhasson ki,
egy szimulalt sebességet kell aktivalnia egy vélaszthaté idétartamra.
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A szimulalt sebesség beallitasa:
» Nyissa meg a gép bedllitasait.
» Adja meg a szimulalt sebességet km/h-ban.

» Adja meg masodpercben a szimulacié id6tartamat.

A szimulalt sebesség akkor keriil mentésre, ha a traktor sebessége alacsonyabb, mint a
szimulalt sebesség.

4.7.2 AUTO/MAN lizemméd

A vezérlbegység automatikusan szabalyozza a szorasi mennyiséget a sebességjel alapjan. Ennek
soran figyelembe veszi a kihordott mennyiséget, a munkaszélességet és az aramlasi tényez6t.

Alapértelmezésben a rendszer automatikus izemmaodban mikaodik.

Csak akkor hasznalja a manualis izemmaddot, ha:
* nem all rendelkezésre sebességjel (radar vagy kerékszenzor nincs vagy hibas)
+  csigairtd szert vagy vetémagot (apré magvakat) kivan kiszérni

A szoréanyag egyenletes kiszérasahoz manuadlis (zemmodban feltétlentl allandé
menetsebességgel kell dolgozni.

A kuldnféle Gzemmaodokban végzett szorasi munkak leirasa a(z) 5 Széréiizem alatt talalhato.

Menii Jelentés Leiras

AUTO km/h + AUTO kg |Automatikus izemméd kivalasztasa EMC- Oldal 94
szabalyozassal és automatikus mérlegeléssel
Csak MDS W vagy AXIS M W esetében

AUTO km/h + Stat. kg Az automatikus Uzem és a statikus mérés Oldal 97
kivalasztasa
Csak MDS W vagy AXIS M W esetében

AUTO km/h Az automatikus Gzem kivalasztasa Oldal 99
MAN km/h A menetsebesség beallitasa a manualis Oldal 100
uzemhez
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Menii Jelentés Leiras

MAN-skala Az adagol¢ toldlap bedllitasa kézi izemmaodhoz |Oldal 700

Ez az Uzemma&d a csigairté szer vagy az apro
magvak kiszorasara alkalmas.

Uzemmoéd kivalasztasa

>

>
>
>
>

Inditsa el a gépvezérlést.

Nyissa meg a(z) Gépbeallitdsok > AUTO/MAN Gzem menut.
Valassza ki a listabdl a kivant menuelemet.

Nyomja meg a(z) OK gombot.

Kovesse a képernyén megjelend utasitasokat.

Javasoljuk az aramlasi tényez6 megjelenitését az Ulzemi képernyén. igy folyamatosan
figyelemmel kisérheti a tdmegaram szabalyozasat a szérasi munka kézben. Lasd 4.10.2 Kijelzé
kivalasztasa.

Az lGzemmoddok szorélizemben valé hasznalatardl a(z) 5 Széréiizem szakaszban talal fontos
informaciokat.

AUTO km/h + AUTO kg: automatikus (izem automatikus tomegaram-szabalyozassal

A(z) AUTO km/h + AUTO kg lzemmdd a szordlizem kozben folyamatosan szabalyozza a
mitragyamennyiséget a sebességnek és a miitragya aramlasi viselkedésének megfeleléen. igy a
mitragya optimalis adagolasa érhet6 el.

A(z) AUTO km/h + AUTO kg Gzemmadd gyarilag alapbeallitasként van kivalasztva.

AUTO km/h iizemmod + Stat. kg

Ebben az izemmddban statikusan keriil meghatarozasra a folyasindex a mérécellak segitségével.

Alkalmazas < 30 kg/min tbmegaramoknal vagy dombos, illetve nagyon egyenetlen terepen.
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» Kapcsolja be a gép vezérlését.

» Nyissa meg a(z) Gépbeallitdsok >
AUTO/MAN mode - AUTO/MAN lzem
menuit.

» Vialassza ki az AUTO km/h + Stat. kg
Uzemmaodot.

» Nyomja meg a(z) OK gombot.

» Toltse fel a tartalyt mitragyaval.
> Toltési suly > 150 kg
> Ekkor megjelenik a(z) Weigh quantity -
Mennyiség mérése ablak.

A vezérlbegység az lizemi képernydre valt.

» Uj mitragyatipussal  torténé  elsé
feltdltéskor nyugtdazza az ,Uj mitragya”
mérdablakot.

D> A szorogép vizszintesen kell alljon.
A(z) New fertiliser - Uj trégyatipus
kivalasztasaval az aramlasi tényezé 1,0 AT
értékre all vissza.
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Aramlasi tényezé Gjboli kiszamitasa
P 150 kg felett szort mennyiség utan

» Nyomja meg a kg gombot a
kezel6egységen.

> Weigh remain. quant. - Peremsz.
menny. (%)

P FF Ujbdli megerésitése.

A vezérlbegység az lizemi képernydre valt.

m AUTO km/h: Automatikus lizemmod

A szérasi munka megkezdése el6tt az optimalis szérasi eredmény érdekében leforgatasi probat
kell végezni.
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vvYwvyywvyy

v

>

Kapcsolja be a(z) QUANTRON-A kezel6egységet.

Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > AUTO/MAN Uzem men(it.
Jeldlje ki a(z) AUTO km/h menipontot.

Nyomja meg az Enter gombot.

Hajtsa végre a tragyabeallitdsokat:

> Kih. menny. (kg/ha)
> Munkaszél. (m)

Toltse fel a tartalyt mitragyaval.
Végezzen leforgatasi prébat az aramlasi tényezé meghatarozasahoz

vagy
hatarozza meg a folyasindexet a mellékelt szérasi tablazatbdl vagy tapasztalati adatok alapjan.

Nyomja meg a Start/Stop gombot.

A szoérasi munka elindul.

vV vVvVvyVynm

v

MAN km/h: Manuélis lizem
Kapcsolja be a(z) QUANTRON-A kezel6egységet.

Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > AUTO/MAN Uzem men(t.
Jeldlje ki a(z) MAN km/h mentpontot.

Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelz6n megjelenik a(z) Sebesség beviteli ablak.

Adja meg a széras kdzbeni menetsebesség értékeét.

Nyomja meg az Enter gombot.

A szérasi munka megkezdése elétt az optimalis szorasi eredmény érdekében leforgatasi probat
kell végezni.

vV v v.yVynm

>
>

MAN-skala: Manuadlis iizem skalaértékkel
Kapcsolja be a(z) QUANTRON A kezel6egységet.

Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > AUTO/MAN Uzem men(it.
Jeldlje ki a(z) MAN-skala menulpontot.

Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelz6n megjelenik a(z) Tolbajté nyilasa beviteli ablak.
Adja meg az adagolé tolézar nyilasanak skalaértékét.

Nyomja meg az Enter gombot.

A gép tarolja az lizemmaod beallitasat.
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4.7.3

A manualis Gzemmoddban is optimalis szorasi eredmény elérésének érdekében ajanlatos az
adagold tolézar nyilas és a menetsebesség értékeit a szorasi tablazatbdl atvenni.

MAN skala Gzemmaoddban az adagolé toldlap nyilasa széras kézben manualisan médosithato.

Eléfeltétel:
* Az adagolé tolézarak nyitva vannak (aktivalas a Start/Stop gombon keresztiil).
*  A(z) MAN-skala Gzemi képerny6n a részszélességek szimboélumai pirossal vannak kitoltve.

[11 Az adagolé tolozar aktualis

Abr. 35: MAN-skéla tizemi képerny6

» Az adagol6 tolézar nyilasanak médositasahoz nyomja meg az F2 vagy F3 funkciégombot.

> F2: MAN+ az adagol¢ tolézar nyilasanak noveléséhez
> F3: MAN- az adagolé tolézar nyilasanak csokkentéséhez

+/- mennyiség

Ebben a meniben a szazalékos mennyiségmodositas lépéskdzét adhatja meg a normal szoérasi
moédhoz.

Az alap (100%) az adagol6 toldlap nyilasanak elére beallitott értéke.

Uzem kézben az F2/F3 funkcibgombokkal barmikor médosithatja a szérasi mennyiséget a +/-
mennyiség értékével. A C 100% gombbal az alapbeallitasokat allithatja vissza.

A mennyiség cs6kkentésének meghatarozasa:
» Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > Késdbbi perem meniit.
P Adja meg a sziikséges szérasmennyiség-modositas szazalékos értékét.

» Nyomja meg az Enter gombot.
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4.7.4

4.7.5

Uresjarati mérés jel

Itt aktivalhatja, ill. deaktivalhatja az Uresjarati mérés végrehajtasanak jelz6hangjat.

» Jeldlje ki a(z) Jel: Uresjarati mérés menlpontot

» Aktivalja az opciot az Enter gomb megnyomasaval.

A kijelz6n megjelenik egy pipa.

Automatikus lresjarati mérés inditasakor megszélal a jelzés.

» Deaktivalja az opciét az Enter gomb Ujboli megnyomasaval.

A pipa eltlinik.

Easy toggle

Itt lehet a(z) L%/R% gomb atkapcsolasi funkciodjat az F1 - F4 funkcidgombok 2 allapotara korlatozni,
hogy elkerllhet6k legyenek a felesleges atkapcsolasi miveleteket az tizemi képernyén.

» Jeldlje ki az Easy Toggle almendt.

» Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelz6n megjelenik egy pipa.

Az opcio aktiv.

A(z) L%IR% gomb csak a mennyiségmaodositas (L+R) és a részszélesség-kezelés (VariSpread)
funkciok kéz6tt tud valtani az lizemi képernyén.

» Nyomja meg az Enter gombot.

A pipa eltlinik.

Az L%/R% gombbal a 4 kiilbnbbdzb allapot kézétt tud valtani.

Funkciégombok kiosztasa

Funkcio

Mennyiségmodositas mindkét oldalon

Mennyiségmaddositas a jobb oldalon
Aktivalt funkcional el van rejtve Easy Toggle

Mennyiségmaddositas a bal oldalon
Aktivalt funkcional el van rejtve Easy Toggle

Részszélességek novelése vagy csokkentése
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4.8 Gyorsiirités

A gép szoéras utani tisztitasahoz vagy a maradék mennyiség gyors kilritéséhez valassza ki a(z)
GyorsUrités meniit.

A tartalyban térténé nedvességfelhalmozodas elkerlilése érdekében javasoljuk, hogy a gép tarolasa
elétt az adagol6 toldlapokat a gyorsirités funkciéval teljesen nyissa ki, és ebben az &llapotban
kapcsolja ki a vezérlést.

A gyorslrités megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy minden feltétel teljesil. Ennek
soran tartsa be a mitragyaszord hasznalati utmutatéjat is (maradék ledritése).
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» Nyissa meg a(z) Fémenl > Gyorsdirités menlit.

AVIGYAZAT!

A feladasi pont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar

Az EMC gépeknél megjelenik a(z) FP inditasa igen = Start riasztas. A Start/Stop gomb
megnyomasa utan a feladasi pont automatikusan 0 poziciéba all. A leforgatasi préba utan a
feladasi pont automatikusan beall az el6ére beallitott értékre. Ez séruléseket és anyagi kart
okozhat.

p A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrél, hogy senki ne tartézkodjon a
gép veszélyzonajaban.

Abr. 36: Gyorsiirités menii

[11 Adagol6 tol6zar nyilas kijelzése [4] Gyorsirités bal részszélesség (itt:
[2] Gyorsurités szimboluma (itt a bal oldal van kivalasztva)

kivalasztva, de nincs elkezdve)
[3] Gyorsirités jobb részszélesség (itt: nincs

kivalasztva)

» A funkciégombbal valassza ki azt a részszélességet, amelyen a gyorsiritést végre szeretné
hajtani.

A kijelz6n megjelenik a kivalasztott részszélesség szimbdluma.
» Nyomja meg a Start/Stop gombot.

A gyorsiirités elindul.
» Nyomja meg a Start/Stop gombot, amint a tartaly kitrl.

A gyorsiirités befejezddik.

Elektromos feladasipont-aktuatorokkal rendelkezé gépeknél megjelenik a(z) FP inditasa igen = Start
riasztas.
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» Nyomja meg a Start/Stop gombot.
A riasztas nyugtazva van.
Az elektromos aktuatorok raallnak az elére beallitott értékre.
» Nyomja meg az ESC gombot a fémeniibe valé visszatéréshez.
4.9 Utemezési fajl

Ebben a meniiben maximum 200 Utemezési fajlt hozhat Iétre és kezelhet.

>

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]

[7]

Nyissa meg a(z) Fémeni > Miveleti adat mentit.

Oldalszam kijelzése

Utemezési fajl feltdltve kijelzése
Utemezési fajl aktiv kijelzése

Utemezési fajl neve

F3 funkcidogomb: Utemezési fajl tériése

F2 funkciébgomb: Osszes (itemezési fajl
torlése

Térhely kijelzése

Abr. 37: Miiveleti adat menii

4.9.1 Utemezési fajl kivalasztasa

A mar elmentett Gtemezési fajl Ujra kivalaszthatd és folytathaté a rogzitése. Az litemezési fajlban tarolt
adatokat a program nem irja felll, hanem kiegésziti az Uj értékekkel.

A bal/jobb nyilgombokkal oldalanként el6re és hatra Iépkedhet a(z) Miiveleti adat menlben.

>
>

Valassza ki azt az Utemezési fajlt, amelyre sziksége van.
Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelz6n megjelenik az aktualis litemezési fajl els6 oldala.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675 73



4. Kezelés

49.2 Felvétel inditasa

bl Field data ”3‘\®
Field 2
Appl. rate (kg/ha) 120

ha 0.0

kg calculated 0

oos Field data

hours 100
Start time 11:16T\\\<:>
Start date 23:ﬂ4:18I:::§i:>
Stop time 11:17
Stop date 23:(]4:18%
2
@

”'” Field data 313
ON 0

4

Abr. 38: Aktuélis iitemezési fajl megjelenitése

[1] Oldalszam kijelzése [6] Mditragyatipus névmezéje
[2] Utemezési fajl névmezdje [7] Mitragyagyartdé névmezéje
[3] Ertékmezék [8] Inditas funkcibgomb

[4] Kezdésiid6é/datum kijelzése [9] Leallitas funkciégomb

[5] Befejezésiidé/datum kijelzése [10] Tarhely kijelzése

Ebben a menidben maximum 200 Gtemezési fajlt hozhat létre és kezelhet.
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» Nyomja meg az F1 funkciégombot az Inditads szimboélum alatt.
Elkezdédik a felvétel.

A(z) Miiveleti adat meniiben az aktualis litemezési fajl felvételi szimbdluma lathato.

Az lizemi képernybn a felvétel szimbdolum lathato.

Ha egy masik temezési fajlt nyit meg, ez az Utemezési fajl ledll. Az aktiv temezési fajl nem
torolhetd.

i Field data (1 /720) me

1. FIeld 1 W
0z, Field 2 .
03, 3 |
04, ABCD

ns, Field 5§

06, Field &

n7. Field 7

ne, Field &

0o, Field 9

10, Field 10

%7 s

Abr. 39: Felvétel szimbélum kijelzése

[11 Felvétel szimbdlum

4.9.3 Felvétel leallitasa

» Nyissa meg a(z) Miiveleti adat meniiben az aktiv Gitemezési fajl 1. oldalat.

» Nyomja meg az F2 funkciégombot a Ledllitas szimbdlum alatt.

A felvétel véget ér.
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49.4

410

Utemezési fajl torlése

A(z) QUANTRON-A kezel6egység lehetévé teszi a felvett Utemezési fajlok torlését.

Csak az utemezési fajlok tartalma torlédik, az Utemezési fajinév tovabbra is megjelenik a
névmezében!

Utemezési fajl torlése
» Nyissa meg a(z) Mlveleti adat men(it.
» Valasszon ki a listabol egy Gtemezési fajlt.

» Nyomja meg az F3 funkciogombot a Térlés szimbolum alatt. Lasd 5 F3 funkciégomb: Utemezési
fajl tériése

A kivalasztott (itemezési fajl torlédik.

Osszes ilitemezési fajl torlése

» Nyissa meg a(z) Mlveleti adat men(it.

» Nyomja meg az F2 funkciégombot az Osszes térlése szimbdlum alatt. Lasd 6 F2 funkciégomb:
Osszes litemezési fajl tériése

Megjelenik egy lizenet, hogy az adatok térlésre kerlilnek (Lasd 6.1 A riasztasok jelentése)

» Nyomja meg a Start/Stop gombot.
Az Osszes litemezési fajl térl6dik.

Rendszer/teszt

Ebben a meniliben a vezérl6egység rendszer- és tesztbeallitasai végezhetdk el.

» Nyissa meg a(z) Fémenl > Rendszer/teszt
mendit.

Abr. 40: Rendszer/Teszt menii

Almenii Jelentés Leiras

Brightness A kijelz6 beallitasa A bedllitas modositasa a +,
Fényerd illetve a - funkcidgombokkal

Language A menu nyelvének beallitdsa 4.10.1 Nyelv beéllitasa
Nyelv - Language
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Almenii

Jelentés

Leiras

Display configuration
Kijelzés kivalasztasa

Az Uzemi képerny6 kijelzéseinek
meghatérozasa

4.10.2 Kijelzb kivalasztasa

Maod

A menimad beallitasa
«  Expert
« Easy

Az EMC funkciénal automatikusan
Expertre van allitva a mod

4.10.3 Mod beéllitasa

Test/diagnosis
Teszt/diagnozis

Az aktuatorok és érzékeldk ellenérzése

4.10.4 Teszt/diagndzis

D(—Elte A datum bedllitasa . Abeallitas

Datum kivalasztasa és
modositasa a
nyilgombokkal

*  Megerésités az Enter

gombbal

Time Az id6 beallitasa . Abeallitas

Id6pont

kivalasztasa és
modositasa a
nyilgombokkal

*  Megerésités az Enter
gombbal

Data transmission
Adatatvitel

Adatatvitel és soros protokoll menu

4.10.5 Adatatvitel

Total data counter
Osszadatszamlalo

Kijelzési lista

*  kiszért mennyiség kg-ban
*  beszért terllet ha-ban

*  szOrésiidd éraban

*  megtett ithossz km-ben

4.10.6 Osszadatszamlalé

Egyseg Ertékek kijelzése a kivalasztott 4.108
Egyseg mértékegységrendszerben: Mértekegységrendszer
«  metrikus modositasa
* angolszasz
Service Szervizbeallitasok Jelszéval védett; csak a
Szerviz szervizmunkatarsak

szamara érheto6 el

4.10.1 Nyelv beallitasa

A kezel6egységen kulénbdz6 nyelvek allnak rendelkezésre.
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Az adott terlletre érvényes nyelvet el6ére beallitottuk.

» Nyissa meg a(%) Rendszer/teszt > Nyelv - Sprache - Language -4
Language mendit.

A kijelz6n megjelenik a négy oldal kéziil az

ols6, Francals FR
» Valassza ki a menik megjelenitésének [English Uk
nyelvét. Heder land=s NL

A nyelvek tdbb menuablakban vannak Italiano IT

felsorolva. A nyilgombokkal tovabbléphet Espafiol ES

a szomszédos ablakra.
PYCCKHA FU

» Nyomja meg az Enter gombot. Abr. 41: Nyelv almenti, 1. oldal

A rendszer tarolja a kivalasztast.
A kezelbegység automatikusan ujraindul.

A meniik a kivalasztott nyelven jelennek
meg.

410.2 Kijelz6 kivalasztasa

A 3 kijelzBmez6 az Uzemi képernydn egyedileg testre szabhatd, és opciondlisan a kdvetkezd
ertékeket tartalmazhatja:

*  Menetsebesség

«  Aramlasi tényez6 (AT)

* hatrip
+ kgtrip
«  mtrip

*  Maradék kg

*+ Maradék m

+ Maradék ha

«  Uresj. sz. (idétartam a kdvetkez6 (iresjarati mérésig)
*  Forgatonyomaték a szoéroétarcsahajtashoz
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4.10.3

4.10.4

Kijelzé kivalasztasa

>

Nyissa meg a(z) System/Test - Rendszer/
teszt> Display configuration - Kijelzés
kivalasztasa mendit.

Valassza ki a megfelel6 kijelz6mezét.
Nyomja meg az Enter gombot.

A képernybn megjelenik a lehetséges
kijelzések felsorolasa.

Jeldlje ki az U értéket, amelyet a

kijelz6mez6ben meg szeretne jeleniteni. Abr. 42: Kijelz6mez6k

[1] 1. kijelzdmezd [3] 3. kijelzdmezd

Nyomja meg az Enter gombot. -
[2] 2. kijelzébmezb

A kijelzén az lizemi képernyd jelenik meg.

Az adott kijelz6mezbben most megjelenik az uj
érték.

Méd beallitasa

A(z) QUANTRON-A kezelbegységen 2 kiilénb6z8 maéd all rendelkezésre.

Easy
Expert

Az M EMC funkcional automatikusan Expertre van allitva a méd.

Easy modban csak a Tragyabeallitdsok szordsi munkahoz szikséges paramétereit lehet
lekérdezni: A szorasi tablazatokat nem lehet Iétrehozni, sem kezelni.

Expert moédban a Tragyabeallitasok meniiben rendelkezésre all6 0Osszes paraméter
lekérdezhetd.

Mod kivalasztasa

P Jeldlje ki a(z) Rendszer/teszt > M6d meniipontot.

» Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelz6n megjelenik az aktualis mod.

Az Enter gombbal valthat a két mod kozott.

Teszt/diagnoézis

A(z) Teszt/diagndzis meniiben valamennyi mikddtetd elem és érzékeld mikddése ellendrizhetd.
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Ez a menu csak tajékoztatasul szolgal.

A szenzorok listaja a gép felszereltségétél fligg.

befinden.

AVIGYAZAT!

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Maschinenteile

Wahrend der Tests kdnnen sich Maschinenteile automatisch bewegen.

p Stellen Sie vor den Tests sicher, dass sich keine Personen im Bereich der Maschine

Almenii

Jelentés

Leiras

Tesztp. toldajtd

Test points metering slide

Teszt az adagol6 tolézarak kiilénb6zé
pozicidinak felvételéhez

A kalibralas ellen6rzése

Metering slide
Adagolo toldajtoé

A bal és jobb adagol6 toldzar raalldsa

Példa az adagol¢ tolézarra

Voltage
Feszliltség

Az Uzemi feszilltség ellenbérzése

Level sensors
Ures tart.szenzor

Kiurulésjelz6 érzékelbk ellendrzése

Weigh cells
Mérlegcella

Az érzékeldk ellenbrzése

EMC sensors
EMC-szenzorok

Az EMC-érzékeldk ellendrzése

Test points drop point

Beallas a feladatpontra

A kalibralas ellen6rzése

FP tesztpontok
LIN bus LINBUS-on regisztralt részegységek Példa: Linbus
LIN-Bus ellen6rzése

TELIMAT szenzor

TELIMAT érzékel6k ellen6rzése

GSE érzékeld

Hatarszoré berendezés érzékelbinek
ellen6rzése

Példa: GSE érzékeld

Hopper cover
Fed6ponyva

Az aktuatorok ellen6rzése

SpreadLight
SpreadLight

Munkafényszoré ellenbrzése

m Példa az adagolé tolozarra
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befinden.

AVIGYAZAT!
Verletzungsgefahr durch sich bewegende Maschinenteile

Wahrend der Tests konnen sich Maschinenteile automatisch bewegen.

p Stellen Sie vor den Tests sicher, dass sich keine Personen im Bereich der Maschine

» Nyissa meg a(z) System/Test - Rendszer/
teszt > Test/Diagnosis - Teszt/diagnoézis
menut

P Jeldlje ki a(z) Metreing slider - Adagold
toldajtd meniit.

» Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelzbn megjelenik a motorok/érzékel6k
allapota.

Abr. 43: Teszt/diagnézis; példa: Adagolé tolélap

[11 A pozicid kijelzése [4] Bal oldali aktuator

[2] Ajel kijelzése funkciégombjai
[3] Jobb oldali

aktuator

funkciégombjai

A jel kijelzése kilon-kildn mutatja a bal és jobb oldali elektromos jelek allapotat.

Az adagol¢ toldlapok a fel/le nyil gombokkal nyithatdk ki és zarhatdk be.

m Példa: Linbus

» Nyissa meg a(z) System/Test - Rendszer/
teszt > Test/diagnosis - Teszt/diagnézis
ment

P Jeldlje ki a(z) LIN-Bus meniipontot.

» Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelz6n megjelenik az aktuatorok/szenzorok
allapota.

A Linbus-résztvevok statusziizenete

Abr. 44: Teszt/diagnozis; példa: Linbus

[11 Linbus kijelz6 [3] Csatlakoztatott
[2] Onellenérzés berendezések
inditasa

A berendezések kiilonb6zé allapotokat vehetnek fel:

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675
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0 =0K: aberendezés nem hibas
. 2 = elakadas
e 4 =tllterhelés

m Példa: GSE érzékelo

AVIGYAZAT!
Verletzungsgefahr durch sich bewegende Maschinenteile
Wahrend der Tests kdnnen sich Maschinenteile automatisch bewegen.

p Stellen Sie vor den Tests sicher, dass sich keine Personen im Bereich der Maschine
befinden.

» Nyissa meg a(z) System/Test - Rendszer/
teszt > Test/diagnosis - Teszt/diagnozis
menut

» Jeldlje ki a(z) GSE érzékelé menipontot.

» Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelz6n megjelenik az érzékeld allapota.

Abr. 45: Teszt/diagnézis; példa: Linbus

[11 Linbus kijelzd [2] Erzékelbpozicid
kijelzése

Erzékeldpozicio kijelzése

* O = Fent; a hatarszéro berendezés inaktiv.
* U = Lent; a hatarszéré berendezés munkapozicidban van.
*  ?=a hatarszéré berendezés még nem érte el a végpozicidjat.

4.10.5 Adatatvitel

Az adatatvitel kildnb6z8 adatprotokollok segitségével torténik.

Almenii Jelentés

ASD Automatikus Utemezési dokumentacio; Utemezeési fajlok atvitele PDA-ra, ill.
Pocket PC-re Bluetooth-on keresztil

LH5000 Soros kommunikacio pl. szoras alkalmazaskartyaval

GPS Control Protokoll a kiilsé terminalos automatikus részszélesség-kapcsolashoz
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Almenii Jelentés

GPS Control VRA VRA: Variable Rate Application
Protokoll az el8irt kihordasi mennyiség automatikus atviteléhez

TUVR Protokoll a kiilsé Trimble terminalos automatikus részszélesség-
kapcsolashoz és részterilet-specifikus alkalmazasos
mennyiségmaodositashoz

GPS km/h Csak TUVR protokollal és Trimble terminallal lehetséges.
+  Tetszés szerint aktivalhaté/deaktivalhato

Ha aktivalva van, akkor a(z) AUTO km/h Gzemmdd jelforrasként haszndlja a
GPS-készulék sebességjelét.
» Jeldlje ki a savos meniibejegyzést.
» Nyomja meg az Enter gombot.
Megjelenik egy pipa a képernydn.
A GPS km/h aktiv.

A(z) AUTO km/h lizemmdd jelforrasként alkalmazza a GPS-készlilék
sebességét.

4.10.6 Osszadatszamlalo
Ebben a menliben megjelenik a miitragyaszoérd 6sszes szamlaldjanak allasa:

»  kiszért mennyiség kg-ban,
*  beszért terllet ha-ban,

»  szoérasiidd oraban

*  megtett uthossz km-ben

Ez a menu csak tajékoztatasul szolgal.

4.10.7 Szerviz

A Szerviz menlU beadllitasaihoz kéd megadasa szikséges. Ezeket a bedllitasokat csak erre
kijelolt szervizszakemberek médosithatjak.

4.10.8 Mértékegységrendszer médositasa

Az On meértékegységrendszere gyarilag kerlilt beallitasra. Azonban barmikor atallithatia a metrikus
értékeket angolszasz értékekre vagy az angolszasz értékeket metrikus értékekre.
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4.11

» Nyissa meg a(z) Rendszer/teszt meniit.

» Jeldlje ki a(z) Egység meniit.

» Nyomja meg az Enter gombot, ha a(z) imperial és metrikus kdzt szeretne valtani.

A kiilénb6z6 meniik minden értéke at van szamitva.

Menii/érték Atvaltasi tényezé metrikusrél angolszaszra
Maradék kg 1 x 2,2046 Ib.-mass (Maradék Ibs)
Mar. ha 1 x2,4710 ac (Maradék ac)

Munkaszél. (m)

1 x 3,2808 ft

Kihord. (kg/ha)

1 x 0,8922 Ibs/ac

Felszer. mag. cm

1x0,3937 in

Menii/érték Atvaltasi tényezé metrikusrél angolszaszra
Maradék Ibs 1 x 0,4536 kg
Maradék ac 1x0,4047 ha
Munkaszél. (ft) 1x0,3048 m

Kih. 1ab (Ib/ac)

1 x 1,2208 kg/ha

Felszer. mag. in

1x2,54 cm

Infé

Az Info menlben informacidk jelenitheték meg a vezérlbegyseégrol.

Az informaciok listaja a gép felszereltségétdl figg.

412 Munkafényszoré (SpreadLight)

B Csak AXIS esetén (egyedi felszereltség)
Ebben a meniben kapcsolhatja be a SpreadLight funkciét, és ellenérizheti a szorasképet éjszakai
miiszak idején is.

A munkafényszoérot a vezérlbegységen keresztil kapcsolhatja be és ki automatikus, illetve manualis
Uzemmodban.
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(1]
[2]

(3]

Kikapcs. id6

Manuadlis Gzemmdd: munkafényszéro
bekapcsolasa

Automata aktivalasa

Abr. 46: SpreadLight menii

Automata lizemmoad:

Automata izemmaodban bekapcsol a munkafényszord, amint a kinyilik az adagol6 toldajté és elindul a
szérasi folyamat.

>
>

Nyissa meg a(z) Main menu - F6menl > SpreadLight ment.

Jeldlje be pipaval a(z) SpreadLight AUTO mentpontot [3].

A munkafényszdérok bekapcsolnak, amikor az adagolé toldajto kinyilik.

Adja meg masodpercben a(z) Kikapcs.id6 (s) [1] értékét.

A munkafényszérok a megadott id6tartam utan kikapcsolnak, amikor az adagolé toléajtok zarva
vannak.

Tartomény 0 és 100 masodperc k6zott.

Toérdlje a pipat a(z) SpreadLight AUTO menlpontban [3].

Az automata lizemmod ki van kapcsolva.

Manualis lizemméd:

Manualis tzemmaddban a munkafényszoérok be- és kikapcsolhatok.

>
>

Nyissa meg a Main menu - Fémen( > SpreadLight men(t.

Jeldlje be pipaval a(z) Bekapcsolni menipontot [2].

A munkafényszorok bekapcsolnak és addig maradnak igy, amig nem térli a jel6lést a jel6l6négyzetbdl
vagy ki nem lép a meniibdl.

413 Fed6ponyva

m Csak AXIS esetén (egyedi felszereltség)
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! FIGYELMEZTETES!
A motoros miikodtetésii részek zizodas- és torésveszélyt okozhatnak.

A fed6ponyva elézetes figyelmeztetés nélkil mozog, és személyi sériilést okozhat.

» Senki nem tartézkodhat a veszélyzénaban.

Az AXIS EMC gép elektromos vezérlésl fedéponyvaval van felszerelve. A szantéféld végén torténd
Ujrafeltoltéskor a takaroponyvat a kezel6egység és az elektromos meghajtas segitségével felnyithatja,
ill. lecsukhatja.

A menu csupan a fedéponyva felnyitasara, ill. lecsukasara szolgalé aktuatorok muikodtetésére
szolgal. A vezérlbegyseég nem méri a fedéponyva pontos helyzetét.
Feliigyelje a takaréponyva mozgasat.

[11 A nyitasi folyamat jelzése

[2] F4 funkcibgomb: A fed6ponyva lecsukasa
[3] A fed6ponyva statikus megjelenitése

[4] F2funkcibgomb: A folyamat leallitdsa

[5] F1 funkcidgomb: A fedéponyva felnyitasa

Abr. 47: Fedéponyva menii

AVIGYAZAT!
Anyagi karok keletkezhetnek, ha nincs elegendé szabad tér a mozgashoz

A fed8ponyva felnyitasahoz és lecsukasahoz elegendd szabad térre van szikség a gép tartalya
folétt. Ha nincs elegenddé szabad tér, a fed6ponyva elszakadhat. A fed&ponyva rudazata
tonkremehet, és a ponyva kart tehet a kérnyezetében.

» Ugyeljen arra, hogy legyen elegendd szabad tér a fedéponyva félott.

A fedéponyva mozgatasa

» Nyomja meg a Menii gombot.

» Nyissa meg a(z) Fedéponyva menit.
» Nyomja meg az F1 funkciégombot.

A mozgés ideje alatt megjelenik egy nyil, amely a NYITAS iranyba mutat.

A fedéponyva teljesen felnyilik.
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P Toltse be a mitragyat.

» Nyomja meg az F4 funkciogombot.

A mozgas ideje alatt megjelenik egy nyil, amely a ZARAS iranyba mutat.

A feddponyva lecsukddik.

Szikség esetén a takardéponyva mozgasat az F2 funkciogomb megnyomasaval megallithatja. A
takaréponyva kdztes helyzetben marad, amig ismét teljesen fel nem nyitja vagy le nem csukja azt.

4.14 Specialis funkciok

4141 Szoveg bevitele
Néhany menlbe szabadon szerkeszthetd széveg irhato be.

[11 Beviteli mez6

[2] Karaktermez6, a rendelkezésre allé
karakterek kijelzése (nyelvfliggd)

[3] Funkcibgombok a beviteli mezdben
torténé navigacidohoz

Abr. 48: Szévegbevitel menii

Szoveg bevitele:

» Valtson a Szovegbevitel menire a folotte 1évé menibdl.

» A kurzort a funkcidgombok segitségével vigye az elsé beirni kivant karakter pozicidjara a
beviteli mezében

» A nyilgombokkal valassza ki a beirni kivant karaktert a karaktermezdében.
» Nyomja meg az Enter gombot.

A kivélasztott karakter megjelenik a beviteli mezSben.

A kurzor a kbvetkez6 helyre ugrik.
P Folytassa ezt az eljarasmodot addig, amig a teljes szoveget be nem irta.
» Nyomja meg az F4/OK funkciégombot.

A bevitel megerdsitésre Kerdilt.
A kezelbegység menti a széveget.

A kijelzén az el6z6 mendii jelenik meg.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902675 87



4. Kezelés

Egy bizonyos karakter egy masik karakterre cserélhetd.
Karakterek feliilirasa:

» A funkcidgombok segitségével vigye a kurzort a tordlni kivant karakterre a beviteli mezében.
» A nyilgombok segitségével valassza ki a beirni kivant karaktert a karaktermezdében.
» Nyomja meg az Enter gombot.
A karakter feltlirodik.
» Nyomja meg az F4/OK funkciégombot.

A bevitel megerdésitésre kerlilt.
A kezelGegység menti a szbveget.

A kijelzén az el6z6 menii jelenik meg.

Egyedi karakterek torlése nem lehetséges. Egyedi karaktereket csak szokdzzel (alulvonas az
els® 2 karaktersor végén) lehet helyettesiteni.

A teljes bevitel tordlheté.

Bevitel torlése:

» Nyomja meg a C 100% gombot.
A teljes bevitel toérl6dik.
» Ha szeretné, vigyen be Uj szOveget.

» Nyomja meg az F4/OK funkciogombot.

4.14.2 Ertékek bevitele

Egyes menlkbe szamértékek is beirhatok.

88 5902675 QUANTRON-A AXIS/MDS




4. Kezelés

» A kurzort a vizszintes nyilgombokkal vigye

beviteli mezében.

» A fligg6leges nyilgombokkal vigye be a
kivant szamértéket.

> Felfelé nyil: érték novelése.

> Lefelé nyil: érték csokkentése.

[> Balraljobbra nyil: Kurzor mozgatasa
balra/jobbra.

» Nyomja meg az Enter gombot.
Abr. 49: Szamértékek bevitele (példa: Aplication

Bevitel térlése: rate - kihordasi mennyiség)

[11 Beviteli mezé
» Nyomja meg a C 100% gombot.

A teljes bevitel torl6dik.

4.14.3 Képernyofelvételek készitése

Szoftverfrissités esetén adatok felllirasara kerul sor. Javasoljuk, hogy szoftverfrissités el6tt
mindig mentse el a beallitasait képernybfelvétel (képernybkép) formajaban egy pendrive-ra.

Vilagité allapotjelzés (LED) pendrive-ot hasznaljon.
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» Tavolitsa el a fedelet az USB-portrdl.
» Dugja be a pendrive-ot az USB-portba.

Abr. 50: Pendrive bedugéasa

[1] Kezelbegység [2] Pendrive

» Nyissa meg a(z) Fémenl > Tragyabeallitasok meniit.
A kijelz6n megjelenik a tragyabedllitasok elsé oldala.
» Nyomja meg a T-gombot és az L%/R% gombot egyszerre.

A pendrive allapotjelzdje villog.
A kezelbegység kétszer sipol.

Egy kép bittérkép formajaban mentésre keril a pendrive-ra.
» Mentse el a tragyabeallitdsok 0sszes oldalat képernyéfelvételként.
» Nyissa meg a(z) Fémenl > Gépbeallitasok meniit.

A kijelz6n megjelenik a gépbeallitasok elsé oldala.
» Nyomja meg a T-gombot és az L%/R% gombot egyszerre.

A pendrive allapotjelzdje villog.
A kezelbegység kétszer sipol.

Egy kép bittérkép formajaban mentésre kerdl a pendrive-ra.

» Mentse el a gépbeallitasok menli mindkét oldalat képernyéfelvételként.

v

Orizze meg az 6sszes képernyéfelvételt a PC-n.

P Szoftverfrissités utdn nyissa meg a képernyéfelvételeket és vigye be a bedllitasokat a(z)
QUANTRON A kezel6egységen a képernyéfelvételek alapjan.

A(z) QUANTRON A kezelbegység a bedllitasokkal egyilitt lizemkész.
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5 Széroéluzem

Az vezérlbegység segiti a felhasznalét a gép munka el6tti beadllitdsaban. A széras kdzben a
gépvezérlés funkcioi a hattérben aktivak maradnak. igy ellenérizhetd a miitragyaeloszlas mindsége.

A hajtomivet csak alacsony eréleadodtengely-fordulatszamon inditsa el vagy allitsa le.

5.1 TELIMAT hatarszoro berendezés

A\VIGYAZAT!
Sériilésveszély a TELIMAT berendezés automatikus atallitasa miatt!

A Hatarszoré6 gomb megnyomasa utan a gép automatikusan hatarszoérasi pozicioba all az
elektromos allitéhenger hatasara. Ez sérlléseket és anyagi kart okozhat.

» A Hatarsz6oré gomb megnyomasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy senki nem tartézkodik a
gép veszélyzongjaban.

A TELIMAT valtozatot gyarilag beallitottdk a kezel6egységben!

TELIMAT hidraulikus tavvezérléssel

A TELIMAT-berendezést a hidraulika hozza munka- vagy nyugalmi helyzetbe. A TELIMAT-
berendezést a Hatar széras gomb megnyomasaval lehet be- és kikapcsolni. A kijelzén a TELIMAT
szimbolum a poziciétol filggéen megjelenik vagy eltlnik.

TELIMAT hidraulikus tavvezériéssel és TELIMAT érzékelokkel

Amennyiben csatlakoztattak és aktivaltak a TELIMAT érzékelSket, megjelenik a kezel6egységen a
TELIMAT szimboélum, ha a TELIMAT hatarszér6 berendezést hidraulikusan munkahelyzetbe
allitottak.

Amennyiben a TELIMAT berendezést ismét nyugalmi helyzetbe allitjak, ismét eltinik a TELIMAT
szimbélum. Az érzékel6k figyelik a TELIMAT beallitasat, és automatikusan aktivaljak vagy
deaktivaljak a TELIMAT berendezést. A Hatarszoré gomb ezeknél a valtozatoknal nem mikaodik.

Ha a TELIMAT berendezés allapota 5 masodpercnél tovabb nem hatarozhaté meg, megjelenik a 14-
es riasztas; lasd 6.1 A riasztasok jelentése.
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5.2 GSE-érzékeld
Amennyiben csatlakoztattak és aktivaltak egy érzékel6t a GSE 30/GSE 60 hatarszéréd berendezéshez,
a kezelbegység kijelz6jén megjelenik a GSE szimbolum, ha a hatarszord berendezést hidraulikusan
munkahelyzetbe allitottak; lasd Abr. 3 Kezelbegység kijelz6je - AXIS-M iizemi képernyé példa.
Amennyiben a hatarszéré berendezést ismét nyugalmi helyzetbe allitjak, ismét eltlinik a GSE
szimbolum.
A beallitas kdzben ? szimbdélum jelenik meg a vezérléegység kijelz6éjén, amely a munkapoziciéba allas
utan eltinik. Az érzékel6 a GSE hatarszord berendezés pozicidjanak fellgyeletére szolgal. Ha a
hatarszoré berendezés allapota 5 masodpercnél tovabb nem hatarozhaté meg, megjelenik a 94-es
riasztas; lasd 6.7 A riasztasok jelentése
5.3 Munka részszélességekkel
5.3.1 Szoéras csokkentett részszélességekkel
Az egyik vagy mindkét oldalon részszélességgel lehet szérni, igy a teljes szorasi szélesség
hozzaigazithatd a szantoféld altal tamasztott kovetelményekhez. Minden szoérasi oldal 4
részszélességben (VariSpread 8) vagy fokozatmentesen (VariSpread pro) allithat6 be.
+ Lasd 2.1 A tdAmogatott gépek attekintése
+  Nyomja meg a(z) L%/R% gombot, mig a kivant funkcibgombok meg nem jelennek a kijelzén.
[11 A jobb oldali részszélesség a teljes
féloldalra kiterjed
[2] A jobb oldali szdrasi szélesség novelése
vagy csokkentése funkciogombok
[3] A bal oldali szoérasi szélesség ndvelése
vagy csokkentése funkcibgombok
[4] A bal oldali részszélesség 2 fokozatra van
csdkkentve
Abr. 51: Uzemi képerny6 Széréiizem
részszélességekkel
Minden részszélesség 4 fokozatban, ill. fokozatmentesen cstkkenthet vagy névelhetd.
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5.3.2

» Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség csokkentése vagy a Jobb oldali szoérasi
szélesség csokkentése funkciégombot.

A rendszer a megfelel6 szérasi oldalon eqy fokozattal cs6kkenti a részszélességet.

» Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség novelése vagy a Jobb oldali szérasi szélesség
novelése funkcibgombot.

A rendszer a megfelelé szérasi oldalon egy fokozattal néveli a részszélességet.

A részszélességek nem egyenletesen oszlanak meg. A szorasi szélességeket a VariSpread
szorasiszélesség-asszisztensen keresztul tudja beallitani.

* Lasd 4.6.12 VariSpread szamitasa

Szoéroéiizem az egyik oldalon részszélességgel, a masikon hatarszorasi
uzemmodban

m AXIS-M V8, MDS V8

A szérélizemben a részszélességeket Iépésekben lehet mddositani, és a hatarszérast be lehet
kapcsolni. Az alsé képen lathatdé az Uzemi képernyd aktivalt hatérszorassal és aktivalt
részszélességgel.

[11 Mennyiségmodositas kijelzése
hatérszérasi médban

[2] A jobb szérasi oldal hatarszérasi médban
van.

[3] A jobb szérasi oldal aktiv.

[4] A bal oldali részszélesség csdkkentése
vagy novelése

[5] 4 fokozatban bedllithaté részszélesség a
bal oldalon (VariSpread 8)

Abr. 52: Uzemi képernyd: részszélesség a bal
oldalon, hatarszéras a jobb oldalon

* A bal oldali szérasi mennyiség a teljes munkaszélességre van beallitva.

* A Jobb oldali hatarszéras funkcibgomb megnyomasa utan a hatarszéras aktivalodik, és a
rendszer a szérasi mennyiséget 20%-kal csdkkenti.

* Nyomja meg a Bal oldali szorasi szélesség csokkentése funkcibgombot a részszélesség egy
fokozattal valé csokkentéséhez.

*  Nyomja meg a C/100% funkcidogombot: kézvetlenil visszatér a teljes munkaszélességre.

* Csak érzékel6 nélkuli TELIMAT valtozatoknal: Ha megnyomja a T-gombot, a hatarszoras
kikapcsol.

m AXIS-M VariSpread pro
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A szérolizemben a részszélességeket Iépésekben lehet modositani, és a hatarszérast be lehet
kapcsolni. Az als6 képen lathatdé az Uzemi képernyé aktivalt hatarszérassal és aktivalt
részszélességgel.

[11 Mennyiségmddositas kijelzése
hatarszérasi modban

[2] A jobb szérasi oldal hatarszérasi mddban
van.

[3] A jobb szoérasi oldal aktiv.

[4] A bal oldali részszélesség csokkentése
vagy novelése

[5] Fokozatmentesen beallithato
részszélesség a bal oldalon (VariSpread
pro)

Abr. 53: Uzemi képernyé: részszélesség a bal
oldalon, hatarszdras a jobb oldalon

* A bal oldali szérasi mennyiség a teljes szérasi oldalra van beallitva.

* A Jobb oldali hatarszoéras funkciggomb megnyomasa utan a hatarszoéras aktivalodik, és a
rendszer a szorasi mennyiséget 20%-kal csokkenti.

* Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség csOkkentése funkcidgombot a részszélesség
csokkentéséhez.

+  Nyomja meg a C/100% funkciégombot: kdzvetlenll visszatér a teljes szorasi oldalra.

« Csak érzékel6 nélkili TELIMAT valtozatoknal: Ha megnyomja a T-gombot, a hatarszoras
kikapcsol.

A hatarszérasi funkcid GPS vezérlésl automatikus izemmaddban is lehetséges. A hatarszoérasi
oldalt mindig manualisan kell megadni.

. Lasd 5.9 GPS-Control

54 Sz6ras automatikus uizemmaédban (AUTO km/h + AUTO kg)
5.4.1 Csak mérlegfunkciés mitragyaszéoré gépek esetén: Mérlegcellakra vonatkozé
szabalyozas
Fontos: A mennyiség mérésekor mindig a kdvetkezd feltételeknek kell teljestinitk:
+ A gépetle kell allitani.
+ Az erdleado tengely ki van kapcsolva.
* A gépnek vizszintesen és a talajrél elemelve kell allnia.
+  Atraktort le kell allitani.
+ akezelb6egység be van kapcsolva.
m AUTO km/h + AUTO kg ilizemméd
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Ebben az AUTO km/h + AUTO kg uzemmddban dinamikusan keril meghatarozésra az aramlasi
tényez® a mérlegcellak segitségével.

Teenddk:
*  Alkalmazas > 30 kg/min. tdmegaramoknal

Kapcsolja be a vezérléegységet.
Nyissa meg a Gépbeallitasok > AUTO/MAN lzem - AUTO/MAN lzem meniit.
A(z) AUTO km/h + AUTO kg lizemmad kivalasztasa.

Erésitse meg az Entere gombbal.

vvYvyyVvyy

Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

> Toltési suly tébb mint 150 kg.
>  Ekkor megjelenik a(z) Weigh quantity - Mennyiség mérése ablak.

» Uj tragyafajtaval vald elsd feltdltés elétt
vélassza a(z) Uj tragyatipus [2] opciét.
D> A szdrogép vizszintesen kell alljon.
A(z) Uj trégyatipus [2] kivéalasztésaval az
aramlasi tényezé 1,0 AT értékre all vissza.
» Ujratoltés esetén: Valassza a(z) Ujratoltés
[1] opciot.

[1] Refill - Ujratdltés [2] New fertiliser - Uj
tragyatipus

m Toémegdram-szabdlyozas M EMC funkciéval

A tdmegaram mérése kiilon torténik mindkét szérétarcsaoldalon, hogy az elirt kihordasi mennyiségtél
valo eltérések azonnal korrigalhatok legyenek.

Az M EMC funkciénak a kdvetkez6 gépadatokra van sziiksége a tdmegaram-szabalyozashoz:

*  Eréleado tengely fordulatszama
»  Szérotarcsa tipusa

360 és 390 f/perc kdzotti er6leadd tengely fordulatszam lehetséges.

* A kivant fordulatszamnak allandénak kell maradnia (+/ - 10 f/perc) a szérasi munka kozben.
Ez biztositja a szabalyozas magas szinvonalat.

* Az Uresjarati mérés csak akkor lehetséges, ha az er6leadd tengely tényleges fordulatszama max.
+/- 10 f/perc értékkel tér el a(z) Eréleadd tengely meniben megadottaktol. E tartomanyon kivil
nem lehetséges az Uresjarati mérés.
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©

Elofeltétel a szérashoz:
Az AUTO km/h + AUTO kg lizemmdd aktiv. (Lasd 4.7.2 AUTO/MAN {izemmaod)

» Toltse fel a tartalyt mitragyaval. Idle measurement

» Haijtsa végre a tragyabedllitasokat:

> Kih. m (kg/ha)
> Munkaszél.(m) Set spreading speed,
[>  Kiszorasi mennyiség: min. 15kg/perc maintain eensrant

Idle measurement required!

» Adja meg a teljesitményleadd tengely |set spreading speed

fordulatszamat a megfelelé meniiben. s40rpm
. 2 p . C t PTO haft d
Lasd 4.6.6 Eréleadé tengely fordulatszama nrren shath sRes 540 rpm
» Valassza ki az alkalmazott
sz6rétarcsatipust a megfelel meniiben. I
a 100%

Lasd 4.6.7 Szorotarcsa tipusa
> Kapcsolia be a teljesitményleads tengelyt. Abr. 54: Uresjarati mérés informaciés ablak

» Allitsa be a teljesitményleadd tengelyt a
megadott fordulatszamra.

A kijelz6n megjelenik a(z) Uresjérati mérés
ablak

» Varjon, mig a folyamatsav teliesen a
végére ér.
Uresjarati mérés befejez6dott.

Az resjarati id6 20 percre van
visszaallitva.

» Nyomja meg a Start/Stop gombot.

A szérasi munka elindul.
Amig az er6leado tengely dolgozik, 20 percenként automatikusan Uj Gresjarati mérés indul legkésébb
az Uresjarati id6 letelte utan.

Bizonyos korulmények kozott Uresjarati mérésre van szikség az Uj referenciaadatok rdgzitéséhez,
mielétt folytatddna a szérasi munka.

Amint Uresjarati mérésre van sziikség a szérasi munka kdzben, megjelenik az informaciés ablak.

Ha figyelemmel szeretné kisérni a kovetkez® Uresjarati mérésig hatralévd idét, akkor az tGzemi
képernyd szabadon valaszthatd kijelz6mezdit is feltdltheti az Uresjarati id6vel, lasd 4.70.2
Kijelz6 kivalasztasa
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5.5

Uj Uresjarati mérés kotelezéen szilkséges a szorétarcsak inditasakor, az eréleadd tengely

fordulatszamanak mddositasakor és a szérétarcsatipus valtasakor!

Az aramlasi tényez6 szokatlan valtozasakor az Uresjarati mérést manudlisan el kell inditani.

Elofeltétel:
A szérasi munka le van allitva (Start/Stop gomb vagy mindkét részszélesség inaktiv).

>

>

A kijelz6n az Gzemi képernyd jelenik meg.

Az er6leado tengely fordulatszama legalabb 360 f/perc.

Nyomja meg az Enter gombot.

A kijelz6n megjelenik a(z) Uresjarati mérés ablak.

Az (resjarati mérés elindul.

Sziikség szerint korrigalja az eréleado tengely fordulatszamat.

A sév az el6rehaladéast mutatja.

Szé6ras AUTO km/h + Stat. kg lizemmaédban

AUTO km/h lizemmaéd + Stat. kg

Ebben az tzemmddban statikusan keril meghatérozasra a folyasindex a mérécellak segitségével.

Alkalmazas < 30 kg/min tomegaramoknal vagy dombos, illetve nagyon egyenetlen terepen.

Kapcsolja be a gép vezérlését.

Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok >
AUTO/MAN mode - AUTO/MAN {zem
meniit.

Valassza ki az AUTO km/h + Stat. kg
Uzemmadot.

Nyomja meg a(z) OK gombot.
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» Toltse fel a tartalyt mitragyaval.
D> Toltési suly > 150 kg
> Ekkor megjelenik a(z) Weigh quantity -
Mennyiség mérése ablak.

A vezérlbegyséq az lizemi képernydre valt.

> U mutragyatipussal torténd elsé
feltdltéskor nyugtézza az ,Uj mitragya”
mér&ablakot.

D> A szdrogép vizszintesen kell alljon.
A(z) New fertiliser - Uj trégyatipus
kivalasztasaval az dramlési tényezé 1,0 AT
értékre all vissza.

98 5902675

QUANTRON-A AXIS/MDS



5. Szoroélzem

Aramlasi tényezé Gjboli kiszamitasa
P 150 kg felett szort mennyiség utan

» Nyomja meg a kg gombot a
kezel6egységen.

> Weigh remain. quant. - Peremsz.
menny. (%)

P FF Ujbdli megerésitése.

A vezérlbegység az lizemi képernydre valt.

5.6 Szoéras AUTO km/h iizemmodban

AUTO km/h izemmoddban a kezel6egység automatikusan vezérli az aktuatort a sebességjel alapjan.

P Hajtsa végre a tragyabeallitasokat:

> Kih. m (kg/ha)
> Munkaszél. (m)

P Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

A(z) AUTO km/h Gzemmddban végzett optimalis szérasi eredmeény elérése érdekében a szoérasi
mivelet megkezdése elbtt leforgatasi probat kell végezni.

P Végezzen leforgatasi prébat az aramlasi tényezé meghatarozasahoz

vagy
Hatérozza meg az aramlasi tényez6t a sz6rasi tablazatbdl és adja meg manualisan.

» Nyomja meg a Start/Stop gombot.
% A szérési munka elindul.
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5.7 Szoras MAN km/h izemmodban

Ha nincs sebességjel, a gép MAN km/h lizemmaddban dolgozik.

» Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > AUTO/MAN (izem meniit.
» Valassza ki a(z) MAN km/h meniibejegyzést.
A kijelz6n megjelenik a Sebesség beviteli ablak.

» Adja meg a szoras kézbeni menetsebesség értékét.

v

Nyomja meg az OK gombot.

» Hajtsa végre a tragyabeallitasokat:
> Kih. m (kg/ha)
> Munkaszél. (m)

» Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

A MAN km/h Gzemmoddban végzett optimalis szérasi eredmény elérése érdekében végezzen a
szoérasi mivelet megkezdése el6tt leforgatasi probat.

» Végezzen leforgatasi prébat az aramlasi tényez6 meghatarozasahoz

vagy
Hatarozza meg az aramlasi tényezdt a szérasi tablazatbdl és adja meg manualisan.

» Nyomja meg a Start/Stop gombot.

d

A szorasi munka elindul.

Feltétlendl tartsa be a megadott sebességet a szérasi munka soran.

5.8 Szoras MAN-skala izemmodban

A(z) MAN-skéla tzemméddban az adagolé toldlap nyitasa széras kdzben manualisan médosithaté.

Kézi tzemmodban csak a kdvetkezd miiveletek végezheték el:
+ nem all rendelkezésre sebességjel (radar vagy kerékszenzor nincs vagy hibas)
*  csigairtd szer vagy finomvetémag szérasanal

A(z) MAN-skala Gzemmod kitlind csigairtd szer és finomvetémag szérasahoz, mivel az automatikus
tdmegaram-szabalyozas a kis sulyleadas miatt nem aktivalhato.
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Az anyag egyenletes kiszordasahoz manuadlis UGzemmoddban feltétlenidl allando
menetsebességgel kell dolgozni.

Eléfeltétel:
* Az adagol¢ tolézdrak nyitva vannak (aktivalas a Start/Stop gombon keresztl).
*  A(z) MAN-skala Gzemi képernydn a szorasi oldalak szimbdélumai pirossal vannak kitoltve.

[11 Adagold toldlapok skalahelyzetének
kijelzése

Abr. 55: MAN skéla (izemi képernyéje

» Az adagol6 tolélap nyilasanak médositasahoz nyomja meg az F2 vagy F3 funkciogombot.
F2: MAN+ az adagold tol6lap nyildsanak néveléséhez

vagy
F3: MAN- az adagolé tolélap nyilasanak csdkkentéséhez

Ahhoz, hogy manualis Gzemmoddban is optimalis szérasi eredményt érjen el, ajanlatos az
adagolo-toldlapnyilds és a menetsebesseég értékeit a szorasi tablazatbdl atvenni.

5.9 GPS-Control

A(z) QUANTRON A kezel6egység GPS-képes eszkbdzzel kombinalhaté. A két berendezés adatokat
cserel egymas kozott a kapcsolas automatizalasahoz.

A CCI 800 kezelbegység és a QUANTRON-A egyuttes hasznalatat ajanljuk.

»  Tovabbi informaciokért Iépjen kapcsolatba a kereskedégjével.
*  Vegye figyelembe a CCI 800 GPS Control kezelési utmutatéjat.

Az OptiPoint funkcido (Csak AXIS) a vezérl6egység beallitdsai alapjan kiszamitja a szegélyeken
végzett szorasi munkara vonatkozé optimalis be- és kikapcsolasi pontot; lasd 4.6.9 OptiPoint
szamitasa.
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d @O @

A(z) QUANTRON A kezel6egység GPS-Control funkcidinak hasznalatdhoz aktivalni kell a soros
kommunikaciot!

+ Aktivalja a(z) Rendszer/teszt > Adatatvitel meniben a(z) GPS-Control almenupontot.

AXIS mit VariSpread pro: az alkalmazott GPS terminaltol fliggéen a gépvezérlés csokkentheti
a részszélesség-darabszamot. Ehhez Iépjen kapcsolatba a kereskedéjével.

Alkalmazaskartyak kiegészité hasznalata esetén aktivalni kell a soros kommunikaciot

+ Aktivalja a(z) Rendszer/ teszt > Adatatvitel meniiben a GPS-Control + VRA almenipontot.

Ekkor a(z) QUANTRON A kezel6egység automatikusan feldolgozza a GPS terminal
alkalmazaskartyajarél szarmazo elbirt mennyiséget.

Az A szimbdlum a szérasi ékek mellett az automata funkcid aktivalasat jelzi. A vezérlés az egyes
részszélességeket a szantofoldon elfoglalt hely fliggvényében nyitja ki és zarja be. A szérasi munka
csak a Start/Stop gomb megnyomasaval indul el.

! FIGYELMEZTETES!
A kiszérédé miitragya sériilésveszélyt okozhat

A SectionControl funkci6 elézetes figyelmeztetés nélkil, automatikusan elinditja a szérélizemet.
A kilép6 mitragya a szem és az orr nyalkahartydjanak sértléseit okozhatja.
Csuszasveszély is fennall.

» Kildje el az embereket a veszélyzénabdl a széréuizem megkezdése elbtt.

AUTOD kmish + Auto kg

08 RAUCH 03
DS 0

G.0 g':t:u:l':::s:l G.0

187 kg/ha
10,0 km/fh

0.0 ha Rest
17797 kq Trip

=

| N (- N
+e = =) )

Abr. 56: Kijelzés az (izemi képernyén: Széréiizem GPS vezérléssel
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m Tdvolsag be (m)

A(z) Tavolsag be (m) paraméter az [A] bekapcsolasi tavolsagot adja meg a [C] szantéféldhatarhoz

fajtajatol fugg, és a mitragya optimalis elosztasahoz szikséges optimalis bekapcsolast jelenti.

[A] Bekapcsolasi tavolsag
[C] Szantofoldhatar

Abr. 57: Tévolsag be (szantéfdldhatarhoz
viszonyitva)

A bekapcsolasi pozicié athelyezéséhez a szantéféldon médositsa megfeleléen a Tavolsag be (m)
értéket.

* Ha atavolsag értéke kisebb, akkor a bekapcsolasi pozicié a szantéfoldhatar iranyaba tolédik.

* Ha az érték nagyobb, akkor a bekapcsolasi pozicié a szantéfold kdzepe felé tolodik.

m Tavolsdg ki (m)

A(z) Tavolsag ki (m) paraméter a [B] kikapcsolasi tavolsagot adja meg a [C] szantéféldhatarhoz
viszonyitva. A szantéfold ezen pozicidjdban kezdédik meg az adagol6 tolézarak zarasa.

[B] Kikapcsolasitavolsag
[C] Szantofdldhatar

A bekapcsolasi pozici6 megvaltoztatasahoz

modositsa megfeleléen a(z) Tavolsag ki (m)

értéket.

*+ Ha az érték kisebb, akkor a kikapcsolasi
pozicid a tabla széle iranyaba tolédik.

* Ha az érték nagyobb, akkor a kikapcsolasi
pozici a tabla kdzepe felé tolodik.

Abr. 58: Tavolség ki (szantéféldhatarhoz
viszonyitva)

Az OptiPoint Pro a tragyabedllitasoktél fiuggben minimalis értékre korldtozza a kikapcsolasi
tavolsagot. Ennek oka a szamitas itt: Section Control Algorithmus.
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A szegélnyomvonalon valé fordulashoz allitson be nagyobb értéket a Tavolsag ki (m) alatt. A
hozzaigazitast a lehet legsziikebbre kell venni, azaz az adagol6 toléajtok akkor zarjanak be, amikor a
traktor rakanyarodik a szegélynyomvonalra. A kikapcsolasi tavolsag korrigalasa oda vezethet, hogy a
kikapcsolasi pozicid kdrnyékén a szantéfoldre tul kevés mitragya jut.
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6 Riasztasok és lehetséges okok

6.1 A riasztasok jelentése

A(z) QUANTRON A kezel6egység kijelzjén klldnboz6 riasztasok jelenhetnek meg.

Sz. [Uzenet a kijelzén Jelentés és lehetséges ok
1 |Hiba az adagoléban. Leallitani! Az adagol6 motorja a célértéket nem tudta
elérni.

+ Elakadas
* Nincs helyzetvisszajelzés

2 |Maximdlis nyitas! Tul nagy sebesség vagy Az adagolo toldajto riasztasa

adagolasi mennyisé
9 yIsed * Az adagol6 toloajtd elérte a maximalis

nyitast.

* A beadllitott adagolasi mennyiség (+/-
mennyiség) meghaladja a maximalis
adagoldnyitast.

3 |Az dramlasi tényez§ a hatarértékeken kivdl Az dramlasi tényezének a 0,40 és 1,90 kdzotti
tartomanyban kell lennie.

* Az Ugjonnan szamitott vagy megadott
aramlasi tényez6 ezen a tartomanyon
kivul esik.

4 |A bal tartély Ures! A bal szintjelz6 érzékel6 ,ures” értéket jelez.

* Abaltartaly Ures.

5 |Ajobb tartaly Gres! A jobb szintjelzd érzékel6 ,ures” értéket jelez.

* Ajobb tartaly Ures.

7 |Adatok torlése ! Biztonsagi riasztas az adatok véletlen
Torlés = START Megszakitas = ESC torlésének megakadalyozasara

8 |A kiszort mennyiség nem éri el a min 150 kg-ot |Aramlasi tényez6 szamitas nem lehetséges

a régi tényez6 marad érv. . . L
* A kihordasi mennyiség tul kicsi ahhoz,

hogy a rendszer a maradék mennyiség
mérése soran kiszamitsa az Uj aramlasi
tényez6t.

*  Arégi aramlasi tényez6 megmarad.
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6. Riasztasok és lehetséges okok

Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

Kih. menny.
Min. beallitas = 10 Max. beallitas = 3000

Utalas a kihordasi mennyiség
értéktartomanyara

*  Abeirt érték nem engedélyezett.

10

Munkaszél.
Min. beallitas = 12,00 Max. beallitas = 50,00

Utalads a munkaszélesség értéktartomanyara

*  Abeirt érték nem engedélyezett.

11

Aramlési tény.
Min. beallitas = 0,40 Max. beallitas = 1,90

Utalas az aramlasi tényez§ értéktartomanyara

*  Abeirt érték nem engedélyezett.

12

Adatatviteli hiba: nincs RS232 kapcsolat

A kezel6egységre tortén6 adatatvitel soran
hiba lépett fel.
Az adatatvitel nem sikerult.

14

Hiba a Telimat-nal elallitddas

TELIMAT érzékeld riasztasa

Ez a hibalizenet akkor jelenik meg, ha a
TELIMAT allapota 5 masodpercnél tovabb nem
hatérozhaté meg.

15

Memodria megtelt, egyedi tablazat torlése
szikséges.

A szérasi tablazatok memoriaja legfeljebb 30
mitragyafajta tarolasara képes.

16

FP inditasa igen = Start

Biztonsagi lekérdezés a feladasi pont
automatikus felvétele el6tt

+ Afeladasi pont bedllitasa a(z)
Tragyabeallitasok meniiben
*  Gyorsurités

17

Hiba az FP-nél - elallitodas

A feladasi pont allitdsa nem tudja elérni a
felveendd el6irt értéket.

«  Uzemzavar példaul a fesziiltségellatasnal
* Nincs helyzetvisszajelzés

18

Hiba az FP-nél - elallitddas

A feladasi pont allitdsa nem tudja elérni a
felveendd el6irt értéket.

+ Elakadas
* Nincs helyzetvisszajelzés
» Leforgatasi proba

19

Meghibasodas az FP-nél - elallitodas

A feladasi pont allitdsa nem tudja elérni a
felveendd el6irt értéket.

* Nincs helyzetvisszajelzés
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6. Riasztasok és lehetséges okok

Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

20

Hiba a LIN-Bus résztvevonél:

Kommunikaciés probléma

* Hibas kabel
e Szétcsuszott csatlakozd

21

Sz6ro6 tulterhelt!

Csak mérlegfunkcios mitragyaszoéroknal: A
mtragyaszoro tul van terhelve.

« Tul sok mitragya van a tartalyban

23

Hiba a Telimat-nal elallitddas

A TELIMAT-allitas nem tudja elérni a beallitott
ertéket.

+ Elakadas
* Nincs helyzetvisszajelzés

24

Meghibasodas TELIMAT-nal elallitédas

A TELIMAT-allitéhenger meghibasodasa

25

Meghibasodas TELIMAT-nal elallitédas

A TELIMAT-allitéhenger meghibasodasa

32

Kulsé mikod. alk. mozogh. Vagasi sértlés,
beszorulas veszélye! Mindenkit tavolitson el a
veszélyes terlletr6l! Hasznalati atmutatét tartsa
be! Jovahagyas ENTER billenty

A gépvezérlés bekapcsolasakor egyes
alkatrészek varatlanul mozgasba johetnek.

*  Csak az 0sszes lehetséges veszély
elharitasa utén kdvesse a képernydn
megjelend utasitasokat.

36

Mennyiségmérés nem lehetséges, gépnek
allnia kell.

Mérési riasztas

* A Mennyiség mérése funkciod csak akkor
hajthato végre, ha a gép allé helyzetben
van és vizszintesen all.

45

M-EMC szenzorhiba. EMC szabalyozas nem
aktiv!

Az érzékel6 mar nem kuld jelet.

* Kabelszakadas
* Az érzékel6 meghibasodott

46

Hiba: szoéras fordulatszama A 450..650
fordulat/perc fordulatszamot betartani!

Az er6leado tengely fordulatszama az M EMC
funkcidhoz szikséges tartomanyon kivul esik.

47

Hiba: baloldali adagolas, tartaly tres, kifolyd
blokkolva!

* Atartaly Ures
¢ AKkivezetés eltomddott

48

Hiba: jobboldali adagolas, tartaly tres, kifolyd
blokkolva!

« Atartély Ures
*  Akivezetés eltdtm&dott

49

Uresjarati mérés nem kézenfekvé. EMC
szabalyozas nem aktiv!

* Az érzékel6 meghibasodott
* A hajtdmi meghibasodott
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6. Riasztasok és lehetséges okok

Sz. |Uzenet a kijelzén Jelentés és lehetséges ok
50 |Uresjarati mérés nem lehetséges. EMC Az erBleadé tengely fordulatszama nem stabil
szabélyozas nem aktiv! tartésan
51 |A tartély Ures! A kg kiurllésjelzd érzékelb ,Ures” értéket jelez.
52 |Fed6ponyvahiba A fedéponyva nem tudta elérni a kivant
helyzetet.
+ Elakadas
» Hibas aktuator
53 |Fed&ponyva meghibasodasa A fed6ponyva aktuatora nem tudja elérni a
megadott elbirt érétket.
+ Elakadas
*  Hibas aktuator
54 |Moddositsa a TELIMAT- poziciot! A TELIMAT pozicié nem felel meg a GPS
Control altal jelzett allapotnak.
72 |Hiba: SpreadLight Tul magas az aramellatas; A munkafényszorék
lekapcsolnak.
73 |Hiba: SpreadLight Tulterhelés
74 |[Meghibasodas: SpreadLight Csatlakozasi hiba
* Hibas kabel
»  Szétcsuszott csatlakozo
93 | A szoérétarcsatipushoz atépités sziikséges a Az S1 szérotarcsa fel van szerelve és a gép
TELMAT-berendezésnél. Tartsa be a szerelési |rendelkezik TELIMAT-tal. Hatarszoras esetén
Utmutatd utasitasait! el6fordulhat szérasi hiba
* Ehhez a szérotarcsa tipushoz a TELIMAT
berendezés atépitése sziikséges.
94 [Hiba a GSE berendezésnél GSE érzékel6 riasztasa. Ez a hibalizenet akkor

jelenik meg, ha a GSE berendezés allapota 5
masodpercnél tovabb nem hatarozhaté meg.
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6. Riasztasok és lehetséges okok

6.2 Uzemzavar/riasztas

A riasztasi Uzenet a kijelz6n kiemelve és
figyelmezteté szimbolummal jelenik meg.

Riasztas nyugtazasa:

P Sziintesse meg a riasztas okat.

AUTO kmJSh

410 410
-20%
| 1)
1
Fault in dosing system,

stop !

Abr. 59: Riasztéas példa

Ehhez vegye figyelembe a gép kezelési utmutatéjat és a(z) 6.1 A riasztasok jelentése szakaszt.

» Nyomija meg a C 100% féliagombot.
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7. Egyedi felszerelések

7 Egyedi felszerelések

Abra Megnevezés

Kitrulésjelz6 érzékeld

Menetsebesség-szenzor

Y-kabel RS232 adatcseréhez (pl. GPS, N-szenzor stb.)

Rendszertraktor kabelkdteg, 12 m
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7. Egyedi felszerelések

Abra

Megnevezés

GSP-kabel és vevbegység

TELIMAT érzékel6

Univerzalis tartod

WLAN-modul
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8. Garancia és jotallas

Garancia és jotallas

A RAUCH késziilékeket korszer(i gyartasi modszerekkel és a legnagyobb gondossaggal gyartjuk, és
szamos ellendrzésnek vetjik ala.

Ezért a RAUCH az alabbi feltételek teljesllése esetén 12 hénap garanciat vallal:

A garancia a vasarlas datumaval kezdédik.

A garancia az anyag- és a gyartasi hibakra terjed ki. Kilsé szallité gyartmanyaiért (hidraulika,
elektronika) csak az adott gyartd jotallasa keretében vallalunk felel6sséget. A garancia ideje alatt
a gyartasi és az anyaghibakat az érintett részek cseréjével vagy javitasaval dijtalanul elharitjuk.
Mas, ezen akar tulmutatd jogokat, mint példaul a vételtdl valo visszalépésre, az arcsokkentésre
és a nem a szdllitas targyan keletkezett karok megtéritése iranti igény, kifejezetten kizarunk. A
garancialis szolgaltatast erre kijeldlt mihelyek, a RAUCH gyari képviselete vagy a gyar nyuijtja.
Nem tartozik a garancialis szolgaltatasok ala a természetes elhasznalédas, szennyez6dés és a
korr6zié kdvetkezménye, valamint minden olyan hiba, amely szakszer(tlen kezelés, valamint
kills6 behatas miatt kdvetkezett be. Onhatalmulag végzett javitasok, valamint az eredeti allapot
Onhatalmu megvaltoztatasa esetén a garancia megszinik. Nem eredeti RAUCH potalkatrészek
hasznalata esetén a teljesitésre vonatkozo6 igény megszinik. Kérjuk, ezért tgyeljenek a kezelési
Utmutatdban foglaltakra. Kétség esetén minden esetben forduljanak kérdéseikkel a gyari
képviseletlinkh6z vagy kozvetlenll a gyarhoz. A garancialis igényeket legkésébb a kareseménytdl
szamitott 30 napon belll érvényesiteni kell. Ehhez sziikség van a vasarlas idépontjara és a gép
sorozatszamara. A javitasokat a garancia keretén belil akkor kell elvégezni, ha el6tte a hivatalos
markaszerviz egyeztetett a RAUCH-hal vagy a hivatalos képviseletével. A garancialis munkak
nem eredményezik a garanciaid® meghosszabbitdsat. A szallitds soran keletkezett hibak nem
gyari hibak, és ezért nem tartoznak a gyarto jotallasi kotelezettsége ala.

Az olyan karelharitasi igények, amelyek nem a RAUCH berendezésekre vonatkoznak, ki vannak
zarva. lde tartozik az is, hogy a szorasi hibakbdl eredd koévetkezménykarok iranti
felelésségvallalast  kizarjuk. A  RAUCH  berendezéseinek  onhatalmu  mddositasai
kovetkezménykarokat eredményezhetnek, és kizarjak a szallitdé ilyen karokra kiterjedd
felelésségét. A tulajdonos vagy vezetd beosztasu dolgozé szandékos vagy sulyosan gondatlan
magatartasa esetén és azokban az esetekben, amikor a termékfelel6sségi toérvény szerint a
szallitas targyanak hibaja esetén a felel6sség a személyi sérilésre és a magancélra hasznalt
targyakban bekovetkezett anyagi karra is kiterjed, a szallito felelésséget kizard nyilatkozata nem
érvényes. Nem érvényes azoknak a tulajdonsagoknak a hianya esetén sem, amelyeket a szallité
kifejezetten vallalt, ha a vallalasnak éppen az volt a célja, hogy a megrendelének biztositékul
szolgaljon az olyan karok vonatkozdsaban, amelyek nem magaban a szallitds targyaban
keletkeztek.
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