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Basta kund

Genom att investera i mandverenheten QUANTRON-A fér gddselspridaren AXIS och MDS har du
visat fortroende for vara produkter. Tack! Detta fértroende ska vi forstka forvalta val. Du har valt en
effektiv och palitlig maskinstyrning.

Om du mot formodan skulle fa problem: Star var serviceavdelning alltid till din tjanst.

LI

Vi ber dig att noggrant ldasa denna bruksanvisning och bruksanvisningen fér maskinen in-
nan idrifttagning samt att alltid beakta all information.

Den har bruksanvisningen kan innehélla beskrivningar av utrustning som inte ingar i din mandve-
renhets utrustning.

Beakta manoverenhetens och maskinens serienummer

Manoverenheten QUANTRON-A ar fran fabrik kalibrerad efter kastspridaren
for mineralgddsel med vilken denna mandéverenhet levererades. For att kunna
anslutas till en annan maskin maste den kalibreras pa nytt.

Skriv in maskinstyrningens och maskinens serienummer har. Nar maskinstyr-
ningen ansluts till maskinen maste dessa nummer kontrolleras.

*  Mandverenhetens serienummer:
*  Maskinens serienummer och tillverkningsar:

Tekniska forbattringar
Vi stravar efter att standigt forbattra vara produkter. Vi forbehaller oss darfor ratten att utan forvar-

ning genomfora forbattringar och férandringar som vi anser vara nédvandiga. Daremot ar vi inte
forpliktade att genomfdra dessa forbattringar och férandringar pa redan salda maskiner.
Vi besvarar garna eventuella fragor.

Med vanliga halsningar

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Anvandaranvisningar

1.1

1.2

Anvandaranvisningar

Om denna bruksanvisning

Denna bruksanvisning ar en del av mandverenheten

Bruksanvisningen innehaller viktiga anvisningar for att anvdnda och underhalla mandverenheten pa
ett sdkert, korrekt och kostnadseffektivt satt. Att beakta informationen hjalper att undvika faror, san-
ka reparationskostnaderna, minska stillestandstiderna och ékar samtidigt maskinens tillforlitlighet och
livslangd.

Bruksanvisningen ska férvaras inom rackhall pa den plats dar mandverenheten anvands (t.ex. i trak-
torn).

Bruksanvisningen ersatter inte det egenansvar som driftansvarig och operatérer har vid anvandning-
en av mandverenheten.

Varningsanvisningarnas betydelse

I denna bruksanvisning ar varningsskyltarna systematiskt ordnade efter risknivan och sannolikheten
for att den upptrader.

Varningssymbolerna uppmarksammar ovriga risker med som maste beaktas vid anvandning av ma-
skinen. Varningsanvisningarna ar uppbyggda pa foljande satt:

Symbol + signalord

Forklaring

Varningarnas risknivaer
Signalordet visar hur stor faran ar. De farliga momenten &ar klassificerade pa foljande satt:

A FARA!

Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en omedelbar risk for personers liv och halsa.

Att inte beakta denna symbol kan leda till mycket allvarliga personskador, i varsta fall med dédlig
utgang.

p Folj alltid de beskrivna atgarderna for att férhindra dessa risker.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902674 7



1. Anvandaranvisningar

/1 VARNING!

Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en potentiell risk for personers halsa .

Om dessa varningsanvisningar ignoreras leder det till allvarliga personskador.

» Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa risker.

/A OBSERVERA!

Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en potentiell risk for personers héalsa .

Om dessa varningsanvisningar ignoreras leder det till personskador.

» Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa risker.

Riskens typ och orsak

Denna varningsanvisning varnar for sak- och miljéskador.

Om dessa varningsanvisningar ej beaktas kan detta leda till skador pa maskinen eller i omgivning-
en.

p Folj alltid de beskrivna atgarderna for att férhindra dessa risker.

Detta ar en anvisning:
Allmanna anvisningar innehaller anvandartips och speciellt nyttig information, dock inga varning-

ar.
1.3 Information om texten
1.3.1 Instruktioner och anvisningar

Atgarder som ska utféras av anvandaren visas som en numrerad lista.

» Atgardsanvisning steg 1
» Atgérdsanvisning steg 2

1.3.2 Upprakningar
Upprakningar utan inbérdes ordning visas som en lista med punkter:

+ Egenskap A
+ Egenskap B

8 5902674 QUANTRON-A AXIS/MDS



1. Anvandaranvisningar

1.3.3 Menyhierarki, knappar och navigation
Menyerna &r alternativen som ar listade i fénstret Huvudmeny.

I menyn finns sk. undermenyer resp. menyalternativ listade dar du kan goéra installningar (urvalslis-
tor, text- och sifferinmatning, starta funktion).

Hierarkin och sékvagen till 6nskat menyalternativ ar markta med en >(pil) mellan menyn och menyal-
ternativet/menyalternativen:

+ System/test > Test/diagnos > Spanning betyder att menyalternativet Spanning kan Oppnas via
menyn System/test och menyalternativet Test/diagnos.
o Pilen > har samma funktion som att trycka pa Enter.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902674 9



2. Utformning och funktionssatt

2 Utformning och funktionssatt

2.1 Oversikt 6ver de maskiner som stods

Vissa modeller finns inte tillgangliga i alla lander.

m MDS

Funktioner som stods

+  Koérhastighetsberoende spridning

MDS 8.2 Q/'W MDS 10.1 Q
MDS 14.2 Q/W MDS 11.1 Q
MDS 18.2 Q/W MDS 12.1 Q
MDS 20.2 Q/W MDS 17.1 Q

MDS 19.1 Q
m AXIS-M V8

8 delbreddssteg

© ©
© © © > >
© co o > > > = =
> > > $) $) ) + +
(e (¢ (e} = = = (%) O
Funk S| 8| % ||| |2 |&
nktion Q Q e w
anKd s = s > @ 3 o o
) o o = = = 50 S
3 3 3 2] 2] 2] = =
< < < x X > n 0
< < < 5 §
Korhastighetsberoende sprid-
. [ J [ ] [ J [} [ J [ ] [ J o
ning
Flodesreglering genom matning
av spridartallrikarnas vridmo- ° ° ° °
ment
Lastceller ° °
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2. Utformning och funktionssatt

m AXIS-M VS pro

Stegl6s delbreddsjustering (VariSpread pro)

° o

o o d =

o o (2] [72)

n %) > >

> > 2 =

2 2 : +

Funktion w w g ‘g’

o o w 11}

) < p Py

= = 8 3

2 2] = =

% % o 2

= <

Korhastighetsberoende spridning ) ° ° °

Flédesreglering genom matning av spri- . . . .

dartallrikarnas vridmoment

Lastceller ° °
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2. Utformning och funktionssatt

2.2 Manodverenhetens konstruktion
Fig. 1: Man6verenhet QUANTRON-A
Nr |Beteckning Funktion
1 |Mandverpanel Bestar av membranknappar for att anvanda enheten och
en display for att visa driftskdrmar.
2 | Kontaktdon for maskinkabeln 39-poligt kontaktdon fér anslutning av maskinkabeln.
3 |USB-port med skydd For uppdatering av datorn. Skyddet skyddar mot smuts
4 |Dataanslutning V24 Seriellt granssnitt (RS232) med LH 5000 och ASD-proto-
koll, Iampar sig for att ansluta en Y-RS232-kabel for in-
tegration till extern terminal. Kontaktanslutning
(DIN 9684-1/ISO 11786) for att ansluta den 7-poliga till
den 8-poliga kabeln for hastighetssensorn.
5 |Enhetshallare Fastsattning av mandverenheten pa traktorn
6 [Stromforsorjning 3-poligt kontaktdon enligt DIN 9680/ISO 12369 for att an-
sluta stromférsoérjningen.
12 5902674 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Utformning och funktionssatt

2.3 Manoverelement
Fig. 2: Mané6verpanel pa enhetens framsida
Nr Beteckning Funktion
1 PA/AV Slar pa och stanger av enheten
2 Display Visar driftskarmar
3 T-knapp (TELIMAT) Knapp for indikering av TELIMAT-lage
4 Start/Stop Starta eller stoppa spridningen
5 Radera/aterstal * Radera inmatning i ett inmatningsfalt
+  Aterstalla 6verskott till 100 %
*  Kuvittera larmmeddelanden

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Utformning och funktionssatt

Nr Beteckning Funktion

6 Forval delbreddsinstallning Vaxelknapp mellan 4 tillstand

+  Forval av delbredderna fér andring av mangd, se
4.7.3 +/- méngd
o L:Vanster
o R:Hbéger
o L+R: Vanster+Hoger

*  Administration av delbredder (VariSpread-funktion),
se 2.4.3 Visning av delbredder

7 Meny Vaxla mellan driftskdrmen och huvudmenyn

8 ESC Avbryta inmatningar och/eller samtidigt aterga till fore-
gaende meny

9 Navigeringsfalt 4 pilknappar och en Enter-knapp for att navigera i me-
nyerna och inmatningsfalten.

»  Pilknappar for att flytta markoren 6ver displayen el-
ler for att markera ett inmatningsfalt.
+  Enterknapp for att bekrafta en inmatning.

10 Funktionsknappar F1 till F4 Val av de funktioner som visas pa displayen ovanfor
funktionsknappen.

1 Vagning-trippmétare « Indikering av aterstdende mangd i behallaren.

*  Trippmatare
* kgrest
*  Metermatare

14 5902674 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Utformning och funktionssatt

24 Display

Displayen visar maskinstyrningens aktuella statusinformation samt val- och inmatningsmajligheter.
Den viktiga informationen for drift av maskinen visas pa driftsbilden.

241 Beskrivning av manoverskarmen

Driftskdrmens utseende beror alltid pa de aktuella installningarna och maskintypen. Kapitel 2.1
- Oversikt 6ver de maskiner som stéds - Sida 10 och Kapitel 4.10.2 - Displayval - Sida 80

Fig. 3: Manoéverenhetens display — exempel driftskdrm AXIS-M

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902674
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2. Utformning och funktionssatt

AUTO kmfh + HIJtD kg /@

0.0 km/h — |
1.00/1.00 FF '—’I;@

16 kgercsT

© ?@@

e

-
+e = = )

Fig. 4: Manéverenhetens display — exempel driftskdrm AXIS-M EMC

AUTD |i|11_."'|'l
@\ 282 204
o- 10%

%

350 kg/fha
0.0 kmfh
1.20 FF

kg Rest

-10%

Fig. 5: Manéverenhetens display — exempel driftskdrm MDS

Nr Symbol/indikering Forklaring (visat exempel)
1 Doseringsslid skaléppning Aktuellt 6ppningslage fér doseringsslid vanster
vanster

2 Driftlage Visar det aktuella driftlaget

3 Symbol TELIMAT For AXIS visas den har symbolen till hdger, fér MDS visas
den har symbolen till vanster nar TELIMAT-sensorerna ar
installerade och TELIMAT-funktionen aktiverad (fabriksin-
stallning) eller T-knappen aktiveras.

16 5902674 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Utformning och funktionssatt

Nr Symbol/indikering Forklaring (visat exempel)
4 Andring av méangd héger Andring av mangd (+/-) i procent
* Indikering fér andringar av mangd.
*  Vardeomrade +/- 1-99 % mdjligt.
5 Utmaningsmangd Forinstalld spridningsmangd.
6 Indikeringsfalt Indikeringsfalt som kan konfigureras individuellt
*  Mdjlig konfiguration: se 4.10.2 Displayval
7 Symbolfalt Olika symboler visas i falten beroende pa menyn
*  Funktioner valjs med funktionsknapparna under falten.
8 Kraftuttagsvarvtal Endast EMC-funktion: Aktuellt kraftuttagsvarvtal
*  Se 4.6.6 Kraftuttagsvarvtal
9 Matningspunkt Matningspunktens aktuella position
10 GSA-givare Endast AXIS: Den har symbolen visas nar gransspridnings-
utrustningen ar i arbetspositionen och funktionen ar aktive-
rad (fabriksinstallning)
1" Delbredd vanster Indikering status delbredd vanster.
*  Se 2.4.2 Visning av doseringsslidldgen
12 Andring av mangd vanster  |Andring av mangd (+/-) i procent
* Indikering for andringar av mangd.
*  Vardeomrade +/- 1-99 % mgjligt.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Utformning och funktionssatt

242 Visning av doseringsslidlagen
AUTO km-h AUTO km-h
38
o.ao
= S22
-10% + 1 0%
Fig. 6: Indikering av tillstand fér doseringsslid — AXIS
AUTO km,-’h AUTOD km/h
250 o w
0,0 0.0
350 kg,fna 350 kg/ha
0.0 km/h 0.0 km/fh
1.20 FF 1.20 FF
1330 kg Rest 1387 kg Rest
ﬁ ’SII IIZ‘ ’Sll IIZ‘ ﬁ ’Sll [1] ’SII IIZ‘
L +10% -10% +103% -103%
Flg. 7: Indikering av tillstand fér doseringsslid — MDS
[A] Spridningsdrift inaktiv [B] Maskin i spridningsdrift
[11 Delbredd avaktiverad [3] Delbredd avaktiverad
[2] Delbredd aktiverad [4] Delbredd aktiverad
18 5902674 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Utformning och funktionssatt

243 Visning av delbredder

PITO knh

AUTO Ka-h + AuNo kg

e

Fig. 8: Indikering av tillstand fér delbredd (exempel med VariSpread 8)
[2] Vanster delbredd har reducerats med 2 del-

[11 Aktiverade delbredder med 4 mdjliga sprid-
breddssteg

ningsbreddssteg

Ytterligare indikerings- och installningsmadjligheter forklaras i kapitel 5.3 Arbeta med delbredder.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902674
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2. Utformning och funktionssatt

2.5

2.5.1

Bibliotek med de symboler som anvands

Mandverenheten QUANTRON-A visar symboler fér menyer och funktioner pa bildskarmen.

Symboler driftsbild

Symbol

Betydelse

Andring av mangd + (plus)

Andring av mangd - (minus)

Andring av mangd + (plus)

Andring av méngd - (minus)

Andring av méngd + (plus)

Andring av mangd - (minus)

Manuell andring av mangd + (plus)

Manuell andring av mangd - (minus)

Spridningssida vanster inaktiv

Spridningssida vanster aktiv

Spridningssida héger inaktiv

20
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2. Utformning och funktionssatt

Symbol |Betydelse

Spridningssida héger aktiv

Reducera delbredd héger (minus)
| gransspridningsdrift:
En langre tryckning (>500 ms) avaktiverar omedelbart en hel spridningssida.

Oka delbredd héger (plus)

Min. massflode har underskridits

2.6 Strukturell menyoversikt

Laget Easy/Expertstalls in i menyn System/test.

m Easy Lage

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902674 21



2. Utformning och funktionssatt
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2. Utformning och funktionssatt

m Expert Ldge
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2. Utformning och funktionssatt

2.7

Modul for tradlost LAN

Med hjalp av WLAN-modulen (specialutrustning) och RAUCH-App pa en smartphone kan du dverféra
spridningstabeller tradlost till din mandverenhet eller visa vikten (endast variant W).

Las monteringsanvisningen fér WLAN-modulen for mer information om detta. En dekal med QR-kod
finns pa maskinen.

WLAN-I6senordet ar quantron.
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3. Montering och installation

3 Montering och installation

3.1 Krav pa traktorn

Kontrollera att traktorn uppfyller féljande krav innan maskinstyrningen monteras:

+ En minsta spanning pa 11 V maste alltid garanteras, aven nér flera enheter ar anslutna samtidigt
(t.ex. klimatanlaggning, belysning).

+  Kraftuttagsvarvtalet maste stéllas in pa minst 540 v/min och maste héllas konstant (grundlaggan-
de forutsattning for korrekt arbetsbredd).

Pa traktorer med vaxelldda utan dubbelkoppling maste kérhastigheten valjas med korrekt
utvaxling sa att kraftuttagsvarvtalet motsvarar 540 varv/min.

Ett 7-poligt uttag (DIN 9684-1/1SO 11786). Via detta uttag tar mandverenheten emot impulsen for
den aktuella kdrhastigheten.

Det 7-poliga uttaget for traktorn och kérhastighetssensorn finns som eftermonteringssats
(tillval), se kapitel 7 Specialutrustning

3.2 Anslutningar, uttag

3.21 Stromforsorjning

Maskinstyrningen far strém fran traktorn via det 3-poliga uttaget (DIN 9680/ISO 12369).

(]

4 =

O

Fig. 9: Stifttilldelning eluttag

[1] Stift 1: behdvs inte [3] Stift 3: (31): Jord
[2] Stift 2: (15/30): +12 V
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3. Montering och installation

3.2.2 Korhastighetssignal

Via den 7-poliga kontaktanslutningen (DIN 9684-1/ISO 11786) tar mandverenheten emot impulserna
for den aktuella kérhastigheten. Till kontaktanslutningen ansluts dessutom den 7-poliga till den 8-poli-
ga kabeln (tillbehor) till korhastighetssensorn.

Fig. 10: Stifttilldelning fér 7-polig kontaktanslutning

[1] Stift 1: faktisk kérhastighet (radar) [2] Stift 2: teoretisk koérhastighet (t.ex. vaxel,
hjulsensor)

3.3 Ansluta manoverenheten

Efter att mandverenheten QUANTRON-A slagits pa visar displayen den aktuella programvaru-
versionen under en kort tid.

Beakta maskinnumret

Mandverenheten QUANTRON-A &r fran fabrik kalibrerad efter godselspridaren som den levere-
ras med.

Anslut mandéverenheten endast till den tillhérande godselspridaren.
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3. Montering och installation

Utfor arbetsstegen i féljande ordning:

» Valj en lamplig plats i traktorhytten (i férarens synfélt) dar mandverenheten ska fastas.
P Fast mandverenheten i traktorhytten med hjalp av enhetshallaren.
» Anslut mandverenheten till det 7-poliga uttaget eller till kérhastighetssensorn (beroende pa utrust-
ning).
» Anslut manéverenheten till maskinens stalldon med hjalp av den 39-poliga maskinkabeln.
» Anslut mandverenheten vid den 3-poliga kontaktanslutningen till traktorns strémférsérjning.
3.31 Oversikt 6ver anslutningar pa traktorn
m Standard
[1]1 Seriellt granssnitt RS232, 8-polig kontak- [4] 7-polig kontaktanslutning enligt DIN
tanslutning 9684/1SO 11786
[2] Tillval: Y-kabel (V24 RS232-granssnitt for [5] Batteri
lagringsmedium) [6] 3-polig kontaktanslutning enligt DIN
[3] Anslutning for 39-polig maskinkontakt (bak- 9680/1ISO 12369
sida) [7] Tillval: GPS-kabel och mottagare
m Hjulsensor
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3. Montering och installation

[11 Seriellt granssnitt RS232, 8-polig kontak- [4] 3-polig kontaktanslutning enligt DIN

tanslutning 9680/1SO 12369

[2] Tillval: Y-kabel (V24 RS232-granssnitt for [5] Batteri
lagringsmedium) [6] Korhastighetssensor

[3] Anslutning for 39-polig maskinkontakt (bak- [7] Tillval: GPS-kabel och mottagare
sida)

B Stromférsérjning via tindningslas
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3. Montering och installation

3.3.2

[1]
[2]
[3]

[4]

Oversikt 6ver anslutningar vid maskinen

Seriellt granssnitt RS232, 8-polig kontak-
tanslutning

Tillval: Y-kabel (V24 RS232-granssnitt for
lagringsmedium)

Anslutning for 39-polig maskinkontakt (bak-
sida)

3-polig  kontaktanslutning
9680/1SO 12369

enligt  DIN

m MDS

[3]
(6]
[7]
(8]

(9]

Batteri

Kérhastighetssensor

7-poligt kontaktdon enligt DIN 9684/ISO
11786

Tillval: Strémforsérjning av. QUANTRON-A
via tandningslaset

Tillval: GPS-kabel och mottagare
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3. Montering och installation

Fig. 11: Schematisk anslutningséversikt QUANTRON-A — MDS

[11 39-polig maskinkontakt [4] Tillval (TELIMAT-sensor uppe/nere)
[2] Stalldon doseringsslid vanster/hoger

[3] Tillval (varningssensor for tom vanster/
hdger)

m AXIS-M variant Q

Fig. 12: Schematisk anslutningséversikt QUANTRON-A — AXIS-M variant Q

[11 39-polig maskinkontakt [4] Tillval TELIMAT-sensor/GSE-sensor uppe/
[2] Rotationsdrift doseringsslid vanster/héger nere
[3] Tillval (varningssensor for tom vanster/ [5] Presenning

hdger) [6] Tillval: SpreadiLight
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3. Montering och installation

m AXIS-M EMC - VariSpread V8

[1]
[2]

[3]
[4]

Fig. 13: Schematisk anslutningséversikt QUANTRON-A — AXIS-M EMC V8

39-polig maskinkontakt

Lastcell vanster/hdger (endast maskiner
med vagram)

Rotationsdrift doseringsslid vanster/héger
Tillval: Nivasensor vanster/hoger

m AXIS-M EMC - VariSpread VS pro

[5]

(6]
[7]
(8]

Tillval: TELIMAT-sensor/GSE-sensor uppe/
nere

Sensorerna M EMC (vanster, hdger, mitten)
Presenning

Tillval: SpreadLight
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Fig. 14: Schematisk anslutningséversikt QUANTRON-A — AXIS-M EMC VS pro

[11 39-polig maskinkontakt [6] Vridmoments-/varvtalssensor vanster/hdger
[2] Lastcell vanster/hdger (endast maskiner [7] Matningspunktsjustering vanster/héger
med vagram) [8] Presenning

[3] Rotationsdrift doseringsslid vanster/héger [9] Tillval: SpreadLight
[4] Tillval: Nivasensor vanster/héger
[5] Tillval: TELIMAT-sensor/GSE-sensor uppe/

nere
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3. Montering och installation

3.4 Forberedelse av doseringsslid

Kastspridarna for mineralgddsel AXIS-M Q, AXIS-M EMC och MDS Q &r utrustade med en elektronisk
slidstyrning for installning av spridningsmangden.

OBSl!!

Beakta doseringsslidens position pa godselspridaren AXIS
Om manodverenheten QUANTRON-A anvands for att aktivera stalldonen kan doseringssliderna vid
maskinen skadas om stoppspakarna ar felaktigt positionerade.

» Klam alltid fast stoppspakarna i maximal skalposition.

Fig. 15: Férberedelse av AXIS doseringssliden (exempel)

Beakta bruksanvisningen till kastspridaren for mineralgodsel.
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4. Drift

4 Drift

/A OBSERVERA!

Risk for personskador p.g.a. utspillt gédselmedel

Vid ett fel kan doseringsspjallet ovantat 6ppnas under korning till spridningsplatsen. Da foreligger
risk for halka och personskador p.g.a. utspillt gédselmedel.

» Fore korning till spridningsplatsen maste den elektroniska maskinstyrningen alltid stangas
av.

Endast AXIS-M EMC (+W)

Instéllningarna i de enskilda menyerna a&r mycket viktiga fér optimal automatisk massflodes-
reglering (funktion EMC).

Beakta sarskilt foljande menyalternativ for EMC-funktionen:

* I menyn Gddselinst.
o Diskus; se 4.6.7 Typ av spridartallrik
o Kraftuttag; se 4.6.6 Kraftuttagsvarvtal
* | menyn Maskin- installnin
o  AUTO/MAN- drift; se 4.7.2 AUTO/MAN-drift. och kapitel 5

4.1 Sla pa maskinstyrningen

Forutsattningar:

*  Maskinstyrningen ar korrekt ansluten till maskinen och till traktorn.
o Exempel, se kapitel 3.3 Ansluta manéverenheten.

*  Min. spanning pa 11 V ar sakerstalld.

» Tryck pa knappen PA/AV [1].

Efter ett par sekunder syns manéverenhetens startskarm.

Strax dérpa visar manbverenheten aktiveringsmenyn i nagra sekunder.

» Tryck pa Enter
Strax dérpa visar displayen Startdiagnos i nagra sekunder.

Dérefter visas driftskdrmen.
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4. Drift

Fig. 16: Sl& pd manéverenheten
[1]1 PA-/AV-knapp

4.2 Navigera i menyn

Viktig information om visning i menyerna och hur man navigerar i dem finns i kapitel 1.3.3 Meny-
hierarki, knappar och navigation.

Oppna huvudmenyn
» Tryck pa menyknappen. Se 2.3 Manéverelement

Huvudmenyn visas pa displayen.

Den svarta stapeln visar den férsta undermenyn.

Alla parametrar visas inte samtidigt i ett menyfénster. Med pilknapparna kan du ga till nasta
fonster.
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Oppna undermeny

» Anvand pilknapparna for att flytta stapeln uppat och nedat.

» Markera en undermeny med stapeln pa displayen.

» Oppna den markerade undermenyn genom att trycka p& knappen Enter.

Det visas fonster som uppmanar till olika aktiviteter.
+  Textinmatning

* Inmatning av varde

» Instalining i ytterligare undermenyer

Lamna meny

» Bekréafta installningarna med Enter.

Du atergar nu till féregdende meny.

Eller

» Tryck pa ESC-knappen.

De tidigare instéliningarna fortsétter att gélla.

Du étergar nu till féregédende meny.

Eller

P Tryck pa menyknappen.

Du atergar nu till driftskdrmen.

Tryck en géng till pa menyknappen for att aterigen visa menyn som du ldmnat.
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4.3 Vagnings-trippmatare

| denna meny finns varden om det utférda spridningsarbetet och funktioner for vagningen.

» Tryck pa kg-knappen pa mandverenheten.

Weighing/Trip count.

Rest (kg,.

Menyn Weighing/Trip  Counter - Végning- [iliaiEEE IR Ds
trippmaétare visas.

ha, m)

Meter counter

Zero scales

Fig. 17: Meny Végning-trippmétare

Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Trip counter
Trippmatare

Visning av utford spridningsmangd, be-
spridd yta och bespridd stracka.

4.3.1 Trippmétare

Rest (kg, ha, m)
Rest (kg, ha, m)

Visar aterstdende mangd i maskinbe-
hallaren

4.3.2 Visa aterstaende méngd

Meter counter

Visning av tillryggalagd stracka sedan

Aterstallning (nollstallning) med

Tarera vag

vardet pa "0 kg” vid tom vag

Metermatare den senaste aterstalliningen av meter- |C 100%-knappen
mataren
Zero scales Endast vagspridare: Stall in vagnings- |4.3.3 Tarera vag

431 Trippmatare

Pa denna meny kan du se varden for utfort spridningsarbete, observera aterstaende spridningsmangd
och aterstalla trippmataren genom att radera den.
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Radera trippmatare

» Oppna undermenyn Vagning-trippmatare >
Trippmatare.

Pa displayen visas vérdena fér spridd
méngd, bespridd yta och bespridd strdcka
sedan den sista nollstéllningen.

Féltet Radera trippmétare &r markerat.

» Tryck pa Enter

Trippmétarens alla vérden stélls in till 0. Fig. 18: Menyn Trippmétare

» Tryck pa kg-knappen. [1] Indikering av  [3] Indikering av

Du étergér nu til driftsk&rmen. spridd mangd se- spridd stracka se-

dan den senaste

dan den senaste

raderingen raderingen

[2] Indikering av [4] Radera trippmata-
spridd yta sedan ren: alla varden fill
den senaste ra- 0
deringen

m Ldésa av trippmétaren under spridningsarbetet

Du kan under spridningsarbetet, dvs. med 6ppna doseringsslider, vaxla till menyn Trippmatare och
l&sa av de aktuella vardena dar.

Om du vill kunna observera vardena kontinuerligt under spridningen kan du valja att visa kg
tripp, ha tripp eller m tripp pa de fritt valbara indikeringsfalten, se Kapitel 4.10.2 Displayval

4.3.2 Visa aterstaende mangd
I menyn kg rest kan du lasa av den aterstdende mangden i behallaren.
Menyn visar mgjlig yta (ha) och stracka (m) som kan bespridas med aterstdende gédselmangd.

Fdéljande varden anvands for att kunna berékna de bada indikeringarna:
+  Gddselinst.

«  Inmatning i inmatningsfaltet Aterstdende mangd

*  Utmaningsmangd

*  Arbetsbredd

» Oppna menyn Vagning-trippmatare> Aterstaende (kg, ha, m).

Menyn Aterstéende visas.
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4.3.3

| alla andra spridare berdknas aterstaende gédselmangd med spridar- och maskininstallningar-
na samt med koérsignalen. Pafyliningsmangden maste anges manuellt (se nedan).

Vardena fér Utmaningsmangd och Arbetsbredd kan inte &ndras i denna meny. Dessa varden vi-

sas har endast i informationssyfte.

>

Oppna menyn Vagning-trippméatare > Rest
(kg, ha, m).

Pa displayen visas aterstaende méngd frén
det senaste spridningsarbetet.

Fyll pa behallaren.

Mata in den nya totalvikten fér gédselmed-
let som finns i behallaren i faltet kg.

Tryck pa Enter

Enheten berédknar vérdena fér mdéjlig yta
och strécka for spridning.

Tryck pa kg-knappen.

Du atergar nu till driftskdrmen.

(1]

(2]

(3]

Fig. 19: Meny kg rest

Inmatningsfalt
Aterstaende
mangd
Utmaningsmangd,
indikeringsfalt av

Godselinst.
Arbetsbredd, indi-
keringsfalt av
Godselinst.

m Avlédsning av aterstaende méngd under spridningsarbetet

(4]

(3]

Indikering av moj-
lig yta for sprid-
ning

Indikering av moj-
lig stracka for
spridning

Aterstadende mangd beréknas och visas kontinuerligt under spridningsarbetet.

Se kapitel 5 Spridningsdrift

Tarera vag

m Endast for AXIS och MDS med védgningsceller

Anvand denna meny for att stalla in vagningsvardet pa 0 kg nar behallaren ar tom.

Nar vagen tareras maste foljande villkor vara uppfylida:
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»  Behallaren ar tom

*  Maskinen star stilla

*  Kraftuttaget ar frankopplat

»  Maskinen star vagratt och ror inte vid marken
»  Traktorn star stilla

Tarera vagen:

» Oppna menyn Vagning-trippmétare > Tarera vag.

» Tryck pa Enter.

Nu &r vagningsvérdet instéllt pa 0 kg med tom vag.

Pa displayen visas menyn Vdgning-trippmétare.

Tarera vagen fore varje anvandning for att garantera att den aterstdende mangden beraknas
korrekt.

43.4 Vag méangden

| denna meny kan den éaterstdende mangden i behdllaren vagas och parametrarna for regleringen av
flodesfaktorn stallas in.

Weigh quantity

km/h = 0 e—— |

Spreader level /@
New fertilizer ~— r@

Fig. 20: Meny Véag méangd

[11 Indikering kérhastighet spridare [4] Vag aterstdende mangd (visas endast i drift-
[2] Vagd mangd i behallaren lage AUTO km/h + Stat. kg)
[3] Pafyliningsmdjligheter [6] Avbryt

Du kan endast utféra funktionen Vag mangd nar maskinen star still och ar helt vagrat.
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Menyn visar aterstdende mangd gddsel i behallaren. Detta berdknas baserat pa foljande varden:

*  Menyalternativ Vag mangd
*  Menyalternativ Tarera vag

Funktionen Vag mangd fungerar endast nar systemet ar i drifttage AUTO km/h + AUTO kg eller
AUTO km/h + Stat. kg. Vid leverans av mandverenheten tillsammans med kastspridaren for mi-
neralgddsel AXIS M W &r driftlaget AUTO km/h + AUTO kg installt fran fabriken.

Nar mangden vags maste foljande villkor vara uppfyllda:

*  Maskinen star stilla.

»  Kraftuttaget ar frankopplat.

*  Maskinen star vagratt och ror inte vid marken.
»  Traktorn star stilla.

* mandverenheten QUANTRON-A ar paslagen.

Vdgning av aterstadende méangd i behallaren:

» Fyll pa behallaren.
> Ett fonster som visar den aterstdende mangden visas pa displayen. (fran en pafylining fran
400 kg)
» Markera den typ av pafylining som har utférts pa displayen:

> Pafyllning:Fortsatt sprida med samma goédselmedel.
D> Nytt godsel:Flédesfaktorn stélls in pa 1,0 och en ny flddesfaktorreglering genomférs.

Vid forsta pafyllningen med en ny gddselsort, bekrafta vagningsfonstret med den nya god-
selsorten.
> ESC:Avbryt

» Markera valet och tryck pa knappen Enter.

Pa displayen visas driftbilden. Den vagda aterstdende mangden kan visas i displayféltet.
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4.4 Huvudmeny
Main menu e

Fertiliser settings

Machine settings

Fast emptying

Field data

Hopper cover

SpreadLight

System / Test

Fig. 21: Main menu - Huvudmeny
Undermeny Betydelse Beskrivning
Fertiliser settings Installningar for gdédningsmedel 4.5 Gédselinstéllningar i Easy-
Godselinst. och spridningsdrift Mode
Machine settings Instaliningar for traktor och ma- |4.7 Maskininstélliningar
Maskininstalliningar skin.
Fast emptying Direkt visning av menyn for 4.8 Snabbtémning
Snabbtémning snabbtémning av maskinen.
Field data Oppna menyn for att vélja, ska- |4.9 Féltdatafil
Faltdata pa eller radera en faltdatafil.
Hopper cover Oppnalstang presenningen 4.13 Presenning
Presenning
SpreadLight Till- och franslagning av arbets- |4.12 Arbetsstralkastare (Spread-
stralkastare Light)
System/Test Installningar och diagnos pa ma- |4.10 System / Test
System/test skinstyrningen.
Info Visning av maskinkonfiguration |4.71 Info
Info
4.5 Godselinstallningar i Easy-Mode

Instéllningen Lage beskrivs i 4.10.3 Stélla in ldge.

Gor installningar fér gédselmedel och spridningsdrift i denna meny.

» Oppna menyn Huvudmeny > Gédselinst..

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Vid funktionen M EMC valjs automatiskt laget Expert.

Fertiliser settings

1514

Appl. rate (kg/ha)

Working width (m)
Flow factor

Drop point

Start calibration

100

36.00

Fig. 22: Menyn Fettiliser settings - Gédselinst. AXIS, Easy ldge

Fertiliser settings

Appl. rate (kg/ha)
Working width (m)
Flow factor

Vane setting

Start calibration

100
18.00
1.00

Fig. 23: Menyn Fertiliser settings - Godselinst. MDS, Easy lage

Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Fertiliser name
Beteckning gédselmedel

Valt gdédningsmedel fran spridningsta-
bellen

4.6.11 Spridningstabeller

Application rate
Utmatning (kg/ha)

Inmatning av spridningsmangdens bor-
varde i kg/ha

4.6.1 Spridningsméngd

Working width
Arbetsbredd (m)

Bestamning av arbetsbredd for sprid-
ningen

4.6.2 Stélla in arbetsbredden

44
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Disc vane settings
Vinginstallning

dikeringen fyller endast informationssyf-
te.

Undermeny Betydelse Beskrivning
Flow factor Inmatning av flddesfaktorn for anvant [4.6.3 Flédesfaktor
Flodesfaktor g6dningsmedel
Drop point Inmatning av matningspunkt Observera maskinens bruksan-
Matningspunkt For AXIS med elektriska matnings-  |visning.
punktsstalldon: Instéllning av mat- 4.6.4 Matningspunkt
ningspunkten.
Endast for MDS Inmatning av kastvingsinstallningen. In- | Beakta maskinens bruksanvis-

ning.

Start calibration
Starta utmatprov

Hamtar undermeny for att genomféra
utmatningsprov
Inte mojligt i EMC-lage

4.6.5 Utmatningsprov

4.6

Installningen Lage beskrivs

Godselinstallningar i Expert-Mode

i 4.10.3 Stélla in l&ge.

Gor installningar for gédselmedel och spridningsdrift i denna meny.

» Oppna menyn Huvudm

eny > Gddselinst..

Vid funktionen M EMC valjs automatiskt laget Expert.

Endast for AXIS

Vardena som anges i menyalternativen Diskus och Kraftuttag maste stdmma Overens med de
faktiska installningarna for din maskin.

Fertiliser settings e Fertiliser settings 2

PTO 540

ppl. rate (kgrha) 100| fpreading disc 54

Working width (m) 36.00| Bound. sprd.type Limited bd
Flow factor 1.00| SR

Drop point 0.0 TELIMAT Limited bd 0o0o

Grenzstr.Menge (%) -0

Start calibration Fertilisatiaon Hormal

Fig. 24: Menyn Fertiliser settings - Goédselinst. AXIS, Expert ldge

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Fertiliser settings

143

Fertiliser settings

1.ABC

rate

width (m)

Flow factor

ane setting

start calibration

FTO

(kg/ha) 100

1.00| Bound. disc speed 0

Bound. sprd.type Limited bd

TELIMAT Limited bd
Grenzstr.Menge (%) -0

Fertilisation

540

Hormal

Fig. 25: Menyn Fettilieser settings - Gédselinst. MDS, Expertldge

WMounting

herodynamic
Calculate
GPS Control

Fertiliser

Fertiliser seftings 2 Fertiliser settings i
SO0/SOMcalculate VariSpread
_________________ Width drp.pt. RPHM Applic.
__________ 8.00 0.0 540 AUTD
factor 100/ [ bs.00] 0.0 540 AUTO
OptiPoint 04.00 .o 540 AUTD
Tnfo o2.00 .o 540  AUTD
chart 0.00 0.0 540 AUTO

Fig. 26: Menyn Fertiliser settings - Gédselinst. AXIS/MDS, flik 3/4

Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Fertiliser name

Beteckning gédselmedel

Valt gdédningsmedel fran spridningsta-
bellen

4.6.11 Spridningstabeller

Application rate
Utmatning (kg/ha)

Inmatning av spridningsmangdens bor-
varde i kg/ha

4.6.1 Spridningsméngd

Working width
Arbetsbredd (m)

Bestamning av arbetsbredd for sprid-
ningen

4.6.2 Stélla in arbetsbredden

Flow factor
Flodesfaktor

Inmatning av flédesfaktorn fér anvant
gbdningsmedel

4.6.3 Floédesfaktor

Drop point
Matningspunkt

Inmatning av matningspunkt

For AXIS med elektriska matnings-
punktsstélldon: Instéllning av mat-
ningspunkten.

Observera maskinens bruksan-
visning.
4.6.4 Matningspunkt

Endast for MDS
Disc vane settings
Vinginstallning

Inmatning av kastvingsinstallningen. In-
dikeringen fyller endast informationssyf-
te.

Beakta maskinens bruksanvis-
ning.
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Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Start calibration
Starta utmatprov

Hamtar undermeny for att genomféra
utmatningsprov
Inte mojligt i EMC-lage

4.6.5 Utmatningsprov

PTO
Kraftuttag

AXIS-M
Paverkar EMC-massflodesregleringen

Fabriksinstallning:
+  AXIS-M 20.2/30.2: 540 v/min
*  AXIS-M 50.2: 750 v/min

4.6.6 Kraftuttagsvarvtal

Spreading disc
Diskus

Installning av spridartallrikstyp som ar

monterad pa kastspridaren for mineral-
gOdsel

Paverkar EMC-massflédesregleringen

Urvalslista:

« 81

* 82 (inte tillatet med EMC)
« 54

+ S6

« S8

4.6.7 Typ av spridartallrik

Spreading disc
Diskus

Installning av spridartallrikstyp som ar
monterad pa kastspridaren fér mineral-
gOdsel

Urvalslista:
« M1C
«  M1XC

M2 (endast fér MDS.2)

Valj med pilknapparna, bekrafta
med Enter

Boundary spreading type
Gransbelaggning

Urvalslista:
e Grans
. Kant

Valj med pilknapparna, bekrafta
med Enter

Stalls in via traktorns kraftuttags-
varvtal.

Boundary spreading
speed
Gransspr.varvtal

Forinstallning av varvtal vid granssprid-
ningslage

Inmatning i separata inmatnings-
fonster

TELIMAT Kant/Grans

Sparar TELIMAT-installningar fér grans-
spridning

Instaliningen maste alltid goras
mekaniskt.

Endast fér maskiner med TELI-
MAT-sensor (kontrollerar endast
andlaget uppe/nere)

Boundary quantity
Gransspr.mangd (%)

Forinstallning av mangdreducering i

gransspridningslage

Inmatning i separata inmatnings-
fonster

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.6.1

4.6.2

Undermeny Betydelse Beskrivning
Fertilisation method Urvalslista: Valj med pilknapparna Bekrafta
Godseltyp . Normal med Enter

+ Sen

Mounting height

Uppgift i cm fram/cm bak

Monteringshojd ,
Urvalslista:
« 0/6
*  40/40
+ 50/50
+  60/60
« 70/70
« 70/76
Manufacturer Inmatning av gddningstillverkarens
Tillverkare namn
Composition Procentandel av den kemiska samman-

Sammansattning

sattningen

Distance factor

Ange spec. varde rackv.

Inmatning av rackviddsvarde fran sprid-
ningstabellen. Kravs for berakning av
OptiPoint

Calculate OptiPoint
Berakna OptiPoint

Inmatning av parametrar fér GPS-Con-
trol

4.6.9 Berédkna OptiPoint

GPS Control Info
Info GPS-Control

Visar information fér GPS Control-para-
metrar.

4.6.10 Info GPS Control

Fertiliser chart
Spridningstabell

Administration av spridningstabeller

4.6.11 Spridningstabeller

Calculate VariSpread

Berakna VariSpread

Berakning av varden for installbara del-
bredder

4.6.12 Berédkna VariSpread

Spridningsmangd

| denna meny anger du bérvardet for den énskade spridningsmangden.

» Oppna menyn Gédselinst. > Utmatning (kg/ha).

Pa displayen visas spridningsmdngden som for narvarande ar giltig.

» Ange det nya vardet i inmatningsfaltet. Se 4.74.2 Ange vérden

» Tryck pa Enter

Det nya vérdet har sparats i maskinstyrningen.

Stalla in arbetsbredden

| denna meny kan du bestamma arbetsbredden (i meter).
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4.6.3

» Oppna menyn Gédselinst. > Arbetsbredd (m).
Pa displayen visas arbetsbredden som for narvarande ar installd.
» Ange det nya vardet i inmatningsfaltet.

» Tryck pa Enter

Det nya vérdet har sparats i manéverenheten.

Flodesfaktor

Flodesfaktorn ska ligga i omradet 0,2 till 1,9. Vid samma grundinstaliningar (kérhastighet, arbetsbredd,
spridningsmangd) galler:

*  Genom att 6ka flédesfaktorn reduceras doseringsmangden.
*  Genom att minska flodesfaktorn 6kar doseringsmangden.

Ett felmeddelande visas sa snart som flédesfaktorn ligger utanfor det angivha omradet. Se kapitel 6
Larmmeddelanden och méjliga orsaker.

Nar du sprider ekologiskt godselmedel eller ris maste den minsta faktorn reduceras till 0,2. Darmed
undviks att felmeddelandet visas standigt.

Kanner du till flédesfaktorn fran tidigare utmatningsprov eller fran spridningstabellen, kan du mata in
den har Manuell.

Med menyn Starta utmatprov kan flédesfaktorn faststallas och matas in med hjalp av maskin-
styrningen. Se 4.6.5 Utmatningsprov

M EMC-funktionen faststaller flodesfaktorn specifikt for varje spridningssida. Darfér behdver inga var-
den matas in manuellt.

Berakningen av flédesfaktorn beror pa driftlaget som anvands. Fér mer information om flédes-
faktorn, se 4.7.2 AUTO/MAN-drift..
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Ange flodesfaktor:
» Oppna menyn Gédselinst. > Flddesfaktor.
Pa displayen visas flédesfaktorn som for narvarande ar installd.

» Ange vérdet fran spridningstabellen i inmatningsféltet.

Om gddselmedlet du anvander saknas i spridningstabellen ska flodesfaktor 1,00 anges.
| driftliget AUTO km/h och MAN km/h rekommenderar vi att genomféra ett utmatningsprov fér
att exakt kunna faststalla flodesfaktorn for detta gddselmedel.

» Tryck pa Enter

Det nya vérdet har sparats i manéverenheten.

AXIS-M EMC (+W)

Vi rekommenderar att flodesfaktorn indikeras pa driftskdrmen. Pa sa satt kan du hela tiden ob-
servera regleringen av flddesfaktorn under pagaende spridning. Se 4.70.2 Displayval och 4.7.2
AUTO/MAN-drift.

Minsta faktor

Utifran det inmatade vardet stéller maskinstyrningen automatiskt in minsta faktor pa ett av féljande
varden:

*  Minsta faktor ar 0,2 nar det inmatade vardet ar lagre an 0,5.
*  Minsta faktor aterstalls till 0,4 nar ett varde pa 6ver 0,5 matas in.

m Indikering av flodesfaktor med M EMC-funktionen (endast AXIS)

| undermenyn Flodesfaktor anger du som standard ett varde for flodesfaktorn. Under spridningsarbetet
och nar funktionen M EMC &r aktiverad reglerar mandverenheten dock 6ppningen av vanster och ho-
ger doseringsslid separat. Bada vardena visas pa driftskarmen.

Nar du trycker pa knappen Start/Stop uppdaterar displayen indikeringen av flédesfaktorn med en kort
tidsfordrojning. Darefter uppdateras indikeringen regelbundet.
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AUTOD kmsh + Awto kg

Fig. 27: Separat reglering av den vénstra och den hégra flodesfaktorn (aktiverad M EMC-funktion)

[11 Flodesfaktor for oppning av hoger doser- [2] Flodesfaktor fér 6ppning av vanster doser-
ingsslid ingsslid

4.6.4 Matningspunkt

m AXIS-M Q V8

Att ange matningspunkten p& maskiner av variant Q har endast informationssyfte och paverkar
inte installningarna pa gddselspridaren.

| denna meny kan du ange matningspunkten for informationssyfte.

» Oppna menyn Gédselinst. > MP.
P Faststélla positionen for matningspunkten med hjalp av spridningstabellen.
P Ange det faststallda vardet i inmatningsfaltet.

P Tryck pa Enter

Fénstret Gédselinst. kommer upp pé displayen och visar den nya matningspunkten.

m AXIS-M VS pro

Pa kastspridaren foér mineralgdodsel AXIS-M VS pro stélls matningspunkten endast in med den elektris-
ka matningspunktinstalliningen.

» Oppna menyn Gédselinst. > MP.
P Faststélla positionen for matningspunkten med hjélp av spridningstabellen.
P Ange det faststallda vardet i inmatningsfaltet.

» Tryck pa Enter

Fénstret Gédselinst.visas pa displayen med den nya matningspunkten.

Om matningspunkten blockeras visas 17. Se 6.1 Férklaring av larmmeddelanden.
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/\OBSERVERA!
Risk for personskador av automatisk instéllning av matningspunkten

Efter att funktionsknappen Start/Stop har tryckts flyttas matningspunkten till det férinstallda vardet
med en elektrisk stallmotor. Detta kan orsaka personskador.

» Innan du trycker pa Start/Stop ska du férsakra dig om att ingen person befinner sig i maskin-
ens riskomrade.

» Bekrafta larm for kérning till matningspunkt med Start/Stop.

4.6.5 Utmatningsprov
Menyn Starta utmatprov ar sparrad for funktionen Vagspridning och for alla maskiner i driftsat-
tet AUTO km/h + AUTO kg. Detta menyalternativ ar da avaktiverat.
| denna meny faststaller du flodesfaktorn med hjalp av ett utmatningsprov och spar den i mandéveren-
heten.
Genomfor ett utmatningsprov:
*  Fore forsta spridningen.
* Nar godslets kvalitet férandrats kraftigt (fuktighet, hdg andel damm, granulatbrott).
* Nar en ny typ av godsel ska anvandas.
Vridprovet genomfors antingen stillastaende med kraftuttaget aktiverat eller vid kérning pa en test-
stracka.
» Ta bort bada spridartallrikarna.
» For matningspunkten till utmatningsprovets position (position 0).
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Ange arbetshastigheten:

» Oppna menyn Gédselinst. > Starta utmatprov.
» Ange en medelhdg arbetshastighet.

Detta varde kommer att anvandas for att berékna slidpositionen under utmatningsprovet.
» Tryck pa Enter

Det nya vérdet sparas.

Pa displayen visas larmet Starta MP Ja = Start (endast AXIS VS pro).

/\OBSERVERA!
Risk for personskador av automatisk instéllning av matningspunkten

Efter att funktionsknappen Start/Stop har tryckts flyttas matningspunkten till det férinstallda
vardet med en elekirisk stallmotor. Detta kan orsaka personskador.

» Innan du trycker pa Start/Stop ska du férsakra dig om att ingen person befinner sig i
maskinens riskomrade.

» Bekrafta larm for kérning till matningspunkt med Start/Stop.

» Tryck pa knappen Start/Stop.

Maskinen kor till matningspunkten.
Larmet férsvinner.
Pa displayen visas utmatningsprovets andra sida.

P Bestam vilken spridarsida som utmatningsprovet ska utféras pa.
Tryck pa knappen for att vélja spridningssida vanster eller
Tryck pa knappen for att valja spridningssida hoger.

Symbolen fér den valda spridarsidan har réd bakgrund.

! VARNING!
Risk for personskador under vridprovet

Roterande maskindelar och utstrdommande gddsel kan orsaka personskador.

p Se ill att alla krav ar uppfyllda innan vridprovet startas.
» Beakta kapitel Vridprov i bruksanvisningen for maskinen.
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» Tryck pa Start/Stop.

Doseringsspjéllet fér den tidigare valda delbredden &ppnas for att starta vridprovet.

Vridprovstiden kan avbrytas nar som helst genom att trycka pa ESC-knappen. Doseringsspjallet
sténgs och displayen visar menyn Godselinst..

Vridrovstiden paverkar inte hur exakt resultatet blir. Men atminstone 20 kg ska matas ut.

» Tryck igen pa Start/Stop.

Utmatningsprovet har avslutats.
Doseringssliden sténgs.

Pa displayen visas utmatningsprovets tredje sida.

Risk for personskador av roterande maskindelar

Att vidrora roterande maskindelar (kraftéverforingsaxel, nav) kan leda till blamarken, skrubbsar och
klamning. Kroppsdelar eller foremal kan fastna eller dras in.

p Stang av traktorns motor.
» Koppla fran kraftuttaget och sékra det mot obehorig inkoppling.
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Berakna om flédesfaktorn

P Vag den utmatade mangden (ta hansyn till uppsamlingsbehallarens tomvikt).
» Ange vikten i menyalternativet "Ange spridd mangd”.

» Tryck pa Enter.

Det nya vérdet har sparats i manéverenheten.

Pa displayen visas menyn Berék. Fl6desfaktor

Flodesfaktorn Flodesfaktor maste ligga mellan 0,2 och 1,9.

» Bestam flodesfaktorn.
Tryck pa Enter for att tilldmpa flédesfaktorn som nyss beraknats.

Tryck pa ESC for att bekrafta den hittills sparade flodesfaktorn.

Flédesfaktorn &r nu sparad.

Pa displayen visas larmet Kor till matningspunkt.

/\OBSERVERA!
Risk for personskador av automatisk instéllning av matningspunkten

Efter att funktionsknappen Start/Stop har tryckts flyttas matningspunkten till det forinstallda vardet
med en elektrisk stallmotor. Detta kan orsaka personskador.

» Innan du trycker pa Start/Stop ska du férsakra dig om att ingen person befinner sig i maskin-
ens riskomrade.

p Bekrafta larm for kdrning till matningspunkt med Start/Stop.

Utmatningsprovet har avslutats.

4.6.6 Kraftuttagsvarvtal

Vaxeln far endast startas eller stoppas vid lagt kraftuttagsvarvtal.

For en optimal Tomgangsmatning, kontrollera att korrekt inmatningar gjorts i menyn Godselinst..

* Inmatningarna under menyalternativen Diskus och Normalt varvtal/Kraftuttag maste stdmma
overens med de faktiska installningarna for din maskin.
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Det instéallda kraftuttagsvarvtalet i mandverenheten ar férprogrammerat pa 540 varv/min fran fabriken.
Om du vill stélla in ett annat kraftuttagsvarvtal ska du andra det sparade vardet i mandverenheten.

» Oppna menyn Gédselinst. > Kraftuttag.

» Ange varvtalet.

Pa displayen visas fénstret Gédselinstéliningar med det nya kraftuttagsvarvtalet.

Beakta kapitel 4.74.2 Ange vérden.

4.6.7 Typ av spridartallrik
For en optimal tomgangsmatning, kontrollera att inmatningarna i menyn Gddselinst. ar korrekta.
* Inmatningarna under menyalternativen Diskus och Kraftuttag maste stamma 6verens med de
faktiska instéllningarna for din maskin.
Den monterade spridartallrikstypen ar fran fabrik forprogrammerad i manéverenheten. Om du har
monterat andra spridartallrikar pa maskinen, ange ratt typ i mandverenheten.
» Oppna menyn Gédselinst. > Diskus.
» Aktivera en spridartallrikstyp i listan.
Pa displayen visas fénstret Gédselinst. med den nya spridartallrikstypen.
4.6.8 Gransspridningsmangd
| den har menyn kan du bestdmma mangdreduceringen (i procent) fér TELIMAT-gréansspridningsut-
rustningen. Den har installningen anvands for att aktivera gransspridningsfunktionen via TELIMAT-
Sensor eller T-knappen.
Vi rekommenderar en mangdreducering pa kantspridningssidan med 20 %.
Mata in gransspridningsméngden:
» Oppna menyn Gédselinst. > Gransspr.mangd (%).
» Ange vardet i inmatningsfaltet och bekrafta.
Fénstret Gédselinst. visas med den nya grédnsspridningsméngden i displayen.
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4.6.9 Berakna OptiPoint

I menyn Berakna OptiPoint, ange parametrar for att berakna optimala paslagnings-/avstangningsav-
stand pa vandtegen. For att garantera en exakt berakning ar det mycket viktigt att ange rackviddsvar-

det for gdédselmedlet som anvands.

Maskinens spridningstabell innehaller rackviddsvardet for gédselmedlet som du anvander.

P Ange det specificerade vardet i menyn Gdodselinst. > Ange spec. varde rackv..
» Oppna menyn Gédselinst. > Berékna OptiPoint.

Férsta sidan i menyn Berdkna OptiPoint visas.

Angiven korhastighet &r den som galler i omradet fér kopplingspositioner. Se 4.6.10 Info GPS
Control

» Medelhog korhastighet i omradet for kopplingspositioner.
» Tryck pa Enter.

Pa displayen visas menyns tredje sida.

GPS Control

Recommended distances
in reference to field edge

Turn off dist. (m) 12.0'/®

Accept values

Fig. 28: Berédkna OptiPoint, sidan 3

Nr Betydelse Beskrivning

1 Turn on distance - Avstand (i meter) till akerkanten dar do- |Fig. 57 Avstéand pa (i férhal-
seringsspjallen 6éppnas lande till &kerkanten)

2 Turn off distance - Avstand (i meter) till akerkanten dar do- |Fig. 58 Avstand av (i férhal-
seringsspjallen stangs lande till &kerkanten)
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Pa denna sida kan du anpassa parametervardena manuellt. Se kapitel 5.9 GPS-Control.

Andra virden

» Oppna 6nskad listpost.
» Mata in de nya vardena.

» Tryck pa skarmknappen Accept values - Anvand varden.

Berékningen fér OptiPoint har utférts.

Maskinstyrningen gar till fonstret GPS-Control Info.

4.6.10 Info GPS Control

Meny Info GPS-Control innehdller information om beraknade installningsvarden i menyn Berdkna
OptiPoint.

Beroende pa terminalen som anvands visas tva avstand (CClI, Miller Elektronik) respektive 1 avstand
och 2 tidsvarden (John Deere, ...).

* Vid de flesta ISOBUS-terminaler éverférs de har visade vardena automatiskt till motsvarande in-
stallningsmeny pa GPS-terminalen.
» Vid vissa terminaler kravs en manuell inmatning.

Denna meny finns endast for att ge information.

»  Beakta bruksanvisningen for GPS-terminalen.

4.6.11 Spridningstabeller

| denna meny kan du skapa och administrera spridningstabeller.

Valet av en spridningstabell paverkar gddselinstallningarna pad maskinstyrningen och pa kast-
spridaren fér mineralgédsel. Den instéllda spridningsmangden skrivs éver med det sparade var-
det fran spridningstabellen.

Du kan automatiskt administrera och dverféra spridningstabeller till din manéverenhet. For detta
behdver du en WLAN-modul (specialutrustning) och en smartphone. Se 2.7 Modul fér tradl6st
LAN

Skapa ny spridningstabell
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Du kan skapa upp till 30 spridningstabeller i den elektroniska maskinstyrningen.

» Oppna menyn Gédselinst. > Fertiliser chart
- Spridningstabell.

» Markera namnfaltet fér en tom spridnings-
tabell.

» Tryck pa Enter
Pa displayen visas urvalsfénstret.

» Tryck pa tillval Oppna elem. o tillb t.
gbdselinstalin..

» Tryck pa Enter Fig. 29: Meny Spridningstabell

[11 Namnfalt i sprid- [3] Visning av en
ningstabellen spridningstabell

[2] Visning av en aktiv med ifyllda varden
spridningstabell

Displayen visar menyn Gédselinst. och det
valda elementet laddas som aktiv sprid-
ningstabell i gédselinstéliningarna.

» Ange ett namn for Spridningstabell.

Vi rekommenderar att spridningstabellen
far samma namn som det aktuella god-
selmedlet. Da blir det lattare att tilldela ett
gOdselmedel till spridningstabellen.

» Redigera spridningstabellens parametrar.
Se 4.6 Godselinstéliningar i Expert-Mode.

Vilja en spridningstabell

» Oppna menyn Gédselinst. > Spridningstabell.
P Valj 6nskad spridningstabell.
Paé displayen visas ett urvalsfénster.

» Vil tillvalet Oppna elem. o tillb t. gédselinstéalin..

Displayen visar menyn Gddselinst. och det valda elementet laddas som aktiv spridningstabell i gédse-
linstéliningarna.

Vid val av en befintlig spridningstabell skrivs samtliga varden i menyn Gddselinst. dver med de
sparade vardena fran den valda spridningstabellen, bl.a. daven matningspunkten och kraftuttags-
varvtalet.

* Maskin med elektriska matningspunktsstédlldon: Maskinstyrningen kér matningspunktens
stélldon till det varde som sparats i spridningstabellen

m Kopiera befintlig spridningstabell
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» Valj 6nskad spridningstabell.
Pa displayen visas ett urvalsfénster.

» Valj tillval Kopiera element.

En kopia péa spridningstabellen star nu pa listans férsta lediga plats.

B Radera befintlig spridningstabell
» Valj 6nskad spridningstabell.

Pa displayen visas ett urvalsfénster.

Den aktiva spridningstabellen kan inte raderas.

» Valj tillval Radera element.

Spridningstabellen har raderats fran listan.

4.6.12 Berdakna VariSpread

Delbreddsassistenten VariSpread beraknar automatiskt delbreddsstegen i bakgrunden. Berakningen

baseras pa varden som du angett for arbetsbredd och utmatningspunkt pa de férsta sidorna i menyn
Godselinstallningar.

Det kravs specialkunskaper for att bearbeta VariSpread-tabellen. Kontakta din aterférséaljare om
du vill andra installningarna.

Fertiliser settings o
Calculate VariSpread
Width drp.pt. RPM Applic,
o 8.00 0.0 540 AUTO
be.oo| f.o 540 AUTO q
b4.00] p.o 540 AUTO %
.——
2.00] f.o 540 AUTO o
» 0.00 0.0 540 AUTO

Fig. 30: Berdkna VariSpread, exempel med 8 delbredder (4 pa varje sida)

[1] Installbara delbreddsinstallningar [2] Fordefinierad delbreddsinstallining

Overféring av virdena till GPS-terminalen
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4.7

Vardena fran Varispread-tabellen 6verférs automatiskt till GPS-terminalen pa maskiner med Vari-
Spread pro, pa maskiner med VariSpread V8 beroende pa GPS-terminalen.

Maskininstallningar

| denna meny gors installningarna for traktorn och maskinen.

» Oppna menyn
Maskininstallningar.

Machine

Easy toggle

seftings - Machine settings 1
Tractor (km/h)
AUTO/MAN mode
+/- appl. rate (%) 20

Idle measurement

lbhs lewvel

sensor

signal v

Fig. 31: Menyn Machine settings -
Maskininstéallningar (exempel)

Alla parametrar visas inte samtidigt pa skarmen. Anvand pil uppat/nedat for att ga till nasta me-

nyfonster.
Undermeny Betydelse Beskrivning
Tractor (km/h) Bestamma eller kalibrera hastighetssigna- |4.7.1 Hastighetskalibrering
Traktor (km/h) len

AUTO/MAN mode
AUTO/MAN- drift

Bestamning av automatiskt eller manuellt
driftlage.

4.7.2 AUTO/MAN-drift.

'+/- appl. rate (%)
+/- mangd (%)

Forinstallning av mangdandringen for de
olika spridningssatten.

Inmatning i separata inmat-
ningsfonster

Idle meassurement
Signal tomgangsmatning

Endast AXIS-M EMC: Aktivering av signal-
tonen nar den automatiska tomgangsmat-
ningen startas

Inmatning i separata inmat-
ningsfonster.

kg level sensor
kg giv.tom behall.

Inmatning av aterstdende mangd som ut-
|6ser ett larmmeddelande via vagningscel-
lerna.

Easy toggle

Begransning av vaxlingsknappen L%/R%
till tva tillstand

4.7.5 Easy toggle

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.71

Undermeny Betydelse Beskrivning

Application rate correction |Kompensation av avvikelser mellan inma-

tad spridningsmangd och faktisk sprid-
Appl. corr L - Utm.-k. V

ningsmangd.
(%) g g
Appl. corr R-Utm.-k. [+  Kompensation i procent antingen pa
H (%) hdger eller vanster sida

Hastighetskalibrering

Hastighetskalibreringen ar en grundférutsattning for ett exakt spridningsresultat. Faktorer som t.ex.
dackstorlek, traktorbyte, allhjulsdrift, kryphal mellan dack och underlag, markbeskaffenhet och dacki-
ryck paverkar hastighetsbestamningen och darmed spridningsresultatet.

Att faststélla antalet hastighetsimpulser pd 100 m med hdg precisionen ar mycket viktigt for att garan-
tera en exakt spridning av gdédselmangden.

Férbereda hastighetskalibreringen

>

>
>
>

Genomfor en kalibrering pa faltet. Det gor att markbeskaffenheten
i mindre utstrackning paverkar kalibreringsresultatet.

Bestam sa exakt som majligt en 100 m lang referensstracka.
Aktivera allhjulsdriften.

Fyll om méjligt maskinen endast till halften.

Oppna hastighetsinstéllningar

Du kan spara upp till 4 olika profiler for typ och antal impulser och tilldela dessa profiler namn (t.ex.
traktorns namn).

Kontrollera fore spridningsarbetet om korrekt profil &r 6ppen i mandverenheten.
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Tractor (km/h) @
._7

Wiheel pulses

Pulses/100m

50| 60

Fig. 32: Meny Traktor (km/h)

[11 Traktorbeteckning [4] Undermenyn Kalibrera traktor
[2] Indikering impulsgivare for hastighetssigna- [5] Symboler fér lagringsplatser for profilerna 1
len till 4

[3] Indikering antal impulser pa 100 m

Oppna traktorprofil

» Oppna menyn Maskininstaliningar > Tractor (km(h) Traktor (km/h).

Indikeringsvardena for namn, ursprung och impulser galler fér profilen vars symbol har en rod
bakgrund.

P Tryck pa funktionsknappen (F1-F4) under lagringsplatssymbolen.

m Kalibrera hastighetssignal pa nytt

Du kan antingen skriva 6ver en befintlig profil eller belagga en tom lagringsplats med en profil.
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» | menyn Tractor (km/h) - Traktor (km/h), markera dnskad lagringsplats med funktionsknappen som
ligger under den.

» Markera faltet Omkalibrera.
» Tryck pa Enter

Displayen visar kalibreringsmenyn Traktorkalibrering.

Tractor (kmJih)

Wiheel pulse®es

@\ ulses/100m

|
ol

108
D@

Fig. 33: Kalibreringsmenyn Traktor (km/h)

c

[11 Namnfalt for traktor [4] Undermenyn Automatisk kalibrering
[2] Indikering hastighetssignalens ursprung [5] Impulsgivare radarimpuls
[3] Indikering antal impulser pa 100 m [6] Impulsgivare hjulimpuls

» Markera namnfalt for traktor.
» Tryck pa Enter

» Ange profilnamnet.

Namnet kan inte innehalla mer &n 16 tecken.

For tydlighets skull bér profilen bendmnas med traktornamnet.

+ Se 4.14.1 Inmatning av text

» Valj impulsgivare fér hastighetssignalen.
For radarimpuls, tryck pa funktionsknappen F1 [5].
For hjulimpuls, tryck pa funktionsknappen F2 [6].

Impulsgivaren visas pa displayen.

Nu maste aven antalet impulser for hastighetsignalen bestdmmas. Vet du det exakta impulsantalet,
kan du ange det direkt:

» Oppna menyalternativet Traktor (km/h) > Omkalibrera > Imp./100 m.

Pa displayen visas menyn Impulser fér manuell inmatning av impulsantal.
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Om du inte kdnner till det exakta antalet impulser, starta kalibreringskorning.

» Tryck pa funktionsknappen F4 (100 m AUTO, [4])

P4 displayen visas driftskdrmen Kalibreringskérning.

Tractor (km/h)

0 Pulses

% el
|(_— 100m —3) - T
on = GO

Fig. 34: Driftskdrm Kalibreringskérning hastighetssignal

[11 Impulsindikering [3] Stoppa impulsregistrering
[2] Starta impulsregistrering

» Tryck pa funktionsknappen F4 [2] vid referensstrackans startpunkt.
Impulsindikeringen star nu pa noll.

Manéverenheten &r redo fér impulsrékning.

» Koren 100 m lang referensstracka.

v

Stanna traktorn vid slutet av referensstrackan.
P Tryck pa funktionsknappen F1 [3].
P4 displayen visas antalet mottagna impulser.

» Tryck pa Enter

Det nya impulsantalet sparas.

Atergé till kalibreringsmenyn.

m Simulerad hastighet

Den simulerade hastigheten ar endast tillganglig fér maskiner av typen MDS.

For att kunna sprida tillrackligt mycket spridningsamne med maskinen redan nar spridningen pabdrjas,

maste en simulerad hastighet aktiveras under en valbar tidsperiod.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902674
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Stélla in simulerad hastighet:

» Oppna maskininstaliningar.

» Ange simul. hastigh. i km/h.

» Ange tidsperiod for simulering i sekunder.

Den simulerade hastigheten tillampas endast om traktorns hastighet ar lagre an den simulerade

hastigheten.
4.7.2 AUTO/MAN-drift.
Maskinstyrningen reglerar doseringsmangden automatiskt utifran hastighetssignalen. Hansyn tas till
utmatningsmangden, arbetsbredden och flédesfaktorn.
Som standard tillampas automatisk drift.
Manuell drift anvénds endast i féljande fall:
* Ingen hastighetssignal finns (defekt resp. ej befintlig radar eller hjulgivare),
+  Spridning av snigelmedel eller utsade (smafro).
For att spridningsmaterialet ska spridas jamnt maste en konstant korhastighet tvunget hallas
vid manuell drift.
Spridningen i olika driftslagen beskrivs i kapitel 5 Spridningsdrift.
Meny Betydelse Beskrivning
AUTO km/h + AUTO kg |Val av automatisk drift med automatisk vagning |[Sida 97
AUTO km/h + Stat. kg Val av automatisk drift med statisk vagning Sida 98
Endast vid MDS W eller AXISM W
AUTO km/h Val av automatisk drift Sida 100
MAN km/h Installning av kérhastighet for manuell drift Sida 101
MAN-skala Instalining av doseringsslid fér manuell drift Sida 101
Detta driftsatt ar bra fér spridning av snigelme-
del eller smafro.
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Vilja driftlage

P Starta maskinstyrningen.
» Oppna menyn Maskininstallningar > AUTO/MAN- drift.
P Valj 6nskat menyalternativ i listan.

» Tryck pa OK.
>

Folj anvisningarna pa skarmen.

Vi rekommenderar visning av flédesfaktorn i driftsbilden. P& detta sattet kan du observera mass-
flodesregleringen under pagaende spridningsarbete. Se 4.70.2 Displayval.

»  Viktig information om anvandningen av driftlagen i spridningsdriften finns i avsnitt 5 Spridnings-
drift.

m AUTO km/h + AUTO kg: automatisk drift med automatisk reglering av flodet

Driftlaget AUTO km/h + AUTO kg reglerar under spridningsdriften kontinuerligt mangden gédselmedel
i enlighet med hastigheten och gédselmedlets flodesegenskaper. Pa sa satt uppnas en optimal doser-
ing av gbdselmedlet.

Driftlaget AUTO km/h + AUTO kg ar som standard installt fran fabrik.

m Driftsldge AUTO km/h + Stat. kg

| detta driftlage faststalls flodesfaktorn av vagningscellerna.

Anvandning vid massfléden < 30 kg/min eller vid kuperad eller mycket ojamn terréng.
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Sla pa maskinstyrningen.

Oppna menyn Maskininstaliningar >
AUTO/MAN mode - AUTO/MAN- drift.

Valj driftlage AUTO km/h + Stat. kg.
Tryck pa OK.

» Fyll pa behallaren med gédselmedel.

> Fullgewicht > 200 kg
> Fonstret Weigh quantity - Vag mangd
visas.

Maskinstyrningen véxlar till driftskérmen.

» Vid forsta pafyliningen med en ny godsels-

ort, bekrafta vagningsfonstret med “Ny
gOdselsort”.

> Spridaren maste sta vagratt.

Vid val av New fertiliser - aterstélls flodes-
faktorn till 1,0 v/kg nytt gbdselmedelFF.
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Berdkna flodesfaktorn pa nytt

» Efter > 150 kg spridd mangd

» Tryck pa kg-knappen pa mandverenheten.

> Weigh remain. quant. - Vag restmangd

P Bekrafta FF pa nytt.

Maskinstyrningen véxlar till driftskdrmen.

m AUTO km/h: Automatisk drift

For optimala spridningsresultat ska du utféra ett utmatningsprov innan spridningsarbetet pabor-
jas.
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Sla pa mandverenheten QUANTRON-A.

Oppna menyn Maskininstaliningar > AUTO/MAN- drift.
Markera menyalternativet AUTO km/h.

Tryck pa Enter

vvYwvyywvyy

Andra godselinstallningar:
> Utmaningsmangd (kg/ha)
> Arbetsbredd (m)

v

Fyll pa behallaren med gédselmedel.

» Genomfor ett utmatningsprov for att bestamma flédesfaktorn

eller

Faststall flodesfaktorn med hjalp av den medféljande spridningstabellen.

» Tryck pa knappen Start/Stop.

Spridningsarbetet pabdrjas.

MAN km/h: Manuell drift
Sla pa mandverenheten QUANTRON-A.

Oppna menyn Maskininstallningar > AUTO/MAN- drift.

Markera menyalternativet MAN km/h.

vV vVvVvyVynm

Tryck pa Enter

P& displayen visas inmatningsfénstret. Hastighet

v

Ange vardet for kérhastigheten under spridningen.

» Tryck pa Enter

For optimala spridningsresultat ska du utféra ett utmatningsprov innan spridningsarbetet pabor-
jas.

MAN-skala: Manuell drift med skalvérde
Sla pa mandverenheten QUANTRON A.

Oppna menyn Maskininstaliningar > AUTO/MAN- drift.

Markera menyalternativet MAN-skala.

vV v v.yVynm

Tryck pa Enter
Pa displayen visas inmatningsfénstret Slidéppning.
» Ange skalvardet for 6ppning av doseringsslid.

» Tryck pa Enter

Instéliningen for driftléget sparas.
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4.7.3

For att uppna optimala spridningsresultat aven i manuell drift rekommenderar vi att tillampa var-
dena i spridningstabellen for 6ppning av doseringsslid och kdérhastighet.

| driftiaget MAN Skala kan man andra doseringsslidens éppning manuellt under pagaende spridnings-
drift.

Forutsattning:
* Doseringssliderna ar 6ppna (aktiveras via knappen Start/Stop).
+  Pa driftskdrmen MAN-skala har symbolerna for delbredderna réd bakgrund.

MAH Skala

BDDA

0 kg Rest
24872 kg Trip
1.00 FF

Fig. 35: Driftskdrm MAN-skala

[11 Indikering av doseringsslidens aktuella skal-
position

» Tryck pa funktionsknappen F2 eller F3 for att andra doseringsslidens 6ppning.

D> F2: MAN+ for att forstora doseringsslidens 6ppning
> F3: MAN- for att minska doseringsslidens 6ppning

+/- mangd

I denna meny kan du for normal spridning definiera stegbredden fér den procentuella @ndringen av
méngden.

Basen (100 %) ar det forinstallda vardet for doseringsslidens 6ppning.

Anvand funktionsknapparna F2/F3 for att nar som helst under drift &ndra spridningsmangden
med faktorn +/- méngd. Aterstall férinstéliningarna med C 100 %-knappen.
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Definiera méangdreducering:

>
>
>

Oppna menyn Maskininstaliningar > +/- mangd (%).
Ange det procentuella varde med vilket spridningsmangden ska férandras.

Tryck pa Enter

4.7.4 Signal tomgangsmaitning
Har kan du aktivera och avaktivera signaltonen fér genomférandet av tomgangsmatningen.
» Markera menyalternativet Signal tomgangsmatning
» Aktivera alternativet genom att trycka pa Enter.
En bock visas pé displayen.
Signalen hérs nér en automatisk tomgangsmaétning startas.
» Avaktivera alternativet genom att trycka pa Enter igen.
Bocken férsvinner.
4.7.5 Easy toggle
Har kan du begransa omkopplingsfunktionen fér knappen L%/R% till 2 tillstand for funktionsknapparna
F1 till F4. Darmed slipper du utféra onédiga omkopplingsaktiviteter pa driftskarmen.
» Markera undermenyn Easy Toggle.
» Tryck pa Enter
En bock visas pa displayen.
Alternativet &r aktivt.
P& driftskdrmen kan knappen L%IR% endast véxla mellan funktionerna fér &ndring av méngd (L
+R) och delbreddsadministration (VariSpread).
» Tryck pa Enter
Bocken férsvinner.
Med hjélp av knappen L%/R% kan du véxla mellan de 4 olika tillstdnden.
Kodning av de olika funktions-
knapparna Funktion
Andring av mangd pa bada sidorna
Andring av mangd pa hoger sida
Visas inte nar funktionen ar aktiverad Easy Toggle
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Kodning av de olika funktions-
knapparna Funktion

Andring av mangd pa vanster sida
Visas inte ndr funktionen ar aktiverad Easy Toggle

Oka eller reducera delbredder

4.8 Snabbtémning

For att rengéra maskinen eller for att snabbt tdmma den aterstdende mangden kan du vélja menyn
Snabbtdmning.

Innan maskinen placeras i foérvaring rekommenderar vi att doseringssliderna 6ppnas helt och att styr-
ningen stangs av i detta tillstand. Pa sa satt forebygger man att det samlas fukt i behallaren.

Se forst till att alla forutsattningar ar uppfyllda innan snabbtémningen startas. Beakta bruksan-
visningen till kastspridaren for mineralgédsel (témning av aterstdende mangd) for mer informa-
tion om detta.
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» Oppna menyn Huvudmeny > Snabbtémning.

/\OBSERVERA!
Risk for personskador av automatisk instillning av matningspunkten

Vid EMC-maskiner visas larmet Starta MP Ja = Start. Efter att Start/Stop-funktionsknappen
har aktiverats flyttas matningspunkten automatiskt till position 0. Efter utmatningsprovet flyttas
matningspunkten automatiskt till det forinstallda vardet igen. Detta kan leda till person- och
sakskador.

» Innan du trycker pa Start/Stop-knappen ska du férsakra dig om att ingen person befin-
ner sig i maskinens riskomrade.

Fig. 36: Meny Snabbtémning

[11 Indikering doseringsslidens dppning [3] Snabbtémning hoger delbredd (har: inte
[21 Symbol fér snabbtémning (har ar vanster vald)
sida vald, men annu inte pabdrjad) [4] Snabbtémning vanster delbredd (har: vald)

» Anvand funktionsknappen for att valja delbredden dar snabbtomningen ska genomféras.
Displayen visar den valda delbredden som symbol.

» Tryck pa Start/Stop.
Snabbtémningen startar.

» Tryck pa Start/Stop nar behallaren ar tom.
Snabbtémningen har avslutats.
Pa maskiner med elektriska matningspunktsstalldon visas larmet Starta MP Ja = Start.

» Tryck pa Start/Stop.

Larmet &r kvitterat.

De elektriska stélldonen kor till det forinstéllda vardet.

» Tryck pa ESC-knappen for att aterga till huvudmenyn.
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4.9 Faltdatafil

| den har menyn gar det att skapa och administrera upp till 200 faltdatafiler.

» Oppna menyn Huvudmeny > Féltdata.

1
i Faltdata (1;30)-p|0—®
01, FIeld 1 e
(:::)——-—Ouz. Field 2 .\\\“*<:::>
Exe.
05, Field 5 \@
06, Mezo & w
n7. Field 7
08, Field 8 \@
0o, Field 9
10, Field 10

. Bl
i 8

Fig. 37: Meny Féltdata

[11 Indikering sidotal [5] Funktionsknapp F3: Radera faltdatafil
[2] Indikering fylld faltdatafil [6] Funktionsknapp F2: Radera alla faltdatafiler
[3] Indikering aktiv faltdatafil [7]1 Indikering lagringsplats

[4] Namn pa faltdatafil

4.9.1 Valja faltdatafil

Du kan vélja sparade faltdatafiler pa nytt och fortsatta arbeta i dem. Den information som redan spa-
rats i faltdatafilen skrivs inte 6éver utan kompletteras med nya varden.

Anvand pilknapparna vanster/hoger for att bladdra fram och tillbaka i menyn Faltdata.

» Valj faltdatafil.
» Tryck pa Enter

Pa displayen visas den férsta sidan i den aktuella faltdatafilen.
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49.2 Starta registrering

bl Field data ”3‘\®
Field 2
Appl. rate (kg/ha) 120

ha 0.0

kg calculated 0

oos Field data

hours 100
Start time 11:16T\\\<:>
Start date 23:ﬂ4:18I:::§i:>
Stop time 11:17
Stop date 23:(]4:18%
2
@

”'” Field data 313
ON 0

=|
Fig. 38: Indikering av aktuell féltdatafil
[1] Indikering av sidotal [6] Namnfalt gédselmedel
[21 Namnfalt faltdatafil [71 Namnfalt gédselmedelstillverkare
[3] Vardefalt [8] Funktionsknappen Starta
[4] Indikering starttid/-datum [9] Funktionsknappen Stoppa
[5] Indikering stopptid/-datum [10] Indikering lagringsplats

| den har menyn gar det att skapa och administrera upp till 200 faltdatafiler.
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» Tryck pa funktionsknappen F1, under symbolen Start.

Registreringen boérjar.
Menyn Féltdata visar registreringssymbolen fér den aktuella faltdatafilen.

Driftskdrmen visar registreringssymbolen.

Om en annan faltdatafil 6ppnas, stoppas denna faltdatafil. Det gar inte att radera den aktiva falt-
datafilen.

i Field data (1 /720) me
1. FIeld 1 W
0z, Field 2 .
03, 3 |
04, ABCD
ns, Field 5§
06, Field &
n7. Field 7
ne, Field &
0o, Field 9
10, Field 10

A (Bl
%

]

Fig. 39: Indikering registreringssymbol

[11 Registreringssymbol

4.9.3 Stoppa registreringen

» | menyn Faltdata, 6ppna sida 1 i den aktiva faltdatafilen.

» Tryck pa funktionsknappen F2 under Stoppa-symbolen.

Registreringen har avslutats.
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494 Radera faltdatafil

P& mandverenheten QUANTRON-A kan registrerade faltdatafiler raderas.

Endast innehallet i faltdatafilen raderas, namnet for faltdatafilen fortsatter att visas i namnfaltet!

Radera en faltdatafil

» Oppna menyn Faltdata.
» Valj en faltdatafil i listan.

» Tryck pa funktionsknappen F3 under symbolen Radera. Se 5 Funktionsknapp F3: Radera féltda-

tafil

Den valda féltdatafilen har raderats.

Radera alla faltdatafiler

» Oppna menyn Féltdata.

» Tryck pa funktionsknappen F2 under symbolen Radera alla. Se 6 Funktionsknapp F2: Radera

alla faltdatafiler

Det visas ett meddelande om att data raderas (se 6.1 Férklaring av larmmeddelanden)

» Tryck pa knappen Start/Stop.

Alla faltdatafiler ar raderade.

410 System / Test

| denna meny gors system- och testinstallningar fér maskinstyrningen.

» Oppna menyn Huvudmeny > System/test.

Fig. 40: Menyn System/Test

Undermeny Betydelse Beskrivning

Brightness Installning av displayindikering Andring av instaliningen

Ljusstyrka med funktionsknapparna
+/-.

Language Installning av menysprak 4.10.1 Sprékinstallning

Sprak - Language
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Undermeny Betydelse Beskrivning
Display configuration Bestdmma indikeringarna pa driftskdrmen |4.70.2 Displayval
Displayval
Lage Instalining av menylaget 4.10.3 Stélla in lage

«  Expert

« Easy

Vid funktionen EMC valjs laget Expert au-

tomatiskt
Test/diagnosis Kontroll av stalldon och givare 4.10.4 Test/Diagnos
Test/diagnos
Date Instalining av datum . Val och &ndring av in-
Datum stallningen med pil-

knapparna
*  Bekrafta med Enter
T?me Instalining av tid . Val och &ndring av in-
Tid stallningen med pil-
knapparna
*  Bekrafta med Enter

Data transmission Meny for datautbyte och seriella protokoll |4.10.5 Dataéverféring
Datadverforing
Total data counter Visningslista 4.10.6 Totaldatardknare

Ré&kneverk tot.data - spridd méngd i kg

* spridd ytaiha
*  Spridningstid i h
+  kord stracka i km

Unit Indikering av varden i valt enhetssystem: 4.10.8 Andra enhetssyste-
Unit . metrisk met
«  brittiska mattenheter
Service Serviceinstallningar Lésenordsskyddade; en-
Service dast tillgéngliga for service-
personal

4.10.1 Sprakinstallning
I manoéverenheten finns olika sprak tillgangliga.

Spraket for ditt land ar installt fran fabrik.
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» Oppna menyn System/test > Sprak -
Language.

P Valj det sprak som menyerna ska visas pa.

Spraken é&r listade i flera menyfonster.
Med pilknapparna kan du hoppa till nasta
fonster.

» Tryck pa Enter
Valet ar bekréftat.

Manéverenheten QUANTRON A startar om
automatiskt.

Menyerna visas pa det valda spréket.

Displayen visar den férsta av fyra sidor.

Sprache - Language it
iEeEs e
Francals FR
English UK
NHeder lands NL
Italiano IT
E=spafiol ES
PYCCKHA FU

Fig. 41: Undermeny Sprak, sidan 1

4.10.2 Displayval
Du kan anpassa de tre visningsfalten individuellt pa driftbilden och vélja att visa foljande varden i dem:
*  Korhastighet
+  Floédesfaktor (FF)
* hatripp
* kg tripp
«  mtripp
+ kgrest
*  mrest
* harest
»  Tomg.t. (Tid till nasta tomgangsmatning)
*  Vridmoment for drift av spridartallrikar
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Vilj visning

» Oppna menyn System/Test - System/test>
Display configuration - Displayval.

» Markera respektive visningsfalt.

» Tryck pa Enter.

P4 displayen visas en lista med mdéjliga in-
dikeringar.

» Markera det nya vardet som ska anges i in-
dikeringsfaltet.
Fig. 42: Visningsfélt

[11 Visningsfalt 1 [3] Visningsfalt 3
Pa displayen visas driftbilden. [2] Visningsfalt 2

» Tryck pa Enter

Nu visas det nya vérdet inmatat i respektive vis-
ningsféalt.
410.3 Stélla in lage
I mandverenheten QUANTRON-A ar 2 olika lagen mdgjliga.

+ Easy
+ Expert

Vid funktionen M EMC valjs automatiskt laget Expert.

* | laget Easy gar det endast att hamta de parametrar for godselspridarinstédliningarna som ar
nddvéandiga for spridningsarbetet: Det gar varken att skapa eller administrera spridningstabeller.

» | laget Expert kan alla tillgangliga parametrar 6ppnas i menyn Godselspridarinstallningar.

Vilja lage

» Markera menyalternativet System/test > Lage.

» Tryck pa Enter

Displayen visar det aktuella laget.

Tryck pa Enter for att vaxla mellan de bada lagena.
4104 Test/Diagnos

I menyn Test/diagnos kan du kontrollera funktionen hos alla stélldon och givare.
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Denna meny anvands endast i informationssyfte.

Listan med givare ar beroende av maskinens utrustning.

/A OBSERVERA!

Risk for personskador av rorliga maskindelar.

Under test kan maskindelar réra sig automatiskt.

» Se till att inga personer befinner sig inom maskinens omrade innan testet startas.

Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Kora till testpos.

Test for kérning till doseringsslidernas
olika positionspunkter.

Kontroll av kalibreringen

Doseringsslid

Kdrning med vanster och héger doser-
ingsslid

Exempel doseringsslid

Spanning

Kontroll av driftspanningen

Givare tom behall.

Kontroll av tomsignalgivare

Vagcell

Kontroll av givare

EMC-sensorer

Kontroll av EMC-givare

Provpunkter MP

Kérning till matningspunkt

Kontroll av kalibreringen

LIN-Bus

Kontroll av de komponentgrupper som
ar anmalda via LINBUS.

Exempel Linbus

TELIMAT sensor

Kontroll av TELIMAT-sensorer

GSA-givare Kontroll av sensorer for granssprid- Exempel GSE-sensor
ningsutrustningen

Presenning Kontroll av stalldon

SpreadLight Kontroll av arbetsstralkastare

m Exempel doseringsslid

/A OBSERVERA!

Risk for personskador av rorliga maskindelar.

Under test kan maskindelar réra sig automatiskt.

p Se till att inga personer befinner sig inom maskinens omrade innan testet startas.
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» Oppna menyn System/Test - System/test >
Test/Diagnosis - Test/diagnos.

» Markera menyn Metreing slider -
Doseringsslid.

» Tryck pa Enter.

Pa displayen visas motorernas/givarnas status.

Fig. 43: Test/Diagnos; exempel: Doseringsslid

[11 Visning av position  [4] Funktionsknappar
[2] Visning av signal stalldon vanster
[3] Funktionsknappar

stalldon héger

Visningen av signal anger den elektriska signalens tillstand separat for vanster och héger sida.

Doseringssliden kan 6ppnas/stdngas med hjalp av knapparna uppatpil och nedatpil.

m Exempel Linbus
» Oppna menyn System/Test - System/test >
Test/diagnos - Test/diagnos.

» Markera menyalternativet LIN-Bus.

» Tryck pa Enter

Péa displayen visas stélldonens/sensorernas
status.

Fig. 44: Test/Diagnos; exempel: Linbus

[11 Indikering status [3] Ansluten  utrust-
[2] Starta sjalvtest ning
Statusmeddelande for Linbus-deltagare:
Anordningarna visar olika tillstand:

* 0= 0K; inget fel pa utrustningen
+ 2 =Blockad
+ 4 = Qverbelastning

m Exempel GSE-sensor
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/A OBSERVERA!

Risk for personskador av rorliga maskindelar.

Under test kan maskindelar réra sig automatisk.

p Se till att inga personer befinner sig inom maskinens omrade innan testet startas.

» Oppna menyn System/Test - System/test >
Test/diagnosis - Test/diagnos.

» Markera menyalternativet GSA-givare.

» Tryck pa Enter

Pa displayen visas sensorns status.

Fig. 45: Test/Diagnos; exempel: Linbus

[11 Indikering status [2] Indikering sensor-
position
Indikering sensorposition
Sensorerna tillhandahaller gransspridningsutrustningens position:

* O = uppe; gransspridningsutrustningen ar avaktiverad.
* U = nere; gransspridningsutrustningen ar i arbetspositionen.
*  ? = gransspridningsutrustningen har annu inte natt sin andposition.

4.10.5 Datadverforing
Datadverforingen sker via olika dataprotokoll.
Undermeny Betydelse
ASD Automatisk faltdokumentation; éverforing av faltdatafiler till en PDA/handdator
via Bluetooth
LH5000 Seriell kommunikation, t.ex. spridning med applikationskort
GPS Control Protokoll for automatisk delbreddskoppling med en extern terminal
GPS Control VRA VRA: Variable Rate Application
Protokoll for automatisk 6verforing av bor-spridningsmangd
TUVR Protokoll for automatisk delbreddskoppling och delbreddsspecifik &ndring av
applikationsmangen med en extern Trimble-terminal
84
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Undermeny

Betydelse

GPS km/h

Kan endast utféras med TUVR-protokoll och Trimble-terminal.
» Kan aktiveras/avaktiveras

Vid aktivering anvands GPS-enhetens hastighetssignal som signalkalla for
driftlaget AUTO km/h.
» Markera menyalternativet med stapel.
» Tryck pa Enter
En bock visas pa bildskédrmen.
GPS km/h &r aktivt.

GPS-enhetens hastighetssignal har bérjat tilldmpas som signalkélla for driftla-
get AUTO km/h.

4.10.6 Totaldataraknare

| denna meny visas alla tillstand fér spridarens raknare.

Spridd mangd i kg
Spridd yta i ha
Spridningstid i h
Kord stracka i km

Denna meny anvands endast i informationssyfte.

4.10.7 Service

For installningarna i menyn Service krdvs en inmatningskod. Dessa instéllningar kan bara and-
ras av auktoriserad servicepersonal.

4.10.8 Andra enhetssystemet

Ditt enhetssystem ar forinstallt fran fabriken. Du kan dock nar som helst andra fran metriska fill brittis-
ka mattenheter och tvartom.

» Oppna menyn System/test.

» Markera menyn Unit.

» Tryck pa Enter for att vaxla mellan imperial och metric.

Alla vérden i de olika menyerna dr omréknade.

QUANTRON-A

AXIS/MDS
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Meny/varde Omrakningsfaktor metersystem till brittiska mattenheter
kg rest 1 x 2,2046 Ib.-mass (Aterstaende Ibs)
ha rest 1x2,4710 ac (ac rest)

Arbetsbredd (m)

1 x 3,2808 ft

Utm. (kg/ha)

1 x 0,8922 Ibs/ac

Monteringshéjd cm

1x0,3937 in

Meny/vérde Omrakningsfaktor metersystem till brittiska mattenheter
Aterstaende Ibs 1 x 0,4536 kg
ac rest 1x0,4047 ha
Arbetsbredd (ft) 1x0,3048 m

Utmatning (Ib/ac)

1 x 1,2208 kg/ha

Monteringshojd tum

1x2,54 cm

4.11 Info
Pa menyn Info finns information om maskinstyrningen.
Denna meny ar till for information om maskinens konfigurering.
Listan med information varierar med den aktuella maskinens utrustning.
412 Arbetsstralkastare (SpreadLight)
m Endast fér AXIS (specialutrustning)
| denna menyn kan du aktivera funktionen SpreadLight och &ven Overvaka spridningsskarmen vid
nattdrift.
Arbetsstralkastarna kopplas till och fran med maskinstyrningen i automatiklage resp. manuellt Iage.
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413

SpreadLight /@
Turn off delay (s5) 10

Activate

SpreadLight AUTO O/v’

Fig. 46: Menyn SpreadLight

[11 Frankopplingstid [3] Aktivera automatik
[2] Manuellt Iage: Koppla till arbetsstralkastare

Automatiklage:

| automatiklage kopplas arbetsstralkastarna till nar doseringssliden éppnas och spridningsarbetet star-
tar.

» Oppna menyn Main menu - Huvudmeny > SpreadLight.

» Markera menyalternativet SpreadLight AUTO [3].
Arbetsstralkastaren kopplas till nér doseringssliden 6ppnas.

» Frankoppl.tid (s) Mata in [1] i sekunder.

Arbetsstrélkastaren kopplas fran efter instélld tid ndr doseringssliderna &r sténgda.

Intervall fran 0O till 100 sekunder.
» Avmarkera menyalternativet SpreadLight AUTO [3].

Automatikldget &r avaktiverat.
Manuellt lage:

I manuellt lage kopplas arbetsstralkastarna till och fran.

» Oppna menyn Main menu - Huvudmeny > SpreadLight.

» Markera menyalternativet Aktivera [2].

Arbetsstrélkastaren kopplas till och forblir pa tills du tar bort markeringen eller l&mnar menyn.

Presenning

m Endast for AXIS (specialutrustning)
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/1 VARNING!

Klam- och skarrisk pa grund av delar som styrs av externa krafter

Presenningen ror sig utan férvarning och kan orsaka personskador.

» Uppmana alla personer att Iamna riskomradet.

Maskinen AXIS EMC ar utrustad med en elektriskt styrd presenning. Vid pafylining vid faltkanten kan
du Oppna eller stdnga presenningen med hjalp av mandverenheten och en elektrisk drivning.

Menyn anvands endast for att aktivera stalldonen for att 6ppna eller stdnga presenningen. Ma-
skinstyrningen registrerar inte

presenningens exakta position.
Overvaka presenningens rérelse.
Fig. 47: Menyn Presenning
[11 Indikering av 6ppning [4] Funktionsknapp F2: Stoppa processen

[2] Funktionsknapp F4: Stédng presenningen [5]

Funktionsknapp F1: Oppna presenning
[3] Statisk indikering av presenningen

/\OBSERVERA!
Materialskada pa grund av otillrackligt fritt utrymme

Att 6ppna och stinga presenningen kraver tillrackligt med fritt utrymme ovanfér maskinbehallaren.

Nar det fria utrymmet ar for litet kan presenningen spricka. Presenningens stanger kan ga sonder
och presenningen kan orsaka skador pa omgivningen.

>

Se till att det finns tillrackligt med fritt utrymme ovanfér presenningen.
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Flytta presenningen

>
>

>

Tryck pa knappen Meny.

Oppna menyn Presenning.

Tryck pa funktionsknappen F1.

Under rérelsen visas en pil som indikerar riktningen OPPNA.
Presenningen éppnas fullsténdigt.
Fyll pa godselmedel.

Tryck pa funktionsknappen F4.

Under rérelsen visas en pil som indikerar riktningen STANG.

Presenningen sténgs.

Vid behov kan du stoppa presenningens rorelse genom att trycka pa funktionsknappen F2. Presen-

ningen blir kvar i mellanlaget tills du stanger eller 6ppnar den helt igen.

414 Specialfunktioner

4141 Inmatning av text

| vissa menyer kan du fritt mata in redigerbar

text.

Fig. 48: Menyn Textinmatning

[11 Inmatningsfalt [3] Funktionsknappar
[2] Teckenfalt, indike- fér navigering i in-
rar hur manga matningsfaltet

tecken som ar till-
gangliga (beroen-
de pa sprak)
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Mata in text:

» Vaxla fran den 6verordnade menyn till menyn Textinmatning.

» Anvand funktionsknapparna for att flytta markoren till positionen for det forsta tecknet i inmat-
ningsfaltet.

» Anvand pilknapparna for att markera det tecken som ska skrivas i teckenfaltet.
» Tryck pa Enter

Det markerade tecknet visas i inmatningsféltet.

Markéren hoppar till nésta position.
P Fortsatt pa detta satt tills hela texten ar inmatad.
» Tryck pa funktionsknappen F4/OK.

Inmatningen &r bekréaftad.
Manéverenheten sparar texten.

Pa displayen visas féregaende meny.

Varje enskilt tecken kan bytas mot ett annat.

Skriva over tecken:

» Anvand funktionsknapparna for att flytta markoren till positionen for det tecken som ska raderas
i inmatningsfaltet.

» Anvand pilknapparna for att markera det tecken som ska skrivas in i teckenfaltet.
» Tryck pa Enter
Tecknet &r Gverskrivet.

» Tryck pa funktionsknappen F4/OK.

Inmatningen &r bekréftad.
Manéverenheten sparar texten.

Pa displayen visas féregadende meny.

Det gar inte att radera enskilda tecken. Enskilda tecken kan endast ersattas av ett blanksteg
(understreck i slutet av de 2 férsta teckenraderna).

Hela inmatningen kan raderas.

Radera inmatning:
» Tryck pa C 100 %-knappen.
Hela inmatningen &r raderad.
» Mata vid behov in ny text.
» Tryck pa funktionsknappen F4/OK.
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4.14.2 Ange varden

| vissa menyer kan numeriska varden matas in.
Forutsattning:

Du ar redan i menyn dar numeriska varden ska
matas in.

P Flytta markéren med de vagrata pilknap-
parna till positionen dar det numeriska var-
det ska anges i inmatningsfaltet.

» Mata in det 6nskade numeriska vardet med
hjalp av de lodrata pilknapparna.

> Pil uppat: Vardet okar.

> Pil nedat: Vardet minskar. Fig. 49: Inmatning av numeriska vérden (exempel
> Pil at vanster/hdger: Markdren ror sig Aplication rate - utmatningsméngd)
at vanster eller hoger. [11 Inmatningsfalt

» Tryck pa Enter

Radera inmatning:
» Tryck pa C 100 %-knappen.

Hela inmatningen &r raderad.

4.14.3 Skapa skarmdumpar

Vid en programvaruppdatering skrivs data dver. Innan programvaran uppdateras, rekommende-
rar vi att du alltid sparar dina installningar som skarmdump (sk@rmkopia) pa ett USB-minne.

Anviénd ett USB-minne med LED-statusindikator.
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» Ta bort locket 6ver USB-porten.
» Satti USB-minnet i USB-porten.

Fig. 50: Sétta i USB-minnet
[11 Manbéverenhet [2] USB-minne

» Oppna menyn Huvudmeny > Gédselinst..
Pa displayen visas férsta sidan i gbdselspridarinstéallningarna.
» Tryck pa T-knappen och L%/R%-knappen samtidigt.

USB-minnets statusindikering blinkar.
Mandverenheten piper tva ganger.

En bild sparas som bitmapp pa USB-minnet.
» Spara alla sidor i gédselspridarinstaliningarna som skarmdump.

» Oppna menyn Huvudmeny > Maskininstallningar.

Pa displayen visas forsta sidan i maskininstéllningarna.
» Tryck pa T-knappen och L%/R%-knappen samtidigt.

USB-minnets statusindikering blinkar.
Manéverenheten piper tva ganger.

En bild sparas som bitmapp pa USB-minnet.

» Spara bada sidor i menyn Maskininstallningar som skarmdumpar.

v

Spara alla skarmdumpar pa din PC.

» Oppna skdrmdumparna efter programvaruuppdateringen och mata in instéllningarna i mandve-
renheten QUANTRON A utifrdn skarmdumparna.

Mandverenheten QUANTRON A &r redo fér drift med dina instéllningar.
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5 Spridningsdrift

Maskinstyrningen hjalper dig att stélla in maskinen infor arbetet. Aven under spridningen &r funktioner
for maskinstyrningen aktiva i bakgrunden. Pa det sattet kan du kontrollera gédningsférdelningens kva-
litet.

Vaxeln far endast startas eller stoppas vid lagt kraftuttagsvarvtal.

5.1 Gransspridningsutrustning TELIMAT

/\OBSERVERA!
Risk for personskador av automatisk installning av TELIMAT-systemet!

Nar gransspridningsknappen har aktiverats kdr maskinen automatiskt till kantspridningspositio-
nen med hjalp av elektriska stallcylindrar. Detta kan leda till person- och sakskador.

» Innan man trycker pa gransspridningsknappen ska man se till att inga personer befinner
sig i maskinens farozon.

TELIMAT-varianten ar installd i mandverenheten fran fabrik!

TELIMAT med hydraulisk fjarrkontroll

TELIMAT-systemet forsatts hydrauliskt i arbets- resp. vilolaget. Aktivera eller avaktivera TELIMAT-sy-
stemet genom att trycka pa Gransspridning-knappen. Displayen visar eller déljer TELIMAT-symbolen
beroende pa laget.

TELIMAT med hydraulisk fjarrkontroll och TELIMAT-sensorer

Om TELIMAT-sensorer ar anslutna och aktiverade visas TELIMAT-symbolen pa mandverenhetens
display nar TELIMAT-gransspridningsutrustningen har forts hydrauliskt till arbetspositionen.

Om TELIMAT-systemet fors tillbaka till vilolaget doljs TELIMAT-symbolen igen. Sensorerna évervakar
TELIMAT-omstallningen och aktiverar eller avaktiverar automatiskt TELIMAT-systemet. Granssprid-
ningsknappen har ingen funktion pa denna variant.

Om TELIMAT-systemets tillstand inte har kunnat identifieras under 5 sekunders tid visas larm 14; se
6.1 Forklaring av larmmeddelanden.
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5.2 GSE-sensor
Om en sensor har anslutits till gransspridningsutrustningen GSE 30/GSE 60 och aktiverats, visas
GSE-symbolen pa mandéverenhetens display om gransspridningsutrustningen hydrauliskt forts till ar-
betspositionen; se Fig. 3 Manéverenhetens display — exempel driftskdrm AXIS-M. Om granssprid-
ningsutrustningen aterfors till vilolaget doljs GSE-symbolen igen.
Under omstallningen visas en ?-symbol pa displayen fér maskinstyrningen. Symbolen férsvinner efter
att arbetspositionen uppnatts. Sensorn anvands for positionsévervakning av GSE-gransspridningsut-
rustningen. Om gransspridningsutrustningens tillstand inte har kunnat identifieras under @n 5 sekunder
visas larm 94; se. 6.1 Férklaring av larmmeddelanden
5.3 Arbeta med delbredder
5.31 Spridning med reducerade delbredder
Du kan sprida pa en sida eller pa bada sidorna med delbredder och darmed anpassa hela spridnings-
bredden till kraven for faltet i fraga. Varje spridningssida kan stéllas in i 4 delbredder (VariSpread 8)
eller steglost (VariSpread pro).
»  Se 2.1 Oversikt éver de maskiner som stéds
»  Tryck pa knappen L%/R% tills displayen visar de 6nskade funktionsknapparna.
AUTO kn h
®\ 385 346 /®
Eﬁ E‘L&
150 kg~ ha
0 kg Rest
2235 kg Trip
1.00 FF
| | e | B e
e, »= =4 [ [+
Fig. 51: Driftskdrm Spridningsdrift med delbredder
[1] Delbredd hoger sprider pa den kompletta [3] Funktionsknapp for att 6ka eller reducera
halvsidan vanster spridningsbredd
[2] Funktionsknappar for att 6ka eller reducera [4] Delbredd vanster ar reducerad till 2 steg
hdger spridningsbredd
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Varje delbredd kan reduceras eller dkas i 4 steg eller steglost.

» Tryck pa funktionsknappen Reducera spridningsbredd vanster eller Reducera spridnings-
bredd hoger.

Spridningssidans delbredd reduceras med ett steg.
»  Tryck pa funktionsknappen Oka spridningsbredd vinstereller Oka spridningsbredd héger.
Spridningssidans delbredd ékas med ett steg.

Delbredderna ar inte proportionellt indelade. Du stéller in spridningsbredderna via spridnings-
breddassistenten VariSpread.

*  Se 4.6.12 Berédkna VariSpread

5.3.2 Spridningsdrift med en delbredd och i gransspridningslage

m AXIS-M V8, MDS V8

Under spridningsdrift kan du stegvis andra delbredden och aktivera gransspridning. Den nedre bilden
visar driftskdrmen med aktiverad gransspridning och aktiverad delbredd.

AUTO kmfih + Auto kg

0.0 km/h
0.54/70.54 FF
2054 kg Rest

Fig. 52: Driftskdrm fér en delbredd vénster, gransspridningssida héger

[11 Indikering av andring av varde i granssprid- [3] Den hdgra spridningssidan ar aktiverad.

ningslage [4] Reducera eller 6ka delbredd vanster
[2] Den hogra spridningssidan ar i granssprid- [5] 4-stegs installbar delbredd vanster (Vari-
ningslaget. Spread 8)
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»  Spridningsmangd vanster ar installd pa full arbetsbredd.

»  Funktionsknappen Gransspridning hoger ar intryckt, gransspridningen ar aktiverad och sprid-
ningsmangden har reducerats med 20 %.

»  Funktionsknapp Reducera spridningsbredd vanster, for att reducera delbredden med ett steg.

*  Tryck pa funktionsknappen C/100 % for att omedelbart aterga till full arbetsbredd.

+  Endast pa TELIMAT-varianter utan sensor: Tryck pa T-knappen, gransspridning avaktiveras.

m AXIS-M VariSpread pro

Under spridningsdrift kan du stegvis andra delbredden och aktivera gransspridning. Den nedre bilden
visar driftskdrmen med aktiverad gransspridning och aktiverad delbredd.

(- RO,
—(2)

AUTO kEmfh + Auto kg
.

Fig. 53: Driftskdrm for en delbredd vénster, grédnsspridningssida héger

[11 Indikering av andring av varde i granssprid- [3] Den hdgra spridningssidan ar aktiverad.

ningslage [4] Reducera eller 6ka delbredd vanster
[2] Den hogra spridningssidan ar i granssprid- [5] Steglost installbar delbredd vanster (Vari-
ningslaget. Spread pro)

+  Spridningsmangd vanster ar installd pa full spridningssida.

*  Funktionsknappen Gransspridning hoger har tryckts ned, gransspridningen ar aktiverad och
spridningsmangden har reducerats med 20 %.

*  Funktionsknapp Reducera spridningsbredd vanster, for att reducera delbredden.

*  Tryck pa funktionsknappen C/100 % for att omedelbart aterga till full spridningssida.

+  Endast pa TELIMAT-varianter utan sensor: Tryck pa T-knappen, gransspridning avaktiveras.

Funktionen Gransspridning kan &ven anvandas i automatisk drift med GPS Control. Granssprid-
ningssidan maste alltid anvédndas manuellt.

 Se 5.9 GPS-Control
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5.4

Spridning med automatisk drift (AUTO km/h + AUTO kg)

m Flédesreglering med M EMC-funktionen

Floédet mats separat pa bada spridartallrikssidorna sa att avvikelser mot instélld spridningsmangd ge-

nast kan korrigeras.

M EMC-funktionen behdéver féljande maskindata for att genomféra flodesregleringen:

+ Kraftuttagsvarvtal
»  Spridartallrikstyp

Ett kraftuttagsvarvtal pa mellan 360 och 390 varv/min ar magjligt.

+ Det onskade varvtalet bor vara konstant (+/ 10 varv/imin) under spridningsarbetet. P4 sa

satt sakrar du en hog regleringskvalitet.

+ Tomgangsmatningen ar endast majlig nar det faktiska kraftuttagsvarvtalet avviker med max +/-
10 varv/min fran vardet som angetts i menyn Kraftuttag. Utanfér detta omradet gar det inte att

utféra en tomgangsmatning.

Forutsattning for spridningsarbetet:

»  Driftlaget AUTO km/h + AUTO kg ar aktivt. (Se 4.7.2 AUTO/MAN-drift.)

» Fyll pa behallaren med gédselmedel.

Idle measurement

» Andra gbdselinstallningar:

> Utmatning (kg/ha)
> Arbetsbredd (m)

» Ange kraftuttagsvarvtalet i motsvarande

Idle measurement

required!

S5et spreading speed,
maintain constant

meny. Set spreading speed

Se 4.6.6 Kraftuttagsvarvtal

P Valj den spridartallrikstyp som anvands i
den aktuella menyn.

Se 4.6.7 Typ av spridartallrik

S40 rpm
Current PTO shaft speed

540 rpm
1] 100%

» Koppla in kraftuttaget.

P Stall in kraftuttaget till det angivna kraftut-
tagsvarvtalet.

Skdrmen Tomgéngsmaétning visas pé dis-
playen.

P Vanta tills forloppsindikatorn ar helt fardig.
Tomgangsmaétningen &r avslutad
Tomgangstiden &r aterstalld till 20 minuter.

» Tryck pa knappen Start/Stop.

Spridningen péabérjas.

Fig. 54: Informationsskdrm Tomgéangsmaétning
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5. Spridningsdrift

Sa lange kraftuttaget ar i gang startar en ny tomgangsmatning automatiskt senast var 20:e minut efter
tomgangstidens slut.

Under vissa forutsattningar kravs en tomgangsmatning for att registrera nya referensdata innan du
fortsatter spridningsarbetet.

Informationsskarmen visas sa fort en tomgangsmatning maste utféras under spridningsarbetet.

Om du vill se tiden tills nasta tomgangsmatning kan du valja att visa tomgangstiden i de fritt val-
bara indikeringsfalten, se 4.70.2 Displayval

En ny tomgangsmatning maste utforas nar spridartallriken startas, kraftuttagsvarvtalet andras
och spridartallrikstypen andras!

Starta tomgangsmatningen manuellt vid onormal flodesfaktorférandring.

Forutsattning:

»  Spridningsarbetet ar stoppat (med Start/Stop eller bada delbredderna avaktiverade).
+ Padisplayen visas driftskarmen.

+ Kraftuttagsvarvtalet ar minst 360 varv/min.

» Tryck pa Enter

Pa displayen visas skdrmen Tomgangsmaétning.

Tomgangsmétningen startas.

» Anpassa kraftuttagsvarvtalet vid behov.

Indikatorn visar processens gang.

5.5 Spridning i driftslage AUTO km/h + Stat. kg
m Driftsldge AUTO km/h + Stat. kg
| detta driftlage faststalls flodesfaktorn av vagningscellerna.
Anvandning vid massfléden < 30 kg/min eller vid kuperad eller mycket ojamn terréng.
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5. Spridningsdrift

» Sla pa maskinstyrningen.

» Oppna menyn Maskininstéliningar >
AUTO/MAN mode - AUTO/MAN- drift.

> Valj driftiige AUTO km/h + Stat. kg.
» Tryck pa OK.

» Fyll pa behallaren med gédselmedel.

> Fllgewicht > 200 kg
> Fonstret Weigh quantity - Vag mangd
visas.

Maskinstyrningen véxlar till driftskdrmen.

P Vid forsta pafyliningen med en ny godsels-
ort, bekrafta vagningsfonstret med "Ny
gbdselsort”.

[> Spridaren maste sta vagratt.

Vid val av New fettiliser - aterstélls flédes-
faktorn till 1,0 v/kg nytt gédselmedelFF.
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5. Spridningsdrift

Beradkna flodesfaktorn pa nytt
» Efter > 150 kg spridd mangd

» Tryck pa kg-knappen pa mandverenheten.

> Weigh remain. quant. - Vag restmangd

» Bekrafta FF pa nytt.

Maskinstyrningen véxlar till driftskdrmen.

5.6 Spridning i drifttage AUTO km/h

| drifttaget AUTO km/h styr mandverenheten stalldonet automatiskt pa grundval av hastighetssignalen.

» Andra gbdselinstallningar:

B> Utmatning (kg/ha)
>  Arbetsbredd (m)

» Fyll pa behallaren med gédselmedel.

For optimala spridningsresultat i driftlaget AUTO km/h bor ett utmatningsprov genomféras innan
spridningsarbetet pabdrjas.

» Genomfor ett utmatningsprov for att bestamma flédesfaktorn
eller

Las av flédesfaktorn i spridningstabellen och ange den manuellt.

» Tryck pa Start/Stop
% Spridningen pabdrjas.
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5. Spridningsdrift

5.7

d

5.8

Spridning i driftlage MAN km/h

Nar det inte finns nagon hastighetssignal jobbar du i driftlaget MAN km/h.

» Oppna menyn Maskininstaliningar > AUTO/MAN- drift.
P Vil menyalternativet MAN km/h.

Pa displayen visas inmatningsfénstret Hastighet.
» Ange vardet for kérhastigheten under spridningen.

Tryck pa OK.

v

» Andra gbdselinstallningar:

> Utmatning (kg/ha)
D> Arbetsbredd (m)

» Fyll pa behallaren med gédselmedel.

For optimala spridningsresultat i driftlaget MAN km/h bor ett utmatningsprov genomféras innan
spridningsarbetet paborjas.

» Genomfor ett utmatningsprov for att bestimma flodesfaktorn
eller

Las av flédesfaktorn i spridningstabellen och ange den manuelit.

» Tryck pa Start/Stop

Spridningen pabdbrjas.

Hall under alla omstandigheter den inmatade hastigheten under spridningsarbetet.

Spridning i driftlaget MAN-skala

| driftiaget MAN-skala kan du &ndra doseringsslidens 6ppning manuellt under pagaende spridnings-
drift.

| manuell drift arbetar man bara om:

» ingen hastighetssignal féreligger (radar eller hjulsensor inte installerad eller defekt)
* vid spridning av snigelmedel eller smafro.

Driftlaget MAN-skala lampar sig val fér snigelmedel och smafron eftersom den automatiska flodesreg-
leringen inte kan aktiveras p.g.a. den laga vikten.
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5. Spridningsdrift

For att spridningsmaterialet ska spridas jamnt maste du arbeta med en konstant kérhastighet
vid manuell drift.

Forutsattning:
+ Doseringssliderna ar 6ppna (aktiveras via knappen Start/Stop).
+  Pa driftskarmen MAN-skala har symbolerna fér spridningssidorna réd bakgrund.

MAH Skala

BDDA

0 kg Rest
24872 kg Trip
1.00 FF

Fig. 55: Driftskérm MAN Skala

[11 Indikering skalposition doseringsslid

» Tryck pa funktionsknappen F2 eller F3 for att &ndra doseringsslidens 6ppning.
F2: MAN+ for att forstora doseringsslidens 6ppning
eller

F3: MAN- for att minska doseringsslidens 6ppning

For att uppna optimala spridningsresultat aven i manuell drift bor vardena fér doseringsslidens
Oppning och koérhastigheten hamtas fran spridningstabellen.

59 GPS-Control

Manoéverenheten QUANTRON A kan kombineras med en GPS-kompatibel enhet. Mellan bada enhe-
terna utvaxlas vissa data for att automatisera kopplingen.

Vi rekommenderar att anvanda var manoverenhet CCIl 800 i kombination med QUANTRON-A.

*  Kontakta din aterférsaljare for mer information.
+  Beakta bruksanvisningen fér CCI 800 GPS Control.
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5. Spridningsdrift

Funktionen OptiPoint (endast AXIS) anvander instaliningarna i mandverenheten for att berdkna den
optimala paslagnings- och avstangningspunkten for spridning pa vandtegen; se 4.6.9 Berdkna Opti-
Point.

For att anvanda GPS-Control-funktionerna i manéverenheten QUANTRON A maste denna seri-
ella kommunikationen aktiveras!

* I menyn System/test > Datadverforing, undermenyalternativet GPS-Control.

AXIS med VariSpread pro: beroende pa vilken GPS-terminal som anvands kan maskinstyr-
ningen reducera antalet delbredder. Kontakta din aterforsaljare fér mer information om detta.

For att dessutom kunna anvanda applikationskort maste den seriella kommunikationen aktive-
ras.

* I menyn System / Test > Datadverforing, aktivera undermenyalternativet GPS-Control + VRA.

Boérmangden for applikationskortet fran GPS-terminalen bearbetas sedan automatiskt mandve-
renheten QUANTRON A.

Symbolen A bredvid spridningskilarna signalerar den aktiverade automatikfunktionen. Styrningen 6pp-
nar och stanger de enskilda delbredderna beroende pa positionen pa faltet. Spridningen pabdorjas forst
nar du trycker pa Start/Stop.

d O e

! VARNING!
Risk for personskador av utspillt gédningsmedel

Funktionen SectionControl startar spridningsdriften automatiskt utan férvarning.
Utstrémmande gédningsmedel kan leda till skador i dgonen och ndsans slemhinnor.
Darutdver finns halkrisk.

» Under spridningsdriften far inga personer vistas i farozonen.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902674 103



5. Spridningsdrift

AUTOD kmish + Auto kg

o8 RAULH 93
B Vrs  wnd

G.0 é@@; G.0
187 kg/ha
19.9 km/h
0.0 ha Rest
17797 kq Trip

+e »= = »+

Fig. 56: Indikering péa driftskdrmen: Spridningsdrift med GPS Control

m Avstand pa (m)

Parametern Avstand pa (m) betecknar inkopplingsavstand [A] i forhallande till akerkanten [C]. Vid den-
na position pa akern éppnas doseringssliderna. Detta avstand ar beroende av gédningstyp och avser
det optimala inkopplingsavstandet for en optimerad gédningsfordelning.

Fig. 57: Avstand pa (i férhallande till akerkanten)
[A] Inkopplingsavstand [C] Akerkant

Om du vill &ndra inkopplingsavstandet pa akern maste vardet Avstand pa (m) anpassas.

« Ett lagre varde for avstandet betyder att inkopplingspositionen forskjuts narmare akerkanten.
»  Ett storre varde betyder att inkopplingspositionen skjuts langre in i akern.

m Avstand av (m)
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5. Spridningsdrift

Parametern Avstand av (m) betecknar avstédngningsavstand [B] i férhallande till akerkanten [C]. Vid
denna position pa akern borjar doseringsspjallen att stangas.

Fig. 58: Avstand av (i férhéllande till akerkanten)
[B] Frankopplingsavstand [C] Akerkant

Om du vill &ndra frankopplingspositionen maste du anpassa Avstand av (m) av pa motsvarande sétt.

»  Ettlagre varde for avstandet betyder att frankopplingspositionen forskjuts narmare akerkanten.
+  Ett stérre varde betyder att frankopplingspositionen forskjuts Iangre in i akern.

OptiPoint Pro begransar avstingningsavstandet till ett minimivarde som beror pad gédselmedelsin-
stéllningarna. Orsaken till detta ar berakningen i Section Control-algoritmen.

Ange ett storre avstand i Avstand av (m) om du vill vinda pa vandtegens korfalt. Har maste justering-
en vara sa liten som mdjligt sé att doseringsspjallen stangs nar traktorn svanger in pa vandtegens kor-
falt. Nar avstandet for frankoppling justeras kan det leda till undergddsling inom omradet for frankopp-
lingspositionen.
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6. Larmmeddelanden och mdjliga orsaker

6.1

Larmmeddelanden och madjliga orsaker

Forklaring av larmmeddelanden

P4 displayen fér mandverenheten QUANTRON A kan olika larmmeddelanden visas.

Nr |Meddelande pa displayen Betydelse och mdjlig orsak
1 Fel pa doseringsutrustning, stoppa! Doseringsanordningens motor kan inte na bor-
vardet som ska kdéras emot.

»  Blockerad

* Ingen positionsfeedback

2 |Maximal 6ppning! Hastighet eller dos.mangd Doseringsslidlarm
for hog : o

+  Maximal doseringsoppning ar nadd.

* Den installda doseringsmangden (+/-
mangd) dverskrider den maximala doser-
ingsdppningen.

3 |Flédesfaktor ligger utanfér granserna Flodesfaktorn maste befinna sig i omradet mel-

lan 0,40 och 1,90.

* Den beraknade eller inmatade flodesfak-
torn ligger utanfor omradet.

4 |Behallare vanster tom! Vanster nivagivare meddelar "Tom”.

»  Vanster behallare ar tom.

5 |Behallare hoger tom! Hoger nivagivare meddelar "Tom”.

*  Hoger behallare ar tom.

7 |Data raderas! Sakerhetslarm for att forhindra att data raderas
Radera=START Avbryt=ESC av misstag.

8 |Min. spridningsmangd150 kg inte uppnadd Berakning av flédesfaktor ej mdjlig
gammal faktor giltig o . o .

»  Spridningsmangden ar for liten fér att be-
rakna den nya flédesfaktorn vid vagning
av aterstaende mangd.

*  Den tidigare flodesfaktorn kvarstar.

9 |Utmaningsmangd Information om vardeomradet for spridnings-

Min. inst. = 10 Max. inst. = 3000

mangden

» Detinmatade vardet ar ej tillatet.
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6. Larmmeddelanden och méjliga orsaker

Nr

Meddelande pa displayen

Betydelse och mdjlig orsak

10

Arbetsbredd
Min. inst. = 12,00 Max. inst. = 50,00

Information om vardeomradet for arbetsbredd

+ Detinmatade vardet ar ej tillatet.

1

Flodesfaktor
Min. inst. = 0,40 Max. inst. = 1,90

Hanvisning till flodesfaktorns vardeomrade.

+ Detinmatade vardet ar ej tillatet.

12

Fel vid datadverféring, ingen RS232-anslutn.

Vid datadverfoéringen till mandverenheten har
ett fel uppstatt.
Data dverfordes inte.

14

Fel i TELIMAT- justering

Larm for TELIMAT-givare.
Felmeddelandet visas om status av TELIMAT
kan avkannas i mer an 5 sekunder.

15

Minnet ar fullt. Radera en privattabell

Spridningstabellens minne klarar av hogst 30
gbdningssorter.

16

Starta MP Ja = Start

Sakerhetsfraga fore den automatiska kérningen
till matningspunkten.

* Instéallning av matningspunkten i menyn
Godselinst.
*  Snabbtdmning

17

Fel i MP - justering

Justeringen av matningspunkten kan inte na
borvardet som ska kéras emot.

*  Fel i exempelvis spanningsférsorjningen
* Ingen positionsfeedback

18

Fel i MP - justering

Justeringen av matningspunkten kan inte na
borvardet som ska koras emot.

*  Blockerad
* Ingen positionsfeedback
*  Utmatningsprov

19

Defekt i MP - justering

Justeringen av matningspunkten kan inte na
borvardet som ska kdras emot.

* Ingen positionsfeedback

20

Fel i LIN-Bus anvandare:

Kommunikationsproblem.

*  Kabel defekt
+  Kontaktanslutning utlost

QUANTRON-A AXIS/MDS
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6. Larmmeddelanden och mdjliga orsaker

Nr

Meddelande pa displayen

Betydelse och mojlig orsak

21

Spridare 6verlast

Endast for vagspridare: Godselspridaren ar
overfull.

»  For mycket gédningsmedel i behallaren

23

Fel i TELIMAT- justering

TELIMAT-justeringen kan inte n& borvardet
som ska kdras emot.

»  Blockerad
* Ingen positionsfeedback

24

Defekt i TELIMAT justering

Fel pa TELIMAT-reglercylindern.

25

Defekt i TELIMAT justering

Fel pa TELIMAT-reglercylindern.

32

Externt manovr delar kan sattas i rorelse. Skar-
o klamr! - Avlags alla pers. fr riskomr - Folj
manualen Bekrafta m ENTER.

Nar maskinstyrningen kopplas in kan dela réra
sig ovantat.

» Endast nar alla risker har atgardats, folj
anvisningarna pa skarmen.

36

Ej mojligtatt vdga mangden. Maskinen maste
sta still.

Larmmeddelande vid vagning.

*  Funktionen Vag mangd kan endast utféras
nar maskinen star stilla och vagratt.

45

Fel M-EMC-sensorer. EMC-reglering
deaktiverad

Givaren skickar inte langre nagon signal

+  Kabelbrott
+ Defekt givare

46

Fel Spridningsvarvtal. Hall spridarvarvtal
mellan 450-650 v/min!

Kraftuttagsvarvtalet ligger utanfor intervallet for
M EMC-funktionen.

47

Feldosering vanster. Behallare tom, utlopp
blockerat

*  Tom behallare
»  Utloppet igensatt

48

Feldosering hdger. Behallare tom, utlopp
blockerat

»  Tom behallare
*  Utloppet igensatt

49

Tomgangsmatning osannolik. EMC-reglering
deaktiverad

+ Defekt givare
«  Drivenhet defekt

50

Tomgangsmatning ej mojlig. EMC-reglering
deaktiverad

Kraftuttagsvarvtalet ar inte stabilt

51

Behallare tom!

Kg-varningssensorn for tom signalerar "Tom”.
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6. Larmmeddelanden och méjliga orsaker

Nr |Meddelande pa displayen Betydelse och mojlig orsak

52 |[Feli presenning Presenningens position kunde inte
nas.

*  Blockerad
+  Stalldon defekt

53 |Presenning defekt Stalldonet for presenningen nér inte det install-

da borvardet.
*  Blockerad
+  Stalldon defekt

54 |Andra TELIMAT- position! TELIMAT-positionen motsvarar inte tillstandet
som meddelas av GPS Control

72 |Fel i SpreadLight Stromforsorjningen ar for hog. Arbetsstralkas-
tarna stangs av.

73 |Fel i SpreadLight Overbelastning

74 |Defekt vid SpreadLight Anslutningsfel
+  Kabel defekt
«  Kontaktanslutning utldst

93 |Denna spridartallrik kraver en ombyggnad av | Spridartallrik S1 &r monterad och maskinen ar

TELIMAT-anordningen. Beakta monterings- utrustad med TELIMAT. Spridningsfel majligt
anvisningen! vid grénsspridning.
*  Denna spridartallrikstyp kraver ombygg-
nad av TELIMAT-enheten.

94 |[Fel pa GSA Larm fér GSE-sensorn. Detta felmeddelande
vissas om GSE-systemets tillstand inte kan
identifieras langre an 5 sekunder.

6.2 Fel/larm

Ett larmmeddelande visas pa displayen tillsammans med en varningssymbol.
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6. Larmmeddelanden och mdjliga orsaker

AUTO kmdsh

410

Fault in dosing system,
stop !

Fig. 59: Exempel larmmeddelande

Kvittera larmmeddelande:

» Atgérda orsaken till larmmeddelandet.

For mer information hanvisas till maskinens bruksanvisning och avsnittet6.1 Férklaring av larm-
meddelanden.

» Tryck pa membranknappen C/100%.
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7. Specialutrustning

7 Specialutrustning
Bild Benamning
Nivagivare
Korhastighetssensor

Y-kabel RS232 for datautbyte (t. ex. GPS, N-sensor etc.)

Kabelsats systemtraktorer, 12 m
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7. Specialutrustning

Bild

Benamning

GSP-kabel och mottagare

TELIMAT sensor

Universalfaste

Modul for tradlost LAN
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8. Garanti och garantiatagande

8 Garanti och garantiatagande

RAUCH-maskiner ar tillverkade efter moderna tillverkningsmetoder, med stdrsta noggrannhet och ut-
satts for otaliga kontroller.

RAUCH ger darfér en 12 manaders garanti om féljande villkor ar uppfyllda:

»  Garantin startar pa forsaljningsdagen.

»  Garantin omfattar material- eller fabrikationsfel. Fér delar fran underleverantérer (hydraulik, elekt-
ronik) ansvarar vi endast inom ramen for garantin fran de olika tillverkarna. Under garantitiden at-
gardas fabrikations- och materialfel genom utbyte eller reparation av de aktuella delarna. Andra
langtgaende rattigheter som ansprak pa ombyggnad, vardeminskning eller ersattning fér skador
som uppstatt pa kringutrustning godkanns ej. Garantin utférs av auktoriserade verkstader,
RAUCH-serviceverkstader eller pa fabriken.

* Foljande ar undantaget fran garantin: Naturlig forslitning, nedsmutsning, rost samt alla fel som
kan harroéras till felaktig anvandning eller yttre paverkan. Garantin galler inte heller vid egenmakti-
ga reparationer eller andringar av originalutférandet. Alla ersattningsansprak bortfaller om inga
originalreservdelar fran RAUCH har anvants. Beakta darfér bruksanvisningen. Kontakta aterfor-
saljaren eller fabriken i osakra fall. Garantiansprak ska anmalas till fabriken inom 30 dagar efter
att skadan intraffat. Ange inképsdatum och maskinnummer. Reparationer som galler som garanti-
reparationer far utfoéras forst efter godkannande fran RAUCH eller dennes representant. En ga-
rantireparation forlanger inte garantitiden. Transportfel raknas inte som fabriksfel och ligger darfor
utanfor tillverkarens garanti.

* Ansprak pa ersattning for skador som inte har uppstatt i RAUCH-enheterna sjalva ar uteslutna.
Dessutom ar ett produktansvar for foljdskador pga. spridningsfel uteslutet. Egenmaktiga férand-
ringar av RAUCH-maskiner kan leda till foljdskador. Leverantdren ansvarar inte for sddana ska-
dor. Leverantérens garantiansvar galler vid skador som orsakats uppsatligt eller pga. grov vards-
I6shet fran anvandaren eller anstalld hos anvandaren, inte heller i de fall dar produktansvarslagen
tacker person- och sakskador som uppstar pa privata foremal. Det galler inte heller vid felaktiga
egenskaper om vilka férsakring uttryckligen skett nar denna i férsta hand haft for avsikt att sakra
bestallaren mot skador som inte uppstatt direkt pa det levererade foremalet.
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