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Vazeni zakaznici,

zakoupenim ovladaci jednotky QUANTRON-A pro rozmetadlo hnojiva AXIS a MDS jste projevili
davéru v nas vyrobek. Mnohokrat dékujeme! Vasi davéru nezklameme. Pofidil jste si vykonné
a spolehlivé ovladani stroje.

Pokud navzdory pfedpokladim nastanou problémy, Nase zakaznicka sluzba je tu vzdy pro vas.

LI

Prosime vas, abyste si pfed uvedenim stroje do provozu pozorné precetli tento navod k ob-
sluze a navod k obsluze stroje a dodrzovali uvedené pokyny.

V tomto navodu mohou byt popsany také soucasti vybaveni, které nepatfi do vybavy vasi ovladaci
jednotky.

Vénujte pozornost sériovému ¢islu ovladaci jednotky a stroje

Ovladaci jednotka QUANTRON-A je od vyrobce kalibrovana pro rozmetadlo
mineralniho hnojiva, s kterym byla dodana. Bez dodate¢né kalibrace nem(ize
byt pfipojena k jinému stroji.

Zapiste si vyrobni Cislo ovladani stroje a stroje na toto misto. Pfi pfipojeni
ovladani stroje ke stroji musite tato Cisla zkontrolovat.

*  Vyrobni &islo ovladaci jednotky:
»  Sériové Cislo a rok vyroby stroje:

Technicka vylepSeni

Usilujeme o neustalé zlepSovani nasich vyrobkd. Proto si vyhrazujeme pravo provadét vSechna vy-
lepSeni a zmény, které na nasich strojich uzname za nezbytné, bez pfedchoziho upozornéni, aniz
bychom byli povinni tato vylepSeni nebo zmény realizovat i na jiZ prodanych strojich.

Ochotné vam zodpovime veskeré dotazy.

S pozdravem

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Pokyny pro uzivatele

1.1

1.2

Pokyny pro uzivatele

O tomto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je soucasti dodavky ovladaci jednotky.

Navod k obsluze obsahuje dulezité pokyny pro bezpe€né, spravné a hospodarné pouzivani
a udrzbu ovladaci jednotky. Jeho dodrzovani pomaha predchazet riznym nebezpecim, snizit nakla-
dy na opravy, zkratit doby vypadkl a zvysit spolehlivost a Zivotnost takto fizeného stroje.

Navod k obsluze musi byt ulozen na misté pouzivani ovladaci jednotky (napf. v traktoru).

Navod k obsluze nenahrazuje vasi vlastni odpovédnost jako provozovatele a obsluzného personalu
ovladaci jednotky.

Vyznam vystraznych pokynu

V tomto navodu se systematicky pouzivaji vystrazné pokyny rozdélené s ohledem na zavaznost ne-
bezpedi a pravdépodobnost jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozorriuji na zbytkova nebezpeci pfi manipulaci se strojem. PouZité vystrazné po-
kyny jsou strukturovany takto:

Symbol + signalni slovo

Vysvétleni

Stupné nebezpeci jednotlivych vystraznych pokynti
Stupen nebezpedi je oznacen kliCovym slovem. Stupné nebezpedi jsou klasifikovany nasledujicim
zpusobem:

A NEBEZPECI!

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na bezprostfedni ohroZeni zdravi a Zivota osob.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k t€Zkym zranénim, ktera mohou byt i smrtelna.

p Bezpodmineéné dodrzujte v tomto navodu popsana opatieni, kterymi Ize témto nebezpedim
predejit.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668 7



1. Pokyny pro uzivatele

1 VAROVANI!

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na mozna ohrozeni zdravi osob.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokyn( vede k t€zkym zranénim.

» Bezpodmineéné dodrzujte v tomto navodu popsana opatfeni, kterymi Ize témto nebezpedim
predejit.

A UPOZORNEN:I!

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na mozna ohroZeni zdravi osob.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede ke zranénim.

» Bezpodmine&né dodrzujte v tomto navodu popsana opatfeni, kterymi Ize témto nebezpedim
predejit.

OZNAMENI!

Druh a zdroj nebezpeci
Toto upozornéni varuje pfed 8kodami na majetku a Zivotnim prostfedi.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynl vede k posSkozeni stroje nebo Skodam na okolnim prostre-

di.

» Bezpodmineéné dodrzujte v tomto navodu popsana opatfeni, kterymi Ize témto nebezpedim
predejit.

Toto je informace:

VSeobecné pokyny, které obsahuji uzivatelské tipy a nékteré obzvlast uzite¢né informace, ale
u kterych se nejedna o upozornéni na rizika.

1.3 Informace o upravé textu
1.3.1 Navody a pokyny

Pracovni kroky provadéné obsluhujicim personalem jsou uvedeny nasledovné.

» Pracovni pokyn, krok 1
» Pracovni pokyn, krok 2

8 5902668 QUANTRON-A AXIS/MDS



1. Pokyny pro uzivatele

1.3.2 Vyéty

Vycty bez stanoveného pofadi jsou uvedeny v podobé seznamu s odraZzkami:
*  Vlastnost A
*  Vlastnost B

1.3.3 Hierarchie menu, tla¢itka a navigace

Jednotliva menu jsou polozky uvedené v okné hlavniho menu.

V menu jsou uvedena submenu, resp. polozky menu, ve kterych provadite nastaveni (vybérové se-
znamy, zadavani textl nebo C&isel, spousténi funkci).

Hierarchie a cesta k poZzadované poloZce menu jsou oznaceny Sipkou > mezi menu a polozkou, resp.
polozkami menu:

+  Systém/test > Test/diagnostika > Napéti znamena, Ze k poloZce menu Napéti se dostanete pres
menu Systém/test a polozku menu Test/diagnostika.
o Sipka > odpovida potvrzeni klavesou Enter.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668 9



2. Konstrukce a funkce

2 Konstrukce a funkce

2.1 Piehled podporovanych stroju

Neékteré modely nejsou k dispozici ve vdech zemich.

m MDS

Podporované funkce

* Rozmetani zavislé na rychlosti jizdy

MDS 8.2 Q/'W MDS 10.1 Q
MDS 14.2 Q/W MDS 11.1 Q
MDS 18.2 Q/W MDS 12.1 Q
MDS 20.2 Q/W MDS 17.1 Q

MDS 19.1 Q
m AXIS-M V8

8 stupnid dilc¢iho zabéru

N
(o] 0 o0
© © © > > > 2 =
> > > 8} $) ) + +
e e} o = s s O P
R |8 |8 |s|s || 8|8
Funkce S = = w 1T}
s = s 5 © Al o )
B 0 o = = = il <
= 4 = 2} 2] 2} = =
< < < X X X (72} N
< < < 5 5
Rozmetani zavislé na rychlosti
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

jizdy

Regulace hmotnostniho proudu
mérenim toéivého momentu roz- ° ° ° °
metacich diskl

Tenzometry ° °
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2. Konstrukce a funkce

m AXIS-M VS pro

Plynulé nastavovani dil€ich zabérl (VariSpread pro)

° o
o o a a
o = (2] [72)
» » > >
> > = =
2 2 : +
Funkce w w % g
o (=] [TT} 11}
) < p Py
= = 8 3
e & = =
? ?: 2 2
= <
Rozmetani zavislé na rychlosti jizdy [ ) ° °
Regulace hmotnostniho proudu méfenim . . .
[}
to¢ivého momentu rozmetacich disku
Tenzometry ° °
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2. Konstrukce a funkce

2.2 Konstrukce ovladaci jednotky
Obr. 1: Oviadaci jednotka QUANTRON-A
C. |Oznageni Funkce
1 |Ovladaci panel Sestavajici z foliovych tlaCitek pro obsluhu stroje a dis-
pleje pro zobrazovani provoznich obrazovek.
2 |Konektor pro kabel stroje 39pdlovy konektor pro pfipojeni kabelu stroje
3 |USB port s krytem Pro aktualizace poc¢itae. Kryt chrani pfed zne€isténim
4 |Datova pfipojka V24 Sériové rozhrani (RS232) s protokolem LH 5000 a ASD,
vhodné k pfipojeni kabelu Y-RS232 pro propojeni s
externim terminalem. Konektor (DIN 9684-1 / ISO 11786)
k pfipojeni 7pélového kabelu na 8pdlovy pro snimac ry-
chlosti.
5 |Drzak pristroje Upevnéni ovladaci jednotky na traktoru
6 |Elektrické napajeni jednotky 3polovy konektor podle normy DIN 9680 / ISO 12369 pro
pfipojeni elektrického napajeni.
12 5902668 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Konstrukce a funkce

2.3 Ovladaci prvky
Obr. 2: Oviadaci panel na pfedni strané pristroje
C. Oznaéeni Funkce
1 ZAP/NVYP Zapnuti a vypnuti pfistroje
2 Displej Zobrazeni provoznich obrazovek
3 Tlagitko T (Telimat) Tlacitko pro zobrazeni polohy zafizeni TELIMAT
4 Start/Stop Spusténi, resp. zastaveni rozmetani
5 Vymazanifreset *  Vymazani zadani ve vstupnim poli
*  Resetovani nadmérného mnozstvi na 100 %
*  Potvrzeni alarmovych hlaseni

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Konstrukce a funkce

C. Oznaéeni Funkce
Pfedvolba nastaveni dil€i Sitky | Tlacitko pfepinani mezi 4 stavy
*  Predvolba dil¢ich zabért pro zménu davek, viz
4.7.3 Mnozstvi +/-
o L:Vlevo
o R:Vpravo
o L+R: Vlevo+vpravo
»  Sprava dil€ich zabéru (funkce VariSpread), viz
2.4.3 Zobrazeni dilcich zabéru
7 Menu Pfepinani mezi provozni obrazovkou a hlavnim menu
8 ESC ZruSeni zadani, popf. sou€asny navrat do pfedchoziho
menu
9 Navigacni panel 4 tlacitka se Sipkami a tla€itko Enter pro navigaci
v menu a vstupnich polich
+ Tlacditka se Sipkami pro pohyb kurzoru na displeji
nebo pro oznaceni vstupniho pole
+ Tlacgitko Enter pro potvrzeni zadani
10 Funkéni tlagitka F1 az F4 Volba funkci zobrazenych pomoci funkéniho tlacitka na
displeji
1 Vazeni-odpracovano »  Zobrazeni zbytkového mnozstvi, které se jesté na-
chazi v zasobniku
*  Odpracovano
* kg zbytek
* Ujetad dréha

14 5902668 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Konstrukce a funkce

24 Displej

Na displeji se zobrazuji aktualni informace o stavu a moznosti vybéru a zadani elektronického ovlada-
ni stroje.

Podstatné informace o provozu rozmetadla zimni sluzby jsou uvedeny na provozni obrazovce.

241 Popis provozni obrazovky

Pfesny vzhled provozni obrazovky zavisi na aktualné zvolenych nastavenich a typu stroje. Kapi-
tola 2.1 - Prehled podporovanych stroji - Strana 10 a Kapitola 4.10.2 - Volba zobrazeni - Stra-
na 81

Obr. 3: Displej ovladaci jednotky - pfiklad provozni obrazovky AXIS-M

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668 15



2. Konstrukce a funkce

AUTO kmfh + HIJtD kg

o

0.0 km/h
1.00/1.00 FF
16 kgercsT
e

+e

1

-
=

Obr. 4: Displej oviadaci jednotky - pfiklad provozni obrazovky AXIS-M EMC

()

AUTOD kmfh
282

o- 103

%

204

350 kg/fha
0.0 km/ih
1.20 FF
kg Rest
+1EI° -10%%

Obr. 5: Displej oviadaci jednotky - pfiklad provozni obrazovky MDS

C. Symbol/indikace Vyznam (ve vyobrazeném prikladu)
1 Stupnice otevieni davkovaci- | Okamzité nastaveni otvoru davkovaciho hraditka vievo
ho hraditka vlevo
2 Provozni rezim Udava aktualni provozni rezim.
3 Symbol TELIMAT Kdyz jsou namontovany snimace TELIMAT a je aktivovana

funkce TELIMAT (nastaveni od vyrobce) nebo je aktivovano
tlaCitko T, tento symbol se u verze AXIS zobrazuje vpravo,
u MDS vlevo.

16
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2. Konstrukce a funkce

C. Symbol/indikace Vyznam (ve vyobrazeném prikladu)

4 Zména mnozstvi vpravo Zména mnozstvi (+/-) v procentech
*  Zobrazeni zmé&n mnozstvi
*  Mozny rozsah hodnot +/- 1-99 %

5 Davka Prednastavena davka

6 Zobrazovaci pole Individualné pfifaditelna zobrazovaci pole
*  MozZné osazeni: viz 4.10.2 Volba zobrazeni

7 Pole symbolu Pole jsou v zavislosti na nabidce obsazena symboly
*  Volba funkce pomoci niZze se nachazejicich funkénich

tlaCitek

8 Otacky vyvodového hiidele |Jen funkce EMC: Aktualni otacky vyvodového hfidele
* Viz 4.6.6 Otacky vyvodoveého hfidele

9 Bod vypadu Momentalni poloha bodu vypadu.

10 GSE Senzor Pouze AXIS: Tento symbol se zobrazuje, kdyz je zafizeni
na hrani¢ni rozmetani v pracovni poloze a je aktivovana
funkce (nastaveni od vyrobce).

11 Dil&i zabér vlevo Zobrazeni stavu dilciho zabéru vlevo
* Viz 2.4.2 Zobrazeni stavu davkovaciho hraditka

12 Zména mnozstvi vlevo Zmeéna mnozstvi (+/-) v procentech
*  Zobrazeni zmé&n mnozstvi
*  Mozny rozsah hodnot +/- 1-99 %

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Konstrukce a funkce

2.4.2 Zobrazeni stavi davkovaciho hraditka
AUTO km~h AUTO km~h
38
0.0
-10% +10%

Obr. 6: Zobrazeni stavti davkovaciho hraditka - AXIS

L N © B

AUTO km,-’h AUTOD km/h
280 0 w
0.0 0.0
350 kg,fna 350 kg/ha
0.0 km/h 0.0 km/h
1.20 FF 1.20 FF
1330 kg Rest 1387 kg Rest
ﬁ ’SII IIZ‘ ’Sll IIZ‘ ﬁ ’Sll [1] ’SII IIZ‘
L +10% -10% +106% -10%
Obr. 7: Zobrazeni stavi davkovaciho hraditka - MDS
[A] Rozmetaci provoz neaktivni [B] Stroj v rozmetacim provozu
[1] Dilci zabér neaktivni [3] Dilci zabér neaktivni
[2] Dilgi zabér aktivni [4] Dilci zabér aktivni
18 5902668 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Konstrukce a funkce

243 Zobrazeni dilé¢ich zabéru

AUTO Ka-h + AuNo kg PITO knh
\ 385 346
%
150 kg-ha
0 kg Rest
2235 kg Trip
1.00 FF
@ é} {E-E. -

Obr. 8: Zobrazeni stavi dil¢ich zabért (pfiklad pro AXIS VariSpread 8)

[11 Aktivované dilCi zdbéry se 4 moznymi stupni

Sifek rozmetani

[2]

Dalsi moznosti zobrazeni a nastaveni jsou vysvétleny v kapitole 5.3 Prace s dilcimi zabéry.

Levy dil¢i zabér se snizi o 2 stupné

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902668
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2. Konstrukce a funkce

2.5 Knihovna pouzitych symbolu

Ovladaci jednotka QUANTRON-A zobrazuje symboly pro menu a funkce na obrazovce.

251 Symboly na provozni obrazovce

Symbol

Vyznam

Zména mnozstvi + (plus)

Zména mnozstvi - (minus)

Zména mnozstvi vlevo + (plus)

Zména mnozstvi vlevo - (minus)

Zména mnozstvi vpravo + (plus)

Zména mnozstvi vpravo - (minus)

Ruéni zména mnozstvi + (plus)

Ruéni zména mnozstvi - (minus)

Strana rozmetani vlevo neaktivni

Strana rozmetani vlevo aktivni

Strana rozmetani vpravo neaktivni

20
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2. Konstrukce a funkce

Symbol |Vyznam

Strana rozmetani vpravo aktivni

Snizeni dil€iho zabéru vpravo (minus)
V rezimu hraniéniho rozmetani:
Delsi stisknuti (>500 ms) okamzité deaktivuje celou stranu rozmetani.

Zvyseni dil€iho zabéru vpravo (plus)

Hodnota minimalniho pratoku nedosazena

2.6 Strukturalni prehled menu

Rezim Easy/Expert se nastavuje v menu Systém/test.

m Easy Rezim

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668 21
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22 5902668 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Konstrukce a funkce

m Expert Rezim

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668 23
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2. Konstrukce a funkce

2.7 Modul WLAN

Pomoci modulu WIFI (doplfkové vybaveni) a RAUCH-App na smartphonu miiZzete bezdratové prena-
Set davkovaci tabulky na ovladaci jednotku nebo si nechat zobrazit hmotnost (jen varianta W).

Postupuijte pfitom podle navodu k montazi modulu WIFI. Nalepka s QR kédem se nachazi na stroji.

Heslo WIFI zni quantron.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668 25



3. Montéaz a instalace

3 Montaz a instalace

3.1 Pozadavky na traktor

Pfed montazi ovladani stroje zkontrolujte, zda traktor splfiuje nasledujici poZadavky:

*  Minimalni napéti 11 V musi byt vzdy zaruceno, i kdyz je pfipojeno vice spotfebic¢l souc¢asné (na-
pf. klimatizace, svétlo).

+  Otacky vyvodového hfidele musi byt minimainé 540 ot./min a musi se dodrzovat (zakladni pfed-
poklad pro spravny zabér).

U traktorl bez prevodovky faditelné pod zatizenim musi byt rychlost jizdy zvolena pomoci
spravného prevodového stupné tak, aby odpovidala otackam vyvodové hfidele 540 ot./min.

7polova zasuvka (DIN 9684-1/ISO 11786). Pomoci této zasuvky dostava ovladaci jednotka impuls
skute&né rychlosti jizdy.

7polova zasuvka pro traktor a snimac€ rychlosti jizdy se dodava jako sada pro dodate€nou
montaz (doplnék), viz kapitola 7 Doplrikové vybaveni

3.2 Pripojky, zasuvky
3.21 Elektrické napajeni jednotky

Napajeni fidici jednotky stroje se provadi pfes 3polovou zasuvku (DIN 9680/ISO 12369) z traktoru.

(]

4 =

O

Obr. 9: Osazeni vyvodu elektrické zasuvky

[1] VYVOD 1: nepouziva se [3] VYVOD 3: (31): Kostra
[2] VYVOD 2: (15/30): +12 V
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3. Montaz a instalace

3.2.2 Signal rychlosti jizdy

Pomoci 7pdlového konektoru (DIN 9684-1/ISO 11786) dostava ovladaci jednotka impulsy pro aktualni
rychlost jizdy. Pfitom se ke konektoru pfipojuje 7pélovy kabel na 8pdlovy (pfislusenstvi) k snimadi ry-
chlosti jizdy.

Obr. 10: Osazeni vyvodu 7polového konektoru

[1] VYVOD 1: skute&na rychlost jizdy (radar) [2] VYVOD 2: teoreticka rychlost jizdy (napt.
prevodovka, snimac kola)

3.3 Pripojeni ovladaci jednotky

Po zapnuti ovladaci jednotky QUANTRON-A se na kratkou chvili objevi na displeji aktualni ve-
rze softwaru.

Vénujte pozornost Cislu stroje.

Ovladaci jednotka QUANTRON-A je od vyrobce kalibrovana na rozmetadlo hnojiva, se kterym
byla dodana.

Ovladaci jednotku pfipojujte jen k pFisluSnému rozmetadlu hnojiva.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668 27



3. Montéaz a instalace

3.3.1

Provedte pracovni kroky v nasledujicim poradi:

>

>
>
>
>

Vyberte vhodné misto v kabiné traktoru (v zorném poli fidi¢e), kam ovladaci jednotku upevnite.
Ovladaci jednotku upevnéte do drzaku v kabiné traktoru.

Pfipojte ovladaci jednotku k 7pélové zasuvce nebo k snimadi rychlosti jizdy (podle vybaveni).
PFipojte ovladaci jednotku pomoci 39pdlového kabelu stroje k akénim ¢leniim stroje.

PFipojte ovladaci jednotku pomoci 3pélového konektoru k elektrickému napajeni traktoru.

Prehled pfFipojeni na traktoru

m Standardni

[1]
[2]

[3]
[4]

Sériové rozhrani RS232, 8podlovy konektor [5] Baterie

Volitelny doplnék: Kabel Y (rozhrani V24 [6] TFipolovy konektor podle normy DIN
RS232 pro pamétové médium) 9680/1SO 12369

Pfipojka pro 39pdlovou zastrcku stroje [7]1 Volitelny doplnék: Kabel GPS a pfijimac
Sedmipdlovy konektor podle normy DIN

9684/1SO 11786

m Snimacé kola

28
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3. Montaz a instalace

[11 Sériové rozhrani RS232, 8pdlovy konektor [5] Baterie
[2] Volitelny doplnék: Kabel Y (rozhrani V24 [6] Snimac rychlosti jizdy
RS232 pro pamétové médium) [71 Volitelny dopinék: Kabel GPS a pfijimac
[3] Pfipojka pro 39pdlovou zastréku stroje
[4] Tripolovy konektor podle normy DIN
9680/1SO 12369

m Elektrické napdjeni pomoci spinaci skfinky

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668 29



3. Montéaz a instalace

[1]
[2]

[3]

Sériové rozhrani RS232, 8podlovy konektor
Volitelny doplnék: Kabel Y (rozhrani V24
RS232 pro pamétové médium)

Pfipojka pro 39pdlovou zastrcku stroje

[6]
[7]

(8]

Snimac rychlosti jizdy

Sedmipdlovy konektor podle normy DIN
9684/1SO 11786

Volitelny doplnék: Elektrické napajeni jed-

[4] Tripolovy konektor podle normy DIN notky QUANTRON-A ze spinaci skfifky
9680/1SO 12369 [9] Volitelny doplnék: Kabel GPS a pfijimac
[5] Baterie
3.3.2 Prehled pfipojeni na stroji
m MDS
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Obr. 11: Schematicky prehled pfipojeni QUANTRON-A - MDS
Volitelny doplnék (snima& TELIMAT nahoie/

[11 39podlova zastrcka stroje

[2] Akeni ¢len davkovaciho hraditka vlevo/vpra-
e}

[3] Volitelny doplnék (snimac¢ hlasi¢e prazdné-
ho stavu vlevo/vpravo)

m AXIS-M varianta Q

[4]

dole)

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668
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Obr. 12: Schematicky pfehled pripojeni QUANTRON-A - AXIS-M varianta Q

[11 39pdblova zastrCka stroje

[2] Rotaéni pohon davkovaciho hraditka vievo/
vpravo

[3] Volitelny doplnék (snima¢ hlasi¢e prazdné-
ho stavu vlevo/vpravo)

m AXIS-M EMC - VariSpread V8

[4]

[5]
(6]

Volitelny doplnék snima¢ TELIMAT, resp.
snima¢ GSE nahofe/dole

Kryci plachta

Volitelny doplnék: SpreadiLight

32 5902668
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Obr. 13: Schematicky prehled pripojeni QUANTRON-A - AXIS-M EMC V8

[11 39podlova zastrcka stroje [5] Volitelny doplnék: snima& TELIMAT, resp.
[2] Tenzometr vievo/vpravo (jen stroje s vazicim snima¢ GSE nahofe/dole

ramem) [6] Snimace M EMC (vlevo, vpravo, uprostred)
[3] Rotaéni pohon davkovaciho hraditka vlevo/ [7] Kryci plachta

vpravo [8] Volitelny dopinék: SpreadLight
[4] Volitelny doplnék: Snima¢ naplné vilevo/

vpravo

m AXIS-M EMC - VariSpread VS pro
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[1]
[2]

[3]

[4]

Obr. 14: Schematicky prehled pripojeni QUANTRON-A - AXIS-M EMC VS pro

39podlova zastrcka stroje

(3]

Tenzometr vlevo/vpravo (jen stroje s vazicim

ramem)

[6]

Rota¢ni pohon davkovaciho hraditka vievo/

vpravo

[7]

Volitelny dopInék: Snima¢ naplné vilevo/ [8]

vpravo

(9]

Volitelny dopInék: snima¢ TELIMAT, resp.
snima¢ GSE nahore/dole

Snimac¢ to¢ivého momentu / otacek vlevo/
vpravo

Nastaveni bodu vypadu vlevo/vpravo

Kryci plachta

Volitelny doplInék: SpreadLight

34
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3.4 Priprava davkovaciho hraditka

Rozmetadla mineralnich hnojiv AXIS-M Q, AXIS-M EMC a MDS Q jsou vybavena elektronickym ovla-
danim hraditek pro nastaveni davky.

OZNAMENI!

Dbejte na polohu davkovacich hraditek na rozmetadle hnojiva AXIS
Ovladani akénich ¢lent pomoci ovladaci jednotky QUANTRON-A muize poskodit davkovaci hradit-
ka stroje, pokud je dorazova paka nastavena v nespravné poloze.

» Vzdy upnéte dorazovou paku v nejvyssi poloze stupnice.

Obr. 15: Pfiprava davkovaciho hraditka AXIS (pfiklad)

DodrZujte pfitom navod k obsluze rozmetadla mineralnich hnojiv.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668
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4 Obsluha

/A\UPOZORNENI!
Nebezpedi zranéni uvolfiovanym hnojivem

PFi poruSe se muze davkovaci hraditko béhem jizdy na misto rozmetani neoCekavané otevfit. V
pfipadé& vysypani hnojiva hrozi nebezpedi uklouznuti a zranéni osob.

p Pfed jizdou na misto rozmetani bezpodmine¢né vypnéte elektronické ovladani stroje.

Jen AXIS-M EMC (+W)

Nastaveni provadéna v jednotlivych menu jsou velmi dllezita pro optimalni automatickou regu-
laci hmotnostniho proudu (funkce EMC).

Sledujte zejména zvlastnosti funkci EMC pro nasledujici polozky menu:

* V. menu Nastaveni hnojiva
o Rozmetaci disk; viz 4.6.7 Typ rozmetacich diskt
o Vyvodovy hfidel; viz 4.6.6 Otacky vyvodového hfidele
* V menu Nastaveni stroje
o Provoz AUTO/MAN; viz 4.7.2 Provoz AUTO/MAN a kapitola 5

4.1 Zapnuti ovladani stroje

Predpoklady:

+ Ovladani stroje je spravné pfipojeno ke stroji a k traktoru.
o P¥iklad, viz kapitola 3.3 Pripojeni ovliadaci jednotky.

« Je zaru€eno minimalni napéti 11 V.

P Stisknéte tlacitko ZAP/VYP [1].

Po nékolika sekundach se objevi ivodni obrazovka ovladaci jednotky.

Kratce poté se na ovladaci jednotce na nékolik sekund zobrazi aktivaéni menu.

p Stisknéte tlaéitko Enter.

Na obrazovce se na nékolik sekund zobrazi Spusténi diagnostiky.

Nasledné se objevi provozni obrazovka.
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Obr. 16: Zapnuti oviadaci jednotky
[1] Vypina¢ ZAP/VYP

4.2 Navigace uvnitf menu

Dilezité pokyny pro zobrazeni a navigaci v menu najdete v ¢asti 1.3.3 Hierarchie menu, tladitka
a havigace.

Vyvolani hlavniho menu
P Stisknéte tlacitko menu. Viz 2.3 Ovladaci prvky

Na displeji se objevi hlavni menu.

Cerny kurzor ukazuje prvni submenu.

V jednom okné menu se sou€asné nezobrazuji vSechny parametry. Pomoci tladitek se Sipkami
muzete preskocit do sousedniho okna.
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Vyvolani submenu

» Pomoci tlagitek se Sipkami pohybujte kurzorem nahoru a dold.
» Oznacte pozadované submenu kurzorem na displeji.

» Oznacené submenu mlzete vyvolat stisknutim tlagitka Enter.

Zobrazuji se okna, ktera pozaduji rizné operace.
+  Zadani textu

*  Zadani hodnoty

*  Nastaveni pomoci dalSich submenu

Opusténi menu
» Potvrdte nastaveni stisknutim tlaéitka Enter.

Vratite se zpét do predchoziho menu.

Nebo

» stisknéte tladitko ESC.

Zustanou zachovana predchozi nastaveni.

Vrétite se zpét do pfedchoziho menu.

Nebo

» Stisknéte tladitko Menu.

Vrétite se zpét do provozni obrazovky.

PFi opétovném stisknuti tlacitka Menu se znovu zobrazi menu, které jste opustili.

38
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4.3 Pocitadlo odpracovaného vykonu vazeni

V tomto menu najdete hodnoty k vykonané rozmetaci praci a funkce pro rezim vazeni.

ViazZeni-odpracovano.

P Stisknéte tlacitko kg na ovladaci jednotce.

Weighing/Trip count.

Rest (kg.

Zobrazi se menu Weighing/Trip Counter - (iSRS s

ha, m)

Meter counter

Zero scales

Obr. 17: Menu Vazeni-odpracovano

Submenu

Vyznam

Popis

Trip counter
Odpracovano

Zobrazeni rozmetaného mnozstvi, po-
hnojené plochy a ujeté drahy

4.3.1 Pocitadlo Odpracovano

Rest (kg, ha, m)
Zbytek (kg, ha, m)

Zobrazeni zbyvajiciho mnozstvi v za-
sobniku stroje

4.3.2 Zobrazeni zbytku

Meter counter
Ujeta draha

Zobrazeni drahy ujeté od posledniho
vynulovani pocitadla metra

Vynulovani pomoci tlacitka
C 100%

Zero scales
Tarovat vahu

Jen odvazovaci rozmetadlo: Hodnota
hmotnosti pfi prazdné vaze se nastavi
na 0 kg“.

4.3.3 Tarovani vahy

431 Pocitadlo Odpracovano

V tomto menu mUzete zjiStovat hodnoty provedenych rozmetacich praci, sledovat zbyvajici mnozstvi
a vymazanim vynulovat pocitadlo odpracovaného vykonu.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Vymazat odpracovano
» Vyvolejte submenu Vazeni-odpracovano >
Odpracovano.

Na displeji se objevi zjisténé hodnoty roz-
metaného mnozstvi, zpracované plochy
a ujeté drahy od posledniho vymazani.

Pole Vymazat odpracovano je oznaceno.

» Stisknéte tlaéitko Enter.

VSechny hodnoty pocitadla odpracovaného
vykonu se nastavi na 0.

P Stisknéte tlacitko kg.

(1]

Dostanete se zpét do provozni obrazovky.

(2]

Zobrazeni rozme-
taného mnozstvi
od posledniho vy-
mazani

Zobrazeni pohno-
jené plochy od po-
sledniho vymazani

m Dotaz na pocitadlo odpracovaného vykonu pfi rozmetani

Béhem rozmetacich praci, tedy s otevienymi davkovacimi hraditky,

Odpracovano a zjistit aktualni hodnoty.

(3]

(4]

Obr. 18: Menu Pocitadlo odpracovaného vykonu

Zobrazeni  ujeté
drahy od posledni-
ho vymazani

Vymazani pocita-
dla odpracované-
ho vykonu: vse-
chny hodnoty na 0

muzete pfejit do menu

odprac., viz kapitola 4.70.2 Volba zobrazeni

Pokud chcete hodnoty béhem rozmetacich praci pribézné sledovat, mizete také obsadit volné
volitelna zobrazovaci pole na provozni obrazovce hodnotami kg odprac., ha odpr. nebo m

4.3.2 Zobrazeni zbytku
V menu kg zbytek mulzete zjistit zbytkové mnozstvi zbyvajici v zasobniku.
Menu zobrazuje plochu (ha) a drahu (m), kterou je mozno se zbyvajicim mnozstvim hnojiva jesté po-
hnojit.
Oba udaje se vypocitavaji na zakladé nasledujicich hodnot:
* Nastaveni hnojiva
*  Zadani ve vstupnim poli Zbytkové mnozstvi
+ Davka
s Zabér
» Vyvolejte menu Vazeni-odpracovano> Zbytek (kg, ha, m).
Zobrazi se menu Zbytek.
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Cl.

Ve vSech ostatnich rozmetadlech se zbytkové mnozstvi hnojiva vypoditava z nastaveni hnojiva
a stroje a ze signalu jizdy, zadavani mnozZstvi naplné se musi provadét ruéné (viz nize).

Hodnoty pro Davka a Zabér se v tomto menu nemohou ménit. Slouzi zde vyhradné pro informa-

» Vyvolejte menu Vazeni-odpracovano >
Zbytek (kg, ha, m).

Na displeji se objevi mnozZstvi zbyvajici od
posledniho rozmetani.

» Naplrite zasobnik.

» V poli kg zadejte novou celkovou hmotnost
hnojiva nachézejiciho se v zasobniku.

P Stisknéte tlaéitko Enter.

Stroj vypocita hodnoty pro moznou pohno-
Jjenou plochu a drahu.

P Stisknéte tlacitko kg.

Dostanete se zpét do provozni obrazovky.

m Zjisténi zbytku béhem rozmetacich praci

(1]

(2]

(3]

Obr. 19: Menu kg zbytek

Vstupni pole Zby-
tek

Davka, zobrazova-
ci pole vyp
Nastaveni hnojiva
Zabér, zobrazova-
ci pole vyp
Nastaveni hnojiva

(4]

(3]

Zobrazeni mozné
plochy k rozmeta-
ni

Zobrazeni mozné
drahy k rozmetani

Viz kapitola 5§ Rozmetaci provoz

Bé&hem rozmetacich praci se zbyvajici mnozstvi pribézné prepocitava a zobrazuje.

4.3.3 Tarovani vahy

m Jen pro AXIS a MDS s tenzometry

V tomto menu nastavte hodnotu hmotnosti pfi prazdném zasobniku na 0 kg.

PFi tarovani vahy musi byt spinény nésledujici podminky:

QUANTRON-A AXIS/MDS
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+  zasobnik je prazdny,

+ strojje v klidu,

« vyvodovy hfidel je vypnuty,

+ stroj stoji vodorovné a volné nad zemi,

*  traktor stoji v klidu.

Tarovani vahy:

» Vyvolejte menu Vazeni-odpracovano > Tarovat vahu.

» Stisknéte tlaéitko Enter.

Hodnota hmotnosti pii prézdné vaze je nyni nastavena na 0 kg.

Na displeji se zobrazi menu Poditadlo odpracovaného vykonu vazeni.

Vahu tarujte pfed kazdym pouzitim, aby byl zaru¢en bezchybny vypocet zbytku.

434 Zvazit mnozstvi

V tomto menu se vazi zbytkové mnozZstvi, které se nachazi v zasobniku, a nastavuji parametry pro
regulaci faktoru pratoku.

Weigh quantity

km/h = 0 e—— |

Spreader level /@
New fertilizer ~— T@

Obr. 20: Menu Zvazit mnozstvi

[1] Zobrazeni rychlosti jizdy rozmetadla [4] Zvazeni zbytku (zobrazeni jen v provoznim
[2] Zvazené mnoZstvi v zasobniku rezimu AUTO km/h + Stat. kg)
[3] Moznosti plnéni [5] ZruSeni

Funkci Zvazit mnozstvi mlizete provést pouze tehdy, je-li stroj v klidu a ve vodorovné poloze.
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V menu se zobrazuje zbytkové mnozstvi v zasobniku. Ten zavisi na nasledujicich hodnotach:

*  Polozka menu Zvazit mnozstvi
*  PoloZzka menu Tarovani vahy

Funkce Zvazit mnozstvi je U€inna, pouze kdyz je systém v provoznim rezimu AUTO km/h + AU-
TO kg nebo AUTO km/h + Stat. kg. Pfi dodani ovladaci jednotky s rozmetadlem mineralniho
hnojiva AXIS-M W je od vyrobce nastaven provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg.

PFi vazeni mnozstvi musi byt spinény nasledujici podminky:

+ strojje v klidu

* vyvodovy hfidel je vypnuty

»  stroj stoji vodorovné a volné nad zemi
»  traktor stoji v klidu

+ jednotka QUANTRON-A je zapnuta

Vazeni zbytku v zasobniku:

» Naplrite zasobnik.
> Na displeji se objevi okno zobrazujici zbytek. (od naplné 400 kg)
P Oznadte na displeji provedeny zplsob nalozeni:

> Opétovné naplnéni: Dal$i rozmetani se stejnym hnojivem.
> Nové hnojivo: Faktor pratoku je nastaven na 1,0 a probéhne nova regulace faktoru pratoku.

Pfi prvnim pInéni novym druhem hnojiva potvrdte okénko vazeni pomoci nové hnojivo.
> ESC: Ukonceni

P Vybér oznacte a stisknéte tladitko Enter.

Na displeji se objevi provozni obrazovka. Zvazeny zbytek se muze objevit v zobrazovacim poli.
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4.4 Hlavni nabidka
Machine settings
Fast emptying
Field data
Hopper cover
SpreadLight
System / Test
Obr. 21: Main menu - Hlavni menu
Submenu Vyznam Popis
Fertiliser settings Nastaveni pro hnojivo a rozme- |4.5 Nastaveni hnojiva v reZimu
Nastaveni hnojiva taci provoz Easy
Machine settings Nastaveni pro traktor a stroj 4.7 Nastaveni stroje
Nastaveni stroje
Fast emptying Pfimé vyvolani nabidky pro ry- |4.8 Rychlé vyprazdnéni
Rychlé vyprazdnéni chlé vyprazdnéni stroje.
Field data Vyvolani menu pro vybér, zalo- |[4.9 Kartotéka
Kartotéka Zeni nebo vymazani kartotéky.
Hopper cover Otevreni/zavieni kryci plachty 4.13 Kryci plachta
Kryc plachta
SpreadLight Zapnuti a vypnuti pracovnich 4.12 Pracovni svétlomet (Sprea-
svétlometu dLight)
System/Test Nastaveni a diagnostika ovlada- |4.10 Systém/test
Systém/test ni stroje
Info Zobrazeni konfigurace stroje 4.11 Informace
Info
4.5 Nastaveni hnojiva v rezimu Easy
Nastaveni ReZim je popsano v ¢asti 4.10.3 Nastaveni reZimu.
V tomto menu se provadéji nastaveni pro hnojivo a rozmetaci provoz.
» Vyvolejte menu Hlavni menu > Nastaveni hnojiva.
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U funkce M EMC je automaticky nastaven rezim Expert.

Fertiliser settings

1514

Appl. rate (kg/ha)

Working width (m)
Flow factor

Drop point

Start calibration

100

36.00

Obr. 22: Menu Fettiliser settings - Nastaveni hnojiva AXIS, rezimEasy

Fertiliser settings

Appl. rate (kg/ha)
Working width (m)
Flow factor

Vane setting

Start calibration

100
18.00
1.00

Obr. 23: Menu Fertiliser settings - Nastaveni hnojiva MDS, reZimEasy

Submenu

Vyznam

Popis

Fertiliser name
Nazev hnojiva

Vybrané hnojivo z davkovaci tabulky

4.6.11 Davkovaci tabulky

Application rate
Davka (kg/ha)

Zadani poZadované hodnoty davky
v kg/ha

4.6.1 Davka

Working width
Zabér (m)

ru

Stanoveni hnojeného pracovniho zabé- |4.6.2 Nastaveni pracovniho za-

béru

QUANTRON-A AXIS/MDS
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bodu vypadu: Nastaveni bodu vypadu

Submenu Vyznam Popis

Flow factor Zadani faktoru prutoku pouzitého hnoiji- |4.6.3 Faktor pratoku

Faktor priitoku va

Drop point Zadani bodu vypadu Ridte se navodem k obsluze
Bod vypadu Pro AXIS s elektrickym ovladanim stroje.

4.6.4 Bod vypadu

Pouze pro MDS
Disc vane settings
Nastaveni kridla

Zadani nastaveni rozmetacich lopatek.
Zobrazeni slouzi jen pro informaci.

Ridte se navodem k obsluze
stroje.

Start calibration
Start zkousky davky

Vyvolani submenu pro provedeni
zkousky davky
Neni mozné v rezimu EMC

4.6.5 Zkouska davky

4.6 Nastaveni hnojiva v rezimu Expert
Nastaveni ReZim je popsano v ¢asti 4.10.3 Nastaveni reZimu.
V tomto menu se provadéji nastaveni pro hnojivo a rozmetaci provoz.
» Vyvolejte menu Hlavni menu > Nastaveni hnojiva.
U funkce M EMC je automaticky nastaven rezim Expert.
Pouze pro AXIS
Zadani v polozce menu Rozmetaci disk a Vyvodovy hfidel musi odpovidat skute€nym nastave-
nim va$eho stroje.
Fertiliser sefttings e Fertiliser settings °
PTO 540
bppl. rate (kg/ha) 100 fpreading disc 54
Working width (m) 36.00( Bound. sprd.type Limited bd
Flow factor IBNIE cund . disc
Drop point 0.0 TELIMAT Limited bd 000
Grenzstr.Menge (%) -0
Start calibration Fertilisation Mermal
Obr. 24: Menu Fertiliser settings - Nastaveni hnojiva AXIS, rezimExpert
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143

Fertiliser settings Fertiliser settings

1.ABC FTO 540
ppl rate {(kgrsha) 100

width (m) Bound. sprd.type Limited bd
Flow factor 1.00| Bound. disc speed 0

ane setting TELIMAT Limited bd

Grenzstr.Menge (%) -0

start calibration Fertilisation

Hormal

Obr. 25: Menu Fetrtilieser settings - Nastaveni hnojiva MDS, reZim Expert

Fertiliser seftings 2 Fertiliser settings i
Mounting S0/50@Calculate Varispread
___________________________ Width drp.pt. RPHM Applic.
____________________ 8.00 0.0 540 AUTOD
herodynamic factor 100 \06.0ﬂ| |0.Cl| 540 AUTO
Calculate OptiPoint 04.00 |o.0] 540 AUTD
GPS Control Tnfo o2.00 .o 540  AUTD
Fertiliser chart 0.00 0.0 540 AUTD

Obr. 26: Menu Fertiliser settings - Nastaveni hnojiva AXIS/MDS, zalozka 3/4

Submenu Vyznam Popis

Fertiliser name
Nazev hnojiva

Vybrané hnojivo z davkovaci tabulky

4.6.11 Davkovaci tabulky

Application rate
Davka (kg/ha)

Zadani pozadované hodnoty davky
v kg/ha

4.6.1 Davka

Working width

Stanoveni hnojeného pracovniho zabé-

4.6.2 Nastaveni pracovniho za-

Zabér (m) ru béru

Flow factor Zadani faktoru pratoku pouzitého hnoiji- |4.6.3 Faktor pritoku

Faktor prutoku va

Drop point Zadani bodu vypadu Ridte se navodem k obsluze
Bod vypadu Pro AXIS s elektrickym ovladanim stroje.

bodu vypadu: Nastaveni bodu vypadu

4.6.4 Bod vypadu

Pouze pro MDS
Disc vane settings
Nastaveni kridla

Zadani nastaveni rozmetacich lopatek.
Zobrazeni slouZi jen pro informaci.

Ridte se navodem k obsluze
stroje.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Submenu

Vyznam

Popis

Start calibration

Vyvolani submenu pro provedeni

4.6.5 ZkouSka davky

Vyvodovy hfidel

Start zkousky davky zkousky davky
Neni mozné v rezimu EMC
PTO AXIS-M 4.6.6 Otacky vyvodoveho hridele

Ovliviiuje regulaci hmotnostniho proudu
EMC.

Nastaveni od vyrobce:
*  AXIS-M 20.2/30.2: 540 ot./min
+  AXIS-M 50.2: 750 ot./min

Spreading disc
Rozmetaci disk

Nastaveni typu rozmetaciho disku na-
montovaného na rozmetadle mineralni-
ho hnojiva.

Ovliviiuje regulaci hmotnostniho proudu
EMC.

Vybérovy seznam:

+ 1

*  S2 (neni dovoleno s EMC)
+ S4

+ S6

+ S8

4.6.7 Typ rozmetacich disku

Spreading disc
Rozmetaci disk

Nastaveni typu rozmetaciho disku na-
montovaného na rozmetadle mineralni-
ho hnojiva.

Vybérovy seznam:

+ Mi1C

+  M1IXC

* M2 (jen pro MDS.2)

Vybér pomoci tlagitek s Sipkami
Potvrzeni pomoci tlagitka Enter

Boundary spreading type
Druh mezn. rozm.

Vybérovy seznam:
*  Hranice
*  Okraj

Vybér pomoci tlacitek s Sipkami

Potvrzeni pomoci tladitka Enter

Nastavuje se prostfednictvim ot-
acek vyvodového hfidele trakto-
ru.

Boundary spreading
speed
Ot. hran. rozmet.

Prednastaveni otacek v rezimu hranic¢-
niho rozmetani

Zadani v samostatném vstupnim
okné

TELIMAT Okraj/Hranice

UloZeni nastaveni TELIMAT pro hranic-
ni rozmetani

Nastaveni se musi vzdy prova-
dét mechanicky

Jen pro stroje se snimacem TE-
LIMAT (kontroluje jen koncové
polohy nahofe/dole)
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Submenu

Vyznam

Popis

Boundary quantity
Mn. hr. rozm. (%)

Prednastaveni redukce mnozstvi v rezi-
mu hraniéniho rozmetani

Zadani v samostatném vstupnim
okné

Fertilisation method
Zpusob hnojeni

Vybérovy seznam:
*  Normalni
*  Pozdéjsi

Vybér pomoci tladitek se Sip-
kou potvrzeni stisknutim tlaéit-
ka Enter

Mounting height
Vyska nastavby

Udaj v cm vpredu / cm vzadu

Vybérovy seznam:

- 0/6
*  40/40
+ 50/50
*« 60/60
« 70/70
« 70/76
Manufacturer Zadani vyrobce hnojiva
Vyrobce
Composition Procentualni podil chemického slozeni.
Slozeni

Distance factor
Char. hodnota dosahu

Zadani parametru vzdalenosti z davko-
vaci tabulky. Nutné pro vypoc&et Opti-
Point

Calculate OptiPoint
Vypoditat OptiPoint

Zadani parametr(t GPS-Control

4.6.9 Vypodcitat OptiPoint

GPS Control Info
GPS-Control info

Zobrazeni informaci o parametrech
GPS Control

4.6.10 Informace o funkci GPS-
Control

Fertiliser chart
Davkovaci tabulka

Sprava davkovacich tabulek

4.6.11 Davkovaci tabulky

Calculate VariSpread
Vypocitat VariSpread

Vypocet hodnot pro nastavitelné dil&i
zabéry

4.6.12 Vypocitat VariSpread

4.6.1 Davka

V tomto menu zadejte poZadovanou hodnotu davky.

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Davka (kg/ha).

Na displeji se objevi momentalné platna davka.

» Do vstupniho pole zadejte novou hodnotu. Viz 4.14.2 Zadavani hodnot

p Stisknéte tlaéitko Enter.

Nova hodnota je uloZena v oviadani stroje.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.6.2

4.6.3

Nastaveni pracovniho zabéru
V tomto menu muzete stanovit pracovni zabér (v metrech).

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Zabér (m).
Na displeji se objevi momentalné nastaveny pracovni zabér.
» Do vstupniho pole zadejte novou hodnotu.

» Stisknéte tlaéitko Enter.

Nové hodnota je uloZena v oviadaci jednotce.

Faktor pratoku

Faktor prutoku se nachazi v rozsahu od 0,2 do 1,9. U stejného zakladniho nastaveni (rychlost jizdy,
pracovni zabér, davka) plati:

*  PFi zvySeni faktoru pritoku se snizuje davka.
+  Pfi snizeni faktoru pritoku se zvySuje davka.

Je-li faktor pratoku mimo stanoveny rozsah, zobrazi se chybova zprava. Viz kapitola 6 Alarmova hla-
Seni a mozné pficiny.

PFi rozmetani biohnojiv nebo ryZe je nutné snizit minimalni hodnotu faktoru na 0,2. Zabranite tak trva-
Iému zobrazeni chybové zpravy.

vybéru Ruéni.

Pomoci menu Start zkousky davky je mozné zjistit a zadat faktor pritoku s pouzitim ovladani
stroje. Viz 4.6.5 Zkouska davky

Funkce M EMC zjistuje specificky faktor pritoku pro kazdou stranu rozmetani. Ru¢ni zadavani je pro-
to nadbyte¢né.

Vypocet faktoru prutoku zavisi na pouzitém provoznim rezimu. DalSi informace k faktoru pratoku
viz 4.7.2 Provoz AUTO/MAN.
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Zadani faktoru pratoku:
» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Faktor priitoku.
Na displeji se objevi momentalné nastaveny faktor pritoku.

P Zadejte hodnotu z davkovaci tabulky do pole pro zadavani.

Pokud vase hnojivo neni uvedeno v davkovaci tabulce, zadejte faktor pratoku 1,00.
V provoznim rezimu AUTO km/h a MAN km/h doporu€ujeme provést zkousku davky, aby se
presné zjistil faktor prutoku pro toto hnojivo.

» Stisknéte tlaéitko Enter.

Nova hodnota je uloZena v oviadaci jednoftce.

AXIS-M EMC (+W)

Doporucujeme zobrazit faktor pritoku na provozni obrazovce. Timto zpusobem mizete sledovat
regulaci faktoru pritoku béhem rozmetacich praci. Viz 4.10.2 Volba zobrazeni a 4.7.2 Provoz
AUTO/MAN

Minimalni faktor

Podle zadané hodnoty faktoru pritoku nastavuje ovladani stroje minimaini faktor automaticky na jednu
z nasledujicich hodnot:

*  Minimalni faktor je 0,2, kdyz je zadana hodnoty mensi nez 0,5.
*  Minimalni faktor je nastaven zpét na 0,4, jakmile zadate hodnotu vy33i nez 0,5.

m Zobrazeni faktoru prutoku pomoci funkce M EMC (pouze AXIS)

V submenu Faktor pritoku zadejte vychozi hodnotu pro faktor pratoku. Ovladaci jednotka vSak pfi roz-
metani s aktivovanou funkci M EMC reguluje otevirani levého a pravého davkovaciho hraditka oddé-
lené. Obé hodnoty se zobrazuji v provozni obrazovce.

PFi stisknuti tlacitka Start/Stop se na displeji s nepatrnym ¢asovym zpozdénim zaktualizuje zobrazeni
% faktoru prutoku. Poté se jiz aktualizace zobrazeni provadi v pravidelnych ¢asovych intervalech.
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4.6.4

AUTO kmsh + Auto kg

1.00/1.00 FF
8160 kg Trip

7l

Obr. 27: Oddélena regulace levého a pravého faktoru pratoku (pfi aktivované funkci M EMC)

[1] Faktor pratoku pro otevirani pravého davko- [2] Faktor pritoku pro otevirani levého davko-
vaciho hraditka vaciho hraditka

Bod vypadu

m AXIS-M Q V8

Zadani bodu vypadu u strojnich zafizeni varianty Q slouzi jen pro informaci a nema zadny vliv
na nastaveni rozmetadla hnojiva.

V tomto menu muzete pro informaci zadat bod vypadu.

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Bod vypadu.
» Urcete polohu bodu vypadu z davkovaci tabulky.
» Zadejte zjiSténou hodnotu do vstupniho pole.

» Stisknéte tladitko Enter.

Na displeji se zobrazi okno Nastaveni hnojiva s novym bodem vypadu.

m AXIS-M VS pro

Nastaveni bodu vypadu se u rozmetadla mineralniho hnojiva AXIS-M VS pro provadi pouze prostied-
nictvim elektrického nastaveni bodu vypadu.

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Bod vypadu.
» Urcete polohu bodu vypadu z davkovaci tabulky.
» Zadejte zjisténou hodnotu do vstupniho pole.

» Stisknéte tlaéitko Enter.

Na displeji se zobrazi okno Nastaveni hnojiva s novym bodem vypadu.

PFi ucpani bodu vypadu se objevi alarm 17; viz 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.
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/AUPOZORNENI!
Nebezpecdi zranéni pfi automatickém nastaveni bodu vypadu

Po stisknuti funkéniho tlacitka Start/Stop nastavi elektricky servomotor (speedservo) bod vypadu
na pfednastavenou hodnotu. Pfitom mlze dojit k poranéni.

p Pred stisknutim tlaitka Start/Stop se presvédcte, Ze se v nebezpecném prostoru stroje ne-
zdrZuji Zadné osoby.
» Pomoci tladitka Start/Stop potvrdte alarm Najeti na bod vypadu.

4.6.5 Zkouska davky

Menu Start zkouSky davky je pro funkci odvaZovaciho rozmetadla a pro v8echny stroje v provo-
znim rezimu AUTO km/h + AUTO kg zablokované. Tato poloZzka menu je neaktivni.

V tomto menu se urcéuje faktor pritoku na zakladé zkousky davky a uklada se do ovladaci jednotky.

Provedte zkousku davky:

*  pfed prvni rozmetaci praci,

*  pokud se vyrazné& zménila kvalita hnojiva (vihkost, vysoky podil prachu, rozdrceni zrn),
»  pokud je pouzit novy druh hnojiva.

ZkouSka davky musi byt provedena bud pfi bé&Zicim vyvodovém hfideli v klidu, nebo béhem jizdy na
zkuSebni draze.

» Odmontujte oba rozmetaci disky.

» Nastavte bod vypadu do polohy zkousky davky (pozice 0).
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Zadejte pracovni rychlost:

>
>

Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Start zkousky davky .

Zadejte stfedni pracovni rychlost.

Tato hodnota je zapotiebi pro vypoCet polohy hraditka pfi zkouSce davky.
Stisknéte tla€itko Enter.

Nova hodnota je uloZena.

Na displeji se zobrazi alarm Bod vypadu, najeti Ano = start (Pouze AXIS VS pro).

/ANUPOZORNENI!
Nebezpedi zranéni pfi automatickém nastaveni bodu vypadu

Po stisknuti funkéniho tlaCitka Start/Stop nastavi elektricky servomotor (speedservo) bod vy-
padu na pfednastavenou hodnotu. Pfitom muze dojit k poranéni.

p Pred stisknutim tlaCitka Start/Stop se presvédcte, ze se v nebezpecném prostoru stroje
nezdrzuji zadné osoby.

» Pomoci tladitka Start/Stop potvrdte alarm Najeti na bod vypadu.

Stisknéte tlacitko Start/Stop.

Je najeto na bod vypadu.
Alarm se ukondi.
Na displeji se objevi druha stranka zkousky davky.

Ur&ete stranu rozmetani, na které se ma provést zkoudka davky.
Stisknéte tlagitko pro vybér strany rozmetani vlevo nebo
Stisknéte tlaCitko pro vybér pravé strany rozmetani.

Symbol vybrané strany rozmetani ma cervené pozadi.

' VAROVANI!
Nebezpeci zranéni béhem zkousky davky

Otacejici se Casti stroje a rozmetané hnojivo mohou zpusobit zranéni.

p Pred spusténim zkousky davky se pfesvédcte, Ze jsou splnény vSechny predpoklady.

p Postupujte podle kapitoly Zkouska davky v navodu k obsluze stroje.
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P Stisknéte tlacitko Start/Stop.

Otevre se davkovaci hraditko prfedem vybraného dil¢iho zabéru a spusti se zkouska davky.

Zkousku davky muzete kdykoli pferusit stisknutim tlacitka ESC. Davkovaci hraditko se zavre
a na displeji se zobrazi menu Nastaveni hnojiva.

S ohledem na pfesnost vysledku nehraje doba zkousky davky zadnou roli. Mélo by se vSak dav-
kovat nejméné 20 kg.

P Znovu stisknéte tlacitko Start/Stop.

Zkouska davky je ukonéena.
Davkovaci hraditko se zavre.

Na displeji se zobrazi treti strana zkousky davky.

Nebezpeci zranéni rotujicimi souc¢astmi stroje
Dotyk s rotujicimi soucastmi stroje (kloubovy hfidel, naboje) mize vést k narazeni, odfeninam
a zhmozdéninam. Casti téla nebo pfedméty mohou byt zachyceny nebo vtaZeny.

» Vypnéte motor traktoru.
» Vypnéte hydrauliku a zajistéte proti nepovolanému zapnuti.
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4.6.6

Novy vypocet faktoru pratoku

» ZvaZte nadavkované mnozstvi (vezméte v Uvahu hmotnost prazdné zachytné nadoby).
» Zadejte hmotnost pod polozkou menu ,Zadat zvazené mnozstvi:*.
» Stisknéte tlaéitko Enter.

Nova hodnota je uloZena v ovladaci jednotce.

Na displeji se zobrazi nabidka Vyp. faktoru pratoku.

Faktor prutoku se musi pohybovat mezi 0,2 a 1,9.

» Stanovte faktor pratoku.
Pro potvrzeni nové vypocitaného faktoru pratoku stisknéte tlacitko Enter.

Pro potvrzeni dosud uloZzeného faktoru pratoku stisknéte tlacitko ESC.

Faktor pratoku je ulozZen.

Na displeji se zobrazi alarm Najeti na bod vypadu.

/AUPOZORNENI!
Nebezpedi zranéni pfi automatickém nastaveni bodu vypadu

Po stisknuti funkcéniho tlacitka Start/Stop nastavi elektricky servomotor (speedservo) bod vypadu
na prednastavenou hodnotu. Pfitom muze dojit k poranéni.

p Pred stisknutim tlaCitka Start/Stop se presvédCte, Ze se v nebezpecném prostoru stroje ne-
zdrzuji Zzadné osoby.

» Pomoci tlagitka Start/Stop potvrdte alarm Najeti na bod vypadu.

Zkouska davky je ukonéena.

Otacky vyvodového hridele

Pfevodovku spoustéjte nebo zastavujte pouze pfi nizkych otaékach vyvodového hridele.

Pro zajisténi optimalniho Mérfeni vyprazdnéni zkontrolujte spravné zadani v menu Nastaveni
hnojiva.

+  Zadani v polozkach menu Rozmetaci disk a Normalni otacky nebo Vyvodovy hfidel musi od-
povidat skuteCnym nastavenim vaseho stroje.
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4.6.7

4.6.8

Nastavené otacky vyvodového hfidele jsou v ovladaci jednotce vyrobcem pfedem naprogramovany na
540 ot./min. V pfipadé, Ze chcete nastavit jiné otacky vyvodového hfidele, zmérte hodnotu, ktera je
uloZzena v paméti ovladaci jednotky.

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Vyvodovy hfidel.
P Zadejte otacky.

Na displeji se zobrazi okno Nastaveni hnojiva s novymi otackami vyvodového hfidele.

Dodrzujte pokyny uvedené v kapitole 4.74.2 Zadavani hodnot.

Typ rozmetacich diska

Pro zajisténi optimalniho méfeni vyprazdnéni zkontrolujte spravna zadani v menu Nastaveni
hnojiva.

»  Zadani v polozkach menu Rozmetaci disk a Vyvodovy hfidel musi odpovidat skuteénym na-
stavenim vaseho stroje.

Namontovany typ rozmetacich diskl je vyrobcem pfedem naprogramovan v ovladaci jednotce. V pfi-
padé, Ze jsou na vasem strojnim zafizeni namontovany jiné rozmetaci disky, zadejte do ovladaci jed-
notky spravny typ.

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Rozmetaci disk.

P Aktivujte typ rozmetacich diskll v rozeviracim seznamu.

Na displeji se zobrazi okno Nastaveni hnojiva s novym typem rozmetacich diskd.

Rozmetané mnozstvi pfi hrani€énim rozmetani

V tomto menu mulzete stanovit redukci mnozstvi (v procentech) zafizeni na hraniéni rozmetani TELI-
MAT. Toto nastaveni bude pouzito pfi aktivaci funkce hraniéniho rozmetani pomoci TELIMAT-Sensor
nebo tlacitka T.

Doporucujeme sniZzeni mnozstvi na strané hrani¢niho rozmetani o 20 %.
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Zadani mnozstvi rozmetaného pfi hraniénim rozmetani:
» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Mn. hr. rozm. (%).

» Zadejte hodnotu do pole pro zadavani a potvrdte ji.

Na displeji se objevi okno Nastaveni hnojiva s novym mnoZstvim rozmetanym pfi hrani¢nim rozmeta-
ni.

4.6.9 Vypocitat OptiPoint
V menu Vypocitat OptiPoint zadejte parametry pro vypocet optimalni zapinaci, pfip. vypinaci vzdale-
nosti na souvrati. Zadani hodnoty dosahu pouzivaného hnojiva je velmi dulezité pro pfesny vypocet.
Hodnotu dosahu pro pouzité hnojivo najdete v davkovaci tabulce stroje.
» V menu Nastaveni hnojiva > Char. hodnota dosahu zadejte danou hodnotu.
» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Vypocitat OptiPoint.
Zobrazi se prvni strdnka menu Vypocitat OptiPoint.
Uvedena rychlost jizdy se vztahuje k rychlosti jizdy v oblasti spinacich poloh! Viz 4.6.10 Informa-
ce o funkci GPS-Control
» Zadejte pramérnou rychlost jizdy v oblasti spinacich poloh.
P Stisknéte tlacitko Enter.
Na displeji se zobrazi tfeti stranka menu.
GPS Control
Recommended distances
in reference to field edge
Turn off dist. (m) 12.0'/@
Accept values
Obr. 28: Vypocet OptiPoint, strana 3
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4.6.10

4.6.11

C. Vyznam Popis

1 Turn on distance - odstup (v metrech) vzhledem k hranici |Obr. 57 Odstup zap (vzhle-
pole, od které se oteviraji davkovaci hraditka. dem k hranici pole)

2 Turn off distance - odstup (v metrech) vzhledem k hranici | Obr. 58 Odstup vyp (vzhle-
pole, od které se zaviraji davkovaci hraditka. dem k hranici pole)

Na této strance mulzete ruéné upravovat hodnoty parametru. Viz kapitola 5.9 GPS Control.

Zména hodnot

» Vyvolejte pozadovany zaznam v seznamu.
P Zadejte nové hodnoty.

P Stisknéte tlacitko Accept values - Prevzit hodnoty.
Viypocet OptiPoint je proveden.

Ovladani stroje se pfepne do okna GPS-Control info.

Informace o funkci GPS-Control

V menu GPS-Control info jste informovani o vypocitanych hodnotach nastaveni v menu Vypoditat
OptiPoint.

V zavislosti na pouzitém terminalu se zobrazuji 2 vzdalenosti (CCI, Muiller Elektronik), resp. 1 vzdale-
nost a 2 ¢asové hodnoty (John Deere, ...).

* U vétSiny terminalt ISOBUS se zde zobrazené hodnoty automaticky pouziji do odpovidajiciho
menu nastaveni terminalu GPS.
» U nékterych terminalu je vSak potfeba zaznam provést ru¢né.

Toto menu slouzi jen pro informaci.

*  Dodrzujte navod k obsluze terminalu GPS.

Davkovaci tabulky

V tomto menu muzete vytvaret a spravovat davkovaci tabulky.

Vybér davkovaci tabulky ma vliv na nastaveni hnojiva v ovladani stroje a v rozmetadle mineral-
niho hnojiva. Nastavena davka bude pfepsana ulozenou hodnotou z davkovaci tabulky.
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Davkovaci tabulky mizete automaticky spravovat a prenaset je na svou ovladaci jednotku. K to-
mu potfebujete modul WIFI (doplfikové vybaveni) a smartphone. Viz 2.7 Modul WLAN

Zalozeni nové davkovaci tabulky

V elektronickém ovladani stroje mate moznost zalozit az 30 davkovacich tabulek.

>

Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Fertili-
ser chart - Davkovaci tabulka.

Oznacte pole nazvu prazdné davkovaci ta-
bulky.

Stisknéte tlacitko Enter.
Na displeji se zobrazi vybérové okno.

Stisknéte volbu Otevfit a zpét na nastaveni
hnojiva.

Stisknéte tlacitko Enter.

Na displeji se zobrazi menu Nastaveni
hnojiva a vybrana poloZka je jako aktivni
davkovaci tabulka nadtena do nastaveni
hnojiva.

Zadejte nazev pro Davkovaci tabulka.

Doporu€ujeme pojmenovat davkovaci ta-
bulku nazvem hnojiva. Mlzete tak k dav-
kovaci tabulce Iépe pfifadit hnojivo.

>

Upravte parametry davkovaci tabulky. Viz
4.6 Nastaveni hnojiva v rezimu Expert.

Vybér davkovaci tabulky

>
>

>

(1]

(2]

Obr. 29: Menu Davkovaci tabulka

Pole nazvu davko-
vaci tabulky

Zobrazeni aktivni
davkovaci tabulky

Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Davkovaci tabulka.

Vyberte pozadovanou davkovaci tabulku.

Na displeji se zobrazi vybérové okno.

Vyberte moznost Otevfit a zpét na nastaveni hnojiva.

[3] Zobrazeni davko-
vaci tabulky vy-
pinéné hodnotami

Na displeji se zobrazi menu Nastaveni hnojiva a vybrana poloZka je jako aktivni davkovaci tabulka na-
Ctena do nastaveni hnojiva.
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V pfipadé vybéru existujici davkovaci tabulky budou vSechny hodnoty v menu Nastaveni hnojiva
pfepsany uloZzenymi hodnotami ze zvolené davkovaci tabulky. Mimo jiné budou pfepsany i bod
vypadu a otacky vyvodového hridele.

* Stroje s elektrickym ovladanim bodu vypadu: Ovladani stroje navede servomotory bodu
vypadu na hodnotu uloZzenou v davkovaci tabulce.

m Kopirovani existujici davkovaci tabulky
P Vyberte pozadovanou davkovaci tabulku.

Na displeji se zobrazi vybérové okno.

» Vyberte moznost Kopirovat polozku.

Kopie davkovaci tabulky je nyni na prvnim volném misté v seznamu.

B Vymazani existujici davkovaci tabulky
» Vyberte poZzadovanou davkovaci tabulku.

Na displeji se zobrazi vybérové okno.

Aktivni davkovaci tabulku nelze vymazat.

» Vyberte moznost Vymazat polozku.

Davkovaci tabulka je vymazéana ze seznamu.

4.6.12 Vypocitat VariSpread

Asistent dil¢iho zabéru VariSpread automaticky vypocte na pozadi stupné diléiho zabéru. Zakladem

jsou vase zadani zabéru a bodu vypadu na prvnich strdnkdch menu Nastaveni hnojiva.

Editace tabulky VariSpread vyzaduje specialni odborné védomosti. Pokud chcete zménit nasta-
veni, obratte se na svého prodejce.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668
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Fertiliser settings o
Calculate VariSpread
Width drp.pt. RPM Applic,
o 8.00 0.0 540 AUTO
be.oo| f.o 540 AUTO q
b4.00] p.o 540 AUTO %
.——
2.00] f.o 540 AUTO o
» 0.00 0.0 540 AUTO

Obr. 30: Vypocet VariSpread, priklad s 8 diléimi zabéry (4 na kazdé strané)

[11 Nastavitelné nastaveni dil¢iho zabéru [2] Predem definované nastaveni dil¢iho zabé-
ru

Prenos hodnot na terminal GPS

Pfenos hodnot z tabulky VariSpread na terminal GPS je u strojli s VariSpread pro provadén automatic-
ky, u stroju s VariSpread V8 v zavislosti na terminalu GPS.

4.7 Nastaveni stroje

V tomto menu se provadeéji nastaveni pro traktor a pro stroj.

> VyvoIeJte’ me.nu Machine settings - Machine settings 172
Nastaveni stroje.

Tractor (km/h)

AUTO/MAN mode

+/- appl. rate (%) 20

Idle measurement signal v

Easy toggle

Obr. 31: Menu Machine settings - Nastaveni stroje
(priklad)

Ne vSechny parametry se zobrazuji na obrazovce sou¢asné. Pomoci Sipky nahoru/doltd mazete
prejit do sousedniho okna menu.
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4.7.1

Submenu Vyznam Popis
Tractor (km/h) Stanoveni nebo kalibrace signalu rychlos- (4.7.1 Kalibrace rychlosti
Traktor (km/h) ti.

AUTO/MAN mode
Provoz AUTO/MAN

Stanoveni automatického nebo ruéniho
provozniho rezimu

4.7.2 Provoz AUTO/MAN

"+/- appl. rate (%)
Plus/minus mnoz. %

Pfednastaveni zmény mnozstvi pro rizné
zpusoby rozmetani

Zadani v samostatném
vstupnim okné

Idle meassurement
Signal méfeni vyprazdn.

Jen AXIS-M EMC: Aktivace zvukového
signalu pfi spusténi automatického méreni
vyprazdnéni

Zadani v samostatném
okné pro zadani.

kg level sensor
kg hlasic prazdn

Zadani zbytkového mnozZstvi, které pro-
stfednictvim tenzometrd vyvola alarmové
hlaseni

Easy toggle

Omezeni pfepinaciho tlacitka L%/R% na
dva stavy

4.7.5 Snadné pfepinani

Application rate correction

*  Appl. corr L - Kor.
davky L (%)

*  Appl. corr R - Kor.
davky P (%)

Oprava odchylek mezi zadanou hodnotou
davky a skuteénou davkou

»  Oprava procentni hodnoty dle vybéru
pravé nebo levé strany

Kalibrace rychlosti

Kalibrace rychlosti je zakladnim pfedpokladem pro pfesny vysledek rozmetani. Na ur€eni rychlosti a
tedy na vysledek rozmetani maji vliv faktory jako velikost pneumatik, zména traktoru, pohon vsech kol,
prokluzovani mezi pneumatikami a terénem, vlastnosti pady a tlak v pneumatikach.

Pfesné stanoveni poctu impulzd rychlosti na 100 m je velice dllezité pro pfesnou davku mnozstvi

hnojiva.

Priprava kalibrace rychlosti

P Kalibraci provadéjte na poli. Tim je vliv vlastnosti pudy
na vysledek kalibrace mensi.

P Co nejpresnéji ur¢ete 100 m dlouhou referenéni drahu.

» Zapnéte pohon vSech kol.

» Naplrite stroj pokud mozno jen do poloviny.

m Vyvolani nastaveni rychlosti

Muzete ulozit az 4 rGzné profily pro druh a poc¢et impulzl a témto profilim pfifadit nazev (napf. nazev

traktoru).

Pred zacatkem rozmetacich praci zkontrolujte, jestli je v ovladaci jednotce vyvolan spravny profil.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Tractor (km/h) @
._7

Wiheel pulses | @

Pulses/100m 0

Obr. 32: Menu Traktor (km/h)

[11 Oznaceni traktoru [3] Zobrazeni poctu impulzd na 100 m
[2] Zobrazeni generatoru impulza pro signal ry- [4] Submenu Kalibrace traktoru
chlosti [5] Symboly pro pamétova mista profild 1 az 4

Vyvolani profilu traktoru

» Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Tractor (km(h) Traktor (km/h).
Zobrazené hodnoty nazvu, plvodu a poctu impulzl plati pro profil, jehoZz symbol je ¢ervené ozna-
ceny.

P Stisknéte funkéni tlagitko (F1-F4) pod symbolem pamétového mista.

m Novad kalibrace signalu rychlosti

Muzete bud prepsat jiz existujici profil, nebo obsadit profilem prazdné pamétové misto.
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» V menu Tractor (km/h) - Traktor (km/h) oznadte pozadované pamétové misto pfisluSnym funkc-
nim tlacitkem pod nim.

» Oznadcte pole Nova kalibrace.
P Stisknéte tlaéitko Enter.

Na displeji se zobrazi menu kalibrace Kalibrace traktoru.

Tractor (km/h)

Wiheel pulses

@\ ulses/100m

|
ol

10@n.

¢

D@
Obr. 33: Menu kalibrace Traktor (km/h)
[11 Pole nazvu traktoru [4] Submenu Automaticka kalibrace
[2] Zobrazeni plvodu signalu rychlosti [5] Generator impulzd radaru
[3] Zobrazeni poétu impulzd na 100 m [6] Generator impulzu kola

P Oznacte pole nazvu Traktor.
p Stisknéte tlacitko Enter.

P Zadejte nazev profilu.

Zadani nazvu je omezeno na 16 znak.

Pro lepSi srozumitelnost doporuéujeme pojmenovat profil nazvem traktoru.

* Viz 4.14.1 Zadani textu

» Vyberte generator impulzd pro signal rychlosti.
Pro impulzy radaru stisknéte funkéni tlacitko F1 [5].

Pro impulzy kola stisknéte funkéni tlagitko F2 [6].

Na displeji se zobrazi snimac impulza.

Nasledné musite jesté stanovit pocet impulzl signalu rychlosti. Pokud znate pfesny pocet impulzd,
muzete ho pfimo zadat:

» Vyvolejte polozku menu Traktor (km/h) > Nova kalibrace > Imp./100m.

Na displeji se zobrazi nabidka Impulzy pro ruéni zadani poc¢tu impulza.
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Pokud prfesny pocet impulzl neznate, spustte kalibraéni jizdu.

D  Stisknéte funkéni tlagitko F4 (100 m AUTO, [4]).

Na displeji se objevi provozni obrazovka Kalibracni jizda.

Tractor (kmJih)

Pulses ?’\
(=]
—3

A RO

I_& 100 m
On = G0

Obr. 34: Provozni obrazovka kalibracni jizdy pro signal rychlosti

[11 Zobrazeni impulzd [3] Zastaveni snimani impulz(
[2] Spusténi snimani impulzd

» V pocatecnim bodé referenéni drahy stisknéte funkéni tlacitko F4 [2].
Zobrazeni impulzt je nyni nastaveno na nulu.

Ovladaci jednotka je pripravena na pocitani impulza.

» Ujedte 100 m dlouhou referenéni drahu.

v

Na konci referencni drahy zastavte traktor.
P Stisknéte funkéni tlacitko F1 [3].

Na displeji se zobrazi pocet prijatych impulzd.
» Stisknéte tlaéitko Enter.

Novy pocet impulzt se uloZi do paméti.

Vratite se zpét do menu kalibrace.

m Simulovana rychlost

Simulovana rychlost je k dispozici pouze pro stroje typu MDS.

Abyste mohli se strojem aplikovat dostateéné mnozstvi materialu hned na za¢atku rozmetani, musi byt
simulovana rychlost aktivovana na volitelnou dobu.
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4.7.2

Nastaveni simulované rychlosti:
P Oteviete nastaveni stroje.
P Zadejte simul. rychlost v km/h.

P Zadejte dobu trvimé simulace v sekundach.

Simulovana rychlost je pfevzata pouze v pfipadé, Ze je rychlost traktoru nizsi nez simulovana
rychlost.

Provoz AUTO/MAN

Ovladani stroje na zakladé signalu rychlosti automaticky reguluje davkované mnoZstvi. Pfitom jsou
brany v Gvahu davka, pracovni zabér a faktor pratoku.

Standardné pracujte v automatickém rezimu.

V ruénim rezimu pracujte pouze v nasledujicich pfipadech:
»  kdyz neni k dispozici signal rychlosti (radar nebo senzor kol neni namontovan nebo je vadny),
*  Ma byt davkovan prostfedek proti $kidcum nebo osivo (jemna semena)

Pro rovhomérné davkovani rozmetaného materialu musite v rué¢nim rezimu bezpodminecné pra-
covat s konstantni rychlosti jizdy.

Rozmetaci prace s riznymi provoznimi rezimy jsou popsany v kapitole 5 Rozmetaci provoz.

Menu Vyznam Popis

AUTO km/h + AUTO kg |Vybér automatického provozu s automatickym [Strana 98
vazenim

AUTO km/h + Stat. kg Vybér automatického provozu se statickym va- |Strana 7100
zenim
Jen u MDS W nebo AXIS M W

AUTO km/h Vybér automatického provozu Strana 102

MAN km/h Nastaveni rychlosti jizdy pro ru€ni provoz Strana 103

MAN stupnice Nastaveni davkovaciho hraditka pro ruéni pro- |Strana 703
voz

Tento provozni rezim se hodi pro rozmetani gra-

nuli proti Sneklim nebo jemnych semen.
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Vybér provozniho rezimu

» Zapnéte ovladani stroje.

» Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
» \Vyberte pozadovanou polozku menu v seznamu.

P Stisknéte OK.

» Postupuijte podle pokyn( na obrazovce.

Doporucujeme zobrazit faktor pritoku na provozni obrazovce. Timto zpisobem muzete sledovat
regulaci hmotnostniho proudu béhem rozmetacich praci. Viz 4.10.2 Volba zobrazeni.

+ Dilezité informace o pouzivani provoznich rezim( pfi rozmetacich pracich najdete v kapitole 5
Rozmetaci provoz.

m AUTO km/h + AUTO kg: automaticky provoz s automatickou regulaci hmotnostniho proudu

Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg reguluje kontinualné béhem rozmetani mnozstvi hnojiva podle
rychlosti a podle pritoku hnojiva. Tim se dosahuje optimalniho davkovani mnozstvi hnojiva.

Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg je z vyroby standardné pfedvolen.

B Provozni rezim AUTO km/h + Stat. kg

V tomto provoznim rezimu je zjistovan faktor pritoku staticky prostfednictvim tenzometr(.

Pouziti pfi priitocich < 30 kg/min nebo v kopcovitém nebo velmi nerovném terénu.

P Zapnéte ovladani stroje.

» Vyvolejte menu Nastaveni stroje >
AUTO/MAN mode - Provoz AUTO/MAN.

» Zvolte provozni rezim AUTO km/
h + Stat. kg.

» Stisknéte OK.
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P Nalozte zasobnik hnojivem.

> Hmotnost napiné > 200 kg
> Objevi se okno Weigh quantity - Zvazit
mnozstvi.

Ovladani stroje se pfepne do provozni obrazov-
ky.

» Pfi prvnim plnéni novym druhem hnojiva
potvrdte okénko vazeni pomoci ,Nové hno-
jivo“.
> Rozmetadlo musi stat vodorovné.

Faktor pratoku se pfi vybéru New fertiliser -
Nové hnojivo nastavi zpét na 1,0 FP.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668
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Novy vypocet faktoru pratoku

» Po rozmetaném mnozstvi > 150 kg

P Stisknéte tlacitko kg na ovladaci jednotce.

D> Weigh remain. quant. - Zvazit zbytek
» Znovu potvrdte FP.

Ovladani stroje se prepne do provozni obrazov-
ky.

m AUTO km/h: Automaticky provoz

Pro dosazeni optimalniho vysledku rozmetani je tfeba provést pfed zacatkem rozmetani zkou$-
ku davky.
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vvYvyyVvyy

v

>

Zapnéte ovladaci jednotku QUANTRON-A.

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
Oznacte polozku nabidky AUTO km/h.

Stisknéte tlacitko Enter.

Provedeni nastaveni hnojiva:
> Davka (kg/ha)
> Zabér (m)

Napliite zasobnik hnojivem.
Provedte zkousku davky pro urceni faktoru prutoku.

nebo

Z davkovaci tabulky dodané se strojem stanovte faktor pratoku.

Stisknéte tlacitko Start/Stop.

Spusti se rozmetaci préace.

v v vyVynm

v

MAN km/h: Ruéni provoz
Zapnéte ovladaci jednotku QUANTRON-A.

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
Oznacte polozku nabidky MAN km/h.

Stisknéte tlacitko Enter.

Na displeji se zobrazi vstupni okno Rychlost.

Zadejte hodnotu pro rychlost jizdy béhem rozmetani.

Stisknéte tla¢itko Enter.

Pro dosazeni optimalniho vysledku rozmetani je tfeba provést pred zacatkem rozmetani zkous-
ku davky.

vV v . v.Vnm

>
>

MAN stupnice: Ru¢ni provoz s hodnotou stupnice
Zapnéte ovladaci jednotku QUANTRON A.

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
Oznacte polozku nabidky MAN stupnice.

Stisknéte tla€itko Enter.

Na displeji se zobrazi vstupni okno Otevrieni hraditka.
Zadejte hodnotu stupnice pro otevieni davkovaciho hraditka.

Stisknéte tlacitko Enter.

Nastaveni provozniho reZimu je uloZzeno do paméti.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668
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4.7.3

Pro dosaZeni optimalniho vysledku rozmetani doporuujeme prevzit také pfi ruénim provozu
hodnoty otevieni davkovacich hraditek a rychlosti jizdy z davkovaci tabulky.

V provoznim rezimu MAN stupnice mizZete béhem rozmetaciho provozu ru¢né upravovat otevieni
davkovaciho hraditka.

Predpoklad:
+ Davkovaci hraditka jsou oteviena (aktivace pomoci tlacitka Start/Stop).
* V provozni obrazovce MAN stupnice jsou Eervené vyplnény symboly pro dil&i zabéry.

MAH Skala
——

385 RACH 346

(1)
0.0 Comen Soomes |- _ n_=
300 E©

0 kg Rest
24872 kg Trip
1.00 FF

I}

Obr. 35: Provozni obrazovka MAN stupnice

[11 Zobrazeni aktualni polohy stupnice davko-
vaciho hraditka

» Chcete-li zménit otevieni davkovacich hraditek, stisknéte funkcni tlacitko F2 nebo F3.

D> F2: MAN+ pro zvétSeni otvoru davkovaciho hraditka
> F3: MAN- pro zmens$eni otvoru davkovaciho hraditka

Mnozstvi +/-

V tomto menu muzete pro normalni zplsob rozmetani stanovit velikost kroku procentualni zmény
mnozstvi.

Zakladem (100 %) je pfednastavena hodnota otevieni davkovacich hraditek.

Béhem provozu miizete pomoci funkénich tlacitek F2/F3 kdykoli zménit rozmetané mnozZstvi o
koeficient mnozstvi +/-. Pomoci tlacitka C 100 % obnovite opét pfednastaveni.

72
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Stanoveni redukce mnozstvi:

» Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Plus/minus mnoz. %.
P Zadejte hodnotu v procentech, o kterou chcete zménit rozmetané mnozstvi.

P Stisknéte tlaéitko Enter.

4.7.4 Signal méreni vyprazdnéni
Zde muzete aktivovat popf. deaktivovat zvukovou signalizaci provadéni méfeni vyprazdnéni.

P Oznacte polozku menu Signal méreni vyprazdn..
» Moznost aktivujte stisknutim tlacitka Enter.

Na displeji se zobrazi znacka zaSkrtnuti.

Pri spusténi automatického méreni vyprazdnéni se rozezni zvukovy signal.
» Moznost Ize deaktivovat opétovnym stisknutim tlacitka Enter.

Zaskrtnuti zmizi.

4.7.5 Snadné prepinani

Zde Ize omezit pfepinani tlacitka L%/R% na 2 stavy funkCnich tladitek F1 az F4. USetfite si tak zbytec-
né pfepinani na provozni obrazovce.

P Oznadte submenu Easy Toggle.

P Stisknéte tla¢itko Enter.

Na displeji se zobrazi znaCka zaSkrtnuti.
MozZnost je aktivni.

Na provozni obrazovce Ize tlacitkem L%IR% prepinat pouze mezi funkci zmény mnoZstvi (L+P)
a funkci spravy diléiho zabéru (VariSpread).
P Stisknéte tlacitko Enter.

Zaskrtnuti zmizi.

Tlacitkem L%/R% muzete prfepinat mezi 4 riiznymi stavy.

Obsazeni funkcénich tlacitek Funkce

Zména mnozstvi na obou stranach

Zmeéna mnozstvi na pravé strané
Skryto pfi aktivované funkci Easy Toggle

Zména mnozstvi na levé strané
Skryto pri aktivované funkci Easy Toggle
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4.8

Obsazeni funkénich tlacitek

Funkce

ZvySeni nebo snizeni dil€iho zabéru

Rychlé vyprazdnéni

Chcete-li po skonéeni rozmetacich praci vycistit stroj nebo rychle vyprazdnit zbytek, mazete zvolit me-

nu Rychlé vyprazdnéni.

Kromé toho doporuéujeme pfed uskladnénim stroje pomoci rychlého vyprazdnéni aplné otevfrit dav-
kovaci hraditka a v tomto stavu vypnout. Tim zabranite hromadéni vihkosti v zasobniku.

stvi).

Pred zac¢atkem rychlého vyprazdnéni se presvédcte, Ze jsou spinény vSechny predpoklady. Do-
drZujte pfitom navod k obsluze rozmetadla mineralniho hnojiva (vyprazdnéni zbyvajiciho mnoz-
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» Vyvolejte menu Hlavni menu > Rychlé vyprazdnéni.

/A\UPOZORNENI!
Nebezpeci zranéni pfi automatickém nastaveni bodu vypadu

U EMC stroja se zobrazi alarm Bod vypadu, najeti Ano = start. Po stisknuti funkéniho tlacitka
Start/Stop najede bod vypadu automaticky do polohy 0. Po zkouSce davky najede bod vypadu
automaticky zpét na pfednastavenou hodnotu. To muze zpUsobit zranéni a hmotné Skody.

p Pred stisknutim tlacitka Start/Stop se presvédcte, ze se v nebezpeéném prostoru stroje
nezdrzuji zadné osoby.

Obr. 36: Menu Rychlé vyprazdnéni

[11 Zobrazeni otvoru davkovaciho hraditka [4] Rychlé vyprazdnéni levého dil¢iho zabéru
[2] Symbol pro rychlé vyprazdnéni (zde zvolena (zde: vybrano)

leva strana, nespusténo)
[3] Rychlé vyprazdnéni pravého dil¢iho zabéru

(zde: nezvoleno)

» Pomoci funkéniho tlaéitka vyberte dil¢i zabér, na kterém chcete provést rychlé vyprazdnéni.
Na displeji se zobrazi zvolena diléi Sifka ve formé symbolu.

P Stisknéte tlacitko Start/Stop.
Spusti se rychlé vyprazdnéni.

P Kdyz je zasobnik prazdny, stisknéte tlacitko Start/Stop.

Rychlé vyprazdnéni je ukonceno.

U stroju s elektrickym ovladanim bodu vypadu se zobrazi alarm Bod vypadu, najeti Ano = start.

P Stisknéte tlacitko Start/Stop.

Alarm se ukondi.

Elektrické servopohony se presunou do pfednastavené polohy.

P Stisknutim tlacitka ESC se vratite do hlavniho menu.
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49 Kartotéka

V tomto menu Ize zalozit a spravovat az 200 kartoték.

» Vyvolejte menu Hlavni menu > Kartotéka.

1
o Kartotéka (HEDJ-P_®
@—-‘D 2. Field 2
03, Fleld 3 e
0d, 00D
05, Field &
06, Field &
07, Field 7
08, Field &8
a9, Field 8
10, Field 10
A Eag
i L
Obr. 37: Menu Kartotéka
[11 Zobrazeni poctu stranek [5] Funkéni tlagitko F3: Mazani kartotéky
[2] Zobrazeni vyplnéné kartotéky [6] Funkéni tlaCitko F2: Vymazéani v8ech karto-
[8] Zobrazeni aktivni kartotéky ték
[4] Nazev kartotéky [71 Zobrazeni pamétového mista

491 Vybér kartotéky

Mizete znovu vybrat jiz uloZzenou kartotéku a dal do ni zaznamenavat. Data jiz uloZzena v kartotéce se

pfitom nepfepisuji, ale doplfuji o nové hodnoty.

a zpét.

Pomoci tlagitek se Sipkami doleva/doprava muzete prochazet strankami v menu Kartotéka vpred

» \Vyberte pozadovanou kartotéku.
P Stisknéte tlacitko Enter.

Na displeji se zobrazi prvni stranka aktualni kartotéky.
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Spusténi zaznamenavani

ooa Field data

14

Field 2
Appl. rate (kg/ha) 120

O

ha 0.0
kg calculated 0
®
003 Field data 23
hours ' 0 :::
Start time 11:16|
Start date 23:04:18
Stop time 11:1?|
Stop date 23:ﬂ4:18%
@
Field data 3

Obr. 38: Zobrazeni aktualni kartotéky

[6]
[7]
[8]
[9]
[10]

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]

Zobrazeni poctu stranek

Pole nazvu kartotéky

Pole hodnot

Zobrazeni ¢asu a data spusténi
Zobrazeni ¢asu a data zastaveni

V této nabidce Ize zalozit a spravovat az 200 kartoték.

Pole nazvu hnojiva

Pole jména vyrobce hnojiva
Funkéni tlacitko Spusténi
Funkeéni tlacitko Zastaveni
Zobrazeni pamétového mista

QUANTRON-A AXIS/MDS
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P Stisknéte funkéni tlacitko F1 pod symbolem spusténi.

Zacne zaznamenavani.
V nabidce Kartotéka se zobrazi symbol zaznamenavani pro aktualni kartotéku.

Na provozni obrazovce se zobrazi symbol zaznamenavani.

Pokud bude otevfena jina kartotéka, tato kartotéka se zastavi. Aktivni kartotéku nelze vymazat.

i Field data (1 /20) e
1. FIeld 1 W
0z, Field 2 J
ER 3 |t
04, ABCD
05, Field 5§
06, Field &
n7. Field 7
i Field &
0o, Field 9
10, Field 10

F B~
0/

MAN Skala

0 kg Rest
2482 kg Trip
1.00 FF

_|

Obr. 39: Zobrazeni symbolu zaznamenavani

[11 Symbol zaznamenavani

4.9.3 Zastaveni zaznamenavani
» V menu Kartotéka stisknéte 1. stranku aktivni kartotéky.
» funkéni tlacitko F2 pod symbolem zastaveni.
Zaznamenavani je ukonceno.
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494 Mazani kartotéky

Ovladaci jednotka QUANTRON-A umozfiuje mazani zaznamenanych kartoték.

Maze se pouze obsah kartoték, nazev kartotéky je dal zobrazeny v poli nazvu!

Vymazani kartotéky
» Vyvolejte menu Kartotéka.
P Vyberte kartotéku v seznamu.

P Stisknéte funkéni tlacitko F3 pod symbolem Vymazat. Viz 5 Funkcni tlacitko F3: Mazani kartotéky
Viybrana kartotéka je vymazana.
Vymazani vSech kartoték

» Vyvolejte menu Kartotéka.

P Stisknéte funkéni tladitko F2 pod symbolem Odstranit vSe. Viz 6 Funkéni tladitko F2: Vymazéani
v8ech Kkartoték

Objevi se hladeni, Ze budou vymazana data (viz 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni).

P Stisknéte tlacitko Start/Stop.

VSechny kartotéky jsou vymazany.

410 Systéml/test

V tomto menu se provadi nastaveni systému a testl pro ovladani stroje.

» Vyvolejte menu Hlavni menu > Systém/

test.
Obr. 40: Menu Systém/test
Submenu Vyznam Popis
Brightness Nastaveni zobrazeni na displeji Zmeéna nastaveni pomoci
Jas funké&nich tladitek +, resp.-.
Language Nastaveni jazyka navadéni v menu 4.10.1 Nastaveni jazyka
Jazyk - Language
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Submenu

Vyznam

Popis

Display configuration
Volba zobrazeni

Stanoveni zobrazeni na provozni obrazov-
ce.

4.10.2 Volba zobrazeni

Rezim

Nastaveni rezimu menu
+  Expert
+ Easy

U funkce EMC je automaticky nastaven
rezim Expert

4.10.3 Nastaveni rezimu

Test/diagnosis

Kontrola servopohon( a senzoru

4.10.4 Test/diagnostika

Test/diagnostika
Date Nastaveni data *  Vybér a zména nasta-
Datum veni pomoci tladitek se
Sipkami
*  Potvrzeni tlacitkem
Enter
éime Nastaveni hodin *  Vybé&r a zména nasta-
as

veni pomoci tladitek se
Sipkami

*  Potvrzeni tlacitkem
Enter

Data transmission
Prenos dat

Menu pro vyménu dat a sériové protokoly

4.10.5 Prenos dat

Total data counter
Pocitadlo celk. dat

Seznam zobrazeni

*  Rozmetané mnoZstvi v kg
*  Pohnojena plocha v ha,

* Dobarozmetani v h

* Ujeta draha v km

4.10.6 Pocitadlo celkovych
dat

Jednotka Zobrazeni hodnot ve zvolené soustavé 4.10.8 Zména soustavy jed-
Jednotka jednotek: notek
*  metricka
*  Dbritska
Service Servisni nastaveni Chranéno heslem; pfistup-
Servis né jen pro servisni personal
4.10.1 Nastaveni jazyka
V ovladaci jednotce jsou k dispozici rizné jazyky.
Jazyk pro vasi zemi je pfednastaveny od vyrobce.
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» Vyvolejte menu Systém/test > Jazyk -
Language.

P Vyberte jazyk, v kterém se maji zobrazovat
menu.

Jazyky se zobrazuji ve vice oknech. Po-
moci tlaCitek se Sipkami mlzete preskodit
do sousedniho okna.

p Stisknéte tlaéitko Enter.

Viybér je potvrzen.

Ovladaci jednotka QUANTRON A se auto-
maticky restartuje.

Nabidky se zobrazuji ve vybraném jazyce.

Na displeji se zobrazi prvni ze Ctyr stranek.

Sprache - Language it
iEmEeE
Francals FR
English UK
Meder lands NL
Italiano IT
E=zpaiiol ES
pPYCCKHA FU

Obr. 41: Submenu Jazyk, stranka 1

4.10.2 Volba zobrazeni
TFi zobrazovaci pole na provozni obrazovce mlzete individualné upravit a podle vybéru obsadit nasle-
dujicimi hodnotami:
*  Rychlost jizdy
*  Faktor pritoku (FP)
*  ha odpr.
* kg odprac.
* m odprac.
» kg zbytek
* m zbytek
* hazbytek
«  Cas vypr. (Cas do pfistiho méteni vyprazdnéni)
»  Tocivy moment pro pohon rozmetacich disku
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Volba zobrazeni

» Vyvolejte menu System/Test - Systém/test>
Display configuration - Volba zobrazeni.

» Oznacte prislusné zobrazovaci pole.

» Stisknéte tlaéitko Enter.

Na displeji se objevi seznam moznych zo-
brazeni.

» Oznadte novou hodnotu, kterou chcete za-
dat do zobrazovaciho pole.

Obr. 42: Zobrazovaci pole
» Stisknéte tlaéitko Enter.

[1] Zobrazovaci pole [3] Zobrazovaci pole
Na displeji se zobrazi provozni obrazovka. 1 3

V pfislusném zobrazovacim poli nyni najdete [2] Zobrazovaci pole
zadanou novou hodnotu. 2

410.3 Nastaveni rezimu
V ovladaci jednotce QUANTRON-A jsou mozné 2 rGzné rezimy.
+ Easy
+ Expert
U funkce M EMC je automaticky nastaven rezim Expert.
* Vrezimu Easy je mozné vyvolavat pouze parametry Nastaveni hnojiva nezbytné pro rozmetaci
prace: Davkovaci tabulky nelze zalozit ani spravovat.
*  Vrezimu Expert je mozné vyvolavat v§echny parametry dostupné v menu Nastaveni hnojiva.
Vybér rezimu
» Oznacte polozku menu Systém/test > Rezim.
P Stisknéte tlacitko Enter.
Na displeji se zobrazi aktualni rezim.
Mezi obéma rezimy Ize prepinat stisknutim tla€itka Enter.
4104 Test/diagnostika
V menu Test/diagnostika muzete kontrolovat funkci vSech akénich ¢lent a snimaca.
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Toto menu slouzi jen pro informaci.

Seznam snimacu zavisi na vybaveni stroje.

/A UPOZORNEN;!

Nebezpeci zranéni pohybujicimi se souc¢astmi stroje

Béhem testl se mohou soucasti stroje automaticky pohybovat.

p Pred zaCatkem testl se presvédCte, ze se v prostoru stroje nezdrzuji zadné osoby.

Submenu

Vyznam

Popis

Test. body hraditka

Test pro pfemistovani do rliznych po-
ziénich bod( davkovacich hraditek.

Kontrola kalibrace

Davkovaci hraditko

Najeti davkovacich hraditek vlevo a
vpravo

Priklad davkovaciho hraditka

Napéti

Kontrola provozniho napéti

Senzor vyprazdnéni

Kontrola senzorl vyprazdnéni

Tenzometr

Kontrola senzort

Senzory EMC

Kontrola senzorii EMC

Test. body vypadu

Najeti do bodu vypadu

Kontrola kalibrace

LIN-Bus

Ovéreni konstrukénich skupin pfihlase-
nych pfes sbérnici LIN

Priklad sbérnice LIN

Snima¢ TELIMAT

Kontrola snimact TELIMAT

GSE Senzor Kontrola snimacu pro zafizeni na hra- |Priklad snimace GSE
niéni rozmetani

Kryc plachta Kontrola servopohont

SpreadLight Kontrola pracovnich svétlometu

m Pfiklad davkovaciho hraditka

A UPOZORNENI!

Nebezpedi zranéni pohybujicimi se sou¢astmi stroje

Béhem testl se mohou soucasti stroje automaticky pohybovat.

p Pred zaCatkem testU se pfesvédcte, ze se v prostoru stroje nezdrzuji Zzadné osoby.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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» Vyvolejte menu System/Test - Systém/test
> Test/Diagnosis - Test/diagnostika

» Oznacéte menu Metreing slider - Davkovaci
hraditko.

p Stisknéte tlaéitko Enter.

Na displeji se zobrazi stav motort ¢i senzord.

Obr. 43: Test/diagnostika; priklad: Davkovaci hra-

ditko
[11 Zobrazeni polohy [4] Funkeni tlacitka
[2] Zobrazeni signélu servopohonu vle-
[3] Funkéni tlacgitka VO
servopohonu vpra-
VO

Zobrazeni poloZzky Signal udava stav elektrického signalu samostatné pro levou a pravou stranu.

Davkovaci hraditka mohou byt otvirana a zavirana pomoci Sipek nahoru a dolu.

m Priklad sbérnice LIN
» Vyvolejte menu System/Test - Systém/test
> Test/diagnostika - Test/diagnostika

» Oznacte polozku nabidky LIN-Bus.
P Stisknéte tlacitko Enter.

Na displeji se zobrazi stav akcnich clend/
senzort.

Obr. 44: Test/diagnostika; priklad: Sbérnice LIN

[1] Stav zobrazeni [3] Pfipojena zafizeni
[2] Spustit vlastni test

Stavova zprava uc€astnika sbhérnice LIN

Zafizeni vykazuji rdzné stavy:

+ 0= 0K; zadna chyba zafizeni
2 =ucpani
+ 4 =pfetizeno

m Pfiklad snimace GSE
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Nebezpeci zranéni pohybujicimi se souc¢astmi stroje

Béhem testl se mohou soucasti stroje automaticky pohybovat.

p Pred zacatkem testl se presvédcte, Ze se v prostoru stroje nezdrzuji Zadné osoby.

A UPOZORNENI!

» Vyvolejte menu System/Test - Systém/test
> Test/diagnosis - Test/diagnostika

» Oznadte polozku nabidky GSE Senzor.

» Stisknéte tlaéitko Enter.

Na displeji se zobrazi stav senzoru.

Obr. 45: Test/diagnostika; priklad: Sbérnice LIN

[1] Stav zobrazeni [2] Zobrazeni polohy
snimace

Zobrazeni polohy snimace

Snimace hlasi zpét polohu zafizeni na hraniéni rozmetani:

* O = nahofe, zafizeni na hraniéni rozmetani je neaktivni.
* U =dole, zafizeni na hrani¢ni rozmetani je v pracovni poloze.

4.10.5 Prenos dat

? = zafizeni na hrani¢ni rozmetani jesté nedosahlo své koncové polohy.

PFfenos dat probiha s pouzitim riiznych datovych protokold.

Submenu Vyznam

ASD Automaticka dokumentace kartoték; pfenos kartoték do PDA nebo Pocket PC
pfes Bluetooth

LH5000 Sériova komunikace napf. rozmetani s aplikaénimi kartami

GPS Control Ci Sif

Protokol pro automatické spinani dil&i Sifky pomoci externiho terminalu

GPS Control VRA

VRA: Variable Rate Application
Protokol pro automaticky pfenos poZadované davky

TUVR

Protokol pro automatické spinani dil€iho zabéru a specifické zmény aplikac-
niho mnozstvi podle dili plochy pomoci externiho terminalu Trimble

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Submenu Vyznam

GPS km/h Je mozné pouze pomoci protokolu TUVR a terminalu Trimble.
*  Volitelné aktivovatelné/deaktivovatelné

Pokud je aktivovano, je signal rychlosti pfistroje GPS pouzivan jako zdroj sig-
nalu pro provozni rezim AUTO km/h.
» Kurzorem oznacte polozku nabidky.
P Stisknéte tlacitko Enter.
Na obrazovce se objevi hacek.
GPS km/h je aktivni.

Rychlost pristroje GPS je prevzata jako zdroj signalu pro provozni reZim
AUTO km/h.

4.10.6 Pocitadlo celkovych dat

V tomto menu se zobrazuji vSechny stavy pocitadel rozmetadla.

* rozmetané mnozstvi v kg,
*  pohnojena plocha v ha,

+ Doba rozmetani v h

* ujetadraha v km

Toto menu slouzi jen pro informaci.

4.10.7 Servis

Pro nastaveni v menu Servis je tfeba zadat vstupni kéd. Tato nastaveni miize ménit pouze auto-
rizovany servisni personal.

4.10.8 Zména soustavy jednotek

Soustava jednotek byla pfedem nastavena vyrobcem. Muzete vSak kdykoli pfepinat z metrickych na
britské jednotky a naopak.

» Vyvolejte menu Systém/test.
» Oznacte nabidku Jednotka.

» Chcete-li prepinat mezi anglicka a metricka, stisknéte tlacitko Enter.

VSechny hodnoty rdznych menu jsou prepocitany.
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Menu/hodnota z metrickych na imperialni jednotky
kg zbytek 1 x 2,2046 Ib. hmot. (Ibs zbytek)

ha zbytek 1 x2,4710 ac (ac zbytek)

Zabér (m) 1 x 3,2808 ft

Davka (kg/ha)

1 x 0,8922 Ibs/ac

Vyska nastavby cm

1x0,3937 in

Menu/hodnota z metrickych na imperialni jednotky
Ibs zbytek 1x0,4536 kg
ac zbytek 1x0,4047 ha
Zabeér (ft) 1x0,3048 m

Davka (Ib/ac)

1 x 1,2208 kg/ha

Vy8ka nastavby v

1x2,54 cm

411 Informace

V menu Info mizete vyhledavat informace o ovladani stroje.

Toto menu slouzi pro informaci o konfiguraci stroje.

Seznam informaci zavisi na vybaveni stroje.

412 Pracovni svétlomet (SpreadLight)

m Pouze pro AXIS (zvlastni vybaveni)

V tomto menu Ize aktivovat funkci SpreadLight a kontrolovat tak obraz rozmetani i v noénim rezimu.

Pracovni svétlomet mizete zapnout a vypnout v automatickém, pfip. ru€nim rezimu pomoci ovladani

stroje.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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SpreadLight /@
Turn off delay (s5) 10

Wctivate

SpreadLight AUTO O/J

Obr. 46: Menu SpreadLight

[11 Doba vypnuti [3] Aktivace automatického rezimu
[2] Ruéni rezim: Zapnuti pracovniho svétlometu

Automaticky rezim:

V automatickém rezimu zapnete pracovni svétlomet, jakmile se otevfou davkovaci hraditka a zaCne
rozmetani.

» Vyvolejte menu Main menu - Hlavni menu > SpreadLight.
» Zatrhnéte polozku menu SpreadLight AUTO [3].

Pracovni svétlomet se zapne, kdyZ se otevifou davkovaci hraditka.
» Doba vypnuti (s) [1] zadejte v sekundach.

Pracovni svétlomety se vypnou po zadané dobé, kdyZ jsou zaviena davkovaci hraditka.

Rozsah 0 az 100 sekund.
» V poloZce menu SpreadLight AUTO [3] smazte zatrzitko.

Automaticky rezim je deaktivovan.
Ruéni rezim:
V ruénim rezimu pracovni svétlomety vypinate a zapinate vy.

» Vyvolejte menu Main menu - Hlavni menu > SpreadLight.

» Zatrhnéte polozku menu Zapnuti [2].

Pracovni svétlomety se zapnou a zlstanou zapnuty tak dlouho, dokud zaskrtnuti nezrusite, nebo ne-
odejdete z menu.

413 Kryci plachta

m Pouze pro AXIS (zvlastni vybaveni)

88 5902668 QUANTRON-A AXIS/MDS



4. Obsluha

' VAROVANI!
Nebezpeci zhmozdéni a amputace koncetin externé ovladanymi soucastmi

Kryci plachta se pohybuje bez pfedchoziho varovani a maze zranit osoby.

» Vykazte vSechny osoby z nebezpecného prostoru.

Stroj AXIS EMC je vybaven jednou elektricky ovladanou kryci plachtou. Pfi opétovném naplnéni na
konci pole muzete kryci plachtu pomoci ovladaci jednotky a elektrického pohonu otevfit, resp. zavfit.

Menu slouzi pouze k ovladani akénich €lend pro otevirani a zavirani kryci plachty. Ovladani
stroje neregistruje pfesnou polohu kryci plachty. Kontrolujte pohyb kryci plachty.

Obr. 47: Menu Kryci plachta

[11 Zobrazeni procesu otevirani [4] Funkéni tlagitko F2: Zastaveni procesu
[2] Funkéni tladitko F4: Zavreni kryci plachty [5] Funkéni tlagitko F1: Otevieni kryci plachty
[3] Statické zobrazeni kryci plachty

/A\UPOZORNENI!
Hmotné Skody pfi nedostatku volného prostoru

Otevirani a zavirani kryci plachty vyzaduje dostatek volného prostoru nad zasobnikem stroje. Kdyz
je volny prostor pfili§ maly, mize se kryci plachta roztrhnout. Tyéovy mechanismus kryci plachty se
muze znicit a kryci plachta mize zpUsobit Skody na okolnim prostiedi.

» Dbejte na dostatek volného prostoru nad kryci plachtou.
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Pohyb kryci plachty

>
>

>

Stisknéte tlacitko menu.

Vyvolejte menu Kryc plachta.

Stisknéte funkéni tlacitko F1.

B&hem pohybu se objevi Sipka, které ukazuje smér OTEVIRANI.

Kryci plachta se kompletné otevre.

NaloZte hnojivo.

Stisknéte funkéni tlacitko F4.

B&hem pohybu se objevi Sipka, ktera ukazuje smér ZAVIRANI.

Kryci plachta se zavre.

V pfipadé potfeby mulzete pohyb kryci plachty zastavit stisknutim tlaCitka F2. Kryci plachta zlstane
v mezipoloze, dokud ji opét kompletné nezaviete nebo neotevrete.

414 Specialni funkce
4141 Zadani textu
V nékterych menu mizete zadavat volné edito-
vatelny text.
Obr. 48: Menu Zadani textu
[11 Vstupni pole [3] Funkéni tlacgitka
[2] Znakové pole, zo- pro navigaci ve
brazeni  dostup- vstupnim poli
nych znaku (v za-
vislosti na jazyce)
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Zadani textu:

P Prejdéte z nadifazeného menu do menu Zadani textu.

» Pomoci funkénich tlaitek premistéte kurzor na pozici prvniho zadavaného znaku ve vstupnim
poli.

» Pomoci tladitek se Sipkou oznacte zapisovany znak ve znakovém poli.
P Stisknéte tlaéitko Enter.

Oznaceny znak se objevi ve vstupnim poli.
Kurzor preskocCi na dalsi pozici.
» Pokracujte v tomto postupu, dokud nezadate Uplny text.

p Stisknéte funkéni tlacitko F4/OK.

Zadani je potvrzeno.
Ovladaci jednotka uloZi text.

Na displeji se zobrazi pfedchozi menu.

Jednotlivy znak mazete nahradit znakem jinym.
PFepsani znaku:
» Pomoci funkénich tlacitek premistéte kurzor na pozici mazaného znaku ve vstupnim poli.
» Pomoci tlacitek se Sipkami oznacte zapisovany znak ve znakovém poli.
P Stisknéte tlacitko Enter.
Znak je prepsan.
P Stisknéte funkéni tlacitko F4/OK.

Zadani je potvrzeno.
Ovléadaci jednotka uloZi text.

Na displeji se zobrazi pfedchozi menu.

Mazani jednotlivych znakd neni mozné. Jednotlivé znaky Ize nahradit jen prazdnym znakem
(podtrzitko na konci prvnich 2 fadka znaku).

Je mozné vymazat kompletni zadani.

Vymazani zadani:

P Stisknéte tlacitko C 100 %.
Kompletni zadani je vymazano.

P Podle potieby zadejte novy text.
P Stisknéte funkéni tlacitko F4/OK.
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4.14.2

4.14.3

Zadavani hodnot

V nékterych menu mizete zadavat Ciselné hodnoty.

Predpoklad:

Nachézite se jiZ v menu, ve kterém se provadi
zadavani ¢iselnych hodnot.

>

>

Pomoci vodorovnych tlagitek se Sipkami
pfemistéte kurzor na pozici ¢iselné hodno-
ty, kterou chcete zapsat ve vstupnim poli.

Pomoci svislych tlacitek se Sipkami zadejte
pozadovanou Ciselnou hodnotu.

> Sipka nahoru: Hodnota se zvy$uje.

> Sipka dolG: Hodnota se sniZuje.

> Sipka doleva/doprava: Kurzor se po-
hybuje doleva/doprava.

Stisknéte tlacitko Enter.

Vymazani zadani:

>

Stisknéte tlagitko C 100 %.

Kompletni zadani je vymazano.

Vytvoreni snimku obrazovky

Obr. 49: Zadani ¢iselnych hodnot (na prikladu dav-
ky Aplication rate)

[11 Vstupni pole

PFi aktualizaci softwaru dojde k pfepsani dat. Doporucujeme, abyste si pfed provedenim aktuali-
zace softwaru vzdy vytvofili zalohu nastaveni v podobé& snimku obrazovky a ulozili ji na jednotku

USB.

Pouzijte USB pamét’' s kontrolkou stavu (dioda LED).

92
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>
>

Sejméte kryt portu USB.
Do portu USB vlozte jednotku USB.

Obr. 50: Vlozeni jednotky USB

(1]

>

v

Ovladaci jednotka QUANTRON A je pripravena k provozu s novymi nastavenimi.

Ovladaci jednotka [2] Jednotka USB

Vyvolejte menu Hlavni menu > Nastaveni hnojiva.
Na displeji se zobrazi prvni stranka nastaveni hnojiva.
Soucdasné stisknéte tlacitko T a L%/R%.

Stavova kontrolka na jednotce USB zacne blikat.
Ovléadaci jednotka dvakrat pipne.

Do jednotky USB se ulozi rastrovy obrazek.

Ulozte snimky vSech obrazovek s nastavenim hnojiva.
Vyvolejte menu Hlavni menu > Nastaveni stroje.

Na displeji se zobrazi prvni stranka nastaveni stroje.
Soucasneé stisknéte tlacitko T a L%/R%.

Stavova kontrolka na jednotce USB zacéne blikat.
Ovladaci jednotka dvakrat pipne.

Do jednotky USB se ulozi rastrovy obrazek.

Obé stranky nabidky Nastaveni stroje se uloZi jako snimky obrazovky.

V8echny snimky obrazovek ulozte do pocitace.

Po aktualizaci softwaru si snimky obrazovky vyvolejte a v ovladaci jednotce QUANTRON A na je-

jich zakladé zadejte pfislusna nastaveni.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668
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Rozmetaci provoz

Ovladani stroje vas podporuje pfi nastaveni stroje pfed zaCatkem prace. Béhem rozmetacich praci
jsou aktivni rovnéz funkce ovladani stroje na pozadi. Je tak mozné kontrolovat kvalitu rozdélovani
hnojiva.

Prevodovku spoustéjte nebo zastavujte pouze pfri nizkych otackach vyvodového hridele.

5.1 Zarizeni na hraniéni rozmetani TELIMAT
/\UPOZORNENI!

Nebezpecdi zranéni pfi automatické zméné nastaveni zarizeni TELIMAT!

Po stisknuti tlagitka Hrani€ni rozmetani nasleduje automatické najeti do polohy hrani¢niho roz-

metani pomoci elektrickych pistovych ovladaéu. To mlze zplsobit zranéni a hmotné Skody.

p Pred stisknutim tladitka Hrani€ni rozmetani vykazte osoby z nebezpe&ného prostoru stroje.

Varianta TELIMAT je od vyrobce pfednastavena v ovladaci jednotce!
TELIMAT s hydraulickym dalkovym ovladanim
Zarizeni TELIMAT se hydraulicky uvadi do pracovni nebo klidové polohy. Zafizeni TELIMAT muzete
aktivovat nebo deaktivovat stisknutim tlacitka Hrani¢ni rozmetani. Na displeji se podle polohy zobrazi
nebo nezobrazi symbol TELIMAT.
TELIMAT s hydraulickym dalkovym ovladanim a snima¢i TELIMAT
Jsou-li snimace TELIMAT pfipojené a aktivované, zobrazi se na displeji ovladaci jednotky symbol TE-
LIMAT, kdyZ je zafizeni na hrani¢ni rozmetani TELIMAT hydraulicky uvedeno do pracovni polohy.
Kdyz se zafizeni TELIMAT vrati do klidové polohy, symbol TELIMAT se opét skryje. Snimace monito-
ruji nastaveni zafizeni TELIMAT a zafizeni TELIMAT automaticky aktivuji nebo deaktivuji. Tla&itko
Hraniéni rozmetani je u této varianty bez funkce.
Pokud stav zafizeni TELIMAT nelze déle nez 5 sekund identifikovat, zobrazi se Alarm 14; viz 6.1 Vy-
znam alarmovych hlaseni.
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5.2

5.3

5.3.1

Snimac¢ GSE

Je-li snimac pro zafizeni na hrani¢ni rozmetani GSE 30/GSE 60 pfipojeny a aktivovany, zobrazi se na
displeji ovladaci jednotky symbol GSE, pokud bylo zafizeni na hrani¢ni rozmetani hydraulicky uvede-
no do pracovni polohy; viz Obr. 3 Displej ovliadaci jednotky - pfiklad provozni obrazovky AXIS-M. Kdyz
se zafizeni na hraniéni rozmetani vrati do klidové polohy, symbol GSE se opét skryije.

Béhem prestaveni se na displeji ovladani stroje objevi symbol ?, ktery po dosazeni pracovni polohy
opét zmizi. Snimac slouzi ke sledovani polohy zafizeni na hrani¢ni rozmetani GSE. Pokud stav zafi-
zeni na hrani¢ni rozmetani nelze identifikovat déle neZ 5 sekund, zobrazi se Alarm 94; viz 6.1 Vy-
znam alarmovych hléseni

Prace s dil€imi zabéry
Rozmetani se snizenymi dil€imi zabéry
S dil¢imi zabéry mlzete rozmetat na jedné strané nebo na obou stranach a tim muzete celkovou Sifku

rozmetani pfizplsobit pozadavkiim pole. Kazdou stranu rozmetani Ize nastavit ve 4 stupnich (VariS-
pread 8) nebo plynule (VariSpread pro).

» Viz 2.1 Pfehled podporovanych stroju
+  Stisknéte tladitko L%/R%, dokud se na displeji nezobrazi poZzadovana funkéni tladitka.

AUTO kn<h
385 RAULH J4b6
-‘-\-‘-""\-\_

= == == == = == == ==

150 kg-ha
0 kg Rest
2235 kg Trip
1.00 FF

rh."/{

L . e L

Obr. 51: Pracovni obrazovka rozmetaciho provozu s diléimi zabéry

[11 Pravy dil&i zabér rozmeta na kompletni po- [3] Funkéni tlagitka pro zvySeni nebo sniZeni
loviné Sifky rozmetani vlevo

[2] Funkéni tlagitka pro zvySeni nebo sniZzeni [4] Levy dil€i zabér je omezen na 2 stupné
Sifky rozmetani vpravo
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5.3.2

Kazdy dil¢i zabér se mize zmenSovat nebo zvétSovat ve 4 stupnich, resp. plynule.

P Stisknéte funkéni tlacitko Zmenseni Sifky rozmetani vievo nebo Zmenseni $ifky rozmetani

vpravo.

Diléi zabér strany rozmetani se snizi o jeden stuper.

P Stisknéte funkéni tlacitko ZvySeni Sifky rozmetani vievo nebo ZvysSeni Siftky rozmetani vpra-

VoO.

Dil¢i zabér strany rozmetani se zvySi o jeden stuperi.

Dil&i zabéry nejsou sefazeny proporcionalné. Sitky rozmetani se nastavuiji prostfednictvim asi-

stenta pro Sifku rozmetani VariSpread.

* Viz 4.6.12 Vypocitat VariSpread

Rozmetaci provoz s diléim zabérem a v rezimu hraniéniho rozmetani

m AXIS-M V8, MDS V8

Béhem rozmetaciho provozu muzete dil€i zabéry po krocich ménit a aktivovat hraniéni rozmetani. Ob-
razek dole znazorfiuje provozni obrazovku s aktivovanym hrani€nim rozmetanim a aktivovanym dil&im

zabérem.

AUTOD kmfih + Auto kKg

0.54/0.54
2054

-
%o | 3=

Obr. 52: Provozni obrazovka: jeden dilci zabér vilevo, strana hranicniho rozmetani vpravo

[1] Zobrazeni zmény mnozstvi v rezimu hrani¢- [3] Prava strana rozmetani je aktivovana.

niho rozmetani [4] Snizeni nebo zvySeni dil¢iho zabéru vlevo
[2] Prava strana rozmetani je v reZzimu hraniéni- [5] 4stupfiovy nastavitelny diléi zabér vlevo
ho rozmetani. (VariSpread 8)
96 5902668 QUANTRON-A AXIS/MDS




5. Rozmetaci provoz

* Rozmetané mnozstvi vlevo je nastaveno na plny pracovni zabér.

*  Funkéni tlagitko Hrani€ni rozmetani vpravo bylo stisknuto, hrani¢ni rozmetani je aktivovano a roz-
metané mnozstvi se sniZilo 0 20 %.

»  Stisknéte funkéni tlacitko Zmenseni Sitky rozmetani vlevo, aby se dil€i zadbér snizil o jeden stu-
pen.

»  stisknutim funkéniho tlaitka C/100 % se okamZité vratite zpét k plnému zabéru.

*  Pouze u variant zafizeni TELIMAT bez snimace: Stisknutim tlacitka T deaktivujete hrani¢ni roz-
metani.

m AXIS-M VariSpread pro

Bé&hem rozmetaciho provozu mlzete dil&i zabéry po krocich ménit a aktivovat hraniéni rozmetani. Ob-
razek dole znazorriuje provozni obrazovku s aktivovanym hrani¢nim rozmetanim a aktivovanym dil€im

(B RO,
—(2)

Obr. 53: Provozni obrazovka: jeden dil¢i zabér vievo, strana hrani¢niho rozmetani vpravo

[11 Zobrazeni zmény mnoZstvi v reZimu hrani¢- [3] Prava strana rozmetani je aktivovana.

niho rozmetani [4] Snizeni nebo zvySeni dil¢iho zabéru vlievo
[2] Prava strana rozmetani je v rezimu hraniéni- [5] Plynule nastavitelny dil¢i zabér vlevo (VariS-
ho rozmetani. pread pro)

* Rozmetané mnozstvi vlevo je nastaveno na celou stranu rozmetani.

*  Funkéni tlac¢itko Hraniéni rozmetani vpravo bylo stisknuto, hrani¢ni rozmetani je aktivovano
a rozmetané mnozstvi se snizilo 0 20 %.

»  Stisknéte funkéni tlacitko Zmenseni Sitky rozmetani vlevo, aby se dil€i zabér snizil o jeden stu-
pen.

» stisknéte funkéni tlacitko C/100 %; okamzité se vratite zpét k na celou stranu rozmetani.

*  Pouze u variant zafizeni TELIMAT bez snimace: Stisknutim tlacitka T deaktivujete hrani¢ni roz-
metani.
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5.4

Funkce hraniéniho rozmetani je mozna také v automatickém provozu s funkci GPS Control.
Strana hrani¢niho rozmetani se musi vzdy ovladat ru¢né.

. Viz 5.9 GPS Control

Rozmetani v automatickém provoznim rezimu (AUTO km/
h + AUTO kg)

m Regulace pritoku pomoci funkce M EMC

Mérfeni pritoku se provadi samostatné na obou stranach s rozmetacimi disky, aby bylo mozno ihned
korigovat odchylky od pfedem zadané davky.

Funkce M EMC potfebuje pro regulaci hmotnostniho proudu nasledujici data stroje:

+  Otacky vyvodového hridele
*  Typ rozmetacich disku

Pouzitelny rozsah ota¢ek vyvodového hfidele €ini 360 az 390 ot./min.

* Pozadované otacky by mély béhem rozmetani ziistat konstantni (+/ 10 ot./min). Timto zpU-
sobem si muzete zajistit vysokou kvalitu regulace.

*  Meéfeni vyprazdnéni je mozné pouze tehdy, jestlize se skutecné otacky odchyluji maximalné o
+/- 10 ot./min od zadani v menu Vyvodovy hfidel. Mimo tento rozsah neni méfeni vyprazdnéni
mozné.

Predpoklad pro rozmetaci prace:
*  Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg je aktivni. (Viz 4.7.2 Provoz AUTO/MAN)
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>

Napliite zasobnik hnojivem.

Provedeni nastaveni hnojiva:

> Davka (kg/ha)

D> Zabér (m)

Zadejte otacky vyvodového hfidele v odpo-
vidajicim menu.

Viz 4.6.6 Otacky vyvodového hridele

V odpovidajicim menu vyberte typ pouzi-
tych rozmetacich disku.

Viz 4.6.7 Typ rozmetacich disku
Zapnéte vyvodovy hfidel.

Nastavte zadané otacky vyvodového hfide-
le.

Na displeji se zobrazi maska Meéreni
vyprazdnéni.

Pockejte, nez zcela dobéhne ukazatel pri-
béhu.

Meéreni vyprazdnéni je dokoncéeno.
Doba vyprazdnéni se nastavi zpét na
20 min.

Stisknéte tlacitko Start/Stop.

Spusti se rozmetaci préace.

Idle measurement

Idle measurement required!

S5et spreading speed,
maintain constant

Set spreading speed

S40 rpm
Current PTO shaft speed

540 rpm
a 100%

Obr. 54: Informacni maska Méreni vyprazdnéni

Dokud bézi vyvodovy hfidel, bude se nové méfeni vyprazdnéni spoustét nejpozdéji po uplynuti doby
vyprazdnéni, automaticky pak po kazdych 20 minutéach.

Za urgitych podminek je méfeni vyprazdnéni potfebné k zaznamenani novych referenénich dat pfed
pokraCovanim v provadéni rozmetani.

Jakmile je zjisténa potfeba provedeni méfeni vyprazdnéni b&éhem rozmetani, zobrazi se informacni
maska.

Chcete-li sledovat dobu do pfistiho méfeni vyprazdnéni, mizete také zadat do libovolné volitel-
nych zobrazovacich poli v provozni obrazovce hodnotu doby vyprazdnéni, viz 4.10.2 Volba zo-

brazeni

Nové méfeni vyprazdneéni je bezpodmineéné nutné pfi spousténi rozmetacich diskl, pfi zméné
otacek vyvodového hfidele a pfi zméné typu rozmetacich disk{!

PFi neobvyklé zméné faktoru pritoku spustte méreni vyprazdnéni ru¢né.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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5. Rozmetaci provoz

Predpoklad:
Rozmetani je zastaveno (tlacitkem Start/Stop nebo deaktivaci obou dil¢ich zabéru).

>

>

Na displeji se zobrazi provozni obrazovka.

Otacky vyvodového hridele €ini alespori 360 ot./min.

Stisknéte tla¢itko Enter.

Na displeji se zobrazi maska Méfeni vyprazdnéni.

Méreni vyprazdnéni se spusti.

V pfipadé potfeby pfizplsobte otacky vyvodového hfidele.

Ukazatel zobrazuje pribéh.

5.5 Rozmetani s provoznim rezimem AUTO km/h + Stat. kg
B Provozni rezim AUTO km/h + Stat. kg
V tomto provoznim rezimu je zjiStovan faktor pritoku staticky prostrednictvim tenzometr(.
Pouziti pfi priitocich < 30 kg/min nebo v kopcovitém nebo velmi nerovném terénu.
» Zapnéte ovladani stroje.
» Vyvolejte menu Nastaveni stroje >
AUTO/MAN mode - Provoz AUTO/MAN.
» Zvolte provozni rezim AUTO km/
h + Stat. kg.
P Stisknéte OK.
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5. Rozmetaci provoz

P Nalozte zasobnik hnojivem.

> Hmotnost napiné > 200 kg
> Objevi se okno Weigh quantity - Zvazit
mnozstvi.

Ovladani stroje se pfepne do provozni obrazov-
ky.

» Pfi prvnim plnéni novym druhem hnojiva
potvrdte okénko vazeni pomoci ,Nové hno-
jivo“.
> Rozmetadlo musi stat vodorovné.

Faktor pratoku se pfi vybéru New fertiliser -
Nové hnojivo nastavi zpét na 1,0 FP.
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5. Rozmetaci provoz

Novy vypocet faktoru pratoku

» Po rozmetaném mnozstvi > 150 kg

P Stisknéte tlacitko kg na ovladaci jednotce.

D> Weigh remain. quant. - Zvazit zbytek
» Znovu potvrdte FP.

Ovladani stroje se prepne do provozni obrazov-
ky.

5.6 Rozmetani s provoznim rezimem AUTO km/h

V provoznim rezimu AUTO km/h fidi ovladaci jednotka servopohon automaticky na zakladé signalu ry-
chlosti.

» Provedeni nastaveni hnojiva:
> Davka (kg/ha)
> Zabér (m)

» Naplrite zasobnik hnojivem.

Abyste dosahli optimalniho vysledku rozmetani v provoznim rezimu AUTO km/h, provedte pfed
zaCatkem rozmetacich praci zkouSku davky.

» Provedte zkousku davky pro uréeni faktoru pritoku
nebo

vyberte faktor pritoku z davkovaci tabulky a ru¢né ho zadejte.
P Stisknéte tladitko Start/Stop.
% Spusti se rozmetaci prace.
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5. Rozmetaci provoz

5.7

d

5.8

Rozmetani v provoznim rezimu MAN km/h

Neexistuje-li zadny signal rychlosti, pracujete v provoznim rezimu MAN km/h.

» Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
» Zvolte polozku menu MAN km/h.

Na displeji se zobrazi vstupni okno Rychlost.
P Zadejte hodnotu pro rychlost jizdy béhem rozmetani.

Stisknéte tlacitko OK.

v

» Provedeni nastaveni hnojiva:
> Davka (kg/ha)
> Zabér (m)

» Naplrite zasobnik hnojivem.

Abyste dosahli optimalniho vysledku rozmetani v provoznim rezimu MAN km/h, provedte pfed
zaCatkem rozmetacich praci zkoudku davky.

» Provedte zkousku davky pro uréeni faktoru pratoku
nebo

vyberte faktor prutoku z davkovaci tabulky a ru¢né ho zadejte.

» Stisknéte tladitko Start/Stop.

Spusti se rozmetaci prace.

Bé&hem rozmetacich praci bezpodmine&né dodrzujte zadanou rychlost.

Rozmetani s provoznim rezimem MAN stupnice

V provoznim rezimu MAN stupnice stupnice mlzete béhem rozmetaciho provozu ruéné upravovat ote-
vieni davkovaciho hraditka.

V ru€nim rezimu pracuijte pouze:

»  kdyz neni k dispozici signal rychlosti (radar nebo snimac¢ kola neni namontovan nebo je vadny),
»  pfi davkovani granuli proti Snekiim nebo jemného osiva.

Provozni rezim MAN stupnice se vyborné hodi pro granule pro plze a jemné osivo, protoZze neni mo-
zné aktivovat automatickou regulaci hmotnostniho proudu z divodu minimalniho Ubytku hmotnosti.
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5. Rozmetaci provoz

Pro rovhomérné davkovani rozmetaného materialu musite v ru¢nim rezimu bezpodminecné pra-
covat s konstantni rychlosti jizdy.

Predpoklad:
+ Davkovaci hraditka jsou oteviena (aktivace pomoci tlacitka Start/Stop).
* V provozni obrazovce MAN stupnice jsou symboly pro dil¢i zabéry vyplnény ¢ervené.

MAH Skala
—

385 RAUCH 346

¥O

e
BDDA

0 kg Rest
24872 kg Trip
1.00 FF

Obr. 55: Provozni obrazovka MAN stupnice

[11 Zobrazeni polohy davkovaciho hraditka na
stupnici

» Chcete-li zménit otvor davkovacich hraditek, stisknéte funkéni tlacitko F2 nebo F3.
F2: MAN+ pro zvétSeni otvoru davkovaciho hraditka
nebo

F3: MAN- pro zmen3eni otvoru davkovaciho hraditka

Pro dosazeni optimalniho vysledku rozmetani i v ruénim provozu doporucujeme prevzit hodnoty
otvoru davkovacich hraditek a rychlosti jizdy z davkovaci tabulky.

5.9 GPS Control

Ovladaci jednotku QUANTRON A Ize kombinovat se zafizenim vybavenym funkci GPS. Obé zafizeni
si vyménuiji rizna data, ¢imz se automatizuje spinani.

Doporuéujeme pouzivat nasi ovladaci jednotku CCI 800 v kombinaci s QUANTRON-A.

+ V pfipadé zajmu o dalsi informace se obratte na svého prodejce.
*  Dodrzujte navod k obsluze CCI 800 GPS Control.
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5. Rozmetaci provoz

Funkce OptiPoint (pouze AXIS) vypocitava optimalni bod zapnuti a bod vypnuti pro rozmetaci prace
na souvrati na zakladé nastaveni v ovladaci jednotce; viz 4.6.9 Vypocitat OptiPoint.

PFi vyuzivani funkci GPS Control ovladaci jednotky QUANTRON A musi byt aktivovana sériova
komunikace!

* V menu Systém/test > Pfenos dat aktivujte polozku podmenu GPS-Control.

AXIS s VariSpread pro: podle pouzitého GPS terminalu mlze ovladani stroje snizit pocet dil-
Cich zabérl. S timto se obratte na svého prodejce.

PFi doplrikovém vyuzivani aplikaénich karet musi byt aktivovana sériova komunikace.

*  V menu Systém / test > Pfenos dat aktivujte polozku podmenu GPS Control + VRA.

PoZadované mnozstvi z aplikaéni karty z terminalu GPS pak bude automaticky zpracovano v
ovladaci jednotce QUANTRON A.

Symbol A vedle rozmetacich klinu signalizuje aktivovanou automatickou funkci. Ovladani otevira a za-
vira jednotlivé dil€i zdbéry v zavislosti na poloze v poli. Rozmetaci prace se spusti pouze, kdyZ stis-
knete Start/Stop.

d @O @

‘'t VAROVANI!
Nebezpeci zranéni uvoliiovanym hnojivem

Funkce SectionControl spusti rozmetaci provoz automaticky bez pfedchoziho varovani.
Vychazejici hnojivo mlze zplsobit zranéni oci a nosni sliznice.

Hrozi rovnéz nebezpedi uklouznuti.

» Béhem rozmetani vykazte vSechny osoby z nebezpecného prostoru.
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5. Rozmetaci provoz

AUTOD kmish + Auto kg

95 RAUCH
B Vrs  wnd

G.0 Cmmpn Cogmes
=§§§

08

gn 6.0

187 kgfh_a_
10.0 km/sh
0.0 ha Rest
17797 kq Trip
o [T C L] =

Obr. 56: Zobrazeni na provozni obrazovce: Rozmetaci provoz s GPS Control

m Odstup zap (m)

Parametr Odstup zap. (m) oznacuje zapinaci vzdalenost [A] vzhledem k hranici pole [C]. V této poloze
na poli se oteviraji davkovaci hraditka. Tento odstup je zavisly na druhu hnojiva a pfedstavuje idealni

zapinaci vzdalenost pro optimalizované rozdéleni hnojiva.

Obr. 57: Odstup zap (vzhledem k hranici pole)

[A] Zapinaci vzdalenost

[C]

Hranice pole

Pokud chcete zménit zapinaci polohu na poli, musite upravit hodnotu Odstup zap. (m).

* NizS8i hodnota odstupu znamena, Ze se zapinaci poloha posune smérem k hranici pole.
*  Vy8Si hodnota znamena, Ze se zapinaci poloha posune smérem do vnitfku pole.

m Odstup vyp (m)
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5. Rozmetaci provoz

Parametr Odstup vyp. (m) oznaduje vypinaci vzdalenost [B] vzhledem k hranici pole [C]. V této poloze
na poli se davkovaci hraditka zaCinaji zavirat.

Obr. 58: Odstup vyp (vzhledem k hranici pole)

[B] Vypinaci vzdalenost [C] Hranice pole

Pokud chcete zménit vypinaci polohu, musite vhodné upravit Odstup vyp. (m).

* Niz8i hodnota znamena, Ze se vypinaci poloha posune smérem k hranici pole.
*  Vy3S8i hodnota znamena posunuti vypinaci polohy do vnitfku pole.

OptiPoint Pro omezuje vzdalenost vypnuti na minimalni hodnotu v zavislosti na nastaveni hnojiva.
Duvodem je vypocet v algoritmu Section Control.

Pokud se chcete otacet v jizdnim pruhu souvrati, zadejte v poli Odstup vyp. (m) vétsi vzdalenost.
Uprava pfitom musi byt co nejmensi, aby se davkovaci hraditka zavFela, kdyz traktor odboduje do jizd-
niho pruhu souvrati. Uprava vypinaci vzdalenosti mize vést k nedostatenému pohnojeni v oblasti vy-
pinacich poloh na poli.
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6. Alarmova hlaseni a mozné pficiny

”

Alarmova hlaseni a mozné pfriciny

6.1 Vyznam alarmovych hlaseni
Na displeji ovladaci jednotky QUANTRON A se mohou zobrazovat rizna alarmova hlaseni.
C. |Hlaseni na displeji Vyznam a mozna pri¢ina
1 | Chyba na davkovacim zafizeni, zastavit! Motor pro davkovaci zafizeni nemize dosah-
nout pozadované hodnoty najeti.
*  Ucpani
«  Z&adné zpétné hlaseni polohy
2 | Max. otevieni! Rychlost nebo davka pfilis Alarm davkovaciho hraditka
vysoka . e )

* Je dosazeno maximalniho davkovaciho
otevieni.

* Nastavené davkované mnozstvi (+/-
mnozstvi) pfekracuje maximalni davkova-
ci otevieni.

3 |Faktor pritoku je mimo rozsah Faktor prutoku se musi pohybovat v rozsahu

od 0,40 do 1,90.

*  Nové vypocitany nebo zadany faktor pru-
toku se pohybuje mimo pfipustny rozsah.

4 |Levy zasobnik prazdny! Levy snimac stavu hladiny hlasi stav ,Prazd-
ny*“.

* Levy zasobnik je prazdny.

5 |Pravy zasobnik prazdny! Pravy snima¢ stavu hladiny hlasi stav ,Prazd-
ny*“.

*  Pravy zasobnik je prazdny.

7 |Data budou vymazana! Bezpec€nostni alarm branici neimysinému vy-
Vymazat = START Zrusit = ESC mazani dat

8 |Neni dosazena min. davka 150 kg plati stary Vypocet faktoru pratoku neni mozny.
faktor . N ) L

+ Davka je pfilis mala, aby bylo mozné vy-
pocitat novy faktor pritoku pfi vazeni zbyt-
kového mnozstvi.

+  Zlstava zachovan stary faktor pratoku.
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6. Alarmova hlaseni a mozné pficCiny

(@]

Hlaseni na displeji

Vyznam a mozna pric¢ina

Davka
Min. nastaveni = 10 Max. nastaveni = 3000

Upozornéni na rozsah hodnot davky

*  Zadana hodnota neni pfipustna.

10

Zabér
Min. nastaveni = 12.00 Max. nastaveni = 50.00

Upozornéni na rozsah hodnot zabéru

*  Zadana hodnota neni pfipustna.

1

Faktor pratoku
Min. nastaveni = 0.40 Max. nastaveni = 1.90

Upozornéni na rozsah hodnot faktoru pritoku

*  Zadana hodnota neni pfipustna.

12

Chyba pfi pfenosu dat. Zadné spojeni RS232.

PFi pfenosu dat do ovladaci jednotky doslo
k chybé.
Data nebyla pfenesena.

14

Chyba nastaveni TELIMAT

Alarm pro senzor TELIMAT

Toto chybové hlaSeni se zobrazuje, kdyz stav
zarizeni TELIMAT nelze rozpoznat déle nez
5 sekund.

15

Pamét je plna, nutno vymazat vlastni tabulku

Do paméti davkovacich tabulek Ize uloZit nejvy-
Se 30 druhd hnojiv.

16

Bod vypadu, najeti Ano = start

Bezpeclnostni dotaz pfed automatickym najetim
na bod vypadu

* Nastaveni bodu vypadu v menu Nastaveni
hnojiva
*  Rychlé vyprazdnéni

17

Chyba nastaveni bodu vypadu

Pfi zméné nastaveni bodu vypadu nelze do-
sahnout pozadované hodnoty najeti.

»  Porucha napf. elektrického napajeni
«  Z&dné zpétné hlaseni polohy

18

Chyba nastaveni bodu vypadu

Pfi zméné nastaveni bodu vypadu nelze do-
sahnout poZzadované hodnoty najeti.

*  Ucpani
«  Zadné zpétné hlaseni polohy
*  Zkouska davky

19

Zavada na nastaveni bodu vypadu

Pfi zméné nastaveni bodu vypadu nelze do-
sahnout poZzadované hodnoty najeti.

«  Z&dné zpétné hlaseni polohy

QUANTRON-A AXIS/MDS
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6. Alarmova hlaseni a mozné pficiny

C. |Hlaseni na displeji Vyznam a mozna pri¢ina
20 |Chyba uc€astnika sbérnice LIN-Bus: Problém komunikace
*  Zavadny kabel
»  Uvolnény konektor
21 |Pretizeni rozmetadla! Jen pro odvazovaci rozmetadlo: Rozmetadlo
hnojiva je pfetizené.
»  Pfilis mnoho hnojiva v zdsobniku
23 |Chyba nastaveni TELIMAT Nastaveni TELIMAT nemuize dosahnout poza-
dované hodnoty najeti.
*  Ucpani
«  Z&adné zpétné hlaseni polohy
24 |Zavada na nastaveni TELIMAT Zavada pistového ovladace zarizeni TELIMAT
25 |Zavada na nastaveni TELIMAT Zavada pistového ovladace zafizeni TELIMAT
32 |Externé ovladané soucasti se mohou Kdyz se zapne ovladani stroje, mize dochazet
pohybovat. Riziko stfihu a zhmozdénii! - k necekanym pohybdm dild.
Vykazte vSechny osoby. - Dodrzujte navod. P tehd ud i dstrand .
Potvrdte klavesou ENTER. ouze tendy, pokud Jsou odstranena vee-
chna mozna nebezpedi, postupujte podle
pokynu na obrazovce.
36 [Nelze zvazit mnozstvi. Stroj musi byt v klidu. Alarmové hlaseni pfi vazeni
»  Funkce Zvazit mnozstvi muze byt prove-
dena, jen kdyZ je stroj v klidu a stoji na vo-
dorovné plose.
45 |Chyba senzort M-EMC, regulace EMC Senzor jiz nevysila signal.
deaktivovana! oL
+  Prerudeni kabelu
*  Vadny senzor
46 |Chyba otacek rozmetani. udrzujte otacky Otacky vyvodového hfidele jsou mimo rozsah
rozmetani 450..650 ot./min! potfebny pro funkci M EMC.
47 C’hyba dégrokvéni v’I:avo, zasobnik prazdny, . Zasobnik prazdny
vystup zablokovany! *  Vystup zablokovan
48 C’h{:ba dé;)/lkokva'nl' v’p')ravo, zasobnik prazdny, . Zasobnik prazdny
Vystup zablokovany: *  Vystup zablokovan
49 [Méfeni vyprazdnéni neni hodnovérné, regulace

EMC deaktivovana!

*  Vadny senzor
*  Vadna pfevodovka
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6. Alarmova hlaseni a mozné pficiny

C. |Hlaseni na displeji Vyznam a mozna pric¢ina
50 |Mé&rfeni vyprazdnéni neni mozné, regulace Otacky vyvodového hridele jsou trvale nestabil-
EMC deaktivovana! ni.

51 [Zasobnik prazdny! Snimac kg hlasi¢e prazdného stavu hlasi stav
LPrazdny“.

52 |Chyba na kryci plachté Poloha kryci plachty nemohla byt dosazena.

e Ucpani
»  Zavada servopohonu

53 |Zavada na kryci plachté Servopohon kryci plachty nem(ze dosahnout
pozadované hodnoty najeti.
*  Ucpani
»  Zavada servopohonu

54 |Zménte polohu TELIMAT! Poloha zafizeni TELIMAT neodpovida stavu
hlasenému funkci GPS Control.

72 |Chyba SpreadLight PFili§ vysoké elektrické napéti; pracovni svétlo-
mety se vypnou.

73 |Chyba SpreadLight Pretizeni

74 |Zavada SpreadLight Chyba pfipojeni
e Zavadny kabel
*  Uvolnény konektor

93 |Tento typ rozmetaciho disku vyZaduje Je namontovan rozmetaci disk S1 a stroj je vy-

pfestavbu na zafizeni TELIMAT. DodrZujte baven zafizenim TELIMAT. Jsou mozZné chyby
pokyny z navodu k montazi. rozmetani pfi hrani€nim rozmetani.
«  Tento typ rozmetaciho disku vyZaduje
prestavbu zafizeni TELIMAT.

94 |Chyba na zafizeni GSE Alarm pro snima¢ GSE. Toto chybové hlaseni
se zobrazuje, kdyZ stav zafizeni GSE nelze
rozpoznat déle nez 5 sekund.

6.2 Porucha/alarm

Alarmové hlaseni je na displeji zvyraznéno a zobrazeno s vystraznym symbolem.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902668
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6. Alarmova hlaseni a mozné pficiny

AUTO kmdsh

410 410
-20%
| 1)
Fault in dosing system,
stop !

+20%

Obr. 59: Priklad alarmového hlaseni

Potvrzeni alarmového hlaseni:

» Odstranite pfi¢inu alarmového hlaseni.

Postupujte podle navodu k obsluze stroje a €asti 6.7 Vyznam alarmovych hlaseni.

p Stisknéte foliové tlacitko C 100 %.
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7. Doplrikové vybaveni

7 Doplrikové vybaveni

Vyobrazeni

Nazev

Senzor hlasi¢e vyprazdnéni

Snimac rychlosti jizdy

Kabel Y RS232 pro vyménu dat (napf. GPS, N-snima¢ atd.)

Sada kabel(l systémovych traktort, 12 m

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902668

113



7. Dopliikové vybaveni

Vyobrazeni

Nazev

Kabel GPS a pfijimacé

Snima¢ TELIMAT

Univerzalni drzak

Modul WLAN

114

5902668

QUANTRON-A AXIS/MDS



8. Zaruka a garance

8 Zaruka a garance

Stroje RAUCH se vyrabéji modernimi vyrobnimi metodami a s nejvysSi peclivosti a prochazeji mnoha
kontrolami.

Proto poskytuje spole€nost RAUCH 12mésic¢ni zaruku, jsou-li spinény nasledujici podminky:

»  Zaruka zacina datem zakoupeni.

»  Zaruka se vztahuje na vady materialu a provedeni. Za cizi vyrobky (hydraulika, elektronika) ruci-
me jen v ramci zaruky pfislusného vyrobce. BEhem zaruéni doby se vady provedeni a materialu
bezplatné odstrariuji vyménou nebo opravou postizenych soucasti. Jina prava, resp. prava nad
tento ramec, napf. naroky na odstoupeni od smlouvy, snizeni ceny nebo nahradu skod, které ne-
vzniknou na pfedmétu dodavky, jsou vyslovné vylouena. Zaru€ni vykony provadéji autorizované
servisy, zastoupeni spole¢nosti RAUCH nebo pfimo vyrobce.

» Ze zaruéniho pInéni jsou vyjmuty nasledky pfirozeného opotfebeni, znecisténi, koroze a vSechny
vady, které vzniknou v dusledku nespravné manipulace nebo vnéjSich vlivi. PFi provedeni oprav
vlastnimi silami a pfi zménach originalniho stavu zaruka zanika. Zaruéni narok zanika, kdyz nej-
sou pouzity originalni nahradni dily RAUCH. Dodrzujte v tomto ohledu navod k obsluze. V pfipadé
jakychkoli pochybnosti se obratte naSe zastoupeni nebo pfimo na vyrobce. Zaru€ni naroky musi
byt uplatnény u vyrobce nejpozdéji do 30 dnu po vzniku Skody. Uvedte datum zakoupeni a Cislo
stroje. Opravy podle zaruky smi provadét autorizované servisy az po dohodé se spolecnosti
RAUCH nebo jejim oficialnim zastoupenim. Zaruéni prace neprodluzuji zaruéni Ihitu. Chyby pre-
pravy nejsou chybami vyrobce a nespadaiji proto pod jeho zaru¢ni povinnost.

*  Naroky na nahradu skod, které nevzniknou pfimo na strojich RAUCH, jsou vylouceny. Zaroven je
vylou€eno ruceni za nasledné Skody v dusledku chyb rozmetani. Zmény na strojich RAUCH pro-
vedené vlastnimi silami mohou vést k naslednym Skodam a vyluc€uji ru¢eni dodavatele s ohledem
na tyto Skody. Pfi umyslu nebo hrubé nedbalosti majitele nebo vedouciho pracovnika a v pfipa-
dech, kdy je ru€eni pfedepsano zakonem o ru€eni za vécné vady pfi chybach pfedmétu dodavky
s ohledem na poskozeni osob nebo véci v soukromém uzivani, toto vylou€eni ru¢eni dodavatele
neplati. Neplati také pfi chybach vlastnosti, které jsou vyslovné pfislibeny, pokud byl takovy pfislib
zamyslen k tomu, aby pojistil objednatele proti Skodam, které nevzniknou pfimo na samotném
predmétu dodavky.
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