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Kaere kunde

Med kgbet af betjeningsenheden QUANTRON-A til ggdningssprederen AXIS og MDS har du vist
tillid til vores produkt. Det vil vi gerne sige tak for! Denne tillid vil vi gerne leve op til. Du har kebt en
effektiv og driftssikker maskinstyring.

Skulle der mod forventning opsta problemer, star vores kundeservice altid til radighed for dig.

L]

Vi vil gerne bede dig om at lase denne driftsvejledning samt driftsvejledningen til maskinen
grundigt igennem for ibrugtagning og overholde henvisningerne.

| denne vejledning kan der ogsa veaere beskrevet udstyr, som ikke hgrer med til betjeningsenhedens
udstyr.

Var opmarksom pa betjeningsenhedens og maskinens serienummer

Betjeningsenheden QUANTRON-A er fra fabrikken kalibreret i forhold til den
centrifugalgedningsspreder, som den leveres sammen med. Den kan ikke
umiddelbart sluttes til en anden maskine uden fgrst at blive kalibreret pa ny.

Noter maskinstyringens og maskinens serienummer her. Nar du slutter
maskinstyringen til maskinen, skal du kontrollere disse numre.

+  Serienummer betjeningsenhed:
+  Maskinens serienummer og byggear:

Tekniske forbedringer

Vi bestreeber os hele tiden pa at forbedre vores produkter. Derfor forbeholder vi os retten til uden
forhandsmeddelelse at udfere alle de forbedringer og eendringer pa vores maskiner, vi anser for
ngdvendige, uden dog samtidig at forpligte os til at overfgre disse forbedringer eller andringer til

maskiner, der allerede er solgt.
Vi svarer gerne pa dine videre spgrgsmal.
Med venlig hilsen

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Brugeranvisninger

1.1

1.2

Brugeranvisninger

Om denne driftsvejledning

Denne driftsvejledning er en del af betjeningsenheden.

Driftsvejledningen indeholder vigtige anvisninger vedrerende sikker, korrekt og gkonomisk brug og
vedligeholdelse af betjeningsenheden. At overholde driftsvejledningen bidrager til at undga farer,
mindske reparationsomkostninger og nedetid samt @ge den styrede maskines driftssikkerhed og
levetid.

Driftsvejledningen skal opbevares, sa den er lige ved handen det sted, hvor betjeningsenheden
anvendes (f.eks. i traktoren).

Driftsvejledningen erstatter ikke dit personlige ansvar som ejer og bruger af betjeningsenheden.
Advarslernes betydning

| denne driftsvejledning er advarslerne systematiseret efter, hvor alvorlig og sandsynlig faren er.

Faretegnene ger opmaerksom pa restrisici i forbindelse med handtering af maskinen. De anvendte
advarsler er opbygget pa fglgende made:

Symbol + signalord

Forklaring

Advarslernes faretrin
Faretrinnet er markeret med signalordet. Faretrinnene er klassificeret pa fglgende made:

A FARE!

Faretype og farekilde
Denne advarsel advarer mod en umiddelbart truende fare for personers liv og helbred.

Manglende overholdelse af disse advarsler resulterer i alvorlig tilskadekomst, der kan have deden
til felge.

» De beskrevne foranstaltninger til at undga denne fare skal ubetinget falges.

' ADVARSEL!
Faretype og farekilde
Denne advarsel advarer mod en eventuel farlig situation for personers helbred.

Manglende overholdelse af disse advarsler fgrer til alvorlig tilskadekomst.

p De beskrevne foranstaltninger til at undga denne fare skal ubetinget falges.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902666 7



1. Brugeranvisninger

/\FORSIGTIG!
Faretype og farekilde

Denne advarsel advarer mod en eventuel farlig situation for personers helbred.
Manglende overholdelse af disse advarsler fgrer il tilskadekomst.

p De beskrevne foranstaltninger til at undga denne fare skal ubetinget falges.

BEM/ERK!

Faretype og farekilde

Denne advarsel advarer mod materielle og miljgmaessige skader.

Manglende overholdelse af disse advarsler fgrer til skader pa maskinen samt pa omgivelserne.

» De beskrevne foranstaltninger til at undga denne fare skal ubetinget falges.

Dette er en henvisning:
Generelle anvisninger indeholder anvendelsestips og seerligt nyttige oplysninger, men ingen
advarsler om farlige situationer.

1.3 Anvisninger vedrgrende tekstformater

1.3.1 Vejledninger og anvisninger
Handlingstrin, der skal udfares af betjeningspersonalet, vises pa falgende made.

» Handlingsanvisning, trin 1

» Handlingsanvisning, trin 2

1.3.2 Opremsninger

Opremsninger uden ngdvendig reekkefalge er angivet som liste med opremsningspunkter:
+ Egenskab A
+ Egenskab B

1.3.3 Menuhierarki, knapper og navigation

Menuerne er de poster, der er oplistet i vinduet Hovedmenu.

Menuerne indeholder undermenuer eller menupunkter, hvor du kan foretage indstillinger (valglister,
indtastning af tekst eller tal og start af funktioner).

Hierarkiet og stien til det gnskede menupunkt er markeret med en > (pil) mellem menuen,
menupunktet eller menupunkterne:

8 5902666 QUANTRON-A AXIS/MDS



1. Brugeranvisninger

+  System / test > Test/diagnose > Spaending betyder, at man kan dbne menupunktet Spaending via
menuen System / test og menupunktet Test/diagnose.
o  Pilen > svarer til tryk pa entertasten.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902666 9



2. Opbygning og funktion

2 Opbygning og funktion

2.1 Oversigt over understottede maskiner

Ikke alle modeller fas i alle lande.

m MDS

Understeottet funktion

* Kogrehastighedsafheengig spredning

MDS 8.2 Q/'W MDS 10.1 Q
MDS 14.2 Q/W MDS 11.1 Q
MDS 18.2 Q/W MDS 12.1 Q
MDS 20.2 Q/W MDS 17.1 Q

MDS 19.1 Q
m AXIS-M V8

8 delbreddetrin

[~ (<)
© © © > >
® © © > > > 2 =
> > > 8} $) ) + +
(e (¢ (e} = = = (%) O
Funk S| 8| % ||| |2 |&
nktion Q Q e w
anKd s = s > @ 3 = o
) 0 ) = = = i hd
3 = 3 2] @ 2] = =
< < < x X > () 0
< < < 5 §
Kgrehastighedsafhaengig
. [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [ ]
spredning
Regulering af massestrammen
gennem maling af
. ) ° ) °
spredeskivernes
drejningsmoment
Vejeceller ° °
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2. Opbygning og funktion

m AXIS-M VS pro

Trinlgs delbreddejustering (VariSpread pro)

2 e
o o o o
1S S
o o (2] [72)
n %) > >
> > = =
2 2 ; :
Funktion w w g ‘g’
o o w 11}
) < p Py
= = 8 3
2 2] = =
? ?: 2 2
= <
Karehastighedsafheengig spredning ) ° ° °

Regulering af massestrammen gennem
maling af spredeskivernes ° ° ° °
drejningsmoment

Vejeceller ° °
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2. Opbygning og funktion

2.2 Betjeningsenhedens opbygning

Fig. 1: Betjeningsenhed QUANTRON-A

Nr. |Betegnelse

Funktion

1 |Betjeningsfelt

Bestar af taster til betjening af enheden og af displayet til
visning af driftsbilleder.

2 Stikforbindelse til maskinkablet

39-polet stikforbindelse til tilslutning af maskinkablet

3 |USB-port med daeksel

Til opdatering af computeren.
Afdaekningen beskytter mod tilsmudsning

4 | Datatilslutning V24

Serielt interface (RS232) med LH 5000 og ASD protokol,
egnet til tilslutning af et Y-RS232-kabel til forbindelse
med en ekstern terminal.

Stikforbindelse (DIN 9684-1/ISO 11786) til tilslutning af
det 7- til 8-polede kabel til hastighedssensoren.

5 Holder

Fastgarelse af betjeningsenheden pa traktoren

6 |[Stramforsyning

3-polet stikforbindelse iht. DIN 9680/ISO 12369 til
tilslutning af stramforsyningen.

12 5902666 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Opbygning og funktion

23 Betjeningselementer

Fig. 2: Betjeningsfelt pa forsiden af apparatet

Nr. Betegnelse Funktion

1 TAEND/SLUK Taend/sluk for betjeningsenheden

2 Display Visning af driftsbillederne

3 T-tast (TELIMAT) Tast til visning af TELIMAT-stillingen

4 Start/Stop Start og stop af spredning

5 Slet/reset » Sletning af en indtastning i et indtastningsfelt
*  Nulstilling af ekstramaengde til 100 %
*  Bekreeftelse af alarmmeddelelser

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902666 13



2. Opbygning og funktion

Nr. Betegnelse Funktion
6 Forudvalgt indstilling af Skiftetast til skift mellem 4 tilstande
delbredde ) i
»  Forvalg af delbredder til maengdeaendring, se 4.7.3
+/- meengde
o L:Venstre
o R: Hgjre
o L+R: Venstre+Hgijre
*  Administration af delbredderne (VariSpread-
funktion), se 2.4.3 Visning af delbredder
7 Menu Skift mellem driftsbilledet og hovedmenuen
8 ESC Annullering af indtastninger og/eller samtidig
tilbagespring til forrige menu
9 Navigationsfelt 4 piletaster og en entertast til navigering i menuerne og
indtastningsfelterne.
»  Piletaster til flytning af markaren i displayet eller til
markering af et indtastningsfelt
+  Entertast til bekraeftelse af en indtastning
10 Funktionstaster F1 til F4 Valg af de funktioner, der vises i displayet over
funktionstasten
" Vejning-triptesiler * Visning af den restmaengde, som stadig er i
beholderen
+  Tripteeller
*  mrest
*  Metertzeller
2.4 Display

Displayet viser den elektroniske maskinstyrings aktuelle statusinformationer samt valg- og

indtastningsmuligheder.

De veesentligste oplysninger vedrgrende driften af maskinen vises i driftsbilledet.

2.41 Beskrivelse af driftsbilledet

Selektionsvisning - Side 78

Den praecise visning af driftsbilledet athaenger af de aktuelt valgte indstillinger og maskintypen.
Se kapitlet 2.1 - Oversigt over understgttede maskiner - Side 10 og kapitlet 4.10.2 -

14
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2. Opbygning og funktion

Fig. 3: Betjeningsenhedens display - eksempel driftsbillede AXIS-M

Vs

@\ AUTO km/h” + Auto kg

e
27 120 kg/hae— |

e
o 0.0 km/h

1.00/1.00 FF

.\
A
1 kg er==T1
ON NS
o

® OO

e

+e

Fig. 4: Betjeningsenhedens display - eksempel driftsbillede AXIS-M EMC

L
&

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Opbygning og funktion

AUTO kmfh
@\ 282 204
- 105

&=
350 kg/fha
0.0 kmih
1.20 FF
kg Rest

=2 2N

Fig. 5: Betjeningsenhedens display - eksempel driftsbillede MDS

Nr. Symbol/visning Betydning (i det viste eksempel)

1 Doseringsspjeeld skalaabning [ Doseringsspjeeldets aktuelle dbningsposition venstre
venstre

2 Driftsart Viser den aktuelle driftsart.

3 Symbol TELIMAT Ved AXIS vises dette symbol i hgjre side, ved MDS vises

dette symbol i venstre side.

Dette symbol vises, nar TELIMAT-sensorerne er monteret,
og TELIMAT-funktionen er aktiveret (fabriksindstilling), eller
der trykkes pa T-tasten.

4 Maengdezendring, hejre Maengdeaendring (+/-) i procent
*  Visning af maengdeaendringerne
*  Mulige veerdier +/- 1..99 %
5 Udbringningsmaengde Forudindstillet udbringningsmaengde
6 Visningsfelter Visningsfelter, der kan programmeres individuelt
*  Mulig programmering: se 4.10.2 Selektionsvisning
7 Symbolfelter Felter med menuafhaengige symboler
*  Funktionen veelges med funktionstasterne nedenunder
8 Kraftudtagets omdrejningstal Nur EMC Funktion: Kraftudtagets aktuelle omdrejningstal
*  Se 4.6.6 Kraftudtagets omdrejningstal
9 Udbringningspunkt Udbringningspunktets aktuelle position

16 5902666 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Opbygning og funktion

Nr.

Symbol/visning

Betydning (i det viste eksempel)

10

GSE-sensor

Kun AXIS: Dette symbol vises, nar
greensespredningsanordningen er i driftsposition og
funktionen er aktiveret (fabriksindstilling)

1

Delbredde venstre

Visning af status for delbredde venstre
* Se 2.4.2 Visning af doseringsspjeeldenes tilstande

12

Meengdeaendring, venstre

Maengdeaendring (+/-) i procent
*  Visning af maengdeeaendringerne
*  Mulige veerdier +/- 1..99 %

2.4.2

@

Visning af doseringsspjaeldenes tilstande

O

AUTO km-h AUTO Km-h
3 —— 346
0.0 0.0
Pt
150 kg~ ha E®
0 kg Rest
2028 kg Trip 1893 kg Trip
1.00 FF 1.00 FF
—i —i —i —i
+10% -10% +10% -10%

Fig. 6: Visning af doseringsspjeeldenes tilstande - AXIS

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902666
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2. Opbygning og funktion

OB <Z> © B

AUTD km,-fh AUTOD |i|11_.'r|l
280 0
0.0 &\

_ % I
350 kg;‘na 350 kg/ha
0.0 km/h 6.0 kmjfh
1.20 FF 1.20 FF
1330 kg Rest 1387 kg Rest

P = IR =

Fig. 7: Visning af doseringsspjeeldenes tilstande - MDS

[A] Spredning inaktiv [B] Maskinen pa spredning

[11 Delbredde deaktiveret [3] Delbredde deaktiveret

[2] Delbredde aktiveret [4] Delbredde aktiveret
243 Visning af delbredder

AUTO _]-',n/h + Au -~ kg PITO kn~h
385 7 \ 345 385 346
0.0 0.0 0.0 . 4 0.0
— = E‘—k‘-‘:\"‘—;%
100 kg-ha 150 kg~ ha
0.0 km-h 0 kg Rest
1339 kg Trip 2235 kg Trip
1.00 FF 1.00 FF
= =SS NS S~ o N NS

Fig. 8: Visning af delbreddetilstande (eksempel med AXIS VariSpread 8)

[1]1 Aktiverede delbredder med 4 mulige [2] Venstre delbredde er reduceret med 2
spredebreddetrin delbreddetrin

Se forklaring til flere visnings- og indstillingsmuligheder i kapitlet 5.3 Arbejde med delbredder.
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2. Opbygning og funktion

2.5 Bibliotek over anvendte symboler

Betjeningsenheden QUANTRON-A viser symboler for menuerne og funktionerne pa skeermen.

251 Symboler driftsbillede

Symbol

Betydning

Maengdeaendring + (plus)

Maengdeaendring - (minus)

Maengdeaendring venstre + (plus)

Maengdeaendring venstre - (minus)

Maengdeaendring hgjre + (plus)

Meaengdeaendring hgjre - (minus)

Manuel maengdeaendring + (plus)

Manuel maengdeaendring - (minus)

Venstre spredeside inaktiv

Venstre spredeside aktiv

Hgjre spredeside inaktiv

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902666
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2. Opbygning og funktion

Symbol |Betydning

Hgjre spredeside aktiv

Reducering af hgjre delbredde (minus)
| greensespredningsdriften:
Laengere tryk (>500 ms) deaktiverer straks en komplet spredeside.

Jgning af hajre delbredde (plus)

Niveauet ligger under min. massestrgm

2.6 Strukturel menuoversigt

Modus Easy/Expert indstillet i menuen System / test.

m Easy Modus
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2. Opbygning og funktion

m Expert Modus

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902666 21
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2. Opbygning og funktion

2.7 WLAN-modul

Ved hjeelp af WLAN-modulet (ekstraudstyr) og der RAUCH-appen pa en smartphone kan man
overfgres spredetabeller tradlgst til betjeningsenheden. Ved varianten W kan man ogsa fa vist
vaegten.

Se i denne forbindelse monteringsvejledningen til WLAN-modulet. Maerkaten med QR-koden befinder
sig pa maskinen.

WLAN-passwordet er quantron.
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3. Pamontering og installation

Pamontering og installation

3.1 Krav til traktoren
Kontrollér, at traktoren opfylder falgende krav, inden maskinstyringen monteres:
* En mindstespaending pa 11 V skal altid veere sikret, selv nar der er tilsluttet flere forbrugere
samtidig (f.eks. klimaanleeg og lys)
* Kraftudtagets omdrejningstal skal mindst veere pa 540 o/min og skal overholdes
(grundforudseetning for korrekt arbejdsbredde).
Ved traktorer uden powershift-gearkasse veelger du kgrehastigheden via en Kkorrekt
gearinddeling pa en sadan made, at den svarer til et omdrejningstal pa kraftudtaget pa
540 o/min.
* En 7-polet stikdase (DIN 9684-1/ISO 11786). Via denne stikddse modtager betjeningsenheden
impulsen for den aktuelle karehastighed.
Den 7-polede stikdase til traktoren og karehastighedssensoren fas som eftermonteringsseet
(ekstraudstyr), se kapitlet 7 Specialudstyr
3.2 Tilslutninger, stikdaser
3.21 Stremforsyning
Maskinstyringens streamforsyning sker via den 3-polede stikdase (DIN 9680/ISO 12369) fra traktoren.
[1] PIN 1: er ikke ngdvendig
[2] PIN 2: (15/30): +12V
[3] PIN 3:(31): Masse
Fig. 9: PIN-konfiguration stremudtag
3.2.2 Karehastighedssignal
Betjeningsenheden far impulserne om den aktuelle kgrehastighed via den 7-polede stikforbindelse
(DIN 9684-1/ISO 11786). | den forbindelse tilsluttes det 7-polede til 8-polede kabel (tilbehar) pa
stikforbindelsen til kerehastighedssensoren.
24 5902666 QUANTRON-A AXIS/MDS



3. Pamontering og installation

[11 PIN 1: faktisk k@rehastighed (radar)
[21 PIN 2: teoretisk kgrehastighed (f.eks.
gearkasse og hjulsensor)

Fig. 10: PIN-konfiguration for den 7-polede
stikforbindelse

3.3 Tilslutning af betjeningsenheden

Nar der teendes for betjeningsenheden QUANTRON-A, vises den aktuelle softwareversion
kortvarigt i displayet.

Veer opmeerksom pa maskinnummeret

Betjeningsenheden QUANTRON-A er fra fabrikken kalibreret i forhold til den gadningsspreder,
som den leveres sammen med.

Betjeningsenheden ma kun sluttes til den dertilherende gedningsspreder.

Udfer arbejdstrinnene i falgende rakkefalge:
P Veelg et egnet sted i traktorkabinen (i farerens synsfelt) for at fastgere betjeningsenheden.
P Fastger betjeningsenheden i traktorkabinen ved hjaelp af holderen.

P Slut betjeningsenheden til den 7-polede stikdase eller til kerehastighedssensoren (alt efter
udstyr).

P> Slut betjeningsenheden til maskinens aktuatorer ved hjeelp af det 39-polede maskinkabel.

P Slut betjeningsenheden til traktorens streamforsyning via det 3-polede stik.

3.31 Oversigt over tilslutningerne pa traktoren

m Standard
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3. Pamontering og installation

[1] Serielt interface RS232, 8-polet [5] Batteri

stikforbindelse [6] 3-polet stikforbindelse iht. DIN 9680/ISO
[2] Ekstraudstyr: Y-kabel (V24 RS232-interface 12369
til lagermedium) [71 Ekstraudstyr: GPS-kabel og modtager

[3] Tilslutning for 39-polet maskinstik (bagside)
[4] T7-polet stikforbindelse iht. DIN 9684/ISO
11786

m Hjulsensor
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3. Pamontering og installation

[11 Serielt interface RS232,
stikforbindelse

8-polet

[2] Ekstraudstyr: Y-kabel (V24 RS232-interface

til lagermedium)

[3] Tilslutning for 39-polet maskinstik (bagside)

m Stremforsyning via teendingslas

[4]

[5]
[6]
[7]

3-polet stikforbindelse iht. DIN 9680/ISO

12369

Batteri

Karehastighedssensor

Ekstraudstyr: GPS-kabel og modtager

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902666
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3. Pamontering og installation

[1] Serielt interface RS232, 8-polet [5] Batteri

stikforbindelse [6] Karehastighedssensor
[2] Ekstraudstyr: Y-kabel (V24 RS232-interface [7] 7-polet stikforbindelse iht. DIN 9684/ISO
til lagermedium) 11786
[3] Tilslutning for 39-polet maskinstik (bagside) [8] Ekstraudstyr: Streamforsyning QUANTRON-
[4] 3-polet stikforbindelse iht. DIN 9680/ISO A via teendingslas
12369 [9] Ekstraudstyr: GPS-kabel og modtager
3.3.2 Oversigt over tilslutningerne pa maskinen
m MDS
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Fig. 11: Skematisk tilslutningsoversigt QUANTRON-A - MDS

[11 39-polet maskinstik [4] Ekstraudstyr (TELIMAT-sensor oppe/nede)
[2] Aktuator doseringsspjeeld venstre/hgjre
[3] Ekstraudstyr (tommeldesensor venstre/

hgjre)

m AXIS-M variant Q

Fig. 12: Skematisk tilslutningsoversigt QUANTRON-A - AXIS-M variant Q

[11 39-polet maskinstik [4] Ekstraudstyr TELIMAT-sensor hhv. GSE-
[2] Drejedrev doseringsspjeeld venstre/hgjre sensor gverst/nederst
[3] Ekstraudstyr (tommeldesensor venstre/ [5] Presenning

hgjre) [6] Ekstraudstyr: SpreadiLight
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3. Pamontering og installation

m AXIS-M EMC - VariSpread V8

[1]
[2]

[3]
[4]

Fig. 13: Skematisk tilslutningsoversigt QUANTRON-A - AXIS-M EMC V8

39-polet maskinstik

Vejecelle til venstre/hgjre (kun maskiner
med vejeramme)

Drejedrev doseringsspjeeld venstre/hgjre
Ekstraudstyr: Niveaufgler venstre/hgjre

m AXIS-M EMC - VariSpread VS pro

[5]

(6]
[7]
(8]

Ekstraudstyr: TELIMAT-sensor hhv. GSE-
sensor gverst/nederst

Sensorer M EMC (venstre, hgjre, i midten)
Presenning

Ekstraudstyr: SpreadLight
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3. Pamontering og installation

Fig. 14: Skematisk tilslutningsoversigt QUANTRON-A - AXIS-M EMC VS pro

[11 39-polet maskinstik [6] Drejningsmoment-/omdrejningssensor
[2] Vejecelle til venstre/hgjre (kun maskiner venstre/hgjre
med vejeramme) [7] Justering af udbringningspunkt venstre/
[3] Drejedrev doseringsspjeeld venstre/hgjre hgjre
[4] Ekstraudstyr: Niveaufgler venstre/hgjre [8] Presenning

[5] Ekstraudstyr: TELIMAT-sensor hhv. GSE- [9] Ekstraudstyr: SpreadLight
sensor gverst/nederst
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3.4 Klargering af doseringsspjald

Centrifugalgedningssprederne AXIS-M Q, AXIS-M EMC og MDS Q er udstyret med en elektronisk
spjeeldaktivering til indstilling af spredemasngden.

BEM/ERK!

Var opmarksom pa doseringsspjaldenes position pa gedningssprederen AXIS
Aktivering af aktuatorerne via betjeningsenheden QUANTRON-A  kan
doseringsspjaeldene pa maskinen, hvis anslagsarmene er positioneret forkert.

beskadige

» Klem altid anslagsarmene fast ved maksimal skalaposition.

Fig. 15: Klarggring af AXIS-doseringsspjeeldet (eksempel)

Se driftsvejledningen til centrifugalgadningssprederen.
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4. Betjening

4

4.1

Betjening

A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som falge af udstremmende gedning

Doseringsspjeeldet kan ved en fejl abne sig utilsigtet under kgrslen til arbejdsstedet. Der er risiko
for, at personer kan glide og komme til skade som fglge af udstrammende gadning.

» Sgrg altid for at sla den elektroniske maskinstyring fra, inden der keres til arbejdsstedet.

Kun AXIS-M EMC (+W)

Indstillingerne i de enkelte menuer er meget vigtige for den optimale automatiske
massestremregulering (funktionen EMC).

Veer seerligt opmeerksom pa de specifikke karakteristika i falgende menupunkter for funktion
EMC:

* | menuen Ggdningsindstilling

o Spredeskive; se 4.6.7 Spredeskivetype

o Kraftudtag; se 4.6.6 Kraftudtagets omdrejningstal
* | menuen Mask.-indst.

o AUTO /MAN drift; se 4.7.2 AUTO/MAN drift og kapitlet 5

Tilkobling af maskinstyringen

Forudsatninger:

*  Maskinstyringen er sluttet korrekt til maskinen og traktoren.
o Eksempel, se 3.3 Tilslutning af betjeningsenheden.

»  Der er sikret en minimumspaending pa 11 V.

» Tryk pa TEEND/SLUK-tasten [1].

Efter fa sekunder vises betjeningsenhedens startbillede.

Umiddelbart efter viser betjeningsenheden aktiveringsmenuen i nogle sekunder.

» Tryk pa enter-tasten.

| displayet vises startdiagnosen i nogle sekunder.

Derefter vises driftsbilledet.
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[11 TAND/SLUK-knap

Fig. 16: Teending af betjeningsenhed

4.2 Navigering i menuerne

Der findes vigtige anvisninger vedrgrende visning af og navigering mellem menuerne i afsnittet
1.3.3 Menuhierarki, knapper og navigation.

Abning af hovedmenuen
» Tryk pa menutasten. Se 2.3 Betjeningselementer

| displayet vises hovedmenuen.

Den sorte bjeelke viser den farste undermenu.

Det er ikke alle parametre, der vises samtidig i et menuvindue. Ved hjeelp af piletasterne kan du
ga til det neeste vindue.

Abning af undermenu

» Flyt bjeelken op og ned ved hjeelp af piletasterne.

» Markér den gnskede undermenu med bjeelken i displayet.

» Abn den fremhzevede undermenu ved at trykke pé entertasten.

Der vises vinduer, som opfordrer til forskellige handlinger.
+  Tekstindtastning

* Indtastning af veerdier

* Indstillinger via andre undermenuer

34 5902666 QUANTRON-A AXIS/MDS




4. Betjening

Lukning af menu

P Bekraeft indstillingerne ved at trykke pa entertasten.

Den tidligere menu vises igen.

eller

» Tryk pa ESC-tasten.

De tidligere indstillinger bevares.

Den tidligere menu vises igen.

eller

» Tryk pa menutasten.

Driftsbilledet vises igen.

Naér du trykker pa menutasten igen, kommer du tilbage til den menu, som lige blev lukket.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902666
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4.3 Vejning-tripteeller

| denne menu findes veerdier vedrgrende den udfarte spredning og funktionerne for vejning.

» Tryk pa kg-tasten pa betjeningsenheden. Weighing/Trip count.

Menuen Weighing/Trip Counter - Vejning- iR s
tripteeller vises.

Rest (kg. ha., m)

Meter counter

Zero scales

Fig. 17: Menu Vejning-tripteeller

Undermenu Betydning Beskrivelse
Trip counter Visning af udbragt spredemeengde, 4.3.1 Tripteeller
Tripteeller spredt areal og spredt straekning.
Rest (kg, ha, m) Visning af restmaengden i maskinens  [4.3.2 Visning af restmeengde
Rest (kg, ha, m) beholder.
Meter counter Visning af den straekning, der er kart Reset (nulstilling) med C 100%-
Meterteeller siden sidste nulstilling af metertzlleren. |tasten
Zero scales Kun vejecellespreder: Vejeveerdien ved |4.3.3 Tarering af vaegt
Tarér veegt tom veegt saettes til "0 kg".
431 Triptaeller

| denne menu kan man foresperge pa veerdierne for den udferte spredning, holde gje med
restspredningsmaengden og nulstille tripteelleren ved at slette den.
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4.3.2

Slet triptaeller

» Abn undermenuen Vejning-tripteeller >
Tripteeller.

| displayet vises de beregnede veerdier for
spredemaengde, deekket areal og deekket
streekning siden sidste sletning.

Feltet Slet triptaeller er markeret.

» Tryk pa enter-tasten.

Alle tripteellerens veerdier saettes pa 0. Fig. 18: Menuen Tripteeller

» Tryk pa kg-tasten. [11 Visning af den [3] Visning af den

Driftsbilledet vises igen. spredte maerlgde spredte straek.nmg
siden sidste siden sidste
sletning sletning

[2] Visning af det [4] Sletning af

spredte areal tripteeller: alle
siden sidste veerdier pa 0
sletning

m Aflesning af triptaelleren under spredningen

Under spredningen, dvs. nar doseringsspjeeldene er abne, kan man skifte til menuen Tripteeller og
aflaese de aktuelle vaerdier.

Hvis man gerne vil holde konstant gje med veerdierne under spredningen, kan man
programmere de frit valgbare visningsfelter i driftsbilledet med kg trip, ha trip eller m trip, se
kapitlet 4.70.2 Selektionsvisning

Visning af restmangde
I menuen m rest kan man aflaese eller indtaste den resterende maengde i beholderen.

Menuen viser det mulige areal (ha) og den mulige straekning (m), der stadig kan daekkes med den
resterende ggdningsmaengde.

Begge visninger er beregnet ved hjaelp af felgende veerdier:
»  Gadningsindstilling

* Indtastning i indtastningsfeltet Restmaengde

*  Udbringningsmaengde

*  Arbejdsbredde

» Abn menuen Vejning-tripteeller > Rest (kg, ha, m).

Menuen Rest vises.
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Ved alle andre gedningsspredere beregnes restmaengden af gedning ud fra gednings- og
maskinindstillingerne og keresignalet, og indtastningen af pafyldningsmaengden skal foretages

manuelt (se nedenfor).

Veerdierne for Udbringningsmaengde og Arbejdsbredde kan ikke sendres i denne menu. Her er

de udelukkende til information.

» Abn menuen Vejning-tripteeller > Rest (kg,
ha, m).

I displayet vises restmaengden fra den
Sseneste spredning.

» Fyld beholderen.

» Indtast den nye totalvaegt for den gedning,
der befinder sig i beholderen, i feltet kg.

» Tryk pa entertasten

Enheden beregner veerdierne for det
mulige areal og den mulige streekning, der
kan daekkes. (1]
» Tryk pa kg-tasten.
(2]

Driftshilledet vises igen.

(3]

m Afleesning af restmaengden under spredningen

Fig. 19: Menu m rest

Indtastningsfelt for
restmaengde
Udbringningsmaen
gde, visningsfelt
fra
Gadningsindstillin
9

Arbejdsbredde
visningsfelt fra

(4]

(3]

Gadningsindstillin
9

Visning af det
mulige areal, der
skal spredes
Visning af den
mulige straekning,
der skal spredes

Under spredningen opdateres og vises restmaengden hele tiden.

Se kapitel 5 Spredning

4.3.3 Tarering af vaegt
m Kun til AXIS og MDS med vejeceller
| denne menu indstiller man den vejede veerdi pa 0 kg, nar beholderen er tom.
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Nar vaegten tareres, skal falgende betingelser veere opfyldt:

beholderen er tom

maskinen star stille

der er slukket for kraftudtaget

maskinen star vandret og er fri af jorden
traktoren star stille.

Tarering af veaegten:

>
>

Abn menuen Vejning-tripteeller > Tarér vaegt.

Tryk pa enter-tasten.

Den vejede veerdi er nu indstillet pa 0 kg, nar vaegten er tom.

Displayet viser menuen Vejningstripteeller.

Tarér altid veegten inden brug for at sikre en fejlfri beregning af restmasngden.

4.3.4 Vej mangde

| denne menu vejes den restmaengde, der befinder sig i beholderen, og parametrene for regulering af
flowfaktoren bestemmes.

(1]
(2]
(3]
(4]

(5]

Visning af sprederens kerehastighed

Vejet meengde i beholderen
Pafyldningsmuligheder

Vejning af restmaengden (visning kun ved
driftsart AUTO km/t + Stat. kg)

Afbryd

Fig. 20: Menuen Vej maengde

Funktionen Vej maengde kan kun udfgres, nar maskinen er standset og star vandret.

Menuen viser den restmaengde, der er tilbage i beholderen. Den afhaenger af felgende vaerdier:

Menupunktet Vej maengde
Menupunktet Tarér vaegt
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4.4

Funktionen Vej meengde virker kun, nar systemet befinder sig i driftsart AUTO km/t + AUTO kg
eller AUTO km/t + Stat. kg. Nar betjeningsenheden leveres sammen med
centrifugalgedningssprederen AXIS-M W, er driftsarten AUTO km/t + AUTO kg indstillet fra
fabrikken.

Nar maengden vejes, skal falgende betingelser vaere opfyldt:
+  Maskinen star stille.

*  Der er slukket for kraftudtaget.

*  Maskinen star vandret og er fri af jorden.

+  Traktoren star stille.

+  Betjeningsenheden QUANTRON-A er teendt.

Vejning af restmangden i beholderen:

» Fyld beholderen.
P> | displayet vises et vindue, som angiver restmaengden. (fra en pafyldning pa 150 kg)
» Markér den udfarte type pafyldning i displayet:

> Genopfyldning: Fortsaettelse af spredning med samme gg@dning.
> Ny gedning: Flowfaktoren indstilles pa 1,0, og der udfgres en ny flowfaktorregulering.

Ved den fgrste pafyldning med en ny gedningstype skal vejevinduet bekraeftes med Ny

gedning.
> ESC:Afbrydelse

» Markér valget og tryk pa entertasten.

| displayet vises driftsbilledet. Den vejede restmaengde kan vaere vist i visningsfeltet.

Hovedmenu

. 1412
Main menu

Fertiliser settings

Machine settings
Fast emptying
Field data
Hopper cover
SpreadLight

System / Test

Fig. 21: Main menu - Hovedmenu
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Undermenu

Betydning

Beskrivelse

Fertiliser settings
Gadningsindstilling

Indstillinger for ggdning og
spredning

4.5 Gadningsindstillinger i Easy-
Mode

Machine settings
Maskinindstilling

Indstillinger for traktor og
maskine

4.7 Maskinindstillinger

Fast emptying
Hurtigtemning

Direkte abning af menuen til
hurtig tamning af maskinen

4.8 Hurtigtemning

Field data
Markfil

Abning af menuen til valg,
oprettelse eller sletning af en
markfil.

4.9 Markfil

Hopper cover

Abning/lukning af presenningen

4.13 Presenning

Presenning
SpreadLight Til-/frakobling af arbejdslygter 4.12 Arbejdslygter (SpreadLight)
System/Test Maskinstyringens indstillinger og |4.70 System/test
System / test diagnose
Info Visning af 4.11 Info
Info maskinkonfigurationen
4.5 Gadningsindstillinger i Easy-Mode

Indstillingen Funktion er beskrevet i 4.70.3 Indstilling af modus.

| denne menu foretages indstillingerne for gadning og spredning.

» Abn menuen Hovedmenu > Ggdningsindstilling.

Ved funktionen M EMC er funktionen Expert indstillet automatisk

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902666

41




4. Betjening

Fertiliser settings

Appl. rate (kg/ha) 100
Working width (m) 36.00
Flow factor 1.00
Drop point 0.0

Start calibration

Fig. 22: Menuen Fertiliser settings - G@dningsindstilling AXIS, Easy modus

Fertiliser settings

Appl. rate (kg/ha) 100
Working width (m) 18.00
Flow factor 1.00

Vane setting

Start calibration

Fig. 23: Menuen Fertiliser settings - Gadningsindstilling MDS, Easy modus

Udbr.(kg/ha)

Undermenu Betydning Beskrivelse

Fertiliser name Valgt gedning fra spredetabellen 4.6.11 Spredetabeller
Gadningens betegnelse

Application rate Indtastning af nominel vaerdi for 4.6.1 Udbringningsmaengde

udbringningsmaengden i kg/ha.

Working width
Arbejdsbredde (m)

Fastsaettelse af den arbejdsbredde, der |4.6.2 Indstilling af arbejdsbredde
skal spredes med.

Flow factor Indtastning af den anvendte gadnings |4.6.3 Flowfaktor

Flowfaktor flowfaktor

Drop point Indtastning af udbringningspunktet Folg maskinens driftsvejledning.
Udbringningspunkt Til AXIS med elektriske 4.6.4 Udbringningspunkt

udbringningspunktaktuatorer:
Indstilling af udbringningspunktet
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Undermenu

Betydning

Beskrivelse

Kun til MDS
Disc vane settings
Vingeindstilling

Indtastning af spredevingernes
indstilling. Visningen er udelukkende til
information

Folg maskinens driftsvejledning.

Start calibration
Start drejeprove

Abning af undermenu til gennemfarelse
af kalibreringsprgven
Ikke muligt pa EMC-modus

4.6.5 Kalibreringsprove

4.6 Godningsindstillin

ger i Expert-Mode

Indstillingen Funktion er beskrevet i 4.70.3 Indstilling af modus.

| denne menu foretages indstillingerne for gagdning og spredning.

» Abn menuen Hovedmenu > Ggdningsindstilling.

Ved funktionen M EMC er funktionen Expert indstillet automatisk

Kun til AXIS

Indtastningerne i menupunktet Spredeskive og Kraftudtag skal stemme overens med de faktiske
indstillinger for din maskine.

Fertiliser sefttings e Fertiliser settings °

PTO 540

bppl. rate (kg/ha) 100 fpreading disc 54

Working width (m) 36.00( Bound. sprd.type Limited bd
Flow factor (UEE cund .

Drop point 0.0 TELIMAT Limited bd 000

Grenzstr.Menge (%) -0

Start calibration Fertilisation Mermal

Fig. 24: Menuen Fertiliser settings - Gadningsindstilling AXIS, Expert modus

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Fertiliser

settings e

Fertiliser

settings

1.ABC FTO 540
ppl rate {(kgrsha) 100

width (m) Bound. sprd.type Limited bd

Flow factor 1.00| Bound. disc speed 0

ane setting  _____ TELIMAT Limited bd  _____

Grenzstr.Menge (%) -0

Etart calibration Fertilisation Hoermal

Fig. 25: Menuen Fertilieser settings - Gadningsindstilling MDS, Expert modus

Fertiliser

WMounting

herodynamic
Calculate
GPS Control

Fertiliser

sefttings i Fertiliser settings i
SO0/SOMcalculate VariSpread
_________________ Width drp.pt. RPHM Applic.
__________ 8.00 0.0 540 AUTD
factor 100/ [ bs.00] 0.0 540 AUTO
OptiPoint 04.00 .o 540 AUTD
Tnfo o2.00 .o 540  AUTD
chart 0.00 0.0 540 AUTO

Fig. 26: Menuen Fertiliser settings - Gadningsindstilling AXIS/MDS, faneblad 3/4

Undermenu

Betydning

Beskrivelse

Fertiliser name

Gadningens betegnelse

Valgt gadning fra spredetabellen

4.6.11 Spredetabeller

Application rate
Udbr.(kg/ha)

Indtastning af nominel veerdi for
udbringningsmaengden i kg/ha.

4.6.1 Udbringningsmaengde

Working width
Arbejdsbredde (m)

Fastsaettelse af den arbejdsbredde, der
skal spredes med.

4.6.2 Indstilling af arbejdsbredde

Flow factor Indtastning af den anvendte gadnings |4.6.3 Flowfaktor
Flowfaktor flowfaktor
Drop point Indtastning af udbringningspunktet Falg maskinens driftsvejledning.

Udbringningspunkt

Til AXIS med elektriske
udbringningspunktaktuatorer:
Indstilling af udbringningspunktet

4.6.4 Udbringningspunkt

Kun til MDS
Disc vane settings
Vingeindstilling

Indtastning af spredevingernes
indstilling. Visningen er udelukkende til
information

Folg maskinens driftsvejledning.
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Undermenu

Betydning

Beskrivelse

Start calibration
Start drejeprove

Abning af undermenu til gennemfarelse
af kalibreringspraven
Ikke muligt pa EMC-modus

4.6.5 Kalibreringsprave

PTO
Kraftudtag

AXIS-M
Har indflydelse pa EMC-
massestremreguleringen

Fabriksindstilling:
«  AXIS-M 20.2/30.2: 540 o/min
+  AXIS-M 50.2: 750 o/min

4.6.6 Kraftudtagets
omdrejningstal

Spreading disc
Spredeskive

Indstilling af hvilken spredeskivetype,
der er monteret pa g@dningssprederen.
Har indflydelse pa EMC-
massestregmreguleringen

Valgliste:

« 51

*  S2 (ikke tilladt med EMC)
« 54

« S6

« S8

4.6.7 Spredeskivetype

Spreading disc
Spredeskive

Indstilling af hvilken spredeskivetype,
der er monteret pa& g@dningssprederen.

Valgliste:
« M1C
«  M1XC

« M2 (kun til MDS.2)

Valg med piletaster, bekraeftelse
med entertasten

Boundary spreading type
Graensespredemade

Valgliste:
« Greaense
. Kant

Valg med piletaster, bekraeftelse
med entertasten

Indstilles via traktorens
kraftudtagsomdrejningstal.

Boundary spreading
speed
Gr.-spr.-omdr.tal

Forudindstilling af omdrejningstallet ved
graensespredning

Indtastning i et separat
indtastningsvindue

TELIMAT Kant/Graense

Lagring af TELIMAT-indstillingerne for
graensespredning.

Indstillingen skal altid foretages
mekanisk

Kun til maskiner med TELIMAT-
sensor (kontrollerer kun
endepositionen gverst/nederst)

Boundary quantity
Gr.spr.-maengde (%)

Forudindstilling af maengdereduktionen
ved graensespredning

Indtastning i et separat
indtastningsvindue

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.6.1

4.6.2

Undermenu Betydning Beskrivelse

Fertilisation method Valgliste: Valg med piletasterne

Gadningstype . Normal bekraeftelse ved at trykke pa
.  Sen Enter-tasten

Mounting height

Angivelse i cm foran/cm bag

Pabygningshgjde Valgliste:
« 0/6
* 40/40
+ 50/50
*+  60/60
 70/70
« 70/76
Manufacturer Indtastning af ggdningsproducenten
Producent
Composition Procentvis andel af den kemiske

Sammensaetning

sammenseaetning

Distance factor
Indtast vidde.-par.

Indtastning af reekkeviddeparameter fra
spredetabellen. Pakraevet til beregning
af OptiPoint

Calculate OptiPoint
Beregn OptiPoint

Indtastning af GPS-Control-
parametrene

4.6.9 Beregning af OptiPoint

GPS Control Info
GPS-Control info

Visning af oplysninger vedrgrende
GPS-Control-parametre

4.6.10 GPS Control info

Fertiliser chart
Spredningstabel

Administration af spredetabeller

4.6.11 Spredetabeller

Calculate VariSpread
Beregn VariSpread

Beregning af vaerdierne for indstillelige
delbredder

4.6.12 Beregning af VariSpread

Udbringningsmangde

| denne menu kan man indtaste vaerdien for den gnskede udbringningsmeengde.

» Abn menuen Gadningsindstilling > Udbr.(kg/ha).

I displayet vises den aktuelt geeldende udbringningsmeaengde.

» Indtast den nye veerdi i indtastningsfeltet. Se 4.74.2 Indtastning af veerdier.

» Tryk pa enter-tasten.

Den nye veerdi er gemt i maskinstyringen.

Indstilling af arbejdsbredde

| denne menu bestemmes arbejdsbredden (i meter).
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4.6.3

» Abn menuen Gadningsindstilling > Arbejdsbredde (m).
| displayet vises den aktuelt indstillede arbejdsbredde.
P Indtast den nye veerdi i indtastningsfeltet.

» Tryk pa enter-tasten.

Den nye veerdi er gemt i betjeningsenheden.

Flowfaktor

Flowfaktoren ligger i omradet mellem 0,2 og 1,9. Ved samme grundindstillinger (kgrehastighed,
arbejdsbredde, udbringningsmaengde) geelder:

» Nar flowfaktoren gges, reduceres doseringsmaengden.
+  Nar flowfaktoren reduceres, gges doseringsmaengden.

Der vises en fejimeddelelse, sa snart flowfaktoren ligger uden for det definerede omrade. Se kapitlet
6 Alarmmeddelelser og mulige arsager.

Ved spredning af gkologisk gedning eller ris skal mindstefaktoren reduceres til 0.2. Dermed undgar
man, at fejlmeldingen vises hele tiden.

Hvis flowfaktoren kendes fra tidligere kalibreringspraver eller fra spredetabellen, kan man indtaste den
manuelt i dette valg Manuel.

Via menuen Start drejeprgve er det muligt at beregne og indtaste flowfaktoren ved hjeelp af
maskinstyringen. Se 4.6.5 Kalibreringsprave

Funktionen M EMC beregner flowfaktoren specifikt for hver spredningsside. Derfor er en manuel
indtastning overflgdig.

Beregningen af flowfaktoren afhaenger af den anvendte driftsart. Flere informationer om
flowfaktoren, se 4.7.2 AUTO/MAN drift.
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Indtastning af flowfaktoren:

» Abn menuen Gadningsindstilling > Flowfaktor.

I displayet vises den aktuelt indstillede flowfaktor.

» Indtast veerdien fra spredetabellen i indtastningsfeltet.

Hvis gadningen ikke er opfaert i spredetabellen, skal man indtaste flowfaktor 1,00.
| driftsarten AUTO km/h og MAN km/h anbefaler vi kraftigt at udfgre en kalibreringspreve for
at kunne beregne flowfaktoren for denne g@dning helt preecist.

» Tryk pa enter-tasten.

Den nye veerdi er gemt i betjeningsenheden.

AXIS-M EMC (+W)

Vi anbefaler at fa vist flowfaktoren i driftsbilledet. P4 den made kan du holde @je med
flowfaktorreguleringen under spredningen. Se 4.70.2 Selektionsvisning og 4.7.2 AUTO/MAN drift

Mindstefaktor

| overensstemmelse med den indtastede veerdi indstiller maskinstyringen automatisk mindstefaktoren
til en af fglgende veerdier:

. Mindstefaktoren er 0,2, nar den indtastede vaerdi er mindre end 0,5
. Mindstefaktoren er 0,4, s& snart der indtastes en veerdi over 0,5.

m Visning af flowfaktoren med funktionen M EMC (kun AXIS)

| undermenuen Flowfaktor indtaster man som standard en veerdi for flowfaktoren. Under spredningen,
og nar funktionen M EMC er aktiveret, regulerer betjeningsenheden venstre og hgjre
doseringsabninger separat. Begge veerdier vises i driftsbilledet.

Nar der trykkes pa Start/Stop-tasten opdaterer displayet visningen af flowfaktoren med en mindre
tidsforsinkelse. Derefter opdateres visningen med jeevne mellemrum.
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[11 Flowfaktor for hgjre
doseringsspjeeldabning
[2] Flowfaktor for venstre

doseringsspjeeldabning

Fig. 27: Separat regulering af venstre og hgjre
flowfaktor (aktiveret funktion M EMC)

46.4 Udbringningspunkt

m AXIS-M Q V8

Indtastningen af udbringningspunktet ved maskiner af varianten Q er udelukkende il
information og har ingen indvirkning pa indstillingerne pa g@dningssprederen.

| denne menu kan man indtaste udbringningspunktet som information.

» Abn menuen Ggdningsindstilling > UP.
» Find frem til positionen for udbringningspunktet ved hjeelp af spredningstabellen.
» Indtast veerdien i indtastningsfeltet.

» Tryk pa enter-tasten.

Vinduet Gadningsindstilling vises med det nye udbringningspunkt i displayet.

m AXIS-M VS pro

Ved centrifugalggdningssprederen AXIS-M VS pro sker indstillingen af udbringningspunktet
udelukkende med elektrisk udbringningspunktindstilling.

» Abn menuen Ggdningsindstilling > UP.
» Find frem til positionen for udbringningspunktet ved hjeelp af spredningstabellen.
P Indtast veerdien i indtastningsfeltet.

» Tryk pa enter-tasten.

Vinduet G@dningsindstilling vises med det nye udbringningspunkt i displayet.

Ved en blokering af udbringningspunktet vises alarm 17; se 6.1 Alarmmeddelelsernes betydning.
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/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som fglge af automatisk indstilling af udbringningspunktet

Nar der trykkes pa& funktionstasten Start/Stop, indstiller en elektrisk aktuator (Speedservo)
udbringningspunktet pa den forudindstillede vaerdi. Dette kan forarsage personskader.

» Inden der trykkes pa Start/Stop, er det vigtigt at kontrollere, at der ikke befinder sig personer
i maskinens fareomrade.

» Bekraeft alarmen Kar til udbringningspunkt med Start/Stop.

4.6.5 Kalibreringsprove
Menuen Start drejeprgve er speaerret for funktionen vejecellespredere og for alle maskiner i
driftsarten AUTO km/h + AUTO kg. Dette menupunkt er inaktivt.
| denne menu beregnes flowfaktoren pa basis af en kalibreringspreave og gemmes i
betjeningsenheden.
Udfgr kalibreringspreven:
«  for forste spredning
* hvis ggdningskvaliteten har zendret sig meget (fugt, hajt stavindhold, kornfraktion)
*  hvis der anvendes en ny ggdningstype
Kalibreringspraven skal udfgres, mens kraftudtaget karer, enten ved stilstand eller under karsel pa en
teststraekning.
» Tag begge spredeskiver af.
» Saet udbringningspunktet i kalibreringsprgveposition (position 0).
50 5902666 QUANTRON-A AXIS/MDS



4. Betjening

Indtastning af arbejdshastighed:

» Abn menuen Ggdningsindstilling > Start drejeprove.
» Indtast den gennemsnitlige arbejdshastighed.

Denne veerdi skal bruges til beregning af spjaeldstillingen under kalibreringsprgven.
» Tryk pa enter-tasten.

Den nye veerdi gemmes.

| displayet vises alarmen UP tilkares Ja = start (kun AXIS VS pro).

/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som felge af automatisk indstilling af udbringningspunktet

Nar der trykkes pa funktionstasten Start/Stop, indstiller en elektrisk aktuator (Speedservo)
udbringningspunktet pa den forudindstillede vaerdi. Dette kan forarsage personskader.

» Inden der trykkes pa Start/Stop, er det vigtigt at kontrollere, at der ikke befinder sig
personer i maskinens fareomrade.

» Bekreeft alarmen Kar til udbringningspunkt med Start/Stop.

» Tryk pa Start/Stop-tasten.
Der kares til udbringningspunktet.

Alarmen slukker.
| displayet vises side to for kalibreringspraven.

» Bestem den sprederside, som kalibreringsprgven skal udferes pa.
Tryk pa tasten til valg af venstre spredeside eller
tryk pa tasten til valg af hejre spredeside.

Symbolet for den valgte sprederside har rad baggrund.

't ADVARSEL!

Risiko for tilskadekomst under kalibreringsproven

Roterende maskindele og udstrgmmende ggdning kan resultere i tilskadekomst.

p Kontrollér, at alle forudsaetninger er opfyldt, inden kalibreringsprgven startes.
» Se kapitlet Kalibreringspreve i driftsvejledningen til maskinen.
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» Tryk pa Start/Stop.

Doseringsspjaeldet for den forinden valgte delbredde dbner, og kalibreringspraven starter.

Kalibreringsprgvetiden kan altid afbrydes med at trykke pa ESC-tasten. Doseringsspjeeldet
lukker, og displayet viser menuen Ggdningsindstilling.

Kalibreringsprgvetiden spiller ingen rolle for resultatets ngjagtighed. Kalibreringspr@gven ber dog
omfatte mindst 20 kg.

» Tryk pa Start/Stop igen.

Kalibreringspraven er afsluttet.
Doseringsspjaeldet lukker.

Displayet viser den tredje side i kalibreringspraven.

Risiko for tilskadekomst som fglge af roterende maskindele

Bergring af roterende maskindele (kardanaksel og nav) kan medfere bld meerker,

hudafskrabninger og kvaestelser. Legemsdele eller genstande kan sidde fast eller blive trukket med
ind.

» Sluk for traktormotoren.

» Sla hydraulikken fra, og serg for at sikre den mod utilsigtet tilkobling.
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Ny beregning af flowfaktoren

» Vej kalibreringspravemeengden (tag hejde for opsamlingsbeholderens egenveegt).
P Indtast veegten i menupunktet "Indtast prevemaengden”.
» Tryk pa enter-tasten.

Den nye veerdi er gemt i betjeningsenheden.

Displayet viser menuen Beregn flowfaktor.

Flowfaktor skal ligge mellem 0,2 og 1,9.

» Bestem flowfaktoren.
Tryk pa entertasten for at overtage den nyberegnede flowfaktor.
Bekreeft den hidtil gemte flowfaktor ved at trykke pa ESC.

Flowfaktoren er gemt.

Displayet viser alarmen Kar til udbringningspunkt.

/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som folge af automatisk indstilling af udbringningspunktet

Nar der trykkes pa funktionstasten Start/Stop, indstiller en elektrisk aktuator (Speedservo)
udbringningspunktet pa den forudindstillede vaerdi. Dette kan forarsage personskader.

» Inden der trykkes pa Start/Stop, er det vigtigt at kontrollere, at der ikke befinder sig personer
i maskinens fareomrade.

p Bekraeft alarmen Kar til udbringningspunkt med Start/Stop.

Kalibreringspraven er afsluttet.

4.6.6 Kraftudtagets omdrejningstal

Gearkassen ma kun startes eller stoppes ved lavt omdrejningstal for kraftudtaget.

For en optimal Tomgangsmaling skal man kontrollere, om indtastningerne i menuen
Gadningsindstilling er korrekte.

* Indtastningerne i menupunkterne Spredeskive og Normal-omdr.-tal eller Kraftudtag skal
stemme overens med de faktiske indstillinger for din maskine.
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Det indstillede omdrejningstal for kraftudtaget er fra fabrikken forprogrammeret til 540 o/m. For at
indstille et andet kraftudtagsomdrejningstal skal man eendre den gemte veerdi i betjeningsenheden.

» Abn menuen Gadningsindstilling > Kraftudtag.

» Indtast omdrejningstallet.

Displayet viser vinduet Gadningsindstilling med det nye omdrejningstal for kraftudtaget.

Overhold kapitlet 4.74.2 Indtastning af vaerdier..

4.6.7 Spredeskivetype
For en optimal tomgangsmaling skal man kontrollere, om indtastningerne i menuen
Gadningsindstilling er korrekte.
+ Indtastningerne i menupunkterne Spredeskive og Kraftudtag skal stemme overens med de
faktiske indstillinger for din maskine.
Den monterede spredeskivetype er fra fabrikken forprogrammeret i betjeningsenheden. Hvis der er
monteret andre spredeskiver pa maskinen, skal man indtaste den rigtige type i betjeningsenheden.
» Abn menuen Gadningsindstilling > Spredeskive.
P Aktivér spredeskivetypen i valglisten.
Displayet viser vinduet Gadningsindstilling med den nye spredeskivetype.
4.6.8 Gransespredningsmangde
I denne menu kan man bestemme meengdereduceringen (i procent) for TELIMAT
graensespredeanordningen. Denne indstilling anvendes ved aktivering af greensespredningsfunktionen
via TELIMAT-Sensoren eller T-tasten.
Vi anbefaler en reduktion af meengden pa greensespredesiden med 20 %.
Indtastning af greensespredningsmangde:
» Abn menuen Ggdningsindstilling > Gr.spr.-maengde (%).
» Indtast veerdien i indtastningsfeltet, og bekraeft.
Vinduet Gadningsindstilling med den nye greensespredningsmaengde vises i displayet.
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4.6.9 Beregning af OptiPoint

I menuen Beregn OptiPoint indtaster man parametrene til beregning af de optimale til- og
frakoblingsafstande i forageren. Det er meget vigtigt at indtaste raekkeviddeparameteren for den
anvendte gadning for at opna en praecis beregning.

Reekkeviddeparameteren for den anvendte ggdning kan findes i maskinens spredetabel.

P Indtast den angivne veerdi i menuen Gadningsindstilling > Indtast vidde.-par..
» Abn menuen Ggdningsindstilling > Beregn OptiPoint.

Den farste side i menuen Beregn OptiPoint vises.

Den angivne kgrehastighed henviser til kgrehastigheden i koblingspositionernes omrade! Se
4.6.10 GPS Control info

» Indtast den gennemsnitlige k@rehastighed i koblingspositionernes omrade.

» Tryk pa enter-tasten.

Displayet viser den tredje side i menuen.

GPS Control

Recommended distances
in reference to field edge

Turn off dist. (m) 12.0'/®

Accept values

Fig. 28: Beregning af OptiPoint, side 3

Nr. Betydning Beskrivelse

1 Turn on distance - afstand (i meter) i forhold til Fig. 57 Afstand til (i forhold
markgraensen, hvorfra doseringsspjaeldene abner. til markgreensen)

2 Turn off distance afstand (i meter) i forhold til Fig. 58 Afstand fra (i forhold
markgraensen, hvorfra doseringsspjeeldene lukker. til markgreensen)

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902666 55



4. Betjening

Pa denne side tilpasses parametervaerdierne manuelt. Se kapitlet 5.9 GPS-Control.

AEndring af veaerdier

» Hent den gnskede post i listen.
» Indtast de nye veerdier.

» Tryk pa skeermknappen Accept values - Godkend veerdier.

Beregningen af OptiPoint er udfaort.

Maskinstyringen skifter til vinduet GPS-Control Info.

4.6.10 GPS Control info

Menuen GPS-Control info oplyser om de beregnede indstillingsveerdier i menuen Beregn OptiPoint.

Afhaengigt af den anvendte terminal vises der 2 afstande (CCI, Miiller Elektronik) eller 1 afstand og 2
tidsveerdier (John Deere, ...).

+ Pa de fleste ISOBUS-terminaler overfares de her viste vaerdier automatisk til den relevante
indstillingsmenu pa GPS-terminalen.
*  Panogle terminaler er det dog ngdvendigt med manuel indtastning.

Denne menu er kun til information.

*  Foglg driftsvejledningen til din GPS-terminal.

4.6.11 Spredetabeller

| denne menu oprettes og administreres spredetabellerne.

Valget af spredningstabel har konsekvenser for gg@dningsindstillingen, maskinstyringen og
centrifugalgadningssprederen. Den indstillede udbringningsmaengde overskrives af den gemte
veerdi i spredningstabellen.

Spredetabeller kan administreres automatisk og overfgres til betjeningsenheden. Til det skal
man bruge et WLAN-modul (ekstraudstyr) og en smartphone. Se 2.7 WLAN-modul

Oprettelse af ny spredningstabel
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Det kan oprettes op til 30 spredetabeller i den elektroniske maskinstyring.

» Abn menuen Ggdningsindstiling >
Fertiliser chart - Spredningstabel.

» Markér navnefeltet i en
spredningstabel.

tom

» Tryk pa enter-tasten.
Displayet viser valgvinduet.

» Tryk pa optionen Abn og tilbage til
godningsindst..

» Tryk pa enter-tasten.

Displayet viser menuen (1
Gadningsindstilling, og det valgte element
indlaeses som aktiv spredningstabel i [2]
gadningsindstillingerne.

Fig. 29: Menu Spredningstabel

Navnefelt for [3]
spredetabellen

Visning af en aktiv
spredetabel

Visning af
spredetabellen,
der er udfyldt med
veerdier

P Indtast navnet pa Spredningstabel.

Vi anbefaler at give spredningstabellen
samme navn som ggdningen. Sa er det
lettere at tilordne spredetabellen til en
gadning.

» Redigér spredetabellens parametre. Se
4.6 Gagdningsindstillinger i Expert-Mode.

Valg af en spredetabel:

» Abn menuen Ggdningsindstilling > Spredningstabel.
» Velg den gnskede spredningstabel.
Displayet viser valgvinduet.

» Veaelg optionen Abn og tilbage til gadningsindst..

Displayet viser menuen Ggdningsindstilling, indleeses som aktiv

spredningstabel i gadningsindstillingerne.

og det valgte element

Nar der veelges en eksisterende spredningstabel, overskrives alle veerdier i menuen
Gadningsindstilling af de veerdier, der er gemt i den valgte spredningstabel, herunder ogséa
udbringningspunktet og kraftudtagsomdrejningstallet.

* Maskine med elektriske udbringningspunktaktuatorer: Maskinstyringen karer
aktuatorerne for udbringningspunktet til den veerdi, der er gemt i spredningstabellen
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m Kopiering af eksisterende spredningstabel
» Velg den gnskede spredningstabel.

Displayet viser valgvinduet.

» Veelg optionen Kopiér element.

Der star nu en kopi af spredningstabellen pa den fgrste frie plads i listen.

m Sletning af eksisterende spredningstabel
» Veelg den gnskede spredningstabel.

Displayet viser valgvinduet.

Den aktive spredningstabel kan ikke slettes.

» Veelg optionen Slet element.

Spredningstabellen er slettet fra listen.

4.6.12 Beregning af VariSpread

Delbreddeassistenten VariSpread beregner delbreddetrinnene automatisk i baggrunden. Basis herfor
er dine indtastninger for arbejdsbredden og udbringningspunktet pa de ferste sider af menuen
Gadningsindstillinger.

Redigeringen af VariSpread-tabellen kraever saerligt faglig viden. Kontakt forhandleren, hvis du
vil eendre indstillingerne.

[1] Indstillelig delbreddeindstilling
[2] Forud fastlagt indstilling af delbredde

Fig. 30: Beregning af VariSpread, eksempel med 8
delbredder (4 pa hver side)

Overforsel af vaerdier til GPS-terminalen

Overfgrslen fra VariSpread-tabellen til GPS-terminalen er ved maskiner med VariSpread pro
automatiseret, ved maskiner med VariSpread V8 sker det afhaengigt af GPS-terminalen.
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4.7 Maskinindstillinger

| denne menu foretages der indstillinger for traktoren og maskinen.

» Abn menuen Machine

Maskinindstilling.

settings - Machine settings 1

(km/h)

Tractor

AUTO/MAN mode

+/- appl.

Idle
lbs

level

Easy toggle

rate

measurement

sensor

(%) 20

signal v

Fig. 31: Menuen Machine settings -
Maskinindstilling (eksempel)

Ikke alle parametre vises samtidigt pa skaermen. G3 til det naeste menuvindue med pilen op/

ned.
Undermenu Betydning Beskrivelse
Tractor (km/h) Fastseettelse eller kalibrering af 4.7.1 Hastighedskalibrering
Traktor (km/t) hastighedssignalet

AUTO/MAN mode
AUTO / MAN drift

Fastsaettelse af driftsarten Automatisk
eller Manuel drift.

4.7.2 AUTO/MAN drift

+/- appl. rate (%)
+/- maengde (%)

Forindstilling af meengdeaendringen

Indtastning i et separat
indtastningsvindue

Idle meassurement
Signal tomgangsmaling

Kun AXIS-M EMC: Aktivering af
lydsignalet ved start af den automatiske
tomgangsmaling

Indtastning i et separat
indtastningsvindue.

kg level sensor
kg tomdetektor

Indtastning af den restmeengde, som via
vejecellerne udlgser en alarmmeddelelse.

Easy toggle

Begraensning af skiftetasten L%/R% til to
tilstande

4.7.5 Easy toggle

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.71

Undermenu Betydning Beskrivelse

Application rate correction |Korrigering af afvigelserne mellem
indtastet udbringningsmeaengde og faktisk

* Appl. corr L - Udbr.- udbringningsmaengde

korr. V (%)
*  Appl. corr R - Udbr.- +  Korrigering i procent pa enten hgjre
korr. H (%) eller venstre side

Hastighedskalibrering

Hastighedskalibreringen er en grundlaeggende forudseetning for et praecist spredningsresultat.
Faktorer som f.eks. daekstgrrelse, traktorskift, firehjulstreek, slip mellem daek og underlag,
jordbeskaffenhed og deektryk har indflydelse pa hastighedsbestemmelsen og dermed pa
spredningsresultatet.

Den preecise beregning af antallet af hastighedsimpulser pa 100 m er meget vigtig for den preecise
udbringning af ggdningsmeaengden.

Forberedelse af hastighedskalibrering

» Udfaer kalibreringen pa marken. Dermed reduceres indflydelsen fra underlagets beskaffenhed pa
kalibreringsresultatet.

» Bestem sa preecist som muligt en referencestreekning pa 100 m.
» Sla firehjulstreekket til.

» Fyld maskinen sa vidt muligt kun halvt.

m Abning af hastighedsindstillinger

Man kan gemme op til 4 forskellige profiler for typen og antallet af impulser og give disse profiler
navne (f.eks. traktornavn).

Kontrollér inden spredningen, at det er den rigtige profil, der er abnet i betjeningsenheden.

[11 Traktorbetegnelse

[2] Visning af encoder for hastighedssignalet

[3] Visning af antal impulser p4 100 m

[4] Undermenu Kalibrering af traktor

[5] Symboler for profilernes
hukommelsespladser 1 til 4

Fig. 32: Menu Traktor (km/t)
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Abning af traktorprofil
» Abn menuen Maskinindstilling > Tractor (km(h) Traktor (km/t).

Visningsveaerdierne for navn, oprindelse og antal impulser gaelder for den profil, hvis symbol har
red markering.

» Tryk pa funktionstasten (F1-F4) under hukommelsespladsens symbol.

m Ny kalibrering af hastighedssignalet
Man kan enten overskrive en allerede eksisterende profil eller gemme en profii pa en tom
hukommelsesplads.
» Markér i menuen Tractor (km/h) Traktor (km/t) den enskede hukommelsesplads med
funktionstasten nedenunder.
» Markér feltet Ny kalibrering.
Tryk pa enter-tasten.

Displayet viser kalibreringsmenuen Traktorkalibrering.

Tractor (km/h)

Wiheel pulse®es

@\ ulses/100m 0 0\®
Oty

1
50

108me

©

D@
Fig. 33: Kalibreringsmenuen Traktor (km/t)
[11 Traktorens navnefelt [4] Undermenu Automatisk kalibrering
[2] Visning af hastighedssignalets oprindelse [5] Encoder for radarimpulser
[3] Visning af antal impulser pa 100 m [6] Encoder for hjulimpulser
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» Markér traktorens navnefelt.
» Tryk pa enter-tasten.

» Indtast navnet pa profilen.

Indtastningen af navnet er begraenset til 16 tegn.

For at lette forstaelsen anbefaler vi, at du giver profilen samme navn som traktoren.

*  Se 4.14.1 Indtastning af tekst

» Veelg encoder for hastighedssignalet.
For radarimpulser, tryk pa funktionstasten F1 [5].

For hjulimpulser, tryk pa funktionstasten F2 [6].

Displayet viser encoderen.

| det falgende skal man bestemme antallet af impulser for hastighedssignalet. Hvis man kender det
preecise impulsantal, kan man indtaste det direkte:

» Abn menupunktet Traktor (km/t) > Ny kalibrering > Imp/100m.

Displayet viser menuen Impulser til manuel indtastning af antal impulser.

Hvis du ikke kender det praecise antal impulser, skal du starte en kalibreringskeorsel.
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» Tryk pa funktionstasten F4 (100 m AUTO, [4]).
| displayet vises driftsbilledet Kalibreringskarsel.

Tractor (km/h)

0 Pulses

—
G el
oF - RS

Fig. 34: Driftsbillede for kalibreringskarsel, hastighedssignal

[11 Visning af impulser [3] Standsning af impulsregistrering
[2] Start af impulsregistrering

» Tryk pa funktionstasten F4 [2] ved referencestreekningens startpunkt.

Impulsvisningen star nu pa nul.

Betjeningsenheden er klar il teelling af impulser.
» Kar en 100 m lang referencestraekning.
P Stands traktoren for enden af referencestraskningen.
» Tryk pa funktionstasten F1 [3].

Displayet viser antallet af modtagne impulser.

P Tryk pa enter-tasten.

Det nye impulsantal gemmes.

Kalibreringsmenuen vises igen.

m Simuleret hastighed

Den simulerede hastighed er kun til radighed for maskiner af typen MDS.

For straks at kunne sprede tilstreekkeligt spredemateriale i starten af spredningen med din maskine,
skal der veere aktiveret en simuleret hastighed i en valgbar varighed.
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Indstilling af simuleret hastighed:
» Abning maskinindstillingerne.
» Indtast simuleret hastighed i km/h.

» Indtast simulationsvarigheden i sekunder.

Den simulerede hastighed overtages kun, nar traktorhastigheden er lavere end den simulerede
hastighed.

4.7.2 AUTO/MAN drift

Maskinstyringen styrer automatisk doseringsmasngden ud fra hastighedssignalet. Herunder tages der
hensyn til udbringningsmaengden, arbejdsbredden og flowfaktoren.

Som standard arbejdes der pa automatisk drift.

| manuel drift arbejder men kun, hvis:
» der ikke foreligger et hastighedssignal (radar eller hjulsensor defekt eller ikke installeret)
+ der skal udbringes sneglekorn eller sdszed (smafrg).

For at fa en ensartet udbringning af spredematerialet er det vigtigt at arbejde med en konstant
kerehastighed i manuel drift.

Spredningen med de forskellige driftsarter er beskrevet i 5 Spredning.

Menu Betydning Beskrivelse

AUTO km/t + AUTO kg |Valg af automatisk drift med EMC-regulering Side 94
eller automatisk vejning
Kun ved MDS W eller AXIS M W

AUTO km/t + Stat. kg Valg af automatisk drift med statisk vejning Side 97
Kun ved MDS W eller AXIS M W

AUTO km/t Valg af automatisk drift Side 99

MAN km/h Indstilling af kgrehastighed for manuel drift Side 100

MAN-skala Doseringsspjeeldindstilling for manuel drift Side 700

Denne driftsart egner sig til udbringning af
sneglekorn eller smafrg.

64 5902666 QUANTRON-A AXIS/MDS



4. Betjening

Valg af driftsart

>

>
>
>
>

Start maskinstyringen.

Abn menuen Maskinindstilling > AUTO / MAN drift.
Veelg det snskede menupunkt i listen.

Tryk pa OK.

Falg anvisningerne pa skeaermen.

Vi anbefaler at f& vist flowfaktoren i driftsbilledet. P4 den made kan man holde gje med
massestremreguleringen under spredningen. Se 4.10.2 Selektionsvisning.

Der kan findes vigtige oplysninger om brugen af driftsarterne under spredningsarbejdet i
afsnittet 5 Spredning.

AUTO km/h + AUTO kg: automatisk drift med automatisk massestremregulering

Driftsarten AUTO km/h + AUTO kg regulerer under spredningen konstant g@dningsmesengden i
henhold til hastigheden og gedningens generelle flow. Herved opnas en optimal dosering af
gedningen.

Driftsarten AUTO km/h + AUTO kg er valgt som standard fra fabrikken.

Driftsart AUTO km/h + Stat. kg

| denne driftsart beregnes flowfaktoren via vejecellerne.

Anvendelse ved massestramme < 30 kg/min eller ved bakket eller meget ujaevnt terreen.
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Teend for maskinstyringen.

Abn menuen Maskinindstilling >
AUTO/MAN mode - AUTO / MAN drift.

Veelg driftsarten AUTO km/h + Stat. kg.
Tryk pa OK.

» Fyld beholderen med g@dning.

> Fyldveegt > 150 kg
> Vinduet Weigh quantity - Vej meengde
vises.

Maskinstyringen skifter til driftsbilledet.

» Ved den farste pafyldning med en ny

gadningstype skal vejevinduet bekraeftes
med "Ny gadning”.
> Sprederen skal sta vandret.

Flowfaktoren stilles ved valget New
fertiliser - Ny gadning pa 1,0 FF.
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Ny beregning af flowfaktoren

P Efter > 150 kg spredt meengde
» Tryk pa kg-tasten pa betjeningsenheden.

> Weigh remain. quant. - Vegj
restmangde

P Bekreeft FF ny.

Maskinstyringen skifter til driftsbilledet.

m AUTO km/h: Automatisk drift

For at kunne opna et optimalt spredningsresultat skal man foretage en kalibreringstest, inden
man starter spredningen.
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Taend for betjeningsenheden QUANTRON-A.
Abn menuen Maskinindstilling > AUTO / MAN drift.
Markér menupunktet AUTO km/h.

Tryk pa enter-tasten.

vvYwvyywvyy

Udfar ggdningsindstillingerne:
D> Udbringningsmaengde (kg/ha)
>  Arbejdsbredde (m)

v

Fyld beholderen med g@dning.

» Udfar en kalibreringsprave til bestemmelse af flowfaktoren

eller

Find frem til flowfaktoren ved hjaelp af den medfalgende spredningstabel.

» Tryk pa Start/Stop-tasten.

Spredningen starter.

m MAN km/h: Manuel drift
» Teend for betjeningsenheden QUANTRON-A.

» Abn menuen Maskinindstilling > AUTO / MAN drift.

» Markér menupunktet MAN km/h.

» Tryk pa enter-tasten.

Displayet viser indtastningsvinduet Hastighed.

» Indtast veerdien for kgrehastigheden under spredningen.

» Tryk pa enter-tasten.

For at kunne opna et optimalt spredningsresultat skal man foretage en kalibreringstest, inden
man starter spredningen.

MAN-skala: Manuel drift med skalaveerdi
Taend for betjeningsenheden QUANTRON A.

[
>
» Abn menuen Maskinindstilling > AUTO / MAN drift.
» Markér menupunktet MAN-skala.
» Tryk pa enter-tasten.

Displayet viser indtastningsvinduet Skyderébning.
» Indtast skalaveerdien for doseringsspjeeldenes abning.

» Tryk pa enter-tasten.

Indstillingen af driftsarten er gemt.
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4.7.3

For ogsa at kunne opna et optimalt spredningsresultat i manuel drift anbefaler vi at overtage
veerdierne for doseringsspjaeldenes abning og kgrehastigheden fra spredningstabellen.

| driftsarten MAN kan man aendre doseringsspjeeldenes abning manuelt under spredningen.

Forudsaetning:
» Doseringsspjaeldene er abnede (aktiveres via Start/Stop-tasten).
+ | driftsbilledet MAN-skala er symbolerne for delbredderne udfyldt med radt.

[11 Visning af den aktuelle skalaposition for
doseringsspjeeldet

Fig. 35: Driftsbillede MAN-skala

P For at eendre doseringsabningen skal man trykke pa funktionstasten F2 eller F3.

> F2: MAN+ for at ggre doseringsabningen starre
> F3: MAN- for at gare doseringsabningen mindre.

+/- mangde
I denne menu fastleegges intervallet for den procentuelle mangdeandring ved normal spredning.

Basis (100 %) er den forudindstillede veerdi for doseringsspjaeldenes &bning.

Under drift aendrer man ved hjeelp af funktionstasterne F2/F3 nar som helst andre
spredningsmaengden med faktoren for +/- maengde. Med C 100 %-tasten stilles der tilbage pa
de forudindstillede veerdier.

Fastsattelse af mangdereduktion:
» Abn menuen Maskinindstilling > +/- maengde (%).
» Den procentuelle veerdi indtastes for den kreevede spredemaengdesendring.

» Tryk pa enter-tasten.
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4.7.4 Signal tomgangsmaling
Her aktiveres og deaktiveres lydsignalet til gennemfarelse af tomgangsmalingen.
» Markér menupunktet Signal tomgangsmaling
» Aktivér valget ved at trykke pa entertasten.
Displayet viser et flueben.
Nér den automatiske tomgangsmaling starter, hores signalet.
» Deaktivér valget ved at trykke pa entertasten igen.
Fluebenet forsvinder.
4.7.5 Easy toggle
Her begreenset skiftefunktionen for tasten L%/R% til 2 tilstande for funktionstasterne F1 til F4 for at
undga ungdige skiftehandlinger pa driftsbilledet.
» Markér undermenuen Easy Toggle.
» Tryk pa enter-tasten.
Displayet viser et flueben.
Funktionen er aktiv.
| driftsbilledet kan tasten L%IR% kun skifte mellem funktionerne Maengdegendring (L+R) og
Delbreddeadministration (VariSpread).
» Tryk pa enter-tasten.
Fluebenet forsvinder.
Med tasten L%/R% kan man skifte mellem de 4 forskellige tilstande.
Funktionstasternes funktioner | Funktion
Maengdeaendring i begge sider
Meengdeaendring i hgjre side
Skjult ved aktiveret funktion Easy Toggle
Maengdeaendring i venstre side
Skjult ved aktiveret funktion Easy Toggle
@gning eller reduktion af delbredder
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4.8 Hurtigtemning

Hvis du vil renggre maskinen efter spredning eller hurtigt tamme restmasngden, kan du vaelge menuen
Hurtigtsmning.

For at forhindre fugtophobning i beholderen anbefaler vi, at man, inden maskinen opmagasineres,
abner doseringsspjaeldene helt via hurtigtemningen og slukker for styringen i denne tilstand.

Kontrollér, at alle forudseetninger er opfyldt, inden du starter hurtigtemningen. Felg dertil
driftsvejledningen til centrifugalgedningssprederen (restmasngdetgmning).
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» Abn menuen Hovedmenu > Hurtigtemning.

/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som fglge af automatisk indstilling af udbringningspunktet

Ved EMC-maskiner vises en alarm UP tilkgres Ja = start. Nar der trykkes pa funktionstasten
Start/Stop, kerer udbringningspunktet automatisk til position 0. Efter kalibreringspraven karer
udbringningspunktet automatisk til den forudindstillede veerdi igen. Dette kan forarsage
personskader og materielle skader.

» Inden der trykkes pa Start/Stop, er det vigtigt at kontrollere, at der ikke befinder sig
personer i maskinens fareomrade.

Fig. 36: Menuen Hurtigtsmning

[1] Visning af doseringsabning [3] Hurtigtemning hajre delbredde (her: ikke
[2] Symbol for hurtigtemning (her er venstre valgt)
side valgt, men ikke startet) [4] Hurtigtemning venstre delbredde (her: valgt)

» Veaelg med funktionstasten den delbredde, hvor hurtigtamningen skal udfares.
Displayet viser den valgte delbredde som symbol.

» Tryk pa Start/Stop.
Hurtigtemningen starter.

» Tryk pa Start/Stop, nar beholderen er tom.

Hurtigtsmningen er afsluttet.

Ved maskiner med elektriske udbringningspunktaktuatorer vises alarmen UP tilkgres Ja = start.

» Tryk pa Start/Stop.

Der er kvitteret for alarmen.

De elektriske aktuatorer karer til den forudindstillede veerdi.

» Tryk pa ESC-tasten for at vende tilbage til hovedmenuen.

72

5902666 QUANTRON-A AXIS/MDS




4. Betjening

4.9 Markfil

| denne menu kan man oprette og administrere op til 200 markfiler.

» Abn menuen Hovedmenu > Markfil.

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
6]
(7]

Visning af sidetal

Visning af markfil fyldt

Visning af markfil aktiv

Markfilens navn

Funktionstast F3: Sletning af markfil
Funktionstast F2: Sletning af alle markfiler
Visning af hukommelsesplads

Fig. 37: Menu Markfil

491 Valg af markfil

En allerede gemt markfil kan veelges igen og genoptages. De data, der allerede er gemt i markfilen,
bliver ikke overskrevet men suppleres med de nye veerdier.

Med piletasterne venstre/hgjre kan man ga frem og tilbage i menuen Markfil med en side ad
gangen.

P Veelg den gnskede markfil.

» Tryk pa enter-tasten.

Displayet viser den farste side i den aktuelle markfil.
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4.9.2 Start af optagelse

bl Field data ”3‘\®
Field 2
Appl. rate (kg/ha) 120

ha 0.0

kg calculated 0

oos Field data

hours 100
Start time 11:16T\\\<:>
Start date 23:ﬂ4:18I:::§i:>
Stop time 11:17
Stop date 23:(]4:18%
2
@

”'” Field data 313
ON 0

Z|
Fig. 38: Visning af den aktuelle markfil

[1] Visning af sidetal [6] Navnefelt gadning

[2] Navnefelt markfil [71 Navnefelt gadningsproducent

[3] Veerdifelter [8] Funktionstast start

[4] Visninger starttid/-dato [9] Funktionstast stop

[5] Visninger stoptid/-dato [10] Visning af hukommelsesplads

| denne menu kan man oprette og administrere op til 200 markfiler.
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» Tryk pa funktionstasten F1 under startsymbolet.
Optagelsen begynder.

Menuen Markfil viser optagesymbolet for den aktuelle markfil.

Driftsbilledet viser optagesymbolet.

Hvis der abnes en anden markfil, standses denne markfil. Den aktive markfil kan ikke slettes.

i Field data (1 /720) me
1 FIeld 1 W
0z, Field 2 .
03, 3 |
04, ABCD
ns, Field 5§
06, Field &
n7. Field 7
ne, Field &
0o, Field 9
10, Field 10

B~ (B
I/

Fig. 39: Visning af optagesymbol

[11 Optagesymbol

49.3 Standsning af optagelsen

» Abn i menuen Markfil den 1. side i den aktive markfil.

» Tryk pa funktionstasten F2 under stopsymbolet.

Optagelsen er afsluttet.
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494 Sletning af markfil
Betjeningsenheden QUANTRON-A giver mulighed for at slette optagede markfiler.
Det er kun indholdet i markfilerne, der slettes, markfilens navn vises fortsat i navnefeltet!
Sletning af en markfil
» Abn menuen Markfil.
» Veelg en markfil pa listen.
» Tryk pa funktionstasten F3 (under symbolet Slet). Se 5 Funktionstast F3: Sletning af markfil
Den valgte markfil er slettet.
Sletning af alle markfiler
» Abn menuen Markfil.
» Tryk pa funktionstasten F2 under symbolet Slet alle. Se 6 Funktionstast F2: Sletning af alle
markfiler
Der vises en meddelelse om, at dataene slettes (se 6.1 Alarmmeddelelsernes betydning).
» Tryk pa Start/Stop-tasten.
Alle markfiler er slettet.
410 System/test
| denne menu foretages system- og testindstillinger for maskinstyringen.
» Abn menuen Hovedmenu > System / test.
Fig. 40: Menuen System/test
Undermenu Betydning Beskrivelse
Brightness Indstilling af displayvisningen AEndring af indstillingen
Lysstyrke med funktionstasterne +
0g-.
Language Sprogindstilling til menunavigering 4.10.1 Indstilling af sprog
Sprog - Language
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Undermenu

Betydning

Beskrivelse

Selektionsvisning

Display configuration

Fastsaettelse af visningerne i driftsbilledet

4.10.2 Selektionsvisning

Funktion

Indstilling af menu-modus
«  Expert
« Easy

Ved funktionen EMC er funktionen Expert

indstillet automatisk

4.10.3 Indstilling af modus

Test/diagnosis
Test/diagnose

Kontrol af aktuatorer og sensorer.

4.10.4 Test/Diagnose

Date Indstilling af dato . Valg og sendring af
Dato indstillingen med
piletasterne.
*  Bekreeftelse med
enter-tasten.
Time Indstilling af klokkeslaet - Valg og sendring af
Klokkesleet

indstillingen med
piletasterne.

*  Bekreeftelse med
enter-tasten.

Data transmission
Dataoverforsel

Menu til dataudveksling og serielle
protokoller

4.10.5 Dataoverfarsel

Total data counter
Totaldata-teeller

Visningsliste

*  Spredt maengde i kg
* Spredtarealiha

* Spredetidih

*  Kort straekning i km

4.10.6 Totaldatateeller

Unit Visning af veerdierne i det valgte 4.10.8 AEndring af
Enhed enhedssystem: enhedssystem

*  metrisk

*  imperial
Service Serviceindstillinger Passwordbeskyttet; kun
Service tilgeengelig for

servicepersonale.
4101 Indstilling af sprog

| betjeningsenheden kan der veelges mellem forskellige sprog.

Sproget for dit land er forudindstillet fra fabrikken.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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» Abn menuen System / test > Sprog -

Language.
Displayet viser den farste af fire sider.

Veelg det sprog, du gnsker, menuerne skal
vises i.

Sprogene er oplistet i flere menuvinduer.
Ved hjeelp af piletasterne man ga til det
naeste vindue.

» Tryk pa enter-tasten.

Valget er bekreeftet.
Betjeningsenheden genstarter automatisk.

Menuerne vises i det valgte sprog.

Sprache - Language it
iEeEs e
Francals FR
English UK
NHeder lands NL
Italiano IT
E=spafiol ES
PYCCKHA FU

Fig. 41: Undermenu sprog, side 1

4.10.2 Selektionsvisning
De tre visningsfelter kan tilpasses individuelt i driftsbilledet og efter gnske tildeles med fglgende
veerdier:
+  Kagrehastighed
*  Flowfaktor (FF)
* hatrip
+ kg trip
«  mtrip
*  mrest
* mrest
*+ harest
»  Tomgangst.(Tid indtil naeste tomgangsmaling)
»  Drejningsmoment til spredeskivedrev
Valg af visning
» Abn menuen System/Test - System / test>
Display configuration - Selektionsvisning.
» Markér det gnskede visningsfelt.
» Tryk pa enter-tasten.
I displayet oplistes de mulige visninger.
» Markér den nye veerdi, som visningsfeltet
skal programmeres med.
> Tryk pa enter-tasten. Fig. 42: Visningsfelter
Displayet viser driftsbilledet. [1] Visningsfelt 1 [3] Visningsfelt 3
| det pageeldende visningsfelt findes nu den nye ~ [2]1  Visningsfelt 2
veerdi.
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4.10.3

4.10.4

Indstilling af modus
| betjeningsenheden QUANTRON-A er der mulighed for 2 forskellige funktioner:

+ Easy
+  Expert

Ved funktionen M EMC er funktionen Expert indstillet automatisk

* | funktionen Easy kan man kun abne de parametre for gedningsindstillingerne, der er
ngdvendige for spredningen: Spredetabellerne kan hverken oprettes eller administreres.
+ | funktionen Expert kan man abne alle de parametre, der findes i menuen

Godningsindstillinger.

Valg af funktion

» Markér menupunktet System / test > Funktion.

P Tryk pa enter-tasten.

Displayet viser den aktuelle funktion.

Skift mellem de to tilstande med entertasten.
Test/Diagnose

I menuen Test/diagnose kan man overvage og kontrollere alle sensorers og aktuatorers funktion.

Denne menu er kun til information.

Listen over sensorer athaenger af maskinens udstyr.

/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som felge af bevaegelige maskindele

Under testene kan maskindele bevaege sig automatisk.

» Sorg for, at der ikke befinder sig personer i maskinens omrade, inden testerne udferes.

Undermenu Betydning Beskrivelse

Test points metering slide | Test af kgrsel til doseringsspjaeldenes |Kontrol af kalibreringen
Testpkt. Skyder forskellige positionspunkter.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902666 79



4. Betjening

Undermenu

Betydning

Beskrivelse

Metering slide

Karsel af det venstre og hgjre

Eksempel doseringsspjeeld

Doseringsskyder doseringsspjeeld

Voltage Kontrol af driftsspaendingen
Speaending

Level sensors Kontrol af tommeldesensorer
Tomdetektor

Weigh cells Kontrol af sensorerne
Vejeceller

EMC sensors
EMC-sensorer

Kontrol af EMC-sensorer

Test points drop point

Karsel til udbringningspunktet.

Kontrol af kalibreringen

Testpunkter UP

LIN bus Kontrol af de moduler, der er tiimeldt Eksempel LIN-bus
LIN-bus via LINBUS.

TELIMAT-sensor Kontrol af TELIMAT-sensorer

GSE-sensor Kontrol af sensorerne for Eksempel GSE-sensor

greensespredningsanordningen

Hopper cover
Presenning

Kontrol af aktuatorerne

SpreadLight
SpreadLight

Kontrol af arbejdslygterne.

m Eksempel doseringsspjaeld

Risiko for tilskadekomst som felge af bevaegelige maskindele

AFORSIGTIG!

Under testene kan maskindele beveaege sig automatisk.

» Sorg for, at der ikke befinder sig personer i maskinens omrade, inden testerne udfgres.
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» Abn menuen System/Test - System / test >
Test/Diagnosis - Test/diagnose

» Markér menuen Metreing slider -
Doseringsskyder.

» Tryk pa enter-tasten.

Displayet  viser status for  motorerne/
sensorerne.

Fig. 43: Test/diagnose; eksempel: Doseringsspjseld

[11 Visning af position  [4] Funktionstaster for
[2] Visning af signal venstre aktuator
[3] Funktionstaster for

hgjre aktuator

Visningen Signal viser det elektriske signals tilstand separat for hhv. venstre og hgjre side.

Man kan abne og lukke doseringsspjeeldene opad/nedad med pilene.

m Eksempel LIN-bus
» Abn menuen System/Test - System / test >
Test/diagnosis - Test/diagnose

» Markér menupunktet LIN-bus.
» Tryk pa enter-tasten.

Displayet viser status for aktuatorerne/
sensorerne.

Fig. 44: Test/diagnose; eksempel: LIN-bus
[1] Visning af status [3] Tilsluttede

[2] Start selvtest anordninger
Statusmeddelelse LIN-bus-deltagere
Anordningerne har forskellige tilstande:

+ 0 =0K; ingen fejl pa anordningen
* 2 =Dblokering
* 4 =overbelastning

m Eksempel GSE-sensor
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/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som falge af bevaegelige maskindele

Under testene kan maskindele bevaege sig automatisk.

» Sorg for, at der ikke befinder sig personer i maskinens omrade, inden testerne udfgres.

» Abn menuen System/Test - System / test >
Test/diagnosis - Test/diagnose

» Markér menupunktet GSE-sensor.

» Tryk pa enter-tasten.

Displayet viser sensorens status.

Fig. 45: Test/diagnose; eksempel: LIN-bus

[1]1 Visning af status [2] Visning
sensorposition

Visning sensorposition
Sensorerne giver tilbbagemelding om graensespredningsanordningens position:

+ O = gverst; greensespredningsanordningen er inaktiv.
* U = nederst; graensespredningsanordningen er i driftsposition.
*  ? = grensespredningsanordningen har endnu ikke naet endepositionen.

4.10.5 Dataoverforsel

Dataoverfarslen foregar via forskellige dataprotokoller.

Undermenu Betydning

ASD Automatisk markdokumentation; overfarsel af markfiler til en PDA hhv.
pocket-pc via Bluetooth

LH5000 Seriel kommunikation f.eks. spredning med applikationskort

GPS Control Protokol for automatisk delbreddeaktivering med en ekstern terminal

GPS Control VRA VRA: Variable Rate Application
Protokol for automatisk overfgrsel af den gnskede udbringningsmaengde

TUVR Protokol for automatisk delbreddeaktivering og delarealspecifik
applikationsmaengdeaendring med en ekstern Trimble-terminal
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Undermenu Betydning

GPS km/h Kun muligt med TUVR-protokol og Trimble-terminal.
» Kan efter gnske aktiveres/deaktiveres

Hvis aktiveret, er hastighedssignalet fra GPS-enheden anvendt som
signalkilde for driftsarten AUTO km/h.
» Markér menuposten med sgijle.

» Tryk pa enter-tasten.

Der vises et flueben pa skaermen.

GPS km/t er aktiv.

GPS-enhedens hastighed er overtaget som signalkilde for driftsarten AUTO
km/h.

4.10.6 Totaldatataeller

| denne menu vises alle sprederens teellerstatusser.

*  Spredt meengde i kg
* Spredtarealiha

* Spredetidih

*  Kort straekning i km

Denne menu er kun til information.

4.10.7 Service

Til indstillingerne i menuen Service kreeves der en indtastningskode. Disse indstillinger kan kun
endres af autoriseret servicepersonale.

4.10.8 AEndring af enhedssystem

Dit enhedssystem er forudindstillet pa fabrikken. Man kan dog altid skifte fra metriske til imperiale
veerdier og omvendt.

» Abn menuen System / test.
» Markér menuen Enhed.

» Tryk pa entertasten for at skifte mellem imperial og metrisk.

Alle veerdier fra de forskellige menuer er omregnet.
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Menu/vaerdi Omregningsfaktor metrisk til imperial
m rest 1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs rest)
ha rest 1x2,4710 ac (ac rest)

Arbejdsbredde (m)

1 x 3,2808 ft

Udbr. (kg/ha)

1 x 0,8922 Ibs/ac

Pabygningshgjde cm

1x0,3937 in

Menu/vardi Omregningsfaktor metrisk til imperial
Ibs rest 1x0,4536 kg
ac rest 1x0,4047 ha
Arbejdsbredde (ft) 1x0,3048 m

Udbr.(Ib/ac)

1 x 1,2208 kg/ha

Pabygningshgjde in

1x2,54 cm

4.11 Info
I menuen Info kan man finde yderligere oplysninger om maskinstyringen.
Denne menu indeholder oplysninger om konfigurationen af maskinen.
Listen over oplysninger athaenger af maskinens udstyr.
412 Arbejdslygter (SpreadLight)
m Kun for AXIS (specialudstyr)
| denne menu kan man aktivere funktionen SpreadlLight og ogsd overvage og kontrollere
spredebilledet om natten.
Arbejdslygterne kan teendes og slukkes via maskinstyringen i automatisk eller manuel tilstand.
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413

[1]1 Frakoblingstid
[2] Manuel tilstand: Teend for arbejdslygterne
[3] Aktivér automatisk drift

Fig. 46: Menuen SpreadLight
Automatisk tilstand:

| automatisk tilstand taendes der for arbejdslygterne, sa snart doseringssjaelene abnes og spredningen
starter.

» Abn menuen Main menu - Hovedmenu > SpreadLight.
P St flueben i menupunktet SpreadLight AUTO [3].

Arbejdslygterne taender, nar doseringsspjseldene &bnes.
» Indtast Frakoblingstid (s) [1] i sekunder.

Arbejdslygterne slukker efter den indtastede tid, nar doseringsspjeeldene er lukkede.

Tidsomrade mellem 0 og 100 sekunder.

» Fjern fluebenet i menupunktet SpreadLight AUTO [3].

Automatisk tilstand er deaktiveret.
Manuel tilstand:

Arbejdslygternes taendes og slukkes i manuel tilstand.

» Abn menuen Main menu - Hovedmenu > SpreadLight.

P Seet flueben i menupunktet Tilkobling [2].

Arbejdslygterne taendes og bliver ved med at veere teendt, indtil fluebenet fijernes eller menuen lukkes.

Presenning

m Kun for AXIS (specialudstyr)

' ADVARSEL!
Risiko for at komme i klemme og skare sig som felge af eksternt drevne dele

Presenningen bevaeger sig uden forudgaende varsel og kan forarsage personskade.

p Bortvis alle personer fra fareomradet.
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Maskinen AXIS EMC har en elektrisk styret presenning. Ved genopfyldning for enden af marken kan
man abne og lukke presenningen ved hjaelp af betjeningsenheden og et elektrisk drev.

Menuen er kun til aktivering af aktuatorerne i forbindelse med abning og lukning af
presenningen. Maskinstyringen registrerer ikke presenningens ngjagtige position.
Overvag presenningens bevaegelser.

[1] Visning af dbningsprocessen

[2] Funktionstast F4: Luk presenningen
[3] Statisk visning af presenning

[4] Funktionstast F2: Stop processen
[5] Funktionstast F1: Abn presenningen

Fig. 47: Menuen Presenning

/A\FORSIGTIG!
Risiko for materielle skader pa grund af utilstraekkelig fri plads

Abningen og lukningen af presenningen kraever tilstraskkelig fri plads over maskinbeholderen. Hvis
der ikke er tilstraekkelig fri plads, kan presenningen blive revet i stykker. Stativet til presenningen
kan ga i stykker og presenningen anrette skader pa omgivelserne.

» Soarg for tilstraekkelig fri plads over presenningen.

Aktivering af presenningen

» Tryk pa menu-tasten.

» Abn menuen Presenning.

» Tryk pa funktionstasten F1.

Under bevaegelsen vises en pil, som angiver retningen ABN.
Presenningen &bner helt.
» Pafyld gedning.

» Tryk pa funktionstasten F4.

Under bevaegelsen vises en pil, som angiver retningen LUK.

Presenningen lukker.
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Om ngdvendigt kan man stoppe presenningens beveegelse ved at trykke pa funktionstasten F2.
Presenningen bliver i mellempositionen, indtil den igen lukkes eller abnes helt.

4.14 Specialfunktioner

4141 Indtastning af tekst

| enkelte menuer kan man indtaste en tekst efter gnske.

(1]
(2]

(3]

Indtastningsfelt

Tegnfelt, visning af de tegn, der er til
radighed (afheenger af sproget)
Funktionstaster til navigering i
indtastningsfeltet

Fig. 48: Menuen Tekstindtastning

Indtastning af tekst:

>
>

Skift fra den overordnede menu til menuen Tekstindtastning.

Brug funktionstasterne til at flytte markgren hen til positionen for det fgrste tegn, der skal skrives
i indtastningsfeltet.

Markér det tegn, der skal skrives i tegnfeltet, ved hjeelp af piletasterne.
Tryk pa enter-tasten.

Det markerede tegn vises i indtastningsfeltet.

Markgren gér til naeste position.
Fortseet denne fremgangsmade, indtil hele teksten er indtastet.
Tryk pa funktionstasten F40K.

Indtastningen er bekraeftet.
Betjeningsenheden gemmer teksten.

Displayet viser den foregaende menu.

Et enkelt tegn kan erstattes af et andet tegn.
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4.14.2

Overskrivning af tegn:

» Brug funktionstasterne til at flytte markgren hen til positionen for det tegn, der skal slettes i
indtastningsfeltet.

» Markér det tegn, der skal skrives i tegnfeltet, ved hjeelp af piletasterne.
» Tryk pa enter-tasten.

Tegnet er overskrevet.
» Tryk pa funktionstasten F4OK.

Indtastningen er bekreeftet.
Betjeningsenheden gemmer teksten.

Displayet viser den foregdende menu.

Det er ikke muligt at slette enkelte tegn. Enkelte tegn kan kun erstattes af et mellemrumstegn
(underscore ved slutning af de farste 2 tegnlinjer).

Hele indtastningen kan slettes.

Sletning af indtastningen:

» Tryk pa C 100 %-tasten.

Hele indtastningen er slettet.
» Indtast evt. ny tekst.
» Tryk pa funktionstasten F4OK.

Indtastning af vaerdier.

| enkelte menuer kan man indtaste talveerdier.
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4143

» Brug de vandrette piletaster til at flytte

markgren hen til positionen for den
talveerdi, der skal skrives [
indtastningsfeltet.

Indtast den gnskede talveerdi ved hjeelp af
de lodrette piletaster.

D> Pil opad: Veerdien bliver starre.

> Pil nedad: Veerdien bliver mindre.

> Pil mod venstre/hgjre: Markgren
bevaeger sig mod venstre/hgjre.

» Tryk pa enter-tasten.

Sletning af indtastningen:
» Tryk pa C 100 %-tasten.

Hele indtastningen er slettet.

Oprettelse af screenshots

Indtastningsfelt

Fig. 49: Indtastning af talveerdier (Aplication rate -
udbringningsmaengde som eksempel)

Ved en softwareopdatering overskrives data. Vi anbefaler, at man altid gemmer indstillingerne
som screenshot (kopi af skeermbilledet) pa en USB-nggle, inden softwaren opdateres.

Brug en USB-nggle med en lysende statusindikator (LED).
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» Fjern afdaekningen fra USB-porten.

>

Saet USB-ngglen i USB-porten.

Fig. 50: Isaetning af USB-ngagle
[1]

>

v

Betjeningsenhed [21 USB-naggle

Abn menuen Hovedmenu > Ggdningsindstilling.
Displayet viser den farste side af gadningsindstillingerne.
Tryk pa T-tasten og L%/R%-tasten samtidigt.

USB-ngglens statusvisning blinker.
Betjeningsenheden bipper to gange.

Der gemmes et billede som bitmap pa USB-naglen.

Gem alle gedningsindstillingernes sider som screenshots.
Abn menuen Hovedmenu > Maskinindstilling.

Displayet viser den farste side i maskinindstillingerne.
Tryk pa T-tasten og L%/R%-tasten samtidigt.

USB-ngglens statusvisning blinker.
Betjeningsenheden bipper to gange.

Der gemmes et billede som bitmap pa USB-ngglen.
Gem begge sider af menuen Mask. indstillinger som screenshots.
Gem alle screenshots pa din pc.

Efter softwareopdateringen skal du &abne screenshotsene og
betjeningsenheden QUANTRON A pa baggrund af screenshotsene.

Betjeningsenheden QUANTRON A er klar til brug med dine indstillinger.

indtaste indstillingerne i
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5 Spredning

Maskinstyringen hjaelper ved indstillingen af maskinen inden arbejdet. Under spredningen er der ogsa
funktioner i maskinstyringen, som er aktive i baggrunden. Pa den made kan man kontrollere kvaliteten
af ggdningsfordelingen.

Gearkassen ma kun startes eller stoppes ved lavt omdrejningstal for kraftudtaget.

5.1 Graensespredningsanordning TELIMAT

/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som falge af automatisk indstilling af TELIMAT-anordningen!

Nar  der  trykkes pa gransesprednings-tasten, kgres  der  automatisk il
greensespredningspositionen ved hjeelp af elektriske servocylindre. Dette kan forarsage
personskader og materielle skader.

» Inden der trykkes pa graensespredningstasten, skal alle personer have forladt maskinens
fareomrade.

TELIMAT-versionen er fra fabrikken forudindstillet i betjeningsenheden!

TELIMAT med hydraulisk fjernbetjening

TELIMAT-anordningen saettes hydraulisk i arbejds- og hvileposition. TELIMAT-anordningen aktiveres
eller deaktiveres ved at trykke pa Graensespredning-tasten. Displayet viser eller skjuler TELIMAT-
symbolet alt efter position.

TELIMAT med hydraulisk fjernbetjening og TELIMAT-sensorer

Hvis der er tilsluttet og aktiveret TELIMAT-sensorer, vises TELIMAT-symbolet i betjeningsenhedens
display, nar TELIMAT graensespredningsanordningen saettes hydraulisk i arbejdsposition.

Nar TELIMAT-anordningen seettes tilbage i hvileposition, skjules TELIMAT-symbolet igen.
Sensorerne overvager TELIMAT-indstillingen og aktiverer eller deaktiverer TELIMAT-anordningen
automatisk. Graensesprednings-tasten har ved denne variant ingen funktion.

Hvis TELIMAT-anordningens tilstand ikke kan registreres i mere end 5 sekunder, vises alarm 14; se
6.1 Alarmmeddelelsernes betydning.
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5.2 GSE-sensor
Hvis der er tilsluttet en sensor for grensespredningsanordningen GSE 30/GSE 60, vises GSE-
symbolet pa betjeningsenhedens display, nar graensespredningsanordningen saettes hydraulisk il
arbejdsposition, se Fig. 3 Betjeningsenhedens display - eksempel driftsbillede AXIS-M. Nar
graensespredningsanordningen saettes tilbage til hvileposition, skjules GSE-symbolet igen.
Under justeringen vises et ?-symbol i maskinstyringens display, som slukkes igen, nar
arbejdspositionen er  naet. Sensoren  tjener il positionsovervagning af  GSE-
graensespredningsanordningen. Hvis graensespredningsanordningens tilstand ikke kan registreres i
mere end 5 sekunder, vises alarm 94; se 6.1 Alarmmeddelelsernes betydning
5.3 Arbejde med delbredder
5.31 Spredning med reducerede delbredder
Man kan foretage spredning med delbredder pa én side eller begge sider og derved tilpasse den
samlede spredebredde efter markforholdene. Hver spredeside kan indstilles i 4 delbredder
(VariSpread 8) trin eller trinlgst (VariSpread pro).
*  Se 2.1 Oversigt over understgttede maskiner
+  Tryk pa tasten L%/R%, indtil displayet viser de gnskede funktionstaster.
[11 Hgijre delbredde spreder i hele hgjre side
[2] Funktionstasterne @g eller reducér hgjre
spredebredde
[3] Funktionstasterne @g eller reducér venstre
spredebredde
[4] Venstre delbredde er reduceret til 2 trin
Fig. 51: Driftsbillede Spredning med delbredder
Hver delbredde kan reduceres eller gges enten i 4 trin eller trinlgst.
» Tryk pa funktionstasten Reducér venstre spredebredde eller Reducér hgjre spredebredde.
Delbredden i den pageeldende spredeside reduceres med et trin.
» Tryk pa funktionstasten @g venstre spredebredde eller @g hgjre spredebredde.
Delbredden i den pageeldende spredeside gges med et trin.
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5.3.2

Delbredderne  er  ikke inddelt proportionalt. Spredebredderne indstilles  via
spredebreddeassistenten VariSpread.

* Se 4.6.12 Beregning af VariSpread

Spredning med en delbredde og i greensespredningstilstand

m AXIS-M V8, MDS V8

Under spredningen kan delbredderne aendres trinvist, og graensespredningen kan aktiveres. Det
nederste billede viser driftsbilledet med aktiveret greensespredning og aktiveret delbredde.

[11 Indikator for mangdeaendring [
graensespredningstilstand

[2] Den hgjre spredeside er pa
graensespredningstilstand.

[3] Den hgjre spredeside er aktiveret.

[4] Reducér eller gg venstre spredeside

[5] Indstillelig delbredde i 4 trin i venstre side
VariSpread 8)

Fig. 52: Driftsbillede af venstre delbredde, hgjre
greensespredeside

+  Spredningsmaengden i venstre side er indstillet til fuld arbejdsbredde.

» Der er trykket pa funktionstasten Greensespredning til hgjre, graensespredning er aktiveret og
spredningsmaengden er reduceret med 20 %.

»  Tryk pa funktionstasten Reducér venstre spredebredde for at reducere delbredden ét trin.

+  Tryk pa funktionstasten C/100 %: Man skifter straks tilbage til den fulde arbejdsbredde.

* Kun ved TELIMAT-varianter uden sensor: Tryk pé T-tasten, hvorefter greensespredning
deaktiveres.

m AXIS-M VariSpread pro

Under spredningen kan delbredderne aendres trinvist, og graensespredningen kan aktiveres. Det
nederste billede viser driftsbilledet med aktiveret greensespredning og aktiveret delbredde.
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[1] Visning af maengdeaendring i
graensespredningstilstand

[2] Den hgjre spredeside er pa
graensespredningstilstand.

[3] Den hgjre spredeside er aktiveret.

[4] Reducér eller og venstre spredeside

[5] Trinlgs indstillelig delbredde i venstre side
(VariSpread pro)

Fig. 53: Driftsbillede af venstre delbredde, hgjre
greensespredeside

+  Spredningsmaengden i venstre side er indstillet til fuld spredeside.

+ Der er trykket pa funktionstasten Gransespredning til hgjre, graensespredning er aktiveret og
spredningsmaengden er reduceret med 20 %.

+  Tryk pa funktionstasten Reducér venstre spredebredde for at reducere delbredden.

+  Tryk pa funktionstasten C/100 %. Man skifter straks tilbage til den fulde spredeside.

* Kun ved TELIMAT-varianter uden sensor: Tryk pa T-tasten, hvorefter graensespredning
deaktiveres.

Funktionen greensespredning er ogsa mulig i automatisk funktion med GPS Control.
Graensespredesiden skal altid betienes manuelt.

« Se 5.9 GPS-Control

54 Spredning med automatisk driftsart (AUTO km/t + AUTO kg)
5.41 Kun vejecellespreder: Regulering via vejeceller
Vigtigt: Nar maengden vejes, skal fglgende betingelser altid vaere opfyldt:
+  Maskinen star stille.
«  Der er slukket for kraftudtaget.
»  Maskinen star vandret og er fri af jorden.
+  Traktoren star stille.
»  Der er teendt for betjeningsenheden.
m Driftsart AUTO km/h + AUTO kg
| denne driftsart AUTO km/h + AUTO kg beregnes flowfaktoren via vejecellerne.
Fremgangsmade:
*  Anvendelse af massestramme > 30 kg/min
94 5902666 QUANTRON-A AXIS/MDS



5. Spredning

Teend for maskinstyringen.
Abn menuen Mask. indstilling > AUTO/MAN mode - AUTO / MAN drift.
Veelg driftsarten AUTO km/h + AUTO kg.

Bekraefter med entertasten.

vvYvyyVvyy

Fyld beholderen med gadning.

> Fyldveegt over 150 kg.
> Vinduet Weigh quantity - Vej maengde vises.

» Velg Ny gedning [2] ved farste fyldning
med ny ggdningstype.

> Sprederen skal st vandret.
Flowfaktoren indstilles ved valg af Ny
gadning [2] pé 1,0 FF.

» Ved genopfyldning: Veelg Genopfyldning
[1].

[11 Refill - [2] New fertiliser - Ny
Genopfyldning gedning

m Massestromregulering med funktionen M EMC

Massestremmen males separat i begge spredeskivesider, sa afvigelser i forhold til den forudindstillede
udbringningsmeengde kan korrigeres omgaende.

Funktionen M EMC har brug for felgende maskindata til regulering af massestrgmmen:

*  Kraftudtagets omdrejningstal
*  Spredeskivetype

Kraftudtaget kan have et omdrejningstal mellem 360 og 390 o/min.

* Det gnskede omdrejningstal beor under spredningen vare konstant (+/ 10 o/min). Dermed
sikres en hgj kvalitet af reguleringen.

+  Tomgangsmalingen er kun mulig, nar kraftudtagets faktiske omdrejningstal ikke afviger med mere
end maksimalt +/- 10 o/min fra indtastningen i menuen Kraftudtag. Uden for dette omrade er
tomgangsmalingen ikke mulig.

Forudsaetninger for spredningen:
»  Driftsarten AUTO km/h + AUTO kg er aktiv. (Se 4.7.2 AUTO/MAN drift)
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©

>

Fyld beholderen med g@dning.

Udfar ggdningsindstillingerne:

> Udbr.(kg/ha)
> Arbejdsbredde (m)
> Udbringningsmaengde: min. 15 kg/min

Indtast kraftudtagets omdrejningstal i den
pagaeldende menu.

Se 4.6.6 Kraftudtagets omdrejningstal

Veelg den anvendte spredeskivetype i den
pageeldende menu.

Se 4.6.7 Spredeskivetype
Teend for kraftudtaget

Indstil kraftudtaget til det indtastede
omdrejningstal.

Skaermbilledet Tomgangsmaling vises i
displayet.

Vent, indtil statusbjeelken er kert helt
igennem.

Tomgangsmalingen er afsluttet.

Tomgangstiden er stillet tilbage pé& 20 min.

Tryk pa Start/Stop-tasten.

Spredningen starter.

Idle measurement

Idle measurement required!

5et spreading speed,
maintain constant,.

Set spreading speed

540 rpm
Current PTO0 shaft speed

540 rpm
a 100%

Fig. 54: Skeermbillede for tomgangsmaling

Sa leenge kraftudtaget karer, starter der automatisk en ny tomgangsmaling senest hvert 20. minut, nar
tomgangstiden er udlgbet.

Under bestemte betingelser kreeves en tomgangsmaling til registrering af de nye referencedata, inden
spredningen fortsaettes.

Skaermbilledet vises, sa snart der kraeves en tomgangsmaling under spredningen.

Hvis man gerne vil holde gje med tiden frem til naeste tomgangsmaling, kan man programmere
de frit valgbare visningsfelter i driftsbilledet med Tomgangstid, se 4.70.2 Selektionsvisning

Ved spredeskivestart og udskiftning af spredeskivetype, aendring af kraftudtagets omdrejningstal

er en ny tomgangsmaling absolut ngdvendig!

Start en tomgangsmaling manuelt, hvis der sker en usaedvanlig eendring af flowfaktoren.
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5. Spredning

Forudseetning:

»  Spredearbejdet er stoppet (Start/Stop-tasten eller begge delbredder er deaktiveret).
» Displayet viser driftsbilledet.

+  Kraftudtagets omdrejningstal er mindst 360 o/min.

» Tryk pa enter-tasten.

Displayet viser skeermbilledet Tomgangsmaling.

Tomgangsmalingen starter.

P Tilpas om ngdvendigt kraftudtagets omdrejningstal.

Bjeelken angiver status.

5.5 Spredning med driftsarten AUTO km/t + Stat. kg

m Driftsart AUTO km/h + Stat. kg

| denne driftsart beregnes flowfaktoren via vejecellerne.

Anvendelse ved massestrgmme < 30 kg/min eller ved bakket eller meget ujeevnt terraen.

» Teend for maskinstyringen.

» Abn menuen Maskinindstilling >
AUTO/MAN mode - AUTO / MAN drift.

P Veelg driftsarten AUTO km/h + Stat. kg.
» Tryk pa OK.
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» Fyld beholderen med g@dning.

> Fyldveegt > 150 kg
D> Vinduet Weigh quantity - Vej maengde
vises.

Maskinstyringen skifter til driftsbilledet.

» Ved den fegrste pafyldning med en ny
gadningstype skal vejevinduet bekraeftes
med "Ny gadning”.

> Sprederen skal sta vandret.

Flowfaktoren stilles ved valget New
fertiliser - Ny g@dning pa 1,0 FF.

98 5902666

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Ny beregning af flowfaktoren

P Efter > 150 kg spredt meengde
» Tryk pa kg-tasten pa betjeningsenheden.

> Weigh remain. quant. - Vegj
restmangde

P Bekreeft FF ny.

Maskinstyringen skifter til driftsbilledet.

5.6 Spredning med driftsart AUTO km/t

| driftsarten AUTO km/h styrer betjeningsenheden automatisk aktuatoren pa baggrund af
hastighedssignalet.

» Udfer gadningsindstillingerne:

> Udbr.(kg/ha)
D> Arbejdsbredde (m)

» Fyld beholderen med g@dning.

For at kunne opnéa et optimalt spredningsresultat i driftsarten AUTO km/h skal man foretage en
kalibreringsprgve, inden man starter spredningsarbejdet.

» Udfer en kalibreringsprgve til bestemmelse af flowfaktoren
eller

Find frem til flowfaktoren ved hjaelp af spredningstabellen, og indtast flowfaktoren manuelt.
P Tryk pa Start/Stop.
% Spredningen starter.
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5.7

d

Spredning med driftsart MAN km/t

Arbejd i driftsarten MAN km/t, hvis der ikke foreligger et hastighedssignal.

» Abn menuen Maskinindstilling > AUTO / MAN drift.
» Vaelg menupunktet MAN km/h.
Displayet viser indtastningsvinduet Hastighed.
» Indtast veerdien for kgrehastigheden under spredningen.

Tryk pa OK.

v

» Udfer gedningsindstillingerne:

> Udbr.(kg/ha)
> Arbejdsbredde (m)

» Fyld beholderen med gadning.

For at kunne opna et optimalt spredningsresultat i driftsarten MAN km/h skal man foretage en
kalibreringsprgve, inden man starter spredningsarbejdet.

» Udfer en kalibreringsprave til bestemmelse af flowfaktoren
eller

Find frem til flowfaktoren ved hjaelp af spredningstabellen, og indtast flowfaktoren manuelt.
» Tryk pa Start/Stop.

Spredningen starter.

Det er meget vigtigt, at man overholder den indtastede hastighed under spredningen.

5.8 Spredning med driftsart MAN-skala
| driftsarten MAN-skala kan man aendre doseringsspjaeldenes abning manuelt under spredningen.
Der arbejdes nu i manuel drift:
* nar der ikke foreligger et hastighedssignal (radar eller hjulsensor defekt eller ikke installeret)
+ der skal udbringes sneglekorn eller sasaed (smafrg).
Driftsarten MAN-skala er velegnet til sneglekorn og smafrg, da den automatiske
massestramregulering ikke kan aktiveres pa grund af den lille veegtreduktion.
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5.9

For at fa en ensartet udbringning af spredematerialet er det vigtigt at arbejde med en konstant
kerehastighed i manuel drift.

Forudsaetning:
» Doseringsspjeeldene er abnede (aktiveres via Start/Stop-tasten).
» | driftsbilledet MAN-skala er symbolerne for delbredderne udfyldt med radt.

[11 Visning af doseringsspjeeldenes
skalaposition

Fig. 55: Driftsbillede MAN-skala

P For at eendre doseringsabningen skal du trykke pa funktionstasten F2 eller F3.
F2: MAN+ for at ggre doseringsspjeeldabningen starre
eller

F3: MAN- for at gere doseringsspjaeldabningen mindre.

For at kunne opnd et optimalt spredningsresultat i manuel drift anbefaler vi at overtage
veerdierne for doseringsspjeeldabningen og kerehastigheden fra spredningstabellen.

GPS-Control

Betjeningsenheden QUANTRON A kan kombineres med en GPS-egnet enhed. Der udveksles diverse
data mellem de to enheder for at automatisere aktiveringen.

Vi anbefaler at bruge vores betjeningsenhed CCI 800 sammen med QUANTRON-A.

* Kontakt din forhandler for yderligere oplysninger.
*  Fglg driftsvejledningen til CCl 800 GPS Control.

Funktionen OptiPoint (kun AXIS) beregner det optimale til- og frakoblingspunkt for spredningen i
forageren ved hjeelp af indstillingerne i betjeningsenheden, se 4.6.9 Beregning af OptiPoint.
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For at kunne udnytte GPS-Control-funktionerne i betjeningsenheden QUANTRON A skal den
serielle kommunikation aktiveres!

»  Aktivér i menuen System / test > Dataoverfersel undermenupunktet GPS-Control.

AXIS med VariSpread pro: Alt efter anvendt GPS-terminal kan maskinstyringen reducere
delbredeantallet. Man bedes kontakte forhandleren om dette.

Ved yderligere anvendelse af applikationskort skal den serielle kommunikation aktiveres.

»  Aktivér i menuen System / test > Dataoverfersel undermenupunktet GPS-Control + VRA.

Indstillingsmaengden pa applikationskortet fra GPS-terminalen bearbejdes sa automatisk i
betjeningsenheden QUANTRON A.

Symbolet A ved siden af spredekilerne signalerer, at den automatiske funktion er aktiveret. Styringen
abner og lukker de enkelte delbredder afheengigt af positionen i marken. Spredningen starter kun, nar
der trykkes pa Start/Stop.

d @O @

' ADVARSEL!
Risiko for tilskadekomst som folge af udstremmende gadning

SectionControl-funktionen starter spredningen automatisk uden forvarsel.
Udstremmende ggdning kan forarsage skader pa gjnene og naesens slimhinder.
Der er ogsa risiko for at glide.

» Sgrg for, at alle personer er ude af fareomradet under spredningen.

AUTOD kmish + Auto kg

08 RAUCH 03
ﬂ rr B

G.0 gct‘-'uﬂ‘:t‘-'uﬂg G.0
187 kgfh_a___
10,0 km/sh
0.0 ha BRest
17797 kq Trip

2 | 2 | > | &

e | = | =e | =»4

Fig. 56: Visning i driftsbilledet: Spredning med GPS-Control
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m Afstand til (m)

Parameteren Afstand til (m) betegner tilkoblingsafstanden [A] i forhold til markgraensen [C]. Ved denne
position pa marken abner doseringsspjeeldene. Denne afstand afthaenger af ggdningssorten og udger
den optimale tilkoblingsafstand for en optimeret gadningsfordeling.

[A] Tilkoblingsafstand
[C] Markgrense

Fig. 57: Afstand til (i forhold til markgraensen)

Tilpas veerdien Afstand til (m) for at aendre tilkoblingspositionen pa marken.
+  Enlavere veerdi for afstanden betyder, at tilkoblingspositionen forskydes mod markgraensen.
* En hgjere veerdi betyder, at tilkoblingspositionen forskydes ind i marken.

m Afstand fra (m)
Parameteren Afstand fra (m) betegner frakoblingsafstanden [B] i forhold til markgraensen [C]. | denne

position pa marken begynder doseringsspjaeldene at lukke.

[B] Frakoblingsafstand
[C] Markgrense

Tilpas Afstand fra (m) pa passende vis for at
2&ndre frakoblingspositionen pa marken.

« En lavere veerdi betyder, at
frakoblingspositionen forskydes mod
markgraensen.

« En hgjere veerdi betyder, at

frakoblingspositionen forskydes leengere
ind pa marken.

Fig. 58: Afstand fra (i forhold til markgraensen)

OptiPoint Pro begraenser frakoblingsafstanden til den minimale veerdi, der afhsenger af
gedningsindstillingerne. Arsagen til dette er beregningen i Section Control-algoritmen.

For at vende over foragerkgresporet skal der indtastes en stgrre afstand i Afstand fra (m).
Tilpasningen skal veere sa lille som mulig, sa doseringsspjeeldene lukker, nar traktoren drejer ind i
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foragerens kgrespor. En tilpasning af frakoblingsafstanden kan fgre til underggdskning i omradet
omkring frakoblingspositionerne i marken.
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6 Alarmmeddelelser og mulige arsager

6.1 Alarmmeddelelsernes betydning

| displayet pa betjeningsenheden QUANTRON A kan der vises forskellige alarmmeddelelser.

Nr. |[Meddelelse i displayet Betydning og mulig arsag

1 |Stands. Fejl pa doseringsanordning Motoren til doseringsanordningen kan ikke na
den nominelle veerdi, der skal kgres til.

*  Blokering
* Ingen positionstilbagemelding

2 |Maks. abning naet! Hastighed eller doserings- |Doseringsspjaeldalarm

maengde for hgj . o .
*  Den maksimale doseringsabning er naet.

*  Den indstillede doseringsmaengde (+/-
maengde) overskrider den maksimale
doseringsabning.

3 |Flowfaktor ligger uden for greenserne Flowfaktoren skal ligge i omradet fra 0,40 til
1,90.

* Den nyberegnede eller indtastede
flowfaktor ligger uden for omradet.

4 Beholder venstre tom! Den venstre niveausensor melder "Tom".

. Den venstre beholder er tom.

5 |Beholder hgjre tom! Den hgjre niveausensor melder "Tom".

*  Den hgjre beholder er tom.

7 |Data slettes ! Sikkerhedsalarm for at forhindre, at data slettes
Slet = START Afbryd = ESC ved en fejl
8 |Min. spredemaengde 150 kg ikke naet. Gammel | Beregning af flowfaktor ikke muligt
faktor gyldig o o
*  Udbringningsmaengden er for lille til at
kunne beregne den nye flowfaktor ved
vejning af restmaengden.
*  Den gamle flowfaktor bibeholdes.
9 |Udbringningsmangde Henvisning til veerdiomradet for
Min. indst. = 10 Maks. indst. = 3000 udbringningsmaengden

. Den indtastede veerdi er ikke tilladt.
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Nr.

Meddelelse i displayet

Betydning og mulig arsag

10

Arbejdsbredde
Min. indst. = 12.00 Maks. indst. = 50.00

Henvisning til veerdiomradet for arbejdsbredden

. Den indtastede veerdi er ikke tilladt.

11

Flowfaktor
Min. indst. = 0.40 Maks. indst. = 1.90

Henvisning til veerdiomradet for flowfaktoren

. Den indtastede veerdi er ikke tilladt.

12

Fejl ved dataoverfarsel. Ingen RS232-tilslutning

Ved dataoverfarslen til betjeningsenheden er
der opstaet en fejl.
Dataene blev ikke overfart.

14

Fejl p& TELIMAT-indstilling

Alarm for TELIMAT-sensoren.

Denne fejlmeddelelse vises, hvis TELIMAT's
tilstand ikke kan registreres i mere end 5
sekunder.

15

Hukommelse er fuld. Nedvendigt at slette
privattabel

Hukommelsen til spredningstabellerne har
maksimalt 30 ggdningssorter.

16

UP tilkeres Ja = start

Sikkerhedsforespgrgsel for automatisk kgrsel
til udbringningspunktet.

* Indstilling af udbringningspunktet i
menuen Ggdningsindstilling.
*  Hurtigtemning

17

Fejl pa UP-indstilling

Indstillingen af udbringningspunktet kan ikke na
den nominelle veerdi, der skal kgres til.

*  Fejl for eksempel pa
spaendingsforsyningen
* Ingen positionstilbagemelding

18

Fejl pa UP-indstilling

Indstillingen af udbringningspunktet kan ikke na
den nominelle veerdi, der skal kgres til.

»  Blokering
* Ingen positionstilbagemelding
»  Kalibreringsprgve

19

Defekt pa UP-indstilling

Indstillingen af udbringningspunktet kan ikke na
den nominelle veerdi, der skal kgres til.

* Ingen positionstilbagemelding

20

Fejl pa LIN-bus-deltager:

Kommunikationsproblem

»  Defekt kabel
+  Stikforbindelse gaet las
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Nr.

Meddelelse i displayet

Betydning og mulig arsag

21

Spreder overbelastet!

Kun vejecellespreder: Ggdningsspredevaerket
er overlaesset.

*  For meget ggdning i beholderen

23

Fejl p4 TELIMAT-indstilling

TELIMAT-indstillingen kan ikke na den
nominelle veerdi, der skal kares til.

»  Blokering
* Ingen positionstilbagemelding

24

Defekt pa TELIMAT-indstilling

Defekt pa TELIMAT-servocylinderen.

25

Defekt pa TELIMAT-indstilling

Defekt pa TELIMAT-servocylinderen.

32

Ekst. betj. dele kann bevaege sig. Risiko for
skaere- og klemmeskader! - Vis ALLE personer
ud af fareomradet. ud af fareomradet. Bekreeft
med ENTER-tasten

Nar maskinstyringen slas til, kan dele bevaege
sig uventet.

* Fglg farst anvisningerne pa skaermen, nar
alle eventuelle risici er ryddet af vejen.

36

Ikke muligt at veje maengde Maskinen skal
stoppe.

Alarmmeddelelse ved vejning

*  Funktionen Vej maengde kan kun udfgres,
nar maskinen er standset og star vandret.

45

Fejl M-EMC-sensorer. EMC-styring deaktiveret!

Sensoren sender ikke flere signaler.

. Kabelbrud
e Sensor defekt

46

Fejl, spredeomdrejn.tal. Hold et
spredeomdrejn.tal pa 450.. 650 omdr./min.!

Kraftudtagets omdrejningstal ligger uden for
omradet for funktionen M EMC.

47

Fejl, dosering venstre, beholder tom, udlgb
blokeret!

. Tom beholder
. Udlab blokeret

48

Fejl, dosering hgjre. Beholder tom, udigb
blokeret!

. Tom beholder
* Udlab blokeret

49

Tomgangsmaling ikke sandsynlig. EMC-styring
deaktiveret!

e Sensor defekt
«  Gearkasse defekt

50

Tomgangsmaling ikke mulig. EMC-styring
deaktiveret!

Kraftudtagets omdrejningstal er konstant
ustabilt

51

Beholder tom!

Tomdetektoren for kg melder "Tom".
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Nr. |[Meddelelse i displayet Betydning og mulig arsag

52 |[Fejl pa presenning Presenningens position kunne ikke
nas.
»  Blokering
+  Aktuator defekt

53 [Defekt pa presenning Aktuatoren for presenningen kan ikke na den
nominelle veerdi, der skal kgres til.
»  Blokering
»  Aktuator defekt

54 |Flyt TELIMAT position! TELIMAT-positionen stemmer ikke overens
med den tilstand, der meddeles fra GPS-
Control.

72 |Fejl pa SpreadLight Stremforsyningen er for hgj. Arbejdslygterne
slukker.

73 |Fejl pa SpreadLight Overbelastning

74 |Defekt pa SpreadLight Fejl ved tilslutningen
»  Defekt kabel
+  Stikforbindelse gaet las

93 |Denne spredeskivetype kraever en ombygning |Spredeskiven S1 er monteret, og maskinen er

af TELIMAT anordningen. Falg
monteringsvejledningen!

udstyret med TELIMAT. Mulighed for
spredningsfejl ved graensespredning

* Denne spredeskivetype kraever
ombygning af TELIMAT-anordningen.

94

Fejl i GSA-anordning

Alarm for GSE-sensoren. Denne fejimeddelelse
vises, hvis GSE-anordningens tilstand ikke kan
registreres i mere end 5 sekunder.
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6.2 Fejl/alarm

En alarmmeddelelse fremhaeves i displayet og
vises med et advarselssymbol.

Kvittering af alarmmeddelelse:

P Afhjeelp arsagen til alarmmeddelelsen.

AUTO kmJSh

410 410
-20%
| 1)
1
Fault in dosing system,
stop !

+20%

Fig. 59: Eksempel p& alarmmeddelelse

Se driftsvejledningen til maskinen og afsnittet 6.1 Alarmmeddelelsernes betydning.

» Tryk pa folietasten C 100%.
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7 Specialudstyr

Visning Benavnelse

Tommeldesensor

Kgrehastighedssensor

Y-kabel RS232 til dataudveksling (f.eks. GPS, N-sensor, osv.)

Kabelsezet systemtraktorer, 12 m
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Visning

Benavnelse

GSP-kabel og modtager

TELIMAT-sensor

Universalholder

WLAN-modul

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Garanti og mangelansvar

RAUCH-produkter fremstilles efter moderne produktionsmetoder og med sterste omhu, og de
gennemgar talrige kontroller.

Derfor giver RAUCH 12 maneders garanti, nar fglgende betingelser er opfyldt:

Garantien begynder fra kgbsdatoen.

Garantien omfatter materiale- eller fabrikationsfejl. | forbindelse med produkter fra andre
producenter (hydraulik, elektronik) heefter vi kun inden for rammerne for garantien fra den
pageeldende producent. Under garantiperioden afhjeelpes fabrikations- og materialefejl uden
beregning med udskiftning eller udbedring af de pageeldende dele. Andre, ogsa videregaende
rettigheder, som krav pa omregning, reduktion eller erstatning for skader, der ikke er opstaet pa
det leverede produkt, er udtrykkeligt udelukket. Garantiydelsen udfgres af autoriserede
veerksteder, af RAUCH-repraesentationer eller fabrikken.

Falger af naturligt slid, tiismudsning, korrosion og alle fejl, der skyldes ukorrekt handtering samt
ydre pavirkninger, er undtaget fra garantiydelsen. Garantien bortfalder i tilfeelde af egne
reparationer eller eendringer af den originale tilstand. Kravet pa erstatning bortfalder, nar der ikke
anvendes originale reservedele fra RAUCH. Overhold derfor driftsvejledningen. Kontakt vores
repreesentation eller fabrikken direkte, hvis du er i tvivl. Der skal rejses garantikrav over for
fabrikken senest inden for 30 dage efter skadens opstaen. Oplys kgbsdato og maskinnummer.
Reparationerne i forbindelse med garantien ma kun udfgres af et autoriseret vaerksted efter aftale
med RAUCH eller dennes officielle repraesentation. Garantiperioden forleenges ikke af
garantiarbejderne. Transportfejl er ingen fabriksfejl og er derfor ikke underlagt producentens
garantiforpligtelse.

Der kan ikke kraeves erstatning for skader, der ikke er opstaet pa selve RAUCH-produktet. Det
indebeerer ogsa, at der ikke haeftes for skader som fglge af spredefejl. Egne sendringer pa
RAUCH-produkter kan resultere i felgeskader og udelukker en ansvarshaeftelse for leverandaren
for disse skader. Udelukkelsen af leverandgrens erstatningsansvar geelder ikke i tilfeelde af
indehaverens eller en ledende medarbejders forsaetlighed eller grov uagtsomhed og i de tilfaelde,
hvor der iht. produktansvarsloven haeftes for personskader og materielle skader pa privat
anvendte genstande som fglge af en fejl pa den leverede genstand. Det gzelder heller ikke ved fejl
ved egenskaber, der blev udtrykkeligt tilsikret, nar netop tilsikringen har bevirket at sikre den
bestillende part mod skader, der ikke er opstaet pa selve den leverede genstand.
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