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Szanowni Klienci!

Nabywajgc sterownik QUANTRON-A do rozsiewacza nawozow AXIS oraz MDS okazali Panstwo
zaufanie dla naszego produktu. Dziekujemy! Udowodnimy, ze warto nam zaufa¢. Nabyli Panstwo
wydajny i niezawodny sterownik maszyny.

W przypadku, gdyby wystgpity niezgodne z oczekiwaniami problemy: nasz serwis jest zawsze do

Panstwa dyspozyciji.

Przed uruchomieniem prosimy o dokladne przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi i in-
strukcji obstugi maszyny oraz o przestrzeganie zawartych w nich wskazéwek.

W niniejszej instrukcji mogg by¢ rowniez opisane elementy wyposazenia, ktére nie sg czescig za-
kupionego przez Panstwa sterownika.

Zwroéci¢ uwage na numer seryjny sterownika i maszyny

Sterownik QUANTRON-A jest skalibrowany fabrycznie do wspétpracy z roz-
siewaczem nawozéw, razem z ktérym go dostarczono. Bez uprzedniej nowej
kalibracji nie mozna go podtgczac do innej maszyny.

Prosze wpisa¢ w tym miejscu numer seryjny sterownika i maszyny. Podczas
podtgczania sterownika do maszyny nalezy sprawdzi¢ te numery.

*  Numer seryjny sterownika:
*  Numer seryjny i rok produkcji maszyny:

Ulepszenia techniczne

Naszym celem jest state ulepszanie naszych produktéw. Dlatego tez zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania bez uprzedzenia ulepszen i zmian w naszych urzadzeniach, ktére uznamy za ko-
nieczne. Jednoczesnie nie zobowigzujemy sie do wprowadzania zmian i ulepszen w maszynach
juz sprzedanych.

Z przyjemnoscig odpowiemy na dalsze Panstwa pytania.
Z powazaniem

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Wskazéwki dla uzytkownika

1.1

1.2

Wskazéwki dla uzytkownika

O niniejszej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ sterownika.

Zawiera ona wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, fachowego i ekonomicznego uzytkowania
oraz konserwacji sterownika. Dzieki ich przestrzeganiu mozna uniknaé zagrozen, ograniczy¢ koszty
napraw i przestoje oraz zwiekszy¢ niezawodnos¢ i trwato$¢ maszyny sterowanej tym sterownikiem.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac¢ w zasiegu reki w miejscu uzytkowania sterownika (np. w trak-
torze).

Instrukcja obstugi sterownika nie zwalnia jego uzytkownika ani pracownikéw obstugi z odpowiedzial-
nosci osobistej.

Znaczenie wskazowek ostrzegawczych

W niniejszej instrukcji wskazowki ostrzegawcze podzielone sg ze wzgledu na stopien zagrozenia i
prawdopodobienstwo jego wystgpienia.

Wskazéwki ostrzegawcze zwracajg uwage na ryzyko szczatkowe wystepujgce w trakcie obstugi ma-
szyny. Zastosowane wskazéwki ostrzegawcze majag nastepujaca strukture:

Symbol + Hasto

Objasnienie

Stopnie zagrozenia we wskazowkach ostrzegawczych
Stopien zagrozenia sygnalizowany jest przez odpowiednie hasto. Stopnie zagrozenia sg klasyfikowa-
ne w nastepujgcy sposob:

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Rodzaj i zrédto zagrozenia
Ta wskazowka ostrzega przed bezposrednio grozacym niebezpieczenstwem dla zdrowia i zycia
cztowieka.

Zlekcewazenie tych ostrzezeh prowadzi do najciezszych obrazen ciata, réwniez ze skutkiem Smier-
telnym.

» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 7



1. Wskazowki dla uzytkownika

't OSTRZEZENIE!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazoéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia osob.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do ciezkich obrazen.

» Aby unikngé¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzegac opisanych procedur.

APRZESTROGA!

Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazdéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia osob.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do odniesienia obrazeh.

» Aby unikngé tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

NOTYFIKACJA!

Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazowka ostrzegawcza przestrzega przed powstaniem szkéd materialnych i zanieczyszcze-
niem Srodowiska.

Zlekcewazenie takiej wskazowki ostrzegawczej moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny i po-
wstania szkdéd w jej otoczeniu.

» Aby unikngé tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

Wskazowka:

Ogodlne wskazéwki zawierajg porady praktyczne oraz szczegélnie uzyteczne informacje, jednak
nie stanowig ostrzezen przed zagrozeniami.

1.3 Wskazowki dotyczgce prezentacji tekstu
1.3.1 Instrukcje i polecenia

Czynnosci, ktére powinien wykonaé personel obstugi, przedstawiono w nastepujacy sposoéb.

» Instrukcja dziatania — krok 1

» Instrukcja dziatania — krok 2

1.3.2 Wyliczenia

Wyliczenia bez ustalonej kolejnosci sg przedstawione w formie listy rozpoczynajgcej sie od punktoréw:
«  Wiasciwosc¢ A
+  Wiasciwosé¢ B

8 5902665 QUANTRON-A AXIS/MDS



1. Wskazéwki dla uzytkownika

1.3.3 Uktad menu, przyciski i nawigacja
Menu zawierajg hasta, ktére sg wyswietlane w oknie Menu gitéwne.

Menu obejmujg podmenu lub hasta, w ramach ktérych mozna wprowadzaé ustawienia (listy wyboru,
wprowadzanie informac;ji tekstowych lub danych liczbowych, uruchamianie funkgciji).

Uktad i Sciezka do wybranej pozycji menu sg oznaczone za pomocg znaku > (strzatki) pomiedzy me-
nu, pozycja lub pozycjami menu:

+  System/test > Test/diagnostyka > Napiecie oznacza, ze do pozycji menu Napiecie mozna przejsc¢
przez menu System/test i pozycje menu Test/diagnostyka.
o  Strzatka > odpowiada zatwierdzeniu za pomocg przycisku Enter.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 9



2. Budowa i dziatanie

2 Budowa i dziatanie

2.1 Przeglad obstugiwanych maszyn

Niektére modele nie sg dostepne we wszystkich krajach.

m MDS

Obstugiwana funkcja

* Rozsiewanie zalezne od predkosci jazdy

MDS 8.2 Q/'W MDS 10.1 Q
MDS 14.2 Q/W MDS 11.1 Q
MDS 18.2 Q/W MDS 12.1 Q
MDS 20.2 Q/W MDS 17.1 Q

MDS 19.1 Q
m AXIS-M V8

8 stopni szerokosci czesciowe;j

S S

0 o0 0
) ) ) > > > 2 =
> > > 8} $) ) + +
(e} (] o = = = %) %)
R |8 |8 |s|s || 8|8
Funkcja e = e w w
) o o = = = 50 -
x | X | x |2 |a | &g | =5 |=
< < < x X x (7)) (7))
< < < 5 5

Sterowanie zalezne od predkos-

[ J [ ] [ J [ ] [ J [ ] [ J o

Ci jazdy

Regulacja przeptywu masy przez
pomiar momentu obrotowego ) ) ° °
tarcz rozrzucajgcych

Sensory wagi ° °
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2. Budowa i dziatanie

m AXIS-M VS pro

Ptynna regulacja szerokosci czesciowej (VariSpread pro)

° o
) ) s s
S S
o o (7 [72)
n %) > >
> > = =
2 2 ; :
. Q
Funkcja w w % =
o o w 11}
) <
o o
= = 8 3
B & = =
P P 2 2
= <
Rozsiewanie zalezne od predkosci jazdy [ ) ) °
Regulacja przeptywu masy przez pomiar
momentu obrotowego tarcz rozrzucaja- ° ° ° )
cych
Sensory wagi ° °
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2. Budowa i dziatanie

2.2 Budowa sterownika

Rys. 1: Sterownik QUANTRON-A

Nr |Nazwa Funkcja

1 Panel obstugowy Sktada sie z przyciskow foliowych stuzgcych do obstugi
urzadzenia i wyswietlacza do wys$wietlania ekrandw sta-
nu pracy.

2 |Zigcze wtykowe przewodu maszyny |39-stykowe ztgcze wtykowe do podtgczenia przewodu
maszyny

3 |Port USB z ostong Do aktualizacji komputera. Pokrywa chroni przed zanie-
czyszczeniem

4 |Zigcze danych V24 Zigcze szeregowe (RS232) z LH 5000 i protokotem ASD,
odpowiednie do podtgczenia kabla rozgateZznego Y-
RS232 w celu podtgczenia do terminala zewnetrznego.
Zigcze wtykowe (DIN 9684-1/ISO 11786) do przytgczenia
7-stykowego ztgcza z 8-zytowym kablem czujnika pred-
kosci.

5 |Uchwyt urzgdzenia Mocowanie sterownika na ciggniku

6 |Zasilanie elektryczne 3-stykowe ztgcze wtykowe zgodne z DIN 9680/
ISO 12369 do podtgczania zasilania elektrycznego.
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2. Budowa i dziatanie

2.3 Elementy obstugowe

Rys. 2: Panel obstugowy z przodu urzgdzenia

Nr Nazwa Funkcja
1 WE./WYL. Wigczanie i wytgczanie urzgdzenia
2 Wyswietlacz Wyswietlanie ekranéw stanu pracy
3 Przycisk T (TELIMAT) Przycisk do wyswietlania ustawien TELIMAT
4 Start/Stop Uruchamianie lub zatrzymywanie rozsiewania
5 Kgs,owanie/ przywracanie usta- *  Kasowanie wprowadzonych danych w polu wprowa-
wien dzania
»  Zresetowanie ilosci z powrotem na 100%
+  Zatwierdzanie komunikatow alarmowych

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 13



2. Budowa i dziatanie

Nr

Nazwa Funkcja

Preselekcja nastawy szerokosci |Przycisk przetgczajgcy miedzy 4 stanami

czesciowych

Preselekcja szeroko$ci czgsciowych w celu zmiany
dawki wysiewu, patrz 4.7.3 llo$¢ +/-

o L:Polewej

o R:Po prawej

o L+R: Po lewej + prawej

Zarzgdzanie szerokosciami czesciowymi (funkcja
VariSpread), patrz 2.4.3 Wskazanie szerokosci
czesciowych

Menu Przetgczanie miedzy ekranem roboczym a menu gtéw-

nym

ESC Anulowanie wprowadzania danych i/lub jednoczesny po-

wrot do poprzedniego menu

Pole nawigacyjne 4 przyciski ze strzatkami i przycisk Enter do nawigaciji

w menu i polach wprowadzania

Przyciski ze strzatkami do poruszania kursora na
ekranie lub do zaznaczania pola wprowadzania
Przycisk Enter do zatwierdzania wprowadzonych
danych

10

Przyciski funkcyjne F1 do F4 Wybor funkcji wyswietlanych na ekranie nad poszczegol-

nymi przyciskami funkcyjnymi

11

Waga-licz.Trip

Wyswietlanie ilosci resztkowej pozostatej w zbiorni-
ku

Licznik Trip

Pozost. kg

Licznik metréw

14
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2. Budowa i dziatanie

2.4 Wyswietlacz

Wyswietlacz przedstawia aktualne informacje o stanie, mozliwosci wyboru i wprowadzania danych
elektronicznego sterownika maszyny.

Istotne informacje dotyczace obstugi maszyny bedg wyswietlane na ekranie roboczym.

241 Opis ekranu roboczego

Doktadny wyglad ekranu roboczego zalezy od aktualnie wybranych ustawieh i typu maszyny.
Rozdziat 2.1 - Przeglgd obstugiwanych maszyn - Strona 10 i Rozdziat 4.10.2 - Wybor wskaza-
nia - Strona 82

Rys. 3: Wyswietlacz sterownika - przyktadowy ekran roboczy AXIS-M

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 15
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AUTO kmfh + HIJtD kg

o

0.0 km/h — |
1.00/1.00 FF .——'}@)
16 kgercsT
e - - B
L) = X i)

Rys. 4: Wyswietlacz sterownika - przyktadowy ekran roboczy AXIS-M EMC

282

@\o- 10%

AUTOD kmfh
204

%

350 kg/fha
0.0 km/ih
1.20 FF
kg Rest
+1EI° -10%%

Rys. 5: Wyswietlacz sterownika - przyktadowy ekran roboczy MDS

Nr Symbol/wskazanie Znaczenie (w przedstawionym przyktadzie)

1 Otwarcie zasuwy dozownika |Aktualna pozycja otwarcia suwaka dozujgcego po lewej
z lewej strony w oparciu o stronie
skale

2 Tryb pracy Przedstawia aktualny tryb pracy

16
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2. Budowa i dziatanie

Nr

Symbol/wskazanie

Znaczenie (w przedstawionym przyktadzie)

Symbol TELIMAT

Ten symbol pojawia sie w AXIS po prawej stronie, w MDS
po stronie lewej, kiedy czujniki TELIMAT sg zamontowane,
a funkcja TELIMAT jest aktywowana (ustawienia fabryczne)
lub przycisk T jest aktywowany.

Zmiana ilosci po prawej stro-
nie

Zmiana ilosci ( +/-) w procentach

*  Wskazanie zmian ilosci
*  Mozliwy zakres wartosci +/- 1 - 99%

llos¢ wysiewu

Ustawiona wstepnie dawka wysiewu

Pola wskazan

Pola wskazan do indywidualnego definiowania

*  Mozliwe przyporzadkowanie: patrz 4.10.2 Wyb6r wska-
zania

Pola symboli

Pola z przypisanymi symbolami zaleznie od menu

*  Wybdr funkcji za pomocg znajdujgcych sie pod nimi
przyciskéw funkcyjnych

Predkos¢ obrotowa watu od-
bioru mocy

Tylko funkcja EMC: Aktualna predkos¢ obrotowa watu od-
bioru mocy

» Patrz 4.6.6 Predkosc¢ obrotowa watu odbioru mocy

Pkt. podawania

Aktualna pozycja punktu podawania

10

Czujnik GSE

Tylko AXIS: Ten symbol pojawia sie, gdy urzgdzenie do wy-
siewu granicznego znajduje sie w pozycji roboczej i funkcja
jest aktywna (ustawienie fabryczne)

1

Szerokos¢ czesciowa lewa

Wskazanie stanu szerokos$ci czesciowej z lewej

«  Patrz 2.4.2 Wyswietlanie stanu zasuw dozujgcych

12

Zmiana ilosci po lewej stronie

Zmiana ilosci ( +/-) w procentach

¢« Wskazanie zmian ilosci
*  Mozliwy zakres wartosci +/- 1 - 99%

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Budowa i dziatanie

24.2 Wyswietlanie stanu zasuw dozujacych
AUTO km~h AUTO km~h
38
0.0
-10x +10%

Rys. 6: Wyswietlanie stanéw zasuw dozujgcych AXIS

L N © B @

AUTO km,-’h AUTOD km/h
250 o w
0,0 0.0
350 kg,fna 350 kg/ha
0.0 km/h 0.0 km/fh
1.20 FF 1.20 FF
1330 kg Rest 1387 kg Rest
ﬁ ’SII IIZ‘ ’Sll IIZ‘ ﬁ ’Sll [1] ’SII IIZ‘
L +10% -10% +103% -103%
Rys. 7: Wyswietlanie stanow zasuw dozujgcych MDS
[A] Tryb rozsiewania nieaktywny [B] Maszyna w trybie rozsiewania
[1] Szerokosc¢ czesciowa dezaktywowana [3] Szerokosc¢ czesciowa dezaktywowana
[2] Szeroko$¢ czesciowa aktywowana [4] Szerokos¢ czesciowa aktywowana
18 5902665 QUANTRON-A AXIS/MDS
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243

Wskazanie szerokosci czesciowych

AUTO Ka-h + AuNo kg

3

PITO knh
385 = 346

AT

FFsr  wwl

o.0

_ﬁww %
150 kg~-ha

0 kg Rest
2235 kg Trip

1.00 FF

2 | | > | s

e | =m= | =e | =»F

Rys. 8: Wskazanie stanow cze$ciowej szerokosci (przyktad z AXIS VariSpread 8)

[11 Szerokos¢ czesciowa aktywowana przy
4 mozliwych stopniach zmiany szerokosci

wysiewu

[2] Lewa szerokosc czesciowa zostata zreduko-

wana o 2 stopnie szerokos$ci czesciowe;j.

Dalsze mozliwosci wskazan i ustawien opisano w rozdziale 5.3 Praca z uzyciem szerokoSci czescio-

wych.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Budowa i dziatanie

2.5 Wykaz stosowanych symboli

Sterownik QUANTRON-A pokazuje symbole menu i funkcje na ekranie.

251 Symbole ekranu roboczego

Symbol

Znaczenie

Zmiana ilosci + (plus)

Zmiana ilosci - (minus)

Zmiana ilosci po lewej stronie + (plus)

Zmiana ilosci po lewej stronie - (minus)

Zmiana ilosci po prawej stronie + (plus)

Zmiana ilosci po prawej stronie - (minus)

Reczna zmiana ilosci + (plus)

Reczna zmiana ilosci - (minus)

Strona wysiewu po lewej nieaktywna

Strona wysiewu po lewej aktywna

Strona wysiewu po prawej nieaktywna

20
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Symbol |Znaczenie

Strona wysiewu po prawej aktywna

Zmniejszenie szerokosci czesciowej po prawej (minus)

W trybie wysiewu granicznego:

Dtuzsze nacisniecie (>500 ms) powoduje natychmiastowg dezaktywacje catej strony wy-
siewu.

Zwiekszenie szerokosci czesciowej po prawej (plus)

Minimalny przeptyw masowy nie zostat osiggniety

2.6 Przeglad struktury menu

Tryb Easy/Expertjest ustawiany w menu System/test.

m Tryb Easy

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 21
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2. Budowa i dziatanie

m Tryb Expert

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 23
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2. Budowa i dziatanie

2.7 Modut WLAN

Za pomocg modutu WLAN (wyposazenie specjalne) i RAUCH-App zainstalowanej na smartfonie moz-
na bezprzewodowo przesylac tabele wysiewu do sterownika lub wyswietla¢ wage (tylko wariant W).

Uwzgledni¢ przy tym instrukcje montazu modutu WLAN. Naklejka z kodem QR znajduje sie na maszy-
nie.

Hasto WLAN brzmi quantron.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 25



3. Montaz i instalacja

3 Montaz i instalacja

3.1 Wymagania dotyczace ciggnika

Przed zamontowaniem sterownika maszyny upewnic sie, ze ciggnik spetnia nastepujgce wymagania:

* Minimalne napiecie 11 V musi by¢ stale zapewnione, takze w przypadku réwnoczesnego podig-
czenia wigkszej liczby zasilanych urzgdzen (np. klimatyzaciji, oswietlenia)

*  Predkosc¢ obrotowg watu odbioru mocy musi wynosi¢ 540 obr./min i musi by¢ ona utrzymywana
(podstawowy warunek prawidtowej szerokosci robocze;j).

W przypadku ciggnikéw nieposiadajagcych przektadni przetgczalnych pod obcigzeniem nale-
zy za pomocg odpowiedniego przetozenia przektadni dobra¢ takg predkos¢ jazdy, by odpo-
wiadata ona predkosci obrotowej watu odbioru mocy wynoszgcej 540 obr./min.

7-stykowe gniazdo wtykowe (DIN 9684-1/1SO 11786). Poprzez to gniazdo sterownik otrzymuje im-
puls informujgcy o aktualnej predkosci jazdy.

7-stykowe gniazdo wtykowe do ciggnika oraz czujnik predkosci jazdy sg dostepne jako wy-
posazenie dodatkowe (opcja), patrz rozdziat 7 Wyposazenie specjalne

3.2 Przylacza, gniazda

3.21 Zasilanie elektryczne

Zasilanie elektryczne sterownika maszyny odbywa sie poprzez 3-biegunowe gniazdo (DIN 9680/ISO
12369) z ciggnika.

(]

4 =

O

Rys. 9: Uktad stykow gniazda wtykowego zasilania

[11 STYK 1: niewykorzystany [3] STYK 3:(31): Masa
[2] STYK2:(15/30): +12V

26 5902665 QUANTRON-A AXIS/MDS
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3.2.2 Sygnat predkosci jazdy

Poprzez 7-biegunowe zigcze wtykowe (DIN 9684-1/ISO 11786) sterownik otrzymuje impulsy informu-
jace o biezacej predkosci jazdy. W tym celu do zlgcza wtykowego 7-stykowego podtgczany jest prze-
waod 8-zytowy (wyposazenie dodatkowe) czujnika predkosci jazdy.

Rys. 10: Uktad stykéw 7-stykowego ztgcza wtykowego

[11 STYK 1: rzeczywista predkos¢ jazdy (radar) [2] STYK 2: teoretyczna predko$¢ jazdy (np.
przektadnia, czujnik na kole)

3.3 Podtaczanie sterownika

Po wigczeniu sterownika QUANTRON-A ekran przez krotki czas wyswietla aktualng wersje op-
rogramowania.

Uwzgledni¢ numer maszyny

Sterownik QUANTRON-A jest skalibrowany fabrycznie do wspétpracy z rozsiewaczem nawo-
zbw, razem z ktdrym zostat dostarczony.

Sterownik nalezy podtacza¢ wylacznie do przeznaczonego do niego rozsiewacza nawo-
zZOw.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 27
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Kroki robo wykonywaé w nastepujace kolejnosci:

>

>
>

>
>

W kabinie ciggnika wybra¢ odpowiednie miejsce (w zasiegu wzroku kierowcy) do zamocowania

sterownika.

Zamocowac¢ sterownik w kabinie ciggnika za pomocg odpowiedniego uchwytu.

Sterownik podigczy¢ do 7-stykowego gniazda lub do czujnika predkosci jazdy (w zaleznosci od

wyposazenia).

Sterownik z 39-stykowym kablem maszynowym podtaczy¢ do sitownikdw maszyny.

Podtgczy¢ sterownik do 3-stykowego zlgcza wtykowego zasilania elektrycznego ciggnika.

3.31 Przylacza na ciggniku
m Standard
[1] Ztacze szeregowe RS232, 8-stykowe ztgcze [4] 7-stykowe ztgcze wtykowe wg DIN 9684/
wtykowe ISO 11786
[2] Opcja: Kabel rozgatezny (V24, zigcze [5] Akumulator
RS232 nosnika pamieci) [6] 3-stykowe ztgcze wtykowe wg DIN 9680/
[8] Przylgcze do 39-stykowej wtyczki maszyno- ISO 12369
wej (tyt) [71 Opcja: Kabel i odbiornik GPS
m Czujnik kofa
28 5902665 QUANTRON-A AXIS/MDS
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[11 Zigcze szeregowe RS232, 8-stykowe zlgcze [4] 3-stykowe ztgcze wtykowe wg DIN 9680/

wtykowe ISO 12369

[2] Opcja: Kabel rozgatezny (V24, zigcze [5] Akumulator
RS232 nosnika pamieci) [6] Czujnik predkosci jazdy

[3] Przytacze do 39-stykowej wtyczki maszyno- [7] Opcja: Kabel i odbiornik GPS
wej (tyh)

m Zasilanie pragdem przez stacyjke

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 29
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3.3.2

[1]
[2]
[3]

[4]

Ztgcze szeregowe RS232, 8-stykowe ztgcze
wtykowe

Opcja: Kabel rozgatezny (V24,
RS232 nosnika pamieci)

Przytacze do 39-stykowej wtyczki maszyno-
wej (tyt)

3-stykowe ztgcze wtykowe wg DIN 9680/
ISO 12369

ztgcze

Przylacza na maszynie

m MDS

[3]
(6]
[7]
(8]

(9]

Akumulator

Czujnik predkosci jazdy

7-stykowe ztgcze wtykowe wg DIN 9684/
ISO 11786

Opcja: Zasilanie elektryczne QUANTRON-A
przez stacyjke

Opcja: Kabel i odbiornik GPS

30
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Rys. 11: Schematyczne zestawienie przytgczy QUANTRON-A - MDS

[11 39-stykowa wtyczka maszynowa [4] Opcja (Czujnik TELIMAT gora/doét)
[2] Sitownik zasuw dozujacych po lewej/prawej
[3] Opcja (Czujnik pustego zbiornika lewa/

prawa)

m AXIS-M wersja Q

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 31
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Rys. 12: Schematyczne zestawienie przytagczy QUANTRON-A - AXIS-M wersja Q

[11 39-stykowa wtyczka maszynowa [4] Opcja czujnik TELIMAT lub czujnik GSE na
[2] Naped obrotowy zasuwy dozujgcej lewy/ gorze/na dole

prawy [5] Plandeka
[3] Opcja (Czujnik pustego zbiornika lewa/ [6] Opcja: SpreadiLight

prawa)

m AXIS-M EMC - VariSpread V8

32
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Rys. 13: Schematyczne zestawienie przytagczy QUANTRON-A - AXIS-M EMC V8

[11 39-stykowa wtyczka maszynowa

[2] Sensor wagi z lewej/z prawej strony (tylko

maszyny z ramg wagi)

[3] Naped obrotowy zasuwy dozujgcej lewy/

prawy

[4] Opcja: Czujnik stanu napetnienia lewy/

prawy

m AXIS-M EMC - VariSpread VS pro

[5]

[6]
[7]
[8]

Opcja: Czujnik TELIMAT lub czujnik GSE na
gorze/ na dole

Czujniki M EMC (lewy, prawy, Srodkowy)
Plandeka

Opcja: SpreadLight

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902665
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[1]
[2]

[3]
[4]

[5]

Rys. 14: Schematyczne zestawienie przytagczy QUANTRON-A - AXIS-M EMC VS pro

39-stykowa wtyczka maszynowa

Sensor wagi z lewej/z prawej strony (tylko
maszyny z ramg wagi)

Naped obrotowy zasuwy dozujgcej lewy/
prawy
Opcja:
prawy
Opcja: Czujnik TELIMAT lub czujnik GSE na
gorze/ na dole

Czujnik stanu napetnienia lewy/

(6]

[7]

[8]
(9]

Czujnik momentu obrotowego/predkosci ob-
rotowej lewy/prawy

Regulacja punktu podawania z lewej/z pra-
wej

Plandeka

Opcja: SpreadLight

34
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3.4 Przygotowanie zasuw dozujgcych

Rozsiewacze nawozéw mineralnych AXIS-M Q, AXIS-M EMC oraz MDS Q sg wyposazone w elektro-
niczne uruchamianie zasuw dozujgcych do regulacji ilosci rozsiewanego materiatu.

NOTYFIKACJA!

Zwracacé¢ uwage na potozenie zasuw dozujacych rozsiewacza nawozéw AXIS
Uruchomienie sitownikéw za pomocg sterownika QUANTRON-A moze prowadzi¢ do uszkodzenia
zasuw dozujgcych w maszynie, gdy dzwignie ograniczajgce sg nieprawidtiowo ustawione.

p Dzwignie ograniczajgce nalezy zawsze zablokowaé przy maksymalnej pozyc;ji skali.

Rys. 15: Przygotowanie zasuwy dozujgcej AXIS (przyktad)

Nalezy przy tym przestrzegac instrukcji obstugi rozsiewacza nawozéw mineralnych.
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4

Obstuga

APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciala powodowanych przez wyrzucany nawéz

W razie usterki zasuwa dozujgca moze nieoczekiwanie otworzy¢ sie podczas jazdy na miejsce pra-
cy. Istnieje niebezpieczenstwo poslizgniecia na rozrzucanym nawozie oraz odniesienia obrazen
ciata.

» Przed wyjazdem na miejsce wysiewu koniecznie wytgczy¢ elektroniczny sterownik maszy-
ny.

Tylko AXIS M EMC (+W)

Ustawienia w poszczegoélnych menu sg bardzo wazne dla optymalnej, automatycznej regulacji
przeptywu masowego (funkcja EMC).

Nalezy mie¢ na uwadze w szczegodlnosci zapisy wiasciwosci funkcji EMC w zapisach w nastepu-
jacych menu:

*+ W menu Ustaw. nawozu

o Tarczarozrzuc.; patrz 4.6.7 Typ tarczy rozrzucajgcej

o  Wat odbioru mocy; patrz 4.6.6 PredkoSc¢ obrotowa watu odbioru mocy
* W menu Ustaw. maszyny

o Tryb AUTO / MAN; patrz 4.7.2 Tryb AUTO/MAN i rozdziat 5

4.1 Wiaczanie sterownika maszyny
Warunki:
«  Sterownik maszyny jest wiasciwie podigczony do maszyny i do traktora.
o  Przykiad, patrz rozdziat 3.3 Podfgczanie sterownika.
+  Zapewniono napiecie minimalne 11 V.
» Nacisnagé przycisk [1] WL/WYL.
Po kilku sekundach zostanie wyswietlony ekran startowy sterownika.
Krétko po tym sterownik na kilka sekund pokazuje menu aktywacyjne.
» Nacisngé przycisk Enter.
Chwile pézniej wyswietlacz pokazuje na kilka sekund Start diagnostyki.
Nastepnie pojawia sie ekran roboczy.
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Rys. 16: Wigczanie sterownika
[11 Przycisk WEL/WYL

4.2 Nawigacja w obrebie menu

Wazne wskazowki dotyczgce prezentacji i nawigacji miedzy poszczegdolnymi menu znajdujg sie
w ustepie 1.3.3 Uktad menu, przyciski i nawigacja.

Wywotanie menu gtéwnego
» Nacisng¢ przycisk menu Patrz 2.3 Elementy obstugowe

Na wyswietlaczu pojawia sie menu gtéwne.

Czarna belka pokazuje pierwsze podmenu.

Nie wszystkie parametry sg wyswietlane jednoczesnie w jednym oknie menu. Za pomocg przy-
ciskéw ze strzatkami mozna przej$¢ do sgsiedniego okna.
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Wywolywanie podmenu

» Poruszac belkg za pomoca przyciskow strzatek w gore i w dot.

» Zaznaczy¢ zadane podmenu paskiem na wyswietlaczu.

» Wywotaé zaznaczone podmenu przez nacisniecie przycisku Enter.

Pojawiajg sie okna, ktére prowadzg do réznych dziatan.
*  Wprowadzanie tekstu

+  Wprowadzanie wartosci

+  Ustawienia wprowadzane w kolejnych podmenu

Wyjscie z menu

P Zatwierdzi¢ ustawienia naciskajac przycisk Enter.

Nastepuje powrét do poprzedniego menu.

lub

» Nacisng¢ przycisk ESC.

Poprzednie ustawienia pozostajg niezmienione.

Nastepuje powrét do poprzedniego menu.

lub

» Nacisng¢ przycisk menu.

Nastgpi powrét do ekranu roboczego.

Przy ponownym naci$nieciu przycisku menu pojawia sie ponownie menu, ktére zostato zamknie-
te.
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4.3

Waga-licznik Trip

W tym menu znajdujg sie wartosci dotyczgce wykonanego wysiewu i funkcji trybu wagowego.

Waga-licz. Trip.

» Nacisnaé przycisk kg na sterowniku.

Pojawi sie menu Weighing/Trip Counter -

Weighing/Trip

count.

Trip

counter

Rest (kg. ha., m)
Meter counter
Zero scales

Rys. 17: Menu Waga-licz. Trip

Podmenu

Znaczenie

Opis

Trip counter
Licznik Trip

Wskazanie wysianej ilosci, obsianej po-
wierzchni i obsianego odcinka

4.3.1 Licznik Trip

Rest (kg, ha, m)
Pozostato (kg,ha,m)

Wskazanie ilosci nawozu pozostatej
w zbiorniku maszyny

4.3.2 Wskazanie pozostatej ilos-
ci

Meter counter
Licznik metrow

Wskazanie przejechanego odcinka od
ostatniego zerowania licznika metrow

Cofanie (zerowanie) za pomocg
przycisku C 100%

Zero scales
Tarowanie wagi

Tylko rozsiewacze wagowe: Warto$¢
wagowa przy pustej wadze jest usta-
wiana na ,0 kg”

4.3.3 Tarowanie wagi

4.3.1 Licznik Trip

W tym menu mozna odczyta¢ parametry wykonanego wysiewu, obserwowac¢ pozostatg ilo§¢ nawozu
oraz wyzerowac licznik Trip.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Kasuj liczn. Trip

» Wywotaé podmenu Waga-licz.Trip > Licznik
Trip.

Na wyswietlaczu pojawiajg sie wartoSci ok-
reslone dla ilosci wysiewanego materiatu,
obsianej powierzchni i obsianego odcinka
od czasu ostatniego kasowania.

Pole Kasuj liczn. Trip jest zaznaczone.

> Nacisnac przycisk Enter. Rys. 18: Menu Licznik Trip

Wszystkie wartosSci licznika Trip zostang

i [11 Wskazanie ilosci [3] Wskazanie odcin-
ustawione na 0.

rozsianej od ostat- ka obsianego od
» Nacisng¢ przycisk kg. niego kasowania ostatniego  kaso-
Spowoduje to powrot do ekranu roboczego. [21 V\/.skazanlle . po-_ wania o
wierzchni obsianej [4] Zerowanie licznika
od ostatniego ka- Trip: wszystkie
sowania wartosci na 0

m Odczyt licznika Trip w trakcie rozsiewania:

W trakcie rozsiewania, a wiec przy otwartych zasuwach dozujgcych, mozna przej$¢ do menu Licznik
Trip i odczytac biezgce warto$ci.

Chcac stale obserwowac te wartosci w czasie pracy rozsiewacza, mozna rowniez przyporzgdko-
wac im dowolnie wybierane pola wskazanh na ekranie roboczym kg Trip, ha Trip lub m Trip, patrz
rozdziat 4.10.2 Wybor wskazania

4.3.2 Wskazanie pozostatej ilosci
W menu Pozost. kg mozna odczytac ilos¢ pozostatg w zbiorniku.
W tym menu wskazywana jest mozliwa powierzchnia (ha) i odlegto$¢ (m), na ktérej mozna wysiac po-
zostatg ilos¢ nawozu.
Oba wskazania sg obliczane na podstawie nastepujgcych wartosci:
+  Ustaw. nawozu
+ Dane wprowadzone w polu wprowadzania Pozostata ilos¢
*  llosé wysiewu
+  Szeroko$c¢ robocza
» Otworzy¢ menu Waga-licz.Trip> Pozostato(kg, ha, m).
Pojawi sie menu Pozostafo.
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W pozostatych przypadkach pozostatg ilos¢ nawozu mozna wyliczy¢ na podstawie ustawien na-
wozu i maszyny oraz sygnatu jazdy, przy czym wpisanie ilosci potrzebnej do napetnienia zbiorni-

ka musi odby¢ sie recznie (patrz nizej).

W tym menu nie mozna zmienia¢ wartosci llos¢ wysiewu i Szeroko$¢ robocza. Majg one tu tylko

charakter informacyjny.

>

Wywotaé menu Waga-licz.Trip > Pozostato
(kg,ha,m).

Na wyswietlaczu pojawia sig ilo§¢ nawozu
pozostata po ostatnim wysiewie.

Napetni¢ zbiornik.

W polu kg wprowadzi¢ nowg mase catkowi-
tg nawozu znajdujgcego sie w zbiorniku.
Nacisng¢ przycisk Enter.

Urzadzenie obliczy wartosci powierzchni i
odcinka, jakie mozna jeszcze obsiac.

Nacisngé przycisk kg.

Spowoduje to powrét do ekranu roboczego.

(1]

(2]

(3]

Rys. 19: Menu Pozost. kg

Pole wprowadza-
nia pozostatej ilo$-
Ci

llos¢ wysiewu, po-
le wskazan z
Ustaw. nawozu
Szerokosé

robocza, pole

m Sprawdzanie pozostatej ilosci nawozu podczas pracy rozsiewacza

(4]

(3]

wskazan z Ustaw.
nawozu
Wskaznik  mozli-
wej do obsiania
powierzchni
Wskaznik  mozli-
wego do obsiania
odcinka

Patrz rozdziat 5 Praca rozsiewacza

W czasie pracy rozsiewacza pozostata ilo§¢ nawozu jest stale na nowo obliczana i wyswietlana.

4.3.3

Tarowanie wagi

Tylko dla AXIS i MDS z sensorami wagi

W tym menu ustawia sie wartos¢ wagowg przy pustym zbiorniku na 0 kg.

Podczas tarowania wagi nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

QUANTRON-A AXIS/MDS
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«  zbiornik jest pusty,

* maszyna jest wytgczona,

«  wat odbioru mocy jest wytgczony,

* maszyna stoi poziomo i nie dotyka podtoza,
+ traktor jest wytgczony.

Tarowanie wagi:

» Wywota¢ menu Waga-licz.Trip > Tarowanie wagi.

» Nacisngé przycisk Enter.

Warto$¢ wagowa przy pustej wadze jest teraz ustawiona na 0 kg.

Wyswietlacz pokazuje menu Waga-licz. Trip.

Wage nalezy wytarowac przed kazdym uzyciem, aby zapewni¢ bezbtedne obliczanie pozostatej
ilosci nawozu.

434 Wazenie ilosci

W tym menu wazona jest pozostata ilo$¢, ktéra znajduje sie w zbiorniku, i ustalane parametry do regu-
lacji wspotczynnika przeptywu.

Weigh quantity

km/h = 0 e— |

Spreader level /@
New fertilizer ~— T@

Rys. 20: Menu Wazenie iloSci

[1] Pole wskazan predkos$ci jazdy rozsiewacza [4] Wazenie pozostatej ilosci (wskazanie tylko
[2] ZwaZona ilos¢ w zbiorniku w trybie AUTO km/h + Stat. kg)
[3] Mozliwosci napetnienia [5] Anulyj

Funkcje Wazenie ilosci mozna wykona¢ tylko wtedy, gdy maszyna jest w stanie zatrzymania i
stoi poziomo.
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Menu pokazuje pozostatg ilos¢ nawozu w zbiorniku. Zalezy ona od nastepujgcych wartosci:

*  Punkt menu Wazenie ilosci
*  Punkt menu Tarowanie wagi

Funkcja Wazenie ilosci dziata tylko wtedy, gdy system znajduje sie w trybie AUTO km/h + AUTO
kg lub AUTO km/h + Stat. kg. Przy dostawie sterownika z rozsiewaczem nawozéw mineralnych
AXIS M W ustawiony jest fabrycznie tryb AUTO km/h + AUTO kg.

Podczas wazenia ilosci nawozu muszg zostac spetnione nastepujgce warunki:

* maszyna jest wytgczona.

» wat odbioru mocy jest wytaczony,

* maszyna stoi poziomo i nie dotyka podtoza,
» traktor jest wytgczony.

+  sterownik QUANTRON-A jest wtgczony.

Wazenie pozostatej ilosci w zbiorniku:

» Napetni¢ zbiornik.
> Na wyswietlaczu pojawia sie okno, ktory pokazuje pozostatg ilo$¢ nawozu. (powyzej poziomu
napetnienia wynoszacego 400 kg)
P Zaznaczy¢ przeprowadzony rodzaj napetniania na wys$wietlaczu:

> Ponowne napetnianie:Dalsze rozsiewanie tego samego nawozu.
>  Nowy nawéz:Wspédtczynnik przeptywu zostaje ustawiony na 1,0 i nastepuje nowa regulacja
wspotczynnika przeptywu.

Podczas pierwszego napetniania nowym gatunkiem nawozu nalezy potwierdzi¢ okno waze-
nia za pomocg Nowy nawéz.
> ESC:anulowanie

P Zaznaczy¢ wybér i nacisngé przycisk Enter.

Na wyswietlaczu pojawia sie ekran roboczy. Zwazona pozostata iloS¢ do wysiewu moze wyswietlac sie
w polu wskazan.
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4.4 Menu giéwne
Main menu e
Fertiliser settings
Machine settings
Fast emptying
Field data
Hopper cover
SpreadLight
System / Test
Rys. 21: Main menu - Menu gtéwne
Podmenu Znaczenie Opis
Fertiliser settings Ustawienia dotyczace nawozu i |4.5 Ustawienia nawozu w trybie
Ustaw. nawozu wysiewu Easy
Machine settings Ustawienia traktora i maszyny 4.7 Ustawienia maszyny
Ustawienia maszyny
Fast emptying Bezposrednie wywotywanie me- | 4.8 Szybkie oproznianie
Szybkie oprdznianie nu szybkiego oprézniania ma-
szyny
Field data Wywotanie menu wyboru, two- |4.9 Plik pola
Plik pola rzenia lub usuwania pliku pola.
Hopper cover Otwieranie/zamykanie plandeki |4.13 Plandeka
Plandeka
SpreadLight Wigczanie/wytgczanie reflekto- | 4.12 Reflektory robocze
row roboczych (SpreadLight)
System/Test Ustawienia i diagnostyka sterow- [ 4. 70 System/fest
System/test nika maszyny
Info Ekran konfiguracji maszyny 4.11 Info
Info.
4.5 Ustawienia nawozu w trybie Easy
Ustawienie Tryb zostato opisane w 4.10.3 Ustawienie trybu.
W tym menu dokonuje sie ustawien parametréw dotyczacych nawozu i sposobu rozsiewania.
» Wywota¢ menu Menu gtéwne > Ustaw. nawozu.
44 5902665 QUANTRON-A AXIS/MDS



4. Obstuga

W przypadku funkcji M EMC jest automatycznie ustawiony tryb Expert.

Fertiliser settings

Appl. rate (kg/ha) 100
Working width (m) 36.00
Flow factor 1.00
Drop point 0.0

Start calibration

Rys. 22: Menu Fettiliser settings - Ustaw. nawozu AXIS, tryb Easy

Fertiliser settings

Appl. rate (kg/ha) 100
Working width (m) 18.00
Flow factor 1.00

Vane setting

Start calibration

Rys. 23: Menu Fertiliser settings - Ustaw. nawozu MDS, tryb Easy

Podmenu

Znaczenie Opis

Fertiliser name
Nazwa nawozu

Wybrany nawoz z tabeli wysiewu 4.6.11 Tabele wysiewu

Application rate
llo$¢ wys.(kg/ha)

wysiewu w kg/ha

Wprowadzanie warto$ci zadanej dawki (4.6.7 Dawka wysiewu

Working width
Szer.robocza (m)

boczej

Ustalanie szerokosci roboczej wysiewu |4.6.2 Ustawianie szerokoSci ro-

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Podmenu

Znaczenie

Opis

Flow factor
Wspoétcz.przeptywu

Wprowadzanie wspoétczynnika przepty-
wu stosowanego nawozu

4.6.3 Wspofczynnik przeptywu

Drop point
Pkt. podawania

Wprowadzenie punktu podawania

Dla maszyn AXIS z elektrycznymi si-
townikami nastawczymi punktu pod-
awania: Ustawianie punktu podawania

Nalezy przestrzegac instrukc;ji
obstugi maszyny.
4.6.4 Punkt podawania

Tylko dla MDS
Disc vane settings
Ustawienie skrzydet

Wprowadzanie ustawien topatki rozrzu-
cajacej. To wskazanie stuzy jedynie do
celéw informacyjnych.

Nalezy przestrzegac instrukc;ji
obstugi maszyny.

Start calibration
Start proby krecone;j

Wywotanie podmenu w celu przepro-
wadzenia proby rozsiewu
Niemozliwe w trybie EMC

4.6.5 Proba krecona

4.6 Ustawienia nawozu w trybie Ekspert
Ustawienie Tryb zostato opisane w 4.10.3 Ustawienie trybu.
W tym menu dokonuje sie ustawien parametréw dotyczacych nawozu i sposobu rozsiewania.
» Wywota¢ menu Menu gtéwne > Ustaw. nawozu.
W przypadku funkcji M EMC jest automatycznie ustawiony tryb Expert.
Tylko dla AXIS
Wartosci wprowadzone w polu menu Tarcza rozrzuc. i Wat odbioru mocy powinny byé zgodne
z rzeczywistymi ustawieniami posiadanej maszyny.
Fertiliser seftings e Fertiliser settings 2
PTO 540
ppl. rate (kgrha) 100| fpreading disc 54
Working width (m) 36.00| Bound. sprd.type Limited bd
Flow factor 1.00| SR
Drop point 0.0 TELIMAT Limited bd 0o0o
Grenzstr.Menge (%) -0
Start calibration Fertilisatiaon Hormal
Rys. 24: Menu Fertiliser settings - Ustaw. nawozu AXIS, tryb Expert
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143

Fertiliser settings Fertiliser settings

1.ABC FTO 540
ppl rate {(kgrsha) 100

width (m) Bound. sprd.type Limited bd

Flow factor 1.00| Bound. disc speed 0

ane setting  _____ TELIMAT Limited bd  _____

Grenzstr.Menge (%) -0

Etart calibration Fertilisation Hoermal

Rys. 25: Menu Fertilieser settings - Ustaw. nawozu MDS, tryb Expert

Fertiliser seftings 2 Fertiliser settings i
Mounting S0/50@Calculate Varispread
___________________________ Width drp.pt. RPHM Applic.
____________________ 8.00 0.0 540 AUTOD
herodynamic factor 100 \06.0ﬂ| |0.Cl| 540 AUTO
Calculate OptiPoint 04.00 |o.0] 540 AUTD
GPS Control Tnfo o2.00 .o 540  AUTD
Fertiliser chart 0.00 0.0 540 AUTD

Rys. 26: Menu Fertiliser settings - Ustaw. nawozu AXIS/MDS, zaktadka 3/4

Podmenu

Znaczenie

Opis

Fertiliser name
Nazwa nawozu

Wybrany nawdz z tabeli wysiewu

4.6.11 Tabele wysiewu

Application rate
llos¢ wys.(kg/ha)

Wprowadzanie wartosci zadanej dawki
wysiewu w kg/ha

4.6.1 Dawka wysiewu

Working width
Szer.robocza (m)

Ustalanie szerokosci roboczej wysiewu

4.6.2 Ustawianie szerokoSci ro-
boczej

Flow factor
Wspoicz.przeptywu

Wprowadzanie wspoétczynnika przepty-
wu stosowanego nawozu

4.6.3 Wspbtczynnik przeptywu

Drop point
Pkt. podawania

Wprowadzenie punktu podawania

Dla maszyn AXIS z elektrycznymi si-
townikami nastawczymi punktu pod-
awania: Ustawianie punktu podawania

Nalezy przestrzegac instrukcji
obstugi maszyny.
4.6.4 Punkt podawania

Tylko dla MDS
Disc vane settings
Ustawienie skrzydet

Wprowadzanie ustawien topatki rozrzu-
cajgcej. To wskazanie stuzy jedynie do
celéw informacyjnych.

Nalezy przestrzegac instrukcji
obstugi maszyny.
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Podmenu

Znaczenie

Opis

Start calibration
Start préby kreconej

Wywotanie podmenu w celu przepro-
wadzenia proby rozsiewu
Niemozliwe w trybie EMC

4.6.5 Proba krecona

PTO
Wat odbioru mocy

AXIS-M
Wptywa na regulacje przeptywu maso-
wego EMC

Ustawienie fabryczne:
*  AXIS-M 20.2/30.2: 540 obr./min
+  AXIS-M 50.2: 750 obr./min

4.6.6 Predkosc obrotowa watu
odbioru mocy

Spreading disc
Tarcza rozrzuc.

Ustawienie typu tarcz rozrzucajgcych
zamontowanych na rozsiewaczu nawo-
zOw mineralnych.

Wptywa na regulacje przeptywu maso-
wego EMC

Lista wyboru:

+ 1

+  S2 (niedozwolone z EMC)
+ S4

+ S6

+ S8

4.6.7 Typ tarczy rozrzucajgcej

Spreading disc
Tarcza rozrzuc.

Ustawienie typu tarcz rozrzucajgcych
zamontowanych na rozsiewaczu nawo-
zOw mineralnych.

Lista wyboru:

« Mi1C

«  M1XC

M2 (tylko dla MDS.2)

Wybér za pomocg przyciskéw ze
strzatkami, potwierdzenie przy-
ciskiem Enter

Boundary spreading type
Typ wysiewu gran

Lista wyboru:
»  Granica
*  Krancowy

Wybor za pomocg przyciskow ze
strzatkami, potwierdzenie przy-
ciskiem Enter

Jest ustawiane na podstawie
predkosci obrotowej watu odbio-
ru mocy traktora.

Boundary spreading
speed

Predk.obr.wys.gran

Wstepne ustawienie predkosci obroto-
wej w trybie wysiewu granicznego

Wprowadzanie danych w odreb-
nym oknie

48
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Podmenu

Znaczenie

Opis

TELIMAT Krancowy/

Zapis ustawien TELIMAT dla wysiewu

Ustawianie musi zawsze odby-

Wysiew gran.il.(%)

Granica granicznego wac sie mechanicznie.
Tylko dla maszyn z czujnikiem
TELIMAT (sprawdza tylko gérne/
dolne potozenie krancowe)
Boundary quantity Wstepne ustawienie redukgiji ilosci w Wprowadzanie danych w odreb-

trybie wysiewu granicznego

nym oknie

Fertilisation method
Typ nawozenia

Lista wyboru:
*  Normal.
*  Pobzne

Wybér za pomocg przyciskow
strzatek; potwierdzenie przez
nacisniecie przycisku Enter

Mounting height
Wysokos$é montazowa

Dane w cm z przodu/cm z tytu

Lista wyboru:

« 0/6

* 40/40

+ 50/50

*  60/60

« 70/70

« 70/76
Manufacturer Wprowadzanie producenta nawozu
Producent
Composition Procentowy udziat sktadnikéw chemicz-
Skitad nych

Distance factor
Wprow. parametr zasiegu

Wprowadzanie parametru zasiegu z ta-
beli wysiewu. Konieczny do obliczenia
OptiPoint

Calculate OptiPoint
Obliczanie OptiPoint

Wprowadzanie parametréw GPS Con-
trol

4.6.9 Obliczanie OptiPoint

GPS Control Info
Info GPS-Control

Wyswietlanie informaciji na temat para-
metréw systemu GPS Control

4.6.10 GPS Control info

Fertiliser chart
Tabela wysiewu

Zarzgdzanie tabelami wysiewu

4.6.11 Tabele wysiewu

Calculate VariSpread
Oblicz VariSpread

Obliczanie wartosci dla regulowanych
szerokosci czesciowych

4.6.12 Obliczanie VariSpread

4.6.1 Dawka wysiewu

W tym menu mozna wprowadzi¢ zadang wartos¢ zgdanej dawki wysiewu.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.6.2

4.6.3

» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > llo$¢ wys.(kg/ha).

Na wyswietlaczu pojawia sie aktualna w danym momencie dawka wysiewu.
» Wprowadzi¢ nowg warto$¢ w polu wprowadzania. Patrz 4. 14.2 Wprowadzanie warto$ci
» Nacisng¢ przycisk Enter.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa wartosc.

Ustawianie szerokosci roboczej
W tym menu mozna ustali¢ szerokos¢ robocza (w metrach).

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Szer.robocza (m).
Na wyswietlaczu pojawia sie aktualnie ustawiona szeroko$c robocza.
» Wprowadzi¢ nowg warto$¢ w polu wprowadzania.

» Nacisna¢ przycisk Enter.

W sterowniku zostaje zapisana nowa wartoSc.

Wspotczynnik przeptywu

Wspotczynnik przeptywu miesci sie w przedziale od 0,2 do 1,9. W przypadku jednakowych ustawien
podstawowych (predkos¢ jazdy, szerokos¢ robocza, dawka wysiewu) obowigzuje:

*  Przy zwiekszaniu wspétczynnika przeptywu zmniejsza sie dawka wysiewu

*  Przy zmniejszaniu wspétczynnika przeptywu zwieksza sie dawka wysiewu

Gdy wspotczynnik przeptywu znajdzie sie poza zadanym przedziatem, pojawia sie komunikat btedu.
Patrz rozdziat 6 Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny.

W przypadku wysiewania bionawozow lub ryzu trzeba minimalng wartos¢ wspétczynnika zmniejszy¢
do 0,2. Unika sie w ten sposéb ciggtego pojawiania sie komunikatu btedu.

Jezeli wspotczynnik przeptywu nie jest znany z wczesniejszych prob wysiewu ani z tabeli wysiewu,
mozna go wprowadzi¢ w ramach tej opcji wyboru Recznie.

Za posrednictwem menu Start proby kreconej mozna okresli¢ i wprowadzi¢ wspoétczynnik prze-
ptywu za pomocg sterownika maszyny. Patrz 4.6.5 Proba krecona

Funkcja M EMC okresla wspotczynnik przeptywu odrebnie dla kazdej strony wysiewu. Dlatego tez
reczne wprowadzanie danych jest zbedne.

Wspétczynnik przeptywu jest obliczany w zaleznosci od ustawionego trybu pracy. Wiecej infor-
macji dotyczgcych wspotczynnika przeptywu, patrz 4.7.2 Tryb AUTO/MAN.

50
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Wprowadzanie wspoétczynnika przeplywu:
» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Wspétcz.przeptywu .
Na wyswietlaczu pojawia sie aktualnie ustawiony wspoéfczynnik przeptywu.

» Wprowadzi¢ warto$¢ z tabeli wysiewu w polu wprowadzania.

Jesli aktualnie uzywany nawdz nie jest ujety w tabeli wysiewu, nalezy wprowadzi¢ wspotczynnik
przeptywu 1,00.

W trybie pracy AUTO km/h i MAN km/h zaleca sie przeprowadzenie proby wysiewu w celu
dokfadnego wyznaczenia wspotczynnika przeptywu dla tego nawozu.

P Nacisng¢ przycisk Enter.

W sterowniku zostaje zapisana nowa wartosc.

AXIS-M EMC (+W)

Zalecamy wyswietlanie wspotczynnika przeptywu na ekranie roboczym. W ten sposéb mozna
obserwowac wspoétczynnik przeptywu w czasie pracy rozsiewacza. Patrz 4.10.2 Wybér wskaza-
niai4.7.2 Tryp AUTO/MAN

Wspoétczynnik minimalny

Zgodnie z wprowadzong wartoscig sterownik maszyny automatycznie ustawia wspotczynnik minimal-
ny na nastepujgce wartosci:

*  Wspdtczynnik minimalny wynosi 0,2, jesli wprowadzona wartos¢ jest mniejsza niz 0,5
*  Wspoétczynnik minimalny wynosi 0,4, jesli wprowadzona zostanie wartos¢ wieksza niz 0,5.

m  Wyswietlanie wspéfczynnika przeplywu za pomocg funkcji M EMC (tylko AXIS)

W podmenu Wspdtcz.przeptywu nalezy podaé standardowo wartos¢ wspoétczynnika przeptywu. Ste-
rownik jednakze podczas wysiewu i przy uaktywnionej reguluje Funkcji M EMC reguluje otwarcie lewe;j
i prawej zasuwy dozujgcej osobno. Obie wartosci sg pokazane na ekranie roboczym.

niewielkim opdznieniem czasowym. PdZniej aktualizacja wskazania odbywa sie w regularnych odste-

% Przy nacisnieciu przycisku Start/Stop wyswietlacz aktualizuje wskazanie wspétczynnika przeptywu z
pach czasu.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 51



4. Obstuga

4.6.4

AUTO kmsh + Auto kg

1.00/1.00 FF

8160 kg Trip
_SEASAY
+103% -1lo%

Rys. 27: Osobna regulacja lewego i prawego wspoifczynnika przeptywu (aktywna funkcja M EMC)

[11 Wspotczynnik przeptywu dla otwarcia pra- [2]
wej zasuwy dozujgcej

Wspdtczynnik przeptywu dla otwarcia lewej
zasuwy dozujgcej

Punkt podawania

m AXIS-M Q V8

Wprowadzenie punktu podawania w przypadku maszyn w wersji Q ma charakter wytgcznie in-
formacyjny i nie ma wptywu na ustawienia rozsiewacza nawozow.

W tym menu mozna wprowadzi¢ punkt dozowania w celach informacyjnych.

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > PP.
» Pozycje dla punktu podawania ustali¢ na podstawie tabeli wysiewu.
» Okreslong warto$¢ wprowadzi¢ w polu wprowadzania.

» Nacisng¢ przycisk Enter.

Okno Ustaw. nawozu pojawia sie na wyswietlaczu z nowym punktem podawania.

m AXIS-M VS pro

W przypadku rozsiewacza nawozéw mineralnych AXIS-M VS pro ustawienie punktu podawania naste-
puje tylko poprzez elektryczng regulacje punktu podawania.

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > PP.

» Pozycje dla punktu podawania ustali¢ na podstawie tabeli wysiewu.

» Okreslong warto$¢ wprowadzi¢ w polu wprowadzania.

» Nacisngé przycisk Enter.

Okno Ustaw. nawozu pojawia sie na wyswietlaczu z nowym punktem podawania.
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W przypadku blokady punktu podawania pojawia sie alarm 17; patrz 6.1 Znaczenie komunikatéw alar-
mowych.

/APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego przestawienia punktu podawania

Po nacisnieciu przycisku funkcyjnego Start/Stop elektryczny silnik nastawczy (Speedservo) usta-
wia punkt podawania na wstepnie ustawiong wartosé. Moze to spowodowaé obrazenia ciata.

» Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop nalezy upewni¢ sig, ze nikt nie znajduje sie w stre-
fie zagrozenia maszyny.

p Alarm punktu podawania potwierdzi¢ przyciskiem Start/Stop.

4.6.5 Préba krecona

Menu Start proby kreconej jest zablokowane dla funkcji rozsiewacza wagowego i wszystkich
maszyn w trybie pracy AUTO km/h + AUTO kg. Ten punkt menu jest nieaktywny.

W tym menu okresla sie wspotczynnik przeptywu na podstawie préby wysiewu i zapisuje go w sterow-
niku.

Przeprowadzi¢ probe wysiewu:

*  przed pierwszym rozrzucaniem,

+ gdy jako$¢ nawozu ulegta znacznej zmianie (wilgo¢, duze zapylenie, rozdrobnienie ziaren)
* w przypadku uzycia nhowego rodzaju hawozu

Préba wysiewu musi by¢ przeprowadzona przy uruchomionym wale odbioru mocy podczas postoju
lub podczas jazdy na odcinku testowym.

P Zdjac¢ obie tarcze rozrzucajgce.

P Punkt podawania ustawi¢ w pozycji proby wysiewu (pozycja 0).
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Wprowadzanie predkosci roboczej:

>
>

Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Start proby krecone;.

Wprowadzi¢ srednig predkos¢ robocza.

Wartos¢ ta jest potrzebna do obliczenia pozycji zasuwy podczas préby rozsiewu.

Nacisng¢ przycisk Enter.

Nowa warto$¢ zostanie zapisana w pamieci.

Na wyswietlaczu pojawia sie alarm Przesun. do PP Tak = Start (tylko AXIS VS pro).

A PRZESTROGA!

ciata.

w strefie zagrozenia maszyny.
p Alarm punktu podawania potwierdzi¢ przyciskiem Start/Stop.

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego przestawienia punktu podawania

Po nacisnieciu przycisku funkcyjnego Start/Stop elektryczny silnik nastawczy (Speedservo)
ustawia punkt podawania na wstepnie ustawiong wartos¢. Moze to spowodowaé obrazenia

p Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop nalezy upewni¢ sig, ze nikt nie znajduje sie

Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

Punkt podawania zostaje ustawiony.
Alarm gas$nie.

Na wyswietlaczu pojawia sie druga strona proby wysiewu.

Okresli¢ strone wysiewu, po ktérej ma zosta¢ przeprowadzona préba wysiewu.

Nacisng¢ przycisk do wyboru strony wysiewu lewa lub
Nacisnagc¢ przycisk do wyboru strony wysiewu prawa.

Symbol wybranej strony rozsiewacza jest podswietlony na czerwono.

't OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen podczas préby rozsiewu

Obracajgce sie czesci maszyny i wyrzucany naw6z mogg prowadzi¢ do obrazen ciata.

» Przed startem préby kreconej nalezy upewnic sie, ze wszystkie wymagania zostaty spet-

nione.

p Przestrzegaé wskazéwek zawartych w rozdziale Proba krecona instrukcji obstugi maszy-

ny.
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» Nacisnagé przycisk Start/Stop.

Zasuwa dozujgca otwiera sie na wybrang uprzednio szeroko$¢ cze$ciowg, rozpoczyna sie proba

krecona.

Probe krecong mozna przerwac w kazdej chwili, naciskajgc przycisk ESC. Zasuwa dozujgca za-
myka sie, a wyswietlacz pokazuje menu Ustaw. nawozu.

Czas préby kreconej nie ma zadnego wptywu na doktadno$¢ wyniku. Nalezy jednak rozsia¢ co
najmniej 20 kg materiatu.

» Ponownie nacisngé przycisk Start/Stop.

Préba wysiewu zostata zakoriczona.
Zasuwa dozujgca zamyka sie.

Wyswietlacz pokazuje trzecig strone proby krecone.

! OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez wirujgce czesci maszyny
otarc i zgniecen. Moze nastgpi¢ pochwycenie lub wciggniecie czeéci ciata lub przedmiotéw.

» Wytgczyc silnik traktora.
» Wylgczy¢ instalacje hydrauliczng i zabezpieczyé¢ przed nieuprawnionym uruchomieniem.

Dotykanie wirujgcych czesci maszyny (watu przegubowego, piast) moze by¢ przyczyng sttuczen,

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665
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Ponowne obliczanie wspétczynnika przeptywu

» Zwazyé¢ wysiang ilos¢ (uwzgledni¢ mase witasng zbiornika wychwytowego).
» Wprowadzi¢ mase pod punktem menu ,Podaj wykrec. llo$¢”.

» Nacisnaé przycisk Enter.

W sterowniku zostaje zapisana nowa warto$c.

Wyswietlacz pokazuje menu Oblicz. wsp. przept..

Wspoétcz.przeptywu musi wynosi¢ od 0,2 do 1,9.

» Ustali¢ wspotczynnik przeptywu.
Aby zapisa¢ nowo obliczony wspétczynnik przeptywu, nacisng¢ przycisk Enter.

W celu zatwierdzenia zapisanego dotychczas wspétczynnika przeptywu nacisngé przycisk ESC.
Wspoifczynnik przeptywu zostat zapisany.

Na wyswietlaczu pojawia sie alarm punktu podawania.

/APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego przestawienia punktu podawania

Po nacisnieciu przycisku funkcyjnego Start/Stop elekiryczny silnik nastawczy (Speedservo) usta-
wia punkt podawania na wstepnie ustawiong wartosé. Moze to spowodowaé obrazenia ciata.

» Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop nalezy upewni¢ sig, ze nikt nie znajduje sie w stre-
fie zagrozenia maszyny.

» Alarm punktu podawania potwierdzi¢ przyciskiem Start/Stop.

Préba wysiewu zostata zakoriczona.

4.6.6 Predkosc¢ obrotowa watu odbioru mocy

Uruchamiac lub zatrzymywac przektadnie tylko przy niskiej predkosci obrotowej watu odbio-
ru mocy.

W celu uzyskania optymalnego Pomiar biegu jatowego nalezy sprawdzi¢ poprawnosé¢ danych
wprowadzonych w menu Ustaw. nawozu.

+  Wartosci wprowadzone w polach menu Tarcza rozrzuc. i Norm. predk.obrot. lub Wat odbioru
mocy powinny by¢ zgodne z rzeczywistymi ustawieniami maszyny.
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4.6.7

4.6.8

Ustawiong predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy fabrycznie zaprogramowano wstepnie w sterowniku
na 540 obr./min. W razie potrzeby ustawienia innej predkosci obrotowej watu odbioru mocy nalezy
zmieni¢ wartos¢ zapisang w sterowniku.

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Wat odbioru mocy.

» Wprowadzi¢ predkosé obrotowa.

Wyswietlacz pokazuje okno Ustawienia nawozu z nowg predkoscig obrotowg watu odbioru mocy.

Przestrzegac¢ rozdziatu 4.14.2 Wprowadzanie wartoSci.

Typ tarczy rozrzucajacej

W celu uzyskania optymalnego pomiaru biegu jatowego nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ danych
wprowadzonych w menu Ustaw. nawozu.

*  Wartosci wprowadzone w polach menu Tarcza rozrzuc. i Wat odbioru mocy powinny by¢ zgod-
ne z rzeczywistymi ustawieniami posiadanej maszyny.

Zamontowany typ tarczy rozrzucajgcej jest fabrycznie wstepnie zaprogramowany w sterowniku. W
przypadku zamontowania na maszynie innych tarcz rozrzucajgcych nalezy wprowadzi¢ w sterowniku
wiasciwy typ tarczy.

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Tarcza rozrzuc..

P Uaktywni¢ typ tarczy rozrzucajgcej na liscie wyboru.

Wyswietlacz pokazuje okno Ustaw. nawozu z nowym typem tarczy rozrzucajgcej.

llos¢ rozrzucana w trybie wysiewu granicznego

W tym menu mozna okresli¢ redukcje ilosci (w procentach) w urzadzeniu do wysiewu granicznego TE-
LIMAT. To ustawienie uzywane jest podczas aktywowania funkcji wysiewu granicznego za pomocg
TELIMAT-Sensor lub przycisku T.

Zaleca sie redukcje ilosci po stronie wysiewu granicznego o 20%.
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4.6.9

Wprowadzanie ilosci rozrzucanej w trybie wysiewu granicznego:
» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Wysiew gran.il.(%).

» Wprowadzi¢ warto$¢ w polu wprowadzania i potwierdzic.

Okno Ustaw. nawozu pojawia sie z nowg iloScig rozrzucanego nawozu w trybie wysiewu granicznego
na wySwietlaczu.

Obliczanie OptiPoint

W menu Obliczanie OptiPoint wprowadzi¢ parametry do obliczania optymalnych odstepéw wigczania
i wylgczania na uwrociu. Wprowadzenie parametru zasiegu dla stosowanego nawozu jest bardzo
wazne dla doktadnosci obliczenia.

Parametr zasiegu dla stosowanego nawozu podany jest w tabeli wysiewu posiadanej maszyny.

» W menu Ustaw. nawozu > Wprow. parametr zasiegu wprowadzi¢ wymagang wartosc.
» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Obliczanie OptiPoint.

Wywota¢ menu Obliczanie OptiPoint.

Podana predkos¢ jazdy dotyczy obszaru, w ktérym znajdujg sie punkty przetgczania! Patrz
4.6.10 GPS Control info

» Wprowadzi¢ srednig predkosc¢ jazdy w obszarze, w ktérym znajduja sie punkty przetgczania.
» Nacisna¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje trzecig strone menu.

GPS Control

Recommended distances
in reference to field edge

Turn off dist. (m) 12.0'/@

Accept values

Rys. 28: Obliczanie OptiPoint, strona 3
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4.6.10

4.6.11

Nr Znaczenie Opis

1 Turn on distance - Odstep (w metrach) w odniesieniu do Rys. 57 Odstep witgczania
granicy pola, przy ktérym zasuwy dozujgce otwierajg sie. | (wzgledem granicy pola)

2 Turn off distance - Odstep (w metrach) w odniesieniu do Rys. 58 Odstep wytgczania
granicy pola, przy ktéorym zasuwy dozujgce zamykajag sie. | (wzgledem granicy pola)

Na tej stronie mozna recznie dopasowac wartosci parametrow. Patrz rozdziat 5.9 GPS-Control.

Zmiana wartosci

P Otworzy¢ zgdny punkt listy.
» Wprowadzi¢ nowe wartosci.

» Nacisnaé przycisk Accept values - Zastosuj wartosci.

Obliczenie OptiPoint zostato wykonane.

Sterownik maszyny przetgcza sie na okno GPS Control Info.

GPS Control info

W menu Info GPS-Control znajdujg sie informacje na temat warto$ci nastawczych obliczonych w me-
nu Obliczanie OptiPoint.

W zaleznosci od zastosowanego terminalu wyswietlane sg 2 odstepy (CClI, Miiller Elektronik) lub 1 od-
step i 2 wartosci czasu (John Deere, ...).

* W niektorych terminalach ISOBUS wyswietlane tutaj wartosci sg automatycznie przejmowane do
odpowiedniego menu terminalu GPS.
* W niektérych terminalach konieczne jest reczne wprowadzenie danych.

To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

* Nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi posiadanego terminalu GPS.

Tabele wysiewu

W tym menu mozna tworzy¢ Tabele wysiewu i zarzgdza¢ nimi.

Wybér tabeli wysiewu ma wptyw na ustawienia nawozu, w sterowniku maszyny i rozsiewaczu
nawozow. Ustawiona dawka wysiewu nadpisywana jest przez zapisang wartos¢ z tabeli wysie-
wu.
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Tabelami wysiewu mozna zarzgdza¢ automatycznie i mozna je przesyta¢ do sterownika. W tym
celu wymagany jest modut WLAN (wyposazenie specjalne) oraz smartfon. Patrz 2.7 Modut

WLAN

Tworzenie nowej tabeli wysiewu

Istnieje mozliwo$¢ utworzenia maks. 30 tabel wysiewu w elektronicznym sterowniku maszyny.

>

Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Fertiliser
chart - Tabela wysiewu.

Zaznaczy¢ pole nazwy pustej tabeli wysie-
wu.

Nacisng¢ przycisk Enter.
WySswietlacz pokazuje okno wyboru.

Nacisng¢ opcje Otwarcie i powrdt do
ustawien nawozu.

Nacisngc¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz  pokazuje menu  Ustaw.
nawozu, a wybrany element jest pobierany
w postaci aktywnej tabeli wysiewu w usta-
wieniach nawozu.

Wprowadzi¢ nazwe dla Tabela wysiewu.

Zalecamy nazwanie tabeli wysiewu na-
zwg nawozu. W ten sposéb mozna lepiegj
przyporzadkowaé nawéz do tabeli wysie-
wu.

>

Opracowa¢ parametry tabeli wysiewu.
Patrz 4.6 Ustawienia nawozu w trybie Eks-
pert.

(1]

(2]

Rys. 29: Menu Tabela wysiewu

Pole nazwy tabeli [3] Wskazanie tabeli
wysiewu wysiewu wypetnio-
Wskazanie aktyw- nej wartosciami
nej tabeli wysiewu
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Wybér tabeli wysiewu
» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Tabela wysiewu.
» Wybra¢ zadang tabele wysiewu.

Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Wybra¢ opcje Otwarcie i powrét do ustawien nawozu.

Wyswietlacz pokazuje menu Ustaw. nawozu, a wybrany element jest pobierany w postaci aktywnej ta-
beli wysiewu w ustawieniach nawozu.

W przypadku wyboru istniejgcej tabeli wysiewu wszystkie wartosci w menu Ustaw. nawozu, w
tym réwniez punkt podawania i predko$¢ obrotowa watu odbioru mocy zostang zastgpione zapi-
sanymi wartosciami z wybranej tabeli wysiewu.

* Maszyna z elektrycznymi sitownikami nastawczymi punktu podawania: Sterownik ma-
szyny przesuwa sitowniki punktu podawania do wartosci zapisanej w tabeli wysiewu.

B Kopiowanie istniejacej tabeli wysiewu
» Wybrac¢ zadang tabele wysiewu.
Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Wybrac opcje Kopiuj element.

Kopia tabeli wysiewu znajduje sie teraz na pierwszym wolnym miejscu na liscie.

m Usuwanie istniejgcej tabeli wysiewu
» Wybra¢ zadang tabele wysiewu.

Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

Aktywna tabela wysiewu nie moze by¢ usunieta.

» Wybrac¢ opcje Kasuj element.

Tabela wysiewu zostata skasowana z listy.

4.6.12 Obliczanie VariSpread

Asystent szerokosci czesciowej VariSpread automatycznie oblicza stopnie szerokosci czesciowej w
tle. Podstawg do obliczania sg wprowadzone dane szerokosci roboczej i punktu podawania na pierw-
szych stronach menu ustawiefh nawozu.
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Przetwarzanie tabeli VariSpread wymaga wiedzy specjalistycznej. Prosze zwrdci¢ sie do swoje-
go dealera, jesli chcg Panstwo zmienié¢ ustawienia.

Fertiliser settings o
Calculate VariSpread
Width drp.pt. RPM Applic,
o 8.00 0.0 540 AUTO
be.oo| f.o 540 AUTO q
b4.00] p.o 540 AUTO %
.——
2.00] f.o 540 AUTO o
» 0.00 0.0 540 AUTO

Rys. 30: Obliczanie VariSpread, przyktad z 8 szerokoSciami cze$ciowymi (4 po kazdej stronie)

[11 Regulowane ustawianie szerokosci czescio- [2] Predefiniowane ustawienie szerokosci czes-
wej ciowej

Przenoszenie wartosci na terminal GPS

Przenoszenie wartosci z tabeli Varispread na terminal GPS w przypadku maszyn wyposazonych w Va-

riSpread pro odbywa sie automatycznie, w przypadku maszyn wyposazonych w VariSpread V8 w za-
leznoéci od terminalu GPS.

4.7 Ustawienia maszyny
W tym menu mozna wprowadzac¢ ustawienia dotyczgce ciggnika i maszyny.
4 Wywoi.ac. menu Machine settings - Machine settings 142
Ustawienia maszyny.
Tractor (km/h)
AUTO/MAN mode
+/- appl. rate (%) 20
Idle measurement signal v
Easy toggle
Rys. 31: Menu Machine settings - Ustawienia
maszyny (przyktad)
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Nie wszystkie parametry sg wyswietlane na ekranie rownoczesnie. Przyciskami ze strzatkg w
gore/w dot mozna przejsé do kolejnego okna menu.

Podmenu Znaczenie Opis
Tractor (km/h) Ustalanie lub kalibracja sygnatu predkosci (4.7.1 Kalibracja predko$ci
Ciagnik (km/h)

AUTO/MAN mode
Tryb AUTO / MAN

Ustalanie trybu pracy automatycznej lub
recznej

4.7.2 Tryb AUTO/MAN

"+/- appl. rate (%)
+/- ilos¢ (%)

Wstepne ustawienie zmiany ilosci dla réz-
nych rodzajéw wysiewu

Wprowadzanie danych w
odrebnym oknie

Idle meassurement
Sygnat - pom. biegu jat.

Tylko AXIS-M EMC: Aktywacja dzwieku
sygnatowego przy uruchamianiu automa-
tycznego pomiaru biegu jatowego

Wprowadzanie danych
w odrebnym oknie.

kg level sensor
Sygnal.poz.nap. kg

Wprowadzenie pozostatej ilosci, ktéra po-
woduje wywotanie komunikatu alarmowe-
go przez sensory wagi

Easy toggle

Ograniczenie przycisku zmiany L%/R% do
dwdch stanéw

4.7.5 Easy Toggle

Application rate correction

*  Appl. corr L - Korekta
il.wys. L

*  Appl. corr R - Korekta
il.wys. P

Korekta rozbieznosci miedzy wprowadzo-
ng i rzeczywistg warto$cig dawki wysiewu

*  Korekta w procentach wedtug wyboru
po prawej lub lewej stronie.

4.7.1 Kalibracja predkosci

Kalibracja predkosci stanowi podstawowy warunek doktadnego wyniku rozsiewania. Czynniki takie jak
np. rozmiar ogumienia, zmiana traktora, naped na wszystkie kotfa, poslizg miedzy ogumieniem i podto-
zem, charakterystyka podtoza i cisnienie w ogumieniu, maja wptyw na wyznaczanie predkosci, a tym
samym na wynik rozsiewania.

Wazny jest doktadny odczyt liczby impulséw predkosci na dtugosci 100 m ze wzgledu na dokfadny wy-

siew nawozu.

Przygotowanie do kalibracji predkosci

» Przeprowadzi¢ kalibracje na polu. Dzieki temu wplyw wiasciwosci podtoza
na wynik kalibraciji jest mniejszy.

P Okresli¢ mozliwie doktadnie odcinek referencyjny o dtugosci 100 m.

v

Wiaczyé naped na cztery kofa.

W miare mozliwosci, maszyne napetnic tylko do potowy.
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m Wywofywanie ustawien predkosci

Mozna zapisa¢ do 4 réznych profili dla rodzaju i liczby impulséw i przyporzgdkowac¢ do nich nazwy
(np. nazwa ciggnika).

Przed przystgpieniem do rozsiewania upewni¢ sie, czy w sterowniku otwarto odpowiedni profil.

Tractor (km/h) @
._7

Wiheel pulses | @

Pulses/100m 0

Rys. 32: Menu Ciggnik (km/h)

[1] Oznaczenie ciggnika [8] Wskaznik liczby impulséw na 100 m
[2] Wskaznik nadajnika impulséw sygnatu pred- [4] Podmenu Kalibracja ciggnika
kosci [5] Symbole miejsc w pamieci dla profili 1 do 4

Otwieranie profilu ciagnika

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tractor (km(h) Ciggnik (km/h).

Wartosci wskazania dla nazwy, pochodzenia i liczby impulséw dotyczg profilu, ktérego symbol
zostat zaznaczony na czerwono.

» Nacisna¢ przycisk funkcyjny ( F1-F4) pod symbolem miejsca w pamigci.

m Ponowna kalibracja sygnatu predkosci

Mozna albo nadpisac istniejgcy profil, albo zapisa¢ nowy profil w wolnej komdrce pamieci.
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» Zaznaczy¢ w menu Tractor (km/h) - Ciggnik (km/h) zgdane miejsce za pomocg znajdujacego sie
ponizej przycisku funkcyjnego.

P Zaznaczy¢ pole Ponowna kalibracja.
» Nacisnaé przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje menu Kalibracji Kalibracja traktora.

Tractor (km/h)

Wiheel pulses

@\ ulses/100m

|
ol

108
M@

Rys. 33: Menu kalibracji ciggnika (km/h)

¢

[11 Pole nazwy Ciggnik [4] Podmenu Automatyczna kalibracja
[2] Wskaznik zrodta sygnatu predkosci [5] Nadajnik impulséw radarowych
[3] Wskaznik liczby impulséw na 100 m [6] Nadajnik impulséw z kota

P Zaznaczy¢ pole nazwy Ciagnik.
» Nacisna¢ przycisk Enter.

» Wprowadzi¢ nazwe profilu.

Dtugos¢ wprowadzanej nazwy jest ograniczona do 16 znakdw.

Dla wigkszej przejrzystosci radzimy uzy¢ nazwy ciggnika jako nazwy profilu.

» Patrz 4.14.1 Wprowadzanie tekstu

» Wybra¢ nadajnik impulséw dla sygnatu predkosci.
Dla impulséw radaru nacisng¢ przycisk funkcyjny F1 [5].

Dla impulséw két nacisng¢ przycisk funkcyjny F2 [6].

Wyswietlacz pokazuje nadajnik impulsow.

Nastepnie trzeba jeszcze ustali¢ liczbe impulséw sygnatu predkosci. Jesli uzytkownik zna doktadng
liczbe impulséw, moze jg od razu wpisaé:

» Wywota¢ pozycje menu Ciagnik (km/h) > Ponowna kalibracja > Impulsy/100m.

Wyswietlacz pokazuje menu Impulsy do recznego wprowadzania liczby impulsow.
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W przypadku nieznajomosci doktadnej liczby impulséw, nalezy rozpoczg¢ jazde kalibrujaca.

» Nacisna¢ przycisk funkcyjny F4 (100 m AUTO, [4]).

Na wyswietlaczu pojawia sie ekran roboczy Jazda kalibrujgca.

Tractor (kmJih)

Pulses ?’\
(=]
—3

A RO

I_& 100 m
On = G0

Rys. 34: Ekran roboczy Jazda kalibrujgca Sygnat predkosci

[11 Wskaznik impulséw [3] Stop rejestracji impulséw
[2] Start rejestracji impulséw

» W punkcie startowym odcinka referencyjnego nacisngé¢ przycisk funkcyjny F4 [2].
Wskazanie Impulsy ustawione jest teraz na zero.

Sterownik jest gotowy do liczenia impulséw.

» Przejecha¢ odcinek referencyjny o dtugosci 100 m.

v

Zatrzymac ciggnik na korcu odcinka referencyjnego.
» Nacisna¢ przycisk funkcyjny F1 [3].
Wyswietlacz pokazuje liczbe odebranych impulséw.

» Nacisng¢ przycisk Enter.

Nowa liczba impulséw zostaje zapisana.

Nastagpi powrét do menu kalibrowania.

m Predkosé symulowana

Predkos¢ symulowana jest dostepna tylko w przypadku maszyn typu MDS.

Aby juz na poczagtku wysiewania wysiewaé za pomocg maszyny dostateczng ilos¢ materiatu siewne-
go, nalezy wtgczy¢ predkos¢ symulowang na okres czasu, ktéry mozna wybrac.
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Ustawianie predkosci symulowanej:
P Otworzy¢ ustawienia maszyny.
» Wprowadzi¢ predk. symul. w km/h.

» Wprowadzi¢ czas trwania symulacji w sekundach.

Predkos¢ symulowana zostanie zastosowana tylko wowczas, gdy predkos¢ ciggnika jest mniej-
sza od symulowanej predkosci.

4.7.2 Tryb AUTO/MAN

Sterownik maszyny automatycznie steruje iloScig dozowania na podstawie sygnatu predkosci. Uwz-
gledniana jest przy tym dawka wysiewu, szeroko$¢ robocza i wspoétczynnik przeptywu.

Standardowo praca odbywa sie w trybie automatycznym.

W trybie recznym mozna pracowac wytgcznie, gdy:
* nie ma sygnatu predkosci (brak lub uszkodzenie radaru lub czujnika na kole)
* ma by¢ rozsiewany srodek slimakobdjczy bgdz materiat siewny (drobne nasiona)

W celu réwnomiernego wysiewu materiatu w trybie recznym nalezy koniecznie pracowac ze sta-
ta predkoscia jazdy.

W rozdziale 5 Praca rozsiewacza opisana jest praca rozsiewacza w roznych trybach pracy.

Menu Znaczenie Opis

AUTO km/h + Auto kg Wybér trybu automatycznego z wazeniem auto- |Strona 99
matycznym

AUTO km/h + stat. kg Wybér trybu automatycznego z wazeniem sta- | Strona 7101
tycznym
Tylko w przypadku MDS W lub AXIS M W

AUTO km/h Wybér trybu automatycznego Strona 703
MAN km/h Ustawianie predkosci jazdy do recznego trybu | Strona 704
pracy
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Menu Znaczenie Opis
MAN Skala Ustawianie zasuw dozujgcych do recznego try- |Strona 104
bu pracy

Ten tryb pracy jest przeznaczony do rozsiewa-
nia srodkow slimakobdjczych lub drobnych na-
sion.

Wybér trybu pracy
» Uruchomi¢ sterownik maszyny.

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.

>
» Wybra¢ zadang pozycje menu z listy.
» Nacisngé OK.

>

Postepowac zgodnie ze wskazdéwkami wyswietlanymi na ekranie.

Zalecamy wyswietlanie wspotczynnika przeptywu na ekranie roboczym. W ten sposéb mozna
obserwowac regulacje przeptywu masowego podczas pracy rozsiewacza. Patrz 4.10.2 Wyb6r
wskazania.

+  Wazne informacje na temat stosowania trybdw pracy w czasie pracy rozsiewacza znajdujg sie w
punkcie 5 Praca rozsiewacza.

m AUTO km/h + AUTO kg: tryb automatyczny z automatyczna regulacja przepfywu masowego

W trybie pracy AUTO km/h + AUTO kg nastepuje ciggta regulacja ilosci nawozu podczas wysiewania
stosownie do predkosci i wlasciwosci przeptywowych nawozu. W ten sposéb osigga sie optymalne do-
zowanie nawozu.

Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg jest standardowo wybrany domysinie.

m Tryb pracy AUTO km/h + stat. kg

W tym trybie pracy Wspétczynnik przeptywu jest okreslany statycznie przez sensory wagi.

Zastosowanie przy strumieniach masowych < 30 kg/min lub na pagérkowatym i bardzo nieréw-
nym terenie.
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» Wiaczy¢ sterownik maszyny.

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > AU-
TO/MAN mode - Tryb AUTO / MAN.

» Wybrac¢ tryb pracy AUTO km/h + stat. kg.
P Nacisngé¢ OK.

» Napetni¢ zbiornik nawozem.
> Waga netto > 200 kg
> Pojawia sie okno Weigh quantity -
Wazenie ilosci.
Sterownik maszyny przetgcza sie na ekran ro-
boczy.

P Podczas pierwszego napetniania nowym
gatunkiem nawozu nalezy potwierdzi¢ okno
wazenia za pomocg ,Nowy nawoz”.

> Rozsiewacz musi sta¢ poziomo.

W przypadku wyboru New fertiliser - Nowy
nawdéz wspdfczynnik przeptywu zostaje
zresetowany do 1,0 WP.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665
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Ponowne obliczanie wspétczynnika przepty-
wu

» Po > 150 kg zuzytego materiatu

» Nacisna¢ przycisk kg na sterowniku.

> Weigh remain. quant. - Wazenie
pozost. Il

» ponownie potwierdzié FF.

Sterownik maszyny przetgcza sie na ekran ro-
boczy.

m AUTO km/h: Tryb automatyczny

prébe wysiewu.

W celu uzyskania optymalnego wyniku przed rozpoczeciem wysiewu powinno sie przeprowadzic¢
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vvYvyyVvyy

v

>

Wigczy¢ sterownik QUANTRON-A.

Wywotaé menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.
Zaznaczy¢ pozycje menu AUTO km/h.

Nacisng¢ przycisk Enter.

Dokonac ustawien nawozu:
> llos¢ wysiewu (kg/ha)
> Szer.robocza (m)

Napetni¢ zbiornik nawozem.

Wykona¢ prébe wysiewu w celu okreslenia wspoétczynnika przeptywu
lub

okresli¢ wspoétczynnik przeptywu z dostarczonej tabeli wysiewu

Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

Rozsiewacz rozpoczyna prace.

vV vvynm

v

MAN km/h: Tryb reczny
Wigczy¢ sterownik QUANTRON-A.

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.
Zaznaczy¢ pozycje menu MAN km/h.

Nacisng¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje okno wprowadzania PredkoSc
Wprowadzi¢ wartos¢ predkosci jazdy podczas wysiewu.

Nacisng¢ przycisk Enter.

W celu uzyskania optymalnego wyniku przed rozpoczeciem wysiewu powinno sie przeprowadzic¢
prébe wysiewu.

vV v v.Vnm

>
>

Skala MAN: Tryb reczny z wartosScia skalowg
Wigczy¢ sterownik QUANTRON A.

Wywotaé menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.
Zaznaczy¢ pozycje menu Skala MAN.

Nacisng¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje okno wprowadzania Otwarcie zasuw.
Wprowadzi¢ warto$¢ skalowg do otwarcia zasuw dozujgcych.

Nacisng¢ przycisk Enter.

Ustawienie trybu pracy zostato zapisane.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665
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Aby takze w trybie recznym uzyskac¢ optymalne rozsiewanie, radzimy skorzysta¢ z wartosci ot-
warcia zasuw dozujgcych i predkosci jazdy, podanych w tabeli wysiewu

W trybie pracy Skala MAN mozna w trakcie wysiewu recznie zmieniaé otwarcie zasuw dozujgcych.

Warunek:
+  Zasuwy dozujgce sg otwarte (aktywowanie przyciskiem Start/Stop).
* Na ekranie roboczym Skala MAN symbole szerokosci czesciowych sg wypetnione na czerwono.

MAN Skala

I=r_~u=:-|- __ 0n_=

0 kg Rest
2482 kg Trip
1.00 FF

Rys. 35: Ekran roboczy Skala MAN

[11 Wskaznik aktualnej pozycji skali zasuwy do-
Zujgcej

» Aby zmieni¢ otwarcie zasuw dozujgcych, nalezy nacisng¢ przycisk funkcyjny F2 lub F3.

> F2: MAN+, aby zwiekszy¢ stopien otwarcia zasuw dozujgcych lub
D> F3: MAN-, aby zmniejszy¢ stopien otwarcia zasuw dozujgcych.

4.7.3 llo$¢ +/-
Niniejsze menu umozliwia ustalenie wyrazonej w procentach skokowej zmiany ilosci materiatu roz-
rzucanego w trybie normalnego rozsiewania.
Podstawg (100%) jest wstepnie ustawiona warto$¢ otwarcia zasuw dozujgcych.
Podczas pracy za pomocg przyciskéw funkcyjnych F2/F3 mozna w kazdej chwili zmieni¢ ilos¢
wysiewanego materiatu o wspotczynnik ilosci +/-. Przyciskiem C 100% przywraca sie poprzed-
nie ustawienia.
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4.7.4

4.7.5

Okreslenie redukciji ilosci:

>
>
>

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > +/- ilos¢ (%).
Wprowadzi¢ warto$é procentowg, o ktérg ma by¢ zmieniona ilosS¢ wysiewanego materiatu.

Nacisnaé przycisk Enter.

Sygnat pomiaru biegu jatowego

W tym miejscu mozna aktywowac lub deaktywowaé dzwiek sygnatowy dla wykonania pomiaru biegu

jatowego.
P Zaznaczy¢ pozycje menu Sygnat - pom. biegu jat..
» Aktywowac opcje naciskajac przycisk Enter.
Wyswietlacz pokazuje haczyk.
Przy uruchamianiu automatycznego pomiaru biegu jatowego rozlega sie sygnat.
P Dezaktywowa¢ opcje, naciskajgc ponownie przycisk Enter.
Haczyk znika.
Easy Toggle

Tutaj mozna ograniczy¢ funkcje przetgczajaca przycisku L%/R% do 2 stanow klawiszy funkcyjnych F1
do F4. Oszczedza sie w ten sposdb na zbednych czynnosciach przetgczania na ekranie roboczym.

>
>

Zaznaczy¢ podmenu Easy Toggle.
Nacisnaé przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje haczyk.
Opcja jest aktywna.

Na ekranie roboczym przyciskiem L%IR% mozna zmieniac tylko miedzy funkcjami zmiany ilosci
(L+R) i zarzgdzania szeroko$ciami cze$ciowymi (VariSpread).
Nacisng¢ przycisk Enter.

Haczyk znika.

Przyciskiem L%/R% mozna zmienia¢ miedzy 4 roznymi stanami.

Przypisanie przyciskéw funk-
cyjnych Funkcja

Zmiana ilosci po obu stronach

Zmiana ilosci po prawej stronie
Ukryte przy aktywnej funkcji Easy Toggle
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4.8

Przypisanie przyciskow funk-
cyjnych

Funkcja

Zmiana ilosci po lewej stronie

Ukryte przy aktywnej funkcji Easy Toggle

Zwiekszanie lub zmniejszanie szerokosci czesciowych

Szybkie opréznianie

Aby po zakonczeniu rozsiewania oczysci¢ maszyne lub szybko wytadowac reszte nawozu, mozna
skorzysta¢ z menu Szybkie oprdznianie.

Zalecamy przy tym, aby przed odstawieniem maszyny catkowicie otworzyé zasuwy dozujgce po
szybkim opréznianiu i w tym stanie wytgczy¢ sterownik. Zapobiega to gromadzeniu sie wilgoci w zbior-

niku.

Przed rozpoczeciem szybkiego oprdzniania nalezy upewni¢ sie, czy spetnione sg wszystkie
warunki wstepne. Nalezy przy tym postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi rozsiewacza nawo-
zéw mineralnych (opréznianie z resztek nawozu).

74

5902665

QUANTRON-A AXIS/MDS



4. Obstuga

»  Wywota¢ menu Menu gtdwne > Szybkie opréznianie.

/APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego przestawienia punktu podawania

W przypadku maszyn EMC pojawia si¢ alarm Przesun. do PP Tak = Start. Po naci$nieciu
przycisku funkcyjnego Start/Stop punkt podawania przesuwa sie automatycznie na pozycje 0.
Po zakonczeniu préby kreconej punkt podawania automatycznie przesuwa sie z powrotem na
wstepnie ustawiong wartos¢. Moze to spowodowac obrazenia i szkody materialne.

» Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop nalezy upewnic sie, ze nikt nie znajduje sie
w strefie zagrozenia maszyny.

Rys. 36: Menu Szybkie opréznianie

[11 Wskaznik stopnia otwarcia zasuw dozujg- [3] Szybkie opréznianie prawej szerokosci

cych czesciowej (tu: nie wybrano)

[2] Symbol szybkiego oprézniania (w przykla- [4] Szybkie oprdznianie lewej szerokosci czes-
dzie wybrana lewa strona, jeszcze nie uru- ciowej (tu: wybrane)
chomione)

» Za pomocg przycisku funkcyjnego wybra¢ szerokos¢ czesciows, przy ktérej ma by¢ przeprowa-
dzone szybkie opréznianie.

Wyswietlacz pokazuje wybrang szerokosc¢ cze$ciowg w postaci symbolu.
P Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

Rozpoczyna sie szybkie oprdéznianie.
» Dotkng¢ przycisku Start/Stop, kiedy zbiornik jest pusty.

Procedura szybkiego oprézniania jest zakoriczona.

W rozsiewaczach z elektrycznymi sitownikami punktu podawania wyswietlany jest alarm Przesun. do
PP Tak = Start.
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» Nacisngé przycisk Start/Stop.

Alarm jest potwierdzony.

Elektryczne sitowniki nastawcze wykonujg przesuw na wstepnie ustalong warto$c.

» Nacisna¢ przycisk ESC, aby powréci¢ do Menu gtéwnego.

4.9 Plik pola

W tym menu mozna utworzy¢ maks. 200 plikéw pola i zarzgdza¢ nimi.

» Wywota¢ menu Menu gtéwne > Plik pola.

- Plik pola (1;3.:;..!._@
01, FIeld 1 e
@_.ﬂ:. Field 2
= FIeld 3 [=d
~~gcr |
05, Field & '\@
&, Parceli

[
a7, Parceli 7
og. Parceli 8§
oo, Parceli 3§
10, Parceli 10

Sla | Sis N

Gé‘ﬂﬂ“ GS,W

Rys. 37: Menu Plik pola

[11 Wskazanie liczby stron [5] Przycisk funkcyjny F3: Usuwanie pliku pola
[2] Wskazanie pliku pola wypetnione [6] Przycisk funkcyjny F2: Usuwanie wszystkich
[3] Wskazanie pliku pola aktywne plikow pola
[4] Nazwa pliku pola [71 Wskazanie miejsca w pamieci

4.9.1 Wybér pliku pola

Zapisany juz do pamieci plik pola mozna ponownie wybrac¢ i kontynuowac¢ zapis w tym pliku pola. Za-
pisane juz do pamieci dane w pliku pola nie sg przy tym nie zastepowane, lecz uzupetniane o nowe
wartosci.

Za pomocg przyciskéw ze strzatkami w lewo/prawo mozna w menu Plik pola przechodzi¢ mie-
dzy stronami do przodu i do tytu.
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» Wybrac zadany plik pola.
» Nacisng¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje pierwszg strone aktualnego pliku pola.
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4.9.2 Start zapisu

hes Field data 1“\@
Field 2
Appl. rate (kg/ha) 120

ha 0.0

kg calculated 0

oos Field data

hours 100
Start time 11:16T\\\<:>
Start date 23:ﬂ4:18I:::§i:>
Stop time 11:17
Stop date 23:(]4:18%
2
@

”'” Field data 313
ON 0

Z|
Rys. 38: Wskazanie aktualnego pliku pola

[1] Wskazanie liczby stron [6] Pole nazwy nawozu

[2] Pole nazwy pliku pola [7] Pole nazwy producenta nawozu

[3] Pola wartosci [8] Przycisk funkcyjny Uruchom

[4] Wskazanie czasu/daty rozpoczecia [9] Przycisk funkcyjny Zatrzymaj

[5] Wskazanie czasu/daty zakonczenia [10] Wskazanie miejsca w pamigci

W tym menu mozna utworzy¢ do 200 plikdw pola i zarzadzaé nimi.
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» Nacisng¢ przycisk funkcyjny F1, pod symbolem Start.

Rozpocznie sie zapisywanie.
Menu Plik pola pokazuje symbol zapisu dla aktualnego pliku pola.

Ekran roboczy pokazuje symbol zapisu.

W przypadku otwarcia innego pliku pola, obecny plik pola zostanie zatrzymany. Aktywny plik po-
la nie moze byc¢ usuniety.

i Field data (1 /720) me
1. FIeld 1 W
0z, Field 2 J
IER E] | o
04, ABCD
ns, Field 5§

06, Field &
n7. Field 7
ne, Field &
0o, Field 9
10, Field 10

B~ (B
i\I/j

]

Rys. 39: Wyswietlenie symbolu zapisu

[11 Symbol zapisu

4.9.3 Zatrzymanie zapisu

» W menu Plik pola wywota¢ 1. strone aktywnego pliku pola.

» Nacisna¢ przycisk funkcyjny F2 pod symbolem Stop.

Zapis zostat zakoriczony.
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49.4

410

Usuwanie pliku pola

Sterownik QUANTRON-A umozliwia usuwanie zapisanych plikéw pola.

Usuwana jest tylko zawartosc¢ plikdw pola, nazwa pliku jest nadal pokazywana w polu nazwy!

Usuwanie pliku pola

» Wywota¢ menu Plik pola.
»  Wybrac plik pola z listy.

» Nacisna¢ przycisk funkcyjny F3 pod symbolem Usuwanie. Patrz 5 Przycisk funkcyjny F3: Usuwa-

nie pliku pola

Wybrany plik pola zostat usuniety.

Usuwanie wszystkich plikéw pola

» Wywota¢ menu Plik pola.

» Nacisng¢ przycisk funkcyjny F2 pod symbolem Usun wszystko. Patrz 6 Przycisk funkcyjny F2:
Usuwanie wszystkich plikbw pola

Pojawia sie komunikat informujgcy, ze dane zostang usuniete (patrz 6.1 Znaczenie komunikatéw

alarmowych).

» Nacisnagé przycisk Start/Stop.

Wszystkie dane pola zostaty usuniete.

System/test

To menu stuzy do ustawien systemowych i testowych dotyczgcych sterownika maszyny.

» Wywotaé menu Menu gtéwne > System/

test.

Rys. 40: Menu System/Test

Podmenu

Znaczenie

Opis

Brightness
Jasnos¢

Ustawienie wskazan na wyswietlaczu

Zmiana ustawienia przycis-
kami funkcyjnymi + lub -.

Language
Jezyk - Language

Ustawienie jezyka menu

4.10.1 Ustawianie jezyka
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4.10.1

Podmenu

Znaczenie

Opis

Display configuration
Wybdr wskazania

Ustalanie wskazan na ekranie roboczym.

4.10.2 Wyb6r wskazania

Tryb

Ustawienie manu Tryb
«  Expert
« Easy

W przypadku funkcji EMC tryb jest auto-
matycznie ustawiony Expert

4.10.3 Ustawienie trybu

Test/diagnosis

Sprawdzenie elementéw wykonawczych i

4.10.4 Test/Diagnostyka

Test/diagnostyka czujnikow
Date Ustawienie daty «  Wybdr i zmiana usta-
Data wienia za pomocg
przyciskow ze strzat-
kami.
*  Potwierdzi¢ przycis-
kiem Enter
Time. Ustawienie czasu «  Wybor i zmiana usta-
Godzina

wienia za pomocg
przyciskéw ze strzat-
kami.

*  Potwierdzi¢ przycis-
kiem Enter

Data transmission
Transmisja danych

Menu wymiany danych i protokotow szere-
gowych

4.10.5 Transmisja danych

Total data counter
Licznik catkowity

Lista wskazan

* wysianailos¢ w kg

*  obsiana powierzchnia w ha
* czasu rozsiewania w h

* przejechana odlegtos¢ w km

4.10.6 Licznik catkowity

Jednostka Wskazanie wartosci w wybranym uktadzie 4.10.8 Zmiana ukiadu jed-
Jednostka jednostek: nostek

*  Metryczne

*  Angielskie
Service Ustawienia serwisowe Chronione hastem; dostep-
Serwis ne tylko dla pracownikow

serwisowych

Ustawianie jezyka

W sterowniku zawarte sg rézne jezyki.
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Fabrycznie zapisany jest pakiet jezykowy wtasciwy dla danego regionu.

» Wywotaé menu System/test > Jezyk -
Language.

» Wybrac¢ jezyk, w ktérym majag by¢ wyswiet-
lane menu.

Jezyki sg ujete na liscie w kilku oknach
menu. Za pomocg przyciskow ze strzal-
kami mozna przejs¢ do sgsiedniego okna.

» Nacisng¢ przycisk Enter.

Wybor zostaje potwierdzony.

Sterownik QUANTRON A uruchamia sie
ponownie automatycznie.

Menu sg pokazywane w wybranym jezyku.

Wyswietlacz pokazuje pierwszg z czterech
stron.

Sprache - Language it
iEeEs e
Francals FR
English UK
NHeder lands NL
Italiano IT
E=spafiol ES
PYCCKHA FU

Rys. 41: Podmenu Jezyk, strona 1

4.10.2 Wybér wskazania
Trzy pola wskazan na ekranie roboczym mozna dopasowa¢ indywidualnie i wykorzysta¢ wedtug po-
trzeb do wyswietlenia ponizszych wartosci:
*  Predkos¢ jazdy
*  Wsp. przeptywu (WP)
* haTrip
kg Trip
*  mTrip
*  Pozost. kg
+ Pozost. m
* Pozost. ha
* Czas b.jat (czas do nastepnego pomiaru biegu jatowego)
*+  Moment obrotowy dla napedu tarczy rozrzucajgce;j
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4.10.3

4.10.4

Wybér wskazania

» Wywotaé¢ menu System/Test - System/test>
Display configuration - Wybér wskazania.

» Zaznaczy¢ dane pole wskazan.

» Nacisnaé przycisk Enter.

Wyswietlacz pokaze mozliwe wskazania.

P Zaznaczy¢ nowg wartosé, ktéra ma byc
przypisana do pola wskazah.

» Nacisnaé przycisk Enter. Rys. 42: Pola wskazari

Wyswietlacz pokazuje ekran roboczy. [1] Pole wskazan 1 [3] Pole wskazan 3

W danym polu wskazari znajduje sie teraz 121 Pole wskazan 2
wprowadzona nowa wartosc.

Ustawienie trybu

W sterowniku QUANTRON-A dostepne sg 2 rézne tryby.

+ Easy
*  Expert

W przypadku funkcji M EMC automatycznie ustawiony jest tryb Expert

W trybie Easy dostepne s3g tylko parametry ustawien nawozu: Nie mozna tworzy¢, ani admini-
strowac¢ tabelami wysiewu.

+ W trybie Expert dostepne sg wszystkie parametry wystepujace w menu Ustawienia nawozu.

Wybor trybu

P Zaznaczy¢ pozycje menu System/test > Tryb.

» Nacisng¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje aktualny tryb.

Przetgczanie miedzy obydwoma trybami nastepuje przez nacisniecie przycisku Enter.
Test/Diagnostyka

Menu Test/diagnostyka umozliwia sprawdzenie dziatania wszystkich elementéw wykonawczych i czuj-
nikow.
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To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

Lista czujnikow zalezy od wyposazenia maszyny.

/A\PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen przez poruszajgce sie elementy maszyny

Podczas testow elementy maszyny mogg sie porusza¢ automatycznie.

» Przed rozpoczeciem testéw nalezy upewnic sie, ze nikogo nie ma w zasiegu maszyny.

Podmenu Znaczenie Opis

Punkty testowe zasuw Test przesuniecia zasuw dozujgcych Sprawdzenie kalibraciji
w rézne potozenia

Zasuwa dozujgca Przesuniecie lewej i prawej zasuwy do- | Przyktad: zasuwa dozujgca
Zujgcej

Napiecie Sprawdzanie napiecia roboczego

Czujnik poz.nap Kontrola czujnikow opréznienia

Sensor wagi Kontrola czujnikow

Czujniki EMC Kontrola czujnikéw EMC

Punkty testowe PP Przesuniecie do punktu podawania Sprawdzenie kalibracji

LIN-Bus Sprawdzenie podzespotéw zgtoszo- Przyktad Linbus

nych przez LINBUS

Czujnik TELIMAT Kontrola czujnikéw TELIMAT

Czujnik GSE Kontrola czujnikéw do urzagdzenia do Przyktad - czujnik GSE
wysiewu granicznego.

Plandeka Sprawdzenie sitownikow.

SpreadLight Kontrola reflektoréw roboczych

m Przykiad: zasuwa dozujaca

APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen przez poruszajace sie elementy maszyny

Podczas testéw elementy maszyny moga sie poruszac automatycznie.

» Przed rozpoczeciem testéw nalezy upewnic sig, ze nikogo nie ma w zasiegu maszyny.
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» Wywotaé menu System/Test - System/test
> Test/Diagnosis - Test/diagnostyka

P Zaznaczy¢ menu Metreing slider - Zasuwa
dozujaca.

» Nacisna¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje status silnikéw/czujni-
kow.

Rys. 43: Test/Diagnostyka; przyktad: Zasuwy dozu-

Jace
[11 Wskazanie pozycji  [4] Przyciski funkcyj-
[2] Wskazanie sygna- ne Sitownik po le-
tu wej

[8] Przyciski funkcyj-
ne Sitownik po
prawej

Wskazanie sygnatu pokazuje stan sygnatu elektrycznego osobno dla lewej i prawej strony.

Zasuwy dozujgce mozna otwiera¢ i zamykac za pomocg przyciskow strzatek gora/dot.

B Przykiad Linbus
» Wywota¢é menu System/Test - System/test
> Test/Diagnostyka - Test/diagnostyka

» Zaznaczyé pozycje menu LIN-Bus.

P Nacisng¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje status elementéw wyko-
nawczych/czujnikow.

Rys. 44: Test/Diagnostyka; przyktad: Linbus

[11 Wskazanie stanu [3] Podigczone urzg-
[2] Uruchomienie au- dzenia
totestu
Komunikat o statusie odbiornikéw Linbus
Urzadzenia wykazujg rézne stany:

* 0= OK; brak btedu urzadzenia
* 2 =blokada
* 4 = przecigzenie

B Przykiad - czujnik GSE
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/APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen przez poruszajgce sie elementy maszyny

Podczas testéw elementy maszyny moga sie poruszac¢ automatycznie.

» Przed rozpoczeciem testéw nalezy upewnic¢ sie, ze nikogo nie ma w zasiegu maszyny.

» Wywotaé menu System/Test - System/test
> Test/diagnosis - Test/diagnostyka

» Zaznaczyé pozycje menu Czujnik GSE.
» Nacisng¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje status czujnika.

Rys. 45: Test/Diagnostyka,; przyktad: Linbus

[11 Wskazanie stanu [2] Wskazanie pozycji
czujnika
Wskazanie pozycji czujnika
Czujniki odsytajg sygnat o pozycji urzgdzenia do wysiewu granicznego:

+ O = Gora; urzadzenie do wysiewu granicznego jest nieaktywne.
* U= Ddt; urzadzenie do wysiewu granicznego w pozycji roboczej.
+  ?=Urzadzenie do wysiewu granicznego nie osiggnetfo jeszcze pozycji krancowej.

4.10.5 Transmisja danych
Transmisja danych nastepuje przez rézne protokoty danych.
Podmenu Znaczenie
ASD Automatyczna dokumentacja plikdw pola; transmisja plikdw pola do PDA lub
Pocket PC poprzez Bluetooth
LH5000 Komunikacja szeregowa, np. rozsiewanie za pomocg kart aplikacyjnych
GPS Control Protokét do automatycznego przetgczania szerokosci czesciowej za pomocag
terminala zewnetrznego
GPS Control VRA VRA: Variable Rate Application
Protokdt do automatycznej transmisji wymaganej dawki wysiewu
TUVR Protokot do automatycznego przetgczania szerokosci czesciowej i specyficz-
nej dla powierzchni czesciowej zmiany iloci aplikacji przy pomocy zewnetrz-
nego terminala Trimble
86
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4.10.6

4.10.7

4.10.8

Podmenu Znaczenie

GPS km/h Mozliwe tylko z protokotem TUVR i Trimble.
»  Opcjonalne wtgczenie/wytaczenie

Jesli wigczony sygnat predkosci z urzgdzenia GPS jest wykorzystywany jako
zrddto sygnatu dla trybu pracy AUTO km/h.
» Zaznaczy¢ pozycje menu za pomoca belki.
» Nacisna¢ przycisk Enter.
Na ekranie pojawi sie krzyzyk.
GPS km/h jest aktywny.

Szybkos¢ urzadzenia GPS zostata przejete jako zrodifo sygnatu dla trybu pra-
cy AUTO km/h.

Licznik catkowity
W tym menu wyswietlane sg wszystkie stany licznikdw rozsiewacza.

* wysianej ilosci w kg

*  zasianej powierzchni w ha

*  czasu rozsiewania w h

» przejechanej odlegtosci w km

To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

Serwis

Dla ustawien w menu Serwis wymagany jest kod wprowadzania. Ustawienia te mogg zmienia¢
tylko autoryzowani serwisanci.

Zmiana ukfadu jednostek

Uktad jednostek w posiadanej maszynie ustawiono fabrycznie. Mozna jednakze w kazdej chwili zmie-
ni¢ wartosci z metrycznych na imperialne.

» Wywota¢ menu System/test.
P Zaznaczy¢ menu Jednostka.

» Nacisna¢ przyciskEnter, aby przej$¢ pomiedzy calowa i metryczna.

Nastagpi przeliczenie wszystkich wartos$ci réznych menu.
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4.11

412

Wspoélczynnik przeliczeniowy z jednostek metrycznych na im-

Menu/Wartos¢ perialne
Pozost. kg 1 x 2,2046 Ib.-mass (Pozostato Ibs)
ha pozost 1 x2,4710 ac (ac pozost)

Szer.robocza (m)

1 x 3,2808 ft

IIl. wys. (kg/ha)

1 x 0,8922 |bs/ac

Wysoko$¢é montazowa cm

1x0,3937 in

Wspotczynnik przeliczeniowy z jednostek metrycznych na im-

Menu/Wartos¢ perialne

Pozostato Ibs 1 x0,4536 kg
ac pozost 1% 0,4047 ha
Szer.robocza (ft) 1x0,3048 m

llos¢ wys.(Ib/ac)

1 x 1,2208 kg/ha

Wysokos¢é montazowa cal

1x2,54 cm

Info

W menu Info mozna znalezé informacje dotyczgce sterownika maszyny.

To menu stuzy do informowania o konfiguracji maszyny.

Lista informacji zalezy od wyposazenia maszyny.

Reflektory robocze (SpreadLight)

m Dotyczy tylko AXIS (wyposazenie specjalne)

W tym menu mozna aktywowac funkcje SpreadLight i monitorowac obraz wysiewu réwniez podczas

pracy noca.

Za pomocg sterownika maszyny mozna wigczac i wylgczac reflektory robocze w trybie automatycz-

nym lub recznym.
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413

SpreadLight /@
Turn off delay (s5) 10

Activate

SpreadLight AUTO O/v’

Rys. 46: Menu SpreadLight

[11 Czas wylagczenia [3] Aktywacja trybu automatycznego
[2] Tryb reczny: Wigczanie reflektorow robo-

czych
Tryb automatyczny:

W trybie automatycznym reflektory robocze wigczajag sie po otwarciu zasuw dozujgcych i rozpoczyna
sie proces rozsiewania.

» Wywotaé menu Main menu - Menu gtéwne > SpreadLight.
P Zaznaczy¢ pozycje menu SpreadLight AUTO [3].

Reflektory robocze wigczajg sie po otwarciu zasuw dozujgcych.
» Wprowadzi¢ Czas wylacz. (s) [1] w sekundach.

Reflektory robocze wytgczajag sie po uptywie wprowadzanego czasu, gdy zasuwy dozujgce sg za-
mkniete.

Zakres od 0 do 100 sekund.
» Odznaczy¢ pozycje menu SpreadLight AUTO [3].

Tryb automatyczny jest dezaktywowany.
Tryb reczny:

W trybie recznym reflektory robocze wigczajg sie i wytaczaja.

» Wywota¢ menu Main menu - Menu gtéwne > SpreadLight.

» Zaznaczy¢ pozycje menu Wigczanie [2].

Reflektory robocze wigczajg sie i pozostajg wigczone do czasu usuniecia odznaczenia lub opuszcze-
nia menu.

Plandeka

m Dotyczy tylko AXIS (wyposazenie specjalne)
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1 OSTRZEZENIE!

Ryzyko zgniecenia i przeciecia przez elementy poruszajace sie pod wplywem sit zewnetrz-
nych

Plandeka porusza sie bez wstepnego ostrzezenia i moze spowodowaé obrazenia ciata.

» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.

Maszyna AXIS EMC posiada sterowang elektrycznie plandeke. Podczas ponownego napetniania na
koncu pola mozna za pomocg sterownika i napedu elektrycznego otworzy¢ lub zamkng¢ plandeke.

Menu stuzy jedynie do uruchomienia sitownikdow otwierajgcych i zamykajacych plandeke. Ste-
rownik maszyny nie rejestruje doktadnej pozycji plandeki. Kontrolowaé ruch plandeki.

Rys. 47: Menu Plandeka

[11 Wskazanie procesu otwierania [4]
[2] Przycisk funkcyjny F4: Zamykanie plandeki [5]
[3] Statyczne wskazanie plandeki

Przycisk funkcyjny F2: Zatrzymanie procesu
Przycisk funkcyjny F1: Otwieranie plandeki

APRZESTROGA!

Straty materialne na skutek braku wystarczajacej ilosci wolnego miejsca

Otworzenie i zamkniecie plandeki wymaga odpowiedniej ilosci wolnego miejsca nad zbiornikiem

maszyny. Jezeli jest zbyt mato wolnego miejsca, plandeka moze sie rozerwaé. Stelaz plandeki mo-
ze ulec zniszczeniu, a plandeka wyrzgdzi¢ szkody w otoczeniu.

» Zwraca¢ uwage na wystarczajgcg ilos¢ miejsca nad plandeka.
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Przesuwanie plandeki

>
>

>

Nacisng¢ przycisk Menu.

Wywotaé menu Plandeka.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F1.

Podczas przesuwania wysSwietli sie strzatka wskazujgca kierunek OTWIERANIE.
Nastepuje catkowite otwarcie plandeki do przykrywania.
Napei¢ zbiorniki nawozem.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F4.

Podczas przesuwania wyswietli sie strzatka wskazujgca kierunek ZAMYKANIE.

Nastepuje zamkniecie plandeki do przykrywania.

W razie potrzeby mozna podczas ruchu plandeki zatrzymac ja, naciskajac przycisk funkcyjny F2. Plan-
deka zatrzyma sie w pozycji posredniej, az do ponownego uruchomienia catkowitego otwarcia lub za-
mknigcia.

414 Funkcje specjalne

4141 Wprowadzanie tekstu

W niektérych menu mozna wprowadza¢ dowol-
nie edytowany tekst.

Rys. 48: Menu Wprowadzanie tekstu
[11 Pole wprowadza- [3] Przyciski funkcyj-

nia ne do nawigowa-
[2] Pole znakoéw, nia w polu wpro-
wskazanie dostep- wadzania

nych znakéw (za-
leznie od jezyka)
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Wprowadzanie tekstu:

» Przejscie z nadrzednego menu do menu Wprowadzanie tekstu.

» Za pomocg przyciskéw funkcyjnych umiesci¢ kursor w pozycji pierwszego wprowadzanego

znaku w polu wprowadzania.
» Zaznaczyé za pomocg przyciskow ze strzatkami wprowadzany znak w polu znakow.
» Nacisng¢ przycisk Enter.

Zaznaczony znak pojawia sie w polu wprowadzania.

Kursor przeskoczy na nastepng pozycje.
» Kontynuowac ten sposéb postepowania do momentu wprowadzenia catego tekstu.
» Nacisna¢ przycisk funkcyjny F4/OK

Wyboér zostaje potwierdzony.
Sterownik zapisuje tekst.

Wyswietlacz pokazuje poprzednie menu.

Mozna zastgpi¢ pojedynczy znak innym znakiem.

Nadpisywanie znakow:

» Za pomocg przyciskéw funkcyjnych umiesci¢ kursor w pozycji pierwszego usuwanego znaku

w polu wprowadzania.
» Zaznaczyé za pomocg przyciskow ze strzatkami wprowadzany znak w polu znakow.
» Nacisng¢ przycisk Enter.

Znak zostat zastgpiony.

» Nacisng¢ przycisk funkcyjny F4/OK

Wybor zostaje potwierdzony.
Sterownik zapisuje tekst.

Wyswietlacz pokazuje poprzednie menu.

Usuwanie pojedynczych znakdéw nie jest mozliwe. Pojedyncze znaki mogg zosta¢ zastgpione
tylko spacjg (podkresinik na koncu pierwszych 2 wierszy znakéw).

Mozna usungé wszystkie wprowadzone dane.

Usuwanie wprowadzonych danych:
» Nacisna¢ przycisk C 100%.

Wszystkie wprowadzone dane zostaty usuniete.
» W razie potrzeby wprowadzié nowy tekst.

» Nacisna¢ przycisk funkcyjny F4/OK
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4.14.2 Wprowadzanie wartosci
W niektérych menu mozna wprowadza¢ wartosci liczbowe.
Warunek:

Znajdujesz sie juz w menu, w ktérym moze by¢
wprowadzona warto$¢ liczbowa.

» Za pomocg poziomych przyciskow ze
strzatkami umiesci¢ kursor w pozycji pierw-
szej wprowadzanej w polu wprowadzania
wartosci liczbowe;.

» Za pomocg pionowych przyciskow ze
strzatkami wprowadzi¢ Zzadang wartosc

liczbowa. Rys. 49: Wprowadzanie wartosci liczbowych (przy-
[> Strzatka w gére: Wartos¢ zwieksza ktad Aplication rate- dawka wysiewu)

sie. [11 Pole wprowadza-
D> Strzatka w doét: Warto$¢ zmniejsza nia danych

sie.

> Strzatka w lewo/prawo: Kursor poru-
sza sie w lewo/prawo.

» Nacisna¢ przycisk Enter.

Usuwanie wprowadzonych danych:
» Nacisnag¢ przycisk C 100%.

Wszystkie wprowadzone dane zostaty usuniete.

4143 Wykonywanie zrzutéw ekranéw

Przy aktualizacji oprogramowania nastepuje nadpisanie danych. Zaleca sie, aby przed aktuali-
zacjg oprogramowania zawsze zapisywaé swoje ustawienia w pamieci USB w postaci zrzutow
(kopii) ekrandw.

Nalezy uzywac pamieci USB ze swietlnym wskazaniem statusu (LED).
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>
>

Zdjg¢ ostone z portu USB.
Wiozy¢ pamie¢ USB do portu USB.

Rys. 50: Wiozy¢ pamie¢ USB

[1]

>

v

Sterownik [2] Pamie¢ USB

Wywota¢ menu Menu gtéwne > Ustaw. nawozu.
Wyswietlacz pokazuje pierwszg strone ustawie nawozu.
Nacisng¢ jednoczesnie przycisk T i przycisk L%/R%.

Wskaznik statusu pamieci USB miga.
Sterownik brzeczy dwukrotnie.

Obraz zostaje zapisany w pamieci USB jako mapa bitowa.
Zapisac¢ wszystkie strony ustawien nawozu jako zrzuty ekranow.
Wywotaé menu Menu gtéwne > Ustawienia maszyny.
Wyswietlacz pokazuje pierwszg strone ustawien maszyny.
Nacisna¢ jednoczesnie przycisk T i przycisk L%/R%.

Wskaznik statusu pamieci USB miga.
Sterownik brzeczy dwukrotnie.

Obraz zostaje zapisany w pamieci USB jako mapa bitowa.

Zapisac¢ obie strony menu Ustawienia maszyn. jako zrzuty ekranu.

Wszystkie zrzuty ekrandw zapisa¢ na swoim komputerze.

Po aktualizacji oprogramowania wywota¢ zrzuty ekrandw i na ich podstawie wprowadzi¢ ustawie-

nia do sterownika QUANTRON A.

Sterownik QUANTRON A jest gotowy do pracy z tymi ustawieniami.
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5 Praca rozsiewacza

Sterownik maszyny umozliwia wprowadzanie ustawien maszyny przed przystgpieniem do pracy. Pod-
czas pracy rozsiewacza w tle aktywne sg réwniez funkcje sterownika maszyny. W ten sposéb mozna
sprawdzac jakos¢ rozprowadzania nawozu.

Uruchamiac lub zatrzymywac przektadnie tylko przy niskiej predkosci obrotowej watu odbio-
ru mocy.

5.1 Urzadzenie do wysiewu granicznego TELIMAT

A PRZESTROGA!
Ryzyko obrazen na skutek automatycznego przestawienia urzgdzenia TELIMAT!
Po nacisnieciu przycisku wysiewu granicznego nastepuje automatyczne przejscie do pozycji wy-
siewu granicznego za pomocg elektrycznego sitownika nastawczego. Moze to spowodowac obra-
zenia i szkody materialne.

» Przed nacisnieciem przycisku wysiewu granicznego usung¢ wszystkie osoby ze strefy za-
grozenia maszyny.

Wariant TELIMAT jest ustawiony fabrycznie w sterowniku!

TELIMAT ze zdalnym sterowaniem hydraulicznym

Urzgdzenie TELIMAT jest hydraulicznie umieszczane w pozycji roboczej i spoczynkowej. Urzgdzenie
TELIMAT mozna aktywowaé i dezaktywowal za pomocg przycisku Wysiew gran.. Wy$wietlacz wy-
swietla lub maskuje symbol TELIMAT w zaleznosci od pozycji.

TELIMAT ze zdalnym sterowaniem hydraulicznym i czujnikami TELIMAT

Jesli czujniki TELIMAT sg podtgczone i aktywne, na wysSwietlaczu sterownika pojawia sie symbol TE-
LIMAT, o ile urzadzenie do wysiewu granicznego zostato hydraulicznie ustawione w pozycji robocze;j.

Po ustawieniu urzgdzenia TELIMAT z powrotem w pozycji spoczynku, symbol TELIMAT zostaje po-
nownie zamaskowany. Czujniki kontrolujg przestawianie urzgdzenia TELIMAT oraz automatycznie ak-
tywujg i dezaktywujg urzgdzenie TELIMAT. Przycisk wysiewu granicznego w tym wariancie nie ma
przypisanej funkciji.

Jesli stan urzgdzenia TELIMAT nie jest rozpoznawany dtuzej niz przez 5 sekund, pojawia sie alarm
14; patrz rozdziat 6.1 Znaczenie komunikatéw alarmowych.
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5.2 Czujnik GSE
Jesli podigczony i aktywny jest czujnik urzgdzenia do wysiewu granicznego GSE 30/GSE 60, na wy-
Swietlaczu sterownika pojawia sie symbol GSE, gdy urzadzenie do wysiewu granicznego zostanie
hydraulicznie ustawione w pozycji roboczej; patrz Rys. 3 Wyswietlacz sterownika - przyktadowy ekran
roboczy AXIS-M. Po ustawieniu urzadzenia do wysiewu granicznego z powrotem w pozycji spoczyn-
kowej, symbol GSE zostaje ponownie ukryty.
Podczas przestawiania na wyswietlaczu sterownika maszyny pojawia sie symbol ?, ktéry po osiggnie-
ciu pozycji roboczej zostaje ponownie ukryty. Czujnik stuzy do monitorowania pozycji urzgdzenia do
wysiewu granicznego GSE. Jesli stan urzgdzenia do wysiewu granicznego nie jest rozpoznawany dtu-
zej niz przez 5 sekund, pojawia sie alarm 94; patrz 6.1 Znaczenie komunikatow alarmowych
5.3 Praca z uzyciem szerokosci czesciowych
5.31 Wysiew ze zmniejszonymi szerokosciami czesciowymi
Istnieje mozliwo$é wysiewu z szerokoscig czesciowo po jednej lub z obu stron, a tym samym dopaso-
wanie catej szeroko$ci rozsiewu do wymogow obszaru pola. Po kazdej stronie wysiewu mozna usta-
wi¢ 4 szeroko$ci czesciowe skokowo (VariSpread 8) lub ptynnie (VariSpread pro).
« Patrz 2.1 Przeglad obstugiwanych maszyn
* Naciska¢ przycisk L%/R% do chwili pokazania na wyswietlaczu zgdanych przyciskéw funkcyj-
nych.
AUTO kn h
®\ 385 Rl 346 /®
150 kg-ha
0 kg Rest
2235 kg Trip
1.00 FF
| a1 - N - N
e, »= =4 [ [+
Rys. 51: Ekran roboczy Wysiew z szeroko$ciami cze$ciowymi
[1] Szerokos¢ czesciowa lewa wysiewa w ca- [3] Przyciski funkcyjne zwiekszania lub zmniej-
tosci potowe strony szania szerokosci wysiewu po lewej stronie
[2] Przyciski funkcyjne zwiekszania lub zmniej- [4] Szeroko$¢ czesciowg po prawej stronie
szania szeroko$ci wysiewu po prawej stro- zmniejszono do 2 stopni
nie
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5.3.2

Kazdg szerokos¢ czesciowg mozna zmniejszac lub zwieksza¢ skokowo w 4 stopniach lub ptyn-
nie.

» Nacisngé przycisk funkcyjny Zmniejszanie szerokosci wysiewu po stronie lewej lub Zmniej-
szanie szerokosci wysiewu po stronie prawe;j.

Szerokos$¢ czesciowa po danej stronie wysiewu zostanie zmniejszona o jeden stopien.
» Nacisnaé przycisk funkcji Zwiekszanie szerokosci wysiewu po stronie lewej lub Zwiekszanie
szerokosci wysiewu po stronie prawej.

Szerokos¢ czeSciowa po danej stronie wysiewu zostanie zwiekszona o jeden stopien.

Szerokosci czesciowe nie sg podzielone proporcjonalnie. Ustawienie szerokosci wysiewu odby-
wa sie poprzez wspomaganie regulacji szerokosci wysiewu VariSpread.

* Patrz 4.6.12 Obliczanie VariSpread

Praca rozsiewacza przy jednej szerokosci czesciowej i w trybie wysiewu
granicznego

m AXIS-M V8, MDS V8

Podczas wysiewu uzytkownik moze zmienia¢ skokowo szerokosci cze$ciowe oraz aktywowaé funkcje
wysiewu granicznego. Ponizszy rysunek przedstawia ekran roboczy po uaktywnieniu funkcji wysiewu
granicznego oraz szeroko$ci czesciowe;.
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ON

0.54/70.54 FF
2054 kg Rest

Rys. 52: Ekran roboczy z jedng szeroko$cig cze$ciowg po lewej stronie i wysiewem granicznym po
prawej stronie

[11 Wskaznik zmiany ilosci w trybie wysiewu [4] Zmniejszanie lub zwiekszanie szerokosci

granicznego czesciowej po lewej stronie
[2] Prawa strona wysiewu jest w trybie wysiewu [5] Szerokos$¢ czesciowa regulowana 4-stop-
granicznego niowo po lewej stronie (VariSpread8)

[3] Prawa strona wysiewu jest aktywna.

* llos¢ rozrzucana po lewej jest ustawiona na petng szeroko$¢ robocza.

* Nacisnieto przycisk funkcji wysiewu granicznego po stronie prawej, uaktywniona jest funkcja wy-
siewu granicznego, a ilos¢ rozrzucana ulegta zmniejszeniu o 20 %.

* Nacisnagé¢ przycisk funkcyjny zmniejszenia szerokosci wysiewu po stronie lewej, aby zmniejszy¢
szerokos¢ czesciowg o jeden stopien.

* nacisnaé przycisk funkcyjny C/100 %, aby natychmiast ustawi¢ ponownie petng szeroko$¢ robo-
cza.

*  Tylko w wariantach TELIMAT bez czujnika: Nacisng¢ przycisk T, aby wytgczy¢ funkcje wysiewu
granicznego.

m AXIS-M VariSpread pro

Podczas wysiewu uzytkownik moze zmienia¢ skokowo szerokosci czesciowe oraz aktywowac funkcje
wysiewu granicznego. Ponizszy rysunek przedstawia ekran roboczy po uaktywnieniu funkcji wysiewu
granicznego oraz szerokosci czesciowe;.
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54

0.54/70.54 FF
2054 kg Rest

6o | 3=

&

Rys. 63: Ekran roboczy z jedng szerokoscig cze$ciowg po lewej stronie i wysiewem granicznym po
prawej stronie

[11 Wskazanie zmiany ilosci w trybie wysiewu [4] Zmniejszanie lub zwiekszanie szerokosci

granicznego czesciowej po lewej stronie
[2] Prawa strona wysiewu jest w trybie wysiewu [5] Plynnie ustawiana szerokos$¢ czesciowa z
granicznego lewej (VariSpread pro)

[3] Prawa strona wysiewu jest aktywna.

* llos¢ wysiewu po lewej jest ustawiona na peing szerokos¢ robocza.

* Nacisnieto przycisk funkcji wysiewu granicznego po stronie prawej, uaktywniona jest funkcja
wysiewu granicznego, a ilo$¢ rozrzucana ulegta zmniejszeniu o 20%.

* Nacisng¢ przycisk funkcyjny zmniejszenia szerokosci wysiewu po stronie lewej, aby zmniejszy¢
szerokos¢ czesciows.

*  Nacisng¢ przycisk funkcyjny C/100%, aby bezposrednio ustawi¢ ponownie petng szerokos¢ robo-
cza.

*  Tylko w wariantach TELIMAT bez czujnika: Nacisng¢ przycisk T, aby wylgczy¢ funkcje wysiewu
granicznego.

Funkcja wysiewu granicznego jest mozliwa rowniez w trybie automatycznym z GPS-Control.
Strone wysiewu granicznego nalezy zawsze obstugiwac recznie.

. Patrz 5.9 GPS-Control

Wysiew w automatycznym trybie pracy (AUTO km/h + AUTO kg)

B Regulacja przeptywu masowego z funkcja M EMC

Pomiar przeptywu masy odbywa sie odrebnie dla tarcz rozrzucajgcych po obu stronach, aby méc na-
tychmiast skorygowac odchytki od Zgdanej dawki wysiewu.

Funkcja M EMC do regulacji przeptywu masy wymaga nastepujgcych danych maszyny:
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Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy
Typ tarczy rozrzucajgcej

Mozliwa jest predkosé obrotowa watu odbioru mocy w zakresie od 360 do 390 obr./min.

Zadana predkos$é obrotowa powinna podczas rozsiewania pozostawaé stata (+/ 10 obr./
min). W ten sposéb mozna zapewni¢ wysoka jakos¢ regulacji.

Pomiar biegu jatowego jest mozliwy tylko wtedy, kiedy rzeczywista predkos¢ obrotowa watu od-
bioru mocy rézni sie maksymalnie o +/- 10 obr./min od wartosci wprowadzonej w menu Wat
odbioru mocy. Poza tym przedziatem pomiar biegu jalowego jest niemozliwy.

Warunek pracy rozsiewacza:
Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg jest aktywny. (Patrz 4.7.2 Tryb AUTO/MAN.)

>

>

Napetni¢ zbiornik nawozem.

Dokonac¢ ustawien nawozu:
> llo$¢ wys.(kg/ha)
> Szer.robocza (m)

Wprowadzi¢ w odpowiednim menu pred-
ko$¢ obrotowg watu odbioru mocy.

Patrz 4.6.6 Predkos¢ obrotowa watu odbio-
ru mocy

Wybra¢ w odpowiednim menu typ tarczy
rozrzucajgce;.

Patrz 4.6.7 Typ tarczy rozrzucajgcej
Wigczy¢ wat odbioru mocy.

Ustawi¢ wat odbioru mocy na wprowadzo-
ng predkos¢ obrotowa.

Na wyswietlaczu pojawi sie okno Pomiar
biegu jatowego.

Nalezy odczekaé do momentu petnego
przebiegu belki postepu.

Pomiar biegu jatowego jest zakoriczony.
Czas biegu jatowego jest ustawiony z po-
wrotem na 20 min.

Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

Rozsiewacz rozpoczyna prace.

Idle measurement

Idle measurement required!

5et spreading speed,
maintain constant,.

Set spreading speed

540 rpm
Current PTO0 shaft speed

540 rpm
a 100%

Rys. 54: Okno informacyjne pomiaru biegu jatowe-
go

Dopdki wat odbioru mocy obraca sie, nowy pomiar biegu jatowego rozpoczyna sie automatycznie co
20 minut najpdzniej po uptywie czasu biegu jatowego.

W okreslonych warunkach konieczne jest wykonanie pomiaru biegu jatowego przed rozpoczeciem
rozsiewania w celu zarejestrowania nowych danych referencyjnych.
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5. Praca rozsiewacza

Gdy tylko pomiar biegu jalowego podczas rozsiewania staje sie konieczny, pojawia sie okno informa-
cyjne.

Chcac na biezgco obserwowaé czas do nastepnego pomiaru biegu jatowego, mozna przypisac
Czas biegu jatowego do wolnych pdl wskazan na ekranie roboczym, patrz 4.10.2 Wybor wska-
zania

Ponowny pomiar biegu jatowego jest bezwzglednie konieczny w momencie uruchomienia tarcz
rozrzucajgcych, zmiany predkosci obrotowej watu odbioru mocy i zmiany typu tarcz rozrzucaja-
cych!

W razie nieprawidtowej zmiany wspotczynnika przeptywu nalezy uruchomié pomiar biegu jatowego
recznie.

Warunek:

* Rozsiewanie zostato zatrzymane (przyciskiem Start/Stop lub przez wytgczenie obu szerokosci
czesciowych).

+  Wyswietlacz pokazuje ekran roboczy.

*  Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy wynosi co najmniej 360 obr./min.

» Nacisng¢ przycisk Enter.
Wyswietlacz pokazuje okno Pomiar biegu jatowego.

Pomiar biegu jatowego uruchamia sie.

» Ewentualnie dostosowaé predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy.

Postep pokazuje belka.

5.5 Wysiew w trybie AUTO km/h + stat. kg

m Tryb pracy AUTO km/h + stat. kg

W tym trybie pracy Wspétczynnik przeptywu jest okreslany statycznie przez sensory wagi.

Zastosowanie przy strumieniach masowych < 30 kg/min lub na pagérkowatym i bardzo nieréw-
nym terenie.
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» Wiaczy¢ sterownik maszyny.

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > AU-
TO/MAN mode - Tryb AUTO / MAN.

» Wybrac tryb pracy AUTO km/h + stat. kg.
» Nacisngé OK.

» Napetni¢ zbiornik nawozem.
> Waga netto > 200 kg
> Pojawia sie okno Weigh quantity -
Wazenie ilosci.
Sterownik maszyny przetgcza sie na ekran ro-
boczy.

» Podczas pierwszego napetniania nowym
gatunkiem nawozu nalezy potwierdzi¢ okno
wazenia za pomocg ,Nowy nawoz”.

> Rozsiewacz musi sta¢ poziomo.

W przypadku wyboru New fertiliser - Nowy
nawdéz wspbfczynnik przeptywu zostaje
zresetowany do 1,0 WP.
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Ponowne obliczanie wspétczynnika przepty-
wu

» Po > 150 kg zuzytego materiatu

» Nacisnaé przycisk kg na sterowniku.

> Weigh remain. quant. - Wazenie
pozost. Il.

» ponownie potwierdzi¢ FF.

Sterownik maszyny przetgcza sie na ekran ro-
boczy.

5.6 Wysiew w trybie pracy AUTO km/h

W trybie pracy AUTO km/h sterownik steruje automatycznie sitownikiem w oparciu o sygnat predkosci.

» Dokonac ustawien nawozu:

D> llo$¢ wys.(kg/ha)
> Szer.robocza (m)

» Napetni¢ zbiornik nawozem.

W celu uzyskania optymalnego rezultatu w trybie pracy AUTO km/h przed rozpoczeciem wysie-
wu nalezy wykonaé probe krecona.

» Wykonaé prébe wysiewu w celu okreslenia wspdtczynnika przeptywu
lub

Odszukac¢ wspdtczynnik przeptywu w tabeli wysiewu i wprowadzi¢ go recznie.

» Nacisnaé przycisk Start/Stop.
% Rozsiewacz rozpoczyna prace.
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5.7

d

Wysiew w trybie pracy MAN km/h

Praca w trybie pracy MAN km/h ma miejsce wtedy, gdy brak jest sygnatu predkosci.

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.
» Wybra¢ pozycje menu MAN km/h.
Wyswietlacz pokazuje okno wprowadzania predkoSci.

» Wprowadzi¢ warto$¢ predkosci jazdy podczas wysiewu.

v

Nacisng¢ OK.
» Dokona¢ ustawien nawozu:

D> llos¢ wys.(kg/ha)
> Szer.robocza (m)

» Napetnic¢ zbiornik nawozem.

W celu uzyskania optymalnego rezultatu w trybie pracy MAN km/h przed rozpoczeciem wysiewu
nalezy wykonac prébe rozsiewu.

» Przeprowadzi¢ prébe rozsiewu w celu okreslenia wspotczynnika przeptywu
lub

odszukac wspétczynnik przeptywu w tabeli wysiewu i wprowadzi¢ go recznie.

» Nacisnagé przycisk Start/Stop.

Rozsiewacz rozpoczyna prace.

Podczas pracy rozsiewacza nalezy koniecznie utrzymywac wprowadzong predkose¢.

5.8 Wysiew w trybie pracy MAN Skala
W trybie pracy Skala MAN w trakcie rozsiewania mozna recznie zmienia¢ otwarcie zasuw dozujgcych.
W trybie recznym mozna pracowac tylko:
+ gdy nie ma sygnatu predkosci (brak lub uszkodzenie radaru lub czujnika na kole)
* ma by¢ rozsiewany srodek slimakobdjczy badz drobne nasiona
Tryb pracy Skala MAN doskonale nadaje sie do srodka slimakobojczego i drobnych nasion, poniewaz
ze wzgledu na maty ubytek masy nie mozna aktywowac¢ automatycznej regulacji natezenia przeptywu.
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5.9

W celu réwnomiernego wysiewu materiatu w trybie recznym nalezy koniecznie pracowac ze sta-
ta predkoscia jazdy.

Warunek:
+  Zasuwy dozujgce sg otwarte (aktywowanie przyciskiem Start/Stop).
* Na ekranie roboczym Skala MAN symbole stron wysiewu sg wypetnione na czerwono.

MAH Skala

BDDA

0 kg Rest
24872 kg Trip
1.00 FF

Rys. 55: Ekran roboczy Skala MAN

[11 Wskazanie pozycji skali zasuw dozujgcych

P Aby zmieni¢ stopien otwarcia zasuw dozujgcych, nalezy nacisng¢ przycisk funkcyjny F2 albo F3.
F2: MAN+, aby zwiekszy¢ stopien otwarcia zasuw dozujgcych lub
lub

F3: MAN-, aby zmniejszy¢ stopien otwarcia zasuwy dozujgcej

Aby uzyska¢ optymalny rezultat rowniez w trybie recznym, zalecamy pobranie wartosci dla ot-
warcia zasuw dozujacych i predkosci jazdy z tabeli wysiewu.

GPS-Control

Sterownik QUANTRON A mozna taczy¢ z urzadzeniem posiadajgcym funkcje GPS. Miedzy tymi dwo-
ma urzgdzeniami wymieniane sg rézne dane, aby zautomatyzowac potgczenie.

Zalecamy zastosowanie naszego sterownika CCI 800 w potgczeniu z QUANTRON-A.

*  Aby uzyskac¢ wiecej informacji, prosimy o kontakt z Panstwa sprzedawca.
* Nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi CCl 800 GPS Control.
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Funkcja OptiPoint (tylko AXIS) oblicza optymalny punkt wtaczenia i wytgczenia pracy rozsiewacza na
uwrociu w oparciu o ustawienia w sterowniku maszyny; patrz 4.6.9 Obliczanie OptiPoint.

W celu korzystania z funkcji GPS-Control sterownika QUANTRON A nalezy wigczy¢ komunika-
cje szeregowa!

* W menu System/test > Transmisja danych aktywowac¢ punkt podmenu GPS-Control.

AXIS z VariSpread pro: zaleznie od stosowanego terminalu GPS sterownik maszyny moze zre-
dukowac liczbe szerokosci czedciowych. W zwigzku z tym nalezy skontaktowac sie ze swoim
dealerem.

W przypadku dodatkowego zastosowania kart aplikacyjnych nalezy aktywowaé komunikacje
szeregowa.

* W menu System / test > Transmisja danych aktywowac¢ punkt w podmenu GPS-Control +
VRA.

llos¢ zadana na karcie aplikacyjnej z terminalu GPS zostaje wtedy automatycznie przetworzona
w sterowniku QUANTRON A.

Symbol A obok klinéw rozsiewu sygnalizuje aktywng funkcje automatyczng. Sterownik otwiera i zamy-
ka poszczegdlne szerokosci czesciowe w zaleznoéci od pozycji na polu. Rozsiewacz zaczyna prace
tylko po nacisnieciu przycisku Start/Stop.

d e

! OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciala powodowanych przez wyrzucany nawéz

Funkcja SectionControl uruchamia tryb rozsiewania automatycznie bez wczesniejszego ostrzeze-
nia.

Wyrzucany nawéz moze spowodowac obrazenia oczu i btony $luzowej nosa.

Wystepuje réwniez niebezpieczenstwo poslizgu.

» Na czas pracy rozsiewacza usungc¢ osoby ze strefy zagrozenia.
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AUTO kmsh + Auto kg

o8 RAULH 93
B Vrr W

G.0O é@@;ﬁ.ﬂ
187 kg/fha
1.0 km/h
0.0 ha Rest
17797 kg Trip

+é = = »+

Rys. 56: Wskazania na ekranie roboczym: Wysiew z uzyciem GPS Control

m Odstep wigczania (m)

Parametr Odstep wt. (m) oznacza odstep wigczania [A] w odniesieniu do granicy pola [C]. W tej pozy-
cji na polu otwierajg sie zasuwy dozujgce. Ten odstep zalezny jest od rodzaju nawozu i stanowi opty-
malny odstep wigczania dla optymalnego rozmieszczenia nawozu.

Rys. 57: Odstep wigczania (wzgledem granicy pola)
[A] Odstep wigczania [C] Granica pola

W razie potrzeby zmiany pozycji wigczania na polu nalezy dostosowaé¢ wartos¢ Odstep wit. (m).

*  Mniejsza warto$¢ tego odstepu oznacza, ze pozycja wigczenia przemieszcza sie ku granicy pola.
+  Wieksza warto$¢ oznacza, ze pozycja wigczenia przemieszcza sie na wewnetrzng czes¢ pola.

m Odstep wytaczania (m)
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Parametr Odstep wyt. (m) oznacza odstep wytgczania [B] w odniesieniu do granicy pola [C]. W tej po-
zycji na polu zasuwy dozujgce zaczynajg sie zamykac.

Rys. 58: Odstep wytgczania (wzgledem granicy pola)
[B] Odstep wytaczania [C] Granica pola

W razie potrzeby zmiany pozycji wytgczenia nalezy odpowiednio dostosowac¢ wartos¢ Odstep wyt. (m).

* Mniejsza warto$¢ oznacza, ze pozycja wytgczania przemieszcza sie ku granicy pola.
+  Wieksza warto$¢ powoduje przemieszczenie pozycji wytgczania do wewnatrz pola.

OptiPoint Pro ogranicza odstep wytgczania do minimalnej wartosci zaleznej od ustawieh nawozu. Po-
wodem sg obliczenia algorytmu Section Control Algorithmus.

W przypadku skretu w uwrocie nalezy podac¢ wiekszy odstep w Odstep wyt. (m). Dopasowanie musi
by¢ jak najmniejsze, aby zasuwy dozujace zamknety sie podczas skrecania traktora w uwrocie. Dopa-
sowanie odstepu wytgczenia moze prowadzi¢ do niedostatecznego nawiezienia obszaru pozycji wyltg-
czenia na polu.
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6 Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

6.1 Znaczenie komunikatéw alarmowych

Na wyswietlaczu sterownika QUANTRON A moga by¢ wyswietlane rézne komunikaty alarmowe.

Nr |Komunikat na wyswietlaczu Znaczenie i mozliwa przyczyna
1 Biad przy wylocie nawozowym. zatrzymaj! Silnik uktadu dozujgcego nie moze osiggngé
zadanej wartosci.

* Blokada

*  Brak zwrotnego sygnatu potozenia

2 |Maksymalne otwarcie! Zbyt duza predkosc¢ lub |Alarm zasuw dozujgcych
ilos¢ wysiewu o . )

*  Osiggnieto maksymalny otwér dozowania.

* Ustawiona ilos¢ dozowanego materiatu
(ilos¢ +/-) przekracza maksymalny otwér
dozowania.

3 |Wspodtczynnik przeptywu przekracza Wspodtczynnik przeptywu musi miescic sie w
dozwolong wartosé zakresie 0,40 do 1,90.

*  Nowo obliczony lub wprowadzony wspét-
czynnik przeptywu nie miesci sie w okre$-
lonym zakresie.

4 Lewa czes$¢ zbiornika pusta! Lewy czujnik poziomu napetnienia nadaje ko-
munikat ,Pusty”.

* Lewy zbiornik jest pusty.

5 Prawa czes$¢ zbiornika pustal Prawy czujnik poziomu napetnienia nadaje ko-
munikat ,Pusty”.

*  Prawy zbiornik jest pusty.

7 |Dane zostang skasowane! Alarm bezpieczenstwa majgcy zapobiec omyi-
Kasuj=START Anuluj=ESC kowemu usunieciu danych.

8 Min. dawka wysiewu 150 kg nieosiggnieta, Nie mozna obliczy¢ wspoétczynnika przeptywu
wazny stary wspoétcz. ) ) .

* Za mata dawka wysiewu, aby obliczy¢ no-
wy wspétczynnik przeptywu po zwazeniu
pozostatej ilosci.

«  Stary wspotczynnik przeptywu zostaje za-
chowany.
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Nr

Komunikat na wyswietlaczu

Znaczenie i mozliwa przyczyna

llos¢ wysiewu
Ustawienia min. = 10 Ustawienia maks. = 3000

Wskazéwka dotyczaca zakresu wartosci dawki
wysiewu

*  Wprowadzona wartos¢ jest niedozwolona.

10

Szerokos$é robocza
Ustawienia min. = 12.00 Ustawienia maks. =
50.00

Wskazdéwka dotyczgca zakresu wartosci szero-
kosci robocze;j

*  Wprowadzona warto$¢ jest niedozwolona.

11

Wspotcz.przeptywu
Ustawienia min. = 0.40 Ustawienia maks. =
1.90

Wskazéwka dotyczgca zakresu wartosci wspot-
czynnika przeptywu

*  Wprowadzona wartos¢ jest niedozwolona.

12

Btad podczas transmisji danych. Brak pot. z
RS232!

Podczas transmisji danych do sterownika wy-
stgpit biad.
Dane nie zostaty przestane.

14

Btad w regulacji TELIMAT

Alarm dla czujnika TELIMAT

Komunikat o btedzie wyswietla sie, kiedy stan
urzgdzenia TELIMAT jest nierozpoznany przez
dtuzej niz 5 sekund.

15

Pamie¢ zapetniona, konieczne skasowanie
tabeli prywatnej

Pamie¢ tabel wysiewu zawiera maksymalnie 30
gatunkéw nawozow.

16

Przesun. do PP Tak = Start

Sprawdzanie bezpieczenstwa przed automa-
tycznym uruchomieniem punktu podawania

+  Ustawienie punktu podawania w menu
Ustaw. nawozu
»  Szybkie oprdznianie

17

Btad przestawienia PP

Przestawianie punktu podawania nie moze
osiggna¢ zadanej wartosci.

»  Usterka np. zasilania napieciowego
»  Brak zwrotnego sygnatu potozenia

18

Btad przestawienia PP

Przestawianie punktu podawania nie moze
osiggnaé zadanej wartosci.

+ Blokada
+  Brak zwrotnego sygnatu potozenia
*  Préba krecona

19

Uszkodzenie przestawienia PP

Przestawianie punktu podawania nie moze
osiggnaé zadanej wartosci.

*  Brak zwrotnego sygnatu potozenia
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Nr

Komunikat na wyswietlaczu

Znaczenie i mozliwa przyczyna

20

Bfad urzadzenia magistrali LIN:

Problem komunikacyjny

+  Kabel uszkodzony
*  Poluzowane ztgcze wtykowe

21

Rozsiewacz przetadowany!

Tylko dla rozsiewaczy wagowych: Rozsiewacz
nawozu jest przetadowany.

*  Zbyt duza ilos¢ nawozu w zbiorniku

23

Btad w regulacji TELIMAT

Przestawianie urzadzenia TELIMAT nie moze
osiggna¢ zadanej wartosci.

* Blokada
*  Brak zwrotnego sygnatu potozenia

24

Uszkodzenie przestawienia TELIMAT

Uszkodzenie sitownika nastawczego TELIMAT

25

Uszkodzenie przestawienia TELIMAT

Uszkodzenie sitownika nastawczego TELIMAT

32

Czesci uruch.zewn. mogg poruszyc¢ sie.
Ryzyko przeciec i zgniec. Opuscic¢
niebezpieczny obszar! Przestrzegac instr.obst.
Zatw. przyciskiem ENTER.

Kiedy sterownik maszyny jest wtgczany, jej
czesci mogg poruszac sie w nieoczekiwany
sposob.

*  Dopiero po usunieciu wszystkich mozli-
wych zagrozeh nalezy postepowac zgod-
nie z poleceniami na ekranie.

36

Wazenie ilosci niemozliwe, maszyna musi byé
unieruchomiona.

Komunikat alarmowy podczas wazenia

*  Funkcja wazenia ilosci moze by¢ wykona-
na tylko wtedy, gdy maszyna znajduje sie
w stanie spoczynku i stoi poziomo

45

Btad czujnikéw M-EMC. Regulacja EMC
wytgczona!

Czujnik przestat wysyta¢ sygnat.

*  Przerwanie kabla
*  Czujnik uszkodzony

46

Btad predkosci obrotowej wysiewu. Zachowac
predkosé obrotowg wysiewu 450 - 650 obr./
min!

Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy znajdu-
je sie poza zakresem wtasciwym dla funkcji M
EMC.

47

Bfad dozowania z lewej, zbiornik pusty, wylot
zablokowany!

«  Zbiornik pusty
*  Wylot zablokowany

48

Bfad dozowania z prawej, zbiornik pusty, wylot
zablokowany!

*  Zbiornik pusty
*  Wylot zablokowany
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Nr |Komunikat na wyswietlaczu Znaczenie i mozliwa przyczyna

49 |Nieprawidtowy pomiar biegu jatowego.
Regulacja EMC wyfgczona!

*  Czujnik uszkodzony
. Przektadnia uszkodzona

50 |Pomiar biegu jatowego jest niemozliwy. Predkosc¢ obrotowa watu odbioru mocy trwale
Regulacja EMC wytgczonal! niestabilna
51 |Pusty zbiornik! Czujnik sygnalizacji opréznienia kg zgtasza ko-

munikat ,Pusty”.

52 |Bfad na plandece Nie udato sie osiggng¢ pozycji plandeki

+ Blokada
»  Sitownik uszkodzony

53 [Uszkodzenie plandeki Sitownik plandeki nie moze osiggnaé¢ zadanej
wartosci.

+ Blokada
»  Sitownik uszkodzony

54 |Zmieni¢ pozycje TELIMAT! Pozycja TELIMAT nie odpowiada stanowi zgta-
szanemu przez GPS Control.

72 |Btad w SpreadLight Natezenie pradu jest za wysokie; reflektory ro-
bocze zostang wytgczone.

73 |Btad w SpreadLight Przecigzenie

74 |Uszkodzenie SpreadLight Btad podigczenia

»  Kabel uszkodzony
*  Poluzowane ztgcze wtykowe

93 |Ten typ tarczy rozrzucaja- cej wymaga Tarcza rozrzucajgca S1 jest zamontowana, a
obudowy na urzgdzeniu TELIMAT. maszyna jest wyposazona w TELIMAT. Btad
Przestrzegaé instrukcji montazu! wysiewu mozliwy podczas wysiewu graniczne-

go

»  Ten typ tarczy rozrzucajgcej wymaga
przebudowy urzadzenia TELIMAT.

94 |[Btad w urzgdzeniu GSE Alarm dla czujnika GSE. Ten komunikat o bte-
dzie wyswietla sie, kiedy stan urzgdzenia GSE
nie jest rozpoznawany dtuzej niz przez 5 se-
kund.

6.2 Usterka/alarm

Komunikat alarmowy jest wyrézniony na wyswietlaczu i oznaczony symbolem ostrzegawczym.
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AUTO kmdsh

410 410
-20%
| 1)
1
Fault in dosing system,
stop !

+20%

Rys. 59: Przyktady komunikatéw alarmowych

Potwierdzanie komunikatu alarmowego:

» Usuna¢ przyczyne komunikatu alarmowego.

Nalezy przestrzegac przy tym instrukcji obstugi maszyny i zalecen zawartych w rozdziale 6.1 Zna-
czenie komunikatow alarmowych.

» Nacisnag¢ przycisk C/100%.
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7

Wyposazenie specjalne

Prezentacja

Nazwa

Czujnik sygnalizatora opréznienia

Czujnik predkosci jazdy

Kabel Y RS232 do wymiany danych (np. GPS, czujnik N itd.)

Zestaw kabli do ciggnika systemowego, 12 m

114
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Prezentacja

Nazwa

Kabel i odbiornik GSP

Czujnik TELIMAT

Uchwyt uniwersalny

Modut WLAN

QUANTRON-A AXIS/MDS
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8. Gwarancja i rekojmia

Gwarancja i rekojmia

Produkcja urzgdzen RAUCH odbywa sie zgodnie z najnowszymi metodami technologicznymi i z za-
chowaniem maksymalnej starannosci. Urzadzenia te poddawane sg licznym kontrolom.

Dlatego tez firma RAUCH udziela 12-miesiecznej gwarancji, jesli spetnione sg ponizsze warunki:

Gwarancja rozpoczyna sie z dniem zakupu.

Gwarancja obejmuje wady materiatowe i fabryczne. Za wyroby pochodzace od innych producen-
toéw (instalacja hydrauliczna i elektryczna) odpowiadamy tylko w zakresie gwarancji udzielonych
przez tych producentéw. W okresie gwarancyjnym wady materiatowe i fabryczne usuwane sg nie-
odpfatnie na drodze wymiany lub naprawy wadliwych czesci. Inne, takze dalej idgce prawa, jak
zadania uniewaznienia umowy, zmniejszenia lub pokrycia szkdd, ktére nie sg zwigzane z przed-
miotem dostawy, sg catkowicie wykluczone. Swiadczenia gwarancyjne sg realizowane przez auto-
ryzowane warsztaty, przez przedstawicieli firmy RAUCH lub zaktad.

Gwarancja nie obejmuje skutkow normalnego zuzycia, zabrudzen, korozji ani nieprawidtowosci
powstatych wskutek nieumiejetnego obchodzenia sie z produktem lub dziatania czynnikéw zew-
netrznych. Gwarancja wygasa w przypadku podejmowania préb samodzielnej naprawy lub zmia-
ny pierwotnego stanu produktu. Prawo do otrzymania czesci zamiennych wygasa, jesli nie byty
uzywane oryginalne czesci zamienne RAUCH. Dlatego tez nalezy przestrzegaé instrukcji obstugi.
W razie watpliwosci zwracac sie do przedstawicieli lub bezposrednio do firmy. Roszczenia gwa-
rancyjne nalezy zgtasza¢ w zaktadzie produkcyjnym najpézniej w ciggu 30 dni od wystgpienia
szkody. Poda¢ date zakupu i numer maszyny. Naprawy swiadczone w ramach gwarancji powinny
by¢ przeprowadzane przez autoryzowany warsztat dopiero po porozumieniu sie z firmg RAUCH
lub jej oficjalnym przedstawicielstwem. Naprawa gwarancyjna nie przedtuza okresu gwarangc;ji.
Uszkodzenia transportowe nie sg wadami fabrycznymi, dlatego tez producent nie ma obowigzku
objecia ich zakresem gwarancji.

Roszczenia rekompensaty za szkody, ktére nie powstaty w samych urzadzeniach firmy RAUCH,
sg wykluczone. W szczegdlnosci wykluczona jest takze odpowiedzialno$¢ za szkody posrednie
powstate wskutek btedow rozsiewania. Samowolne zmiany w urzgdzeniach RAUCH mogg byc¢
przyczyng szkdd nastepczych i wykluczajg odpowiedzialnos¢ dostawcy z ich skutki. W przypadku
zamiaru albo znacznego zaniedbania wtasciciela lub pracownika zarzgdzajgcego oraz w przypad-
kach, w ktérych zgodnie z prawem odpowiedzialnosci za produkt przy wadach przedmiotu dosta-
wy istnieje odpowiedzialnos¢ za szkody osobowe lub szkody rzeczowe przedmiotéw uzywanych
prywatnie, nie obowigzuje wykluczenie odpowiedzialnosci dostawcy. Nie obowigzuje ono rowniez
w przypadku niezapewnienia wtasciwosci produktu, ktore zostaty wyraznie zadeklarowane, jesli
deklaracja taka miata na celu zabezpieczenie zamawiajacego przed szkodami, ktére powstaty nie
w samym przedmiocie dostawy.
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