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Vazeny zakaznik,

kupou riadenia stroja MDS ISOBUS pre rozmetadlo hnojiv MDS 8.2 ste preukazali vasu déveru v
na$ produkt. Dakujeme! Vasu déveru nechceme sklamat. Stali ste sa maijitefmi vykonného a
spolahlivého riadenia stroja.

Ak by sa mali napriek o¢akavaniam vyskytnut problémy: naSe oddelenie sluzieb pre zakaznikov je

vam vzdy k dispozicii.

Pred uvedenim do prevadzky si starostlivo precitajte tento navod na obsluhu a navod na
obsluhu stroja a dodrziavajte pokyny, ktoré su v nich uvedené.

V tomto navode mobzZu byt popisané aj vybavenia, ktoré nie su su€astou vybavy vasho riadenia
stroja.

Zohl'adnite sériové Cislo riadenia stroja a stroja

Riadenie stroja MDS ISOBUS je z vyroby kalibrované na vrhacie rozmetadlo
mineralnych hnojiv, s ktorym bolo dodané. Nie je ho mozné bez dodato¢ného
nového kalibrovania pripojit k inému stroju.

Sem zapiste sériové Cislo riadenia stroja a stroja. Pri pripojeni riadenia stroja k
stroju musite tieto Cisla skontrolovat.

Sériové Cislo elektronického riadenia stroja:
Sériové Cislo stroja:

Rok vyroby stroja:

Technické vylepSenia

Neustdle sa usilujeme zlepSovat naSe wvyrobky. Preto si vyhradzujeme pravo bez
predchadzajuceho oznamenia vykonat' vSetky vylepSenia a zmeny na nasich zariadeniach, ktoré
pokladame za potrebné, aviak bez toho, aby sme boli zaviazani k tomu, zZe tieto vylepSenia alebo
zmeny budeme aplikovat' na uz predané stroje.

Radi vam odpovieme na va$e dalSie otazky.
S pozdravom,

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Pokyny pre pouzivateiov

1.1

1.2

Pokyny pre pouzivatelov

Informacie o tomto navode na obsluhu

Tento navod na obsluhu je su€astou riadenia stroja.

Navod na obsluhu obsahuje délezité pokyny pre bezpe€né, odborné a hospodarne pouzivanie a
udrzbu riadenia stroja. Jeho dodrzZiavanie napomaha predchadzat’ nebezpeéenstvam, znizovat
naklady na opravy a skracovat doby vypadkov, ako aj zvySovat spolahlivost a predizovat Zivotnost
prisludného stroja.

Navod na obsluhu je nutné uschovat na dosah na mieste pouzivania riadenia stroja (napr. v traktore).

Navod na obsluhu nenahradza vasu osobnu zodpovednost ako prevadzkovatela a obsluzného
personalu riadenia stroja.

Vyznam vystraznych upozorneni

V tomto navode na obsluhu su zosystematizované vystrazné upozornenia v zavislosti od zavaznosti
nebezpedenstva a pravdepodobnosti jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozorfiuju na zvySkové nebezpelenstva, ktoré vznikaju pri manipulacii so strojom.
Pouzité vystrazné upozornenia su pritom tvorené nasledovne:

Symbol + Signalne slovo

Vysvetlenie

Stupne nebezpecenstva vystraznych upozorneni
Stupen nebezpecenstva je oznaceny signalnym slovom. Stupne nebezpecenstva su klasifikované
nasledovne:

A NEBEZPECENSTVO!

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred bezprostredne hroziacim nebezpelenstvom pre zdravie
a Zivot oséb.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k najtazSim zraneniam, ako aj k smrtelnym
Urazom.

» Na zabranenie tomuto nebezpecenstvu bezpodmieneéne dodrziavajte opisané opatrenia.

MDS ISOBUS

5903876 7



1. Pokyny pre pouzivatelov

! VAROVANIE!
Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpecénou situaciou pre zdravie osob.
Nerespektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k tazkym zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmienelne dodrziavajte opisané opatrenia.

/AUPOZORNENIE!
Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpecénou situaciou pre zdravie osob.

Nerespektovanie tychto vystraZznych upozorneni vedie k zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpefenstvu bezpodmienelne dodrzZiavajte opisané opatrenia.

OZNAMENIE!

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred Skodami na majetku a Zivotnom prostredi.

Nerespektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k poskodeniam na stroji, ako aj v okoli.

» Na zabranenie tomuto nebezpefenstvu bezpodmienecne dodrziavajte opisané opatrenia.

Toto je upozornenie:
VSeobecné upozornenia obsahuju tipy na pouzitie a zvlast uzitoéné informacie, ale ziadne
vystrahy pred ohrozeniami.

1.3 Upozornenia tykajuce sa textového zobrazenia

1.3.1 Navody a pokyny
Kroky pri obsluhe, ktoré musi vykonat’ obsluzny persondl, su zobrazené nasledovne:

» Pokyn k manipulacii krok 1
» Pokyn k manipulacii krok 2

1.3.2 Vypocty
Vypodty bez nutného poradia su znadzornené ako zoznam s bodmi vypoctu:

. Vlastnost’ A
* Vlastnost B

8 5903876 MDS ISOBUS



1. Pokyny pre pouzivatelov

1.3.3

1.3.4

Odkazy

Odkazy na iné miesta v texte v dokumente su zobrazené s €islom odseku, textom nadpisu a udajom
o strane:
»  Priklad: Dbaijte aj na 2 Konstrukcia a funkcia

Odkazy na daldie dokumenty su zobrazené ako upozornenie alebo pokyn bez presnejSich udajov
o kapitole a stranach:
«  Priklad: Dodrziavajte pokyny v navode na obsluhu od vyrobcu kibového hriadela.

Hierarchia menu, tla€idla a navigacia

Menu su polozky, ktoré su uvedené v okne Hlavné menu.

V menu su uvedené podmenu, resp. polozky menu, v ktorych vykonate nastavenia (vyberové
zoznamy, zadanie textu alebo Cisel, spustenie funkcie).

Rozli€né menu a ikony riadenia stroja su zobrazené tuénym pismom.

Hierarchia a cesta k Zelanej polozke menu su ozna¢ené znakom > (Sipka) medzi menu, polozkou
menu, resp. poloZzkami menu:

+ Systém/test > Test/diagnostika > Napatie znamend, Ze k polozke menu Napétie sa dostanete
prostrednictvom menu Systém/test a polozky menu Test/diagnostika.
o Sipka > zodpoveda potvrdeniu skrolovacim kolieskom, resp. ikonou na obrazovke
(dotykova obrazovka).

MDS ISOBUS
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2. Konstrukcia a funkcia

2.1

2.2

Konstrukcia a funkcia

Tato kapitola sa obmedzuje na popis funkcii elektronického riadenia stroja bez uvedenia

konkrétneho terminalu ISOBUS.

* Dodrziavajte pokyny tykajuce sa obsluhy terminalu ISOBUS, ktoré su uvedené prisluSnom

navode na obsluhu.

Prehlad podporovanych strojov

Niektoré modely nie su dostupné vo vSetkych krajinach.

+ MDS82/14.2/18.2/20.2 +W

Podporované funkcie

*  Rozmetavanie zavislé od rychlosti jazdy
* Regulacia poctu otacok: Pocet otacok vrhacieho disku
*  Spinanie CiastoCnej Sirky V8

Ovladacie prvky

m I/SOBUS lite v spojeni s CCI-60

10
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2. Konstrukcia a funkcia

Obr. 1: Oviadacie prvky

[11 Tlagidlo Hlavné menu [8] Bzuciak

[2] Tlagidlo na prepinanie [91 USB rozhranie

[3] Tlacidlo ESC [10] Zabudovana zastrcka DT/A
[4] Tlacidlo so Sipkou nahor [11] Obrazovka

[5] Tlacgidlo OK [12] Tlagidlo ZAP/VYP

[6] Tlacgidlo so Sipkou nadol [13] Tlacidlo ISB

[7] Funk¢ne tlacidla F1 az F12

1 Tlacidlo Hlavné menu Navrat do hlavného menu
2 Tladidlo na prepinanie Prepnutie na nasledujuci stroj
3 Tlacdidlo ESC

Tlacidlo ESC ma rovnaku funkciu ako tlacidla ESC

alebo Spat' v ovladacom okne:

*  PreruSenie zaCatej operacie.

* Navrat spat do nadradeného ovladacieho okna.

*  Neddjde k uloZeniu zmien, predchadzajuca
hodnota zostane zachovana.

4 Tlacidlo so Sipkou nahor Pomocou tlacidiel so Sipkou mozno prechadzat na
jednotlivé tlacidla v ovladacom okne.

» Prechod k pozadovanému tlacidlu.

P Stlacte tlacidlo OK.

K tlac¢idlam, ku ktorym je priradené jedno z funkénych

tlacidiel F1-F12, sa nemozno dostat pomocou tladidiel
so Sipkou.

MDS ISOBUS 5903876 11



2. Konstrukcia a funkcia

2.3

2.3.1

5 Tlacidlo OK Tlagidlo OK ma rovnaku funkciu ako tlagidio OK v

ovladacom okne:
» Ulozenie zmenenej hodnoty.
. Potvrdenie hlasenia.

6 Tladidlo so Sipkou nadol Pozrite si €. 4 - tla€idlo so Sipkou nahor

7 Funkéné tlacidla F1 az F12 Vpravo vedla obrazovky sa nachadzaju 12 funkénych
tlacidiel (F1-F12). Tlacidla mozno pouzit ako alternativu
k tlagidlam nachadzajucim sa na pravom okraji
obrazovky.

8 Bzudiak Hluény bzuciak ma nasledujuce funkcie:

»  Signalizacia alarmovych stavov.
»  Poskytovanie akustickej spatnej vazby.

9 USB rozhranie USB rozhranie je pomocou ochranného uzaveru
chranené pred vihkostou a prachom.

10 Zabudovana zastrcka DT/A 12-polovy konektor

i Obrazovka *  Dotykovy displej (dotykova obrazovka)

*  Velkost: 5,7¢

* RozliSenie: 640 x 480 pixelov

» S vysokou svetelnou intenzitou a vhodny pre
dennu aj no¢nu prevadzku

Ako alternativu k dotykovej obrazovke mozno terminal
v plnom rozsahu ovladat pomocou ovladacich a
funkénych tlacidiel.

12 Tlacidlo ZAP/NVYP Zapnutie/vypnutie terminalu

13 Tlagidlo 1SB Odoslanie prikazu ISB (ak je dostupny)

Displej

Displej zobrazuje aktualne stavové informacie o stave, moznosti vyberu a zadania na elektronickej
obsluznej jednotke.

Podstatné informacie o prevadzke rozmetadla hnojiva sa zobrazuju na prevadzkovej obrazovke.

Popis prevadzkovej obrazovky

Presné zobrazenie prevadzkovej obrazovky zavisi od aktualne zvolenych nastaveni a typu
stroja.

Pozrite si Cast Kapitola 2.1 - Prehlad podporovanych strojov - Strana 10 a Kapitola 2.3.2 -
Zobrazovacie polia - Strana 14

12
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2. Konstrukcia a funkcia

(1]

(2]

(3]
(4]
(3]

Obr. 2: Displej riadenia stroja MDS

Zobrazenie informacii o hnojive (nazov
hnojiva, pracovna S8irka a typ vrhacieho
disku)

Tlagdidlo: Prispdsobenie v
rozmetavania

Poloha davkovacieho posuvaca vpravo/
vlavo

Zmena mnozstva vpravo/vlavo

Funkéné tlacidla

Volne zadefinovatelné zobrazovacie polia

tabulke

[6]
[7]

[8]

[9]

Stav otvorenia davkovacieho posuvaca
vpravo/vlavo

Zobrazenie vrhacieho rozmetadla
mineralnych hnojiv
Aktualne rozmetavané mnozstvo z

nastaveni hnojiva alebo spravcu uloh
Tlagidlo: priame zadanie rozmetavaného
mnozstva

Zvoleny prevadzkovy rezim

[10] Zobrazenie nastavenia okraja/hranice

MDS ISOBUS

5903876
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2. Konstrukcia a funkcia

2.3.2 Zobrazovacie polia
Prevadzkova obrazovka obsahuje tri lubovolne
zadefinovatefné  zobrazovacie  polia. V
zobrazovacich poliach sa mézu nachadzat
nasledujuce hodnoty:
* Jazdna rychlost
»  Faktor te€enia (FT)
* hajazda
* kgjazda
* mjazda
* kg zvySok
*+  mzvySok
*  ha zvySok
+ Cas chodu napraz. (doba do
nasledujuceho merania chodu naprazdno)
»  Tocivy moment (pohon vrhacieho disku)
*  Krutiaci moment pri chode naprazdno
Obr. 3: Zobrazovacie polia
[1] Zobrazovacie pole [3] Zobrazovacie pole
1 3
[2] Zobrazovacie pole
2
Vyber zobrazenia
P Stlacte prislusné zobrazovacie pole na dotykovej obrazovke.
Na displeji sa vo forme zoznamu zobrazia mozZné zobrazenia.
» Oznacte novu hodnotu, ktorou sa ma obsadit zobrazovacie pole.
» Stlacte tlacidlo OK.
Displej zobrazuje prevadzkovu obrazovku.
V prislusnom zobrazovacom poli je teraz zadana nova hodnota.
14 5903876 MDS ISOBUS



2. Konstrukcia a funkcia

2.3.3

Zobrazenie stavov davkovacieho posuvaca

Obr. 4: Zobrazenie stavov davkovacieho postivaca

[A] Neaktivna rozmetavacia prevadzka [B] Stroj v rozmetavacej prevadzke
[11 Deaktivovana Ciastocna Sirka [3] Deaktivovana Ciasto¢na Sirka
[2] Aktivovana Ciasto¢na Sirka [4] Aktivovana Ciasto¢na Sirka

m Deaktivdcia celej strany rozmetdvania
V hrani¢nej oblasti je moZné okamzite deaktivovat celu stranu rozmetavania. Tato moZnost je

uzito€na najma v rohoch pola pre rychlu rozmetavaciu prevadzku.

P Stlacte programovatelné tladidlo zmensenia Ciastocnej Sirky a podrzte ho stlacené dlhsie ako 500
ms.

MDS ISOBUS
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2. Konstrukcia a funkcia

234 Zobrazenie €iasto¢nych Sirok
Obr. 5: Zobrazenie stavov Ciastocnej Sirky
[11 Tlagidlo na prepinanie medzi Ciastoénymi [3] Aktivované Ciasto¢né Sirky na celu pracovnu
Sirkami a hraniénym rozmetavanim Sirku
[2] TlaCidlo pre zmensSenie pravej CiastoCnej [4] Prava Cciastoéna Sirka je zmenSena o
Sirky viacero stupriov Ciastocnej Sirky
Dal$ie moznosti zobrazenia a nastavenia st vysvetlené v kapitole 5.3 Préca s Giastodnymi Sirkami.
24 Prehlad pouzitych symbolov
Riadenie stroja MDS ISOBUS na obrazovke zobrazuje symboly tykajuce sa menu a funkcii.
241 Navigacia
Symbol |Vyznam
dofava; predchadzajuca strana
doprava; nasledujuca strana
16 5903876 MDS ISOBUS
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Symbol [Vyznam

spat’ do predchadzajuceho menu

spat do hlavného menu

Prepinanie medzi prevadzkovou obrazovkou a oknami menu

ZruSenie, zatvorenie dialégového okna

242 Ponuky

Symbol |Vyznam

Prejdenie z okna menu priamo do hlavného menu

Prepinanie medzi prevadzkovou obrazovkou a oknami menu

Nastavenia hnojiva

Nastavenia stroja

Rychle vyprazdnenie

Systém/Test

Informacie

Pocitadlo vazenil/jazd

243 Symboly na prevadzkovej obrazovke

Symbol |Vyznam

Spustenie rozmetavacej prevadzky a regulacie rozmetavaného mnozstva

MDS ISOBUS 5903876 17
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Symbol

Vyznam

Rozmetavacia prevadzka je spustena; zastavenie regulacie rozmetavaného mnozstva

Reset zmeny mnoZstva na vopred nastavené rozmetavané mnozstvo

Prepinanie medzi prevadzkovou obrazovkou a oknami menu

Prepinanie medzi hrani€énym rozmetdvanim a Ciastoénymi Sirkami na lavej, pravej alebo
oboch stranach rozmetavania

Ciastogné $irky na lavej strane, hraniéné rozmetéavanie na pravej strane rozmetavania.

Ciastogné $irky na pravej strane, hraniéné rozmetavanie na lavej strane rozmetavania.

Hrani¢né rozmetavanie na oboch stranach rozmetavania

Vyber vacsieho/mensieho mnozstva na lavej, pravej alebo oboch stranach rozmetavania
(%)

Zmena mnozstva + (plus)

Zmena mnoZzstva - (minus)

Zmena mnozstva vlavo + (plus)

Zmena mnozstva vlavo - (minus)

Zmena mnoZstva vpravo + (plus)

18
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Symbol

Vyznam

Zmena mnozstva vpravo - (minus)

Manualna zmena mnoZstva + (plus)

Manualna zmena mnozstva - (minus)

Lava strana rozmetania neaktivna

Lava strana rozmetania aktivna

Prava strana rozmetania neaktivna

Prava strana rozmetania aktivna

Zmensenie Ciastocnej Sirky viavo (minus)
V prevadzke hraniéného rozmetavania:

Dlhsie stlacenie (> 500 ms) okamzite deaktivuje kompletnu stranu rozmetavania.

Zvysenie CiastocCnej Sirky viavo (plus)

Znizit Ciasto€nu Sirku vpravo (minus)
V prevadzke hraniéného rozmetavania:

DIhSie stlacenie (> 500 ms) okamzite deaktivuje kompletnu stranu rozmetavania.

Zvysit Ciastoénu Sirku vpravo (plus)

Aktivacia funkcie hrani¢ného rozmetavania vlavo

Aktivna funkcia hrani¢ného rozmetavania viavo

MDS ISOBUS
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244

Ostatné symboly

Symbol

Vyznam

Spustenie merania chodu naprazdno, v hlavhom menu

Rezim hrani¢ného rozmetavania, na prevadzkovej obrazovke

ReZim okrajového rozmetavania, na prevadzkovej obrazovke

Rezim hraniéného rozmetavania, v hlavhom menu

Rezim okrajového rozmetavania, v hlavnhom menu

Prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg

Prevadzkovy rezim AUTO km/h

Prevadzkovy rezim MAN km/h

Prevadzkovy rezim MAN stupnica

Strata signalu GPS (GPS J1939)

Nie je dosiahnuty minimalny hmotnostny prud

Maximalny hmotnostny prud je prekroeny

20
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2.5 Strukturalny prehlad menu

MDS ISOBUS 5903876 21



3. Montéaz a instalacia

3 Montaz a instalacia

3.1 Poziadavky na traktor

Pred montaZou riadenia stroja skontrolujte, &i va$ traktor spifia nasledujice poziadavky:

*  Miniméalne napéatie 11 V musi byt zaru€ené vzdy. Aj vtedy, ked su su€asne pripojené viaceré
spotrebice (napr. klimatizacné zariadenie, svetlo).

+ Pocet otacok vyvodového hriadela musi vykazovat nasledujuce hodnoty a musi byt dodrzany
(zakladny predpoklad pre spravnu pracovnu Sirku): min 540 ot./min

Pri traktoroch bez prevodovky s moznostou radenia pod zatazenim je nutné rychlost jazdy
cez spravne odstupfovanie prevodovych stupriov zvolit tak, aby zodpovedala poctu otacok
vyvodového hriadela 540 ot./min.

Volny spatny tok: min. menovita svetlost’' 18 mm
9-pdlova zasuvka (ISO 11783) na zadnej Casti traktora na spojenie riadenia stroja s ISOBUS
9-pdlova zastrcka terminalu (ISO 11783) na spojenie terminalu ISOBUS s ISOBUS

Ak traktor na jeho zadnej Casti nedisponuje 9-pdlovou zasuvkou, tak ako S$pecialne
vybavenie mozZno dokupit supravu pre montaz na traktor s 9-pélovou zasuvkou (1ISO 11783)
a snimac rychlosti jazdy.

3.2 Pripojky, zasuvky

3.21 Napajaci zdroj

Napajanie riadenia stroja elektrickym pradom je realizované prostrednictvom 9-pdlovej zasuvky na
zadnej Casti traktora.

3.2.2 Pripojenie riadenia stroja

V zavislosti od vybavenia mozno riadenie stroja pripojit k vrhaciemu rozmetadlu mineralnych hnojiv
réznymi spésobmi. Dalie podrobnosti st uvedené v navode na obsluhu stroja.
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B Schematicky prehlad pripojok

Obr. 6: Schematicky prehlad pripojeni MDS

[1] ZastrCka stroja [6] Vaziaca komora vlavo/vpravo
[2] Riadenie stroja [6] Snimace TELIMAT hore/dole
[3] Rozdelovag kablov [71 Zastréka zariadenia ISOBUS

[4] Davkovaci posuvac vlavo/vpravo

3.23 Priprava davkovacieho postivaca

Riadenie stroja disponuje elektrickym ovladanim posuvaca na nastavenie rozmetdvaného mnozstva.

Dodrziavajte navod na obsluhu stroja.
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4

4.1

4.2

Obsluha

/A UPOZORNENIE!

Nebezpeéenstvo v désledku rozmetavaného hnojiva

Pri poruche sa méZe davkovaci posuval poCas jazdy na mieste rozmetadvania neolakavane
otvorit. Existuje nebezpecenstvo poSmyknutia a poranenia osd6b v dbsledku rozmetavaného

hnojiva.

» Pred jazdou na miesto rozmetavania bezpodmienecne vypnite elektronickd obsluznu

jednotku.

Zapnutie obsluznej jednotky

Predpoklady:

>
>
>
>

Obsluzna jednotka je spravne pripojena k stroju a k traktoru.
o Priklad, pozrite si kapitolu 3.2.2 Pripojenie riadenia stroja.
Je zaru€ené minimalne napéatie 11 V.

Spustite riadenie stroja.
Zobrazi sa uvodna ovladacia plocha riadenia stroja.

Dbaijte na varovné upozornenie a potvrdte ho pomocou tlacidla Enter.

Kratko nato riadenie stroja na niekolko sekind zobrazi aktivaéné menu.

Nasledne sa zobrazi prevadzkova obrazovka.

Navigacia v ramci menu

DélezZité pokyny tykajuce sa zobrazenia a prechodu medzi jednotlivymi menu su uvedené v

kapitole 1.3.4 Hierarchia menu, tlacidla a navigacia.

V nasledujucej Casti je popisané vyvolavanie jednotlivych menu, resp. poloziek v menu

dotknutim sa dotykovej obrazovky alebo stlacenim funkénych tlacidiel.

+ Dodrziavajte navod na obsluhu pouzivaného terminalu.

Vyvolanie hlavného menu

» Stlacte funkcné tladidlo Prevadzkova obrazovka/Hlavné menu. Pozrite si Cast 2.4.2 Ponuky.

Na displeji sa zobrazi hlavné menu.

|
>

Vyvolanie podmenu prostrednictvom dotykovej obrazovky
Stlacte tladidlo pozadovaného podmenu.

24
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4.3

Objavia sa okna, ktoré vyzyvaju na rozli¢né akcie.
*  Zadanie textu

*  Zadanie hodnét

* Nastavenia prostrednictvom dalSich podmenu

Nie v8etky parametre sa zobrazia su€asne na obrazovke. K vedlajSiemu oknu menu (karte)
mdzete prejst pomocou Sipky dolava/doprava.

m Opustenie menu
» Stlacenim tlacidla Spat’ potvrdte nastavenia.

Spét do predchadzajuceho menu .

» Stladte tladidlo Prevadzkova obrazovka/Hlavné menu.

Spét na prevadzkovu obrazovku.

» Stladte tlacidlo ESC.

Predchadzajice nastavenia zostanu zachované.

Spét do predchadzajuceho menu .

Hlavné menu

Obr. 7: Hlavné menu s podmenu

MDS ISOBUS

5903876

25



4. Obsluha

4.4

Podmenu

Vyznam

Popis

Working screen
Prevadzkova obrazovka

Prepne na prevadzkovu obrazovku

Fertiliser settings
Nastavenia hnojiva

Nastavenia tykajuce sa hnojiva a
rozmetavacej prevadzky

4.4 Nastavenia hnojiva

Machine settings
Nastavenia stroja

Nastavenia tykajuce sa traktora
a stroja.

4.5 Nastavenia stroja

Fast emptying
Rychle vyprazdnenie

Priame otvorenie menu na rychle
vyprazdnenie stroja

4.6 Rychle vyprazdnenie

System/Test Nastavenia a diagnostika riadenia 4.7 Systém/Test
Systém/test stroja

Info Zobrazenie konfiguracie stroja 4.8 Info

Info

Weighing / Trip count
Pocitadlo vazenial/jazd

Hodnoty tykajuce sa vykonaného
rozmetavania a funkcie pre vaziacu
prevadzku

4.9 Pocitadlo vazeni/jazd

Dodato¢ne k podmenu mozno v hlavhom menu zvolit' funkéné tladidla Meranie chodu naprazdno a
Spbsob hraniéného rozmetavania.

*+ Meranie chodu naprazdno: Funk&né tladidlo umoZfuje manualne spustenie merania chodu
naprazdno. Pozrite si kapitolu 2.4.2 Ponuky.
*  Spdsob hraniéného rozmetavania: okrajové rozmetavanie alebo hraniéné rozmetavanie.

Nastavenia hnojiva

V tomto menu sa vykonavaju nastavenia tykajuce sa hnojiva a rozmetavacej prevadzky.

» Otvorte menu Hlavné menu > Nastavenia hnojiva.

26
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Obr. 8: Menu Nastavenia hnojiva, karta 1 a 2

Obr. 9: Menu Nastavenia hnojiva, karta 3 a 4

Podmenu

Vyznam

Popis

Fertiliser name
Nazov hnojiva

Zvolené hnojivo z tabulky rozmetavania

4.4.11 Tabulky rozmetavania

Application rate

Rozmetavané mnoz.

(kg/ha)

Zadanie poZadovanej hodnoty
rozmetaného mnozstva v kg/ha

4.4.1 Rozmetané mnoZzstvo

Working width
Pracovna Sirka (m)

Stanovenie pracovnej Sirky, ktora sa
ma rozmetavat

4.4.2 Nastavenie pracovnej Sirky

Flow factor
Faktor tecenia

Zadanie faktora te€enia pouzitého
hnojiva

4.4.3 Faktor te¢enia

MDS ISOBUS

5903876
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Podmenu

Vyznam

Popis

Start calibration
Spustit skusku otacania

Otvorenie podmenu na vykonanie
skusobného rozmetavania
Nie je mozné v rezime EMC

4.4.4 Test kalibracie

PTO
Vyvodovy hriadel

Pocet otacok vrhacieho disku

Nastavenie z vyroby:
* 540 ot./min

4.4.6 Pocet otacok

Spreading disc
Rozmetavaci disk

Nastavenie typu vrhacieho disku
namontovaného na stroji

Vyberovy zoznam:
« M1
« M2

Boundary spreading type
Spbsob hraniéného
rozmetavania

Vyberovy zoznam:
* Hranica
*  Okraj

Vyber pomocou tladidiel so
Sipkou, potvrdenie pomocou
tla€idla Enter

Nastavuje sa prostrednictvom
poctu otacok vyvodového
hriadela traktora.

Boundary quantity
Hrani¢né rozmetavanie,
mnozstvo (%)

Prednastavenie redukcie mnozstva v
rezime hraniéného rozmetavania.

Zadanie v oddelenom
zadavacom okne.

TELIMAT

Ulozenie nastaveni TELIMAT pre
hrani¢né rozmetavanie

Fertilisation method
Spdsob hnojenia

Vyberovy zoznam:
*  Normalne
*  Neskoro

Vyber pomocou tlacidiel so
Sipkou, potvrdenie stlacenim
tlacidla Enter

Mounting height
Montazna vyska

Hodnota v cm vpredu/cm vzadu

Vyberovy zoznam:

+ 0/6

+ 40/40

+ 50/50

+ 60/60

« 70/70

« 70/76
Manufacturer Zadanie vyrobcu hnojiva
Vyrobca
Composition Percentualny podiel chemického
ZloZenie Zlozenia

Fertiliser class
Trieda hnojiva

Vyberovy zoznam

Vyber pomocou tladidiel so
Sipkou, potvrdenie stlatenim
tlagidla Enter
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441

4.4.2

Podmenu

Vyznam

Popis

Distance factor
Paramet. dialky zad.

Zadanie parametra dialky z tabulky
rozmetdvania. Potrebné na vypocet
OptiPoint

Calculate OptiPoint
Vypocitat OptiPoint

Zadanie parametrov GPS Control

4.4.9 Vypocet OptiPoint

Turn on distance
Vzdialenost zap. (m)

Zadanie zapinacej vzdialenosti

Turn off distance
Vzdialenost vyp. (m)

Zadanie vypinacej vzdialenosti

GPS Control Info
GPS-Control info

Zobrazenie informacii o parametroch
GPS Control

4.4.10 GPS Control Info

Fertiliser chart
Tabulka rozmetavania

Spravovanie tabuliek rozmetavania

4.4.11 Tabulky rozmetavania

Rozmetané mnozstvo

V tomto menu sa zadava pozadovana hodnota Zelaného rozmetavaného mnozstva.

Zadanie rozmetavaného mnozstva:

P Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Rozmetavané mnoz. (kg/ha).

Na displeji sa zobrazi aktualne platné rozmetavané mnozstvo.

» Do zadavacieho pola zadajte novu hodnotu.

» Stlacte OK.

Nova hodnota je uloZena v riadeni stroja.

Nastavenie pracovnej Sirky

V tomto menu sa stanovuje pracovna Sirka.

P Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Pracovna $irka (m).

Na displeji sa zobrazi aktualne nastavena pracovna Sirka.

» Do zadavacieho pola zadajte novu hodnotu.

» Stlacte OK.

Nova hodnota je uloZena v riadeni stroja.

Poc&as rozmetavacej prevadzky nie je mozné zmenit pracovnu Sirku.

MDS ISOBUS
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443

Faktor tecenia
Faktor teenia je v rozsahu 0,2 az 1,9.

Pri rovnakych z&kladnych nastaveniach (km/h, pracovna Sirka, kg/ha) plati:
*  Pri zvySeni faktoru teCenia sa znizi davkované mnozstvo
*  Pri znizeni faktoru te€enia sa zvySi davkované mnozstvo

V momente, ked sa faktor teCenia nachadza mimo Specifikovaného rozsahu, sa zobrazi chyboveé
hlasenie. Pozrite si kapitolu 6 Alarmové hlasenia a mozné priciny.

Pri rozmetavani bio hnojiv alebo ryze znizte minimalny faktor na 0,2. Vdaka tomu sa nebude stale
zobrazovat chybové hlasenie.

Ak je faktor teCenia znamy 2z predchadzajucich skuSobnych rozmetdvani alebo z tabulky
rozmetavania, tak ho manualne zadajte v tomto vybere.

Prostrednictvom menu Spustit skusku otac¢ania mozno pomocou riadenia stroja zistit a zadat
faktor teCenia. Pozrite si kapitolu 4.4.4 Test kalibracie

Pri vrhacom rozmetadle minerdlneho hnojiva MDS sa zistenie faktora teCenia vykonava
prostrednictvom regulacie vahy.

Vypodet faktora teenia zavisi od pouzitého prevadzkového rezimu. Dalsie informacie o faktore
te€enia: pozrite si kapitolu 4.5.1 Prevadzka AUTO/MAN.

Zadanie faktoru tecenia:
» Vyvolajte menu Nastavenia hnojiva > Faktor te¢enia.
Na displeji sa zobrazi aktualne nastaveny faktor tecenia.

» Do zadavacieho pola zadajte hodnotu z tabulky rozmetavania.

Ak hnojivo nie je uvedené v tabulke rozmetavania, tak zadajte faktor te¢enia 1,00.
V prevadzkovom rezime AUTO km/h odpori¢ame vykonat skusobné rozmetavanie, aby bolo
mozné zistit’ presny faktor te€enia pre toto hnojivo.

» Stladte OK.

Nova hodnota je uloZena v riadeni stroja.
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Pri vrhacom rozmetadle mineralnych hnojiv MDS (prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg)
odporu¢ame zobrazit' faktor te€enia na prevadzkovej obrazovke. Tymto spdsobom moZno
pozorovat regulaciu faktora te€enia pocas rozmetavania. Pozrite si kapitolu 2.3.2 Zobrazovacie
polia.

444 Test kalibracie

' VAROVANIE!
Nebezpecenstvo poranenia pocas testu kalibracie

Otacajuce sa Casti stroja a unikajuce hnojivo mézu viest k poraneniam.

p Pred spustenim testu kalibracie sa uistite, Ze su splnené v8etky predpoklady.

p Riadte sa kapitolou "Test kalibracie" v navode na obsluhu stroja.

Menu Spustit' skudku otacania je pre rozmetadlo s vahou a pre vSetky ostatné
stroje v prevadzkovom rezime AUTO km/h + AUTO kg zablokované. Tento bod
menu je neaktivny.

V tomto menu sa zistuje faktor te€enia na zéklade skuSobného rozmetavania a uklada sa v riadeni
stroja.

Skusobné rozmetavanie vykonajte v nasledujucich pripadoch:

*  pred prvym rozmetavanim

» v pripade vyraznej zmeny kvality hnojiva (vlhkost, vysoky podiel prachu, zlomené zrna)
»  pri pouziti nového druhu hnojiva

Skusobné rozmetavanie sa musi vykonat bud pri beziacom vyvodovom hriadeli pri stati alebo pocas
jazdy na testovacej drahe.

»  Odoberte oba vrhacie disky.

Zadanie pracovnej rychlosti:

P Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Spustit’ skusku otacania.
P Zadajte priemernu pracovnu rychlost.

Tato hodnota je potrebna na vypocet polohy posuvaca pri skiSobnom rozmetavani.
» Stlacte tlacidlo Dalej.

Nové hodnota sa uloZi v riadeni stroja.

Na displeji sa zobrazi druha strana skusobného rozmetavania.
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Vyber €iastoénej Sirky

» Urcte stranu rozmetadla, na ktorej sa ma vykonat skusobné rozmetavanie.

Stlacte funkéné tlacidlo lavej strany rozmetavania alebo
stlacte funkéné tlacidlo pravej strany rozmetavania.

Symbol zvolenej strany rozmetadla sa zobrazuje na ¢ervenom pozadi.

Stladte tlagidlo Start/Stop.

Otvori sa davkovaci posuvaé predtym zvolenej Ciastoénej Sirky a spusti sa skiuSobné
rozmetavanie.

SkuSobné rozmetavanie mozno kedykolvek prerusit’ stlaCenim tlaCidla ESC. Davkovaci posuvac
sa zatvori a na displeji sa zobrazi menu Nastavenia hnojiva.

Doba trvania skuSobného rozmetavania nema ziadny vplyv na presnost vysledku. Pri teste
kalibracie by sa vS§ak malo pouzit minimalne 20 kg hnojiva.

» Znovu stladte tlagidlo Start/Stop.

Skusobné rozmetéavanie je ukoncené.
Davkovaci posuvac sa zatvori.

Displej zobrazuje tretiu stranu skiSobného rozmetavania.

m Opidtovny vypocet faktora teCenia

't VAROVANIE!
Nebezpedenstvo zranenia vplyvom rotujicich ¢asti stroja
Kontakt s rotujucimi astami stroja (kibovy hriadel, naboje) méze viest k narazeniam, odreninam a
pomliazdeninam. MOZu sa zachytit’ alebo vtiahnut Casti tela alebo predmety.

» Vypnite motor traktora.
» Vypnite hydrauliku a zabezpecdte ju proti neumyselnému zapnutiu.
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44.5

4.4.6

P Odvazte nadavkované mnozstvo (zohladnite vlastni hmotnost zachytnej nadoby).

v

V polozke menu Nadavkované mnozstvo zadajte hmotnost.

> Stlacte OK.

Nova hodnota je uloZena v riadeni stroja.

Na displeji sa zobrazi menu Vypocet faktora tecenia.

Hodnota faktora te€enia musi byt medzi 0,4 a 1,9.

P Stanovte faktor tec¢enia.
Na prevzatie novo vypocitaného faktora te€enia stlacte tlaCidlo Potvrdit faktor tecenia.

Na potvrdenie doteraz ulozeného faktora tecenia stlacte tlacidlo ESC.

Faktor te¢enia sa uloZzi.

Typ vrhacieho disku

Pre optimalne meranie chodu naprazdno skontrolujte spravnost zadani v menu Nastavenia
hnojiva.

e Zadania v polozkach menu Rozmetavaci disk a Normalne otacky, resp. Vyvodovy hriadel sa
musia zhodovat’ so skutonymi nastaveniami stroja.

Namontovany typ vrhacieho disku je vopred naprogramovany z vyroby. Ak su na stroji namontované
iné vrhacie disky, tak zadajte spravny typ.

» Vyvolajte menu Nastavenia hnojiva > Rozmetavaci disk.

» Vo vyberovom zozname aktivujte typ vrhacieho disku.

Displej zobrazuje okno Nastavenia hnojiva s novym typom vrhacieho disku.

Pocet otacok

m Vyvodovy hriadel’

Pre optimalne meranie chodu naprazdno skontrolujte spravnost zadani v menu Nastavenia
hnojiva.

e Zadania v polozkach menu Rozmetavaci disk a Vyvodovy hriadel sa musia zhodovat so
skuto€nymi nastaveniami stroja.

Nastaveny pocet otalok vyvodového hriadela je z vyroby vopred naprogramovany v obsluZnej
jednotke na hodnotu 540 ot./min. Ak je potrebny iny pocCet otacok vyvodového hriadela, tak zmente
uloZenu hodnotu v obsluznej jednotke.
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447

448

» Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Vyvodovy hriadel.

» Zadajte pocet otacok.

Na displeji sa zobrazuje okno Nastavenia hnojiva s novym poctom otacok vyvodového hriadela.

Dodrziavajte pokyny uvedené v kapitole 5.4 Rozmetavanie s automatickym prevadzkovym
rezimom (AUTO km/h + AUTO kg).

Rezim hraniéného rozmetavania

V tomto menu mozno zvolit vhodny rezim rozmetavania na okraji pofa.

Obr. 10: Nastavovacie hodnoty reZimu hraniéného rozmetavania

[1]1 Limited bd - okrajové rozmetavanie [2] Full bord. - hraniéné rozmetavanie

» Vyvolajte menu Nastavenia hnojiva.

» Prejdite na kartu 2.

» Zvolte rezim hrani¢ného rozmetavania Okraj alebo Hranica.

» V pripade potreby prispésobte hodnoty uvedené v menu Otacky alebo zmens$enie mnozZstva

udajom uvedenym v tabulke rozmetavania.

Rozmetavané mnozstvo v rezime hranicného rozmetavania

V tomto menu mézZete stanovit zniZenie mnoZstva (v percentadch). Toto nastavenie sa pouziva pri
aktivacii funkcie hrani€ného rozmetavania, resp. zariadenia TELIMAT.

Na strane hrani¢ného rozmetavania odpord€ame znizenie mnozstva o 20 %.
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Zadajte rozmetavané mnozstvo v rezime hraniéného rozmetavania

» Vyvolajte menu Nastavenia hnojiva > Hrani¢né rozmetavanie, mnozstvo (%).

P Zadajte hodnotu do zadavacieho pola a potvrdte.

Na displeji sa zobrazi okno Nastavenia hnojiva s novym mnozstvom hrani¢ného rozmetavania.

44.9 Vypocet OptiPoint
V menu Vypocitat OptiPoint sa zadavaju parametre na vypocet optimalnych zapinacich,
resp. vypinacich vzdialenosti na uvrati. Pre presny vypocet je velmi délezité zadanie parametra dialky
pouZzivaného hnojiva.
Vypocet by sa mal vykonat az vtedy, ked bol vykonany transfer v3etkych dat pre poZzadovany proces
rozmetavania v menu Nastavenia hnojiva.

Parameter dialky pre pouzité hnojivo: pozrite si tabulku rozmetavania stroja.
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» V menu Nastavenia hnojiva > Parameter dialky zadajte Specifikovanu hodnotu.

» Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Vypoditat’ OptiPoint.

Zobrazi sa prva strana menu Vypocitat OptiPoint.

Uvedena jazdna rychlost sa vztahuje na jazdnu rychlost’ v oblasti spinacich poloh! Pozrite si
Cast 5.9 GPS Control.

» Zadajte priemernu rychlost v oblasti spinacich poloh.

Displej zobrazuje druhu stranu menu.
» Stlacte OK.
P Stlacte tlacidlo Dale;j.

Displej zobrazuje tretiu stranu menu.

Obr. 11: Vypocitat OptiPoint, strana 3

Cislo

Vyznam

Popis

(1]

Turn on dist - Vzdialenost' zap. (m)
Vzdialenost (v metroch) vzhladom na hranicu pola, od ktorej sa
otvoria davkovacie posuvace.

Vzdialenost pre
zapnutie (m)

(2]

Turn off dist - Vzdialenost vyp. (m)
Vzdialenost’ (v metroch) vzhfadom na hranicu pofla, od ktorej sa
zatvoria davkovacie posuvace.

Obr. 34 Vzdialenos
t pre vypnutie
(vzhfadom na
hranicu pola)
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Na tejto strane mozno manualne upravit hodnoty parametrov. Pozrite si ¢ast 5.9 GPS Control.

Zmena hodnot

» Vyvolajte pozadovanu polozku v zozname.
P Zadajte nové hodnoty.
» Stlacte OK.

P Stlacte tlacidlo Accept values - Prevziat hodnoty.
Vypocet OptiPoint je dokonceny.

Riadenie stroja prepne na okno GPS-Control info.

4410 GPS Control Info

Menu GPS-Control info poskytuje informacie o vypocitanych nastavovacich hodnotach v menu
Vypocitat’ OptiPoint.

V zavislosti od pouZitého terminalu sa zobrazuju 2 vzdialenosti (CC, Miuller Elektronik), resp. 1
vzdialenost a 2 ¢asové hodnoty (John Deere...).

*  Pri vacSine terminalov ISOBUS su tu zobrazené hodnoty automaticky prevzaté do prislusného
nastavovacieho menu na terminali GPS.
»  Priniektorych termindloch je v8ak potrebné manualne zadanie.

Toto menu slizi iba pre informaciu.

* Dodrziavajte navod na obsluhu GPS terminalu.

P Otvorte menu Nastavenia hnojiva > GPS-
Control info.

Obr. 12: Menu GPS Control info - GPS-Control info
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4411 Tabulky rozmetavania
V tomto menu sa vykondva vytvaranie a spravovanie tabuliek rozmetavania.
Vyber tabulky rozmetavania ma vplyv na stroj, nastavenia hnojiva a na riadenie
stroja. Nastavené rozmetané mnozZstvo sa prepiSe uloZzenou hodnotou z tabulky
rozmetavania.
m Vytvorenie novej tabulky rozmetavania
V elektronickom riadeni stroja mozno vytvorit' az 30 tabuliek rozmetavania.
[1] Zobrazenie tabulky rozmetavania
vyplnenej hodnotami
[2] Zobrazenie aktivnej tabulky rozmetavania
[3] Pole s nazvom tabulky rozmetavania
[4] Prazdna tabulka rozmetavania
[5] Cislo tabulky
Obr. 13: Menu Fettiliser charts - Tabulky
rozmetévania
» Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Tabulky rozmetavania.
» \Vyberte prazdnu tabulku rozmetavania.
Pole s nazvom sa sklada z ndzvu hnojiva, pracovnej Sirky a typu vrhacieho disku.
Na displeji sa zobrazi vyberové okno.
P Stla¢te moznost Otvorit a spat k nastaveniu hnojiva.
Na displeji sa zobrazi menu Nastavenia hnojiva a zvoleny prvok sa v nastaveniach hnojiva nacita
ako aktivna tabulka rozmetavania.
» Vyvolajte polozku menu Nazov hnojiva.
» Zadajte nazov pre tabulku rozmetavania.
Tabulku rozmetavania odporuame pomenovat nazvom hnojiva. Tak mozZno jednoduchSie
zaradit' tabulku rozmetévania hnojiva.
» Upravte parametre tabulky rozmetavania. Pozrite si Cast 4.4 Nastavenia hnojiva.
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Vyber tabul’ky rozmetavania
Vyvolajte menu Nastavenia hnojiva > Otvorit’ a spat’ k nastaveniu hnojiva.

v E

» Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.

Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

P Zvolte moznost Otvorit a spat k nastaveniam rozmetavaného materialu.

Na displeji sa zobrazi menu Nastavenia hnojiva a zvoleny prvok sa v nastaveniach hnojiva nacita ako
aktivna tabulka rozmetavania.

Pri vybere dostupnej tabulky rozmetavania sa vSetky hodnoty v menu Nastavenia hnojiva

prepiSu uloZzenymi hodnotami zo zvolenej tabulky rozmetavania, vratane normalneho poctu
otacok.

m Skopirovanie existujucej tabulky rozmetavania
» Vyberte poZzadovanu tabulku rozmetavania.

Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

P Zvolte moznost Kopirovat prvok.

Kopia tabulky rozmetavania sa nachadza teraz na prvom volnom mieste v zozname.

m Vymazanie existujucej tabul’ky rozmetavania
» Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.

Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

Aktivna tabufka rozmetavania sa neméze vymazat.

» Zvolte moznost Vymazat prvok.

Tabulka rozmetavania je vymazana zo zoznamu.

m Spravovanie zvolenej tabul’ky rozmetavania prostrednictvom prevadzkovej obrazovky

Tabulku rozmetavania mozno spravovat aj priamo prostrednictvom prevadzkovej obrazovky
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» Na dotykovej obrazovke stlacte tlacidlo
Tabulka rozmetavania [2].

Otvori sa aktivna tabulka rozmetavania.

» Do =zadavacieho pola =zadajte novu
hodnotu.

» Stladte OK.

Nova hodnota je uloZena v riadeni stroja.

Obr. 14: Spravovanie tabulky rozmetavania
prostrednictvom dotykovej obrazovky

[11 Tlacgidlo [2] Tlagidlo Tabulka
Rozmetavané rozmetavania
mnozstvo

4.5 Nastavenia stroja

V tomto menu sa vykonavaju nastavenia tykajuce sa traktora a stroja.

» Vyvolajte menu Nastavenia stroja.

Obr. 15: Menu Nastavenia stroja, karta 1 a 2
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Obr. 16: Menu Nastavenia stroja, karta 3

Podmenu Vyznam Popis
AUTO/MAN mode Stanovenie automatického alebo |4.5.1 Prevadzka AUTO/MAN
Prevadzka AUTO/MAN manualneho prevadzkového

rezimu
MAN scale Nastavenie manualnej hodnoty [Zadanie v samostatnom
MAN stupnica stupnice. (ovplyviuije len zadavacom okne.

prislusny prevadzkovy rezim)

MAN km/h Nastavenie manualnej rychlosti. [Zadanie v samostatnom
MAN km/h (ovplyvriuje len prislusny zadavacom okne.
prevadzkovy rezim)

Speed signal source

Vyber/obmedzenie signalu
Zdroj rychlosti/signalu

rychlosti

*  Rychlost AUTO
(automaticky vyber bud
prevodovkou alebo
radarom/GPS) 1)

* GPSJ1939"

+  NMEA 2000

Sim GPS speed Len pre GPS J1939: Zadanie UPOZORNENIE!

rychl. Sim GPS rychlosti jazdy pri strate GPS Bezpodmienelne dodrziavajte
signalu. zadanu rychlost jazdy na

kon&tantnej Urovni.

1
) Vyrobca riadenia stroja nezodpoveda za stratu GPS signalu.
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Podmenu Vyznam Popis
+/- appl. rate (%) Predbezné nastavenie zmeny Zadanie v samostatnom
+/- mnozstvo (%) mnozstva zadavacom okne
Task Control Aktivacia funkcii spravcu uloh
Task Control ISOBUS na dokumentovanie a
rozmetavanie podla aplikaCnych
map

+  Zapnuté Task Control (s
hacikom)
*  Vypnuté Task Control

GPS-Control Aktivacia funkcie na ovladanie
GPS-Control Ciasto¢nych Sirok stroja
pomocou riadiacej jednotky GPS

»  Zapnuté Task Control (s
hacikom)
*  Vypnuté Task Control

Fertiliser info Aktivacia zobrazenia informacie
Info o hnojive o hnojive (nazov hnojiva, typ
vrhacieho disku, pracovna Sirka)
na prevadzkovej obrazovke

kg level sensor Zadanie zvy$ného mnoZstva,

kg hlasi¢ prézdneho stavu ktoré prostrednictvom véZiacich
komor aktivuje alarmové
hlasenie

Application rate correction Korekcia odchylok medzi

zadanym rozmetanym
mnozstvom a skutoénym
rozmetanym mnozstvom

*  Appl. corr L - Opr.
rozmetavaného mnoz. L

(%)
*  Appl. corr R - Opr. *  Korekcia v percentach
rozmetadvaného mnoz. P volitelne na pravej, resp.
(%) lavej strane
2 application rates Len v pripade prac s
2 rozmetavané mnozstva aplikaénymi mapami: Aktivacia
dvoch samostatnych
rozmetavanych mnozZstiev pre
pravu a lavu stranu
4.5.1 Prevadzka AUTO/MAN

Riadenie stroja na zaklade signalu rychlosti automaticky reguluje davkovacie mnozstvo. Pritom su
zohladriované rozmetavané mnozZstvo, pracovna Sirka a faktor teCenia.
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Standardne sa pracuje v automatickej prevadzke.

V manualnej prevadzke sa pracuje iba v nasledujucich pripadoch:
»  ked nie je pritomny signal rychlosti (nepritomny alebo chybny radar alebo snimac kolesa)
* rozmetavanie otravy pre slimaky alebo osiva (jemné osiva)

Pre rovnomerné rozptylenie rozmetavaného materidlu v manualnej prevadzke je
bezpodmieneéne nutné pracovat s konstantnou rychlost'ou jazdy.
Rozmetavanie s réznymi prevadzkovymi reZimami je popisané v €asti 5 Rozmetavacia
prevadzka.
Menu Vyznam Popis
AUTO km/h + AUTO kg |Vyber automatickej prevadzky s regulaciou Strana 63
EMC alebo automatickym vazenim
Len pri MDS W alebo AXIS M W
AUTO km/h + Stat. kg Vyber automatickej prevadzky so statickym Strana 65
vazenim
Len pri MDS W alebo AXIS M W
AUTO km/h Vyber automatickej prevadzky Strana 64
MAN km/h Nastavenie jazdnej rychlosti pre manualnu Strana 66
prevadzku
MAN stupnica Nastavenie davkovacieho posuvaca pre Strana 67
manualnu prevadzku
Tento prevadzkovy reZim je vhodny na
rozmetavanie otravy pre slimakov a na jemnu
sejbu.

Vyber prevadzkového rezimu

P Spustite riadenie stroja.

Otvorte menu Nastavenia stroja > Prevadzka AUTO/MAN.

>
» V zozname vyberte poZadovanu polozku menu.
p Stlacte OK.

>

Postupujte podla pokynov na obrazovke.
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Odporuc¢ame zobrazenie faktora te€enia na prevadzkovej obrazovke. Tymto spdsobom mozno
pozorovat regulaciu hmotnostného prudu pocas rozmetdvania. Pozrite si Cast 2.3.2
Zobrazovacie polia.

Ddlezité informacie o pouzivani prevadzkovych rezimov pri rozmetavacej prevadzke su uvedené
v odseku 5 Rozmetavacia prevadzka.

4.5.2 Mnozstvo +/-
V tomto menu mozno stanovit dizku kroku percentudlnej zmeny mnozstva pre normalny spdsob
rozmetavania.
Zaklad (100 %) je vopred nastavena hodnota miery otvorenia davkovacieho posuvaca.
Funkéné tlacidla po€as prevadzky:
*  mnozstvo +/mnozZstvo -: rozmetdvané mnozstvo mozno kedykolvek zmenit o faktor mnozstva +/-.
« tlacidlo C 100 %: spat na predbezné nastavenia.
Stanovenie znizenia mnozstva:
» Otvorte menu Nastavenia stroja > +/- mnozstvo (%).
» Zadajte percentualnu hodnotu, o ktori sa ma zmenit rozmetavané mnozstvo.
» Stlacte OK.
4.6 Rychle vyprazdnenie
Na vycistenie stroja po rozmetavani alebo na rychle vyprazdnenie zvydného mnoZstva zvolte menu
Rychle vyprazdnenie.
Na tento ucCel odporu¢ame pred uskladnenim stroja kompletne otvorit' davkovacie posuvace
prostrednictvom rychleho vyprazdnenia a v tomto stave vypnut riadenie. Tym sa zabrani
nahromadeniam vihkosti v zasobniku.
Pred zaciatkom rychleho vyprazdnenia sa uistite, Ze su splnené vsetky predpoklady. V tejto
suvislosti sa riadte navodom na obsluhu vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv
(vyprazdnenie zvy$ného mnozstva).
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Vykonanie rychleho vyprazdnenia:

>

>

Otvorte menu Hlavné menu > Rychle
vyprazdnenie.

Pomocou funkéného tladidla zvolte
Ciastocnu Sirku, na ktorej sa ma vykonat
rychle vyprazdnenie.

Na displeji sa ako symbol zobrazuje
zvolena Cciasto¢na Sirka (Obr. 17, pozicia
[3)

Stladte tlagidlo Start/Stop.

Spusti sa rychle vyprazdnenie.

Ked je zasobnik prazdny, tak stladte

tlacidlo Start/Stop.
Rychle vyprazdnenie je ukonéené.

Na navrat do hlavného menu stlaéte ESC.

(1]

(2]

vyprazdnenie

Obr. 17: Menu Fast emplying - Rychle

vyprazdnenie
Symbol pre rychle lava Ciastocna
vyprazdnenie (tu Sirka (zvolené)
zvolena lava [3] Rychle
strana, ale este vyprazdnenie -
nespustena) prava Ciasto¢na
Rychle Sirka (nezvolené)

Pred uskladnenim prostrednictvom riadenia stroja Uplne vyprazdnite zasobnik stroja.

Uplné vyprazdnenie:

P Zvolte obe Ciastocné Sirky.
» Stlacte tlacidlo Start/Stop.
Otvoria sa oba davkovacie posuvace.
Bod déavkovania sa vlavo aj vpravo presunie na hodnotu 0.
P Stladte tladidlo "Uplné vyprazdnenie" a podrzte ho stlagené.
Bod déavkovania sa prestiva medzi hodnotami 9,5 a 0, vdaka ¢omu dochadza k vytekaniu hnojiva.
» Uvolnite tlagidlo UpIné vyprazdnenie.
Lavy a pravy bod dédvkovania sa presunu spét’' na hodnotu 0.
P Stladte tlagidlo Start/Stop.
Bod davkovania sa automaticky presunie na vopred nastavent hodnotu.
4.7 Systém/Test

V tomto menu sa vykonavaju nastavenia systému a testu tykajuce sa riadenia stroja.

MDS ISOBUS
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4.7.1

» Otvorte menu Hlavné menu > Systém/test.

Obr. 18: Menu System / Test - Systém/test

Podmenu

Vyznam

Popis

Total data counter
Pocitadlo celkovych udajov

Zoznam zobrazeni

* rozmetané mnozstvo v kg
* rozmetavana plocha v ha

* doba rozmetavaniav h

+  prejdena vzdialenost v km

4.7.1 Pocitadlo celkovych udajov

Test/diagnosis

Kontrola aktuatorov a snimacov

4.7.2 Test/Diagnostika

Test/diagnostika
Service Servisné nastavenia Chranené heslom; pristupné iba
Servis pre servisny personal

Pocitadlo celkovych udajov

V tomto menu sa zobrazuju vSetky stavy pocitadiel rozmetadia.

Toto menu sluzi iba pre informaciu.
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* kg calculated - kg vypocitané: rozmetané

mnozstvo v kg

* ha- ha:rozmetadvana plocha v ha
*  hours - Hodiny: doba rozmetavania v h
*  km - km: prejdena vzdialenost v km

Obr. 19: Menu Total data counter - Poéitadlo
celkovych udajov

4.7.2 Test/Diagnostika
V menu Test/diagnostika mozno skontrolovat funkénost vSetkych aktuatorov a snimacov.
Toto menu sluzi iba pre informaciu.
Zoznam snimacov zavisi od vybavenia daného stroja.
/AUPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo vzniku zraneni spésobenych pohybujucimi sa dielmi stroja
Pocas testu sa mézu diely stroja automaticky pohybovat.
p Uistite sa, Ze v oblasti stroja sa nenachadzaju ziadne osoby.
Podmenu Vyznam Popis
Voltage Kontrola prevadzkového napétia
Napatie
Metering slide Presun k lavym a pravym davkovacim |Priklad davkovacieho posuvaca
Davkovaci posuvac posuvacom
Test points metering slide | Test na presun do r6znych polohovych |Kontrola kalibracie
Test. body posuvaca bodov davkovacich posuvacov.
Spreading disc Manualne zapnutie vrhacich diskov
Rozmetéavaci disk
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Podmenu Vyznam Popis
Agitator Kontrola mieSacieho mechanizmu

MieSaci mechanizmus

Weigh cells Kontrola snimaéov

Tenzometer

m Priklad davkovacieho postvaca

» Otvorte menu

Davkovaci posuvac.

Test/diagnostika >

Displej zobrazuje stav motorov/snimacov a
testovacie body davkovacich posuvacov.

Zobrazenie signalu indikuje stav elektrického
signalu samostatne pre favu a pravu stranu.

Obr. 20: Test/diagnostika; priklad: Metering slider -
Davkovaci posuvac

[11 Zobrazenie [4] Testovacie body
signalu davkovacich

[2] Hodnoty AD posuvacov

[3] Manualne zadanie
polohy

Nebezpeéenstvo vzniku zraneni spésobenych pohybujucimi sa dielmi stroja

Pocas testu sa m62u diely stroja automaticky pohybovat.

p Uistite sa, Ze v oblasti stroja sa nenachadzaju Ziadne osoby.

/A UPOZORNENIE!

Davkovacie posuvace mozno otvarat a zatvarat pomocou Sipky nahor/nadol.

4.7.3 Servis

Pre nastavenia v menu Servis bude potrebny zadavaci kod. Tieto nastavenia mdze menit iba
autorizovany servisny personal.
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4.8

4.9

Info

V menu Info sa zobrazuju informacie o riadeni stroja.

Toto menu poskytuje informacie o konfiguracii stroja.

Zoznam informacii zavisi od vybavenia daného stroja.

Pocitadlo vazenil/jazd

V tomto menu su uvedené hodnoty tykajuce sa vykonaného rozmetavania a funkcie pre vaziacu

prevadzku.

» Otvorte menu Hlavné menu > Poditadlo

vazenialjazd.

Zobrazi sa menu Pocitadlo vazenia/jazd.

Obr. 21: Menu Pocitadlo vazenia/jazd

Podmenu

Vyznam

Popis

Trip counter
Pocitadlo jazd

Zobrazenie rozmetaného mnozstva,
rozmetanej plochy a rozmetanej drahy

4.9.1 Pocitadlo jazd

Rest (kg, ha, m)
Zvysok (kg, ha, m)

Len rozmetadlo s vahou: Zobrazenie
zvy$ného mnozstva v zasobniku stroja

4.9.2 Zvysok (kg, ha, m)

Meter counter
Pocitadlo metrov

Zobrazenie prejdenej drahy od
posledného vynulovania pocitadla
metrov

Reset (vynulovanie)
prostrednictvom tlacidla C 100%

Zero scales
Tarovat vahu

Iba s vaziacimi komorami (W): Hodnota
vazenia pri prazdnej vahe sa nastavi na
,0 kg*

4.9.3 Tarovanie vahy
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4.9.1

4.9.2

Podmenu Vyznam Popis
Weigh quantity Kontrolné vazenie zasobnika a vypocCet | Kapitola 4.9.4 - Vazit mnoZstvo
Vazit mnozstvo nového kalibraéného faktora - Strana 52

viditelné len vtedy, ked je aktivne
AUTO km/h + Stat. kg

Pocitadlo jazd

V tomto menu si mozZno pozriet hodnoty vykonaného rozmetavania, sledovat stav zvy3ného
rozmetavaného mnoZzstva a vymazanim vykonat reset poditadla jazd.

» Otvorte menu Pocitadlo vaZzenial/jazd > Pocitadlo jazd.

Zobrazi sa menu Poditadlo jazd.

Pocas rozmetavania, teda s otvorenymi davkovacimi posuvaémi, mozno prejst do menu "Pocitadlo
jazd" a tam si pozriet’ aktualne hodnoty.

Pre neustdle pozorovanie hodnét poCas rozmetavania mozno aj lubovolne zvolitelné
zobrazovacie polia na prevadzkovej obrazovke obsadit s kg jazda, ha jazda alebo m jazda.
Pozrite si 2.3.2 Zobrazovacie polia.

Vymazanie pocitadla jazd
» Otvorte podmenu Pocitadlo vazenial/jazd >
Pocitadlo jazd.

Na displeji sa zobrazia hodnoty pre
rozmetané mnoZstvo, rozmetanu plochu
a rozmetanu drahu zistené od posledného
vymazania.

» Stlacte tladidlo Delete trip counter -
Vymazat pocitadlo jazd.

VSetky hodnoty pocitadla jazd sa nastavia na 0.

Obr. 22: Menu Trip counter - Pocitadlo jazd

[1] Zobrazovacie [2] Delete trip counter
polia pre - Vymazat
rozmetavané pocitadlo jazd
mnozstvo, plochu
a drahu

Zvysok (kg, ha, m)

V menu Zvy3ok (kg, ha, m) si mozno pozriet informaciu o zvySnom mnozstve v zasobniku. Menu
ukazuje moznu plochu (ha) a drahu (m), ktora sa eSte méze rozmetavat so zvySnym mnozstvom
hnojiva.
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Aktualnu hmotnost’ naplnenia mozno zistit' len odvazenim pomocou vaziacich komoér (W). Vo
vSetkych ostatnych rozmetadlach sa zvySné mnoZstvo hnojiva vypocCitava z nastaveni hnojiva a
stroja a z jazdného signalu, pricom plniace mnozstvo je nutné zadat manualne (pozrite si nizSie
uvedené informacie). Hodnoty pre rozmetavané mnozstvo a pracovnu Sirku nemozno zmenit v
tomto menu. Hodnoty v tomto menu maju len informativny charakter.

P Otvorte menu Pocitadlo vazenia/jazd >
Zvysok (kg, ha, m).

Zobrazi sa menu Zvysok (kg, ha, m).

[11 Zadavacie pole kg rest - kg zvySok

[2] Zobrazovacie polia Appl. rate (kg/ha) -
Rozmetavané mnozstvo, Working width

(m) - Pracovna Sirka a mozna
rozmetavacia plocha a draha

Obr. 23: Menu Rest (kg, ha, m) - Zvysok (kg, ha,
m)

Pre stroje bez vaziacich komér
» Napliite zasobnik.
P V oblasti "Zvysok (kg)" zadajte celkovi hmotnost hnojiva nachadzajiceho sa v zasobniku.

Pristroj vypodéita hodnoty pre moZnu rozmetéavaciu plochu a drahu.

49.3 Tarovanie vahy

m Iba s vaziacimi komorami (W)

V tomto menu sa nastavuje hodnota vazenia pri prazdnom zasobniku na 0 kg.
Pri tarovani vahy musia byt splnené nasledujuce podmienky:

*  zasobnik je prazdny,

» stroj je zastaveny,

» vyvodovy hriadel je vypnuty,

»  stroj stoji vodorovne a mimo pddy,

» traktor je zastaveny.

Tarovanie vahy:

» Otvorte menu Pocitadlo vaZenia/jazd > Tarovat vahu.

P Stladte tlagidlo Tarovat' vahu.

Hodnota vazenia pri prazdnej vahe je teraz nastavena na 0 kg.
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Tarovanie vahy vykonajte pred kazdym pouZzitim, aby bol zaru€eny bezchybny vypocet
zvy8ného mnozstva.

4.9.4 Vazit’ mnozstvo
V tomto menu sa pri spusteni riadenia stroja alebo pri plneni zasobnika vykonava vyber medzi
moznostami "Opatovné plnenie" alebo "Nové hnojivo". Ak bol vyber vykonany vopred a od
posledného vyber bolo rozmetanych minimalne 150 kg, tak pomocou funkcie Vazit zvySné mnozZstvo
mozno vypocitat’ a prevziat novy kalibraény faktor "ot./kg".
Menu Vazit mnozstvo
* je aktivne len vtedy, ked je zvoleny prevadzkovy rezim AUTO km/h + Stat. kg.
+ sa automaticky zobrazi pri kazdom spusteni riadenia stroja a pri plneni zasobnika.
*  mozno otvorit prostrednictvom menu "Pocitadlo vazeni/jazd".
[11 Odvazené mnozstvo v zasobniku
[2] Druh plnenia
[3] Funkcia Vazit zvySné mnozstvo
Obr. 24: Menu Vazit mnozstvo
OZNAMENIE!
Ziadny vypoéet alebo chybny vypocéet kalibraéného faktora pri zatvoreni menu pomocou
tlacidla ESC
Nestlacte tlacidlo ESC. V opacnom pripade mdze déjst’ k chybnému vypoctu kalibraCného faktora
ot./kg.
» Pre potvrdenie funkcie vazenia vzdy vyberte druh plnenia.
Vyber druhu plnenia:
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P Stlacte tlacidlo Opatovné plnenie alebo Nové hnojivo.

[> Opatovné plnenie: DalSie rozmetavanie s rovnakym hnojivom. UloZeny kalibraény faktor
(ot./kg) zostane zachovany.

> Nové hnojivo: Kalibraény faktor sa nastavi na 1,0 ot./kg. V pripade potreby dodato¢ne zadajte
pozadovany kalibraény faktor.

Vypocet nového kalibraéného faktora pomocou funkcie "Odvazenie zvySného mnozstva":

Funkciu Vazit zvydné mnozstvo mozZete vykonat len vtedy, ked bola zvolena moznost Nové
hnojivo alebo Opatovné plnenie a od posledného vyberu bolo rozmetanych minimalne 150 kg.
Softvér porovna rozmetané mnozstvo so skutoénym zvySnym mnozstvom v zasobniku a nanovo
vypocita kalibracny faktor.

Pri funkcii "Odvazenie zvySného mnozstva" musia byt splnené nasledujiuce podmienky:
»  Stroj stoji vodorovne a nedotyka sa zeme.

+  Traktor je zastaveny.

* Riadenie stroja je zapnuté.

» Otvorte menu Pocitadlo vazenial/jazd > Vazit mnozstvo.
P Stlacte tlacidlo "Odvazenie zvy$ného mnozstva".

Nanovo sa vypocita kalibracny faktor. Stary a novy kalibracny faktor sa zobrazia v menu Vypocet.

Skontrolujte prijatelnost vypocitanej hodnoty. Ak sa nova hodnota velmi vyrazne odliSuje od
starej hodnoty, tak pravdepodobne doSlo k chybnej obsluhe. V pripade pochybnosti vzdy
vykonaijte skuSobné rozmetavanie.

» Prevezmite, alebo zahodte novy kalibracny
faktor.

> Stlacte tladidlo OK: Hodnota ot./kg
nové sa nastavi ako novy kalibracny
faktor.

[> Stlacte Sipku spat, alebo prejdite do
hlavného menu: Hodnota ot./kg nové
sa zahodi. Nadalej plati hodnota ot./kg
staré.

Obr. 25: Menu Vypocet
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410

4.10.1

Specialne funkcie

Zmenit’ systém jednotiek

Nastavenia sa vykonavaju v terminali ISOBUS.

» Otvorte menu "Nastavenia systému terminalu”.

» Otvorte menu Jednotka.

» V zozname vyberte poZzadovany systém jednotiek.

» Stlaéte OK.

VSetky hodnoty réznych menu sa prepocitaju.

Menu/Hodnota Faktor prepoctu z metrickych na imperialne jednotky
kg zvySok 1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs zvySok)
ha zvy3ok 1x2,4710 ac (ac zvy3ok)

Pracovna Sirka (m)

1 x 3,2808 ft

Rozmetavané mnoz. (kg/ha)

1 x0,8922 |bs/ac

Montazna vySka cm

1x0,3937 in.

Menu/Hodnota Faktor prepoétu z metrickych na imperialne jednotky
Ibs zvySok 1x0,4536 kg
ac zvySok 1x0,4047 ha
Pracovna Sirka (ft) 1x0,3048 m

Rozmetavané mnoz. (Ib/ac)

1 x 1,2208 kg/ha

Montézna vyska in

1x2,54 cm

4.10.2 Pouzivanie joysticku
Alternativne k nastaveniam na prevadzkovej obrazovke terminalu ISOBUS mozno pouzit’ joystick.
Ak chcete pouzivat joystick, tak sa skontaktujte s predajcom.
* Riadte sa pokynmi uvedenymi v navode na obsluhu terminalu ISOBUS.
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B Joystick CCl A3

Obr. 26: Joystick CCl A3, predna a zadna strana

[11 Svetelny snimac [3] Plastova mriezka (vymenitelna)
[2] Displej/dotykovy panel [4] Urovriové tlagidlo

B Ovladacie urovne joysticku CCI A3

Pomocou uroviiového tlagidla sa prepina medzi tromi ovladacimi uroviiami. Prave aktivna uroven je
indikovana polohou svetelného pasika na dolnom okraji displeja.
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Obr. 27: Joystick CCl A3, indikacia ovladacej urovne

[1]1 Aktivna uroven 1 [3] Aktivna uroven 3
[2] Aktivna uroven 2

B Obsadenie tlacidiel joysticku CCl A3

Ponukany joystick je z vyroby vopred naprogramovany na vykonavanie urcitych funkcii.

Vyznam a funkcia symbolov su uvedené v Casti 2.4 Prehlad pouzitych symbolov.

Obsadenie tlacidlami je v zavislosti od typu stroja rézne.
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(1]
(2]

Obsadenie urovne 1 tla¢idlami [3] Obsadenie urovne 3 tlaidlami
Obsadenie Urovne 2 tlac¢idlami

Pre upravu obsadenia tlacidiel na troch urovniach sa riadte pokynmi uvedenymi v navode na
obsluhu joysticku.
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5. Rozmetavacia prevadzka

5.1

5.2

Rozmetavacia prevadzka

Riadenie stroja pomaha pri nastaveni stroja pred pracou. Po€as rozmetavania su na pozadi aktivne aj
funkcie riadenia stroja. Vdaka tomu mozno kontrolovat kvalitu distriblcie hnojiva.

Zistenie zvySného mnozstva po€as rozmetavania

m Iba s vaziacimi komorami (W)

Pocas rozmetavania sa zvySné mnozstvo neustale vazi a zobrazuje.

Pocas rozmetavania prejdite do menu Pocitadlo jazd a pozrite si zvySné mnozstvo, ktoré sa aktualne
nachadza v zasobniku.

Pre neustale pozorovanie hodndt pocCas rozmetavania vyplite [fubovolne zvolitelné
zobrazovacie polia na prevadzkovej obrazovke s kg zvysok, ha zvySok alebo m zvy3ok. Pozrite
si 2.3.2 Zobrazovacie polia.

Zariadenie na hraniécné rozmetavanie TELIMAT

/AUPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického prestavenia zariadenia TELIMAT!

Po stlaeni tladidla hraniéného rozmetavania sa pomocou elektrickych nastavovacich valcov
automaticky vykona presun do polohy hrani€ného rozmetavania. To mdze spdsobit poranenia
a vecné Skody.

p Pred stlacenim tla€idla hraniéného rozmetavania vykazte osoby z nebezpecnej oblasti
stroja.

Variant TELIMAT je v obsluznej jednotke vopred nastaveny z vyroby!

TELIMAT s hydraulickym dialkovym ovladanim

Zariadenie TELIMAT sa hydraulicky uvedie do pracovnej alebo pokojovej polohy. Aktivacia alebo
deaktivacia zariadenia TELIMAT sa vykonava stlaCenim tlaCidla hraniéného rozmetavania. V zavislosti
od polohy sa na displeji zobrazi, resp. nezobrazi symbol TELIMAT.

Zariadenie TELIMAT s hydraulickym dialkovym ovladanim a snimaémi TELIMAT

Ak su pripojené a aktivované snimage TELIMAT, tak na displeji sa zobrazi symbol TELIMAT, ak bolo
zariadenie na hrani¢né rozmetavanie TELIMAT hydraulicky presunuté do pracovnej polohy.
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Ak sa zariadenie TELIMAT presunie spat do pokojovej polohy, tak symbol TELIMAT znovu zmizne.
Snimace monitoruju prestavenie zariadenia TELIMAT a automaticky ho aktivuju alebo deaktivuja.
Tlagidlo hraniéného rozmetavania nema pri tomto variante Ziadnu funkciu.

Ak stav zariadenia TELIMAT nie je mozZné rozpoznat dihie ako 5 sekund, tak sa zobrazi alarm 14.
Pozrite si ¢ast 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.

5.3 Praca s Ciastoénymi Sirkami
5.31 Zobrazenie spésobu rozmetavania na prevadzkovej obrazovke
Riadenie stroja ponuka 2 rézne spésoby rozmetavania pre rozmetavaciu prevadzku. Tieto nastavenia
je mozné vykonavat priamo na prevadzkovej obrazovke. PoCas rozmetavacej prevadzky mébzete
prepinat medzi spésobmi rozmetavania a optimalne sa tak prispésobovat poziadavkam pola.
Tlacidl
o Spoésob rozmetavania
Aktivacia Ciasto€nej Sirky na oboch stranach
Mozna CiastoCna Sirka na pravej strane a funkcia hraniéného rozmetavania na lavej strane
» Viackrat stlacte funkcéné tladidlo, az kym sa na displeji nezobrazi pozadovany spdsob
rozmetavania.
5.3.2 Rozmetavanie so zmensenymi ¢iastoénymi Sirkami: VariSpread V8
Pri rozmetavani mozete na jednej alebo oboch stranach pouzivat Ciastocné Sirky a prispdsobit’ tak
celkovu Sirku rozmetavania podmienkam na poli. Kazdu Sirku rozmetavania mozno v automatickej
prevadzke nastavovat plynulo a v manualnej prevadzke maximalne v 4 stuprioch.
P Stlacte tlacidlo na prepinanie medzi hraniénym rozmetavanim a ¢iastoénymi Sirkami.
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[1]

[2]

Obr. 28: Prevadzkové obrazovka: Ciastoéné $irky so 4 stupriami

Funkéné tlacidla na zvacSenie alebo [3] Prava strana rozmetavania je zmenSena na

zmen$enie Sirky rozmetavania vpravo 2 stupne.
Funkéné tlagidla na zvacSenie alebo [4] Lava strana rozmetavania rozmetava po
zmens$enie Sirky rozmetavania vlavo celej polovici plochy.

+ Kazdu Ciasto¢nu Sirku je mozné krokovo zvacsit alebo zmensit.

Stlacte funkené tlaCidlo zmenSenia Sirky rozmetavania vliavo alebo zmen$enia Sirky rozmetavania
vpravo.

Ciastoéné Sirka na danej strane rozmetévania sa zmens$i o jeden stuperi.

Stlacte funkéné tlacidlo zvacsenia Sirky rozmetavania vlavo alebo zvacsenia Sirky rozmetavania
vpravo.

Ciastoéné Sirka na danej strane rozmetévania sa zvaési o jeden stuperi.

Ciastoéné S$irky nie su odstupfiované proporéne. Asistent $irky rozmetavania VariSpread
automaticky nastavi Sirky rozmetavania.
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Obr. 29: Automatické spinanie Ciasto¢nej Sirky
[11 Okraj pola [4] Jazdna ulicka na poli
[2] Jazdna ulicka v Gvrati
[3] Ciasto¢né S8irky 1 az 4: ZmenSenie
CiastoCnej Sirky na pravej strane

5.3.3 Rozmetavacia prevadzka s jednou ¢iastoénou Sirkou a v rezime hraniéného
rozmetavania

m VariSpread V8

PoCas rozmetavacej prevadzky mozno plynulo menit CiastoCné Sirky a deaktivovat hrani¢né
rozmetavanie. Na nizSie uvedenom obrazku je znazornena prevadzkova obrazovka s aktivovanou
funkciou hrani¢ného rozmetavania a aktivovanou ¢iastoénou Sirkou.
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Obr. 30: Prevadzkova obrazovka Ciastocnej Sirky vpravo a hraniéného rozmetavania viavo

[11 ZmenSenie alebo zvacSenie CiastoCnej Sirky [5] Lava strana rozmetavania v rezime

vpravo hraniéného rozmetavania
[2] Lava strana rozmetavania je aktivovana [6] Aktualny rezim hrani¢ného rozmetavania je
[3] RezZim  hranicného rozmetavania je hranica.

aktivovany
[4] 4-stupnova nastavitelna Cciastocna Sirka

vlavo

* Rozmetavané mnozstvo vpravo je nastavené na cell pracovnu Sirku.
*+ Bolo stlacené funkéné tlac¢idlo hraniéného rozmetavania vlavo. Je aktivované hrani¢né
rozmetavanie a rozmetavané mnozstvo je znizené o 20 %.

Funk¢né tlacidla:

* Zmensenie Sirky rozmetavania vpravo: Plynulo zmensite Ciasto¢nu Sirku.
+  C/100 %: okamzity prechod spat’ na pInu pracovnu Sirku

*  Hrani¢né rozmetavanie vlavo: hrani¢né rozmetavanie sa deaktivuje.

Funkciu hrani€éného rozmetavania je mozné pouzivat aj v automatickej prevadzke s GPS
Control. Stranu hrani€ného rozmetavania je vzdy nutné ovladat manuaine.

. Pozrite si ¢ast 5.9 GPS Control.
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5.4

Rozmetavanie s automatickym prevadzkovym rezimom (AUTO km/h
+ AUTO kg)

Prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg umoZziuje kontinualnu reguléciu rozmetdvaného mnozstva
poCas rozmetavacej prevadzky. Regulacia hmotnostného pridu sa na zaklade tejto informacie
koriguje v pravidelnych intervaloch. Tym sa dosahuje optimalne davkovanie hnojiva.

Z vyroby je Standardne predvoleny prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg.

Predpoklad pre rozmetavanie:
» Je aktivny prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg (pozrite si Cast 4.5.1 Prevadzka AUTO/
MAN).
»  Su zadefinované nastavenia hnojiva:
o Rozmetavané mnozstvo (kg/ha)
o Pracovna Sirka (m)
o Rozmetavaci disk
o  Otacky vyvodového hriadela (ot./min)

» Napliite zasobnik hnojivom.

't VAROVANIE!
Nebezpeéenstvo z dévodu vymrst'ovaného hnojiva

Vymrstované hnojivo mbéze spdsobit tazké poranenia.

p Pred zapnutim vrhacich diskov vykazte zo zény vrhania stroja vSetky osoby.

Prevodovku spustite, resp. zastavte len pri nizkom poéte otaéok vyvodového hriadela.

»  Zapnite vyvodovy hriadel.

» Pomocou tla¢idla Enter potvrdte alarmové hlasenie. Pozrite si ¢ast 6.7 Vyznam alarmovych
hlaseni.

» Stladte tladidlo Start/Stop

Spusti sa rozmetavanie.

Na prevadzkovej obrazovke vam odporu¢ame si nechat zobrazovat faktor prudenia (pozrite si
Cast 2.3.2 Zobrazovacie polia), aby ste mohli poCas rozmetavania pozorovat regulaciu
hmotnostného pradu.
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Pri problémoch v regulaénom spravani faktora te€enia (upchania, ...) prejdite po odstraneni
chyby v zastavenom stave do menu Nastavenie hnojiva a zadajte faktor teenia 1,0.

Reset faktora tecenia

Ak faktor te€enia klesne pod minimalnu hodnotu (0,4 alebo 0,2), tak sa zobrazi alarm €. 47 alebo 48:
pozrite si Cast' 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.

5.5 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom AUTO km/h
V pripade strojov bez vaZiacej techniky Standardne pracujte v tomto prevadzkovom rezime.
V tomto prevadzkovom rezime mozno rozmetavané mnozstvo znizit az na 1 kg/ha.

Predpoklad pre rozmetavanie:
* Je aktivny prevadzkovy rezim AUTO km/h (pozri 4.5.1 Prevadzka AUTO/MAN).
+  Su zadefinované nastavenia hnojiva:

o Rozmetavané mnozstvo (kg/ha),

o  Pracovna Sirka (m)

o Rozmetavaci disk

o  Otacky vyvodového hriadela (ot./min)
» Napliite zasobnik hnojivom.

Pre dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetdvania v prevadzkovom reZime AUTO km/h
vykonajte pred zahajenim rozmetavania skuSobné rozmetavanie.

» Na urcenie faktora te¢enia vykonajte skiiSobné rozmetavanie, alebo faktor teGenia prevezmite

z tabulky rozmetavania a zadajte ho manualne.

! VAROVANIE!
Nebezpeéenstvo z déovodu vymrst'ovaného hnojiva
Vymrstované hnojivo moze spdsobit tazké poranenia.
p Pred zapnutim vrhacich diskov vykaZzte zo z6ny vrhania stroja vietky osoby.
» Zapnite vyvodovy hriadel.
P Stladte tlagidlo Start/Stop.
Spusti sa rozmetavanie.
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5.6 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom AUTO km/h + Stat. kg

B Prevadzkovy rezim AUTO km/h + Stat. kg

V tomto prevadzkovom rezime sa faktor te€enia stanovuje staticky prostrednictvom vaziacich komor.

Pouzitie pri hmotnostnych pridoch < 30 kg/min alebo pri kopcovitom alebo velmi nerovnom
teréne.

»  Zapnite obsluznu jednotku.

P Otvorte menu Nastavenia stroja >
AUTO/MAN mode - Prevadzka AUTO/
MAN.

P Zvolte prevadzkovy rezim AUTO km/h +
Stat. kg.

P Potvrdte zelenym hacikom.

P Zasobnik napliite hnojivom.

> Plniaca hmotnost > 150 kg
[> Zobrazi sa okno Weigh quantity - Vazit
mnozstvo.

Obsluzna jednotka prejde na prevadzkovi
obrazovku.

» Pri prvom plneni novym druhom hnojiva
zvolte Nové hnojivo [2].

> Rozmetadlo sa musi nachadzat vo
vodorovnej polohe.

Pri vybere moznosti Nové hnojivo dbjde k
resetu faktora tecenia na 1,0 FT.

[11 Refill - Opatovné [3] Weigh remain.
plnenie quant. - Vazit

[21 New fertiliser - zvy8né mnozstvo
Nové hnojivo
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Novy vypocet faktora te€enia

>

>

>

Po rozmetanom mnozstve s hmotnostou >
150 kg.

Zvolte Weigh remain. quant. - Vazit zvySné
mnozstvo.

Zvolte Flow factor new - Vypocet FT.

Obsluzna jednotka prejde na prevadzkovu
obrazovku.

5.7 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN km/h

Ak nie je pritomny signal rychlosti, tak pracujte v prevadzkovom rezime MAN km/h.

>
>

v

Otvorte menu Nastavenia stroja > Prevadzka AUTO/MAN.
Zvolte poloZzku menu MAN km/h.

Na displeji sa zobrazi zadavacie okno Rychlost.

Zadajte hodnotu pre rychlost jazdy pocas rozmetavania.
Stlacte OK.

Vykonanie nastaveni hnojiva:

> Rozmetavané mnozstvo (kg/ha)
> Pracovna $irka (m)

Naplite zdsobnik hnojivom.

Pre dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania vykonajte pred zahgjenim rozmetavania
skusobné rozmetavanie v prevadzkovom rezime MAN km/h.

>
>

Na urCenie faktora teCenia vykonajte skuSobné rozmetavanie, alebo faktor teCenia prevezmite
z tabulky rozmetéavania a zadajte ho manualne.

Zapnite vyvodovy hriadel.

Stlagte tlagidlo Start/Stop

Spusti sa rozmetavanie.

Pocas rozmetavania bezpodmieneéne dodrziavajte zadanu rychlost.
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5. Rozmetavacia prevadzka

5.8 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN stupnica
V prevadzkovom rezime MAN stupnica mozno poc€as rozmetavacej prevadzky manualne zmenit otvor
davkovacieho posuvaca.
Zvolte manualnu prevadzku, ked:
* nie je pritomny signal rychlosti (nepritomny alebo chybny radar alebo snimac kolesa)
* savykonava rozmetdvanie otravy pre slimaky alebo jemného osiva
Prevadzkovy rezim MAN stupnica je vhodny pre otravu pre slimakov a jemné osivo, pretoze z dévodu
nizkeho ubytku hmotnosti nemozno aktivovat automaticku regulaciu hmotnostného prudu.
Pre rovhomerné rozptylenie rozmetavaného materialu v manualnej prevadzke bezpodmieneéne
pracujte konstantnou jazdnou rychlostou.

[11 Zobrazenie poZadovanej polohy na

stupnici davkovacieho posuvaca
[2] Zobrazenie aktualnej polohy na stupnici

davkovacieho posuvaca
[3] Zmena mnozstva

Obr. 31: Prevadzkova obrazovka MAN stupnica

P Otvorte menu Nastavenia stroja > Prevadzka AUTO/MAN.
» Zvolte polozku menu MAN stupnica.

Na displeji sa zobrazuje okno Otvorenie posuvaca.
P Zadajte hodnotu na stupnici pre otvor davkovacieho posuvaca.
» Stlacte OK.
» Prejdite na prevadzkovu obrazovku.
P  Zapnite vyvodovy hriadel.
P Stladte tladidlo Start/Stop.

Spusti sa rozmetavanie.
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5. Rozmetavacia prevadzka

» Pre zmenu miery otvorenia davkovacieho posuvaca stlacte funkéné tlacidlo MAN+ alebo MAN-.

> L% R% na vyber strany otvoru davkovacieho posuvaca
> MAN+ na zvacsenie otvoru davkovacieho postvaca alebo
> MAN- na zmensenie otvoru davkovacieho posuvaca.

Pre dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania aj v manualnej prevadzke
odporu¢ame hodnoty pre otvor davkovacieho posuvac¢a a jazdnu rychlost prevziat
z tabulky rozmetavania.

5.9 GPS Control
Riadenie stroja mozZno kombinovat s terminalom ISOBUS so SectionControl. Na automatizaciu
spinania dochadza medzi obomi pristrojmi k vymene réznych udajov.
Terminal ISOBUS so SectionControl poskytuje riadeniu stroja Specifikacie tykajlice sa otvarania
a zatvarania davkovacich posuvacov.
Symbol A vedla rozmetacich klinov signalizuje aktivovanu automaticku funkciu. Terminal ISOBUS so
SectionControl otvara a zatvara jednotlivé Ciasto¢né Sirky v zavislosti od polohy v poli. Rozmetavanie
sa spusti len pri stladeni tlagidla Start/Stop.
't VAROVANIE!

Nebezpecenstvo zranenia vplyvom vystupujuceho hnojiva

Funkcia SectionControl automaticky spusti rozmetavaciu prevadzku bez predchadzajuceho

varovania.

Vystupujuce hnojivo méze spdsobit’ poranenia o&i a nosove;j sliznice.

Zarovenh hrozi riziko poSmyknutia.

» Pocas rozmetavacej prevadzky sa v nebezpecnej oblasti nesmu nachadzat’ Ziadne osoby.
Polas rozmetdvania mozZno kedykolvek zatvorit jednu alebo viaceré cEiastoéné Sirky. Ak sa
Ciasto€né Sirky znovu povolia pre automaticku prevadzku, tak sa prevezme naposledy zadany stav.

Ak dbjde k prepnutiu termindlu ISOBUS s funkciou SectionControl z automatickej do manuainej
prevadzky, tak riadenie stroja zatvori davkovacie posuvace.
Na vyuZivanie funkcii GPS Control riadenia stroja je nutné aktivovat nastavenie GPS-Control
v menu Nastavenia stroja!
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5. Rozmetavacia prevadzka

Obr. 32: Zobrazenie rozmetavacej prevadzKky na prevadzkovej obrazovke s GPS Control

Funkcia OptiPoint vypocita optimalny zapinaci a vypinaci bod pre rozmetavanie v Uvrati na zaklade
nastaveni v riadeni stroja; pozrite si Cast 4.4.9 Vypocet OptiPoint.

Pre spravne nastavenie funkcie OptiPoint zadajte spravny parameter dialky pre pouzité
hnojivo. Parameter dialky je uvedeny v tabufke rozmetavania stroja.

Pozrite si Cast 4.4.9 Vypocet OptiPoint.

m Vzdialenost pre zapnutie (m)

Parameter VVzdialenost' zap. (m) oznaCuje zapinaciu vzdialenost [A] vzhladom na hranicu pola [C]. Na
tejto pozicii na poli sa otvoria davkovacie posuvace. Tato vzdialenost zavisi od druhu hnojiva
a predstavuje optimalnu zapinaciu vzdialenost pre optimalizované rozdelovanie hnojiva.

[A] Zapinacia vzdialenost
[C] Hranica pola

Obr. 33: Vzdialenost pre zapnutie (vzhladom na
hranicu pola)
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Pre zmenu zapinacej polohy v poli upravte hodnotu Vzdialenost zap. (m).
* NizSia hodnota vzdialenosti znamena, Ze zapinacia poloha sa presunie smerom k hranici pola.
* VyS3Sia hodnota znamend presunutie zapinacej polohy smerom do vnutra pola.

m Vzdialenost pre vypnutie (m)

Parameter Vzdialenost vyp. (m) oznacuje vypinaciu vzdialenost [B] vzhfadom na hranicu pola [C]. Na
tejto pozicii na poli sa davkovacie posuvace za¢nu zatvarat.

[B] Vypinacia vzdialenost
[C] Hranica pola

Obr. 34: Vzdialenost pre vypnutie (vzhfadom na
hranicu pola)

Pre zmenu vypinacej polohy prisluSne upravte hodnotu Vzdialenost vyp. (m).
* NizSia hodnota znamena, Ze vypinacia poloha sa presunie smerom k hranici pola.
+ VyS&Sia hodnota vedie k premiestneniu vypinacej polohy do vnutra pola.

OptiPoint Pro limituje vypinaciu vzdialenost na minimalnu hodnotu zavisli od nastaveni hnojiva.
Dévodom je vypocet v algoritme Section Control.

Pre otoCenie cez jazdnu ulicku v Gvrati zadajte v Casti Vzdialenost vyp. (m) vacésiu vzdialenost.
Prispdsobenie pritom musi byt €o najmensie, aby sa davkovacie posuvace zatvorili, ked traktor odbodi
do jazdnej uliCky v Uvrati. Prispdsobenie vypinacej vzdialenosti mb6ze mat za nasledok nedostatoénu
aplikaciu hnojiva v oblasti vypinacich poléh na poli.
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6. Alarmové hlasenia a mozné priciny

6.1

Alarmové hlasenia a mozné pric¢iny

Vyznam alarmovych hlaseni

Na displeji terminalu ISOBUS sa m6zu zobrazovat r6zne alarmové hlasenia.

(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pri¢ina

Chyba na davkovacom zariadeni, zastavit'!

Motor pre davkovacie zariadenie nemoze
dosiahnut pozadovanu hodnotu, do ktorej ma
byt vykonany presun.

* Blokada
+  Ziadne spatné hlasenie polohy

Maximalny otvor! Rychlost alebo davkovacie
mnozstvo prili§ vysoké

Alarm davkovacieho posuvaca

*  Bol dosiahnuty maximalny davkovaci
otvor.

* Nastavené davkovacie mnozstvo
(mnozstvo +/-) prekracuje maximalny
davkovaci otvor.

Faktor teCenia je mimo hranic

Faktor teCenia musi byt v rozsahu od 0,40 po
1,90.

*  Novo vypocitany alebo zadany faktor
te€enia je mimo rozsahu.

14

Chyba na prestaveni TELIMAT

Alarm pre snima& TELIMAT

Toto chybové hlasenie sa zobrazi vtedy, ked
stav zariadenia TELIMAT nie je rozpoznatelny
dih8ie ako 5 sekund.

15

Pamat je plna, potrebné vymazanie sukromnej
tabulky

Pamat na tabulky rozmetavania je obsadena
maximalne 30 druhmi hnojiv.

20

Chyba na uc€astnickej LIN-Bus:

Problém s komunikaciou

+  Chybny kabel
*  Uvolnené zasuvné spojenie

21

Rozmetavadlo pretazené!

Len pre rozmetavadlo s vahou: Rozmetavadlo
hnojiva je pretaZzené.

*  Prili§ vela hnojiva v zasobniku

22

Neznamy stav Function-Stop

Problém s komunikaciou na terminali

*  Mozna softvérova chyba

MDS ISOBUS
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)

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pric¢ina

23

Chyba na prestaveni TELIMAT

Prestavenie TELIMAT nem0ze dosiahnut
poZzadovanu hodnotu, do ktorej ma byt
vykonany presun.

+ Blokada
«  Ziadne spatné hlasenie polohy

24

Porucha prestavenia TELIMAT

Porucha nastavovacieho valca TELIMAT

28

Rozmetavaci disk nebolo mozné spustit.
Deaktivujte spustenie rozmetavacich diskov.

Vrhacie disky sa neotacaju.

»  Zablokovanie
«  Ziadne spatné hlasenie polohy

29

Motor mieSacieho mechanizmu je pretazeny.

MieSaci mechanizmus je zablokovany.

»  Zablokovanie
*  Chybné pripojenie

30

Pred otvorenim davkovacieho posuvaca sa
musia spustit rozmetavacie disky.

Spravna obsluha softvéru

»  Spustenie vrhacich diskov
»  Otvorenie davkovacieho posuvaca

32

Diely spustané inymi ovladaémi sa mbzu
pohybovat. Riziko amputéacie a pomliazdenia! -
VSetky osoby vykazte z nebezpelnej oblasti. -
Dodrziavajte navod na obsluhu. Potvrdenie
tlaCidlom ENTER.

Pri zapnuti riadenia stroja sa mézu diely zagat
necakane pohybovat.

*  AZ po odstraneni vietkych moznych rizik
postupuijte podla pokynov na obrazovke.

33

Zastavte rozmetavaci disk a zatvorte davkovaci
posuvac.

Do oblasti menu Systém/test mdzete prepnut
len vtedy, ked je rozmetévacia prevadzka
deaktivovana.

»  Zastavte vrhacie disky.
»  Zatvorte davkovaci posuvac.

46

Chyba otacok rozmetavania. Dodrziavajte
otacky rozmetavania 450...650 ot./min!

Pocet otacok vyvodového hriadela sa
nachadza mimo prislusného rozsahu.

47

Chyba davkovania vlavo, prazdny zasobnik,
zablokovany vystup!

»  Zasobnik prazdny
»  Blokovany vypust

48

Chyba davkovania vpravo. Prazdny zasobnik,
zablokovany vystup!

»  Zasobnik prazdny
»  Blokovany vypust
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(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pric¢ina

71

Nebolo mozné dosiahnut otacky disku.

Pocet otacok vrhacieho disku sa nachadza
mimo pozadovaného rozsahu 5 %.

*  Problém s napajanim olejom
*  Pruzina proporcionalneho ventilu je
zaseknuta.

82

Zmeneny typ stroja. Je bezpodmienecne
potrebné restartovanie stroja. Mozna chyba
rozmetdvania. Potrebnd nova kalibracia!

Prevadzkové rezimy nemozno skombinovat s
ur€itymi typmi strojov

» Po zmene typu stroja restartujte riadenie
stroja.
» Vykonajte nastavenia stroja.

» Nacitajte tabulku rozmetavania pre dany
typ stroja.

88

Chyba snimaca otacok rozmetavacieho disku

Pocet otacok vrhacich diskov nebolo mozné
zistit’

. Pretrhnutie kabla
*  Chybny snimac

89

6.2

Prilis vysoké otacky rozmetavacieho disku

Alarm snimaca vrhacich diskov

*  Bol dosiahnuty maximalny pocet otacok.
* Nastaveny pocCet otaCok prekracuje
maximalne pripustnu hodnotu.

Porucha/alarm

Alarmové hlasenie sa na displeji

zvyrazni

¢ervenym oramovanim a zobrazi sa spolu s
varovnym symbolom.

Obr. 35: Alarmové hlasenie (priklad)
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6.2.1 Potvrdenie alarmového hlasenia

Potvrdenie alarmového hlasenia:

» Odstrante pri¢inu alarmového hlasenia.

Riadte sa navodom na obsluhu vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv.
Pozrite si aj 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.

» Alarmové hlasenie potvrdte zelenym hacikom.

P Ostatné hlasenia so Zltym ordmovanim potvrdte roznymi tlacidlami:

> Enter
>  Start/Stop

» Riadte sa pokynmi na obrazovke.

Potvrdzovanie alarmovych hlaseni méze byt pri réznych ISOBUS terminaloch odliSné.
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Specialne vybavenie

Zobrazenie

Nazov

Joystick CCI A3

MDS ISOBUS
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8. Zaruka a rucenie

Zaruka a rucenie

Stroje RAUCH sa vyrabaju podfa modernych vyrobnych metéd a s najvacSou starostlivostou
a podliehaju poetnym kontrolam.

Preto poskytuje firma RAUCH zaruku 12 mesiacov, ked budu splnené nasledovné podmienky:

Zaruka zacina plynut od datumu kapy.

Zaruka zahffia chyby materialu alebo vyrobné chyby. Za cudzie vyrobky (hydraulika, elektronika)
ruéime iba v ramci ru€enia prislusného vyrobcu. Po¢as zaruénej doby sa vyrobné chyby a chyby
materialu bezplatne odstrania nadhradou alebo dodatoénym vylepSenim prisluSnych dielov. Iné
alebo tiez dalSie prava, ako naroky na vymenu, znizenie alebo nahradu $kéd, ktoré nevzniknu na
predmete dodavky, su vyslovne vylu€ené. Poskytnutie zaruky sa realizuje prostrednictvom
autorizovanych dielni, zastupenia zavodu RAUCH alebo priamo prostrednictvom zavodu.

Zo zaruky su vynaté désledky prirodzeného opotrebovania, znecistenia, korézie a vSetky chyby,
ktoré vznikli neodbornou manipulaciou, ako aj vonkajSim pdsobenim. Pri samovolnom
uskuto€neni oprav alebo zmien origindlneho stavu zaruka odpada. Narok na ndhradu zanikd, ked
neboli pouzité originalne nahradné diely RAUCH. ReSpektujte preto navod na obsluhu. V pripade
pochybnosti a otazok sa obratte na nade vyrobné zastupenie alebo priamo na zavod. Naroky na
zaruku sa musia uplatnit v naSom zavode najneskér v ramci 30 dni po vzniku Skody. Uvedte
datum kupy a Cislo stroja. Ak sa maju v ramci zaruky poskytnut opravy, smie ich uskuto¢nit iba
autorizovana dielha az po konzultacii s firmou RAUCH alebo jej oficialnym zastupenim. Zaru¢né
prace zaru¢nu dobu nepredlzuju. Chyby spOsobené prepravou nie su vyrobné chyby, a preto
nespadaju pod zaruénu povinnost vyrobcu.

Narok na nahradu $kéd, ktoré nevznikli na samotnych strojoch RAUCH, su vyli¢ené. K tomu patri
aj vylu€enie zaruky za nasledné skody vyplyvajuce z chyb pri rozmetavani. Samovolné zmeny na
zariadeniach RAUCH mozu viest k naslednym skodam a vylu€uju ruenie vyrobcu za tieto Skody.
Pri umysle alebo hrubej nedbalosti majitefa alebo veduceho pracovnika a v pripadoch, v ktorych
sa rudi podfa zakona o ru€eni za vyrobok pri chybach predmetu dodavky a za Skody na zdravi
os6b alebo vecné Skody na sukromne pouzivanych predmetoch, neplati vylu€enie rucenia
dodavatela. Neplati tieZz, ak chybaju vlastnosti, ktoré su vyslovne zaru€ené, ked bolo cielom
ruCenia prave to, Ze objednavatel bude poisteny proti Skodam, ktoré nevznikli priamo na
predmete dodavky.
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