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Forord

Basta kund,

genom att képa manéverenheten QUANTRON-A for kastspridaren fér mineralgodsel
AXIS-M EMC har du visat fortroende for var produkt. Tack! Detta fortroende ska vi forsoka forvalta
val. Du har kopt en effektiv och palitlig mandverterminal Om du mot férmodan skulle fa problem

med produkten: Var kundtjanst star alltid redo.

Vi ber dig att noggrant lasa denna bruksanvisning och bruksanvisningen for maskinen inn-
an idrifttagning samt att alltid beakta all information.

| denna instruktion kan aven utrustningar vara beskrivna som inte hor till din mandverenhet.

Observera att skador som orsakas av felaktig eller icke andamalsenlig anvandning inte omfattas
av garantin.

Beakta manoverenhetens och maskinens serienummer

Manoverenheten QUANTRON-A ar fran fabriken kalibrerad for den kastspridare fér mineralgod-
sel som den levereras med. For att kunna anslutas till en annan maskin maste den omkalibreras.

Skriv in manodverenhetens och maskinens serienummer har. Nar manoverenheten ansluts till
maskinen maste dessa nummer kontrolleras.

Mandverenhetens serienummer: Serienummer Kast-mineralgédselspridare ~ Arsmodell:

Tekniska forbattringar

Vi stravar efter att standigt forbattra vara produkter. Vi forbehaller oss darfor ratten att utan
forvarning genomfaora forbattringar och forandringar som vi anser vara nédvandiga. Dare-
mot ar vi inte forpliktade att genomfora dessa forbattringar och forandringar pa redan sal-
da maskiner.

Vi besvarar garna eventuella fragor.
Med vanliga halsningar

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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1.1

1.2

1.2.1

Anvandaranvisningar

Om denna bruksanvisning

Denna bruksanvisning ar en del av mandverterminalen QUANTRON-A.

Bruksanvisningen innehaller viktiga anvisningar for att kunna anvandaoch un-
derhalla mandverterminalen pa ett sdkert, korrekt och ekonomisktsatt. Att fol-
ja den hjalper att undvika risker, att minska reparationskostnader och att
reducera stillestandstider samt att 6ka maskinens palitlighet och livslangd.

Bruksanvisningen ar en del av maskinen. Hela dokumentationen ska férvaras i
anslutning till den plats dar mandverenheten anvands (t.ex. i dragfordonet).

Bruksanvisningen ersatter inte det egenansvar som du som agare och anvanda-
re av mandéverterminalen har QUANTRON-A.

Anvisningar for framstallningen

Varningsanvisningarnas betydelse

| denna instruktionsbok ar varningsskyltarna systematiskt ordnade efter riskens
beskaffenhet och sannolikheten for att den upptrader.

Varningssymbolerna uppmarksammar évriga risker med som maste beaktas vid
anvandning av maskinen. Varningsanvisningarna ar uppbyggda pa foéljande satt:

Varningsord

Symbol Forklaring

Exempel

Livsfara om varningsanvisningarna ej beaktas
A Beskrivning av faran och mdjliga foljder.
Att inte beakta denna symbol kan leda till svara skador, i varsta fall
med dodlig utgang.
» Atgéarder for att undvika faran.
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Varningarnas risknivaer

Signalordet visar hur stor faran ar. De farliga momenten ar klassificerade pa fol-

jande satt:

A FARA

VAN

Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en omedelbar risk for personers liv och
hélsa.

Att inte beakta denna symbol kan leda till svara skador, i varsta fall
med dédlig utgang.

P Folj alltid de beskrivna atgarderna for att férhindra dessa
risker.

VAN

A VARNING

Riskens typ och orsak
Denna varning pavisar en potentiell risk for personers halsa .

Om dessa varningsanvisningar ignoreras, leder det till allvarliga
personskador.

P Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa
risker.

VAN

A OBSERVERA

Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en potentiell risk for personers halsa eller
sak- och miljéskador.

Om dessa varningsanvisningar inte beaktas, leder det till skador
pa produkten eller omgivningen.

P Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa
risker.

Allmanna anvisningar innehaller anvandartips och speciellt nyttig information,
dock inga varningar.
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1.2.2 Instruktioner och anvisningar

Atgarder som ska utféras av anvandaren visas som en numrerad lista.
1. Atgéardsanvisning steg 1
2. Atgérdsanvisning steg 2

Instruktioner som endast omfattar ett enkelt steg numreras inte. Det samma gal-
ler for atgardssteg vars ordningsfoljd inte absolut maste féljas.

Dessa instruktioner foregas av en punkt:
e Atgardsanvisning.

1.2.3 Upprakningar

Upprakningar utan inbérdes ordning visas som en lista med punkter (niva 1) och
talstreck (niva2):

e FEgenskap A
- Punkt A
- PunktB

e Egenskap B

1.2.4  Hanvisningar

Hanvisningar till andra textstallen i dokumentet visas med avsnittshummer, dver-
skrift och sidnummer:

e Exempel: Se aven kapitel 3: Sakerhet, sida 5.

Hanvisningar till andra dokument goérs utan kapitel- eller sidhanvisningar.

e Exempel: Folj anvisningarna i bruksanvisningen fran tillverkaren av krafto-
verforingsaxeln.

1.2.5 Menyhierarki, knappar och navigation

Menyerna ar alternativen som ar listade i huvudemenyns fonster.

I menyn finns undermenyer respektive menyalternativ listade dar du kan géra
installningar (urvalslistor, text- och sifferinmatning, starta funktion).

Mandverenhetens olika menyer och knappar visas i fetstil:
e Oppna den markerade undermenyn genom att trycka paknappen Enter.

Hierarkin och sdkkvaten till 5nskat menyalternativ ar markta med en > (pil) mellan
meny och menyalternativet respektive menyalternativen:

e System/test > Test/diagnos > Spanning betyder att du nar menyalternati-
vet Spanning via menyn System/test och menyalternativet Test/diagnos.

- Pilen > motsvarar bekraftelsen genom knappen Enter.
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2 Uppbyggnad och funktion

2.1 Oversikt 6ver den understodda kast-mineralgddselspridaren
Funktion/tillval = ==
Q + + +
= o 0o
= ==
< w TTRTY
o o o
= N o<
N = ==
§ 24 2
x xX X
< <
Reglera massflédet genom att mata
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spridartallrikarnas vridmoment
Vagceller ° °
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Uppbyggnad och funktion

2.2

Mandverenhetens uppbygggnad — oversikt

Bild 2.1: Mandéverenhet QUANTRON-A
Nr Beteckning Funktion
1 Mandéverpanel Bestar av membranknappar for mandvrering av ma-
skinen och en display for indikering av driftsbilder.
2 Stickanslutning 39-polig stickanslutning for anslutning av maskinka-
maskinkabel beln till sensorer och justeringscylindrar.
3 USB-port med For datautbyte och for uppdatering av datorn. Locket
skyddslock skyddar mot smuts.
4 Dataanslutning Seriellt granssnitt (RS232) med LH5000 och ASD-
V24 protokoll, lAmpat for anslutning av en Y-RS232-ka-
bel for férbindning till separat dataterminal.
Stickanslutning (DIN 9684-1/ISO 11786) for anslut-
ning av den 7-poliga till den 8-poliga kabeln for has-
tighetsgivaren.
5 Maskinhallare Fastsattning av manéverenheten pa traktorn.
6 Stromférsdrjning | 3-polig stickkontakt enligt DIN 9680 / 1ISO 12369 for

anslutning till stromforsorjning.
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Manoverelement

Mandvreringen av QUANTRON-A sker via 17 folieknappar (13 fast definierade
och 4 fritt tilldelbara folieknappar).

CUANTHON-A

()

Bild 2.2: Mandverpanel pa maskinens framsida

OBS

Bruksanvisningen beskriver funktionerna hos manéverenheten QUANTRON-A
fran och med programvaruversion 2.00.00.

Nr |Beteckning Funktion

1 |TILL/FRAN Till-/frankoppling av enheten

2 |Display Indikering av driftsbilder

3 |T-knapp (TELIMAT) |e Knapp for indikering av TELIMAT-lage,
e Sidag4

4 | Start/Stop Starta eller stoppa spridningen.

5 |Radera/aterstalla e Radera en inmatning i ett inmatningsfalt
e Aterstalining av mermangden till 100 %
e Kvittering av larmmeddelanden
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Nr

Beteckning

Funktion

Forval delbreddsin-
stallning

Vaxelknapp mellan 4 lagen.

e Forval av delbredderna for andring av utmat-
ningsmangderna. Sida 57

- L: Vanster
- R: Hoger eller
- L+R: Vanster + Hoger

e Forvaltning av delbredder (VariSpread-funktion)
Sida 11

tare

7 |Meny Vaxling mellan driftsbilden och huvudmenyn. Se Sida
30.

8 |ESC Avbrytning av inmatning resp. samtidig aterganag till
foregaende meny.

9 |Navigationspanel Knapp Enter
e Bekrafta en inmatning
e Startar tomgangsmatningen manuellt

10 4 pilknappar for navigering i menyerna och inmat-
ningsfalten.
e Flytta markdren dver displayen
o Markera en meny eller ett inmatningsfalt

11 |Funktionsknappar |Val av de funktioner som visas pa displayen med

F1to.m.F4 funktionsknappen.
12 |Vagnings-/trippma- |e Trippmatare, se Sida 27

e Visar restmangden.
e Metermatare
e Tarera vagen, se Sida 29
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24

241

Display

Displayen visar manéverenhetens aktuella statusinformation samt val- och in-
matningsmojligheter.

Den viktiga informationen for drift av maskinen visas pa driftsbilden.

H

Vilken driftbild som visas beror pa de installningar som ar valda, se kapitel

Beskrivning av driftsbilden

4.9.2: Displayval, sida 69.

PP P

rpm

QOR
E/

AUTD kmfh + Autn kg

=

=

0.0 kmih
1.00/1.00 FF
8160 kg
a7
+103%

Bild 2.3:

Mandverenhetens display
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Exempelbildens symboler och indikeringar har féljande betydelse:

Nr | Symbol/indike- Forklaring (visat exempel)

ring

1 Doseringsslid Aktuellt 6ppningslage pa vanster doseringsslid.

skal6ppning van-
ster

2 Driftsatt Visar det aktuella driftslaget.

e AUTO km/h + AUTO kg ar det driftsatt som an-
vands for funktionen M EMC.

3 Symbol TELIMAT | Symbolen visas nar TELIMAT-sensorerna ar mon-
terade och TELIMAT-funktionen ar aktiverad (fa-
briksinstallning) eller T-knappen aktiveras.

4 Mangdférandring | Mangdférandring (+/-) i procent.

hoger e Indikering av mangdférandringar.
e Vardeomrade +/- 1-99 % majligt.

5 Utmatningsmangd | Foérinstalld utmatningsmangd.

6 Indikeringsfalt Indikeringsfalt som kan tilldelas individuella funktio-
ner (har: kérhastighet, utspridd mangd, flodesfaktor
vanster/héger).

e Modjlig konfiguration: Se kapitel 4.9.2: Displayval,
sida 69.

7 Symbolfalt Falt menyberoende belagda med symboler.

e Val av funktioner med de underliggande funk-
tionsknapparna.

8 Kraftuttagsvarvtal | Aktuellt kraftuttagsvarvtal
e Se 4.5.8: Kraftuttag, sida 41

9 Matningspunkt Matningspunktens aktuella position

10 | Delbredd vanster |Indikering status delbredd vanster. Se Bild 2.4.
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Indikering av doseringsslidlagen

O B

© B

AUTO kmsh + Auto

l.00/1.00 FF

AUTO km/h + Auto kg

l.00/1.00 FF

Bild 2.4: Indikering av doseringsslidlagen

[A] Spridningsdrift avaktiverad (STOPP)
[1] Delbredd avaktiverad

[2] Delbredd aktiverad

[B] Maskin i spridningsdrift (START)

[3] Delbredd avaktiverad

[4] Delbredd aktiverad

81606 kg Trip 8160 kg Trip
+1(il° -1095 +1l3I°

2.4.3 Indikering av delbredder
AUTO /msh + Au*n kg AUTO /imsh + Auto kg
580 == 580 —
0.0 0.0
77 T 100 kg/ha 77 100 kg/ha
en 0.0 km/h en 0.0 km/h
l.00/1.00 FF l.00/1.00 FF
81606 kg Trip 8160 kg Trip
=2 =7 S NG I e 2 S RN
te »= = »t +e »= =. >t
Bild 2.5: Indikering av delbreddslagena (exempel med VariSpread 8)

[11 Aktiverade delbredder med 4 mdjliga spridningsbreddssteg
[2] Vanstra delbredden har reducerats med 2 delbreddssteg

1"
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2.5 Bibliotek med de anvanda symbolerna

Manoverenheten QUANTRON-A visar symboler for funktionerna pa skarmen.

Symbol Betydelse

() Mangdandring + (plus)

() Mé&ngdandring - (minus)

- Mangdandring vanster + (plus)

Mangdandring vanster - (minus)

) Mangdférandring hoger + (plus)

) Mangdférandring hoger - (minus)
0%

MAN Manuell &ndring av doseringsslidens position + (plus)

Manuell andring av doseringsslidens position - (minus)

Spridningssida vanster aktiv

Spridningssida vanster inaktiv

Spridningssida héger aktiv

Spridningssida hoger inaktiv

12
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Symbol Betydelse
Reducera delbredd hoger (minus)
S
-
Oka delbredd hoger (plus)
S
»+
Reducera delbredd vanster (minus)
—
’-
Oka delbredd vanster (plus)
+e

13
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Strukturell menyoversikt
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3 Montering och installation

3.1 Krav pa traktorn

Kontrollera att din traktor uppfyller féljande krav innan mandverenheten monteras:

e Min. spanning 11 V, maste alltid vara uppfylld, aven nar flera férbrukare ar
anslutna samtidigt (t. ex. klimatanlaggning, belysning).

e Kraftuttagsvarvtalet kan stallas in pa 540 v/imin. och maste hallas (férutsatt-
ning for en korrekt arbetsbredd).

Pa traktorer med vaxelldda utan dubbelkoppling maste kérhastigheten valjas
med korrekt utvaxling, sa att kraftuttagsvarvtalet motsvarar 540 v/min.

e Ett 7-poligt uttag (DIN 9684-1/ISO 11786). Via detta uttag far mandveren-
heten impulsen for aktuell kérhastighet.

Det 7-poliga kontaktuttaget for traktorn och kdrhastighetssensorn finns som ef-
termonteringssats (tillval), se kapitel extrautrustning.

3.2 Anslutningar, uttag

3.21  Stromforsorjning

Via det 3-poliga eluttaget (DIN 9680/ISO 12369) forsorjer traktorn mandveren-
heten med strém.

[1\Stift 1: behdvs inte
[2)\tStift 2: (15/30): +12 V
[3]MStift 3: (31): Mangd

Bild 3.1:  Stifttilldelning eluttag

15
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3.2.2 Stickanslutning 7-polig

Via den 7-poliga stickanslutningen (DIN 9684-1/ISO 11786) far mandveren-
heten impulserna for aktuell kérhastighet. Till stickanslutningen ansluts dessutom
den 7-poliga pa den 8-poliga kabeln (tillbehor) till kérhastighetsgivaren.

[1\Stift 1: faktisk kérhastighet (radar)

[2]\tStift 2: teoretisk korhastighet (t. ex. vaxlar,
hjulgivare)

Bild 3.2:  PIN- tilldelning av 7-polig kontakt

16
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3.3 Ansluta manodverenheten

Efter inkopplingen av mandverenheten QUANTRON-A visar displayen maskin-
numret under en kort tid.

Beakta maskinnumret

Manodverenheten QUANTRON-A ar fran fabrik kalibrerad for den kastspridare
for mineralgédsel som den levereras med.

Anslut manodverenheten endast till den tillhérande kast-mineralgodsel-
spridaren.

Beroende pa utrustningen kan du ansluta mandverenheten pa olika satt till ma-
skinen. Schematiska anslutningséversikter aterfinns:

e fOr standardanslutning pa sida 18,
e for anslutning med hjulgivare pa sida 19,

e for anslutning med hjulgivare och stromférsérjning via tandningslaset pa sida 20.

Utfér arbetsstegen i féljande ordning.
e Valjenlamplig plats i traktorhytten (i forarens synfalt), dar mandverenheten

ska fastas.

e Satt fast mandverterminalen i traktorhytten med hjalp av apparatfastet.

e Anslut mandverenheten till det 7-poliga uttaget eller till kdrhastighetssensorn
(beroende pa utrustning, se bild 3.3 till bild 3.5)

e Anslut mandverterminalen till maskinens stalldon med hjalp av den 39-poliga
maskinkabeln.

e Anslut mandverenheten till den 3-poliga stickanslutningen pa traktorns strom-

forsorjning.



3 Montering och installation

Schematisk anslutningsoversikt standard:

__ UUANTEON-A

Omb

Bild 3.3: Schematisk anslutningséversikt QUANTRON-A

[11 Seriellt granssnitt RS232, 8-polig stickkontakt

[2] 39-polig maskinkontakt

[3] Tillval: Matningspunktsjustering (maskiner med VariSpread)
[4] Sensorerna M EMC (vanster, hdger, mitten)

[5] Tillval: TELIMAT-sensor upptill/nedtill

[6] Tillval: Nivasensor vanster/hdger

[7]1 Stalldon doseringsslid vanster/héger

[8] Vagcell vanster/hoger

[9] Tillval: elektrisk TELIMAT

[10] Batteri

[11] 3-polig stickanslutning enligt DIN 9680/1SO 12369

[12] Tillval: Y-kabel (V24 RS232-granssnitt for lagringsmedia)
[13] 7-polig kontaktanslutning enlig DIN 9684

[14] Tillval: GPS-kabel och -mottagare

18



Montering och installation 3

Schematisk anslutningsoversikt hjulgivare:

e N e | i

Bild 3.4: Schematisk anslutningséversikt QUANTRON-A

(1]
(2]
(3]
[4]
(3]
(6]
[7]
(8]
(9]

Seriellt granssnitt RS232, 8-polig stickkontakt

39-polig maskinkontakt

Tillval: Matningspunktsjustering (maskiner med VariSpread)
Sensorerna M EMC (vanster, hdger, mitten)

Tillval: TELIMAT-sensor upptill/nedtill

Tillval: Nivasensor vanster/hdger

Stalldon doseringsslid vanster/hoger

Vagcell vanster/hoger

Tillval: elektrisk TELIMAT

[10] Batteri

[11] 3-polig stickanslutning enligt DIN 9680/ISO 12369

[12] Tillval: Y-kabel (V24 RS232-granssnitt for lagringsmedia)
[13] Kdérhastighetssensor

[14] Tillval: GPS-kabel och -mottagare
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3 Montering och installation

Schematisk anslutningsoversikt: Stromforsorjning via tandningslas

O

Bild 3.5: Schematisk anslutningsdversikt QUANTRON-A

[11 Seriellt granssnitt RS232, 8-polig stickkontakt

[2] 39-polig maskinkontakt

[3] Tillval: Matningspunktsjustering (maskiner med VariSpread)
[4] Sensorerna M EMC (vanster, hdger, mitten)

[5] Tillval: TELIMAT-sensor upptill/nedtill

[6] Tillval: Nivasensor vanster/hoger

[7]1 Stalldon doseringsslid vanster/héger

[8] Vagcell vanster/hoger

[9] Tillval: elektrisk TELIMAT

[10] Batteri

[11] 3-polig stickanslutning enligt DIN 9680/1SO 12369

[12] Kdérhastighetssensor

[13] Tillval: Y-kabel (V24 RS232-granssnitt for lagringsmedia)
[14] Tillval: Strémférsérjning av QUANTRON-A via tandningslaset
[15] 7-polig kontaktanslutning enlig DIN 9684

[16] Tillval: GPS-kabel och -mottagare



Montering och installation 3

3.4 Forberedelse av doseringsslid

Maskinerna AXIS-M 30.1 EMC + W &r utrustade med en elektronisk slidstyrning
for installning av spridningsmangden.

A OBSERVERA

Materialskador pa grund av fel position pa doseringssliderna

A Vid aktivering av stalldonen QUANTRON-A néar andlagesspaken
ar i fel position kan detta skada doseringssliderna.

» Klam alltid fast stoppspaken i maximal skalposition.

I N/ i A
e /:16{) -120;3301 00l
4

80440 400 360 320 280 24(

Bild 3.6:  Forberedelser for doseringssliden (exempel)

OBS

Beakta din maskins bruksanvisning.
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Manodvrering 4

4 Mandvrering

A OBSERVERA

Skaderisk p.g.a. utspillt godsel

& Vid ett fel kan doseringssliden ovantat 6ppnas under korning till
spridningsplatsen. Halk- och skaderisk foreligger pa grund av
utspillt godsel.

» Innan koérning till spridningsplatsen maste den elektro-
niska mandverenheten QUANTRON-A alltid stangas av.

Instaliningarna i de enskilda menyerna ar mycket viktiga for den optimala,
automatiska massflédesregleringen (funktionen M EMC).

Beakta sarskilt féljande menypunkter:
e | menyn Goddselinstallningar
- Spridartallrikstyp. Se Sida 41.
- Kraftuttagsvarvtal. Se Sida 41.

e | menyn Mask. instéllningar
- AUTO/MAN-drift. Se Sida 54 och kapitel 5.

4.1 Tillkoppla manéverenheten

Forutsattningar:

e Mandverenheten ar korrekt ansluten till maskinen och till traktorn (exempel se
kapitel 3.3: Ansluta mandverenheten, sida 17).

e Den min. spanningen pa 11 V ar sakerstalld.

Bruksanvisningen beskriver funktionerna hos manéverenheten QUANTRON-A
fran och med programvaruversion 2.20.00.

23
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Tillkoppla:
1. Tryck pa TILL/FRAN-knappen [1].

> Efter ett par sekunder syns mandverenhetens startbild.

[> Strax darpa visar mandverenheten aktiveringsmenyn i nagra sekunder.
2. Tryck pa Enter.

[> Strax darpa visar displayen start diagnos i nagra sekunder.

> Darefter visas driftsbilden.

Bild 4.1: Start QUANTRON-A
[1] TILL/FRAN-knapp



Manodvrering 4

4.2

Navigation i menyn

Viktiga anvisningar for indikering och navigation mellan menyerna aterfinns i ka-
pitel 1.2.5: Menyhierarki, knappar och navigation, sida 3.

Oppna huvudmenyn
e Tryck pa menyknappen. Se 2.3: Mandverelement, sida 7.

> Huvudmenyn visas pa displayen.
> Den svarta stapeln visar forsta undermenyn.

Alla parametrar visas inte samtidigt i ett menyfonster. Med pilknapparna kan du
hoppa till nasta fonster.

Oppna undermeny:

1. Markeringsstapeln kan flyttas upp och ned med pilknapparna.

2. Markera en undermeny med den stapeln i displayen.

3. Oppna den markerade undermenyn genom att trycka pa knappen Enter.
Fonster visas som uppmanar till olika aktiviteter.

e Textinmatning

e Inmatning av varde

e Instélining via ytterligare undermenyer

Lamna meny

e Bekrafta installningarna med knappen Enter.
> Du atervander till foregaende meny.
eller

e Tryck pa ESC.
> De tidigare instéllningarna uppratthalls.
> Du atervander till foregaende meny.

e Tryck pa menyknappen.
> Du kommer nu tillbaka till driftsbilden.

> Om man trycker pa nytt paA menyknappen visas ater den meny som du
[&mnat.
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Vagning-trippmatare

| denna meny hittar du varden till spridningsarbetet som har utforts och funktioner

for vagningsdriften.
e Tryck pa kg-knappen pa manéverenheten.
> Menyn Vagning-trippmatare visas.

Yigning-tripméidtare

ripmatare

Rest (kg, ha, m)}

Metermidtare

Tarera vag

Bild 4.2: Meny Vagning-trippmatare

och stracka.

Undermeny Betydelse Beskrivning
Trippmatare Visar utférd spridningsmangd, spridd yta |Sida 27

och spridd stracka.
Rest (kg, ha, m) Visar resterande spridningsmangd, yta Sida 28

Metermatare Visar kord stracka sedan den senaste Aterstalining
aterstallningen av metermataren. (nollsattning)
genom
C 100 %-
knappen
Tarera vagen Stall in den tomma vagen pa "0” kg. Sida 29
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431 Trippmatare

| denna meny kan du avlasa foljande varden:
- spridd mangd (kg)
- spridd yta (ha)
- spridd stracka (m)

Tripmédtare

spritt kg 0'%
spritt ha ﬂ.ﬂl

spritt m 0

Bild 4.3: Meny Trippmatare

[1]1 Indikering av spridd mangd sedan den senaste raderingen
[2] Indikering av spridd yta sedan den senaste raderingen

[3] Indikering av spridd stracka sedan den senaste raderingen
[4] Radera trippmataren: alla varden pa 0

Radera trippmataren:
1. Oppna undermenyn Vagning-trippmaitare > Tripp-métare.

D> | displayen visas de varden for utspridd mangd, spridd yta och spridd
stracka som har bestamts sedan den senaste raderingen.

> Faltet Radera trippmatare ar markerat.
2. Tryck pa Enter.

> Trippmatarens alla varden stélls pa 0.
3. Tryck pa knappen kg.

> Du kommer nu tillbaka till driftsbilden.

Lasa av trippmataren under spridningsarbetet:

Du kan under spridningsarbetet, alltsa med 6ppna doseringsslider, vaxla till me-
nyn Trippmatare och |asa av de aktuella vardena dar.

Om du vill kunna se vardena hela tiden under spridningen kan aven de fritt val-
bara displayfalten i driftsbilden anvandas foér kg Trip, ha Trip eller m Trip, se
kapitel 4.9.2: Displayval, sida 69.
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Visa den aterstaende mangden

| menyn Aterstaende (kg, ha, m) kan man avlasa eller ange den aterstaende
maéngden i behallaren.

Menyn visar mojlig yta (ha) och stracka (m), som kan spridas med aterstaende
godselmangd. Bada indikeringarna berdknas med hjalp av foljande varden:

e (Godselinstallningar,
e inmatning i inmatningsfaltet Aterstdaende méngd (inte for vagspridare),
e utmatningsmangd,
e arbetsbredd.
Aterstaende kg /@
tmatning (kg-ha) 1EII3|
Arbetsbredd ({(m) IE.DB*/@
mojliga ha u.ul-/@
mojliga m Elf/@

Bild 4.4: Meny Rest (kg, ha, m)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]

Inmatningsfalt aterstdende mangd

Utmatningsmangd (indikeringsfalt fran gddselinstaliningarna)
Arbetsbredd (indikeringsfalt fran gddselinstallningarna)

Indikering av mdjlig yta som kan spridas med resterande mangd
Indikering av mdjlig strdcka som kan spridas med resterande mangd
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Inmatning av aterstdende mangd vid nypafylining:
1. Oppna menyn Vagning-trippmatare > Rest (kg, ha, m).

> Pa displayen visas den aterstadende restmangden fran det senaste sprid-
ningsarbetet.

Fyll pa behallaren.
3. Mata in den nya totalvikten for gddselmedlet som finns i behallaren.

Se aven kapitel 4.12.2: Inmatning av varden med hjalp av markérknapparna,
sida 80.

4. Tryck pa Enter.

> Maskinen berdknar vardena for den méjliga yta och stracka som kan spri-
das.

| denna meny kan du inte andra vardena for utmatningsmangden och arbets-
bredden. Dessa varden ar endast for information.

5. Tryck pa knappen kg.
> Du kommer nu tillbaka till driftsbilden.

Avlasning av aterstdende mangd under spridningsarbetet:

Den aterstdende mangden beraknas och visas permanent pa nytt under sprid-
ningsarbetet. Se kapitel 5: Spridningsdrift med manéverenheten QUANTRON-A,
sida 83.

4.3.3 Tarera vagen (endast AXIS-M 30.1 EMC + W)

Anvand denna meny for att stalla vardet for vagningen pa 0 kg vid tom behallare.
Nar vagen tareras maste foljande villkor vara uppfyllda:

e Behallaren ar tom

Maskinen star stilla

Kraftuttaget ar frankopplat

Maskinen star vagratt och tar inte i marken

Traktorn star stilla

Tarera vagen:

1. Oppna menyn Véagning-trippmétare > Tarera vagen.
2. Tryck pa Enter.

D> Nu ar vardet for den tomma vagen installt pa 0 kg.
D> Pa displayen visas menyn Vagning-trippmatare.

Tarera vagen fore varje anvandning for att restmangden ska beraknas korrekt.
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Huvudmeny

Huvudmeny

Snabbtimning
Filtdata
System/test
Info

Presenning

Gidselinst,.

Maskininstdllningar

Bild 4.5: Huvudmeny QUANTRON-A

Huvudmenyn visar de méjliga undermenyerna.

Undermeny Betydelse Beskrivning

Gddselinstallningar Instéllningar for goédsel och spridningsdrift. | Sida 31

Maskininstallningar Installningar for traktor och maskin. Sida 49

Snabbtémning Direkt visning av menyn for snabbtom- | Sida 59
ning av maskinen.

Faltdata Hamtning av meny for att valja, skapa el-| Sida 61
ler radera faltdata.

System/test Installningar och diagnos pa manéveren-| Sida 66
heten.

Info Indikering av maskinkonfigurationen. Sida 75

Presenning Oppnalstang presenningen Sida 76
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4.5

Godselinstallningar

| denna meny gors installningarna fér goédsel och spridningsdrift.

e Inmatningarna i menypunkten Spridartallrikstyp maste stdmma overens
med din maskins faktiska installningar.

e Inmatningarna i menypunkten Kraftuttag maste stamma 6verens med det
varvtal som onskas for spridningsdriften.

e Oppna menyn Huvudmeny > Gédselinstillningar.

Gidselinst. L Gidselinst. 2
 2.#k200 _______ Qbhiskus _____________________S4
Utmatning (kg/fha) 109 Kraftuttag 540
Arbetsbredd (m) 24.00| Grdnsheldggning Grins
Flidesfaktor 1.00( TELIMAT Gréns
Matningspunkt 0.0 Gidseltyp Hormal
TELIMAT midngd {%)- 0| Monteringshtjd 50/50
Starta utmatprovw

Bild 4.6: Meny Gddselinstallningar, sidan 1 och 2

Gidselinst.

3/4

Gidselinst.

474

Berdkna OptiPoint
Avstand pa (m)
Avstand avy (m)
GPS Control Info

Spridningstabell

I

411.1
9.8

erdkna VYariSpread

Er. (m) np (4 ]
12.00 0.0 540
Lo.10 |o.o 540
lbs.10 |o. 9 540
le6.20 [3.0 540
0.00 0.0 540

Mangd %
AUTO
AUTO
AUTO
AUTO

AUTO

Bild 4.7: Meny Gddselinstallningar, sidan 3 och 4

Alla parametrar visas inte samtidigt i ett menyfonster. Med pilknapparna kan du

hoppa till nasta fonster.
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gOdsel.

Undermeny Betydelse/méjliga varden Beskrivning

Beteckning godsel- | Valt gédningsmedel fran spridningsta- |Sida 45

medel bellen.

Utmatning (kg/ha) Inmatning av utmatningsmangdens Sida 34
borvarde i kg/ha.

Arbetsbredd (m) Definition av den arbetsbredd som ska | Sida 35
spridas.

Flodesfaktor Inmatning av flodesfaktorn for anvant |Sida 37

Matningspunkt

Inmatning av matningspunkten. Indike-
ringen fungerar endast som informa-

Beakta bruks-
anvisningen for

tion. maskinen
Sida 37
TELIMAT-méngd Forinstallning av mangdreducering vid |Sida 37
gransspridning.
Starta utmatnings- Hamta undermeny for att genomféra | Sida 38
prov utmatningsprov.
Diskus Vallista: Val med pilk-
o S2 napparna.
Bekrafta ge-
o S4 nom att trycka
e S6 pa knappen
o S8 Enter. Sida 41
Kraftuttag Fabriksinstalining: 540 v/min. Sida 41
Gransbelaggning Vallista: Val med pilk-
e Kant napparna.
) Bekréfta ge-
e Grans nom att trycka
pa knappen
Enter.

TELIMAT-kant/grans

Lagring av TELIMAT-installningar for
kantgddsling.

Endast for ma-
skiner med TE-
LIMAT.

Vallista: 0/6, 40/40, 50/50, 60/60,
70/70, 70/76

Godseltyp Vallista: Val med pilk-
N | napparna.
° orma Bekrafta ge-
e Sen nom att trycka
pa knappen
Enter.
Monteringshdjd Uppgifti cm
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Undermeny Betydelse/majliga varden Beskrivning

Tillverkare Inmatning av tillverkaren av goédsel.

Sammanséattning Procentandel av den kemiska sam-
mansattningen.

Berakna OptiPoint Inmatning av GPS Control-parametrar |Sida 42

Avstand pa (m) Inmatning inkopplingsavstand. Sida 95

Avstand av (m) Inmatning urkopplingsavstand. Sida 96

Info GPS-Control Visar information for GPS Control-pa- |Sida 44
rametrar.

Spridningstabell Hantering av spridningstabeller. Sida 45

Berakna VariSpread |Berakning av varden for installningsba- | Sida 47

ra delbredder
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451 Utmatningsmangd
| denna meny kan borvardet for den dnskade utmatningsmangden matas in.

Mata in utmatning:
1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Utmatning (kg/ha).

[> Pa displayen visas den for narvarande géallande utmatningsmangden.
2. Mata in det nya vardet i inmatningsfaltet.

Se kapitel 4.12.2: Inmatning av varden med hjalp av markérknapparna,
sida 80.

3. Bekrafta inmatningen med enter.

> Det nya vardet har sparats i manoverenheten.
452 Arbetsbredd

| denna meny kan arbetsbredden (i meter) faststallas.
1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Arbetsbredd (m)

> Pa displayen visas den for narvarande instéllda arbetsbredden.
2. Mata in det nya vardet i inmatningsfaltet.

Se kapitel 4.12.2: Inmatning av varden med hjalp av markérknapparna,
sida 80.

3. Bekrafta inmatningen med enter.

Det nya vardet har sparats i manoéverenheten.

34



Manodvrering 4

453

Flodesfaktor

Flédesfaktorn ligger i omradet mellan 0,4 och 1,9. Vid likadana grundinstallningar
(km/h, arbetsbredd, kg/ha) galler:

e Vid 6kning av flédesfaktorn reduceras doseringsmangden.
e Vid minskning av flodesfaktorn 6kas doseringsmangden.

Ett felmeddelande visas sa snart som flédesfaktorn ligger utanfor det angivna in-
tervallet. Se 6: Larmmeddelanden och méjliga orsaker, sida 97. Nar du sprider
Bio-gédningsmedel eller ris maste den minsta faktorn reduceras till 0,2. Darmed
undviks standig indikering av felmeddelandet.

e Pa Maskininstallningar > aktivera FF-grans 0,2.
- Se 4.6: Maskininstallningar, sida 49.

Kéanner du till flddesfaktorn fran tidigare utmatningsprov eller fran spridningsta-
bellen, kan du mata in den manuelit i denna meny.

Via menyn Utmatningsprov kan du faststalla och mata in flddesfaktorn med
hjalp av QUANTRON-A. Se kapitel 4.5.6: Utmatningsprov, sida 38.

Funktionen M EMC faststaller fldédesfaktorn specifikt for varje spridningssida.
Darmed ar en manuell inmatning éverflodig.

Berakningen av flédesfaktorn beror pa anvant driftsatt. Ytterligare information
om flédesfaktor finns i kapitel 4.6.2: AUTO/MAN-drift, sida 54.

Mata in flédesfaktor:
1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Flédesfaktor.
> Pa displayen visas den for narvarande instéallda flodesfaktorn.

N

Mata in det nya vardet i inmatningsfaltet.

Se kapitel 4.12.2: Inmatning av varden med hjalp av markérknapparna,
sida 80.

Ar inte ditt g6dsel specificerat i spridningstabellen, mata da in flodesfaktor 1,00.

| driftsatten AUTO km/h och MAN km/h rekommenderar vi att ett utmatnings-
prov genomfors for att berakna flodesfaktorn exakt for detta gédsel.

3. Tryck pa Enter.
D> Det nya vardet har sparats i manoverenheten.

Vi rekommenderar indikeringen av flodesfaktorn i driftsbilden. Pa detta sattet
kan du observera flédesregleringen under spridningen. Se
kapitel 4.9.2: Displayval, sida 69 och kapitel 4.6.2: AUTO/MAN-drift, sida 54.
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Visar flodesfaktorn med funktionen M EMC

I undermenyn Flédesfaktor anger du som standard ett varde for flodesfaktorn.
Mandverenheten reglerar under spridningsarbetet och nar funktionen M EMC ar
aktiverad dock den vanstra och den hogra doseringsslidoppningen separat. Bada
vardena visas i driftsbilden.

Nar du trycker pa knappen Start/Stop uppdaterar displayen visningen av flédes-
faktorn med en kort tidsfordrojning. Darefter uppdateras visningen regelbundet.

ON
(2

AUTO km/sh + Auto kg
-

-10%

Bild 4.8: Separat reglering av den vanstra och den hogra flodesfaktorn (akti-
verad funktion M EMC)

[1] Floédesfaktorn for den hégra doseringsslidoppningen
[2] Flédesfaktorn for den vanstra doseringsslidéppningen
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454 Matningspunkt

4.
>

Oppna menyn Gédselinstillningar > Matningspunkt.
Berakna positionen for matningspunkten fran spridningstabellen.
Mata in det framraknade vardet i inmatningsfaltet

Se kapitel 4.12.2: Inmatning av varden med hjalp av markérknapparna,
sida 80.

Tryck pa Enter.

Fonstret Godselinstallningar visas med den nya utmatningspunkten pa
displayen.

Vid en blockering av matningspunkten visas larm 17; se
kapitel 6: Larmmeddelanden och mdjliga orsaker, sida 97.

A OBSERVERA

Risk for skador pa grund av automatisk installning av mat-

A ningspunkten!
Vid maskiner med elektriska matningspunktsstalldon visas larmet

Kor till matningspunkt. Efter att Start/Stop-knappen har aktive-
rats flyttas matningspunkten automatiskt med hjalp av elektriska
installningscylindrar till det forinstallda vardet. Detta kan leda till
person- och sakskador.

» Innan du trycker Start/Stop-knappen, forsakra dig om att
ingen person befinner sig i maskinens riskomrade.

45,5 TELIMAT-mangd

| denna meny kan TELIMAT-mangdreduceringen faststallas (i procent). Denna
installning anvands vid aktivering av kantgoédningsfunktionen via TELIMAT-sen-
sorn eller T-knappen.

Vi rekommenderar en mangdreducering pa kantgédningssidan med 20 %.

Ange TELIMAT-méngd:

1.
2.

Oppna menyn Gédselinstillningar > TELIMAT-mingd.
Mata in vardet i inmatningsfaltet.

Se kapitel 4.12.2: Inmatning av varden med hjalp av markérknapparna,
sida 80

Tryck pa Enter.

Fonstret Godselinstillningar visas med den nya TELIMAT-méngden pa
displayen.
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4.5.6 Utmatningsprov

Menyn Utmatningsprov ar sparrad for funktionen M EMC och i driftslaget
AUTO km/h + AUTO kg. Denna menypunkt ar avaktiverad.

| denna meny faststaller du flodesfaktorn med hjalp av ett utmatningsprov och
lagrar den i mandverenheten.

Genomfor ett utmatningsprov:
e Fore forsta spridningen.

e Nar godselmedlets kvalitet forandrats kraftigt (fuktighet, hog andel damm,
granulatbrott).

e Nar en ny typ av gédsel ska anvandas.

Utmatningsprovet genomfors stillastdende med aktiverad kraftuttag eller under
kdérning pa en teststracka.

e Ta av spridartallrikarna.
e For matningspunkten till utmatningsprovets position (MP 0).

Mata in arbetshastigheten:
1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Starta utmatningsprov.
2. Ange en medelhdg arbetshastighet.
Det har vardet kravs for berékning av slidens lage vid utmatningsprov.
3. Tryck pa Enter.
> Det nya vardet har sparats i mandverenheten.
> Pa displayen visas larmet Kor till matningspunkt.

A OBSERVERA

Risk for skador pa grund av automatisk installning av mat-

& ningspunkten
Vid maskiner med elektriska matningspunktsstalldon visas larmet
Kor till matningspunkt. Efter att Start/Stop-funktionsknappen
har aktiverats flyttas utmatningspunkten automatiskt med hjalp av
elektriska installningscylindrar till det forinstallda vardet. Detta kan
leda till person- och sakskador.

» Innan du trycker pa Start/Stop-knappen, férsakra dig om att
ingen person befinner sig i maskinens riskomrade.

4. Tryck pa knappen Start/Stop.
> Maskinen kor till matningspunkten.
D> Larmet slocknar.
> Pa displayen visas driftsbilden Férbered utmatningsprov.
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Bild 4.9: Driftsbild Forbered utmatningsprov

[11 Symbol dver funktionsknapp F4 for val av héger spridarsida
[2] Symbol dver funktionsknapp F1 foér val av vanster spridarsida
[3] Visar den valda delbredden

Valja delbredd:

5. Bestam vilken spridarsida som utmatningsprovet ska utféras pa.
e Tryck pa funktionsknappen F1 for val av spridarsida vanster.
e Tryck pa funktionsknappen F4 for val av spridarsida hoger.

> Symbolen for den valda spridarsidan har rod bakgrund.

Genomfor utmatningsprov:

A VARNING

Risk for personskador under utmatningsprovet

A Roterande maskindelar och uttrangande gddsel kan orsaka
skador.

P Se till att alla krav ar uppfyllda innan utmatningsprovet star-
tas.

P Beakta kapitel Utmatningsprov i maskinens bruksanvis-
ning.

6. Tryck pa knappen Start/Stop.

> Doseringssliden for den tidigare valda delbredden éppnas for att starta ut-
matningsprovet.

> Pa displayen visas menyn Genomfora utmatningsprov.

Utmatningsprovet kan avbrytas nar som helst genom att trycka pa ESC-knap-
pen. Doseringssliden stédngs och displayen visar menyn Goédselspridarinstall-
ningar.
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Hur lang tid utmatningsprovet tar paverkar inte resultatet. Men atminstone
20 kg ska matas ut.

7. Tryck pa nytt pa Start/Stop-knappen.
> Utmatningsprovet har avslutats.
> Doseringssliden stanger.
> Pa displayen visas menyn Ange spridd mangd.

Berdkna flodesfaktorn pa nytt

A VARNING

Risk for skador p.g.a. roterande maskindelar!

& Att vidrora roterande maskindelar (kraftdverféringsaxel, nav) kan
leda till blamarken, skrubbsar och klamning. Kroppsdelar eller
foremal kan fastna eller dras in.

P Stang av traktorns motor.
» Koppla fran kraftuttaget och sakra det mot obehérig inkopp-
ling.

8. Vag den spridda mangden (ta hansyn till uppsamlingsbehallarens tomvikt).
Mata in den kalibrerade mangden.

Se kapitel 4.12.2: Inmatning av varden med hjalp av markérknapparna,
sida 80.

10. Tryck pa Enter.

> Det nya vardet har sparats i mandverenheten.
> Pa displayen visas menyn Berakning flodesfaktor.

Flédesfaktorn maste ligga mellan 0,4 och 1,9.

11. Bestamma flodesfaktor.
For att spara den nya berdaknade flédesfaktorn trycker man pa Enter.

For att bekrafta den hittills sparade flodesfaktorn trycker man pa ESC-knap-
pen.

> Flodesfaktorn ar nu sparad.

v

Pa displayen visas larmet Kor till matningspunkt.
D> Pa displayen visas menyn Godselspridarinstallningar..
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4.5.7

4.5.8

Spridartallrikstyp

For en optimal tomgangsmaétning ska du kontrollera de korrekta inmatningar-
na i menyn Godselinstallningar.

e Inmatningarna i menydelarna Spridartallrik och Kraftuttag méaste stamma
oOverens med din maskins faktiska installningar.

Den monterade spridartallrikstypen ar férprogrammerad i mandverenheten fran
fabriken. Om du har monterat andra spridartallrikar pa din maskin ska du ange
ratt typ i mandverenheten.

1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Diskus.
2. Markera spridartallrikstypen i listan med stapeln.
3. Tryck pa Enter.
> Den valda spridartallrikstypen ar markerad med en bock.
4. Tryck pa ESC.

> Pa displayen visas fonstret Godselinstdllningar med den nya spridar-
tallrikstypen.

Kraftuttag

For en optimal tomgangsmatning ska du kontrollera de korrekta inmatningar-
na i menyn Godselinstallningar.

e Inmatningarna i menydelarna Spridartallrik och Kraftuttag maste stamma
Overens med din maskins faktiska installningar.

Det instéllda kraftuttagsvarvtalet i mandverenheten ar férprogrammerat pa
540 v/min. fran fabriken. Om du vill stélla in ett annat kraftuttagsvarvtal ska du
andra det sparade vardet i mandverenheten.

1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Kraftuttag.
2. Ange varvtalet.

Se kapitel 4.12.2: Inmatning av varden med hjalp av markérknapparna,
sida 80.

3. Tryck pa Enter.

D> Pa displayen visas fonstret Godselinstillningar med det nya kraftut-
tagsvarvtalet.

Beakta kapitel : Massflédesreglering med funktionen M EMC, sida 87.
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Berdkna OptiPoint

I menyn Berdakna OptiPoint anger du parametrarna for berékning av de optimala
inkopplings- resp. urkopplingsavstanden pa vandteg.

1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Berikna OptiPoint.
> Forsta sidan i menyn Berakna OptiPoint visas.

Rackviddsvardet for det anvanda godselmedlet hamtar du i din maskins sprid-
ningstabell.

2. Mata in rackviddsvardet fran den medlevererade spridningstabellen.

Se dven 4.12.2: Inmatning av varden med hjalp av markdrknapparna,
sida 80.

Tryck pa Enter.

©

> Pa displayen visas menyns andra sida.

Den angivna korhastigheten avser korhastighet for kopplingslédgena! Se kapitel
5.8: GPS Control, sida 93.

4. Mata in mellankorhastigheten i kopplingspositionens omrade.
5. Tryck pa Enter.
> Pa displayen visas menyns tredje sida.

GPS-Control einst

Rekommenderat avstand
i rel., till fadltkanten

Kurvradie (m) 0.0'/@

Avstand pa (m) 41,0
Avstand av (m) 10.0

Anvind vdrden

Bild 4.10: Berakna OptiPoint, sidan 3
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Nummer | Betydelse Beskrivning
1 Korstrategi:
e OPTI (OPTIMAL): Sida 94

- Urkopplingsavstandet ligger nara akergran-
sen;

- Traktorn svanger in mellan vandtegskorspar
och akergrans eller utanfor akern.

e GEOM (GEOMETRISK)
- Urkopplingslage forlagras till faltets inre.

- Tillvalet GEOM far endast anvandas i spe-
cialfall! Ta kontakt med din leverantor.

doseringssliderna stangs.

2 Kurvradien anvands for berakningen av urkopplings-| Vid korstrategi
avstandet for korstrategin GEOM. Vid korstrategin | OPTI har den
OPTI ska kurvradien vara 0. inmatade kur-
vradien inget
inflytande
3 Avstand (i meter) i relation till faltgransen dar dose- | Sida 95
ringssliderna éppnas.
4 Avstand (i meter) i relation till akergransen fran vilka | Sida 96

Pa denna sida kan du anpassa parametervardena manuellt. Se

kapitel 5.8: GPS Control, sida 93.

Andring av virdena

6.
7.
8.
9.

Markera den 6énskade inmatningen.
Tryck pa Enter.

Mata in de nya vardena.

Tryck pa Enter.

10. Markera menypunkten Anvand varden.

11. Tryck pa Enter.

> Berakningen for OptiPoint har utforts.

> Manoverenheten gar till fonstret Info GPS Control.
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I menyn GPS-Control Info informeras du om beraknade installningsvarde i me-
nyn Berakna OptiPoint.

e De har visade vardena ska manuellt 6verforas till motsvarande installnings-
meny pa GPS-terminalen.

Denna meny finns endast for att ge information.
e Beakta bruksanvisningen fér GPS-terminalen.

1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Info GPS Control.

GPS Control Info

Instdllningar fiar
SectionControl master

Avstand (m) -16.5
Firdrijning P& (s) 0.0
Firdrijning Av (s) 0.0
Lingd (m) 2.9

Bild 4.11: Meny GPS Control Info
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4.5.11

Spridningstabell

| dessa menyer kan man skapa och administrera spridningstabeller.

Valet av en spridningstabell paverkar gédselinstallningarna pa mandverenheten
och pa maskinen. Installningen av utmatningsmangden paverkas inte.

Skapa ny spridningstabell
Det gar att skapa upp till 30 egna spridningstabeller i manéverenheten.
1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Spridningstabell.

4m Spridningstabell 172 wie

l.=Duengernames> Lo
13.88 m, 54
2. WKZ200 R
z4.008 m, S4 .|\@

<Gidselnamn:=

4, <Gidselnamn:= \@

Bild 4.12: Meny Spridningstabell

[1] Visning av spridningstabell med ifyllda varden
[2] Visning aktiv spridningstabell

[3] Tom spridningstabell

[4] Namnfalt spridningstabell

Markera namnfaltet fér en tom spridningstabell.
3. Tryck pa Enter.

> Pa displayen visas urvalsfonstret.

Markera alternativet Oppna och tillbaka....
5. Tryck pa Enter.

> Displayen visar menyn Godselsinstéllningar och det valda elementet vi-
sas som aktiv spridningstabell i gddselinstallningarna.

Markera menypunkten Godselnamn.
Tryck pa Enter.
Mata in namnet for spridningstabellen.

Virekommenderar att ge spridningstabellen gédselns namn. P& det sattet ar det
lattare att kdnna igen spridningstabellen.

9. Redigera spridningstabellens parametrar.
Se kapitel 4.5: Godselinstallningar, sida 31.

45



4

Mandvrering

46

Vilja en spridningstabell:

1.
2.
3.

5.
>

Oppna menyn Gédselinstillningar > Spridningstabell.
Markera onskad spridningstabell.

Tryck pa Enter.

> Pa displayen visas urvalsfonstret.

Markera alternativet Oppna och tillbaka....

Tryck pa Enter.

Displayen visar menyn Goédselsinstéallningar och det valda elementet vi-
sas som aktiv spridningstabell i gddselinstallningarna.

Kopiera befintlig spridningstabell

1.
2.

3.
4.,
>

Markera dnskad spridningstabell.

Tryck pa Enter.

> Pa displayen visas urvalsfonstret.

Markera alternativet Kopiera element.

Tryck pa Enter.

En kopia av spridningstabellen star nu pa listans forsta lediga plats.

Radera befintlig spridningstabell

1.
2.

E

Markera dnskad spridningstabell.

Tryck pa Enter.

> Pa displayen visas urvalsfonstret.
Markera alternativet Radera element.

Tryck pa Enter.

Spridningstabellen har raderats fran listan.

Den aktiva spridningstabellen kan inte raderas.
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4.5.12 Berdkna VariSpread

Delbreddsassistenten VariSpread beraknar delbreddsstegen utifran dina inmat-
ningar pa de forsta sidorna for Godselinstéllningarna.

Gidselinst,. e

erdkna VYariSpread

EXXE BT BT N
s12.00 0.0 540 AUTO

[1o.10] |o. o 540 AUTO o

leg. 10 |o. o 540 AUTO ;G)
-

o6.20 [3.0| 540 AUTO o

» 0.00 0.0 540 AUTO

Bild 4.13: Berakna VariSpread, exempel med 8 delbredder (4 pa varje sida)

[1] Installbara delbreddsinstalliningar
[2] Fordefinierade delbreddsinstallningar

1. Tryck pa menypunkten Berdkna VariSpread.
> Mandverenheten utfor en berdkning av instaliningsvardena.
> Tabellen ar fylld med de berédknade vardena.
> Mangdreduceringen ar installd pa AUTO.

Upp till 3 delbreddssteg kan stallas in.

e Den forsta raden motsvarar de forinstéllda vardena fran menyn Godselin-
stéllningar. Vardena ar statiska och kan inte andras.

e Raderna 2 till 4 visar de installningsbara delbredderna.

e Du kan anpassa de olika vardena direkt i tabellen i enligthet med dina krav.

- Bredd (m): Spridningsbredd baserat pa en spridningssida
- MP: Matningspunkt med reducerat varvtal

- Mangd (%) Minskningsmangd som procentuell minskning av den install-
da utmatningsmangden.

Mangdandringen 0 % motsvarar automatiskt den nédvandiga mangden vid
minskad arbetsbredd och skall inte forandras!

e Sista raden motsvarar det stangda laget for delbredderna. Det sprids inget
gOdsel.



4

Mandvrering

48

Anpassning av delbreddsvardena

°
1.

P wN

o o

~

Forutsattning: Menypunkten Berakna VariSpread ar markerad.

Tryck pa pil nedat.

D> Inmatningsfaltet for det forsta vardet i tabellen ar markerat.

Mata in vardet med pilarna uppat/nedat.

Ga till nasta siffra som ska dndras med pilen at hoger.

Tryck pa Enter.

> Vardet har sparats.

Ga till nasta inmatningsfalt som ska andras med pilen at hoger.

Anpassa vardena enligt dina krav.

Se &ven "Inmatning av varden med hjélp av markérknapparna” p4 sidan 80.

Kontrollera vardena i tabellen.

Tryck pa menypunkten Berakna VariSpread nar du vill aterstélla de anpas-
sade vardena till de automatiskt berdknade vardena.

Med pilen at vanster kan du navigera genom tabellen upp till punkten Be-
rdakna VariSpread.

Om du andrar arbetsbredden eller matningspunkten i menyn Goédselinstall-
ningar sker VariSpread-berakningen automatiskt i bakgrunden.
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4.6 Maskininstallningar

| denna meny gors installningarna for traktor och fér maskinen.
e Oppna menyn Maskininstillningar.

. . . . 152
Maskininstdllningar

raktor (kmfh)
AUTO/HNAN- drift

+/- mdngd (%) 10

Signal tomgangsmdtning
kg nivagivare 150

Easy toggle

Bild 4.14: Meny Maskininstallningar

Alla parametrar visas inte samtidigt i ett menyfonster. Med pilknapparna kan du
hoppa till nasta fonster.

Undermeny Betydelse Beskrivning
Traktor (km/h) Bestamning eller kalibrering av hastighets-| Sida 51
signalen.

AUTO/MAN-drift Bestamning av driftsattet automatiskt eller | Sida 54

manuellt.

+/- mangd Forinstalining av mangdreduceringen for | Sida 57
de olika spridningstyperna.

Signal tomgangs- Aktivering av signaltonen nar den automa-

matning tiska tomgangsmatningen startas

kg nivagivare Inmatning av aterstaende mangd som utl6-
ser ett alarmmeddelande via vagcellerna.

Easy toggle Begransning av vaxelknappen L%/R% till | Sida 58
tva tillstand
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Undermeny

Betydelse

Beskrivning

FF-grans 0,2

Utdkning av flodesfaktorns intervall fran
0,4 till 0,2.

Anvandning:
e Bio-gddningsmedel
e Ris

Korrektur utmat-
ningsmangd V/H (%)

Kompensation av avvikelser mellan inmat-
ad utmatningsmangd och faktisk utmat-
ningsmangd.

e Kompensation i procent antingen pa
hdger eller vanster sida
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4.6.1 Hastighetskalibrering

Hastighetskalibreringen ar en grundférutsattning for ett exakt spridningsresultat.
Faktorer som t.ex. dackstorlek, traktorbyte, allhjulsdrift, kryphal mellan dack och
underlag, markbeskaffenhet och dacktryck paverkar hastighetsbestamningen
och darmed spridningsresultatet.

Forbered hastighetskalibrering:

En exakt faststallning av antalet hastighetsimpulser pa 100m ar mycket viktig for
en exakt utmatning av gédselmangden.

e Genomfor en kalibrering pa faltet. Pa det sattet ar effekten fran markens
egenskaper pa kalibreringsresultatet inte sa stor.

o Bestam sa exakt som mdjligt en 100 m lang referensstracka.
e Aktivera fyrhjulsdriften.
e Fyll om magjligt maskinen endast till halften.

Oppna hastighetskalibreringen:

I mandverenheten QUANTRON-A kan du spara upp till 4 olika profiler for typ
och antal av impulserna. Du kan tillordna de olika profilerna namn (t.ex. traktor-
namn).

Kontrollera fére spridningsarbetet om korrekt profil ar upphamtad i mandveren-
heten.

Hjulimpuls ®

Traktor (km/h) /@
P ————
O,

Imp./100 m 1200|'\@
Omkalibrera -\@

Bild 4.15: Meny Traktor (km/h)

[11 Traktorbeteckning

[2] Indikering impulsgivare for hastighetssignalen
[3] Visning av antal impulser pa 100 m

[4] Undermeny Kalibrera traktor

[6] Symboler for lagerplatserna for profilerna 1 till 4

1. Oppna menyn Maskininstillningar > Traktor (km/h).

Indikeringsvardena fér namn, ursprung och antal impulser galler fér profilen,
vars symbol har en svart bakgrund.

2. Tryck pa funktionsknappen (F1-F4) under symbolen for minne.
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Kalibrera hastighetssignalen pa nytt:

Du kan antingen skriva dver en befintlig profil eller beldgga en tom lagerplats med
en profil.

1. Markera i menyn Traktor (km/h) den dnskade lagringsplatsen med den funk-
tionsknapp som ligger under den.

Markera faltet Omkalibrera.

@

Tryck pa Enter.

v

Displayen visar kalibreringsmenyn Traktor (km/h).

Traktor {(km/h)

—

Hjulimpulse—

@\Imp.flﬂﬂ m 1200-\@
Om s

Bild 4.16: Kalibreringsmeny Traktor (km/h)

[11 Namnfalt traktor

[2] Indikering av hastighetssignalens ursprung
[3] Visning av antal impulser pa 100 m

[4] Undermeny Automatisk kalibrering

[5] Impulsgivare radarimpuls

[6] Impulsgivare hjulimpuls

56
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4. Markera Namnfilt traktor.
5. Tryck pa Enter.
6. Ange profilnamnet.

Inmatningen av namnet ar begransat till 16 tecken.
For att 6ka tydligheten bér du namnge profilen med traktorns namn.

Inmatningen av text i mandverenheten beskrivs i avsnitt 4.12.1: Textinmatning,
sida 78.

7. Valj impulsgivare for hastighetssignalen.

e For radarimpulser, tryck pa funktionsknappen F1 [5].
e For hjulimpulser, tryck pa funktionsknappen F2 [6].
> Displayen visar impulsgivaren.
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Nu maste aven antalet impulser for hastighetsignalen bestammas. Vet du det ex-
akta impulsantalet, kan det matas in direkt:

8. Oppna menypunkten Traktor (km/h) > Omkalibrera > Imp/100 m.

D> Padisplayen visas menyn Impulser for manuell inmatning av impulsan-
talet.

Inmatningen av varden i mandverenheten beskrivs i avsnitt 4.12.2: Inmatning av
varden med hjalp av markdérknapparna, sida 80.

Om du inte kanner till antalet impulser, starta kalibreringskorningen.
9. Tryck pa funktionsknappen F4 (100 m AUTO).
> Pa displayen visas driftsbilden kalibreringskorning.

Traktor (km/h})
1200 Impulser

—
L.
o8 - BRBEIZiRe

Bild 4.17: Driftsbild Kalibreringskérning hastighetssignal

[11 Indikering impulser
[2] Start for impulshamtning
[3] Stopp for impulshamtning

10. Tryck pa funktionsknappen F4 [2] vid referensstrackans startpunkt.
> Impulsindikeringen star nu pa noll.
> Manodverterminalen ar beredd for impulsrakning.

11. Kor en 100 m lang referensstracka.

12. Stanna traktorn vid slutet av referensstrackan.

13. Tryck pa funktionsknappen F1 [3].
[> Pa displayen visas antalet mottagna impulser.

14. Tryck pa Enter.

> Det nya impulsantalet sparas.

D> Aterga till kalibreringsmenyn.
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AUTO/MAN-drift

Som standard arbetar du i driftsatt AUTO km/h + AUTO kg. Mandverenheten
styr aktuatorerna automatiskt med hjalp av hastighetssignalen och funktionen
M EMC.

I manuell drift (MAN-skala resp. MAN km/h) arbetar man bara i féljande fall:
e Ingen hastighetssignal finns (defekt resp. ej befintlig radar- eller hjulsensor)
e Spridning av snigelmedel eller utsade (smafrd)

For att spridningsmaterialet ska spridas jamnt maste en konstant korhastighet
hallas vid manuell drift.

Spridningen i olika driftslagen beskrivs i kapitel 5: Spridningsdrift med mandve-
renheten QUANTRON-A, sida 83.

Meny Betydelse Beskrivning

AUTO km/h + AUTO kg |Val av automatisk drift med auto- |Sida 55
matisk vagning

AUTO km/h Val av automatisk drift Sida 55

MAN km/h Installning av kérhastighet for ma- | Sida 55
nuell drift

MAN-skala Installning av doseringsslid fér ma- | Sida 56
nuell drift

Vilj driftsatt

1. Sla pa mandverenheten QUANTRON-A.

2. Oppna menyn Maskininstillningar > AUTO/MAN-drift.
3. Markera dnskad menypunkt.

4. Tryck pa Enter.

Vi rekommenderar indikeringen av flodesfaktorn i driftsbilden. Pa detta sattet
kan du observera flédesregleringen under spridningen. Se
kapitel 4.9.2: Displayval, sida 69 och kapitel 4.6.2: AUTO/MAN-drift, sida 54.

e Du hittar viktig information om anvandningen av driftslagen i spridningsdriften
i kapitel 5.4: Spridning med automatisk drift (AUTO km/h + Auto kqg). sida 87.
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AUTO km/h + AUTO kg: automatisk drift med automatisk
massflodesreglering:

Driftsattet AUTO km/h + AUTO kg reglerar under spridningsdriften kontinuerligt
godselmangden efter hastigheten och gddslets flodesegenskaper. Pa sa satt
uppnar du en optimal gddseldosering.

AUTO km/h: Automatisk drift

For ett optimalt spridningsresultat ska du utféra ett utmatningsprov innan sprid-
ningsarbetet pabdrjas.

Sla pa mandverenheten QUANTRON-A.

Oppna menyn Maskininstillningar > AUTO/MAN-drift.
Markera menypunkten AUTO km/h

Tryck pa Enter.

o~ wDd=

Gor godselinstallningar:

e Utmatningsmangd (kg/ha)

e Arbetsbredd (m)

Fyll pa behallaren med gédselmedel.

7. Genomfor ett utmatningsprov fér bestamning av flédesfaktorn
eller
Hamta flddesfaktorn fran den medfdljande spridningstabellen.

8. Mata in flédesfaktorn manuelit.

9. Tryck pa knappen Start/Stop.

> Spridningsarbetet startar.

MAN km/h: manuell drift
1. Sla pa manoverenheten QUANTRON-A.
2. Oppna menyn Maskininstéllningar > AUTO/MAN-drift.
3. Markera menypunkten MAN km/h
> Pa displayen visas inmatningsfonstret Hastighet.
4. Ange vardet for kérhastigheten under spridningen.
5. Tryck pa Enter.

For ett optimalt spridningsresultat ska du utféra ett utmatningsprov innan sprid-
ningsarbetet pabdrjas.
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MAN-skala: manuell drift med skalvarde
1. Oppna menyn Maskininstillningar > AUTO/MAN-drift.
2. Markera menypunkten MAN-skala
> Pa displayen visas menyn Slidoppning.
3. Ange skalvardet for doseringsslidéppningen.
4. Tryck pa Enter.
Se 4.12.2: Inmatning av varden med hjalp av markérknapparna, sida 80.

D> Instéllningen for driftsattet lagras.

For att uppna ett optimalt spridningsresultat aven i manuell drift rekommenderar
vi att vardena for doseringssliddppningen och kérhastigheten évertas fran sprid-
ningstabellen.

| driftsattet MAN-skala kan du under spridningsarbetet manuellt andra doserslid-
Oppningen.

Forutsattning:
e Doseringssliderna ar 6ppna (aktiveras via knappen Start/Stop).
e | driftsbilden MAN-skala har symbolerna for delbredderna réd bakgrund.

MAN Skala

0 kg Rest
2482 kg Trip
1.00 FF

MAN MAaN
4+ —-—

Bild 4.18: Driftsbild MAN-skala

[11 Indikering av aktuell skalposition doseringsslid

5. Tryck pa funktionsknappen F2 eller F3 for att andra doseringsslidoppningen.
F2: MAN+ for att 6ka doserslidsdppningen
F3: MAN- for att minska doseringsslidoppningen.
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46.3 +/-mangd
| denna meny kan en procentuell mangdéandring fér den normala spridningsty-

pen fastlaggas.
Basen (100 %) ar den forinstallda doseringsslidséppningen.

Spridningsmangden kan under drift nar som helst andras med faktorn +/-
mangd med hjalp av funktionsknapparna F2/F3.

Med C 100 %-knappen aterstaller du foérinstallningarna.

Definiera mangdreducering:
1. Oppna menyn Maskininstéllningar > +/- mangd (%).
2. Ange det procentuella varde med vilket spridningsmangden ska férandras.

Se kapitel 4.12.2: Inmatning av varden med hjalp av markérknapparna,
sida 80.

3. Tryck pa Enter.

4.6.4 Signal tomgangsmatning

Har kan du aktivera och inaktivera signaltonen fér genomférandet av tomgangs-
matningen.

1. Markera menypunkten Signal tomgangsmatning.
2. Aktivera alternativet genom att trycka pa Enter.

> Displayen visar en bock.

> Nar en automatisk tomgangsmatning startas ljuder signalen.
3. Inaktivera alternativet genom att trycka pa Enter igen.

> Bocken forsvinner.
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4.6.5 Easy Toggle

Har kan du begransa omkopplingsfunktionen for knappen L%/R % till 2 tillstand
for funktionsknapparna F1 till F4. Darmed sparar du onédiga omkopplingsaktivi-
teter pa driftsbilden.

1. Markera undermenyn Easy Toggle
2. Tryck pa Enter.

> Displayen visar en bock.

D> Alternativet ar aktivt.

D> | driftsbilden kan knappen L%/R% endast vaxla mellan funktionerna
mangdandring (L+R) och delbreddsforvaltning (VariSpread).

3. Tryck pa Enter.
> Bocken forsvinner.
> Med hjalp av knappen L%/R% kan du vaxla mellan de 4 olika tillstanden.

Kodning av de olika funktionsk- |Funktion
napparna

‘ [] Mangdférandring pa bada sidorna
+10% -10%

) ) Mangdférandring pa hogra sidan
+1|'3'7., 1 -1;7, Dold vid aktiverad funktion Easy Toggle

cl< < Mangdférandring pa vanstra sidan
| =™ | Tiox | -1ox% Dold vid aktiverad funktion Easy Toggle

Oka eller reducera delbredder
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4.7

Snabbtomning

For att rengtra maskinen eller for att snabbt tdmma den aterstdende mangden
kan du valja menyn Snabbtémning.

Vi rekommenderar dessutom att du innan maskinen lagras 6ppnar bada dose-
ringssliderna komplett via snabbtomningen och kopplar fran QUANTRON-A i
detta tillstand. Pa det sattet forhindrar du att fuktighet samlas i behallaren.

Se forst till att alla férutsattningar ar uppfyllda innan snabbtémningen startas.
Beakta bruksanvisningen for maskinen (témning av aterstdende mangderna).

Genomfor snabbtomning:
1. Oppna menyn Huvudmeny > Snabbtdmning.

A OBSERVERA

Risk for skador pa grund av automatisk installning av mat-

iji ningspunkten!
Vid maskiner med elektriska matningspunktsstalldon visas larmet
Kor till matningspunkt. Efter att Start/Stop-knappen har aktive-
rats flyttas matningspunkten automatiskt med hjalp av elektriska
instaliningscylindrar till det forinstallda vardet. Detta kan leda till
person- och sakskador.

» Innan du trycker pa Start/Stop-knappen, foérsakra dig om att
ingen person befinner sig i maskinens riskomrade.

580 Seq

{7‘\

5 O

Bild 4.19: Meny Snabbtdmning

[11 Indikering doseringsslidéppning

[2] Symbol for snabbtémning (har ar vanster sida vald, men annu inte pabdrjad)
[3] Snabbtémning hoger delbredd (ej vald)

[4] Snabbtémning vanster delbredd (vald)
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2. Valj den delbredd pa vilken snabbtémningen ska genomféras med funk-
tionsknappen.
> Displayen visar den valda delbredden som symbol.
3. Tryck pa knappen Start/Stop.
> Snabbtdmningen startar.
4. Tryck pa knappen Start/Stop.
> Snabbtdmningen har avslutats.
Vid maskiner med elektriska matningspunktsstalldon visas larmet Kor till mat-
ningspunkt.
5. Tryck pa knappen Start/Stop.
> Larmet ar kvitterat.
D> De elektriska stalldonen kor till det forinstallda vardet.
6. Tryck pa ESC-knappen for att atervanda till Huvudmenyn.
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4.8 Faltdata

| denna meny kan upp till 200 faltdata skapas och forvaltas.
e Oppna menyn Huvudmeny > Filtdata.

Faltdata (1 /20}-I|'—‘®
@—onz. If‘
03. TEST_2 T

04. AA

05.

06.

0z.
ng.
09
10

~_ (A
@arj 5]

Bild 4.20: Meny Faltdata

[1]1 Visning av sidotal

[2] Visning av faltdata med ifyllda varden
[3] Visning aktiva faltdata

[4] Faltdatanamn

[5] Funktionsknapp F4: Export

[6] Funktionsknapp F3: Radera faltdata

[71 Funktionsknapp F2: Radera alla faltdata
[8] Funktionsknapp F1: Import

[9] Indikering lagerplats

E
o
Eb

s

0

(o

4.8.1 Vailja faltdata

Redan lagrade faltdata kan valjas pa nytt och fortsatta registreras. Den informa-
tion som redan sparats i faltdata overskrivs inte, utan kompletteras med nya
varden.

Med pilknapparna vanster/héger kan man ga framat och bakat sida for sida i
menyn Faltdata.

1. Valj 6nskade faltdata.
2. Tryck pa Enter.
> Pa displayen visas forsta sidan i aktuell faltdatafil.
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4.8.2 Starta fortsattning

o0t Filtdata ”3i‘\®
Field
Utmatning {(kg/ha) 109i
ha 0.0|
kg berdknad 0
®
el Filtdata /3
immar O0:00
starttid 15:31T\@
Startdatum 23:01:1J
stopptid 15:02
Stoppdatum 1E=02=1ﬁIi:i%i:>
®

ON
|L®

Bild 4.21: Visning av aktuella faltdata

[1] Visning av sidotal

[2] Namnfalt faltdata

[38] Vardefalt

[4] Visning av starttid/-datum
[5] Visning av stopptid/-datum
[6] Namnfalt godsel

[7] Namnfalt gédseltillverkare
[8] Funktionsknapp F1 Start
[9] Funktionsknapp F2 Stopp
[10] Indikering lagerplats
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3. Tryck pa funktionsknappen F1, under symbolen Start.
> Registreringen borjar.

> Menyn Faltdata visar registreringssymbolen for den aktuella faltdatafi-
len.

> Driftsbilden visar registreringssymbolen.

Om ett annat falt 6ppnas, stoppas detta falt. Du kan endast radera inaktiva falt.

Faltdata {1 20
03. TEST_2 o=
04. AR \@
05.
06.
07.
08.
09.
10.

NN
i ~E

HAN Skala

—— _ g
300 EI@
0 kg Rest

24872 kg9 Trip
1.00 FF

MaN MaN
+ —-—

Bild 4.22: Indikering registreringssymbol

[11 Registreringssymbolen

4.8.3 Stoppa registreringen

1. Oppna forsta sidan i menyn Faltdata.
2. Tryck pa funktionsknappen F2, under symbolen Stopp.
> Registreringen har avslutats.
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Importera/exportera faltdata

Mandverenheten QUANTRON-A mdjliggdr import/export av registrerade faltdata.

Importera faltdata (PC till QUANTRON-A)

Forutsattningar:

3.

Anvand medfdljande USB-minne.
Andra inte USB-minnets katalogstruktur.

- Datan ar sparad pa USB-minnet i mappen ,\USB-BOX\Quantro-
nE\Schlagdateien\Import®.

Oppna menyn Filtdata.
Tryck pa funktionsknappen F1 (se Bild 4.20).

> Felmeddelandet nummer 7 visas som sager att aktuella filer skrivs éver.
Se 6.1: Forklaring till larmmeddelandena, sida 97.

Tryck pa knappen Start/Stop.

Du kan alltid avbryta importen av faltdata genom att trycka pa ESC-knappen!

Importen av filtdata har féljande effekt

Alla sparade faltdata i QUANTRON-A skrivs dver.

Nar spridningsmangden har definierats pa datorn éverférs spridningsmang-
den automatiskt och aktiveras direkt nar faltdatafilen 6ppnas i menyn Goéd-
selinstillningar.

Nar en spridningsmangd utanfér omradet 10-3000 matas in kommer vardet i
menyn Godselinstallningar inte att skrivas over.

Exportera filtdata (QUANTRON-A till PC)

Forutsattningar:

Anvand medfdljande USB-minne.
Andra inte USB-minnets katalogstruktur.

- Datan ar sparad pa USB-minnet i mappen ,\\USB-BOX\Quantro-
nE\Schlagdateien\Export®.

Oppna menyn Filtdata.
Tryck pa funktionsknappen F4 (se Bild 4.20).
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4.8.5 Radera faltdata

Pa mandverenheten QUANTRON-A kan registrerade faltdata raderas.

Endast innehallet i faltdatafilerna raderas, filnamnet tas inte bort frdn namnfaltet!

Radera faltdata

1. Oppna menyn Filtdata.

2. Valj en faltdatafil i listan.

3. Tryck pa funktionsknappen F3 under symbolen Radera (se Bild 4.20).
> Den valda faltdatafilen har raderats.

Radera alla faltdata

1. Oppna menyn Filtdata.

2. Tryck pa funktionsknappen F2 under symbolen Radera alla (se Bild 4.20).
> Ett meddelande visas som sager att aktuella data skrivs over.

3. Tryck pa knappen Start/Stop.
D> Alla faltdata ar raderade.
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System/test

| denna meny gors test- och systeminstallningar fér mandverenheten.

e Oppna menyn Huvudmeny > System/test.

System/test 12
Ljusstyrka
Sprak - Language
Displayval
Lidge Expert
Test/fdiagnos
Datum
Tid 15: 38
212

System/test

Rikneverk tot.data

Unit metric

Service

Bild 4.23: Meny System/test

Undermeny Betydelse

Beskrivning

Ljusstyrka Instélining av display-visningen

och knappbelysningen.

Andring av instéllningen
med funktionsknapparna +
resp. -.

Sprak — Instalining av menysprak. Sida 68
Language
Displayval Bestamning av indikeringarna pa |Sida 69
driftsbilden.
Lage Vid funktionen M EMC véljs ex-
pertlaget automatiskt
Test/diagnos Kontroll av aktuatorer och givare. |Sida 70

Datum Installning av aktuellt datum.

Val och andring av install-
ningen med pilknapparna.
Bekrafta genom att trycka
pa knappen Enter.
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Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Tid

Installning av aktuell tid.

Val och andring av install-
ningen med pilknapparna.
Bekrafta genom att trycka
pa knappen Enter.

Datadverféring

Meny for datautbyte och seriella
protokoll

Sida 73

Rakneverk tot.
data

Indikering av all

e spridd mangd i kg
e spridd ytaiha

e Spridningstidi h
e Kkord stracka i km

Unit Omrakning av vardeenheterna: |Galler for viktuppgifter,
e Metrisk haﬁtighet, avstand,
o stracka, yta etc.
e Brittisk Sida 74
Service Serviceinstallningar Losenordsskyddad; en-

dast tillganglig for service-
personal
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Sprakinstillning

Manoverenhetens granssnitt QUANTRON-A finns pa 22 olika sprak.
Ditt sprak ar forinstallt fran fabriken.
1. Oppna menyn System/test > Sprak - Language.

> Displayen visar den forsta av fyra sidor.

Sprache - Language 174
deutsch DE ¥4
Francails FR
English UK
Meder lands NL
Italiano IT
Ezpanol ES
PYCCKHA RU

Bild 4.24: Undermeny, sprak, sidan 1

Valj det sprak pa vilket menyerna ska visas.

Tryck pa Enter.

Valet ar bekraftat.

Manoverenheten QUANTRON-A startar om automatiskt.
Menyerna visas pa det valda spraket.

VVvyvVvenDd
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Displayval

Indikeringsfalten i mandverenhetens driftsbild kan anpassas individuellt. Valj vil-

ka av féljande varden som ska visas i de tre fal
e Korhastighet

Flédesfaktor (FF)

Tid

ha tripp

kg tripp

m tripp

kg rest

m rest

ha rest

Tomgangstid

ten:

Displayval

0.00/0,.00 FF @—

0 kg trip.\

O© 8

Bild 4.25: Meny Displayval

[1] Indikeringsfalt 1
[2] Indikeringsfalt 2
[3] Indikeringsfalt 3

Valj indikering

1. Oppna menyn System/test > Displayval.
2. Markera respektive indikeringsfalt.

3. Tryck pa Enter.

> Displayen listar upp de mgjliga indikeringarna.

4. Markera det nya vardet med vilket indikerin
5. Tryck pa Enter.

> Pa displayen visas driftsbilden. Nu hitt
pektive indikeringsfalt.

gsfaltet ska belaggas.

ar du det nya vardet inmatat i res-
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49.3 Test/diagnos
I menyn Test/diagnos kan funktionen hos vissa sensorer/aktuatorer dvervakas.

Denna meny finns endast for att ge information.

Listan dver givare beror pa maskinens utrustning.

Undermeny Betydelse Beskrivning
Kora till testpunkt Test for korning till doseringsslider- | Kontroll av kalibre-
nas olika positionspunkter. ringen
Doseringsslid Kdrning av doseringsslid vanster Sida 71
och héger
Spanning Kontroll av driftspanningen.
Nivagivare Kontroll av nivagivaren.
Vagceller Kontroll av vagcellerna.
M EMC Kontroll av sensorerna for funktio-
nen M EMC.
Testpunkter MP Test for korning till matningspunk- | Kontroll av
tens olika positionspunkter. Kalibrering
Matningspunkt Korning till matningspunkten.
Linbus Kontroll av de komponentgrupper
som ar anmalda via LINBUS.
Presenning Kontroll av aktuatorerna
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Exempel slid
1. Oppna menyn System/Test > Tes/Diagnos.
2. Markera menypunkten Slid.
3. Tryck pa Enter.
> Pa displayen visas aktuatorernas/sensorernas status.

Test/diagnos

Doseringsslid

L R /
Pos 0 i Pos 53@/

AD 483 AD 482

© BB

EEENERES

OX
L v |

Bild 4.26: Test/diagnos; exempel: Slid

[1] Indikering position

[2] Indikering signal

[3] Funktionsknappar aktuator héger
[4] Funktionsknappar aktuator vanster

A OBSERVERA

Risk for skador pa grund av rorliga maskindelar.

A Under testet kan maskindelar forflytta sig automatiskt.

P Sakerstall fore testerna att inga personer vistas inom maski-
nens omrade.

Via indikeringen Signal visas statusen pa signalen separat for vanster och hdger
sida.

Aktuatorerna kan kdras in och ut via funktionsknapparna F1-F4.
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Exempel Linbus
1. Oppna menyn System/test > Test/Diagnos.
2. Markera menypunkten Linbus.
3. Tryck pa Enter.
> Pa displayen visas aktuatorernas/sensorernas status.

Linbus

Ter Hfr Fnc Stat

HP hoger a .
%HP vranster e .
TELINAT a .

a

a o_

a 1
a a
a a

(D)

Starta sjilvtest '/

Bild 4.27: Test/diagnos; exempel: Linbus

[1] Indikering status
[2] Starta sjalvtest
[3] Anslutna stalldon

Statusmeddeleande Linbus-deltagare:
Aktuatorerna visar olika tillstand:

e 0 = OK; inget fel pa aktuator

e 2 =Blockad

e 4 = Overbelastning

A OBSERVERA

Risk for skador pa grund av rorliga maskindelar.
A Under testet kan maskindelar forflytta sig automatiskt.

P Sakerstall fore testerna att inga personer vistas inom maski-

nens omrade.
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49.4 Dataoverforing

Dataéverféringen kan ske via olika dataprotokoll.

Undermeny Betydelse

ASD Automatisk faltdokumentation; dverforing av faltdata till en
PDA resp. Pocket PC via Bluetooth

LH5000 Seriell kommunikation t.ex. spridare med applikationskort

TUVR Protokoll for automatisk delbreddskoppling med en extern Ter-

minal, den delbreddsspecifika mangdandringen och GPS-
hastigheten med extern Trimble Terminal.

GPS Control Protokoll fér automatisk delbreddskoppling med en extern ter-
minal

GPS Control VRA Variable Rate Application

VRA Protokoll fér automatisk dverforing av bérutmatningsmangden

och den automatiska delbreddskopplingen.

4.9.5 Rakneverk tot. data

| denna meny visas status pa spridarens alla matare.
e spridd mangd i kg

e spriddytaiha

e Spridningstid i h

e kord stracka i km

Denna meny finns endast for att ge information.
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49.6 Andra enhetssystemet

Ditt enhetssystem ar forinstallt fran fabriken. Du kan dock nar som helst &ndra
fran metriska till brittiska varden och tvartom.

1. Markera menyn System/test > Unit.

2. Tryck pa Enter.

> Pa displayen visas det aktiva enhetssystemet.
D> Alla varden i de olika menyerna ar omraknade.

Meny/varde Omrakningsfaktor
metrisk till brittisk
kg rest 1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs rest)
ha rest 1x2,4710 ac (ac rest)
Arbetsbredd m 1 x 3,2808 ft
Utmatningsmangd kg/ha 1x0,8922 Ibs/ac
Monteringshdjd cm 1 x0,3937 in.
Meny/varde Omrakningsfaktor
brittisk till metrisk
Ibs rest 1 x 0,4536 kg
ac rest 1x0,4047 ha
Arbetsbredd ft 1x0,3048 m
Utmatningsmangd Ibs/ac 1 x1,2208 kg/ha
Monteringshdjd in. 1x2,54 cm
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49.7 Service

OBS

For instaliningarna i menyn Service kravs en inmatningskod. Dessa installning-
ar kan bara andras av auktoriserad servicepersonal.

410 Info

I menyn Info finns information om apparatstyrningen.

OBS

Denna meny erbjuder information om maskinens konfiguration.
Listan over informationen beror pa maskinens utrustning.
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411 Presenning (specialutrustning, elektrisk fjarrkontroll)

A VARNING

Klam- och skarrisk pa grund av delar som styrs av externa

& rreson
Presenningen rér sig utan férvarning och kan orsaka personskador.
P Avlagsa alla personer fran riskomradet.

Maskinen AXIS-M ar utrustad med en elektriskt styrd presenning. Vid aterpafyll-
ning vid akerns ande kan du 6ppna respektive stanga presenningen med hjalp av
mandverenheten och 2 stalldon.

Menyn anvands endast for att mandvrera stallmotorerna for att ppna respektive
stédnga presenningen. Mandverenheten QUANTRON-A registrerar inte presen-
ningens exakta position.

e Overvaka presenningens rorelse.

(D

(7\5

&
[1]1 Indikering 6ppning

[2] Funktionsknapp F4: Stang presenningen
[3] Statisk visning presenning

[4] Funktionsknapp F2: Stoppa processen
[5] Funktionsknapp F1: Oppna presenningen

O
O

Bild 4.28: Meny presenning

76



Manodvrering 4

A OBSERVERA

Materialskada pa grund av otillrackligt fritt utrymme

A Att 6ppna och sténga presenningen kraver tillrackligt med fritt
utrymme ovanfér maskinbehallaren. Nar det fria utrymmet ar for

litet kan presenningen spricka. Presenningens stanger kan ga
sOnder och presenningen kan orsaka skador pa omgivningen.

P Se till att det finns tillrackligt med fritt utrymme ovanfor pre-
senningen.

Flytta presenningen
1. Tryck pa knappen Meny.
2. Oppna menyn Presenning.
3. Tryck pa funktionsknappen F1.
D> Under rorelsen visas en pil som indikerar riktningen OPPEN.
> Presenningen 6ppnas fullstandigt.
Fylla pa godsel.
5. Tryck pa funktionsknappen F4.
D> Under rorelsen visas en pil som indikderar riktningen STANGD.
> Presenningen stanger.

Vid behov kan du stoppa presenningens rorelse genom att trycka pa funktionsk-
nappen F2. Presenningen ar i mellanlaget tills du stanger eller 6ppnar den igen
komplett.
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Specialfunktioner

Textinmatning

| vissa menyer kan fri editerbar text matas in.

BABCDEFGHIJKLM_
NOPQRSTUVWXYZ_
0123456789+-/ &—

O
@

< [ —p
na[&u nE]gu EK

\

Bild 4.29: Meny Textinmatning

[1]

Inmatningsfalt

[2] Teckenfalt, indikerar hur manga tecken som stér till forfogande (beroende pa sprak)

[8] Funktionsknappar for navigering i inmatningsfaltet

Mata in text:

1. Vaxla fran den 6verordnade menyn till menyn Textinmatning.

2. Flytta markdren med hjalp av funktionskapparna till positionen fér det forsta
tecknet i inmatningsfaltet.

3. Markera det tecken som ska skrivas i teckenfaltet med hjalp av pilknapparna.

4. Tryck pa Enter.

> Det markerade tecknet visas i inmatningsfaltet.
> Markdren hoppar till nasta position.

Fortsatt pa detta satt tills hela texten ar inmatad.

5.

Tryck pa funktionsknappen OK.
> Mandverterminalen sparar texten.

[> Pa displayen visas féregaende meny.
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Skriva over tecken:
Varje enskilt tecken kan bytas mot ett annat.

1. Flytta markéren med hjalp av funktionsknapparna till positionen for det teck-
en som ska raderas i inmatningsfaltet.

2. Markera det tecken som ska skrivas in i teckenfaltet med hjalp av pilknap-
parna.

3. Tryck pa Enter.
> Tecknet &r dverskrivet.

4. For att bekrafta inmatningen, tryck pa funktionsknappen OK.
> Texten lagras i mandverenheten.

[> Pa displayen visas féregaende meny.

Enskilda tecken kan endast raderas genom ersattning med mellanslaget (under-
streck vid slutet av de foérsta 2 teckenraderna).

Radera inmatning:
Hela inmatningen kan raderas.
1. Tryck pa C 100 %-knappen.
> Inmatningen raderas fullstandigt.
2. Mata vid behov in ny text.
Tryck pa funktionsknappen OK
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412.2 Inmatning av varden med hjalp av markérknapparna

| vissa menyer kan siffervarden matas in.

Utmaningsmangd

E]lm:oxg/ha/

(D)

Bild 4.30: Siffervardesinmatning (exempel utmatningsmangd)

[11 Inmatningsfalt

Forutsattning:
Du ar redan i menyn dar siffervardesinmatningarna gors.

1. Flytta markéren med hjélp av de vagrata pilknapparna till positionen dar sif-
fervardet ska skrivas i inmatningsfaltet.

2. Mata in det 6nskade siffervardet med hjalp av de lodratta pilknapparna.
Pil uppat: Vardet okar.
Pil nedat: Vardet minskar.
Pil at vanster/hoger: Markoren ror sig at vanster eller hoger.

3. Tryck pa Enter.

Radera inmatning:
Hela inmatningen kan raderas.
1. Tryck pa C 100 %-knappen.
D> Inmatningen ar fullstandigt raderad.
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4.12.3 Skapa skarmdumpar

Vid en programvaruppdatering skrivs data éver. Innan en programvaruuppdate-
ring rekommenderar vi att du alltid sparar dina installiningar som skarmdump
(skarmkopia) pa ett USB-minne.

e Anvand ett USB-minne med statusbelysning (LED).
1. Ta bort locket dver USB-porten.
2. Sattin USB-minnet i USB-porten.

Bild 4.31: Sattin USB-minnet

[11 mandverenhet
[2] USB-minne

3. Oppna menyn Huvudmeny > Gédselinstillningar.
[> Pa displayen visas forsta sidan i godselspridarinstéllningarna.
4. Tryck pa T-knappen L%/R%-knappen samtidigt.
> USB-minnets statusindikering blinkar.
> Mandverenheten piper tva ganger.
> En bild sparas som bitmapp pa USB-minnet.
5. Spara alla sidor i gédselspridarinstallningarna som skarmdump.
Oppna menyn Huvudmeny > Maskin- instéllningar.
> Pa displayen visas forsta sidan i maskininstallningarna.
7. Tryck pa T-knappen L%/R%-knappen samtidigt.
> Statusindikeringen blinkar.
8. Spara bada sidorna i menyn Maskininstallningar som skarmdump.
Spara alla skdrmdumpar pa din PC.

10. Oppna skarmdumparna efter programvaruuppdateringen och mata in install-
ningarna i mandverenheten QUANTRON-A utifran skarmdumparna.

> Manoverenhenten QUANTRON-A ar driftsklar med dina installningar.
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5 Spridningsdrift med mandéverenheten QUANTRON-A

Manoverenheten QUANTRON-A hjalper dig att stalla in maskinen infor arbetet.
Aven under spridningen ar funktioner for manéverenheten aktiva i bakgrunden.
Pa det sattet kan du kontrollera gédselmedelférdelningens kvalitet.

5.1 Avlasning av aterstaende mangd under spridningsarbetet (endast
AXIS-M 30 EMC + W)

Den aterstdende mangden beraknas och visas permanent pa nytt under sprid-
ningsarbetet.

Du kan under spridningsarbetet, dvs. med dppna slider, vaxla till menyn
Aterstaende (kg, ha, m) och avldsa vilken aktuell aterstdende mangd som finns
i behallaren.

Om du vill kunna se vardena hela tiden under spridningen kan aven de fritt val-
bara displayfalten i driftsbilden anvandas foér kg rest, ha rest eller m rest, se ka-
pitel 4.9.2: Displayval, sida 69.

Arbete med vidgd aterstaende mangd, pafylining av behallare:

1.

Tarera vagen.

Se kapitel 4.3.3: Tarera vagen (endast AXIS-M 30.1 EMC + W), sida 29.
Valj anvand typ av gédselmedel.

Se kapitel 4.5.11: Spridningstabell, sida 45.

Fyll pa behallaren.

Vag gédselmedelmangden i behallaren.
Bdrja med arbetet.

Nar behallaren ar tom ska den fyllas pa igen.
Upprepa handlingsstegen 2 till 5.
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5.2

84

TELIMAT

A OBSERVERA

Risk for skador pa grund av automatisk instéllning av TELIMAT!

& Nar T-knappenhar aktiverats kér maskinen automatiskt till kant-
spridningspositionen med hjalp av elektriska stallcylindrar. Detta
kan leda till person- och sakskador.

» Innan T-knappen aktiveras ska man se till att inga perso-
naer befinner sig i maskinens riskomrade.

TELIMAT-varianten ar installd i mandverenheten fran fabrik!

TELIMAT med hydraulisk fjarrkontroll

TELIMAT kors hydrauliskt till arbets- eller vilolaget. Du kan aktivera eller avakti-
vera TELIMAT genom att trycka pa T-knappen. Displayen visar eller doljer TE-
LIMAT-symbolen beroende pa laget.

TELIMAT med hydraulisk fjarrkontroll och TELIMAT-sensorer

Om TELIMAT-sensorer ar anslutna och aktiverade visas TELIMAT-symbolen i
mandverterminalens display nar TELIMAT hydrauliskt har forts till arbetslage.
Om TELIMAT fors tillbaka till vilolage, déljs TELIMAT-symbolen ater. Sensorer-
na dvervakar TELIMAT-installningen och aktiverar eller avaktiverar TELIMAT au-
tomatiskt. T-knappen har ingen funktion pa denna variant.

Om TELIMAT-systemets status inte kan identifieras i mer an 5 sekunder visas
larm 14; se kapitel 6.1: Foérklaring till larmmeddelandena, sida 97.
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5.3 Arbeta med delbredder

5.3.1 Spridning med reducerade delbredder

Du kan sprida pa en sida eller pa bada sidorna med delbredder och darmed an-
passa hela spridningsbredden till akerns krav. Varje spridningssida kan stéllas in
i 4 (VariSpread 8) eller 2 (VariSpread 4) steg.

e Tryck pa knappen L%/R% tills displayen visar de 6nskade funktionsknapparna.

@\ AUTO kn-h /@

Bild 5.1:  Driftsbild Spridningsdrift med delbredder

[11 Delbredden till héger sprider pa den kompletta halvsidan

[2] Funktionsknappar Oka eller reducera spridningsbredd héger
[3] Funktionsknapp Oka eller reducera spridningsbredd vanster
[4] Delbredden till vanster ar reducerad till 2 steg

Varje delbredd kan stegvist reduceras eller 6kas i 2 respektive 4 steg.

1. Tryck pa funktionsknappen Reducera spridningsbredd vanster eller
Reducera spridningsbredd hoger.
> Spridningssidands delbredd reduceras med ett steg.

2. Tryck pé funktionsknappen Oka spridningsbredd vinster eller Oka sprid-

ningsbredd hoger.
> Spridningssidans delbredd 6kas med ett steg.

Delbredderna ar inte proportionellt indelade. Du staller in spridningsbredderna
via spridningsbreddassistenten VariSpread.

e Se 4.5.12: Berakna VariSpread, sida 47.
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5.3.2
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Spridningsdrift med en delbredd och i gransspridningslage

Under spridningsarbetet kan du stegvis forandra delbredden och aktivera grans-
spridningen. Den nedre bilden visar driftsbilden med aktiverad gransspridning
och valda delbredder.

AUTO km~h

e, | ==

Bild 5.2: Driftsbild en delbredd vanster, gransspridningssida héger

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]

Méangdférandring i gransspridningslage

Spridningssida hdger i gransspridningslage
Spridningssida hdger ar aktiverad

Reducera eller dka delbredd vanster

Delbredd vanster, installningsbar i 2 steg (VariSpread 2)

Spridningsmangden vanster ar installd pa full arbetsbredd.

Funktionsknappen Gransspridning hoger ar tryckt, gransspridningen ar ak-
tiverad och spridningsmangden har minskats med 20%.

Funktionsknapp Minska spridningsbredd vanster, for att 6ka delbredden
med ett steg.

Tryck pa funktionsknappen C/100 %; du atergar omedelbart till full arbetsbredd.

Endast vid TELIMAT-varianter utan sensor: Tryck pa T-knappen, granssprid-
ning avaktiveras.
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5.4 Spridning med automatisk drift (AUTO km/h + Auto kg)

Massflodesreglering med funktionen M EMC

Matningen av massflodet sker separat pa bada spridartallrikssidorna sa att avvi-
kelser mot den anvisade utmatningsmangden genast kan korrigeras.

Funktionen M EMC behdver féljande maskindata for massflédesregleringen:
e Kraftuttagsvarvtal

e Spridartallrikstyp

Ett kraftuttagsvarvtal mellan 450 och 650 v/min. ar majligt.

e Det 6nskade varvtalet bor vara konstant (+/- 10 v/imin.) under sprid-
ningsarbetet. Pa sa satt sakrar du en hog regleringskvalitet.

e Tomgangsmatningen ar endast maojlig nar det faktiska kraftuttagsvarvtalet
avviker med max +/- 10 v/min. fran inmatningen i menyn Kraftuttag. Utanfor
detta omrade ar tomgangsmatningen omgjlig.

Forutsattning for spridningsarbetet:

e Driftsattet AUTO km/h + AUTO kg ar aktivt (se 4.6.2: AUTO/MAN-drift,
sida 54).

1. Fyll pa behallaren med gédningsmedel.

2. Genomfér godselinstallningar:
e Utmatningsmangd (kg/ha)
e Arbetsbredd (m)
3. Ange kraftuttagsvarvtalet i den aktuella menyn.

Se aven . Kraftuttag” pa sidan 41.

4. Valj den spridartallrikstyp som anvands i den aktuella menyn.
Se aven ,Spridartallrikstyp“ pa sidan 41.

5. Koppla in kraftuttaget.

87



5

Spridningsdrift med manéverenheten QUANTRON-A

88

6. Stall in kraftuttaget pa det angivna kraftuttagsvarvtalet.
> Masken Tomgangsmatning visas pa displayen.

Tomgangsmatning

Tomgangsmatning kravs!

Stall in spridningsvarvtal
H3all konstant

Installt spridningsvarvtal 548 rpm
Aktuellt axelvarvtal 542 rpm
a 188%

Bild 5.3: Informationsmasken tomgangsmatning
7. Vanta tills processtapeln ar helt fardig.

> Tomgangsmatningen ar klar

> Tomgangstiden ar aterstalld till 20 minuter.
8. Tryck pa knappen Start/Stop.
> Spridningsarbetet startar.

Sa lange kraftuttaget kor startar en ny tomgangsmatning automatiskt senast efter
tomgangstidens slut var 20:e minut.

Under vissa forutsattningar kravs en tomgangsmatning for att registrera nya re-
ferensdata innan du fortsatter spridningsarbetet.

Sa fort en tomgangsmatning kravs under spridningsarbetet visas informations-
masken.

Sa fort doseringssliderna stangs (t.ex. pa vandtegen eller nar du trycker pa
Start/Stop-knappen) startar funktionen M EMC en tomgangsmatning i bak-
grunden (utan informationsmask)!

e For detta maste kraftuttagsvarvtalet kvarsta pa det installda vardet under
tomgangsmatningen!

Om du vill se tiden till nasta tomgangsmatning kan du beldgga aven de fritt val-
bara displayfalten i driftsbilden med tomgangstiden, se kapitel
4.9.2: Displayval, sida 69.

En ny tomgangsmatning ar nédvandig vid tallriksstart och byte av spridartallrik-
styp!

Vid onormal flodesfaktorforandring bor du starta tomgangsmatningen manuelit.
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Forutsattning:

Spridningsarbetet ar stoppat (Start/Stop-knappen eller bada delbredderna in-
aktiverade).

Pa displayen visas driftsbilden.
Kraftuttagsvarvtalet &r minst 400 v/min.

Tryck pa Enter.

> Pa displayen visas masken tomgangsmatning.
> Tomgangsmatningen startas.

Anpassa kraftuttagsvarvtalet vid behov.

Stapeln visar processens gang.
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5.5 Spridning i driftslage AUTO km/h

1. GOr godselinstallningar:
e Utmatningsmangd (kg/ha)
e Arbetsbredd (m)

2. Fyll pa godsel.

For ett optimalt spridningsresultat i driftslaget AUTO km/h, utfor ett utmatnings-
prov innan spridningsarbetet pabdrjas.

3. Genomfor ett utmatningsprov fér bestamning av flédesfaktorn
eller
hamta flddesfaktorn fran spridningstabellen.
Mata in flédesfaktorn manuellt.

o

Tryck pa knappen Start/Stop.
> Spridningsarbetet startar.

90



Spridningsdrift med manéverenheten QUANTRON-A 5

5.6

Spridning i driftslaget km/h

Nar det inte finns nagon hastighetssignal jobbar du i driftsattet MAN km/h
Sla pa mandverenheten QUANTRON-A.

Oppna menyn Maskininstillningar > AUTO/MAN-drift.

Oppna menypunkten MAN km/h

Mata in arbetshastigheten.

Tryck pa OK.

Gor godselinstallningar:

© g s~ WD

e Utmatningsmangd (kg/ha)
e Arbetsbredd (m)
7. Fyll pa godsel.

For ett optimalt spridningsresultat i driftsattet MAN km/h utfér ett utmatningsprov
innan spridningsarbetet pabdrjas.

8. Genomfér ett utmatningsprov fér bestamning av flédesfaktorn
eller

Las av flodesfaktorn ur spridningstabellen och ange den manuelit.

©

Tryck pa knappen Start/Stop.

v

Spridningsarbetet startar.

Hall under alla omstandigheter den inmatade hastigheten under spridningsarbe-
tet.
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Spridning i driftsattet MAN-skala

| driftsattet MAN-skala kan du under spridningsarbetet manuellt andra doserslid-
Oppningen.

Forutsattning:
e Doseringssliderna ar 6ppna (aktiveras via knappen Start/Stop).
e | driftsbilden MAN-skala har symbolerna for delbredderna réd bakgrund.

MANM Skala

0 kg Rest
24872 kg Trip
1.00 FF

MAN MaN
+ —-—

Bild 5.4: Driftsbild MAN-skala

[11 Indikering av aktuell skalposition doseringsslid

10. Tryck pa funktionsknappen F2 eller F3 for att andra doseringsslidéppningen.
F2: MAN+ for att 6ka doseringsslidséppningen eller
F3: MAN- for att minska doseringsslidoppningen.

For att uppna ett perfekt spridningsresultat aven i manuell drift bér vardena for
doseringsslidoppningen och kdrhastigheten dvertas fran spridningstabellen.
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5.8

GPS Control

Manéverenheten QUANTRON-A kan kombineras med en GPS-enhet. Mellan
bada enheterna byts data ut for att automatisera kopplingen.

Vi rekommenderar anvandningen av var manéverenhet QUANTRON-Guide i
kombination med QUANTRON-A.

e For ytterligare information kontakta din aterforsaljare.
e Beakta bruksanvisningen for mandverenheten QUANTRON-Guide.

Funktionen OptiPoint fran RAUCH beraknar den optimala inkopplings- och ur-
kopplingspunkten for spridningen pa vandtegen med hjalp av installningarna i
manoverenheten, se 4.5.9: Berakna OptiPoint, sida 42.

For anvandning av GPS Control-funktionerna i QUANTRON-A maste den seri-
ella kommunikationen aktiveras i menyn System/test > Dataéverforing, under-
menypunkten GPS Control!

Symbolen A bredvid spridningskilarna signalerar den aktiverade automatikfunk-
tionen. Styrningen 6ppnar och stéanger de enskilda delbredderna beroende pa
positionen pa akern. Spridningsarbetet startar endast nar du trycker pa
Start/Stop.

A VARNING

Skaderisk p.g.a. utspillt godsel

& Funktionen GPS Control startar spridningsdriften automatiskt utan
forvarning. Utstrommande godsel kan leda till skador i 6gonen och
nasans slemhinnor. Darutéver finns halkrisk.

» Under spridningsdriften far inga personer vistas inom risk-
omradet.

AUTOD km/h + Auto kg

187 kg/ha
16.8 kmfh
6.0 ha Rest

17797 kg Trip

2 | | > | i

ke |[m= | =& | =%

Bild 5.5: Indikering spridningsdrift vid driftsbilden med GPS-Control
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Korstrategi OPTI

Korstrategin avser laget for urkopplingsavstandet med hansyn till vandtegen.
Beroende pa mineralgddselsort kan det optimala urkopplingsavstandet (Bild 5.6,
[B]) ligga néara faltgransen (Bild 5.6, [C]).

| detta fall ar det inte Iangre majligt att med traktorn bdja in i véandteglinjen och
kora in pa foljande faltlinje. Vandningen far ske mellan vandtegslinjen och falt-
gransen eller utanfor faltet. Godselmedelsférdelningen pa faltet ar optimal.

Vid berakningen av OptiPoint, valj alltid koérstrategin OPTI.

Bild 5.6: Korstrategi OPTI

[A] Inkopplingsavstand
[B] Urkopplingsavstand
[C] Faltgrans
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Avstand pa (m)

Avstand pa betecknar inkopplingsavstandet (Bild 5.7 [A]) i férhallande till falt-
gransen (Bild 5.7 [C]). Vid denna position pa faltet 5ppnas dosersliden. Detta av-
stand ar beroende av gddselmedelstyp och avser det optimala
inkopplingsavstandet fér en optimerad gédselférdelning.

Bild 5.7: Avstand pa (i forhallande till faltgransen)

[A] Inkopplingsavstand
[C] Faltgrans

Om du vill andra inkopplingspositionen pa faltet maste du anpassa vardet Av-
stand pa.

e Ett mindre varde for avstandet betyder inkopplingspositionen forskjuts nar-
mare faltgransen.

e Ett storre varde betyder inkopplingspositionen skjuts langre in i faltet.
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Avstand av (m)

Avstand av betecknar urkopplingsavstandet (Bild 5.8 [B]) i forhallande till falt-
gransen (Bild 5.8 [C]). Vid denna position pa faltet borjar dosersliden att stanga.

Bild 5.8: Avstand av (i férhallande till faltgransen)

[B] Urkopplingsavstand
[C] Faltgrans

Med korstrategin OPTI sker berakningen for ett optimalt urkopplingsavstand i
forhallande till gddseltyp for en optimal gédselspridning pa falt.

Om vill vanda via vandtegen, ange ett storre avstand i Avstand av.

Vid detta maste justeringen vara sa lite som mdjligt sa att doseringssliderna
stangs nar traktorn svanger in i vandteget. Nar avstandet for urkoppling justeras
kan det leda till undergédsling inom omradet for urkopplingspositionen.
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6 Larmmeddelanden och mojliga orsaker

Mandverenhetens display QUANTRON-A kan visa olika larmmeddelanden.

6.1

Forklaring till larmmeddelandena

Nr

Meddelande pa displayen

Betydelse
e Mojlig orsak

Fel pa doseringsutrustning,
stoppa!

Aktuatorn for doseringsutrustningen nar
inte det installda borvardet.

e Blockad
e Inget meddelande om laget

Maximal éppning! Hastighet
eller dos.mangd fér hog

Doseringsslidlarm

e Den maximala doseringséppningen ar
nadd.

e Den installda doseringsmangden (+/-
mangd) 6verskrider den maximala do-
seringséppningen.

Flédesfaktorn ligger utanfor
granserna

Flodesfaktorn maste ligga inom omradet
0,40-1,90.

e Den beraknade eller inmatade flodes-
faktorn ligger utanfér omradet.

Behallare vanster tom!

Nivasensorn vanster meddelar "tom”.

e Behallare vanster ar tom.

Behallare hoger tom!

Nivasensorn héger meddelar "tom”.
e Behallare hoger ar tom.

Data raderas!
Radera = START
Avbryt = ESC

Sakerhetslarm, for att forhindra att data ra-
deras av misstag.

Min. spridningsmangd 150 kg
inte uppnadd gammal faktor
giltig.

Berakning av flodesfaktor ej mgjlig.

e Utmatningsmangden for liten for att
berakna den nya flodesfaktorn vid vag-
ning av restmangden.

e Den tidigare flédesfaktorn kvarstar.

Utmatningsmangd
Min. inst. = 10
Max. inst. = 3000

Information om vardeomradet for utmat-
ningsmangden

e Det inmatade vardet ar otillatet.

10

Arbetsbredd
Min. inst. = 2,00
Max. inst. = 50,00

Information om vardeomradet for arbets-
bredd

e Det inmatade vardet ar otillatet.
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Nr |Meddelande pa displayen

Betydelse
e Mojlig orsak

11 Flodesfaktor
Min. inst. = 0,40
Max. inst. = 1,90

Hanvisning till flodesfaktorns vardeomra-
de.

e Det inmatade vardet ar otillatet.

RS232-anslutn.

12 |Fel vid datadverforing, ingen

Vid datadverforingen till mandverenheten
har ett fel uppstatt.

Data overfordes inte.

14 |Fel i TELIMAT-justering

Larm for TELIMAT-sensor.

Felmeddelandet visas om TELIMAT-sys-
temets status inte kan avkannasimeran5
sekunder.

vattabell.

15 |Minnet ar fullt. Radera en pri-

Maximalt 30 spridningstabeller kan spa-
ras.

e Ingen ytterligare lagring majlig.

16 |Starta matningspunkt
Ja = Start

Sakerhetsfraga innan den automatiska
kérningen till matningspunkten.

e Installning av matningspunkten i me-
nyn Godselinstallningar.

e Snabbtéomning

17 | Fel i matningspunktsjuste-
ring.

Aktuatorn for installningen av matnings-
punkten nar inte det installda boérvardet.

e Blockad.
e Inget meddelande om laget

18 |Blockerad matningspunkt

Aktuatorn dverbelastad.

ring.

19 | Defekt i matningspunktsjuste-

Aktuatorn defekt

20 Fel i LIN-Bus-anvandare:
[Namn].

Kommunikationsproblem.
e Bortkoppling av aktuatorn.
e Kabelbrott.

21 | Spridare 6verlast

Maskinen ar 6verlastad.
e For mycket godsel i behallaren

23 |Fel i TELIMAT-justering

Manoverdon for TELIMAT-justeringen nar
inte det installda bérvardet.

e Blockad.
e Inget meddelande om laget

24 |Feli TELIMAT-justering

Aktuatorn dverbelastad.

25 |Defekt i TELIMAT-justering

Fel pa TELIMAT-aktuatorn.
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Nr |Meddelande pa displayen |Betydelse
e Mojlig orsak
32 |Externt mandvrerade delar | Nar maskinstyrningen kopplas in kan dela
kan sattas i rorelse. Skar- o |rora sig ovantat.

klamrisk! , e Endast nér alla risker har atgardats,

- Avlags alla pers. fr riskomr f5lj anvisningarna pa skarmen.

- F6lj manualen

Bekrafta m ENTER.

34 | Tomgangsmatningen kan Flodesfaktorn maste ligga inom omradet
inte utféras. Tallrikarna rote- |0,50-1,80.

La[fm. Ireducefrfat varvtal. BEIBI e Den beridknade eller inmatade flédes-

rafta larmet for att aterstalla faktorn ligger utanfér omradet.
maskinen till normal spridning
36 | Ej mgjligt att vdga mangden. |Larmmeddelande vid vagning.

Maskinen maste sta still. e Funktionen Vig mingden kan endast
utféras nar maskinen star stilla och
vagratt.

45 |Fel M EMC-sensorer. EMC- |Sensorn skickar inte langre nagon signal
reglering deaktiverad e Kabelbrott
e Sensor defekt
46 |Fel pa spridningsvarvtal. Hall | Kraftuttagsvarvtalet ligger utanfér omradet
spridningsvarvtalet mellan for funktionen M EMC.

450 och 650 v/min.!

47 |Feldosering vanster. Behalla-| @ Tom behallare
re tom, utlopp blockerat e Utloppet igensatt

48 |Feldosering hoger. Behéllare |@ Tom behallare
tom, utlopp blockerat e Utloppet igensatt

49 |Tomgangsmatning ej mojlig. |® Sensor defekt
EMC-reglering deaktiverad | g \/aye| defekt

50 |Tomgangsmatning ej mojlig. |Kraftuttagsvarvtalet ar inte stabilt
EMC-reglering deaktiverad

52 |Felipresenning Aktuatorn éverbelastad

53 |Defekt i presenning Aktuatorn defekt

54 | Andra TELIMAT-position! TELIMAT-positionen motsvarar inte till-

standet som meddelas av GPS Control
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Larmmeddelanden och méjliga orsaker

6.2

6.2.1

6.2.2

100

Storning/larmaterstallning

Kvittera larmmeddelande

En larmrapport markeras pa displayen och visas tilsammans med en varnings-

symbol.

AUTO kmn-h + Stat. kg
385

Fel pa
doseringsutrustning.
stoppal

Bild 6.1: Larmmeddelande (exempel doseringsutrustning)

1. Atgarda orsaken fér larmmeddelandet.

Folj bruksanvisningen till maskinen och avsnittet 6.1: Forklaring till larmmed-

delandena, sida 97.
2. Tryck pa C/100 %-knappen.
> Larmmeddelandet slocknar.

Larmmeddelande M EMC

Vid M EMC-regleringen kan spridningsarbetet fortsattas, aven om larmmedde-

landena [45] till [50] ar kvitterade.

Driftsbilden visar en varningssymbol s& lange stérningen vid funktionen M EMC

foreligger.

Godselspridningen och spridningsarbetet sker pa eget ansvar.
e Atgarda omedelbart felet resp. orsaken till stérningen.




Larmmeddelanden och méjliga orsaker

6

rpm

AUTO kmsh + Auto kg

l.00/1.00 FF

8160 kg Trip

P

+10%% -103%

Bild 6.2:

Storning vid funktionen M EMC

[11 Displayen visar en varningstriangel sa lange det féreligger en storning vid funktionen

M EMC
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Specialutrustning

7

7

Specialutrustning

TRON-A
AXIS 12 m

Nr |Framstallning Benamning

1 Nivagivare

2 Korhastighetssensor

3 Y-kabel RS232 for datautbyte (t.ex.
GPS, N-sensor osv.)

4 Kabelsats systemtraktorer for QUAN-

103
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Specialutrustning
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Nr

Framstalining

Benamning

GPS-kabel och -mottagare

TELIMAT-sensor AXIS

Universellt faste for QUANTRON-A
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Ordlista

A

Anslutning 15, 17
Exempel 18-20
Hastighet 16
Stromférsorjning 15
Uttag 15

Arbetsbredd 32, 34

Aterstdende mangd 83

D

Datadverforing 66
ASD 73
GPS Control 73
LH5000 73
TUVR 73

Datum 66

Delbredd 10-11, 39, 85
VariSpread 47

Display 7, 9

Displayval 66, 69

Doseringsslid 10, 21, 43

Lage 11
Testpunkter 70-72

Driftsatt 10, 49, 54
AUTO km/h 55, 90
AUTO km/h + AUTO kg 55, 87
MAN km/h 55, 91
MAN-skala 56, 92

Driftsbild 9

E
Expert 14, 31

F

Faltdata 30, 671-65
Export 64
Import 64
radera 65
Registrering 62
Registreringssymbolen 63

Flodesfaktor 32, 35
berakna 40

Frankopplingsavstand 32

Funktion M EMC 5, 23, 35, 41, 55, 70, 87

Kraftuttag 41
Larmmeddelande 700
Spridartallrik 41
Tomgangsmatning 88
Tomgangstid 88

Funktionsknapp 8

G

Godningsmedel 23
Namn 32

Godselinstallningar 23, 30
Arbetsbredd 32, 34
Beteckning gddselmedel 32
Expert 31
Flédesfaktor 32, 35
Godseltyp 32
GPS Control 32
Gransspridning 32
Kraftuttag 32, 41
Matningspunkt 32, 37
Monteringshojd 32
OptiPoint 32, 42
Sammansattning 32
Spridartallrik 32, 41
Spridningstabell 32-33, 45-46
TELIMAT 32, 37
Tillverkare 32
Utmatningsmangd 32, 34
Utmatningsprov 32, 38—40
VariSpread 33

GPS Control 93
Avstand av 32, 94, 96
Avstand pa 32, 94-95
Datadverfoéring 73
Info 44
Korstrategi 43, 94-96

GPS-mottagare 104



Ordlista

H

Hastighet 16, 38, 42, 55
Kalibrering 51
Signalkalla 52

Huvudmenyn 30, 59, 61-66
Faltdata 30
Godselinstallningar 30
Info 30
Maskininstallningar 30
Menyknapp 25
Presenning 76
Snabbtémning 30
System/test 30

I
Indikeringsfalt 10, 69

Info 30, 75
GPS Control 44

Inkopplingsavstand 32

K
Kalibrering 51
kg-knapp 8, 26

Knapp
Enter 8
ESC 8
Funktionsknapp 8
kg-knapp 8
Meny 8, 25
Pilknapparna 8
TILL/FRAN 7
T-knappen 7

Korstrategi
GEOM 43
Kurvradie 43
OPTI 43, 94

Kraftuttag 710, 32, 41

L

Lage 66
Expert 14, 31

Larmmeddelande 97
Funktion M EMC 100
kvittera 100

Ljusstyrka 66

M

Méngd
Aterstaende mangd 26, 83
Forandring 10, 49, 57
Mandverelement 7
Mandverenhet
Anslutning 1517
Anslutningséversikt 718-20
Display 9
Faste 6, 17
Larmmeddelande 97
mandvrera 23-80
Montering 15-21
Programvaruversion 23
Serienummer maskin 17
tillkoppla 23
Uppbyggnad 5-6

Mandévrering 23-80

Maskininstallningar 23, 30
Driftsatt 49, 54
Mangd 49, 57
Tomgangsmatning 49, 57
Traktor 49

Massflodesreglering
Se funktionen M EMC

Matningspunkt 32, 37

Meny
Navigation 3
Navigering 8, 25

Menyknapp 8
Menydversikt 74
Monteringshéjd 32
MP

Se matningspunkt 32
N

Navigering
Knappar 8
Symboler 12

Nivagivare 70
Normal godsling 32

(0]

OptiPoint 42, 94-96
Overskriva 79
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P
Presenning 76

Programvara
Version 23

R

Rakneverk
Meter 26
Rakneverk tot. data 66, 73
Tripp 26

S
Sammansattning 32

Sen gddsling
TELIMAT 32
Service 66, 75
Snabbtdémning 30, 59
Spanning 70
Specialfunktioner

Inmatning av varde 80
Textinmatning 78-79

Sprak 66, 68

Spridartallrik 47
Typ 32
Spridningsdrift 83-96
Aterstdende mangd 83
AUTO km/h 90
AUTO km/h + AUTO kg 87
Delbredder 85
Funktion M EMC 87
Gransspridning 86
MAN km/h 91
MAN-skala 92
TELIMAT 84

Spridningstabell 32-33, 45

skapa 45-46
Stromforsorjning 6
Symboler

Bibliotek 712

Navigering 12
System/test 30, 66, 66-75

Datadverforing 66, 73

Datum 66

Displayval 66

Info 75

Lage 66

Ljusstyrka 66

Rakneverk tot. data 66, 73
Service 66, 75

Sprak 66

Test/diagnos 66

Tid 66

T
Tarera
vagen 26, 29

TELIMAT 7, 10, 32, 70, 84
Mangd 37
sensor 104

Test/diagnos 66, 70
Doseringsslid 70-72
Nivagivare 70
Spénning 70
TELIMAT 70
Testpunkter 70
Vagceller 70

Test/Diagnose ?7-71

Textinmatning 78-79
radera 79

Tid 66
T-knappen 7

Tomgangsmatning 471, 88
Signal 49, 57

Traktor 49
Krav 15

Trippmatare 26-27

U
Utmatningsmangd 10, 32, 34
Utmatningsprov 32, 36-40
Berakning flodesfaktor 40
genomféra 39
Hastighet 38
"4
Vagceller 5
Vagnings-trippmatare 8
Vagning-trippmatare 26

VariSpread 33
berakna 47
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Garanti och garantiatagande

Garanti och garantiatagande

RAUCH-maskiner ar tillverkade med stérsta noggrannhet i enlighet med moder-
na tillverkningsmetoder och genomgar omfattande kontroller fére leverans.

RAUCH erbjuder darfor en 12 manaders garanti enligt foljande villkor:
e Garantin startar pa forsaljningsdagen.

e Garantin omfattar material- eller fabrikationsfel. For material fran underleve-
rantorer (hydraulik, elektronik) Iamnar vi endast samma garanti som dessa le-
verantorer sjalva erbjuder. Under garantitiden atgardas fabrikations- och
materialfel genom utbyte eller reparation av de aktuella delarna. Andra langt-
gaende rattigheter som ansprak pa ombyggnad, vardeminskning eller ersatt-
ning for skador som uppstatt pa kringutrustning godkanns ej. Garantiatgarder
utfors av auktoriserade verkstader, RAUCH serviceverkstader eller pa fabri-
ken.

e Fodljande ar undantaget fran garantin: naturligt slitage, smuts, korrosion samt
alla fel som kan harréras till felaktig anvandning eller yttre paverkan. Garantin
galler inte heller vid egenmaktiga reparationer eller andringar av originalutfo-
randet. Alla ersattningsansprak bortfaller om kunden underlater sig att anvan-
da originalreservdelar fran RAUCH. Beakta alltid bruksanvisningen. Kontakta
aterforsaljaren eller fabriken i osékra fall. Garantiansprak ska anmalas till fa-
briken inom 30 dagar efter att skadan intraffat. Ange inkdpsdatum och serie-
nummer. Reparationer som inkluderas av garantin far utféras forst efter
godkannande fran RAUCH eller en officiell representant. En garantirepara-
tion forlanger inte garantitiden. Transportskador raknas inte fabrikationsfel
och omfattas darfor inte av tillverkarens garanti.

e Ansprak pa ersattning galler endast for skador som uppkommit p.g.a. fel pa
maskinen. Det innebar aven att inget ansvar 6vertas for féljdskador pa grund
av spridningsfel. Egenmaktiga forandringar pa vagnen eller kast-mineralg6d-
selspridaren kan leda till féljdskador och gér att garantin omedelbart bortfal-
ler. Leverantdrens garantiansvar galler vid skador som orsakats uppsatligt
eller p.g.a. grov vardsloshet fran anvandaren eller anstalld hos anvandaren,
inte heller i de fall dar produktansvarslagen tacker person- och sakskador
som uppstar pa privata féremal. Garantin galler inte heller vid avsaknad av
egenskaper som uttryckligen omfattas av garantin, om férsakran haft till syfte
att skydda kdparen mot skador som inte uppkommit pa sjalva produkten.
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