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Forord

Kjeere kunde!

med kjapet av operatgrpanelet QUANTRON-A for kast-mineralgjedselspreder AXIS-M EMC har
du vist tillit til vart produkt. Tusen takk! Denne tilliten skal vi leve opp til. Du har kjept et kraftig og
palitelig operatgrpanel. Dersom det mot formodning skulle oppsta problemer: Var kundeservice

vil alltid veere der for deg.

Vi ber deg om at denne bruksanvisningen og bruksanvisningen for maskinen leses grun-
dig og at du merker deg henvisningene for du starter bruken.

| denne bruksanvisningen kan det ogsa bli beskrevet utrustning som ikke er en del av utstyret til
ditt operatgrpanel.

Du er klar over at garantikrav som skyldes feil ved bruken, eller bruk den ikke var ment for, ikke
vil bli anerkjent.

MERKNAD

Legg merke til serienummeret til operaterpanelet og maskinen

Operatarpanelet QUANTRON-A er fra fabrikken kalibrert med kast-mineralgjedselspreder som
det ble levert sammen med. Uten ny kalibrering kan den ikke kobles til en annen maskin.

Vennligst far opp serienummeret til operatarpanelet og til maskinen her. Ved tilkobling av ope-
ratgrpanelet til maskinen ma du sjekke disse numrene.

Serienummer operatarpanel: Serienummer mineralgjgdselspreder: Konstruksjonsar:

Tekniske forbedringer

Vi bestreber oss pa stadig a forbedre vare produkter. Derfor forbeholder vi oss retten til,
uten forvarsel, a foreta forbedringer og endringer som vi finner er nedvendige pa vare pro-
dukter. Vi er ikke forpliktet til &8 gjennomfere disse endringene og forbedringene pa maski-
ner som allerede er solgt.

Vi svarer gjerne pa spersmal fra dere.
Med vennlig hilsen

RAUCH

Landmaschinenfabrik GmbH
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1.1

1.2

1.21

Brukertips

Om denne bruksanvisningen

Denne bruksanvisningen er en del av operatgrpanelet QUANTRON-A.

Bruksanvisningen inneholder viktig informasjon for sikker, korrekt og skono-
misk bruk og vedlikehold av operatgrpanelet. Nar du fglger bruksanvisningen,
er dette med pa a forhindre farer, redusere reparasjonskostnader og avbrudds-
tid, og forhgye driftssikkerheten og gke maskinens levetid.

Bruksanvisningen er en del av maskinen. Hele dokumentasjonen skal oppbeva-
res lett tilgjengelig pa operatarpanelets innsatssted (f.eks. i trekkmaskinen).

Bruksanvisningen er ingen erstatning for ditt egenansvar som eier og operatgr
av operatarpanelet QUANTRON-A.

Merknader til illustrasjonen

Advarslenes betydning

| denne bruksanvisningen er advarslene systematisert etter farens alvorlighets-
grad og sannsynlighetsgraden for at den inntreffer.

Faremerkingen gjar deg oppmerksom pa restrisikoen som ikke kan unngas ved
omgang med maskinen. Advarslene som benyttes, er oppbygd som fglger:

Signalord
Symbol Forklaring

Eksempel

A FARE

Livsfare hvis advarslene ikke overholdes

A Beskrivelse av faren og mulige falger.
Hvis disse advarslene ikke overholdes, farer det til alvorlige per-
sonskader, ogsa med dgden til falge.
» Tiltak for & unnga faren.
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Faretrinn i advarslene
Faretrinnet angis med signalordet. Faretrinnene klassifiserer pa felgende mate:

A FARE

Farens type og kilde

& Denne advarselen advarer mot en umiddelbart truende fare for liv
og helse for personer.

Hvis disse advarslene ikke overholdes, fgrer det til alvorlige per-
sonskader, ogsa med dgden til falge.

P Folg alltid de beskrevne tiltakene for & unnga disse farene.

A ADVARSEL

Farens type og kilde

& Denne advarselen advarer mot en potensiell farlig situasjon for
personers helse.

Hvis disse advarslene ikke overholdes, farer det til alvorlige per-
sonskader.

» Folg alltid de beskrevne tiltakene for & unnga disse farene.

A FORSIKTIG

Farens type og kilde

A Denne advarselen advarer mot en potensiell farlig situasjon for
personers helse, eller som kan fare til materielle skader eller mil-
joskader.

Hvis disse advarslene ikke overholdes, farer det til personskader
eller skader pa produktet samt omgivelsene.

P Folg alltid de beskrevne tiltakene for & unnga disse farene.

LES DETTE

Generelle anvisninger inneholder brukstips og saerlig nyttig informasjon, men in-
gen advarsler mot farer.
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1.2.2

1.2.3

1.2.4

1.2.5

Anvisninger og instruksjoner

Handlingstrinn som skal utfares av operatgrene, er vist som nummererte lister.
1. Handlinganvisning trinn 1
2. Handlinganvisning trinn 2

Anvisninger som kun omfatter ett enkelt trinn, nummereres ikke. Det samme gjel-
der for handlingstrinn hvor rekkefglgen ikke er absolutt ngdvendig for korrekt
gjennomfgring.

Disse anvisningene har et punkt foran seg:
e Handlingsanvisning

Opplistinger

Opplistinger uten absolutt nadvendig rekkefalge er vist som lister med opplis-
tingspunkter (niva 1) og listepunkter (niva 2):

e [Egenskap A
- PunktA
- PunktB

e [Egenskap B

Henvisninger

Henvisninger til andre steder i dokumentteksten er vist med avsnittsnummer,
overskrift og sideangivelse:

e Eksempel: Fglg ogsa anvisningene i kapittel 3: Sikkerhet, side 5.

Henvisninger til andre dokumenter vises som henvisning eller anvisninger uten
presis angivelse av kapittel eller side:

e Eksempel: Folg bruksanvisningen fra produsenten av kardangakselen.

Menyhierarki, taster og navigasjon

Menyene er oppfagringene som er listet opp i vinduet Hovedmeny.

I menyene er undermenyer hhv. menyoppferinger listet opp hvor du kan foreta
innstillinger (valglister, legge inn tekst eller tall, starte funksjon).

De ulike menyene og knappene pa operatarpanelet vises med fet skrift:
e Apne den merkede undermenyen ved & trykke pa Enter-knappen.

Hierarki og bane for snsket menyoppfaring er merket med en > (pil) mellom me-
nyen, undermenyen og menyoppfaringene:

e System/test > Test/diagnose > Spenning betyr at du kommer til menyopp-
feringen Spenning ved hjelp av menyen System / test og undermenyen
Test/diagnose.

- Pilen > tilsvarer en bekreftelse med Enter-knappen.
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2 Oppbygging og funksjon

21 Oversikt over stottete gjodselspredere

Funksjon/muligheter

AXIS-M 20 EMC
AXIS-M 20 EMC + W
AXIS-M 30 EMC + W
AXIS-M 40 EMC + W

Gjennomstrgmningsregulering ved a male dreiemo-
mentet til spredeskivene

Veieceller
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Oppbygging og funksjon

2.2

Operatorpanelets oppbygging - Oversikt

Bilde 2.1:  Operatgrpanel QUANTRON-A
Nr. |Betegnelse Funksjon
1 Kontrollpanel Bestar av membranngkler til betjening av apparatet
og display til visning av driftsbilder.
2 Pluggforbindelse | 39-polet stikkontakt for & koble maskinkabelen til fg-
maskinkabel lere og reguleringssylindere.
3 USB-port med til- | For utveksling av data og oppdatering av datamaski-
dekning nen. Deksel beskytter mot forurensninger.
4 Datatilkobling V24 | Serie-grensesnitt (RS232) med LH 5000 og
ASD protokoll, velegnet for tilkobling av en Y-
RS232-kabel til integrering av ekstern terminal.
Stikkontakt (DIN 9684-1/1SO 11786) for a koble den
7-polede til den 8-polede kabelen for hastighetssen-
soren.
5 Apparatholder Festeanordning for traktorens kontrollpanel.
6 Stregmforsyning 3-polet stikkontakt i henhold til DIN 9680 /
ISO 12369 for tilkobling av stremforsyningen.
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23

Kontrollelementer

Betjening av QUANTRON-A skjer ved hjelp av 17 folieknapper (13 fast definert
og 4 som kan tildeles funksjoner fritt).

CUANTHON-A

()

Bilde 2.2:  Betjeningsfelt pa framsiden av apparatet

LES DETTE

Bruksanvisningen beskriver funksjonene til operatarpanel QUANTRON-A fra
programvareversjon 2.00.00.

Nr. | Betegnelse Funksjon

1 |PA/AV Til-/frakobling av apparatet

2 |Display Visning av driftsbilder

3 |T-knapp (TELIMAT) |® Knapp for visning av TELIMAT-stilling,
e side 82

4 | Start/Stopp Starter hhv. stopper spredearbeidet.

5 |Slette/tilbakestille |e® Sletter en oppfering i inntastingsfeltet,
e Tilbakestille ekstramengden til 100 %,
e bekrefter alarmmeldinger.
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Nr.

Betegnelse

Funksjon

Forvalg delbredde-
innstilling

Vekseltast mellom fire tilstander.

e Forvalg av delbredder for mengdeforandring.
side 56

- L: Venstre
- R: Hgyre eller
- L+R: Venstre + Hgyre

e Administrasjon av delbreddene (VariSpread-
funksjon) side 11

7 |Meny Skifter mellom driftsbilde og hovedmenyen. Se side
30.

8 |ESC Avbryter inntasting eller hopper samtidig tilbake til
forrige meny.

9 |Navigasjonsfelt Enter-knapp
e Bekrefte en inntasting
e Manuell start av tomgangsmalingen

10 4 pilknapper for & navigere i menyene og inntas-
tingsfeltene.
e Bevege markgren i displayet
e Markere en meny eller et innleggingsfelt

11 |Funksjonsknapper |Velg blant funksjonene som vises pa displayet med

F1 til F4 hjelp av funksjonsknappen under.
12 |Veie-/tripteller Tripteller, se side 27

Visning av restmengde.
Meterteller

Nullstill vekten, se side 29
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24 Display

Displayet viser aktuelle statusopplysninger, utvalgs- og inntastingsmuligheter pa
operatgrpanelet.

Den viktigste informasjonen om drift av maskinen finner du i driftsbildet.

2.41 Beskrivelse av driftsbildet

LES DETTE

Den ngyaktige visningen av driftsbildet er avhengig av de valgte innstillingene,
se kapittel 4.9.2: Visningsvalg, side 68.

PP P

AUTD Iim,-‘h + .H.utn kg

rpm

QOR
E/

0.0 km/h e |
1.00/1.00 FF .4'\65)
M

5160 kg

=2

Bilde 2.3:  Displayet pa operatgrpanelet

=
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10

Symbolene og visningene i eksemplet har fglgende betydning:

Nr. | Symbol/ visning | Betydning (i eksemplet)

1 Doseringsskyver | Aktuell apningsstilling for venstre doseringsskyver
skalaapning ven-
stre

2 Driftstype Viser aktuell driftstype.

e AUTO km/h + AUTO kg er den anvendte driftsty-
pen for funksjonen M EMC.

3 Symbol TELIMAT | Dette symbolet vises nar TELIMAT-fglerne er mon-
tert og TELIMAT-funksjonen er aktivert (fabrikkinn-
stilling) eller T-knappen er aktivert.

4 Mengdeforandring | Mengdeforandring (+/-) i prosent.

hoyre e Visning av mengdeforandringene.
e Verdiomrade +/- 1..99 % mulig.

5 Spredemengde Forhandsinnstilt spredemengde.

6 Visningsfelt Visningsfelt som kan fordeles individuelt (her: kjare-
hastighet, spredemengde, flytfaktor venstre/hayre).
e Mulig fordeling: Se kapittel 4.9.2: Visningsvalg,

side 68.

7 Symbolfelt Felt tilordnet symboler avhengig av meny.

e \Valg av funksjonen ved hjelp av funksjonsknap-
pene under.

8 Kraftuttaksturtall | Aktuelt kraftuttaksturtall
e Se 4.5.8: Kraftuttak, side 41

9 Utmatingspunkt Posisjonen til utmatingspunktet for gyeblikket

10 | Delbredde venstre | Visning av status for delbredde venstre. Se Figur 2.4.
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24.2 Visning av doseringsskyver-tilstander

@@ © B

AUTO kmsh + Auto AUTO km/h + Auto kg
560 - — ] —
5.0
77
rpm
1.00/1.00 FF 1.00/1.00 FF
81606 kg Trip 8160 kg Trip

Pt = e Bl

Bilde 2.4:  Visning av doseringsskyver-tilstander

[A] Sprededrift inaktiv (STOPP)
[11 Delbredde deaktivert

[2] Delbredde aktivert

[B] Maskin i sprededrift (START)
[3] Delbredde deaktivert

[4] Delbredde aktivert

2.4.3 Visning av delbredder

AUTO /msh + Au*n kg AUTO /imsh + Auto kg
580 == 580 =
0.0 0.0
77 T 100 kg/ha 77 100 kg,.-"h_a
ren 0.0 km/h ren 0.0 km/h

1.00/1.00 FF 1.00/1.00 FF
81606 kg Trip 8160 kg Trip

) | e | | > | | 2 | ol | s | s
+e L =4 »F +e L = >t

Bilde 2.5:  Visning av delbreddetilstander (eksempel med VariSpread 8)

[1]1 Aktiverte delbredder med 4 mulige spredningsbreddetrinn
[2] Venstre delbredde er redusert med 2 delbreddetrinn

1"
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2.5

12

Bibliotek med anvendte symboler

Operatarpanelet QUANTRON-A viser symboler for menyer og funksjoner pa

skjermen.
Symbol Betydning
(v Mengdeendring + (pluss)
() Mengdeendring - (minus)
“1ox
T Mengdeendring venstre + (pluss)
+10%
T Mengdeendring venstre - (minus)
-10%
i, Mengdeendring hayre + (pluss)
+ 1@
i, Mengdeendring hayre - (minus)
-10%
MAN Manuell endring av doseringsskyverposisjonen + (pluss)
+
MAN Manuell endring av doseringsskyverposisjonen - (minus)
Spredningsside venstre aktiv
Spredningsside venstre inaktiv
Spredningsside hgyre aktiv
Spredningsside hgyre inaktiv
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Symbol Betydning
Redusere delbredde hgyre (minus)
S
-
Jke delbredde hayre (pluss)
S
-+
Redusere delbredde venstre (minus)
—
’-
Jke delbredde venstre (pluss)
+e

13
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Strukturell menyoversikt

2.6
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3 Pamontering og installasjon

3.1 Krav som stilles traktoren

Far operatgrpanelet monteres, ma du kontrollere om traktoren oppfyller felgende
krav:

e Minimumsspenning pa 11 V ma alltid vaere sikret, ogsa na flere forbrukere er
tilkoblet samtidig (f.eks. klimaanlegg, lys).

e Kraftuttaksturtallet kan stilles inn pa 540 o/min og ma overholdes (grunnleg-
gende forutsetning for en korrekt arbeidsbredde).

LES DETTE

Pa traktorer uten lastkoblings-drev ma kjgrehastigheten velges ved hjelp av rett
drevreduksjon, slik at kraftuttaksturtallet tilsvarer 540 omdr/min.

e En 7-polet stikkontakt (DIN 9684-1/ISO 11786). Via denne stikkontakten mot-
tar operatgrpanelet impulsen for aktuell kjgrehastighet.

LES DETTE

Den 7-polede stikkontakten for traktoren og kjgrehastighetssensoren er tilgjen-
gelig som ettermonteringssett (tilbehar), se kapitlet Spesialutstyr.

3.2 Tilkoblinger, stikkontakter
3.21  Stremforsyning

Operatgrpanelet tilfgres strgm fra traktoren via den 3-polede stramforsynings-
stikkontakten (DIN 9680/ISO 12369).

[11 PIN 1: Er ikke ngdvendig
[2] PIN 2: (15/30): +12V

[3] PIN 3:(31): Jord

Bilde 3.1:  Pinnetildeling for stikkontakt med deksel

15



16

3

Pamontering og installasjon

3.2.2

7-polet pluggforbindelse

Via den 7-polete pluggforbindelsen (DIN 9684-1/ISO 11786) mottar operatgrpa-
nelet impulsene for den aktuelle kjgrehastigheten. Til dette kobles kabeladapte-
ren fra 7-polet til 8-polet (tilbehar) til pluggforbindelsen og
kjgrehastighetssensoren.

[1] PIN 1: Faktisk kjgrehastighet (radar)

[2] PIN 2: Teoretisk kjgrehastighet (z. B. gir,
hjulsensor)

Bilde 3.2:  7-polet pluggforbindelse, PIN-fordeling
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3.3 Koble til operaterpanel

LES DETTE

Nar operatgrpanelet QUANTRON-A er koblet inn, viser displayet maskinnum-
meret en kort stund.

LES DETTE

Var obs pa maskinnummer

Operatgrpanelet QUANTRON-A er fra fabrikken kalibrert med kast-mineralgjad-
selspreder som det ble levert sammen med.

Operaterpanelet ma kun kobles til den tilherende kast-mineralgjed-
selsprederen.

Avhengig av utrusting kan operatgrpanelet kobles til maskinen pa forskjellige ma-
ter. Du finner skjematiske tilkoblingsoversikter:

e for standard tilkobling pa side 18,

e for tilkobling med hjulsensor pa side 19,

e For tilkobling med hjulsensor og stramforsyning via tenning pa side 20.
Arbeidstrinnene skal utfgres i felgende rekkefalge.

e Velg et egnet sted i farerhuset pa traktoren (i synsfeltet til sjaferen) hvor du
gnsker a montere operatgrpanelet.

e Fest operatagrpanelet i fgrerhuset til traktoren med apparatholderen.

e Koble til operatagrpanelet til den 7-polede stikkontakten eller pa kjgrehastig-
hetsensoren (avhengig av utrustning, se bilde 3.3 til bilde 3.5).

e Koble operatarpanelet til den 39-polede maskinkabelen til maskinens aktua-
torer.

e Koble operatagrpanelet med den 3-polede stikkontakten til stremforsyningen i

traktoren.



3 Pamontering og installasjon

Skjematisk tilkoblingsoversikt standard:

__ UUANTEON-A

Omb

Bilde 3.3:  Skjematisk tilkoblingsoversikt QUANTRON-A

[11 Seriegrensesnitt RS232, 8-polet pluggforbindelse

[2] 39-polet maskinstagpsel

[3] Alternativ: Innstilling av utmatingspunkt (maskiner med VariSpread)
[4] Sensorer M EMC (venstre, hayre, sentrum)

[5] Alternativ: TELIMAT-sensor oppe/nede

[6] Alternativ: Fyllnivdsensor venstre/hgyre

[7] Aktuator for doseringsskyver venstre/hgyre

[8] Vekicelle venstre/hgyre

[9] Alternativ: Elektrisk TELIMAT

[10] Batteri

[11] 3-polet pluggforbindelse i samsvar med DIN 9680 / ISO 12369
[12] Alternativ: Y-kabel (V24 RS232-grensesnitt for lagringsenhet)
[13] 7-polet pluggforbindelse i samsvar med DIN 9684

[14] Alternativ: GPS-kabel og mottaker
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Skjematisk tilkoblingsoversikt hjulsensor:

Bilde 3.4: Skjematisk tilkoblingsoversikt QUANTRON-A

(1]
(2]
3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]
(9]

Seriegrensesnitt RS232, 8-polet pluggforbindelse

39-polet maskinstgpsel

Alternativ: Innstilling av utmatingspunkt (maskiner med VariSpread)
Sensorer M EMC (venstre, hgyre, sentrum)

Alternativ: TELIMAT-sensor oppe/nede

Alternativ: Fylinivadsensor venstre/hgyre

Aktuator for doseringsskyver venstre/hgyre

Vektcelle venstre/hgyre

Alternativ: Elektrisk TELIMAT

[10] Batteri

[11] 3-polet pluggforbindelse i samsvar med DIN 9680 / ISO 12369
[12] Alternativ: Y-kabel (V24 RS232-grensesnitt for lagringsenhet)
[13] Kjerehastighetssensor

[14] Alternativ: GPS-kabel og mottaker
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3 Pamontering og installasjon

Skjematisk tilkoblingsoversikt: Stramforsyning via tenning

O

Bilde 3.5:  Skjematisk tilkoblingsoversikt QUANTRON-A

[11 Seriegrensesnitt RS232, 8-polet pluggforbindelse

[2] 39-polet maskinstagpsel

[3] Alternativ: Innstilling av utmatingspunkt (maskiner med VariSpread)
[4] Sensorer M EMC (venstre, hayre, sentrum)

[5] Alternativ: TELIMAT-sensor oppe/nede

[6] Alternativ: Fyllnivdsensor venstre/hgyre

[7] Aktuator for doseringsskyver venstre/hgyre

[8] Vekicelle venstre/hayre

[9] Alternativ: Elektrisk TELIMAT

[10] Batteri

[11] 3-polet pluggforbindelse i samsvar med DIN 9680 / ISO 12369
[12] Kjgrehastighetssensor

[13] Alternativ: Y-kabel (V24 RS232-grensesnitt for lagringsenhet)
[14] Alternativ: Stramforsyning QUANTRON-A via tenningslas

[15] 7-polet pluggforbindelse i samsvar med DIN 9684

[16] Alternativ: GPS-kabel og mottaker



Pamontering og installasjon 3

3.4 Klargjering doseringsskyver

Maskinen AXIS-M 30.1 EMC + W er utstyrt med en elektronisk skyverbetjening
for & stille inn spredemengden.

A FORSIKTIG
Materielle skader pa grunn av at doseringsskyverne star i feil

A oo
Betjening av aktuatorene ved hjelp av QUANTRON-A kan skade
doseringsskyveren nar anslagsspaken er plassert feil.

P Klem alltid fast anslagsspaken ved maksimal skalaposisjon.

Bilde 3.6:  Klargjgring av doseringsskyver (eksempel)

LES DETTE

Overhold bruksanvisningen for din maskin.
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Bruk QUANTRON-A 4

4 Bruk QUANTRON-A

A FORSIKTIG

Fare for personskader som folge av gjodsellekkasje

& Ved forstyrrelser kan doseringsapningsskiven apne seg uventet
pa vei til spredningsplassen. Skli- og skadefare for personer der-

som gjadsel lekker ut.

» For du kjerer til spredningsplassen ma du alltid sla av
det elektroniske operatgrpanelet QUANTRON-A.

LES DETTE

Innstillingene i de enkelte menyene er sveert viktig for den optimale,
automatiske gjennomstremsreguleringen (Funksjon M EMC).

Veer spesielt oppmerksom pa fglgende menyposter:
e | menyen Gjedselinnstillinger

- Kasteskivetype. Se side 41.

- Kraftuttaksturtall. Se side 41.
e | menyen Maskininnstillinger

- AUTO-/MAN-drift. Se side 53 og kapittel 5.

4.1 Sla pa operatgrpanelet

Forutsetninger:

e Operatgrpanelet er korrekt koblet til maskinen og traktoren (eksempel, se
kapittel 3.3: Koble til operatgrpanel, side 17).

e Minimumsspenning pa 11 V er sikret.

LES DETTE

Bruksanvisningen beskriver funksjonene til operatarpanel QUANTRON-A fra
programvareversjon 2.20.00.

23
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Sla pa:
1. Trykk pa AV/PA-knappen [1].

> Etter noen fa sekunder vises Startskjermen til operatgrpanelet.

D> Like etterpa viser operatgrpanelet aktiveringsmenyen en kort stund.
2. Trykk pa Enter-knappen.

> Displayet viser Start diagnose en kort stund.

> Deretter vises driftsbildet.

Bilde 4.1: Start QUANTRON-A
[1]1 AV/PA-tast
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4.2

Navigere i menyene

LES DETTE

Du finner viktig informasjon om visning og navigasjon mellom menyene i kapittel
1.2.5: Menyhierarki, taster og navigasjon, side 3.

Apne hovedmenyen
e Trykk pa meny-knappen. Se 2.3: Kontrollelementer, side 7.

> | displayet vises hovedmenyen.
> Den svarte stolpen viser den farste undermenyen.

LES DETTE

Ikke alle parametere vises samtidig i ett menyvindu. Med pilknappene kan du
ga til et tilstatende vindu.

Apne undermenyen:

1. Beveg stolpen opp og ned med pilknappene.

2. Marker gnsket undermeny med stolpen i displayet.

3. Apne den merkede undermenyen ved & trykke p& Enter-knappen.
Det apnes et vindu som oppfordrer til ulike handlinger.

e Tekstoppfaring

e Verdioppfaring

e Innstillinger i ytterligere undermenyer

Ga ut av menyen
e Bekreft innstillinger ved a trykke pa Enter-knappen.
> Du kommer da tilbake til forrige meny.
eller
e Trykk pa ESC-knappen.
> De forrige innstillingene opprettholdes.
> Du kommer da tilbake til forrige meny.
e Trykk pa meny-knappen.
> Du kommer da tilbake til driftsbildet.

D> Hvis du trykker pa nytt pa meny-knappen, vises den menyen pa nytt som
du gikk ut av
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Veie-tripteller

| denne menyen finner du verdier for utfgrt spredning og funksjoner for veiedrift.

e Trykk pa kg-knappen pa operatgrpanelet.

> Menyen Veie-tripteller vises.

Yeie-triptell.

Rest (kg.,

Nullstill

Meterteller

ha, m)

vekten

Bilde 4.2:  Meny Veie-tripteller

Undermeny Betydning Beskrivelse
Tripteller Visning av utfgrt spredningsmengde, side 27
spredd areal, og spredd strekning.
Rest (kg, ha, m) Visning av resterende spredningsmengde, |side 28
areal og strekning.
Meterteller Visning av kjart strekning siden siste nulls- | Tilbakestille
tilling av metertelleren. (nulle) med
C 100 %-
knappen
Nullstill vekten Veieverdi ved tom vekt settes til "0 kg". side 29
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4.3.1 Tripteller

| denne menyen leser du av fglgende verdier:
- spredd mengde (kg)
- spredd areal (ha)
- spredd strekning (m)

Tripteller

ky spredd 720

HE

ha spredd 0. C

+—(@)

m spredd

'—I:
L

Bilde 4.3:  Menyen Tripteller

[1]1 Viser spredd mengde siden siste sletting av triptelleren
[2] Viser spredd areal siden siste sletting av triptelleren

[3] Viser spredd strekning siden siste sletting av triptelleren
[4] Slett tripteller: Alle verdier til O.

Slette tripteller:
1. Apne undermenyen Veie-tripteller > Trip-teller.

D> | displayet vises verdiene for spredd mengde, spredd areal og spredd
strekning siden siste sletting.

D> Feltet Slett tripteller er merket.
2. Trykk pa Enter-knappen.

> Alle verdier til Triptelleren settes til 0.
3. Trykk pa kg-knappen.

> Du kommer tilbake til driftsbildet.

Lese av triptelleren under spredning:

Under spredningen kan du, ogsa med apne doseringssskyvere, skifte til menyen
Tripteller og lese av de aktuelle verdiene.

LES DETTE

Hvis du vil observere verdiene kontinuerlig under spredningen, kan du ogsa til-
ordne de ledige visningsfeltene i driftsbildet med kg trip, ha trip eller m trip, se
kapittel 4.9.2: Visningsvalg, side 68.
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4.3.2 Vise restmengde

I menyen kg rest (kg, ha, m) kan du foresparre eller legge inn restmengden
som er igjen i beholderen.

Menyen viser det mulige arealet (ha) og strekningen (m) som kan spres med
den gjenveaerende gjgdselmengden. Begge visninger blir beregnet ved hjelp av
felgende verdier:

e Gjgdselinnstillinger,

e Innlegging i inntastingsfeltet Restmengde (ikke for vektspreder),
e Spredemengde

e Arbeidsbredde

ky rest /@
Spredemengde kg.-ha 1EII3|
Arbeidsbredde (m) IE.DE”’@

mulige ha u.ulv/@
mulige m Elf/@

Bilde 4.4: Meny Rest (kg, ha, m)

[1] Inntastingsfelt restmengde

[2] Spredemengde (visningsfelt fra gjgdselinnstillinger)

[3] Arbeidsbredde (visningsfelt fra gjgdselinnstillinger)

[4] Visning av mulig areal som kan bli spredd med restmengden

[5] Visning av mulig strekning som kan bli spredd med restmengden
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Inntasting av restmengde ved ny fylling:

1. Apne menyen Veie-tripteller > Rest (kg, ha, m).
D> | displayet vises restmengden som er igjen etter siste spredning.
Fyll beholder.

3. Tast inn den nye totalvekten for gjgdselen som er i beholderen.

Se ogsa kapittel 4.12.2: Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene,
side 79.

4. Trykk pa Enter-knappen.

> Enheten beregner verdiene for arealet og strekningen som kan spres.

LES DETTE

Du kan ikke endre verdiene for spredemengde og arbeidsbredde i denne meny-
en. Disse verdiene brukes her kun til informasjon.

5. Trykk pa kg-knappen.
> Du kommer tilbake til driftsbildet.

Lese av restmengden under spredningen:

Under spredningen blir restmengden beregnet pa nytt fortiapende og vist. Se ka-
pittel 5: Sprededrift med operatgrpanelet QUANTRON-A, side 81.

4.3.3 Nullstille vekt (kun AXIS-M 30.1 EMC + W)

| denne menyen setter du veieverdien til 0 kg nar beholderen er tom.
Ved nullstilling av vekt ma falgende betingelser vaere oppfylt:

e Beholderen er tom

Maskinen star stille

Kraftuttaket er koblet ut

Maskinen star vannrett og opp fra bakken

Traktoren star stille

Nullstill vekten:

1. Apne menyen Veie-tripteller > Nullstill vekten.
2. Trykk pa Enter-knappen.

D> Veieverdi ved tom vekt er na satt til 0 kg.

D> Displayet viser menyen Veie-tripteller

LES DETTE

Nullstill alltid vekten fagr bruk for & sikre en feilfri beregning av restmengden.
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4.4 Hovedmeny

Hovedmeny

Gijedselinnstill.
Maskininnst .
Hurtigtemming
Akerfil

Svstem ~ test
Info

Presenning

Bilde 4.5: Hovedmeny QUANTRON-A

Hovedmenyen viser de mulige undermenyene.

Undermeny Betydning Beskrivelse
Gjadselinnstillinger| Innstillinger for gjgdsel og sprededrift. side 31
Maskininnstillinger | Innstillinger for traktoren og maskinen. side 49
Hurtigtemming Apne menyen direkte for hurtigtgmming av | side 58
maskinen.
Akerfil Apne menyen for & velge, opprette eller slette | side 60
en akerfil.
System/test Innstillinger og diagnose pa operatgrpanelet.| side 65
Info Visning av maskinkonfigurasjon. side 74
Presenning Apne/lukke presenningen side 75
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4.5 Gjedselinnstillinger

| denne menyen foretar du innstillinger for gjgdsel og sprededrift.

LES DETTE

e Innleggingene i menyposten Spredeskive ma stemme overens med de fak-
tiske innstillingene til din maskin.

e Innleggingene i menyposten Kraftuttak ma stemme overens med det gn-
skede turtallet for sprededriften.

e Apne menyen Hovedmeny > Gjgdselinnstillinger.

Gjedselinnstill, L Gjsdselinnstill, 2
Spredemengde kg/ha 109 Kraftuttak 540
Arbeidsbredde (m) 18.00| spredningsgrense Grense
Flytfaktor 1.00( TELIMAT Grense
Utmatingspunkt 0.0/ GjAadseltype Hormal
TELIMAT Mengde {%)- 0| Monteringshgyde 50/50
Start kalibrering

Bilde 4.6: Meny Gjgdselinnstillinger, side 1 og 2

3/4] I 4/4]

| Gjedselinnstill.

Gijedselinnstill.

Beregn VariSpread |
R

Beregn OptiPoint 9.00 0.0 540 AUTO

Avstand pa 30.2 7.50 0.0 540 AUTO
Avstand av 8.4 6.00 0.0 540 AUTO
GPS Control Info 4.50 0.0 540 AUTO

Bilde 4.7:  Meny Gjgdselinnstillinger, side 3 og 4

LES DETTE

Ikke alle parametere vises samtidig i ett menyvindu. Med pilknappene kan du
ga til et tilstatende vindu.
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gen er kun til informasjon.

Undermeny Betydning / mulige verdier Beskrivelse
Gjgdselnavn Valgt gjgdsel fra spredetabellen. side 45
Spredemengde Nominell verdi spredemengde kg/ha. |side 34
(kg/ha)
Arbeidsbredde (m) |Fastsette den arbeidsbredden som side 35

skal spres.
Flytfaktor Inntasting av flytfaktor for gjgdselet side 37

som skal brukes.
Utmatingspunkt Inntasting av utmatingspunkt. Visnin- |Falg bruksan-

visningen for

maskinen.
side 37
TELIMAT-mengde Forhandsinnstilling av mengdereduk- |side 37
sjon ved grensespredning.
Start kalibrering Hente frem undermeny for gjennomfe- |side 38
ring av kalibrering.
Kasteskive Valgsliste: Valg med
o S2 pilknapper.
Bekreftes ved &
° S4 trykke pa Enter-
e S6 knappen.
e S8 side 41
Kraftuttak Fabrikkinnstilling: 540 o/min side 41
Grensespredningsty- | Valgsliste: Valg med
pe Kant pilknapper.
® ran Bekreftes ved &
e Grense trykke pa Enter-
knappen.
TELIMAT kant/gren- |Lagre TELIMAT-innstillinger for Kun for maski-
se kantspredning. ner med TELI-
MAT.
Gjeadseltype Valgsliste: Valg med
e Normal pilknapper.
Bekreftes ved &
® Sen trykke pa Enter-
knappen.
Monteringshgyde Oppfaring i cm
Valgsliste: 0/6, 40/40, 50/50, 60/60,
70/70, 70/76
Produsent Inntasting av gjgdselprodusent.
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Undermeny Betydning / mulige verdier Beskrivelse
Sammensetning Prosentvis andel i den kjemiske sam-
mensetningen.
Beregn OptiPoint Inntasting av parametere for GPS-Con- | side 42
trol
Avstand pa (m) Inntasting av innkoblingsavstand. side 92
Avstand av (m) Inntasting av utkoblingsavstand. side 93
GPS-Control Info Visning av parametre for GPS-Control. | side 44
Stragtabell Administrasjon av strgtabeller. side 45
Beregn VariSpread |Beregning av verdiene for justerbare |side 47

delbredder
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451 Spredemengde
| denne menyen kan du legge inn nominell verdi for ansket spredemengde.

Legge inn spredemengde:
1. Kalle opp menyen Gjedselinnstillinger > Spredemengde (kg/ha).
D> | displayet vises aktuell spredemengde.
2. Legg inn den nye verdien i inntastingsfeltet.
Se kapittel 4.12.2: Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene, side 79.

3. Bekreft inntastingen ved a trykke pa Enter-knappen.
> Den nye verdien er lagret i operatgrpanelet.

4.5.2 Arbeidsbredde

| denne menyen kan du spesifisere arbeidsbredden (i meter).
1. Kalle opp menyen Gjoadselinnstillinger > Arbeidsbredde (m).
D> | displayet vises aktuell arbeidsbredde.
2. Legg inn den nye verdien i inntastingsfeltet.
Se kapittel 4.12.2: Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene, side 79.

3. Bekreft inntastingen ved a trykke pa Enter-knappen.
Den nye verdien er lagret i operatorpanelet.
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453

Flytfaktor

Flytfaktoren ligger i et omrade mellom 0,4 til 1,9. Ved samme basisinnstillinger
(km/h, arbeidsbredde, kg/ha) gjelder:

e Ved en gkning av flytfaktoren reduseres doseringsmengden.
e Ved en reduksjon av flytfaktoren skes doseringsmengden.

En feilmelding vises med en gang flytfaktoren ligger utenfor den angitte omradet.
Se 6: Alarmmeldinger og mulige arsaker, side 95. Nar du sprer bio-gjgdsel eller
ris, ma du redusere minimumsfaktoren til 0,2. Dermed unngar du stadig visning
av feilmeldingen.

e Under Maskininnstillinger > Aktiver FF grense 0,2.
- Se 4.6: Maskininnstillinger, side 49.

Hvis du kjenner flytfaktoren fra tidligere kalibreringer eller fra spredetabellen, kan
du legge den inn manuelt i denne menyen.

LES DETTE

I menyen Dreieprove kan du finne og legge inn flytfaktoren ved hjelp av QUAN-
TRON-A. Se kapittel 4.5.6: Dreieprgve, side 38.

Funksjon M EMC bestemmer flytfaktoren spesifikt for hver spredeside. Derfor er
manuell innlegging overfladig.

LES DETTE

Flytfaktorberegningen avhenger av den aktuelle driftstypen. Mer informasjon om
flytfaktoren finner du i kapittel 4.6.2: AUTO/MAN-drift, side 53.

Legge inn flytfaktor:
1. Apne menyen Gjedselinnstillinger > Flytfaktor.
D> | displayet vises aktuell valgt flytfaktor.
2. Legg inn den nye verdien i inntastingsfeltet.
Se kapittel 4.12.2: Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene, side 79.

LES DETTE

Hvis gjadselen ikke er oppfart i spredetabellen, legger du inn flytfaktor 1,00.

| driftstypene AUTO km/h og MAN km/h anbefaler vi pa det sterkeste a utfare
en Dreieprave for a finne den ngyaktige flytfaktoren for denne gjadselen.

3. Trykk pa Enter-knappen.
> Den nye verdien er lagret i operatgrpanelet.

LES DETTE

Vi anbefaler & vise flytfaktoren i driftsbildet. P4 denne maten kan du observere
gjennomstremningsreguleringen under spredning. Se
kapittel 4.9.2: Visningsvalg, side 68 og kapittel 4.6.2: AUTO/MAN-drift, side 53.
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Visning av flytfaktoren med funksjonen M EMC

I undermenyen Flytfaktor legger du som standard inn en verdi for flytfaktoren.
Operatgrpanelen regulerer likevel under spredearbeidet og ved aktitvert Funk-
sjon M EMC venstre og hgyre doseringsskyverapning atskilt. Begge verdiene vi-
ses i driftsbildet.

Ved a trykke tasten Start/Stopp oppdaterer displayet visningen av flytfaktoren
med en liten tidsforsinkelse. Deretter skjer oppdateringen av visningen regelmes-

sig.

(D
(2

+10% -10%

Bilde 4.8:  Atskilt regulering av venstre og hayre flytfaktor (aktivert funksjon M
EMC)

[1]1 Flytfaktorfor hgyre doseringsskyverapning
[2] Flytfaktorfor venstre doseringsskyverapning
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454 Utmatingspunkt

4.
>

Apne menyen Gjedselinnstillinger > Utmatingspunkt.

Finn posisjon for utmatingspunktet ut fra strgtabellen.

Legg inn den fastsatte verdien i inntastingsfeltet.

Se kapittel 4.12.2: Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene, side 79.

Trykk pa Enter-knappen.

Vinduet Gjodselinnstillinger vises med det nye utmatingspunktet i dis-
playet.

Hvis utmatingspunktet blokkeres, vises alarm 17. Se kapittel 6: Alarmmeldinger
0g mulige arsaker, side 95.

A FORSIKTIG

Fare for personskader pga. automatisk justering

iji av utmatingspunktet!
For maskiner med elektriske utmatingspunktaktuatorer vises alar-

men Kjor til utmatingspunkt. Nar du har trykket pa Start/Stop-
knappen, kjgres det automatisk til utmatingspunktet med en elek-
trisk reguleringssylinder iht. den forhandsinnstilte verdien. Dette
kan forarsake skader pa personer og eiendom.

» For du trykker pa Start/Stop-knappen, ma du forsikre deg
om at ingen oppholder seg i maskinens fareomrade.

45,5 TELIMAT-mengde

| denne menyen kan du spesifisere TELIMAT-mengdereduksjonen (i prosent).
Denne innstillingen brukes nar grensespredefunksjonen aktiveres med TELI-
MAT-fgleren eller T-knappen.

LES DETTE

Vi anbefaler en mengdereduksjon pa 20 % pa grensespredningssiden.

Legge inn TELIMAT-mengde:

1.
2.

Apne menyen Gjedselinnstillinger > TELIMAT-mengde.
Legg inn verdien i inntastingsfeltet.
Se kapittel 4.12.2: Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene, side 79

Trykk pa Enter-knappen.

Vinduet Gjodselinnstillinger vises med den nye TELIMAT-mengden i
displayet.
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4.5.6

38

Dreieprove

LES DETTE

Menyen Kalibrering er sperret for Funksjon M EMC og i driftstype
AUTO km/h + AUTO kg. Dette menypunktet er inaktivt.

| denne menyen finner du frem til flytfaktoren pa basis av en kalibrering og lagrer
den i operatarpanelet.

Utfer kalibreringen:
e For fgrste spredearbeid.

e Ved betydelig forandring av gjedselkvaliteten (fuktighet, hayere stavandel,
kornbrudd)

e hvis det brukes en ny gjadseltype.

Utfer kalibreringen mens traktoren star stille med kraftuttaket i gang, eller under
kjgring langs en teststrekning.

e Taav de to kasteskivene.
e Sett utmatingspunktet til kalibreringsposisjon (UMP 0).

Legg inn arbeidshastighet:
1. Apne menyen Gjedselinnstillinger > Start kalibrering.
2. Legg inn midtre arbeidshastighet.

Denne verdien er ngdvendig for & beregne apningsskivestillingen ved kalibre-
ringen.

3. Trykk pa Enter-knappen.
> Den nye verdien ble lagret i operatarpanelet.
D> | displayet vises alarmen Kjer til utmatingspunkt.

A FORSIKTIG

Fare for personskader pga. automatisk justering av utma-

& tingspunktet
For maskiner med elektriske utmatingspunktaktuatorer vises alar-
men Kjer til utmatingspunkt. Nar du har trykket pa funksjonstas-
ten Start/Stop, kjores det automatisk til utmatingspunktet med en
elektrisk reguleringssylinder iht. den forhandsinnstilte verdien.
Dette kan forarsake skader pa personer og eiendom.

» For du trykker pa Start/Stop, ma du forsikre deg om at
ingen oppholder seg i maskinens fareomrade.

4. Trykk pa Start/Stop-knappen.
> Det kjgres til utmatingspunktet.
> Alarmen forsvinner.
D> | displayet vises driftsbildet Klargjer kalibrering.
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Bilde 4.9:  Driftsbildet Klargjer kalibrering

[11 Symbol over funksjonsknapp F4 for & velge spredningsside hgyre
[2] Symbol over funksjonsknapp F1 for & velge spredningsside venstre
[3] Visning av valgt delbredde

Velge delbredde:

5. Fastlegg spredningssiden som kalibreringen skal gjiennomfgres pa.
e Trykk pa funksjonsknapp F1 for a velge spredningsside venstre.
e Trykk pa funksjonsknapp F4 for & velge spredningsside hoyre.

> Symbolet for valgt spredningsside vises mot rad bakgrunn.

Utfor kalibrering:

A ADVARSEL

Fare for personskader under kalibrering

A Roterende maskindeler og gjgdsel som kommer ut kan fare til per-
sonskader.

» For du starter kalibreringen, ma du forsikre deg om at alle
forutsetningene er oppfylt.

P Les og falg kapitlet Kalibrering i bruksanvisningen for mas-
kinen.

6. Trykk pa Start/Stop-knappen.
> Doseringsskyveren for valgt delbredde apnes, kalibreringen starter.
D> | displayet vises driftsbildet Utfer kalibrering.

LES DETTE

Du kan avbryte kalibreringen nar som helst ved a trykke pa ESC-knappen. Do-
seringsskyveren lukkes og i displayet vises menyen Gjadselinnstillinger.
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LES DETTE

Kalibreringstiden spiller ingen rolle for ngyaktigheten pa resultatet. Det ma imid-
lertid kalibreres minst 20 kg.

7. Trykk pa nytt pa Start/Stop-knappen.
D> Kalibreringen er fullfart.
> Doseringsskyveren lukker seg.
D> | displayet vises menyen Angi kalibrert mengde.

Beregn flytfaktor pa nytt

A ADVARSEL

Fare for personskader pa grunn av roterende maskindeler

A Bergring av maskindeler i bevegelse (kardangaksel, nav) kan gi
blamerker, skrubbsar og klemskader. Kroppsdeler eller gjenstan-

der kan bli grepet eller dratt inn.

» Sla av motoren til traktoren.
» Koble ut kraftuttaket, og sikre sa det ikke kan slas pa utilsik-
tet.

8. Vei avdreid mengde (ta hensyn til oppsamlingsbeholderens egenvekt).
Legg inn vekten pa den kalibrerte mengden.
Se kapittel 4.12.2: Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene, side 79.

10. Trykk pa Enter-knappen.
> Den nye verdien er lagret i operatarpanelet.
D> | displayet vises menyen Beregning av flytfaktor.

LES DETTE

Flytfaktoren ma ligge mellom 0,4 og 1,9.

11. Definere flytfaktor.
For a overfgre den nye beregnede flytfaktoren ma du trykke pa Enter-knappen.
For a bekrefte den tidligere lagrede flytfaktoren trykker du pa ESC-knappen.
D> Flytfaktoren er lagret.

v

| displayet vises alarmen Kjor til utmatingspunkt.
D> | displayet vises menyen Gjgdselinnstillinger.
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4.5.7 Spredeskivetype

LES DETTE

For en optimal tomgangsmaling, kontroller korrekt innlegging i menyen Gjad-
selinnstillinger.

e Innleggingene i menypostene Spredeskive og Kraftuttak ma stemme over-
ens med de faktiske innstillingene til din maskin.

Den monterte kasteskivetypen er forprogrammert i operatarpanelet fra fabrikken.
Hvis du har montert andre spredeskiver pa din maskin, legg inn korrekt type i ope-
ratgrpanelet.

1. Apne menyen Gjedselinnstillinger > Spredeskive.
2. Merk spredeskivetypen med stolpen i valglisten.
3. Trykk pa Enter-knappen.
> Den valgte spredeskivetypen er merket med en hake.
4. Trykk pa tasten ESC

D> Displayet viser vinduet Gjedselinnstillinger med den nye spredeskive-
typen.

4.5.8 Kraftuttak

LES DETTE

For en optimal tomgangsmaling, kontroller korrekt innlegging i menyen Gjed-
selinnstillinger.

e Innleggingene i menypostene Spredeskive og Kraftuttak ma stemme over-
ens med de faktiske innstillingene til din maskin.

Det innstilte kraftuttaksturtallet er forprogammert i operatagrpanelet til 540 o/min
fra fabrikken. Hvis du gnsker a stille inn et annet kraftuttaksturtall, endre den la-
grede verdien i operatgrpanelet.

1. Apne menyen Gjgdselinnstillinger > Kraftuttak.
2. Legge inn turtall.
Se kapittel 4.12.2: Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene, side 79.

3. Trykk pa Enter-knappen.

D> Displayet viser vinduet Gjedselinnstillinger med det nye kraftuttakstur-
tallet.

LES DETTE

Se kapittel: Gjennomstrgmsregulering med funksjonen M EMC, side 85.
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Beregn OptiPoint

I menyen Beregn OptiPoint legger du inn parametere for a beregne optimale
inn- og utkoblingsavstander i snuomradet.

1. Kalle opp menyen Gjeadselinnstillinger > Beregn OptiPoint.
> Den forste siden i menyen Beregn OptiPoint vises.

LES DETTE

Breddeparameteren for den gjadselen du bruker, finner du i strgtabellen for din
maskin.

2. Legg inn breddeparameteren fra den vedlagte strgtabellen.
Se ogsa 4.12.2: Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene, side 79.
3. Trykk pa Enter-knappen.

D> | displayet vises den andre siden i menyen.

LES DETTE

Den angitte kjgrehastigheten refererer til kjigrehastigheten i omradet til koblings-
posisjonen! Se kapittel 5.8: GPS Control, side 90.

4. Legg inn middels kjegrehastighet i omradet for koblingsposisjoner.
5. Trykk pa Enter-knappen.
D> | displayet vises den tredje siden i menyen.

Beregn OptiPoint 373

Anbefalt avstand akerkant

Svingradius (m]) 0.0
Avstand pa 30.8

Avstand av 7.9

Sleloe

Bruk werdi

Bilde 4.10: Beregn OptiPoint, side 3
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Nummer | Betydning Beskrivelse
1 Kjgrestrategi:
e OPTI (OPTIMAL): side 91

- Utkoblingsavstand ligger naer akergrensen

- Traktoren svinger inn mellom kjgrebanen i
snuomradet og akergrensen eller utenfor
akeren.

e GEOM (GEOMETRISK)

- Utkoblingsposisjonen flytter seg innover pa
akeren.

- Bruk alternativet GEOM kun i spesielle til-
feller! Kontakt forhandleren din.

2 Svingradius brukes til & beregne utkoblingsavstan- | | kjgrestrategi
den for kjgrestrategien GEOM. | kjgrestrategi OPTI | OPTI har angitt
skal svingradiusen sta pa 0. svingradius in-

gen innflytel-
se

3 Avstand (i meter) i forhold til akergrense, fra hvor do-| side 92

seringsskyverne apnes.

4 Avstand (i meter) i forhold til akergrense, fra hvor do-| side 93
seringsskyverne lukkes.

LES DETTE

Pa denne siden kan du justere parameterverdiene manuelt. Se
kapittel 5.8: GPS Control, side 90.

Endring av verdier

6. Merk gnsket oppfaring.

7. Trykk pa Enter-knappen.

8. Legg inn nye verdier.

9. Trykk pa Enter-knappen.

10. Merk menyoppferingen Overfare verdier.

11. Trykk pa Enter-knappen.

> Beregning av OptiPoint er fullfgrt.

> Operatgrpanelet gar til vinduet GPS-Control Info.
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4510 GPS-Control Info

I menyen GPS-Control Info far du informasjon om beregnede innstillingsverdier
i menyen Beregne OptiPoint.

e Verdiene som vises her, ma tas i bruk manuelt i den tilhgrende innstillings-
menyen for GPS-terminalen.

LES DETTE

Denne menyen brukes kun til informasjon.
e Fglg bruksanvisningen for GPS-terminalen.

1. Apne menyen Gjadselinnstillinger > GPS-Control Info.

GPS Control Info

Angivelser for
SectionControl-styring

Avstand (m) -13.6
Forsinkelse pa (s) 0.3
Forsinkelse av (s) 1.3
Lengde (m) 0.0

Bilde 4.11: Menyen GPS-Control Info

44
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4.5.11 Strotabell
| denne menyen kan du opprette og administrere egne Spredetabeller.

LES DETTE

Valg av spredetabell har betydning for gjadselinnstillingene, pa operatarpanelet
og pa maskinen. Den innstilte spredemengden pavirkes ikke.

Opprette ny strotabell
Du kan opprette opp til 30 spredetabeller i operatarpanelet.
1. Kalle opp menyen Gjadselinnstillinger > Spredetabell.

ol Streatabell 1.8 wie

l.<Gjedselnavn= ’|\®
2. WK200 x
24.88 m, 54 ’\@
v

J.<Duengername:=
1%.868 m, 54 ’/@
4.«:Gjﬂdseln‘N
1%.868 m, 54
b |

Bilde 4.12: Menyen Spredetabell

[11 Tom stragtabell

[2] Visning med verdier fylt spredetabell

[3] Visning aktiv spredetabell

[4] Navnefelt spredetabell

2. Merk Navnefelt i en tom spredetabell.
3. Trykk pa Enter-knappen.

D> | displayet vises valgvinduet.

4. Marker alternativet Apne og tilbake...
5. Trykk pa Enter-knappen.
D> | displayet vises menyen Gjgdselinnstillinger og valgt element lastes
som aktiv spredetabell inn i gjgdselinnstillingene.
6. Merk menyoppfaringen Gjedselnavn.
7. Trykk pa Enter-knappen.
8. Legg inn navn pa strgtabellen.

LES DETTE

Vi anbefaler at strgtabellen far samme navn som gjgdselen. Da blir det enklere
a tilordne strgtabellen til en gjadsel.

9. Rediger parameterne i spredetabellen.
Se kapittel 4.5: Gjedselinnstillinger, side 31.
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Velge en spredetabell:
1. Kalle opp menyen Gjadselinnstillinger > Spredetabell.
2. Merk gnsket spredetabell.
3. Trykk pa Enter-knappen.
D> | displayet vises valgvinduet.
Marker alternativet Apne og tilbake....
5. Trykk pa Enter-knappen.

D> I|displayet vises menyen Gjgdselinnstillinger og valgt element lastes
som aktiv spredetabell inn i gjgdselinnstillingene.

Kopiere eksisterende stragtabell
1. Merk gnsket spredetabell.
2. Trykk pa Enter-knappen.
D> | displayet vises valgvinduet.
3. Merk alternativet Kopiere element.
4. Trykk pa Enter-knappen.
D> En kopi av spredetabellen star na pa ferste ledige plass i listen.

Slette eksisterende strotabell
1. Merk gnsket spredetabell.
2. Trykk pa Enter-knappen.
D> | displayet vises valgvinduet.
3. Merk alternativet Slette element.
4. Trykk pa Enter-knappen.
> Spredetabellen er slettet fra listen.

LES DETTE

Aktiv spredetabell kan ikke slettes.
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4.5.12 Beregn VariSpread

Delbreddeassistenten VariSpread beregner delbreddetrinnene basert pa dine
angivelser pa de farste sidene i Gjedselinnstillinger.

Gjedselinnstill, Hd

ereqn YariSpread

EXXE BET BT Y
+9.00 0.0 540 AUTO

7.50 |o. o 540 AUTO o
le6.00 0.0 540 AUTG._}@
e4.50 [0.0| 540 AUTO o

P 0.00 0.0 540 AUTO

Bilde 4.13: Beregne Varispread, eksempel med atte delbreder (fire pa hver side)

[11 Innstillbar delbreddeinnstilling
[2] Forhandsdefinert delbreddeinnstilling

1. Trykk pa menyoppferingen Beregn VariSpread.
> Operatgrpanelet utfarer en beregning av innstillingsverdiene.
> Tabellen er fylt ut med de beregnede verdiene.
> Mengdereduksjonen er satt pa AUTO.

LES DETTE

Opp til 3 delbreddetrinn kan stilles inn.

e Den farste linjen tilsvarer de forhandsinnstilte verdiene fra menyen Gjad-
selinnstillinger. Disse verdiene er faste og kan ikke endres.

e Linje 2 til 4 representerer de justerbare delbreddene.

e Du kan tilpasse de ulike verdiene manuelt direkte i tabellen i samsvar med

dine krav.
- Bredde (m): Spredningsbredde for én spredningsside
- UMP: Utmatingspunkt ved redusert turtall

- Mengde (%): Minimumsmengde som prosentvis reduksjon av den innstil-
te spredemengden.

LES DETTE

Mengdeendringen 0 % tilsvarer automatisk den ngdvendige mengden ved redu-
sert arbeidsbredde og skal ikke endres!

e Densiste linjen tilsvarer den lukkede stillingen for delbredden. Det spres ikke
gjedsel.
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Tilpasning av delbreddeverdier
e Forutsetning: Menypunktet beregne VariSpread er markert.
1. Trykk pil nedover.
D> Innleggingsfeltet for den farste verdien i tabellen er markert.

2. Legg inn verdien med pil oppover/nedover.
3. Med pil hayre skifter du til neste siffer som skal endres.
4. Trykk pa Enter-knappen.
> Verdien er lagret.
5. Med pil hayre skifter du til neste siffer som skal endres.
6. Tilpass verdiene i samsvar med dine krav.
Se ogsa .Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene® pa side 79.
7. Kontroller verdiene i tabellen.

LES DETTE

e Trykk pa oppfgringen Beregn VariSpread hvis du vil tilbakestille de tilpas-
sede verdiene til de automatisk beregnede verdiene.

e Med pil venstre kan du navigere gjennom tabellen oppover til innfaringen
Beregne VariSpread.

LES DETTE

Hvis du endrer arbeidsbredde, utmatingspunkt eller normalturtall i menyen
Gjedselinnstillinger, utfarer VariSpread beregningen automatisk i bakgrunnen.
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4.6 Maskininnstillinger

| denne menyen foretar du innstillingene for traktoren og for maskinen.
e Apne menyen Maskin- innstillinger.

. . 1752
Maskininnst,.

raktor (km/t)
AUTO- FHAN-drift

+/- mengde (%) 10
Tomgangsmaling-signal v
kg nivasensor 150

Easy toggle

Bilde 4.14: Menyen Maskininnstillinger

LES DETTE

Ikke alle parametere vises samtidig i ett menyvindu. Med pilknappene kan du
ga til et tilstatende vindu.

Undermeny Betydning Beskrivelse

Traktor (km/h) Definering uten kalibrering av hastighets- | side 50
signalet.

AUTO / MAN drift Definering av driftstypen Automatisk eller | side 53
Manuell

+/- mengde Forhandsinnstilling av mengdereduksjo- | side 56

nen for de forskjellige spredetypene.

Signal tomgangsma-| Aktivering av signaltone ved start av auto-

ling matisk tomgangsmaling

kg nivasensor Angivelse av restmengde som utlgser en
alarmmelding ved hjelp av veiecellene.

Easy toggle Begrensning av vekseltasten L%/R% til to | side 57
tilstander

FF grense 0,2 Utvidelse av flytfaktor-omrade pa 0,4 til 0,2.
Bruk:
e Bio-gjgdsel
e Ris

Spredemengde Korreksjon av avviket mellom innlagt spre-

korreksjon L/R (%) | demengde og faktisk spredemengde.

e Korreksjon i prosent, valgfritt pa hayre
eller venstre side
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Hastighetskalibrering

Kalibrering av hastighet er en grunnleggende forutsetning for et eksakt spredere-
sultat. Faktorer som f.eks. dekkstgrrelse, skifte av traktor, firehjulsdrift, mellom-

rom mellom dekk og underlag, egenskapene til bakken og dekktrykk pavirker alle
hastighetsbestemmelsene og dermed sprederesultatet.

Forberede hastighetskalibrering:

Det & finne ngyaktig antall hastighetsimpulser pa 100 m er sveert viktig for en ngy-
aktig spredning av gjgdselmengden.

e Gjennomfar kalibrering pa akeren. Dermed reduserer du ogsa innflytelsen
underlagets egenskaper har pa kalibreringsresultatet.

e Definer en sa ngyaktig 100 m lang referansestrekning som mulig.
e Sl av firehjulsdrift.
e Fyll maskinen bare halvveis om mulig.

Kalle opp kalibrering av hastighet:

| operatgrpanelet QUANTRON-A kan du lagre opp til 4 ulike profiler for type og
antall impulser. Du kan gi disse profilene navn (f.eks. traktornavn).

Far spredning ma du kontrollere om rett profil er lastet i operatgrpanelet.

Traktorkalibrering

JD | i:
Radarimpulser e— {E{)
Imp. 100m 1]

Ealibrer pa nwvtt

ot

=5
Bilde 4.15: Menyen Traktor (km/h)

[1] Traktorbetegnelse

[2] Visning impulsgiver for hastighetssignalet

[3] Visning antall impulser over 100 m

[4] Undermeny Kalibrer traktor

[5] Symbol for lagringsplassene til profilene 1 til 4.

c

1. Apne menyen Maskin- Apne Innstillinger > Traktor (km/h).

De viste verdiene for navn, opprinnelse og antall impulser gjelder for den pro-
filen som har en svart bakgrunn bak symbolet.

2. Trykk pa funksjonsknappen (F1-F4) under lagringsplassymbolet.
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Kalibrer hastighetssignal pa nytt:

Du kan enten skrive over en allerede eksisterende profil, eller bruke en tom lag-
ringsplass for & lagre profilen.

1. | menyen Traktor (km/h) trykker du pa den gnskede lagringsplassen ved
hjelp av funksjonsknappene under.

2. Merk feltet Kalibrer pa nytt.
3. Trykk pa Enter-knappen.
> | displayet vises kalibreringsmenyen Traktor (km/h).

Traktorkalibrering

Radarimpulsere—

<::L\\Impflﬂﬂm Oe

o6

oS
~3

Bilde 4.16: Kalibreringsmeny Traktor (km/h)

[11 Navnefelt traktor

[2] Viser opprinnelsen til hastighetssignalet
[3] Visning antall impulser over 100 m

[4] Undermeny automatisk kalibrering

[5] Impulsgiver radarimpulser

[6] Impulsgiver hjulimpulser

4. Merk Navnefelt traktor.
5. Trykk pa Enter-knappen.
6. Skriv inn navnet pa profilen.

LES DETTE

Innlegging av navnet er begrenset til 16 tegn.

For a gjere det lettere & se forskjell pa profilene bar du gi profilen samme navn
som traktoren.

En beskrivelse av hvordan du legger inn tekst i operatarpanelet finner du i avsnitt
4.12.1: Tekstoppfering, side 77.

7. Velg impulsgiver for hastighetssignalet.

e For Radarimpulser trykker du funksjonsknapp F1 [5].
e For Hjulimpulser trykker du funksjonsknapp F2 [6].
> Displayet viser impulsgiveren.
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| det fgalgende ma du ogsa definere antall impulser fra hastighetssignalet. Hvis du
kjenner det ngyaktige antallet impulser kan du legge det inn direkte:

8. Kalle opp menyoppfaringen Traktor (km/h) > Kalibrer pa nytt > Imp/100m.
D> |displayet vises menyen Impulser for manuell inntasting av impulstallet.

En beskrivelse av hvordan du legger inn verdier i operatgrpanelet finner du i av-
snitt 4.12.2: Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene, side 79.

Hvis ngyaktig antall impulser ikke er kjent, starter du Kalibreringstur.
9. Trykk pa funksjonsknappen F4 (100 m AUTO).
D> | displayet vises driftsbildet Kalibreringstur.

Traktorkalibrering

5 el
| B
j— toom )
oR SEee

Bilde 4.17: Driftsbilde kalibreringstur hastighetssignal

[1]1 Visning impulser
[2] Start av impulsopptaket
[3] Stopp av impulsopptaket

10. Ved startpunktet for referansestrekningen trykker du pa funksjonsknappen
F4 [2].

D> Visningen Impulser star na pa null.
> Operatgrpanelet er klar til & telle impulser.
11. Kjar en 100 m lang referansestrekning.
12. Stopp traktoren pa slutten av referansestrekningen.
13. Trykk pa funksjonsknappen F1 [3].
> Displayet viser antall mottatte impulser.
14. Trykk pa Enter-knappen.
D> Det nye impulstallet blir lagret.
> Du kommer tilbake til kalibreringsmenyen.
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4.6.2 AUTO/MAN-drift

Som standard arbeider du i driftstypen AUTO km/h + AUTO kg. Operatgrpanelet
styrer aktuatorene automatisk basert pa hastighetssignalet og Funksjon M EMC.

I manuell drift (MAN skala eller MAN km/h) arbeider du kun i fglgende tilfeller:

e det ikke foreligger noe hastighetssignal (ingen radar eller hjulsensor, eller de
er defekt),

e det skal spres sneglegift eller sdkorn (smafrga).

LES DETTE

For jevn spredning av materialet ma du i manuell drift alltid arbeide med kon-
stant hastighet.

LES DETTE

Spredning i de ulike driftstypene er beskrevet i kapittel 5: Sprededrift med ope-
ratgrpanelet QUANTRON-A, side 81.

Meny Betydning Beskrivelse

AUTO km/h + AUTO kg |Velge automatisk drift med auto- |side 54
matisk veiing

AUTO km/h Valg av automatisk drift side 54

MAN km/h Innstilling kjgrehastighet for manu- | side 54
ell drift

MAN skala Doseringskyverinnstilling for ma- |side 55
nuell drift

Velge driftstype

1. Sla pa operaterpanel QUANTRON-A.

Apne menyen Maskininnstillinger > AUTO/MAN-drift.
Merk gnsket menyoppfaring.

el

Trykk pa Enter-knappen.

LES DETTE

Vi anbefaler & vise flytfaktoren i driftsbildet. Pa denne maten kan du observere
gjennomstrgmningsreguleringen under spredning. Se
kapittel 4.9.2: Visningsvalg, side 68 og kapittel 4.6.2: AUTO/MAN-drift, side 53.

e Du finner viktig informasjon om hvordan driftstypene brukes under spredning
i kapittel 5.4: Spredning med automatisk driftstype (AUTO km/h + AUTO kq),
side 85.
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AUTO km/h + AUTO kg: automatisk drift med automatisk gjennomstregms-
regulering:

Driftstypen AUTO km/h + AUTO kg regulerer gjgdselmengden kontinuerlig un-
der sprededriften i henhold til hastigheten og gj@dselens flyteforhold. Dermed
oppnas en optimal dosering av gjgdselen.

AUTO km/h: Automatisk drift

LES DETTE

Gjennomfgr en dreieprgve fgr du starter spredningen for a oppna et optimalt re-

sultat.

1. Sla pa operatarpanel QUANTRON-A.

2. Apne menyen Maskininnstillinger > AUTO/MAN-drift.
3. Merk menyoppfaringen AUTO km/h

4. Trykk pa Enter-knappen.

5. Foreta gjedselinnstillinger:

e Spredemengde (kg/ha)
e Arbeidsbredde (m)
Fyll beholderen med gjgdsel.
7. Gjennomfer en kalibrering for & bestemme flytfaktor
eller
Finn flytfaktoren ut fra den vedlagte spredetabellen.
8. Legg inn flytfaktoren manuelt.
9. Trykk pa Start/Stop-knappen.
> Spredningen begynner.

MAN km/h: manuell drift
1. Sla pa operatarpanel QUANTRON-A.
2. Apne menyen Maskininnstillinger > AUTO/MAN-drift.
3. Merk menyoppfgringen MAN km/t.

D> | displayet vises inntastingsvinduet Hastighet.
4. Legg inn verdiene for kjgrehastighet under spredning.
5. Trykk pa Enter-knappen.

LES DETTE

Gjennomfgr en dreieprgve fgr du starter spredningen for & oppna et optimalt re-
sultat.
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MAN skala: manuell drift med skalaverdi
1. Apne menyen Maskininnstillinger > AUTO/MAN-drift.
2. Merk menyoppfagringen MAN skala.
> Displayet viser menyen Skyverapning.
3. Legg inn skalaverdien for doseringskyverapningen.
4. Trykk pa Enter-knappen.
Se 4.12.2: Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene, side 79.

> Innstillingen for driftstype er lagret.

LES DETTE

For a fa et optimalt resultat ogsa i manuell drift anbefaler vi at man bruker verdi-
ene for doseringskyverapningen og kjgrehastigheten fra strgtabellen.

| driftstypen MAN skala kan du manuelt endre doseringsskyverapningen under
spredningen.

Forutsetning:
e Doseringsskyveren er apnet (aktiveres med tasten Start/Stop).
e | driftsbildet MAN skala er symbolene for delbredder fylt med red farge.

MAM Skala

0 kg Rest
2482 kg Trip
1.00 FF

MaAN MAaN
4+ —

Bilde 4.18: Driftsbilde MAN skala

[1]1 Visning av aktuell skalaposisjon for doseringsskyver

5. Trykk funksjonstasten F2 eller F3 for & endre doseringsskyverapningen.
F2: MAN+ for & gke doseringsskyverapningen
F3: MAN- for & redusere doseringsskyverapningen.
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4.6.3 +/- mengde

| denne menyen kan du legge inn den prosentvise mengdeendringen for den
normale spredematen.

Basisen (100 %) er den forhandsinnstilte verdien for doseringskyverapningen.

LES DETTE

Under bruk kan du ved hjelp av funksjonsknappene F2/F3 til enhver tid endre
spredemengde med faktoren i +/- mengde.

Ved a trykke pa C 100 %-knappen gjenoppretter du forhandsinnstillingene.

Fastlegge mengdereduksjon:
1. Apne menyen Maskininnstillinger > +/- mengde (%).
2. Legg inn den prosentvise verdien som du vil endre spredemengde med.
Se kapittel 4.12.2: Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene, side 79.

3. Trykk pa Enter-knappen.
4.6.4 Signal tomgangsmaling

Her kan du aktivere eller deaktivere signaltonen for gjennomfgring av tomgangs-
malingen.

1. Marker menyposten Signal tomgangsmaling.
2. Aktiver alternativet ved a trykke pa Enter-knappen.
> Displayet viser en hake.
> Ved start av en automatisk tomgangsmaling hares signalet.
3. Deaktiver alternativet pa nytt ved & trykke pa Enter-knappen.
> Haken forsvinner.

56



Bruk QUANTRON-A

4

4.6.5

Easy toggle

Her kan du begrense omkoblingsfunksjonen til knappen L%/R % til to tilstander
for funksjonsknappene F1 til F4. Dermed unngéar du ungdvendige omkoblings-
handlinger pa driftsbildet.

1. Merk undermenyen Easy toggle

2. Trykk pa Enter-knappen.

> Displayet viser en hake.

> Alternativet er aktivt.

D> | driftsbildet kan knappen L%/R% bare veksle mellom funksjonene meng-
deforandring (L+R) og delbreddeadministrasjon (VariSpread).

3. Trykk pa Enter-knappen.

> Haken forsvinner.

> Med knappen L%/R% kan du veksle mellom de 4 forskjellige tilstandene.

ne

Tilordning av funksjonsknappe-

Funksjon

z/zZEN

Mengdeforandring pa begge sider

Mengdeforandring pa hayre side

+10% Skjult nar funksjonen Easy Toggle er
aktivert
cl < T Mengdeforandring pa venstre side
| =™ | Tiox | -1ox% Skjult nar funksjonen Easy Toggle er
aktivert
> Jke eller redusere delbredder
e | »- | -« I e
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4.7 Hurtigtemming

For a rengjgre maskinen etter spredningsarbeid eller tamme restmengden hurtig
ut, kan du velge menyen Hurtigtemming.

Far maskinen skal lagres, anbefaler vi i tillegg at begge doseringsskyverne ap-
nes helt med hurtigtgmmingen og a sla av QUANTRON-A i denne tilstanden. Slik
hindrer du at det samler seg fuktighet i beholderen.

LES DETTE

For du begynner hurtigtammingen, ma du forsikre deg om at alle forutsetninger
oppfylt. Fglg bruksanvisningen for maskinen (restmengdetamming).

Gjennomfere hurtigtemming:
1. Apne menyen Hovedmeny > Hurtigtemming.

A FORSIKTIG

Fare for personskader pga. automatisk justering

& av utmatingspunktet!
For maskiner med elektriske utmatingspunktaktuatorer vises alar-

men Kjor til utmatingspunkt. Nar du har trykket pa Start/Stop-
knappen, kjgres det automatisk til utmatingspunktet med en elek-
trisk reguleringssylinder iht. den forhandsinnstilte verdien. Dette
kan forarsake skader pa personer og eiendom.

» For du trykker pa Start/Stop-knappen, ma du forsikre deg
om at ingen oppholder seg i maskinens fareomrade.

580 Seq
2

{7‘\

5 O

(o) B 2 -

Bilde 4.19: Menyen Hurtigtemming

[1] Visning Doseringsapning

[2] Symbol for hurtigtemming (her er venstre side valgt, men ikke startet enna)
[3] Hurtigtemming hayre delbredde (ikke valgt)

[4] Hurtigtemming venstre delbredde (valgt)
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2. Med Funksjonsknappen velger du den delbredden hvor hurtigtgmmingen
skal utfgres.

D> | displayet vises valgt delbredde som symbol.
3. Trykk pa Start/Stop-knappen.

> Hurtigtemmingen starter.
4. Trykk pa nytt pa Start/Stop-knappen.

D> Hurtigtemming er fullfart.

For maskiner med elektriske utmatingspunktaktuatorer vises alarmen Kjeor til ut-
matingspunkt.

5. Trykk pa Start/Stop-knappen.

> Alarmen er kvittert.

D> De elektriske aktuatorene kjarer til den forhandsinnstilte verdien.
6. Trykk pa ESC-knappen for a ga tilbake til Hovedmenyen.
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4.8 Akerfil

| denne menyen kan du opprette og administrere inntil 200 akerfiler
e Apne menyen Hovedmeny > Akerfil.

Akerfil (1 xzn}-ll'—-®
@—ouz. If‘
03. TEST_ 2 e

04. AR
5.
6.
7
8
9
0

(@

0
0
07.
0g.
0
1

Bilde 4.20: Menyen Akerfil

[1]1 Visning sidetall

[2] Visning med verdier fylt akerfil

[3] Visning aktiv akerfil

[4] Akerfil-navn

[5] Funksjonsknapp F4: Eksport

[6] Funksjonsknapp F3: Slette akerfil

[71 Funksjonsknapp F2: Slette alle akerfiler
[8] Funksjonsknapp F1: Import

[9] Visning lagringsplass

-Tll:j
IJJ
&
IJéJ

b

e

o

@é
ol

4.8.1 Velge akerfil

Du kan velge en allerede lagret akerfil pa nytt og fortsette. Data som allerede er
lagret i &kerfilen, blir ikke overskrevet, men utvides med de nye verdiene.

LES DETTE

Med pilknappene venstre/hgyre kan du ga sideveis fram og tilbake i menyen
Akerfil.

1. Velg gnsket akerfil.
2. Trykk pa Enter-knappen.
D> | displayet vises den farste siden for aktuell akerfil.
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4.8.2

Start opptak
oo1 Akerfil 1"3T\®
Spredemm
ha 0. El
ky beregnet 1381
g
O
ot Akerfil 273

NO

Starttid 11:12‘|
Startdato O04:12: 1%
Stopptid 14: 41

Stoppdato D4:12:14|

T‘“ Akerfil 373
FERTI_0?

— 1 ©

Bilde 4.21: Visning av aktuell akerfil

[11 Visning av sidetallet

[2] Navnefelt for akerfil

[3] Verdifelt

[4] Visning starttid/-dato

[5] Visning stopptid/-dato

[6] Navnefelt for gjedsel

[71 Navnefelt for gjgdselprodusent
[8] Funksjonsknapp F1 Start

[9] Funksjonsknapp F2 Stopp

[10] Visning lagringsplass

61



4

Bruk QUANTRON-A

4.8.3
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3. Trykk pa funksjonsknappen F1, under Start-symbolet.
> Opptaket starter.
D> Menyen Akerfil viser opptakssymbolet for aktuell akerfil.
> Driftsbildet viser opptakssymbolet.

LES DETTE

Hvis en annen akerfil apnes blir denne akerfilen stoppet. Du kan kun slette inak-
tive slag.

fkerfil (1 7200

03. TEST_ 2 s
04. AR

05.

06.

0z.
0g.
09.
10.

E:E_]Thﬁ EI ;E
Npo

300 =M

0 kg Rest
2482 kg Trip
1.00 FF

MaN MaN
+ —-—

Bilde 4.22: Visning opptakssymbol

MAN Skala

[11 Opptakssymbol

Stoppe opptak

1. I menyen Akerfil m& du &pne den 1. siden i den aktive akerfilen.
2. Trykk pa funksjonsknappen F2, under Stopp-symbolet.
> Opptaket er fullfert.
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4.8.4 Importere/eksportere akerfiler

Operatarpanelet QUANTRON-A gjer det mulig & importere hhv. eksportere aker-
filer som er tatt opp.

Importere akerfiler (PC til QUANTRON-A)

Forutsetninger:
e Bruk minnepinnen som fulgte med.
e Mappestrukturen pa minnepinnen ma ikke endres.

- Filene er lagret pa minnepinnen i mappen ,\\USB-BOX\Quantro-
nE\Schlagdateien\Import®.

1. Apne menyen Akerfil.
2. Trykk pa funksjonsknappen F1 (se Figur 4.20).

> Feilmelding 7 varsler at de aktuelle filene blir skrevet over. Se
6.1: Alarmmeldingenes betydning, side 95.

3. Trykk pa Start/Stop-knappen.

LES DETTE

Du kan nar som helst avbryte import av akerfiler ved a trykke pa ESC-knappen!

Import av akerfiler har felgende konsekvenser
e Alle akerfiler som er lagret i QUANTRON-A, blir skrevet over.

e Hyvis du har definert spredemengden pa datamaskinen, blir spredemengden
ved start av akerfilen automatisk overfert og aktivi menyen Gjedselinnstil-
linger.

e Hvis du legger inn en spredemengde utenfor omradet 10-3000, blir verdien i
menyen Gjedselinnstillinger ikke skrevet over.

Eksportere akerfiler (QUANTRON-A til PC)

Forutsetninger:
e Bruk minnepinnen som fulgte med.
e Mappestrukturen pa minnepinnen ma ikke endres.

- Filene er lagret pa minnepinnen i mappen ,\\USB-BOX\Quantro-
nE\Schlagdateien\Export".

1. Apne menyen Akerfil.
2. Trykk pa funksjonsknappen F4 (se Figur 4.20).
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Slette akerfiler

Operatarpanelet QUANTRON-A gjar det mulig & slette akerfiler som er tatt opp.

LES DETTE

Kun innholdet i akerfilene blir slettet, akerfil-navnet vises fortsatt i navnefeltet!

Slette akerfiler

1. Apne menyen Akerfil.

2. Velg gnsket akerfil fra listen.

3. Trykk pa funksjonsknappen F3 under symbolet Slette (se Figur 4.20).
D> Valgt akerfil er slettet.

Slette alle akerfiler

1. Apne menyen Akerfil.

2. Trykk pa funksjonsknappen F2 under symbolet Slette alle (se Figur 4.20).
> Det vises en melding om at dataene slettes.

3. Trykk pa Start/Stop-knappen.
D> Alle akerfilene er slettet.
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4.9

System/test

| denne menyen utfgres system- og testinnstillingen for operatarpanelet.

e Apne menyen Hovedmeny > System/test.

System f test 172
Lysstyrke
Sprak - Language
¥Yisningsvalg
Modus Expert
Test/fdiagnose
Dato 12.02.16
Klokkeslett 11:40

Z72

System f test
Dataoverfering

Totaldatateller

Enhet metrisk

Service

Bilde 4.23: Menyen System/test

Undermeny Betydning Beskrivelse
Lysstyrke Innstilling av displayvisning og | Endring av innstillingen med
knappelys. funksjonsknappene + hhv. -.
Sprak - Langua- | Sprakinnstilling for menyene. side 67
ge
Visningsvalg Definering av visningene i drifts- | side 68
bildet.
Modus Ved funksjon M EMC er modus-
en automatisk satt til Expert
Test/diagnose | Kontroll av aktuatorer og falere. |side 69

Dato

Innstilling av aktuell dato.

Valg og endring av innstillin-
gene med pilknappene.
Bekreftes ved a trykke pa
Enter-knappen
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Undermeny

Betydning

Beskrivelse

Klokkeslett

Stille inn det aktuelle klokkeslet-
tet.

Valg og endring av innstillin-
gene med pilknappene.
Bekreftes ved a trykke pa
Enter-knappen

Dataoverfering

Meny for datautveksling og seri-
elle protokoller

side 72

Totaldatateller

Visning av samlet

e spredd mengde i kg
e spredd areal i ha

e spredningstid it

® Kjart streking i km

Enhet Omregning av verdienhetene: | Gjelder for vektsangivelser,
e Metrisk hastighet, avstander, strek-
| ol ninger, areal osv.
e Imperia
P side 73
Service Serviceinnstillinger Passordbeskyttet. Kun til-

gjengelig for serviceperso-
nal
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491 Stille inn sprak

Overflaten til operatarpanelet QUANTRON-A er tilgjengelig pa 22 forskjellige
sprak.

Ditt sprak er forinnstilt fra fabrikken.
1. Apne menyen System/test > Sprak - Language.
D> | displayet vises den ferste av fire sider.

Sprache - Lanjuage 174
deut=ch DE W
Frangails FR
Engli=zh UK
Meder lands NL
Italiano IT
E=zpaiiol ES
pPYCCKHA RU

Bilde 4.24: Undermeny Sprak, side 1

Velg det spraket som menyene skal vises i.

Trykk pa Enter-knappen.

Valget er bekreftet.

Operatgrpanelet QUANTRON-A starter automatisk pa nytt.
Menyene vises i valgt sprak.

VVvyVvVveDd
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Visningsvalg

Visningsfeltene i driftsbildet til operatgrpanelet kan tilpasses individuelt. Du kan
tilordne falgende verdier til de tre visningsfeltene:

Kjgrehastighet
Flytfaktor (FF)
Klokkeslett

ha trip

kg trip

m trip

kg rest

m rest

ha rest
Tomgangstid

Visningsvalyg

756 kg tripe—

0.75 FFe— |

Bilde 4.25: Menyen Visningsvalg

(1]
(2]
(3]

Visningsfelt 1
Visningsfelt 2
Visningsfelt 3

Velge visning

1.
2.
3.

Apne menyen System/test > Visningsvalg.

Merk respektive visningsfelt.

Trykk pa Enter-knappen.

D> | displayet listes de mulige visningene opp.

Merk den nye verdien som skal legges inn i visningsfeltet.
Trykk pa Enter-knappen.

D> | displayet vises Driftsbildet. | respektive visningsfelt ser du na at den
nye verdien er lagt inn.
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49.3 Test/diagnose

I menyen Test/diagnose kan du overvake og kontrollere funksjonene til noen av
folerne/aktuatorene.

LES DETTE

Denne menyen brukes kun til informasjon.
Listen over sensorer avhenger av utrustningen av maskinen.

Undermeny Betydning Beskrivelse

Testpunkt skyver Test med kjaring til de forskjellige | Kontroll av kalibre-
posisjonspunktene for doserings- ringen

skyveren.

Doseringsskyver Starte hayre og venstre doserings- | side 70
skyver

Spenning Kontroller av driftsspenningen.

Nivasensor Kontroll av nivasensoren.

Veieceller Kontroll av vektcellene.

M EMC Kontroll av sensorene for funksjo-
nen M EMC.

Testpunkt UMP Test for kjgring til de forskjellige po- | Kontroll av
sisjonspunktene for utmatingspun- | Kalibrering

tet.
Utmatingspunkt Kjaring til utmatingspunk.
Linbus Kontroll av komponenter som er pa-

logget via LINBUS.

Presenning Kontroller av aktuatoren
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Eksempel skyver
1. Apne menyen System/test > Test/diagnose.
2. Merk menyoppfaringen Skyver.
3. Trykk pa Enter-knappen.
> Displayet viser statusen til aktuatorene/sensorene.

Test/diagnose

L /
Pos 385 | Pos 345/

@\ LIi'ID ?5: 724 D
EEENEEES

Bilde 4.26: Test/diagnose, eksempel: Skyver

é 5}

[1] Visning posisjon

[2] Visning signal

[3] Funksjonstastene aktuator hagyre
[4] Funksjonstastene aktuator venstre

A FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av maskindeler i bevegelse.

A Under testen kan maskindeler bevege seg automatisk.

P Forsikre deg far testen om at ingen oppholder seg i maski-
nens fareomrade.

Visningen Signal indikerer tilstanden for signalet pa venstre og hayre side separat.
Aktuatorene kan du kjgre ut og inn med funksjonsknappene F1 - F4.
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Eksempel Linbus
1. Apne menyen System/test > Test/diagnose.
2. Merk menyoppfaringen Linbus.
3. Trykk pa Enter-knappen.
D> Displayet viser statusen til aktuatorene/sensorene.

Linbus

Yer Mir Fnc Stat
WHF heovre o.o0.0 . 0 o— _
HII*'IP venstr 0.0 .o ] ]

Presenning 0.0 .0 . @0 0o _ _ /@

Start selvtest “///

Bilde 4.27: Test/diagnose, eksempel: Linbus

[1] Visning Status
[2] Starte selvtest
[3] Tilkoblede aktuatorer

Statusmelding Linbus-deltaker
Aktuatorene viser forskjellige tilstander:
e 0 = OK; ingen feil pa aktuatoren

e 2 = Blokkering

e 4 = Qverbelastning

A FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av maskindeler i bevegelse.

A Under testen kan maskindeler bevege seg automatisk.

P Forsikre deg fer testen om at ingen oppholder seg i maski-

nens fareomrade.
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49.4 Dataoverfering

Dataoverfgringen er mulig via ulike dataprotokoller.

Undermeny Betydning

ASD Automatisk akerdokumentasjon, overfgring av akerfiler til en
PDA hhv. lommedatamaskin via Bluetooth

LH5000 Seriell kommunikasjon, f.eks. spredning med applikasjonskort

TUVR Protokoll for automatisk delbreddekobling, delbreddespesifikk
mengdeforandring og GPS-hastighet med en ekstern Trimble-
terminal.

GPS Control Protokoll for automatisk delbreddekobling med en ekstern ter-
minal

GPS Control VRA Variable Rate Application

VRA Protokoll for automatisk overfaring av den nominelle sprede-
mengden og den automatiske delbreddekoblingen

4.9.5 Totaldatateller

| denne menyen vises alle tellerstatusene for sprederen.
e spredd mengde i kg

e spredd areal i ha

e spredningstidit

e Kjort streking i km

LES DETTE

Denne menyen brukes kun til informasjon.
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4.9.6

Endre enhetssystem

Ditt enhetssystem er forinnstilt fra fabrikken. Du kan likevel til enhver tid skifte fra
metriske til imperiale verdier og omvendt.

1. Apne menyen System/test > Enhet.

2. Trykk pa Enter-knappen.

D> Displayet viser det aktivte enhetssystemet.

> Alle verdiene til de forskjellige menyene blir omregnet.

Meny/verdi Omregningsfaktor

metrisk til imperial
kg rest 1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs rest)
ha rest 1x2,4710 ac (ac rest)
Arbeidsbredde m 1 x 3,2808 ft
Spredemengde kg/ha 1 x 0,8922 Ibs/ac
Monteringshgyde cm 1 x0,3937 in.

Meny/verdi Omregningsfaktor
imperial til metrisk

Ibs rest 1 x 0,4536 kg

ac Rest 1x0,4047 ha

Arbeidsbredde ft 1x0,3048 m

Spredemengde Ibs/ac 1 x1,2208 kg/ha

Monteringshayde in. 1x2,54 cm
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49.7 Service

LES DETTE

For innstillinger i menyen Service ma man ha en inntastingskode. Disse innstil-
lingene kan kun foretas av autorisert servicepersonal.

4.10 Info

I menyen Info finner du informasjon om maskinstyringen.

LES DETTE

Denne menyen brukes til & gi informasjon om konfigurasjonen av maskinen.
Informasjonslisten avhenger av maskinens utrustning.
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411 Presenning (tilleggsutstyr, elektrisk fjernstyring)

A ADVARSEL
Klem- og skjarefare pa grunn av at deler er aktivert av ekster-

iji ne krefter
Presenningen beveger seg uten forvarsel og kan skade mennes-
ker.

» Ingen ma oppholde seg i fareomradet.

Maskinen AXIS-M har en elektrisk styrt presenning. Ved ny pafylling i enden av
akeren kan du ved hjelp av operatgrpanelet og to aktuatorer apne hhv. lukke pre-
senningen.

LES DETTE

Menyen brukes kun til & aktivere aktuatorene for a apne hhv. lukke presennin-
gen. Operatarpanel QUANTRON-A registrerer ikke presenningens ngyaktige
posisjon.

e Observer presenningens bevegelse.

(D)

7

sl &
® &

Bilde 4.28: Menyen Presenning

[1] Visning Apningsprosedyre

[2] Funksjonsknapp F4: Lukke presenningen
[3] Statisk visning Presenning

[4] Funksjonsknapp F2: Stoppe prosessen
[5] Funksjonsknapp F1: Apne presenningen
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A FORSIKTIG

Materielle skader pga. for liten plass

A For & apne og lukke presenningen kreves tilstrekkelig plass over
maskinbeholderen. Hvis det er for liten plass, kan presenningen bli

revet i stykker. Stangen pa presenningen kan bli gdelagt og pre-
senningen kan pafgre skader pa mennesker og gjenstander i
omradet rundt.

P Sorg for at det er tilstrekkelig plass over presenningen.

Bevege presenningen

1. Trykk pa Meny-tasten.

2. Apne menyen Presenning.

3. Trykk pa funksjonsknappen F1.
> Under bevegelse vises en pil som indikerer retning OPP.
> Presenningen apner seg helt.
Fyll pa gjadsel.

5. Trykk pa funksjonsknappen F4.
> Under bevegelse vises en pil som indikerer retning NED.
> Presenningen lukker seg.

Ved behov kan du stanse presenningens bevegelse ved a trykke pa funksjons-
knappen F2. Presenningen blir vaerende i mellomposisjonen til du lukker eller ap-
ner den helt igjen.
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412 Spesialfunksjoner

4121 Tekstoppfering

| enkelte menyer kan du fgre opp fritt redigerbar tekst.

i’_ 

NOPQRETUVWEY Z__
0123456789+—- &—

BABCDEFGHIJKLM_ :
20,

<+ | —> 0K

() A

Bilde 4.29: Meny Tekstoppfaring

[1]
[2]
[3]

Inntastingsfelt
Tegnfelt, visning av tilgjengelige tegn (avhengig av sprak)
Funksjonsknapper til navigasjon i inntastingsfeltet

Legge inn tekst:

1.
2.

Skift fra den overordnede menyen til menyen Tekstoppfering.

Ved hjelp av funksjonsknappene flytter du markgren til posisjonen for det
forste tegnet som skal skrives inn i inntastingsfeltet.

Med pilknappene merker du det tegnet som skal skrives i tegnfeltet.
Trykk pa Enter-knappen.

> Det merkede tegnet vises i inntastingsfeltet.

> Markearen flytter til neste posisjon.

Gjenta denne framgangsmaten til du har lagt inn hele teksten.

5.

Trykk pa funksjonsknappen OK.
> Operatgrpanelet lagrer teksten.
> Displayet viser den forrige menyen.
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Overskrive tegn:
Du kan erstatte et enkelt tegn med et annet.

1. Ved hjelp av funksjonsknappene flytter du markgren til posisjonen for det
tegnet som skal slettes i inntastingsfeltet.

Med pilknappene merker du det tegnet som skal skrives i tegnfeltet.
3. Trykk pa Enter-knappen.

> Tegnet er overskrevet.
4. For a bekrefte inntastingen trykker du pa funksjonsknappen OK.

> Teksten lagres pa operatgrpanelet.

> Pa displayet vil den forrige menyen bli vist.

LES DETTE

Det er kun mulig a slette separate tegn ved a erstatte det med et mellomrom (un-
derstrek pa slutten av de ferste 2 tegnlinjene).

Slette inntasting:
Du kan slette hele oppfaringen.
1. Trykk pa C 100 %-knappen.
> Hele oppferingen er slettet.
2. Legg eventuelt inn ny tekst.
Trykk pa funksjonsknappen OK.
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4.12.2 Inntasting av verdier ved hjelp av markgrtastene

| noen menyer kan du legge inn tallverdier.

Spredemengde :

E]ll]l:oxgxlm/

Bilde 4.30: Inntasting av tallverdier (eksempel spredemengde)

[11 Inntastingsfelt

Forutsetning:
Du befinner deg allerede i menyen hvor du skal legge inn tall.

1. Flytt markgren ved hjelp av de vannrette pilknappene til posisjonen for den
tallverdien som skal legges inn.

2. Legg inn gnsket tallverdi ved hjelp av de loddrette pilknappene.
Pil oppover: Verdien gker.
Pil nedover: Verdien reduseres.
Pil mot hoyre/venstre: Markgr flytter seg til venstre/hgyre.

3. Trykk pa Enter-knappen.

Slette inntasting:

Du kan slette hele oppfaringen.

1. Trykk pa C 100 %-knappen.
> Hele oppfaringen er slettet.
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412.3 Opprette screenshot

Ved en programvareoppdatering overskrives data. Vi anbefaler at du alltid lagrer
innstillingene som screenshot (kopi av skjermbildet) pa en USB-minnenpinne fgr
en programvareoppdatering.

e Bruk en USB-minnepinne med lysende statusvisning (LED).
1. Fjern tildekking av USB-porten.
2. Plugg USB-minnepinnen s inn i USB-porten.

Bilde 4.31: Setti USB-minnepinnen

[1] Operatgrpanel
[2] USB-minnepinne

3. Apne menyen Hovedmeny > Gjadselinnstillinger.
> Displayet viser den farste siden i gjgdselinnstillingene.
4. Trykk pa T-knappen og L%/R%-knappen samtidig.
[> Statusvisningen til USB-minnepinnen blinker.
> Operatgrpanelet piper to ganger
> Et bilde lagres pa USB-minnepinnen som Bitmap.
5. Lagre alle sidene for gjgdselinnstillingene som screenshot.
Apne menyen Hovedmeny > Maskin- innstillinger.
> Displayet viser den farste siden av maskininnstillingene.
7. Trykk pa T-knappen og L%/R%-knappen samtidig.
> Statusvisningen blinker.
8. Lagre begge sidene til menyen Maskin- innstillinger som screenshot.
Oppbevar alle screenshot pa PC-en din.

10. Apne screenshotene etter programvareoppdateringen, og far innstillingene
inn i operatarpanel QUANTRON-A pa grunnlag av screenshotene.

> Operaterpanel QUANTRON-A er driftsklart med innstillingene dine.
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5 Sprededrift med operaterpanelet QUANTRON-A

Operatarpanelet QUANTRON-A er til hjelp nar du skal stille inn maskinen far ar-
beidet. Under spredning er ogsa funksjonene i operatgrpanelet aktive i bakgrun-
nen. Dermed kan du kontrollere kvaliteten pa gjedselfordelingen.

5.1 Lese av restmengden under spredningen (kun AXIS-M 30 EMC + W):

Under spredningen blir restmengden beregnet pa nytt fortlapende og vist.

Under spredning, ogsa mens doseringsskyverne er apne, kan du ga til menyen
Rest (kg, ha, m) og lese av den aktuelle restmengden i beholderen.

LES DETTE

Hvis du vil observere verdiene kontinuerlig under spredningen, kan du ogsa til-
ordne de ledige visningsfeltene i driftsbildet med kg rest, ha rest eller m rest,
se kapittel 4.9.2: Visningsvalg, side 68.

Arbeide med veid restmengde, videre pafylling av beholderen:
1. Nullstill vekten.
Se kapittel 4.3.3: Nullstille vekt (kun AXIS-M 30.1 EMC + W), side 29.
2. Velg anvendt gjgdseltype.
Se kapittel 4.5.11: Strgtabell, side 45.
3. Fyll beholderen.
. Vei gjgdselmengden i beholderen.
5. Start arbeidet.
Nar beholderen er tom, fyller du den pa nytt.
6. Gjenta trinn 2 til 5.
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5.2

82

TELIMAT

A FORSIKTIG

Fare for personskader pga. automatisk justering av TELIMAT!

& Nar du har trykket pa T-knappen, kjgres det automatisk til gren-
sespredeposisjonen med en elektrisk reguleringssylinder. Dette

kan forarsake skader pa personer og eiendom.

» For du trykker pa T-knappen, ma du vise mennesker bort
fra maskinens fareomrade.

LES DETTE

TELIMAT-varianten er fra fabrikken forhandsinnstilt i operatgrpanelet!

TELIMAT med hydraulisk fjernstyring

TELIMAT settes hydraulisk i arbeids- eller hvileposisjon. Du aktiverer eller deak-
tiverer TELIMAT ved a trykke pa T-knappen. Displayet viser eller skjuler TELI-
MAT-symbolet avhengig av posisjonen.

TELIMAT med hydraulisk fjernstyring og TELIMAT-folere

Hvis TELIMAT-fglere er koblet til og aktivert, vises TELIMAT-symbolet i display-
et til operatgrpanelet nar TELIMAT er satt hydraulisk i arbeidsposisjon. Nar TE-
LIMAT settes tilbake i hvileposisjon, skjules TELIMAT-symbolet igjen. Falerne
overvaker TELIMAT-justeringen og aktiverer eller deaktiverer TELIMAT automa-
tisk. Pa denne varianten har ikke T-knappen noen funksjon.

Hvis tilstanden til TELIMAT-enheten ikke registreres pa mer enn 5 sekunder, vi-
ses Alarm 14; se kapittel 6.1: Alarmmeldingenes betydning, side 95.
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5.3 Arbeide med delbredder

5.3.1 Spre med reduserte delbredder

Du kan spre pa en eller begge sider med delbredder og dermed tilpasse hele
spredebredden til &keren. Hver spredeside kan deles inn i 4 (VariSpread 8) eller
2 (VariSpread 4) trinn.

e Trykk flere ganger pa knappen L%/R% til displayet viser de gnskede funk-
sjonsknappene.

@\ AUTO km-h /@

Bilde 5.1:  Diriftsbilde sprededrift med delbredder

[11 Delbredde hayre sprer pa hele halvsiden

[2] Funksjonstaster gke eller redusere spredebredde hayre
[3] Funksjonstaster gke eller redusere spredebredde venstre
[4] Delbredde venstre er redusert til to trinn

LES DETTE

Hver delbredde kan reduseres eller gkes trinnvis i to eller fire trinn.

1. Trykk pa funksjonstasten Redusere spredebredde venstre eller Redusere
spredebredde hoyre.

> Delbredden pa spredesiden reduseres med ett trinn.

N

Trykk pa funksjonstasten @ke spredebredde venstre eller Oke sprede-
bredde hoyre.

> Delbredden pa spredesiden gkes med ett trinn.

LES DETTE

Delbreddene er ikke delt inn proporsjonalt. Du stiller inn spredebreddene ved
hjelp av spredebreddeassistenten VariSpread.

e Se 4.5.12: Beregn VariSpread, side 47.
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5.3.2

84

Sprededrift med en delbredde og i grensespredningsmodus

Under spredningsdriften kan du endre delbreddene trinnvis og aktivere gren-
sespredningen. Det nederste bildet viser driftsbildet med aktivert grensespred-
ning og valgte delbredder.

AUTO km~h

e, | ==

Bilde 5.2:  Driftsbilde for en delbredde venstre, grensespredningsside hayre

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]

Mengdeforandring i grensespredningsmodus
Spredeside hgyre i grensespredningsmodus
Spredeside hgyre er aktivert

Jke eller redusere delbredde venstre

2-trinns justerbar delbredde venstre (VariSpread 2)

Spredemengde venstre er stilt inn pa hele arbeidsbredden.

Funksjonstasten Grensespredning heyre er trykket, grensespredning er ak-
tivert og spredningsmengden er redusert med 20 %.

Trykk pa funksjonstasten Redusere spredningsbredde venstre for & redu-
sere delbredden med ett trinn.

trykk pa funksjonstasten C/100 %, du gar umiddelbart tilbake til full arbeids-
bredde.

Bare med TELIMAT-varianter uten sensor: Trykk pa T-knappen, gren-
sespredningen blir deaktivert.
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5.4 Spredning med automatisk driftstype (AUTO km/h + AUTO kg)

Gjennomstromsregulering med funksjonen M EMC

Malingen av gjennomstrgamningen skjer separat pa de to spredeskivesidene, slik
at avvik fra angitt spredemengde kan korrigeres umiddelbart.

Funksjonen M EMC trenger de fglgende maskindataene for gjennomstreamsregu-
lering:

e Kraftuttaksturtall
e Spredeskivetype
Et kraftuttaksturtall mellom 450 og 650 o/min er mulig.

e Det onskede turtallet skal under spredearbeidet forbli konstant
(+/- 10 o/min). Dermed kan man sikre en hgy kvalitet pa reguleringen.

e Tomgangsmalingen er kun mulig nar det faktiske kraftuttaksturtallet avviker
med maksimum +/- 10 o/min fra innleggingen i menyen Kraftuttak. Utenfor
dette omradet er tomgangsmalingen umulig.

Forutsetning for spredning:

e Driftstype AUTO km/h + AUTO kg er aktiv (se 4.6.2: AUTO/MAN-drift,
side 53).

1. Fyll beholderen med gjgdsel.

2. Foreta gjgdselinnstillinger:
e Spredemengde (kg/ha)
e Arbeidsbredde (m)

3. Legg inn kraftuttaksturtallet i den aktuelle menyen.
Se ogsa «Kraftuttak» pa side41.

4. Velg anvendt spredeskivetype i den aktuelle menyen.
Se ogsa «Spredeskivetype» pa side41.

5. Koble inn kraftuttaket.

6. Still inn kraftuttaket pa innlagt kraftuttaksturtall.

> Masken Tomgangsmaling vises pa displayet.

Tomgangsmaling

Tomgangsmaling
pakrevd!

Still inn spredn.turtall,
holdes konstant.

Angitt spredningsturtall 548 rpm
Aktuelt turtall for 542 rpm
kraftuttak

L] 188%

Bilde 5.3: Informasjonsmaske tomgangsmaling
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7. Vent til fremdriftsindikatoren er fullfgrt.

> Tomgangsmalingen er ferdig

> Tomgangstiden er satt tilbake til 20 min.
8. Trykk pa Start/Stop-knappen.

> Spredningen begynner.

Sa lenge kraftuttaket gar, startes en ny tomgangsmaling senest etter avigp av
tomgangstiden automatisk hvert 20 minutt.

Under bestemte betingelser er det nedvendig med en tomgangsmaling for regis-
trering av de nye referansedataene, for du fullfgrer spredearbeidet.

Med en gang en tomgangsmaling er ngdvendig under spredearbeidet, vises in-
formasjonsmasken.

LES DETTE

Med en gang doseringsskyveren lukkes (f.eks. i snuomradet elle ved trykking av
tasten Start/Stopp), starter funksjonen M EMC en tomgangsmaling i bakgrun-
nen (uten informasjonsmaske)!

e For dette ma kraftuttaksturtallet forbli pa innstilt verdi under tomgangsmalin-
gen!

LES DETTE

Hvis du vil observere tiden til neste tomgangsmaling, kan du ogsa tilordne de le-
dige visningsfeltene i driftsbildet med tomgangstid, se kapittel
4.9.2: Visningsvalg, side 68.

LES DETTE

Ved skivestart og skifte av spredeskivetype ma det foretas en ny tomgangsma-
ling!

Ved uvanlige flytfaktorendringer, start tomgangsmaling manuelt.

Forutsetning:

e Spredearbeid er stoppet (Start/Stopp-tasten eller begge delbreddene deakti-
vert).

e Displayet viser Driftsbildet.

e Kraftuttaksturtallet er minst 400 o/min.
Trykk pa Enter-knappen.
> Displayet viser masken Tomgangsmaling.
> Tomgangsmalingen starter.

2. Tilpass om ngdvendig kraftuttaksturtallet.

> Stolpen viser fremdriften.
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5.5 Spredning med driftstype AUTO km/h

1. Foreta gjgdselinnstillinger:
e Spredemengde (kg/ha)
e Arbeidsbredde (m)

2. Fyll pa gjedsel.

LES DETTE

Gjennomfgr en dreiepreve fgr du starter spredningen for & oppna et optimalt re-
sultat i driftstype AUTO kmlt.

3. Gjennomfer en kalibrering for & bestemme flytfaktor
eller
Finn flytfaktoren i spredetabellen.
Legg inn flytfaktoren manuelt.

o

Trykk pa Start/Stop-knappen.
> Spredningen begynner.
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5.6
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Spredning med driftstype MAN km/h

Du arbeider i driftstype MAN km/h nar det ikke foreligger noe hastighetssignal.
Sla pa operatgrpanel QUANTRON-A.

Apne menyen Maskininnstillinger > AUTO/MAN-drift.

Apne menyoppfaringen MAN km/h.

Legg inn kjgrehastighet.

Trykk pa OK.

Foreta gjedselinnstillinger:

© g s~ W=

e Spredemengde (kg/ha)
e Arbeidsbredde (m)
7. Fyll pa gjedsel.

LES DETTE

Gjennomfgr en kalibrering far du starter spredningen for & oppna et optimalt
sprederesultat i driftstype AUTO km/h.

8. Gjennomfer en kalibrering for & bestemme flytfaktor
eller

Finn flytfaktor i stratabellen og legg flytfaktoren inn manuelt.

©

Trykk pa Start/Stop-knappen.

v

Spredningen begynner.

LES DETTE

Overhold hastigheten som er lagt inn under spredningen.
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5.7

Spredning med driftstype MAN skala

| driftstypen MAN skala kan du manuelt endre doseringsskyverapningen under
spredningen.

Forutsetning:
e Doseringsskyveren er apnet (aktiveres med tasten Start/Stop).
e | driftsbildet MAN skala er symbolene for delbredder fylt med rad farge.

MAN Skala

0 kg Rest
2482 kg Trip
1.00 FF

MaN MAaN
+ —

Bilde 5.4:  Driftsbilde MAN skala

[1] Visning av aktuell skalaposisjon for doseringsskyver

10. For a endre doseringsskyverapningen trykker du pa funksjonsknappen F2 el-
ler F3.

F2: MAN+ for & oke doseringsskyverapningen eller
F3: MAN- for a redusere doseringsskyverapningen.

LES DETTE

For a fa et optimalt resultat ogsa i manuell drift anbefaler vi at man bruker verdi-
ene for doseringskyverapningen og kjgrehastigheten fra strgtabellen.
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5.8 GPS Control

Operatarpanelet QUANTRON-A kan kombineres med en GPS-kompatibel en-
het. Data utveksles mellom de to enhetene for & automatisere koblingen.

LES DETTE

Vi anbefaler & bruke vart operatarpanel QUANTRON-Guide i kombinasjon med
QUANTRON-A.

e For mer informasjon kan du kontakte din forhandler.
e Overhold bruksanvisningen for QUANTRON-Guide.

Funksjonen OptiPoint fra RAUCH beregner det optimale inn- og utkoblingspunk-
tet for spredningsarbeidet i vendeteigomradet ved hjelp av innstillingene i be-
tieningsenheten, se 4.5.9: Beregn OptiPoint, side 42.

LES DETTE

For a bruke GPS Control-funksjonene i QUANTRON-A ma seriekommunikasjon
aktiveres i menyen System/test > Dataoverfering i undermenyen GPS Control!

Symbolet A ved siden av spredekilene indikerer at automatisk drift er aktiv. Sty-
ringen apner og lukker de enkelte delbreddene avhengig av posisjonen i akeren.
Spredningen begynner kun hvis du trykker pa Start/Stopp.

A ADVARSEL

Fare for personskader som folge av gjodsellekkasje

& Funksjonen GPS Control starter spredningen automatisk uten for-
varsel. Gjgdselen som strammer ut, kan forarsake skader pa
gynene og slimhinnene i nesen. | tillegg er det fare for & gli.

P Vis bort alle personer fra fareomradet under spredning.

AUTO kmsh + Auto kg

1537 kgfha
10.0 kmfh

6.0 ha Rest
17707 kg Trip

= | s | s
76 | = | =e | ==

Bilde 5.5:  Visning spredning i driftsbilde med GPS-Control
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Kjorestrategi OPTI

Kjorestrategi refererer til posisjonen for utkoblingsavstanden i forhold til vendeteig-
kjgresporet i vendeteigomradet. Avhengig av gjgdseltypen kan den optimale
utkoblingsavstanden (figur 5.6, [B]) ligge i neerheten av akergrensen (figur 5.6,
[C]).

| dette tilfellet er det ikke lenger mulig a svinge traktoren inn i vendeteigkjgrespo-

ret og kjere til neste kjgrespor. Vendingen ma foretas mellom vendeteigkjgrespo-
ret og akergrensen eller utenfor akeren. Gjadselfordelingen pa akeren er optimal.

LES DETTE

Ved beregning av OptiPoint velger du prinsipielt kjgrestrategi OPTI.

Bilde 5.6:  Kjgrestrategi OPTI

[A] Innkoblingsavstand
[B] Utkoblingsavstand
[C] Akergrense
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Avstand pa (m)

Avstand pa er innkoblingsavstanden (figur 5.7 [A]) i forhold til &kergrensen
(figur 5.7 [C]). | denne posisjonen pa akeren begynner doseringsskyverne a apne
seg. Denne avstanden avhenger av gjgdseltypen, og er den optimale innkob-
lingsavstanden for en optimal gjgdselfordeling.

Bilde 5.7:  Avstand pa (i forhold til akergrensen)

[A] Innkoblingsavstand
[C] Akergrense

Hvis du gnsker a endre innkoblingsposisjon i akeren, ma du justere verdien Av-
stand pa.

e En mindre verdi for avstanden betyr at innkoblingsposisjonen forskyves mot
akergrensen.

e En stgrre verdi for avstanden betyr at innkoblingsposisjonen forskyves mot
midten av akeren.
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Avstand av (m)

Avstand av er utkoblingsavstanden (figur 5.8 [B]) i forhold til akergrensen
(figur 5.8 [C]). | denne posisjonen pa akeren begynner doseringsskyveren a luk-
ke seg.

Bilde 5.8:  Avstand av (i forhold til akergrensen)

[B] Utkoblingsavstand
[C] Akergrense

| kjorestrategi OPTI beregnes den optimale utkoblingsavstanden avhengig av
gjedseltypen for en optimert gjgdselfordeling pa akeren.

Hvis du vil vende over vendeteigkjgresporet, ma du legge inn en starre avstand
i Avstand av.

Justeringen ma veere sa liten sa mulig slik at doseringsskyverne lukkes nar trak-
toren svinger inn i vendeteigkjaresporet. En justering av utkoblingsavstanden kan
fore til undergjadsling av utkoblingsposisjonene i akeren.
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6 Alarmmeldinger og mulige arsaker

Displayet pa operatgrpanelet QUANTRON-A kan vise forskjellige alarmmeldin-

ger.

6.1

Alarmmeldingenes betydning

Nr.

Melding i displayet

Betydning
e Mulig arsak

Feil pa doseringsinnretning,
stopp!

Aktuatoren for doseringsinnretningen kan
ikke na den nominelle verdien som det
skal kjgres til.

e Blokkering
® Ingen posisjonstilbakemelding

Maksimal apning! Hastighet
for hgy eller doseringsmeng-
de for stor

Doseringsskyveralarm

e Den maksimal doseringsapningen er
nadd.

e Den innstilte doseringsmengden (+/-
mengde) overskrider den maksimale
doseringsapningen.

Flytfaktor ligger utenfor gren-
sene

Flytfaktoren ma ligge i omradet 0,40 - 1,90.

e Den nye beregnede eller inntastede
flytfaktoren ligger utenfor omradet.

Venstre beholder er tom !

Venstre nivasensor melder ,tom"“.

e Venstre beholder er tom.

Hgayre beholder er tom !

Hgayre nivasensor melder ,tom*“.
e Hayre beholder er tom.

Data blir slettet!
Slett = START
Avbryt = ESC

Sikkerhetsalarm, forhindrer utilsiktet slet-
ting av data.

Min. spredermengde 150 kg
ikke nadd, gammel faktor gyl-
dig

Flytfaktorberegning ikke mulig.

e Spredemengden er for liten til & bereg-
ne den nye flytfaktoren ved a veie rest-
mengden.

e Den gamle flytfaktoren opprettholdes.

Spredemengde
Min. innst. =10
Maks. innst. = 3000

Merknad om verdiomradet for sprede-
mengde.

e |nntastet verdi er ikke tillatt.

10

Arbeidsbredde
Min. innst. = 2.00
Maks. innst. = 50.00

Merknad om verdiomradet for
arbeidsbredde.

e [nntastet verdi er ikke tillatt.
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96

Nr.

Melding i displayet

Betydning
e Mulig arsak

11

Flytfaktor
Min. innst. = 0.40
Max. innst. = 1.90

Merknad om verdiomradet for flytfaktor.
e Inntastet verdi er ikke tillatt.

12

Feil ved dataoverfgring. In-
gen RS232-forbindelse

Det har oppstatt en feil ved dataoverfaring
til operatgrpanelet.

Data ble ikke overfart.

14

Feil p4 TELIMAT-justering

Alarm for TELIMAT-faler.

Denne feilmeldingen vises hvis tilstanden
til TELIMAT-enheten ikke registreres pa
mer enn 5 sekunder.

15

Minnet er fullt. Privattabell ma
slettes.

Du kan lagre maksimalt 30 spredetabeller.
e Videre lagring er ikke mulig.

16

Kjar til UMP
Ja = Start

Sikkerhetsspgrsmal fgr den automatiske
kjgringen til utmatingspunktet.

e Innstilling av utmatingspunkt i menyen
Gjodselinnstillinger.

e Hurtigtgmming.

17

Feil pA UMP-justering

Aktuatoren for utmatingspunkt-justering
kan ikke na den nominelle verdien.

e Blokkering.
® Ingen posisjonstilbakemelding.

18

Blokkering UMP

Overbelastning pa aktuatoren.

19

Defekt pa UMP-justering

Defekt pa aktuatoren.

20

Deltakerfeil LIN-Bus: [navn].

Kommunikasjonsproblem.
e Aktuatoren trukket ut.
e Kabelbrudd.

21

Spreder overlastet!

Maskinen er overlastet.
e For mye gjadsel i beholderen

23

Feil p4 TELIMAT-justering

Aktuatoren for TELIMAT-justeringen kan
ikke nd den nominelle verdien som det
skal kjares til.

e Blokkering.
® Ingen posisjonstilbakemelding.

24

Feil pa TELIMAT-justering

Overbelastning pa aktuatoren.

25

Defekt pa TELIMAT-justering

Defekt pa TELIMAT-aktuatoren.




Alarmmeldinger og mulige arsaker 6

Nr. |Melding i displayet Betydning
e Mulig arsak
32 | Eksternt aktiverte komponen- | Nar maskinstyringen slas pa, kan deler be-
ter kan bevege seg. Fare for |vege seg uventet.

skjeere- og klemskader! 1o i nar alle mulige farer er fiernet, falg

- Ingen ma oppholde segifa-|  ,nisningene pa skjermen.

reomradet.

- Folg bruksanvisningen.

Bekreft med ENTER-tasten.

34 | Det kan ikke gjennomfgres | Flytfaktoren ma ligge i omradet 0,50 - 1,80.
tgg?:rngggigg%s Z?ts’;[jrstl:l\lle e Den nye beregnede eller inntastede
: flytfakt li tenf adet.

Bvekreft alarmen for a tilba- ytiaxtoren figger ufentor omrade

kestille maskinen til nor-

malspredning

36 |Kan ikke veie mengde. Alarmmelding under veiing.

Maskinen ma sta stille e Funksjonen Veie mengde-teller kan
kun utfgres nar maskinen er i stillstand
og star vannrett.

45 |Feil paA M-EMC-sensorer. Sensoren sender ikke noe signal lenger

EMC-regulering deaktivert! | g Kabelbrudd

e Sensor defekt
46 |Feil spredningsturtall. Hold | Kraftuttaksturtallet ligger utenfor omradet
turtall pa 450-650 rpm! for funksjonen M EMC.
47 |Feil venstredosering. Tom e Beholder tom
beholder, utlgp blokkert! e Utlgp blokkert
48 |Feil venstredosering. Tom e Beholder tom
beholder, utlgp blokkert! e Utigp blokkert
49 | Tomgangsmaling urime-
lig.EMC-regulering deakti- e Sensor defekt
vert! e Gir defekt
50 |Tomgangsmaling ikke mulig. |Kraftuttaksturtall ikke stabilt over tid
EMC-regulering deaktivert!
52 |Feil pa presenning Overbelastning pa aktuatoren.
53 |Feil pa presenning Defekt aktuator
54 |Endre TELIMAT-posisjon! TELIMAT-posisjonen tilsvarer ikke tilstan-

den som er meldt fra GPS Control
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6 Alarmmeldinger og mulige arsaker
6.2 Fjerne feil/alarm
6.2.1 Kvittere for alarmmelding
En alarmmelding fremheves pa displayet, og vises med et varselsymbol.
AUTO km/h
385 346
-20%
0.0 E 0.0
54
Fehler an
Dosiereinrichtung.
anhalten !
Bilde 6.1:  Alarmmelding (eksempel doseringsinnretning)
1. Utbedre arsaken til alarmmeldingen.
Fwolg bruksanvisningen for maskinen og avsnitt 6.1: Alarmmeldingenes be-
tydning, side 95.
2. Trykk pa knappen C/100 %.
> Alarmmeldingen slukker.
6.2.2 Alarmmelding M EMC

Ved M EMC-regulering kan spredingen fortsettes, ogsa nar alarmmeldingene
[45] til [50] er kvittert.

Driftsbildet viser et varselsymbol sa lenge feilen foreligger ved funksjonen M
EMC.

LES DETTE

Gjedselfordelingen og spredningen skjer pa eget ansvar.
e Fjern raskest mulig feilen eller arsaken som forarsaker feilen.
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6

rpm

AUTO kmsh + Auto kg

l.00/1.00 FF

8160 kg Trip

P

+10%% -103%

Bilde 6.2:

[1]1 Displayet viser en varseltrekant sa lenge det foreligger feil ved funksjon M EMC

Feil ved funksjon M EMC
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Spesialutstyr 7

7 Spesialutstyr

Nr. |Visning Betegnelse

1 Nivasensor

2 Kjgrehastighetssensor

3 Y-Kabel RS232 til dataoverfaring
(f.eks. GPS, N-fgler, etc.)

4 Kabelsett systemtraktorer for QUAN-
TRON-A
AXIS 12 m
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7 Spesialutstyr

Nr. |Visning Betegnelse

5 _ GPS-kabel og mottaker

TELIMAT-fgler AXIS

Universalholder for QUANTRON-A
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A

Akerfil 30, 60-64
Eksport 63
Import 63
Opptak 61
Opptakssymbol 62
slette 64

Alarmmelding 95
Funksjon M EMC 98
kvittere 98

Arbeidsbredde 32, 34

B
Bruk 23-79

D

Dataoverfgring 65
ASD 72
GPS-Control 72
LH5000 72
TUVR 72

Dato 65

Delbredde 10-11, 39, 83
VariSpread 47
Display 7, 9

Doseringsskyver 10, 21, 43
Testpunkter 70-71
Tilstand 11

Dreieprave 32, 38-40
Beregning Flytfaktor 40
Hastighet 38
utfgre 39

Driftsbilde 9

Driftstype 10, 53
AUTO km/h 54, 87
AUTO km/h + AUTO kg 54, 85
MAN km/h 54, 88
MAN skala 55, 89

E
Enter-knapp 8
Expert 14, 31

F

Flytfaktor 32, 35
beregne 40

Funksjon M EMC 5, 23, 35, 41, 54, 85

Alarmmelding 98
Kasteskive 41
Kraftuttak 41
Tomgangsmaling 85
Tomgangstid 86

Funksjonsknapp 8

G
Geschwindigkeit 16

Gjennomstrgmsregulering
Se funksjon M EMC

Gjgdningsstoff 23
Navn 32

Gjedselinnstillinger 23, 30
Arbeidsbredde 32, 34
Dreieprgve 32, 38-40
Expert 31
Flytfaktor 32, 35
Gjedselnavn 32
Gjedseltype 32
GPS-Control 32
Grensespredning 32
Kasteskive 32, 41
Kraftuttak 32, 41
Monteringshgyde 32
OptiPoint 32, 42
Produsent 32
Sammensetning 32
Spredemengde 32, 34
Strgtabell 32-33, 45-46
TELIMAT 32, 37
Utmatingspunkt 32, 37
VariSpread 33

GPS-Control 90
Avstand av 32, 91, 93
Avstand pa 32, 91-92
Dataoverfgring 72
Info 44
Kjgrestrategi 43, 97-93

GPS-mottaker 102

Grensespredning 32, 84
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H

Hastighet 38, 42, 54
Kalibrering 50
Signalkilde 571

Hovedmeny 30, 58, 60-65
Akerfil 30
Gjedselinnstillinger 30
Hurtigtemming 30
Info 30
Maskininnstillinger 30
Meny-tast 25
Presenning 75
System/test 30

Hurtigtemming 30, 58

I

Info 30, 74
GPS-Control 44

Innkoblingsavstand 32

K
Kalibrering 50

Kasteskive 41
Type 32
kg-knapp 8, 26
Kjgrestrategi

GEOM 43

OPTI 43, 91
Svingradius 43

Klokkeslett 65
Kontrollelementer 7
Kraftuttak 10, 32, 41

L
Lysstyrke 65

M

Maskininnstillinger 23, 30
Driftstype 49, 53
Mengde 56
Tomgangsmaling 56
Traktor 49

Mengde
Forandring 10, 56
Restmengde 26, 81

Meny
Navigasjon 3, 8, 25

Menyknapp 8
Menyoversikt 74

Modus 65
Expert 14, 31

Monteringshgyde 32

N

Navigasjon
Symboler 12
Taster 8

Normalgjadsling 32

(0

Operatgrpanel
Alarmmelding 95
betjene 23-79
Display 9
Holder 6, 17
Montering 15-21
Oppbygging 5-6
Programvareversjon 23
Serienummer maskin 17
sla pa 23
Tilkobling 15-17
Tilkoblingsoversikt 18-20

OptiPoint 42, 91-93

Overskrive 78

P

Presenning 75

Programvare
Versjon 23

R

Restmengde 87

S
Sammensetning 32

Sengjadsling
TELIMAT 32
Service 65, 74

Spesialfunksjoner
Tekstoppfering 77-78
Verdioppfaring 79

Sprak 65, 67
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Sprededrift 87-93
AUTO km/h 87
AUTO km/h + AUTO kg 85
Delbredder 83
Funksjon M EMC 85
Grensespredning 84
MAN km/h 88
MAN skala 89
Restmengde 81
TELIMAT 82

Spredemengde 10, 32, 34
Stregmforsyning 6

Strgtabell 32-33, 45
opprette 45-46

Symboler
Bibliotek 712
Navigasjon 12

System/test 30, 65, 67-74
Dataoverfgring 65, 72
Dato 65
Info 74
Klokkeslett 65
Lysstyrke 65
Modus 65
Service 65, 74
Sprak 65
Test/diagnose 65
Totaldatateller 65, 72
Visningsvalg 65

T

Tast
Enter 8
ESC 8
Funksjonsknapp 8
kg-knapp 8
Meny 8, 25
PA/AV 7
Pilknapper 8
T-knapp 7

Tekstoppfaring 77-78
slette 78

TELIMAT 7, 10, 32, 82
Mengde 37
Sensor 102

Teller
Meter 26
Totaldatateller 65, 72
Trip 26

Test/diagnose 65, 69-70
Doseringsskyver 69-71
Testpunkter 69

Tilkobling 15, 17
Eksempel 18-20
Hastighet 76
Stikkontakt 15
Stremforsyning 15

T-knapp 7
Tomgangsmaling 41, 85
Signal 56

Traktor
Krav 15

Tripteller 26-27

U

UMP
Se Utmatingspunkt

Utkoblingsavstand 32
Utmatingspunkt 32, 37

"4

VariSpread 33
beregne 47

Veieceller 5
Veie-tripteller 8, 26

Vekt
nullstille 26, 29

Visningsfelt 710, 68
Visningsvalg 65, 68
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Garanti

Garanti

RAUCH-maskiner produseres med moderne produksjonsmetoder og gjennom-
gar utallige kontroller.

Derfor gir RAUCH 12 maneders garanti nar felgende betingelser er oppfylt:
e Garantien gjelder fra kjgpsdatoen.

e Garantien omfatter material- og fabrikasjonsfeil. For produkter fra andre leve-
randgrer (hydraulikk, elektronikk) gir vi kun garanti i henhold til de respektive
produsentenes garantier. | Igpet av garantitiden blir fabrikasjons- og materi-
alfeil utbedret gratis ved bytting eller reparering av delen det gjelder. Andre
rettigheter som krav om endring, reduksjon eller erstatning for skader som
ikke har oppstatt pa gjenstanden som er levert, er uttrykkelig utelukket. Ga-
rantiytelsen utfgres av autoriserte verksteder, Rauch-representant eller av fa-
brikken.

e Unntatt fra garantiytelsene er fglger av naturlig slitasje, tilsmussing, korrosjon
og alle feil som oppstar som faglge av feil handtering eller ytre pavirkning. Ga-
rantien bortfaller ogsa hvis man selv gjennomfarer reparasjoner eller
endringer av originaltilstanden. Garantien bortfaller hvis man benytter reser-
vedeler som ikke er originale RAUCH-deler. Ta her hensyn til driftsveilednin-
gen. Hvis det skulle oppsta tvilstilfeller, oppfordres du til & ta kontakt med
forhandleren eller direkte med fabrikken. Garantikravene ma fordres overfor
fabrikken innen 30 dager etter at skaden har oppstatt. Oppgi kjgpsdato og se-
rienummer. Reparasjoner som skal utfgres kan kun gjennomfgres pa et au-
torisert verksted etter radslagning med RAUCH eller deres offisielle
representant. Garantiarbeid forlenger ikke garantien. Transportfeil regnes
ikke som fabrikasjonsfeil og de faller utenfor garantipliktene til produsenten.

e Det kan ikke kreves erstatning for skader som ikke oppstar pa selve mineral-
gjedselsprederen eller overlastvognen. Til dette harer ogsa at man ikke kan
kreve erstatning for falgeskader som oppstar pa grunn av spredefeil. Egne
endringer pa mineralgjgdselsprederen eller overlastvognen kan fgre til alvor-
lige skader og farer til at produsenten fritas for alt ansvar for skader som opp-
star. Viser eier eller ledende ansatt grov uaktsomhet eller i tilfeller hvor
produktgarantiloven settes inn ved feil pa produktet som fgrer til person- og
materialskader pa produkter som er benyttet i privatgyemed, gjelder ansvars-
fraskrivelse for produsenten. Det gjelder heller ikke ved feil pa egenskaper
som utrykkelig er bekreftet, nar bekreftelsen har hatt til hensikt, at kjgper sik-
res mot skader som ikke har oppstatt pa produktet som er levert.



@
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Landstral8e 14 - D-76547 Sinzheim
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