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Bu isletme ve montaj kilavuzu makinenin
bir parcasini teskil eder. Yeni ve ikinci el
makine tedarikgileri, bu isletme ve montaj
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Onsoz

Degerli musterimiz,

AXIS ve MDS gubre serpicilerinde kullanilan QUANTRON-A kumanda unitesini satin alarak
ariinimuze guvendiginizi gosterdiniz. Cok tesekkiir ederiz! Bu gliveninizi hakl ¢cikarmak
arzusundayiz. Performansli ve guvenilir bir kumanda linitesine sahip oldunuz. Buna ragmen
sorunlar ortaya ¢ikarsa: Misteri hizmetlerimiz size her zaman yardimci olmak igin hazirdir.

L]

Sistemi galistirmadan 6nce bu kullanim kilavuzunu ve glibre serpicisinin kullanim
kilavuzunu iyice okumanizi ve igindeki bilgileri dikkate almanizi rica ediyoruz. Kullanim
kilavuzu makinenin kullanimini detayl bir sekilde agiklamakta ve kullanim, bakim ve onarima
iliskin cok degerli bilgiler sunmaktadir.

Bu kilavuzda, kumanda Unitenizin donaniminda bulunmayan ekipmanlar da agiklanmis olabilir.

Sizin de bildiginiz tzere hatali veya talimata aykiri kullanim neticesinde ortaya ¢ikan hasarlar igin
garanti basvurulariniz kabul edilemeyecektir.

DIKKAT

Kumanda uinitesinin ve makinenin seri numarasini dikkate alin.

QUANTRON-A kumanda unitesi fabrikada, birlikte teslim edildigi giibre serpiciye gore kalibre
edilmistir. Sifirdan kalibrasyon yapmadan, kumanda Unitesi bagka bir giibre serpiciye
baglanamaz.

Yedek parcalari, sonradan donatilabilen 6zel tertibatlari siparis ederken veya sorun
yasadiginizda daima bu bilgileri belirtin.

Tip Seri numarasi Uretim yil

Teknik gelistirmeler

Uriinlerimizi siirekli olarak gelistirmek lizere gaba gosteririz. Bu sebeple, daha énceden
haber vermeksizin, cihazlarimizda gerekli gordiigiimiz tiim iyilestirme ve degisiklikleri
gerceklestirme hakkini, s6z konusu gelistirme ve degisiklikleri hali hazirda satiimig olan
makinelere aktarma yukimliliigiine sahip olmaksizin sakl tutariz.

Sahip olabileceginiz tim diger sorularinizi yanitlamaktan memnuniyet duyariz.
Saygilarimizla

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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1

1.1

1.2

1.21

Kullanicilara uyarilar

Kullanim kilavuzuna iligkin agiklamalar

Bu kullanim kilavuzu QUANTRON-A kumanda Unitesinin bir pargasidir.

Kullanim kilavuzunda kumanda unitesinin guvenli, dogru ve ekonomik
kullanimi ve bakimiyla ilgili Gnemli bilgiler bulunmaktadir. Buradaki talimatlara
riayet ederek tehlikeli durumlari 6nleyebilir, onarim giderlerini ve makinenin
galismadi§i sureleri azaltabilir ve makinenin dmrinl uzun tutabilirsiniz.

Kullanim kilavuzu, makinenin bir pargasidir. Dokimantasyonun tamami
kumanda Unitesinin kullanildigi yerde (6rn . traktorde) muhafaza edilmelidir.

Kullanim kilavuzu, QUANTRON-A kumanda Unitesinin isletmecisi ve kullanicisi
olarak sorumlulugunuzun yerini almaz.

QUANTRON-A kumanda unitesiyle birlikte bir kisa kilavuz génderilmistir. Bu
kilavuz teslimat kapsamina dahil degilse, litfen bize bagvurun.

Gosterimle ilgili uyarilar

Uyari agiklamalarinin anlamlar

Bu kullanim kilavuzunda uyari agiklamalari tehlikenin boyutu ve meydana gelme
olasiligina goére sistematik bir sekilde verilmistir.

Tehlike isaretleri makine ile calisma sirasinda konstriktif olarak engellenemeyen
tehlikelere dikkat cekmektedir. Kullanilan uyari agiklamalari asagida yer aldigi
sekilde yapilandirniimistir:

Sinyal kelimesi

Sembol Aciklama

Ornek

A TEHLIKE

Uyari agiklamalari dikkate alinmadigi takdirde hayati tehlike
& Tehlikenin agiklamasi ve olasi sonuglari.
Bu uyari acgiklamalarini dikkate almamak ¢ok agir yaralanmalara,
hatta 6limlere sebep olabilir.
P Tehlikeyi 6nlemeyle ilgili tedbirler.
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Kullanicilara uyarilar

Uyari aciklamalarinin tehlike dereceleri

Tehlike derecesi sinyal kelimesi ile isaretlenmigtir. Tehlike dereceleri agagidaki
gibi siniflandiriimigtir:

A TEHLIKE

Tehlikenin turii ve kaynagi

& Bu uyari agiklamalari bir insanin hayatini ve sagligini tehdit eden
kaciniimaz bir tehlikeye karsi uyarmaktadir.

Bu uyari agiklamalarini dikkate almamak ¢ok agir yaralanmalara,
hatta 6liimlere sebep olabilir.

P Tehlikelerden kaginmak igin mutlaka burada yer alan
onlemleri dikkate alin.

A UYARI

Tehlikenin tiri ve kaynagi

A Bu uyari agiklamasi bir insanin sagligini tehdit eden olasi tehlikeli
bir duruma kars! uyarmaktadir.

Bu uyari aciklamalarini dikkate almamak ¢ok agir yaralanmalara
sebep olabilir.

P Tehlikelerden kaginmak igin mutlaka burada yer alan
onlemleri dikkate alin.

A DIKKAT

Tehlikenin turii ve kaynagi

& Bu uyari agiklamasi bir insanin saglgini tehdit eden veya maddi
hasarlara ve gevre kirliligine yol agan olasi tehlikeli bir duruma

karsi uyarmaktadir.

Bu uyari agiklamalarini dikkate almamak yaralanmalara veya
Urinde ve cevresinde hasarlara neden olur.

» Tehlikelerden kaginmak igin mutlaka burada yer alan
Onlemleri dikkate alin.

DUYURU

Genel uyarilarin bulundugu not bélimleri kullanima yonelik tavsiyeler ve
Ozellikle yararli bilgiler icermektedir. Ancak bu bélimlerde tehlikelere karsi higbir
uyari bulunmamaktadir.
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1.2.2

1.2.3

1.2.4

1.2.5

Talimatlar ve agiklamalar

Kullanici personel tarafindan yuratilecek islem adimlari olarak numerik listeler
goruantilenmistir.

1. islem adimi 1
2. islem adimi 2

Sadece bir adimi kapsayan talimatlar numaralandiriimamaktadir. YurGtilecekleri
siranin ¢gok dnemli olmadigi islem adimlari i¢in ayni durum gecerlidir.

Bu talimatlarin 6nline bir nokta getirilmigtir:
e Nasil hareket edilmesi gerektigini anlatan agiklamalar

Maddeler

Sirasi zorunlu olmayan maddeler, maddenin 6nune getirilen noktalarla (seviye 1)
ve siralama cizgileriyle (seviye 2) ile liste halinde gosterilir:

e Ozellik A
- Nokta A
-  Nokta B
e Ozellik B

Dokumandaki diger metin yerlerinde yer alan atiflar paragraf numaralari, basliklar
ve yan bilgi esliginde gosterilmistir:

e 3: Guvenlik, sayfa 5 bolimuni de dikkate alin.

Diger dokimanlara yapilan atiflar kesin bolium veya sayfa bilgisi belirtiimemis
sekilde uyari veya talimat olarak verilir:

e Kardan mili Ureticisinin kullanim kilavuzundaki uyarilara riayet edin.

Menii hiyerarsisi, tuslar ve gezinme

Meniiler, ana menii penceresinde listelenmis olan giriglerdir.

Meniilerde, ayarlar yapabileceginiz (se¢im listeleri, metin veya rakam girisi,
fonksiyon baslatma) alt menuler veya menii girisleri listelenmistir.

Kumanda unitesinin farkli mendileri ve tuslari kalin gosterilmistir:
e isaretli alt meniyl Enter tusuna basarak agin.

Hiyerarsi ve istenilen meni girisinin yolu men, alt menu ve menda girigleri
arasinda bir > (ok) ile isaretlenir:

e Sistem/ Test > Test/teshis > Gerilim anlami: Gerilim men( girisine Sistem
| Test menusiinden ve Test/teshis alt menulslinden ulasirsiniz.

- Ok > ise Enter tusuyla onaylamayi yerine getirir.
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Yapisi ve islevi
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2 Yapisi ve islevi

2.1 Desteklenen AXIS ve MDS versiyonlarina genel bakis

islevier/opsiyonlar AXIS MDS
Seyir hizina bagl serpme e AXIS-M20.1Q |e MDS10.1Q
e AXIS-M301Q |e MDS11.1Q
e AXIS-M401Q |e MDS12.1Q
e MDS17.1Q
e MDS19.1Q
4 pargall kademe (VariSpread4) e AXIS-M20.1Q
e AXIS-M 30.1Q
e AXIS-M20.1Q
e AXIS-M 30.1 W
e AXIS-M 20.1 W
8 parcali kademe (VariSpread8) e AXIS-M 50.1 W
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Yapisi ve islevi

2.2

Kumanda unitesinin yapisi - genel bakis

Resim 2.1: Kumanda Unitesi QUANTRON-A

No. |Adi islevi

1 Kumanda alani Cihazi kullanmak ve ekranda gdstergeleri gdstermek
icin folyo tuslardan olusur.

2 Makine kablosu 39 pinli priz baglantisi, makine kablosunu sensérlere

priz baglantisi ve ayar silindirine baglamak igin.

3 Kapakli USB port | Veri alisverisi ve bilgisayarin gincellenmesi icin.
Kapak kirden korur.

4 Veri baglantis1 V24 | Seri port (RS232), LH 5000 ve ASD protokolld,
yabanci bir terminale baglamak igin bir Y-RS232
kablosunun baglantisina uygun.

Priz baglantisi (DIN 9684-1/ISO 11786), 7 pinli hiz
sensoru kablosuna 8 pinli kabloyu baglamak igin.

5 Cihaz braketi Kumanda Unitesinin traktore sabitlenmesi.

6 Glg beslemesi 3 pinli priz baglantisi, DIN 9680 / ISO 12369
uyarinca, gu¢ beslemesini baglamak igin.
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2.3 Kumanda elemanlari

Unite 17 folyo tugla (13 sabit tanimli ve 4 adet serbest tanimli folyo tus) kullanilir.

B

COUANTHON-A E

> e

Resim 2.2: Cihazin on tarafindan kumanda alani

DUYURU

Kullanim kilavuzunda, QUANTRON-A 2.00.00 yazilim versiyonu sonrasi
kumanda Unitesinin iglevleri agiklanmistir.

No. |Adi islevi

1 ACIK/KAPALI Cihazin aciimasi/kapatiimasi

2 Ekran Calisma ekranlari gostergesi

3 T tusu (TELIMAT) | TELIMAT konumu gosterge tusu

4 Start/stop Serpme isinin baglatiimasi veya durdurulmasi.

5 Sil/sifirla e Bir giris alaninda bir girisin silinmesi,
e Fazla miktarin % 100 olarak sifirlanmasi,
e Alarm mesajlarinin onaylanmasi.
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No. |Adi islevi
6 Kismi geniglik ayari |4 durum arasinda gegis tusu.
on segimi e Miktar degistirmek icin kismi genislik 6n secimi.
sayfa 57
-L: Sol
-R: Sag veya
-L+R: Sol + Sag
e Sadece AXIS: Kismi genigliklerin yonetilmesi
(VariSpread islevi) sayfa 12
7 Men( Calisma ekrani ile ana menU arasinda gegis.
8 ESC Girislerin iptal edilmesi ve/veya ayni anda onceki
mendye geri atlanmasi.
9 Gezinme alani Mentilerde ve giris alanlarinda gezinmek icin 4 ok
tusu ve bir Enter tusu.
e imleci ekran iizerinde hareket ettirmek veya bir
giris alanini isaretlemek igin ok tuslari.
e Bir girisi onaylamak icin Enter tusu.
10 |F1ile F4 arasi Ekranda gésterilen fonksiyonlarin fonksiyon tusu
fonksiyon tuslari Uzerinden segilmesi.
11 | Tartmaltrip sayaci |e Halen haznede bulunan kalan miktarin
gostergesi.
e Trip sayaci
e kg kalan
e Metre sayaci
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2.4 Ekran

Ekran, kumanda tnitesinin gtincel durum bilgilerini, segim ve giris segceneklerini
goOsterir.

Gubre serpicinin ¢alistiriimasiyla ilgili 6nemli bilgiler galisma ekraninda
gosterilir.

241 CGalisma ekraninin agiklamasi

DUYURU

Calisma ekraninin tam gosterimi secilen guincel ayarlara baghdir,
4.10.2: Gosterge secimi, sayfa 69 bélimune bakin.

A { mmi?h

RALLH 346 /@
AT - 2 Dz..

. B4 |_§ 9.5 /@
/ 150 kg/hae— |
0 kyg Resto\

1.00 FF

Resim 2.3: Kumanda Unitesinin ekrani (6rnek ¢alisma ekrani, AXIS)

/3/

Resim 2.4: Kumanda Unitesinin ekrani (6rnek caligma ekrani, MDS)
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10

Ornek ekrandaki sembollerin ve gdstergelerin anlamlari sunlardir:

No.

Sembol /
gosterge

Anlami (gosterilen 6rnekte)

Sirgu sol élgek
acikhgi

Sol slrgunin anlk agiklik konumu.

isletim tard

Guncel isletim tlrtni gosterir.

e AUTO km/h, hizi tespit etmek i¢in radar sinyalini
veya tekerlek sinyalini kullanir.

TELIMAT sembolii

TELIMAT sensorleri takilmigsa ve TELIMAT iglevi
etkinse (fabrika ayari) veya T tusu etkinse AXIS'de
bu sembol sagda, MDS'de ise bu sembol solda
gorandr.

Miktar degisimi sag

Ylzde cinsinden miktar degisimi (+/-).
e Miktar degisimi gostergesi.
e Deger araligi +/- %1..99 mumkun.

Uriin ¢ikig miktari

Onceden ayarlanmis (iriin ¢ikis miktari.

Gosterge alanlari

Ozguin ayarlanabilir gdsterge alanlari (burada: seyir
hizi, akis faktord, kg Trip).

e Muhtemel ayar: 4.10.2: Gésterge secimi,
sayfa 69 bolimune bakin.

Sembol alanlari

Alanlar meniiye bagl olarak sembollerle doludur.

e Fonksiyonlar, altlarinda bulunan fonksiyon
tuslan Gzerinden segilir.

Kismi geniglik sol

Sol kismi geniglik durumu gostergesi. Bkz.
2.4.2: Surgu durumunun goéstergesi, sayfa 11.

Verme noktasi
(VN)

Verme noktasinin anlik konumu.

10

Miktar degisimi sol

Yuzde cinsinden miktar degisimi (+/-).
e Miktar degisimi gostergesi.
e Deger araligi +/- %1..99 mumkun.
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242 Sirgi durumunun gostergesi

© B

AUTO km~h

AUTO km-h

2028 kg Trip
1.00 FF
+10% | -10%

Resim 2.5:  Sirgl durumunun goéstergesi, AXIS

@7} & B

AUTO km/h

©

280

AUTO kmih

S |

[

0 ? ﬂ
0.0 0.0

350 kg/fha 350 kg/fha
0.0 km/fh 0.0 kmfh
1.20 FF 1.20 FF
13306 kg Rest 1387 kg Rest
V=2 =N
+10% -l

Resim 2.6:  Surgl durumunun goéstergesi, MDS

[A] Serpme modu etkin degil (STOP)
[11 Kismi geniglik devre disi

[2] Kismi genislik etkin

[B] Makine serpme modunda (START)
[3] Kismi geniglik devre disi

[4] Kismi genislik etkin

1"
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2.4.3 Kismi genislik gostergesi (sadece AXIS)

AUTO P nh + AuNo kg pAITO k- h

‘|Iﬂil’ -

100 kg‘fha

0.0 km-h
1339 kg Trip
1.00 FF

=2 =2 S NS

e |[3= | =e | =%

Resim 2.7:  Kismi genislik durumlarinin gostergesi (VariSpread 8'li 6rnek)

[11 4 muhtemel serpme genisligi olan etkinlestiriimis kismi genislikler
[2] Sol kismi genislik 2 kismi genislik kademesi kadar azaltiimis

12
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2.5

Kullanilan sembollerin kiitiphanesi

QUANTRON-A kumanda Unitesi ekrandaki fonksiyonlar igin semboller gosterir.

Sembol Anlami
() Miktar degisimi + (arti)
() Miktar degisimi - (eksi)
T Sol miktar degisimi + (arti)
;102
T Sol miktar degisimi - (eksi)
-10%
) Sag miktar degisimi + (arti)
+ 1I;T/.
) Sag miktar degisimi - (eksi)
-10%
MAN Surgl konumunun manuel degistiriimesi + (artr)
+
MAN Sirgud konumunun manuel degistiriimesi - (eksi)
. Sol serpme tarafi etkin
. | Sol serpme tarafi etkin degil
C
-
. Sag serpme tarafi etkin
Sag serpme tarafi etkin degil
),
=

13
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Sembol

Anlami

.

-

Sag kismi genisligi azalt (eksi)

Sag kismi genisligi artir (arti)

Sol kismi genisligi azalt (eksi)

Sol kismi genigligi artir (arti)
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Easy Mod yapisal meni 6zeti

2.6

Mod ayari 4.10.3: Mod, sayfa 70 kisminda agiklanmistir.

Bujuuasaid u @
)

_ 90INIBS _‘

[ Jolieeeiep el |—

_ |esigLaA0BIEQ _l [ angidsleip LelS —
[ 12IS3PIO]] — [ epBueepw ivwimal |
_ oleq _l _ (saw) Bunmspurebuip _l
_ asoubelp/se] _l _ SIXYV) pundsbuiubuugpn _l
[ uonun4 — [ Jopjejepwio} by [ opjejmo|4 —
_ Bulusiasuonales _l _ (%) epBucew -/+ _ (w) appaligplegly _l
[ sbenbuel - boids | [ WUP NV / OLNY [ (euB) epbusewsbuiubugpn |—
_ BISES] _l _ (yywy) Jopjes) | uneusbulupe |

159} | widysAg u m e u m Buluwe)biuny u m J9bulspulupisep u m 19bulspuisbuiupon u

m NUAWPAAOH u

Ja||eeualo

(w'ey'by) 150y

J9||1eeydu

19]1@yduy-burufep u

15



Yapisi ve islevi

2

Expert Mod yapisal menu ozeti

2.7

Mod ayari 4.10.3: Mod, sayfa 70 kisminda agiklanmistir.
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Montaj ve kurulum 3

3 Montaj ve kurulum

31 Traktorle ilgili talepler

Kumanda Unitesini takmadan énce traktérinizin asagidaki taleplere uygun olup
olmadigini kontrol edin:

e Asgari voltaj 11 V; ayni anda birden fazla tiiketici bagh olmus olsa da
(6rn. klima sistemi, i1s1k) her zaman saglanmis olmalidir.

Baglanti mili devri 540 d/dak olarak ayarlanabilir ve bu degere riayet
edilmelidir (dogru bir ¢calisma genigliginin temel kosulu).

DUYURU

Devreye sokulamayan sanzimana sahip traktorlerde seyir hizini dogru
sanziman kademesiyle segin; baglanti mili devri 540 d/dak olmalidir.

e Bir 7 pinli priz (DIN 9684-1/ISO 11786). Bu priz Uzerinde kumanda Unitesi
glncel seyir hizinin impulsunu alir.

DUYURU

Traktor ve seyir hizi sensoérl icin olan 7 pinli priz sonradan takilabilir (opsiyon),
Ozel tertibatlar bélimiine bakin.

3.2 Baglantilar, prizler

3.21 Gii¢ beslemesi

3 pinli gl¢ besleme prizi (DIN 9680/1SO 12369) Uzerinden kumanda Unitesi
traktérden glgle beslenir.

(]
L
O /@@) O

Resim 3.1:  Prizin PIN yerlesimi

[1]1 PIN 1: gerek yok
[2] PIN 2:(15/30): +12V
[8] PIN 3:(31): Sasi

17



3 Montaj ve kurulum

3.2.2 Soket baglantisi 7 pinli

7 pinli priz baglantisi (DIN 9684-1/1SO 11786) Uzerinden kumanda Unitesi giincel
seyir hizinin impulslarini alir. Bunun igin priz baglantisina 7 pinli kablo 8 pinli seyir
hizi sensori kablosuna (aksesuar) baglanir.

[11 PIN 1: gercek seyir hizi (radar)

[2] PIN 2: teorik seyir hizi (6rn. sanziman,
tekerlek sensorii)

Resim 3.2: 7 pinli priz baglantisi PIN yerlesimi

18



Montaj ve kurulum 3

3.3 Kumanda unitesinin baglanmasi

DUYURU

QUANTRON-A kumanda Unitesini agtiktan sonra ekranda kisa sureligine
makine numarasi gosterilir.

DUYURU

Makine numarasini dikkate alin

QUANTRON-A kumanda Unitesi fabrikada, birlikte teslim edildigi glbre
serpiciye gore kalibre edilmigtir.

Kumanda linitesini sadece ilgili giibre serpiciye baglayin.

Donanima gére kumanda Unitesini gibre serpiciye farkl bicimde
baglayabilirsiniz. Sematik baglanti 6zetleri igin:

e standart baglanti igin sayfa 20,

e radar sensorli baglanti icin sayfa 21,

e radar sensorll ve makine kablolu baglanti icin sayfa 22.
Calisma adimlarini ters sirada uygulayin.

e Kumanda Unitesini sabitlemek igin traktér kabininde (siiriictiniin goris
alaninda) uygun bir yer segin.

e Kumanda unitesini cihaz braketiyle birlikte traktdr kabinine sabitleyin.

e Kumanda unitesini 7 pinli prize veya seyir hizi sensérune baglayin (donanima
gore, bkz. resim 3.3 - resim 3.5).

e Kumanda Unitesini 39 pinli makine kablosuyla makinenin akttatérlerine
baglayin.

e Kumanda Unitesini 3 pinli priz baglantisindan traktérin gl beslemesine

baglayin.
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20

Standart sematik baglanti 6zetine genel bakis:

e i |

i % km/h GPS |

e e | |

Resim 3.3:  Sematik baglanti 6zetine genel bakis QUANTRON-A (standart)

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]
(9]

Seri port RS232, 8 pinli priz baglantisi

39 pinli makine prizi

Aktlator stirgisu sol/sag

Opsiyon (bos sensori sol/sag)

Opsiyon (TELIMAT sensor Ust/alt)

AKU

3 pinli priz baglantisi, DIN 9680 / ISO 12369 uyarinca
Opsiyon: Y kablosu (depolanan madde i¢in V24 RS232 portu)
7 pinli priz baglantisi, DIN 9684 uyarinca

[10] Opsiyon: GPS kablosu ve alicisi



Montaj ve kurulum 3

Tekerlek sensoriu sematik baglanti 6zetine genel bakis:

i % km/h GPS '

et B —e ] |

Resim 3.4: Sematik baglanti 6zetine genel bakis QUANTRON-A (tekerlek

(1]
(2]
3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]
(9]

sensor)

Seri port RS232, 8 pinli priz baglantisi

39 pinli makine prizi

Aktuator siirglist sol/sag

Opsiyon (bos sensori sol/sag)

Opsiyon (TELIMAT sensor Ust/alt)

Ak

3 pinli priz baglantisi, DIN 9680 / ISO 12369 uyarinca
Opsiyon: Y kablosu (depolanan madde igin V24 RS232 portu)
Seyir hizi sensori

[10] Opsiyon: GPS kablosu ve alicisi

21



3 Montaj ve kurulum

Sematik baglanti 6zeti: Kontak kilidi izerinden gii¢ beslemesi

6 km/h —f—
.. @ng_g
5%

ami] e

I
ol © &

— - r .
| e /e 55t

Resim 3.5: Sematik baglanti 6zeti QUANTRON-A
(Kontak kilidi Gzerinden gli¢ beslemesi)

[1]1 Seri port RS232, 8 pinli priz baglantisi

[2] 39 pinli makine prizi

[3] Akthatdr surgisi sol/sag

[4] Opsiyon (bos sensorl sol/sag)

[5] Opsiyon (TELIMAT sensdr ust/alt)

[6] Aki

[7]1 3 pinli priz baglantisi, DIN 9680 / ISO 12369 uyarinca

[8] Opsiyon: Y kablosu (depolanan madde i¢in V24 RS232 portu)
[9] 7 pinli priz baglantisi, DIN 9684 uyarinca

[10] Seyir hizi sensori

[11] Opsiyon: Kontak kilidi zerinden QUANTRON-A gl¢ beslemesi
[12] Opsiyon: GPS kablosu ve alicisi
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3.4 Sirgi on hazirhigi

AXIS Qve MDS Q gubre serpiciler, serpme miktarini ayarlamak igin elektronik bir
surgl kumandasina sahiptir.

A DIKKAT

AXIS Q giibre serpicisinde siirgli konumuna dikkat edin

A Durdurma kollari yanhs konumlandiriimissa QUANTRON-A
tarafindan aktiatorlerin kumanda edilmesi AXIS Q gubre
serpicisindeki strglye zarar verebilir.

» Durdurma kollarini her zaman maksimum 6lgek konumunda
sikin.

'I'TW'. L 0 A
~100 | 460 -120;380 0
480

Resim 3.6:  Surgl 6n hazirligi (6rnek)

DUYURU

Glbre serpicinin kullanim kilavuzunu dikkate alin.

23
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Kullanim QUANTRON-A 4

4 Kullanim QUANTRON-A

A DIKKAT

Disari ¢ikan giibreden dolayi yaralanma tehlikesi

& Bir ariza durumunda suirgul, serpme yerine giderken beklenmedik
sekilde acilabilir. Disari ¢gikan gubreden dolayi insanlar i¢in kayma
ve yaralanma riski vardir.

» Serpme yerine gitmeden once elektronik kumanda
tnitesini QUANTRON-Amutlaka kapatin.

4.1 Kumanda unitesinin agiimasi

Kosullar:

e Kumanda Unitesi dogru bigcimde mineral glibre serpme makinesine ve
traktére bagli olmahdir (6rnek icin 3.3: Kumanda Unitesinin baglanmasi,

sayfa 19 bolimiine bakin).
e Asgari voltaj 11 V saglanmis olmaldir.

DUYURU

Kullanim kilavuzunda, QUANTRON-A2.00.00 yazilim versiyonu sonrasi
kumanda Unitesinin iglevleri agiklanmistir.

25
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Acilmasi:
1. ACMA/KAPAMA tusuna [1] basin.
> Birkag saniye sonra kumanda Unitesinin baglangig ekrani goriinr.

> Bundan hemen sonra kumanda Unitesi birkag saniyeligine etkinlestirme
mendustinii gosterir.

2. Enter tusuna basin.
> Ekranda birkag saniyeligine Teghisi baslat gosterilir.
> Ardindan galigma ekrani gorindir.

Resim 4.1: Baslatma QUANTRON-A
[11 ACMA/KAPAMA digmesi
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4.2

Meniiler icinde gezinme

DUYURU

Gosterim ve mendler arasinda gezinmeyle ilgili Gnemli bilgileri 1.2.5: Men(
hiyerarsisi, tuslar ve gezinme, sayfa 3 béliminde bulabilirsiniz.

Ana meniiniin gagriimasi
e Meni tusuna basin. 2.3: Kumanda elemanlari, sayfa 7 kismina bakin.

> Ekranda ana meni gorinr.
> Siyah cubuk birinci alt mentiyl gosterir.

DUYURU

Parametrelerin tamami ayni anda bir menl penceresinde gosteriimez. Ok
tuslanyla gosterilen pencereye atlayabilirsiniz.

Alt meniiniin gagrilmasi:

1. Cubugu ok tuslariyla asagi ve yukari hareket ettirin.
2. istenilen alt meniiyli ekrandaki gubukla isaretleyin.
3. lsaretli alt meniiyi Enter tusuna basarak acin.
Farkli eylemler yapilmasini isteyen pencereler agilir.

o Metin girisi

e Deger girisi

e Bagska alt mendller Gzerinden ayarlar

Meniden ¢ikilmasi
e Ayarlar Enter tusuna basarak onaylayin.
> Onceki meniiye geri gelirsiniz.

ya da
e ESC tusuna basin.
D> Onceki ayarlar muhafaza edilir.
> Onceki meniiye geri gelirsiniz.
e Meni tusuna basin.

> Calisma ekranina geri gelirsiniz.

> Menii tusuna yeniden basildiginda ¢gikmis oldugunuz menii tekrar
gOsterilir
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4.3

28

Tartma trip sayaci

Bu menide yapilan serpme isiyle ilgili de@erleri ve tartim modu fonksiyonlarini

bulabilirsiniz.
e Kumanda Unitesindeki kg tusuna basin.
> Tartma trip sayaci menisu gorindr.

Tartma trip sayacy

Trip sayacy

kg kalan (kg.,ha,m)

Resim 4.2: Tartma trip sayaci menusu

Alt menii Anlami Aciklama
Trip sayaci Serpilen miktarin, serpilen alanin ve sayfa 29
serpilen mesafenin gostergesi.
Kalan (kg, ha, m) | Kalan serpme miktarinin, alanin ve sayfa 30
mesafenin gostergesi.
Metre sayaci Metre sayaci en son sifirlandigindan beri | C %100
kat edilen mesafe gostergesi. tusuyla geri
alma
(sifirlama)

Terazi dara alma | Sadece tartma hiicreleri ile AXIS: Bos
terazide tartim degeri "0 kg" olarak
ayarlanir.
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431 Trip sayaci

Bu menlde su degerleri okuyabilirsiniz:
- serpilen miktar (kg)
- serpilen alan (ha)
- serpilen mesafe (m)

Trip savacy ‘/CD
serpilen kg BEBEL/@

serpilen ha 0. 1

serpilen m EEO\@

Resim 4.3:  Trip sayaci menusi

[11 Son silmeden bu yana serpilen miktarin géstergesi
[2] Son silmeden bu yana serpilen alanin gdstergesi

[3] Son silmeden bu yana serpilen mesafenin gdstergesi
[4] Trip sayaci sifirla: tim degerler O

Trip sayaci sifirla:
1. Tartma trip sayaci> Trip-sayaci alt mendsunu ¢agirin.

> Ekranda en son silmeden bu yana belirlenen serpme miktari, serpilen
alan ve serpilen mesafe degerleri gértnr.

Trip sayaci sifirla alani isaretlenmistir.
2. Enter tusuna basin.

> Trip sayacin tim degerleri O olarak ayarlanir.
3. kg tusuna basin.

> Calisma ekranina geri gelirsiniz.

Serpme isi esnasinda Trip sayacin sorgulanmasi:

Serpme isi esnasinda, yani surguler acikken Trip sayaci mendsine gegebilir ve
guncel degerleri okuyabilirsiniz.

DUYURU

Serpme isi esnasinda degerleri surekli gdézlemek istiyorsaniz, calisma
ekraninda serbest segcilebilir gésterge alanlarini kg Trip, ha Trip veyam Trip ile
doldurabilirsiniz, 4.10.2: Gdsterge secimi, sayfa 69 bolimine bakin.
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4.3.2

30

Kalan miktarin gosterilmesi

Kalan (kg, ha, m) menusunde haznede kalan miktari sorgulayabilir veya
girebilirsiniz.

Menide kalan glibre miktariyla serpme yapilabilen muhtemel alan (ha) ve
mesafe (m) gosterilmistir. Her iki gosterge asagidaki degerler yardimiyla
hesaplanir:

Glbre ayarlari,

Kalan miktar giris alanina giris,
Kapasite,

Calisma genisligi.

kg kalan /@
uv"”ﬁ/

Kapas. (kg ha) 1u|:'/@

Calvpma gen. (m) 18 . 00C

muhtemel ha 1] [.'/@

muhtemel m EI*/@

Resim 4.4: Kalan (kg, ha, m) menusu

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]

Kalan miktar ayari

Kapasite (gubre ayarlarindan gosterge alani)

Calisma genisligi (glbre ayarlarindan gosterge alani)
Kalan miktarla serpme yapilabilecek muhtemel alan
Kalan miktarla serpme yapilabilecek muhtemel mesafe
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Yeni dolumda kalan miktarin girilmesi:

1. Tartma trip sayaci > Kalan (kg, ha, m) menusuni agin.
> Ekranda son serpme isleminden kalan miktar gorindar.
Hazneyi doldurun.

3. Haznede bulunan gubrenin yeni toplam agirhdini girin.

Ayrica 4.13.2: imleg tuslarinin yardimiyla degerlerin girisi, sayfa 79
bdélimune de bakin.

4. Enter tusuna basin.

> Cihaz, serpilecek muhtemel alanin ve serpilecek muhtemel mesafenin
degerlerini hesaplar.

DUYURU

Kapasite ve ¢alisma genisligi degerlerini bu menide degistiremezsiniz. Bu
degerler sadece bilgi amacghdir.

5. kg tusuna basin.
> Calisma ekranina geri gelirsiniz.

Serpme isi esnasinda kalan miktarin sorgulanmasi:

Serpme igi esnasinda kalan miktari surekli yeniden hesaplanir ve gosterilir.
5: Kumanda unitesiyle serpme modu QUANTRON-A, sayfa 81 bdlimune bakin.
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4.3.3 Terazi dara alma (sadece tartma hiicreleri ile AXIS)

Bu menlde hazne bogken tartim degerini O kg olarak ayarlarsiniz.
Terazinin darasini alirken asagidaki kosullar saglanmis olmalidir:
e hazne bos,

makine duruyor,

kuyruk mili kapali,

makine yatay duruyor ve yere temas etmiyor.

traktor duruyor.

Terazi dara alma:

1. Tartma trip sayaci> Terazi dara alma menusunu agin.

2. Enter tusuna basin.

> Bos terazide tartim degeri artik 0 kg olarak ayarlanmistir.
> Ekranda Tartma trip sayaci meniisii gosterilir

DUYURU

Kalan miktarin hatasiz hesaplanmasini saglamak icin her kullanimdan dnce
terazinin darasini alin.
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4

4.4

Ana meni

Ana menu

Gubre avary
Mak . avary
Hv=zl1ly bopaltma
Saha doswvasy
Sistem ~ Test
Info

Kap brandasvy

Resim 4.5: Ana meni QUANTRON-A

Ana menude muhtemel alt menuler gosterilmigtir.

acilmasi/kapatilmasi (6zel tertibatlar)

Alt menii Anlami Aciklama
Gubre ayari Gubre ve serpme moduyla ilgili ayarlar.| sayfa 36
Mak. ayari Traktor ve gubre serpiciyle ilgili ayarlar. | sayfa 52
Hizli bosaltma Gubre serpicinin hizli bosaltiimasi igin | sayfa 59
mendnin direkt cagrilmasi.
Saha dosyasi Bir saha dosyasinin segilmesi, sayfa 61
olusturulmasi veya silinmesi i¢in
menundn ¢agriimasi.
Sistem / Test Kumanda Unitesinin ayarlari ve teshisi. | sayfa 66
Bilgi Makine konfiglirasyonunun gostergesi. | sayfa 74
Kap brandasi Sadece AXIS: Kap brandasinin sayfa 75
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4 Kullanim QUANTRON-A

4.5 Easy Modda giibre ayari

Mod ayari 4.10.3: Mod, sayfa 70 kisminda agiklanmistir.

Bu menide gibre ve serpme modu ile ilgili ayarlari yapabilirsiniz.
e Ana menii > Giibre ayari menusinu agin.

DUYURU

Giubre ayari menusu AXIS ve MDS gubre serpicilerinde farklidir.

Gubre avarvy

| 3.Gibre ady |
Eapas. (kg ha) 100
Calvpma gen. (m) 18.00
Akvp faktoru 0.78
Verme noktasy (VH) 0.0
Telimat Miktar (>)=-20

Serpme testi bo%1t

Resim 4.6:  AXIS gibre ayari menUsu, Easy Mod

Gubre avarvy

| 3.Gubre ady |
KEapas.({kg-ha) 100
Calypma gen. {(m) 18.00
Akvp faktoru 0.78

Kanat ayarr.

Telimat Miktar (>31-20

Serpme testi b21lt

Resim 4.7: MDS glbre ayari menusu, Easy Mod

34



Kullanim QUANTRON-A 4
Alt menii Anlami/muhtemel degerler Aciklama
Glbre adi Secilen gubre.
Kapas. (kg/ha) Kapasite nominal deger girisi, kg/ha sayfa 39
cinsinden.
Calisma gen.(m) |Serpilecek calisma genisliginin tespiti. sayfa 39
Akis faktori Kullanilan gulbreyle ilgili akis faktorl girisi | sayfa 39
Verme noktasi Verme noktasi girisi. Gosterge sadece Bunun igin
(VN) bilgilendirme niteligindedir. gubre serpicinin
(sadece AXIS) |Elektrikli verme noktasi aktiiatorlerine E:JI!\a/lrJ"ernu
hip AXIS igin: V kt .
sahip icin: Verme noktasinin ayari dikkate alin
Kanat ayari Firlatma kanadi ayarinin girigi. Gésterge |Bunun igin
(sadece MDS) sadece bilgilendirme niteligindedir. glbre serpicinin
kullanim
kilavuzunu
dikkate alin
TELIMAT miktari | Sinir serpmede miktar azaltmanin 6n Sadece
ayari. TELIMAT'h

gubre serpiciler
icin.

Serpme testi bslt

Serpme ayar testi yapmak igin alt
menunun aciimasi.

sayfa 42
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4.6 Expert Modda giibre ayari

Mod ayari 4.10.3: Mod, sayfa 70 kisminda agiklanmistir.

Bu menide gibre ve serpme modu ile ilgili ayarlari yapabilirsiniz. Easy Moda
kiyasla burada bagka ayar sayfalari ve serpme tablosu mevcuttur.

e Ana menii > Giibre ayari menusinu agin.

Gubre avary lfil Gubre avary Z/ﬂ
| 3.Gubre ady |
Kapas . (kg ha) 100| [Euwruk mili 540
Calvpbma gen. (m) 18. 00 Svynyr serpme tiar SYNYI|
Akvyp faktoru 0.78 [Telimat kenar
Verme noktasy (VN) 0.0| [Gibreleme turi Normal
Telimat Miktar (%)-20( Montaj wuks. 0 - b
Serpme testi b2%1t

Resim 4.8:  AXIS gubre ayari menusu, sayfa 1 ve 2

Gubre avary 173 Gubre avary &3

Kapas . (kg ha) 100| Euwvruk mili 540
Calvpbma gen. (m) 18. 00 Synyr serpme tir SYNYI]
Akvyp faktoru 0.78] Telimat kenar

Kanat ayarr Gibreleme tiiria Normal
Telimat Miktar (%¥)-20| Montaj wuks. 0 - b

Serpme testi b2%1t

Resim 4.9: MDS glbre ayari menisu, sayfa 1 ve 2

- . 7
Gubre avary 373

OptiPoint hesaplama

Mesafe agvk (m) 31.5
Mesafe kapaly (m) 6.9
GPS5 Control Info

Serpme tablosu

Resim 4.10: Gubre ayari menusu, sayfa 3 (AXIS/MDS)

Ana mentde muhtemel alt mendiler gdsterilmistir.

DUYURU

Kismi geniglik fonksiyonuna sahip AXIS'de ayrica bir 4. sayfa (VariSpread
hesapla) gorundir.

e _VariSpread hesaplama (sadece AXIS)“ auf Seite 4-50 kismina bakin.
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Alt meni Anlami/muhtemel degerler Aciklama
Glbre adi Serpme tablosunda secilen gibre. sayfa 48
Kapas. (kg/ha) Kapasite nominal deger girisi, kg/ha sayfa 39
cinsinden.
Calisma gen. (m) |Serpilecek galisma genisliginin tespiti. sayfa 39
Akis faktorl Kullanilan glbreyle ilgili akis faktori girisi. | sayfa 39
VN (Verme Verme noktasi girisi. Gosterge sadece Bunun igin
noktasi) bilgilendirme niteligindedir. glbre serpicinin
(sadece AXIS) |Elektrikli verme noktasi aktiiatérlerine II::JI!?/EIernu
hip AXIS igin: V kt )
sahip icin: Verme noktasinin ayari dikkate alin
Kanat ayari Firlatma kanadi ayarinin girigi. Gésterge |Bunun igin
(sadece MDS) sadece bilgilendirme niteligindedir. glbre serpicinin
kullanim
kilavuzunu
dikkate alin
TELIMAT miktari | Sinir serpmede miktar azaltmanin 6n sayfa 41
ayari.
Serpme testi bslt | Serpme ayar testi yapmak igin alt sayfa 42
mendndn agiimasi.
Firlatma diski Segcim listesi: Ok tuslanyla
AXIS e S? tseg:imIEnter
usuyla onay
o S4
e S6
e S8
Firlatma diski Secim listesi: Ok tuglarniyla
MDS e MIC secim Enter
tusuyla onay
e M1XC
Kuyruk mili Fabrika ayari: 540 d/dak

Sinir serpme tiri

Secim listesi:
e Kenar
e Sinir

Ok tuglarniyla
secim Enter
tusuyla onay

TELIMAT sinin

Sinir serpme icin TELIMAT ayarlarinin
kaydedilmesi.

Sadece
TELIMAT
sensorlt gubre
serpiciler igin.

Gubreleme turi

Secim listesi:
e Normal
e Geg

Ok tuslanyla
secim Enter
tusuyla onay
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Alt menu Anlami/muhtemel degerler Aciklama

Montaj ylks. Bilgiler cm cinsinden, Ok tuslanyla
Secim listesi: 0/6, 40/40, 50/50, 60/60, | S€¢im Enter
70/70, 70/76 tusuyla onay

Uretici Glibre Ureticisi girigi.

Bilesimi Kimyasal bilesimin ylzde orani.

OptiPoint GPS Control parametreleri girigi sayfa 45

hesaplama

Mesafe acik (m) | Agma mesafesi gostergesi. Sayfa 87

Mesafe kapali (m) | Kapatma mesafesi gostergesi. Sayfa 88

GPS Control Info |GPS Control parametreleri bilgisi sayfa 47
gOstergesi.

Serpme tablosu |Serpme tablolarinin yonetimi. sayfa 48

VariSpread Sadece AXIS: Gubre ayari menusunun |sayfa 50

hesaplama 4. sayfasi

Ayarlanabilir kismi geniglikleri degerlerinin

hesaplanmasi
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4.6.1 Kapasite
Bu menulde istenilen kapasitenin nominal degerini girebilirsiniz.

Kapasite girisi:

1. Menu Giibre ayari >Kapas. (kg/ha) mentsuinu agin.
> Ekranda o an gegerli kapasite gorinir.

2. Yeni degeri giris alanina girin.

4.13.2: imlec tuslarinin yardimiyla dederlerin girisi, sayfa 79 bolimiine
bakin.

3. Enter tusuna basin.

> Yeni deger kumanda linitesine kaydedilmistir.
4.6.2 Calisma genisligi

Bu menide c¢alisma genisligini (metre cinsinden) belirleyebilirsiniz.
1. Giibre ayar1 > Caligma gen. (m) menusunu agin.
> Ekranda o an gegerli calisma genisligi gorinr.

N

Yeni deg@eri giris alanina girin.

4.13.2: imlec tuslarinin yardimiyla dederlerin girisi, sayfa 79 bélimiine
bakin.

3. Enter tusuna basin.

> Yeni deger kumanda linitesine kaydedilmistir.
4.6.3 Akis faktorii

Akis faktort 0,4 ila 1,9 arahgindadir. Ayni temel ayarlarda (km/saat, ¢calisma
genisligi, kg/ha) su gecerlidir:

o Akis faktora artirildiginda dozaj miktari azalir.
e Akis faktori azaltildiginda dozaj miktari artar.

Eski serpme ayar testlerinden veya serpme tablosundan akis faktorinu
biliyorsaniz, bu mentde bunu manuel girebilirsiniz.

DUYURU

Serpme ayar testi menusu Uzerinden akis faktériit QUANTRON-A Unitesinin
yardimiyla girilebilir. Bkz. bolim 4.6.6: Serpme ayar testi, sayfa 42

DUYURU

Akis faktdrli hesaplamasi kullanilan isletim tirine baglidir. Akis faktéra
hakkinda ayrintili bilgileri 4.7.2: AUTO / MAN isletim, sayfa 56 bélimunde
bulabilirsiniz.
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Akig faktoriiniin girilmesi:

1. Giubre ayar > Akig faktorii mentsuni agin.
> Ekranda o an gegerli akis faktdrl gorindr.

2. Yeni degeri giris alanina girin.

4.13.2: imlec tuslarinin yardimiyla dederlerin girisi, sayfa 79 boliimiine
bakin.

DUYURU

Gubreniz sayet serpme tablosunda yoksa, o zaman akis faktérind 1,00 olarak
girin.

AUTO km/h ve MAN km/h isletim tlrlerinde bu gubre igin akis faktériini dogru
belirlemek icin mutlaka bir serpme ayar testi yapilmasini tavsiye ediyoruz.

3. Enter tusuna basin.
> Yeni deger kumanda linitesine kaydedilmistir.
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4.6.4 Verme noktasi (VN)

DUYURU

AXIS-M Q ile verme noktasinin girisi sadece bilgi amaclidir ve gubre serpicideki
ayarlari etkilemez.

Bu menude bilgi amacli verme noktasini girebilirsiniz.

1. Giibre ayari > Verme noktasi (VN) menisini agin.

2. Serpme tablosundan verme noktasinin konumunu belirleyin.
3. Belirlenen degeri giris alanina girin.

4.13.2: imlec tuslarinin yardimiyla dederlerin girisi, sayfa 79 bolimiine
bakin.

4. Enter tusuna basin.

> Giibre ayari penceresi ekranda yeni verme noktasiyla goériiniir.
4.6.5 TELIMAT Kenar
Bu menude TELIMAT miktar azaltmasini (yuzde cinsinden) belirleyebilirsiniz. Bu

ayar sinir serpme fonksiyonunun TELIMAT sensoéri veya T tusu Uzerinden
etkinlestiriimesinde kullanilir.

DUYURU

Sinir serpme tarafinda miktarin % 20 azaltiimasini tavsiye ediyoruz.

TELIMAT miktan girisi:
1. Giibre ayar1 > TELIMAT Kenar men(sunu agin.
2. Degeri giris alanina girin.
Bkz. bolim 4.13.2: imleg tuslarinin yardimiyla de@erlerin girisi, sayfa 79

3. Enter tusuna basin.
> Giibre ayari penceresi ekranda yeni TELIMAT miktariyla goriiniir.
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4.6.6

42

Serpme ayar testi

Bu menide bir serpme ayar testini esas alarak akis faktorinu belirleyebilir ve
bunu kumanda Unitesine kaydedebilirsiniz.

Kalibrasyon testi yapmaniz gereken durumlar:

e ilk serpme islemi dncesinde.

e Glbre kalitesi ciddi sekilde degismisse (nem, yuksek toz orani, tane kirilmasi).
e Yeni bir glibre ¢esidi kullanilirsa.

Serpme ayar testi kuyruk mili galisir durumda durarak veya bir test glizergahinda
deneme surlsl yaparak gerceklestiriimelidir.

e Her iki firlatma diskini ¢ikarin.
e Verme noktasini serpme ayar konumuna (VN 0) getirin.

Calisma hizinin girilmesi:
1. Gibre ayari > Serpme testi bslt menisini agin.
2. Orta galisma hizini girin.
Bu deger serpme ayar testinde stirgli konumunu hesaplamak icin gereklidir.
3. Enter tusuna basin.
D> Yeni deder kumanda Unitesine kaydedilir.
> Ekranda Verme noktasina yaklas (sadece AXIS) alarmi gorinir.

A DIKKAT

Verme noktasinin otomatik ayarlanmasindan dolayi

A yaralanma tehlikesi
Elektrikli verme noktasi aktlatorlerine sahip makinelerde Verme

noktasina yaklas alarmi gorunur. Start/Stop fonksiyon tuguna
bastiktan sonra verme noktasi otomatik olarak elektrikli ayar
silindiri yardimiyla 6nceden ayarlanmis degere gider. Bu da
yaralanmalara ve maddi hasarlara neden olabilir.

p Start/Stop tusuna basmadan 6nce makinenin tehlike
bdlgesinde kimsenin bulunmamasini saglayin.

4. Start/Stop tusuna basin.
> Verme noktasina gidilir.
> Alarm soner.
> Ekranda Serpme ayar testini hazirla calisma ekrani gorinr.
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@\\.?

Serpme avar testi

0 sanive

C% ggkﬁ

Resim 4.11: Serpme ayar testi hazirla galisma ekrani

[1] Sag serpme tarafini segmek igin F4 fonksiyon tusunun tzerindeki sembol
[2] Sol serpme tarafini segmek igin F1 fonksiyon tusunun Gzerindeki sembol
[3] Kismi geniglik gostergesi

Kismi genisligin segilmesi:
5. Serpme ayar testinin yapilacagi serpme tarafini belirleyin.
e Sol serpme tarafini segmek igin F1 fonksiyon tusuna basin.
e Sag serpme tarafini segmek igin F4 fonksiyon tusuna basin.
D> Segilen serpme tarafinin sembolii kirmizi g6sterilmistir.

Serpme ayar testi yapin:

A UYARI

Serpme ayar testi esnasinda yaralanma tehlikesi

A Ddénen makine pargalari ve disari ¢gikan glbre yaralanmalara
neden olabilir.

P Serpme ayar testini baglatmadan 6nce tim 6n kosullarin
yerine getirilmis olmasini saglayin.

» Makinenin kullanim kilavuzunda bulunan Serpme ayar
testi bolumuine bakin.

6. Start/Stop tusuna basin.
> Onceden segilen kismi genisligin siirgusii aglilir, serpme ayar testi baslar.
> Ekranda Serpme ayar testi uygula calisma ekrani gosterilir.

DUYURU

Serpme ayar testini istediginiz zaman ESC tugsuna basarak iptal edebilirsiniz.
Surgl kapanir ve ekranda Gubre ayari menisi gorandr.
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DUYURU

Sonucun dogrulugu icin serpme ayar testi stiresinin 6nemi yoktur. En azindan
20 kg ile serpme ayar testi yapiimaldir.

7. Start/Stop tusuna yeniden basin.
> Serpme ayar testi tamamlanmistir.
> Sirgl kapanir.
> Ekranda Serpilen miktar girisi menisu gorinar.

Akis faktoriiniin yeniden hesaplanmasi

A UYARI

Doénen makine pargalarindan dolayi yaralanma riski

A Dénen makine pargalarina (miller, yuvalar) dokunmak ¢uriklere,
siyriklara ve ezilmelere sebep olabilir. Viicut uzuvlari veya

nesneler yakalanip makinenin i¢ine c¢ekilebilir.

» Traktoriin motorunu durdurun.
» Kuyruk milini kapatin ve yeniden devreye almaya karsi
emniyete alin.

8. Serpilen miktari tartin (toplama haznesinin bos agirhdini dikkate alin).
Serpilen miktarin agirhgini girin.

4.13.2: imlec tuslarinin yardimiyla dederlerin girisi, sayfa 79 bélimiine
bakin.

10. Enter tusuna basin.

> Yeni deder kumanda Unitesine kaydedilmistir.
> Ekranda Akig faktorii hesaplamasi meniisi gorindr.

nkvp faktoru
Hesaplama

Akvp fakt. weni 1.00

Akyp fakt. eski u.?ﬂ-/®

i

Akvp faktoru tewidi
a

Resim 4.12: Akis faktori hesaplamasi menusu

[11 Buzamana kadar kayith akis faktoriinin gostergesi
[2] Yeni hesaplanan akis faktérinin gostergesi
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DUYURU

Akis faktort 0,4 ile 1,9 arasinda olmalidir.

11. Akis faktoruni belirleyin.
Yeni hesaplanan akis faktorini kabul etmek icin Enter tuguna basin.

Bu zaman kadar kayitl olan akis faktériini onaylamak igin ESC tusuna
basin.

D> Akis faktorii kaydedilmistir.
D> Ekranda Giibre ayari meniisii gorindir.

4.6.7 OptiPoint hesaplama

OptiPoint hesaplama menusinde 6n alanda optimum agma veya kapatma
mesafelerinin hesaplanmasina yarayan parametreleri girersiniz.

1. Giibre ayar > OptiPoint hesaplama menusinu agin.
> OptiPoint hesaplama menusinin ilk sayfasi gorinr.

DUYURU

Kullandiginiz gibrenin atim kodunu makinenizin serpme tablosunda
bulabilirsiniz.

2. Birlikte yollanan serpme tablosundan atim kodunu girin.

Ayrica 4.13.2: imleg tuslarinin yardimiyla degerlerin girisi, sayfa 79 kismina
da bakin.

Enter tusuna basin.

g

> Ekranda, menlnin ikinci sayfasi gosterilmistir.

DUYURU

Belirtilen seyir hizi devre konumlari bélgesindeki seyir hizini esas alir! 5.5: GPS
Control, sayfa 85 bdélimune bakin.

4. Orta seyir hizini devre konumlari bolgesine girin.
5. OK tusuna basin.
6. Enter tusuna basin.

> Ekranda, menUnin Uglincu sayfasi gosterilmistir.
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OptiPoint hesaplama

Saha kenarvna atvfla
onerilen mesafeler

OB

Suru? stratejisi 0PTI
donme varvcapy D.ﬂ
Mesafe agvk (m) 31.ﬁ~<::>

Mesafe kapaly (m) b

|

Resim 4.13: OptiPoint hesaplama, sayfa 3

Numara | Anlami Aciklama
1 Sirds stratejisi:
e OPTI (OPTIMUM): Sayfa 86

- Kapatma mesafesi tarla sinirina yakindir;

- Traktdr 6n bdlge yolu ve tarla siniri arasina
veya tarlanin digina dénlyor.

e GEOM (GEOMETRIK)
- Kapatma konumu tarlanin ortasina kayar.

- GEOM opsiyonunu sadece 6zel
durumlarda kullanin! Bayinizle irtibata

gecin.

2 Viraj radyist GEOM surUs stratejisi icin kapatma | OPTI siris
mesafesini hesaplamaya yarar. OPTI sirUs stratejisinde
stratejisinde viraj radytsuni 0 olarak birakin. girilen viraj

radytsinin
etkisi yoktur

3 Sdrgulerin agildigi tarla sinirina gére mesafe Sayfa 87

(metre cinsinden)

4 Sdrgulerin kapandigi tarla sinirina gére mesafe | Sayfa 88
(metre cinsinden).

DUYURU

Bu sayfada parametre degerlerini manuel uyarlayabilirsiniz. 5.5: GPS Control,
sayfa 85 bdlimine bakin.
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Degerlerin degistiriimesi
7. lIstenilen girisi isaretleyin.
8. Enter tusuna basin.
9. Yeni degerleri girin.
10. Enter tusuna basin.
11. Degerleri kabul et menl maddesini isaretleyin.
> Ekranda GPS Control Info menUsu gosterilir.
12. Enter tusuna basin.
D> OptiPoint hesaplamasi yapilmistir.
> Kumanda linitesi GPS Control Info penceresine geger.

4.6.8 GPS Control Info

GPS Control Info menisilinde size OptiPoint hesaplama mentsiinde
hesaplanan ayar degerleri hakkinda bilgi verilir.

e Burada gosterilen degerleri manuel olarak GPS terminalindeki ilgili ayar
mendsine alin.

DUYURU

Bu menu sadece bilgi amaclidir.

o GPS terminalinizin kullanim kilavuzunu dikkate alin.

1. Giibre ayar1 > GPS Control Info menisini agin.

GPS Control Info

Bolum Eontrol kumanda
cihazy igin giripler

Mesafe (m) -13.1
dipliler acvk (s) 0.0
dipliler kapalv (s) 0.0
Hzunluk (m) 2.4

Resim 4.14: GPS Control Info menisu
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4.6.9 Serpme tablosu

Bu menide Expert Modda serpme tablolari olusturabilir ve ydnetebilirsiniz.

DUYURU

Bir serpme tablosunun segilmesi gtibre ayarlarini, kumanda Unitesini ve mineral
glbre serpme makinesini etkiler. Ayarlanan kapasite degeri yerine serpme
tablosunda kayitl deger kaydedilir.

Yeni serpme tablosu olusturulmasi
Kumanda unitesinde 30 serpme tablosu olusturabilirsiniz.
1. Giibre ayari > Serpme tablosu menusinu agin.

4= Serpme tablosu 1 /8 we

1.FERTI_01_ — v
18.00 m. 54

2. FERTI_O2_______ W
13.00 m, S4

4. Gubre ady

4

oS

Resim 4.15: Serpme tablosu menisi

[11 Serpme tablosu isim alani
[2] Degerlerle dolu serpme tablosunun géstergesi
[3] Aktif serpme tablosu gostergesi

2. Bos bir serpme tablosunun isim alanini isaretleyin.
3. Enter tusuna basin.
> Ekranda segim penceresi gosterilir.
4. Oge ag... opsiyonunu isaretleyin.
5. Enter tuguna basin.
> Ekranda Giibre ayari menisi gosterilir ve segilen 6ge aktif serpme
tablosu olarak glibre ayarlarina yuklenir.
6. Gibre adi menl girisini isaretleyin.
7. Enter tuguna basin.
8. Serpme tablosu igin isim girin.

DUYURU

Serpme tablosuna glibre ismini vermenizi tavsiye ediyoruz. Bdylece serpme
tablosuna daha k3olay bir glibre atayabilirsiniz.

9. Serpme tablosu parametrelerini dizenleyin.
4.6: Expert Modda gubre ayari, sayfa 36 bolimuine bakin.
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Bir serpme tablosu segimi:
1. Gibre ayari > Serpme tablosu mentsind agin.
2. istenilen serpme tablosunu isaretleyin.
3. Enter tusuna basin.
> Ekranda segim penceresi gosterilir.
Oge ag... opsiyonunu isaretleyin.
5. Enter tusuna basin.

D> Ekranda Giibre ayari meniisii gosterilir ve segilen 6ge aktif serpme
tablosu olarak gubre ayarlarina yiiklenir.

DUYURU

Mevcut bir serpme tablosu segildiginde Giibre ayari menistindeki tim
degerlerin yerine secilen serpme tablosundaki kayitli degerler kaydedilir -
bunlarin arasinda verme noktasi ve kuyruk mili devri de vardir.

e Elektrikli verme noktasi aktiiatorlerine sahip makine: Makine kumandasi
verme noktasinin akttatoérlerini serpme tablosunda kayith degere getirir.

Mevcut serpme tablosunun kopyalanmasi
1. istenilen serpme tablosunu isaretleyin.
2. Enter tusuna basin.

> Ekranda segim penceresi gosterilir.
3. Ogeyi kopyala opsiyonunu isaretleyin.

E

Enter tusuna basin.

> Serpme tablosunun bir kopyasi simdi listenin birinci bos yerinde
bulunur.

Mevcut serpme tablosunun silinmesi
1. lstenilen serpme tablosunu isaretleyin.
2. Enter tusuna basin.

> Ekranda segim penceresi gosterilir.
3. Ogeyi sil opsiyonunu isaretleyin.

s

Enter tusuna basin.
> Serpme tablosu listeden silinmistir.
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4.6.10 VariSpread hesaplama (sadece AXIS)

50

VariSpread kismi genislik asistani, Glibre ayarinin birinci sayfasinda yaptiginiz
girigleri esas alarak kismi genislik kademelerini hesaplar.

{4

Giubre avary

7.50 . 540 AUTO e
6.00 0.0 540 AUTO ;@
4.50 . 540 AUTO o]

Resim 4.16: VariSpread hesaplama, 8 kismi genislikli érnek (her tarafta 4)

[11 Ayarlanabilir kismi geniglik ayari
[21 Onceden tanimh kismi geniglik ayari

1. VariSpread hesapla meni kaydina basin.
> Makine kumandasi ayar degerlerini hesaplar.
> Tablo, hesaplanan degerlerle doludur.
> Miktar disirmesi AUTO seklinde ayarlanmistir.

DUYURU

3 kismi geniglik kademesi ayarlanabilir.

e Birinci satir Giibre ayari menusiindeki 6nceden ayarlanan degerlere denktir.
Bu degderleri sabittir ve degistirilemez.

e 2ila 4 arasindaki satirlar ayarlanabilir kismi genisligi temsil eder.

e Tablodaki farkl degerleri taleplerinize gére uyarlayabilirsiniz.

- En (m): Bir serpme tarafinda goére serpme genislidi,
- VN: Dlsuk devirde verme noktasi,
- Miktar (%): Ayarlanan kapasitenin yuzde azaltmasi olarak asgari miktar.

DUYURU

Miktar deg@isimi % O otomatik olarak dusurilmus galisma genisliginde gerekli
olan miktara denktir ve degistirilmemelidir!

e Son satir, kismi genisliklerin kapali konumuna denktir. Glbre serpilmez.
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Kismi genigligi degerlerinin uyarlanmasi
e Kosullar: VariSpread hesapla menl maddesi isaretlenmis.
1. Asag! dogru oka basin.

[> Tabloda birinci degerin giris alani isaretlenmigtir.

2. Yukar/asagi dogru oklarla degeri girin.

3. Sag okla degistirilecek sonraki rakamlara gegin.

4. Enter tusuna basin.
> Deger kaydedilmistir.

5. Sag okla degistirilecek sonraki giris alanina gegin.

6. Degerleri taleplerinize gore uyarlayin.
Ayrica 4.13.2: imleg tuslarinin yardimiyla degerlerin girigi, sayfa 79 kismina
da bakin.

7. Tablonun degerlerini kontrol edin.

DUYURU

e Uyarlanan degerleri otomatik olarak hesaplanan degerlere geri almak
istiyorsaniz VarisSpread hesapla kismina basin.

e Sol okla tablo iginde yukari dogru VarisSpread hesapla kismina kadar
gidebilirsiniz.

DUYURU

Giibre ayari menusiinde ¢alisma genisligini, verme noktasini veya kuyruk mili
devrini degistirirseniz, VariSpread hesaplamasi arka planda otomatik olur.
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4.7

52

Makine ayarlari

Bu menude traktér ve makine ile ilgili ayarlari yapabilirsiniz.

e Mak. ayari menidsunu agin.

Mak .

avyary

miktar ()

Easy toggle

Traktor (km- sa)

AUTO ~» MAN 121etim

kg bo? indikato 150

10

Resim 4.17: Makine ayari menisu

L%/R% iki duruma sinirlana

Alt menii Anlami Aciklama

Traktor (km/saat) Hiz sinyalinin tespiti veya kalibrasyonu. | sayfa 53

AUTO / MAN isletim | Otomatik veya manuel isletim tirinin | sayfa 56
tespiti.

+/- miktar Farkli serpme tirleri icin miktar sayfa 57
azaltmasinin 6n ayari.

kg bos indikatori Tartma hucreleri Gzerinden bir alarm
mesajl veren kalan miktarin girisi.

Easy toggle Sadece AXIS igin: Degigtirme tusunu | sayfa 58




Kullanim QUANTRON-A 4

471 Hiz kalibrasyonu

Dogru bir serpme sonucu igin hiz kalibrasyonu temel kosuldur. Orn. lastik ebadl,
traktor degisimi, dort ceker, lastikle yer arasinda kayma, zemin 6zellikleri ve lastik
basinci gibi faktorler hizin belirlenmesini ve dolayisi serpme sonucunu etkiler.

Hiz kalibrasyonunun hazirlanmasi:

100 metrede hiz impulsu sayisinin tam tespiti glibre miktarinin dogru
uygulanmasi ¢ok énemlidir.

e Kalibrasyonu tarlada yapin. Béylece zemin 6zelliklerinin kalibrasyon
sonucuna etkisi daha az olur.

e 100 metre uzunlugunda bir referans mesafeyi dogru bicimde belirleyin.
e Dort ceker sistemini agin.
e Makineyi mimkinse yariya kadar doldurun.

Hiz ayarlarinin agiimasi:

QUANTRON-A kumanda Unitesi impuls tirt ve sayisi igin 4 farklh profil
kaydedilebilir. Bu profillere isim verebilirsiniz (6rn. traktor adi).

Serpme isine baslamadan 6nce kumanda Unitesinde dogru profilin acildigini
kontrol edin.

Teker impulslarve

Traktor (km/sa) /@
J—
O,

Emp.~100m 120 C

wvenli kalibraswvon :1’%

Resim 4.18: Traktdr (km/saat) menUsi

[11 Traktér tanimi

[2] Hiz sinyali igin impuls sensori gostergesi
[3] 100 metrede impuls sayisi gostergesi

[4] Traktor kalibrasyonu alt menUsu

[5] 1. ila 4. profillerin kayit yeri sembolleri

1. Mak. ayar > Traktor (km/saat) mentsinu agin.

isim, mense ve impuls sayisi igin olan gdsterge degerleri sembolii siyah olan
profil icin gegerlidir.

2. Kayit yeri sembollnin altindaki fonksiyon tusuna (F1-F4) basin.
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Hiz sinyalinin yeniden kalibre edilmesi:

Ya mevcut bir profilin Gzerine kayit yapabilir ya da bos bir kayit yerine bir profil
atayabilirsiniz.

1. Traktor (km/saat) menusunde istenilen kayit yerini altinda bulunan
fonksiyon tusuyla isaretleyin.

Yeni kalibrasyon alanini isaretleyin.

@

Enter tusuna basin.

v

Ekranda Traktér (km/saat) kalibrasyon meniisii gosterilir.

Traktor (km-ssal

——

Teker impulslargy®—

@\Empxluum 1Z0C

i el

Resim 4.19: Traktor (km/saat) kalibrasyon menusi

BO6

S

[1]1 Traktor isim alani

[2] Hiz sinyali mense gbstergesi

[3] 100 metrede impuls sayisi gostergesi
[4] Otomatik kalibrasyon alt menusi

[5] Radar impulslari impuls sensoru

[6] Tekerlek impulslari impuls senséri

4. Traktor isim alanini isaretleyin.
5. Enter tugsuna basin.
6. Profilin adini girin.

DUYURU

isim girisi 16 karakterle sinirlidir.
Daha iyi anlasilabilmesi icin profile traktor adini verilmesini tavsiye ediyoruz.

Kumanda unitesine metin girigi 4.13.1: Metin girisi, sayfa 77 kisminda
aciklanmistir.

7. Hiz sinyali i¢in impuls sensoérini segin.

e Radar impulslari i¢in F1 fonksiyon tusuna basin.

e Tekerlek impulslari icin F2 fonksiyon tusuna basin.
> Ekranda impuls sensori gosterilir.
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Takip eden kisimda hiz sinyali impuls sayisini belirlemelisiniz. Dogru impuls
sayisini biliyorsaniz, bunu direkt girebilirsiniz:

8. Traktor (km/saat) > Yeni kalibrasyon > imp/100m menii kismini agin.

D> impuls sayisini manuel girmek igin ekranda impulslar meniisii
gosterilmistir.

Kumanda Unitesine degerlerin girisi 4.13.2: imleg tuslarinin yardimiyla degerlerin
girisi, sayfa 79 kisminda aciklanmistir.

Dogru impuls sayisini bilmiyorsaniz, Kalibrasyon siirligiinii baslatin.
9. F4 (100 m AUTO) fonksiyon tusuna basin.
> Ekranda kalibrasyon slrlisii calisma ekrani gorindir.

—(

Traktor (km-s/sa)
1200 Ympulslar =

ﬁh a 4\D

!
|(— 100 m —)|

On | =@

Resim 4.20: Hiz sinyali kalibrasyon surtsi galisma ekrani

[1] impuls géstergesi
[2] impuls kaydinin baglatiimasi
[3] impuls kaydinin durdurulmasi

10. Referans hattinin baslangi¢c noktasinda F4 fonksiyon tusuna basin.
D> impuls géstergesi simdi sifirdadir.
> Kumanda lnitesi impuls saymaya hazirdir.

11. 100 metrelik bir referans mesafe gidin.

12. Referans mesafesinin sonucunda traktort durdurun.

13. F1 fonksiyon tusuna basin.
> Ekranda alinan impuls sayisi gosterilir.

14. Enter tusuna basin.

> Yeni impuls sayisi kaydedilir.

> Kalibrasyon meniisiine geri gelirsiniz.
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4.7.2 AUTO/MAN igletim

Standart olarak AUTO isletim tlriinde ¢alisirsiniz. Kumanda Unitesi, hiz sinyalini
esas alarak otomatik bicimde akttatorleri kumanda eder.

Manuel modda sadece asagidaki durumlarda ¢alisirsiniz:
e Hiz sinyali yok (radar veya tekerlek senséri mevcut degil veya bozuk),
e Bodcek kovucular veya tohum serpilirken.

DUYURU

Serpilen urinln esit bicimde serpilmesi icin manuel modda mutlaka sabit bir
seyir hizinda calismalisiniz.

Menii Anlami Aciklama
AUTO km/h Otomatik mod segimi Sayfa 82
MAN Skala Manuel mod igin sirgl ayari Sayfa 84
MAN km/h Manuel mod igin seyir hizi ayari | Sayfa 83

isletim tiirii segilmesi

QUANTRON-A kumanda unitesini agin.

Makine ayarlari > AUTO/MAN igletim menUsUunu agin.
istenilen menii kaydini isaretleyin.

Enter tusuna basin.

Ekrandaki direktiflere riayet edin.

I N N

Serpme modunda igletim tirlerinin kullanimi hakkinda dnemli bilgileri
5: Kumanda unitesiyle serpme modu QUANTRON-A, sayfa 81 béluminde
bulabilirsiniz.

DUYURU

Ayarlanan isletim tlrl ¢alisma ekraninda gosterilir.
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4.7.3 +/- miktar

Bu menlde normal serpme tlru icin yuzdesel bir miktar degisimi
belirleyebilirsiniz.

Temel (% 100), surgd agikliginin énceden ayarlanmis degerdir.

DUYURU

Calisma esnasinda F2/F3 fonksiyon tuslariyla istediginiz zaman serpilen miktari
+/- miktar faktért kadar degistirebilirsiniz.

C 100 % tusuyla 6n ayarlari tekrar yuklersiniz.

Miktar azaltmasinin belirlenmesi:
1. Mak. ayari > +/- miktar (%) menusunu agin.
2. PuUskirtme miktarini degistirmek istediginiz ylzdesel degeri girin.

4.13.2: imlec tuslarinin yardimiyla dederlerin girisi, sayfa 79 bolimiine
bakin.

3. Enter tusuna basin.
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58

Easy Toggle (sadece AXIS)

Burada L%/R % tusunun degistirme fonksiyonunu F1 - F4 fonksiyon tuglarinin 2
durumuna sinirlayabilirsiniz. Boylece ¢alisma ekraninda gereksiz yere degistirme
islemi yapmaniza gerek kalmaz.

1. Easy toggle alt menusuni isaretleyin
2. Enter tusuna basin.
> Ekranda bir onay isareti gosterilir.
> Opsiyon etkindir.

> Calisma ekraninda L%/R% tusu sadece miktar degisimi (L+R) ve kismi
genisligi yonetimi (VariSpread) fonksiyonlari arasinda gecis yapabilir.

3. Enter tusuna basin.
> Onay isareti kaybolur.
> L%/R% tusuyla 4 farkh durum arasinda gegis yapabilirsiniz.

Fonksiyon tuslarinin yerlesimi Fonksiyon

Her iki tarafta miktar degisimi
G| ua

) ) Sag tarafta miktar degisimi
c10% 1 —10% Easy toggle fonksiyonu etkinken

goriinmez
cl< T Sol tarafta miktar degisimi
| =™ | Tiox | -1ox% Easy toggle fonksiyonu etkinken
goriinmez
> Kismi geniglikleri artirma veya azaltma
e | »- | -« I e
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4.8 Hizl bosaltma

Serpme isinden sonra makineyi temizlemek veya kalan miktari hizli bosaltmak
icin Hizli bosaltma menusinu segebilirsiniz.

Bu nedenle makineyi depolamadan 6nce surguyu hizli bosaltma Uzerinden
komple agmayi ve bu durumda QUANTRON-A Unitesini kapatmay! tavsiye
ediyoruz. Bdylece hazne iginde nem birikmesini énlersiniz.

DUYURU

Hizli bosaltmaya baglamadan énce tim 6n kosullarin yerine getirilmis olmasini
saglayin. Bunun icin guibre serpicinin kullanim kilavuzunu dikkate alin (kalan
miktar bosaltmasi).

1. Ana menii > Hizli bosaltma menusiinu agin.

A DIKKAT

Verme noktasinin otomatik ayarlanmasindan dolayi

iji yaralanma tehlikesi!
Elektrikli verme noktasi aktlatorlerine sahip makinelerde Verme

noktasina yaklasg alarmi gorunur. Start/Stop tusuna bastiktan
sonra verme noktasi otomatik olarak elektrikli ayar silindiri
yardimiyla dnceden ayarlanmis dedere gider. Bu da
yaralanmalara ve maddi hasarlara neden olabilir.

P Start/Stop tusuna basmadan 6nce makinenin tehlike
bdlgesinde kimsenin bulunmamasini saglayin.

d85 345

2 il
g.\

Hyzlvy bopaltma

“ B %

Resim 4.21: Hizli bosaltma menusi

5 O

[11 Sirgl agikligi gostergesi

[21 Hizh bosaltma semboli (burada: sol taraf segilmis, fakat heniiz baglatiimamis)
[3] Sag kismi genislik hizli bogaltma (burada: secgilmemis)

[4] Sol kismi geniglik hizli bosaltma (burada: segilmis)
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60

Hizl bosaltmanin yapilacag! kismi genigligi fonksiyon tuguyla secin.
> Ekranda segilen kismi genislik sembol olarak gosterilir.
Start/Stop tusuna basin.

> Hizl bosaltma baglar.

Start/Stop tusuna yeniden basin.

> Hizlh bosaltma tamamlanmistir.

Elektrikli verme noktasi aktlatérlerine sahip makinelerde Verme noktasina
yaklas alarmi gorindr.

5.

Start/Stop tusuna basin

> Alarm onaylanmigtir.

D> Elektrikli aktlatorler Gnceden ayarlanan degere gider.
ESC tusuna basin, ana meniye geri donersiniz.
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4.9 Saha dosyasi

Bu menude 200 saha dosyasi olusturabilir ve yonetebilirsiniz.
e Ana menii > Saha dosyasi menusunu agin.

Saha dosvasy {1 /2!]}-"—®
oR-. RO
03. TEST_ 2 [7=q
04. AA

05.
06.

—©

B

07
0g
09
10

% Sl

Resim 4.22: Saha dosyasi menUsu

E
o
E

(o

[1] Sayfa sayisi gostergesi

[2] Saha dosyasi dolu gostergesi

[3] Saha dosyasi aktif gostergesi

[4] Saha dosyasi adi

[5] Fonksiyon tusu F4: Eksport

[6] Fonksiyon tusu F3: Saha dosyasinin silinmesi

[7] Fonksiyon tusu F2: Tum saha dosyalarinin silinmesi
[8] Fonksiyon tusu F1: import

[9] Kayit yeri gostergesi

4.9.1 Saha dosyasinin se¢ilmesi

Kayitl bir saha dosyasini yeniden segebilir ve kabul etmeye devam edebilirsiniz.
Saha dosyasinda kayitli verilerin iizerine kayit yapilmaz, sadece yeni de@erler
eklenir.

DUYURU

Sol/sag ok tusglari ile Saha dosyasi menlsinde sayfa sayfa ileri ve geri
atlayabilirsiniz.

1. lstenilen saha dosyasini segin.
2. Enter tusuna basin.
> Ekranda glincel saha dosyasinin birinci sayfasi gosterilir.

61



4

Kullanim QUANTRON-A

4.9.2

62

Kaydin baglatiimasi

|

|M1 Saha dosvasvy

1-3

ha

kg hesaplanmvp

e

KEapas.(kg-ha) .-“ﬁ‘Eﬁ“-_‘-—<:>

20

0. I

197G

[ﬂl Saha dosvasvy

243

NE

Baplatma =zamany 11:1%
baf%lat tarihi EI4:12:12|
Durdurma zamany 14:41
Durma tarihi 04:12

N

Saha dosvasy

343

— ()
_—_——O

Resim 4.23: Gincel saha dosyasinin gdstergesi

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]
[9]

Sayfa sayisi gostergesi

Saha dosyasi isim alani

Deger alanlari

Baslatma zamani/tarihi gostergeleri
Durdurma zamani/tarihi géstergeleri
Glbre isim alani

Glbre Ureticisi isim alani

Baslat fonksiyon tusu

Durdur fonksiyon tusu

[10] Kayit yeri gostergesi
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3. Baslat sembollnin altindaki F1 fonksiyon tuguna basin.
D> Kayit baglar.

[> Saha dosyasi menUsu giincel saha dosyasi igin kayit semboliinii
gOsterir.

> Calisma ekraninda kayit sembolii gosterilir.

DUYURU

Baska bir saha dosyasi agilirsa, bu saha dosyasi durdurulur. Aktif saha dosyasi
silinemiyor.

Saha dosvasy {1 ~20)

03. TEST_ 2 s
04. AR

05.

06.

07.
0%g.
09.
10.

E-E:"qﬁ EI ;s

MAN Skala

MAN MaN
+ —

Resim 4.24: Kayit semboll gostergesi

[11 Kayit semboli

4.9.3 Kaydin durdurulmasi

1. Saha dosyasi menusunde aktif saha dosyasinin 1. sayfasini agin.
2. Durdur sembolinun altindaki F2 fonksiyon tusuna basin.
> Kayit tamamlanmistir.
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64

Saha dosyalarinin import veya eksport edilmesi

QUANTRON-A kumanda unitesi, kaydedilen saha dosyalarinin import veya
eksport edilmesine imkan verir.

Saha dosyalarinin import edilmesi (PC QUANTRON-A)

Kosullar:
e Birlikte gonderilen USB bellegi kullanin.
e USB bellekteki dizin yapisini degistirmeyin.

- Veriler USB bellekte agagidaki klasorde kayithdir:
"WUSB-BOX\QuantronE\Schlagdateien\Import"

1. Saha dosyasi menusind agin.
2. F1 fonksiyon tusuna basin (resim 4.22 kismina bakin).

> 7 numarall ariza mesajl, glincel dosyalarin izerine kayit yapilacagini
bildirir. 6: Alarm mesaijlari ve muhtemel nedenleri, sayfa 89 kismina
bakin.

3. Start/Stop tusuna basin.

DUYURU

Saha dosyalarinin import islemini istedigini zaman ESC tusuna basarak iptal
edebilirsiniz!

Saha dosyalarinin import iglemi su etkilere neden olur

e QUANTRON-A Unitesinde kayitll giincel tum saha dosyalarinin Gzerine kayit
yapllir.

e PC'de kapasiteyi tanimlamigsaniz saha dosyasi baslatilirken kapasite
otomatik olarak aktarilir ve Giibre ayari menistinde hemen aktif olur.

e 10-3000 araliginin disinda bir kapasite girerseniz, Giibre ayari mendstndeki
degerin Gizerine kayit yapilmaz.
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Saha dosyalarinin eksport edilmesi (QUANTRON-A PC)

Kosullar:
e Birlikte gonderilen USB bellegi kullanin.
e USB bellekteki dizin yapisini degistirmeyin.

- Veriler USB bellekte agagidaki klasorde kayithdir:
"WUSB-BOX\QuantronE\Schlagdateien\Export"

1. Saha dosyasi menusuinu agin.
2. F4 fonksiyon tusuna basin (resim 4.22 kismina bakin).

4.9.5 Saha dosyalarinin silinmesi

QUANTRON-A kumanda unitesi, kaydedilen saha dosyalarinin silinmesine
imkan verir.

DUYURU

Saha dosyalarinin sadece igerigi silinir, saha dosyasinin adi isim alaninda
gOsterilmeye devam eder!

Saha dosyasinin silinmesi
1. Saha dosyasi menusuinu agin.
2. Listede bir saha dosyasi secin.

3. Sil semboliiniin altindaki F3 fonksiyon tusuna basin (resim 4.22 kismina
bakin).

> Segilen saha dosyasi silinmigtir.

Tiim saha dosyalarinin silinmesi
1. Saha dosyasi menusind agin.

2. Tumunu sil sembollndn altindaki F2 fonksiyon tusuna basin (resim 4.22
kismina bakin).

D> Verilerin silinecedine dair bir mesaj ekrana gelir (6.1: Alarm mesajlarinin
anlami, sayfa 89 kismina bakin).

3. Start/Stop tusuna basin.
> Tim saha dosyalari silinmigtir.
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4.10

66

Sistem / Test

Bu menude kumanda Unitesiyle ilgili sistem ve test ayarlarini yapabilirsiniz.

e Ana menii > Sistem / Test menusuinu agin.

Sistem ~ Test 172

Dil - Language

Gosterge segcimi
Modus Exzpert

Test-Telhis

Tarih 09:03:15
£ SUma 14:38
P

Sistem ~ Test

Genel veri savacy

Bervis

Resim 4.25: Sistem / Test menisi

Alt menii Anlami Aciklama
Parlaklik Ekran ayari. Ayari + fonksiyon tusuyla
degigtirin + ve/veya -.
Dil - Language |Menindn dil ayari. sayfa 68
Gosterge secimi| Calisma ekraninda gdstergelerin | sayfa 69
tespiti.
Mod Gulincel modun ayari sayfa 70
Test/Teshis Akttatorlerin ve sensdrlerin sayfa 71
kontrold.
Tarih Guncel tarih ayari. Ayar ok tuglanyla segilir ve

degigtirilir Enter tusuyla
onaylanir
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Alt menii Anlami Aciklama
Saat Guncel saatin ayari. Ayar ok tuslariyla segilir ve
degigtirilir Enter tusuyla
onaylanir
Veri aktarimi Veri aligverisi ve seri protokol sayfa 73
menusu
Genel veri Toplam gdsterge,
sayacl e serpilen miktar, kg cinsinden
e serpilen alan, ha cinsinden
e Serpme sulresi, saat
cinsinden
e kat edilen mesafe, km
cinsinden
Servis Servis ayarlari Sifre korumali; sadece

servis personeli erigebilir
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4.10.1 Dil ayari

QUANTRON-A kumanda unitesinde gesitli dillerin gosterilmesi mumkuandur.
Bulundugunuz Glkenin dili fabrikada énceden kaydedilir.
1. Sistem / Test > Dil - Language mentsinad agin.

> Ekranda dort sayfanin birincisi gosterilir.

Sprache - Language 174
deutseh TRE e
Francails FR
English UK
Meder lands NL
Italiano IT
Ezpanol ES
PYCCKHA RU

Resim 4.26: Dil alt menusu, sayfa 1

2. Menulerin gosterilecegi dili segin.

DUYURU

Menduler birgcok menu penceresinde listelenmistir. Ok tuslariyla gosterilen
pencereye atlayabilirsiniz.

3. Enter tusuna basin.

> Segim onaylanmistir.

> QUANTRON-A kumanda iinitesi otomatik yeniden baslar.
> Meniiler segilen dilde gosterilmistir.
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4.10.2 Gosterge segimi

Kumanda Uni’gesinin ¢alisma ekranindaki gosterge alanlari 6zgun sekilde
uyarlanabilir. Istege bagli olarak ¢ gosterge alanini asagidaki degerlerle
doldurabilirsiniz:

e Seyir hizi

Akis faktoru (AF)
Saat

ha Trip

kg Trip

m Trip

kg kalan

m kalan

ha kalan

Gosterge secimi

3886 kg Tripe—

0.78 AFe—_ |

Resim 4.27: Gosterge secimi menulsu

[1] Gosterge alani 1
[2] Gosterge alani 2
[3] Gosterge alani 3

Gosterge secilmesi
1. Sistem / Test > Gosterge se¢imi menUsunu agin.
2. ligili gosterge alanini isaretleyin.
3. Enter tusuna basin.

> Ekranda muhtemel gostergeler listelenir.
4. Gosterge alaninin dolacagi yeni degeri isaretleyin.
5. Enter tusuna basin.

D> Ekranda galigma ekrani gésterilir. ilgili gdsterge alaninda yeni degeri
girilmis olarak bulacaksiniz.
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4.10.3 Mod

70

QUANTRON-A kumanda unitesinde 2 farkli mod mimkindur:
Easy veya Expert Modu.

e Easy Modda sadece serpme isi igin gerekli olan glibre ayarlari parametreleri
acilabilir: Ne serpme tablolari olusturabilir, ne de ydnetebilirsiniz.

e Expert Modda mevcut tim parametreler Glibre ayari menisinde agilabilir.

Mod segimi

1. Sistem/Test > Mod meni kaydini isaretleyin.

2. Enter tusuna basin.

> Ekranda aktif mod gosterilir.

Enter tusuna basarak her iki mod arasinda gegcis yapabilirsiniz.
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4.10.4 Test/Teshis

Test/Teshis menusinde bazi sensorlerin/aktiatorlerin fonksiyonunu
denetleyebilir ve kontrol edebilirsiniz.

DUYURU

Bu meni sadece bilgi amaclidir.
Sensorlerin listesi makinenin donanimina baghdir.

| Test/Te®his 172) | Test/Te®his 22|

Surgu Verme noktasy (VN)
Gerilim Linbus
Bo? sensoria

Tartma hucreleri TELYMAT sensar

Kap brandasy

Resim 4.28: Test/Teshis menisu

Alt menii Anlami Aciklama

Test nokta slriclisu | Strgunun ¢esitli konum noktalarina | Kalibrasyon
gitmek igin test. kontrolu

Surgu Sol ve sag surglye yanasma sayfa 72

Voltaj Calisma voltaji kontrolQ.

Bos sensori Bos sensdrlerinin kontrold

Tartim hicreleri Tartma hucrelerinin kontrolG.

TELIMAT sensort TELIMAT sensorlerinin kontroli

Test noktalari VN VN'nin gesitli konum noktalarina Kalibrasyon
gitmek igin test. kontrol{

Verme noktasi (VN) | Verme noktasina gidis.

Linbus LINBUS (izerinden bildirilen yapi
gruplarinin kontrold.

Kap brandasi Akthatdrlerin kontrolQ.
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Siirgl test/teshis ornegi

A DIKKAT

Hareket eden makine parg¢alari nedeni ile yaralanma tehlikesi.
A Test esnasinda makine pargalari otomatik hareket edebilir.

P Testlerden 6nce makinenin oldugu bélgede kimsenin
bulunmamasini saglayin.

1. Sistem / Test > Test/Teshis menisind agin.
Surgu menl kaydini isaretleyin.
3. Enter tusuna basin.
> Ekranda aktlUatorlerin/sensoérlerin durumu gosterilir.

Test-Tefhis

Sirygi /@
L / g : )
Poz 385 Pnz 345/
AD 754 774

KEERERER

Resim 4.29: Test/Teshis; drnek: Sirgi

[11 Konum gostergesi

[2] Sinyal gostergesi

[3] Sag aktuator fonksiyon tuslari
[4] Sol aktiator fonksiyon tuslari

Sinyal gdstergesi sol ve sag tarafin sinyal durumunu ayri gésterir.
Aktlatorler F1 - F4 fonksiyon tuslari Gzerinden iceri ve disari sirulebilir.
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4.10.5 Veri aktarimi

Veri aktarimi gesitli veri protokolleri Gzerinden gergeklesir.

Alt menii

Anlami

ASD

Otomatik saha dokiimantasyonu; saha dosyalarinin Bluetooth
Uzerinden bir PDA'ya veya Pocket PC'ye aktariimasi

LH5000

Seri iletisim, 6rn. uygulama kartlariyla serpme

GPS Control

Harici bir terminalle otomatik kismi genisli devresi protokoll

GPS Control
VRA

VRA Variable Rate Application
Nominal kapasite otomatik aktarim protokol(

TUVR

Harici bir Trimble terminaliyle otomatik kismi genislik devresi
ve yluzeye 6zgu uygulama miktari degisimi protokoll

GPS km/h

Sadece TUVR protokoliiyle ve Trimble terminaliyle
mimkun.

e istege bagh etkinlestirilebilir/devre digi birakilabilir

Etkinse GPS cihazinin hiz sinyali AUTO km/h igletim tirintn
sinyal kaynagi olarak kullanilir.

1. Mend girisini cubukla isaretleyin.
2. Enter tusuna basin.

> Ekranda bir onay isareti gorlnr.
D> GPS km/h aktiftir.

> GPS cihazinin hizi, AUTO km/h igletim tiiriiniin sinyal
kaynagi olarak kabul edilmistir.
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4.10.6 Genel veri sayaci

Bu menide serpicinin tim sayag¢ durumlari gosterilir.

e serpilen miktar, kg cinsinden

e serpilen alan, ha cinsinden

e Serpme siresi, saat cinsinden
e kat edilen mesafe, km cinsinden

DUYURU

Bu menl sadece bilgi amaglidir.

4.10.7 Servis

DUYURU

Servis menusindeki ayarlar icin bir giris kodu gereklidir. Bu ayarlar sadece
yetkili servis personeli tarafindan degistirilebilir.

Bu menudeki tim ayarlari sadece yetkili servis personeline yaptirmanizi tavsiye
ediyoruz.

411 Bilgi

Bilgi menlstinde cihazin kumandasi hakkinda bilgiler bulabilirsiniz.

DUYURU

Bu menl makinenin konfigirasyonu hakkinda bilgi verir.
Bilgilerin listesi makinenin donanimina baghdir.
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412 Kap brandasi (sadece AXIS, 6zel tertibatlar)

A UYARI
Digaridan kuvvetle hareket ettirilen pargalardan dolayi ezilme

iji ve sikisma tehlikesi
Kap brandasli herhangi bir 6n uyari olmadan hareket eder ve

insanlari yaralayabilir.
» Tim insanlari tehlike bélgesinden gikarin.

AXIS-H EMC makinesi elektrik kumandali bir kap brandasina sahiptir. Tarla
sonunda yeniden dolum yapilirken kumanda Unitesiyle ver 2 aktiatérle kap
brandasini agabilir veya kapatabilirsiniz.

DUYURU

MenU sadece kap brandasini agmaya veya kapatmaya yarayan akttatorlerin
kumanda edilmesine yarar. QUANTRON-E2 kumanda unitesi kap brandasinin
dogru konumunu tespit etmez.

e Kap brandasinin hareketini denetleyin.

(D)

7

sl &
® &

Resim 4.30: Kap brandasi menuUsu

[11 Acilima islemi gostergesi

[2] Fonksiyon tugu F4: Kap brandasinin kapatilmasi
[3] Kap brandasi statik gostergesi

[4] Fonksiyon tusu F2: islemin durdurulmasi

[5] Fonksiyon tusu F1: Kap brandasinin agilmasi
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76

A DIKKAT

Yetersiz bosluktan dolayr maddi hasar

A Kap brandasinin agilmasi ve kapatiimasi i¢cin makine haznesinin
Uzerinde yeterince yer olmasi gerekir. Yer azsa, kap brandasi

kopabilir. Kap brandasinin kol tertibati kirilabilir ve kap brandasi
cevreye zarar verebilir.

» Kap brandasinin lizerinde yeterince bosluk olmasina dikkat
edin.

Kap brandasinin hareket ettiriimesi
1. Menii tusuna basin.
2. Kap brandasi menusuni agin.
3. F1 fonksiyon tusuna basin.
> Hareket esnasinda AGIK yonini gdsteren bir ok gorindr.
> Kap brandasi komple agilir.
Gubre doldurun.
5. F4 fonksiyon tusuna basin.
> Hareket esnasinda KAPALI yonini gosteren bir ok gorundr.
> Kap brandasi kapanir.

Gerektiginde kap brandasinin hareketini F2 fonksiyon tusuna basarak
durdurabilirsiniz. Kap brandasini tekrar komple kapatana veya acana kadar kap
brandasi ara konumda kalir.
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413  Ozel fonksiyonlar
4.13.1 Metin girisi

Bazi menulerde serbest dlizenlenebilir metin girebilirsiniz.

Gubre ady

| [

NOPQRSTUVWEY Z__
0123456789 +--.

T

BABCDEFGHI JKLM_ :

<+— [ >

AB[FD | AGco oK

Resim 4.31: Metin girisi menusi

[1] Girig alani
[2] Karakter alani, kullanilabilir karakterlerin gdstergesi (dile baghdir)
[3] Girig alaninda gezinme igin fonksiyon tuslar

Metin girisi:
1. Ust meniiden Metin girisi menisiine gegin.

2. imleci fonksiyon tuslarinin yardimiyla giris alaninda yazilacak birinci
karakterin konumuna hareket ettirin.

3. Ok tuslarinin yardimiyla yazilacak karakteri karakter alaninda isaretleyin.
4. Enter tusuna basin.
D> igaretli karakter giris alaninda gérundr.
D> imleg sonraki konuma atlar.
Metnin tamamini girene kadar bu islemi devam ettirin.
5. Girisi onaylamak icin OK fonksiyon tusuna basin.
> Kumanda Unitesi metni kaydeder.
> Ekranda 6nceki menu gosterilir.
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Karakterin lizerine yazma:
Minferit karakterlerin yerine baska bir karakter koyabilirsiniz.

1. imleci fonksiyon tusglarinin yardimiyla giris alaninda silinecek karakterin
konumuna hareket ettirin.

Ok tuslarinin yardimiyla yazilacak karakteri karakter alaninda isaretleyin.
3. Enter tusuna basin.

> Karakterin lzerine yazilmistir.
4. Girisi onaylamak icin OK fonksiyon tusuna basin.

> Metin kumanda Unitesine kaydedilir.

> Ekranda 6nceki meni gosterilir.

DUYURU

Munferit karakterlerin silinmesi yalnizca bosluk karakteri konularak (ilk 2
karakter satirinin sonunda alt gizgi) mumkuandur.

Girisin silinmesi:
Girisin tamamini silebilirsiniz.
1. C 100 % tusuna basin.
> Girigin tamami silinmistir.
2. Gerekirse yeni metni girin.
OK fonksiyon tusuna basin.
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4.13.2 imleg tuglarinin yardimiyla degerlerin girigi

Bazi menulerde rakam degerleri girebilirsiniz.

KEapasite

—(

[[100/ kg-ha

Resim 4.32: Rakam degeri girisi (0rnek kapasite)
[1] Girig alani

Kosullar:
Rakam degeri girisi yapacaginiz menude bulunuyorsunuz.

1. imleci yatay ok tuslarinin yardimiyla giris alaninda yazilacak sayi degerinin
konumuna hareket ettirin.

2. Yatay ok tuslarinin yardimiyla istenilen sayi degerini girin.
Ust ok: Deger artar.
Alt ok: Deger azalir.
Sol/sag ok: imleg sola/saga hareket eder.
3. Enter tusuna basin.
Girigin silinmesi:
Girisin tamamini silebilirsiniz.
1. C 100 % tusuna basin.
> Girigin tamami silinmistir.
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Kumanda iinitesiyle serpme modu QUANTRON-A 5

5

5.1

Kumanda unitesiyle serpme modu QUANTRON-A

QUANTRON-A kumanda unitesi, ise baslamadan énce makineyi ayarlamanizda
size destek olur. Serpme isi esnasinda kumanda Unitesinin fonksiyonlari arka
planda aktiftir. BOylece gibre dagiliminin kalitesini kontrol edebilirsiniz.

TELIMAT

DUYURU

TELIMAT tara fabrika tarafindan kumanda Unitesinde ayarlanmigtir!

Hidrolik uzaktan kumandali TELIMAT

TELIMAT, hidrolik bigimde ¢alisma veya mola konumuna getirilir. TELIMAT" T
tusuna basarak etkinlestirir veya devre digi birakirsiniz. Konuma gore ekran
TELIMAT semboliinii gosterir veya gizler.

Hidrolik uzaktan kumandali ve TELIMAT sensorlii TELIMAT

TELIMAT sensorleri bagliysa ve etkinse, TELIMAT hidrolik bicimde ¢alisma
konumuna getirilmis olmak kaydiyla kumanda Unitesinin ekraninda TELIMAT
sembolii gosterilir. TELIMAT tekrar mola konumuna geri getirilirse, TELIMAT
sembolii tekrar gizlenir. Sensorler TELIMAT ayarini denetler ve TELIMAT'I
otomatik etkinlestirir veya devre digi birakir. T tusu bu tlirde calismaz.

TELIMAT dizeneginin durumu 5 saniyeden daha fazla tespit edilemiyorsa, 14.
alarm gorindr, 6.1: Alarm mesajlarinin anlami, sayfa 89 bélimine bakin.

MAN km~h

|‘==‘-'E|==l'==‘-15==l|
M 14

Telimat duzenedinde hata

Resim 5.1: TELIMAT alarm mesaji gostergesi
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5.2

82

AUTO km/h igletim tiiriiyle serpme

AUTO km/h igletim tliriinde kumanda (nitesi otomatik olarak akttatori hiz
sinyalini esas alarak kumanda eder.

1. Glbre ayarlarinin yapilmasi:
e Uriin cikis miktar (kg/ha)
e Calisma gen.(m)

2. Glbre doldurun.

DUYURU

AUTO km/h igletim tlirinde optimum bir serpme sonucu igin serpme isine
baslamadan 6nce bir serpme ayar testi yapin.

3. Akis faktérind belirlemek igin bir serpme ayar testi yapin
ya da
Serpme tablosundan akis faktorint alin.
Akis faktorind manuel girin.

@

Start/Stop tusuna basin.
> Serpme isi baslar.
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5.3

MAN km/h igletim turuyle serpme

Hiz sinyali olmadiginda MAN km/h isletim tariinde galigirsiniz.

© g s~ W=

7.

QUANTRON-A kumanda unitesini agin.

Mak. ayari > AUTO/MAN isletim menusunu agin.
MAN km/h mend girigini agin.

Seyir hizini girin.

OK tusuna basin.

Glbre ayarlarinin yapiimasi:

e Uriin ¢ikis miktari (kg/ha)

e Calisma gen.(m)

Gubre doldurun.

DUYURU

MAN km/h igletim tlriinde optimum bir serpme sonucu icin serpme igine
baslamadan 6nce bir serpme ayar testi yapin.

8.

Akis faktorini belirlemek igin bir serpme ayar testi yapin
ya da
Serpme tablosundan akig faktérini alin.

9. Akig faktorunu manuel girin.
10. Start/Stop tusuna basin.
> Serpme isi baslar.

DUYURU

Serpme isi esnasinda girilen hiza mutlaka riayet edin.
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5.4

84

MAN Skala igletim tiriuiyle serpme

MAN Skala isletim tiriinde serpme esnasinda strglinin acikhdini manuel
degistirebilirsiniz.

Kosullar:

e Sdrguler acik olmaldir (Start/Stop tusu Uzerinden etkinlestirme).

e MAN Skala calisma ekraninda kismi genigliklerin sembolleri kirmizi
olmaldir.

MAN Skala

0 kg Rest
24872 kg Trip
1.00 FF

MAN MAN
+ —

Resim 5.2: MAN Skala ¢alisma ekrani

[1]1 Sdrgl guncel délgcek konumu géstergesi

11. Surgu agikh@ini degistirmek icin F2 veya F3 fonksiyon tusuna basin.
F2: MAN+ - sirgu acikligini biyatmek icin veya
F3: MAN- - stirgQ acikhgini kigiltmek icin.

DUYURU

Manuel modda da optimum bir serpme sonucu elde etmek icin surgl agikhdinin
ve seyir hizinin degerlerini serpme tablosundan almay! tavsiye ediyoruz.
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5.5 GPS Control

QUANTRON-A kumanda Unitesi GPS uyumlu bir cihazla kombine edilebilir.
Otomasyon icin iki cihaz arasinda gesitli veriler alinip gonderilir.

DUYURU

QUANTRONE-A ile birlikte QUANTRON-Guide kumanda Unitemizi kullanmanizi
tavsiye ediyoruz.

e Baska bilgiler icin bayinizle baglantiya gegin.
e QUANTRON-Guide kullanim kilavuzunu dikkate alin.

RAUCH'un OptiPoint fonksiyonu, kumanda Unitesindeki ayarlar yardimiyla 6n
alanda serpme isinin optimum agma ve kapatma noktasini hesaplar;
4.6.7: OptiPoint hesaplama, sayfa 45 kismina bakin.

DUYURU

QUANTRON-A Unitesindeki GPS Control fonksiyonlarini kullanmak igin seri
iletisim Sistem / Test > Veri aktarimi meniistinde GPS Control alt meni
maddesi etkinlestiriimelidir!

Serpme kamalarinin yaninda A semboll etkin otomatik fonksiyonu gdsterir.
Kumanda, tarladaki konuma bagli olarak munferit kismi genislikleri acar ve
kapatir. Sadece Start/Stop tusuna basarsaniz serpme isi baslar.

A UYARI

Disari ¢cikan gubreden dolayi yaralanma tehlikesi

& GPS Control fonksiyonu herhangi bir n uyari olmadan otomatik
olarak serpme modunu baslatir. Disari ¢cikan gubre gozlerde ve
burun mukozasinda yaralanmalara sebep olabilir. Ayni sekilde
kayma riski s6z konusudur.

P Serpme esnasinda tehlike bolgesinde kimsenin olmamasini
saglayin.

AUTOD km/h + Auto kg

187 kg/ha
16.8 kmfh
6.0 ha Rest

17797 kg Trip

2 | | > | i

ke |[m= | =& | =%

Resim 5.3: GPS Control ile calisma ekraninda serpme goéstergesi
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86

Surus stratejisi OPTI

Sirus stratejisi, 6n alan yoluna bagli olarak kapatma mesafesinin konumunu
esas alir. Gubre ¢esidine badli olarak optimum kapatma mesafesi (resim 5.4, [B])
tarla sinirina yakin (resim 5.4, [C]) olabilir.

Bu durumda traktorle 6n alan yoluna dénmek ve sonraki tarla yoluna gitmek
muimkun degildir. Donds islemi 6n alan yoluyla tarla siniri arasinda veya tarlanin
disinda olmalidir. Tarladaki gibre dagilimi optimumdur.

DUYURU

OptiPoint hesaplamasinda sadece OPTI slris stratejisini secin.

Resim 5.4:  SuruUs stratejisi OPTI

[A] Ag¢ma mesafesi
[B] Kapatma mesafesi
[C] Tarla sinin
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Mesafe agik (m)

Mesafe acik, tarla sinirina gére acilma mesafesini (resim 5.5 [A]) tanimlar
(resim 5.5 [C]). Tarlanin bu konumunda sirguler agilir. Bu mesafe giibre gesidine
baghdir ve optimum glibre dagilimi icin optimum acgilma mesafesini temsil eder.

Resim 5.5: Mesafe acik (tarla sinirina gére)

[A] Ac¢ma mesafesi
[C] Tarla sinir

Tarlada agilma konumunu degistirmek istiyorsaniz, Mesafe agik degerini
uyarlamalisiniz.

e Mesafenin dislk degere sahip olmasi agilma konumunun tarla sinirina dogru
kaydigi anlamina gelir.

e Degerin buylk olmasi agilma konumunun tarlanin igine kaydigi anlamina gelir.
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88

Mesafe kapali (m)

Mesafe kapall, tarla sinirina gére kapatma mesafesini (resim 5.6 [B]) tanimlar
(resim 5.6 [C]). Bu tarla konumunda sirgtler kapanmaya baslar.

Resim 5.6: Mesafe kapali (tarla sinirina goére)

[B] Kapatma mesafesi
[C] Tarla siniri

OPTI siiriis stratejisinde optimum kapatma mesafesinin hesaplanmasi giibre
cesidine bagl olarak tarlada optimum glbre dagihmi amaciyla yapilir.

Kapatma konumunu degistirmek istiyorsaniz, Mesafe kapali degerini
uyarlamalisiniz.

e Dusuk bir deger, kapatma konumunun tarla sinirina dogru kaydigi anlamina
gelir.

e Ddusgslk bir deger, kapatma konumunun tarlanin i¢cine kaydigi anlamina gelir.

On alan yolu tizerinden dénmek istiyorsaniz, Mesafe kapal kismina yiiksek bir
mesafe girin.

Traktor 6n alan yoluna dénduginde surguler kapanacak sekilde uyarlama islemi
¢ok az olmalidir. Kapatma mesafesinin uyarlanmasi tarlada kapatma konumlari
bdlgesinde az glbre serpilmesine neden olabilir.
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6 Alarm mesajlari ve muhtemel nedenleri

QUANTRON-A kumanda unitesinin ekraninda gesitli alarm mesajlari gdsterilebilir.

6.1

Alarm mesajlarinin anlami

No. |Ekrandaki mesaj Anlami
e Muhtemel neden
1 Dozaj dlizeneginde hata, Dozaj dlizenegdinin aktlatorl gidilecek
durdur! nominal degere ulasamiyor.
e Blokaj
e Konum gergi bildirimi yok
2 Azami aclima! Hiz veya dozaj | Surgu alarmi
miktari yuksek e Maksimum dozaj acikhigina
ulasiimigtir.
e Ayarlanan dozaj miktari (+/- miktar)
maksimum dozaj agikhgini asiyor.
3 Akig faktort sinirlarin diginda | Akis faktora 0,40 - 1,90 araliginda
bulunuyor.
e Yeni hesaplanan veya girilen akis
faktort araligin disindadir.
4 Sol hazne bosg! Sol bos senséru "Bos" bildiriyor.
e Sol hazne bos.
5 Sag hazne bos! Sag bos sensori "Bos" bildiriyor.
e Sag hazne bos.
7 Veriler siliniyor! Verilerin kazara silinmesini dnlemek igin
Silme = START glvenlik alarmi.
iptal = ESC
9 Kapasite Uriin ¢cikis miktar1 deger araligina uyari.
mg]ksé};a;;rf 2%000 e Girilen deger gegersiz.
10 | Calisma genigligi Calisma genisligi deger araligina uyari.
Min. ayarl. = 2.00 e Girilen deger gegersi
Maks. ayarl. = 50.00 o ger gegersiz.
11 | Akig faktori Akis faktori deger araligina uyari.
Min. ayarl. = 0.40 e Girilen deger gegersi
Maks. ayarl. = 1.90 d ger gegersiz.
12 | Veriaktariminda hata. RS232 | Kumanda Unitesine yapilan veri
baglanti yok. aktariminda bir hata olustu.
Veriler aktariimadi.
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No.

Ekrandaki mesaj

Anlami

e Muhtemel neden

14

TELIMAT ayarinda hata.

TELIMAT sensori igin alarm.

TELIMAT'In durumu 5 saniyeden daha
uzun tespit edilemezse bu hata mesaji
gOsterilir.

15

Bellek dolu, bir 6zel tablo
silmek gerekiyor

Maksimum 30 serpme tablosu
kaydedilebilir.

e Baska kayit mimkuin degil

16

VN yaklasma evet = baglat

Elektrikli verme noktasi aktuiatorlerine
sahip makinelerde: Verme noktasina
otomatik gitmeden dnce guvenlik sorgusu.

e Giibre ayari menusinde verme
noktasinin ayari.

e Hizl bosaltma.

17

Verme noktasi (VN) ayarinda
hata

VN ayarinin akttatoru gidilecek nominal
degere ulasamiyor.

e Blokaj.
e Konum gergi bildirimi yok.

18

Blokaj VN

Aktlatdrde asin yuklenme.

19

Verme noktasi (VN) ayarinda
ariza

Aktlator arizali.

20

Linbus katilimci hatasi:
[Namel].

iletisim sorunu.
e AktUatorin ¢ikariimasi.
e Kablo kopuklugu.

21

Serpici agir yukla!

Mineral glibre serpme makinesi agiri
yuklu.

e Haznede ¢ok fazla glibre var

23

TELIMAT ayarinda hata

TELIMAT ayarinin aktuatoru gidilecek
nominal degere ulasamiyor.

e Blokaj.
e Konum gergi bildirimi yok.

24

TELIMAT ayarinda hata

Aktlatérde asin yuklenme.

25

TELIMAT ayarinda ariza

TELIMAT akttatort arizali.

32

Harici tahrikli parcalar
hareket edebilir. Kesilme ve
ezilme tehlikesi!

Herkesi tehlike bolgesinden
uzaklastirin

- Kullanim kilavuzunu dikkate
alin.

ENTER tusu ile onay

Makine kumandasi agiksa, parcalar
beklenmedik sekilde hareket edebilir.

e Sadece mumkin olan tim tehlikeler
giderilmisse, ekrandaki direktiflere
riayet edin.
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No. |Ekrandaki mesaj Anlami
e Muhtemel neden

51 |Hazne bosg! kg bos sensori "Bos" bildiriyor. Girilen
degerin altinda kalindi.

52 |Kapatma brandasi hata Aktlatorde asiri yiklenme

53 |Kapatma brandasinda ariza |Aktlator arizal

54 | TELIMAT konumunu degistir! | TELIMAT konumu, GPS Control

tarafindan bildirilen duruma uymuyor
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6.2 Arizayi/alarmi diizeltin
6.2.1  Alarm mesajini onaylayin

Bir alarm mesaji ekranda on plana ¢ikarilir ve bir uyari semboluyle gosterilir.

MAM km~h
385 345
0.0 0.0
L4

Doza] duzenedinde hata
», durdur !

Resim 6.1:  Alarm mesaji (dozaj dizenegi 6rnegi)

Alarm mesajini onaylayin:
1. Alarm mesajinin nedenini giderin.
Bunun igin glbre serpicinin kullanim kilavuzunu ve 6.1: Alarm mesajlarinin

anlami, sayfa 89 béliumunul dikkate alin.
2. C/100 % tusuna basin.
> Alarm mesaji soner.
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7

Ozel tertibatlar

No.

Gosterim

Adlandirma

AXIS/MDS bos sensori

Seyir hizi sensoérii, QUANTRON-A

Veri aligverisi icin Y kablosu RS232
(6rn. GPS, N sensord, vs.)

Sistem traktorleri kablo takimi,
QUANTRON-A

AXIS 12 m
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7 Ozel tertibatlar

No. | Gosterim Adlandirma

5 _ GPS kablosu ve alicisi

TELIMAT sensor AXIS

Universal braket QUANTRON-A
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Makine seri numarasi 19
Montaj 17
Yazilim versiyonu 23, 25

Kuyruk mili 37

M
Mak. ayar 33

Mak. ayari
isletim tird 52
Miktar 52
Traktor 52

MenU
Gezinme 3, 8, 27

Mend tusu 8
Menuye genel bakis 15-16
Metin girisi 78

sil 78

Miktar
Degisim 10, 52
Kalan miktar 28

Mod 66
Easy 15
Expert 16

Montaj yuks. 37

N
Normal guibreleme 37

(0]

OptiPoint 45, 47, 86-88

Ozel fonksiyonlar
Metin girisi 78

P

Parlaklk 66

S

Saat 66

Saha dosyas| 63-65
import 64
Kayit semboll 63
sil 65

Saya¢
Genel veri sayaci 66
Semboller
Gezinme 13
Kutiphane 13

Serpme ayar testi 42-45
Hiz 42

Serpme modu 81-88
AUTO km/h 82
MAN km/h 83
MAN Skala 84
TELIMAT 81

Serpme tablosu
olustur 49

Servis 66
Sistem / Test 68-69, 71

Sistem/Test 66
Dil 66
Genel veri sayaci 66
Gdosterge segimi 66
Mod 66
Parlakhk 66
Saat 66
Servis 66
Tarih 66
Test/Teshis 66
Veri aktarimi 66

Sinir serpme 37
Sirgu 10, 46

Durum 11-12

Test noktalar1 71-72
Sirds stratejisi

GEOM 46

OPTI 46, 86

Viraj radyusu 46

T
Tarih 66

Tartma trip sayaci 8

TELIMAT 10, 71, 81
Sensor 94
T tusu 7

Terazi
dara alma 28, 32
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Test/Teshis 66, 71 U
Bos sensorii 71 Uriin ¢ikis miktari 10
Surgt 71-72 Uzerine yazma 78
Tartim hacreleri 71
TELIMAT 71 "4
Testpunkte 71 VariSpread
Verme noktasi (VN) 71 hesapla 50
Voltaj 71 .
Trakié ;2 Veri aktarimi 66
raktor
Talep 17 Verm.e noktasi (VN) 71
Tus Voltaj 71
ACIK/KAPALI 7 Y
Enter 8
Yazilim
ESC 8 Versiyon 23, 25
Fonksiyon tusu 8 y '
kg tusu 8
Mena 8, 27
Ok tuglari 8
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Garanti ve sartlari

Garanti ve sartlar

RAUCH makineleri Gretim metotlari ile ve blytk bir titizlikle tretilmekte ve ¢ok sa-
yida kontrollerden gecmektedir.

Bu nedenle RAUCH 12 ay garanti vermekte; tabi asagida yer alan sartlarin yerine
getirilmesi halinde:

Garanti makinenin satin alindidi tarihten itibaren baslar.

Garanti malzeme ve Uretim hatalarini kapsamaktadir. Yabanci Uriinlerde
(hidrolik, elektronik) sadece ilgili Greticilerin garanti sartlari kapsami ¢gergeve-
sinde sorumluluk tagsimaktayiz. Garanti suresince Uretim ve malzeme hatalari
ilgili parcalarin degistiriimesi veya tamir edilmesi seklinde Ucretsiz giderilir. Di-
ger teslim edilen trlinde olusmayan ancak yine de talep edilen haklar, buna
degistirme, azaltma veya hasarlarin giderilmesi gibi talepler kesinlikle kap-
sam disidir. Garanti hizmetleri yetkili servislerde, RAUCH servis temsilcilikle-
rinde veya fabrikada veriimektedir.

Garanti kapsamina kullanmaya bagl dogal eskime, kirlenme, asinma ve di-
ger talimatlara aykiri kullanim ile birlikte dis etkenler nedeniyle olugan hasar-
lar dahil degildir. Kendi inisiyatifiniz ile makinede tamiratlar veya
degisikliklerin yapilmasi halinde garanti gecersiz olacaktir. Yedek parca talep
hakki orijinal RAUCH yedek parcalarinin kullaniimamis olmasi halinde silinir.
Bu sebeple Kullanym kylavuzunu dikkate alin. Aklinizda olugan tum sorularda
fabrika temsilcimize veya dogrudan fabrikamiza danisiniz. Garanti talepleri
hasarin olugsma tarihinden itibaren en ge¢ 30 gln icerisinde fabrikaya bildiril-
mek zorundadir. Satin alma tarihini ve seri numarasini belirtin. Garanti kap-
sami dahilinde gerceklestirilecek tamir islemleri yetkili servisler tarafindan
ancak oncesinde RAUCH veya resmi bir temsilcisi ile yapilacak gérismenin
ardindan gerceklestirilebilir. Garanti islemleri nedeniyle garanti suresi uza-
maz. Nakliye hasarlari fabrikasyon hatasi degildir ve bu nedenle de Ureticinin
garanti yukumlaligine girmez.

RAUCH makinelerinde kendiliginden olusmayan hasarlarin gideriimesine
dair talepler kapsam disi tutulur. Buna serpme hatalari sonucunda gelisen
hasarlarin da kapsam digi olmasi dahildir. Aktarma aracinda veya Mineral
glbre serpme makinesinde yetkisiz biri tarafindan yapilacak degisiklikler so-
nucu hasarlar meydana gelebilir ve bu durum aracin garanti kapsami disinda
kalmasina sebep olabilir. Firma sahibinin veya ydnetici personelin kasitl veya
agir ihmali nedeniyle ve Urln sorumluluk yasalarinin 6zel kullanilan egyalar
icin 6ngdérdugu sartlar gcergevesinde teslim edilen triinde meydana gelen ha-
sarlarda tedarikginin sorumluluk muafiyeti gecerli degildir. Sorumluluk muafi-
yetinin gecersizligi, siparig edeni teslimat kalemi olan Grindn kendisinde
meydana gelmeyen hasarlara kargi da garanti altina alinan 6ézelliklerin eksik-
ligi durumunda devam eder.



@
RAULK

POWER FOR PRECISION

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH

Landstrafle 14 - D-76545 Sinzheim

= Victoria-Boulevard E200 - D-77836 Rheinmiinster

Phone +49 (0) 7221/985-0 - Fax +49 (0) 7221/985-200
info@rauch.de - www.rauch.de - wap.rauch.de




	Önsöz
	1 Kullanıcılara uyarılar
	1.1 Kullanım kılavuzuna ilişkin açıklamalar
	1.2 Gösterimle ilgili uyarılar
	1.2.1 Uyarı açıklamalarının anlamları
	1.2.2 Talimatlar ve açıklamalar
	1.2.3 Maddeler
	1.2.4 Atıflar
	1.2.5 Menü hiyerarşisi, tuşlar ve gezinme


	2 Yapısı ve işlevi
	2.1 Desteklenen AXIS ve MDS versiyonlarına genel bakış
	2.2 Kumanda ünitesinin yapısı - genel bakış
	2.3 Kumanda elemanları
	2.4 Ekran
	2.4.1 Çalışma ekranının açıklaması
	2.4.2 Sürgü durumunun göstergesi
	2.4.3 Kısmi genişlik göstergesi (sadece AXIS)

	2.5 Kullanılan sembollerin kütüphanesi
	2.6 Easy Mod yapısal menü özeti
	2.7 Expert Mod yapısal menü özeti

	3 Montaj ve kurulum
	3.1 Traktörle ilgili talepler
	3.2 Bağlantılar, prizler
	3.2.1 Güç beslemesi
	3.2.2 Soket bağlantısı 7 pinli

	3.3 Kumanda ünitesinin bağlanması
	3.4 Sürgü ön hazırlığı

	4 Kullanım QUANTRON-A
	4.1 Kumanda ünitesinin açılması
	4.2 Menüler içinde gezinme
	4.3 Tartma trip sayacı
	4.3.1 Trip sayacı
	4.3.2 Kalan miktarın gösterilmesi
	4.3.3 Terazi dara alma (sadece tartma hücreleri ile AXIS)

	4.4 Ana menü
	4.5 Easy Modda gübre ayarı
	4.6 Expert Modda gübre ayarı
	4.6.1 Kapasite
	4.6.2 Çalışma genişliği
	4.6.3 Akış faktörü
	4.6.4 Verme noktası (VN)
	4.6.5 TELIMAT Kenar
	4.6.6 Serpme ayar testi
	4.6.7 OptiPoint hesaplama
	4.6.8 GPS Control Info
	4.6.9 Serpme tablosu
	4.6.10 VariSpread hesaplama (sadece AXIS)

	4.7 Makine ayarları
	4.7.1 Hız kalibrasyonu
	4.7.2 AUTO / MAN işletim
	4.7.3 +/- miktar
	4.7.4 Easy Toggle (sadece AXIS)

	4.8 Hızlı boşaltma
	4.9 Saha dosyası
	4.9.1 Saha dosyasının seçilmesi
	4.9.2 Kaydın başlatılması
	4.9.3 Kaydın durdurulması
	4.9.4 Saha dosyalarının import veya eksport edilmesi
	4.9.5 Saha dosyalarının silinmesi

	4.10 Sistem / Test
	4.10.1 Dil ayarı
	4.10.2 Gösterge seçimi
	4.10.3 Mod
	4.10.4 Test/Teşhis
	4.10.5 Veri aktarımı
	4.10.6 Genel veri sayacı
	4.10.7 Servis

	4.11 Bilgi
	4.12 Kap brandası (sadece AXIS, özel tertibatlar)
	4.13 Özel fonksiyonlar
	4.13.1 Metin girişi
	4.13.2 İmleç tuşlarının yardımıyla değerlerin girişi


	5 Kumanda ünitesiyle serpme modu QUANTRON-A
	5.1 TELIMAT
	5.2 AUTO km/h işletim türüyle serpme
	5.3 MAN km/h işletim türüyle serpme
	5.4 MAN Skala işletim türüyle serpme
	5.5 GPS Control

	6 Alarm mesajları ve muhtemel nedenleri
	6.1 Alarm mesajlarının anlamı
	6.2 Arızayı/alarmı düzeltin
	6.2.1 Alarm mesajını onaylayın


	7 Özel tertibatlar
	Lügatçe
	Garanti ve şartları


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.7
  /CompressObjects /All
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
    /ArialUnicodeMS
    /MS-Gothic
    /MS-UIGothic
    /ReinischSymbol
  ]
  /NeverEmbed [ true
    /Arial-Black
    /Arial-BlackItalic
    /Arial-BoldItalicMT
    /Arial-BoldMT
    /Arial-ItalicMT
    /ArialMT
    /ArialNarrow
    /ArialNarrow-Bold
    /ArialNarrow-BoldItalic
    /ArialNarrow-Italic
    /CenturyGothic
    /CenturyGothic-Bold
    /CenturyGothic-BoldItalic
    /CenturyGothic-Italic
    /CourierNewPS-BoldItalicMT
    /CourierNewPS-BoldMT
    /CourierNewPS-ItalicMT
    /CourierNewPSMT
    /Georgia
    /Georgia-Bold
    /Georgia-BoldItalic
    /Georgia-Italic
    /Impact
    /LucidaConsole
    /Tahoma
    /Tahoma-Bold
    /TimesNewRomanMT-ExtraBold
    /TimesNewRomanPS-BoldItalicMT
    /TimesNewRomanPS-BoldMT
    /TimesNewRomanPS-ItalicMT
    /TimesNewRomanPSMT
    /Trebuchet-BoldItalic
    /TrebuchetMS
    /TrebuchetMS-Bold
    /TrebuchetMS-Italic
    /Verdana
    /Verdana-Bold
    /Verdana-BoldItalic
    /Verdana-Italic
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 150
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<


    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e55464e1a65876863768467e5770b548c62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc666e901a554652d965874ef6768467e5770b548c52175370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>



    /HUN <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF adatti per visualizzare e stampare documenti aziendali in modo affidabile. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 6.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020be44c988b2c8c2a40020bb38c11cb97c0020c548c815c801c73cb85c0020bcf4ace00020c778c1c4d558b2940020b3700020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken waarmee zakelijke documenten betrouwbaar kunnen worden weergegeven en afgedrukt. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 6.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>


    /SKY <>

    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents suitable for reliable viewing and printing of business documents.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 6.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [300 300]
  /PageSize [651.969 878.740]
>> setpagedevice


