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Pred uvedenim do
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Predslov

Vazeny zakaznik,
zakupenim obsluznej jednotky QUANTRON-A pre rozmetadlo hnojiva AXIS a MDS ste
preukazali svoju déveru naSmu vyrobku. Dakujeme velmi pekne! Vasu déveru nechceme skla-

mat. Ziskali ste vykonnu a spolahlivi obsluznu jednotku. Ak by sa mali napriek o€akavaniam
vyskytnut problémy: Nas zakaznicky servis je tu vzdy pre vas.

L]

Prosime vas, aby ste si pred uvedenim do prevadzky dokladne preéitali tento navod na
obsluhu, ako aj navodu na obsluhu rozmetadla hnojiva a dodrziavali v nich uvedené po-
kyny. V navode na obsluhu najdete podrobné vysvetlenie obsluhy, ako aj velmi uzitoéné pokyny
pre manipulaciu, udrzbu a oSetrovanie.

V tomto navode mdzu byt popisané aj vybavenia, ktoré nie su sucastou vybavy vasej obsluznej
jednotky.

Dovolujeme si vas upozornit, Ze za Skody, ktoré vzniknu v désledku nespravnej obsluhy alebo
neodborného pouZzivania, nemézu byt uplatnené zaruéné naroky na nahradu.

POZOR

Zohl'adnite sériové Cislo obsluznej jednotky a stroja.

Obsluzna jednotka QUANTRON-A je z vyroby kalibrovana na rozmetadlo hnojiva, s ktorym bola
dodana. Nie je mozné ju bez dodatocného noveho kalibrovania pripojit’ k inym rozmetadlam hno-
jiva.

Tieto udaje uvadzajte vzdy pri objednavke nahradnych dielov, doplnitefného Specialneho vyba-
venia alebo pri reklamaciach.

Typ Sériové Cislo Rok vyroby

Technické vylepsenia

Neustale sa usilujeme zlepsovat’ nase vyrobky. Preto si vyhradzujeme pravo bez predchad-
zajuceho oznamenia vykonat’ vSetky vylepSenia a zmeny na nasSich zariadeniach, ktoré po-
kladame za potrebné, avSak bez toho, aby sme boli zaviazani k tomu, Ze tieto vylepsenia
alebo zmeny budeme aplikovat’ na uz predané stroje.

Radi vam odpovieme na dalSie otazky.
S priatefskym pozdravom

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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1 Pokyny pre pouzivatelov

1.1 K tomuto navodu na obsluhu

Tento navod na obsluhu je suéast’ou obsluznej jednotky QUANTRON-A.

Navod na obsluhu obsahuje dblezité pokyny pre bezpeéné, odborné a
hospodarne pouzivanie a idrzbu obsluznej jednotky. Jeho dodrziavanie
napomaha zabranit nebezpeéenstvam, znizit naklady na opravu a ¢asy
vypadku, ako aj zvySit spoflahlivost a Zivotnost’ stroja.

Navod na obsluhu je su¢astou stroja. Celd dokumentaciu treba uschovat na
dosah na mieste nasadenia obsluznej jednotky (napr. v traktore).

Navod na obsluhu nenahradza vlastni zodpovednost’ ako prevadzkovatela a
obsluhy obsluznej jednotky QUANTRON-A.

Kratky navod je dodany spolu s obsluznou jednotkou QUANTRON-A. Ak by tento
nemal byt obsiahnuty v rozsahu dodavky, obratte sa, prosim, na nas.

1.2 Pokyny na zobrazenie
1.21  Vyznam vystraznych upozorneni

V tomto navode na obsluhu su zosystematizované vystrazné upozornenia v
zavislosti od zavaznosti nebezpecenstva a pravdepodobnosti jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozornuju na zvySkoveé nebezpec€enstva, ktorym nie je mozné
konstrukéne zamedzit a ktoré vznikaju pri manipulacii so strojom. Pouzité
vystrazné upozornenia su pritom zoradené nasledovne:

Signalne slovo

Symbol Vysvetlenie

Priklad

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo ohrozenia zivota pri nedodrziavani
A vystraznych upozorneni

Popis nebezpectenstva a mozné dbsledky.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k

najtazSim zraneniam, ako aj k smrtelnym urazom.

» Opatrenia na zabranenie vzniku nebezpecenstva.
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Stupne nebezpeéenstva vystraznych upozorneni

Stupen nebezpecenstva je oznaceny signalnym slovom. Stupne
nebezpedenstva su klasifikované nasledovne:

A NEBEZPECENSTVO

VAN

Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred bezprostredne hroziacim
nebezpedenstvom pre zdravie a zivot 0osbb.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k
najtazsim zraneniam, ako aj k smrtelnym urazom.

» Na zabranenie tomuto nebezpecenstvu bezpodmienecne
dodrZiavajte popisané opatrenia.

VAN

A VAROVANIE

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpecnou
situaciou pre zdravie oséb.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k tazkym
zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmienecne
dodrziavajte popisané opatrenia.

VAN

A UPOZORNENIE

Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpeénou
situaciou pre zdravie oséb alebo pred vecnymi Skodami alebo
Skodami na Zivotnom prostredi.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k
zraneniam alebo po$kodeniam na vyrobku, ako aj v okoli.

» Na zabranenie tomuto nebezpecenstvu bezpodmienecne
dodrziavajte popisané opatrenia.

OZNAMENIE

VSeobecné upozornenia obsahuju tipy na pouZitie a zvlast uzitoCné informacie,
ale Ziadne vystrahy pred ohrozeniami.
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1.2.2 Navody a pokyny

Kroky manipulacie, ktoré musi vykonat' obsluzny personal, su zobrazené ako
ocislovany zoznam.

1. Pokyn k manipulacii krok 1
2. Pokyn k manipulacii krok 2

Pokyny, ktoré zahffiaju iba jediny krok, sa necisluju. To isté plati pre kroky
manipulacie, pri ktorych nie je nevyhnutne predpisané poradie ich vykonania.

Pred tymito pokynmi je umiestnena bodka:
e Pokyn k manipulacii
1.2.3 Vypodty
Vypodty bez nutného poradia su znazornené ako zoznam s bodmi vypoctu
(aroven 1) a odrazkami (Uroven 2):
e Vlastnost' A
- BodA

- BodB
e Vlastnost B

1.2.4 Odkazy

Odkazy na ostatné miesta v texte v dokumente su zobrazené s Cislom odseku,
textom nadpisu a udajom o strane:

e DodrZiavajte tieZ kapitolu 3: Sicherheit, strana 5.

Odkazy na dalSie dokumenty su zobrazené ako upozornenie alebo pokyn bez
presnejSieho udaju o kapitole a stranach:

e Dodrziavajte upozornenia v navode na obsluhu vyrobcu kibového hriadela.
1.2.5 Hierarchia menu, tla¢idla a navigacia

Menu su polozky, ktoré su uvedené v okne Hlavné menu.

V menu su uvedené podmenu, resp. polozky menu, v ktorych vykonate
nastavenia (vyberové zoznamy, zadanie textu alebo Cisel, spustenie funkcie).

Rozli€né menu a tlacidla obsluznej jednotky su zobrazené tuénym pismom:
e Oznacené podmenu otvorte stlacenim tlacidla Enter.

Hierarchia a cesta k poZadovanej polozke menu su oznacené symbolom
> (Sipka) vlozenym medzi menu, podmenu a polozkou menu:

e Systém/Test > Test/Diagnostika > Napéatie znamena, ze polozku menu
Napatie otvorite cez menu Systém/Test a podmenu Test/Diagnostika.

- Sipka > zodpoveda potvrdeniu tlaéidlom Enter.
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2 Konstrukcia a funkcia

2.1 Prehlad podporovanych verzii AXIS a MDS

Funkcia/moznosti AXIS MDS
Rozmetavanie zavislé od jazdnejrychlosti |e AXIS-M20.1Q |e MDS 10.1Q
e AXIS-M301Q |e MDS11.1Q
e AXIS-M401Q |e MDS12.1Q
e MDS17.1Q
e MDS19.1Q
4 stupne CiastoCnej Sirky (VariSpread4) e AXIS-M20.1Q
e AXIS-M 30.1Q
e AXIS-M20.1Q
e AXIS-M 30.1 W
e AXIS-M 20.1 W
8 stupriov Ciastocnej Sirky (VariSpread8) e AXIS-M 50.1 W




2 Konstrukcia a funkcia

2.2 Usporiadanie obsluznej jednotky — prehlad

Obrazok 2.1: Obsluzna jednotka QUANTRON-A

C. Oznacenie Funkcia
1 Obsluzny panel Pozostavajuci z féliovych tlagidiel na obsluhu
pristroja a displeja na zobrazenie prevadzkovych
obrazoviek.
2 Zasuvny konektor | 39-pdlovy zasuvny konektor na pripojenie kabla
kabla stroja stroja k snimaCom a nastavovaciemu valcu.
3 USB port s krytom | Na vymenu dat a na aktualizaciu pocitaca. Kryt

chrani pred znedistenim.

4 Datova pripojka Sériové rozhranie (RS232) s protokolom LH 5000 a
V24 protokolom ASD, vhodné na pripojenie kabla Y-
RS232 na pripojenie k cudziemu terminalu.
Zasuvny konektor (DIN 9684-1/1SO 11786) na
pripojenie 7-polového na 8-pdélovy kabel pre snimac

rychlosti.

5 DrZiak pristroja Upevnenie obsluznej jednotky na traktore.

6 Napdjaci zdroj 3-poélovy zasuvny konektor podla
DIN9680/ISO12369 na pripojenie napajacieho
zdroja.
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23 Ovladacie prvky

Ovladanie sa vykonava cez 17 féliovych tlacidiel (13 pevne definovanych a 4

volne obsaditelné foliové tlacidla).

sonone 884 -

Obrazok 2.2: Obsluzny panel na prednej strane pristroja

\/
\'<g

OZNAMENIE

Navod na obsluhu popisuje funkcie obsluznej jednotky QUANTRON-A od
verzie softvéru 2.00.00.

C. |Oznagenie Funkcia

1 ZAP/VYP Zapnutie/vypnutie pristroja

2 Displej Zobrazenie prevadzkovych obrazoviek

3 T-tlacidlo Tlacidlo na zobrazenie polohy TELIMAT
(TELIMAT)

4 Start/Stop Spustenie, resp. zastavenie rozmetavania.

5 Vymazanie/vynulov |e Vymazanie zadania v zadavacom poli,
anie e Vynulovanie zvy$eného mnoZstva na 100 %,

e Potvrdenie alarmovych hlaseni.
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C. |Oznaéenie Funkcia
6 Predvolba Tlac€idlo na prepinanie medzi 4 stavmi.
nastavenia . e Predvolba &iastodnych Sirok na zmenu
Ciastocnej sirky mnozstva. Strana 63
- L -vlavo
- R - vpravo alebo
- L-vlavo+ R - vpravo
e |ba AXIS: Sprava Ciastocnych Sirok (funkcia
VariSpread). Strana 12
7 Menu Vymena medzi prevadzkovou obrazovkou a
hlavnym menu.
8 ESC Prerudenie zadani alebo su¢asny navrat do
predchadzajuceho menu.
9 Navigacné pole 4 tlacidla so Sipkou a tla¢idlo Enter na navigaciu
v menu a zadavacich poliach.
e Tlacidla so Sipkou na pohyb kurzora na displeji
alebo na oznacenie zadavacieho pola.
e Tlacdidlo Enter na potvrdenie zadania.
10 |Funkéné tlacCidla F1 |Volba funkcii zobrazenych na displeji cez funkéné
azF4 tlacidlo.
11 Vazenie/Pocitadlo |e Zobrazenie zvySkového mnozZstva, ktoré sa
jazd eSte nachadza v zasobniku.
e Poditadlo jazd
e kg zvySok
e Pocitadlo metrov
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24 Displej

Displej zobrazuje aktualne stavové informacie, moznosti vyberu a zadania
obsluznej jednotky.

Podstatné informacie o prevadzke rozmetadla hnojiva sa zobrazuju na
prevadzkovej obrazovke.

241 Popis prevadzkovej obrazovky

OZNAMENIE

Presné zobrazenie prevadzkovej obrazovky zavisi od aktualne zvolenych
nastaveni, pozri kapitolu 4.10.2: Vyber zobrazenia, strana 69.

PP

< h

9.5/@
/ 150 kg/hae— |
kg Restc\\\\\

1.00 FF

Obrazok 2.3: Displej obsluznej jednotky (priklad prevadzkovej obrazovky AXIS)

@9@

AUTOD |i|11;"’|'|
232 294
- 105

350 kgfha
0.0 km/h
1.20 FF

0 kg Rest

Obrazok 2.4: Displej obsluznej jednotky (priklad prevadzkovej obrazovky MDS)
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Symboly a zobrazenia na obrazku s prikladom maju nasledovny vyznam:

'3

C.

Symbol/zobrazen
ie

Vyznam (v zobrazenom priklade)

Davkovaci
posuvac otvor
stupnice vlavo

Momentalna poloha otvoru davkovacieho posuvaca
vlavo.

Prevadzkovy rezim

Predstavuje aktualny prevadzkovy rezim.

e AUTO km/h pouziva na urCenie rychlosti
radarovy signal alebo signal kolesa.

Symbol TELIMAT

Pri AXIS sa zobrazi tento symbol vpravo, pri MDS sa
zobrazi tento symbol vlfavo, ked su namontované
snimace TELIMAT a je aktivovana funkcia
TELIMAT (nastavenie z vyroby) alebo sa aktivuje
tlacidlo T.

Zmena mnozstva
vpravo

Zmena mnozstva (+/-) v percentach.
® Zobrazenie zmien mnozstva.
e Rozsah hodnét je mozny +/- 1 — 99 %.

Rozmetané
mnozstvo

Prednastavené rozmetané mnozstvo.

Zobrazovacie polia

Individualne obsaditelné zobrazovacie polia (tu:
jazdna rychlost, faktor teenia, kg jazda).

e Mozné obsadenie: pozri kapitolu 4.10.2: Vyber
zobrazenia, strana 69.

Polia so symbolom

Polia zavislé od menu obsadené symbolmi.

e Volba funkcie cez pod tym sa nachadzajlce
funkéné tlacidla.

Ciastoéna sirka
vlavo

Zobrazenie stavu CiastoCnej Sirky vlavo. Pozri 2.4.2:
Zobrazenie stavov davkovacieho posuvaca,
strana 11.

Bod davkovania

Momentalna poloha bodu davkovania.

10

Zzmena mnozstva
vlavo

Zmena mnozstva (+/-) v percentach.
e Zobrazenie zmien mnozstva.

e Rozsah hodnét je mozny +/- 1 — 99 %.
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24.2

Zobrazenie stavov davkovacieho postvaca

AUTO kmn-h

2028 kg Trip 1893 kg Trip
1.00 FF 1.00 FF
ciiggl S éL S éL
= -
+10% +10%

Obrazok 2.5: Zobrazenie stavov davkovacieho posuvaca AXIS

© B

& B

280

AUTO km/h

350 kg/fha
0.0 km/h
1.20 FF
1330 kg Rest
7N
+10% -10%
L = |

AUTO km/h
0 ? ﬂ
0.0 0.0
350 kg/fha
6.0 km/fh
1.20 FF
1387 kg Rest
P2
+10% -10%

Obrazok 2.6: Zobrazenie stavov davkovacieho posuvaca MDS

[A] Rozmetavacia prevadzka neaktivna (STOP)
[1] Ciastoéna $irka deaktivovana

[2] Ciastoéna $irka aktivovana

[B] Stroj v rozmetavacej prevadzke (START)
[3] Ciastoéna $irka deaktivovana

[4] Ciastoéna $irka aktivovana

1"
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24.3 Zobrazenie €iasto€nych Sirok (iba AXIS)

AUTO P nh + AuNo lr.g PITO knh
-
0.0
100 kH/’ha
0.0 km-sh
1339 kg Trip
1.00 FF

| o | s | &

e |[3= | =e | =%

Obrazok 2.7: Zobrazenie stavov Ciastonych §Sirok (priklad s VariSpread 8)

[1] Aktivované Ciastocné Sirky so 4 moznymi stupfami Sirky rozmetavania
[2] Lava CiastoCna Sirka je zmensena o 2 stupne Ciastocnej Sirky

12
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2.5

Prehlad pouzitych symbolov

Obsluzna jednotka QUANTRON-A zobrazuje na obrazovke symboly tykajuce sa

funkcii.
Symbol Vyznam
Zmena mnozstva + (plus)
F10x%
Zmena mnozstva — (minus)
-10%
T Zmena mnozstva vlavo + (plus)
[1]
+10%
T Zmena mnozstva vliavo - (minus)
[1]
-10%
) Zmena mnozstva vpravo + (plus)
Lo
+10%
) Zmena mnozstva vpravo — (minus)
Lo
-10%
MAN Ruéna zmena polohy davkovacieho posuvaca + (plus)
+
MAN Ruéna zmena polohy davkovacieho posuvaca — (minus)
. Lava strana rozmetania aktivna
. . Lava strana rozmetania neaktivna
C
=
. Prava strana rozmetania aktivna
Prava strana rozmetania neaktivna
),
-

13
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Symbol Vyznam
Znizit Ciasto€nu Sirku vpravo (minus)
S
-
Zvysit Ciastonu Sirku vpravo (plus)
S
L4
Znizit Ciasto¢nu Sirku vlfavo (minus)
—
’-
Zvysit Ciasto¢nu Sirku vlavo (plus)
+e
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Strukturalny prehl'ad menu rezimu Expert
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Montaz a instalacia 3

3 Montaz a instalacia
3.1 Poziadavky na traktor

Pred montaZou obsluZnej jednotky skontrolujte, &i vas traktor spifia nasledovné

poziadavky:

e Minimalne napatie 11 V musi byt vzdy zarucené, aj ked su pripojené
sucCasne viaceré spotrebice (napr. klimatizacna jednotka, svetlo).

e Otacky vyvodového hriadela su nastavitelné na 540 ot./min a musia sa
dodrzat (zakladny predpoklad pre korektnu pracovnu Sirku).

OZNAMENIE

Pri traktoroch bez prevodovky riaditefnej pod zatazenim sa musi jazdna
rychlost cez spravne odstupfiovanie prevodovych stupniov zvolit tak, aby
zodpovedala otatkam vyvodového hriadela 540 ot./min.

e 7-pblova zastrcka (DIN 9684-1/1SO 11786). Cez tuto zastréku dostane
obsluzna jednotka impulz pre aktualnu jazdnu rychlost.

OZNAMENIE

7-pélovu zastrcku pre traktor a snimac jazdnej rychlosti je mozné dostat ako
supravu dodato¢ného vybavenia (moznost), pozri kapitolu Specialne
vybavenie.

3.2 Pripojky, zasuvky
3.21  Napijaci zdroj

Cez 3-polovu zasuvku napajacieho zdroja (DIN9680/ISO12369) sa napaja
prudom obsluzna jednotka z traktora.

[11 PIN 1: nebude potrebné
[2] PIN 2: (15/30): +12 V
[3] PIN 3:(31): Zem
Obrazok 3.1: Obsadenie PIN elektrickej zasuvky

17



3 Montaz a instalacia

3.2.2 Zasuvné spojenie 7-pblové

Cez 7-polové zasuvné spojenie (DIN 9684-1/ISO 11786) dostane obsluzna
jednotka impulzy pre aktualnu jazdnu rychlost. Na tento ucel sa na zasuvné
spojenie k snimacu jazdnej rychlosti pripoji 7-pélovy na 8-polovy kabel
(prislusenstvo).

[11 PIN 1: skuto€na jazdna rychlost (radar)

[2] PIN 2: teoreticka jazdna rychlost’ (napr. pre-
vodovka, snimac kolesa)

Obrazok 3.2: Obsadenie PIN zasuvné spojenie 7-polové

18



Montaz a instalacia 3

3.3 Pripojenie obsluznej jednotky

OZNAMENIE

Po zapnuti obsluznej jednotky QUANTRON-A zobrazi displej na kratky ¢as
Cislo stroja.

OZNAMENIE

Respektujte Cislo stroja

Obsluzna jednotka QUANTRON-A je z vyroby kalibrovana na rozmetadlo
hnojiva, s ktorym bola dodana.

Pripojte obsluznu jednotku iba k prislusnému rozmetadlu hnojiva.

Podla daného vybavenia mozete pripojit obsluznu jednotku k rozmetadlu hnojiva
rozdielnym spésobom. Schematické prehlady pripojenia najdete:

e pre Standardné pripojenie na strana 20,

e pre pripojenie so snimagom kolesa na strana 21,

e pre pripojenie so snimacom kolesa a kablom stroja na strana 22.
Vykonaijte pracovné kroky v nasledovnom poradi.

e Zvolte vhodné miesto v kabine traktora (v zornom poli vodi¢a), kde chcete
upevnit obsluznu jednotku.

e Obsluznu jednotku s drziakom pristroja pripevnite v kabine traktora.

e Obsluznu jednotku pripojte k 7-polovej zasuvke alebo k snimacu jazdne;j
rychlosti (podla vybavenia, pozri obrazok 3.3 az obrazok 3.5).

e Obsluznu jednotku pripojte s 39-pélovym kablom stroja k ovliadacom stroja.

e Obsluznu jednotku pripojte na 3-pdlovom zasuvnom konektore k

napajaciemu zdroju traktora.



3 Montaz a instalacia

Schematicky prehlad pripojenia Standard:

e i |

i % km/h GPS '

e e | |

ami]  -mes

S

A

Obrazok 3.3: Schematicky prehlad pripojenia QUANTRON-A (Standard)

[1] Sériové rozhranie RS232, 8-pdlovy zasuvny konektor

[2] 39-podlova zastrcka stroja

[3] Ovladac¢ davkovacieho posuvaca viavo/vpravo

[4] Volitelna moznost (hlasi¢ prazdnosti viavo/vpravo)

[5] Volitelna moznost (snima¢ TELIMAT hore/dole)

[6] Batéria

[71 3-polovy zasuvny konektor podla DIN 9680/ISO 12369

[8] Volitelna moznost: Y-kabel (V24 rozhranie RS232 pre pamatové médium)
[9] 7-pdlovy zasuvny konektor podla DIN 9684

[10] Volitelna moznost: Kabel a prijima¢ GPS
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Montaz a instalacia 3

Schematicky prehlad pripojenia snimaca kolesa:

i % km/h GPS '

et B —e ] |

Obrazok 3.4: Schematicky prehlad pripojenia QUANTRON-A (snimac kolesa)

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]
(9]

Sériové rozhranie RS232, 8-pdlovy zasuvny konektor

39-polova zastrcka stroja

Ovladac¢ davkovacieho posuvaca vlavo/vpravo

Volitelna moznost (hlasi¢ prazdnosti viavo/vpravo)

Volitelna moznost' (snima¢ TELIMAT hore/dole)

Batéria

3-pdlovy zasuvny konektor podla DIN 9680/ISO 12369

Volitelna moznost: Y-kabel (V24 rozhranie RS232 pre pamatové médium)
Snimac jazdnej rychlosti

[10] Volitelna moznost: Kabel a prijima¢ GPS
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3 Montaz a instalacia

Schematicky prehlad pripojok: Napajaci zdroj cez zamok zapal'ovania

< :> I'% n imhoes _I
i e NI ]

[e)

® O km/h ——J-
e o @E—E
Q

| @ 5 TR =

o S
O et

Obrazok 3.5: Schematicky prehlad pripojok QUANTRON-A
(napajaci zdroj cez zamok zapalovania)

[1] Sériové rozhranie RS232, 8-pdlovy zasuvny konektor

[2] 39-pdlova zastrEka stroja
[3] Ovlada¢ davkovacieho posuvaca viavo/vpravo

[4] Volitefna moznost (hlési¢ prazdnosti viavo/vpravo)
[5] Volitefna moznost (snima¢ TELIMAT hore/dole)

[6] Batéria

[7] 3-pdlovy zasuvny konektor podfa DIN 9680/ISO 12369

[8] Volitefna moznost: Y-kabel (V24 rozhranie RS232 pre pamatové médium)

[9] 7-polovy zasuvny konektor podfa DIN 9684
[10] Snimag jazdnej rychlosti

[11] Volitefna moznost: Napdjaci zdroj QUANTRON-A cez zamok zapalovania

[12] Volitefna moznost: Kabel a prijima¢ GPS
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Montaz a instalacia 3

3.4 Priprava davkovacieho posuvaca

Rozmetadla hnojiva AXIS Q a MDS Q su vybavené elektronickym ovladanim
posuvaca na nastavenie rozmetavaného mnozstva.

A UPOZORNENIE

Respektujte polohu davkovacieho posuvac¢a na rozmetadle

iif hnojiva AXIS Q
Ovladanie ovladacov cez QUANTRON-A mo6ze davkovaci

posuvac na rozmetadle hnojiva AXIS Q poskodit, ked su
dorazové paky v nespravnej polohe.

» Dorazové paky upnite vzdy pri maximalnej polohe stupnice.

1! "TI'T'. Ul i
00 1 460 420;330[ 3
480

440 400 360 32

Obrazok 3.6: Priprava davkovacieho posuvaca (priklad)

OZNAMENIE

Dodrziavajte navod na obsluhu rozmetadla hnojiva.
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Obsluha QUANTRON-A 4

4 Obsluha QUANTRON-A

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia kvéli vystupujucemu hnojivu

A Pri poruche sa m6zZe davkovaci posuvac pocas jazdy na mieste
rozmetavania neoCakavane otvorit. Existuje nebezpecenstvo

poSmyknutia a poranenia oséb kvéli vystupujucemu hnojivu.

P Pred jazdou na mieste rozmetavania vypnite
bezpodmienecne elektronicku obsluznu jednotku
QUANTRON-A.

4.1 Zapnutie obsluznej jednotky

Predpoklady:

e Obsluzna jednotka je pripojena spravne k rozmetadlu mineralnych hnojiv
Wourf a k traktoru (pre priklad pozri kapitolu 3.3: Pripojenie obsluznej jednotky,
strana 19).

e Je zaruCené minimalne napatie 11 V.

OZNAMENIE

Navod na obsluhu popisuje funkcie obsluznej jednotky QUANTRON-A od
verzie softvéru 2.00.00.
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Zapnutie:
1. Stlacte tlacidlo ZAP/VYP [1].

> Po niekolkych sekundach sa objavi ivodna obrazovka obsluznej
jednotky.

> Kratko na to obsluzna jednotka na niekolko sekund zobrazi aktivaéné
menu.

2. Stlacte tlacidlo Enter.
> Na displeji sa na niekolko sekund zobrazi diagnostika Start.
> Nasledne sa zobrazi prevadzkova obrazovka.

Obrazok 4.1: Start QUANTRON-A
[1] Spina& ZAP/VYP



Obsluha QUANTRON-A 4

4.2

Navigacia v ramci menu

OZNAMENIE

Délezité pokyny k zobrazeniu a navigacii medzi menu su uvedené v kapitole
1.2.5: Hierarchia menu, tla€idla a navigacia, strana 3.

Vyvolanie hlavného menu
e Stlacdte tlacdidlo menu. Pozri 2.3: Ovladacie prvky, strana 7.

> Na displeji sa zobrazi hlavné menu.
> Cierny pruh oznaduje prvé podmenu.

OZNAMENIE

Nie v3etky parametre sa zobrazia su€asne v jednom okne menu. K
nasledujucemu oknu mézete prejst’ stlaCenim tla€idiel so Sipkami.

Vyvolanie podmenu:

1. Pohybujte pruhom hore a dole pomocou tlacidiel so Sipkou.
2. Oznadte Zelané podmenu s pruhom na displeji.

3. Oznacené podmenu otvorte stlaCenim tla€idla Enter.

Objavi sa okno, ktoré vyzve na rozlicné akcie.

e Zadanie textu

e Zadanie hodndt

e Nastavenia cez dalSie podmenu

Zatvorenie menu
e Potvrdte nastavenia stladenim tlacidla Enter.
D> Prejdite spat na predchadzajuce menu.

alebo

e Stlacte tlacidlo ESC.
> Predchadzajuce nastavenia zostanu zachované.
D> Prejdite spat na predchadzajiuce menu.

e Stlacte tla€idlo menu.

> Prejdete spat na prevadzkovu obrazovku.

> Pri opatovnom stlaceni tlaidla menu sa znova zobrazi menu, ktoré ste
zatvorili.
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Pocit. vazenialjazd

V tomto menu najdete hodnoty k vykonanému rozmetavaniu a funkcie na
vykonavanie rezimu vazenia.

e Stlacte tlacidlo kg na obsluznej jednotke.

> Objavi sa menu Pogéit. vazenialjazd.

Poeit. wvaidHeniajazd

Zvwviok (kg.

Poeitadlo ja=d

Poeitadlo metrowv

ha. m)

Obrazok 4.2: Menu Pocit. vazenialjazd

mnozstva, plochy a drahy.

Podmenu Vyznam Popis
Pocitadlo jazd Zobrazenie vykonaného rozmetaného Strana 29
mnozstva, rozmetanej plochy a

rozmetanej drahy.
Zvysok (kg, ha, m) | Zobrazenie zostavajuceho rozmetaného | Strana 30

Pocitadlo metrov

Zobrazenie prejdenej drahy od
posledného vynulovania pocitadla
metrov.

Resetovanie
(vynulovanie)
cez tlacidlo

C 100 %

Vahu tarovat

Iba pri AXIS s vaznymi komorami:
Hodnota vazenia pri prazdnej vahe sa
nastavi na ,0 kg“.




Obsluha QUANTRON-A

Poditadlo jazd

V tomto menu nacitate nasledujuce hodnoty:
- rozmetané mnoZstvo (kg)
- rozmetana plocha (ha)

- rozmetana draha (m)

Poeitadlo ja=d ‘/CD
rozmetaneé kg 334!1/@

rozmetané ha 0. 1

rozmetane m EEO\@

Obrazok 4.3: Menu Poditadlo jazd

[11 Zobrazenie rozmetaného mnozstva od posledného vymazania
[2] Zobrazenie rozmetanej plochy od posledného vymazania

[3] Zobrazenie rozmetanej drahy od posledného vymazania

[4] Vymazanie poditadla jazd: vSetky hodnoty na O

Pocit. jazd vymazat”:
1. Otvorte podmenu Pogéit. vazenialjazd > Jazda-Pocitadlo.

> Na displeji sa objavia hodnoty pre rozmetané mnozstvo, rozmetanu
plochu a rozmetanu drahu namerané od posledného vymazania.

Pole Vymazat' pocitadlo jazd je oznacené.
2. Stlacte tla€idlo Enter.

D> VSetky hodnoty pocitadla jazd sa nastavia na 0.
3. Stlacte tlacidlo kg.

D> Prejdete spat na prevadzkovu obrazovku.

Otazka pocitadla jazd pocéas rozmetavania:

Pocas rozmetavania, teda s otvorenymi posuvacmi, mbzete prejst do menu
Pocitadlo jazd a odcitat tak aktualne hodnoty.

OZNAMENIE

Ak chcete hodnoty poc¢as rozmetavania neustale sledovat, tak mézZete aj volne

volitefné zobrazovacie polia v prevadzkovom obraze obsadit' s kg jazda,
ha jazda alebo m jazda; pozri kapitolu 4.10.2: VVyber zobrazenia, strana 69.
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4.3.2 Zobrazit’ zvySné mnozstvo

V menu ZvysSok (kg, ha, m) mézete zistit alebo zadat zvy$né mnozstvo v
zasobniku.

Menu ukazuje moznu plochu (ha) a drahu (m), ktora sa eSte méze rozmetavat
so zvy$Snym mnozstvom hnojiva. Obidve zobrazenia sa vypocitaju na zaklade
nasledovnych hodnét:

e Nastavenia hnojiva,

e zadanie v zadavacom poli Zvy$§né mnozstvo,
e rozmetané mnozstvo,

e pracovna Sirka.

kg z=zvviok
ur"”ﬁ/

Rozmet .mno . (kg ha) 10C

&

&

e

Pracovnda 1irka (m) 18.0C

mo*ne ha o.rC

mo¥dHne m K

©

Obrazok 4.4: Menu ZvySok (kg, ha, m)

[11 Zadavacie pole ZvySné mnozstvo

[2] Rozmetané mnozstvo (zobrazovacie pole z nastaveni hnojiva)

[3] Pracovna Sirka (zobrazovacie pole z nastaveni hnojiva)

[4] Zobrazenie mozZnej plochy, ktora sa méze rozmetavat so zvySnym mnozstvom
[5] Zobrazenie moznej drahy, ktora sa mbze rozmetavat so zvySnym mnozstvom
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Zadanie zvySného mnozstva pri novej naplini:
1. Vyvolajte menu Poéit. vazenialjazd > Zvysok (kg, ha, m).

> Na displeji sa objavi zostavajuce zvy$né mnozstvo z posledného rozmeta-
vania.

Naplrite zasobnik.
3. Zadajte novu celkovi hmotnost hnojiva nachadzajuceho sa v zasobniku.

Pozri tiez kapitolu 4.13.2: Zadanie hodnbt pomocou kurzorovych tlacidiel,
strana 79.

4. Stlacdte tla¢idlo Enter.

D> Pristroj vypocita hodnoty pre moznu rozmetavanu plochu a moznu
rozmetavanu drahu.

OZNAMENIE

Hodnoty pre rozmetané mnozstvo a pracovnu Sirku v tomto menu nie je mozné
menit. Tieto hodnoty slazia iba pre informaciu.

5. Stlacte tlacidlo kg.
D> Prejdete spat’ na prevadzkovu obrazovku.

Zistenie zvySného mnozstva po€as rozmetavania:

Pocas rozmetavania sa zvy3né mnozstvo neustale prepocitava a zobrazuje
nanovo. Pozri kapitolu 5: ReZim rozmetavania s obsluznou jednotkou
QUANTRON-A, strana 81.
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Vahu tarovat’ (Iba pri AXIS s vaznymi komorami)

V tomto menu nastavite hodnotu vazenia pri prazdnom zasobniku na 0 kg.
Pri tarovani vahy musia byt splnené nasledovné podmienky:

e zasobnik, je prazdny,

stroj je zastaveny,

vyvodovy hriadel je vypnuty,

stroj stoji vodorovne a nedotyka sa pédy,

traktor je zastaveny.

Vahu tarovat’:

-—

Otvorte menu Poéit. vazenialjazd > Vahu tarovat'.

2. Stlacte tlacidlo Enter.

> Hodnota vazenia pri prazdnej vahe je teraz nastavena na 0 kg.
> Displej zobrazi menu Pogéit. vazenialjazd.

OZNAMENIE

Tarujte vahu pred kazdym pouzitim, aby ste zarudili bezchybny vypocet
zvySného mnoZstva.
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4.4

Hlavné menu

Hlavne menu

Svstem-Test
Info

KEr. plachta

Nastavenie hnojiva
Nastav. stroja
Rvchle vvprazdnenie

Databaza honov

Obrazok 4.5: Hlavné menu QUANTRON-A

V hlavnom menu sa zobrazia mozné podmenu.

plachty (Specialne vybavenie)

Podmenu Vyznam Popis

Nastavenia hnojiva | Nastavenia k hnojivu a rezimu Strana 36
rozmetavania.

Nastavenia stroja Nastavenia k traktoru a rozmetadiu Strana 52
hnojiva.

Rychle vyprazdnenie | Priame vyvolanie menu k rychlemu Strana 59
vyprazdneniu rozmetadla hnojiva.

Databaza honov Otvorenie menu na vyber, vytvorenie | Strana 61
alebo vymazanie databazy honov.

Systém/Test Nastavenia a diagnostika obsluzne;j Strana 66
jednotky.

Info Zobrazenie konfiguracie stroja. Strana 74

Kr. plachta Iba AXIS: otvorenie/zatvorenie krycej | Strana 75
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4.5 Nastavenie hnojiva v rezime Easy

Nastavenie reZimu je popisané v odseku 4.10.3: ReZim, strana 70.

V tomto menu vykonate nastavenia k hnojivu a reZimu rozmetavania.
e Otvorte menu Hlavné menu > Nastavenie hnojiva.

OZNAMENIE

Menu Nastavenia hnojiva je pri rozmetavadlach hnojiva AXIS a MDS odli$né.

Nastavenie hnojiva

| 3.Nazov hnojiva |
Rozmet .mno . (kg ha) 100
Pracovnd 1irka (m) 18.00
Faktor te&enia 0.78
Bod davkovania 0.0
Telimat Mnoistvo (=)=-20

Spusti®» skalku otae.

Obrazok 4.6: Menu Nastavenie hnojiva pri AXIS, rezim Easy

Nastavenie hnojiva

| 3.Nazov hnojiva |
Rozmet .mno . (kg ha) 100
Pracovnd 1irka (m) 18.00
Faktor teéenia 0.78

Nastavenie lopatiek

Telimat Mnof#stvo (>31-20

Spusti®» skulku otae.

Obrazok 4.7: Menu Nastavenie hnojiva pri MDS, rezim Easy

34



Obsluha QUANTRON-A 4

Podmenu Vyznam/Mozné hodnoty Popis
Nazov hnojiva Zvolené hnojivo.

Rozmet. mno. Zadanie pozadovanej hodnoty Strana 39
(kg/ha) rozmetaného mnozstva v kg/ha.

Pracovna Sirka Stanovenie pracovnej Sirky, ktora sa ma |Strana 39
(m) rozmetavat.

Faktor teCenia Zadanie faktora te¢enia pouzitého Strana 39

hnojiva.

Bod davkovania

Zobrazenie bodu davkovania. Zobrazenie
sliizi iba ako informacia.

Dodrziavaijte pri
tom navod na

(Iba AXIS) bsluh
Pre zariadenia AXIS s elektrickymi obsiunu
ovladaémi bodov davkovania: rozmetadia
Nastavenie bodu davkovania. hnojiva.
Nastavenie Zadanie nastavenia rozmetavacich Dodrziavaijte pri
lopatiek lopatiek. Zobrazenie sluzi iba ako tom navod na
(Iba MDS) informacia. obsluhu
rozmetadla
hnojiva.
TELIMAT Prednastavenie znizenia mnozstva pri Iba pre
mnozstvo hrani€nom rozmetavani. rozmetadlo
hnojiva s
TELIMAT.
Spustit’ skusku Otvorenie podmenu na vykonanie skusky |Strana 42

otac.

otacania.
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Nastavenie hnojiva v rezime Expert

Nastavenie rezimu je popisané v odseku 4.10.3: ReZim, strana 70.

V tomto menu vykonate nastavenia k hnojivu a rezimu rozmetavania. Oproti
rezimu Easy su tu dostupné dalSie strany s nastaveniami a tabulka

rozmetavania.

e Otvorte menu Hlavné menu > Nastavenie hnojiva.

- . 7
MNMastavenie hnojiva e

- . 7
Nastavenie hnojiva <t

| 3.Nazov hnojiva |
Rozmet .mno . (kg-ha) 100
Pracovna 1irka (m) 18.00
Faktor teéenia 0.78
Bod davkovania 0.0
Telimat Mnodstvo {#)=-20

Spusti» skualku otae.

pisk ~ S4|
Yevodovy hriadep 540
Sposob hra.rozm. Hranical
Telimat Okraj
Sposob hnojenia Normalne

Montaidna vyika 0 ~ b

Obrazok 4.8: Menu Nastavenie hnojiva pri AXIS, strany 1 a 2

Spusti®» skultku otae.

Nastavenie hnojiva 173 Nastavenie hnojiva 23
| 3.Nézov hnojiva | Disk  S4 |
Rozmet .mno . (kg-ha) 100| V¢vodovy hriadep 540
Pracovnd *irka (m) 18.00 |Sposob hra.rozm. Hranical
Faktor teéenia 0.78 [Telimat Okraj
Nastavenie lopatiek Sposob hnojenia Normalne
Telimat Mnofistvo (31-20| Monta%na v¢ika 0 - 6

Obrazok 4.9: Menu Nastavenie hnojiva pri MDS, strany 1 a 2

Nastavenie hnojiva 373

OptiPoint wvpoéitax

Vzdial. zap. (m]) 30. 2
Vzdial. vvp. (m) 8.4
GPS Control Info

Tabupka rozmetdvania

Obrazok 4.10: Menu Nastavenie hnojiva, strana 3 (AXIS/MDS)

V hlavnom menu sa zobrazia mozné podmenu.
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OZNAMENIE

Pri strojoch AXIS s funkciou Ciasto¢nych Sirok sa navySe zobrazi aj strana 4
(Vypocitat’ VariSpread).

e Pozri . Vypoditat VariSpread (iba AXIS)* na strane 50.

Podmenu Vyznam/Mozné hodnoty Popis
Nazov hnojiva Zvolené hnojivo z tabulky rozmetavania. |Strana 48
Rozmet. mno. Zadanie poZadovanej hodnoty Strana 39
(kg/ha) rozmetaného mnozstva v kg/ha.

Pracovna Sirka Stanovenie pracovnej Sirky, ktora sa ma |Strana 39
(m) rozmetavat.

Faktor teCenia Zadanie faktora te€enia pouzitého Strana 39

hnojiva.

Bod davkovania

Zobrazenie bodu davkovania. Zobrazenie
sluzi iba ako informacia.

Dodrziavaijte pri
tom navod na

(Iba AXIS) bsiuh
Pre zariadenia AXIS s elektrickymi obsiuhu I
ovladaémi bodov davkovania: Lozr_r)etad a
Nastavenie bodu davkovania. nhojiva.
Nastavenie Zadanie nastavenia rozmetavacich Dodrziavaijte pri
lopatiek lopatiek. Zobrazenie sluzi iba ako tom navod na
(Iba MDS) informacia. obsluhu
rozmetadla
hnojiva.
TELIMAT Prednastavenie znizenia mnozZstva pri Strana 41
mnozstvo hrani€nom rozmetavani.
Spustit’ skusku Otvorenie podmenu na vykonanie skusky |Strana 42

otac.

otacania.

Disku Vyberovy zoznam: Vyber pomocou
AXIS e S2 tvl’aéidiel so
Sipkou
e S4 Potvrdenie
e S6 tlacidlom Enter
e S8
Disku Vyberovy zoznam: Vyber pomocou
MDS e MiIC tlaéidiel so
Sipkou
e M1XC Potvrdenie
tla¢idlom Enter
Vyvodovy hriadel |Nastavenie z vyroby: 540 ot./min
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Podmenu

Vyznam/Mozné hodnoty

Popis

Spbsob hra. rozm.

Vyberovy zoznam:
o Okraj
e Hranica

Vyber pomocou
tlacidiel so
Sipkou
Potvrdenie
tlacidlom Enter

Hranica TELIMAT | UloZenie nastaveni TELIMAT pre Iba pre
hrani¢né hnojenie. rozmetadlo
hnojiva so
snimacom
TELIMAT.
Spbsob hnojenia |Vyberovy zoznam: Vyber pomocou
e Normalne tlacidiel so
Sipkou
e Neskoro Potvrdenie
tlacidlom Enter
MontéaZna vyska |Udaj v cm Vyber pomocou

Vyberovy zoznam: 0/6, 40/40, 50/50,
60/60, 70/70, 70/76

tlacidiel so
Sipkou
Potvrdenie
tlacidlom Enter

Vyrobca Zadanie vyrobcu hnojiva.

ZlozZenie Percentualny podiel chemického zloZenia.

OptiPoint Zadanie parametrov riadenia GPS Control | Strana 45

vypocitat

Vzdial. zap. (m) |Zapinacia vzdialenost. Strana 87

Vzdial. vyp. (m) | Vypinacia vzdialenost. Strana 88

GPS Control Info | Zobrazenie informacie o parametroch Strana 47
riadenia GPS Control.

Tabulka Sprava tabuliek rozmetavania. Strana 48

rozmetavania

Vypocitat Iba AXIS: Strana 4 menu Nastavenie Strana 50

VariSpread hnojiva

Vypocitanie hodnét pre nastavitelné
Ciastocné Sirky
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4.6.1 Rozmetané mnozstvo

V tomto menu mébzete zadat pozadovanu hodnotu pozadovaného rozmetaného
mnozZstva.

Zadat’ rozmetané mnozstvo:

1.

N

3.
>

Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Rozmet. mno. (kg/ha).
> Na displeji sa objavi momentalne platné rozmetané mnozstvo.
Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pola.

Pozri kapitolu 4.13.2: Zadanie hodn6t pomocou kurzorovych tlacidiel,
strana 79.

Stlacte tla€idlo Enter.
Nova hodnota sa ulozi do obsluznej jednotky.

4.6.2 Pracovna Sirka

V tomto menu mézete stanovit pracovnu Sirku (v metroch).

1.

N

3.
>

Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Pracovna Sirka (m).
> Na displeji sa objavi momentalne nastavena pracovna Sirka.
Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pola.

Pozri kapitolu 4.13.2: Zadanie hodn6t pomocou kurzorovych tlacidiel,
strana 79.

Stlacte tlacidlo Enter.
Nova hodnota sa ulozi do obsluznej jednotky.

4.6.3 Faktor tecenia

Faktor teCenia je v rozsahu medzi 0,4 az 1,9. Pri rovnakych zakladnych
nastaveniach (km/h, pracovna Sirka, kg/ha) plati:

Pri zvySeni faktora teCenia sa znizi davkované mnozstvo.
Pri znizeni faktora te¢enia sa zvysi davkované mnozstvo.

Ak uz poznate faktor te€enia z predchadzajlcich skusok otacania alebo z tabulky
rozmetavania, moézete ho v tomto menu zadat rucne.

OZNAMENIE

Cez menu Skuska ota¢ania sa moze zistit' a zadat faktor te¢enia pomocou
QUANTRON-A. Pozri kapitolu 4.6.6: Skuska otacania, strana 42

OZNAMENIE

Vypodet faktora tedenia zavisi od pouzitého prevadzkového rezimu. Dalsie
informacie k faktoru teCenia najdete v kapitole 4.7.2: AUTO / MAN prevadzka,
strana 56.
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Zadat’ faktor te€enia:
1. Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Faktor tecenia.

> Na displeji sa objavi momentalne nastaveny faktor tecenia.
2. Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pola.

Pozri kapitolu 4.13.2: Zadanie hodnét pomocou kurzorovych tlacidiel,
strana 79.

OZNAMENIE

Ak vade hnojivo nebude uvedené v tabulke rozmetavania, potom zadajte faktor
tecenia 1,00.

V prevadzkovych rezimoch AUTO km/h a MAN km/h sa dérazne odporuca
vykonat’ skusku ota€ania, aby bolo mozné zistit presny faktor teCenia pre toto
hnojivo.

3. Stlacte tlacidlo Enter.
> Nova hodnota sa ulozi do obsluznej jednotky.
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4.6.4 Bod davkovania

OZNAMENIE

Zadanie bodu davkovania s AXIS-M Q sluzi iba ako informacia a nema Ziadny
vplyv na nastavenia na rozmetadle hnojiva.

V tomto menu mézete zadat bod davkovania pre informaciu.
1. Otvorte menu Nastavenie hnoja > Bod davkovania.

2. Zistite polohu pre bod davkovania z tabulky rozmetavania.
3. Zadajte zistenu hodnotu do zadavacieho pofla.

Pozri kapitolu 4.13.2: Zadanie hodndt pomocou kurzorovych tlacidiel,
strana 79.

4. Stlacte tlacidlo Enter.

> Objavi sa okno Nastavenia hnojiva s novym bodom davkovania na
displeji.

4.6.5 TELIMAT mnozstvo
V tomto menu mdzete stanovit znizenie mnozstva TELIMAT (v percentach). Toto

nastavenie sa pouzije pri aktivovani funkcie hrani¢ného rozmetavania cez
snimac TELIMAT alebo tlacidlo T.

OZNAMENIE

Odporu€ame znizenie mnozstva na strane hrani¢ného rozmetavania o 20 %.

Zadanie mnozstva TELIMAT:
1. Otvorte menu Nastavenia hnojiva > TELIMAT mnozstvo.
2. Zadajte hodnotu do zadavacieho porla.

Pozri kapitolu 4.13.2: Zadanie hodndt pomocou kurzorovych tladidiel,
strana 79

3. Stlacte tlacidlo Enter.

> Na displeji sa objavi okno Nastavenie hnojiva s novym mnozstvom
TELIMAT.
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Skuska otacania

V tomto menu zistite faktor te€enia na zaklade skusky otacania a ulozite ho v
obsluznej jednotke.

Vykonajte skusku otacania:
e Pred prvym rozmetavanim.

e Ked sa vyrazne zmenila kvalita hnojiva (vlhkost, vysoky
podiel prachu, polamané zrno).

e Ked sa pouZije novy druh hnojiva.

Skuska otaCania sa musi vykonat pri beziacom vyvodovom hriadeli pri stati alebo
pocas jazdy na testovacej drahe.

e Demontujte obidva disky.
e Bod davkovania presunte na polohu skusky otac¢ania (Bod dav. 0).

Zadat’ pracovnu rychlost’:
1. Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Spustit’ skusku otac..
2. Zadajte priemernu pracovnu rychlost.
Tato hodnota bude potrebna na vypocet polohy posuvaca pri skuske
otacCania.
3. Stlacte tlacidlo Enter.
> Nova hodnota sa ulozi v obsluznej jednotke.
> Na displeji sa zobrazi alarm Nabehnut' na bod davkovania (iba AXIS).

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia kvoli automatickému

& prestaveniu bodu davkovania
Pri strojoch s elektrickymi oviadacmi bodov davkovania sa zobrazi

alarm Nabehnut' na bod davkovania. Po stlaceni funkéného
tlagidla Start/Stop sa bod davkovania automaticky nastavi
pomocou elektrického nastavovacieho valca na prednastavenu
hodnotu. To mdze spdsobit’ poranenia a vecné Skody.

» Pred stladenim tlagidla Start/Stop sa uistite, Ze sa v
nebezpelnej oblasti stroja nezdrziavaju ziadne osoby.

4. Stladte tlagidlo Start/Stop.
> Prejde sa na bod davkovania.
> Alarm zmizne.
> Na displeji sa objavi prevadzkova obrazovka Priprava skusky otacania.
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@\\.?

SBkulka otaeania

0 Sekundy

(% ggkﬁ)

Obrazok 4.11: Prevadzkova obrazovka Priprava skusky otaCania

[1] Symbol nad funkénym tlacidlom F4 na vyber strany rozmetadla vpravo
[2] Symbol nad funkénym tlagidlom F1 na vyber strany rozmetadla vfavo
[3] Zobrazenie Ciastoénej Sirky

Zvolit’ €iastocénu Sirku:
5. Urcite stranu rozmetadla, na ktorej sa ma vykonat skuska otacania.
e Stlacte funkéné tlacidlo F1 na vyber strany rozmetadla vlavo.
e Stlacte funkcné tlacidlo F4 na vyber strany rozmetadla vpravo.
> Symbol zvolenej strany rozmetadla je zvyrazneny nac¢erveno.

Vykonanie skusky otacania:

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia pocas skusky otacania

A Otacajuce sa Casti stroja a vystupujuce hnojivo mézu viest k
poraneniam.
P Pred spustenim skusky otacania sa uistite, Zze su vSetky
predpoklady spinené.
» Dodrziavajte na tento Ucel kapitolu Skuska otaéania v
navode na obsluhu stroja.

6. Stlacte tlagidlo Start/Stop.

> Davkovaci posuvac predtym zvolenej Ciasto¢nej Sirky sa otvori, skiska
otacania sa spusti.

> Displej zobrazi prevadzkovu obrazovku Vykonat' skusku otacania.

OZNAMENIE

Skusku otaCania mdzete kedykolvek prerusit stlacenim tla€idla ESC.
Davkovaci posuvac sa zatvori a displej zobrazi menu Nastavenia hnojiva.
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OZNAMENIE

Pre presnost vysledku nehra ¢as skusky ota¢ania Ziadnu ulohu. Malo by sa ale
otacanim zmerat minimalne 20 kg.

7. Stladte znova tlagidlo Start/Stop.
> Skuska otacania sa dokondcila.
> Davkovaci posuvac sa zatvori.
> Displej zobrazi menu Zadat’ otaéané mnozstvo.

Novy vypocet faktora tecenia

A VAROVANIE

Nebezpecéenstvo v dosledku rotujucich dielov stroja

A Kontakt s rotujucimi dielmi stroja (hriadele, naboje) mdze viest k
narazeniam, odreninam a pomliazdeninam. Mézu sa zachytit
alebo vtiahnut Casti tela alebo predmety.

» Vypnite motor traktora.
» Vypnite vyvodovy hriadel a zabezpecte ho proti
neumyselnému zapnutiu.

8. Odvazte otaCané mnozstvo (zohladnite prazdnu hmotnost zachytnej
nadoby).

9. Zadajte hmotnost’ otaCaného mnozZstva.

Pozri kapitolu 4.13.2: Zadanie hodnét pomocou kurzorovych tlagidiel,
strana 79.

10. Stlacte tlacidlo Enter.
> Nova hodnota sa ulozi do obsluznej jednotky.

> Displej zobrazi menu Vypocet faktora tecenia.

Faktor teeenia
Vypoeet

Faktor te&.starv D.?EV//<::>

Faktor tee. novy 0.41

i

Faktor tee. potvr.
A

Obrazok 4.12: Menu Vypocet faktora teCenia

[11 Zobrazenie doteraz ulozeného faktora tecenia
[2] Zobrazenie novo vypocitaného faktora tecenia
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OZNAMENIE

Faktor musi mat hodnotu medzi 0,4 a 1,9.

1.

>
>

Stanovte faktor te€enia.

Na prevzatie novo vypo¢€itaného faktora teCenia stlacte tlacidlo Enter.
Na potvrdenie doteraz ulozeného faktora teCenia stlacte tladidlo ESC.
Faktor tecenia sa ulozi.

Displej zobrazi menuNastavenia hnojiva.

4.6.7 OptiPoint vypocitat’

V menu OptiPoint vypogitat’ zadajte parametre na vypocet optimalnych
zapinacich, resp. vypinacich vzdialenosti na avrati.

1.

Otvorte menu Nastavenia hnojiva > OptiPoint vypodcitat’.
[> Zobrazi sa prva strana menu OptiPoint vypogéitat’.

OZNAMENIE

Zistite charakteristicku hodnotu dialky rozmetania pre pouzité hnojivo z tabulky
rozmetavania vasho stroja.

2,

g

Zadaijte charakteristicku hodnotu dialky rozmetania z dodanej tabulky
rozmetavania.

Pozri tiez 4.13.2: Zadanie hodndt pomocou kurzorovych tladidiel, strana 79.
Stlacte tlacidlo Enter.

> Displej zobrazi v zobrazovacom poli odvazené mnozstvo.

OZNAMENIE

Uvedena jazdna rychlost sa vztahuje na jazdnu rychlost v oblasti spinacich
poléh! Pozri kapitolu 5.5: GPS Control, strana 85.

o a a

Zadajte priemernu jazdnu rychlost’ v oblasti spinacich pol6h.
Stlacte tlacidlo OK.

Stlacte tlacidlo Enter.

D> Displej zobrazi tretiu stranu menu.
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OptiPoint vvpoéeitax

Odporaeane vzdialenosti
vzhHadom k okraju poPHa

—

Polom. =zakruty (m)

o8

38

1}
Vzdial. zap. (m) 30.
Vzdial. wvwp. (m) 8

Hodnoty prevzia®

Obrazok 4.13: OptiPoint vypocitat, strana 3

Cislo Vyznam Popis
1 Stratégia jazdy:
e OPTI(MALNY): Strana 86
- Vypinacia vzdialenost leZi blizko hranice
pola;

- Traktor zabo¢&i medzi jazdnou uliCkou na
uvrati a hranicou pola alebo mimo pola.

e GEOM(ETRICKY)

- Poloha vypnutia sa premiestni do vnutornej
oblasti pola.

- Moznost’ GEOM pouzivajte iba vo
vynimocénych pripadoch! Poradte sa so
svojim predajcom.

2 Polom. zakruty sluzZi na vypocet vypinacej Pri stratégqii
vzdialenosti pre stratégiu jazdy GEOM. Pri jazdy OPTI sa
stratégii jazdy OPTI ponechajte polom. zakruty zadany polom.
nastaveny na 0. zakruty nijako

neprejavi

3 Vzdialenost (v metroch) vzhladom na hranicu Strana 87

pola, od ktorej sa otvoria davkovacie posuvace

4 Vzdialenost (v metroch) vzhladom na hranicu Strana 88
pofa, od ktorej sa zatvoria davkovacie posuvace.

OZNAMENIE

Na tejto strane mézete manualne prispbésobit hodnoty parametrov. Pozri
kapitolu 5.5: GPS Control, strana 85.
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Zmena hodnot
7. Oznacte poZzadovanu poloZku.
8. Stlacte tlacidlo Enter.
9. Zadajte nové hodnoty.
10. Stlacte tlacidlo Enter.
11. Oznacte poloZku menu Hodnoty prevziat’.
> Na displeji sa zobrazi menu GPS Control informacia.
12. Stlacte tlacidlo Enter.
> Vypocet OptiPoint je dokonéeny.
D> Obsluzna jednotka sa prepne na okno GPS Control informacia.

4.6.8 GPS Control informacia

V menu GPS Control informacia budete informovani o vypoditanych
nastavovacich hodnotach v menu OptiPoint vypogitat'.

e Tu zobrazené hodnoty prevezmite ruéne do zodpovedajiceho
nastavovacieho menu na terminali GPS.

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

e Dodrziavajte navod na obsluhu vasho terminalu GPS.

1. Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > GPS Control informacia.

GPS Control Info

fadania na Section
Control riad. pristroja

Vzdialenos»®» (m) -13.0
Onesk. zap. (s) 0.3
Onesk. vyp. (s) 1.3
Da%ka (m) 0.0

Obrazok 4.14: Menu GPS Control informacia
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Tabulka rozmetavania

V tomto menu mzete v rezime Expert vytvorit a spravovat tabulky rozmetavania.

OZNAMENIE

Vyber jednej tabulky rozmetavania ma vplyv na nastavenia hnojiva, na
obsluznej jednotke a na rozmetadle mineralneho hnojiva Wurf. Nastavené
rozmetané mnozstvo sa prepise ulozenou hodnotou z tabulky rozmetavania.

Vytvorenie novej tabulky rozmetavania
Mate moznost vytvorit maximalne 30 tabuliek rozmetavania v obsluznej jednotke.

1. Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Tabulka rozmetavania.

WmTabupka rozmetavani 1 -§ =

1.FERTI_DO1 .\J
18.00 m. S4

4

Z2.FERTI_02 v
18.00 m, 54
3.Nazov hnojiva =

1%.00 m, 54 B

Obrazok 4.15: Menu Tabulka rozmetavania

[1] Poli¢ko s nazvom Tabulka rozmetavania
[2] Zobrazenie s hodnotami vyplnenej tabulky rozmetavania
[3] Zobrazenie aktivnej tabulky rozmetavania

2. Oznacte policko s nazvom prazdnej tabulky rozmetavania.
Stlacte tlac¢idlo Enter.
> Displej zobrazi vyberové okno.

4. Oznacte moznost Otvorit’ prvok...

5. Stlacte tla€idlo Enter.

> Na displeji sa zobrazi menu Nastavenie hnojiva a zvoleny prvok sa
nacita do nastaveni hnojiva ako aktivna tabulka rozmetavania.

Oznacte polozku menu Nazov hnojiva.
Stlacte tlac¢idlo Enter.
Zadajte nazov pre tabulku rozmetavania.

OZNAMENIE

Odporu¢ame pomenovat tabulku rozmetavania nazvom hnojiva. Vdaka tomu k
tabulke rozmetavania lahS$ie priradite hnojivo.

9. Upravte parametre tabul’ky rozmetavania.
Pozri kapitolu 4.6: Nastavenie hnojiva v reZime Expert, strana 36.
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Vyber tabul’ky rozmetavania:
1. Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Tabulka rozmetavania.
2. Oznadte poZadovanu tabulku rozmetavania.
3. Stlacte tla€idlo Enter.
> Displej zobrazi vyberové okno.
Oznacte moznost Otvorit’ prvok...
5. Stlacte tla€idlo Enter.

D> Nadispleji sa zobrazi menu Nastavenie hnojiva a zvoleny prvok sa nacita
do nastaveni hnojiva ako aktivna tabulka rozmetavania.

OZNAMENIE

Pri vybere dostupnej tabulky rozmetavania sa vSetky hodnoty v menu
Nastavenie hnojiva prepiSu hodnotami ulozenymi vo zvolenej tabulke
rozmetavania vratane bodu davkovania a otacok vyvodového hriadela.

o Stroj s elektrickymi ovladaémi bodov davkovania: Riadenie stroja
presunie ovladace bodov davkovania na hodnotu uloZenu v tabulke
rozmetavania.

Skopirovanie existujucej tabulky rozmetavania
1. Oznacte pozadovanu tabulku rozmetavania.
2. Stlacte tlacidlo Enter.

> Displej zobrazi vyberové okno.
3. Oznaclte moznost Prvok kopirovat’.
Stlacte tlacidlo Enter.

> Kopia tabulky rozmetavania sa nachadza teraz na prvom vofnom
mieste v zozname.

P

Odstranenie existujucej tabulky rozmetavania
1. Oznacte pozadovanu tabulku rozmetavania.
2. Stlacte tlacidlo Enter.

> Displej zobrazi vyberové okno.
3. Oznacte moznost Prvok odstranit’.
Stlacéte tlacidlo Enter.

> Tabulka rozmetavania sa odstrani zo zoznamu.

E
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4.6.10 Vypocitat’ VariSpread (iba AXIS)

Pomocnik nastavenia Ciastocnej Sirky VariSpread vypocita stupne &iastocnej Sirky
na zaklade vami zadanych udajov na prvych stranach menu Nastavenie hnojiva.

) .. g
Nastavenie hnojiva 174

¥ .50 : 040 AUTO e |

6.00 0.0 540 AUTO ;@

4.50 : 040 AUTO o7

Obrazok 4.16: Vypocitat VariSpread, priklad s 8 Ciasto&nymi Sirkami (4 na
kazdej strane)

[11 Nastavitelné nastavenie Ciasto€nej Sirky
[2] Preddefinované nastavenie Ciastocnej Sirky

1. Stlacte polozku menu Vypocitat’ VariSpread.
> Riadenie stroja vypocita nastavovacie hodnoty.
> Vypocitané hodnoty su uvedené v tabulke.
> Znizenie mnozstva je nastavené na AUTO.

OZNAMENIE

Je mozné nastavit maximalne 3 stupne CiastoCnej Sirky.

e Prvy riadok zodpoveda prednastavenym hodnotam z menu Nastavenia
hnojiva. Tieto hodnoty su pevne dané a nemenitelné.

e Riadky 2 az 4 predstavuju nastavitefné Ciasto¢né Sirky.

e Rbzne hodnoty v tabulke mdZete prispdsobit’ svojim poziadavkam.

- Sirka (m): Sirka rozmetavania vzhladom na danu stranu rozmetavania,
- Bod dav: Bod davkovania pri znizenych otac¢kach,

- Mnozstvo (%): Minimalne mnozZstvo ako percentualna hodnota zniZenia
nastaveného rozmetaného mnozZstva.

OZNAMENIE

Zmena mnozstva 0 % automaticky zodpoveda mnozZstvu potrebnému pri
znizenej pracovnej Sirke a nesmie sa menit!

e Posledny riadok zodpoveda zatvorenej polohe Ciastonych §Sirok.
Nerozmetava sa ziadne hnojivo.
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Prispésobenie hodnbt éiastoénych Sirok
e Predpoklad: Je oznaCeny bo menu Vypocitat VariSpread.
1. Stlacte Sipku nadol.

> Oznaci sa zadavacie pole pre prvi hodnotu v tabulke.

2. Pomocou tlagidiel so Sipkami nahor/nadol zadajte hodnotu.

3. Pomocou tladidla so Sipkou vpravo prejdite na dalSie Cislice, ktoré sa maju
zmenit.

4. Stlacte tlacidlo Enter.
> Hodnota sa uloZi.

5. Pomocou tladidla so Sipkou vpravo prejdite na dalSie zadavacie pole, ktoré
sa ma zmenit.

6. Hodnoty prispésobte podla svojich poziadaviek.
Pozri tiez ,Zadanie hodnét pomocou kurzorovych tladidiel“ na strane 79.

7. Skontrolujte hodnoty v tabulke.

OZNAMENIE

e Stlacte polozku Vypoéitat’ VarisSpread, ak chcete zmenit prispdsobené
hodnoty spat na automaticky vypocitané hodnoty.

e Pomocou tlacidla so Sipkou vlfavo médzete prejst v tabulke nahor az k
polozke Vypocitat’ VarisSpread.

OZNAMENIE

Ak zmenite pracovnu Sirku, bod davkovania alebo ota¢ky vyvodového hriadela v
menu Nastavenia hnojiva, v pozadi sa automaticky vykona vypocet VariSpread.
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4.7

52

Nastavenia stroja

V tomto menu vykonate nastavenia pre traktor a stroj.

e Otvorte menu Nastav. stroja.

Mastawv.

stroja

Traktor (km-h)
AUTO » MAN prevadzka

+= mno¥. (&) 10

kg hlasie prazd 150

Easy toggle

Obrazok 4.17: Menu Nastavenia stroja

Podmenu Vyznam Popis

Traktor (km/h) Stanovenie alebo kalibrovanie signalu | Strana 53
rychlosti.

AUTO / MAN Stanovenie prevadzkového rezimu Strana 56

prevadzka Automatika alebo Manualne.

+/— mnozstvo Prednastavenie znizenia mnozstva pre | Strana 57
rozlicné spésoby rozmetavania.

kg-hlasi¢ prazdnosti | Zadanie zvySného mnozstva, ktoré
prostrednictvom vaznych komor
aktivuje alarmové hlasenie.

Easy toggle Iba pre AXIS: Obmedzenie vymenného | Strana 58

tlaCidla L%/R% na dva stavy
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4.71

Kalibrovanie rychlosti

Kalibrovanie rychlosti je zakladnym predpokladom pre presny vysledok
rozmetavania. Faktory, ako napr. velkost’ pneumatik, vymena traktora, pohon
vSetkych kolies, preklzavanie medzi pneumatikami a podkladom, vlastnosti pédy a
tlak pneumatik maju vplyv na uréenie rychlosti, a tym na vysledok rozmetavania.

Priprava kalibrovania rychlosti:

Presné zistenie poc¢tu impulzov rychlosti na 100 m je velmi délezité pre presné
rozmetanie daného mnozZstva hnojiva.

e Vykonajte kalibrovanie na poli. Tym je vplyv vlastnosti pédy na vysledok
kalibrovania nizsi.

e Podla moznosti stanovte presne 100 m dlha referenénu drahu.

e Zapnite pohon vSetkych kolies.

e Stroj naplrite podla moznosti iba do polovice.

Otvorenie nastaveni rychlosti:

Do obsluznej jednotky QUANTRON-A je mozné ulozit az 4 rézne profily pre druh
a pocet impulzov. Tymto profilom mézete priradit nazvy (napr. nazov traktora).

Pred rozmetavanim skontrolujte, €i je vyvolany spravny profil v obsluznej
jednotke.

Traktor (km-h) /@
TRACTOR JLe—— |
Impulzy ko®%=== @
Imp/100 m 1200

Manovo kalibrova® %

Obrazok 4.18: Menu Traktor (km/h)

[11 Oznacenie traktora

[2] Zobrazenie snimac€a impulzov pre signal rychlosti
[3] Zobrazenie poctu impulzov na 100 m

[4] Podmenu Kalibrovanie traktora

[5] Symboly pre pamatové miesta profilov 1 az 4

1. Otvorte menu Nastav. stroja > Traktor (km/h).

Zobrazené hodnoty pre nazov, pévod a pocet impulzov platia pre profil,
ktorého symbol je zvyrazneny nacierno.

2. Stlacte funkéné tlacidlo (F1 - F4) pod symbolom paméatového miesta.
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Nova kalibracia signalu rychlosti:

Bud mézete prepisat’ uz existujuci profil, alebo mbzZete obsadit’ prazdne
pamatové miesto s jednym profilom.

1. Oznacte v menu Traktor (km/h) poZzadované paméatové miesto s pod nim
leziacim funk&nym tlacidlom.

Oznacte pole Nanovo kalibrovat'.
Stladte tlacidlo Enter.

Displej zobrazi menu kalibrovania Traktor (km/h).

v e

Traktor (km~h)

— ———

Impulzy kolesce

@\lmpxluu m 1Z0C

188n.-
WL

Obrazok 4.19: Menu kalibrovania Traktor (km/h)

[1]1 Poli¢ko s nazvom traktora

[2] Zobrazenie pévodu signalu rychlosti
[3] Zobrazenie poc&tu impulzov na 100 m
[4] Podmenu Automatické kalibrovanie
[5] Snima¢ impulzov radaru

[6] Snimag impulzov kolesa

dod

S

4. Oznacéte policko s nazvom traktora.
5. Stlacte tla€idlo Enter.
6. Zadajte nazov profilu.

OZNAMENIE

Zadanie nazvu je obmedzené na 16 znakov.
Pre lepsie pochopenie odporu¢ame pomenovat profil nazvom traktora.

Zadanie textu do obsluznej jednotky je popisané v odseku 4.13.1: Zadanie textu,
strana 77.

7. Zvolte zobrazenie snimac€a impulzov pre signal rychlosti.
e Pre impulzy radaru stlacte funkéné tlacidlo F1.
e Pre impulzy kolesa stlacte funkéné tlacidlo F2.

> Displej zobrazi snimaé impulzov.
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V nasledujucej €asti musite este stanovit’ po€et impulzov signalu rychlosti. Ak
poznate presny pocet impulzov, mbzZete ho zadat' priamo:

8. Otvorte polozku menu Traktor (km/h) > Nanovo kalibrovat’ > Imp/100 m.

D> Na displeji sa zobrazi menu Impulzy na manualne zadanie poétu
impulzov.

Zadanie hodndét do obsluznej jednotky je opisané v odseku 4.13.2: Zadanie
hodnét pomocou kurzorovych tlacidiel, strana 79.

Ak nepoznate presny pocet impulzov, spustite kalibraény chod.
9. Stlacte funkéné tlacidlo F4 (100 m AUTO).
> Na displeji sa zobrazi prevadzkova obrazovka Kalibraény chod.

Traktor (km-h])
1200

= mpu%\g"u%)
8

|(_— 100m —3) B _
OF | RO

Obrazok 4.20: Prevadzkova obrazovka Kalibraény chod signal rychlosti

[11 Zobrazenie impulzov
[2] Start zdznamu impulzov
[3] Stop zaznamu impulzov

10. Na zaciato¢nom bode referenénej drahy stlacte funkéné tlacidlo F4.
[> Zobrazenie impulzov sa teraz nastavi na nulu.
> Obsluzna jednotka uz je zapnuta na pocitanie impulzov.

11. Prejdite 100 m referencnu drahu.

12. Zastavte traktor na konci referen¢nej drahy.

13. Stlacte funkéné tlacidlo F1.
> Displej zobrazi pocet prijatych impulzov.

14. Stlacte tlacidlo Enter.

> Ulozi sa novy pocet impulzov.

> Prejdete spat’ do menu kalibrovania.
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4.7.2 AUTO/MAN prevadzka

Standardne pracujete v prevadzkovom rezime AUTOMATIKA. Obsluzna
jednotka riadi ovladace automaticky na zaklade signalu rychlosti.

V manualnej prevadzke pracujete iba vtedy, ked:

e nie je dostupny signal rychlosti (radar alebo snimac kolesa nie su k dispozicii
alebo maiju poruchu),

e rozmetanie otravy pre slimaky alebo osiva (drobné osiva).

OZNAMENIE

Na rovnomerné rozptylenie rozmetavaného materialu musite pri manuainej
prevadzke bezpodmienecne pracovat na konstantnej jazdnej rychlosti.

Menu Vyznam Popis
AUTO km/h Vyber automatickej prevadzky Strana 82
MAN stupnica Nastavenie davkovacieho Strana 84

posuvaca na manualnu prevadzku

MAN km/h Nastavenie jazdnej rychlosti pre | Strana 83
manualnu prevadzku

Vyber prevadzkového rezimu

Zapnite obsluznu jednotku QUANTRON-A.

Otvorte menu Nastavenia stroja > AUTO / MAN prevadzka.
Oznacte pozadovanu polozku menu.

Stlacte tlacidlo Enter.

Postupujte podla pokynov na obrazovke.

I

Délezité informacie o pouzivani prevadzkovych rezimov pri rozmetavace;j
prevadzke najdete v kapitole 5: ReZim rozmetavania s obsluZznou jednotkou
QUANTRON-A, strana 81.

OZNAMENIE

Nastaveny prevadzkovy rezim sa zobrazi na prevadzkovej obrazovke.
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4.7.3 +/— mnozstvo

V tomto menu mdzete pre normalny spdsob rozmetavania stanovit percentualnu
zmenu mnozstva.

Z4klad (100 %) je prednastavena hodnota otvorenia davkovacieho posuvaca.

OZNAMENIE

Pocas prevadzky mbzete pomocou funkénych tlacidiel F2/F3 zmenit
kedykolvek rozmetavané mnozstvo o faktor +/- mnozstvo.

Stlacenim tlacidla C 100 % znova obnovite prednastavené hodnoty.

Nastavenie znizenia mnozstva:
1. Otvorte menu Nastavenia stroja > +/- mnozstvo (%).

2. Zapiste percentualnu hodnotu, o ktoru chcete zmenit rozmetavané
mnozstvo.

Pozri kapitolu 4.13.2: Zadanie hodndt pomocou kurzorovych tladidiel,
strana 79.

3. Stlacte tlacidlo Enter.
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4.7.4
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Easy Toggle (iba AXIS)

Tu moézete obmedzit funkciu prepinania tlaidla L%/R % na 2 stavy funk&nych
tlacidiel F1 az F4. Tym nebudete musiet vykonavat zbyto¢ne vela prepnuti na
prevadzkovej obrazovke.

1. Oznacte podmenu Easy Toggle
2. Stlacte tlacidlo Enter.
> Na displej sa zobrazi hacik.
> Moznost je aktivna.

> Na prevadzkovej obrazovke je mozné prepinat tlacidlo L%/R% iba medzi
funkciami Zmena mnozstva (L+R) a Sprava Ciastocnych Sirok
(VariSpread).

3. Stlaéte tlacidlo Enter.
> Hacik zmizne.
> Pomocou tlacidiel L%/R% mbzete prepinat medzi 4 réznymi stavmi.

Obsadenie funkénych tlacidiel Funkcia

ég % Zmena mnozstva na oboch stranach
Tio% | 10w

) ) Zmena mnozstva na pravej strane
TT0% 1 —To% Vypnuté pri aktivovanej funkcii Easy

Toggle
T < T Zmena mnozstva na lavej strane
| =™ | Tiox | -1ox% Vypnuté pri aktivovanej funkcii Easy
Toggle
> ZvySenie alebo zniZenie CiastoCnych Sirok
6 | = | =€ I o
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4.8 Rychle vyprazdnenie

Aby bolo mozné stroj po rozmetavani vycistit alebo aby bolo mozné rychle
vyprazdnit zvy$né mnozstvo, mdzete zvolit menu Rychle vyprazdnenie.

Okrem toho odporu¢ame pred uskladnenim stroja kompletne otvorit’ davkovaci
posuva¢ cez rychle vyprazdnenie a v tomto stave vypnut QUANTRON-A. Takto
zabranite nahromadeniam vlhkosti v zasobniku.

OZNAMENIE

Pred zaéiatkom rychleho vyprazdnenia sa uistite, Ze su spinené vsetky
predpoklady. Dodrziavajte na tento u€el navod na obsluhu rozmetadla hnojiva
(vyprazdnenie zvyskového mnozstva).

1. Otvorte menu Hlavné menu > Rychle vyprazdnenie.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického

A prestavenia bodu davkovania!
Pri strojoch s elektrickymi oviadaémi bodov davkovania sa zobrazi

alarm Nabehnut’ na bod davkovania. Po stlaceni funkéného
tlagidla Start/Stop sa bod davkovania automaticky nastavi
pomocou elektrického nastavovacieho valca na prednastavenu
hodnotu. To méze spdsobit poranenia a vecné skody.

» Pred stladenim tladidla Start/Stop sa uistite, Ze sa v
nebezpecnej oblasti stroja nezdrziavaju ziadne osoby.

385 344

2
C.\

Rychle vyprazdnenie

o8- = 2o

Obrazok 4.21: Menu Rychle vyprazdnenie

© O

[1] Zobrazenie otvorenia davkovacieho posuvaca

[2] Symbol pre rychle vyprazdnenie (tu lava strana zvolena, ale eSte nespustena)
[3] Rychle vyprazdnenie prava Ciasto¢na Sirka (tu: nezvolené)

[4] Rychle vyprazdnenie lava Ciasto¢na Sirka (tu: zvolené)
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2.

Pomocou funkéného tlacidla zvolte Ciastocnu Sirku, na ktorej sa ma
vykonat rychle vyprazdnenie.

> Displej zobrazi zvolenu ¢iasto¢nu Sirku ako symbol.
Stladte tla¢idlo Start/Stop.

> Rychle vyprazdnenie sa spusti.

Stladte znova tlaéidlo Start/Stop.

> Rychle vyprazdnenie sa ukongi.

Pri strojoch s elektrickymi ovladacmi bodov davkovania sa zobrazi alarm
Nabehnut’ na bod davkovania.

5.

Stladte tla¢idloStart/Stop

> Alarm sa potvrdi.

> Elektrické ovladace sa presunu na prednastavenu hodnotu.
Stla¢enim tlacidla ESC prejdite spat do hlavhého menu.
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4.9 Databaza honov

V tomto menu mézete vytvorit a spravovat az do 200 databaz honov.
e Otvorte menu Hlavné menu > Databaza honov.

Databdza honov {1 /ZI]}-II’—CD
oN:: G
03. TEST_? [Te
04. AA
05.
06.
07.
0g.
09.
10

%ﬁﬂf
® ©

Obrazok 4.22: Menu Databaza honov

[1] Zobrazenie poctu stran

[2] Zobrazenie Databaza honov splnena

[3] Zobrazenie Databaza honov aktivna

[4] Nazov databazy honov

[5] Funkéné tlacidlo F4: Export

[6] Funkéné tlacidlo F3: Vymazanie databazy honov

[71 Funkéné tlacidlo F2: Vymazanie vSetkych databaz honov
[8] Funkéné tlacidlo F1: Import

[9] Zobrazenie pamatoveého miesta

“'El_j

IJJ

i
. 4
=h
Ly

=

(o

491 Vyber databazy honov

Mbzete znova zvolit' a dalej pokradovat v uz ulozenej databaze honov. Udaje uz
ulozené v databaze honov sa pritom neprepisu, ale sa doplnia novymi hodnotami.

OZNAMENIE

Pomocou tlacidiel so Sipkou vlavo/vpravo je mozné prechadzat dopredu a
spat v menu Databaza honov.

1. Zvolte pozadovanu databazu honov.
2. Stlacte tlaéidlo Enter.
D> Na displeji sa zobrazi prva strana aktualnej databazy honov.
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4.9.2
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Spustenie zaznamu

rm” Databaza honov 373
FERTI_0OZ2
| X .
-
L

Pﬂl 177

Databad=za honov

I
Rozmet .mno . (kg ha) Z 0 C

ha 0. Ce

&

kg wvwvpoeitane 1381

|l]l]1 Databaza honow 273

Eas spustenia 11: 12|‘\®
Datum *tartu D4:12:1;::i%::>

Eas zastavenia 14:4]|

Datum =zast. O04:12:1 e

- T ©

Obrazok 4.23: Zobrazenie aktualnej databazy honov

(1]
(2]
(3]
(4]
3]
(6]
[7]
(8]
(9]

Zobrazenie podtu stran

Poli¢ko s ndzvom databazy honov
Polia s hodnotami

Zobrazenia ¢asu/datumu spustenia
Zobrazenia ¢asu/datumu zastavenia
Poli¢ko s nazvom hnojiva

Poli¢ko s ndazvom vyrobcu hnojiva
Funkéné tlagidlo Spustit

Funkéné tlagidlo Zastavit’

[10] Zobrazenie pamatového miesta
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3. Stlagte funkéné tlagidlo F1 pod symbolom Start.
> Spusti sa nahravanie zaznamu.

> Menu Databaza honov zobrazuje symbol zaznamu pre aktualnu
databazu honov.

> Prevadzkova obrazovka zobrazuje symbol zaznamu.

OZNAMENIE

Ak sa otvori ina databaza honov, tato databaza honov sa zastavi. Aktivhu
databazu honov nie je mozné odstranit.

Databadaza honowv {1 ~20)

I]3: TEST_2 T

04. AR

05.

6.

07.

0g.

09.

10.

5T e
i E
HAN Skala

MAaN MAaN
+ —

Obrazok 4.24: Zobrazenie symbolu zaznamu

[11 Symbol zaznamu

4,9.3 Zastavenie zaznamu

1. V menu Databaza honov otvorte 1. stranu aktivnej databazy honov.
2. Stlagte funkéné tlacidlo F2 pod symbolom zastavenia.
> Nahravanie zaznamu sa ukonéi.

63



4 Obsluha QUANTRON-A

4.9.4 Importovanie, resp. exportovanie databaz honov

Obsluzna jednotka QUANTRON-A umozriuje importovanie, resp. exportovanie
zaznamenanych databaz honov.

Importovanie databaz honov (PC na QUANTRON-A)

Predpoklady:
e PouzZivajte dodany klu¢ USB.
e Struktiru adresarov na kltu¢i USB nemeiite.

- Udaje st ulozené na klugi USB v nasledujucom prieéinku:
MUSB-BOX\QuantronE\Schlagdateien\Import*

1. Otvorte menu Databaza honov.
2. Stlacte funkéné tlacidlo F1 (Pozri Obrazok 4.22).

[> Zobrazi sa chybové hlasenie &islo 7, Ze sa prepiSu aktualne subory. Pozri
6.1: Vyznam alarmovych hlaseni, strana 89.

3. Stladte tladidlo Start/Stop.

OZNAMENIE

Import databaz honov mézete kedykolvek prerusit’ stlacenim tlacidla ESC!

Import databaz honov ma nasledovné dopady
e VSetky databazy honov, ulozené aktualne v QUANTRON-A, sa prepiSu.

e Ked ste v PC definovali rozmetané mnozstvo, rozmetané mnozstvo sa
automaticky prenesie pri Starte databazy honov a v menu Nastavenia
hnojiva bude ihned aktivne.

e Ked ste zapisali rozmetané mnozstvo mimo rozsahu 10 — 3 000, hodnota v
menu Nastavenia hnojiva sa neprepise.
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Exportovanie databaz honov (QUANTRON-A na PC)

Predpoklady:
e PouZivajte dodany klu¢ USB.
e Struktiru adresarov na kltu¢i USB nemeiite.

- Udaje st ulozené na klugi USB v nasledujucom prieéinku:
- \USB-BOX\QuantronE\Schlagdateien\Export"

1. Otvorte menu Databaza honov.
2. Stlacte funkéné tlacidlo F4 (pozri Obrazok 4.22).
4.9.5 Vymazanie databaz honov

Obsluznd jednotka QUANTRON-A umoziiuje vymazanie zaznamenanych
databaz honov.

OZNAMENIE

Vymaze sa iba obsah databaz honov, nazov databazy honov sa bude nadalej
zobrazovat v poli¢ku s nazvom!

Vymazanie databazy honov

1. Otvorte menu Databaza honov.

2. Zvolte databazu honov v zozname.

3. Stlacte funkéné tlacidlo F3 pod symbolom Vymazat’ (pozri Obrazok 4.22).
> Zvolena databaza honov sa vymaze.

Vymazanie vSetkych databaz honov
1. Otvorte menu Databaza honov.

2. Stlacte funkéné tlacidlo F2 pod symbolom VSetky vymazat’ (pozri
Obrazok 4.22).

[> Zobrazi sa hlasenie, Ze sa subory vymazu (pozri 6.1: Vyznam alarmovych
hlaseni, strana 89).

3. Stladte tlagidlo Start/Stop.
D> Vsetky databazy honov sa vymazu.
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4.10

66

Systém/Test

V tomto menu vykonate nastavenia systému a testu k obsluznej jednotke.

e Otvorte menu Hlavné menu > Systém/Test.

Svstem- - Test 1re

Jas |
Jazvk - Language
Veber zobrazenia

HEeiim Expert
Test -diagnostika

Datum 09:12:14

Eas 15: 26

272

Svstem- - Test

Servis

Poeit. celk. ddajov

Obrazok 4.25: Menu Systém/Test

Podmenu Vyznam Popis
Jas Nastavenie zobrazenia na Zmena nastavenia
displeiji. pomocou funkénych

tlacidiel +, resp. —.

Jazyk — Nastavenie jazyka pri Strana 68

Language prehliadani menu.

Vyber Nastavenie zobrazeni na Strana 69

zobrazenia prevadzkovej obrazovke.

RezZim Nastavenie aktualneho rezimu | Strana 70

Test/diagnostika | Kontrola ovladacov a snimacov. |Strana 71

Datum Nastavenie aktualneho datumu. |Vyber a zmena nastavenia
pomocou tlacidiel so
Sipkou Potvrdenie
pomocou tla€idla Enter
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Podmenu

Vyznam

Popis

Cas

Nastavenie aktualneho ¢asu.

Vyber a zmena nastavenia
pomocou tlacidiel so
Sipkou Potvrdenie
pomocou tla€idla Enter

Prenos udajov

Menu pre vymenu udajov a
sériové protokoly

Strana 73

Podit. celk. Zobrazenie celkového
udajov e rozmetaného mnozstva v kg
e rozmetanej plochy v ha
e Casu rozmetavania v h
e prejdenej drahy v km
Servis Servisné nastavenia Chranené heslom;

pristupné iba pre servisny
personal
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4101

68

Nastavenie jazyka

Na obsluznej jednotke QUANTRON-A su dostupné rozli€né jazyky.
Jazyk pre vasu krajinu je prednastaveny z vyroby.
1. Otvorte menu Systém/Test > Jazyk — Language.

> Na displeji sa zobrazi prva zo $tyroch stran.

Sprache - Language 174
deutseh TRE e
Francails FR
English UK
Meder lands NL
Italiano IT
Ezpanol ES
PYCCKHA RU

Obrazok 4.26: Podmenu Jazyk, strana 1

2. Zvolte jazyk, v ktorom sa maju zobrazit menu.

OZNAMENIE

Jazyky su uvedené na viacerych stranach menu. Na nasledujuce okno mozete
prejst pomocou tlaidiel so Sipkou.

3. Stlacte tlacidlo Enter.

> Potvrdi sa vyber.

> Obsluzna jednotka QUANTRON-A sa automaticky restartuje.
> Menu su zobrazené vo zvolenom jazyku.
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4.10.2 Vyber zobrazenia

Zobrazovacie polia na prevadzkovej obrazovke obsluznej jednotky je mozné
individualne prispdsobit. Tri zobrazovacie polia mézZete fubovolne
nakonfigurovat na zobrazovanie nasledovnych hodnét:

Jazdna rychlost
Faktor te¢enia (FF)
Cas

ha jazda

kg jazda

m jazda

kg zvySok

m zvySok

ha zvysok

Vebhber zobrazenia

0.78 FTe— |

3511 kg jazda*—_-———_<::>

Obrazok 4.27: Menu Vyber zobrazenia

[1] Zobrazovacie pole 1
[2] Zobrazovacie pole 2
[3] Zobrazovacie pole 3

Vyber zobrazenia

1.
2.
3.

Otvorte menu Systém/Test > Vyber zobrazenia.

Oznacte prislusné zobrazovacie pole.

Stlacte tla€idlo Enter.

> Na displeji sa v zozname zobrazia dostupné polozky zobrazenia.
Oznacte novu hodnotu, ktora sa ma dosadit’ na zobrazovacie pole.
Stlacte tla€idlo Enter.

> Displej zobrazi prevadzkova obrazovku. V prislusnom zobrazovacom
poli je teraz uvedena nova hodnota.
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4.10.3 Rezim

70

V obsluznej jednotke QUANTRON-A je mozné pouzivat 2 rozli€éné rezimy.
rezim Easy alebo Expert.

e \/reZime Easy je mozZné aktivovat iba parametre nastaveni hnojiva potrebné
na rozmetavanie: nie je mozné vytvarat ani spravovat tabulky rozmetavania.

e VreZime Expert je mozné aktivovat vSetky parametre dostupné v menu
Nastavenia hnojiva.

Vyber rezimu

1. Oznacte polozku menu Systém/Test > Rezim.

2. Stlacte tla€idlo Enter.

> Displej zobrazi aktivny rezim.

Stlagenim tladidla Enter mézZete prepinat medzi oboma reZzimami.
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4.10.4 Test/diagnostika

V menu Test/Diagnostika moZete sledovat’ a kontrolovat funkciu niektorych
snimacov/ovladacov.

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

Zoznam snimacov zavisi od vybavenia daného stroja.

1/2|| 2/%

| Test- -diagnostika Test/diagnostika

Davkovacl posuvae Bod davkovania
Napatie Linbus
Hlasie prazdnosti

Va¥ne komorvy TELIMAT snimag

Kr. plachta

Obrazok 4.28: Menu Test/Diagnostika

Podmenu Vyznam Popis
Test. body posuvaca| Test na nabehnutie do rozli¢nych Kontrola
polohovacich bodov posuvaca. kalibrovania

Davkovaci posuva¢ | Nabehnutie davkovacieho posuvaca | Strana 72
vlavo a vpravo

Napatie Kontrola prevadzkového napatia.
Hlasi¢ prazdnosti Kontrola hlasi¢ov prazdnosti
Vazne komory Kontrola vaznych komér.

TELIMAT snimacé Kontrola snimaéov TELIMAT

Test. body bodu Test na nabehnutie do rozlicnych Kontrola

davkovania polohovacich bodov daného bodu kalibrovania
davkovania.

Bod davkovania Nabehnutie do bodu davkovania.

Linbus Kontrola konstrukénych skupin

prihlasenych cez zbernicu LINBUS.

Kr. plachta Kontrola ovladacov.
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Priklad Test/diagnostika Davkovaci posuvaé

A UPOZORNENIE

Nebezpecéenstvo poranenia z dévodu pohybujicich sa dielov

iji stroja
Pocas testu sa m6Zu diely stroja automaticky pohybovat.

P Pred testom sa uistite, Ze sa v nebezpecnej oblasti stroja
nenachadzaju ziadne osoby.

1. Otvorte menu Systém/Test > Test/diagnostika.
Oznacte polozku menu Postvac.
3. Stlacte tlacidlo Enter.

D> Displej zobrazi stav ovladacov/snimacov.

Test -diagnostika

L /
Pos 385 | Pos 345/

AD 704 724

SRRoIS

®\L L R R
SERNNNES

Obrazok 4.29: Test/diagnostika; priklad: Posuvac

[11 Zobrazenie polohy

[2] Zobrazenie signalu

[3] Funkéné tlacidla Ovladac¢ vpravo
[4] Funkéné tlacidla Ovladac viavo

Zobrazenie Signal zobrazi stav signalu samostatne pre lavu a pravu stranu.
Ovladace je mozné zasunut a vysunut prostrednictvom funk&nych tlaCidiel F1 - F4.
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4.10.5 Prenos udajov

Prenos udajov sa vykonava cez rozlicné datové protokoly.

Podmenu

Vyznam

ASD

Automaticka dokumentacia honov; prenos databaz honov do
PDA, resp. Pocket PC cez rozhranie Bluetooth

LH5000

Komunikacia cez sériové rozhranie, napr. rozmetavanie s
aplikaénymi kartami

GPS Control

Protokol pre automatické spinanie €iasto¢nej Sirky pomocou
externého terminalu

GPS Control
VRA

VRA Variable Rate Application
Protokol na automatické prenasanie poZzadovaného
rozmetaného mnozstva

TUVR

Protokol na automatické spinanie Ciasto¢nej Sirky a zmenu
aplikaéného mnozstva Specificku pre Ciastkové plochy
pomocou externého terminalu Trimble

GPS km/h

Mozné iba s protokolom TUVR a terminalom Trimble.
e Volitelne aktivovatelné/deaktivovatelné

Ak je aktivované, pouziva sa signal rychlosti zo zariadenia
GPS ako zdroj signalu pre prevadzkovy rezim AUTO km/h.

1. Oznacte polozku menu s pruhom.
2. Stlacte tlacidlo Enter.

[> Na obrazovke sa zobrazi hacik.
> Rezim GPS km/h je aktivny.

> Rychlost’ zo zariadenia GPS sa prevezme ako zdroj
signalu pre prevadzkovy rezim AUTO km/h.
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410.6 Pocit. celk. udajov

V tomto menu sa zobrazia vetky stavy pocCitadiel rozmetadla.

e rozmetaného mnozZstva v kg
e rozmetanej plochy v ha

e Casu rozmetavania v h

e prejdenej drahy v km

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba pre informéciu.

4.10.7 Servis

OZNAMENIE

Pre nastavenia v menu Servis bude potrebny zadavaci kéd. Tieto nastavenia
mdbzZe menit iba autorizovany servisny personal.

Zasadne odporu¢ame vsetky nastavenia v tomto menu nechat’ vykonat
autorizovanym servisnym personalom.

4.11 Informacia

V menu Informacia najdete informacie o riadeni zariadenia.

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba ako informacia o konfiguracii stroja.

Zoznam informacii zavisi od vybavenia daného stroja.
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412 Kr. plachta (iba AXIS, Specialne vybavenie)

A VAROVANIE
Riziko pomliazdenia a amputacie v désledku dielov
A uvadzanych do pohybu inou silou
Krycia plachta sa uvadza do pohybu bez predchadzajuceho
varovania a mbze spdsobit’ poranenie osbb.
P V nebezpecnej oblasti sa nesmu nachadzat Ziadne osoby.

Stroj AXIS-H EMC je vybaveny elektricky ovladanou krycou plachtou. Pri
doplhani materialu na konci pola mdzete kryciu plachtu otvorit, resp. zatvorit
pomocou obsluznej jednotky a 2 ovladacov.

OZNAMENIE

Menu sluzi vyluéne na aktivovanie ovladaCov na otvaranie, resp. zatvaranie
krycej plachty. Obsluzna jednotka QUANTRON-E2 nesnima presnu polohu
krycej plachty.

e Kontrolujte pohyb krycej plachty.

(D)

7

sl &
® &

Obrazok 4.30: Menu Kr. plachta

[11 Zobrazenie procesu otvarania

[2] Funkéné tlacidlo F4: Zatvorit kryciu plachtu
[3] Statické zobrazenie krycej plachty

[4] Funkéné tlacidlo F2: Zastavit proces

[5] Funkéné tlacidlo F1: Otvorit' kryciu plachtu
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76

A UPOZORNENIE

Vecné skody v dosledku nedostatku volného priestoru

A Pri otvarani a zatvarani krycej plachty musi byt nad zasobnikom
stroja dostatok volného priestoru. Pri nedostatoénom volnom

priestore méze dojst k roztrhnutiu plachty. Sutycie krycej plachty
sa mdze pokazit' a krycia plachta méze spbsobit’ $kody vo svojom
okoli.

» Dbaijte na dostatok volného priestoru nad krycou plachtou.

Pohybovanie krycou plachtou

1. Stlacte tlacidlo Menu.

2. Otvorte menu Kr. plachta.

3. Stlacte funkéné tlacidlo F1.
> Pocas pohybu sa zobrazi Sipka znazorfiujuca smer pohybu NAHOR.
> Krycia plachty sa Uplne otvori.
Naplite hnojivo.

5. Stlacte funk&né tlacidlo F4.
> Pocas pohybu sa zobrazi Sipka znazorfiujuca smer pohybu NADOL.
> Krycia plachta sa zatvori.

V pripade potreby modzete pohyb krycej plachty zastavit' stlacéenim funkéného
tlacidla F2. Krycia plachta zostane v do€asnej polohe, az kym ju znova upine
nezatvorite alebo neotvorite.
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413  Specialne funkcie

4.13.1 Zadanie textu

V niektorych menu mézete zadat' volne editovatelny text.

Nazov hnojiva

—

BABCDEFGHIJKLM_ \®
@

NOPQRSTUVWEY Z__
0123456789+ -9—

<4+ | —>
AB[D | RAEED

0K

Obrazok 4.31: Menu Zadanie textu

[1]
[2]
[3]

Zadavacie pole
Znakové pole, zobrazenie dostupnych znakov (v zavislosti od jazyka)
Funkéné tlagidla na navigaciu v zaddvacom poli

Zadavanie textu:

1.
2.

Prejdite z nadradeného menu do menu Zadanie textu.

Prejdite kurzorom pomocou funkénych tlac¢idiel na polohu prvého pisaného
znaku v zadavacom poli.

Oznacte pomocou tla€idiel so Sipkou znak v znakovom poli, ktory sa ma
napisat.

Stlacte tlacidlo Enter.
> Oznaceny znak sa zobrazi v zadavacom poli.

> Kurzor prejde na nasledujicu polohu.

Pokracujte v tomto postupe, az kym nebudete mat’ zadany cely text.

5.

Na potvrdenie zadania stlacte funkéné tlaCidlo OK.
> Obsluzna jednotka uloZi text.
> Displej zobrazi predchadzajice menu.
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Prepisanie znakov:
Mézete jednotlivy znak nahradit inym znakom.

1. Prejdite kurzorom pomocou funkénych tla€idiel na polohu znaku v
zadavacom poli, ktory sa ma vymazat.

2. Oznacdte pomocou tla€idiel so Sipkou znak v znakovom poli, ktory sa ma
napisat.

3. Stlacte tlacidlo Enter.
> Znak sa prepiSe.

4. Na potvrdenie zadania stlacte funkéné tlacidlo OK.
> Text sa uloZi v obsluznej jednotke.
> Na displeji sa zobrazi predchadzajlice menu.

OZNAMENIE

Vymazanie jednotlivych znakov je mozné iba nahradenim prazdnym znakom
(podc¢iarknutie na konci prvého z 2 riadkov pre znaky).

Vymazanie zadania:
MobZete vymazat kompletné zadanie.
1. Stlacte tla€idlo C 100 %.

> Kompletné zadanie sa vymaze.
2. Pripadne zadajte novy text.

Stlacte tlacidlo OK.
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4.13.2 Zadanie hodnét pomocou kurzorovych tlacidiel

V niektorych menu mézZete zadat’ Ciselné hodnoty.

-

Rozmetané mnodstvo

[fi00/ kg-ha

Obrazok 4.32: Zadanie Ciselnych hodnét (priklad rozmetaného mnozstva)

[11 Zadavacie pole

Predpoklad:
Nachadzate sa uz v menu, v ktorom vykonate zadanie Ciselnych hodnét.

1. Prejdite kurzorom pomocou vodorovnych tlac¢idiel so Sipkou na polohu
Ciselnej hodnoty v zadavacom poli, ktora sa ma napisat.

2. Pomocou zvislych tlacidiel so Sipkou zapiste pozadovanu ¢iselnu hodnotu.

Sipka nahor: Hodnota sa zvysi.

Sipka nadol: Hodnota sa zniZi.

Sipka vlavo/vpravo: Kurzor sa pohybuje smerom dolava/doprava.
3. Stlacte tlacidlo Enter.

Vymazanie zadania:
Mézete vymazat kompletné zadanie.
1. Stlacte tlac¢idlo C 100 %.

> Kompletné zadanie sa vymaze.
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Rezim rozmetavania s obsluznou jednotkou QUANTRON-A 5

5 Rezim rozmetavania s obsluznou jednotkou QUANTRON-A

Obsluzna jednotka QUANTRON-A vam pomd&ze pri nastaveni stroja pred pracou.
Pocas rezimu rozmetavania su taktiez aktivne v pozadi funkcie obsluznej
jednotky. Tym mdZete kontrolovat kvalitu rozdelovania hnojiva.

5.1 TELIMAT

OZNAMENIE

Variant TELIMAT je v obsluznej jednotke prednastaveny z vyroby!

TELIMAT s hydraulickym dialkovym ovladanim

TELIMAT sa hydraulicky uvedie do pracovnej alebo pokojovej polohy. TELIMAT
aktivujete alebo deaktivujete stlaCenim tlagéidla T. Displej zobrazi alebo prestane
zobrazovat symbol TELIMAT podla danej polohy.

TELIMAT s hydraulickym dialkovym ovladanim a snimaémi TELIMAT

Ak su pripojené a aktivované snimace TELIMAT, na displeji obsluZznej jednotky
sa zobrazi symbol TELIMAT, ked sa TELIMAT hydraulicky uvedie do pracovnej
polohy. Ak sa TELIMAT uvedie spat do pokojovej polohy, symbol TELIMAT sa
prestane zobrazovat. Snimace kontroluju prestavenie TELIMAT a automaticky
aktivuju alebo deaktivuju TELIMAT. Tlaéidlo T nie je pri tomto variante funkéné.

Ak stav zariadenia TELIMAT nie je mozné rozpoznat’ dlhSie ako 5 sekund,
zobrazi sa alarm 14; pozri kapitolu 6.1: Vyznam alarmovych hlaseni, strana 89.

MAN km-h
385 J46
0.0 0.0
14

Chwvba na zariadeni TELIMAT

Obrazok 5.1: Zobrazenie alarmového hlasenia TELIMAT
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5.2

82

Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom AUTO km/h

Ak je ako prevadzkovy rezim nastaveny AUTO km/h, obsluzna jednotka
automaticky riadi ovliadac na zaklade signalu rychlosti.

1. Vykonanie nastaveni hnojiva:
e Rozmetané mnozstvo (kg/ha)
e Pracovna Sirka (m)

2. Napilnite hnojivo.

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania v prevadzkovom rezime
AUTO km/h vykonajte pred zaciatkom rozmetavania skusku ota€ania.

3. Vykonajte skusku otéd€ania na uréenie faktora tecenia
alebo

zistite faktor te€enia z tabulky rozmetavania.

Zadajte faktor teCenia ru¢ne.

Stlaéte tladidlo Start/Stop.

> Rozmetavanie sa spusti.

@
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5.3 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN km/h

Prevadzkovy rezim MAN km/h sa pouziva v pripadoch, ked nie je dostupny signal
rychlosti.

Zapnite obsluznu jednotku QUANTRON-A.

Otvorte menu Nastavenia stroja > AUTO / MAN prevadzka.
Aktivujte polozku menu MAN km/h.

Zadajte pracovnu rychlost.

Stlacte tlacidlo OK.

Vykonanie nastaveni hnojiva:

© g~ WD

e Rozmetané mnozstvo (kg/ha)
e Pracovna Sirka (m)
7. Napliite hnojivo.

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania v prevadzkovom rezime
MAN km/h vykonajte pred zaCiatkom rozmetavania skusku otacania.

8. Vykonajte skusku otad€ania na uréenie faktora teCenia
alebo
zistite faktor te€enia z tabulky rozmetavania.

9. Zadajte faktor teCenia ru¢ne.

10. Stladte tlacidlo Start/Stop.

Rozmetavanie sa spusti.

OZNAMENIE

Pocas rozmetavania musite bezpodmienecne dodrziavat’ zadanu rychlost.

v
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5.4 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN stupnica

V prevadzkovom rezime MAN stupnica mdzete pocas rezimu rozmetavania
ruéne zmenit otvorenie davkovacich posuvacov.

Predpoklad:
e Davkovacie posuvace su otvorené (aktivovanie pomocou tlacidla
Start/stop).

e Na prevadzkovej obrazovke MAN stupnica su symboly pre CiastoCné Sirky
vyplnené ¢erveno.

MAM Skala

0 kg Rest
2482 kg Trip
1.00 FF

MAN MAN
4 —

Obrazok 5.2: Prevadzkova obrazovka MAN stupnica

[11 Zobrazenie aktualnej polohy na stupnici davkovacieho posuvaca

11. Na zmenu velkosti otvoru davkovacieho posuvaca stlacte funkéné tlacidlo F2
alebo F3.

F2: MAN+ na zvacSenie otvoru davkovacieho posuvaca alebo
F3: MAN- na zmensenie otvoru davkovacieho posuvaca.

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania aj v ruénej prevadzke
odporu¢ame hodnoty na nastavenie otvoru davkovacieho posuvaca a jazdnu
rychlost prevziat’ z tabulky rozmetavania.
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5.5

GPS Control

Obsluznu jednotku QUANTRON-A je mozné kombinovat' s pristrojom
podporujucim zistovanie polohy cez GPS. Medzi oboma pristrojmi dochadza k
vymene rdéznych udajov, aby sa tak zautomatizovalo spinanie.

OZNAMENIE

Odporu¢ame pouZitie naSej obsluznej jednotky QUANTRON-Guide v
kombinacii s QUANTRON-A.

e Dalsie informacie vam poskytne vas predajca.
e DodrZiavajte navod na obsluhu zariadenia QUANTRON-Guide.

Funkcia OptiPoint od spolo¢nosti RAUCH vypocita optimalny zapinaci a
vypinaci bod pre rozmetavanie na uvrati na zaklade nastaveni v obsluznej
jednotke; pozri 4.6.7: OptiPoint vypocitat, strana 45.

OZNAMENIE

Na vyuzivanie funkcii GPS Control QUANTRON-A sa musi aktivovat
komunikacia cez sériové rozhranie v menu Systém/Test > Prenos udajov bod
podmenu GPS Control!

Symbol A vedla rozmetacich klinov signalizuje aktivovanu funkciu automaticke;j
prevadzky. Riadenie otvara a zatvara jednotlivé Ciastocne Sirky v zavislosti od
polohy na poli. Rozmetavanie sa spusti iba vtedy, ak stladite tlaCidlo Start/Stop.

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia kvéli vystupujucemu hnojivu

A Funkcia GPS Control spusti rozmetavanie automaticky bez
predchadzajuceho varovania. Vypustané hnojivo méze spbsobit
poranenie zraku a podrazdenie nosovej sliznice. Zaroven hrozi
riziko podmyknutia.

P Pocas rozmetavania sa v nebezpecnej oblasti nesmu
nachadzat Ziadne osoby.

AUTO km/h + Auto kg

187 kg/ha
1.0 kmifh
0.0 ha Rest

17797 kg Trip

= RSSS RS

=€ | =%

Obrazok 5.3: Zobrazenie rezimu rozmetavania na prevadzkovej obrazovke s
ovladanim GPS Control

N
i
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5 Rezim rozmetavania s obsluznou jednotkou QUANTRON-A

Stratégia jazdy OPTI

Stratégia jazdy sa vztahuje na polohu vypinacej vzdialenosti vzhladom na
jazdnu uli¢ku na uvrati. V zavislosti od druhu hnojiva mdze optimalna vypinacia
vzdialenost' (obrazok 5.4, [B]) lezat’ blizko hranice pola (obrazok 5.4, [C]).

V tomto pripade nie je viac mozné zabodit s traktorom do jazdnej ulicky na uvrati
a nabehnut do nasledujucej jazdnej uliCky pola. Proces otacania sa musi
vykonat’ medzi jazdnou uli¢kou na Uvrati a hranicou pola alebo mimo pola.
Rozdelovanie hnojiva v poli je optimalne.

OZNAMENIE

Pri vypocte OptiPoint vzdy vyberte stratégiu jazdy OPTI.

Obrazok 5.4: Stratégia jazdy OPTI

[A] Zapinacia vzdialenost
[B] Vypinacia vzdialenost
[C] Hranica pola
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Rezim rozmetavania s obsluznou jednotkou QUANTRON-A 5

Vzdial. zap. (m)

Vzdial. zap. oznaduje zapinaciu vzdialenost (obrazok 5.5 [A]) vzhfadom na
hranicu pola (obrazok 5.5 [C]). Na tejto polohe v poli sa otvoria davkovacie
posuvace. Tato vzdialenost' je zavisla od druhu hnojiva a predstavuje
optimalizovanu zapinaciu vzdialenost pre rozdefovanie daného hnojiva.

Obrazok 5.5: Vzdial. zap. (vzhfadom na hranicu pola)

[A] Zapinacia vzdialenost
[C] Hranica pola

Ked chcete zmenit zapinaciu polohu v poli, musite prisp&sobit hodnotu Vzdial.
zap.

e MenSia hodnota vzdialenosti znamena, Ze sa zapinacia poloha presunie
smerom Kk hranici pofla.

e VacsSia hodnota znamena, Ze sa zapinacia poloha presunie smerom do
vnutra pola.
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Vzdial. vyp. (m)

Vzdial. vyp. oznacCuje vypinaciu vzdialenost (obrazok 5.6 [B]) vzhlfadom na
hranicu pofa (obrazok 5.6 [C]). Na tejto polohe v poli sa zaénu davkovacie
posuvace zatvarat.

Obrazok 5.6: Vzdial. vyp. (vzhladom na hranicu pola)

[B] Vypinacia vzdialenost
[C] Hranica pofa

Pri stratégii jazdy OPTI sa vykona vypocCet optimalnej vypinacej vzdialenosti v
zavislosti od druhu hnojiva pre optimalizované rozdelovanie daného hnojiva v poli.

Ked chcete zmenit vypinaciu polohu, musite prisluSne prispdsobit Vzdial. vyp.

e MensSia hodnota znamena, Ze sa vypinacia poloha presunie smerom k hranici
pola.

e VacSia hodnota sluzi na presunutie vypinacej polohy do vnutra pofa.

Ak chcete otacanie vykonat cez jazdnu uliCku na uvrati, pre polozku Vzdial. vyp.
zadaijte vacsiu vzdialenost.

Prispdsobenie musi pritom byt €o mozno najmensie, aby sa davkovacie
posuvace uzatvorili, ked traktor odboci do jazdnej ulicky na uvrati. Prispdsobenie
vypinacej vzdialenosti mdze mat’ za nasledok nedostatoCnu aplikaciu hnojiva v
oblasti vypinacich poldh v poli.



Alarmové hlasenia a mozné pric¢iny 6

6 Alarmové hlasenia a mozné pric€iny

Na displeji obsluznej jednotky QUANTRON-A sa m6zu zobrazit rozliéné
alarmové hlasenia.

6.1

Vyznam alarmovych hlaseni

(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam

e Mozna pri€ina

Chyba na davkovacom
zariadeni, zastavit’!

Ovladac pre davkovacie zariadenie
nemoze dosiahnut pozadovanu hodnotu,
na ktort sa ma nabehnut.

e Blokada
e Ziadne spéatné hlasenie polohy

Otvor maximalny! Rychlost
alebo davkovacie mnozZstvo
prilis vysoké

Alarm davkovacieho posuvaca

e Maximalny davkovaci otvor sa
dosiahol.

e Nastavené davkovacie mnozstvo (+/-
mnozstvo) prekraCuje maximalny
davkovaci otvor.

Faktor te€enia je mimo hranic

Faktor te€enia musi byt v rozsahu 0,40 —
1,90.

e Novovypocitany alebo zadany faktor
te€enia je mimo rozsahu.

Zasobnik vlavo prazdny!

Hlasi¢ prazdnosti vlavo hlasi ,,Prazdny*.
e Zasobnik vlavo je prazdny.

Zasobnik vpravo prazdny!

Hlasi¢ prazdnosti vpravo hlasi ,Prazdny®.
e Zasobnik vpravo je prazdny.

Udaje sa vymazu!
Vymazat = START
prerudenie = ESC

Bezpecnostny alarm, aby sa zabranilo
neumyselnému vymazaniu udajov.

Rozmetané mnozstvo
Min. nastavenie = 10
Max. nastavenie = 3000

Upozornenie na rozsah hodnét
rozmetaného mnozstva

e Zadana hodnota nie je pripustna.

10

Pracovna Sirka
Min. nastavenie = 2.00
Max. nastavenie = 50.00

Upozornenie na rozsah hodnét pracovnej
Sirky.
e Zadana hodnota nie je pripustna.

11

Faktor teéenia
Min. nastavenie = 0,40
Max. nastavenie = 1,90

Upozornenie na rozsah hodnét faktora
te€enia

e Zadana hodnota nie je pripustna.
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(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam

e Mozna pri€ina

12

Chyba pri prenose udajov.
Ziadne spojenie RS232

Pri prenose udajov do obsluznej jednotky
sa vyskytla chyba.

Udaje sa nepreniesli.

14

Chyba na zariadeni TELIMAT

Alarm pre snima¢ TELIMAT.

Toto chybové hlasenie sa zobrazi vtedy,
ked stav zariadenia TELIMAT nie je
rozpoznatefny dlhSie ako 5 sekund.

15

Pamat je plna, je potrebné
vymazanie sukromnej
tabulky

Mb6zZe sa ulozit maximalne 30 tabuliek
rozmetavania.

e Ziadne dal$ie uloZenie nie je mozné.

16

l}labehrvu]t’ bod davkovania
Ano = Start

Pri strojoch s elektrickymi ovliadaémi
bodov davkovania: Bezpeénostna otazka
pred automatickym nabehnutim do bodu
davkovania.

e Nastavenie bodu davkovania v menu
Nastavenie hnojiva.

e Rychle vyprazdnenie.

17

Chyba na prestaveni bodu
davkovania

Ovladac pre prestavenie bodu davkovania
nemoze dosiahnut pozadovanu hodnotu,
na ktord sa ma nabehnut.

e Blokada.
e Ziadne spéatné hlasenie polohy.

18

Chyba na prestaveni bodu
davkovania

Pretazenie ovladaca.

19

Porucha prestavenia bodu
davkovania

Chyba ovladaca.

20

Chyba na ucastnickej LIN-
Bus: [Nazov].

Problém s komunikaciou.
e Stiahnutie ovladaca.
e Pretrhnutie kabla.

21

Rozmetadlo prelozit!

Rozmetadlo mineralnych hnojiv Wurf je
pretazené.
e Prilis vela hnojiva v zasobniku

23

Chyba na prestaveni
TELIMAT

Ovladac na prestavenie TELIMAT neméze
dosiahnut poZadovanu hodnotu, na ktoru
sa ma nabehnut.

e Blokada.
e Ziadne spéatné hlasenie polohy.

24

Chyba na prestaveni
TELIMAT

Pretazenie ovladaca.
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C. |Hlasenie na displeji Vyznam
e Mozna pri€ina
25 |Porucha prestavenia Chyba ovlada¢a TELIMAT.
TELIMAT
32 | Cudzie ovlad. diely sa mézu |Pri zapnuti riadenia stroja sa mézu diely
pohybovat. Nebezpet. zacat neCakane pohybovat.
prestrih. a pomhazd’em?! e AZ po odstraneni vetkych moznych
- VSetky osoby vykazat z rizik postupujte podia pokynov na
nebezp. oblasti. obrazovke
- Dodrz. navod na obsluhu. '
Potvrdenie tlagidlom ENTER.
51 |Zasobnik prazdny! Hlasi¢ prazdnosti v kg hlasi ,Prazdny”.
Zadana hodnota sa nedosiahla.
52 | Chyba na krycej plachte Pretazenie ovladaca
53 |Porucha krycej plachty Chyba ovladaca
54 | Zmenhte polohu TELIMAT! Poloha zariadenia TELIMAT nezodpoveda

stavu hlasenému z ovladania GPS
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6 Alarmové hlasenia a mozné pric¢iny

6.2 Odstrante poruchu/alarm

6.2.1 Potvrd'te alarmové hlasenie

Jedno alarmové hlasenie sa zvyrazni na displeji a zobrazi sa spolu s vystraznym

symbolom.
MAN kin-h
385 J46
0.0 0.0
54

Chvba na davkovacom
zariadeni, zastavizl

Obrazok 6.1: Alarmové hlasenie (priklad davkovacieho zariadenia)

Potvrdenie alarmového hlasenia:
1. Odstrarite priinu alarmového hlasenia.

Na tento ucel dodrzZiavajte navod na obsluhu rozmetadla hnojiva a odsek 6.1:
Vyznam alarmovych hlaseni, strana 89.

2. Stlacte tlacidlo C/100 %.
> Alarmové hlasenie zhasne.
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7 Specialne vybavenie

(@]

Zobrazenie

Nazov

Hlasi¢ prazdnosti pre AXIS/MDS

Snimac jazdnej rychlosti pre
QUANTRON-A

Y-kabel RS232 na vymenu dat (napr.
GPS, N-snimag, atd’.)

Suprava kablov systémovych traktorov
pre QUANTRON-A

AXIS 12 m
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(@]

Zobrazenie

Nazov

GSP kabel a prijimac

Snimac TELIMAT AXIS

Univerzalny drziak pre QUANTRON-A
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Tlacidla 8
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TELIMAT 37
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Obsluha 25-79 Servis 66

Obsluzna jednotka Skuska otacania 42-45
Displej 9 Rychlost 42
Drziak 19 Softvér
Montaz 17 Verzia 23, 25

obsluhovat 25-79
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Zaruka a rucenie

Zaruka a rucenie

Stroje RAUCH sa vyrabaju podla modernych vyrobnych metdd a s najvacsou
starostlivostou a podliehaju pocetnym kontrolam.

Preto poskytuje firma RAUCH zaruku 12 mesiacov, ked budu spinené
nasledovné podmienky:

Zaruka zacCina plynut od datumu kupy.

Zaruka zahffa chyby materialu alebo vyrobné chyby. Za cudzie vyrobky
(hydraulika, elektronika) ru¢ime iba v rdmci ru€enia prislusného vyrobcu.
Poclas zaruénej doby sa vyrobné chyby a chyby materialu bezplatne
odstrania nahradou alebo dodato¢nym vylepSenim prislusnych dielov.
Iné alebo tiez dalSie prava, ako naroky na vymenu, zniZenie alebo
nahradu $§kéd, ktoré nevzniknu na predmete dodavky, su vyslovne
vylucené. Poskytnutie zaruky sa realizuje prostrednictvom
autorizovanych dielni, zastipenia zavodu RAUCH alebo priamo
prostrednictvom zavodu.

Zo zaruky su vynaté doésledky prirodzeného opotrebovania, znec€istenia,
korozie a vSetky chyby, ktoré vznikli neodbornou manipulaciou, ako aj
vonkaj§im poésobenim. Pri samovolnom uskuto€neni oprav a zmien
originalneho stavu zaruka odpada. Narok na nahradu zanika, ked neboli
pouzité originalne nahradné diely RAUCH. Re$pektujte preto navod na
obsluhu. V pripade pochybnosti a otazok sa obratte na nase vyrobné
zastlpenie alebo priamo na zavod. Naroky na zaruku sa musia uplatnit
v nasom zavode najneskér v ramci 30 dni po vzniku Skody. Uvedte datum
kupy a Cislo stroja. Ak sa maju v ramci zaruky poskytnut opravy, smie ich
uskuto¢nit iba autorizovana dielfia az po konzultacii s firmou RAUCH
alebo jej oficialnym zastupenim. Zaruéné prace zaruc¢nu dobu
nepredlzuju. Chyby spdsobené prepravou nie su vyrobné chyby, a preto
nespadaju pod zaruénu povinnost' vyrobcu.

Narok na nahradu $kéd, ktoré nevznikli na samotnych strojoch RAUCH,
su vylucené. K tomu patri aj vylu€enie ruenia za nasledné Skody z
dévodu chyb pri rozmetavani. Samovolné zmeny na zariadeniach
RAUCH mézu viest k naslednym Skodam a vylu€uju ruenie vyrobcu za
tieto Skody. Pri umysle alebo hrubej nedbalosti majitela alebo veduceho
pracovnika a v pripadoch, v ktorych sa ruci podfa zakona o ru€eni za
vyrobok pri chybach predmetu dodavky a za Skody na zdravi osdb alebo
vecné Skody na sukromne pouzivanych predmetoch, neplati vylu€enie
ru¢enia dodavatela. Neplati tiez, ak chybaju vlastnosti, ktoré su vyslovne
zarucené, ked bolo cielom ru€enia prave to, Ze objednavatel bude
poisteny proti 8kodam, ktoré nevznikli priamo na predmete dodavky.
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