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For din sakerhet

—

1.1 Grundlaggande sakerhetsinformation
Las noggrant foljande sakerhetsinformation, innan du anvander produkten for forsta gangen.
A = Las bruksanvisningen for det jordbruksredskap som du vill styra med hjélp av produkten.

1.2 Avsedd anvandning

Programvaran far endast anvandas i anslutning till jordbruksredskap och maskiner. Programvaran far
endast anvandas i faltarbete utanfor allmanna vagar.

1.3 Uppbyggnad och betydelse av varningsmeddelanden

All sékerhetsinformation, som du hittar i denna bruksanvisning, skapas enligt f6ljande monster:

/\ VARNING

Detta signalord kannetecknar faror med medelstor risk, som méjligtvis kan ha dod eller svara
kroppsskador som f6ljd, om dessa inte undviks.

/\ OBS

Detta signalord kannetecknar faror med Iag risk, som kan ha lattare eller medelsvara kroppsskador
som foljd eller skador pa egendom, om dessa inte undviks.

Detta signalord kannetecknar exekvering, som genom felaktigt utférande kan leda till stérningar i
driften.

Vid denna exekvering maste du vara noggrann och forsiktig, for att uppna optimalt arbetsresultat.

Det finns moment, som genomfars i flera steg. Om det foreligger en risk vid varje av dess steg, visas
sakerhetsanvisningen direkt vid momentanvisningen.

Sakerhetsanvisningen star alltid direkt framfdr det riskabla arbetsmomentet och kannetecknas av fet
stil och ett signalord.

Exempel 1. HANVISNING! Detta ar en anvisning. Den varnar for en risk, som foreligger vid nista
arbetssteg.

2. Riskabelt arbetssteg.

1.4 Krav pa anvandaren
= Lar dig att anvanda terminalen enligt foreskrifterna. Ingen far anvanda terminalen, utan att ha
last denna bruksanvisning.
= Lé&s och folj sékerhetsinformationen och varningsinformationen noggrant i denna bruksanvisning
samt anvisningar for anslutna maskiner och redskap.

6 Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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2 Om denna bruksanvisning
21 Giltighetsomrade
Denna bruksanvisning géller for alla moduler i programmet TRACK-Leader fran Miiller-Elektronik.
Programmets version, fran vilken denna bruksanvisning galler, finns angivet i de redaktionella
uppgifterna.
2.2 Malgrupp for denna bruksanvisning
Denna bruksanvisning vander sig till alla anvéndare av programmet TRACK-Leader och de
tillhérande extramodulerna.
23 Uppbyggnad av instruktioner
Instruktionerna visar dig steg for steg, hur du kan genomféra bestamda arbetsmoment med
produkten.
| denna bruksanvisning har vi anvant foljande symboler, for att kdnneteckna instruktionerna:
Typ av framstéllning Betydelse
1. moment, som du maste utfdra efter varandra.
2.
= Resultat av arbetsmomentet.
Detta sker, nér du utfor ett arbetsmoment.
= Resultat av en arbetsinstruktion.
Detta sker, nar du har foljt alla steg.
M Villkor.
Om villkoren omnamns, maste du uppfylla dessa
villkor, innan du kan utfora ett arbetsmoment.
2.4 Uppbyggnad av referenser

Om det finns referenser i bruksanvisningen, ser dessa alltid ut enligt féljande:

Exempel pa en referens: [ 7]

Du kénner igen referensen pa hakparenteser och en pil. Numret efter pilen visar pa vilken sida

kapitlet borjar, dér du kan lasa mer.
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3

3.1

3.1.1

Villkor

Funktioner

3.1.2

Villkor

Produktbeskrivning

TRACK-Leader &r ett modernt system som hjalper foraren av ett jordbruksfordon att kéra i exakt
parallella spar ut pa faltet.

Systemet ar uppbyggt i moduler och kan av anvéndaren byggas ut med ytterligare funktioner.

Byggnadsbeskrivning

De funktioner som finns till férfogande i programmet &r beroende av for vilka moduler en licens har
frigivits.

Det finns tva typer av moduler:
= Basmodul: Férutséttning for extramodulerna.

— TRACK-Leader Il
= Extramoduler: Kan sammanstallas pa valfritt sétt.
SECTION-Control
TRACK-Leader TOP
HEADLAND-Control
VARIABLE RATE-Control

TRACK-Leader Il
Typ av modul: Basmodul. Den &r en forutséttning fér andra moduler.

For att kunna anvanda den har modulen maste fdljande forutsattningar vara uppfylida:
= Plugin "TRACK-Leader" maste vara aktiverad.
= Licens "TRACK-Leader II" maste vara frigiven.

For att far veta hur man aktiverar Plugins och friger licenser, |as terminalens monterings- och
bruksanvisning.

Du far foljande funktioner efter frigivningen:
= Visning av parallella ledningsspar som hjalp vid parallell kdrning.
= Registrering av hinder som befinner sig pa faltet.
= Varning for registrerad hinder.
= Varning om att man nétt faltgransen.
= Spara arbetsresultatet i tva format
= SECTION-View - visning av vilka delomraden som maste kopplas till och fran av foraren for att
arbeta utan éverlappning.

SECTION-Control

Typ av modul: Extramodul.

Med SECTION-Control kan du tala om f6r en ansluten jobbdator vilka delar hos jordbruksredskapet
som ska stangas av for att utféra arbeten utan Gverlappning.

Det kan till exempel vara delbredder pa en faltspruta. | den har bruksanvisningen anvander vi alltid en
faltsprutas delbredder som referens.

For att kunna anvanda den har modulen maste foljande forutsattningar vara uppfylida:

8
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Byggnadsbeskrivning

Funktioner

= Plugin "TRACK-Leader" maste vara aktiverad.

= Licens "TRACK-Leader II" méste vara frigiven.

= Licens "SECTION-Control" maste vara frigiven.

= Terminalen maste vara ansluten till en ISOBUS-jobbdator som stéds av SECTION-Control, eller
till SC-Box fran Miiller-Elektronik.

= Jobbdatorn maste vara konfigurerad.

Du far foljande funktioner efter frigivningen:
= Alla funktioner som du far via licensen "TRACK-Leader II".
= Styrning av delbredder hos det anslutna jordbruksredskapet.
= Styrning av spridningsmangder via en ansluten jobbdator.

31.3 TRACK-Leader TOP

Villkor

Funktioner

Typ av modul: Extramodul.

Med TRACK-Leader TOP kan du tala om for en styrjobbdator fran Reichhardt hur den ska styr
fordonet for att den ska folja de ledningsspar som TRACK-Leader Il har angett.

For att kunna anvanda den har modulen maste foljande forutsattningar vara uppfylida:
= Plugin "TRACK-Leader" maste vara aktiverad.
= Licens "TRACK-Leader II" maste vara frigiven.
= Licens "TRACK-Leader TOP" maste vara frigiven.
= En styrjobbdator maste vara monterad, installerad och konfigurerad pa traktorn.

- TRACK-Leader TOP arbetar bara med styrjobbdatorer fran Reichhardt: Steering ECU PSR,
fran och med programvaruversion Software-Version 02-112

Du far féljande funktioner efter frigivningen:
= Automatisk styrning av fordonet langs anlagda ledningsspar

314 HEADLAND-Control

Villkor

Funktioner

Typ av modul: Extramodul.

Modulen HEADLAND-Control (&ven: Vandtegs-hantering) méjliggér, att behandla vandtegsomradet
separat fran resten av faltet.

For att kunna anvanda den har modulen maste féljande forutséttningar vara uppfyllda:
= Plugin "TRACK-Leader" maste vara aktiverad.
= Licens "TRACK-Leader II" méste vara frigiven.
= Licens "HEADLAND-Control" maste vara frigiven.

Du far foljande funktioner efter frigivningen:
= Visning av parallella ledningsspar i vandtegen
= Om du aven anvander SECTION-Control kan programmet bearbeta véndtegen och faltets inre
omraden separat.

3.1.5 VARIABLE RATE-Control

Villkor

Typ av modul: Extramodul.

For att kunna anvanda den har modulen maste foljande forutsattningar vara uppfylida:
= Plugin "TRACK-Leader" maste vara aktiverad.
= Licens "VARIABLE RATE-Cont" méaste vara frigiven.

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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Funktioner

3.2

3.2.1

Manoverfunktioner

Med "VARIABLE RATE-Control" kan du:

= Importera applikationskartor i shp format.
= Fora ver borvarden fran applikationskartan till en jobbdator.

Bildskarmslayout

Beroende pa vilken modul du har aktiverat, kan bildskérmen se nagot annorlunda ut.

Layout pa startsidan

Startsidan visas, nar programmet startar.

TRACK-Leader II

Maskin: Spritze
Typ: 20111116

Navigation

L
h Minne

!
@)
®

Installningar

Information

Startsida for TRACK-Leader Il

Pa startsidan kan du:
= vakxla till andra sidor.
= La&sa av status pa GPS-signalen.

Funktionssymbol Funktion

B

’ =73 Ingen apparat

Vaxla till forberedningssidan.
Navigation g

Navigation med SECTION-Control &r inte mdjlig.

Programmet saknar information om det anslutna
jordbruksredskapet.

Las mer i kapitlet: Samarbete med programmet TaskManager [-
72]

I Vaxla till sidan "Minne".
Minne

~ L Véxla till sidan "Installningar".
Q) Installningar

: Vaxla till sidan "Information”.
Information

10
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Bildskarmslayout

3.2.2 Layout pa arbetssidan

Arbetsbilden &r bildskdrmen som visas nar en navigation &r startad.

Den information som visas i arbetsbilden ser olika ut beroende av om bara TRACK-Leader Il &r
aktiverad eller om aven SECTION-Control ar aktiverad.

N®.8 kn/h
3.71 ha ~ 16.15 ha

Arbetsbild ndr SECTION-Control &r deaktiverad

Ledningsspar
Ange GPS mottagarens position

O,
@
@ Arbetsbalkar
@

Réknare och statusinformation

———
@_‘.wm oo

»
9.8 kn/h
18.84 ha / P4.66 ha

—

Andringar i arbetsbilden nér SECTION-Control aktiveras
@ Arbetslige for SECTION-Control

@ Funktionssymbol for att byta arbetslage

Ledningsspar

./

Kompass

Dubbelt kérda och bearbetade ytor

GPS-anslutningens status

®
@
Kdrda och bearbetade ytor
©)

DGP:

Den moérka fargen visar endast dubbelt
bearbetade ytor.

Ledningssparen ar hjalplinjer som hjalper dig att kdra parallellt.

Det finns tre typer av ledningsspar:

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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= Ledningsspar A-B - det &r det ledningsspar som skapas forst.

= Aktiverat ledningsspér - det ar det ledningsspar som fordonet féljer for nérvarande. Det spéret ar
blatt.

= Icke aktiverade ledningsspar - ledningsspar som inte &r aktiverade.

Ange GPS mottagarens position

GPS mottagarens position markeras med den svarta pilen pa bildskarmen.

Arbetsbalkar

Arbetsbalken bestar av flera fyrkanter. Varje fyrkant representerar en delbredd hos
jordbruksredskapet.

Se aven: Anvanda SECTION-View
Réaknare och statusinformation

mwoz @

98.8 knsh
| 5.64 ha ~» 11.6% ha|

177

5

Information om omréadet réknare

@ Arbetslage for SECTION-Control @ Instélld éverlappningsgrad

@ Aktuell hastighet Total yta hos faltet inom faltgranserna.
Hastigheten beraknas med hjélp av GPS- Endast om faltgranserna har registrerats.
positionen och kan skilja sig fran hastigheten i
jobbdatorn.

@ Yt-réknare

- Yta som ar kvar att bearbeta, om
faltgranserna har registrerats.

- Hittills bearbetad yta, om inga faltgranser har
registrerats.

Faltgrans

Faltgranserna visar programvaran féltets exakta position och fungerar som utgangspunkt for
berékningen av faltets totala yta.

Kompass

Visar riktningen mot norr.

Korda och bearbetade ytor

Ytorna bakom maskinsymbolen markeras med gron farg. Den grona fargen kan beroende pa
konfigurationen har féljande betydelse:

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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= Korda ytor
Om du endast anvander TRACK-Leader Il, markeras den kérda ytan. Den markeras oavsett om
maskinen har bearbetat ytan under kdrningen eller inte.
= Bearbetade ytor
Om du anvander SECTION-Control, markeras bearbetade ytor. Ytor, som maskinen har kort pa
men inte bearbetat, markeras darmed inte.
Om du vill att programvaran endast skall gronmarkera bearbetade ytor, maste du gora féljande:
= Aktivera SECTION-Control
eller
= Montera arbetsstéllningssensor och aktivera denna
Arbetsstaliningssensorn kanner av om ett jordbruksredskap &r paslaget och éverfor denna
information till terminalen.
GPS-anslutningens status
Visar statusen hos DGPS-anslutningen.
Se dven: Kontrollera kvaliteten pa DGPS-signalen [-> 50]
3.3 Anvanda testlicenser

Forfarande

Vid leveransen &r alla extramoduler aktiverade med en testlicens som galler 50 timmar.

Du kan testa varje modul under 50 timmar. Tiden borjar inte I16pa forrén en modul har aktiverats.

Nar de 50 timmarna har gatt ur deaktiveras alla testfunktioner vilkas testlicens har gatt ut.
Gor sa har for att kontroller hur l&nge du far anvanda en testlicens:
1. Hémta startsida for TRACK-Leader II.

2. Tryck pa knappen "Information":

. Information

= Skarmbilden "Info" visas.

3. | tabellen kan du se hur manga timmar du har kvar av testlicensen.

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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4 Grundlaggande anvandning
4.1 Forsta driftsattningen
Forfarande 1. @ - Sla pé terminalen.

2. Vanta tills alla program och jobbdatorn har laddats.

3. . Hadmta programmet "Urvalsmeny".

4. Valj "TRACK-Leader".
= Startbilden visas:

TRACK-Leader II
Maskin: Spritze
Typ: 20111116 i Navigation

, E Minhe

‘*E\;j Instéllningar

[l
llIIl . Information

= Du har startat TRACK-Leader II.

5. L&s nu hur du konfigurerar TRACK-Leader. [= 21]

4.2 Manoverfunktioner

| detta kapitel hittar du en dversikt Gver alla funktionssymboler som kan visas i programvaran och
deras funktion.

P4 varje symbol finns en askadlig beskrivning av vad som hander nar du trycker pa symbolen.

| tabellen finns tva spalter med funktionssymboler:
= Funktionssymbol - visar funktionssymbolen i det aktuella programmet, pa nya terminaler.
= Alternativ funktionssymbol - visar funktionssymbolen i tidigare versioner av programmet och pa
aldre terminaler.

Funktionen hos bada funktionssymbolerna ar densamma.

Funktionssymboler i TRACK-Leader Il SECTION-Control

Funkti- Alternativ | Kapitel med mer information Foljder
onssym- | funkti-
bol onssym-
bol
Upptécka faltgrans [= 51] P& navigationsbildskarmen
§ ' dras en rdd linje runt faltet.
Det ar faltgransen.

14 Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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Funkti- Alternativ | Kapitel med mer information Foljder
onssym- | funkti-
bol onssym-
bol

Radera faltgrans [= 52]

Féltgransen tas bort.

O

g \

@)

Starta registreringen av korningarna [=> 45]

Funktionssymboler visas
endast om SECTION-
Control &r deaktiverat och
inte har nagon
arbetsstaliningssensor.

.A

XXe

Andra presentationen pa arbetsbilden [
95]

Hela faltet visas.

Fordonets omgivning visas.

‘ | Andra arbetslage for SECTION-Control [ | SECTION-Control byter
N % 54] arbetslage.
D rf. Skapa A-B ledningsspar [ 52] Punkt A for A-B
[~ Bl ledningsspar sétts.
%‘ B .| Ta bort ledningsspar [ 55] Ledningssparen tas bort.
el

=

Stélla in referenspunkt [= 47]

Det finns tva méjliga foljder:

- Bilden "GPS-kalibrering"
hamtas.

- Referenspunkten satts.

Kalibrera GPS-signalen [= 48]

Det finns tva méjliga foljder:

- Bilden "GPS-kalibrering”
hamtas.

- GPS-signalen kalibreras.

Flytta ledningsspar [-> 55]

Ledningssparen flyttas till
fordonets aktuella position.

Andra presentationen pa arbetsbilden [
55]

3D-vy aktiveras

i
J

Andra presentationen pa arbetsbilden [=
55]

2D-vy aktiveras

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG

15




Grundldggande anvandning

Mandverfunktioner

MULLE]
lektronik

Funkti-

bol

onssym-

Alternativ
funkti-
onssym-
bol

Kapitel med mer information Foljder

Visa flera funktionssymboler

Ladda faltdata [= 59]

Spara faltdata [- 59]

Titta pa dokumenterade kérningar [= 62]

I~

N 4

Importera féltdata fran GIS [- 60]

|

(EB

Exportera faltdata for GIS [-> 60]

f

TRACK-Leader TOP

Foljande funktionssymboler visas endast pa arbetssidan om den automatiska styrningen "TRACK-
Leader TOP" deaktiverats. Vilken information som visas for den aktiverade "TRACK-Leader TOP",
kan du lasa om i kapitel: Automatisk styrning TRACK-Leader TOP [=> 69].

Funkti-

bol

onssym-

Alternativ
funkti-
onssym-
bol

Funktion

AUTO |

(o

Den automatiska styrningen TRACK-Leader TOP har deaktiverats och &r
inte 1&ngre tillganglig.

-

«

Styr fordonet ill vanster.

Funktionstangenterna fungerar inte, om TRACK-Leader TOP har
deaktiverats.

16
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Funkti-
onssym-
bol

Alternativ
funkti-
onssym-
bol

Funktion

=

>

Styr fordonet till héger.

Funktionstangenterna fungerar inte, om TRACK-Leader TOP har

deaktiverats.
Hinder
Funktions- Alternativ funkti- | Kapitel med mer Foljder
symbol onssymbol information
A - Upptécka hinder [= | Skérmbilden med hinderdetektering
P /., ’ .
03 AR 53] visas.

AL AL

->

M
€y

&

i
-
AR

|

Hinder forskjuts.

Hinder satts pa den valda
positionen.

HEADLAND-Control

symbol

Funktions-

Alternativ
funktions-
symbol

| detta tillstand befinner sig
programmen nar symbolen
visas

Detta sker nar du trycker pa
funktionstangenten bredvid
symbolen

1

HEADLAND-Control har
deaktiverats och har aldrig varit
aktiverat pa detta falt.

Féltgransen har i fortfarande inte
registrerats.

Kan inte tryckas in.

A

HEADLAND-Control ar inte
aktiverad.

Det visas forst nar faltgransen har
registrerats.

Véndtegen visas.

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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MULLER
Mata in data lektronik )
Funktions- | Alternativ |l detta tillstand befinner sig Detta sker nar du trycker pa
symbol funktions- | programmen nér symbolen funktionstangenten bredvid
symbol visas symbolen
@] II'] Du kan nu bearbeta faltets inre yta. | Parallell kérning i vdndtegen skall
SECTION-Control bearbetar aktiveras.
endast den inre delen av féltet.
Delbredderna sténgs av vid
dvergangen till vandtegen.
Parallell korning i faltets inre delar
har aktiverats.
‘i I I Du kan nu bearbeta vandtegen. Parallell kérning i faltets inre delar
skall aktiveras.
4.3 Mata in data
Vid inmatning av faltnamn eller registreringsinformation maste du ange tal och bokstaver.
For detta syfte anvands sidan for datainmatning.
Spara som...
20111116 <]
LAY
Sida fér datainmatning nér du sparar
Manoverfunktioner Funktionssymbol | Funktion
@ Radera tecken
& Véxla mellan stora och sméa bokstaver
x \ Avbryta inmatning
w Bekrafta inmatning
oriarande 1. O - Valj 6nskade tecken.
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MULLE] e
lektronik Anvénda bildskarm-Lightbar

[]
2. - Acceptera de valda tecknen.

= Tecknen godkanns. Markdren hoppar till nasta position.

3. Ange fler tecken.

—_—

4, - Né&rduhar matat in alla tecken, bekrafta inmatningen.

4.4 Anvanda bildskarm-Lightbar

Bildskarm-Lightbar har uppgiften att stodja féraren genom att folja ledningssparen. Du visar foraren,
om han har [amnat sparet, hur han kan kéra tillbaka in i sparet.

Det finns féljande typer av bildskarm-Lighbar:
= Bildskarm-Lightbar i grafiklaget
= Bildsk&rm-Lightbar i textiaget
= SECTION-View

Forutom bildskarm-Lightbar visas ocksa en riktningspil pa bildskarmen, vilken visar den korrekta
styrningsriktningen.

Forfarande S4& aktiverar du bildskarm-Lightbar:

- Tryck upprepade ganger tills bildskarm-Lightbar visas i sidhuvudet pa

bildskarmen.

441 Bildskarm-Lightbar i grafiklaget
a:? 000001000¢g -
o000OIIOOOGOO

& ®F

DGPS

LB @

b @)0

(I @} .
Q00

L

8.8 kmsh
J43.63 ha + 46 .81 ha ll

Bildskédrm-Lightbar - grafiklage

Bildskarm-Lightbar i grafikldge bestar av tva falt:
= Léangst ner visas den aktuella avvikelsen fran ledningsparet.
= Langst upp visas avvikelsen inom ett visst avstand. Se parametern ,Prognos [= 24]“.

Varje cirkel stér for en bestdmd avvikelse i centimeter. Se parametern ,Kanslighet [= 24"

Eftersom kdrvinkeln kan variera nagot pa grund av tekniska orsaker, anvands det dubbla vardet for
kénslighet nér prognosfalten skall visas.

Malet for styrningen &r att alltid att bara belysa de centrala kvadraterna.
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Anvanda bildskarm-Lightbar lektronik

44.2 Bildskarm-Lightbar i textlaget

Bildskarm-Lightbar i textlaget visar dig hur manga meter fran ledningssparet du befinner dig. Det
visar ocksa i vilken riktning du maste styra, for att ater kora in i sparet. Det finns ingen prognos i
textlaget.

DGPS
es

{
7.8 knsh @
J43.48 ha + 46.81 ha ll

Bildskérm-Lightbar - Textldge
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Konfiguration

lektronik Konfigurera instéllningar "Allmant"

5 Konfiguration

| det har kapitlet forklaras alla de instalningar som du maste konfigurera.

Det maste du konfigurera

Modul Kapitel

TRACK-Leader Il Allménna installningar
Konfigurera TRACK-Leader Il [= 23]

SECTION-Control Allménna installningar
Konfigurera TRACK-Leader Il [= 23]

Konfigurera SECTION-Control [= 24]

TRACK-Leader TOP | Allménna installningar
Konfigurera TRACK-Leader Il [= 23]

Konfigurera TRACK-Leader TOP [= 33]

HEADLAND-Control Inga ytterligare installningar nddvéandiga

VRC Inga ytterligare instéllningar nédvandiga

Forfarande Sa hér oppnar du bilderna for konfigurationen:

1. Véxa till sidan "Instaliningar":

%23 Installningar

=> Foljande bild visas:

Installningar

TRACK-Leader II
TRACK-Leader TOP
SECTION-Control
Maskindata

2. Klicka pa raden for 6nskat program.
= En lista med parametrar visas.

| féljande underkapitel hittar du férklaringar till parametrarna.

5.1 Konfigurera installningar "Allmant"

| den har menyn kan du stélla in visningen pa bildskérmen och aktivera vissa funktioner.

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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SECTION-Control
Denna parameter beslutar om SECTION-Control ar aktiverat eller deaktiverat.

Méjligt varde:
= "Ja"
SECTION-Control har aktiverats. Maskindata, som t.ex. arbetsbredden, hdmtas automatiskt fran
den anslutna jobbdatorn.
= "Ngj"
SECTION-Control har deaktiverats. TRACK-Leader Il har aktiverats. Du maste sjalv ange
maskindata. Se: Maskinprofiler [=> 35]

TM-anslutning
Denna parameter visar om data skall bytas ut med programmet "TaskManager".

Méjligt varde:

= "Ja"
Data, sasom féltgréns, A-B-linje, referenspunkt byts ut mellan SECTION-Control och
programmet TaskManager. SECTION-Control fungerar bara om en uppgift har startats i
TaskManager. Faltdata sparas via TaskManager i filen "Taskdata".
Du maste stélla in "Ja" om du bearbetar uppgifter i programmet "TaskManager".

= "Ngj"
Inga data byts ut mellan SECTION-Control och programmet TaskManager.
Du maste stélla in "Nej", om programmet TaskManager arbetar i "SC-lage". Annars ar det inte
mojligt att ladda och bearbeta falt.

Dokumentation for GIS

Dessa parametrar avgdr om de arbetsresultat som en ISOBUS jobbdator protokollerar ska sparas for
GIS.

Arbetsresultaten sparas under arbetet och kan sedan exporteras i formatet *.shp.

Féljande arbetsresultat sparas:
= Faktiskt utspridda resp. sddda méangder som dverfors fran ISOBUS jobbdatorn till SECTION-
Control.

Majligt vérde:
= "Ja"
Arbetsresultat samlas in under arbetet for en export.
= "Ngj"
Inga arbetsresultat samlas in.

Akustiska varningar

Denna parameter avgdr om en varningssignal skall ringa i nérheten av faltgranser och upptackta
hinder.

Méjligt varde:
- uJa“
- ,,Nej“
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Spar-transparens
Denna parameter avgér om éverlappningar av bildskérmen skall visas.
Méjligt varde:
. "0“
Overlappningar visas €j.
. "1“ _ ,,6“
Intensitet pa fargen, som dverlappningen skall markeras med.
. 3
Standardvérde

Rutnat visas

Sla pa ett rutnat pa navigationssidan.

Avstandet mellan rutnatslinjerna motsvarar den angivna arbetsbredden. Rutnatslinjerna anpassas pa

axlarna nord-syd och dst-vast.

Kérriktning utjamnas

Om GPS-mottagaren som monterats pa taket i traktorhytten varierar mycket, kan korsparen som
visas pa bildskarmen bli mycket ojamna.

Via alternativet ,Korriktning utjdmnas® jamnas de kérspar som visas ut.

Kraven i denna anvisning galler endast vid anvéndning av GPS-antenn A100. For andra GPS-
antenner kan andra installningar vara riktiga.
Mojligt vérde:

- uJa“

Om du anvander TRACK-Leader TOP och GPS-antennen A100 &r ansluten till styrjobbdatorn.

= Nej
Om inte anvénder ndgon TRACK-Leader TOP och GPS-antennen &r ansluten till terminalen.

Demoldge startas

Startar ett simuleringsprogram.

5.2 Konfigurera TRACK-Leader I

Bildskarm-Lightbar
Typ av bildské&rm-Lightbar.

Majligt vérde:
= ,deaktiverad”
Deaktiverar bildsk&rm-Lightbar
= Grafisk®
Aktiverar bildskarm-Lightbar i grafiklaget
= ,Textvariant*
Aktiverar bildskarm-Lightbar i textlaget
= ,SECTION-View"
Aktiverar SECTION-View

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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Ledningssparnumrering
Denna parameter avgor av vilken typ och pa vilket satt de skapade ledningssparen skall numreras.

Méjligt varde:
= ,absolut’
Ledningssparen har fasta nummer. A-B ledningspéret tilldelas nummer 0. Ledningssparen il
vénster och hoger om A-B ledningssparet numreras.
= relativt*
Ledningssparen numreras varje gang pa nytt, nar maskinen aktiverar ett nytt ledningsspar. Det
aktiverade ledningssparet har alltid nummer 0.

Kénslighet
Instélining av kénsligheten for Lightbar.

Med hur ménga centimeters avvikelse skall en lysdiod slas pa for Lightbar?
= Standardvérde: 30cm
Detta vérde innebar en kénslighet pa 15 cm at hdger och 15 cm at vénster.

Prognos

Denna parameter bestdmmer hur manga meter framfdr fordonet prognosvyn pa bildskarm-Lightbar,
fordonets framtida positon, skall beraknas.
= Standardvarde: 8m

Se aven: Bildskarm-Lightbar i grafiklaget [ 19]

Svangningsvinkel

Programmet antar fran och med en definierad vinkel, att fordonet vill svanga in pa ett ledningsspar.
Da markeras detta ledningsspar blatt. Om fordonet kér med en mindre vinkelavvikelse till ett
ledningsspar, registreras inte detta som ett nytt aktuellt ledningsspar.

= Standardvarde: 30 grader.

= Varde for TRACK-Leader TOP: 70 grader

Dist. Konturpunkter

Vid registreringen av "A-B ledningsspar" i konturlage sparas punkter kontinuerligt. Ju fler punkter det
finns, desto mer exakt ar det tecknade "A-B ledningssparet " och andra ledningsspar. Det gor dock
arbetet vid terminalen langsammare.

Parametern faststéller med vilket avstand punkterna skall stéllas in. Det optimala vérdet kan skilja sig
for varje falt och for varje maskin.
= Standardvarde: 500 cm

5.3 Konfigurera SECTION-Control

Overlappningsgrad

Graden av dverlappning vid bearbetning av en kilformad yta.
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Den instéllda ,Overlappningsgraden* paverkas av den yttre delbredden genom parametern
,,(")verlappningstolerans“.

0% Overlappningsgrad 50% Overlappningsgrad 100% Overlappningsgrad

Majligt varde:

= 0% - varje delbredd slas pa forst nar du Idmnar en bearbetad yta, om du [amnar ytan helt och
hallet. Nar du kor pa en bearbetad yta stangs delbredden forst av, om delbredden ar pa 1% av
den bearbetade ytan.

= 50% - varje delbredd slas p& forst nér du lamnar en bearbetad yta, och férst nar du har lamnat
50% av ytan. Nar du kor pa en bearbetad yta stangs delbredden forst av, om delbredden &r pa
50% av den bearbetade ytan. Vid 50% ,Overlappningsgrad®, har ,Overlappningstoleransen*
ingen paverkan.

= 100% -varje delbredd slas pa nar du lamnar en bearbetad yta, sa snart 1% av ytan har lamnats.
Nar du kor pa en bearbetad yta stangs delbredden forst av, om delbredden &r pa 100% av den
bearbetade ytan.

Overlappningstolerans

"Overlappningstolerans" betecknar toleransen fér den yttre delbredden pa éverlappningen, vid
parallell kérning i vandtegen vid éverskridning av faltgransen.

"Overlappningstolerans" paverkar endast den yttre vanstra och hégra delbredden. Alla andra
delbredder paverkas inte av denna parameter.

Foljande bilder visar hur parametern "Overlappningstolerans" bidrar till en "Overlappningsgrad" pa
0%. Den instéllda dverlappningstolerans ser du under bilderna.

@ ®

Overlappningstolerans vid éverlappningsgrad 0% - | bada fallen har man arbetat med 25 cm éverlappning.

Overlappningstolerans Ocm @ Overlappningstolerans 30 cm

Har sténgs delbredden av direkt. Har stangs delbredden inte av, om den
nuvarande dverlappningen ar mindre an 30
cm.
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Om du har stallt in parametern "Overlappningsgrad" till 100%, spelar parametern
"Overlappningstolerans" en viktig roll nar man lamnar en redan bearbetad yta. Till exempel vid
vandning pa en redan bearbetad vandteg.

@ @

Overlappningstolerans vid éverlappningsgrad 100% - | béda fallen har den bearbetade ytan lémnats med 25 cm.

@ Overlappningstolerans 0 @ Overlappningstolerans 30 cm
Om bara 1% av delbredden hos den redan Overlappningstoleransen gor det mojligt att
bearbetade ytan Idmnas, kopplas den undvika onddiga dverlappningar.
kompletta delbredden in. Den hégra delbredden kopplas inte in forrén
den bearbetade ytan Iamnas med mer an 30
cm.

Majligt vérde:
» Rekommendation: Ange 30 cm som "Overlappningstolerans”, om du anvander GPS
mottagaren A100.
= Tolerans 0 cm
Den yttre delbredden slas pa eller stangs av vid varje kdrning eller nér det korda sparet [amnas.
= Annat varde
Den yttre delbredden kopplas till eller fran om Gverlappningen &r storre an vérdet.
= Maximalt varde
Hélften av delbreddsbredden for den yttersta delbredden.

Tréghet

Det finns tva parametrar:
= Tréghet vid TILL
« Troghet vid FRAN

| bada parametrarna maste du ange hur mycket tid det gar at, innan en delbreddsventil reagerar pa
en signal fran terminalen. Trogheten &r alltsa tiden som gar tills dppningstrycket i ett munstycke har
Okar (vid tillslag) eller har sjunkit (vid franslag).

Detta vérde behdvs vid automatisk paslagning och avstangning av delbredder. Det beror pa typen av
delbreddsventil.

Exempel Om en delbredd med en faltspruta kor dver en redan bearbetad yta, maste den stangas av direkt.
Dérfor skickar programvaran en signal om att stdnga av delbreddsventilen. Darmed sjunker trycket i
delbreddsventilen. Sa lange som munstyckena inte l&ngre anvands. Det dréjer ca. 400 millisekunder.

Resultatet ar att delbredden ger en 400 millisekunder lang 6verlappande spridning.

For att forhindra detta maste parametern , Troghet vid FRAN® stallas in pa 400 ms. Nu skickas
signalen 400 millisekunder tidigare till delbreddsventilen. Darmed kan besprutningen avbrytas eller
startas vid den exakt korrekta tidpunkten.
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Foljande bild fortydligar hur trégheten fungerar. Pa bilden visas de reella forhallandena, inte
bildskarmsvyn.

Tréghet vid FRAN stélls in pa 0. Om den instéllda fordrjningstiden ar for lég, tillimpas Gverlappning.

| detta lage har delbreddsventilen erhallit en @ | dett I&ge upphdr faltsprutan med
signal om avsténgning besprutningen.

Majligt vérde:
= ,Troghet vid TILL*
Har anger du fordréjningen for en delbredd vid paslagning.
t.ex.

- Magnetventil armatur 400 ms
— Elektromotorisk armatur 1200 ms

« ,Troghet vid FRAN®
Hér anger du fordréjningen for en delbredd vid avstangning.
t.ex.

- Magnetventil armatur 300 ms

— Elektromotorisk armatur 1200 ms

Maskinmodell
Denna parameter bestammer hur exakt arbetsbalkens position och delbredder ska beraknas.

Né&r denna parameter &r aktiverad forsdker programvaran alltid att exakt berékna den exakta
positionen for varje delbredd. Pa bildskarmen foljer arbetsbalken traktorns korspar exakt. Darigenom
ar visningen av kdrsparen pa bildskarmen och arbetet som utférs av SECTION-Control mer exakt &n
om parametern &r deaktiverad.

Majligt vérde:

= "sjalvgaende"
Installning for sjalvgaende jordbruksredskap.

= "dragen"
Instéliningar for jordbruksredskap som dras av en traktor.

= "Deaktiverad"
Ingen maskin simuleras. Den exakta berakningen av delbreddernas position &r deaktiverad.
Arbetsbalken visas vid den plats vid vilken GPS mottagaren befinner sig. De beraknade ytorna
blir inte exakta.
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5.3.1 Kalibrera troghet vid TILL och troghet vid FRAN
Detta kapitel vander sig till erfarna anvéndare.

Innan du laser kapitlet;
= Lé&r dig hur terminalen fungerar.
= Lar dig hur SECTION-Control fungerar.

Standardvardena for parametrarna "Troghet vid TILL" och "Troghet vid FRAN" har redan stéllts in for
arbete med de flesta faltsprutor.

Nar skall man kalibrera? Kalibrera parametrarna i f6ljande fall:
= Om du anvander ett annat jordbruksredskap med SECTION-Control.
= Om jordbruksredskapet kopplar om for tidigt eller for sent vid kdrning pa en redan bearbetat yta.
= Om jordbruksredskapet kopplar om for sent eller for tidig nar man l&mnar en redan bearbetad
yta.

| de fdljande kapitlen far du lara dig hur du kalibrerar parametrarna.
Kapitlen och exemplen beskrivs utifrdn exempel med en faltspruta. Gor pa motsvarande satt med
andra jordbruksredskap.
Kalibreringsfaser
Kalibreringen bestar av flera faser:
1. Férbereda kalibreringen
Kora pa faltet for forsta gangen
Kora pa faltet for andra gangen

Markera grénserna for spridning

o kLN

Berékna korrigeringsvardet
Korrgiera parametrarna , Troghet vid TILL* och , Troghet vid FRAN

Faserna beskrivs mer ingaende i féljande kapitel.

Forbereda kalibreringen

Du behdver fdljande medel och personer, for att genomfdra kalibreringen:
= Tva observatorer - tva personer, som markerar de bearbetade ytorna med pinnar.
= Verktyg for att markera de bearbetade ytorna:

— ca. 200 till 300 m avsparrningsband
— 8 pinnar for markering pa féltet

= Féltspruta med rent vatten i tanken.

Forsta korningen
| denna fasen av kalibreringen maste du kéra i ett spar pa faltet.

Foljande bild visar vilka punkter du maste markera fore och efter kérningen. Anvisningen till detta
finner du under bilden.
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Resultat av férsta kérningen

@ Pinne @ Pinne
Markera den yttre delen av delbredden innan Markera den yttre delen av delbredden efter
korningen kérningen

@ Avsparrningsband mellan pinnarna
Markera gransen for kdrningen

Forfarande Sa bearbetar du faltet for troghetskalibreringen:

1. Starta ny navigation med SECTION-Control.

2. Installera faltsprutan i borjan av kdrningen. Kérningen far inte ske i narheten av faltgransen, sa

att du har tillrackligt med plats for den andra kérningen.

Expandera kopplingsarmarna.

Markera slutet av de yttre delbredderna med pinnar.

Kor ut 100 till 200 Meter rakt ut och spruta ut rent vatten.

Efter 100 till 200 meter, stoppa faltsprutan och stang av denna.

Spara kdringen i TRACK-Leader. P4 s vis kan kalibreringen upprepas.

Markera slutet av de yttre delbredderna med pinnar.

© o N oo a &~ v

Forbind pinnarna med varandra genom ett avsparrningsband. Pa sa vis markeras
korningsgranserna pa féltet.

10. Fixera avsparringsbandet pa marken med hjalp av stenar eller jord.

= Du har nu gjort den forsta korningen och markerat spridningsgranserna.

Andra kérningen

| denna fas maste du bearbeta den yta som du kérde pa férsta gangen i en 90-gradig vinkel.

/\ OBS

Skador p.g.a. sjalvgaende faltspruta
Observatdrer, som hjalper till vid kalibreringen, kan tréffas av kopplingsarmar.

o Anvisa observatoren riktigt noga. Forklara riskerna for dem.

o Se alltid till att observatorerna haller tillrackligt stort avstand till sprutkopplingarna.

o Stoppa sprutan direkt om en observator kommer for néra sprutan.

| denna fas behdver du stod fran en eller tva personer till. Dessa personer skall dvervaka kérningen

och anslutningen till faltsprutan samt markera granserna for spridningen.
Anvisa dessa personer noga och varna for eventuella risker.

Féljande bild visar var observatérerna maste sta och hur langt de maste na.
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@\. ......... _\\@ -
Nedstigning 2

@ Position for den forsta observatoren @ Denna linje markerar platsen, pa vilken
munstycket borjar spruta, om du lamnar den
bearbetade ytan.

@ Position fér den andra observatéren @ Denna linje markerar platsen, pa vilken
munstycket slutar spruta, om du kér pa den
bearbetade ytan

Forfarande M Tanken har fyllts med rent vatten.

M Observatdrerna star pa sakert avstand fran faltsprutans kopplingsarmar.

M En navigation med forsta kérningen har startat.

M SECTION-Control ar i automatiskt lage.

1. Stallin faltsprutan i en 90-gradig vinkel i forhallande till ytan med ca. 100 m avstand.

2. Kor med konstant hastighet (t.ex.: 8 km/h ) dver den redan bearbetade ytan. Spruta darefter ut
vatten.

3. Observatérerna méaste sta pa de tidigare markerade kérningsgranserna pa ett sakert avstand
fran kopplingsarmarna.

4. Observatérerna méaste dvervaka, pa vilken plats faltsprutan upphdr samt bérjar spruta, nér den
passerar det redan kérda omradet.

= Nu vet du hur faltsprutan beter sig vid kérning pa en redan bearbetad yta.

For att fa annu exaktare resultat, kan du upprepa forloppet fler ganger.

Markera granser for spridning for troghet vid FRAN

| denna fas maste du markera var faltsprutan skall sluta spruta, om du kdr pa en bearbetad yta. Du
maste ocksa faststalla var du skall upph6ra med besprutningen i framtiden.

Pa sa vis vet du om faltsprutan stangs av for tidigt eller for sent.

Foljande bild visar vilka linjer du maste markera pa féltet, for att kunna berakna parametern ,Troghet
vid FRAN".
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Linjer for parametern "Troghet vid FRAN". Vanster: Faltsprutan stangs av for sent. Hoger: Féltsprutan sténgs av
for tidigt.
P Avstandet mellan den 6nskade X Faktisk besprutningslinje
besprutningslinjen Z och den faktiska Hor slutar faltsprutan med besprutningen.
besprutningslinjen X Z Onskad besprutningslinje
Har skall faltsprutan sluta med besprutningen.
En liten dverlappning pa 10 cm skall darmed
laggas som grund for trycksankningstiden.
| bada fallen (vanster och hdger) &r parametern , Troghet vid FRAN“ felaktigt installd:
= Vanster: Faltsprutan stangs av for sent. Trogheten méaste hojas.
= Hoger: Faltsprutan stangs av for tidigt. Trogheten maste sankas.
Forfarande 1. Jamfor markeringarna pa faltet med ritningarna.

=> Nu vet du om faltsprutan sténgs av for sent eller for tidigt.

Markera granser for spridning - for troghet vid TILL

| denna fas maste du markera var din faltspruta bdrjar spruta, om du ldmnar en bearbetad yta. Du
maste ocksa faststalla var du skall borja besprutningen i framtiden.

Pa sa vis far du veta om féltsprutan slas pa for tidigt eller for sent.

Foljande bild visar vilka linjer du maste markera pa faltet, for att kunna berakna parametern , Tréghet
vid TILL".

Linjer for parametern "Troghet vid TILL". Vénster: Féltsprutan slas pa for sent. Héger: Féltsprutan slas pa for

tidigt.
P Avstandet mellan den 6nskade X Faktisk besprutningslinje
besprutningslinjen Z och den faktiska Har borjar faltsprutan att spruta.
besprutningslinjen X Z Onskad besprutningslinje

Har skall faltsprutan bdrja spruta.

En mindre 6verlappning pa 10 cm skall
darmed laggas som grund for
tryckokningstiden.
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Forfarande

Forfarande

Forfarande

Exempel

| bada fallen (vénster och hdger) &r parametern , Troghet vid TILL" felaktigt installd:
= Vanster: Faltsprutan slas pa for sent. Trogheten maste hojas.
= Hoger: Faltsprutan slas pa for tidigt. Trogheten maste sankas.

1. Jamfér markeringarna pé faltet med ritningarna.

= Nu vet du om féltsprutan slas pa for tidigt eller for sent.

Berakna korrigeringsvardet

| den sista fasen skall du faststélla:
= Vilka parametrar som maste andras.
= Om den aktuella trogheten méste héjas eller sénkas.

Nu maste du berdkna med hur ménga millisekunder du maste andra den felaktigt installda
parametern.

Darfor maste du berékna det sa kallade korrigeringsvérdet.

For att kunna berdkna korrigeringsvardet, maste du veta hur snabb faltsprutan var under kdrningen.
Hastigheten maste anges i cm/millisekund.

| f6ljande tabell hittar du nagra hastigheter samt omrakning i cm/ms:

Hastighet i km/h Hastighet i cm/ms

6 km/h 0,16 cm/ms

8 km/h 0,22 cm/ms

10km/h 0,28 cm/ms

Sa beraknar du korrigeringsvérdet:
1. [Avstand P] : [Hastighet pa faltsprutan] = Korrigeringsvardet
2. For detta varde maste den aktuella instéllda , Troghet vid TILL" eller , Troghet vid FRAN
korrigeras.
Andra parametern troghet
Nu maste du anpassa parametrarna , Troghet vid TILL“ och , Troghet vid FRAN.

1. Andra parametern enligt tumregeln:
- Om faltsprutan vaxlar for sent, behdver du mer tid. Trogheten maste hdjas.
- Om féltsprutan vaxlar for tidigt behéver du mindre tid Trogheten méaste sénkas.

2. Berékna nytt vérde for parametern.
Kor detta steg separat for parametern , Troghet vid TILL eller , Troghet vid FRAN®
Om faltsprutan slas pa eller stangs av for sent:
Hoj den aktuella trogheten for korrigeringsvardet
Om faltsprutan slas pa eller stangs av for tidigt:
Séank den aktuella trogheten for korrigeringsvardet

En faltspruta kér med en hastighet pa 8 km/h. Det mostsvarar 0,22 cm/ms.
Efter den andra kdrningen mats avstand P. Det var 80 cm.

Den aktuella instéllda parametern , Troghet vid FRAN® &r 450 ms.
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Exempel

5.4

Faltsprutan sténgs av for sent vid korning pa en bearbetad yta. Punkt Z befann sig i kérriktningen fore
Punkt X. Linjerna markerades som pa féljande bild:

Vid kérning pa den bearbetade ytan, stingdes féltsprutan av for sent

1. Berékna korrigeringsvardet:
[Avstand P] : [Hastighet pa féltsprutan] = Korrigeringsvardet
80:0,22 = 364

2. Berakna nytt varde for parametern , Trdghet vid FRAN®.
Eftersom faltsprutan stangs av for sent, maste , Troghet vid FRAN® fér korrigeringsvardet héjas:
364 (Korrigeringsvarde) + 450 (Installt, Troghet vid FRAN) = 814 (Nytt , Tréghet vid FRAN®)

3. Ange varde 814 for parametern , Troghet vid FRAN".
En faltspruta kér med en hastighet pa 8 km/h. Det mostsvarar 0,22 cm/ms.
Efter den andra kérningen mats avstand P. Det var 80 cm.
Den aktuella instéllda parametern , Troghet vid FRAN® &r 450 ms.

Faltsprutan stangs av for tidigt vid korning pa en bearbetad yta. Punkt Z befann sig i kérriktningen
efter Punkt X. Linjerna markerades som pa féljande bild:

P

& %

Vid kdrning pa den bearbetade ytan, sténgdes faltsprutan av for tidigt.

1. Berékna korrigeringsvéardet:
[Avstand P] : [Hastighet pa féltsprutan] = Korrigeringsvardet
80:0,22 = 364

2. Berakna nytt varde for parametern , Troghet vid FRAN®.
Eftersom faltsprutan slas pa eller stangs av for tidigt, maste , Troghet vid FRAN* for
korrigeringsvardet sankas:
450 (Installt , Troghet vid FRAN“) - 364 (Korrigeringsvarde) = 36 (Nytt, Tréghet vid FRANY)

3. Ange vérde 36 for parametern ,Troghet vid FRAN“.

Konfigurera TRACK-Leader TOP

Du maste stélla in foljande parameter, for att kunna anvanda TRACK-Leader TOP:
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Ho6jd GPS-mottagare
GPS mottagarens hojd dver marken.

Nodvandigt for: TRACK-Leader TOP

Implement Offset

Du maste ange implement offset nar jordbruksredskapet arbetar forskjutet &t en sida pa det satt som
bilden visar. Utan den har parameter bearbetas vissa ytor dubbelt och andra uteldmnas.

Arbete med ett férskjutet redskap utan instélld parameter "Implement Offset"
@ Férsta kdrningen @ Dubbelt bearbetad yta

@ Andra kérningen @ Obearbetad yta
@ Tredje kérningen

Funktionssitt Om du ger denna parameter ett annat varde an 0, da sker foljande:
= Pa arbetssidan visas ett rott ledningsspar. TRACK-Leader TOP foljer det roda ledningsspéret.
= Maskinsymbolen och kopplingssymbolen flyttas till det angivna vardet.

Méjligt varde:

= Ange et positivt varde, t.ex.: 90cm
Om det pakopplade redskapet forskjuts till hdger.

= Ange ett negativt varde, t.ex.: -90cm
Om det pakopplade redskapet forskjuts till vanster.

= ange"0"
Om du har anslutit en jobbdator i vilken det bogserade redskapets kompletta geometri ar
inmatad. Till exempel jobbdatorn spruta fran Miiller-Elektronik.

Forfarande Sa bestdmmer du ratt varde for parametern:
1. Sékerstall att parametern &r installd pa "0".

2. Starta en ny navigation med TRACK-Leader.
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3. Kor tre spar med traktorn langs ledningsparen pa det sétt som bilden ovan visar.
4. Mét hur bred den obearbetad ytan mellan den andra och tredje kdrningen ar.
5. Ange hélften av den uppmatta bredden som véarde for parametern.
6. Med plus och minus bestdmmer du i vilken riktning jordbruksredskapet ar forskjutet.
Reaktionshastighet
Reaktionshastighet och aggressivitet for den automatiska styrningen. Ju hégre vérde, desto kraftigare
styrningsrorelser.
5.5 Maskinprofiler
Varje maskin som du anvander med programmet, kan ha olika parametrar. Eftersom du inte behover
stalla in dessa fore varje arbetsstart, kan du i stéllet lagga upp maskininstéliningarna som
maskinprofiler.
Under "Maskindata" kan du mata in parametrar for det anslutna jordbruksredskapet och spara dessa
som profiler.
Du behéver maskindata i foljande fall:
= Nar SECTION-Control ar deaktiverat.
= Nér terminalen inte ar ansluten till en jobbdator.
5.5.1 Lagga upp ny maskinprofil
Som maskin réknas hér kombinationen av traktor och jordbruksredskap.
Exempel Om du har tva traktorer och tva redskap i vagnparken, maste du ocksa ldgga upp fyra maskinprofiler:
= Traktor A och spruta
= Traktor B och spruta
= Traktor A och gbdselspridare
= Traktor B och gédselspridare
Lagg alltid upp alla kombinationer som du anvander som maskinprofiler. Du kan lagga upp maximalt
20 maskinprofiler.
Forfarande 1. Hamta féljande skarmbild: "Instéllningar":

QEQ:E Installningar
| Maskindata

L]
2, - Klicka pa "Inmatning maskindata".

= Sidan for datainmatning visas.

3. Mata in beteckningen pa den nya maskinprofilen.

- Bekréfta inmatningen och spara.
=> Skarmbilden "Maskindata" visas.

5. Stall in maskinparameter.
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5.5.2 Vilja existerande maskinprofil

For arbetet maste du alltid bestdmma med vilken maskin i vagnparken du vill arbeta. Darfor maste du
valja maskinprofil for den maskinen.

Forfarande 1. Hémta foljande sk&rmbild: "Urval maskin™:

S
QEQ:B Installningar

| Maskindata | Urval maskin
=> Skarmbilden "Urval maskin" visas. | denna sk&rmbild listas alla sparade maskinprofiler.

[]
2. - Klicka pa 6nskad maskinprofil.

= Skarmbilden "Maskindata" visas.

3. Kontrollera maskinparametrar.

- Lamna skarmbilden nar parametrarna ar korrekta.
= Den valda maskinprofilen aktiveras.

= Namnet pa den aktiverade maskinprofilen visas i skarmbilden pa raden "Maskin".

5.5.3 Maskinernas parametrar

Du behdver maskinparametrarna i féljande fall:
= Om du vill lagga upp maskinprofilen for en ny maskin
= Om du vill &ndra en maskinprofil

Pa foljande sidor hittar du beskrivningar av alla maskinparametrar.

Arbetsbredd

Denna parameter visar den installda arbetsbredden for redskapet.

Antal delbredder
Ange antal delbredder.

Varje delbredd visas som en del av arbetsbalken i arbetsbilden.

Delbredder

Oppnar en bild i vilken du kan mata in de enskilda delbredderna.

Overlappningsgrad
Graden av Gverlappning vid bearbetning av en kilformad yta.

Den instéllda ,Overlappningsgraden® paverkas av den yttre delbredden genom parametern
,Overlappningstolerans".
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0% Overlappningsgrad 50% Overlappningsgrad 100% Overlappningsgrad

Majligt varde:

= 0% - varje delbredd slas pa forst nar du Idmnar en bearbetad yta, om du [amnar ytan helt och
hallet. Nar du kor pa en bearbetad yta stangs delbredden forst av, om delbredden ar pa 1% av
den bearbetade ytan.

= 50% - varje delbredd slés pa forst nar du lamnar en bearbetad yta, och férst nar du har [amnat
50% av ytan. Nar du kor pa en bearbetad yta stdngs delbredden forst av, om delbredden &r pa
50% av den bearbetade ytan. Vid 50% ,Overlappningsgrad®, har ,Overlappningstoleransen*
ingen paverkan.

= 100% -varje delbredd slas pa nar du lamnar en bearbetad yta, sa snart 1% av ytan har lamnats.
Nar du kor pa en bearbetad yta stangs delbredden forst av, om delbredden &r pa 100% av den
bearbetade ytan.

GPS-antenn vénster/hoger

Om GPS mottagaren inte &r positionerad pa den langsgaende axeln pa fordonet, maste denna
forskjutning (offset) stéllas in har.

fl/@

Den léngsgéende axeln pa fordonet och GPS mottagaren

@ Den langsgaende axeln pa fordonet GPS mottagare
Ar till hger om den Idngsgaende axeln pa
fordonet

Méjligt varde:
= Ange eft negativt vérde, t.ex.: - 0.20m
Om GPS mottagaren befinner sig till vanster om den langsgéende axeln.
= Ange ett positivt varde, t.ex.: 0.20m
Om GPS mottagaren befinner sig till hdger om den ldngsgaende axeln
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GPS-antenn vénster/héger hos asymmetriska redskap
Om du anvander ett jordbruksredskap som ar asymmetrisk befinner sig arbetsbreddens mitt pa ett
annat stélle &n hos symmetriska redskap.
For att kompensera denna skillnad maste man modifiera den tidigare instéllda parametern "GPS-
antenn vanster/hdger".
Asymmetriskt redskap
Avstand mellan traktorns langsgaende axel @ Total arbetsbredd
och arbetsbreddens mitt.
Med detta avstand forandras mitten pa
jordbruksredskapet.
Forfarande Sa har modifierar du vardet for parametern "GPS-antenn vanster/hdger" for asymmetriska redskap.

1.

> @ bn

Mat den totala arbetsbredden.
Berékna arbetsbreddens exakta mittpunkt.
Mat avstandet mellan arbetsbreddens mitt och traktorns langsgaende axel.

Modifiera parameterns varde:

- Om arbetsbreddens mitt forskjuts at hdger, addera det uppmatta avstandet till parameterns
varde.

- Om arbetsbreddens mitt forskjuts at vénster, subtrahera det uppmatta avstandet fran
parameterns varde.

GPS-antenn fram/bak

GPS mottagarens avstand fran fran bearbetningspunkten. Bearbetningspunkten r t.ex.
kopplingsarmarna for en faltspruta.

Méjligt varde:
= Ange ett negativt vérde. t.ex.: - 4,00 m

Om GPS mottagaren befinner sig bakom bearbetningspunkten, da anger du ett negativt varde.

38
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= Ange ett positivt varde, t.ex.: 4.00m
Om GPS mottagaren befinner sig framfér bearbetningspunkten, da anger du ett positivt varde

Arbetsstéllningssensor
Har en arbetsstalningssensor monterats pa maskinen?

Arbetsstallningssensorn &r en sensor som kanner av om ett jordbruksredskap ar paslaget och dverfor
denna information till terminalen. Manga traktorer har denna sensor och den kan nas via
signaluttaget.

Majligt vérde:
u lIJaII
. llNejll

Inverterad sensorlogik

Ar sensorlogiken for arbetsstéllningsensorn inverterad?
= ,Ja“ - Registreringen av bearbetningen bdrjar, nar arbetsstaliningssensorn inte &r upptagen. Den
avslutas nér arbetsstaliningssensorn blir upptagen.
= ,Nej* - Registreringen av bearbetningen borjar, nar arbetsstaliningssensorn ar upptagen. Den
avslutas nér arbetsstaliningssensorn inte langre ar upptagen

Maskinmodell
Denna parameter bestammer hur exakt arbetsbalkens position och delbredder ska beraknas.

Né&r denna parameter &r aktiverad férsdker programvaran alltid att exakt berékna den exakta
positionen for varje delbredd. P& bildskarmen foljer arbetsbalken traktorns kdrspar exakt. Darigenom
ar visningen av kdrsparen pa bildskarmen och arbetet som utférs av SECTION-Control mer exakt &n
om parametern ar deaktiverad.

Méjligt varde:

= "sjalvgaende"
Installning for sjalvgaende jordbruksredskap.

= "dragen"
Instéliningar for jordbruksredskap som dras av en traktor.

= "Deaktiverad"
Ingen maskin simuleras. Den exakta berakningen av delbreddernas position ar deaktiverad.
Arbetsbalken visas vid den plats vid vilken GPS mottagaren befinner sig. De beraknade ytorna
blir inte exakta.
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6 Operativt forfarande
6.1 Nar du bara anvander TRACK-Leader Il
1. Kortill faltet

2. Ladda faltdata.

3. Forbered navigation.

Vélj maskinprofil (valfritt).

Valj styrningsvariant.

Stall in ledningssparbredd.

Stall in intervall for ledningspéren.

4. Utfor forberedande arbeten.

Satt referenspunkt.

Registrera faltgrans (valfritt).

Skapa A-B ledningsspar.

Bearbeta vandteg med HEADLAND-Control (valfritt).
5. Arbeta.

- Registrera hinder (valfritt).

- Bearbeta falt (valfritt).
6. Avsluta arbetet.

— Spara féltdata i standardformat.

- Exportera faltdata i GIS-format.

— Kassera faltdata.

6.2 Om du anvander SECTION-Control.
1. Kor till faltet
2. Ladda faltdata.
3. Forbered navigation.
- Valj styrningsvariant.
- Stéllin ledningssparbredd.
— Stéllin intervall for ledningsparen.
4. Utfor férberedande arbeten.
- Fortsétt navigation.
— Kalibrera GPS-signalen.
- Bearbeta vandteg med HEADLAND-Control (valfritt).
5. Arbeta.
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— Registrera hinder (valfritt).
— Bearbeta falt (valfritt).
6. Avsluta arbetet.
— Spara féltdata i standardformat.
- Exportera faltdata i GIS-format
- Kassera faltdata.
6.3 Om anvander programmet TaskManager.
Om du planerar dina faltdata pa en PC och sedan vill bearbeta dem med terminalen ska du anvanda
programmet TaskManager.
Paborja arbetet
Forfarande Sa har paborjar du arbetet nar du anvander TaskManager:
1. Starta uppgiften med TaskManager.
= TRACK-Leader visas pa bildskarmen.
= Om du startar en uppgift med programmet TaskManager da laddas dess faltdata
automatiskt fran TRACK-Leader I.
2. Anvand TRACK-Leader eller SECTION-Control.
Avsluta arbete
Forfarande Sa hér avslutar du arbetet nér du anvander TaskManager:

1. Hamta programmet "TaskManager".

2. Avsluta uppgiften.

s |o- . |
3. eller - spara data pa USB-minnet eller ladda upp den pa portalen

FarmPilot.
= All faltdata som har skapats under arbetet med TRACK-Leader sparas i filen
"Taskdata.xml".
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71

Forfarande

7141

71.2

Exempel

713

Forbereda navigation

Vilja styrningsvariant
Styrningsvarianten beslutar om hur ledningssparen skall skapas.

Styrningsvarianten valjs pa forberedningssidan.

Det finns féljande styrningsvarianter:
= Styringsvariant parallell
= Styrningsvariant utjdmnad kontur
= Styrningsvariant identisk kontur
= Styrningsvariant A Plus [0.0000°]

1. Véxla till férberedningssidan:
@ Navigation
[]

2. [ - Klicka pa "Ledningsvar."
[]
L]

3. - Valj 6nskat styrningsvariant.

[]
4. [ - Bekréfta inmatning.

Styrningsvariant ,,Parallell”

Styrningsvarianten ,Parallel” kallas ocksa for ,A-B-laget".

Anvand detta lage, om du vill bearbeta faltet i parallella, raka kdrspar.

Styrningsvariant ,,Utjamnad kontur”

Malet for laget: Kurviga ledningsspar, utan Gverlappning.

| styrningsvarianten ,Utjdmnad kontur* andrar sig kurvornas krékning fér varje ledningsspar.
Ledningssparen ar spetsigare pa den ena sidan och avrundade pa den andra.

Darmed undviks éverlappning. Nackdelen med denna styringsvariant ar att sparen, som ar langt
ifran A-B ledningssparet, aldrig blir riktigt spetsiga.

Om du faststaller att ledningsparet ar for spetsigt, lar du bort ledningssparen och skapar ett nytt A-B
ledningsspar. Ledningssparen beraknas pa nytt.

Tips: Skapa A-B ledningssparet sa att den inre kurvan ligger sa néra faltgransen som det ar mjligt.

Styrningsvariant ,,|dentisk kontur*

Malet for laget: Kurviga ledningsspar, vid enhetlig krdkning
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Stélla in ledningssparen 7

Exempel

714

7.2

7.21

Exempel

Forfarande

| styrningsvarianten ,ldentisk kontur* andrar sig inte krokningen. Anvand endast detta Iage vid mjuka
kurvor.

Nackdelen med denna styrningsvariant ar att avstanden mellan ledningssparen aldrig blir for stort. D&
ar det inte langre majligt att bearbeta faltet riktigt spar-vid-spar.

Om avstanden mellan ledningssparen blir for stora, tar du bort ledningssparen och skapar ett nytt A-B
ledningsspar.

Styrningsvariant A Plus

| detta lage kan du ange manuellt i vilken geografisk riktning ledningssparen skall skapas. Du skall
endast ange riktningen i grader (0° till 360°) och ledningssparen styrs automatiskt och parallellt till
varandra.

= 0°nord

= 180° syd

= 90° Gst

= 270° vast
Detta lage ar framfor allt mycket effektivt, om du kanner till den exakta riktningen som faltet skall
bearbetas i.

| detta Iage kan flera maskiner arbeta samtdigt i exakta parallella korspar.

Stélla in ledningssparen

| detta kapitel lar du dig arbeta med ledningssparen.

Ledningssparen visas pa bildskarmen i form av linjer, vilka hjélper dig att kora exakt i det 6nskade
sparet.

Stalla in ledningssparbredd

Ledningssparbredd &r avstandet mellan tva ledningsspar.

Den forinstéllda ledningssparbredden ar arbetsbredden, denna kan anpassas for en uppgift.
Arbetsbredd for faltsprutan = 18 m

Du maste sakerstélla att ingenting utelamnas i bearbetningen.

Stéll in ledningssparbredden pa t.ex. 17,80 m. Den fungerar med 20 cm éverlappning.

1. Vaxla till férberedningssidan:

@ Navigation
2. - Klicka pa ,Ledsparvidd".

3. - Ange Onskad ledningssparbredd.
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[]
4, — Bekréfta inmatningen.
7.2.2 Stalla in intervall for ledningsparen
Du kan stélla in intervallet for ledningssparen pa férberedningssidan.
Du kan stélla in for vilket intervall ledningssparen skall visas med fet stil.
Darmed blir det enklare for dig att kéra i det andra eller tredje sparet.
Exempel Genom att mata in talet ,2° visas var annat ledningsspar med fet stil, genom att mata in talet ,3",

visas var tredje ledningsspar med fet stil osv.

Forfarande 1. Vaxla till férberedningssidan:

' Navigation
2. E - Klicka pa ,Segment".

3. E - Stall in 6nskat intervall for ledningssparen.

4, E - Bekréfta inmatningen.

7.3 Stalla in bredden pa vandtegen

Bredden pa véandtegen kan stéllas in som en multiplikation av arbetsbredderna.

Som grund for berakningen av bredden pé véndtegen anvands alltid den totala arbetsbredden pa
maskinen. Aven om du har deaktiverat de yttre delbredderna i maskinens jobbdator. Beakta detta vid
installningen av bredden pa vandtegen.

Forfarande 1. Vaxla till férberedningssidan:
' Navigation

2. Klicka pa parametern "Véndteg spar".

3. Stallin sa manga arbetsspar som vandtegen skall besta av.

= Du har stallt in bredden pa vandtegen.
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8 Starta navigation

Nar du startar navigation finns det tva alternativ:
= Starta ny navigation
= Fortsatta med startad navigation

8.1 Starta ny navigation

Du kan starta en ny navigation i foljande fall:
= Om du bearbetar ett falt for férsta gangen.
= Om du laddar féltdatat for ett kant falt. | detta fall tas alla gamla kérningar bort. Du kan dock
ateranvénda faltgranserna, ledningssparen och hindren.

Forfarande 1. Vaxla till férberedningssidan:

' Navigation

2. Stéllin alla parametrar som visas.

3. E - Tryck.

= Arbetsbilden visas.

8.2 Fortsatta med startad navigation

| foljande fall kan du fortsatta med en navigation:
= Om du har avbrutit bearbetningen av ett falt.
= Om du har Iamnat programmet.
= Om du har laddat data for ett falt.

Forfarande 1. Vaxla till férberedningssidan:

' Navigation

2. Stallin alla parametrar som visas.

3. - Tryck.

= Arbetsbilden visas.

8.3 Starta registreringen av korningarna

| f6ljande fall maste du lasa detta kapitel:
= SECTION-Control &r aktiverad
= Du har en arbetsstallningssensor

Om du inte anvander SECTION-Control och inte har monterat en arbetsstéllningssensor, vet inte
programvaran nar ditt redskap (t.ex. en spruta) arbetar och nar det inte gor det. Darfér maste du
meddela programvaran, nar du paborjar ett arbete.

Genom att registrera kérningen kan du se pa bildskarmen vilka omraden av faltet du redan har kdrt
pa.
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Forfarande M Du har startat en navigation.
1. @ - Registrera korningar.
= Funktionssymbolen blir rod: @
= Bakom traktorsymbolen dras ett grént spar. Du markerar kdrningen.
8.4 Kalibrera DGPS
DGPS betyder ,Globalt positionssystem med differentialsignal“.
Det ar ett system som anvands for att bestdmma positionen pa ditt fordon.
Problembeskrivning Under dagen vrider sig jorden och satelliterna &ndrar position pa himmeln. P4 s vis flyttas den

beraknade positionen for en punkt. Genom flyttningen ar den efter en bestamd tid inte l&angre aktuell.
Detta fenomen betecknas som avvikelse och kan reduceras.

For dig har det som folid att alla faltgranser och ledningsspar som du har anlagt under en dag, har
flyttats ndgot redan efter nagra timmar.

Losningen pa problemet  Det finns tva stt att jamna ut avvikelsen pa:
= Via referenspunkt 1 - Genom att stélla in referenspunkt 1 och kalibreringen av GPS-signalen fore
varje arbetsstart. Ett kostnadsfritt alternativ for anvandning av GPS-antenn A100 och med en
exakthet fran-till +/- 30 cm.
= Genom anvandningen av en korrigeringssignal. En betaltjanst hos GPS-leverantéren. Endast i
anslutningen till en mycket exakt GPS-antenn. GPS-signalen kalibreras automatiskt pa nytt med
regelbundna avstand. Darigenom ar en exakthet pa mindre an fem centimeter majlig.

8.4.1 GPS utan korrigeringssignal

Om du anvander GPS utan korrigeringssignal, maste du kalibrera GPS-signalen fére varje
arbetsstart.

Ju noggrannare du gér det, desto exaktare fungerar systemet. Och omvént, ju mer inexakt du
kalibrerar GPS:en, desto mer inexakt avgor systemet fordonets position.
Varfor behover du referenspunkten?

Med hjalp av referenspunkten kan du utjdmna de faktiska GPS-koordinaterna med den sparade
GPS-koordinaterna och utjdmna eventuella avvikelser (forskjutningar).

For att kalibrera GPS-signalen behdver man en fast punkt pa marken. Den sa kallade referenspunkt
1. Vid kalibrering av GPS-signalen jamférs och utjdamnas de sparade koordinaterna for
referenspunkten med de aktuella koordinaterna.
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Om du inte staller in referenspunkten och GPS-signalen inte kalibreras varje gang fore arbetet, sker
foljande:
= De sparade GPS-koordinaterna for faltgransen, ledningssparen etc. skiljer sig fran de verkliga.
= Darmed kan du inte bearbeta delar av faltet, eftersom de enligt GPS:en ligger utanfor
faltgransen.

For att uppna en maximal precision maste du darfor:
= For varje falt, vid den férsta bearbetningen, stélla in en referenspunk.
= Kalibrera GPS-signalen fore varje bearbetning.

Stalla in referenspunkt 1

Referenspunkt 1 — en punkt i nérheten av faltet. Den fungerar som en jamforelse mellan de sparade
och de verkliga postionerna pa faltet.

For att kunna satta referenspunkten ar koordinaterna fér GPS-antennen avgdrande.

Nér skall den stéllas in? Stéll in ,Referenspunkt 1" i foljande fall:
= Om du bearbetar ett falt for forsta gangen.

Stélla in den korrekt For att stalla in referenspunkten behover du en fast punkt, vars position inte andras dver tid. Till
exempel ett trad, ett landmarke eller ett brunnslock.

Du behdver denna punkt, for den faktiska kalibreringen av GPS-signalen och for att placera traktorn
pa exakt samma plats.

Dataférlust vid felaktig referenspunkt
Om du i framtiden inte kan hitta referenspunkten, blir de registrerade datat obrukbara.

o Markera alltid den exakta positionen pa referenspunkten for varje falt!

Féljande bild visar ett satt att placera traktorn genom att stélla in referenspunkten:
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Traktor vid instéllining av referenspunkt
. GPS-antennen pa traktorhyttens tak >« Referenspunktens position
Avstandet mellan GPS-antennen och punkten Avstandet mellan GPS-antennen och punkten
langs vagkanten pa Y-axeln langs vagkanten pa X-axeln

---Linje fran en fast punkt pa vagen

Forfarande M Du bearbetar ett falt for forsta gangen.
1. Hitta en fast punkt vid faltinfarten. Till exempel ett trad, ett landmarke eller ett brunnslock.
Dra en linje fran den valda fasta punkten éver vagen.

Stall traktorn med bada framhjulen pa linjen.

> @ bn

Notera avstandet mellan punkten och traktorn.
Detta avstand maste vara lika med den faktiska GPS-kalibreringen.

5. Starta en ny navigation.

=> Programmet bestdmmer under 15 sekunder den aktuella positionen och sparar den som
,Referenspunkt 1“. Referenspunkten har salunda satts exakt dar GPS-antennen befinner

sig.
= Eventuella pa férhand satta referenspunkter och signalkalibreringar upphavs darmed.

= Pa arbetsbilden visas referenssymbolen under maskinsymbolen: %

= Du har stallt in ,Referenspunkt 1.

Kalibrera GPS-signalen

Vid kalibreringen av GPS-signalen maste GPS-antennen vara pa exakt samma plats som vid
installning av referenspunkten.
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@ @ ©

——f)--
14

GPS-antennens position i férhallande till referenspunkten vid kalibrering av GPS-signalen

>«  Referenspunktens position

. GPS-antennen pa traktorhyttens tak
Nar skall man kalibrera? Du maste kalibrera GPS-signalen i féljande fall:
= Fore varje arbetsstart

\%
L N
= om en rdd triangel bredvid funktionssymbolen 2 blinkar
I

5

= Om faststaller att du kor i korfaltet, men bildskarmen visar en avvikelse.

Forfarande 1. Kor till ,Referenspunkt 1° vid faltinfarten.

2. Stall traktorn med bada framhjulen pa linjen.

Traktorn méaste sté i samma vinkel som vid installningen av referenspunkten. Avstandet fran den
fasta punkten vid vagkanten méaste vara samma som vid instaliningen av referenspunkten.

3. L99° - Tryck.

4, j: - Tryck.

\/
D@
_a - Tryck.

=> Programmet bestdmmer den aktuella positionen under 15 sekunder. Vid en ny kalibrering

av referenspunkten dverskrivs den gamla kalibreringen.
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= Foéljande menybild visas:

GPS-kalibrering

Kalibrering finns @

Avvikelse: 0.670 m

Rlder: 0.00 h e
&<

fardig D&
fe]

S5

P4 sidan GPS-kalibrering visas nu foljande parameter.
= Avvikelse
Visar avvikelse for referenspunkten sedan instaliningen av referenspunkten. Till detta véarde
flyttas alla faltdata. Avvikelsen bestams pa nytt vid kalibreringen av GPS-signalen.
« Alder
For hur manga timmar sedan kalibrerades GPS-signalen senast. Efter punkten visas en
hundradels av en timme. Till exempel: 0.25 h = en kvart = 15 minuter

6. - bakat

8.4.2 DGPS med korrigeringssignal

Om du anvander en RTK-korrigeringssignal, maste du antingen stalla in referenspunkten eller
kalibrera GPS-signalen. Traktorns position korrigeras kontinuerligt fran en RTK-station via en
korrigeringssignal.

8.4.3 Kontrollera kvaliteten pa DGPS-signalen
Beroende péa det geografiska laget kan kvaliteten pa GPS-signalen variera kraftigt.

Kvaliteten pa GPS-signalen kan du se pa féljande stéllen:
= pa startsidan
= pa arbetssidan

DGRS
03

MY
I| :

Pa skdrmen med DGPS-anslutningen hittar du féljande information:
= Stapelgrafik
Den visar kvaliteten pa anslutningen. Ju blaare staplarna &r, desto battre ar anslutningen.
= Antal anslutna satelliter
= Status pa korrigeringssignalen
Denna status skall alltid visa atminstone ,DGPS", for att uppna tillrécklig exakthet. For system
med RTK visas dock antingen ,RTK Fix“ eller ,RKT Float".

| f6ljande fall véxlar SECTION-Control till manuellt Iage:
= Status pa DGPS-signalen blir ,GPS* eller samre
= Antalet satelliter sjunker fill farre &n fyra.
= Stapelgrafiken visar ingenting
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Detta visas i larmmeddelandet pa bildskarmen.
Du maste aktivera det automatiska laget manuellt, s& snart GPS-anslutningen blivit battre.
8.5 Faltgrans
8.5.1 Upptacka faltgrans
Du maste upptacka faltgransen for varje nytt falt.
Du kan upptacka faltgransen samtidigt som du bearbetar véndtegen.
Beroende pa om du arbetera med RTK-korrigeringssignal eller inte, har du foljande alternativ:
= Alternativ 1:
Anvandbart i bada fall:
— Kora runt faltet.
- Lata berakna faltgransen langs med sparen, vilken skapas av rundkdrningen.
- Bearbeta féltets inre del.
= Alternativ 2:
Rekommenderat varde endast med RTK-korrigeringssignal.
- Bearbeta faltets inre del.
- Kora runt faltet.
- Lata berédkna faltgréansen langs med sparen, vilken skapas av rundkorningen.
Denna metod fungerar aven utan RTK-korrigeringssignal, men da maste du kalibrera GPS-
signalen fore bearbetningen och fore berakningen av faltgransen. Detta beror pa avvikelsen i
GPS-positionen mellan arbetsstart och berékningen av faltgransen.
Férfarande 1 Sa upptacker du faltgransen, nar du forst maste kora runt faltet:

M Du har stalltin och kalibrerat ,Referenspunkt 1“. (Om du arbetar utan RTK-korrigeringssignal)
1. Starta en ny navigation.

2. Anslut sldpvagn eller odlingsredskap.

3. @ - Tryck, om denna funktionssymbol visas pa arbetssidan.
Funktionstangenten ar till for att meddela programvaran att du bérjar arbeta. Om SECTION-
Control har aktiverats eller en arbetsstéllningssensor har monterats, da visas inte denna
funktionssymbol.

4. Starta faltrundkorning.
= Efter den forsta centimetern ser du att ett gront spar dras bakom redskapsstapeln pa
bildskarmen. Sparet markerar den bearbetade ytan.
= Om ett gront spar visas, kan detta ha f6ljande orsaker:
a) Du har inte slagit pa odlingsredskapet (SECTION-Control)

b) Du har inte tryckt pa funktionstangenten @ (TRACK-Leader II).

5. Kor runt hela faltet.

1

Avsluta faltruntkérningen vid utgangspunkten. Rundkérningen maste sténgas.
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1. Jﬁ - Tryck, sa fort du har kommit till utgangspunkten.

= Pa navigationsbildskarmen dras en rdd linje runt faltet. Det ar faltgransen.
Forfarande 2 Sa upptacker du faltgransen, om du forst bearbetar faltet.

™M Du férfogar dver en RTK-korrigeringssignal.

1. Starta en ny navigation.

2. Anslut slapvagn eller odlingsredskap.

3. @ - Tryck, om denna funktionssymbol visas pa arbetssidan.
Om SECTION-Control ar aktiverad eller du har monterat en arbetsstaliningssensor, da far du
inte trycka pa denna funktionstangent. Du maste meddela programvaran att du har borjat arbeta.

4. Starta faltbearbetning.
= Efter den forsta centimetern ser du att ett gront spar dras bakom redskapsstapeln pa
bildskarmen. Sparet markerar den bearbetade ytan.
= Om ett gront spar visas, kan detta ha f6ljande orsaker:
a) Du har inte slagit pa odlingsredskapet (SECTION-Control)

b) Du har inte tryckt pa funktionstangenten @ (TRACK-Leader II).

5. Bearbeta faltet.

6. Nar bearbetningen ar klar, kdr runt faltet.

1. jﬁ - Tryck, sa fort du har kommit till utgdngspunkten.

= Pa navigationsbildskarmen dras en rod linje runt faltet. Det &r faltgransen.

8.5.2 Radera faltgrans

Forfarande Sa har raderar du faltgransen:

1. :]“ - Tryck in knappen lange.

= Den féltgrédns som ar markerad med en rdd linje raderas.

8.6 Skapa A-B ledningsspar

A-B ledningssparet ar det forsta ledningssparet som du skapar. Alla andra ledningsspar beraknas
och registreras med utgangspunkt fran A-B ledningssparet.

Du méste skapa A-B ledningssparet for varje styringsvariant.

Nér skall det skapas? Du kan skapa A-B ledningssparet nar som helst, efter det att du har satt referenspunkten. Till
exempel under den forsta faltrundkérningen.
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8.6.1 Skapa A-B ledningsspar parallellt och i konturlage

Forfarande 1. Kor traktorn till startpunkten for 6nskat A-B ledningspar.

I
eller

= Punkt-A sétts.
= Pa funktionssymbolen fargas Flagga A gron.

B
- definiera Punkt-A.

3. Kor ill slutet pa faltet.

WD

4, | eller
= Punkt-B sétts.
= P4 funktionssymbolen fargas Flagga B gron:

%‘ eller @?‘

= Punkterna A och B férbinds med en linje. Denna linje heter ,A-B ledningsspér” och
markeras pa bildskdrmen genom tva sma symboler A och B.
Parallellaget finns bara A-B ledningsspéret.
| konturlaget ar A-B ledningssparet krokt.

= Ledningssparen projiceras, visas och numreras i bada riktningarna baserat pa den aktuella
ledningssparbredden och det valda funktionslaget.

- definiera Punkt-B.

8.6.2 A-B ledningsspar i styrningsvarant A + skapa

Forfarande 1. Kor traktorn till startpunkten for dnskat A-B ledningspar.

.

2, - Tryck.
= Sidan for datainmatning visas.

3. Pa sidan fér datainmatning ser du den aktuella riktningen pé traktorn (i grader).

4. Ange Onskad riktning p& A-B ledningsspéret i grader.
= A-B ledningssparet skapas i den angivna riktningen.

8.7 Upptacka hinder

Om det finns hinder pa faltet, kan du upptécka deras position. Darmed varnas du alltid, innan det sker
en kollision.

Du kan upptacka hinder medan du bearbetar féltet.

| foljande fall varnas du om ett hinder:
= Om du kommer att na hindret om 20 sekunder eller tidigare.
= Om avstandet mellan hindret och fordonet & mindre an jordbruksredskapets bredd.

Varningen bestar alltid av tva delar:
= Grafisk varning i det dvre vanstra hornet pa arbetssidan.

- "Faltgrans"
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- "Hinder"

= Akustisk signal

Forfarande M Du har startat en navigation.
1. 229 - Tryck.
[\
v
2. - - Tryck.
= Foljande skarmbild visas:
— =] £ ———
&
(6}
-
‘33'?35“';: + #6.81 ha lI I @
Bildskarmen visar en schematisk presentation av maskinen med forare, hindret och
avstandet frén hindret till GPS mottagaren.
3. Bestim hindrets avstand fran traktorns position med pilarna.
Eftersom TRACK-Leader Il kanner till traktorns position, kan den berakna hindrets position pa
faltet.
4, " - Spara hindrets position pa faltet.
= Hindret visas nu pa arbetssidan.
8.8 Drift under arbetet
8.8.1 Andra arbetslige for SECTION-Control
Om SECTION-Control har aktiverats, kan du arbeta i tva lagen:
= Automatiskt lage
= Manuellt lage
Manoverfunktioner cﬂ Véxla mellan det automatiska laget och det manuella laget
Avmm
Automatiskt lage
Det automatiska laget har foljande egenskaper:
= Automatisk delbreddsvaxling vid dverlappning
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Manuellt lage

Det manuella laget har foljande egenskaper:
= Redskap (t.ex. spruta) maste vaxlas manuellt. Resultatet registreras.

8.8.2 Andra presentationen pa arbetsbilden

Du har flera mdjligheter att andra presentationen i arbetsbilden.

Mangverfunktioner Anviandarkontroller Funktion

E Zooma in och zooma ut.

Visa hela faltet.
:

Visa fordonets omgivning.
|

Aktivera 3D-vy.

Aktivera 2D-vy.
i

8.8.3 Flytta ledningsspar

Anvand denna funktion om du befinner dig i dnskat korspar, men pa terminalen visas traktorns
position bredvid sparet.

Du kan flytta ledningssparen i parallellaget och i konturlaget.

Forfarande M Du har startat en navigation.

—

- Tryck.

i qu

2. 2 ) Tryck.

P —

Plet
3. &7 " - Hall den intryckt under 3 sekunder, for att flytta ledningssparen till den aktuella
positionen.

= Ledningssparet flyttas.

8.8.4 Ta bort ledningsspar

Du kan nar som helst ta bort ledningssparen och skapa nya.

Forfarande / w
Bk, B%
1. eller

- Halla den intryckt i tre sekunder.
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= Ledningssparen tas bort.

8.9 Bearbeta vandteg med HEADLAND-Control

Fordelar

Begransningar

Modulen HEADLAND-Control (aven: Vandtegs-hantering) méjliggr, att behandla vandtegsomradet
separat fran resten av faltet.

Vandtegs-hanteringen har fdljande fordelar:
= Du kan bearbeta vandtegen till faltets inre delar. Darmed finns inga sprutmedelsrester fran
maskinen kvar efter bearbetningen av vandtegen.
= SECTION-Control stanger av delbredderna, vilka befinner sig i vandtegsomradet under
faltbearbetningen.
= Under arbetet med vandtegen visas ledningssparen for den parallella kérningen.

Véndtegs-hanteringen har féljande begrénsningar:
= Vid bearbetning av vandtegen kan den automatisk styrningen TRACK-Leader TOP inte
anvandas. Foraren maste alltid styra maskinen manuellt.
= Vandtegs-hanteringen utgér alltid fran den totala arbetsbredden. Om du har stangt av
delbredderna i sprut-jobbdatorn, kommer &nda den totala arbetsbredden att anvandas som
utgangspunkt.

Manéverfunktioner P4 arbetssidan finns det en funktionssymbol som andrar utseende nar man trycker pa den. | foljande
tabeller ser du vilka former symbolen kan ha, vad dessa betyder och vad som hander om du klickar
pa symbolen.

Funktions- | Alternativ |l detta tillstand befinner sig Detta sker nar du trycker pa
symbol funktions- | programmen nér symbolen funktionstangenten bredvid
symbol visas symbolen
— }< :( HEADLAND-Control har Kan inte tryckas in.
\_'_J deaktiverats och har aldrig varit
aktiverat pa detta falt.
Féltgransen har i fortfarande inte
registrerats.
ED! HEADLAND-Control &r inte Vandtegen visas.
g aktiverad.
Det visas forst nar faltgransen har
registrerats.
@] ID'] Du kan nu bearbeta féltets inre yta. | Parallell kérning i vandtegen skall
SECTION-Control bearbetar akiiveras.
endast den inre delen av féltet.
Delbredderna sténgs av vid
overgangen ill vandtegen.
Parallell kdrning i faltets inre delar
har aktiverats.
@ ﬂ D Du kan nu bearbeta vandtegen. Parallell kdrning i faltets inre delar
skall aktiveras.
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Forfarande S4 bearbetar du vandtegen, om du skall bearbeta faltet igen:

1. Ladda faltdata for det falt som skall bearbetas. [= 59]
2. Stéllain bredden pa vandtegen. [ 44]

3. Starta ny navigation.
= Hér visas ett falt med faltgranser och en omarkerad vandteg.

{AG &

@

E

B B[S

: (elele]

DGPS

U

LU e alll
4, :]H - Tryck, for att visa vandtegen pa bildskarmen.
=> Funktionssymbolen visas.

= P4 arbetssidan markeras vandtegsomradet med orange farg.

3
=3

=l
2f

@

=

" m <;>

>
S
c

E

o (E

1]
i

©

8.8 knsh

8.69 ha 8.69 ha iz
Kl

5. Bearbeta faltets inre del. Anvand ledningssparen till detta.
= Efter bearbetningen méaste faltet vara grént pa insidan och orange pa utsidan:

>
S
c

E

L] 000

N b

®
8.8 knsh
8.32 ha ~ 8.69 ha lI

6. :] - Tryck, for att aktivera parallellstyrningen for vandtegen.

| E[e
I
@

5|
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= - visas pa arbetsbilden.

= Véndtegen markeras med gra férg.

= Ett ledningsspar visas i vandtegen.

7. Stalla maskinen pa en punkt pa faltet, frén vilken den sedan kan ldmna faltet efter avslutad
bearbetning.

8. Bearbeta vandteg.

9. Efter bearbetningen av vandtegen, lamna faltet och spara féltdatat.

58
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9 Anvanda data fran USB-minne
For varje falt som du bearbetar, kan du spara faltdata.
Faltdatat bestar av foljande information:
= Féltgranser
= Referenspunkt 1
= Ledningsspar
= Korningar
= Upptéckta hinder
Alla faltdata sparas gemensamt pa ett USB-minne.
9.1 Spara och ladda faltdata
Nar du sparar faltdata pa USB-minnet som du har registrerat under arbetet, kan du anvénda de
faltdata i andra ME-program.
Till exempel med:
= TaskManager
= FIELD-Nav
9.1.1 Spara faltdata
Forfarande 1. Véxa till sidan ,Minne®.
L)
h Minne
2. :] - Tryck.
= Sidan for datainmatning visas.
3. Mata in de namn, under vilket faltdatat skall sparas.
= Datat sparas pa USB-minnet i pdrmen ,ngstore”.
9.1.2 Ladda faltdata
Ladda alltid faltdata innan du bearbetar ett falt som redan har bearbetats.
Forfarande 1. Véxa till sidan ,Minne®.

)
ti Minne

2, E] - Tryck.

= Sidan ,Registrering laddas” visas.

[]
3. - Klicka pa onskat falt.

= P4 sidan ,Minne“ visas en faltoversikt.
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9.1.3 Kassera faltdata

Nar du kasserar faltdata, tas all information bort fran det temporéara terminalminnet.

Du maste kassera faltdata for en typ efter bearbetningen, for att du skall kunna bearbeta en ny typ.
Om du inte gor detta, utgar programvaran fran att du vill bearbeta den forsta typen igen.

Dataforlust
Den féltdata som du kasserar kan inte aterskapas.

o Spara alla viktiga data innan du kasserar dessa.

Forfarande 1. Vaxla till sidan ,Minne":

L ih .
= Minne

2, g - Tryck.

= Faltdata fran det aktuella laddade faltet har kasserats.

9.2 Exportera och importera faltdata for GIS

Om du dokumenterar ditt arbete i GIS-format, kan du 6ppna dina faltdata i ett GIS-program pa din PC
och bearbeta dessa.

9.2.1 Exportera faltdata for GIS

Forfarande 1. Véxla till sidan ,Minne".
Minne

]

- Tryck.
= Sidan for datainmatning visas.

3. Mata in de namn som faltdatat skall exporteras under.

= Datat sparas pa USB-minnet i pArmen ,NavGuideExport".

9.2.2 Importera faltdata fran GIS
Typer av GIS-faltdata ) Bjakgru.nqsytor
= Hinderlinjer
= Hinderpunkter
Forfarande M Du har skapat parmen ,NavGuideGisimport* pa USB-minnet.

M Alla data som du vill importera, finns pad USB-minnet i parmen ,NavGuideGisimport‘. Parmen
far inte innehalla nagra underparmar.

M Data som ska importeras ar i formatet WGS84.
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Reorganisera data

1. Vaxla till sidan ,Minne“.

=
ti Minne
-

2. | - Tryck.
= Fdljande menybild visas:

Bakgrundsdata

Typ aktuell
Bakgrundsytor -
Hinderlinjer -

Hinderpunkter -
Applikationskartor -

a
S

3. Klicka pa onskad typ av GIS-faltdata.
= Féljande sida visas:

Fil véljs
Fieldishp Yo | ]

[e—

—

)

| den vanstra spalten ser du beteckningen for filen med féltdata. | den hdgra spalten ser du

typen av GIS-faltdata. Hur filerna namnges, beror pa dig och pa det GIS-system som du
anvander.

4. Markera raden med dnskade data.

5. g - Tryck.

= Bakgrundsdata laddas.

9.3 Reorganisera data

Malet med datareorganiseringen &r att paskynda arbetet vid terminalen.

De data som har sparats p& USB-minnet ar sorterat sa att terminalen kan hamta datat snabbare.
1. Vaxla till sidan "Minne".

2, g - Tryck.

= Sidan ,Registrering laddas" visas.

Forfarande

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG 61



Anvanda data fran USB-minne

o o MULLER
Titta p4 dokumenterade kémingar lektronik))

=
3. - Tryck.
= Sidan ,Dataunderhall” visas.

[]
4, - Klicka pa ,Datareorganisering".

5. Foljande meddelande visas: ,fardig"“.

6. - -Bekrafta.

9.4 Titta pa dokumenterade korningar

Du kan titta pa kérningarna och kontrollera om du har uteldmnat nagot.

Manoverfunktioner Funktionssymbol  |Betydelse

RN,

Flytta urval till vanster och till hdger

Flytta urval uppat och nedat

B

E Zooma

Forfarande 1. Vaéxla till sidan ,Minne”

2. Ladda onskat falt.

=8

Jeller - Hall funktionstangenten nedtryckt.

5. E - Vrid pa vridknappen.

= Urvalet flyttas.

9.5 Radera falt fran USB-minnet
Du kan radera hela falt med alla tillhorande faltdata fran USB-minnet.
Forfarande Sa har raderar du ett falt:

1. Vaxla till sidan "Minne".

2, @ - Tryck.

= Sidan "Registrering laddas" visas.

[]
3. - Markera filen med det falt som ska raderas.
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4, g - Ta bort den markerade filen.

= Foljande meddelande visas: "Ska denna registrering verkligen raderas?"

—

5. - Bekrafta.

= Filnamnet forsvinner fran tabellen tillsammans med faltdata.

9.6 Radera korningar
Du kan radera kémingar for alla sparade falt. Ovriga fltdata [= 59] faltdata raderas inte.

Detta steg kan du till exempel utfora i slutet av sdsongen.

Forfarande 1. Vaxla till sidan "Minne".

£l
2. - Tryck.

= Sidan "Registrering laddas" visas.

[
3. [ - Markera dnskat falt.

=
4, - Tryck.
5. Sidan "Dataunderhall" visas.

[]
6. - Klicka pa "Korning raderas".

= Féljande meddelande visas: "Samtliga bearbetningsytor raderas! Fortsatta!"?

7. L - Bekréfta.
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10

Funktionssatt

10.1

10.2

10.3

10.4

Forfarande

Bearbeta applikationskartor med VARIABLE-RATE Control

En applikationskarta &r en detaljerad karta dver ett félt. Faltet ar pa denna karta indelat i omraden.
Applikationskartan innehaller information om hur intensiva arbetena ska vara i respektive omrade.

Nar applikationskartan har hamtats kontrollerar programmet med hjélp av fordonets GPS-koordinater
vilka spridningsméngder som &r nédvandiga enligt applikationskartan och skickar informationen
vidare till ISOBUS-jobbdatorn.

Grundlaggande processer
For att arbeta med applikationskartor i formatet *.shp maste du:
1. Skapa en applikationskarta pa PC:n.
Kopiera applikationskartan till USB-minnet.
Importera den passande applikationskartan med TRACK-Leader.

Vélja applikationskartans format.

o &~ LN

Anpassa applikationskartan till de aktuella behoven.

Hur du genomfor dessa steg kan du lasa om i kommande kapitel.

Skapa applikationskarta
Du kan skapa en applikationskarta med ett akerskifteskartotek eller med andra PC-program.

Varje applikationskarta maste besta av féljande filer:
= Shp
= Dbf
= Shx

Kopiera applikationskarta till USB-minnet

Kopiera alla applikationskartor i mappen "applicationmaps" till USB-minnet.

Importera applikationskarta
Du kan importera en applikationskarta som har skapats pa PC:n fran USB-minnet.
Importera applikationskarta innan du pabérjar arbetet.
M Du har skapat mappen "applicationmaps" pa USB-minnet.
M Alla applikationskartor som du vill importera, finns pa USB-minnet i mappen "applicationmaps".

1. Vaéxla till sidan "Minne":
Minne

]
- Tryck.

= Skarmbilden "Bakgrundsdata” visas.

2. |

3. Klicka pa raden "Applikationskartor".
= Skarmbilden "Applikationskartor" visas.

64
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4, @ - Tryck.

= Skarmbilden "Applikationskarta valjs" visas.

5. Klicka pa raden med namnet pa den applikationskartan som du vill importera.
=> TRACK-Leader kontrollerar om filformatet &r ként.
= Om formatet ar obekant maste du skapa ett nytt format. Las ocksa foljande kapitel: Skapa
ett nytt format for applikationskartan [=> 65]

= Om formatet ar kant visas direkt skarmbilden: "Format valjs".
= Det format som har valts av programmet visas pa raden "Format".

6. Klicka pa "OK" for att hamta applikationskartan med detta format.
7. Klicka pa "Ny" for att hdmta applikationskartan med ett nytt format.

10.5 Applikationskartans format
Varje applikationskarta &r uppbyggd som en tabell.

Funktionen "Format" talar om fér programmet TRACK-Leader i vilken spalt i applikationskartan de
varden finns som senare ska anvandas som "Rate" for arbetet.

10.5.1 Skapa ett nytt format for applikationskartan

Du maste skapa ett nytt format om du importerar en applikationskarta som har en uppbyggnad som
ar okand fér programmet.

Formaten sparas direkt i terminalens interna minne. Du maste skapa dessa separat pa varje terminal.

(1)»Nytt format

Q—pm id e ——— (@
@’—" id attrvalue  objekt wert einheit ‘
]/1.00 0.00 0.00 156.00 000 = _@
[Vanster (|5 o9 0.00 0.00 17200 0.00 Hager «
3.00 0.00 0.00 191.00  0.00
, 4.00 0.00 0.00 200.00  0.00 OK ¢
=———|5.00 0.00 0.00 18800  0.00 S——
| 6.00 0.00 0.00 167.00  0.00 @ J
7.00 0.00 0.00 17800 000 V¥
Skérmbild "Nytt format"
@ Skérmbildens beteckning @ Den valda spaltens beteckning
@ Falt for att valja en spalt @ Data i tabellen

Data harstammar fran shp filen
Tabellrubriker
Spaltrubrikerna definieras med PC-
programmet nar applikationskartan skapas.

Mandverfunktioner Anvindarkontroller Funktion
] - o
- Vélj ndmn pa spalterna
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Applikationskartans format gﬂ#&lﬁ’ﬁ?
Anvéandarkontroller Funktion
Vanster Scrolla till vénster om tabellen &r stdrre &n bildskarmen.
Hdger Scrolla till hdger om tabellen &r stdrre &n bildsk&rmen.
OK Bekréfta urval
Férfarande Sa har skapar du ett nytt format for applikationskartan:

M Du har valt en applikationskarta.
M Skambilden "Format valjs" har hamtats.

1. Tryck pa - "Ny".
= Féljande skarmbild visas: "Nytt format"
[]
2. [ - Valj pa raden "Spalt" beteckningen pa den spalt som innehaller de 6nskade vardena.

3. Klicka pa "OK", for att bekrafta valet.
= Féljande skarmbild visas: "Namn format"

4. Mata in beteckningen pa det nya formatet.
= Foljande skarmbild visas: "Enhet"

5. Valj den enhet i vilken véardena i applikationskartan &r registrerade.

6. Tryck pa - "OK".
= Foéljande skarmbild visas: "Format valjs".
= Namnet pa det nya formatet visas pa raden "Format".

7. Tryck pa - "OK".
=> Applikationskartan hamtas. Detta kan ta lite Iangre tid om applikationskartan &r stor.

= Féljande skarmbild visas: "Applikationskartor"

10.5.2 Vilj applikationskartans existerande format
Forfarande Sa har valjer du ett existerande format for applikationskartan:
M Du har valt en applikationskarta.
M Skambilden "Format valjs" har hamtats.
1. Tryck pa "Format".
= Raden "Format" markeras blatt.
2. : - Vlj 6nskat format.

3. Klicka pa "OK", for att bekrafta valet.
= Applikationskartan hémtas.

= Ské&rmbilden "Applikationskartor" visas.

10.5.3 Radera applikationskartornas format

Forfarande Sa har raderar du ett format;

M Skarmbilden "Applikationskartor" &r hamtad.
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Anpassa applikationskarta till aktuella forhallanden

1. Tryck pa "Format".
= Skarmbilden "Format" visas.

2. Tryck pa "Format".
= Raden med formatnamnen markeras blatt.

[]
3. - Valj det format som du vill radera.

[]
4. [ - Bekrafta urvalet.

g - Tryck for att radera det valda formatet.

= Féljande meddelande visas: "Ska detta format verkligen raderas?"

o

6. -Bekrafta.

= Formatet raderas.

Anpassa applikationskarta till aktuella forhallanden

Efter importen av applikationskartan kan du éndra féljande saker:
= Alla varden med ett bestamt procenttal.
= Utvalda varden med ett absolut tal.

Sa hér andrar du alla varden samtidigt:
M Du har valt en applikationskarta.
M Skarmbilden "Applikationskartor" &r hamtad.
M | skarmbilden ser du en applikationskarta.

1. Tyck pa "Samtliga %" for att andra alla hastigheter.
= Sidan for datainmatning visas.

2. Ange med hur manga procent alla hastigheter ska andras.

3. Klicka pa "OK", for att bekrafta inmatningen.
= Skarmbilden "Applikationskartor" visas.

= | spalten "Rate" har alla varden anpassats med det angivna procenttalet.

S& hér andrar du ett utvalt varde:
M Du har valt en applikationskarta.
M Skarmbilden "Applikationskartor" &r hamtad.
M | skarmbilden ser du en applikationskarta.

[]
1. Vrid pa vrid knappen:

= | spalten "Rate" visas en bla ram som markerar en cell.
[]
2. 0 - Markera den hastighet som ska andras.

3. Tryck pa "Rate +'-
= Sidan for datainmatning visas.

4. Ange ett nytt varde.
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5. Klicka pa "OK", for att bekrafta inmatningen.
= Skarmbilden "Applikationskartor" visas.

=> | den &ndrade cellen visas det nya vardet.

68
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11 Automatisk styrning TRACK-Leader TOP

/\ VARNING

o

Fore idriftsattningen laser du bruksanvisningen ,Ultra Guidance PSR ISO“. Beakta framfor allt
informationen i kapitlet ,Sakerhet".

o Var mycket uppmarksam pa anvandningen av den automatiska styrningen!

o

Deaktivera den automatiska styrningen, om ndgon kommer narmare maskinen an 50 meter

under arbetet.
Manéverfunktioner Alla funktionssymboler som du behéver for den automatiska styrningen visas direkt pa arbetssidan.
Funkti- Alternativ | Beskrivning
onssym- | funkti-
bol onssym-
bol

Den automatiska styrningen TRACK-Leader TOP har deaktiverats och &r
inte 1angre tillganglig.

Styr-jobbdatorn har monterats och konfigurerats, men ett fel har uppstatt.

&

Las felmeddelandet i programmet Styr-jobbdator.

Aktivera automatisk styrning.

33
)

& | Den automatiska styrningen kan aktiveras, den ar dock inte aktiv.

Deaktivera automatisk styrning.

< |
)

Den automatiska styrningen &r aktiv.

e Styr fordonet till vanster.

Funktionstangenterna fungerar inte, om TRACK-Leader TOP har
deaktiverats.

V|

9 Styr fordonet ill hdger.

Funktionstangenterna fungerar inte, om TRACK-Leader TOP har
deaktiverats.

11.1 Forarens uppgifter

Foraren har foljande uppgifter:
= Foéraren méste beakta sakerheten. Den automatiska styrningen ar blind. Den kan inte avgéra om
nagon narmar sig maskinen. Den kan antingen stoppa eller vika undan.
= Fdraren maste bromsa och skynda pa.
= Foraren maste vanda.
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11.2 Aktivera och deaktivera automatisk styrning.

/\ VARNING

Risk for en trafikolycka
Vid paslagen automatisk styrning, kan fordonet avvika fran kdrvagen och orsaka en olycka. Darmed
kan personer skadas eller dédas.

o Deaktivera den automatiska styrningen innan du kér pa en allman vag.

o Flytta styrmotorn bort fran ratten.

Forfarande Sa aktiverar du den automatiska styrningen:
M Du har konfigurerat Styr-jobbdatorn och TRACK-Leader TOP.
M Du har skapat A-B ledningsspar.
M Du har stallt fordonet i ett kdrspar och aktiverat ett ledningsspar.

AUTO

L—3) «

M Pa arbetssidan visas funktionssymbolen
1. Flytta styrmotorn med friktionshjul till ratten.

AUTO

L—3) «

2, - Tryck.

.

3. Nar du kor ivag med fordonet, styr styrmotorn fordonet sa att det kor i det aktiverade
ledningssparet.

= Funktionssymbolen ersatts med foljande funktionssymbol:
=> Den automatiska styrningen har aktiverats.

Forfarande Det finns fler sétt att deaktivera den automatiska styrningen:

1. Ror pa ratten.
eller:

.

- Tryck.
= Den automatiska styrningen har deaktiverats.
= Funktionssymbolen ersatts med f6ljande funktionssymbol:

11.3 Kora parallellt med ledningssparet
Den automatiska styrningen styr fordonet Iangs det aktiverade ledningssparet.
Du har mojlighet att kora fordonet parallelit med det aktiverade ledningssparet.
Forfarande Sa kor du fordonet parallelit med det aktiverade ledningssparet:

.

M Pa arbetssidan visas funktionssymbolen
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Véanda

11.4 Vanda

Forfarande

=i =

= Bredvid funktionssymbol visas information om hur langt och i vilken riktning korsparet
flyttas:

1.

& |
k 26 cn———

-

= Styrmotorn flyttar ratten.

2. Fordonet kér parallellt med ledningssparet, tills ett annat ledningsspér aktiveras.

Vid vandning maste foraren ta kontroll Gver styrningen och styra sjélv.

Sa vander du, ndr den automatiska styrningen &r aktiverad:

M Pa arbetssidan visas funktionssymbolen: E Den automatiska styrningen har aktiverats.

1. Taratten i handen och vénd sjélv.
= Den automatiska styrningen deaktiveras automatiskt, sa fort ratten ror sig.
v
=> Funktionssymbolen ersatts med foljande funktionssymbol:
2. Vanda.

= Nésta ledningsspar aktiveras forst, om vinkeln mellan det och fordonet & mindre an den
instéllda parametern ,Svangningsvinkel*.

AUTO
o

3. - Aktivera styrningen sa snart nasta ledningsspar har aktiverats.

- Tryck, for att kora fordonet parallellt med det aktiverade ledningssparet.
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12 Fungera tillsammans med andra program
12.1 Samarbete med programmet TaskManager

Du kan anvénda TRACK-Leader tillsammans med programmet "TaskManager".
= Du behéver inte hdmta eller importera faltdata med TRACK-Leader. Om du startar en uppgift i

Fordelar ! i A . .
TaskManager fors alla faltdata dver direkt till TRACK-Leader.
= Du kan arbeta utifrdn program som &r integrerade i en uppgift.
Viktigt For att anvanda bada programmen, beakta fdljande:

1. Aktivera parametern "TM-anslutning".

2. Du maste alltid starta en uppgift i programmet TaskManager om du vill arbeta med TRACK-
Leader.

Deaktivera TaskManager
Om du inte vill anvanda TaskManager:

1. Stéllin SC-lage i TaskManager. Deaktivera parametern "TM-anslutning".

12.2 Samarbeta med jobbdatorer

Om en ISOBUS jobbdator ar ansluten till terminalen kan du anvanda alla applikationer fran TRACK-
Leader.

TRACK-Leader dvertar da alla parametrar for det anslutna jordbruksredskapet fran ISOBUS
jobbdatorn.

Till exempel:
= Arbetsbredd
= Antal delbredder
= Jordbruksredskapets geometri

Jobbdatorn far féljande information fran TRACK-Leader:
= Kommandon fér in- och urkoppling av delbredder (SECTION-Control)
= Spridningsmangder (VRC)

12.3 Fungera tillsammans med TRACK-Guide Desktop
TRACK-Guide Desktop ar ett kostnadsfritt program for PC.

Med det kan du:
= Titta pa arbetsresultat
= Skriva ut rapporter till dina kunder
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Fungera tillsammans med TRACK-Guide Desktop

Statstk
Feldnane 201101071202 200me
Feldoiste 16ha
Bea

e 1203ns
Ubeilppung (4] 633%
Oberlppungha) 076 ha

T —| =
Beabeten | Exoat | NeuesFeld | _ Loschen

Derstag, L1 el 201

Report
o
[ETGTTEE 20 Fanmenta i

T S

Bericht TRACK-Guide  ZACOS

pr—— [ o iz

Bemerkung: Kommentar zu meinem Feld

Ducken | _Screenshot

Statistik
Feldgraie

Programfonster

Bearb. Fliche.

Oberlappung (%)
Oberlappung (ha)

Seite 111

Rapport

Du hittar TRACK-Guide Desktop i omradet ,Download” pa foljande Internetsida: www.lacos.de
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Forfarande vid felmeddelanden

Text i felmeddelandet

Mojliga orsaker

Sa léser du problemet

OBS! Minnet kunde ej initialiseras. Om
problemet kvarstar efter omstart ska
service kontaktas.

Databaser kan inte skapas pa USB-
minnet.

Starta om terminalen.

Aktiv profil kan ej tas bort!

Ett forsok gors att ta bort den aktuella
valda maskinprofilen.

Vélj en annan maskinprofil och ta sedan
bort den 6nskade maskinprofilen.

Vid reorganiseringen av minnet uppstod
ett fel!

USB-minnet har dragits ut under
reorganisationen.

Stoppa i USB-minnet och forsok
reorganisera igen.

USB-minnet ar fullt.

Ta bort filer som du inte behdver fran
USB-minnet och férsok igen.

USB-minnet ar defekt.

Bestall ett nytt USB-minne fran
tillverkaren.

Hittar ej DGPS- konfigurationsfilen!

Det gick inte att hitta den interna filen med
DGPS-instéllningar.

Kontakta kundtjanst, sa att programvaran
kan installeras om.

Testperioden har gatt ut. Informera resp.

handlare.

Testperioden har gétt ut.

Begar licens.

Frikoppla programvaran.

Ingen USB-sticka ansluten!

Stoppa i ett USB-minne.

Export misslyckades!

USB-minnet drogs ut fore eller under
exporten.

Stoppa i USB-minnet igen och forsok
exportera igen.

Det gar inte att skriva pa USB-minnet.

Ta bort skrivskyddet fran USB-minnet.

USB-minnet ar fullt.

Ta bort filer som du inte behdver fran
USB-minnet och férsok igen.

Fell

Kontakta kundtjanst.

GPS har fallit bort!

Den seriella anslutningen till GPS-
antennen har avbrutits.

Det gér inte langre att bestdmma négon
position.

Kontrollera kabelanslutningen till GPS-
antennen och anslut igen.

GPS-signalen ar for dalig!

Kvaliteten pa GPS-signalen &r for dalig,
framst p.g.a. skuggning.

Montera GPS-mottagaren och kontrollera
aktuell position. Mottagaren maste ha fri
sikt till himmeln.

Ingen DGPS tillgénglig!

Det finns ingen DGPS tillganglig p.g.a
signalskuggning.

Montera GPS-mottagaren och kontrollera
aktuell position. Mottagaren méaste ha fri
sikt till himmeln.
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Forfarande vid felmeddelanden

Text i felmeddelandet

Mojliga orsaker

Sa léser du problemet

Det finns ingen DGPS tillganglig p.g.a.
misslyckad korrigeringsdatatjanst, t..ex.
EGNOS.

Kontrollera allman tillganglighet for
tiansten. Kontrollera och stall in de
korrekta korrigerings-satelliterna for
EGNOS.

Det gick inte att hitta nagot lampligt format
for denna appplikationskarta. Lagg il ett
nytt format.

Det gick inte att hitta nagot passande
format baserat pa innehallet i
applikationskartan. Inget Iampligt format
har lagts till.

Viktiga format ingar. Andra format kan
programmeras av anvandaren.

Det finns ingen profil!

Det finns ingen maskinprofil tillganglig.

Skapa en ny maskinprofil.

Kunde inte avldsa DGPS-konfigurationen
fran GPS-mottagaren!

Den seriella anslutningen till GPS-
antennen har avbrutits.

Kontrollera kabelanslutningen till GPS-
antennen och anslut igen.

Kunde inte 1asa e-Dif-konfigurationen fran
GPS-mottagaren!

Den seriella anslutningen till GPS-
antennen har avbrutits.

Kontrollera kabelanslutningen till GPS-
antennen och anslut igen.

Kunde inte avlasa instéllningarna fran Tilt-
Modul!

Den seriella anslutningen till
lutningssensorn GPS TILT-Module har
avbrutits.

Kontrollera kabelanslutningen och anslut
igen.

Spara misslyckades!

USB-minnet drogs ut fore eller under
sparprocessen.

Stoppa i USB-minnet igen och forsok
spara igen.

Det gér inte att skriva p4 USB-minnet.

Ta bort skrivskyddet fran USB-minnet.

USB-minnet ar fullt.

Ta bort filer som du inte behover fran
USB-minnet och fdrsok igen.

Ogiltig status!

Kontakta kundtjénst.
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