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Az On biztonsaga érdekében .
e MULLE]
Alapvets biztonsagi tudnivalok lektronik

1 Az On biztonsaga érdekében
1.1 Alapvet6 biztonsagi tudnivaldk

= Olvassa el annak a mezégazdasagi gépnek az lizemeltetési Utmutatéjat, amelyet a termékkel

A termék els6 hasznalata elétt alaposan olvassa at ezeket a biztonsagi tudnivaldkat.
A szeretne vezérelni.

1.2 Rendeltetésszerii alkalmazas

A szoftvert kizarolag mez8gazdasagi késziilékekhez és gépekhez szabad hasznalni. A szoftver
kizérélag a szant6foldon végzett munka sordn hasznalhatd, kozaton nem.

1.3 A figyelmeztetések felépitése és jelentése

Az ebben a kezelési Utmutatéban szerepld valamennyi biztonsagi megjegyzés az alabbi minta szerint
all dssze:

/\ FIGYELEM

Ez a jelz8sz0 kdzepes kockazattal jaro veszélyeket jeldl, amelyek esetleg halélos balesetekhez
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethetnek, ha nem kertili el 6ket.

/\ VIGYAZAT

Ez a jelz8sz0 alacsony kockazattal jard veszélyeket jeldl, amelyek enyhe vagy kdzepes testi
sérlilésekhez vagy anyagi karokhoz vezethetnek, ha nem kertli el &ket.

Ez a jelz8sz0 olyan tevékenységeket jeldl, amelyek lizemzavart okozhatnak, ha rosszul végzi el
Oket.

Ezeknél a tevékenységeknél precizen és dvatosan kell eljarnia az optimalis munkaeredmények
elérése érdekében.

Vannak tdbb lépésben elvégzendd tevékenységek is. Ha valamelyik [épés kockazattal jar, akkor ezt
egy biztonsagi megjegyzés jeldli kdzvetlenil a tevékenység utasitasaban.

A félkévéren szedett, és jelzészoval kisért biztonsagi megjegyzések mindig kézvetleniil a kockazatos
lépés el6tt allnak.

Példa 1. MEGJEGYZES! Ez egy megjegyzés. Egy a tevékenység kovetkezd lépésénél fennallo
kockazatra figyelmeztet.

2. Kockazatos lépés.

6 Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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1.4 Kovetelmények a felhasznalokkal szemben
= Sajétitsa el a termindl el6irasszeri kezelését. Senki nem kezelheti a terminalt azel6tt, hogy
elolvasta volna ezt a kezelési Gtmutatot.
= Olvassa el és vegye figyelembe az ebben a kezelési Utmutatéban és a csatlakoztatott gépek és
készllékek Utmutatdiban szerepld biztonsagi tudnivaldkat és figyelmeztetéseket.

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG 7



Tudnivaldk a kezelési Gtmutatorol
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2 Tudnivaldk a kezelési utmutatorol
2.1 Ervényességi tartomany

Jelen lizemeltetési Utmutatd a Miller-Elektronik cég TRACK-Leader alkalmazasanak valamennyi
moduljahoz érvényes.

Az a szoftvervéltozat, amelytél a jelen lizemeltetési tmutato érvényes, az impresszumban talélhato.

2.2 Az Uizemeltetési utmutaté célcsoportja

Az izemeltetési Utmutaté a TRACK-Leader szoftver és a hozzatartozé kiegészité modulok
felnasznal6i szamara készilt.

2.3 Tevékenységi utasitasok felépitése

A tevékenységi utasitasok Iépésrél Iépésre magyarazzak el, hogy miként tud elvégezni bizonyos
munkalatokat a termékkel.

Ebben a kezelési utmutatdban az alabbi szimbdlumokat hasznaljuk a tevékenységi utasitasok

jel6lésére:

Abrazolas modja Jelentés

1. Olyan tevékenységek, amelyeket egymasutan

2 kell elvégeznie.

= A tevékenység eredménye.
Ez torténik, amikor elvégzi a tevékenységet.

= Egy tevékenységi utasitas eredménye.
Ez torténik, ha kovette az dsszes lépést.

¥ Feltételek.
Ha feltételek is szerepelnek, Ugy azokat
teljesitenie kell, miel6tt elvégez egy
tevékenységet.

2.4 Hivatkozasok felépitése

Ha ebben a kezelési utmutatdban hivatkozast talal, mindig az alabbiak szerint jarjon el:
Hivatkozasi példa: [= 8]

A hivatkozasokat szdgletes zarojel &s egy nyil jeldli. A nyil uténi szam azt az oldalszamt jelli, ahol a
fejezet tovabbolvasas céljabol kezdddik.

8 Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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3 Termékleiras

A TRACK-Leader szoftver egy modern rendszer, amely segiti a mezégazdasagi gépjarmi vezetjét a
teliesen egyenes nyomvonalon haladasban a szanféldon.

A rendszer modularis felépités(i és a kezel6 tovabbi funkcidkkal bévitheti.

3.1 Szolgaltatas leirasa

A szoftver rendelkezésre all6 funkcioi attol fliggenek, hogy mely modulokhoz rendelkeznek érvényes
licenccel.

Modulok két tipusa all rendelkezésre:
= Alapmodul: A kiegészitd modulok hasznélatanak alapvetd feltétele.

— TRACK-Leader Il
= Kiegészitd modulok: Tetszés szerint kombinélhatoak.
- SECTION-Control
- TRACK-Leader TOP
- HEADLAND-Control
— VARIABLE RATE-Control

3141 TRACK-Leader Il
A modul tipusa: Alapmodul. A t6bbi modul hasznalatanak alapvetd feltétele.

Feltételek A modul hasznalatahoz a kdvetkezd feltételeknek kell teljesilnitk:
= ,TRACK-Leader" beépilé modul aktivalva van.
= ,TRACK-Leader II* licenc engedélyezve van.

A beéplil6 aktivalasaval és a licencek engedélyezésével kapcsolatos tudnivaldkért olvassa el a
terminal beszerelési és kezelési utmutatdjat.

Funkcidk Engedélyezés utan a kdvetkezd funkciok allnak az On rendelkezésére:
= Egyenes vezérnyomok kijelzése a vezetd tdmogatasara egyenes haladas soran.
= A szant6félddn [évd akadalyok érzékelése.
= Figyelmeztetés az érzékelt akadalyoknal.
= Figyelmeztetés a megmivelendd szant6fdld hataranak elérésekor.
= A munkaadatok taroldsa két formatumban.
= SECTION-View - Azoknak a munkaszélességeknek a kijelzése, amelyeket a vezetének ki ill. be
kell kapcsolnia ahhoz, hogy atfedés nélkiil dolgozhasson.

3.1.2 SECTION-Control

A modul tipusa: Kiegészité modul.

A SECTION-Control modul segitségével megadhatja egy csatlakoztatott munkaszdmlalé szamaéra,
hogy a mezégazdasagi gép mely részeit kell kikapcsolni ahhoz, hogy atfedések nélkil dolgozhasson.

Ezek lehetnek példaul a munkaszélességek egy tablafrocskélénél. A jelen Utmutatéban mindig egy
tablafrocskolé munkaszélességeire hivatkozunk.

Feltételek A modul hasznalatahoz a kdvetkezd feltételeknek kell teljesilnitk:

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG 9
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Funkciok

313

Feltételek

Funkciok

3.14

Feltételek

Funkciok

3.1.5

Feltételek

= ,TRACK-Leader" beépil6 modul aktivalva van.

= ,TRACK-Leader II* licenc engedélyezve van.

= A ,SECTION-Control licenc engedélyezve van.

= A terminalt egy, a SECTION-Control modul altal tamogatott ISOBUS munkaszamlaléra vagy a
Mller-Elektronik SC-Box egységére kell csatlakoztatni.

= A munkaszamlalo legyen konfiguralva.

Engedélyezés utan a kdvetkezd funkciok allnak az On rendelkezésére:
= Minden funkcié legyen elérhetd, amelyet a ,TRACK-Leader II* szoftver tartalmaz.
= A csatlakoztatott mez6gazdasagi gép munkaszélességeinek vezérlése.
= A kitermelési mennyiségek vezérlése egy csatlakoztatott munkaszamlalon keresztill.

TRACK-Leader TOP
A modul tipusa: Kiegészité modul.

A TRACK-Leader TOP modullal meghatarozhatja Reichhardt gyartmanyu kormanyzas-
munkaszamlalé szamara, hogy hogyan kormanyozza a jarmivet a TRACK-Leader Il szoftver altal
létrehozott vezérnyomok kovetéséhez.

A modul hasznélatahoz a kdvetkezd feltételeknek kell teljestilnitik:
= ,TRACK-Leader" beépil6 modul aktivalva van.
= ,TRACK-Leader II* licenc engedélyezve van.
= A ,TRACK-Leader TOP" licenc engedélyezve van.
= A ftraktorra legyen felszerelve és telepitve egy konfiguralt kormanyzas-munkaszamlalé.

— A TRACK-Leader TOP modul csak Reichhardt gyartmanyu kormanyzas-munkaszamlalokkal
miikédik egyitt: Steering ECU PSR, 02-112 szoftververziétdl

Engedélyezés utan a kdvetkezd funkciok allnak az On rendelkezésére:
= A jarmi automatikus kormanyzasa létrehozott vezérnyomvonalak mentén.

HEADLAND-Control

A modul tipusa: Kiegészité modul.

A HEADLAND-Control modul (mas néven: Forduldsav kezeld) lehetdvé teszi a fordulosav teriiletének
kezelését a tabla tobbi részétdl fuggetlendl.

A modul hasznalatahoz a kdvetkezd feltételeknek kell teljesilnitk:
= ,TRACK-Leader* beéplilé modul aktivalva van.
= ,TRACK-Leader II* licenc engedélyezve van.
= A ,HEADLAND -Control” licenc engedélyezve van.

Engedélyezés utan a kvetkezd funkciok linak az On rendelkezésére:
= Egyenes vezérnyomok megijelenités a fordulésavban.
= Ha hasznalja a SECTION-Control modult is, akkor a szoftver képes kiilén a forduldsévot és
kiilén a tabla belsejét feldolgozni.

VARIABLE RATE-Control
A modul tipusa: Kiegészité modul.

A modul hasznélatahoz a kdvetkezd feltételeknek kell teljestilnitik:
= ,TRACK-Leader" beépil6 modul aktivalva van.

10
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A képerny6 felépitése

= A,VARIABLE RATE-Cont" licenc engedélyezve van.

= Az alkalmazas-térkép eldirt értékeit atadhatja egy munkaszamlalonak.

Attdl fliggéen, hogy mely modulokat aktivalta, a képernyd némileg eltéréen nézhet ki.

Funkciok A ,VARIABLE RATE-Control“ modullal:

= Alkalmazas-térképeket importalhat shp formatumban.
3.2 A képerny6 felépitése
3.21 A kezdémaszk felépitése

A kezdémaszk az alkalmazas inditasakor jelenik meg.

TRACK-Leader II

Gép:  Spritze
Tabla: 20111116

DGPS

»

i Navigacio
e ’
U Memdria
= -
1© Beallitasok
. Info

A TRACK-Leader Il kezdémaszkja

A kezdémaszkban az alabbiakat teheti:

= A tobbi maszkba valthat.

= Leolvashatja a GPS-jel allapotat.

Kezeloelemek Funkciés szimb6lum

Funkcio

B

Navigacio

Valtson az Elékésziiletek maszkba.

{‘F‘N@ Nincs késziilék

Navigacio a SECTION-Control modullal nem lehetséges.

A szoftver nem rendelkezik informacioval a csatlakoztatott
mezGgazdasagi géprol.

Tovabbi részletek a kovetkez6 fejezetben: Egylttmikodés a
TaskManager alkalmazassal [= 74]

Memdria

Valtson a "Memoria" maszkba.

Beallitasok

Valtson a ,Beallitasok” maszkba.

Info

Valtson az ,Info” maszkba.

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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3.2.2 A munkamaszk felépitése
A munkamaszk az a képerny6, amely akkor jelenik meg, ha a navigacio elindult.
A munkamaszkon megjelend informacidkat, megkilonbdztetjik aszerint, hogy csak a TRACK-Leader
Il aktiv vagy a SECTION-Control is aktivalva van.
.»”El_'jl ..... i ..... ﬂ
F—F " e0000lioc000 N~
=
@\ %\ \./ @.
» m \- %.
L Irgo
» A\
\ @
.E \‘ oo R 6
@'\‘...a Kkn/h rQ, .
13.71 ha » 16.15 ha
Munkamaszk, ha a SECTION-Control ki van kapcsolva
@ Vezérnyomok @ Tablahatar
@ A GPS vevd pozicidja @ Iranytd
@ Munkaoszlop @ Kétszer levezetett és megmunkalt teriiletek
@ Szamlalé és statuszinformaciok Levezetett és megmunkalt tertiletek
@ GPS-kapcsolat allapota
8 cm
2
( ) —ilﬁm '5/ DGP
a8
f 9.8 kn/h II @ 1
18.84 ha ~» P4.66 ha
Modositasok a munkamaszkon, ha a SECTION-Control aktivalva van
@ SECTION-Control modul munkamédja A s6tét szin a kétszer levezetett terileteket
jelzi.
Funkciés szimbélum a munkaméd
atvaltasahoz
Vezérnyomok
A vezérnyomok olyan segédnyomok, amelyek segitik a vezetdt az egyenes vezetésben.
12 Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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A vezérnyomok harom tipusa &ll rendelkezésre:
= A-B vezémyom: ez az els§ vezérnyom, amit a program létrehoz.
= Aktivalt vezérnyom- az a vezérnyom, amelyet a jarmii éppen kovet. Kékkel jeldlve.
= Nem aktivalt vezérnyomok - azok a vezérnyomok, amelyek nem aktivak.

A GPS vevé poziciéja

Munkaoszlop

A munkaoszlop sok négyszdgbdl all. Minden négyszég a mezégazdasagi gép egy munkaszélességét
jelenti.

Lasd még: A SECTION-View hasznalata
Szamlalo és statuszinformaciok

mwoz @

98.8 knsh
| 5.64 ha ~» 11.6% ha|

177

5
Informécidk a szamlalo tartomanyban
SECTION-Control modul munkamédja @ Bedllitott atfedési szég
Aktualis sebesség @ A tabla teljes feliilete a tablahatarokon beliil.
A program a GPS poziciéja alapjan hatarozza Csak ha rogzitette a tablahatart.

meg a sebességet és ez az érték eltérhet a
munkaszamlaléban megadott sebességtol.
Terlletszamlald

- még megmunkalando fellilet, ha régzitette a
tablahatart.

- mar megmunkalt terilet, ha nem rogzitette a
tablahatart.

@ OO

Tablahatar

A tablahatar kozli a szoftverrel a tabla pontos poziciojat és alapul szolgal a tabla teljes felliletének
kiszamitasahoz.

Irdnytii

Megmutatja az északi iranyt.

Levezetett és megmunkalt teriiletek

A gép szimboluma mégotti terliletek z6ld szinnel vannak jeldlve. A zéld szin itt a konfiguraciotol
figgden az alabbiakat jelentheti:

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG 13
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= Levezetett teriiletek
Ha csak a TRACK-Leader Il programot hasznélja, akkor az csak a levezetett teriletet jeldli.
Méghozza fiiggetlenll attol, hogy a gép a teriilet levezetésekor megmunkalta-e azt vagy sem.
= Megmunkalt teriletek
Ha a SECTION-Control programot hasznalja, Ugy az a megmunkalt terlletek jeloli. A gép altal
levezetett, &m nem megmunkalt terlileteket azonban nem jeldli.

Ha azt szeretné, hogy a szoftver csak a feldolgozott terilleteket jeldlje zolddel, az alabbiakat kell
tennie:
= SECTION-Control aktivalasa

vagy
= Munkaallas-érzékeld felszerelése és aktivalasa

A munkaallas-érzékeld felismeri, hogy egy mez6gazdasagi készlilék van bekapcsolva és
tovabbitja annak infoit a terminélhoz.

GPS-kapcsolat allapota
Kijelzi a DGPS-kapcsolat allapotat.

Lasd még: A DGPS-jel minéségének ellenbrzése [-> 52]

3.3 Tesztlicencek hasznalata
Kiszallitaskor minden kiegészité modul egy dtvenoras tesztlicenccel engedélyezett.
Minden modult 50 6ran keresztiil tesztelhet. Az idp akkor indul, ha aktivalnak egy modult.
Az 50 ora leteltét kdvetden minden olyan funkcio kikapcsol, amelynek a tesztlicence lejért.
Eljarasmoéd EZzért javasoljuk, hogy ellendrizze, mennyi ideig hasznélhat egy tesztlicencet:
1. A TRACK-Leader kezdémaszkjanak inditasa

2. Nyomja meg az ,Info* kapcsoléfelliletet:;

. Info

= Ekkor megjelenik az "Info" maszk.

3. Atablazatban lathatd, mennyi ideig hasznélhat egy adott tesztlicencet.
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A kezelés alapjai

Elsé lizembevétel

4

4.1

Eljarasmod

4.2

A kezelés alapjai

Elso Gizembevétel

@ - Kapcsolja be a terminalt.

2. Varjon, amig az 6sszes alkalmazas és munkaszamlalo betoltott.

3. - Hivja el6 a "Kivalasztasi meni" alkalmazast.

4. Valassza ki a ,TRACK-Leader" opciot.
= Megjelenik a kezdémaszk:

TRACK-Leader II

Gép:  Spritze
Tébla: 20111116 i Navigaci6
( i
h Meméria
| ,'f':(j s
1® Beallitasok

0
ull @ e

= Ezzel elinditotta a TRACK-Leader Il alkalmazast.

5. Olvassa el a tudnivalokat a TRACK-Leader konfiguralasarol. [= 22]

Kezeloelemek

Ebben a fejezetben egy attekintést talélhat minden olyan funkcids szimbolumrol és annak

Minden szimbolumok egy abra mutatja, mi torténik akkor, ha megnyomja a szimbélumot.

A tablazatban két oszlop talélhaté funkcids szimbolumokkal:
= Funkci6s szimbolum -megmutatja az aktualis szoftverben hasznélt funkciés szimbolumot az U]

terminalokon.
= Alternativ funkcios szimbdlum - megmutatja a korabbi szoftververziokban hasznalt funkcios

szimbolumot a korabbi terminalokon.

A két funkcios szimbdlum funkcidja azonos.

TRACK-Leader Il és SECTION-Control funkciés szimbdlumok

Funkciés |Alternativ | Tovabbi informaciokat tartalmazo fejezet | Kovetkezmény
szim- funkcios
bélum szim-
bélum

§ . . A tablahatar rogzitése [=> 53] A navigacios képernydn a
tabla kéril egy piros vonal

hizddik. Ez a tablahatar.
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A kezelés alapijai

Kezeléelemek

MULLE]
lektronik

Funkciés |Alternativ | Tovabbi informaciokat tartalmazo fejezet | Kovetkezmény
szim- funkcios
b6lum szim-
bélum
Téblahatar torlése [ 54] A tablahatér torl6dik.

O

f

B

@)

A levezetések felvételének inditasa [-> 47]

Funkcios szimbélumok
csak akkor jelennek meg,
ha a SECTION-Control ki
van kapcsolva és nem
rendelkezik munkaallas-
érzékeldvel.

.‘

.A

3T

A munkamaszk megjelenitésének
modositasa [=> 57]

A teljes tAbla megjelenik.

Megijelenik a jarmi
kérnyezete.

Q SECTION-Control modul munkamédjanak | SECTION-Control
MANU] ¢ 9 s N i
L i madositasa [ 56] madositja a munkamadot.
DY rf. Az A-B vezérnyomvonal létrehozéasa [- 54] | A program bedllitia az A-B
[~ Bl vezérmyom A pontjat.
%‘ B . | Vezémyomok torlese [ 57] A vezernyomok torlGdnek.
s

X

Referenciapont beallitasa [- 49]

Két kdvetkezmény lehet:
- a program elinditja a
,GPS kalibralas" maszkot.

- a program beallitja a
referenciapontot.

T

GPS-jel kalibralasa [ 50]

Két kovetkezmény lehet:

- a program elinditja a
,GPS kalibralas” maszkot.

- A GPS-jel kalibralodik.

Vezérnyomok eltolasa [=> 57]

A vezérnyomvonalak
eltolédnak a jarm{ aktualis

A munkamaszk megjelenitésének
modositasa [=> 57]

A program aktivélja a 3D
nézetet

16
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Funkciés |Alternativ | Tovabbi informaciokat tartalmazo fejezet | Kovetkezmény

szim- funkcios

bélum szim-

bolum
E A munkamaszk megjelenitésének A program aktivalja a 2D
modositasa [ 57] nézetet

Tovabbi funkcids szimboélumok
megjelenitése

Tablaadatok betdltése [=> 61]

Tablaadatok tarolasa [= 61]

Dokumentalt levezetések megtekintése [—
: €
64]
» L ¢
-
= Tablaadatok importalasa GIS formatumbol
‘

[= 62

Tablaadatok exportalasa GIS formatumba
[= 62]

(BB

TRACK-Leader TOP

Az aldbbi funkcids szimbdlumok csak akkor jelennek meg a munkamaszkban, ha a ,TRACK-Leader
TOP* automatikus kormanyzas ki van kapcsolva. Arrdl, hogy milyen infok jelennek meg az aktivalt
»TRACK-Leader TOP* esetén, az alabbi fejezetben olvashat: TRACK-Leader TOP automatikus

korméanyzas [= 71].

Funkcios
szim-
bolum

Alternativ
funkciés
szim-
bélum

Funkcio

A TRACK-Leader TOP automatikus kormanyzas deaktivalva van vagy

egyaltalan nem elérhetd.

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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Funkciés |Alternativ | Funkcio

szim- funkcios
bélum szim-
bolum

<::‘ e A jarm{i kormanyzasa balra.

A funkciés gomb nem miikédik, ha a TRACK-Leader TOP deaktivalva van.

[> 9 A jarmi kormanyzésa jobbra.

A funkciés gomb nem miikodik, ha a TRACK-Leader TOP deaktivalva van.

Akadalyok
Funkcios Alternativ funk- Tovabbi in- Kévetkezmény
szimbélum cios szimbdlum | formacidkat tar-

talmazo fejezet

- Akadalyok régzitése | Megjelenik a maszk az
A [ 55] akadalyrogzitéssel.

&

' Az akadaly eltolodik.
R

iy [

&
5

) . - A program a kivalasztott poziciéba
A? helyezi az akadalyt.
HEADLAND-Control

Funkciés |Alternativ |A szoftver allapota, ha a Ez torténik, ha megnyomja a
szimb6lum |funkciés |szimbélum megjelenik szimbolum melletti funkcios

szimb6lum gombot
? }{ :( A HEADLAND-Control deaktivalva | Ez nem nyomhaté meg.
e van és ennél a tablanal még nem

lett aktivalva.

A tablahatar még nem lett régzitve.

EJ EII] A HEADLAND-Control aktivalva | A forduldsav megjelenik.
van.

Csak a tablahatar régzitésekor
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Funkciés |Alternativ |A szoftver allapota, ha a Ez torténik, ha megnyomja a
szimb6lum |funkciés |szimbélum megjelenik szimbolum melletti funkciés
szimb6lum gombot
jelenik meg.
@ II' Most feldolgozhatja a tabla Az egyenes vezetés a
belsejét. fordulésavban aktivalodik.
A SECTION-Control a tabla
belsejét dolgozza fel. A
munkaszélességek a fordulésavba
valé atmenetkor lekapcsolnak.
Az egyenes vezetés a tabla
belsejében aktivalva van.
@ I I Most feldolgozhatja a forduldsévot. | Az egyenes vezetés a tabla
belsejében aktivalodik.
4.3 Adatok beadasa

Kezel6elemek

A tablanév vagy regisztracios infok beadasakor szamokat és betliket kell beadnia.

Ezt a célt szolgalja az adatbeviteli maszk.

Mentés mint...

20111116

X

L €
A
v

Az adatbeviteli maszk tarolaskor

Funkcios szimbolum

Funkcio

Karakter torlése

&

>
&

Atvaltas kis- és nagybetii kozott

Bevitel megszakitasa

10

A bevitel jovahagyasa

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG
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jarasmod 1. C - Valassza ki a kivant karaktert.

L]
2. [ - Alkalmazza a kivant karaktert.
=> A karakter alkalmazésra keril. A kurzor egy pozicidval tovabb ugrik.

3. Adjon be tovabbi karaktereket.

- Valamennyi karakter beadasa utén ersitse meg a beadast.

4.4 Képernyé-fénysav hasznalata

A képernyd-fénysav feladata, hogy segitse a vezet6t a vezérnyomvonal kdvetésében. Jelzi a
vezetdnek, ha az elhagyna a nyomvonalat, valamint hogy miként tud ugyanoda visszatérni.
A képernyd-fénysav alabbi tipusai léteznek:

= Képerny6-fénysav grafikus médban

= Képerny6-fénysav szoveges modban

= SECTION-View

A képernyd-fénysav mellett a képernyén egy iranyjelz6 nyil is megjelenik, amely a megfelelé
kormanyzasi iranyt jelzi.

Eljarasméd igy aktivalhatja a képernys-fénysavot:

1. .= = - Addig nyomogassa, amig a képerny6-fénysav meg nem jelenik a képernyd
fejlécében.
441 Képernyé-fénysav grafikus modban
ifd eoo0o0No0000 v

= ®

DGPS
es

» <)
8.8 knsh I I
[ | l

J43.63 ha ~ 46.81 ha

Képernyé-fénysav - grafikus méd

A képernyd-fénysav grafikus médban két savbdl all:
= Lent a vezérnyomvonaltol valé aktualis eltérés lathatd.
= Fent az eltérés egy megadott tavolsagban jelenik meg. Lasd az ,Elérelatas [= 25]“ paramétert.

Minden kér egy bizonyos eltérést jeldl centiméterben. Lasd az ,Erzékenység [= 25]* paramétert.

Mivel a vezetési sz6g miiszaki okokbdl enyhén ingadozhat, az el6reltasi savban valo kijelzéshez a
program az érzékenység dupla értékét hasznalja.
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A korményzas célja, hogy mindig csak a kdzponti négyszogek vildgitsanak.
442 Képernyé-fénysav széveges modban

A képernyd-fénysav sz6veges modban megmutatja, hogy hany méterre van a vezérnyomvonaltol.
Azt is megmutatja, hogy melyik iranyba kell kormanyoznia ahhoz, hogy visszatérjen a nyomvonalba.
Szdveges mddban nincs elérelatas.

7.8 knsh
J43.48 ha - 46.81 ha

Képerny6-fénysav - széveges mod
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Konfiguracio
Ez a fejezet ismerteti azoknak a beallitisoknak a magyaréazatat, amelyeket Onnek kell konfiguralnia

Ezt kell konfiguralnia:

Modul Fejezet

TRACK-Leader I Altalanos beallitasok
TRACK-Leader Il konfiguraldsa [=> 24]

SECTION-Control Altalanos beallitasok
TRACK-Leader Il konfiguraldsa [=> 24]

SECTION-Control konfiguralasa [= 26]

TRACK-Leader TOP | Altalanos beallitasok
TRACK-Leader Il konfiguralasa [= 24]

TRACK-Leader TOP konfiguralasa [= 35]

HEADLAND-Control Nincs szlikség kiegészité beallitasokra

VRC Nincs szilkség kiegészitd beallitasokra

Eljarasméd Nyissa meg a konfiguralashoz a maszkokat:

1. Valtson a "Beallitasok" maszkba:
%ZB Beallitasok

=> Az alabbi maszk jelenik meg:

Beallitasok

TRACK-Leader II
TRACK-Leader TOP
SECTION-Control
Gépadatok

2. Kattintson a kivant alkalmazast tartalmazo sorra.
= Egy paramétereket tartalmazo lista jelenik meg.

Az alabbi alfejezetekben a paraméterek magyarazatat talalja.

5.1 "Altalanos" beallitasok konfiguralasa

Ebben a meniiben allithatja a képerny megjelend abrakat és aktivalhat néhany funkciot.
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SECTION-Control
Ez a paraméter arrél dont, hogy a SECTION-Control aktivalva vagy deaktivalva van-e.

Lehetséges értékei:
= lgen”
A SECTION-Control aktivalva van. Az olyan gépadatok, mint pl. a munkaszélesség,
automatikusan atvételre kertilnek a csatlakoztatott munkaszamilalobol.
= Nem”
A SECTION-Control deaktivalva van. A TRACK-Leader Il aktivalva van. A gépadatokat sajat
maganak kell megadnia. Lasd: Gépprofilok [=> 37]

TM-kapcsolat
Ez a paraméter arrol dont, hogy sor kertiljon-e adatcserére a ,TaskManager” alkalmazassal.

Lehetséges értékei:

= lgen”
Sor ker(l olyan adatok cseréjére a SECTION-Control és a TaskManager kdzétt, mint a
tablahatar, A-B vonal vagy referenciapontok. A SECTION-Control csak akkor miikédik, ha elindit
egy feladatot a TaskManager alkalmazasban. A TaskManager a tablaadatokat harom ,Taskdata”
fajlban tarolja.
Az ,lgen” opcidt kell bedllitania, ha a TaskManager alkalmazason keresztil végzi a feladatokat.

= Nem”
Nincs adatcsere a SECTION-Control és a TaskManager kozott.
A JNem’ opciét kell beallitania, ha a TaskManager ,SC-mddban” dolgozik. Kiilénben nincs
lehetdség tablak betoltésére és feldolgozaséra.

Dokumentalas GIS szamara

A paraméter azt donti el, hogy a munkaeredmény, amit ISOBUS munkaszamlaléval naplézunk,
tarolva legyen-e a GIS-nek.

A munkaeredményt a munka kdzben taroljuk, és az ezutan *.shp formatumba exportalhaté.

A kévetkezé munkaeredményeket taroljuk:
= Ténylegesen kiszallitott, ill. elvetett mennyiségek, amelyek az ISOBUS munkaszamlal6 a
SECTION-Controlnak tovabbitott.

Lehetséges értékei:
= lgen”
A munkaeredményeket a munka kdzben exportélashoz gydjtjik.
= Nem®
Nem gyjtjuk a munkaeredményeket.

Hangjelzések
Ez a paraméter arrél dont, hogy a tablahatarok és rogzitett akadalyok kdzelében figyelmeztetd hang
sz6laljon-e meg.

Lehetséges értékei:
= lgen*
= ,Nem*
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Sav attekinthetdség

Ez a paraméter arrél dont, hogy a képernyén megjelenjenek-e az atfedések, és ha igen, hogyan.

Lehetséges értékei:
. 0
Az atfedések nem jelennek meg.
- 1°-6
Az atfedést jelold szinek intenzitasa.
. 3
Standard érték

Récsozat megjelenitése
Réacshalot jelenit meg a Navigacids ablakban.

A racsvonalak koz6tti tavolsag a megadott munkaszélességnek felel meg. A racsvonalak
elrendezése az észak-dél és kelet-nyugat tengelyek mentén torténik.

Menetirany kisimitasa

A képernydn megjelend nyomvonal nagyon cikkcakkossé valhat, ha a traktorflilke tetejére szerelt
GPS-vevé erésen ingadozik.

A "Menetirany kisimitasa" lehetdség a nyomvonalat kisimitva jeleniti meg.

Az ebben az Utmutatéban szerepld utmutatasok csak az A100 GPS-antenna hasznélatakor
érvényesek. Mas GPS-antennaknal mas beallitasok lehetnek jok.

Lehetséges értékei:
= ,lgen*
Amikor a TRACK-Leader TOP programot hasznalja és az A100 GPS-antenna van csatlakoztatva
a kormanyzés munkaszamlaldjahoz.
= ,Nem*
Amikor nem hasznalja a TRACK-Leader TOP programot és a GPS-antenna a terminalhoz van
csatlakoztatva.

Demo6-mad

Az alkalmazas szimulaciéjat inditja el.

5.2 TRACK-Leader Il konfiguralasa

Képernyé-fénysav
A képernyd-fénysav tipusa.

Lehetséges értékei:
= ,Deaktivalva“
Deaktivalja a képernys-fénysavot
=, Grafikus*
Aktivalja a képernyd-fénysévot grafikus médban
= ,Szdveges*
Aktivalja a képernyd-fénysavot szdveges mddban
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= ,SECTION-View"
Aktivalja a SECTION-View rendszert

Vezérnyom-szamozas
Ez a paraméter hatarozza meg a lefektetett vezérnyomok szamozasanak mikéntjét.

Lehetséges értékei:
= abszolut*
A vezérmyomok fix szdmokkal rendelkeznek. Az A-B vezérnyom lesz a 0-s sz&mU. Az ettél az A-
B vezérnyomtdl jobbra és balra levé vezérnyomok kapnak szamozast.
= relativ®
A vezérmyomok mindenkor Uj szdmozést kapnak, amikor a gép egy Uj vezérnyomot aktival. Az
aktivalt vezérnyom mindig a 0 szamot kapja.

Erzékenység
A LEDsor érzékenységének beallitasa.
Hény centiméter eltérésnél kapcsoljon be egy LED a LEDsoron?

= Standard érték: 30cm
Ez az értél balra és jobbra 15-15 cm érzékenységet jelent.

Eldrelatas

Ez a paraméter arrc’JI dént hogy a képerny6-fénysav elbrelatas kijelzéje hany méterrel a jarmi el6tt

= Standard érték: 8m

Lasd még: Képernyd-fénysav grafikus mddban [= 20]

Kovetési sz6g

A program egy meghatérozott szogtél kezdve azt feltételezi, hogy a jarmii egy vezérnyomvonalra
akar belengeni. Ekkor ezt a vezérnyomot kék szinnel jeldli meg. Ha a jarm{ ennél kevesebb
szdgeltéréssel halad egy vezérnyomvonalhoz, Ugy azt nem ismeri fel Uj aktualis vezérnyomvonalként.
= Standard érték: 30 fok.
= A TRACK-Leader TOP értéke: 70 fok

Kontarpontok tavolsaga

Az "A-B vezérnyom" felvételekor konturvonal médban a program folyamatosan elmenti a pontokat.
Minél tobb pont all rendelkezésre, annal pontosabb az ,A-B vezérnyom* és a tobbi vezérnyomvonal.
Ez azonban lassitja a terminal munkajat.

A paraméter meghatarozza, hogy a pontok elhelyezésére milyen tavolsagban kertiljon sor. Az
optimalis érték minden tablanal és minden gépnél eltérd lehet.
= Standard érték: 500 cm
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5.3 SECTION-Control konfiguralasa

Atfedési szog
Az atfedés foka egy ékformaju terllet feldolgozasakor.

A beallitott "Atfedési sz0g" a kiilsé munkaszélességeknél az "atfedési tolerancia" paraméter
befolyasolja.

0% atfedési szog 50% atfedési sz6g 100% atfedési szdg

Lehetséges értékei:

= 0% - minden munkaszélesség csak akkor kapcsol be egy feldogozott teriilet feldolgozasakor, ha
teljesen elhagyja a tertiletet. Egy feldolgozott terlilet levezetésekor a munkaszélesség csak
akkor kapcsol ki, ha a munkaszélesség 1%-ban a feldolgozott teriileten van.

= 50% - minden munkaszélesség csak akkor kapcsol be egy feldogozott tertilet feldolgozasakor,
ha teljesen 50%-ban a terliletet. Egy feldolgozott terilet levezetésekor a munkaszélesség csak
akkor kapcsol ki, ha a munkaszélesség 50%-ban a feldolgozott terlileten van. 50%-os "atfedési
sz6g" az "Atfedési tolerancia" nincs hatésa.

= 100% - minden munkaszélesség akkor kapcsol be azonnal egy feldogozott tertilet
feldolgozasakor, ha 1%-ban hagyja el a teriletet. Egy feldolgozott teriilet levezetésekor a
munkaszélesség csak akkor kapcsol ki, ha a munkaszélesség 100%-ban a feldolgozott terileten
van.

Atfedési tolerancia

Az ,atfedési tolerancia” a kiilsé munkaszélességek toleranciajat jeldli atfedéseknél, egyenes
menetben és a forduldsavnal a tablahatar atlépésekor.

Az ,atfedési tolerancia” csak a kiilsd bal és jobb munkaszélességeket érinti. Ez a paraméter a tobbi
munkaszélességet nem érinti.

Az alabbi abrak azt mutatjak, hogy miként hat az ,atfedési tolerancia” 0%-os ,atfedési szdg” esetén.
A beallitott atfedési toleranciat az abrak alatt lathatja.
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Atfedési tolerancia 0%-0s étfedési szognél - Mindkét esetben 25 cm-es atfedéssel dolgozva.

Atfedési tolerancia 0 cm Atfedési tolerancia 30 cm
Itt a munkaszélesség azonnal lekapcsol. Itt a munkaszélesség nem kapcsol ki, mivel a
jelenlegi atfedés kisebb mint 30 cm.

Az ,Atfedési szog” paraméter 100%-ra allitasa esetén fontos szerepet kap az ,Atfedési tolerancia”

paraméter a mar megmunkalt terilet elhagyasa kézben. Példaul egy mar megmunkalt fordulésavban
torténd kanyarodaskor.

@ @

Atfedési tolerancia 100%-os &tfedési sz6gnél - A megmunkalt teriiletr6! mindkét esetben 25 cm-rel letérve.

@ Atfedési tolerancia 0 @ Atfedési tolerancia 30 cm
Ha csak a munkaszélesség 1%-a elhagyja a Az ,Atfedési tolerancia” a szlikségtelen
mar megmunkalt teriiletet, a teljes atfedéseket elkerllhetévé teszi.
munkaszélesség be fog kapcsolni. A jobb munkaszélesség csak akkor kapcsol

be, ha a megmunkalt tertiletet méar tobb mint
30 cm-rel elhagyta.

Lehetséges értékei:

« Javaslat: Adjon meg 30 cm-t ,Atfedési tolerancia”, ha A100-as GPS-vevét hasznal.
= Tolerancia 0 cm

A killsé munkaszélesség a levezetett nyomvonal levezetésekor vagy elhagyasakor be- vagy
kikapcsol.
= Masik érték
A kiilsé munkaszélesség be- vagy lekapcsol, ha az atfedés nagyobb mint az érték.
= Maximalis érték
A kiilsé munkaszélesség fél szélessége.

Hordozhatdsag

Két paraméter van:
= Hordozhatésag BE
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= Hordozhatdség Kl

Mindkét paraméternél meg kell adnia, hogy mennyi idd teljen el, amig egy munkaszélesség szelep
reagal a termindl jelére. A hordozhat6sag tehat az az idd, ami eltelik egy adott fuvo nyitasi
nyomasanak felépitéséig (bekapcsolasakor) vagy leengedéseéig (kikapcsolaskor).

Erre az értékre a munkaszélességek automatikus be- és kikapcsolasakor van sziikség. Ez a
munkaszélesség szelepek tipusatdl flgg.

Példa Ha egy tablafrocskolénél egy munkaszélesség egy mar kezelt teriilet folé ér, Ugy azt azonnal ki kell
kapcsolni. Ehhez a szoftver egy jelet kiild a munkaszélesség szelep kikapcsolasahoz. Ezaltal
kienged a nyomas a munkaszélesség szelepbdl. Egészen addig, amig a favékbol mar nem jon ki
semmi. Ez kb. 400 milliszekundumig tart.

Ennek eredménye, hogy a munkaszélesség 400 milliszekundumig atfedve dolgozik.

Ennek elkeriiléséhez a "Hordozhatdsag KI" paramétert 400 ms-ra kell allitani. Ezek utan a jel 400

milliszekundummal kor&bban jut el a munkaszélesség szelephez. Ezaltal a miikddés pont jokor

szakithatdé meg vagy indithato el.

Az alébbi dbra szemlélteti a hordozhat6sag miikodését. Az dbran a tényleges viselkedés lathato,

nem a képernyd tartalma.

A Hordozhatésag Kl a 0 értékre lett allitva. Ha a beallitott késleltetési idé tul alacsony, akkor a miik6dés atfedo.
Ezen a ponton kikapcsolasi jelet kapott a @ A tablafrocskéld ezen a ponton all le.
munkaszélesség szelep

Lehetséges értékei:

= "Hordozhatésag BE"
Itt adja meg a késleltetés mértékét egy munkaszélesség bekapcsolasakor
pl.
— Mégneses szelep szerelvény 400 ms
- Villanymotoros szerelvény 1200 ms
* "Hordozhatésag KI"
It adja meg a késleltetés mértékét egy munkaszélesség kikapcsolasakor
pl.
— Mégneses szelep szerelvény 300 ms
- Villanymotoros szerelvény 1200 ms
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Gépmodell
Ez a paraméter hatarozza meg, hogy milyen pontossaggal térténik a munkasav pozicidjanak és a
munkaszélességeknek a szamolasa.
Ha ezt a paramétert aktivalja, akkor a szoftver mindig, minden munkaszélesség pontos helyzetét
megprobalja pontosan kiszamolni. A képernyn a munkasav pontosan a traktor nyomvonalat kdveti.
igy a nyomok megjelenitése a képernydn és a SECTION-Control miikddése is pontosabb, mint
amikor nincs aktivalva a paraméter.
Lehetséges értékei:
= Onjaro’
Bedllitas dnjaré mezégazdasagi gépek esetén.
= vontatott’
Traktor altal vontatott mez8gazdaségi gépekhez tartozo beallitas.
= ,Deaktivalva”
Nem torténik gép szimulacio. Ledllitia a munkaszélességek poziciéjanak pontos szamitasat. A
munkasav azon a helyen latszik, ahol a GPS vevd talalhatd. A szamolt tertiletek pontatlanok
lesznek.
5.3.1 Hordozhatosag BE és Hordozhatosag Kl kalibralasa

Mikor kalibraljon?

Ez a fejezet a halado felhasznaldknak késziilt.

A fejezet elolvasasa elét;
= Sajatitsa el a terminal kezelését.
= Sajatitsa el a SECTION-Control kezelését.

A "Hordozhatdsag BE" és a "Hordozhatosag KI" standard paraméterek a legtobb tablafrocskolével
t6rténd munkélatokhoz méar be vannak éllitva.

A paramétereket az alabbi esetekben kalibrélja:
= Ha masik mezégazdaséagi gépet hasznalnak SECTION-Control modullal.
= Ha egy mar feldolgozott tertilet levezetésekor a mezégazdasagi gép tul késén vagy tul hamar
kapcsol.
= Ha egy mér feldolgozott terllet elhagyasakor a mezégazdasagi gép tul késén vagy tul hamar
kapcsol.

A kovetkezé fejezetekben ismertetjiik a paraméterek kalibralasanak menetét.

A fejezetek és a példak leirdsa egy tablafrocskold gép példajan készilt. Hasonld madon kell eljarnia
egyéb mez8gazdasagi gépek esetében.

A kalibralas fazisai

A kalibralas tobb fazisbol all:

1. Kalibrélas el6készitése

A tabla elsé levezetése

A tabla masodik levezetése

A kitermelés hatérainak bejel6lése
Korrekcids érték szamolasa

A "Hordozhatdsag BE" és a "Hordozhatdsag KI" paraméterek korrigalasa

> o g bk~ w D

fazisok az alabbi fejezetekben pontosabban le vannak irva.
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Kalibralas el6készitése

A kalibralas elvégzéséhez az alabbi eszkdzdkre és személyekre van sziiksége:
= Két megfigyel - két személy, akik a feldogozott teriileteket kardkkal jeldlik meg.
= Afeldolgozott terliletek jellésére szolgald szerszamok:

— kb. 200 - 300 m elkeritdszalag
— 8karo a tabla jeléléséhez

= Tablafrocskold tiszta vizzel a tartalyban.

Els6 levezetés
A kalibralas ezen fazisdban egy nyomvonalon kell levezetnie a tablat.

Az alabbi abran lathatd, hogy mely pontokat kell bejelGinie a levezetés el6tt és utan. Az ehhez tartozd
Utmutatast az abra alatt talalja.

Az elsé levezetés eredménye

Karok (3) Karsk
A munkaszélességek kiils6 végeit jeldlik a A munkaszélességek kils6 végeit jelolik a
levezetés el6tt levezetés utan

Elkeritészalagok a karok kozott
A levezetés hatarait jelli

Eljarasméd igy dolgozhatja fel a tablat a hordozhatésag kalibralasahoz:
1. Inditson el egy Uj navigaciét a SECTION-Control programmal.

2. Atablafrocskolt allitsa a levezetés elejére. A levezetést nem ajénlott a tablahatar kdzelében
végezni, hogy elgendd hely maradjon a masodik levezetéshez.

Haijtsa ki a rudazatot.

A kilsé munkaszélességek végeit jeldlje karokkal.

Haladjon 100-200 métert el6re, ekdzben frocskoljon szét tiszta vizet.

100-200 méter utan allitsa meg a tablafrocskolét és kapcsolja ki.

A levezetést tarolja el a TRACK-Leader programban. Ezaltal megismételhetd a kalibralas.

A killsé munkaszélességek végeit jeldlje karokkal.

© © N o o &~ v

A kardkat egy elkeritdszalaggal kosse dssze. Ezaltal kijel6lheti a levezetés hatarait a tablan.
10. Az elkerit6szalagot a talajon kovekkel vagy némi folddel rogzitse.

=> Ezennel elvégezte az elsé levezetést és kijeldlte a kitermelés hatarait.

Masodik levezetés

Ebben a fazisban az els6 levezetés sorén levezetett teriletet 90°-os sz6gben kell feldolgoznia.
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/\ VIGYAZAT

A mozg6 tablafrocskold okozta sériilések
A kalibralast segitd megfigyelSket eltalalhatja a rudazat.

o Adjon pontos utasitasokat a megfigyel6knek. Magyarazza el nekik a veszélyeket.

o Mindig ligyelien arra, hogy a megfigyeldk kell tavolsagot tartsanak a rudazathoz.

o Azonnal allitsa meg a frécskolét, amint egy megfigyeld tul kozel lép a frocskoldhdz.

Eljarasméd

Ebben a fazisban egy vagy két tovabbi személy segitségére van sziiksége. Ezek a személyek figyelik
a menetet és a tablafrocskold viselkedését, valamint kijeldlik a kitermelés hatarait.

Adjon pontos utasitdsokat ezeknek a személyeknek és hivja fel a figyelmilket a lehetséges
veszélyekre.

Az alabbi abran lathatd, hogy a megfigyel6knek hol kell allniuk és hogy mit kell elérniiik a végén.

2. levezetés

@ Az els6 megfigyeld pozicidja @ Ez a vonal azt a helyet jeloli, ahol a favok
megkezdik a frocskolést, amikor az elhagyja a
feldolgozott teriletet.

@ A masodik megfigyeld pozicioja @ Ez a vonal azt a helyet jeldli, ahol a favok
abbahagyjak a frocskolést, amikor az rahajt a
feldolgozott teriiletre.

M A tartaly tiszta vizzel van megtoltve.

M A megfigyel6k biztonsagos tavolsagban vannak a tablafrocskdlé rudazatahoz képest.
M Egy navigacio lett elinditva az elsé levezetéssel.

M A SECTION-Control automatikus médban van.

1. Atablafrocskoldt kb. 100 m tavolsagban, a levezetendd terillethez képest 90°-os szogben
helyezze el.

2. Egyenletes sebességgel hajtson (pl.: 8 km/h ) &t a mar feldolgozott terlleten. Ekdzben termelje
ki a vizet.

3. A megfigyeléknek az elbzetesen kijelolt levezetési hataroknal kell allniuk, biztonsagos
tavolsagban a rudazattol.

4. A megfigyel6knek meg kell figyelniiik, hogy a tablafrocskdlé mely pontokon hagyja abba és kezdi
el a frocskélést, amikor az athalad a mér feldolgozott helyen.

= Most mar tudja, hogy miként viselkedik a tablafrocskdlé egy mar feldogozott terlilet
levezetésekor.
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A még pontosabb eredmények érdekében a folyamatot akar meg is ismételheti.

A kitermelés hatarainak kijelélése - Hordozhatésag Kl

Ebben a fazisban azt kell kijeléInie, hogy a tablafrocskold hol hagyja abba a kitermelést, ha az egy
mar feldolgozott terliletre hajt. Tovabba meg kell hataroznia, hogy a jovében hol hagyja abba a
kitermelést.

Ezaltal megtudhatja, hogy a tablafrécskdld tul késén vagy tul koran kapcsol ki.

Az alabb abrak azt mutatjak, hogy mely vonalakat kell kijeléInie a tablan ahhoz, hogy a
"Hordozhatosag KI" paramétert ki tudja szamolni.

& %

Vonalak a "Hordozhatdsag KI" paraméterhez. Bal oldal: A tablafrécskolé tal késén kapcsol ki. Jobb oldal: A
tablafrécskoél6 tul koran kapcsol ki.

P A kivant Z kitermelési vonal és a tényleges X X Tényleges kitermelési vonal
kitermelési vonal kdzotti tavolség A tablafrdcskéld itt hagyja abba a kitermelést.
z Kivant kitermelési vonal
A tablafrocskolének itt kell abbahagynia a
kitermelést.

A nyomésleengedési idé miatt ajanlott
betervezni egy 10 cm-es csekély atfedést.

Mindkét esetben (bal és jobb) a "Hordozhatdsag KI" paraméter rosszul van bedllitva.
= Bal oldal: A tablafrdcskold tal késén kapcsol ki. Novelni kell a hordozhat6sagot.
= Jobb oldal: A tablafrécskold tul koran kapcsol ki. Csokkenteni kell a hordozhat6sagot.

Eljarasméd 1. Hasonlitsa dssze a tabla jeloléseit a rajzokkal.

= Most mar tudja, hogy a tablafrdcskold tul késén vagy tul koran kapcsol ki.

A kitermelés hatarainak kijelolése - Hordozhatésag BE

Ebben a fazisban azt kell kijeldInie, hogy a tablafrocskéld hol kezdje a kitermelést, ha az elhagy egy
maér feldolgozott terliletet. Tovabba meg kell hatéroznia, hogy a jév8ben hol kezd6djon el a
kitermelés.

Ezaltal megtudhatja, hogy a tablafrocskald tal késén vagy tal koran kapcsol be.

Az alabb abrak azt mutatjak, hogy mely vonalakat kell kijeldInie a tablan ahhoz, hogy a
"Hordozhat6sag BE" paramétert ki tudja szamolni.
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Vonalak a "Hordozhatésag BE" paraméterhez. Bal oldal: A tablafrécskél6 tul késén kapcsol be. Jobb oldal: A
tablafrécskold tul koran kapesol be.
P A kivant Z kitermelési vonal és a tényleges X X Tényleges kitermelési vonal
kitermelési vonal kdzotti tavolsag A tablafrocskold itt kezdi meg a kitermelést.
z Kivant kitermelési vonal
A tablafrocskol6nek itt kell megkezdenie a
kitermelést.
A nyomasfelépitési idé miatt ajanlott
betervezni egy 10 cm-es csekély atfedést.
Mindkét esetben (bal és jobb) a "Hordozhatésag BE" paraméter rosszul van beallitva.
= Bal oldal: A tablafrdcskold tul késén kapcsol be. Novelni kell a hordozhatdsagot.
= Jobb oldal: A tablafrocskold tul koran kapcsol be. Csokkenteni kell a hordozhatdsagot.
Eljarasméd 1. Hasonlitsa dssze a tabla jeloléseit a rajzokkal.

= Most mar tudja, hogy a tablafrdcskolé tul késén vagy tul koran kapcsol be.

Korrekcios érték szamolasa

Az utolso fazisban az alabbiakat allapitotta meg:
= Melyik paramétert kell modositani.
= Hogy az aktualis hordozhatdsagot novelni vagy csokkenteni kell.

Most azt kell kiszamolnia, hogy a roszzul bedllitott paramétert hany milliszekundummal médositsa.
Ehhez az ugynevezett korrekcids értéket kell szamolnia.

A korrekcios érték szamolasahoz tudnia kell, hogy milyen gyors volt a tablafrécskold a levezetéskor.
A sebességet cm/milliszekundum egységben kell megadnia.

Az alabbi tablazatban néhany sebességet lathat, valamint azok atszamolasat a cm/ms egységbe:

Sebesség km/h egységben Sebesség cm/ms egységben
6 km/h 0,16 cm/ms
8 km/h 0,22 cm/ms
10km/h 0,28 cm/ms
Eljarasméd igy szamolhatja ki a korrekcios értéket:

1. [Tavolsag P] : [A tablafrocskolé sebessége] = Korrekcios érték

2. Ezzel az értékkel kell mddositani az aktudlisan bedllitott "Hordozhatésag BE" vagy
"Hordozhat6sag KI" értéket.

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG 33



Konfiguracio ..
o MULLER
SECTION-Control konfiguralasa lektronik )

Hordozhatésagi paraméter médositasa
Most hozza kell igazitania a "Hordozhatdsag BE" és a "Hordozhat6sag Kl" paramétereket.

Eljarasmod 1. A paramétert az alabbi 6kolszabaly szerint médositsa:
- Ha a tablafrécskold tul késén kapcsol, Ugy tébb idére van szliksége. A hordozhatdsagot névelni
kell.
- Ha a tablafrdcskald tal koran kapcsol, kevesebb id6re van szilksége. Csokkenteni kell a
hordozhatdségot.

2. Szamolja ki a hordozhatdsagi paraméter U] értékét.
Ezt a 1épést a "Hordozhatosag BE" és "Hordozhatdsag KI" paramétereknél kiilon-kiildn végezze
el.
Ha a tablafrocskold tul késén kapcsol be vagy ki:
Az aktudlis hordozhatosagot a korrekcios értékkel ndvelie meg
Ha a tablafrocskold tul koran kapcsol be vagy ki:
Az aktualis hordozhatdsagot a korrekcids értékkel csokkentse le

Példa Egy tablafrocskold 8 km/h sebességgel lett mozgatva. Ez 0,22 cm/ms-nek felel meg.
A masodik levezetés utén le lett mérve a P tavolsag. Ennek mértéke 80 cm volt.
Az aktualisan bedllitott "Hordozhatosag KI" paraméter 450 ms.

A tablafrocskold egy feldolgozott teriilet levezetésekor til késén kapcsolt ki. A Z pont menetiranyban
az X pont elétt volt. A vonalak az alébbi abranak megfeleléen voltak jeldlve:

A feldolgozott teriilet levezetésekor a tablafrécskold tul késén kapcsol ki

1. Korrekcios érték szamolasa:
[P tavolsag] : [A tablafrocskold sebessége] = Korrekcids érték
80:0,22 = 364

2. Szaémolja ki a "Hordozhatosag KI" paraméter j értékeét.
Mivel a tablafrocskold tul késén kapcsol ki, a "Hordozhatésag KI" paramétert a korrekcios
értékkel kell megndvelni:
364 (korrekcios érték) + 450 (bedllitott "Hordozhatdsag KI") = 814 (Uj "Hordozhatdsag KI")

3. Adja meg a 814-es értéket a "Hordozhatdsag KI" paraméterhez.
Példa Egy tablafrocskold 8 km/h sebességgel lett mozgatva. Ez 0,22 cm/ms-nek felel meg.
A mésodik levezetés utén le lett mérve a P tvolsag. Ennek mértéke 80 cm volt.
Az aktualisan beallitott "Hordozhatosag KI" paraméter 450 ms.

A tablafrdcskold egy feldolgozott tertilet levezetésekor tul koran kapcsolt ki. A Z pont menetiranyban
az X pont mogott volt. A vonalak az alabbi abranak megfeleléen voltak jeldlve:
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A feldolgozott teriilet levezetésekor a tablafrécskélé tul kordn kapcsol ki

1. Korrekcios érték szamolasa:
[P tavolsag] : [A tablafrocskolé sebessége] = Korrekcios érték
80:0,22 = 364

2. Szémolja ki a "Hordozhat6sag KI" paraméter Uj értékét.
Mivel a tablafrocskold tul koran kapcsol be vagy ki, a "Hordozhatésag KI" paramétert a
korrekcios értékkel kell csdkkenteni:
450 (bedllitott "Hordozhatdsag KI") - 364 (korrekcids érték) = 36 (Uj "Hordozhatosag KI")

3. Adja meg a 36-es értéket a "Hordozhatdsag KI" paraméterhez.

54 TRACK-Leader TOP konfiguralasa
A TRACK-Leader TOP hasznélatahoz az al&bbi paramétereket kell bedllitania:

GPS-vev6 magassaga
A GPS-vevd tavolséga a talajtdl.

Az alabbihoz szikséges: TRACK-Leader TOP

Gép-offset

A Gép-offsetet akkor kell megadnia, amikor a mez6gazdasagi késziilékkel, amint a képen, az egyik
oldalra eltolva dolgozik. A paraméter nélkil egyes teriletek duplan lesznek megmunkalva, masok
pedig kimaradnak.
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Munka elfolt eszkézzel a ,gép-offset” paraméter beallitasa nélkiil

@ Els levezetés @ Duplan megmunkalt tertilet
@ Mésodik levezetés @ Nem megmunkalt tertilet
@ Harmadik levezetés

Miikodésmod Ha ebben a paraméterben 0-t6! eltérd értéket ad meg, az aldbbi torténik:
= A munkamaszkban egy piros vezérnyom jelenik meg. A TRACK-Leader TOP kdvetni fogja a
piros vezérnyomot.

= A gép szimbdluma és a rudazat szimbéluma a megadott értékkel eltolodnak.

Lehetséges értékei:

= Pozitiv értéket adjon meg, pl.: 90 cm
Ha a vontatott kész(ilék jobbra van eltolva.

= Negativ értéket adjon meg, pl.: -90 cm
Ha a vontatott kész(ilék balra van eltolva.

= Adja meg a 0" értéket
Olyan munkaszamlalé csatlakoztatasakor, amely a vontatott készlilék telies geometrigjat ismeri.
llyen példaul a Miller-Elektronik a permetezé munkaszamlalo.

Eljarasméd igy hatarozhatja meg a paraméter helyes értékét:
1. Ellendrizze, hogy a paraméter ,0"-ra legyen allitva.
2. Inditson el egy Uj navigaciét a TRACK-Leader programmal.

3. Jarjon be a traktorral harom nyomvonalat, a vezérnyomvonalak mentén, ahogy a fenti képen
lathato.

4. Mérje le milyen széles a masodik és harmadik bejaras kdzott a megmunkalatian terilet.

5. A paraméter értékének adja a lemért szélesség felét.

[=2]

. A plusz és minusz a mez8gazdasagi eszkéz eltolasanak iranyat adja meg.
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Reakciésebesség

Az automatikus kormanyzés reakcidésebessége és aggresszivitdsa. Minél nagyobb az érték, annal
erdsebbek a kormanymozgésok.

5.5 Gépprofilok

Minden olyan gép, amelyhez a szoftvert hasznalja, eltérd paraméterekkel rendelkezhet. Ahhoz, hogy
ezeket ne kellien mindig munkakezdés el6tt beallitani, a gépek beallitasait gépprofilként rendezheti
be.

A ,Gépadatok" tartomanyban megadhatja és profilként elmentheti a csatlakoztatott mezégazdasagi
gépek paramétereit.
A gépadatokra az alébbi esetekben van sziiksége:

= Ha a SECTION-Control modul ki van kapcsolva.
= Ha a terminalt nem csatlakoztattak munkaszamlaléra.

5.5.1 Uj gépprofil létrehozasa
Gépkent itt a traktor és a mezégazdasagi késziilek kombinaciojat értjlik.

Példa Ha két traktorral és két késziilékkel rendelkezik, adott esetben négy gépprofilt kell létrehoznia.
= Atraktor és frocskéld
= B traktor és frocskéld
= A traktor és tragyaszoro
= B traktor és tragyaszoro

Mindig az 6sszes felhasznalt kombinaciot rendezze be gépprofilként. Legfeljebb 20 gépprofilt hozhat
étre.

Eljarasméd . Inditsa el a kdvetkezé maszkot: ,Beallitasok":

i} Beallitasok

| Gépadatok
[]
2. - Kattintson a ,Gépadatok beadasa“ opciora.
= Megjelenik az adatbeviteli maszk.

3. Adja meg az Uj gépprofil elnevezését.

4, - Hagyjajova és mentse el a bevitelt.
= Ekkor megjelenik a "Gépadatok" maszk.

5. Allitsa be a gép paramétereit.

5.5.2 Meglévé gépprofil kivalasztasa

A munka elétt mindig meg kell hataroznia, hogy allomanya mely gépét szeretné hasznaini. Ehhez az
adott géphez tartozé profilt kell kivalasztania.

Eljarasméd . Inditsa el a kdvetkezé maszkot: ,Gépvalasztas”:

(ij Beallitasok

| Gépadatok | Gépvalasztas
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= Ekkor megjelenik a "Gépvalasztas" maszk. Ebben a maszkban minden tarolt gépprofil
megtalalhaté.

[]
2. - Kattintson a kivant gépprofilra.
=> Ekkor megjelenik a "Gépadatok" maszk.

3. Ellendrizze a gép paramétereit.

4, E - Zarja be a maszkot, ha a paraméterek aktualisak.

= A kivalasztott gépprofil aktivalodik.

= Az aktivalt gépprofil neve a kezdémaszkban a "Gép" sorban jelenik meg.

5.5.3 Gépek paraméterei

A gépparaméterekre az alabbi esetekben van sziksége:
= Ha egy Uj gép gépprofiliat szeretné étrehozni
= Ha mddositani szeretne egy gépprofilt

Az alabbi oldalon valamennyi gépparaméter magyarazatat megtalalja.

Munkaszélesség

Ez a paraméter a késziilék beallitott munkaszélességét mutatja.

Munkaszélességek szama
Adja meg a munkaszélességek szamat.

Minden munkaszélesség a munkaoszlop részeként jelenik meg a munkamaszkon.

Munkaszélességek

Az egyes munkaszélességek bevitelére alkalmas (rlapot nyitia meg.

Atfedési szog
Az atfedés foka egy ékformaju tertilet feldolgozasakor.

A beallitott "Atfedési sz0g" a kiilsé munkaszélességeknél az "atfedési tolerancia" paraméter
befolyasolja.

0% atfedési szog 50% atfedési sz6g 100% atfedési szdg
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Lehetséges értékei:

= 0% - minden munkaszélesség csak akkor kapcsol be egy feldogozott teriilet feldolgozésakor, ha
teljesen elhagyja a tertiletet. Egy feldolgozott terlilet levezetésekor a munkaszélesség csak
akkor kapcsol ki, ha a munkaszélesség 1%-ban a feldolgozott tertileten van.

= 50% - minden munkaszélesség csak akkor kapcsol be egy feldogozott tertilet feldolgozasakor,
ha teljesen 50%-ban a terliletet. Egy feldolgozott terlilet levezetésekor a munkaszélesség csak
akkor kapcsol ki, ha a munkaszélesség 50%-ban a feldolgozott teriileten van. 50%-os "atfedési
sz6g" az "Atfedési tolerancia" nincs hatésa.

= 100% - minden munkaszélesség akkor kapcsol be azonnal egy feldogozott terlilet
feldolgozasakor, ha 1%-ban hagyja el a tertiletet. Egy feldolgozott tertilet levezetésekor a
munkaszélesség csak akkor kapcsol ki, ha a munkaszélesség 100%-ban a feldolgozott teriileten
van.

GPS-Antenne balljobb

Ha a GPS vev6 nem a jarmi hosszanti tengelyén van pozicionalva, akkor ezt az eltolast itt be kell
allitani.

A jarmii hosszanti tengelye és a GPS vevé

@ A jarmii hosszanti tengelye @ GPS vevé
A jarm{ hosszanti tengelyétél jobbra esik

Lehetséges értékei:
= Negativ értéket adjon meg, pl.: - 0.20 m
Ha a GPS vevd a hosszanti tengelytdl balra talalhato.
= Pozitiv értéket adjon meg, pl.: 0.20 m
Ha a GPS vevé a hosszanti tengelytdl jobbra talalhato.

GPS-Antenne balljobb aszimmetrikus eszkozoknél

Amikor olyan mezdgazdasagi eszkdzt hasznal, amely nem szimmetrikus, akkor a munkaszélesség
kézépvonala masutt van, mint szimmetrikus eszkdzoknél.

Ennek a kilonbségnek a kiegyenlitésére a korabban beéllitott ,GPS-Antenne bal/jobb” paramétert
el6szor moédositani kell.
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Aszimmetrikus eszkéz
A traktor hosszanti tengelye és a @ Teljes munkaszélesség
munkaszélesség kozepe kozotti tavolsag.
Ezzel a tAvolsaggal valtozik meg a
mezdgazdasagi eszkoz kdzéppontja.
Eljarasmod gy tudja a ,GPS-Antenne bal/jobb” paraméter értékét aszimmetrikus eszkdzokhdz médositani:

1. Meérje le a teljes munkaszélességet.
2. Hatarozza meg a munkaszélesség pontos kdzéppontjat.
3. Mérje meg a tavolsagot a traktor hosszanti tengelye és a munkaszélesség kozepe kézott.

4. Mdbdositsa a paraméter értékét:
- Ha a munkaszélesség kdzepe jobbra tolodik, a lemért tavolségot adja hozza a paraméter
értékéhez.
- Ha a munkaszélesség kdzepe balra tolodik, a lemért tavolsagot vonja ki a paraméter értékébdl.

GPS-Antenne el6l/hatul

A GPS vevé tavolsaga a feldolgozasi ponttdl. A feldolgozasi pont pl. a rudazat egy szantéfoldi
permetezénél.

Lehetséges értékei:
= Negativ értéket adjon meg. Pl.; - 4.00 m
Ha a GPS vevd a feldolgozasi pont mogaétt talalhatd, akkor negativ értéket adjon meg.
= Pozitiv értéket adjon meg, pl.: 4.00 m
Ha a GPS vevd a feldolgozasi pont el6tt talalhatd, akkor pozitiv értéket adjon meg.

Munkaallas-érzékel6

A géphez van szerelve egy munkaallas-érzékel?
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A munkaallas-érzékeld egy érzékeld, amely felismeri, hogy egy mezégazdasagi késziilék van
bekapcsolva és tovabbitja annak adatait a terminélhoz. Sok traktornal ez az érzékeld rendelkezésre
all és a jelkonnektoron keresztlil érhetd el.

Lehetséges értékei:
= Llgen”
= Nem*

Invertalt érzékeldlogika

A munkaallas-érzékeld érzékelélogikaja invertalva van?
= ,lgen® - A feldolgozas felvétele akkor kezdddik, ha a munkaallas-érzékel nem foglalt. Akkor ér
véget, ha a munkaallés-érzékeld foglalt.
= ,Nem" - A feldolgozas felvétele akkor kezdddik, ha a munkaallas-érzékeld foglalt. Akkor ér véget,
ha a munkaallas-érzékeld nem foglalt tébbé.

Gépmodell

munkaszélességeknek a szamolasa.

Ha ezt a paramétert aktivalja, akkor a szoftver mindig, minden munkaszélesség pontos helyzetét
megprébalja pontosan kiszamolni. A képernyn a munkasav pontosan a traktor nyomvonalat kdveti.
igy a nyomok megjelenitése a képernydn és a SECTION-Control miikddése is pontosabb, mint
amikor nincs aktivalva a paraméter.

Lehetséges értékei:

= Onjaro’
Beallitas 6njaré mezégazdasagi gépek esetén.

= vontatott’
Traktor altal vontatott mezégazdasagi gépekhez tartozo beallitas.

. ,,Deaktivélva"
munkasav azon a helyen Iatsmk, ahol a GPS vevd talalhaté. A szamolt tertiletek pontatlanok
lesznek.
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6 Kezelési folyamatok
6.1 Ha csak TRACK-Leader Il modult hasznal

1.
2.
3.

Hajtson a jarmiivel a tablahoz.
Toltse be a tablaadatokat

Készitse el6 a navigaciot.

Vélassza ki a gépprofilt (opcionalis).

Valassza ki a vezetési modot

Allitsa be a vezérnyomvonal-szélességet

Allitsa be a vezérnyomvonalak intervallumat.
Végezze el az el6készité munkakat.

Allitsa be a referenciapontot.

Régzitse a tablahatart (opcionalis).

Hozza létre az A-B vezéryomvonalat

Dolgozza fel a fordulésavot a HEADLAND-Control segitségével (opcionalis).
Végezze el a munkat.

- Rogzitse az akadalyokat (opcionalis).

- Dolgozza fel a tablat (opcionalis).
Fejezze be a munkat.

- Mentse el standard formétumban a tablaadatokat.

- Exportalja GIS-formatumban a t&blaadatokat

— Tablaadatok elvetése.

6.2 SECTION-Control modul hasznalatakor

Hajtson a jarmivel a tablahoz.
Toltse be a tablaadatokat
Készitse eld a navigaciot.
- Valassza ki a vezetési modot
- Allitsa be a vezérmnyomvonal-szélességet
— Allitsa be a vezémyomvonalak intervallumat.
Végezze el az el6készitd munkakat.
- Folytassa a navigaciot.
- Kalibralja a GPS-jelet
- Dolgozza fel a fordulésavot a HEADLAND-Control segitségével (opcionalis).

Végezze el a munkat.

42
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- Rdgzitse az akadalyokat (opcionalis).
- Dolgozza fel a tablat (opcionalis).
6. Fejezze be a munkat
— Mentse el standard formatumban a tablaadatokat
- Exportalja GIS-formatumban a tablaadatokat
- Téablaadatok elvetése.
6.3 TaskManager alkalmazas hasznalatakor
Ha a szantofdldon végzett munkait szamitdgépen tervezi meg és a terminéllal szeretné azokat
feldolgozni, akkor hasznélja a TaskManager alkalmazast.
Munka megkezdése
Eljarasméd igy kezdje el a munkat, ha TaskManager alkalmazast hasznal:
1. Feladat inditasa TaskManager alkalmazassal.
= TRACK-Leader megjelenik a képernyn.
= Amikor elindit egy feladatot a TaskManager alkalmazassal, akkor annak tablaadatait a
TRACK-Leader Il automatikusan betdlti.
2. Hasznaljon TRACK-Leader vagy SECTION-Control modult.
Munka befejezése
Eljarasméd gy fejezze be a munkat, ha TaskManager alkalmazast hasznl:

1. Hivja be a "TaskManager" alkalmazast.

2. Fejezze be a feladatot.

. | [d e |
vagy - mentse az adatokat USB-adathordoz6t vagy tltse fel a FarmPilot
portalra.
= Minden, a Track-Leader modullal végzett munka soran keletkezett tablaadat a

,Taskdata.xml* fajlban keril mentésre.
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7 Készitse el6 a navigaciot

71 Valassza ki a vezetési modot

A vezetési mdd arr6l dont, hogy miként hozza Iétre a vezérnyomokat.
A vezetési modot az Elékészilletek maszkban kell kivélasztani.

Az alabbi vezetési modok vannak:;
= Egyenes vezetési méd
= Simitott kontirvonal vezetési méd
= Azonos konturvonal vezetési mod
= A Plus [0.0000°] vezetési mod

Eljarasmod 1. Vaéltson az El6késziiletek maszkba:
@ Navigacio
[]
2. [ - Kattintson a "Vezetési mod" opciora.
[]
L]

3. - Véalassza ki a kivant vezetési madot.

[]
4. [ - Hagyja jova a bevitelt.

7141 "Egyenes" vezetési mod
Az "egyenes" vezetési modot "A-B mddnak” is nevezik.

Akkor hasznalja ezt a mddot, ha a tablat egyenes, egyenletes nyomvonalakban szeretné feldolgozni.

71.2 "Simitott konturvonal" vezetési mod
A mdd célja: ives vezérnyomok atfedések nélkl.

A "Simitott konturvonal" vezetési mddban az ivek gorbilete minden vezérnyomban valtozik. A
vezérnyomok az egyik oldalon hegyesebbek lesznek, a masik oldalon kerekebbek.

Ezéltal elkerlilheti az atfedéseket. A vezetési méd hatranya, hogy az A-B vezérnyomtdl tavol esd
nyomvonalak valamikor nagyon hegyessé valnak.

Ha azt tapasztalja, hogy a vezérnyom til hegyes, torélje ki a vezérnyomokat és hozzon Iétre egy Uj
A-B vezérnyomot. A vezérnyomok ekkor Ujra szamolasra kertilnek.

Példa
Tanécs: Ugy hozza létre az A-B vezémyomot, hogy az iv belseje lehetdleg kézel legyen a
tablahatarhoz.

713 "Azonos konturvonal” vezetési mod

A mdd célia: ves vezérmnyomok egyenletes gérbilettel
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Az "Azonos kontdrvonal" vezetési mddban a gorbllet nem valtozik. Ezt a médot csak puha iveknél
hasznélja.
A vezetési mod hatranya, hogy a vezérnyomok koz6tti tdvolsagok egyszer csak tul nagyok lesznek.
Ezek utdn mér nem lehet a tablat pontosan nyomvonaltdl nyomvonalig feldolgozni.
Ha a vezérnyomok koz6tti tavolsagok tul nagyok lesznek, tordlje ki a vezérnyomokat és hozzon létre
egy Uj A-B vezérnyomot.
Példa
714 A Plus vezetési mod
Ebben a médban manualisan megadhato, hogy mely foldrajzi iranyban haladjanak a vezérnyomok.
Minddssze meg kell adni az iranyt fokban (0° és 360° koz6tt) és a vezérnyomok automatikusan
egymassal parhuzamosan fognak futni.
= 0°észak
= 180° dél
= 90° kelet
= 270° nyugat
Ez a mod akkor kiléndsen hasznos, ha ismeri a pontos iranyt, amelyben a tablat meg kell mlvelni.
Ebben a mddban egyszerre tdbb gép dolgozhat pontosan egyenes nyomvonalakban.
7.2 Vezérnyomok heallitasa
Ebben a fejezetben sajatithatja el a vezérnyomok hasznélatat.
A vezérnyomok a képernyén megjelend vonalak, amelyek segitenek abban, hogy pontosan a kivant
nyomvonalban haladjon.
7.21 A vezérnyomvonal-szélesség beallitasa
A vezérmnyomvonal-szélesség a két vezérnyom kozotti tavolsag.
Az elére beallitott vezérnyomvonal-szélesség a munkaszélesség, amely egy adott feladathoz
igazithatd.
Példa A tablafrocskolé munkaszélessége = 18 m
Biztositani szeretné, hogy a feldolgozas soran nem hagy ki semmit.
Ezért a vezérnyomvonal-szélességet pl. 17,80 méterre allitsa be. Ekkor 20 cm atfedéssel dolgozik.
Eljarasméd 1. Valtson az az El6késziiletek maszkba:

i Navigacio

2. - Kattintson a "Vezérnyomvonal-szélesség" opciora.

3. - Adja meg a kivant vezéryomvonal-szélességet.
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[]
4, — Hagyja jova a bevitelt.
7.2.2 A vezérnyomok intervallumanak beallitasa

A vezérmnyomok intervallumét az Elgkésziiletek maszkban allithatja be.
Ezaltal beallithatja, hogy a vezérnyomok mely intervallumban jelenjenek meg félkovéren szedve.
Ez megkonnyiti Onnek, hogy minden masodik vagy harmadik nyomvonalon haladjon.

Példa A "2-es" szam beadasakor minden masodik vezérnyom vastagon jelenik meg, a "3-as" szam
beadéasakor minden harmadik vezérnyom, stb.

Eljarasmod 1. Vaéltson az az Elékésziiletek maszkba:

' Navigacio
2. E - Kattintson a "Sor" opciora.

3. E - Allitsa be a vezérnyomok kivant intervallumat.

4, E - Hagyja jova a bevitelt.

7.3 A fordulésav szélességének beallitasa

A fordulésav szélessége a munkaszélességek szorzataként allithatd be.

A fordul6sav szélességének szdmolasi alapja mindig a gép teljes munkaszélessége. Még akkor is, ha
a gép munkaszamlaléjaban deaktivalta a kiilsé munkaszélességeket. Ezt vegye figyelembe a
fordulésav szélességének beallitasakor.

Eljarasméd 1. Valtson az El6késziiletek maszkba:
' Navigacio

2. Kattintson a "Fordulésav-nyomvonalak" paraméterre.

3. Adja meg, hogy hany munkaszélességbél alljon a forduldsav.

= Ezzel beallitotta a fordulosav szélességét.
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8 Navigacié inditasa
A navigacio elinditasakor két lehetésége van:
« Uj navigacié inditasa
= Elinditott navigacio folytatasa

8.1 Uj navigacio inditasa
Egy Uj navigaciot az alabbi esetekben indithat el:
= Ha egy tablat elészér dolgoz fel.

= Ha betdlti egy ismert tabla tablaadatait. Ebben az esetben az sszes régi levezetés torlédik.
Azonban ismét felhasznélhatja a tablahatarokat, vezérnyomokat és akadalyokat.

Eljarasméd 1. Véltson az El6késziiletek maszkba:

@ Navigacio

2. Allitsa be az dsszes megjelenitett paramétert.

3. j - nyomja meg.

=> Megjelenik a munkamaszk.

8.2 Elinditott navigacio folytatasa

Az alabbi esetekben tud folytatni egy navigaciot:
= Ha megszakitotta egy tabla feldolgozasat.
= Ha elhagyta az alkalmazast.
= Ha betoltdtte egy tabla adatait.

Eljarasméd 1. Valtson az El8késziiletek maszkba:

@ Navigacio

2. Allitsa be az dsszes megjelenitett paramétert.

- nyomja meg.

= Megjelenik a munkamaszk.

8.3 A levezetések felvételének inditasa

Az alabbi esetekben nem kell elolvasnia ezt a fejezetet.
= A SECTION-Control aktivalva van
= Rendelkezik egy munkaallas-érzékelGvel

Ha sem a SECTION-Control alkalmazast nem hasznalja, sem pedig munkaallas-érzékelével nem
rendelkezik, a szoftver nem tudja, hogy mikor dolgozik a késziiléke (pl. a frocskold) €s mikor nem.
Ezért tudatnia kell a szoftverrel, hogy mikor kezdi meg a munkat.

A levezetések felvétele révén lathatja a képernydn, hogy a tabla mely szélességét vezette mar le.
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Eljarasméd M Elinditott egy navigaciét.

1. @ - Rogzitse a levezetést.
= A funkcios szimbdlum piros lesz: @

= A traktorszimb6lum mdgétt egy z6ld nyomvonal huzédik. Ez jelzi a levezetéseket.

8.4 DGPS kalibralasa

A DGPS jelentése ,Globalis pozicionaldrendszer differenciéljellel”.

Problémaleiras A nap folyamén valtozik a fold helyzete és a mlholdak poziciéja az égen megvéltozik. Ez4ltal
eltolédik egy adott pont szdmolt pozicioja. Az eltolas révén egy bizonyos id6 utdn mar nem aktualis.

Ez a jelenség az ellen6rzés, ami azonban csdkkenthetd.

Onnek ebbdl olyan kévetkezményei vanak, hogy az egy napon létrehozott 8sszes tablahatéar és
vezérnyom mar néhany éra utan némileg eltolodott.

A probléma megoldasa Két lehetbség van az ellendrzés kiegyenlitésére:
= Az 1. referenciaponttal - az 1. referenciapont bedllitasaval és a GPS-jel kalibralasaval minden
munkakezdés el6tt. Az A100 GPS-antenna ingyenesen hasznalhatd és +/- 30 cm pontossagu.
= Korrekcids jel hasznalataval. Ez a GPS-szolgaltatok dijkételes szolgaltatasa. Ez csak egy
nagyon pontos GPS-antennaval egyiitt hasznalhat6. A GPS-jel rendszeres idékdzonként
automatikusan Ujrakalibralodik. Ezaltal 5 centiméternél is csekélyebb pontosség érhetd el.

8.4.1 GPS korrekcios jel nélkiil

Ha a GPS-t korrekcios jel nélkiil hasznalja, akkor a GPS-jelet minden munkakezdés elétt be kell
kalibralnia.

Ezt minél pontosabban végzi el, annal pontosabban fog mikddni a rendszere. llletve forditva, minél
pontatlanabb a GPS-kalibralas, annal pontatlanabbul tudja a rendszer negallapitani a jarm{

Miért van sziikség a referenciapontra?

A referenciapont segitségével dssze tudja egyeztetni a tényleges GPS-koordinatakat a tarolt GPS-
koordinatakkal és kiegyenlitheti az esetleges ellendrzéseket.

A GPS-jel kalibralasahoz egy fix pontra van szlikség a foldon. Méghozza az Ugynevezett 1.
referenciapontot. A GPS-jel kalibralasakor a referenciapont tarolt koordinatai dsszehasonlitasra és
egyeztetésre kerlilnek az aktualis koordinatakkal.
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Bal oldal - tébla kalibralt GPS-jellel; Jobb oldal - tébla kalibralt GPS-jel nélkil
Ha nem allitja be a referenciapontot és a GPS-jelet nem kalibralja be mindig munka elétt, az alabbi
torténik:
= Atablahatar, a vezérnyomok, stb. tarolt GPS-koordinatai eltérnek a valodiaktol.
= Ezaltal nem tudja feldolgozni a tabla egyes részeit, mivel azok a GPS szerint a tablahataron tul
esnek.

A maximalis pontossag érdekében ezért:
= minden tablanal az elsf feldolgozas soran egy referenciapontot kell beallitania.
= Minden feldolgozas elétt kalibralnia kell a GPS-jelet.

Allitsa be az 1. referenciapontot

Osszeegyeztetésére szolgal.
A referenciapont beallitasakor a GPS-antenna koordinatai dontek.

Mikor allitsa be? Az "1. referenciapontot” az alabbi esetekben allitsa be:
= Ha egy tablat eldszér dolgoz fel.

Megfelel beallitas A referenciapont bedllitdsakor egy fix pontra van szliksége, amelynek a pozicidja idvel sem valtozik.
Példaul egy fa, egy hatarkd vagy egy csatornafedél.

Azért van szliksége erre a pontra, hogy a GPS-jel jovbeni kalibralasakor a traktort pont ugyanezen a
helyen allitsa fel.

Adatveszteség hianyz6 referenciapontnal
Ha a referenciapontot a jovében nem tudja megtalaini, a rogzitett adatok hasznalhatatlanna vainak.

o Minden tabla esetében mindig jegyezze meg a referenciapont pontos poziciojat!

Az alabbi abran a traktor egy lehetséges felallitasa lathato a referenciapont beallitasahoz:
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Traktor a referenciapont beallitasakor
. GPS-antenna a traktorkabin tetején >« Areferenciapont pozicitja
A GPS-antenna és az Ut szélén lévd pont (Y- A GPS-antenna és az t szélén lévé pont (X-
tengely) kozotti tavolsag tengely) kozotti tavolsag

---Vonal a fix pontbdl az Uton keresztil

Eljarasméd M Egy tablat elészor dolgoz fel.
1. Talaljon egy fix pontot a tablabehajtoban. Példaul egy fa, egy hatarkd vagy egy csatornafedél.
Rajzoljon be egy vonalat a kivalasztott fix ponttol az Gton keresztill.

A traktort mindkét elsd kerekével allitsa a vonalra.

> @ bn

Jegyezze fel a traktor és a pont kdz6tti tdvolsagot.
Ennek a tavolsagnak a jovbeni GPS-kalibralasoknal egyenl6nek kell lennidk.

5. Inditson el egy Uj navigaciot.

]

6. 9% . nyomja meg
1. J: - nyomja meg
8. J: - nyomja meg

= A program 15 masodpercig megéllapitja a jelenlegi poziciét és azt "1. referenciapontként”
tarolja el. A referenciapont elhelyezésére ekkor pont ott kerdil sor, ahol a GPS-antenna van.
= Az esetleg mar meglévé referenciapontok és jelkalibracidk ezaltal érvényliket vesztik.

= A munkamaszkban a gépszimbolum alatt megjelenik a referenciapont szimbéluma.

= Ezennel beallitotta az "1. referenciapontot.”

GPS-jel kalibralasa

A GPS-jel kalibrélasakor a GPS-antennanak pontosan azon a helyen kell lennie, mint a
referenciapont beallitasakor.
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@ @ ©

--4{1--
1 4

A referenciapontra vonatkoztatott GPS-antenna poziciéja a GPS-jel kalibralasakor

»<  Areferenciapont pozicioja

. GPS-antenna a traktorkabin tetején
Mikor kalibraljon? A GPS-jelet az alabbi esetekben kell kalibralnia:
= Minden munkakezdés el6tt.

A%
» D@
= Ha egy piros hdromszdg villog a 2 funkciés szimbolum mellett
eV

) S
Ferrme e

N

» D@<] |«
-

—
——,

= Ha azt észleli, hogy bar egy nyomvonalon hajt, a képernyén azonban eltérés lathatd.

Eljarasméd 1. Atablabehajtdban hajtson az "1. referenciaponthoz.”

2. Atraktort mindkét elsd kerekével llitsa a vonalra.
A traktornak ugyanabban a szdgben kell &lnia, mint a referenciapont beéllitdsakor. Az it szélén
lévd fix pont tdvolsdganak ugyanakkoranak kell lennie, mint a referenciapont beallitasakor.

000
3. |

- nyomja meg.
4, j: - nyomja meg.
\/
D@
5. & - nyomja meg.

=> A program 15 masodpercig megéllapitja a jelenlegi poziciét. A referenciapont ismételt
kalibralasakor a régi kalibralas feliilirasra kerl.
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=> Az aldbbi maszk jelenik meg:

GPS kalibralas

Kalibralds miikadik @
ellendrzés: 0.670 m
Kor: 0.00 h
@<
kész it
fe]

S5

A GPS-kalibralas maszkban most az alabbi paraméterek jelennek meg:
= Ellendrzés
A referenciapont ellenérzését mutatja annak beallitasa 6ta. Valamennyi tablaadat ezzel az
értékkel tolodik el. A program az ellendrzést a GPS-jel kalibralasakor ismét megallapitja.
= Kor
Hany 6raval ezel6tt lett a GPS-jel utoljara kalibralva. A pont utan az éra szazad értéke jelenik
meg. Példaul: 0.25 h = negyed 6ra = 15 perc

6. - vissza

DGPS korrekcios jellel

RTK korrekcios jel hasznalatakor nem kell sem a referenciapontot bedllitani, sem pedig a GPS-jelet

A DGPS-jel mindségének ellendrzése

A foldrajzi helyzett6l fliggben a GPS-jel mindsége erdsen ingadozhat.

A GPS-jel mindségét az alabbiakon lathatja:
= akezdémaszkban
= amunkamaszkban

DGPS
oz

MY
I| :

A DGPS-kapcsolat kijelzjén az alabbi infokat lathatja:
= Oszlopgrafika
= A csatlakoztatott miholdak szama
= A korrekcios jel allapota
Ennek az allapotnak mindig legalabb "DGPS" szintlinek kell lennie, hogy kelld pontossagot érjen
el. RTK rendszereknél ott vagy az "RTK Fix" vagy "RTK Float" felirat jelenik meg.

A SECTION-Control az alabbi esetekben valt manualis modba:
= A DGPS-jel allapota "GPS" szint(i vagy gyengébb lesz.
= A miiholdak szama négynél kevesebb lesz.
= Az oszlopgrafika nem jelez semmit.
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Ezt egy riasztés jelzi a képernydn.
Manualisan kell aktivalnia az automatikus médot, amint a GPS-kapcsolat jobba valik.
8.5 Tablahatar
8.5.1 A tablahatar rogzitése
Minden Uj tablanal rogzitenie kell a tablahatart.
A tablahatart a fordulésav feldolgozésa kdzben is régzitheti.
Attol fliggben, hogy RTK-jellel dolgozik-e vagy anélkill, az alabbi lehetdségei vannak:
= 1. lehetBség:
Mindkét esetben alkalmazhato.
- Aftabla kdrbevezetése.
— Ekkor a tablahatar a kdrbevezetés soran létrejott nyomvonalak segitségével szamolhat ki.
- Atabla belsejének feldolgozasa.
= 2. lehet6ség:
Csak RTK korrekcids jelnél ajanlott.
- Atabla belsejének feldolgozasa.
— Atabla kdrbevezetése.
— Ekkor a tablahatér a kdrbevezetés soran létrejott nyomvonalak segitségével szamolhatd ki.
Ez a mddszer RTK korrekcids jel nélkiil is mikédik, azonban a GPS-jelet ekkor a feldolgozas és
a tablahatar szdmolasa el6tt kalibralnia kell. Ez a munkakezdéskor mért és a tablahatar
szamoldsakor mért GPS-pozicid ellenérzése miatt szlikséges.
1. eljarasméd gy régzitheti a tablahatart, ha a tablat elészér kérbe szeretné vezetni:

M Bedllitotta és kalibralta az "1. referenciapontot.” (Ha RTK korrekcios jel nélkiil dolgozik)
1. Inditson el egy Uj navigaciot.

2. Kapcsolja be a vontato- ill. raszerelhetd késziiléket.

3. @ - nyomja meg, ha ez a funkciés szimbélum jelenik meg a munkamaszkban.
A funkcios gomb arra szolgal, hogy tudassa a szoftverrel a munka megkezdését.. Ha a
SECTION-Control aktivalva van vagy felszerelt egy munkaallas-érzékelét, akkor ez a funkcios
szimbdlum nem jelenik meg.

4. Kezdje meg a tabla korbevezetését.
= Az elsé centiméterek utan lathatja, hogy a képerny6n a késziilékoszlop mdgott egy zold
nyomvonal hizédik. A nyomvonal a feldolgozott teriletet jeldli.
=> Ha nem jelenik meg zéld nyomvonal, akkor ennek az alabbi okai lehetnek:
a) nem kapcsolta be a raszerelhetd késziléket (SECTION-Control)

b) Nem nyomta meg a @ funkciés gombot (TRACK-Leader II).

5. Vezesse kdrbe a teljes tablat.

6. A korbevezetést a kiindulasi ponton fejezze be. A korbevezetésnek be kell zarulnia.

Copyright © Miller-Elektronik GmbH & Co.KG 53



Navigacio inditasa o
) ) ) MULLER
Az A-B vezérnyom létrehozasa lektronik )

7. Jﬁ - nyomja meg, amint ismét elérkezett a kiindulasi ponthoz.

= A navigécios képernyén a tabla koril egy piros vonal huzédik. Ez a tablahatér.
2. eljarasmod gy régzitheti a tablahatart, ha a tablat elészor feldolgozza:

M Rendelkezik RTK korrekciés jellel.

1. Inditson el egy Uj navigaciot.

2. Kapcsolja be a vontato- ill. raszerelhetd késziléket.

3. @ - nyomja meg, ha ez a funkciés szimboélum jelenik meg a munkamaszkban.
Ha a SECTION-Control aktivalva van vagy felszerelt egy munkaallas-érzékel6t, akkor ezt a
funkciés gombot nem kell megnyomnia. Ez arra szolgal, hogy tudassa a szoftverrel a munka
megkezdését.

4, Inditsa el a tibla feldolgozasat.
= Az elsé centiméterek utén lathatja, hogy a képerny6n a késziilékoszlop magétt egy z6ld
nyomvonal hizédik. A nyomvonal a feldolgozott teriiletet jeloli.
= Ha nem jelenik meg zéld nyomvonal, akkor ennek az alabbi okai lehetnek:
a) nem kapcsolta be a raszerelhetd késziléket (SECTION-Control)

b) Nem nyomta meg a @ funkciés gombot (TRACK-Leader I1).

5. Dolgozza fel a tablat.

6. A feldolgozas utan vezesse korbe a tablat.

1. Jﬁ - nyomja meg, amint ismét elérkezett a kiindulasi ponthoz.

= A navigécios képernyén a tabla koril egy piros vonal hizédik. Ez a tablahatér.

8.5.2 Tablahatar torlése

Eljarasméd gy torolheti a tablahatart:

1. :];‘ - Tartsa hosszan lenyomva.

= Torolte a piros vonallal jeldlt tAblahatért.

8.6 Az A-B vezérnyom létrehozasa

Az A-B vezérnyom az els6 vezérnyom, amit létrehoz. Minden tovabbi vezérmyom szadmolasa és
berajzolasa az A-B vezérnyom alapjan torténik.

Az A-B vezérnyomot minden vezetési mddban létre kell hoznia.

mikor hozza létre? Az A-B vezérnyomot tetsz6leges idépontban hozhatja Iétre, miutdn mér beallitotta a referenciapontot.
Példaul a tabla elsé kérbevezetése soran.
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8.6.1 A-B vezérnyom létrehozasa az egyenes és konturvonal médban

Eljarasméd 1. Atraktort vezesse a kivant A-B vezérnyom kiindulasi pontjahoz

[s>,
|D|
2. vagy - A-pont meghatarozasa.

= Az A-pont beallitasra kerill.
= A funkciés szimbdlumon az A lobogé zdldre valt.

>

3. Hajtson a tabla végéhez.

l'\!D «
4, | vagy - B-pont meghatarozasa.
= A B-pont beallitasra kertil.
= A funkcios szimbélumon a B lobog6 zdldre valt:

E E E vagy

= Az A és B pontokat egy vonal kéti 6ssze. Ezt a vonalat nevezziik ,A-B vezérnyomnak® és
ezt a képerny6n két kicsi A és B szimbdlum jelzi.
Egyenes modban az A-B vezérnyom egyenes.
Konturvonal médban az A-B vezérnyom ivelt.

= A vezérnyomok mindkét irdnyban az aktudlis vezérmyomvonal-szélesség és a kivalasztott
vezetési mad alapjan kivetitésre keriilnek, megjelennek, valamint megfelelé szamozést
kapnak.

8.6.2 A-B vezérnyomvonal létrehozasa az A + vezetési modban

Eljarasmod 1. A traktort vezesse a kivant A-B vezérnyom kiindulasi pontjahoz

'
2, - nyomja meg.

= Megjelenik az adatbeviteli maszk.
3. Az adatbeviteli maszkban a traktor aktualis iranyat lathatja (fokban).

4, Adja meg az A-B vezérnyom kivant irdnyat fokban.
= Az A-B vezérnyom a megadott irdnyban jon Iétre.

8.7 Akadalyok régzitése

lehetséges Utkdzés el6tt.
Az akadalyokat a tabla feldolgozasa kdzben rogzitheti.

A kovetkezd estekben kap figyelmeztetést egy akadaly elétt;
= 20 mésodperccel az akadély elérése el6tt, vagy korabban.
= Haa jarmii és az akaddly koz6tti tavolsag kisebb, mint a mez6gazdasagi gép munkaszélessége.

A figyelmeztetés mindig két elembél all:
= Grafikus figyelmeztetés a munkamaszk bal fels6 sarkaban

- ,Tablahatar’
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- ,Akadaly’
= Akusztikus jel
Eljarasmoéd M Elinditott egy navigaciét.
1 SOOH . nyomja meg.

[\
|
2. - - nyomja meg.

= Az alabbi maszk jelenik meg:

2
=

m
)
m
=
o

8 R
g | & e

DGP3
ag
8.8 knsh .I

J43.32 ha » #6.81 ha

A képernyd egy sematikus képet mutat a géprél egy vezetdvel, az akadalyrdl és az
akadalynak a GPS-vevéh6z mért tavolsagardl.

3. Anyilakkal hatarozza meg az akadalynak a traktor helyétél mért tavolsagat.

tablan.

4, | - Térolja el az akadaly pozici6jat a tablan.

= Az akadaly most a munkamaszkban jelenik meg.

8.8 Kezelés munka kozben

8.8.1 SECTION-Control modul munkamédjanak médositasa

Ha a SECTION-Control aktivalva van, két médban dolgozhat:
= Automatikus mod
= Manualis mod

Kezel6elemek CL s . e s
<:) Atvaltas a manudlis mod és az automatikus mod kozott

o Aumm/

Automatikus mad

Az automatikus mdd az aldbbi tulajdonsagokkal rendelkezik:
= Automatikus munkaszélesség kapcsolas atfedéseknél
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Manualis méd
A manualis méd az alébbi tulajdonsagokkal rendelkezik:
= Akésziiléket (pl. frocskdld) manudlisan kell kapesolni. Az eredmények régzitésre kertiinek.
8.8.2 A munkamaszk megjelenitésének médositasa

Tébb lehetdsége van a munkamaszk megjelenitésének modositasara.

Kezel6elemek KezelGelem Funkcio

E Nagyitas s Kicsinyités.

Az egész tabla megjelenitése.
'

Jarm( kérnyezetének megjelenitése.

3D nézet aktivalasa.

2D nézet aktivalasa.
-

8.8.3 Vezérnyomok eltolasa

Akkor hasznalja ezt a funkciét, ha ugyan kivant nyomvonalon hajt, a terminalon azonban a traktor
poziciéja a nyomvonal mellett jelenik meg.

A vezérnyomokat az egyenes és a konturvonal médban tolhatja el.

Eljarasmod M Elinditott egy navigaciot

—

000
1

i qu

2.2 - nyomja meg.

- nyomja meg.

i
3o &=

= A vezérnyom eltolodik.

- 3 masodpercig tartsa nyomva, hogy a vezérnyomokat a pillanatnyi pozicioba tolja el.

8.8.4 Vezérnyomok torlése

Barmikor tordlheti a vezérnyomokat és Ujakat hozhat Iétre.

Eljarasméd %
1.

vagy - Harom masodpercig tartsa nyomva.
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= A vezérnyomok toriédnek.

8.9 Fordulésav feldolgozasa a HEADLAND-Control segitségével

A HEADLAND-Control modul (mas néven: Forduldsav kezeld) lehetdvé teszi a fordulosav teriiletének
kezelését a tabla tdbbi részétdl fuggetlendl.

Elényok A fordulésav kezelé az alabbi elénydkkel rendelkezik:
= Aforduldsavot a tabla belseje utan tudja feldolgozni. Ezaltal a forduldsav feldolgozasa utan nem
maradnak frocskoléanyag maradékok a gépen.
= A SECTION-Control kikapcsolja azokat a munkaszélességeket, amelyek a tabla feldolgozasa
kézben a forduldsav terliletén vannak.
= A forduldsévon végzett munka soran ott vezérnyomok jelennek meg az ezzel egyenes
menethez.

Korlatozasok A fordulésav kezeld az alabbi korlatozasokkal rendelkezik:
= A fordulésav feldolgozasakor a TRACK-Leader TOP automatikus kormanyzas nem hasznalhato.
A vezetdnek mindig manualisan kell vezérelnie a gépet.
= Aforduldsav kezeld mindig a teljes munkaszélességbdl indul ki. Ha kikapcsolt is bizonyos
munkaszélességeket a frocskold munkaszamialdban, akkor is a teljes munkaszélességet veszi
alapul.

Kezel6elemek A munkamaszkban van egy funkciés szimbdlum, amely megnyomasra megvaltoztatja a kinézetét. Az
alabbi tablazatban lathatja, hogy milyen formakat vehet fel a szimbélum, azok mit jelentenek,
valamint hogy mi térténik, ha rékattint a szimbo6lumra.

Funkciés |Alternativ | A szoftver allapota, ha a szim- | Ez torténik, ha megnyomja a
szimbdlum |funkciés | bélum megjelenik szimb6lum melletti funkcios
szimbo6lum gombot

ﬁ‘ }< :( A HEADLAND-Control deaktivalva | Ez nem nyomhat6 meg.
van és ennél a tablanal még nem
lett aktivalva.

A tablahatar még nem lett régzitve.

E} BD!] A HEADLAND-Control aktivalva | A forduldsav megjelenik.
van.

Csak a tablahatar rogzitésekor
jelenik meg.

@ ID' Most feldolgozhatja a tabla Az egyenes vezetés a
belsejét. fordulésavban aktivalodik.

A SECTION-Control a tabla

belsejét dolgozza fel. A

munkaszélességek a forduldsavba
valo atmenetkor lekapcsolnak.

Az egyenes vezetés a tabla
belsejében aktivalva van.
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Funkciés |Alternativ |A szoftver allapota, ha a szim- | Ez torténik, ha megnyomja a
szimb6lum |funkciés | bolum megjelenik szimbolum melletti funkciés
szimb6lum gombot
,E I I Most feldolgozhatja a fordulésavot. | Az egyenes vezetés a tabla
belsejében aktivalodik.
Eljarasmod igy dolgozhatja fel a fordulésavot, ha ismét feldolgozza a tablat:

1. Feldolgozandé tabla tablaadatainak betdltése. [= 61]
2. Fordulésav szélességének bedllitasa. [= 46]

3. Inditson el egy uj navigaciét.

= Ekkor egy tabla jelenik meg tablahatarokkal és egy jeldletlen forduldsavval.
=
[— {A (] ®

DGPS

|
= M
5

8.8 knsh
J8.69 ha ~ B.69 ha lI

4, jﬁ - Nyomja meg, hogy a fordulésav megjelenjen a képernyén.

= Megjelenik a :] funkcids szimbolum.

= A munkamaszkban a forduldsav teriilete narancssargan van jelGlve.
s

=

=

18]

® @

/A o

o ﬂ\y
DGP3

8.8 knsh 7 lIIII @

5. Atabla belsejének feldolgozasa. Ekdzben hasznalja a vezérnyomokat.
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= A tablanak a feldolgozas utan beliil zoldnek és kivil narancssarganak kell lennie:

8.8 knsh
8.32 ha » B8.69 ha

6. - Nyomja meg az egyenes vezetés aktivalasahoz a forduldsavban.
=

- jelenik meg a munkamaszkban.
= A fordulosav sziirkén van jelélve.

= A fordulésavban egy vezérnyom jelenik meg.
7. A gépet a tabla egy olyan pontjara allitsa, ahonnan a tabla a feldogozas utan elhagyhato.

8. Dolgozza fel a fordulosavot.

9. Afordulésav feldolgozasa utan hagyja el a tablat és tarolja el a tablaadatokat.
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9 USB adathordozoé adatainak hasznalata

Minden feldogozott tablahoz tablaadatok tarolhatok el.

A tablaadatok az alabbi infokbdl allnak;
= Tablahatarok
= 1. referenciapont
= Vezérnyomok
= Levezetések
= Régzitett akadalyok

Az dsszes tablaadat a Pendriveon keril tarolasra.

9.1 Tablaadatok tarolasa és betoltése

Ha a munka soran rogzitett tablaadatokat a Pendriveon térolja, akkor a tablaadatokat egyéb ME-
alkalmazasokhoz is hasznalhatja.

Példaul:
= TaskManager
= FIELD-Nav
9.1.1 Tablaadatok tarolasa
Eljarasmod 1. Véltson a "Meméria" maszkba.

| i
Iljl Memoria

2. J - nyomja meg.

= Megjelenik az adatbeviteli maszk.

3. Adja meg a tablaadatok tarolasara szolgéld nevet.

= Az adatok a Pendriveon az "ngstore" mappaban kerlinek tarolasra.

9.1.2 Tablaadatok betoltése
Mindig toltse be a tablaadatokat, miel6tt egy mar feldolgozott tablat dolgozna fel.

Eljarasméd 1. Véltson a "Memoéria" maszkba.

| i
h Memoria

2. :] - nyomja meg.

=> Ekkor megjelenik a "Felvétel betdlt" maszk.

[]
3. - Kattintson a kivant tablara.

= A "Meméria" maszkban megjelenik a tabla attekintése.
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9.1.3 Tablaadatok elvetése
A tablaadatok elvetésekor valamennyi info torlésre kertl a terminal &tmeneti memorijabdl.

Egy barazda tablaadatait annak feldolgozasa utan el kell vetnie, hogy Uj barazdat tudjon feldolgozni.
Ha ezt nem teszi meg, akkor a szoftver abbdl indul ki, hogy az elsé barazdéat szeretné tovabbra is
feldolgozni.

Adatvesztés
Az elvetett tablaadatok nem allithatok vissza.

o Valamennyi fontos tablaadatot tarolja el, mielétt elvetné 6ket.

Eljarasméd 1. Valtson a "meméria" maszkba:

L) o
= Memoria

2. g - nyomja meg.

= Az aktualisan betoltott tabla tablaadatai elvetésre kerlinek.

9.2 Tablaadatok exportalasa és importalasa GIS formatumban

Ha a munkajat GIS-formatumban dokumentalja, akkor a tablaadatokat egy GIS-programban nyithatja
meg a PC-jén és szerkesztheti dket.

9.21 Tablaadatok exportalasa GIS formatumba
Eljarasmod 1. Vaéltson a "Memoria" maszkba.
L s
Memoria

2‘

— Nyomja meg.
= Megjelenik az adatbeviteli maszk.

3. Adja meg a tablaadatok exportélasara szolgald nevet.

= Az adatok a Pendriveon a ,NavGuideExport* mappaban kerliinek tarolasra.

9.2.2 Tablaadatok importalasa GIS formatumbal
GIS-tablaadatok tipusai ) Hatter teruletek
= Akadalyvonalak
= Akadélypontok
Eljarasmod M A Pendriveon létrehozta a ,NavGuideGisimport* mappat.

M Az 6sszes importalandé adat a Pendriveon a ,NavGuideGisimport* mappaban talalhatok. A
mappa nem tartalmazhat almappéakat.
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M Az importalandé adatok WGS84 formatumuak.

1. Valtson a "Meméria" maszkba.

ﬂ Memodria
-
- nyomja meg.

=> Az aldbbi maszk jelenik meg:

Hattéradatok

Tipus Aktualis
Hattérteriilet -

Akadalyvonal -
Akadalypontok -
Alkalmazas-térképek -

a
5

3. Kattintson a GIS-tablaadatok kivant tipusara.
= Az aldbbi maszk jelenik meg:

Fajl kivalasztasa
Field1shp  Terilet | B

— ]

|

&)

A bal oldali oszlopban latja a fajl megnevezését a tablaadatokkal. A jobb oldali oszlopban a
GIS-tablaadatok tipusat. A fjlok elnevezése Onén és az alkalmazott GIS-rendszertd! fiigg.

4. Jeldlje ki a sort a kivant adatokkal.

5. J - nyomja meg.

= A hattéradatok letoltédnek.

9.3 Adatok ujrarendezése

Az adatreorganizélas célja a terminal munkajanak felgyorsitasa.

A Pendriveon elmentett adatok rendezése ugy torténik, hogy a terminal gyorsabban tudjon hozzaférni
az adatokhoz.

Eljarasmod 1. Vaéltson a "Memoria" maszkba.

2. j - nyomja meg.
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Dokumentalt levezetések megtekintése lektronik )

= Ekkor megjelenik a "Felvétel betdlt" maszk.

=
3. - nyomja meg.
=> Ekkor megjelenik az "Adatgondozés" maszk.

[]
4. - Kattintson az "Adatreorganizélas" opciora.

5. Az alabbi Uzenet jelenik meg: kész".

6. -Hagyjajova.

9.4 Dokumentalt levezetések megtekintése

Megtekintheti a levezetéseket és ellendrizheti, hogy kihagyott-e valamit.

Kezeldelemek Funkciés szimbélum |Jelentés

A kivélasztas eltolasa balra és jobbra

8

]

A kivalasztas eltolasa fel és le

E Nagyités

Eljarasméd 1. Vaéltson a "Memoéria" maszkba

2. Toltse be a kivant tablat.

3. E-Nagyitson.
@] ]

vagy - tartsa nyomva a funkciés gombot.

4, )
5. E - Forgassa a forgégombot.

= A kivalasztas eltolodik.

9.5 Tablak torlése a Pendriverdl
Lehetsége van tordini a tAblaadatokat a hozzatartozd dsszes adattal az USB adathordozérdl.
Eljarasmod igy torolhet egy tablat:

1. Valtson a "Memoéria" maszkba.

2. :] - nyomja meg.

= Ekkor megjelenik a "Felvétel betdlt" maszk.

[]
3. - Jelolje ki a térlendd tablat tartalmazo fajit.
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4, g - Tordlje a kijelolt fajlt.

= Az aldbbi lizenet jelenik meg: ,Felvételt tényleg torli?:"

5. - Hagyja jova.

= A fajl neve a tablaadatokkal eltiinik a tablazatbol.

9.6 Nyomok torlése
Lehetsége van tordIni az dsszes térolt tAbla nyomat. A tobbi tablaadat [=> 61] ekkor nem torlédik.

Ezt a Iépést példaul egy szezon végén végezheti el.

Eljarasmod 1. Valtson a "Meméria" maszkba.

j - nyomja meg.

=> Ekkor megjelenik a "Felvétel betdlt" maszk.

L

3. 0O - Jeldlje ki a kivant tablat.
B
4, - nyomja meg.

5. Ekkor megjelenik az ,Adatgondozas” maszk.

6. [ - Kattintson a ,Nyomok tdrlése” opcidra.
= Az alabbi lizenet jelenik meg: ,Minden kitdltott mez6 toriédik! Mehet?"

7. . -Hagyjajova.
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Alapvetd folyamatok lektronik))

10

Miikodésmad

10.1

Alkalmazas-térképek feldolgozasa VARIABLE-RATE Control
modullal

Egy alkalmazas-térkép egy részletes térkép a tablardl. Ezen a térképen a tdbla mezbkre van
felosztva. Az alkalmazas-térkép informaciokat tartalmaz arrél, milyen intenzivnek kell lennie a
munkavégzésnek az egyes tartomanyokban.

Ha az alkalmazas-térkép be van toltve, akkor a szoftver a jarmi GPS-koordinatai alapjan ellendrzi,
hogy az alkalmazés-térkép alapjan mennyi kitermelési mennyiségre van szikség és tovabbadja az
informaci6t az ISOBUS munkaszamlaléknak.

Alapvet6 folyamatok

Teenddk annak érdekében, hogy az alkalmazés-térképekkel *.shp formatumban végezhessen
munkat;

1. Hozzon létre alkalmazas-térképet a szamitogépen.
Mésolja az alkalmazas-térképet az USB adathordozéra.
Importalja a TRACK-Leader modullal a megfelelé alkalmazas-térképet.

Vélassza ki az alkalmazas-térkép formatumat.

o B~ LN

lgazitsa hozzé az alkalmazés-térképet az aktualis igényekhez.

Ezeknek a Iépéseknek az elvégzésének modjat a kovetkezd fejezetek ismertetik.

10.2 Alkalmazas-térkép létrehozasa
Alkalmazas-térképet egy szantéfold tervbdl vagy egyéb szamitdgép programokkal hozhat létre.
Minden alkalmazas-térképnek a kdvetkezd fajlokbol kell allnia:
= Shp
= Dbf
= Shx
10.3 Alkalmazas-térkép masolasa USB adathordozéra
Masolja az dsszes alkalmazas-térképet az USB adathordozé ,applicationmaps® mappéjaba.
10.4 Alkalmazas-térkép importalasa
A szamitogépen elkészitett alkalmazés-térképet importalhat az USB adathordozérdl.
Az alkalmazas-térképet a munka megkezdése elétt importalja.
Eljarasmod M Az USB adathordozon létrehozta az ,applicationmaps” mappat.
M Az 6sszes importalandé alkalmazas-térkép az USB adathordozén az ,applicationmaps*
mappaban talalhaté.
1. Vaéltson a "Memoéria" maszkba:
Meméria
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lektronik Alkalmazas-térkép formatuma
]
- nyomja meg.
= Ekkor megjelenik a "Hattéradatok" maszk.
3. Kattintson az "Alkalmazas-térképek” sorra.
= Ekkor megjelenik az "Alkalmazas-térképek" maszk.
4, { Q - nyomja meg.
= Ekkor megjelenik az "Alkalmazas-térkép valasztasa" maszk.
5. Kattintson annak az alkalmazés-térképnek a nevét tartalmazé sorra, amelyet importaini
szeretne.
= A TRACK-Leader ellendrzi a fajl formatumat.
= Ha a fajl formatuma ismeretlen, akkor 0j formatumot kell Iétrehozni. Olvassa el az alabbi
fejezetet is: Alkalmazas-térkép Uj formatumanak létrehozasa [= 67]
= Ha a fajl formatuma ismert, akkor kézvetlenll megjelenik a ,Formatum kivélasztasa“ maszk.
= A szoftver altal kivalasztott formatum megjelenik a ,Formatum® sorban.
6. Az Alkalmazas-térkép betoltéséhez ezzel a formatummal nyomja meg az ,OK* gombot.
7. Az Alkalmazas-térkép betdltéséhez Uj a formatummal nyomja meg az ,Uj* gombot.
10.5 Alkalmazas-térkép formatuma
Minden alkalmazas-térkép felépitése tablazatos.
A ,Formatum* funkcié megadja a TRACK-Leader szamara, hogy az alkalmazas-térkép melyik
oszlopaban talalhatoak azok az értékek, amelyeket a program késébb ,Réata“ értékként a munkahoz
fehaszndl.
10.5.1 Alkalmazas-térkép uj formatumanak létrehozasa

Uj formatumot akkor kel Iétrehozni, ha olyan alkalmazas-térképet importal, amelynek a szerkezetét a
szoftver nem ismeri fel.

kiilon kell Iétrehozni.

(1»Uj formétum

@:;- Oszlop: id 4—v‘@
@’—" id attrvalue  objekt wert einheit ‘
I 100 0.00 0.00 156.00 0.00 _@
@Eall (2,00 0.00 0.00 172,00  0.00 Jobbi
(2100 0.00 0.00 191.00  0.00
) 4.00 0.00 0.00 20000  0.00 oK
£ Jiso0 0.00 0.00 188.00  0.00 ¢ |
! 6.00 0.00 0.00 167.00  0.00 |
7.00 0.00 0.00 17800 000 v

"Uj formatum" maszk
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@ Maszk megjelélése @ A kivalasztott oszlop megjeldlése
@ Mezé az oszlop kivalasztasahoz Tablazatban szerepld adatok

Az adatok forrasa az shp fajl

@ Tablafeliratok

Az oszlopfeliratokat a szamitogép szoftvere
hatarozza meg az alkalmazas-térkép

|étrehozasakor.
KezelSelemek Kezeléelem Funkcié
[] . . .
- Oszlopnév kivalasztasa
Bal oldal Gorgesse balra, ha a tablazat nagyobb, mint a képernyd.
Jobb oldal Gorgesse jobbra, ha a tablazat nagyobb, mint a képernyé.
OK Kivalasztas nyugtazasa
Eljarasméd Alkalmazas-térkép Uj formatumanak létrehozasa:

M Kivalasztott egy alkalmazas-térképet.

M Behivta a ,Formatum kivalasztasa“ maszkot.

1.

Nyomja meg az "Uj" gombot.

= Az alabbi maszk jelenik meg: ,Uj formatum*
[]
N - Az ,Oszlop" sorban valassza annak az oszlopnak a megnevezését, amely tartalmazza
a kivant értékeket.

Nyomja meg az "OK" gombot a kivalasztas megerdsitéséhez.
= Az alabbi maszk jelenik meg: ,Formatum-név*

Adja meg az 0j formatum nevét.
=> Az alabbi maszk jelenik meg: ,Egység*

Vélassza ki azt az egységet, amelyben rogzitették az alkalmazas-térkép értékeit.

Nyomja meg az "OK" gombot.
= Az alabbi maszk jelenik meg: ,Formatum kivélasztasa“
= Az (j formatum neve megjelenik a ,Formatum® sorban.

Nyomja meg az "OK" gombot.
= Az alkalmazas-térkép betdltddik. Ez a folyamat tovabb tarthat, ha az alkalmazas-térkép

nagy.

= Az aldbbi maszk jelenik meg: ,Alkalmazas-térképek"

10.5.2 Alkalmazas-térkép meglévé formatumanak kivalasztasa
Eljarasméd Alkalmazas-térkép meglévd formatumanak kivalasztasa:

M Kivalasztott egy alkalmazés-térképet.

M Behivta a ,Formatum kivalasztasa“ maszkot.

1.

Nyomja meg a ,Formatum” gombot.

68
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= A ,Formatum* sor kék szinnel van jelélve.

[]
2, - Valassza ki a kivant formatumot.

3. Nyomja meg az "OK" gombot a kivalasztds megerdsitéséhez.
= Az alkalmazés-térkép betoltddik.

= Ekkor megjelenik az "Alkalmazés-térképek" maszk.

10.5.3 Alkalmazas-térképek formatumainak torlése
Eljarasméd igy torélhet egy formatumot:
M Behivta az ,Alkalmazas-térképek" maszkot.

1. Nyomja meg a ,Formatum” gombot.
= Ekkor megjelenik a "Formatumok" maszk.

2. Nyomja meg a ,Formatum” gombot.
= A formatum nevét tartalmazo sor kék szinnel lesz megjeldlve.

[]
3. - Valassza ki a tordlni kivant formatumot.

[]
4, [ - Nyugtazza a kivalasztast

5. E - Nyomja meg a kivalasztott formatum torléséhez.

= Az aldbbi tzenet jelenik meg: ,Tényleg toroljiik ezt a formatumot?*

6. - Hagyja jéva.

= A formatum torlédik.

10.6 Az alkalmazas-térkép hozzaigazitasa az aktualis igényekhez

Az alkalmazas-térkép importalasat kovetéen a kivetkezd médositasokat végezheti el:
= Minden értéket modosithat egy meghatérozott szazalékszammal.
= Akivalasztott értékeket modosithatja egy abszolit szammal.

Eljarasméd Az dsszes érték egyidejii modositasa:
M Kivalasztott egy alkalmazas-térképet.
M Behivta az ,Alkalmazas-térképek"” maszkot.
M A maszkban egy alkalmazas-térképet lat:

1. ,mind %" -nyomja meg az 6sszes rata modositasahoz.
= Megjelenik az adatbeviteli maszk.

2. Adja meg, hogy hany szzalékkal véltozzanak meg a rétak.

3. Nyomja meg az ,0K” gombot a bevitt adatok megerdsitéséhez.
= Ekkor megjelenik az "Alkalmazas-térképek" maszk.

= A ,Réta" oszlopban szereplé valamennyi érték a megadott szazalékszdmmal médosul.

Eljarasméd Kivalasztott érték modositasa:
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MULLE]
lektronik

M Kivalasztott egy alkalmazas-térképet.
M Behivta az ,Alkalmazas-térképek" maszkot.

M A maszkban egy alkalmazas-térképet lat;
[]

1. O - Forgassa a forgégombot.

= A ,Réta“ oszlopban megjelenik egy cellajel6ld kék keret.

[]
2. 0O - Jel6lie meg a médositani kivant ratat.

3. ,Rata +“-nyomja meg.
= Megjelenik az adatbeviteli maszk.

4. Uj értéket adjon meg.

5. Nyomja meg az ,OK” gombot a bevitt adatok megerdsitéséhez.
= Ekkor megjelenik az "Alkalmazas-térképek" maszk.

= A modositott celldban megjelenik az Uj érték.
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11 TRACK-Leader TOP automatikus kormanyzas

/\ FIGYELEM

o

Az lizembevétel el6tt olvassa el a mellékelt "Ultra Guidance PSR ISO" cim(i Gizemeltetési
Utmutatot. Féleg a "Biztonsag" cimii fejezetben szerepld infokat vegye figyelembe.

o Féként az automatikus kormanyzas hasznalatakor legyen nagyon 6vatos!

o

Deaktivalja az automatikus kormanyzast, ha valaki munka kézben 50 méterre megkézeliti a
gépet.

Kezeldelemek Az automatikus kormanyzashoz szilkséges valamennyi funkcids szimbélum kdzvetlenil megjelenik a
munkamaszkon.

Funkciés |Alternativ | Leiras

szim- funkcios
bélum szim-
bolum

A TRACK-Leader TOP automatikus korményzas deaktivalva van vagy
egyaltalan nem elérhetd.

<)

A kormanyz6 munkaszamlalo fel van szerelve és konfiguralva van,
azonban hiba Iépett fel.

&)

Olvassa el a hibalizenetet a kormanyzas munkaszamlalé alkalmazasban.

Aktivalja az automatikus kormanyzast.

s
)

|
|

Az automatikus kormanyzas aktivalhatd, am nem aktiv.

5

*@ Deaktivélja az automatikus korméanyzast.
Az automatikus kormanyzas aktiv.
e A jarm{i kormanyzasa balra.

ir

A funkciés gomb nem miikédik, ha a TRACK-Leader TOP deaktivalva
van.

> Ajarmi kormanyzasa jobbra.

A funkciés gomb nem miikédik, ha a TRACK-Leader TOP deaktivalva
van.

111 A vezeto feladatai

A vezetdnek az alabbi feladatai vannak:
= Avezetdnek Ugyelnie kell a biztonsagra. Az automatikus kormanyzas vak. Nem tudja felismerni,
ha valaki kdzeledik a géphez. Nem tud sem megalini, sem kitérni.
= A vezetbnek kell fékeznie és gyorsitania.
= A vezetdnek kell kanyarodnia.
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11.2 Automatikus kormanyzas aktivalasa és deaktivalasa

/\ FIGYELEM

Kozlekedési baleset kockazata
Bekapcsolt automatikus kormanyzasnal a jarmii letérhet a nyomvonalrél és balesetet okozhat.
Ekkor személyek sérlilhetnek meg vagy akar meg is halhatnak.

o Deaktivalja az automatikus kormanyzast, mielétt kozutra hajtana fel.

o A kormé&nymotort a kormanykeréktél elfelé mozgassa.

Eljarasméd igy aktivalhatja az automatikus kormanyzast:
M Konfiguralta a kormanyzas munkaszamlalét és a TRACK-Leader TOP alkalmazast.
M Létrehozta az A-B vezérnyomot.
M A jarmivet egy nyomvonalra allitotta és egy vezérnyom aktivélva van.

AUTO

L3 «

M A munkamaszkban megjelenik a funkcios szimbolum
1. A kormanymotort a dorzskerékkel mozgassa a kormanykerék iranyaba.

AUTO

L—3) «

2, - nyomja meg.

= A funkcios szimbdlumot az alabbi funkciés szimbdlum helyettesiti: E
= Az automatikus kormanyzas aktivalva van.

3. Ha beinditja a jarmivet, a korm&nymotor ugy irdnyitja a jarmlivet, hogy az az aktiv
vezrényomban haladjon.

Eljarasméd Az automatikus kormanyzés deaktivalasara tobb lehetdség is van:

1. Mozgassa a kormanykereket.
vagy:
- gombot.
= Az automatikus kormanyzas deaktivalodik.

AUTO

L3 «

= A E funkcios szimbolumot az alabbi funkcids szimbdlum helyettesiti:

11.3 A vezérnyommal egyenes haladas
Az automatikus kormanyzas az aktiv vezérnyom mentén iranyitja a jarmuvet.
Lehetésége van a jdrmivet az aktiv vezérnyommal egyenes vonalban is vezetni.

Eljarasmod igy vezetheti a jarmiivet az aktiv vezérnyommal egyenes vonalban:

M A munkamaszkban megjelenik a funkcios szimbolum
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1. vagy :

vonalban vezesse.
= A funkcios szimbélum mellett megjelenik egy arra vonatkoz6 info, hogy a nyomvonal milyen
tavolsagba és milyen iranyba lett eltolva:

61
k 26 cn———

-

=> A korménymotor mozgatja a kormanykereket.

- Nyomja meg, hogy a jarmiivet az aktiv vezérnyommal egyenes

2. Ajarmi addig halad a vezérnyommal egyenes vonalban, amig nem aktival egy méasik
vezérnyomot.

11.4 Kanyarodas

Kanyarodaskor a vezetének kell atvennie a kormanyzas feletti iranyitast és neki kell elvégeznie a
kanyarodast.

Eljarasméd igy kanyarodhat, ha az automatikus kormanyzas aktivalva van:

™ A munkamaszkban megjelenik a funkciés szimbolum: E Az automatikus kormanyzas
aktivalva van.

1. Fogja meg a kormanykereket és kanyarodjon.
= Az automatikus kormanyzas automatikusan deaktivalodik, amint mozgatja a
kormanykereket.

3\ « L3 «

= A funkcios szimbodlumot az alabbi funkcids szimbdlum helyettesiti:

2. Kanyarodjon.
= Akdvetkez6 vezérnyom csak akkor aktivalédik, ha a kdzte és a jarmi kdzétti szdg kisebb
lesz, mint a beéllitott ,kdvetési szog“ paraméter.

AUTO
WA

3. - Aktivalja a kormanyzast, amint aktivalta a kdvetkez6 vezérnyomot.
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12 Egyuttmiikodés mas alkalmazasokkal
12.1 Egyuttm(ikodés a TaskManager alkalmazassal

A TRACK-Leader modult hasznalhatja a TaskManager alkalmazéssal egyitt is.
= Nincs szilkség a tablaadatok betéltésére és importaldsara a TRACK-Leader modullal. Ha elindit

Elonyok
y egy feladatot a TaskManager alkalmazasban, akkor a program minden tablaadatot atad
kézvetlenil a TRACK-Leader modulnak.
= Feladatba integralt alkalmazas-térképekkel dolgozhat.
Fontos Mindkét paraméter hasznalatahoz az alabbiakat vegye figyelembe:
1. Aktivalja a ,TM-kapcsolat‘ paramétert.
2. Ha a TRACK-Leader modullal dolgozik, mindig inditson el egy feladatot a TaskManager
alkalmazasban.
TaskManager deaktivalasa
Ha nem szeretné hasznalni a TaskManager alkalmazast:
1. Allitsa be a TaskManager alkalmazasban az SC médot. Kapcsolja ki a , TM-kapcsolat*
paramétert.
12.2 Egylttmiikodés munkaszamlalokkal

Ha egy ISOBUS munkaszamlalot csatlakoztattak a terminalra, akkor a TRACK-Leader minden
alkalmazasét hasznélhatja.

A TRACK-Leader atveszi a csatlakoztatott mezégazdasagi gép minden paraméterét az ISOBUS
munkaszamlalobal.

Példaul:
= Munkaszélesség
= Munkaszélességek szama
= A mezGgazdasagi gép geometriaja

A munkaszamlalo a kdvetkezd informacidkat kapja a TRACK-Leader modulbdl:
= Parancsok a munkaszélességek ki- és bekapcsolasara (SECTION-Control)
= Kitermelési mennyiségek (VRC)

12.3 Egyiittmiikodés a TRACK-Guide Desktop alkalmazassal
A TRACK-Guide Desktop egy ingyenes program PC-re.

Ezzel:
= munkaeredményeket tekinthet meg
= jelentéseket nyomtathat az ligyfeleinek
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Jelentés

A TRACK-Guide Desktop alkalmazast a ,Download” pont alatt az alabbi honlapon talalhatja meg:
www.lacos.de
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Eljaras hibaiizeneteknél

A hibaiizenet szovege

Lehetséges ok

igy harithatja el a problémat

Figyelem! A memériat nem sikerdilt
inicializalni, felépiteni. Amennyiben
Ujrainditas utén is fennall a hiba kérem
jelezze!

A Pendriveon nem siker(ilt |étrehozni az
adatbazist.

Inditsa Ujra a terminalt.

Aktiv profil nem torolhetd!

Kisérlet tortént az aktualisan kivalasztott
gépprofil torlésére.

Vélasszon ki egy masik gépprofilt és
torolje a kivant gépprofilt.

A reorganizalaskor hiba lépett fel!

A Pendrive az Ujrarendezés kdzben ki lett
huzva.

Dugja vissza a Pendriveot és ismét
kisérelje meg az Ujrarendezést.

A Pendrive megtelt.

A folosleges adatokat tordlje le a
Pendriverdl és probélja meg még egyszer.

A Pendrive hibas.

Kérjen Uj Pendriveot a gyartotol.

A DGPS-konfiguracio-fajl nem talalhato!

A DGPS beallitasokat tartalmazé belsé fajl
nem talalhato.

Forduljon a szervizhez a szoftver ismételt
telepitése érdekében.

A tesztfazis lejart. Kérjik, forduljon a
kereskeddjéhez.

A tesztfazis lejart.

Kérjen egy licenszet.

Engedélyezze a szoftvert.

Nincs Pendrive bedugval!

Dugja be a Pendriveot.

Export hibas! A Pendrive az exportalas el6tt vagy Dugja vissza a Pendriveot és ismét
kdzben ki lett hizva. kisérelje meg az exportalast.
A Pendrive nem irhaté. Tavolitsa el a Pendrive irasvédelmét.
A Pendrive megtelt. A féldsleges adatokat tordlje le a
Pendriverdl és prébalja meg még egyszer.
Hiba! Forduljon az Ugyfélszolgalathoz.

GPS jel kiesett!

A soros kapcsolat a GPS-antennahoz
megszakadt.

A pozicié mar nem allapithaté meg.

Ellenérizze a GPS-antenna
kébelcsatlakozasait és Iétesitsen U]
kapcsolatot.

GPS jel gyenge.

A GPS-jel minésége tul gyenge, féként
arnyékolasok miatt.

Szerelje fel a GPS-vevét és ellendrizze az
aktudlis poziciot. A vevd és az ég kozott
nem lehet akadaly.

Nincs DGPS! A jel arnyékolasa miatt nincs elérhetd Szerelje fel a GPS-vevét és ellenbrizze az
DGPS. aktualis poziciét. A vevd és az ég kdzott
nem lehet akadaly.
Nincs elérhetd DGPS a korrekcids adat | Ellendrizze a szolgaltatés altalanos
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A hibaiizenet szovege

Lehetséges ok

igy harithatja el a problémat

szolgaltatas, pl. EGNOS kiesése miatt.

elérhetéségét. Az EGNOS-nél ellendrizze
a megfeleld korrekciés miiholdat, majd
allitsa be.

Nincs ehhez az alkalmazas-térképhez ill§
formatum. Kérem, készitsen egy Uj
formatumot.

Az alkalmazas-térkép tartalma alapjan
nem talalhato megfelelé formatum. Nincs
létrehozva megfelel formatum.

Fontos formatumokat mellékellink a
csomaghoz. Mas formatumokat a
felnasznalé maga tanithat be a
programnak.

Nincs profil!

Nincs elérhetd gépprofil.

Hozzon létre egy Uj gépprofilt.

A DGPS-konfiguraciét nem lehetett
kiolvasni a GPS-vevibol!

A soros kapcsolat a GPS-antennahoz
megszakadt.

Ellendrizze a GPS-antenna
kabelcsatlakozasait és létesitsen Uj
kapcsolatot.

Az e-Dif-konfiguraciot nem lehetett
kiolvasni a GPS-vevébdl!

A soros kapcsolat a GPS-antennahoz
megszakadt.

Ellendrizze a GPS-antenna
kébelcsatlakozésait és Iétesitsen (]
kapcsolatot.

A bedllitasokat nem sikertilt kiolvasni a
Tilt-modulbdl!

A soros kapcsolat a GPS TILT-modulhoz
megszakadt.

Ellenérizze a kabelcsatlakozasokat és
létesitsen uj kapcsolatot.

Mentés nem sikerilt!

A Pendrive a térolas elétt vagy kdzben ki
lett huzva.

Dugja vissza a Pendriveot és ismét
kisérelje meg a tarolast.

A Pendrive nem irhato.

Tavolitsa el a Pendrive irasvédelmét.

A Pendrive megtelt.

A foldsleges adatokat tordlje le a
Pendriverdl és probalja meg még egyszer.

Ervénytelen statusz!

Forduljon az Ugyfélszolgalathoz.
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