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Szanowni Klienci!

Kupujgc wyposazenie specjalne AXMAT duo, okazali Panstwo zaufanie wobec naszego produktu.
Dziekujemy! Udowodnimy, ze warto nam zaufaé. Nabyli Panstwo wydajny i niezawodny sterownik
maszyny.

W przypadku, gdyby wystgpity nieoczekiwane problemy: nasz serwis jest zawsze do Panstwa

dyspozyciji.

Przed uruchomieniem prosimy o dokladne przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi i
instrukcji obstugi maszyny oraz o przestrzeganie zawartych w nich wskazéwek.

W niniejszej instrukcji mogg by¢ réwniez opisane elementy wyposazenia, ktdére nie sg czescig
zakupionego przez Panstwa wyposazenia specjalnego.

Podkreslamy, Zze roszczenia z tytutu gwarancji za szkody powstate na skutek btednego lub
niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania nie mogg by¢ uznawane.

Ulepszenia techniczne

Naszym celem jest state ulepszanie naszych produktéw. Dlatego tez zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania bez uprzedzenia ulepszen i zmian w naszych urzgdzeniach, ktdére uznamy za
konieczne. Jednoczes$nie nie zobowigzujemy sie do wprowadzania zmian i ulepszen w maszynach
juz sprzedanych.

Z przyjemnoscig udzielimy odpowiedzi na Pahstwa pytania.
Z powazaniem

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Wskazéwki dla uzytkownika

1.1

1.2

Wskazéwki dla uzytkownika

O niniejszej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi czes¢ skltadowg sterownika maszyny.

Zawiera ona wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, fachowego i ekonomicznego uzytkowania
oraz konserwacji sterownika maszyny. Dzieki ich przestrzeganiu mozna unikngé zagrozen,
ograniczy¢ koszty napraw i przestoje oraz zwiekszy¢ niezawodnos¢ i trwatos¢ maszyny sterowanej
tym sterownikiem.

Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywa¢ w zasiegu reki w miejscu uzytkowania sterownika
maszyny (np. w traktorze).

Instrukcja obstugi nie zwalnia uzytkownika ani pracownika obstugujgcego sterownik maszyny
z odpowiedzialnosci osobiste;j.

Znaczenie wskazéwek ostrzegawczych

W niniejszej instrukcji wskazéwki ostrzegawcze podzielone sg ze wzgledu na stopien zagrozenia i
prawdopodobienstwo jego wystgpienia.

Wskazéwki ostrzegawcze zwracajg uwage na ryzyko szczgtkowe wystepujgce w trakcie obstugi
maszyny. Zastosowane wskazowki ostrzegawcze majg nastepujgcg strukture:

Symbol + Hasto

Objasnienie

Stopnie zagrozenia we wskazowkach ostrzegawczych
Stopierh zagrozenia sygnalizowany jest przez odpowiednie hasto. Stopnie zagrozenia sg
klasyfikowane w nastepujgcy sposob:

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Rodzaj i zrédlo zagrozenia
Ta wskazowka ostrzega przed bezposrednio grozgcym niebezpieczenstwem dla zdrowia i zycia
cztowieka.

Zlekcewazenie tych ostrzezen prowadzi do najciezszych obrazen ciata, rowniez ze skutkiem
Smiertelnym.

» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

AXMAT duo

5902887 5



1. Wskazowki dla uzytkownika

't OSTRZEZENIE!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazoéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia osob.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do ciezkich obrazen.

» Aby unikngé¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzegac opisanych procedur.

A PRZESTROGA!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazdéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia osob.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do odniesienia obrazeh.

» Aby unikngé tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

NOTYFIKACJA!

Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazéwka ostrzegawcza przestrzega przed powstaniem szkdd materialnych i
zanieczyszczeniem Srodowiska.

Zlekcewazenie takiej wskazowki ostrzegawczej moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny i
powstania szkdd w jej otoczeniu.

» Aby unikngé tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

Wskazowka:

Ogdlne wskazowki zawierajg porady praktyczne oraz szczegodlnie uzyteczne informacje, jednak
nie stanowig ostrzezen przed zagrozeniami.

1.3 Wskazowki dotyczgce prezentacji tekstu

1.3.1 Instrukcje i polecenia

Czynnosci, ktére powinien wykonaé personel obstugi, przedstawiono w nastepujacy sposoéb.

» Instrukcja dziatania — krok 1

» Instrukcja dziatania — krok 2
1.3.2 Wyliczenia
Wyliczenia bez ustalonej kolejnosci sg przedstawione w formie listy rozpoczynajgcej sie od punktoréw:

. Wiasciwosé A
«  Wiasciwosé B
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1. Wskazéwki dla uzytkownika

1.3.3

1.3.4

Odnosniki

W przypadku odnosnikéw do innych fragmentéw niniejszego dokumentu podawane sg numer akapitu,
tekst nagtéwka lub numer strony:
*  Przyklad: Nalezy przestrzegac¢ rowniez rozdziatu 1.3.4 Uktad menu, przyciski i nawigacja

Odnosniki do innych dokumentéw podawane sg w postaci wskazéwki lub polecenia bez podawania

numeru rozdziatu lub strony:

* Przyklad: Przestrzega¢ wskazéwek w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta watu
przegubowego.

Uktad menu, przyciski i nawigacja

Menu zawierajg hasta, ktdre sg wyswietlane w oknie Menu gtéwne.

Menu obejmujg podmenu lub hasta, w ramach ktérych mozna wprowadzac¢ ustawienia (listy wyboru,
wprowadzanie informacji tekstowych lub danych liczbowych, uruchamianie funkgiji).

Roézne menu i przyciski sterownika maszyny zostaty oznaczone pogrubionym drukiem.

Uktad i sciezka do wybranej pozycji menu sg oznaczone za pomocg znaku > (strzatki) pomiedzy
menu, pozycjg lub pozycjami menu:

+  System/test > Test/diagnostyka > Napiecie oznacza, ze do pozycji menu Napiecie mozna przejs¢
przez menu System/test i pozycje menu Test/diagnostyka.
o Strzatka > odpowiada dziataniu pokretta do przewijania lub przycisku na monitorze (ekran
dotykowy).

AXMAT duo
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2. Budowa i dziatanie

2

2.1

2.2

2.3

Budowa i dziatanie

Ze wzgledu na duzg liczbe réznych terminali ISOBUS ten rozdziat ogranicza sie tylko do funkcji
elektronicznego sterownika maszyny bez powotywania sie na konkretny terminal ISOBUS.

* Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych obstugi terminalu ISOBUS, podanych w
odpowiedniej instrukcji obstugi.

W zaleznosci od wersji uzywanego sterownika maszyny pozycje menu na wyswietlaczu mogg
pojawiac sie w réznych oknach menu. Podana sciezka pozostaje taka sama dla wszystkich wersji
sterownika maszyny.

Przeglad obstugiwanych maszyn

Niektore modele nie sg dostepne we wszystkich krajach.

Wyposazenie specjalne AXMAT duo jest montowane na rozsiewaczach nawozow serii AXIS o
szerokosci roboczej powyzej 18 m.

+ AXIS-H50.2 EMC +W
+  AXIS-PowerPack do AXENT 100.1
+ AXIS-H 50.1 EMC + W (AXMAT w wersji 4.13.00 do komputera roboczego TEEJET)

Funkcja

Wyposazenie specjalne AXMAT duo stuzy do kontroli rozprowadzania nawozu w trybie rozsiewania.
Rozprowadzanie materiatbw w poprzek po kazdej stronie rozsiewania jest optymalizowane na
podstawie warto$ci regulacji poprzez dopasowanie danego punktu dozowania.

W przypadku wilgoci lub duzego pokrycia pytem obudowy czujnika nie mozna zagwarantowac
zgodnego z przeznaczeniem dziatania wyposazenia specjalnego AXMAT duo.

»  Dezaktywacja funkcji; patrz 3.4.1 Aktywacja funkcji AXMAT.

Struktura

Wyposazenie specjalne AXMAT obejmuje nastepujgce podzespoty:

5902887 AXMAT duo



2. Budowa i dziatanie

Rys. 1: Wyposazenie specjalne AXMAT

[11 Uchwytu modutu komunikacyjnego [4] 9 modutéw czujnikdw na strone wysiewu
[2] Modut komunikacyjny [5] 3 czujniki na modut
[3] Uchwyty do montazu na ramie maszyny

AXMAT duo 5902887 9



3. Ustawienia

3.1

3.2

Ustawienia

Wymagania minimalne

Konfiguracja wyposazenia specjalnego AXMAT duo jest mozliwa, gdy spetnione sg nastepujgce
warunki.

+  Terminal ISOBUS

*+  Wyposazenie specjalne AXMAT duo zostato odblokowane i skalibrowane przez serwis lub
warsztat specjalistyczny w sterowniku maszyny (menu Serwis).

+  Sterownik maszyny AXIS-H ISOBUS od wersji 4.10.13

*  Uzytkownik ustawit szalki zbiorcze, nalezgce do wyposazenia specjalnego praktycznego zestawu
kontrolnego PPS, na swoim polu testowym. Patrz 4.1 Przygotowanie kalibracji

Nawigacja w obrebie menu

Wazne wskazowki dotyczgce prezentacji i nawigacji w obrebie menu znajdujg sie w rozdziale
1.3.4 Uktad menu, przyciski i nawigacja.

Ponizej opisano wywotfanie menu lub pozycji menu poprzez dotykanie ekranu dotykowego lub
naciskanie przyciskéw funkcyjnych.

* Nalezy przestrzega¢ wskazoéwek zawartych w instrukcji eksploatacji stosowanego terminalu.

m Wywofanie menu gféwnego

» Nacisnaé¢ przycisk funkcyjny Ekran roboczy/Menu gtéwne. Patrz 1.3.4 Ukfad menu, przyciski i
nawigacja.

Na wyswietlaczu pojawia sie menu gtéwne.

Wywotanie podmenu z ekranu dotykowego

» Nacisna¢ przycisk ekranowy zgdanego podmenu.

Pojawiajg sie okna, ktére prowadzg do réznych dziatan.
+  Wprowadzanie tekstu

*  Wprowadzanie wartosci

+ Ustawienia wprowadzane w kolejnych podmenu

Nie wszystkie parametry wyswietlane sg na ekranie rownoczesnie. Przyciskami strzatka w lewo /
w prawo mozna przej$¢ do sagsiedniego okna menu (zaktadki).

m Wyjscie z menu

10
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3. Ustawienia

P Zatwierdzi¢ ustawienia za pomocg przycisku Wstecz.

Nastepuje powrét do poprzedniego menu.

» Nacisnaé przycisk Ekran roboczy/Menu gtéwne.

Nastepuje powrét do ekranu roboczego.

P Nacisnag¢ przycisk ESC.

Poprzednie ustawienia pozostajg niezmienione.

Nastepuje powrét do poprzedniego menu.

3.3 Ustawienia nawozu

Jesli funkcja AXMAT duo jest aktywna, pozycja menu Pkt. podawania jest wyszarzona i nie petni
tutaj zadnej funkciji.

Patrz 3.4.1 Aktywacja funkcji AXMAT

Ustawienia wstepne

» Otworzy¢ nowa tabele wysiewu.

» Wprowadzi¢ ustawienia nawozu.

Szerokosé robocza
Norm. predk.obrot.
Tarcza rozrzuc.
Parametr zasiegu

\YAAVAAVARYS

Rys. 2: Menu Ustaw. nawozu, zaktadka 1i 2
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3. Ustawienia

Rys. 3: Menu Ustaw. nawozu, zaktadka 3 i 4

Tutaj opisano najwazniejsze ustawienia funkcji AXMAT duo. Wiecej informacji na temat obstugi
sterownika maszyny mozna znalez¢ w dostarczonej instrukcji obstugi.

Podmenu

Znaczenie

Opis

Nazwa nawozu

Wybrany nawdz z tabeli wysiewu

3.3.5 Tabele wysiewu

llos¢ wys.(kg/ha)

Wprowadzanie wartosci zadanej dawki
wysiewu w kg/ha

3.3.1 Dawka wysiewu

Szer.robocza (m)

Ustalanie szerokosci roboczej wysiewu

3.3.2 Szerokos¢ robocza

Pkt. podawania

Jesli funkcja AXMAT duo jest aktywna,
nie mozna wprowadzaé punktu
dozowania.

Norm. predk.obrot.

AXIS-H

Wprowadzanie zadanej predkosci
obrotowej tarcz rozrzucajgcych
Wplywa na regulacje przeptywu
masowego EMC

3.3.4 Predko$¢ obrotowa

Tarcza rozrzuc.

Ustawienie typu tarcz rozrzucajgcych
zamontowanych w maszynie
Ustawienie wptywa na regulacje
przeptywu masowego EMC.

Lista wyboru:

S4
S6
S8
S10
S12

12
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3. Ustawienia

3.3.1

3.3.2

Podmenu

Znaczenie

Opis

Klasa nawozu

Lista wyboru

Wybér za pomocg przyciskéw
strzatek; potwierdzenie przez
nacisniecie przycisku Enter

Tabela wysiewu

Zarzgdzanie tabelami wysiewu

3.3.5 Tabele wysiewu

Kalibracja AXMAT

Tylko AXIS-H 50.2
Wywotanie podmenu do kalibracji
funkcji AXMAT

Nalezy przestrzegac przy tym
instrukcji obstugi wyposazenia
dodatkowego

Dawka wysiewu

W tym menu mozna wprowadzi¢ zadang wartos¢ zgdanej dawki wysiewu.

Wprowadzanie dawki wysiewu:

» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > llo$¢ wys.(kg/ha).

Na wyswietlaczu pojawia sie aktualna w danym momencie dawka wysiewu.

» Wprowadzi¢ nowg warto$¢ w polu wprowadzania.

» Nacisng¢ OK.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa warto$c.

Szerokosc¢ robocza

W tym menu mozna ustali¢ szeroko$¢ roboczg (w metrach).

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Szer.robocza (m).

Na wyswietlaczu pojawia sige aktualnie ustawiona szerokos¢ robocza.

» Wprowadzi¢ nowg warto$¢ w polu wprowadzania.

» Nacisngé OK.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa warto$c.

Szerokosci roboczej nie mozna zmieni¢ w trakcie trybu rozsiewania.

Typ tarczy rozrzucajacej

W celu uzyskania optymalnego pomiaru biegu jatowego nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ danych
wprowadzonych w menu Ustaw. nawozu.

*  Wartosci wprowadzone w polach menu Tarcza rozrzuc. i Norm. predk.obrot. lub Wat odbioru
mocy powinny by¢ zgodne z rzeczywistymi ustawieniami maszyny.

AXMAT duo

5902887

13



3. Ustawienia

Zamontowany typ tarczy rozrzucajacej jest zaprogramowany fabrycznie. W przypadku zamontowania
na maszynie innych tarcz rozrzucajgcych nalezy wprowadzi¢ wtasciwy typ tarczy.

» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Tarcza rozrzuc..

» Uaktywni¢ typ tarczy rozrzucajacej na liscie wyboru.

Wyswietlacz pokazuje okno Ustaw. nawozu z nowym typem tarczy rozrzucajgcey.

3.34 Predkos¢ obrotowa
m Norm. predk.obrot.
W celu uzyskania optymalnego pomiaru biegu jatowego nalezy sprawdzi¢ poprawnosé danych
wprowadzonych w menu Ustaw. nawozu.
+  Wartosci wprowadzone w polach menu Tarcza rozrzuc. i Norm. predk.obrot. powinny by¢
zgodne z rzeczywistymi ustawieniami posiadanej maszyny.
Ustawiong predkos¢ obrotowg zaprogramowano fabrycznie na 750 obr./min. W razie potrzeby
ustawienia innej predkosci obrotowej nalezy zmieni¢ zapisang wartosc.
» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Norm. predk.obrot..
» Wprowadzi¢ predko$¢ obrotowa.
Wyswietlacz pokazuje okno Ustaw. nawozu z nowg predkoscig obrotowg watu odbioru mocy.
14 5902887 AXMAT duo



3. Ustawienia

3.3.5 Tabele wysiewu

W tym menu mozna tworzy¢ Tabele wysiewu i zarzagdzaé nimi.

Wybér tabeli wysiewu ma wpltyw na maszyne, ustawienia nawozu i sterownik
maszyny. Ustawiona dawka wysiewu nadpisywana jest przez zapisang wartos¢ z
tabeli wysiewu.

m Tworzenie nowej tabeli wysiewu

Istnieje mozliwo$¢ utworzenia maks. 30 tabel wysiewu w elektronicznym sterowniku maszyny.

Rys. 4: Menu Tabele wysiewu

[11 Wskazanie tabeli wysiewu wypetnionej [3] Pole nazwy tabeli wysiewu
wartosciami [4] Pusta tabela wysiewu
[2] Wskazanie aktywnej tabeli wysiewu [5] Numer tabeli

AXMAT duo 5902887 15



3. Ustawienia

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Tabele wysiewu.

» Wybrac pustg tabele wysiewu.
Pole nazwy sktada sie z nazwy nawozu, szerokosci roboczej i typu tarczy rozrzucajgce;j.
Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Nacisng¢ opcje Otwarcie i powrét do ustawien nawozu.

Wyswietlacz pokazuje menu Ustaw. nawozu, a wybrany element jest pobierany w postaci
aktywnej tabeli wysiewu w ustawieniach nawozu.

» Wywotaé pozycje menu Nazwa nawozu.

» Wprowadzi¢ nazwe tabeli wysiewu.

Zalecamy nazwanie tabeli wysiewu nazwg nawozu. W ten sposoéb mozna lepiej przyporzadkowaé
nawéz do tabeli wysiewu.

» Opracowac parametry tabeli wysiewu. Patrz 3.3 Ustawienia nawozu.

Wybér tabeli wysiewu

va

Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Otwarcie i powrét do ustawien nawozu.
» Wybra¢ zadang tabele wysiewu.
Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Wybrac opcje Otwarcie i powrét do ustawien wysiewan.$rodka.

Wyswietlacz pokazuje menu Ustaw. nawozu, a wybrany element jest pobierany w postaci aktywnej
tabeli wysiewu w ustawieniach nawozu.

W przypadku wyboru istniejgcej tabeli wysiewu wszystkie wartosci w menu Ustaw. nawozu, w tym
rébwniez punkt podawania i normalna predkos¢ obrotowa, zostang nadpisane zapisanymi
warto$ciami z wybranej tabeli wysiewu.

+  Sterownik maszyny przesuwa punkt podawania do wartosci zapisanej w tabeli wysiewu.

m Kopiowanie istniejgcej tabeli wysiewu
» Wybrac¢ zadang tabele wysiewu.

Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Wybrac¢ opcje Kopiuj element.

Kopia tabeli wysiewu znajduje sie teraz na pierwszym wolnym miejscu na liscie.

B Usuwanie istniejgcej tabeli wysiewu

16
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3. Ustawienia

» Wybrac¢ zadang tabele wysiewu.

Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

Aktywna tabela wysiewu nie moze by¢ usunieta.

» Wybrac opcje Kasuj element.

Tabela wysiewu zostata skasowana z listy.

B Zarzadzanie wybrang tabelg wysiewu z ekranu roboczego

Tabelg wysiewu mozna tez zarzgdza¢ bezposrednio z ekranu roboczego.

» Na ekranie dotykowym nacisngé przycisk
ekranowy , Tabela wysiewu” [2].

» Wprowadzi¢c nowag warto§¢ w polu
wprowadzania.

P Nacisngé¢ OK.

Otwiera sie aktywna tabela wysiewu.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa

wartosc.
Rys. 5: Zarzgdzanie tabelg wysiewu z ekranu
roboczego
[11 Przycisk ekranowy [2] Przycisk ekranowy
llos¢ wysiewu Tabela wysiewu
3.4 Ustawienia maszyny

W zaleznosci od wersji uzywanego sterownika maszyny pozycje menu na wyswietlaczu mogg
pojawiac sie w réznych oknach menu. Podana Sciezka pozostaje taka sama dla wszystkich wersji
sterownika maszyny.
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3. Ustawienia

3.4.1 Aktywacja funkcji AXMAT

» Wywota¢ menu Menu gtéwne > Ustawienia
maszyny.

» Zaznaczyé pozycje menu AXMAT.
Funkcja AXMAT duo jest aktywna.
W menu Ustaw. nawozu pozycja menu Pkt.

podawania jest wyszarzona: Reczne
wprowadzanie danych nie jest mozliwe.

Rys. 6: Ustawienia maszyny, strona 2

W razie btedu funkcja AXMAT duo zostaje automatycznie dezaktywowana. Nalezy jeszcze raz
zaznaczy¢ te opcje, aby ponownie aktywowac funkcje AXMAT duo.

» Odznaczy¢ pozycje menu AXMAT.
Funkcja AXMAT duo jest dezaktywowana.
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4. Obstuga

4 Obstuga

APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciala powodowanych przez wyrzucany nawéz

W razie usterki zasuwa dozujgca moze nieoczekiwanie otworzy¢ sie podczas jazdy na miejsce
pracy. Istnieje niebezpieczenstwo poslizgniecia na rozrzucanym nawozie oraz odniesienia obrazen
ciata.

» Przed wyjazdem na miejsce wysiewu koniecznie wytgczy¢ elektroniczny sterownik
maszyny.

Instrukcja obstugi zawiera opis funkcji sterownika maszyny dla wersji oprogramowania od 3.21.00.

Ustawienia w poszczegolnych menu sg bardzo wazne dla optymalnej, automatycznej regulacji
przeplywu masowego (funkcja EMC).

Nalezy mie¢ na uwadze w szczegolnosci zapisy wiasciwosci funkcji EMC w zapisach w
nastepujgcych menu:

* W menu Ustaw. nawozu > Tarcza rozrzuc., patrz 13
W menu Ustaw. nawozu > Predk.obr. tarczy rozrzuc., patrz 74
* W menu Ustaw. maszyny > Tryb AUTO / MAN, patrz instrukcja obstugi sterownika maszyny.

4.1 Przygotowanie kalibracji

Uzytkownik korzysta z praktycznego zestaw kontrolnego, aby skalibrowa¢ urzgdzenie AXMAT duo w
sterowniku maszyny.

Nalezy przestrzegac instrukcji dodatkowej praktycznego zestawu kontrolnego PPS 5 AXIS-H.

AXMAT duo 5902887 19



4. Obstuga

4.2 Kalibracja AXMAT

Kalibracje funkcji AXMAT duo nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcych warunkach:
+  Uzytkownik po raz pierwszy korzysta z wyposazenia specjalnego AXMAT duo.
+  Uzytkownik wprowadzit nowe ustawienia w menu Ustawienia nawozu:

o  Gatunek nawozu

o Typ tarczy rozrzucajgcej

o Predkosc¢ obrotowa tarczy rozrzucajgcej

o  Szerokos$¢ robocza
«  Zadana dawka wysiewu mocno sie zmienita.

Wywotaé menu Menu gtéwne > Ustaw. hawozu.

Wywota¢ pozycje menu Kalibracja AXMAT.

Pozycje dla punktu dozowania ustali¢ na podstawie tabeli wysiewu.
Okreslong wartos¢ wprowadzi¢ w polu wprowadzania.

Nacisng¢ OK.

vV vvYVvyVvVvyy

Nacisng¢ Start tarczy rozrzucajace;.

» Nacisna¢ przycisk Start/Stop.

Rys. 7: Przeprowadzanie kalibracji AXMAT duo

» Uruchomi¢ przejazd testowy przez ustawione szalki zbiorcze.
Patrz instrukcja dodatkowa praktycznego zestawu kontrolnego PPS 5 AXIS-H.

- Kalibracja rozpoczyna sie po 6 sekundach.

- Wyswietlacz pokazuje pasek postepu.

Kalibracja i rozsiewanie muszg odbywac sie jednoczes$nie.

Jechac dalej, az pasek postepu sie zapetni, a szalki zbiorcze catkowicie pokryjg sie z zakresem
rozrzutu.
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4. Obstuga

» Nacisnagé przycisk Start/Stop.

- Zasuwy dozujgce zamykajg sie.
- Sterownik maszyny przechodzi do nastepnego okna kalibracji.

» Nacisnagé¢ Start tarczy rozrzucajace;j.
Tarcze rozrzucajgce zatrzymujg sie.

P Sprawdzi¢ wyniki testu wysiewu.
Patrz instrukcja dodatkowa odpowiedniego praktycznego zestawu kontrolnego PPS 5 AXIS-H,
PPS 5 AXIS-M lub PPS 5 MDS.

4.21 Dopasowanie punktu dozowania
Sterownik maszyny przechodzi automatycznie do trzeciego okna kalibraciji.

P Okresli¢ punkt dozowania.

> W celu zatwierdzenia zapisanego
dotychczas punktu dozowania
nacisng¢ OK.

> W celu wprowadzenia nowego punktu
dozowania nacisngé Nowy  pkt
dozowania.

» Wprowadzi¢c nowg warto$¢  punktu
dozowania na podstawie odczytanych
wynikow i zalecanych korekt.

Wartosci mozna wprowadza¢ co 0,5.
Funkcja AXMAT duo steruje punktem
dozowania co 0,1 w trybie rozsiewania.

Rys. 8: Przeprowadzanie kalibracji AXMAT duo

» Nacisngé OK.

» Powtdrzy¢ przejazd w celu sprawdzenia dopasowanych wartosci.
Wczesniej nalezy opréznic szalki zbiorcze.

Punkt dozowania zostat zapisany w tabeli wysiewu.

Urzadzenie AXMAT duo jest skalibrowane i sprawne.

4.3 Test/Diagnostyka

Menu Test/diagnostyka umozliwia sprawdzenie dziatania wszystkich elementéow wykonawczych
i czujnikow.
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4. Obstuga

» Wywotaé menu Menu gtéwne > System/test > Test/diagnostyka.

To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

Lista czujnikéw zalezy od wyposazenia maszyny.

/APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen przez poruszajace sie elementy maszyny

Podczas testow elementy maszyny mogg sie porusza¢ automatycznie.

» Przed rozpoczeciem testéw nalezy upewni¢ sig, ze nikogo nie ma w zasiegu maszyny.

» Wywota¢ menu Test/diagnostyka > Status czujnika AXMAT.

Wyswietlacz pokazuje status czujnikow.

Rys. 9: Test/diagnostyka; przyktad: Status czujnika AXMAT duo

[1]
[2]

Numer modutu czujnika

Wskazanie stanu poszczegdlnych
czujnikdw, wysiew po prawej stronie patrzac
w Kierunku jazdy

Komunikat o statusie czujnikow [2] i [3]

0 = OK; brak btedu urzadzenia
1 = biad

(3]

[4]

Wskazanie stanu poszczegdblnych
czujnikéw, wysiew po lewej stronie patrzgc
w kierunku jazdy

Kodowanie btedéw

22
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4. Obstuga

4.4

Jesli wiecej niz 3 czujniki wskazujg na btad, funkcja AXMAT duo zostaje
automatycznie dezaktywowana.

- Skontaktowac sie z warsztatem specjalistycznym lub serwisem.

- Po usunieciu btedu nalezy ponownie zaznaczy¢ Ustaw. maszyny > AXMAT.

Funkcja AXMAT duo zndw jest aktywna.

Kodowanie btedéw [4]
»  Skontaktowa sie ze swoim dystrybutorem lub warsztatem specjalistycznym. Pomoze on w
usunieciu btedow.

Obstuga funkcji AXMAT w trybie rozsiewania

Funkcja AXMAT duo steruje punktem dozowania co 0,1 w trybie rozsiewania.

Wymagania:

*  Funkcja AXMAT duo jest odblokowana. Patrz Rozdziat 4.1 - Przygotowanie kalibracji - Strona 19

*  Funkcja AXMAT duo jest aktywowana. Patrz Rozdziat 3.4.1 - Aktywacja funkcji AXMAT -
Strona 18

*  Funkcja AXMAT duo jest skalibrowana. Patrz Rozdziat 4.2 - Kalibracja AXMAT - Strona 20

» Nacisnag¢ Start tarczy rozrzucajace;j.

Tarcze rozrzucajgce uruchamiajg sie.

P Nacisngc przycisk Start/Stop.

Otworzy¢ zasuwy dozujgce.

Funkcja AXMAT duo automatycznie steruje punktem dozowania podczas trybu rozsiewania.

AXMAT duo
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4. Obstuga

Rys. 10: Regulacja punktu dozowania w trybie rozsiewania
[11 Aktywna tabela wysiewu [3] Wartosé punktu dozowania, wysiew po lewej
[2] Warto$¢ punktu dozowania, wysiew po stronie

prawej stronie

Wskazowki:
+ W trybie wysiewu granicznego lub podczas przetgczania szerokosci czesciowej po jednej stronie

funkcja AXMAT duo zostaje dezaktywowana po tej stronie wysiewu, po ktorej rozsiew odbywa sie

ze zredukowang iloscia.
+  Po powrocie do normalnego trybu wysiewu funkcja AXMAT duo jest znowu aktywna dla obu stron.
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5. Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

5.1

Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

Na wyswietlaczu terminalu ISOBUS moga by¢ wyswietlane ré6zne komunikaty alarmowe.

Znaczenie komunikatéow alarmowych

Nr

Komunikat na wyswietlaczu

Znaczenie i mozliwa
przyczyna

17

Btad przestawienia PP

Przestawianie punktu
podawania nie moze osiggngc
zadanej wartosci.

»  Usterka np. zasilania
napieciowego

*  Brak zwrotnego sygnatu
potozenia

18

Bfad przestawienia PP

Przestawianie punktu
podawania nie moze osiggnac
zadanej warto$ci.

+ Blokada

»  Brak zwrotnego sygnatu
potozenia

*  Proba krecona

19

Uszkodzenie przestawienia PP

Przestawianie punktu
podawania nie moze osiggnac
zadanej warto$ci.

*  Brak zwrotnego sygnatu
potozenia

20

Btad urzadzenia magistrali LIN:

Problem komunikacyjny

*  Kabel uszkodzony
*  Poluzowane ztgcze
wtykowe

AXMAT duo
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5. Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

poruszy¢ sie. Ryzyko przeciec i
zgniec. Opusci¢ niebezpieczny
obszar! Przestrzegac instr.obst.
Zatw. przyciskiem ENTER.

Nr Komunikat na wyswietlaczu Znaczenie i mozliwa
przyczyna
32 Czesci uruch.zewn. moga Kiedy sterownik maszyny jest

wigczany, jej czesci mogg
poruszaé sie w nieoczekiwany
sposoéb.

*  Dopiero po usunieciu
wszystkich mozliwych
zagrozen nalezy
postepowac zgodnie z
poleceniami na ekranie.

90 AXMAT stop Funkcja AXMAT zostanie
automatycznie dezaktywowana i
nie bedzie mozna nig sterowac.
*  Wiecej niz 2 czujniki
zgtaszajg btad.
»  Btad komunikaciji
5.2 Usterka/alarm
Komunikat alarmowy jest widoczny na
wyswietlaczu dzieki wyréznieniu go czerwong
obwodkag i opatrzeniu symbolem
ostrzegawczym.
Rys. 11: Komunikat alarmowy (przyktad)
5.21 Potwierdzenie komunikatu alarmowego
Potwierdzenie komunikatu alarmowego:
» Usung¢ przyczyne komunikatu alarmowego.
Nalezy przy tym przestrzegac¢ instrukcji obstugi rozsiewacza nawozéw mineralnych. Patrz takze
5.1 Znaczenie komunikatow alarmowych.
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5. Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

@ P Nacisng¢ przycisk foliowy ACK.

Sposob potwierdzania komunikatéw alarmowych moze byé rézny w zaleznosci od
typu terminala ISOBUS.

Inne komunikaty z 26ttg obwddkg potwierdzane sg za pomocg réznych przyciskow:
+ Enter
+  Start/Stop

Postepowac przy tym zgodnie ze wskazdéwkami wyswietlanymi na ekranie.
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6. Gwarancja i rekojmia

Gwarancja i rekojmia

Produkcja urzgdzen RAUCH odbywa sie zgodnie z najnowszymi metodami technologicznymi i z
zachowaniem maksymalnej staranno$ci. Urzadzenia te poddawane sg licznym kontrolom.

Dlatego tez firma RAUCH udziela 12-miesiecznej gwarancji, jesli spetnione sg ponizsze warunki:

Gwarancja rozpoczyna sie z dniem zakupu.

Gwarancja obejmuje wady materiatowe i fabryczne. Za wyroby pochodzgce od innych
producentéw (instalacja hydrauliczna i elektryczna) odpowiadamy tylko w zakresie gwaranc;ji
udzielonych przez tych producentéw. W okresie gwarancyjnym wady materiatowe i fabryczne
usuwane sg nieodptatnie na drodze wymiany lub naprawy wadliwych czesci. Inne, takze dalej
idgce prawa, jak zgdania uniewaznienia umowy, zmniejszenia lub pokrycia szkdd, ktére nie sg
zwigzane z przedmiotem dostawy, sg catkowicie wykluczone. Swiadczenia gwarancyjne sg
realizowane przez autoryzowane warsztaty, przez przedstawicieli firmy RAUCH lub zaktad.
Gwarancja nie obejmuje skutkow normalnego zuzycia, zabrudzen, korozji ani nieprawidtowosci
powstatych wskutek nieumiejetnego obchodzenia sie z produktem lub dziatania czynnikéw
zewnetrznych. Gwarancja wygasa w przypadku podejmowania prob samodzielnej naprawy lub
zmiany pierwotnego stanu produktu. Prawo do otrzymania czesci zamiennych wygasa, jesli nie
byly uzywane oryginalne czesci zamienne RAUCH. Dlatego tez nalezy przestrzegaé instrukcji
obstugi. W razie watpliwosci zwraca¢ sie do przedstawicieli lub bezposrednio do firmy.
Roszczenia gwarancyjne nalezy zgtasza¢ w zaktadzie produkcyjnym najpézniej w ciggu 30 dni od
wystgpienia szkody. Podaé date zakupu i numer maszyny. Naprawy swiadczone w ramach
gwarancji powinny by¢ przeprowadzane przez autoryzowany warsztat dopiero po porozumieniu
sie z firmg RAUCH lub jej oficjalnym przedstawicielstwem. Naprawa gwarancyjna nie przedtuza
okresu gwarancji. Uszkodzenia transportowe nie sg wadami fabrycznymi, dlatego tez producent
nie ma obowigzku objecia ich zakresem gwarancji.

Roszczenia rekompensaty za szkody, ktére nie powstaty w samych urzadzeniach firmy RAUCH,
sg wykluczone. W szczegdlnosci wykluczona jest takze odpowiedzialno$¢ za szkody posrednie
powstate wskutek btedow rozsiewania. Samowolne zmiany w urzgdzeniach RAUCH mogg byc¢
przyczyng szkdd nastepczych i wykluczajg odpowiedzialnos¢ dostawcy z ich skutki. W przypadku
zamiaru albo znacznego zaniedbania wilasciciela lub pracownika zarzadzajgcego oraz w
przypadkach, w ktérych zgodnie z prawem odpowiedzialnosci za produkt przy wadach przedmiotu
dostawy istnieje odpowiedzialno$¢ za szkody osobowe lub szkody rzeczowe przedmiotow
uzywanych prywatnie, nie obowigzuje wykluczenie odpowiedzialnosci dostawcy. Nie obowigzuje
ono rowniez w przypadku niezapewnienia wiasciwosci produktu, kitdére zostaly wyraznie
zadeklarowane, je$li deklaracja taka miata na celu zabezpieczenie zamawiajgcego przed
szkodami, ktére powstaty nie w samym przedmiocie dostawy.

28
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