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Spostovana stranka,

z nakupom krmilnika stroja AXIS EMC (+W) ISOBUS za trosilnik gnojila AXIS EMC ste izkazali
zaupanje v nase izdelke. Hvala! Vase zaupanje zelimo upravi€iti. Postali ste lastnik zmogljivega in
zanesljivega krmilnika stroja.

Ce boste imeli kljub nasim pri¢akovanjem kakrsne koli tezave: Nasa servisna sluzba vam je vedno

na voljo.

Prosimo vas, da ta navodila za uporabo in navodila za uporabo stroja pred prvim zagonom
natanc¢no preberete in upostevate vsa navodila.

V teh navodilih je morda opisana tudi oprema, ki ne spada k opremi vasega krmilnika stroja.

Pozorni bodite na serijsko Stevilko krmilnika stroja in stroja

Krmilnik stroja AXIS EMC (+W) ISOBUS je tovarniSko umerjen za trosilnik
gnojila, s katerim je dobavljen. Brez novega umerjanja ga ne morete prikljuditi
na drug stroj.

Tukaj vnesite serijsko Stevilko krmilnika in stroja. Pri prikljucitvi krmilnika stroja
na stroj morate preveriti te Stevilke.

Serijska Stevilka elektronskega krmilnika stroja:
Serijska Stevilka stroja:

Leto izdelave stroja:

Tehniéne izboljSave

Svoje izdelke se trudimo stalno izboljSevati. Pridrzujemo si pravico do nenapovedanih izboljSav in
sprememb, ki so po naSi oceni potrebne, vendar se ne obvezujemo, da bomo te izboljSave ali
spremembe prenesli na Ze prodane stroje.

Z veseljem vam bomo odgovorili na dodatna vprasanja.
Lep pozdrav

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Navodila za uporabnike

1.1

1.2

Navodila za uporabnike

O teh navodilih za uporabo

Ta navodila za uporabo so sestavni del krmilnika stroja.

Navodila za uporabo vsebujejo pomembna navodila za varno, strokovno in gospodarno uporabo ter
vzdrzevanje krmilnika stroja. Z upoStevanjem navodil boste prepredéili nevarnosti, zmanj3ali stroske
popravil, skrajSali ¢ase izpadov in povecali zanesljivost ter podaljSali zivljenjsko dobo krmiljenega
stroja.

Navodila za uporabo hranite tako, da so dostopna na mestu uporabe krmilnika stroja (npr. v traktorju).

Navodila za uporabo ne nadome$€ajo odgovornosti, ki jo imate kot upravljavec in uporabnik
krmilnika stroja.

Pomen varnostnih opozoril

V teh navodilih za uporabo so varnostna opozorila razvr§€ena po stopnji nevarnosti in verjetnosti
nastanka nevarnosti.

Znaki za nevarnost opozarjajo na preostale nevarnosti pri delu s stroji. Uporabljena varnostna
opozorila so sestavljena tako:

Simbol + signalna beseda

Pojasnilo

Stopnje nevarnosti opozorila
Stopnjo nevarnosti oznacuje signalna beseda. Stopnje nevarnosti so razvr§¢ene, kot je opisano v
nadaljevanju:

A NEVARNOST!

Vrsta in izvor nevarnosti

To varnostno opozorilo opozarja na neposredno groze€o nevarnostjo za zdravje in Zivljenje oseb.
Neupostevanje tega varnostnega opozorila povzrodi zelo hude telesne poskodbe ali smrt.

p» Obvezno upostevajte opisane ukrepe za preprecevanje te nevarnosti.

1 OPOZORILO!
Vrsta in izvor nevarnosti

To varnostno opozorilo opozarja na mozno nevarno situacijo za zdravje oseb.

Neupostevanje tega opozorila lahko povzrodi hude telesne poskodbe.

p» Obvezno upostevajte opisane ukrepe za preprecevanje te nevarnosti.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5903233 7



1. Navodila za uporabnike

/A\PREVIDNOST!
Vrsta in izvor nevarnosti

To varnostno opozorilo opozarja na mozno nevarno situacijo za zdravje oseb.
Neupostevanje tega opozorila povzroc€i telesne poskodbe.

» Obvezno upostevajte opisane ukrepe za prepreCevanje te nevarnosti.

OBVESTILO!

Vrsta in izvor nevarnosti

To varnostno opozorilo opozarja na gmotno Skodo in S$kodo na okolju..

Neupostevanje tega opozorila povzro€i $kodo na stroju in okolju.

» Obvezno upoStevajte opisane ukrepe za preprecevanje te nevarnosti.

To je opomba:
Splosne opombe vsebujejo nasvete za uporabo in uporabne informacije, ne vsebujejo pa
opozoril za nevarnosti.

1.3 Opombe glede oblikovanja besedila
1.3.1 Navodila in smernice
Delovni koraki, ki jih morajo opraviti uporabniki, so prikazani takole:
» Navodilo za delo, korak 1
» Navodilo za delo, korak 2
1.3.2 Nastevanja
Nastevanja brez obveznega zaporedja so prikazana kot seznam z alinejami:
* Lastnost A
+ LastnostB
1.3.3 Sklici
Sklici na druga mesta v besedilu dokumenta so oznaceni s Stevilkami odstavkov, besedilom naslova
oz. stranjo.
*  Primer: Upostevaijte tudi 2 Zgradba in delovanje
Sklici na druge dokumente so prikazane kot opomba ali navodilo brez navedbe dolo¢enega poglavja
ali strani:
+  Primer: Upostevajte navodila v navodilih za uporabo proizvajalca kardanske gredi.
8 5903233 AXIS EMC (+W) ISOBUS



1. Navodila za uporabnike

1.3.4 Zgradba menijeyv, tipke in uporaba menijev
Meniji so vnosi, navedeni v oknu Glavni meni.

V menijih najdete podmenije in toke menija, v katerih lahko opravite nastavitve (seznami za izbiro,
besedilni ali Stevilcni vnosi, zagon funkcij).

Razli¢ni meniji in gumbi krmilnika stroja so prikazani s krepkim tiskom.

Zgradba menijev in pot do Zelene tocke menija sta oznaceni z znakom > (puscica) med menijem in
enim ali ve€ toCkami menija:

»  Sistem/preizkus > Preizkus/diagnoza > Napetost pomeni, da lahko do to¢ke menija Napetost
pridete v meniju Sistem/preizkus po to&ki menija Preizkus/diagnoza.
o  Pusgica > pomeni potrditev s kolescem 0z. gumbom na zaslonu na dotik.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5903233 9



2. Zgradba in delovanje

2 Zgradba in delovanje
To poglavje je omejeno na opis funkcij elektronskega krmilnika stroja brez navedbe specificnega
terminala ISOBUS.
*  Upostevajte navodila v ustreznih navodilih za uporabo terminala ISOBUS.
2.1 Pregled podprtih strojev
Nekateri modeli niso na voljo v vseh drzavah.
+  AXIS-H 30.2 EMC, AXIS-H 30.2 EMC + W
+ AXIS-H50.2 EMC +W
*+  AXIS-M 20.2 EMC, AXIS-M 20.2 EMC + W
+ AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 30.2 EMC + W
*+  AXIS-M 40.2 EMC, AXIS-M 40.2 EMC + W
+ AXIS-M50.2 EMC +W
« AXISM20.2W, AXIS M 50.2 W, AXIS M 40.2 W
+  AXIS-M 25 EMC, AXIS-M 25 EMC + W
Podprte funkcije
*  Od hitrosti voznje odvisno trosenje
«  Elektricna nastavitev tocke dovajanja
* Uravnavanje vrtljajev
o  AXIS-M 20.2/30.2/50.2 EMC (+W): Vrtljaji kardanske gredi
o  AXIS-H 30.2/50.2 EMC (+W): Vrtljaji trosilne plos¢e
o  AXIS-M 25 EMC + (W): Vrtljaji kardanske gredi
+  EMC - uravnavanje masnega pretoka
«  Samodejni preklop delovne Sirine
2.2 Prikazovalnik
Na prikazovalniku so prikazane trenutne informacije o stanju in moznostih izbire ter vnosa na
elektronskem krmilniku stroja.
Bistvene informacije o delovanju stroja so prikazane na sliki delovanja.
10 5903233 AXIS EMC (+W) ISOBUS




2. Zgradba in delovanje

2.21

Opis slike delovanja

Tocen videz slike delovanja je odvisen od trenutno izbranih nastavitev in tipa stroja.
Glejte Odsek 2.1 - Pregled podprtih strojev - Stran 10 in Odsek 2.2.2 - Prikazna polja - Stran 13

m AXIS-H

SI. 1: Prikaz krmilnika stroja AXIS-H

(1]
(2]
(3]

(4]
(3]
6]
(7]
(8]

Signal GPS

Stanje EMC

Prikaz informacij o gnojilu (ime gnajila,
delovna Sirina in vrsta trosilne plosce)
Gumb: Nastavljanje preglednice trosenja
Polozaj drsnika za odmerjanje desno/levo
Polozaj tocke dovajanja desno/levo
Funkcijske tipke

Poljubno dologljiva prikazna polja

Odprtost drsnika za odmerjanje desno/levo

[9]

[10]

[11]
[12]

[13]
[14]
[15]

Prikaz izmetalnega trosilnika mineralnega
gnojila

Vrtljaji trosilne ploS¢e desno/levo
Spreminjanje koli¢ine desno/levo

Trenutna koli¢ina izmeta iz nastavitev
gnoijila ali krmilnika opravil.

Gumb: neposreden vnos koli¢ine izmeta
Izbrani nacin delovanja

Prikaz robnih/mejnih nastavitev

Funkcija AXMAT je aktivha

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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2. Zgradba in delovanje

SI. 2: Prikaz krmilnika stroja AXIS-M

m AXIS-M

[1] Signal GPS

[2] Stanje EMC

[3] Prikaz informacij o gnojilu (ime gnaojila,

[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

delovna Sirina in vrsta izmetalnega diska)
Gumb: Nastavljanje preglednice trosenja
Polozaj drsnika za odmerjanje desno/levo
Polozaj to¢ke dovajanja desno/levo
Funkcijske tipke

Poljubno dologljiva prikazna polja

Odprtost drsnika za odmerjanje desno/levo

Prikaz izmetalnega trosilnika mineralnega
gnojila

Vrtljaji pogonske gredi

Trenutna koli€ina izmeta iz nastavitev
gnojila ali krmilnika oprauvil.

Gumb: neposreden vnos koli€ine izmeta
Izbrani nacin delovanja

Prikaz robnih/mejnih nastavitev

Stanje HillControl, brez hitrosti GPS
(odvisno od nacina delovanja)

12
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2. Zgradba in delovanje

222 Prikazna polja

Tri polja prikazov lahko v sliki delovanja posamezno prilagodite in jih po Zelji zapolnite z naslednjimi
vrednostmi:

*  Vozna hitrost

»  Faktor pretoka (FP)

*  halcikel

*  kg/cikel

*  m/cikel

» kg ostalo
+ ostalim

« ostaliha
«  Cas pr. t. (8as do naslednje meritve v prostem teku)
*  Navor (pogon trosilne plosce)

SI. 3: Prikazna polja

[11 Prikazno polje 1 [3] Prikazno polje 3
[2] Prikazno polje 2

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5903233 13



2. Zgradba in delovanje

Izbira prikaza

» Pritisnite ustrezno prikazno polje na zaslonu na dotik.

Na prikazovalniku se prikaze seznam razpoloZljivih prikazov.
» Oznacite novo vrednost, ki naj se prikaze v prikaznem polju.
» Pritisnite gumb OK.

Na prikazovalniku je prikazana slika delovanja.

V posameznem polju prikaza je vnesena nova vrednost.

223 Prikaz stanj drsnika za odmerjanje

SlI. 4: Prikaz stanj drsnika za odmerjanje

[A] Trosenje je nedejavno [B] Stroj je v nadinu trosenja
[11 Delna Sirina ne deluje [3] Delna Sirina ne deluje
[2] Delna Sirina deluje [4] Delna Sirina deluje

B /zklop celotne strani trosenja

Na mejnem obmocju je mogoce celotno stran trosenja takoj izklopiti. To je Se posebej priroéno na
vogalih polja za hitro trosenje.

» Mehko tipko za zmanj$anje delovne Sirine pritisnite za vsaj 500 ms.
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2. Zgradba in delovanje

2.2.4

2.2.5

2.3

Prikaz delnih Sirin

SI. 5: Prikaz stanj delnih Sirin

[11 Preklopna tipka delovne Sirine/mejno [4] Desna delna Sirina je zmanjSana za vec
trosenje stopenj delovnih Sirin

[2] Tipka za zmanjSanje desne delne Sirine

[3] VkljuCene delne Sirine na celotni delovni
Sirini

Ostale moznosti prikazov in nastavitev so pojasnjene v poglavju 4.13.4 Delo z delnimi Sirinami.
Prikaz stanja EMC

Stanje regulacije EMC:
* Rdeca to€ka: regulacija EMC ni aktivna
»  Zelena toc¢ka: regulacija EMC je aktivna

Pri robnem/mejnem trosenju regulacija EMC na strani robnega/mejnega trosenja ni aktivha, zato to¢ka
na tej strani ostane rdeca.

Knjiznica uporabljenih simbolov

Krmilnik stroja AXIS EMC (+W) ISOBUS kaze simbole za menije in funkcije na prikazovalniku.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5903233 15



2. Zgradba in delovanje

2.3.1 Krmarjenje

Simbol |Pomen

v levo, prejSnja stran

v desno; naslednja stran

Nazaj v prejsSnji meni

Nazaj v glavni meni

Preklop med sliko delovanja in menijskimi okni

Preklic, zaprtje pogovornih oken

2.3.2 Meniji

Simbol |Pomen

Preklop iz menijskega okna neposredno v glavni meni

Preklop med sliko delovanja in menijskimi okni

Delovni zarometi SpreadLight

Ponjava

Nastavitve gnojila

Nastavitve stroja

Hitro praznjenje

16 5903233 AXIS EMC (+W) ISOBUS



2. Zgradba in delovanje

Simbol |Pomen

Sistem/preizkus

Informacije

Stevec ciklov s tehtanjem

2.3.3 Simboli slike delovanja

Simbol |Pomen

Zazenite trosenje in regulacijo koli€ine izmeta

Trosenje se je priCelo; prekinitev uravnavanja koli€ine izmeta

Zagon trosilnih plos¢

Trosilne plosce se vrtijo; ustavitev trosilnih plosS¢

Ponastavitev koli¢ine na prednastavljeno koli¢ino izmeta.

Preklop med sliko delovanja in menijskimi okni

Preklop med mejnim trosenjem in delnimi Sirinami na levi, desni ali obeh straneh

Delne Sirine na levi strani, funkcija mejnega trosenja na desni strani trosenja

Delne Sirine na desni strani, mejno trosenje na levi strani

Delne Sirine na obeh straneh trosenja

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5903233 17



2. Zgradba in delovanje

Simbol

Pomen

Funkcija OptiPoint Pro je aktivirana
Funkcija OptiPoint Pro ni aktivirana: simbol ni prikazan

Funkcija OptiPoint pro je aktivha v nacinu ozare

Izbira ve&je/manjse koliCine na levi, desni ali obeh straneh (%)

Sprememba koli¢ine + (plus)

Sprememba koli¢ine - (minus)

Sprememba koli¢ine levo + (plus)

Sprememba koli¢ine levo - (minus)

Sprememba koli¢ine desno + (plus)

Sprememba koli¢ine desno - (minus)

Ro¢na sprememba koli€ine + (plus)

Roc¢na sprememba koli€ine — (minus)

Povecanje Stevila vrtljajev trosilne plos&e (plus)

Zmanjsanje Stevila vrtljajev trosilne plosce (minus)

18

5903233

AXIS EMC (+W) ISOBUS



2. Zgradba in delovanje

Simbol

Pomen

Leva stran trosenja ni vkljuCena

Leva stran trosenja vklju¢ena

Desna stran trosenja ni vkljuCena

Desna stran trosenja vklju¢ena

Zmanj8anje delne Sirine levo (minus)
V nainu mejnega trosenja:

Daljsi pritisk (=500 ms) takoj izklopi celotno stran trosenja.

Povecanje delne Sirine levo (plus)

ZmanijSanje delne Sirine desno (minus)
V nacinu mejnega trosenja:

Daljsi pritisk (>500 ms) takoj izklopi celotno stran trosenja.

Povecanje delne Sirine desno (plus)

Vklop funkcije trosenja po meji/TELIMAT desno

Vklju€ena funkcija trosenja po meji/TELIMAT desno

VKkljucitev funkcije trosenja po meji levo

Funkcija trosenja po meji levo vklju¢ena

Funkcija HillControl je aktivha

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5903233
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234

24

Drugi simboli

Simbol

Pomen

Zagon meritve prostega teka, v glavhem meniju

Nacin trosenja po meji, na sliki delovanja

Nacin trosenja po robu, na sliki delovanja

Nacin trosenja po meji, v glavhem meniju

Nacin trosenja po robu, v glavhem meniju

Nacin delovanja SAMODEJNO km/h + SAMODEJNO kg

Nacin delovanja SAMODEJNO km/h

Nagin delovanja ROCNO km/h

Nagin delovanja ROCNO Skala

Uravnavanje EMC ni vklju¢eno

Stanje EMC

Izguba signala GPS (GPS J1939)

Masni pretok je pod spodnjo mejo

R

Masni pretok je nad zgornjo mejo

Pregled zgradbe menijev

m AXIS M EMC

Glede na opremo stroja nekateri meniji morda ne bodo prikazani.

20
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2. Zgradba in delovanje

m AXIS HEMC
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3. Namestitev in vgradnja

3 Namestitev in vgradnja

3.1 Zahteve traktorja

Pred priklopom krmilnika stroja preverite, ali traktor izpolnjuje naslednje zahteve:

*+ Vedno mora biti zagotovljena napetost vsaj 11 V, tudi ¢e je priklju¢enih ve¢ porabnikov (npr.
klimatska naprava, luci).

*+ AXIS EMC: Vrtljaji pogonske gredi morajo biti enaki navedenim vrednostim, ki jih je treba
upostevati (osnovni pogoj za pravilno delovno $irino).
o AXIS M EMC: najmanj 540 1/min oz. 750 1/min za AXIS M 50

Pri traktorjih brez brezstopenjskega menjalnika morate hitrost voZnje s pomocjo stopenj
menjalnika izbrati tako, da upostevate dolo¢eno Stevilo vrtljajev pogonske gredi.

9-polna vtiénica (ISO 11783) na zadnjem delu traktorja za prikljucitev krmilnika stroja na vodilo
ISOBUS
9-polni terminalski vti¢ (ISO 11783) za prikljucitev terminala ISOBUS na vodilo ISOBUS

Ce na zadnjem delu traktorja ni 9-polne vti¢nice, lahko kot dodatno opremo dokupite
vgradni komplet z 9-polno vti¢nico za traktor (ISO 11783) in tipalo hitrosti voznje.

3.2 Prikljucki, vti¢nice
3.21 Elektricno napajanje

Elektricno napajanje krmilnika prihaja iz 9-polne vti¢nice na zadnjem delu traktorja.
3.2.2 Prikljucitev krmilnika stroja

Odvisno od opreme je mogoc€e krmilnik stroja razli€no prikljuciti na izmetalni trosilnik mineralnega
gnojila. Ve¢ podrobnosti najdete v navodilih za uporabo stroja.
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3. Namestitev in vgradnja

B Shematski pregled prikljuéitve

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]

[7]

SI. 6: AXIS-H EMC: Shematski pregled prikljucitve

Vti¢ stroja [8] Tipalo navora/vrtljajev levo/desno
Krmilnik stroja [9] Proporcionalni ventil levo/desno

Vti¢€ stroja [10] Motor za toCko dovajanja levo/desno
Kabelski razdelilnik [11] Prenapetostna zascCita mesala
Tehtalna celica levo/desno [12] Elektromotor meSala

Vrtilni pogon drsnika za odmerjanje levo/ [13] Pogon ponjave

desno [14] Vii€ naprave ISOBUS

Tipalo za javljanje izpraznjenosti levo/desno

24
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(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
(7]

SI. 7: AXIS-M 20.2 EMC: Shematski pregled prikljucitve

V1i€ stroja

Krmilnik stroja

Vti¢ stroja

Kabelski razdelilnik

Sprozilnik TELIMAT

Tehtalna celica levo/desno

Vrtilni pogon drsnika za odmerjanje levo/
desno

[8]
[9]

[10]
[11]
[12]

Tipalo za javljanje izpraznjenosti levo/desno
Senzor navora/hitrosti levo/desno (ne pri
AXIS M W)

Tipala TELIMAT zgoraj/spodaj

Pogon ponjave

Vti€ naprave ISOBUS

AXIS EMC (+W) ISOBUS

5903233
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[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

SI. 8: AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 50.2: Shematski pregled prikljucitve

Vti€ stroja [8] Tipalo za javljanje izpraznjenosti levo/desno
Krmilnik stroja [91 Senzor navora/hitrosti levo/desno (ne pri
Vti¢ stroja AXIS M W)

Kabelski razdelilnik [10] Tipala TELIMAT zgoraj/spodaj

Sprozilnik TELIMAT [11] Motor za to¢ko dovajanja levo/desno
Tehtalna celica levo/desno [12] Pogon ponjave

Vrtilni pogon drsnika za odmerjanje levo/ [13] Vti¢ naprave ISOBUS
desno

26
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4. Upravljanje

4 Upravljanje

/A\PREVIDNOST!
Nevarnost telesnih poskodb zaradi uhajanja gnojila
Pri motnji se lahko drsnik za odmerjanje nepriCakovano odpre med voZnjo do mesta trosenja.
Zaradi uhajanja gnoijila je prisotna nevarnost zdrsa in telesnih poskodb.

» Pred voznjo do mesta trosenja obvezno izklopite elektronski krmilnik stroja.

Nastavitve v posameznih menijih so zelo pomembne za optimalno samodejno uravnavanje
masnega pretoka (funkcija EMC).

Upostevaijte zlasti posebnosti funkcije EMC za naslednje menijske tocke:

* V meniju Nastavitve gnojila > Izmetalni disk, glejte 4.4.6 Tip trosilne plosce

+ V meniju Nastavitve gnojila > St. vrt. izmetalnih diskov ali meniju Nastavitve gnojila >
Normalno &t. vrt., glejte 4.4.7 Vrtljaji

* 'V meniju Nastavitve stroja > Nacin delovanja AVTO/MAN, glejte 4.5.1 Nacin delovanja
SAMODEJNO/ROCNO

4.1 Vklop krmilnika stroja

Pogoji:

*  Krmilnik stroja je pravilno priklju€en na stroj in traktor.
o  Za primer glejte 3.2.2 Prikljucitev krmilnika stroja.

+  Zagotovljena mora biti napetost vsaj 11 V.

Zazenite krmilnik stroja.

4

» Pojavi se zacetni zaslon krmilnika stroja.

» Upostevajte opozorilo in potrdite s tipko Enter.
4

Kmalu zatem se na krmilniku stroja za nekaj sekund prikaZze meni za vklop.

Nato se prikaZe slika delovanja.
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4. Upravljanje

4.2 Uporaba menija

Pomembna navodila glede prikazov in uporabe menijev so v poglavju 1.3.4 Zgradba menijev,
tipke in uporaba menijev.

V nadaljevaniju je opisan priklic menija oz. menijskih elementov z dotikom zaslona na dotik ali
pritiskom funkcijskih tipk.

+  Upostevajte navodila za uporabo uporabljenega terminala.

m Priklic glavnega menija
P Pritisnite funkcijsko tipko slika delovanja/glavni meni. Glejte 2.3.2 Meniji.

Na zaslonu se pojavi glavni meni.

m Z zaslonom na dotik priklicite podmeni
P Pritisnite gumb Zelenega podmenija.

Pojavljajo se okna, ki vas pozivajo k razliénim dejanjem.
*  Vnos besedila

*  Vnos vrednosti

* Nastavitve z dodatnimi podmeniji

Na prikazovalniku niso prikazani vsi parametri hkrati. S pus€ico levo/desno lahko preklopite na
sosednje menijsko okno (zavihek).

B /zhod iz menija
» S pritiskom tipke Nazaj potrdite nastavitve.

Nazaj na predhodni meni .

P Pritisnite tipko slika delovanja/glavni meni.

Nazaj na sliko delovanja.
P Pritisnite tipko ESC.
Prejsnje nastavitve se ohranijo.

Nazaj na predhodni meni .
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4.3

Glavni meni

SI. 9: Glavni meni s podmeniji

Podmeni

Pomen

Opis

SpreadLight

Vklop/izklop delovnih zarometov

4.10 Delovni zarometi
(SpreadLight)

Working screen
Slika delovanja

Preklop na sliko delovanja

Hopper cover
Pok. ponjava

Odpiranje/zapiranje ponjave

4.11 Ponjava

Fertiliser settings
Nastavitve gnojila

Nastavitve za gnojilo in trosenje

4.4 Nastavitve za gnojilo

Machine settings
Nastavitve stroja

Nastavitve za traktor in stroj

4.5 Nastavitve stroja

Fast emptying
Hitro praznjenje

Neposreden priklic menija za hitro
praznjenje stroja

4.6 Hitro praznjenje

System/Test
Sistem/preizkus

Nastavitve in diagnoza krmilnika stroja

4.7 Sistem/preizkus

Info
Info

Prikaz konfiguracije stroja

4.8 Informacije

Weighing / Trip count
St. ciklov s teht.

Vrednosti opravljenega trosenja in
funkcije za tehtanje

4.9 Stevec ciklov s tehtanjem

Poleg podmenijev lahko v glavhem meniju izberete funkcijski tipki Merjenje prostega teka in Vrsta

omej. tro..

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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4. Upravljanje

* Merjenje prostega teka: Funkcijska tipka omogoc€a ro¢ni zagon meritve v prostem teku. Glejte
poglavje 4.13.6.2 Ro¢na meritev v prostem teku.
*  Vrsta omej. tro.: Trosenje po robu ali mejno trosenje.

4.4 Nastavitve za gnojilo

V tem meniju lahko dolodite nastavitve za gnojilo in trosenje.

» Prikli¢ite meni Glavni meni > Nastavitve gnojila.

Sl. 10: Meni Nastavitve gnojila AXIS-H EMC, jezi¢ek 1 in 2

SI. 11: Meni Nastavitve gnajila, jeziek 3 in 4

Podmeni Pomen Opis

Fertiliser name Izbrano gnojilo v preglednici za trosenje | 4.4.13 Preglednice za trosenje
Oznaka gnojila
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Podmeni

Pomen

Opis

Application rate
Izm. (kg/ha)

Vnos ciljne vrednosti koli¢ine izmeta v
kg/ha

4.4.1 Koli¢ina izmeta

Working width
Delovna Sirina (m)

Dolocitev delovne Sirine trosenja

4.4.2 Nastavitev delovne Sirine

Predajna toCka

Flow factor Vnos faktorja pretoka za uporabljeno 4.4.3 Faktor pretoka
Faktor pretoka gnojilo
Drop point Vnos to¢ke dovajanja Upostevajte navodila za uporabo

Za AXIS z elektri€nimi pogoni za
tocko dovajanja: Nastavitev tocke
dovajanja

stroja. 4.4.4 Tocka dovajanja

Start calibration
Zag. testa za umer.

Priklic podmenija za izvedbo preizkusa
koli€ine
Ni mogocée v na¢inu EMC

4.4.5 Preizkus koli¢ine

Normal disc speed
Normalno &t. vrt.

AXIS-H

Vnos Zelenih vrtljajev trosilne plosce
Vpliva na uravnavanje masnega
pretoka (EMC)

4.4.7 Vitljaji

PTO
Pogonska gred

Vpliva na uravnavanje masnega
pretoka (EMC)

Tovarniska nastavitev:
« AXIS EMC: 540 1/min

4.4.7 Vrtljaji

Spreading disc
Izmetalni disk

Nastavitev tipa trosilne plos¢e, vgrajene
v stroj.

Nastavitev vpliva na uravnavanje
masnega pretoka (EMC).

Izbirni seznam:
* 81 (za vse tipe strojev
razen AXIS-M 50.2)

« 82
+ 4
+ S6
+ 812

Boundary spreading type
Vrsta omej. tro.

Izbirni seznam:
* Meja
. Rob

Izbira s tipkami s puscicami,
potrditev s tipko za vnos

Se nastavi z vrtljaji pogonske
gredi traktorja.

Boundary spreading
speed
St. vrt. mej. tro.

Prednastavitev vrtljajev v nacinu
mejnega trosenja

Vnos v loéenem vnosnem polju

Boundary drop point
Omejitev tros. PT

Prednastavitev to¢ke dovajanja v
nacinu mejnega trosenja

Vnos v lo€enem vnosnem polju

Boundary quantity
Kol. mej. tro. (%)

Prednastavitev zmanjSanja koli¢ine v
nacinu mejnega trosenja

Vnos v loéenem vnosnem polju

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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Podmeni

Pomen

Opis

TELIMAT

Shranjevanje nastavitev enote
TELIMAT za mejno trosenje

Samo za stroje AXIS-M s
funkcijo TELIMAT

Fertilisation method
Vrsta gnojenja

I1zbirni seznam:
. Normalno
. Pozno

Izbira s tipkami s puséicami in
potrditev s tipko vnos

Mounting height
Priklopna viSina

Navedba v cm spredaj/cm zadaj

Izbirni seznam:

+ 0/6

+ 40/40
+ 50/50
+  60/60
+ 70/70
+ 70/76

Manufacturer
Proizvajalec

Vnos proizvajalca gnojila

Composition
Sestava

Odstotni delez kemic¢ne sestave

Fertiliser class
Razred gnojila

Izbirni seznam

Izbira s tipkami s puscico;
potrditev s tipko za vnos

Distance factor
Vnos tip. vre. za §.

Vnos vrednosti Sirine iz preglednice za
trosenje Potrebno za izradun vrednosti
OptiPoint

Calculate OptiPoint
IzraGun OptiPoint

Vnos parametrov za krmiljenje GPS

4.4.10 Izraéun OptiPoint

Turn on distance
Razmik v (m)

Vnos vklopne razdalje

Turn off distance
Razmik iz (m)

Vnos izklopne razdalje

GPS Control Info
Info GPS-Control

Prikaz informacij o parametrih
krmiljenja GPS

4.4.12 Informacije o krmiljenju
GPS

Fertiliser chart
Pregl. trosenja

Upravljanje preglednic za trosenje

4.4.13 Preglednice za trosenje

Calibration AXMAT
Umerjanje sist. AXMAT

Samo AXIS
Priklic podmenija za umerjanje funkcije
AXMAT

Pri tem upoStevajte navodila za
uporabo dodatne opreme
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441

4.4.2

443

Koli€ina izmeta
V tem meniju lahko vnesete ciljno vrednost za Zeleno koli€ino izmeta.
Vnesite koli¢ino izmeta:

P Priklicite meni Nastavitve gnojila > I1zm. (kg/ha).
Na prikazovalniku se prikaZe trenutno veljavna koli¢ina izmeta.
» V polje za vnos vnesite novo vrednost.

P Pritisnite V redu.

Nova vrednost se shrani v krmilnik stroja.

Nastavitev delovne Sirine
V tem meniju lahko dolocite delovno Sirino.

P Prikli¢ite meni Nastavitve gnojila > Delovna Sirina (m).

Na prikazovalniku se prikaZe trenutno nastavljena delovna Sirina.

» V polje za vnos vnesite novo vrednost.

» Pritisnite V redu.

Nova vrednost se shrani v krmilnik stroja.

Delovne Sirine v nadinu za trosenje ni mogoce spreminjati.

Faktor pretoka
Faktor pretoka je v obmocju od 0,2 do 1,9.

Pri enakih osnovnih nastavitvah (km/h, delovna Sirina, kg/ha) velja:
»  Pri poveéanju faktorja pretoka se koli¢ina odmerjanja zmanjsSa
»  Pri zmanjSanju faktorja pretoka se koli¢ina odmerjanja pove€a

Sporocilo o napaki se prikaze, Ce je faktor pretoka zunaj predpisanega obmocja. Glejte poglavje 5

Alarmna obvestila in mozni vzroki.

Pri trosenju organskega gnojila ali riza morate zmanj$ati najmanjsi faktor na 0,2. Tako preprecite

nenehno pojavljanje sporocila o napaki.

Ce faktor pretoka poznate iz prej$nijih preizkusov koli¢ine ali iz preglednice trosenja, ga vnesite ro¢no.

Glejte poglavje 4.4.5 Preizkus koli¢ine

V meniju Zag. testa za umer. lahko s krmilnikom stroja dolo€ite faktor pretoka in ga vnesete.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5903233
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444

Pri izmetnem trosilniku mineralnega gnojila AXIS-H EMC se faktor pretoka doloCi z uravnavanjem
masnega pretoka (EMC). Vnesete ga lahko tudi ro¢no.

IzraCun faktorja pretoka je odvisen od uporabljenega nacina delovanja. Za ve¢ informacij o
faktorju pretoka glejte poglavje 4.5.1 Nadin delovanja SAMODEJNO/ROCNO.

Vnos faktorja pretoka:
» Prikli¢ite meni Nastavitve gnojila > Faktor pretoka.
Na prikazovalniku se prikaZe trenutno nastavljeni faktor pretoka.

» Vrednost iz preglednice za trosenje vnesite v vnosno polje.

Ce gnojila ni v preglednici za trosenje, vnesite faktor pretoka 1,00.
V nacinu AUTO km/h priporo¢amo izvedbo preizkusa koli€ine, da dolodite to¢en faktor pretoka
za to gnajilo.

» Pritisnite OK.

Nova vrednost se shrani v krmilnik stroja.

Pri izmetnem trosilniku mineralnega gnojila AXIS EMC (na¢in AUTO km/h + AUTO kg)
priporoamo prikaz faktorja pretoka v sliki delovanja. Tako lahko med trosenjem opazujete
uravnavanje faktorja pretoka. Glejte poglavje 2.2.2 Prikazna polja.

Toc¢ka dovajanja

Nastavitev to¢ke dovajanja se pri izmetalnem trosilniku mineralnega gnojila AXIS EMC izvede samo z
elektri¢nim premikom tocke dovajanja.

P Priklicite meni Nastavitve gnojila > PT.
» Iz preglednice za trosenje dolocite polozaj za tocko dovajanja.
» Doloc¢eno vrednost vnesite v vnosno polje.

» Pritisnite.

Okno Nastavitve gnojila se prikaze na prikazovalniku z novo to¢ko dovajanja.

Pri zamasitvi toCke dovajanja se sprozi alarm 17; glejte poglavje 5 Alarmna obvestila in mozZni vzroki.
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/A\PREVIDNOST!
Nevarnost telesnih poskodb zaradi samodejnega premika tocke dovajanja

Po pritisku funkcijske tipke Zagon/ustavitev se totka dovajanja z elektricnim nastavitvenim
motorjem (servomotor) premakne na nastavljeno vrednost. Ob tem lahko pride do telesnih
poskodb.

p Pred pritiskom tipke Zagon/ustavitev se prepriajte, da v nevarnem obmodju stroja ni
nikogar.

» Alarm za premik v to¢ko dovajanja potrdite s tipko Start/Stop.

445 Preizkus koli¢ine

' OPOZORILO!
Nevarnost telesnih poskodb med umerjanjem
Vrtedi se deli stroja in uhajajo¢e gnojilo lahko povzrogijo telesne podkodbe.

p Pred zacetkom preizkusa umerjanja se prepri€ajte, da so izpolnjeni vsi pogoji.
» Upostevajte poglavje Preizkus koli¢ine v navodilih za uporabo stroja.

Meni Zag. testa za umer. je blokiran za vse stroje v naéinu AUTO km/h + AUTO kg.
Ta to¢ka menija ni dejavna.

V tem meniju se faktor pretoka doloc¢i na podlagi preizkusa koli¢ine in shrani v krmilni sistem stroja.

Izvedite umerjanje:

*  pred prvim trosenjem,

+ Ce se je kakovost gnojila mocno spremenila (vlaznost, vecji delez prahu, drobljenje zrn),
»  Ce uporabljate novo vrsto gnojila.

Umerjanje je treba izvesti pri delujoCi pogonski gredi in medtem ko je stroj zaustavljen.

»  Odstranite obe trosilni ploSci.
+ Toc€ka dovajanja se premakne v poloZaj za umerjanje.

Vnos delovne hitrosti:

P Priklicite meni Nastavitve gnojila > Zag. testa za umer..
» Vnesite srednjo delovno hitrost.

Ta vrednost je potrebna za izraCun poloZaja drsnika pri preizkusu koli€ine.
P Pritisnite gumb Napre;.

Nova vrednost se shrani v krmilnik stroja.

Na prikazovalniku se prikaZe druga stran preizkusa koli¢ine.
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Izbira delne Sirine

» Dolocite stran trosenja, na kateri je treba izvesti preizkus koli¢ine.
Pritisnite funkcijsko tipko leve strani trosilnika ali
funkcijsko tipko desne strani trosilnika.

Simbol izbrane strani trosilnika ima rdec¢e ozadje.

» Pritisnite tipko Zagon/ustavitev.

Dozirni drsnik predhodno izbrane delne Sirine se odpre, preizkus koli¢ine se zacne.

Cas preizkusa kolitéine je mogode kadar koli preklicati s pritiskom tipke ESC. Drsnik za
odmerjanje se zapre in na prikazovalniku se prikaze meni Nastavitve gnojila.

Pri toCnosti rezultata €as preizkusa koli¢ine ni pomemben. V vsakem primeru pa za preizkus
porabite najmanj 20 kg gnojila.

» Znova pritisnite tipko Zagon/ustavitev.

Preizkus koli¢ine je s tem zakljucen.
Drsnik za odmerjanje se zapre.

Na prikazovalniku se prikaZe tretja stran umerjanja.

m Nov izracun faktorja pretoka

't OPOZORILO!
Nevarnost poskodb zaradi vrtec€ih se delov stroja

Dotik vrteCih se delov stroja (kardanska gred, pesta) lahko povzroéi udarnine, odrgnine in
zmeckanine. Stroj lahko zgrabi ali uvle€e dele telesa ali predmete.

» Ugasnite motor traktorja.
p lzklopite hidravliko in jo zavarujte pred nenamernim vklopom.
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P Stehtajte odmerjeno koli¢ino (upostevajte prazno tezo prestrezne posode).

v

Tezo vnesite v menijsko to¢ko Koli€ina preizkusa.
P Pritisnite V redu.

Nova vrednost se shrani v krmilnik stroja.

Na prikazovalniku se prikaZze meni lzra¢un faktorja pretoka.

Faktor pretoka mora znaS$ati od 0,4 do 1,9.

» Dolocite faktor pretoka.

Za uveljavitev na novo izraunanega faktorja pretoka pritisnite gumb Potrdi fak. pretoka.

Za potrditev do zdaj shranjenega faktorja pretoka pritisnite tipko OK.

Faktor pretoka se shrani.

Na prikazovalniku se prikaZe alarm za premik v tocko dovajanja.

/A\PREVIDNOST!
Nevarnost telesnih poskodb zaradi samodejnega premika tocke dovajanja

Po pritisku funkcijske tipke Zagon/ustavitev se tocka dovajanja z elektricnim nastavitvenim

motorjem (servomotor) premakne na nastavljeno vrednost. Ob tem lahko pride do telesnih
poskodb.

p Pred pritiskom tipke Zagon/ustavitev se prepri€ajte, da v nevarnem obmodju stroja ni
nikogar.

» Alarm za premik v toc¢ko dovajanja potrdite s tipko Start/Stop.

4.4.6 Tip trosilne plosce

Za optimalno meritev v prostem teku preverite pravilne vnose v meniju Nastavitve gnajila.

*  Podatki v menijskih to¢kah Izmetalni disk in Normalno §t. vrt. 0z. Pogonska gred morajo biti
enaki dejanskim nastavitvam stroja.

Vgrajeni tip trosilnih plo$¢ je programiran tovarnisko. Ce so na stroju name$&ene druge trosilne
plosce, vnesite pravilen tip.

P Priklicite meni Nastavitve gnojila > Izmetalni disk.

» Na izbirnem seznamu vklopite tip trosilne plosce.

Na prikazovalniku je prikazano okno Nastavitve gnojila z novim tipom trosilne plosce.
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4.4.7 Vrtljaji
m Pogonska gred
Za optimalno meritev v prostem teku preverite pravilne vnose v meniju Nastavitve gnaijila.
* Vnosi v menijskih to¢kah lzmetalni disk in Pogonska gred morajo biti enaki dejanskim
nastavitvam stroja.
Stevilo vrtljajev pogonske gredi je v upravljalni enoti tovarni§ko nastavljeno na 750 1/min. Ce Zelite
shraniti drugo Stevilo vrtljajev pogonske gredi, spremenite shranjeno vrednost v upravljalni enoti.
» Prikli¢ite meni Nastavitve gnojila > Pogonska gred.
» Vnesite vriljaje.
Na prikazovalniku je prikazano okno Nastavitve gnojila z novimi vrtljaji pogonske gredi.
UpoStevajte poglavije 4.13.5 Trosenje v samodejnem nacinu delovanja (SAMODEJNO km/
h + SAMODEJNO kg).
m Normalno st. vrt.
Za optimalno meritev v prostem teku preverite pravilne vnose v meniju Nastavitve gnojila.
* Vnosi v menijskih to¢kah Izmetalni disk in Normalno t. vrt. morajo biti enaki dejanskim
nastavitvam stroja.
Vrtljaji so tovarniSko nastavljeni na 750 1/min. Za nastavitev druge vrednosti za Stevilo vrtljajev
spremenite shranjeno vrednost.
» Prikli¢ite meni Nastavitve gnojila > Normalno §t. vrt..
P Vnesite vrtljaje.
Na prikazovalniku je prikazano okno Nastavitve gnojila z novimi vrtljaji.
Upostevajte poglavie 4.13.5 Trosenje v samodejnem nacinu delovanja (SAMODEJNO km/
h + SAMODEJNO kg).
4.4.8 Nacin mejnega trosenja
Samo AXIS-H
V tem meniju lahko izberete ustrezen nacin trosenja na robu polja.
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4.4.9

4410

SI. 12: Nastavitvene vrednosti za nacin mejnega trosenja

[11 Trosenje ob robu [2] Mejno trosenje

P Priklicite meni Nastavitve gnajila.

P> Preklopite na jezicek 2.

» Izberite nacin mejnega trosenja Rob ali Meja.

» Vrednosti v menijih Stevilo vrtljajev, Predajna tocka ali za zmanj$anje koli¢ine po potrebi

prilagodite glede na navedbe v preglednici za trosenje.

Koli¢ina mejnega trosenja

V tem meniju lahko doloCite zmanjsanje koli¢ine (v odstotkih). Ta nastavitev se uporablja za vklop
funkcije za mejno trosenje oz. za napravo TELIMAT (samo AXIS-M).

Na strani za mejno trosenje priporoéamo zmanjSanje koli¢ine za 20 %.

Vnos koli¢ine mejnega trosenja:

P Priklicite meni Nastavitve gnojila > Kol. mej. tro. (%).

» Vrednost vnesite v vnosno polje in jo potrdite.

Okno Nastavitve gnojila se na prikazovalniku prikaZe z novo koli¢ino mejnega trosenja.

Izracun OptiPoint

V meniju Izraéun OptiPoint vnesite parametre za izradun optimalnih vklopnih oz. izklopnih razdalj na
ozari. Za natancen izraCun je pomemben vnos vrednosti Sirine za uporabljeno gnajilo.

IzraCun je treba izvesti Sele po prenosu vseh podatkov za Zeleni postopek trosenja v meniju
Nastavitve gnojila.
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Vrednost Sirine za uporabljeno gnojilo: glejte preglednico za trosenje stroja.

» V meniju Nastavitve gnojila > Tip. vre. za §. vnesite predpisano vrednost.

» Priklicite meni Nastavitve gnojila > Izraéun OptiPoint.

PrikaZe se prva stran menija Izracun OptiPoint.

Navedena vozna hitrost se nanaSa na vozno hitrost v obmocju med poloZaji preklopov! Glejte
4.13.11 Krmiljenje GPS.

» Pritisnite OK.

Na zaslonu se prikaZe druga stran menija.

» V obmocje polozajev preklopov vnesite srednjo vozno hitrost.

P Pritisnite gumb Napre;j.

Odpre se okno s prikazom podatkov GPS.

SI. 13: Izracun OptiPoint, stran 2

Stevilka

Pomen

Opis

(1]

Turn on dist — Razmik v (m)
Razdalja (v metrih) od meje polja, od katere se odprejo drsniki za
odmerjanje.

SI. 52 Razdalja
vklopa (glede na
mejo polja)

(2]

Turn off dist — Razmik iz (m)
Razdalja (v metrih) od meje polja, od katere se zaprejo drsniki za
odmerjanje.

SI. 53 Polozaj
izklopa (glede na
mejo polja)
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Na tej strani lahko ro€no prilagodite vrednosti parametrov. Glejte 4.13.11 Krmiljenje GPS.

Spreminjanje vrednosti

>
>
>
>

Prikli¢ite Zeleni vnos na seznamu.
Vnesite nove vrednosti.

Pritisnite OK.

Pritisnite gumb Accept values - Prevzem vrednosti.

Izradun OptiPoint je uspel.

Krmilnik stroja preklopi na okno Info GPS-Control.

4.4.11 Nacin ozare

Prikaz funkcije OptiPoint Pro:
V glavnem meniju: Ko v nastavitvah stroja vkljuCite funkcijo OptiPoint Pro, se v glavhem meniju

pokaze funkcijska tipka »OPTl«.

Na sliki delovanja: Na sliki delovanja se funkcijska tipka pokaze samo, ko je vklju€ena funkcija

robnega/mejnega trosenja.

Aktivacija funkcije OptiPoint:

>

Nacin ozare vklju€ite s pritiskom na
funkcijsko tipko »OPTl«.

Na sliki delovanja se na ustrezni strani
(levo ali desno) pokaZe obvestilo, da je
nacin ozare aktiven.

SI. 14: Prikaz funkcije OptiPoint na sliki delovanja
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Aktiviranje funkcije OptiPoint v glavhem

meniju

» Ce funkcijske tipke za hitrost trosilnega
diska niso prikazane, jih lahko aktivirate
tudi v glavnem meniju [3].

Funkcija OptiPoint je aktivirana na sliki
delovanja

SI. 15: Funkcija OptiPoint je aktivirana v glavnem
meniju

Ko je vkljuCena funkcijska tipka »OPTl«, se na eni strani poveCata koli¢ina in to¢ka dovajanja.
Spremenjeni vrednosti se pokaZeta na sliki delovanja. Za koliko se povecata koli¢ina in tocka
dovajanja, je odvisno od nastavitev gnojila. Predvsem pri velikih delovnih Sirinah in to¢kah dovajanja
obstaja tudi moznost, da aktiviranje nacina ozare ne sprozi sprememb koli€ine gnojila in tocke
dovajanja oz. sproZi zelo majhno spremembo.

APREVIDNOST!

Moznost napake razprsitve

Funkcijsko tipko »OPTl« za nalin ozare je dovoljeno aktivirati izkljuéno na voznih poteh ozare,
sicer lahko spremenjena koli€ina gnojila in toCka dovajanja povzrocCita napake razprsitve.

Funkcijsko tipko »OPTI« je dovoljeno aktivirati
samo na rdeCe oznacenih obmogjih, ozarah.

Izklop naéina ozare:

» Znova pritisnite funkcijsko tipko »OPTl«.

Nacin ozare je izkljucen.

Poleg tega se nacin ozare samodejno izklju€i v naslednjih primerih:

«  pri zaustavitvi postopka trosenja s pritiskom na funkcijsko tipko START/STOP
»  pri pritisku funkcijske tipke »Sprememba delne Sirine/mejnega trosenja«

»  pri pritisku funkcijske tipke »Funkcija mejnega trosenja aktivna«

Samo za AXIS H
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Ce se funkcijski tipki za hitrost trosilnega diska ne pojavita na sliki delovanja, je treba aktivirati
spremembo hitrosti.

Aktiviranje spremembe hitrosti

P Prikli¢ite meni Nastavitve stroja.

» Na strani 2 Change speed Sprem. st.
vrtljajev [1] potrdite s kljukico.

SI. 16: Sprememba hitrosti je aktivirana

» Vrnite se na sliko delovanja.

Funkcijski tipki [2] se pojavita na sliki delovanja.

SlI. 17: Funkcijski tipki sta vidni

m OptiPoint pro +

Funkcija OptiPoint pro+ je izpopolnjena razliCica OptiPoint pro in zdaj omogo¢a izboljSano
dokumentiranje in pokritost v terminalu na ozari.
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Aktiviranje funkcije OptiPoint Pro +:

» Nacdin ozare vkljugite s pritiskom na
funkcijsko tipko »OPTl«. Lahko jo vkljuCite
tudi v glavnem meniju, glejte
SI. 15 Funkcija OptiPoint je aktivirana v
glavnem meniju.

Na sliki delovanja se na ustrezni strani
(levo ali desno) pokaze obvestilo, da je
nacin ozare aktiven.

Sl. 18: Prikaz funkcije OptiPoint na sliki delovanja

SI. 19: Izbira nacina OptiPoint pro

Za uporabo nacina OptiPoint pro+ je treba pod moznostjo Moznosti stroja na strani 3 izbrati Distance/
Length. Pri moznosti Section Control za nastavitev Distance/Time ni na voljo. Poleg tega ga je treba
izbrati v Nastavitve stroja na strani 3 [1] in potrditi s kljukico [2].

Casi zakasnitve in razdalje za nacin OptiPoint pro+ se posljejo terminalu in si jih, tako kot dodatno
8irino, lahko ogledate v maski z informacijami o nadzoru GPS.

Ta funkcija NI zdruzljiva z vsemi terminali. Funkcija OptiPoint pro+ je zdruzljiva samo s terminali,
ki podpirajo SC-Typ Distance/Length in hkrati ¢ase zakasnitve ter lahko med delovanjem
enostransko spreminjajo delovno S$irino. Informacije o zdruZljivosti so na voljo na seznamu
zdruzljivosti.

m Corner Control
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4.4.12

Za bolj enakomerno porazdelitev po vogalih je bila razvita funkcija Feature CornerControl .

Pri

robnem/mejnem trosenju je razdalja trosenja gnojila na robni/mejni strani trosenja zaradi zmanjSane
hitrosti trosilnega diska manjSa. To je sedaj v terminalu prikazano tudi z asimetricnim krakom, ki

predstavlja dejansko asimetri¢no trosenje.

Trenutno je funkcijo CornerControl mogoce
vkljuéiti samo v kombinaciji z na¢inom OptiPoint
pro+. To nastavite pod moZnostjo Nastavitve
stroja na strani 3.

Zamaknjeni deli kraka jasno kazejo, kako dale¢
nazaj morate zapeljati v vogal za &im bolj
ucinkovito trosenje. Najvecja prednost funkcije
CornerControl se pokaze, ko so v terminalu
prisotne meje polja. Zamaknjeni krak omogoca
samodejno aktiviranje z zamikom na meji polja,
hkrati pa ohranja optimalno pokritost. Stran za
mejno trosenje je treba 3e naprej vkljuditi in
izkljuditi ro€no.

Informacije o krmiljenju GPS

SI. 20: Funkcija CornerControl je vkljucena

SI. 21: CornerControl

V meniju Info GPS-Control so navedene informacije o izraCunanih vrednostih nastavitev v meniju

Izracun OptiPoint.

Glede na uporabljen terminal se prikaZeta 2 razdalji (CCI, Muller Elektronik) oz. 1 razdalja in 2 Easovni

vrednosti (John Deere ...).

*  Pri vecini terminalov ISOBUS se tukaj prikazane vrednosti samodejno prevzamejo v ustrezni

nastavitveni meni terminala GPS.

*  Pri dolo€enih terminalih je potreben ro¢ni vnos.

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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Ta meni je zgolj informativen.

*  Upostevajte navodila za uporabo za terminal GPS.

» Priklicite meni Nastavitve gnojila > Info
GPS-Control.

SI. 22: Meni GPS Control info — Info GPS-Control

4413 Preglednice za trosenje

V tem meniju ustvarite in upravljate preglednice za trosenje.

Izbira preglednice za trosenje vpliva na stroj, na nastavitve za gnojilo in na krmilnik
stroja. Nastavljena koli¢ina izmeta se prepi8e s shranjeno vrednostjo iz preglednice
za trosenje.

m Ustvarjanje nove preglednice za trosenje

V elektronskem krmilniku stroja je mogoce ustvariti do 30 preglednic za trosenje.
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[11 Prikaz preglednice za trosenje z
vrednostmi

[2] Prikaz aktivne preglednice za trosenje

[3] Polje zimenom preglednice za trosenje

[4] Prazna preglednica za trosenje

[5] Stevilka preglednice

SI. 23: Meni Fertiliser charts — Pregled. trosenja

P Priklicite meni Nastavitve gnojila > Pregled. trosenja.

P Izberite prazno preglednico za trosenje.
Polje z imenom je sestavljeno iz imena gnojila, delovne Sirine in tipa trosilne plosce.
Na prikazovalniku je prikazano okno za izbiro.

P Pritisnite moznost Odpri in nazaj na nastavitve gnojila.

Prikazovalnik prikaze meni Nastavitve gnaojila in izbrani element se naloZi kot dejavna preglednica
za trosenje v nastavitve za gnojilo.

P Izberite menijsko tocko Oznaka gnojila.

» Vnesite ime za preglednico za trosenje.

Priporo€amo, da preglednico za trosenje poimenujete z imenom gnojila. To omogoca lazjo
razvrstitev preglednice za trosenje.

» Uredite parametre preglednice za trosenje. Glejte 4.4 Nastavitve za gnajilo.

m Izbira preglednice za trosenje
P Priklicite meni Nastavitve gnojila > Odpri in nazaj na nastavitve gnojila.

P Izberite Zeleno preglednico za trosenje.
Na prikazovalniku je prikazano okno za izbiro.

P Izberite moznost Odpri in nazaj na nast. materiala za tro$enje.

Prikazovalnik prikaze meni Nastavitve gnojila in izbrani element se naloZi kot dejavna preglednica za
trosenje v nastavitve za gnojilo.
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Ob izbiri obstojeCe preglednice za trosenje se vse vrednosti v meniju Nastavitve gnojila
prepiSejo s shranjenimi vrednostmi iz izbrane preglednice za trosenje, med drugim tocka
dovajanja in obi€ajni vrtljaji.

»  Krmilnik stroja premakne tocko dovajanja na vrednost, shranjeno v preglednici za trosenje.

m Kopiranje obstojece preglednice za trosenje
» Izberite Zeleno preglednico za trosenje.

Na prikazovalniku je prikazano okno za izbiro.

» Izberite moZnost Kopiraj element.

Kopija preglednice za trosenje je zdaj na prvem prostem mestu na seznamu.

m Brisanje obstojece preglednice za trosenje
» Izberite Zeleno preglednico za trosenje.

Na prikazovalniku je prikazano okno za izbiro.

Aktivhe preglednice za trosenje ni mogoce izbrisati.

» |zberite moznost Izbrisi element.

Preglednica za trosenje se izbriSe s seznama.

m Upravljanje izbrane preglednice trosenja v sliki delovanja

Preglednico za trosenje lahko upravljate tudi neposredno v sliki delovanja.
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» Na zaslonu na dotik pritisnite gumb
Preglednica za trosenje [2].

» V polje za vnos vnesite novo vrednost.

P Pritisnite V redu.

Odpre se dejavna preglednica za trosenje.

Nova vrednost se shrani v krmilnik stroja.

SlI. 24: Upravijanje preglednice za trosenje z
zaslonom na dotik

[11 Gumb Koli¢ina [2] Gumb Pregl.
izmeta trosenja

4.5 Nastavitve stroja

V tem meniju doloCite nastavitve v zvezi s traktorjem in strojem.

P Prikli¢ite meni Nastavitve stroja.

SI. 25: Meni Nastavitve stroja, jezicek 1in 2
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Sl. 26: Meni Nastavitve stroja, jezi€ek 3

Na prikazovalniku niso prikazani vsi parametri hkrati. S puscico levo/desno lahko preklopite na
sosednje menijsko okno (zavihek).

Podmeni Pomen Opis

AUTO/MAN mode Dolocitev ro¢nega ali 4.5.1 Nacin delovanja

Nacin delovanja AVTO/MAN samodejnega nadina delovanja |SAMODEJNO/ROCNO

MAN scale Nastavitev ro€ne vrednosti Vnos v loéenem vnosnem polju.
Lestvica MAN lestvice. (Vpliva samo na

dolo¢en nacin delovanja).

MAN km/h Rocna nastavitev hitrosti. (Vpliva |Vnos v loéenem vnosnem polju.
MAN km/h samo na dolo¢en nadin
delovanja).

Speed signal source

Izbira/omeijitev signala hitrosti
Vir signala za hitrost

»  Hitrost SAMODEJNO
(samodejna izbira
menjalnika ali radarja/GPS)
)

* GPSJ1939"

+  NMEA 2000

Sim GPS speed Samo za GPS J1939: Podatek o [OPOMBA!
Sim. hitr. GPS hitrosti voznje ob izgubi signala |[Obvezno se drzite vnesene
GPS hitrosti voznje.

1
) Proizvajalec krmilnika stroja ne odgovarja za izgubo signala GPS.
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Podmeni Pomen Opis

+/- appl. rate (%) Prednastavitev spremembe Vnos v loéenem vnosnem polju
Koli¢ina +/- (%) koli€ine

Task Control Vklop funkcij za upravljanje

Task Control opravil ISOBUS za belezenje in

trosenje z zemljevidi nanosa

*  Upravljanje opravil je
vklju€eno (s kljukico)
*  Upravljanje opravil je

izklju¢eno
GPS-Control Vklop funkcije za krmiljenje
GPS-Control delnih &irin stroja s krmilnikom
GPS

*  Upravljanje opravil je
vklju¢eno (s kljukico)
*  Upravljanje opravil je

izklju¢eno
Speed change Samo AXIS-H
Spreminjanje hitrosti Vklop funkcije za spreminjanje

vrtljajev v nainu mejnega
trosenja na sliki delovanja.
Ce je funkcija izklopljena, je
spreminjanje mogocCe samo v
odstotkih (%).

Fertiliser info Vklop prikaza informacij o gnojilu
Info. o gnojilu (gnaijilo, vrsta trosilne plosce,
delovna Sirina) na sliki delovanja

kg level sensor Vnos preostale koli€ine, ki na
kg javlj. prazn. tehtalnih celicah sprozi obvestilo
alarma.
AXMAT Samo AXIS-H Pri tem upostevajte navodila za
Vklop funkcije AXMAT uporabo dodatne opreme.
Application rate correction Popravek odstopanj med
vneseno in dejansko koli¢ino
* Appl. corr L —Pop. st. up. L >meta
(%)
* Appl.corrR—Pop.st.up. [+ Popravek v odstotkih po
D (%) Zelji na desni oz. levi strani
CornerControl Vklop funkcije CornerControl v Corner Control 44
povezavi z nac¢inom OptoPoint
pro +
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Podmeni

Pomen Opis

2 application rates
2 trosilni koli¢ini

Samo pri delu z zemljevidi
nanasanja: Vklop dveh lo€enih
koli€in izmeta za desno in levo
stran

Razli¢ica OptiPoint

Izbira izracuna OptiPoint za

uporabo

4.5.1 Naéin delovanja SAMODEJNO/ROCNO
Krmilnik stroja glede na signal hitrosti samodejno krmili koli¢ino odmerjanja. Pri tem se upostevajo
koli€ina izmeta, delovna Sirina in faktor pretoka.
Sistem privzeto deluje v samodejnem nacinu.
V roénem nacinu delovanja lahko delate samo:
« Ce ni signala hitrosti (radar ali tipalo kolesa nista vgrajena ali sta pokvarjena),
»  Ce trosite granulat proti polzem ali semena (drobna).
Za enakomerno trosenje morate v ro€nem nacinu obvezno delati s stalno hitrostjo voznje.
Trosenje z razliénimi nacini delovanja je opisano pod 4.13 Trosenje.
Meni Pomen Opis
SAMODEJNO km/h + Izbira samodejnega nacina delovanja z Stran 79
SAMODEJNO kg uravnavanjem EMC ali samodejnim tehtanjem
Samo pri strojih MDS W ali AXIS M W
AUTO km/h + Stat. kg Izbira samodejnega nacina delovanja s Stran 83
stati¢nim tehtanjem
Samo pri stroje MDS W ali AXISM W
SAMODEJNO km/h Izbira samodejnega nacina Stran 84
ROCNO km/h Nastavitev hitrosti voZnje za ro¢ni nacin Stran 85
Lestvica MAN Nastavitev drsnika za odmerjanje za ro¢ni nacin | Stran 86
Ta nacin je primeren za nana8anje granulata
proti polzem ali drobnih semen.
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Izbira na€ina delovanja

P Zazenite krmilnik stroja.
P Priklicite meni Nastavitve stroja > Nacin delovanja AVTO/MAN.
» Na seznamu izberite Zeleni menijski element.

P Pritisnite OK.
>

Sledite navodilom na zaslonu.

Priporodljiv je prikaz faktorja prikaza v sliki delovanja. Tako lahko med trosenjem opazujete
uravnavanje masnega pretoka. Glejte 2.2.2 Prikazna polja.

Pomembne informacije o uporabi nacinov trosenja najdete v odstavku 4.13 Trosenje.

4.5.2 Koli¢ina +/—
V tem meniju lahko za obi¢ajni nacin trosenja dolocCite korake za spremembo koli¢ine v odstotkih.

Osnova (100 %) je predhodno nastavljena vrednost za odprtje drsnika za odmerjanje.

Funkcijske tipke med delovanjem:
+ Koli¢ina +/koli¢ina —: Koli€ino trosenja je mogoce kadar koli spremeniti za faktor +/— koli€ine.
+ Tipka C 100 %: nazaj na prednastavitev.

Dolo¢anje zmanjsanja kolic¢ine:

P Priklicite meni Nastavitve stroja > Koli¢ina +/- (%).

» Ce Zelite spremeniti koli¢ino trosenja, vnesite odstotno vrednost.
P Pritisnite OK.

4.6 Hitro praznjenje

Za CiSCenje stroja po opravljenem trosenju ali za hitro praznjenje preostale koliine lahko izberete
meni Hitro praznjenje.

Poleg tega priporo€amo, da pred skladiS¢enjem stroja drsnike za odmerjanje s hitrim praznjenjem
povsem odprete in v tem stanju izklopite krmilnik. To preprecuje kopicenje vlage v posodi.

Pred zac¢etkom hitrega praznjenja se prepricajte, ali so vsi pogoiji izpolnjeni. Pri tem upostevajte
navodila za uporabo izmetalnega trosilnika mineralnega gnojila (praznjenje preostale koli¢ine).
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4.7

Izvedba hitrega praznjenja:
» Priklicite meni Glavni meni > Hitro
praznjenje.

» S funkcijsko tipko izberite delno Sirino, na
kateri nameravate izvesti hitro praznjenje.

Prikazovalnik prikaZze izbrano delno S$irino
kot simbol (SI. 27, to¢ka [3]).

P Pritisnite tipko Zagon/ustavitev.

Zacne se hitro praznjenje.

» Tipko Zagon/ustavitev pritisnite, ko je SI. 27: Meni Fast emplying —

posoda prazna. 1] Simbol za hito [2]

Hitro praznjenje je koncano. praznjenje  (tukaj

je izbrana leva
stran, vendar se [3]
praznjenje $Se ni
zacelo)

» Za vrnitev v glavni meni pritisnite ESC.

Pred skladiS¢enjem lahko posodo stroja v celoti izpraznite s krmilnikom stroja.
Popolno praznjenje:
» Izberite obe delni $irini.

» Pritisnite tipko Zagon/ustavitev.

Oba drsnika za odmerjanje se odpreta.
Toc¢ka dovajanja se levo in desno premakne na vrednost 0.

P Pritisnite tipko za popolno praznjenje in jo pridrzite.

Toc¢ka dovajanja se premika med vrednostma 9,5 in 0, da gnajilo odtece.
» Spustite tipko Popolno praznjenje.

Leva in desna to¢ka dovajanja se vrne na vrednost 0.
P Pritisnite tipko Zagon/ustavitev.

ToCka dovajanja se samodejno premakne na nastaviljeno vrednost.

Sistem/preizkus

V tem meniju lahko dolodite sistemske in testne nastavitve za krmilnik stroja.

Hitro praznjenje

Hitro  praznjenje
leve delne Sirine
(izbrano)

Hitro  praznjenje
desne delne Sirine
(ni izbrano)

54

5903233 AXIS EMC (+W) ISOBUS



4. Upravljanje

» Priklicite meni Glavni meni > Sistem/
preizkus.

SI. 28: Meni System / Test — Sistem/preizkus

Podmeni Pomen Opis

Total data counter
Stevec vseh podatkov

Prikazni seznam 4.7.1 Skupni Stevec podatkov

* RaztroSena koli¢ina v kg
* RaztroSena povrSina v ha
« Castrosenjavh

*  PrevoZena razdalja v km

Test/diagnosis Preverjanje pogonov in tipal 4.7.2 Preizkus/diagnostika
Preizkus/diagnoza

Service Servisne nastavitve Za&citeno z geslom; dostop
Servis samo za serviserje
4.7.1 Skupni Stevec podatkov

V tem meniju so prikazana vsa stanja Stevcev trosilnika.

Ta meni je zgolj informativen.
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* kg calculated — kg izraCunano: raztroSena

koli¢ina v kg

* ha - ha: raztroSena povrSina v ha
*  hours — Ure: ¢as trosenja v h
*+  km —km: prevozena razdalja v km

4.7.2 Preizkus/diagnostika

SI. 29: Meni Total data counter — Stevec vseh

podatkov

V meniju Preizkus/diagnoza lahko preverite delovanje vseh tipal in pogonov.

Ta meni je zgolj informativen.

Seznam tipal je odvisen od opreme stroja.

APREVIDNOST!

Med preizkusom se lahko deli stroja samodejno premaknejo.

» Zagotovite, da na obmocju stroja ne bo nikogar.

Nevarnost telesnih poskodb zaradi premikajocih se delov stroja

Podmeni Pomen Opis
Voltage Preverjanje delovne napetosti
Napetost

Metering slide
Dozirna loputa

Premikanje levega in desnega drsnika
za odmerjanje

Primer za drsnik za odmerjanje

Test points metering slide
Preizk. toCke lopute

Preizkus za premikanje v razli¢ne
polozaje drsnika za odmerjanje

Preverjanje umerjanja

Drop point
Predajna tocka

Ro¢&ni premik motorja za toc¢ko
dovajanja
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Podmeni Pomen Opis

Test points drop point Premikanje to¢ke dovajanja Preverjanje umerjanja
Preizkusne tocke PT

LIN bus Preverjanje sklopov, povezanih z Primer za vodilo Lin
Vodilo LIN vodilom LIN
Spreading disc Roc¢ni vklop trosilnih plos¢

Izmetalni disk

Agitator Preverjanje me3ala
Mesalo
EMC sensors Preverjanje tipal EMC

Senzorji EMC

Weigh cells Preverjanje tipal
Obremenilna celica

Level sensors Preverjanje tipal za javljanje prazne
Senzor jav. praz. posode
AXMAT sensors Preverjanje sistema tipal

Stanje tipal AXMAT

Hopper cover Preverjanje pogonov
Pok. ponjava

SpreadLight Preverjanje delovnih Zarometov
SpreadLight
HillControl Preverjanje senzorja nagiba Primer za senzor nagiba

HillControl 59

m Primer za drsnik za odmerjanje
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P Priklicite meni Preizkus/diagnoza > Dozirna
loputa.

Na zaslonu se prikaze stanje motorjev/
senzorjev in testne toCke drsnika za
odmerjanje.

Prikaz Signal kazZe stanje elektricnega signala
lo€eno za levo in desno stran.

SI. 30: Preizkus/diagnoza; primer: Metering slider —
Dozirna loputa

[1]1 Prikaz signala [4] Testne toCke
[2] Vrednosti AD drsnika za
[3] Roéni vnos odmerjanje
polozaja
/A\PREVIDNOST!

Nevarnost telesnih poskodb zaradi premikajocih se delov stroja
Med preizkusom se lahko deli stroja samodejno premaknejo.

p Zagotovite, da na obmocju stroja ne bo nikogar.

Drsnik za odmerjanje lahko odprete ali zaprete s pus€icami navzgor/navzdol.

m Primer za vodilo Lin
[1]
(2]

Prikaz stanja
Zagon samopreizkusa

[3] Priklju€eni udelezenci LIN

» Priklicite meni Sistem/preizkus > Preizkus/
diagnoza.

» Izberite menijsko to¢ko Vodilo LIN.

Na prikazovalniku se prikaZe stanje pogonov/
tipal.

SlI. 31: Sistem/preizkus; primer: Preizkus/diagnoza

Obvestilo o stanju udelezenca na vodilu LIN
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Udelezenci LIN imajo razli¢na stanja:
* 0 =vredu, ni napak na napravi
*+ 2 =blokada

* 4 = preobremenitev

/A\PREVIDNOST!
Nevarnost telesnih poskodb zaradi premikajocih se delov stroja

Med preizkusom se lahko deli stroja samodejno premaknejo.

p Zagotovite, da na obmogju stroja ne bo nikogar.

Pri ponovnem zagonu sistema se stanje preveri in obi¢ajno ponastavi. V doloenih primerih
stanja ni mogole vedno samodejno ponastaviti, zato je sedaj mogocle izvesti tudi rono
ponastavitev (RESET).

*  Pritisnite gumb Ponastavitev napake.

m Primer za senzor nagiba HillControl

[11 Operational = stanje senzorja je aktivno;
Error = stanje senzorja ni aktivno

[2] Nacin zapoznelega ali obi¢ajnega gnojenja

[3] Roll = pre¢ni nagib

[4] Pitch = nagib pobocja

Ce vidite simbol HillControl na nadzorni plod¢i
[1] trosilnika, to pomeni, da funkcija HillControl
aktivno ureja toCke dovajanja. Pri mejnem/
robnem trosenju se samodejno izkljuci. Takoj ko
preklopite na nacin obiajnega trosenja, se
zopet samodejno vkljuci.

SI. 32: Simbol HillControl na sliki delovanja
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4.7.3 Servis

Za nastavitve v meniju Servis boste potrebovali kodo za vnos. Te nastavitve lahko spreminjajo
samo pooblasceni serviseriji.

4.8 Informacije

V meniju Informacije so na voljo informacije o krmiljenju stroja.

Ta meni je namenjen za preverjanje informacij o konfiguraciji stroja.

Seznam informacij je odvisen od opreme stroja.

4.9 Stevec ciklov s tehtanjem

V tem meniju so prikazane vrednosti za opravljeno trosenje in funkcije za tehtanje.

» Prikligéite meni Glavni meni > St. ciklov s
teht..

Sl. 33: Meni Weighing/Trip count. — St. ciklov s
teht.

Meni Stehtaj koli¢ino se pojavi samo pri strojin AXIS W.
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4.9.1

Podmeni

Pomen

Opis

Trip counter
Stevec ciklov

Prikaz opravljene koli¢ine, povrSine in
razdalje trosenja

4.9.1 Stevec ciklov

Rest (kg, ha, m)
Ostanek (kg, ha, m)

Samo trosilnik s funkcijo tehtanja:
Prikaz preostale koli€ine v posodi stroja

4.9.2 Ostanek (kg, ha, m)

Meter counter
Stevec metrov

Prikaz prevozene poti od zadnje
ponastavitve Stevca metrov

Ponastavitev (na vrednost nic)
opravite s tipko C 100 %

Zero scales
Dolog¢. tare tehtnice

Samo s tehtalnimi celicami (W):
Vrednost tehtanja pri prazni tehtnici se
nastavi na »0 kg«.

4.9.3 Tariranje tehtnice

Weigh quantity
Stehtaj koli¢ino

Nasprotno tehtanje posode in izradun
novega faktorja za umerjanje.

To je vidno le, ko je dejaven nacin
AUTO km/h + Stat.kg dejaven

Odsek 4.9.4 - Tehtanje koli¢ine -

Stran 63

Stevec ciklov

V tem meniju lahko odcitate vrednosti opravljenega trosenja, opazujete preostalo koli¢ino trosenja in z
brisanjem ponastavite Stevec ciklov.

P  Prikligite meni St. ciklov s tehta. > Stevec ciklov.

Prikaze se meni Stevec ciklov.

Med trosenjem, torej pri odprtih drsnikih za odmerjanje lahko preklopite v meni Stevca ciklov in tako

odcitate trenutne vrednosti.

Ce zelite te vrednosti med trosenjem stalno opazovati, lahko za to uporabite izbirna prikazna
polja na sliki delovanja z nastavitvami kg/cikel, ha/cikel ali m/cikel, glejte 2.2.2 Prikazna polja.
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Brisanje Stevca ciklov
» Priklicite podmeni St. ciklov s teht. >
Stevec ciklov.

Na prikazovalniku se pojavijo od zadnjega
brisanja izmerjene vrednosti za koli¢ino,
povrsino in razdaljo trosenja.

» Pritisnite tipko Delete trip counter — IzbriSi
Stev. ciklov.

Vse vrednosti Stevca ciklov se ponastavijo na 0.

Sl. 34: Meni Trip counter — Stevec ciklov

[11 Prikazna polja za [2] Delete trip counter

troseno  koli¢ino, —  lzbriSi  Stev.
povrsino in ciklov
razdaljo

4.9.2 Ostanek (kg, ha, m)

V meniju Ostanek (kg, ha, m) lahko preverite preostalo koli¢ino v posodi. Ta meni prikazuje mozno
povrsino (ha) in razdaljo (m), ki ju s preostalo koli€ino gnojila lahko Se obdelate.

Trenutno tezo polnjenja lahko dolocite samo s tehtanjem s tehtalnimi celicami
(W). Pri vseh ostalih vrstah trosenja se preostala koli¢ina gnojila izraCuna iz
nastavitev gnojila in stroja ter signala vozZnje in je treba napolnjenost vnesti ro¢no
(glejte spodaij). Vrednosti koli¢ine izmeta in delovne Sirine v tem meniju ne morete
spreminjati. Na tem mestu so prikazane le kot informacije.

» Prikligite meni St. ciklov s teht. > Ostanek
(kg, ha, m).

Prikaze se meni Ostanek (kg, ha, m).

[11 Vnosno polje kg rest — kg ostalo

[2] Prikazna polja Appl. rate (kg/ha) — Koli¢ina
izmeta, Working width (m) — Delovna irina
in razpolozljiva povrSina ter razdalja
trosenja

SI. 35: Meni Rest (kg, ha, m) — Ostanek (kg, ha, m)

Za stroje brez tehtalnih celic
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» Napolnite posodo.

» V polje Preostanek (kg) vnesite skupno teZzo gnojila v posodi.

Naprava izraCuna vrednosti za razpoloZljivi povrsino in razdaljo trosenja.

49.3 Tariranje tehtnice

m Samo s tehtalnimi celicami (W):

V tem meniju nastavite vrednost tehtanja pri prazni posodi na 0 kg.

Pri tariranju tehtnice morajo biti izpolnjeni naslednji pogoiji:

posoda je prazna,

stroj miruje,

pogonska gred je izklopljena,

stroj stoji vodoravno in je dvignjen od tal,
traktor miruje.

Tariranje tehtnice:

P Prikligite meni St. ciklov s teht. > Dolog. tare tehtnice.

P Pritisnite gumb Dolo¢. tare tehtnice.

Vrednost tehtanja pri prazni tehtnici je zdaj nastavijena na 0 kg.

Pred vsako uporabo tarirajte tehtnico, saj boste samo tako zagotovili pravilen izraCun preostale
koli€ine.

49.4 Tehtanje koli€ine

V tem meniju ob zagonu krmilnika stroja ali polnjenju posode izberete vnovi¢no polnjenje ali novo
gnoijilo. Ce ste izbiro opravili Ze prej in ste od takrat potrosili Ze vsaj 150 kg, lahko s funkcijo Stehtaj
ostalo kol. izracunate in uveljavite nov faktor za umerjanje.

Meni Stehtaj koli¢ino

je dejaven samo v nacinu delovanja AUTO km/h + AUTO stat. kg.

se samodejno prikaze pri vsakem zagonu krmilnika stroja in pri polnjenju posode.
lahko odprete v meniju Stevec ciklov s tehtanjem.
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[1] Stehtana koli¢ina v rezervoarju
[2] Vrsta polnjenja
[3] Funkcija Stehtaj ostalo kol.

Sl. 36: Meni Stehtaj koli¢ino

Izbira vrste polnjenja:

P Pritisnite gumb Ponovno polnjenje ali Novo gnojilo.

> Ponovno polnjenje: Nadaljevanje trosenja z enakim gnojilom. Shranjeni faktor umerjanja se
ohrani.

> Novo gnojilo: Faktor umerjanja se nastavi na 1,0. Zeleni faktor umerjanja po potrebi vnesite
naknadno.

Izradun novega faktorja umerjanja s funkcijo za preostalo koli¢ino:

Funkcijo Stehtaj ostalo kol. lahko izvedete le, e ste izbrali med Novo gnojilo ali Ponovno
polnjenje in ste od izbire potrosili Ze vsaj 150 kg. Programska oprema primerja naneseno
koli¢ino z dejansko preostalo koli¢ino v posodi in znova izraCuna vrednost za umerjanje.

Pri tehtanju preostale koli¢ine morajo biti izpolnjeni naslednji pogoji:
»  Stroj stoji vodoravno in je dvignjen od tal.

»  Traktor miruje.

*  Krmilnik stroja je vklopljen.

» Priklicite meni St. ciklov s teht. > Stehtaj koligino.
» Pritisnite gumb Tehtanje preostale kolicine.

Faktor umerjanja se izraCuna na novo. Stari in novi faktor umerjanja se prikaZzeta v meniju
Izracun.

410 Delovni zarometi (SpreadLight)
V tem meniju lahko vkljucite funkcijo SpreadLight (izbirno), ki omogo¢a nadzor trosenja tudi med
noc¢nim delovanjem.
Delovne Zaromete vklopite in izklopite s krmilnikom stroja v samodejnem ali roénem nacinu.
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[11 Turn off delay (s) Traj. izklopa (s)
[2] Roéni nacin: VKlop delovnih Zarometov
[3] Vklop samodejnega nacina

SI. 37: Meni SpreadLight

Samodejni nacin:

V samodejnem nacinu se delovni Zarometi vklopijo, ko se drsniki za odmerjanje odprejo in se zacne
postopek trosenja.
P Prikli¢ite meni Glavni meni > SpreadLight.
» V menijski tocki SpreadLight AUTO [3] potrdite potrditveno polje.
Delovni Zarometi se vklopijo, ko se odprejo drsniki za odmerjanje.
» Trajanje izklopa [1] vnesite v sekundah.

Delovni Zarometi se izklopijo po vnesenem ¢asu po zapriju drsnikov za odmerjanje.

Obmodje od 0 do 100 sekund.

» V menijski tocki SpreadLight AUTO [3] pocdistite potrditveno polje.
Samodejni nacin je izklopljen.

Roéni naéin:

V ro€nem nacinu vklopite ali izklopite delovne Zaromete.

P Priklicite meni Glavni meni > SpreadLight.

» V menijski tocki Vklop [2] potrdite potrditveno polje.

Delovni Zarometi se vklopijo in ostanejo vklopljeni, dokler ne pocistite potrditvenega polja ali zapustite
menija.
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4.11 Ponjava
't OPOZORILO!
Nevarnost zmeckanja in striznih poskodb zaradi gnanih delov
Ponjava se premakne brez opozorila in lahko koga poskoduje.
» Vse osebe napotite iz nevarnega obmocja.
Stroj serije AXIS EMC ima elektriéno upravljano pokrivno ponjavo. Pri ponovnem polnjenju na koncu
polja lahko pokrivno ponjavo odpirate oz. zapirate z upravljalno enoto oz. elektri€cnim pogonom.
Meni je namenjen samo za upravljanje pogonov za odpiranje oz. zapiranje ponjave. Krmilnik
stroja AXIS EMC (+W) ISOBUS ne zazna to¢nega polozaja ponjave.
*  Spremljajte premikanje ponjave.
[11 Odpiranje ponjave.
[2] Ustavitev postopka.
[3] Zapiranje ponjave.
[4] Prikaz postopka odpiranja.
SI. 38: Meni za ponjavo
/\PREVIDNOST!
Gmotna Skoda zaradi pomanjkanja prostora
Odpiranje in zapiranje ponjave zahteva dovolj prostora nad posodo stroja. Ce prostora ni dovolj, se
lahko pokrivna ponjava strga. Drogovje pokrivne ponjave se lahko unici, ponjava pa lahko povzrodi
Skodo v okolici.
p Zagotovite dovolj prostora nad pokrivno ponjavo.
Premikanje pokrivhe ponjave
P Pritisnite tipko Meni.
P Prikli¢ite meni Pok. ponjava.
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P Pritisnite tipko Odpiranje ponjave.

Med premikanjem se prikaze puscica, ki kaze smer ODPIRANJE.
Ponjava se do konca odpre.
» Napolnite gnojilo.

P Pritisnite tipko Zapiranje pokrivne ponjave.

Med premikanjem se prikaze puscica, ki kaze smer ZAPIRANJE.

Ponjava se zapre.

Premikanje ponjave po potrebi ustavite s tipko za ustavitev. Ponjava ostane v vmesnem polozZaju,
dokler je znova ne zaprete ali odprete.

412 Dodatne funkcije

4121 Sprememba sistema enot
Nastavitve se konfigurirajo v terminalu ISOBUS.

» Priklicite meni z nastavitvami za sistem terminala.

% » Priklicite meni Enota.

» Na seznamu izberite Zeleni sistem enot.

P Pritisnite V redu.

Vse vrednosti razliCnih menijev se preradunajo.

Meni/vrednost Faktor prera¢una med metrskimi in angleSkimi enotami
kg ostalo 1 x 2,2046 Ib.-mass (ostalo Ibs)

ostali ha 1x2,4710 ac (ostalo ac)

Delovna Sirina (m) 1 x 3,2808 ft

Izm. (kg/ha) 1 x 0,8922 funtov/ac

Priklopna viSina cm 1 x 0,3937 palcev

Meni/vrednost Faktor preracuna med metrskimi in angleskimi enotami
ostalo Ibs 1x0,4536 kg

ostalo ac 1x0,4047 ha

Del. Sirina (ft) 1x0,3048 m

Izm. (Ib/ac) 1 x 1,2208 kg/ha

Priklopna viSina in 1x2,54 cm
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412.2 Uporaba krmilne ro€ice

Druga mozZnost za nastavitve na sliki delovanja terminala ISOBUS je uporaba krmilne ro€ice.

Ce zelite uporabljati krmilno rogico, se obrnite na prodajalca.

+  Upostevajte navodila za uporabo za terminal ISOBUS.

B Krmilna palica CCI A3

SI. 39: Krmilna palica CCIl A3, sprednja in zadnja stran

[11 Tipalo svetlosti [3] Mreza iz umetne mase (zamenljiva)
[2] Prikazovalnik/zaslon na dotik [4] Tipka ravni

B Ravni upravljanja krmilne palice CCI A3

S tipkami za ravni lahko preklopite med tremi ravnmi upravljanja. Trenutno raven kaze polozaj
svetlobnega traku na spodnjem robu prikazovalnika.
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SI. 40: Krmilna palica CCIl A3, prikaz ravni upravljanja

[11 Dejavna je raven 1 [3] Dejavna je raven 3
[2] Dejavna je raven 2

B Razporeditev tipk krmilne palice CCI A3

Ponujena krmilna rocica je tovarniSko programirana z dolo¢enimi funkcijami.

Za pomen in funkcijo simbolov glejte 2.3 Knjiznica uporabljenih simbolov.

Razporeditev tipk je razli¢na glede na tip stroja.
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[11 Razporeditev tipk, raven 1 [3] Razporeditev tipk, raven 3
[2] Razporeditev tipk, raven 2

Ce zelite prilagoditi razporeditev tipk na treh ravneh, upo$tevaijte navodila za uporabo krmilne
palice.

412.3 Enota WLAN
m Dodatna oprema
Za komunikacijo med pametnim telefonom in radunalnikom za opravila lahko uporabite enoto WLAN.
Mozne so naslednje funkcije:
*  Prenos informacij iz tabel za trosenje v racunalnik za opravila. Tako vam nastavitev za gnojilo ne
bo vec€ treba ro€no vnesti.
*  Prenos prikaza teze preostale koli¢ine iz raéunalnika za opravila v pametni telefon.
Sl. 41: Enota WLAN
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Dodatne informacije za vgradnjo enote WLAN in komunikacijo s pametnim telefonom najdete v
navodilih za vgradnjo enote WLAN.

*  Geslo WLAN je: quantron.

413 Trosenje

Krmilnik stroja vam bo v pomo¢ pri nastavitvah stroja pred delom. Med trosenjem so funkcije krmiljenja
stroja vedno aktivne v ozadju. Tako lahko preverite kakovost razporejanja gnojila.

413.1 Preverjanje preostale koli¢ine med trosenjem

m Samo s tehtalnimi celicami (W):

Med trosenjem gnojila program stalno meri in prikazuje preostalo koli¢ino.

Med trosenjem preklopite v meni Stevec ciklov in odgitajte trenutno preostalo koligino v posodi.

Ce zelite te vrednosti med trosenjem stalno opazovati, za to uporabite izbirna prikazna polja na
sliki delovanja z nastavitvami kg ostalo, ostali ha ali ostali m, glejte 2.2.2 Prikazna polja.

4.13.2 Naprava za mejno trosenje TELIMAT

m  Pri AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2

/A\PREVIDNOST!
Nevarnost telesnih poskodb zaradi samodejnega premikanja naprave TELIMAT!

Po pritisku tipke za mejno trosenje elektriCni nastavni valji opravijo premik v polozaj za mejno
trosenje. To lahko povzroci telesne poSkodbe ali materialno Skodo.

» Pred pritiskom tipke za mejno trosenje osebe napotite iz nevarnega obmocja stroja.

Razli¢ica sistema TELIMAT je v upravljalni enoti nastavljena tovarnisko!

TELIMAT s hidravliénim daljinskim upravljanjem

Naprava TELIMAT se v delovni oziroma mirovni polozaj premakne hidravliéno. Napravo TELIMAT
vklopite ali izklopite s pritiskom tipke za mejno trosenje. Na prikazovalniku se simbol TELIMAT vklopi
ali izklopi glede na polozaj.

TELIMAT s hidravliénim daljinskim upravljanjem in tipali sistema TELIMAT
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413.3

413.4

Ce so tipala sistema TELIMAT priklju¢ena in vkljutena, se na prikazovalniku prikaze simbol
TELIMAT, ko je naprava za mejno trosenje TELIMAT hidravlicno premaknjena v delovni poloZzaj.

Ko se sistem TELIMAT vrne v mirovni polozaj, simbol TELIMAT izgine. Tipala nadzirajo polozaj
naprave TELIMAT in samodejno vklopijo ali izklopijo napravo TELIMAT. Tipka za mejno trosenje pri tej
razli¢ici nima pomena.

Ce stanje naprave TELIMAT ni zaznano veé kot 5 sekund, se prikaze alarm 14; glejte 5.1 Pomen
alarmnih obvestil.

Elektricna naprava TELIMAT

m  Pri AXIS-M 50.2

/\PREVIDNOST!
Nevarnost telesnih poskodb zaradi samodejnega premikanja naprave TELIMAT!

Po pritisku tipke TELIMAT se z elektri¢nimi servovalji samodejno opravi premik v polozaj za mejno
trosenje. To lahko povzroci telesne posSkodbe ali materialno Skodo.

» Pred pritiskom tipke TELIMAT osebe napotite iz nevarnega obmocja stroja.

[11 Simbol TELIMAT

Sl. 42: Prikaz TELIMAT

S pritiskom funkcijske tipke TELIMAT se elektricna naprava TELIMAT premakne v poloZaj za mejno
trosenje. Med premikom se na prikazovalniku prikaze simbol ?, ki znova izgine, ko je dosezen delovni
polozaj. Dodaten nadzor tipal sistema TELIMAT ni potreben, saj ima vgrajen nadzor pogona.

Pri blokadi naprave TELIMAT se prikaze alarm 23; glejte poglavje 5.7 Pomen alarmnih obvestil.
Delo z delnimi Sirinami

B Prikaz nacina trosenja na sliki delovanja

Krmilnik stroja omogoc€a Stiri razlicne nacine trosenja s strojem AXIS EMC. Te nastavitve so mozne
neposredno na sliki delovanja. Med trosenjem lahko preklapljate med nacini trosenja in ga s tem
optimalno prilagodite pogojem na polju.
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Gumb

Nacin trosenja

Aktiviranje delne Sirine na obeh straneh

Delna Sirina na levi strani, funkcija mejnega trosenja je mogoca na desni strani

Delna Sirina na desni strani, funkcija mejnega trosenja je mogoca na levi strani

Samo AXIS-H
Funkcija mejnega trosenja na obeh straneh

P Veckrat pritisnite funkcijsko tipko, dokler se na prikazovalniku ne prikaze Zeleni naéin trosenja.

B Trosenje z zmanjSanimi delnimi Sirinami: VariSpread V8

Na eni ali na obeh straneh lahko trosite z delno Sirino in tako celotno Sirino trosenja prilagodite
pogojem na polju. Vsaka stran trosenja omogoca v samodejnem nacinu brezstopenjsko, v roénem
nacinu pa najvec Stiristopenjsko nastavljanje.

P Pritisnite preklopno tipko za mejno trosenje/delne Sirine.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5903233

73



4. Upravljanje

SlI. 43: Slika delovanja: Delne Sirine s $tirimi stopnjami

[11 Desna stran trosenja je zmanjSana na dve [3] Funkcijske tipke za poveCanje ali

stopnji. zmanj$anje Sirine trosenja levo
[2] Funkcijske tipke za poveCanje ali [4] Leva stran trosenja trosi na celotni polovi¢ni
zmanj3anje Sirine trosenja desno strani.

*  Vsako delno Sirino je mozno postopoma zmanjsati ali povecati.

» Pritisnite funkcijsko tipko Zmanj$anje Sirine trosenja levo ali Zmanj$anje Sirine trosenja desno.
Delna Sirina na strani trosenja se zmanj$a za eno stopnjo.
P Pritisnite funkcijsko tipko Povecanije Sirine trosenja levo ali Povec€anje Sirine trosenja desno.

Delna Sirina na strani trosenja se poveca za eno stopnjo.

Stopnje delne Sirine niso proporcionalne. Pomoc¢nik za delne Sirine VariSpread samodejno
uravna delne Sirine.
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SlI. 44: Samodejni preklop delovne Sirine

[11 Rob polja [4] Vozna pot na polju
[2] Vozna pot ozare
[3] Delne Sirine od 1 do 4: Zmanj8anje delne

Sirine na desni strani

B Trosenje z zmanjSanimi delnimi Sirinami: VariSpread pro
Na eni ali na obeh straneh lahko trosite z delno Sirino in tako celotno Sirino trosenja prilagodite

pogojem na polju. Vsaka stran trosenja omogo€a v samodejnem in ro¢nem nacinu brezstopenjsko
nastavljanje.

P Pritisnite preklopno tipko za mejno trosenje/delne Sirine.
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SlI. 45: Slika delovanja: Samodejni preklop delovne Sirine

[11 Desna stran trosenja je zmanjSana na ve¢ [3] Funkcijske tipke za povecCanje ali

stopen;. zmanj$anje Sirine trosenja levo
[2] Funkcijske tipke za poveCanje ali [4] Leva stran trosenja trosi na celotni poloviéni
zmanj3anje Sirine trosenja desno strani.

*  Vsako delno Sirino je mozno postopoma zmanjsati ali povecati.
» Prilagoditev delne Sirine je mogo¢a od zunaj navznoter ali od znotraj navzven. Glejte
SI. 46 Samodejni preklop delovne Sirine.

» Pritisnite funkcijsko tipko Zmanj$anje Sirine trosenja levo ali Zmanj$anje Sirine trosenja desno.
Delna Sirina na strani trosenja se zmanj$a za eno stopnjo.
P Pritisnite funkcijsko tipko Povecanije Sirine trosenja levo ali Povec€anje Sirine trosenja desno.

Delna Sirina na strani trosenja se poveca za eno stopnjo.

Stopnje delne Sirine niso proporcionalne. Pomoc¢nik za delne Sirine VariSpread samodejno
uravna delne Sirine.
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Sl. 46: Samodejni preklop delovne Sirine

(1]
(2]
(3]

Rob polja

Vozna pot ozare

Delne 3&irine od 1 do 4: ZmanjSanje delne
Sirine na desni strani

[4]

Delne Sirine od 5 do 7: dodatna omejitev
delne Sirine
Vozna pot na polju
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B Trosenje z delno Sirino in v naéinu za mejno trosenje
m \VariSpread V8

Med trosenjem lahko delne Sirine spreminjate po korakih in izklopite nadin mejnega trosenja.

Spodnja slika kaze sliko delovanja z vklopljenim mejnim trosenjem in vklopljeno delno Sirino.

[1]

[2]
[3]
[4]

SlI. 47: Slika delovanja z eno delno $irino levo, mejno trosenje desno

Desna stran trosenja v nacinu za mejno [5]

trosenje [6]
Zmanj3ajte koli¢ino trosenja [7]
Povecaijte koli€ino trosenja [8]

Nacin za mejno trosenje je vklju¢en

Desna stran trosenja je vklju€ena
ZmanjSajte ali povecajte delno Sirino levo
Stiristopenjsko nastavljiva delna $irina levo
Trenutni nagin mejnega trosenja je meja.

Koli€ina trosenja levo je nastavljena na polno delovno $irino.
Funkcijska tipka Mejno trosenje desno je pritisnjena, mejno trosenje je vklju¢eno in koli¢ina

trosenja je zmanjSana za 20 %.

Pritisnite funkcijsko tipko ZmanjSanje Sirine trosenja levo, da delno S$irino brezstopenjsko

zmanjsate.

Pritisnite funkcijsko tipko C/100 %; vrnete se neposredno na polno delovno Sirino.
Pritisnite funkcijsko tipko Mejno trosenje desno, mejno trosenje se izklopi.
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Funkcija za mejno trosenje je mogoca tudi v samodejnem nacinu s krmiljenjem GPS. Stran
mejnega trosenja je treba vedno upravljati ro¢no.

*  Glejte 4.13.11 Krmiljenje GPS.

4.13.5 Trosenje v samodejnem nacinu delovanja (SAMODEJNO km/
h + SAMODEJNO kg)

Nacin AUTO km/h + AUTO kg omogocla stalno uravnavanje koli€ine izmeta med trosenjem.
Uravnavanje masnega pretoka se stalno popravlja na podlagi teh informacij. Tako je zagotovljeno
optimalno odmerjanje gnojila.

Nacin delovanja AUTO km/h + AUTO kg je tovarniSko nastavljen za privzetega.

Pogoji za trosenje:
* Nacin delovanja AUTO km/h + AUTO kg je dejaven (glejte 4.5.1 Nacin delovanja SAMODEJNO/
ROCNO).
» Nastavitve gnojila so dolocene:
o Koli¢ina izmeta (kg/ha)
o Delovna Sirina (m)
o Izmetalni disk
o Normalno §t. vrt. (1/min)

» Posodo napolnite z gnojilom.

' OPOZORILO!
Nevarnost zaradi odletavanja gnojila

Odletelo gnojilo lahko povzrogi hude telesne poSkodbe.

p Prek vklopom trosilnih ploS¢ vse osebe napotite iz obmocja izmeta okoli stroja.

Samo AXIS-M: Menjalnik zaZenite oz. ustavite samo pri nizkih vrtljajih pogonske gredi.

P Samo AXIS-H: Pritisnite Zagon trosilne plosce.
» Alarmno sporocilo potrdite s tipko za vnos. Glejte 5.7 Pomen alarmnih obvestil.

Prikaze se okno Merjenje prostega teka.

Samodejno se zaZzene Merjenje prostega teka. Glejte 4.13.6 Meritev v prostem teku.
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» Pritisnite tipko Zagon/ustavitev

Trosenje se zacne.

Priporo€amo, da v sliki delovanja ohranite prikaz faktorja pretoka (glejte 2.2.2 Prikazna polja),
saj lahko tako med trosenjem stalno opazujete uravnavanje masnega pretoka.

4.13.6 Meritev v prostem teku
B Samodejna meritev v prostem teku
Za visoko natan&nost uravnavanja mora uravnavanje EMC v rednih intervalih meriti navor trosilnega
diska v prostem teku in ga shraniti.
Merjenje v prostem teku se zazene po ponovnem zagonu sistema in po vsakem zaprtju loput med
trosenjem.
Meritev v prostem teku se dodatno zaZene samodejno v naslednjih okolis€inah:
+ Potekel je dolo€en ¢as od zadnje meritve prostega teka.
*  Vedno na ozari, takoj ko so lopute zaprte: Merjenje v ozadju.
* V meniju Nastavitve gnojila so bile izvedene spremembe (hitrost, vrsta trosilnega diska).
Med meritvijo v prostem teku se prikaze
naslednje okno.
SlI. 48: Alarm meritve v prostem teku
Ob prvem zagonu trosilne plo$€e krmilnik stroja izravna navor prostega teka sistema. Glejte 5.1
Pomen alarmnih obvestil.
Ce se alarmno sporogilo pojavlja ves &as:
» Vgrajeno trosilno plos€o primerjajte s tipom, navedenim v meniju Nastavitve gnojila. Po
potrebi prilagodite vrsto
* Redno pregledujte trdno pritrditev trosilne ploS&e. Zategnite klobu€aste matice.
*  Preglejte, ali je trosilna ploS¢a poSkodovana. Zamenijajte trosilno plosco.
*  Preverite hitrost trosilnega diska.
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Ce je meritev prostega teka zakljuena, krmilnik stroja preklopi ¢as prostega teka v prikazu na sliki
delovanja na 19:59 minut.

P Pritisnite tipko Zagon/ustavitev.

Trosenje se zacne.

Meritev v prostem teku v ozadju poteka tudi pri zaprtih drsnikih za odmerjanje. Pri tem se na
prikazovalniku ne prikaZe poseben zaslon.

Po izteku tega €asa prostega teka se samodejno za¢ne nova meritev v prostem teku.

[1] Cas do naslednje meritve v prostem teku

SlI. 49: Prikaz meritve v prostem teku na sliki
delovanja

Ob zmanjSanem Sstevilu vrtljajev trosilne plos¢e meritve v prostem teku ni mogoce izvesti, Ce je
vklju¢eno mejno trosenje ali zmanjSanje delne Sirine!

Ob zaprtih drsnikih za odmerjanje se v ozadju vedno izvede meritev v prostem teku (brez
alarma)!

Na ozari ne zmanjSajte Stevila vrtljajev motorja med meritvijo v prostem teku!

Traktor in hidravliéni tokokrog morata biti segreta na delovno temperaturo!

B Rocna meritev v prostem teku
Ob neobi¢ajni spremembi faktorja pretoka roéno zazenite meritev v prostem teku.

» V glavnem meniju pritisnite tipko za meritev v prostem teku.

Meritev v prostem teku se zaZene rocno.
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Pri tezavah pri uravnavanju faktorja pretoka (zamasitve ...) po odpravljeni napaki v mirovanju
preklopite v meni za nastavitve gnojila in vnesite faktor pretoka 1,0.

Ponastavitev faktorja pretoka

Ce je faktor pretoka padel pod najmanj$o vrednost (0,4 oz. 0,2), se prikaze alarm &t. 47 oz. 48: glejte
5.1 Pomen alarmnih obvestil.

4.13.7 Samo trosilnik s funkcijo tehtanja: Uravnavanje s tehtalnimi celicami
Pomembno: Pri tehtanju koli¢ine morajo biti vedno izpolnjeni naslednji pogoji:
+  stroj miruje,
*  pogonska gred je izklopljena,
«  stroj stoji vodoravno in je dvignjen od tal,
+  traktor miruje.
» upravljalna enota je vklopljena.
m Nacin delovanja AUTO km/h + AUTO kg
V tem nacinu AUTO km/h + AUTO kg se doloci faktor pretoka dinami¢no s tehtalnimi celicami.
Postopek:
*  Uporaba pri masnih pretokih > 30 kg/min
» Vklopite krmilnik stroja.
P Priklicite meni Nastavitve > Nacin AUTO/MAN — Nacin delovanja AVTO/MAN.
» Izberite nacin delovanja AUTO km/h + AUTO kg.
» Potrdite z zeleno kljukico.
» Posodo napolnite z gnojilom.
> Teza polnjenja vec kot 150 kg.
> Prikaze se okno Weigh quantity — Stehtaj koli¢ino.
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» Pri prvem polnjenju nove vrste gnojila
izberite Novo gnojilo [2].

> Trosilnik mora stati vodoravno.

Faktor pretoka se pri izbiri Novo gnajilo [2]
ponastavi na 1,0 KV.

» Pri ponovnem polnjenju: Izberite Ponovno
polnjenje [1].

[11 Refil — Ponovno [2] New fertiliser -
polnjenje Novo gnaijilo

m Nacin delovanja AUTO km/h + Stat. kg

V tem nadinu se dolodi faktor pretoka stati¢no s tehtalnimi celicami.

Uporaba pri masnih pretokih < 30 kg/min ali pri gric¢evnatih ali zelo neravnih podlagah.

P Vklopite krmilnik stroja.

» Priklicite meni Nastavitve stroja >
AUTO/MAN mode - Nacin delovanja
AVTO/MAN.

» Izberite nacéin delovanja AUTO km/
h + Stat. kg.

P Potrdite z zeleno kljukico.

» Posodo napolnite z gnojilom.

> Polnitev > 150 kg
> Prikaze se okno Weigh quantity —
Stehtaj koli¢ino.

Krmilnik stroja preklopi na sliko delovanja.
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» Pri prvem polnjenju nove vrste gnojila
izberite Novo gnojilo [2].

>

Trosilnik mora stati vodoravno.

Faktor pretoka se pri izbiri Novo gnojilo
ponastavi na 1,0 KV.

[11 Refil — Ponovno [3] Weigh remain.
polnjenje quant. — Stehtaj
[2] New fertiliser - ostalo kol.
Novo gnajilo

Nov izraéun faktorja pretoka

» Po trosenju koli¢ine > 150 kg.

» Izberite Weigh remain. quant. — Stehtaj
ostalo kol..

» |zberite Flow factor new — lzradun FT.

Krmilnik stroja preklopi na sliko delovanja.

413.8 Trosenje v nac¢inu delovanja SAMODEJNO km/h

Pri strojih brez EMC in funkcije tehtanja se privzeto uporablja ta nacin delovanja.

Pogoj za trosenje:
+ Nagin delovanja AUTO km/h je dejaven (glejte 4.5.1 Nadin delovanja SAMODEJNO/ROCNO).
+ Nastavitve gnojila so dolo¢ene:

o

o
o
(0]

Koli¢ina izmeta (kg/ha)
Delovna Sirina (m)
Izmetalni disk
Normalno &t. vrt. (1/min)
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>

Posodo napolnite z gnojilom.

Za zagotavljanje optimalnega trosenja v na¢inu AUTO km/h opravite preizkus koliine.

>

>

>

Opravite preizkus koli¢ine za dolocitev faktorja pretoka ali pa faktor pretoka odstranite iz tabele za
trosenje in ro¢no vnesite faktor pretoka.

't OPOZORILO!
Nevarnost zaradi odletavanja gnojila

Odletelo gnojilo lahko povzroci hude telesne poskodbe.

p Prek vklopom trosilnih ploS¢ vse osebe napotite iz obmocja izmeta okoli stroja.

Samo AXIS-H: Pritisnite Zagon trosilne plosce.

Pritisnite tipko Zagon/ustavitev.

Trosenje se zacne.

4.13.9 Trosenje v naéinu delovanja ROCNO km/h

Ce ni na voljo signala hitrosti, delajte v nag&inu ROCNO km/h.

Predpogoj

>

v

Za optimalno trosenje v naginu ROCNO km/h pred za&etkom opravite preizkus koligine.

Prikli¢ite meni Nastavitve stroja > Nacin delovanja AVTO/MAN.
Izberite menijsko tocko MAN km/h.

Na prikazovalniku je prikazano okno za vnos Hitrost.

Vnesite vrednost za hitrost voznje med trosenjem.

Pritisnite V redu.

Dolocite nastavitve za gnojilo:
> Koli¢ina izmeta (kg/ha)
> Delovna Sirina (m)

Posodo napolnite z gnojilom.
Opravite preizkus koli¢ine za dolocitev faktorja pretoka ali pa faktor pretoka odstranite iz tabele za

trosenje in ro¢no vnesite faktor pretoka.

Samo AXIS-H: Pritisnite Zagon trosilne plosce.
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4. Upravljanje

» Pritisnite tipko Zagon/ustavitev

Trosenje se zacne.

Med trosenjem obvezno vzdrZujte vneseno hitrost.

4.13.10 Trosenje v naéinu delovanja z ROCNO lestvico
V nadinu Lestvica MAN lahko med trosenjem ro¢no spreminjate odprtost drsnika za odmerjanje.
V ro¢nem nacinu delajte samo:
» Ce ni signala hitrosti (radar ali tipalo kolesa nista vgrajena ali pokvarjena),
+  Ce trosite granulat proti polZzem ali semena (drobna).
Nacin Lestvica MAN je primeren za granulat proti polzem in fino seme, saj samodejnega uravnavanja
masnega pretoka ni mogoce vklopiti zaradi majhnih sprememb teze.
Za enakomerno trosenje morate v ro€nem nacinu obvezno delati s stalno hitrostjo voznje.
Sl. 50: Slika delovanja za nacin z ROCNO lestvico
[11 Prikaz ciline vrednosti poloZaja na lestvici [2] Prikaz trenutnega poloZzaja na lestvici
drsnika za odmerjanje drsnika za odmerjanje
[3] Sprememba koli¢ine
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4.13.11

P Priklicite meni Nastavitve stroja > Nacin delovanja AVTO/MAN.
P Izberite menijsko to¢ko Lestvica MAN.
Na prikazovalniku je prikazano okno Odprtina lopute.
P Vnesite vrednost lestvice za odprtino drsnika za odmerjanje.
P Pritisnite V redu.
P Preklopite na sliko delovanja.
P Samo AXIS-H: Pritisnite Zagon trosilne plosce.
P Pritisnite tipko Zagon/ustavitev.

Trosenje se zacne.

P Za spreminjanje odprtja drsnika za odmerjanje pritisnite funkcijsko tipko MAN+ ali MAN-.

D> L% R% za izbiro strani odprtja drsnika za odmerjanje
>  MAN+ za povecanje odprtja drsnika za odmerjanje al
> MAN- za zmanj$anje odprtja drsnika za odmerjanje.

Za doseganje optimalnih rezultatov trosenja tudi med ro¢nim delovanjem
priporoamo prevzemanje vrednosti za odprtje drsnika za odmerjanje in hitrosti
voznje iz tabele za trosenje.

Krmiljenje GPS

Krmilnik stroja je mogoCe kombinirati s terminalom ISOBUS sistema s funkcijo SectionControl. Za
avtomatizacijo preklopov se med napravama izmenjujejo podatki.

Terminal ISOBUS s funkcijo SectionControl krmilniku stroja posreduje podatke za odpiranje in
zapiranje drsnika za odmerjanje.

Simbol A zraven trosilnih klinov javlja vklop samodejnega delovanja. Terminal ISOBUS s funkcijo
SectionControl odpira in zapira posamezne delne Sirine glede na poloZaj na polju. Trosenje se zagne
samo s pritiskom tipke Zagon/ustavitev.

' OPOZORILO!
Nevarnost telesnih poskodb zaradi uhajanja gnojila

Funkcija SectionControl samodejno zazene trosenje brez opozorila.
Izvrzeno gnojilo lahko povzroci poSkodbe oc€i in nosne sluznice.

Obstaja tudi nevarnost zdrsa.

» Med trosenjem ljudi napotite iz nevarnega obmocgja.
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4. Upravljanje

Med trosenjem lahko kadar koli zaprete eno ali veé delnih $irin. Ce delne $irine znova odobrite za
samodejno delovanje, se prevzame zadnje upravljano stanje.

Ce v terminalu ISOBUS s funkcijo SectionControl preklopite iz samodejnega v ro¢ni nacin, krmilnik
stroja zapre drsnik za odmerjanje.

Za uporabo funkcij krmiljenja GPS v krmilniku stroja mora biti vkljuéena nastavitev GPS-Control
v meniju Nastavitve stroja!

SI. 51: Prikaz trosenja na sliki delovanja s krmiljenjem GPS

Funkcija OptiPoint izracuna optimalno vklopno in izklopno to¢ko trosenja na ozari glede na nastavitve
v krmilniku stroja, glejte 4.4.10 Izracun OptiPoint.

Za pravilno nastavitev funkcije OptiPoint vnesite pravilno vrednost Sirine za uporabljeno gnojilo.
Vrednost Sirine najdete v preglednici za trosenje za stro;.

Glejte 4.4.10 Izracun OptiPoint.

B Razdalja vklopa (m)

Parameter Razmik v (m) oznacuje vklopno razdaljo [A] od meje polja [C] . Na tem mestu polja se
odprejo drsniki za odmerjanje. Ta razdalja je odvisna od vrste gnojila in predstavlja optimalno razdaljo
vklopa za optimalno razporeditev gnojila.
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[A] Razdalja vklopa
[C] Meja polja

SI. 52: Razdalja vklopa (glede na mejo polja)

Ce zelite spremeniti poloZaj vklopa na polju, prilagodite vrednost Razmik v (m).
*  Manjsa vrednost razdalje pomeni, da se polozaj vklopa premakne proti meji polja.
*  Vedja vrednost pomeni, da se polozaj vklopa premakne proti notranjosti polja.

B Razdalja izklopa (m)

Parameter Razmik iz (m) oznacduje izklopno razdaljo [B] od meje polja [C] . Na tem mestu polja se
zacnejo zapirati drsniki za odmerjanje.

[B] Razdalja izklopa
[C] Meja polja

Ce zelite spremeniti poloZaj izklopa, ustrezno

prilagodite vrednost Razmik iz (m).

* ManjSa vrednost pomeni, da se polozaj
izklopa premakne proti meji polja.

* Vecja vrednost premakne polozaj izklopa
proti notranjosti polja.

SI. 53: Polozaj izklopa (glede na mejo polja)

OptiPoint Pro omeji razdaljo izklopa na minimalno vrednost, ki je odvisna od nastavitev gnojila.
Razlog za to je izracun v algoritmu nadzora odseka (Section Control).

Za zavijanje na vozno pot ozare vnesite vecjo razdaljo Razmik iz (m). Sprememba mora biti pri tem
¢im manjSa, tako da se drsniki za odmerjanje zaprejo, €e traktor zavije na vozno pot ozare.
Spreminjanje razdalje izklopa lahko na obmocju polozZaja izklopa povzro€i pomanjkljivo gnojenje.
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5. Alarmna obvestila in mozni vzroki

5 Alarmna obvestila in mozni vzroki

5.1

Pomen alarmnih obvestil

Na prikazovalniku terminala ISOBUS so lahko prikazana razli¢na alarmna obvestila.

Obvestilo na prikazovalniku

Pomen in mozni vzroki

Napaka dozirnega sistema, zaustavitev!

Motor naprave za odmerjanje ne more dosedi
ciline vrednosti:

+ Blokada
* Ni povratne informacije o polozaju

Najvedja odprtina! Prevelika hitrost ali dozirna
koli¢ina

Alarm drsnika za odmerjanje

+ Dosezeno je najvecCje mogoce odprtje
drsnika za odmerjanje.

* Nastavljena koli¢ina za odmerjanje
(koli¢ina +/-) presega najvecje mogoce
odprtje drsnika za odmerjanje.

Faktor pretoka je zunaj meja

Faktor pretoka mora biti v obmocju od 0,40 do
1,90.

. Na novo izradunan ali vnesen faktor
pretoka je zunaj tega obmocja.

Leva posoda praznal!

Levo tipalo napolnjenosti javlja »prazno«.

* Leva posoda je prazna.

Desna posoda prazna!

Desno tipalo napolnjenosti javlja »prazno«.

* Desna posoda je prazna.

14

Napaka na pomiku enote TELIMAT

Alarm za tipalo TELIMAT

To obvestilo o napaki se prikaze , ¢e stanja
sistema TELIMAT ni bilo mogoce zaznati dlje
kot pet sekund.

15

Pomnilnik je poln, potrebno je brisanje zasebne
preglednice

Pomnilnik za preglednice za trosenje lahko
vsebuje najve¢ 30 vrst gnojila.

16

Pomik v PT Da = start

Varnostno preverjanje pred samodejnim
premikom to¢ke dovajanja

» Nastavitev to¢ke dovajanja v meniju
Nastavitve gnojila
*  Hitro praznjenje
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St.

Obvestilo na prikazovalniku

Pomen in mozni vzroki

17

Napaka pri pomiku v predajno tocko

Premik tocke dovajanja ne more doseci dosedi
ciljne vrednosti.

*  Motnja, na primer napajalne napetosti
*  Ni povratne informacije o polozaju

18

Napaka pri pomiku v predajno to¢ko

Premik to¢ke dovajanja ne more doseci dosedi
ciline vrednosti.

* Blokada
* Ni povratne informacije o polozaju
. Preizkus koli€ine

19

Okvara pri pomiku v predajno tocko

Premik to¢ke dovajanja ne more doseci dosedi
ciline vrednosti.

*  Ni povratne informacije o polozaju

20

Napaka na odjemalcu vodila LIN:

Komunikacijska tezava

*  Okvara kabla
*  Zrahljan priklju¢ek kabla

21

Trosilnik preobremenjen!

Samo za trosilnik s funkcijo tehtanja: Trosilnik
gnojila je preobremenjen.

* V posodi je prevet gnojila

22

Neznano stanje Function-Stop

Komunikacijska teZzava terminala

*  Mozna napaka programske opreme

23

Napaka na pomiku enote TELIMAT

Premik sistema TELIMAT ne more doseci
zelene vrednosti.

* Blokada
* Ni povratne informacije o polozaju

24

Okvara na pomiku enote TELIMAT

Okvara nastavitvenega valja sistema TELIMAT

25

Okvara na pomiku enote TELIMAT

Okvara nastavitvenega valja sistema TELIMAT

26

Vklop zagona izmetalnih diskov z ENTER

27

Izmetalni disk se vrti brez vklopa

Hidravli¢ni ventil je okvarjen ali ro¢no
preklopljen

28

Izmetalnega diska ni mogoc¢e zagnati. Izklop
zagona izmetalnih diskov

Trosilne ploSce se ne vrtijo.

* Blokada
*  Ni povratne informacije o polozaju
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St. |Obvestilo na prikazovalniku Pomen in mozni vzroki
29 |Motor mesala je preobremenjen Mesalo je blokirano.
+ Blokada
*  Napaka priklju¢ka
30 |Pred odpiranjem dozirnih loput je treba zagnati |Pravilno upravljanje programske opreme
izmetalne diske - «x
»  Zagon trosilnih plos¢
*  Odpiranje drsnika za odmerjanje
31 |ZaizraGun EMC je treba izvesti merjenje Alarmno obvestilo pred meritvijo prostega teka
prostega teka ) o .
*  Vklopite zagon trosilnih ploS¢.
32 [Od zunaj sproZeni deli se lahko premaknejo. Ce je krmilnik stroja vklopljen, se lahko deli
Tveganje ureznin in zmeckanin - vse osebe nepri¢akovano premikajo.
umaknite z nevar. obmodja - upostevajte Sledit di | .
navodila za uporabo. Potrdite s tioko ENTER ediie navodiiom na zaslonu samo, ce
ste odpravili vse morebitne nevarnosti.
33 |Zaustavite izmetalne diske in zaprite dozirno V menijsko obmocje Sistem/preizkus lahko
loputo preklopite samo, Ce je trosenje izklopljeno.
»  Trosilne ploS¢e se ustavijo.
»  Zaprite drsnik za odmerjanje.
45 |Napaka senzorjev M-EMC. Izklop regulacije Tipalo ve€ ne poSsilja signala.
EMCI! "
*  Prekinitev kabla
» Tipalo v okvari
46 |Napaka &t. vrtljajev trosilnika. DrZite se &t. Stevilo vrtljajev pogonske gredi je zunaj
vrtljajev trosilnika 450-650 vrt/min! obmocdja funkcije M EMC.
47 |[Napaka odmverja:nja levo, posoda prazna, - Posoda je prazna
odvod zamasen! * |zhodna odprtina je blokirana
48 |Napaka odmverja:nja desno. Posoda prazna, . Posoda je prazna
odvod zamasent * |zhodna odprtina je blokirana
49 [Merjenje prostega teka ni verodostojno. Izklop |, Tipalo v okvari
regulacije EMCI *  Menjalnik v okvari
50 [Merjenje prostega teka ni mogoce. Izklop Stevilo vrtljajev pogonske gredi trajno ni

regulacije EMC!

stabilno
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Obvestilo na prikazovalniku

Pomen in mozni vzroki

52

Napaka na pokrivni ponjavi

Polozaja pokrivne ponjave ni bilo
mogoce dosedi.

+ Blokada
*  Okvarjen pogon

53

Okvara na pokrivni ponjavi

Pogon ponjave ne more dosedi ciljne vrednosti
premika.

* Blokada
*  Okvarjen pogon

57

Napaka na pokrivni ponjavi

Pogon ponjave ne more dosedi ciljne vrednosti
premika.

* Blokada
*  Ni povratne informacije o polozaju

71

St. vrt. diskov nedoseg.

Vrtljaji trosilne plo$€e so zunaj 5-odstotne
tolerance ciljne vrednosti.

*  Tezava na dovodu olja
* Vzmet proporcionalnega ventila je
zataknjena.

72

Napaka SpreadLight

Napajalna napetost je prevelika, delovni
Zarometi bodo izklju€eni.

73

Napaka SpreadLight

Preobremenitev

74

Okvara SpreadLight

Napaka prikljucka

*  Okvara kabla
*  Zrahljan priklju¢ek kabla

82

Spremenjena vrsta stroja. Stroj je treba nujno

znova zagnati. Mozna napaka troSenja.

Potrebno je novo kalibriranje!

Nacini delovanja niso zdruZljivi z doloenimi tipi
strojev.

» Po spremembi tipa stroja ponovno zazZenite
krmiljenje stroja.

» Opravite nastavitve strojev.

» Nalozite preglednico za trosenje za tip
stroja.

88

Napaka senzorja $t. vrtlj. izmetalnega diska

Vrtljajev trosilnih plos¢ni bilo mogoce dosedi.

¢ Prekinitev kabla
. Tipalo v okvari
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St. |Obvestilo na prikazovalniku Pomen in mozni vzroki

89 |St. vrtlj. diskov previsoko Alarm tipala trosilne plosce

+ Dosezeno je najvecje dovoljeno Stevilo
vrtljajev.

»  Nastavljeni vrtljaji presegajo najvecjo
dovoljeno vrednost.

90 [Ustav.sis. AXMAT Funkcija AXMAT je samodejno izklju¢ena in ne
uravnava vec.

*  Vec kot dve tipali javljajo napako.
»  Komunikacijska napaka

93 |Ta tip izm. loput zahteva predelavo na napravo |Trosilna ploS€a S1 je vgrajena in stroj je
TELIMAT. Upostevajte navodila za montazo! opremljen z napravo TELIMAT. Mozna je
napaka trosenja pri mejnem trosenju

+ Tatip trosilne plos€e zahteva predelavo
naprave TELIMAT.

5.2 Motnja/alarm
Alarmno obvestilo je na prikazovalniku

poudarjeno z rdeCim robom in prikazano z
opozorilnim simbolom.

Sl. 54: Alarmno obvestilo (primer)
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5.21 Potrditev alarmnega obvestila

Potrditev alarmnega obvestila:

» Odpravite vzrok alarmnega obvestila.

Upostevajte navodila za uporabo izmetalnega trosilnika mineralnega gnojila.
Glejte tudi 5.1 Pomen alarmnih obvestil.

P Z zeleno kljukico potrdite obvestilo o alarmu.

» Druga obvestila z rumeno obrobo potrdite z razli¢nimi tipkami:

> Vnos
> Zagon/ustavitev

P Sledite navodilom na zaslonu.

Potrditev alarmnega obvestila se lahko pri razli¢nih terminalih ISOBUS razlikuje.
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6. Posebne izvedbe

Posebne izvedbe

Slika

Ime

Tipalo prazne posode

Krmilna palica CCl A3

Enota WLAN

GSE pro vklju€no s senzorjem polozZaja
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6. Posebne izvedbe

Slika

Ime

AXMAT

HillControl Sensor
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7. Garancija in jamstvo

Garancija in jamstvo

Izdelki proizvajalca RAUCH so skrbno izdelani s sodobnimi proizvodnimi postopki in se na njih
izvedejo Stevilna preverjanja.

Zaradi tega proizvajalec RAUCH daje 12-mesec¢no garancijo, ¢e so izpolnjeni naslednji pogoji:

Garancijski rok se za¢ne z dnevom nakupa.

Garancija krije napake v materialu ali izdelavi. Za izdelke drugih proizvajalcev (hidravlika,
elektronski sistemi) jam¢imo samo v okviru garancije zadevnega proizvajalca. Med garancijskim
rokom bomo brezpla¢no odpravili napake pri izdelavi in v materialu s popravilom ali zamenjavo
zadevnih delov. Druge in nadaljnje pravice, kot so npr. zahtevki za zamenjavo ali zmanj$anje ali
nadomestilo 8kode, ki niso nastale na predmetu dobave, so izrecno izklju€ene. Vsa opravila v
povezavi z garancijo opravljajo pooblad€eni servisi ali zastopniki proizvajalca RAUCH ali pa
tovarna RAUCH.

Posledic naravne obrabe, necisto€ in korozije, napak zaradi neprimernega ravnanja in zunanjih
vplivov garancija ne krije. Pri samovoljnih popravilih ali spremembah izvornega stanja izdelka
garancija preneha veljati. Prav tako garancija preneha veljati, ¢e ne uporabljate originalnih
nadomestnih delov proizvajalca RAUCH. Upostevajte navodila za uporabo. Ob vpraSanjih se
obrnite na naSe zastopstvo ali neposredno na proizvajalca. Garancijske zahtevke morate
posredovati proizvajalcu najpozneje 30 dni po pojavu napake. Navedite datum nakupa in Stevilko
stroja. Popravila v povezavi z garancijo lahko izvajajo samo pooblas€eni serviserji po
predhodnem razgovoru s proizvajalcem RAUCH ali njegovim uradnim zastopstvom. Izvajanje
garancijskih popravil ne podaljSa garancijskega roka. Napake, nastale med prevozom, se ne
Stejejo kot proizvodne napake, zato proizvajalec nanje ne daje garancije.

Zahtevki za nadomestilo za Skodo, ki ni nastala na napravah proizvajalca RAUCH, so izkljuceni.
To pomeni tudi, da je izkljuCena odgovornost za poslediéno Skodo zaradi napak pri trosenju.
Samovoljno spreminjanje naprav  RAUCH lahko povzro¢i posledicno Skodo in izkljuuje
odgovornost dobaviteljev za tako Skodo. Pri naklepno povzro€eni Skodi ali veliki malomarnosti
lastnika ali vodilnega zaposlenega in v primerih, kjer po zakonskih predpisih o odgovornosti za
izdelke pri napakah dobavljenega predmeta obstaja odgovornost za telesne poskodbe in gmotno
Skodo na zasebno uporabljenih predmetih, izklju€itev odgovornosti dobavitelja ne velja. Ne velja
tudi ob izostanku izrecno zagotovljenih lastnosti, ¢e je to zagotovilo imelo namen za&cititi
naro¢nika pred Skodo, ki ni nastala na dobavljenem predmetu.
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