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Postovani,

kupovinom upravljackog uredaja AXIS EMC (+W) ISOBUS za rasipa¢ dubriva AXIS EMCukazali
ste poverenje u nase proizvode. Hvala vam! To poverenje Zelimo da opravdamo. Kupili ste efikasan
i pouzdan upravljacki uredaj.

Ako se ipak pojave problemi: nasa sluzba za korisnike je uvek tu da vam pomogne.

LI

Pre nego sSto masinu pustite u rad, pazljivo procitajte ovo uputstvo za upotrebu, kao i
uputstvo za upotrebu masine, i obratite paznju i na nhapomene.

U ovom uputstvu moZe biti opisana i oprema koja nije deo opreme vaSeg upravljatkog uredaja
masine.

Vodite racuna o serijskom broju upravljackog uredaja i masine

Upravljacki uredaj masine AXIS EMC (+W) ISOBUS fabricki je kalibrisan za
rasipaC dubriva uz koji je isporuéen. On se bez dodatne ponovne kalibracije
ne moze prikljuciti na drugu masinu.

Ovde unesite serijski broj upravljatkog uredaja masSine i same masine.
Prilikom prikljuCivanja upravljatkog uredaja na masinu morate proveriti te
brojeve.

Serijski broj elektronskog upravljackog uredaja masine:
Serijski broj masine:

Godina proizvodnje masine:

Tehni¢ka pobolj$anja

Uvek nastojimo poboljSati nase proizvode. Zbog toga zadrzavamo pravo na to da bez prethodnog
obavestenja preduzmemo sva poboljSanja i izmene koje smatramo potrebnim na nasim uredajima,
ali bez preuzimanja obaveze da ta pobolj8anja ili izmene prenesemo na veé prodate masine.

Rado ¢emo vam odgovoriti na dodatna pitanja.

Srdac¢an pozdrav

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Napomene za korisnike

1.1

1.2

Napomene za korisnike

O ovom uputstvu za upotrebu

Ovo uputstvo za upotrebu je sastavni deo upravljackog uredaja masine.

Uputstvo za upotrebu sadrzi vazne napomene za bezbedno, ispravno i ekonomic¢no koriScenje i
odrzavanje upravljatkog uredaja masSine. PoStovanje uputstva pomazZe u spre€avanju opasnosti,
smanjenju troSkova popravki i zastoja, kao i povecanju pouzdanosti i veka trajanja tako upravljane
masine.

Uputstvo za upotrebu mora biti pri ruci na mestu koriSéenja upravljackog uredaja masine (npr. u
traktoru).

Uputstvo za upotrebu ne lisi vas li€ne odgovornosti kao vlasnika i rukovaoca upravljackim uredajem
masine.

Znacenje upozorenja

U ovom uputstvu za upotrebu upozorenja su sistematizovana prema teZini opasnosti i verovatnodi
njene pojave.

Znakovi opasnost upozoravaju na preostale rizike pri rukovanju masinom. Struktura koriS¢enih
upozorenja pritom je sledeca:

Znak i signalna reé

Objasnjenje

Stepeni opasnosti upozorenja
Stepen opasnosti je oznagen signalnom recju. Stepeni opasnosti klasifikovani su na sledeéi nacdin:

A OPASNOST!

Vrsta i izvor opasnosti

Ovo upozorenje upozorava na neposrednu opasnost po zdravlje i zivot ljudi.
Nepostovanje ovih upozorenja dovodi do najtezih povreda, ¢ak i smrtnih.

p Strogo se pridrzavajte opisanih mera za spre€avanje ove opasnosti.

' UPOZORENJE!
Vrsta i izvor opasnosti

Ovo upozorenje upozorava na mogucu situaciju opasnu po zdravlje ljudi.

Nepridrzavanje ovih upozorenja dovodi do teskih povreda.

p Strogo se pridrzavajte opisanih mera za sprecavanje ove opasnosti.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902856 7



1. Napomene za korisnike

/\OPREZ!
Vrsta i izvor opasnosti

Ovo upozorenje upozorava na mogucu situaciju opasnu po zdravlje ljudi.
Nepridrzavanje ovih upozorenja dovodi do povreda.

p Strogo se pridrzavajte opisanih mera za sprecavanje ove opasnosti.

NAPOMENA!

Vrsta i izvor opasnosti

Ovo upozorenje upozorava na materijalne i ekoloske Stete.

Nepridrzavanje ovih upozorenja dovodi do Steta na masini ili u Zivotnoj sredini.

p Strogo se pridrzavajte opisanih mera za spreavanje ove opasnosti.

Ovo je napomena:
Opste napomene sadrze savete za primenu i posebno korisne informacije, ali ne i upozorenja
na opasnosti.

1.3 Napomene o prikazu teksta
1.3.1 Uputstva i instrukcije
Radni koraci za rukovaoce masinom prikazani su na sledeéi nacin.
» Radna instrukcija, korak 1
» Radna instrukcija, korak 2
1.3.2 Nabrajanja
Nabrajanja bez obaveznog redosleda prikazana su u vidu liste sa tatkama nabrajanja:
*  Svojstvo A
+ Svojstvo B
1.3.3 Unakrsna upucivanja
Upucivanja na druga mesta u tekstu dokumenta prikazana su brojevima odeljka, tekstom naslova i
brojem strane:
*  Primer: Takode obratite paznju na 2 Struktura i funkcija
Upucivanja na druge dokumente prikazana su u vidu napomene ili instrukcije bez navodenja ta¢nih
podataka o poglavlju ili broju strane:
*  Primer: Obratite paznju na napomene u uputstvu za upotrebu proizvodaca zglobnog vratila.
8 5902856 AXIS EMC (+W) ISOBUS



1. Napomene za korisnike

1.3.4 Hijerarhija menija, tastera i navigacija
Meniji su stavke navedene u prozoru Glavni meni.

U menijima su navedeni podmeniji ili stavke u kojima vrSite podeSavanja (liste izbora, uno3enje
teksta ili broja, pokretanje funkcija).

Razli¢iti meniji i tasteri upravljackog uredaja masine prikazani su podebljano.

Hijerarhija i putanja do Zeljene stavke menija obeleZeni su znakom > (strelica) izmedu menija, jedne
stavke menija odnosno viSe njih:

+ Sistem/Test > Test/Dijagnoza > Napon znaci da do stavke menija Napon mozete doc¢i putem
menija Sistem/Test i stavke menija Test/Dijagnoza.
o Strelica > odgovara radu to¢ki¢a za pomeranje ili tastera na ekranu (ekran osetljiv na dodir).

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902856 9



2. Struktura i funkcija

2 Struktura i funkcija

Ovo poglavlje je ograni¢eno na opis funkcija elektronskog upravljaCkog uredaja maSine bez
navodenja odredenog ISOBUS terminala.

+ Treba obratiti paznju na uputstva za rukovanje ISOBUS terminalom u odgovarajuéem
uputstvu za upotrebu.

2.1 Pregled podrzanih masina

Neki modeli nisu dostupni u svim zemljama.

+  AXIS-H 30.2 EMC, AXIS-H 30.2 EMC + W

+ AXIS-H 50.2 EMC + W

+ AXIS-M 20.2 EMC, AXIS-M 20.2 EMC + W

+  AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 30.2 EMC + W

+  AXIS-M 40.2 EMC, AXIS-M 40.2 EMC + W

+ AXIS-M50.2 EMC +W

+  AXISM20.2W, AXIS M 50.2 W, AXISM 40.2 W
+  AXIS-M 25 EMC, AXIS-M 25 EMC + W

Podrzane funkcije

+ Rasipanje u zavisnosti od brzine voznje

+  Elektricno podeSavanje tacke dovoda materijala

* Regulacija broja obrtaja
o AXIS-M 20.2/30.2/50.2 EMC (+W): Broj obrtaja zglobnog vratila
o AXIS-H 30.2/50.2 EMC (+W): Broja obrtaja diska za rasipanje
o  AXIS-M 25 EMC + (W): Broj obrtaja zglobnog vratila

+  EMC - regulacija masenog protoka

+  Kontuirano pomeranje sekcije

2.2 Displej

Na displeju se prikazuju aktuelne informacije o statusu, mogucnosti za izbor i unos podataka na
elektronskom upravljakom uredaju masine.

Bitne informacije o radu maSine prikazuju se na radnom ekranu.

10 5902856 AXIS EMC (+W) ISOBUS




2. Struktura i funkcija

221 Opis radnog ekrana

Tac€an prikaz radne slike zavisi od trenutno izabranih podeSavanja i tipa maSine.
Vidi Moanasme 2.1 - Pregled podrzanih masina - Stranica 10 i lNoenaserpe 2.2.2 - Polja za
prikaz - Stranica 14

m AXIS-H

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902856 11



2. Struktura i funkcija

SI. 1: Displej upravijackog uredaja masine AXIS-H

[1]
[2]
[3]
[4]

[5]

[6]
[7]

GPS signal

EMC status

Prikaz informacija o dubrivu (naziv dubriva,
radna Sirina i tip diska za rasipanje)

Taster: podeSavanje u tabeli dubriva

Polozaj klizata za doziranje s leve/desne
strane

PoloZaj tatke dovoda materijala s leve/
desne strane

Funkcijski tasteri

Polja za prikaz koja je moguce proizvoljno
definisati

m AXIS-M

(8]

9]
[10]

(1]
[12]

[13]
[14]
[15]

Status otvorenosti klizata za doziranje s
leve/desne strane

Prikaz rasipaca mineralnog dubriva

Broj obrtaja diska za rasipanje s leve/desne
strane

Promena koli¢ine s leve/desne strane
Trenutna  koli€ina izbacivanja prema
podeSavanjima dubriva ili Task Controlleru
Taster: direktan unos izlazne koli¢ine
Izabrani rezim rada

Prikaz pode$avanja za ivi¢no/grani¢no
AXMAT funkcija je aktivna

12
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2. Struktura i funkcija

(1]
[2]
(3]
(4]

(3]

(6]
[7]

SI. 2: Displej upravijackog uredaja masine AXIS- M

GPS signal

EMC status

Prikaz informacija o dubrivu (naziv dubriva,
radna Sirina i tip diska za rasipanije)

Taster: podeSavanje u tabeli dubriva

Polozaj klizata za doziranje s leve/desne
strane

PoloZaj tatke dovoda materijala s leve/
desne strane

Funkcijski tasteri

Polja za prikaz koja je moguce proizvoljno
definisati

[8]

[9]
[10]
[11]

[12]
[13]
[14]

Status otvorenosti klizata za doziranje s
leve/desne strane

Prikaz rasipaca mineralnog dubriva

Broj obrtaja priklju¢nog vratila

Trenutna  koli€ina  izbacivanja  prema
podesavanjima dubriva ili Task Controlleru
Taster: direktan unos koli¢ine izbacivanja
Izabrani rezim rada

Prikaz pode$avanja za iviéno/grani¢no
Status HillControl, bez GPS brzine (u
zavisnosti od reZima rada)

AXIS EMC (+W) ISOBUS

5902856
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2. Struktura i funkcija

2.2.2 Polja za prikaz

Tri polja za prikaz na radnom ekranu moZete individualno podesiti i po izboru popuniti sledeéim
vrednostima:

*  Brzina voznje

+  Faktor protoka (FP)

« putha

*+ kg puta
e putm

+ ostalikg

+ ostatak m

+ ostatak ha

*  Vreme mir. (vreme do sledeéeg merenja u praznom hodu)
+  Obrtni momenat (pogon diska za rasipanje)

SlI. 3: Polja za prikaz

[11 Polje za prikaz 1 [3] Polje za prikaz 3
[2] Polje za prikaz 2

14 5902856 AXIS EMC (+W) ISOBUS



2. Struktura i funkcija

Izbor prikaza

» Na ekranu osetljivom na dodir pritisnite odgovarajuce polje za prikaz.
Na displeju se navodi spisak mogucih prikaza.

P Oznadite novu vrednost koju treba dodeliti polju za prikaz.

P Pritisnite taster OK.

Na displeju se prikazuje radni ekran.

U odgovaraju¢em polju za prikaz nalazi se nova uneta vrednost.

223 Prikaz stanja kliza€a za doziranje

Sl. 4: Prikaz stanja klizaCa za doziranje

[A] Rezim za rasipanje nije aktivan [B] Masina u rezimu za rasipanje
[11 Sekcija deaktivirana [3] Sekcija deaktivirana
[2] Sekcija aktivirana [4] Sekcija aktivirana

m Deaktiviranje kompletne strane rasipanja

U grani¢nom podru€ju moguce je odmah deaktivirati kompletnu stranu rasipanja. To je posebno
pogodno u uglovima polja radi brzeg rasipanja.

P Taster za smanjenje sekcije pritisnite duze od 500 ms.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902856 15



2. Struktura i funkcija

224

22,5

2.3

2.3.1

Prikaz sekcija

SlI. 5: Prikaz stanja sekcija

[11 Taster za prebacivanje izmedu sekcija i [3] Aktivirane sekcije po celoj radnoj Sirini
grani¢nog rasipanja [4] Desna sekcija je smanjena za VviSe
[2] Taster za smanjivanje desne sekcije stepenova

Ostale moguénosti prikaza i podeSavanja objasnjene su u poglavlju 4.13.4 Rad sa sekcijama.
Prikaz EMC statusa

Status EMC regulacije:
*  Crvena tacka: EMC regulacija nije aktivna
+  Zelena ta¢ka: EMC regulacija je aktivha

Prilikom iviénog i grani¢nog rasipanja nije aktivna EMC regulacija na strani ivicnog i graniénog
rasipanja, stoga je taCka na odgovarajucoj strani crvena.

Biblioteka koris¢enih simbola

Upravljacki uredaj masine AXIS EMC (+W) ISOBUS pokazuje simbole za menije i funkcije na ekranu.

Navigacija

Simbol |Znacenje

Nalevo; prethodna strana

16
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2. Struktura i funkcija

Simbol |Znacenje

Nadesno; sledeca strana

Nazad na prethodni meni

Nazad na glavni meni

Prebacivanje izmedu radnog ekrana i prozora menija

Prekid, zatvaranje dijaloSkog prozora

2.3.2 Meniji

Simbol |Znacenje

Direktan prelazak iz prozora menija u glavni meni

Prebacivanje izmedu radnog ekrana i prozora menija

Radni reflektor SpreadLight

Prekrivac

Podesavanja dubriva

PodeSavanja masine

Brzo praznjenje

Sistem/test

Informacija

Broja¢ vozniji i vaganja

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902856 17



2. Struktura i funkcija

2.3.3 Simboli radnog ekrana

Simbol

Znacenje

Pokretanje reZima za rasipanje i regulacije koli¢ine izbacivanja

Rezim rasipanja je pokrenut; zaustavljanje regulacije koli€ine izbacivanja

Pokretanje diskova za rasipanje

Okretanje diskova za rasipanje; zaustavljanje diskova za rasipanje

Resetovanje promene koli¢ine na prethodno podesenu koli€inu izbacivanja

Prebacivanje izmedu radnog ekrana i prozora menija

Prebacivanje izmedu grani€nog rasipanja i sekcija na levoj, desnoj ili na obema stranama
rasipanja

Sirine sekcija na levoj strani rasipanja, moguéa graniéna rasipanja na desnoj strani.

Sekcija na desnoj strani, grani¢no rasipanje na levoj strani

Granic¢no rasipanje na obe strane

Funkcija OptiPoint Pro je aktivirana
Funkcija OptiPoint Pro nije aktivirana: simbol se ne prikazuje

Funkcija OptiPoint pro je aktivna u nacinu rada za uvratine

18
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Simbol

Znacenje

Izbor veée/manije koli€ine na levoj, desnoj ili na obema stranama rasipanja (%)

Promena koli¢ine + (plus)

Promena koli¢ine - (minus)

Promena koli€ine levo + (plus)

Promena koli¢ine levo - (minus)

Promena koli¢ine desno + (plus)

Promena koli¢ine desno - (minus)

Rucna promena koli¢ine + (plus)

Ruéna promena koli€ine - (minus)

Povecanje broja obrtaja diska za rasipanje (plus)

Smanjenje broja obrtaja diska za rasipanje (minus)

Leva strana rasipanja neaktivna

Leva strana rasipanja aktivna

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902856
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Simbol |Znacenje

Desna strana rasipanja neaktivna

Desna strana rasipanja aktivna

Smanjenje leve sekcije (minus)
U rezimu grani€énog rasipanja:
Duzim pritiskom (> 500 ms) odmah se deaktivira kompletna strana rasipanja.

Povecanije leve sekcije (plus)

Smanjenje desne sekcije (minus)
U rezimu graniénog rasipanja:
Duzim pritiskom (> 500 ms) odmah se deaktivira kompletna strana rasipanja.

Povecanje desne sekcije (plus)

Aktivacija funkcije grani¢nog rasipanja/TELIMAT na desnoj strani

Funkcija grani¢nog rasipanja/TELIMAT na desnoj strani je aktivna

Aktiviranje funkcije grani¢nog rasipanja na levoj strani

Funkcija grani€nog rasipanja na levoj strani je aktivna

@ Funkcija HillControl je aktivna
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2.34 Ostali simboli

Simbol

Znacenje

Pokretanje merenja u praznom hodu, u glavhom meniju

Rezim grani¢nog rasipanja, na radnom ekranu

ReZim iviénog rasipanja, na radnom ekranu

ReZim grani€nog rasipanja, u glavhom meniju

Rezim ivi¢nog rasipanja, u glavnom meniju

Automatski rezim AUTO km/h + AUTO kg

Automatski rezim AUTO km/h

Ruéni rezim MAN km/h

Ruéni rezim MAN Skala

EMC regulacija deaktivirana

Status EMC-a

Gubitak GPS signala (GPS J1939)

Minimalni protok mase je manji od grani¢nog

U

Maksimalni protok mase veci od grani¢nog

24 Strukturni pregled menija

m AXISMEMC

U zavisnosti od opremljenosti masine ne prikazuju se odredeni meniji.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902856
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m AXISHEMC
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3. Montaza i instalacija

3 Montaza i instalacija

3.1 Zahtevi za traktor

Pre montaZe upravljackog uredaja masine proverite da li traktor ispunjava sledeée zahteve:

Minimalni napon 11 V mora biti obezbeden u svakom trenutku, ¢ak i ako je istovremeno
priklju¢eno viSe potrosaca (npr. klima uredaj, svetlo).

AXIS EMC: Broj obrtaja priklju¢nog vratila mora biti jednak slede¢im vrednostima i mora se
odrzavati (osnovni preduslov za ispravnu radnu Sirinu).

o AXIS M EMC: minimalno 540 o/min, odn. 750 o/min za AXIS M 50

Kod traktora bez kontinualnog menjaca, brzinu voZnje treba izabrati podeSavanjem menjac¢a
tako da se odrZi zadati broj obrtaja priklju¢nog vratila.

9-polna utiénica (ISO 11783) na zadnjem delu traktora, za povezivanje upravljatkog uredaja
masine sa ISOBUS-om
9-polni utika¢ terminala (ISO 11783) za povezivanje ISOBUS terminala sa ISOBUS-om.

Ukoliko pozadi na traktoru nema 9-polne uti¢nice, kao posebnu opremu mozete kupiti
komplet za ugradnju na traktor sa 9-polnom uti¢nicom (ISO 11783) i senzorom brzine
voznje.

3.2 Prikljuéci i uti¢nice

3.21 Napajanje

Napajanje upravljackog uredaja masine vrsi se putem 9-polne uti¢nice na zadnjoj strani traktora.

3.2.2 Priklju€ivanje upravljackog uredaja masine

U zavisnosti od opreme, upravljacki uredaj masine je moguce prikljuciti na rasipa¢ mineralnog dubriva
na razliCite nacine. ViSe pojedinosti potrazite u uputstvu za upotrebu masine.

24
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m Sematski pregled prikljuéaka

Sl. 6: AXIS-H EMC: Sematski pregled prikljuéaka

[1]1 Utika¢ maSine [8] Senzor obrtnog momenta/senzor broja
[2] Upravljacki uredaj masine obrtaja, levo/desno
[3] Utika¢ maSine [9] Proporcionalni ventil, levo/desno
[4] Kablovski razdelnik [10] TaCka dovoda materijala s leve/desne
[5] Merna c¢elija levo/desno strane
[6] Obrtni pogon klizata za doziranje levo/ [11] Za$tita od prenapona meSalice
desno [12] Elektromotor mesSalice
[71 Senzor za detekciju praznog rezervoara [13] Aktivator prekrivaca
levo/desno [14] ISOBUS utika& za uredaje
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[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

SI. 7: AXIS-M 20.2 EMC: Sematski pregled prikljuéaka

Utika¢ masine [8] Senzor za detekciju praznog rezervoara
Upravljacki uredaj masine levo/desno

Utika€ masine [91 Senzor obrtnog momenta / broja obrtaja
Kablovski razdelnik levo/desno (ne kod modela AXIS M W)
Aktivator TELIMAT [10] TELIMAT senzori gore/dole

Merna celija levo/desno [11] Aktivator prekrivaca

Obrtni pogon klizata za doziranje levo/ [12] ISOBUS utika¢ za uredaje
desno

26
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SI. 8: AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 50.2: Sematski pregled prikljucaka
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3. Montaza i instalacija

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

[8]

Utika€¢ masine

Upravljacki uredaj maSine

Utika€ masine

Kablovski razdelnik

Aktivator TELIMAT

Merna celija levo/desno

Obrtni pogon klizata za doziranje levo/
desno

Senzor za detekciju praznog rezervoara
levo/desno

(9]

[10]
(1]

[12]
[13]

Senzor obrtnog momenta / broja obrtaja
levo/desno (ne kod AXIS M W)

TELIMAT senzori gore/dole

Tatka dovoda materijala s leve/desne
strane

Aktivator prekrivata

ISOBUS utika¢ za uredaje

28
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4. Rukovanje

4

4.1

Rukovanje

/\OPREZ!
Opasnost od povrede izazvane ispadanjem dubriva

Ako postoji smetnja, klizal za doziranje moZe neocekivano da se otvori tokom voZnje do mesta
rasipanja. Postoji opasnost od klizanja i povreda izazvanih ispadanjem dubriva.

p Pre voznje do mesta rasipanja obavezno iskljucite elektronski upravljacki uredaj masine.

PodeSavanja u pojedinacnim menijima su vrlo vazna za optimalnu automatsku regulaciju
masenog protoka (EMC funkcija).

Posebnu paznju obratite na specificnosti EMC funkcije kod sledecih stavki menija:

* U meniju PodeSav. dubriva > Disk rasprsiva&a, vidi 4.4.6 Tip diska za rasipanje

* U meniju Podesav. dubriva > Br.obr. diskova rasipaca ili meniju PodesSav. dubriva > Normalan
br. obrt, vidi 4.4.7 Broj obrtaja

* U meniju Podes. masine > AUTO/MAN pogon, vidi 4.5.1 AUTO/MAN reZim rada

4.2

Ukljucivanje upravljakog uredaja masine

Preduslovi:
»  Upravljacki uredaj masine je pravilno priklju¢en na masinu i traktor.

o  Primer, vidi odeljak 3.2.2 Prikljuéivanje upravijackog uredaja masine.
*  Obezbeden je minimalni napon od 11 V.

» Pokrenite upravljacki uredaj masine.

» Prikazuje se poc¢etna radna povrsina upravljackog uredaja masine.
P Obratite paznju na upozorenje i potvrdite ga s tasterom Enter.
>

Zatim upravljacki uredaj masine nekoliko sekundi prikazuje Meni za aktivaciju.

Posle toga se pojavijuje radni ekran.

Navigacija unutar menija

Vazne napomene za prikaz i navigaciju kroz menije moguce je naci u poglavlju 1.3.4 Hijerarhija
menija, tastera i navigacija.

U nastavku je opisano otvaranje menija odn. stavki menija dodirivanjem ekrana osetljivog na
dodir ili pritiskom na funkcijske tastere.

*  Obratite paznju na uputstvo za upotrebu kori§¢enog terminala.
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4. Rukovanje

m Pozivanje glavnog menija
P Pritisnite funkcijski taster Radni ekran / glavni meni. Vidi 2.3.2 Meniji.

Na displeju se prikazuje glavni meni.

m Otvaranje podmenija putem ekrana osetljivog na dodir
P Pritisnite taster Zeljenog podmenija.

Prikazuju se prozori koji zahtevaju razli¢ite akcije.
*  Unos teksta

*  Unos vrednosti

+ Pode$avanja putem ostalih podmenija

Na ekranu se ne prikazuju svi parametri istovremeno. Strelicom prema levo/desno mozete
preci na susedni prozor menija (na karticu).

B [zlaz iz menija
» Podesavanja potvrdite pritiskom tastera Nazad.

Nazad na prethodni meni .

P Pritisnite taster Radna slika / glavni meni.

Nazad na radni ekran.
» Pritisnite taster ESC.
Prethodna pode$avanja ostaju sauvana.

Nazad na prethodni meni .
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4.3 Glavni meni
SlI. 9: Glavni meni sa podmenijima
Podmeni Znacenje Opis
SpreadLight Uklju€ivanjef/iskljuivanje radnog 4.10 Radni reflektori
reflektora (SpreadLight)
Working screen Prelaz na radni ekran
Radni ekran
Hopper cover Otvaranje/zatvaranje prekrivaca 4.11 Prekrivac
Prekrivac
Fertiliser settings Podesavanja koja se odnose na 4.4 PodeSavanje dubriva
Podes. dubriva dubrivo i rezim rasipanja
Machine settings PodesSavanja koja se odnose na traktor |4.5 Pode$avanja mas$ine
PodeS.masine i masinu
Fast emptying Direktno otvaranje menija za brzo 4.6 Brzo praZnjenje
Brzo praznjenje praznjenje masine
System/Test Podesavanja i dijagnoza upravljatkog |4.7 Sistem/test
Sistem/Test uredaja maSine
Info Prikaz konfiguracije masine 4.8 Informacije
Info
Weighing / Trip count Vrednosti za izvrSeno rasipanje i 4.9 Brojac¢ voznji i vaganja
Merenje/Trip broja¢ funkcije za rezim vaganja

Osim u podmenijima, funkcijske tastere Merenje kretanja u leru i Tip gran.raspr moguce je birati i u
glavnom meniju.
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*  Merenje kretanja u leru: Funkcijski taster omoguéava ru¢no pokretanje merenja u praznom hodu.
Vidi poglavlje 4.13.6.2 Ru¢no merenje u praznom hodu.
+ Tip gran.raspr: ivi€no ili grani€no rasipanje.

4.4 Podesavanje dubriva

U ovom meniju je moguce izvrSiti podeSavanja koja se odnose na dubrivo i reZim rasipanja.

» Otvorite meni Glavni meni > Pode$. dubriva.

SI. 10: Meni PodeS$. dubriva AXIS-H EMC, kartica 1i2

SI. 11: Meni Podes. dubriva, kartica 3 i 4

Podmeni Znacenje Opis

Fertiliser name Izabrano dubrivo iz tabele dubriva 4.4.13 Tabele dubriva
Naziv dubriva
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Podmeni Znacenje Opis

Application rate Unos zadate vrednosti za koli¢inu 4.4.1 Koli¢ina izbacivanja

Pon. kol. (kg/ha) izbacivanja u kg/ha

Working width Definisanje radne Sirine za rasipanje 4.4.2 Pode$avanje radne Sirine

Radna Sirina (m)

Flow factor Unos faktora protoka koris¢enog 4.4.3 Faktor protoka

Faktor protoka dubriva

Drop point Unos tatke dovoda materijala Obratite paZnju na uputstvo za

Tacka odustajanja Za AXIS sa elektricnim aktivatorima [upotrebu maSine. 4.4.4 Tacka
tacke dovoda materijala: dovoda materijala

Podesavanje taCke dovoda materijala

Start calibration Otvaranje podmenija za obavljanje 4.4.5 Kalibracija
Zapoceti kalibraciju kalibracije
Nije moguée u EMC rezimu

Normal disc speed AXIS-H 4.4.7 Broj obrtaja
Normalan br. obrt Unos Zeljenog broja obrtaja diska za

rasipanje

Uti¢e na EMC regulaciju masenog

protoka
PTO Uti¢e na EMC regulaciju masenog 4.4.7 Broj obrtaja
Priklju¢no vratilo protoka

Fabri¢ko podeSavanje:
*  AXIS EMC: 540 o/min

Spreading disc Podesavanje tipa diska za rasipanje Lista za izbor:

Disk rasprsivaca montiranog na masini. - $1 (za sve tipove masina
Ovo podeSavanje uti¢e na EMC osim AXIS-M 50.2)
regulaciju masenog protoka.

+ S2
+ 54
- S6
+  S12

Izbor pomocu tastera sa
strelicama, potvrdivanje pomocu

Boundary spreading type
Tip gran.raspr

Lista za izbor:

*  Granica
. lvica tastera za potvrdy .
Podesava se brojem obrtaja
prikljuénog vratila traktora.
Boundary spreading Zadavanje broja obrtaja u reZzimu Unos u posebnom prozoru za
speed graniénog rasipanja unos
Granicni br. obrt.
Boundary drop point Zadavanje tacke dovoda materijala u Unos u posebnom prozoru za
Gran.ras. TO rezimu grani¢nog rasipanja unos
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Podmeni

Znacenje

Opis

Boundary quantity
Kol.gran.ras. (%)

Zadavanje smanjenja koliine u rezimu
grani¢nog rasipanja

Unos u posebnom prozoru za
unos

TELIMAT

Memorisanje TELIMAT podeSavanja za
graniéno rasipanje

Samo za AXIS-M masine sa
TELIMAT-om

Fertilisation method
Tip dubrenja

Lista za izbor:
. Normalno
. Kasno

Izbor se vrsi tasterima sa
strelicama, a potvrda pritiskom
tastera za potvrdu

Mounting height
Visina dodatka

Podaci u cm napred/cm nazad

Lista za izbor:

+ 0/6

+ 40/40

+ 50/50

+ 60/60

« 70/70

« 70/76
Manufacturer Unos proizvodaca dubriva
Proizvodad
Composition Procentualni udeo hemijskog sastava
Sastav

Fertiliser class
Klasa dubriva

Lista za izbor

Izbor se vrsi tasterima sa
strelicama, a potvrda pritiskom
tastera za potvrdu

Distance factor
Unos param. raspona

Unos parametra raspona iz tabele
dubriva. Potrebno za izraunavanje
OptiPointa

Calculate OptiPoint
Proracun OptiPoint

Unos parametara za GPS Control

4.4.10 Izraéunavanje OptiPointa

Turn on distance
Razmak uklj. (m)

Unos razmaka ukljucivanja

Turn off distance
Razmak isklj. (m)

Unos razmaka iskljucivanja

GPS Control Info
Info o GPS-Control

Prikaz informacija o parametrima GPS
Controla

4.4.12 Informacije o GPS
Controlu

Fertiliser chart
Tabela dubriva

Upravljanje tabelama dubriva

4.4.13 Tabele dubriva

Calibration AXMAT
Kalibracija AXMAT-a

Samo kod modela AXIS
Pozivanje podmenija za kalibraciju
AXMAT funkcije

U tu svrhu obratite paznju na
uputstvo za upotrebu posebne
opreme

34

5902856

AXIS EMC (+W) ISOBUS



4. Rukovanje

441

4.4.2

443

Koli€ina izbacivanja

U ovom meniju je moguée uneti zadatu vrednost Zeljene koli¢ine izbacivanja.

Unos koli¢ine izbacivanja materijala:

P Otvorite meni Podes. dubriva > Pon. kol. (kg/ha).
Na displeju se pojavijuje trenutno vazeéa koli¢ina izbacivanja.
» Unesite novu vrednost u polje za unos.

P Pritisnite OK.

Nova vrednost je saCuvana u upravljackom uredaju masine.

Podesavanje radne Sirine
U ovom meniju je moguce definisati radnu Sirinu.

P Otvorite meni Pode$. dubriva > Radna $irina (m).
Na displeju se pojavijuje trenutno podesena radna Sirina.
» Unesite novu vrednost u polje za unos.

» Pritisnite OK.

Nova vrednost je saCuvana u upraviljackom uredaju masine.

Radnu Sirinu nije moguée menijati tokom rasipanja.

Faktor protoka
Faktor protoka je u opsegu izmedu 0,2 do 1,9.

Za ista osnovna podeSavanja (km/h, radna Sirina, kg/ha) vazi sledece:
* U slu€aju poveéanja faktora protoka smanjuje se koli¢ina doziranja.
* U slu€aju smanjenja faktora protoka povec¢ava se koli¢ina doziranja.

Poruka o greSci se pojavljuje ¢im faktor protoka prede zadate granice. Vidi poglavlje 5 Poruke o

alarmu i mogudi uzroci.

U slu€aju rasipanja organskog dubriva ili pirin€a smanijite minimalni faktor na 0,2. Time se spreava

stalno prikazivanje poruke o gresci.

Ako je faktor protoka poznat iz ranijih kalibracija ili iz tabele dubriva, onda tu vrednost treba uneti

ruéno.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902856
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U meniju Zapoceti kalibraciju upravljackog uredaja masSine moze se odrediti i uneti faktor
protoka. Vidi poglavlje 4.4.5 Kalibracija

Kod rasipa¢a mineralnog dubriva AXIS-H EMC, faktor protoka se odreduje EMC regulacijom masenog
protoka. Medutim, moguc¢ je i ruéni unos.

Izracunavanje faktora protoka zavisi od koris¢enog rezima rada. Ostale informacije o faktoru
protoka: vidi poglavlje 4.5.1 AUTO/MAN rezim rada.

Unos faktora protoka:
» Otvorite meni PodeS. dubriva > Faktor protoka.
Na displeju se pojavijuje trenutno podeseni faktor protoka.

» Vrednost iz tabele dubriva unesite u polje za unos.

Ako dubrivo nije navedeno u tabeli dubriva, treba uneti faktor protoka 1,00.
U rezimu rada AUTO km/h AUTO km/h preporu€ujemo da obavezno izvrSite kalibraciju kako
biste precizno odredili faktor protoka za to dubrivo.

» Pritisnite OK.

Nova vrednost je saCuvana u upravijackom uredaju masine.

Preporucujemo da kod rasipa¢a mineralnog dubriva AXIS EMC (rezim rada AUTO km/h + AUTO
kg) koristite prikaz faktora protoka na radnom ekranu. Tako je moguce pratiti regulaciju faktora
protoka tokom rasipanja. Vidi poglavlje 2.2.2 Polja za prikaz.

444 Tac¢ka dovoda materijala
PodeSavanje tatke dovoda materijala kod rasipaca mineralnog dubriva AXIS EMC vrSi se samo
elektri€énim pomeranjem tacke dovoda materijala.
» Otvorite meni Podes. dubriva > TO.
» Odredite polozaj tacke dovoda materijala odredite na osnovu tabele dubriva.
» Odredenu vrednost unesite u polje za unos.
» Pritisnite OK.
Prozor Podes. dubriva se otvara sa novom tackom dovoda materijala na displeju.
U slu€aju blokade tatke dovoda materijala pojavice se alarm 17; vidi poglavlje 5 Poruke o alarmu i
mogudi uzroci.
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/\OPREZ!
Opasnost od povreda izazvanih automatskim pomeranjem tacke dovoda materijala

Kada se pritisne funkcijski taster Start/stop, elektri¢ni servo motor (Speedservo) podeSava tacku
dovoda materijala na podeSenu vrednost. Tako moZe doéi do povreda.

» Pre pritiska tastera Start/Stop vodite racuna o tome da se niko ne nalazi u opasnom
podrucju masine.

» Alarm koji ukazuje na pomeranje tacke dovoda materijala potvrdite tasterom Start/Stop.

44.5 Kalibracija

' UPOZORENJE!
Opasnost od povreda tokom kalibracije

Rotirajuéi delovi masine i izbaceno dubrivo mogu dovesti do povreda.

» Pre pokretanja kalibracije uverite se da su ispunjeni svi preduslovi.
p Obratite paznju na poglavlje Kalibracija u uputstvu za upotrebu masine.

Meni Zapoceti kalibraciju je blokiran za sve masine u rezimu AUTO km/h + AUTO
kg. Ova stavka menija je neaktivna.

U ovom meniju faktor protoka se utvrduje na osnovu kalibracije i uva se u upravljatkom uredaju
masine.

Kalibraciju obaviti:

*  pre prvog rasipanja

+ kada se kvalitet dubriva znatno promeni (vlaga, visok udeo prasine, zdrobljena zrna)
» kada se koristi nova vrsta dubriva

Kalibraciju treba izvrsiti dok se masSina ne krece, a priklju¢no vratilo radi.

»  Skinite oba diska za rasipanje.
+ Tacka za dodavanje materijala dolazi u poloZaj za kalibraciju.

Unos radne brzine:

P Otvorite meni Podes. dubriva > Zapoceti kalibraciju.
» Unesite srednju radnu brzinu.

Ova vrednost je neophodna za izraCunavanje polozaja kliza¢a pri kalibraciji.
P Pritisnite taster Dalje.

Nova vrednost ¢e se sacuvati u upravljackom uredaju masine.

Na displeju se pojavijuje druga strana za kalibraciju.
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Izbor sekcije

» Odredite stranu rasipanja na kojoj treba izvrsiti kalibraciju.
Pritisnite funkcijski taster leve strane za rasipanije ili
pritisnite funkcijski taster desne strane za rasipanje.

Pozadina simbola izabrane strane za rasipanje je crvena.

P Pritisnite taster Start/Stop.

Otvara se kliza¢ za doziranje prethodno izabrane sekcije, pokreée se kalibracija.

Vreme kalibracije uvek je moguce prekinuti pritiskom tastera ESC. Kliza¢ za doziranje se
zatvara i na displeju se prikazuje meni Podes. dubriva.

Trajanje kalibracije nije bitno za tacnost rezultata. Medutim, trebalo bi kalibrisati najmanje
20 kg.

» Ponovo pritisnite taster Start/Stop.

Kalibracija je zavr$ena.
Kliza¢ za doziranje se zatvara.

Na displeju se prikazuje treca strana za kalibraciju.

m Ponovno izracunavanje faktora protoka

't UPOZORENJE!
Opasnost od povreda izazvanih rotiraju¢im delovima masine

Dodirivanje rotirajuéih delova masine (zglobno vratilo, glav€ine) moze dovesti do kontuzija,
ogrebotina i prignjeCenja. Moze dodi do zahvatanja ili uvlaCenja delova tela ili predmeta.

» Iskljucite motor traktora.
» Iskljucite hidrauliku i osigurajte je od neovlas¢enog ukljucivanja.
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» Izvagajte kalibrisanu koli¢inu (uzmite u obzir tezinu prazne prihvatne posude).

v

Tezinu unesite pod stavkom menija Kalibrisana koli¢ina.
P Pritisnite OK.

Nova vrednost je saCuvana u upraviljackom uredaju masine.

Na displeju se prikazuje meni lzraGunavanje faktora protoka.

Faktor protoka mora da bude izmedu 0,4 i 1,9.

P Odredite faktor protoka.
Pritisnite taster Potvrditi faktor protoka da biste preuzeli izradunati novi faktor protoka.

Za potvrdu do sada memorisanog faktora protoka, pritisnite taster OK.

Faktor protoka se memorise.

Na displeju se prikazuje alarm koji ukazuje na tacku dovoda materijala.

/\OPREZ!
Opasnost od povreda izazvanih automatskim pomeranjem tacke dovoda materijala

Kada se pritisne funkcijski taster Start/stop, elektri¢ni servo motor (Speedservo) podeSava tacku
dovoda materijala na podeSenu vrednost. Tako moZe doéi do povreda.

p Pre pritiska tastera Start/Stop vodite racuna o tome da se niko ne nalazi u opasnom
podrucju masine.

» Alarm koji ukazuje na pomeranje tacke dovoda materijala potvrdite tasterom Start/Stop.

Tip diska za rasipanje

Radi optimalnog merenja u praznom hodu treba proveriti ispravnost unosa u meniju Podes.
dubriva.

* Unosi u stavkama menija Disk rasprSiva¢a i Normalan br. obrt odn. Prikljuéno vratilo moraju
se podudarati sa stvarnim podesavanjima masine.

Montirani tip diska za rasipanje je fabri¢ki programiran. Ako su montirani drugi diskovi za rasipanje na
masinu, unesite ispravan tip.

P Otvorite meni Pode$. dubriva > Disk rasprsivaca.

P Aktivirajte tip diska za rasipanje u listi za izbor.

Na displeju se pokazuje prozor Podes. dubriva s novim tipom diska za rasipanje.
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4.4.7 Broj obrtaja
m Prikljuéno vratilo
Radi optimalnog merenja u praznom hodu treba proveriti ispravnost unosa u meniju Podes.
dubriva.
* Unosi u stavkama menija Disk rasprSivaca i Priklju¢no vratilo moraju se podudarati sa
stvarnim podeSavanjima masine.
Podeseni broj obrtaja prikljuénog vratila je fabri¢ki programiran na upravljackoj jedinci na 750 o/min.
Ako se podesi neki drugi broj obrtaja priklju¢nog vratila, treba promeniti sauvanu vrednost u
upravljackoj jedinici.
» Otvorite meni Pode$. dubriva > Priklju¢no vratilo.
» Unesite broj obrtaja.
Na displeju se pokazuje prozor PodeS. dubriva s novim brojem obrtaja priklju¢nog vratila.
Obratite paznju na poglavlje 4.13.5 Rasipanje u automatskom rezimu rada (AUTO km/
h + AUTO kg).
m Normalan br. obrt
Radi optimalnog merenja u praznom hodu treba proveriti ispravnost unosa u meniju Podes.
dubriva.
*+ Unosi u stavkama menija Disk rasprSiva¢a i Normalan br. obrt moraju se podudarati sa
stvarnim podeSavanjima masine.
Podeseni broj obrtaja fabri¢ki je programiran na 750 o/min. Da biste podesili neki drugi broj obrtaja,
promenite saCuvanu vrednost.
» Otvorite meni Podes. dubriva > Normalan br. obrt.
» Unesite broj obrtaja.
Na displeju se pokazuje prozor PodeS$. dubriva s novim brojem obrtaja.
Obratite paznju na poglavlje 4.13.5 Rasipanje u automatskom rezimu rada (AUTO km/
h + AUTO kg).
4438 Rezim graniénog rasipanja
Samo AXIS-H
U ovom meniju bira se odgovarajuci rezim rasipanja na ivici polja.
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4.4.9

4.4.10

SI. 12: Vrednosti za podeSavanje reZima grani¢nog rasipanja

[11 Ivi€no rasipanje [2] Grani¢no rasipanje

» Otvorite meni Podes. dubriva.

P Predite na karticu 2.

P Izaberite rezim grani¢nog rasipanja lvica ili Granica.

» Vrednosti u menijima Broj obrtaja, Tacka odustajanja oder Smanjenje koli¢ine podesite prema

podacima iz tabele dubriva.

Koli¢ina graniénog rasipanja

U ovom meniju mozete definisati smanjenje koliCine (u procentima). Ovo podeSavanje se koristi pri
aktiviranju funkcije graniénog rasipanja odn. uredaja TELIMAT (samo kod modela AXIS-M).

Preporuujemo smanjenje koliine za 20 % na strani grani¢nog rasipanja.

Unos koli¢ine za grani€¢no rasipanje:

» Otvorite meni Podes. dubriva > Kol.gran.ras. (%).

» Vrednost unesite u polje za unos i potvrdite je.

Na displeju se pojavijuje prozor Podes. dubriva sa novom koli¢inom grani¢nog rasipanja.

IzraGunavanje OptiPointa

U meniju Proradun OptiPoint treba uneti parametre za izraCunavanje optimalnih vremenskih razmaka
uklju€ivanja odn. iskljuivanja na uvratinama. Unos parametra raspona za koriS¢éeno dubrivo je od
velikog znacaja za precizno izraCunavanje.

IzraCunavanje je potrebno tek kada se prenesu svi podaci za Zeljeni postupak rasipanja iz menija
Podes. dubriva.
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Parametar Sirine za koris¢eno dubrivo: pogledajte tabelu dubriva masine.

» U meniju Podes. dubriva > Param. raspona unesite zadatu vrednost.
» Otvorite meni PodeS. dubriva > Prorac¢un OptiPoint.
Prikazuje se prva stranica menija Proracun OptiPoint.
Navedena brzina voZnje se odnosi na brzinu voZnje u podru&ju polozaja za uklju€ivanje! Vidi
4.13.11 GPS Control.
» Pritisnite OK.
Na displeju se prikazuje druga stranica menija.
» Unesite srednju brzinu voznje u podrucju polozaja za ukljucivanje.
P Pritisnite taster Dalje.
Skok na informativno polje GPS.
SI. 13: Proracun OptiPoint, stranica 2
Broj Znacenje Opis

(1]

Turn on dist - Razmak uklj. (m)

klizaCi za doziranje otvaraju.

SI. 52 Razmak

Odstojanje (u metrima) u odnosu na granicu polja nakon kojeg se |ukljucivanja

(prema granici
polja)
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Broj Znacenje Opis
2] Turn off dist - Razmak isklj. (m) Sl. 53 Razmak
Odstojanje (u metrima) u odnosu na granicu polja nakon kojeg se |iskljuCivanja (u
kliza€i za doziranje zatvaraju. odnosu na granicu
polja)

Na ovoj strani je moguée ruéno podesiti vrednosti parametra. Vidi 4.13.11 GPS Control.

Promena vrednosti

» Otvorite Zeljenu stavku iz liste.
» Unesite nove vrednosti.
P Pritisnite OK.

P Pritisnite taster Accept values - Prihvatanje vredn..

Izracunavanje OptiPointa je zavrseno.

Upravijacki uredaj masine prelazi na prozor Info o GPS-Control.

4.4.11 Rezim za uvratine

Prikaz funkcije OptiPoint Pro:

* U glavnom meniju: Funkcijski taster ,OPTI” prikazuje se u glavnom meniju kada se aktivira
funkcija OptiPoint Pro u podes$avanjima masine.

* Na radnoj slici: Funkcijski taster prikazuje se na radnoj slici samo ako se aktivira funkcija ivicnog
ili grani¢nog rasipanja.

Aktiviranje funkcije OptiPoint:
P Pritisnite funkcijski taster ,OPTI” da biste
aktivirali rezim za uvratine.

Na radnoj slici se prikazuje napomena na
odgovarajucoj strani (levo ili desno) da je
aktivan reZim za uvratine.

SlI. 14: OptiPoint prikaz na radnom ekranu
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Aktivacija funkcije OptiPoint u glavhom
meniju
» Ako se ne prikazu funkcijski tasteri za broj

obrtaja diskova za rasipanje, mozZete ih
aktivirati u glavnom meniju [3].

OptiPoint aktiviran na radnom ekranu

SI. 15: OptiPoint aktiviran u glavhom meniju

Dok je funkcijski taster ,OPTI” aktiviran, na jednoj strani se povecava koli€ina i tatka za dodavanje
materijala. Izmenjene vrednosti se prikazuju na radnoj slici. Za koliko se povec¢avaju koli€ina i taCka za
dodavanje materijala zavisi od podeSavanja dubriva. Posebno kod velikih radnih Sirina i tataka za
dodavanje materijala takode postoji moguénost da se aktiviranjem reZzima za uvratine ne postignu
nikakve ili samo male promene u koli¢ini dubriva i tacki za dodavanje materijala.

/\OPREZ!
Moguce su greske u rasipanju
Funkcijski taster ,OPTI” za rezim za uvratine dozvoljeno je aktivirati isklju¢ivo u tragovima traktora

na uvratinama, jer inae moze doci do greSaka u rasipanju zbog promenjene koli¢ine dubriva i
taaka za dodavanje materijala.

Funkcijski taster ,OPTI” dozvoljeno je aktivirati
samo u podrucjima koja su oznacena crvenom
bojom, na uvratinama.

Deaktivacija rezima za uvratine:

» Ponovo pritisnite funkcijski taster,OPTI”.

Rezim za uvratine se deaktivira.

Osim toga, rezim za uvratine se automatski deaktivira u slede¢im slu¢ajevima:

+  Zaustavljanje postupka rasipanja aktiviranjem funkcijskog tastera START/STOP
»  Aktiviranje funkcijskog tastera ,Promena: sekcije/grani¢no rasipanje”

»  Aktiviranje funkcijske tipke ,Funkcija grani¢nog rasipanja je aktivna”

Samo za AXIS H
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Ako se funkcijski tasteri za broj obrtaja diskova za rasipanje ne prikazuju na radnom ekranu,
treba aktivirati promenu broja obrtaja.

Aktiviranje promene broja obrtaja

» Otvorite Pode$.masine.

» Na stranici 2 Change speed Promena broja
obrt. [1] postavite kvacicu.

SI. 16: Promena broja obrtaja je aktivirana

» Vratite se na radni ekran.

Funkcijski tasteri [2] prikazuju se na radnom
ekranu.

SI. 17: Funkcijski tasteri se vide

m OptiPoint pro +

Funkcija OptiPoint pro+ je unapredenje funkcije OptiPoint pro i omogucava poboljSano
dokumentovanje i pokrivanje u terminalu na uvratinama.
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Aktiviranje funkcije OptiPoint Pro +:

» Pritisnite funkcijski taster ,OPTI” da biste
aktivirali rezim za uvratine. Ili ga aktivirajte
u glavnom meniju, vidi SI. 15 OptiPoint
aktiviran u glavnom meniju.

Na radnom ekranu se prikazuje napomena
na odgovarajucoj strani (levo ili desno) da
je aktivan rezim za uvratine.

SI. 18: OptiPoint prikaz na radnom ekranu

SI. 19: Izbor nac&ina OptiPoint pro

Da biste mogli koristiti funkciju OptiPoint pro+, u stavci Opcije masine na stranici 3 mora biti izabrano
Distance/Length. Za podeSavanje Section Control nije dostupna stavka Distance/Time. Dodatno je
treba izabrati i opciji PodeS.maSine na stranici 3 [1] i kvacica [2] biti postavljena.

Za funkciju OptiPoint pro+ Salju se vremena kasnjenja i vremenski razmaci do terminala, koje je, isto
kao i dodatnu Sirinu, moguce pogledati na maski s informacijama o GPS Controlu.

Ova funkcija NIJE kompatibilna sa svim terminalima. Funkcija OptiPoint pro+ kompatibilna je
samo s terminalima koji opciju SC-Typ Distance/Length podrZavaju istovremeno s vremenima
kasnjenja, kao i onim koji radnu Sirinu tokom rada masine mogu da promene samo na jednoj
strani. Informacije o kompatibilnosti potrazite u listi kompatibilnosti.

m Corner Control

46 5902856 AXIS EMC (+W) ISOBUS



4. Rukovanje

Da bi rasipanje bilo bolje i u uglovima, razvijena je funkcija Feature CornerControl . Prilikom ivi¢nog/
grani¢nog rasipanja, Sirina rasipanja dubriva na strani ivicnog/grani¢nog rasipanja smanjena je
smanjenim brojem obrtaja diska za rasipanje. To se sada prikazuje na terminalu u vidu asimetri¢nog
kraka, koji predstavlja realnu asimetri¢nu stranu rasipanja.

Funkciju CornerControl trenutno je mogucée
aktivirati samo u kombinaciji s funkcijom
OptiPoint pro+. To se obavlja u opciji
Pode$.masine na stranici 3.

SI. 20: Funkcija CornerControl je aktivirana

Zahvaljujuc¢i pomerenim odeljcima kraka moze
se taCno videti koliko treba voziti unazad u ugao
da bi bio najbolie moguce posut. Ako na
terminalu postoje granice polja, prikazuje se
najve¢a prednost funkcije CornerControl.
Pomereni  krak  omogucava  automatski
pomereno uklju€ivanje na granici polja uz
zadrzavanje optimalnog pokrivanja. Stranu
grani¢nog rasipanja treba i dalje ru¢no ukljuciti i
iskljugiti.

SI. 21: CornerControl
4412 Informacije o GPS Controlu

Meni Info o GPS-Control daje informacije o vrednostima podeSavanja koja su izraCunata u meniju
Proragun OptiPoint.

U zavisnosti od kori8¢enog terminala prikazuju se 2 razmaka (CCI, Muller Elektronik), odn. 1 razmaKk i
2 vrednosti za vreme (John Deere, ...).

+ Kod vecine ISOBUS terminala, ovde prikazane vrednosti se preuzimaju automatski u
odgovarajuc¢i meni za podeSavanje na GPS terminalu.
*  Kod nekih terminala je neophodan ru¢ni unos.
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Ovaj meni sluzi samo u informativne svrhe.

»  Takode obratite paznju na uputstvo za upotrebu GPS terminala.

» Otvorite meni Pode$. dubriva > Info o GPS-
Control.

SI. 22: Meni GPS Control info - Info o GPS-Control

4413 Tabele dubriva

U ovom meniju se kreiraju i ureduju tabele dubriva.

Izbor tabele dubriva utiCe na masinu, na podeSavanja za dubrivo i na upravljacki
uredaj maSine. PodeSena koli¢ina izbacivanja se prepisuje memorisanom
vredno$¢u iz tabele dubriva.

B Kreiranje nove tabele dubriva

U elektronskom upravljatkom uredaju masine mogucée je kreirati do 30 tabela dubriva.
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[1]1 Prikaz tabele dubriva s vrednostima
[2] Prikaz aktivne tabele dubriva

[3] Polje za naziv tabele dubriva

[4] Prazna tabela dubriva

[5] Brojtabele

SI. 23: Meni Fertiliser charts - Tabele rasprsivanja

P Otvorite meni Podes. dubriva > Tabele rasprsivanja.

» Izaberite praznu tabelu dubriva.
Polje za naziv se sastoji od naziva dubriva, radne Sirine i tipa diska za rasipanje.
Na displeju se prikazuje prozor za izbor.

P Pritisnite opciju Otvoriti i vratiti podeSavanje dubriva.

Na displeju se prikazuje meni Podes. dubriva, a izabrani element se ucitava u podeSavanja
dubriva kao aktivna tabela dubriva.

P Otvorite stavku menija Naziv dubriva.

P Unesite naziv za tabelu dubriva.

Preporucujemo da tabelu dubriva nazovete prema nazivu koriS¢enog dubriva. Tako se tabela
dubriva moze lakSe dodeliti dubrivu.

» Uredite parametre tabele dubriva. Vidi 4.4 Pode$avanje dubriva.

m Izbor tabele dubriva
» Otvorite meni Podes. dubriva > Otvoriti i vratiti pode$avanje dubriva.

P Izaberite Zeljenu tabelu dubriva.
Na displeju se prikazuje prozor za izbor.

P Izaberite opciju Otvoriti i vratiti na pod. materijala za rasipanje.

Na displeju se prikazuje meni Pode$. dubriva, a izabrani element se ucitava u podeSavanja dubriva
kao aktivna tabela dubriva.
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U slucaju izbora postojece tabele dubriva, sve vrednosti u meniju Pode$§. dubriva prepisuju se
saCuvanim vrednostima iz izabrane tabele dubriva, medu njima i tacka dovoda materijala i

normalni broj obrtaja.

»  Upravljacki uredaj masine pomera tacku dovoda materijala na vrednost memorisanu u tabeli

dubriva.

m Kopiranje postojece tabele dubriva
» Izaberite Zeljenu tabelu dubriva.

Na displeju se prikazuje prozor za izbor.

» Izaberite opciju Kopiranje elementa.

Kopija tabele dubriva se sada nalazi na prvom slobodnom mestu na spisku.

m Brisanje postojece tabele dubriva
» lIzaberite Zeljenu tabelu dubriva.

Na displeju se prikazuje prozor za izbor.

Aktivnu tabelu dubriva nije moguce izbrisati.

» Izaberite opciju Brisanje elementa.

Tabela dubriva je izbrisana sa spiska.

m Upravijanje izabranom tabelom dubriva putem radnog ekrana

Tabelom dubriva takode mozete upravljati i direktno putem radnog ekrana.
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» Na ekranu osetlivom na dodir pritisnite
taster Tabela dubriva [2].

» Unesite novu vrednost u polje za unos.

P Pritisnite OK.

Otvara se aktivna tabela dubriva.

Nova vrednost je sacuvana u upravijackom
uredaju masine.

SI. 24: Upravijanje tabelom dubriva putem ekrana
osetljivog na dodir

[1] Taster Koli¢éina [2] Taster Tabela
izbacivanja dubriva

4.5 Podesavanja masine

U ovom meniju vrSe se podeSavanja koja se odnose na traktor ili maSinu.

P Otvorite meni Pode$.masine.

SI. 25: Meni Podes.masine, kartica 1i 2
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SI. 26: Meni Podes.masine, kartica 3

Na ekranu se ne prikazuju svi parametri istovremeno. Strelicom prema levo/desno mozete preci
na susedni prozor menija (na karticu).

Podmeni

Znacenje

Opis

AUTO/MAN mode
AUTO/MAN pogon

Definisanje automatskog ili
ruénog rezima rada

4.5.1 AUTO/MAN rezim rada

MAN scale Podesavanje ru¢ne vrednosti Unos u posebnom prozoru za
MAN skala skale. (uti¢e samo na unos.

odgovarajuci rezim rada)
MAN km/h Pode8avanje ru€ne brzine. (utie |Unos u posebnom prozoru za
MAN km/h samo na odgovarajuéi rezim unos.

rada)

Speed signal source
Izvor brzine/signala

Izbor/ogranienje signala brzine

*  Brzina AUTO (automatski
izbor bez obzira na
prenosnik ili radar/GPS 1)

* GPSJ1939"

+  NMEA 2000

Sim GPS speed
Sim. GPS brzina

Samo za GPS J1939:
Specifikacija brzine voZnje u
slu¢aju gubitka GPS signala

NAPOMENA!
Unetu brzinu obavezno

odrzavajte konstantnom.

1
) Proizvodag upravljac¢kog uredaja masine nije odgovoran za gubitak GPS signala.
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Podmeni

Znacenje

Opis

+/- appl. rate (%)
koli¢ina (%)

Prethodno podeSavanje
promene koli€ine

Unos u posebnom prozoru za
unos

Task Control
Task Control

Aktiviranje funkcija ISOBUS
Task Controllera za
dokumentaciju i rasipanje za
karte za aplikaciju

* Task Control On (sa
kvacicom)
*  Task Control Off

GPS-Control
GPS-Control

Aktiviranje funkcije za
upravljanje sekcijama masine
putem GPS upravljackog
uredaja

*  Task Control On (sa
kvacicom)
»  Task Control Off

Speed change
Promena broja obrtaja

Samo AXIS-H

Aktiviranje funkcije na radnom
ekranu za promenu broja obrtaja
u rezimu grani¢nog rasipanja.
Kada je ova funkcija
deaktivirana, promena je
moguca samo u procentima (%).

Fertiliser info
Info o dubrivu

Aktiviranje prikaza s
informacijama o dubrivu (naziv
dubriva, tip diskova rasipaca,
radna Sirina) na radnom ekranu

kg level sensor
kg na mer. nivoa

Unos preostale koli€ine koja
putem Eelije za vaganje aktivira
poruku alarma.

AXMAT

Samo AXIS-H
Aktiviranje AXMAT funkcija

U tu svrhu obratite paznju na
uputstvo za upotrebu posebne
opreme.

Application rate correction

*  Appl. corr L - Kor.izb.kol. L
(%)

*  Appl. corr R - Kor.izb.kol. D
(%)

Korekcija odstupanja izmedu
unete koli€ine izbacivanja i
stvarne koli¢ine izbacivanja

»  Korekcija u procentima, po
izboru na desnoj odn. levoj
strani

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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Podmeni Znacenje Opis

CornerControl Aktiviranje funkcije Corner Control 46
CornerControl u kombinaciji s
funkcijom OptoPoint pro +

2 application rates Samo u slu¢aju rada s kartama
2 kol. izbacivanja za aplikaciju: Aktiviranje dveju
razli¢itih koliCina izbacivanja za
desnu i levu stranu

OptiPoint verzija Izbor proraduna OptiPoint koji
treba koristiti

451 AUTO/MAN rezim rada

Upravljacki uredaj masine na osnovu signala brzine automatski reguliSe koli¢inu doziranja. Pritom se
uzimaju u obzir koli€ina izbacivanja, radna Sirina i faktor protoka.

Rad je standardno u automatskom rezimu.

U ruénom reZimu radi se samo u sledeéim slu€ajevima:
* kada ne postoji signal brzine (radar ili senzor to¢ka ne postoji ili je neispravan)
» kada se rasipaju granule protiv puzeva ili semenje (fino semenje).

Radi ravhomernog izbacivanja materijala za rasipanje, u ruénom rezimu obavezno morate raditi
sa konstantnom brzinom voznje.

Rasipanje u razli¢itim reZimima opisano je u poglavlju 4.13 Rasipanje.

Meni Znacenje Opis

AUTO km/h + AUTO kg |lzbor automatskog rezima s EMC regulacijom ili |Strana 871
automatskim vaganjem
Samo kod MDS W ili AXIS M W

AUTO km/h + Stat. kg Izbor automatskog moda sa statiCkim merenjem | Strana 85
tezine
Samo kod MDS W ili AXIS M W

AUTO km/h Izbor automatskog rezima Strana 86
MAN km/h PodeSavanje brzine voznje u ruénom rezimu Strana 87
rada
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Meni Znacenje Opis
MAN skala PodesSavanje klizaa za doziranje u ruénom Strana 88
rezimu rada

Ovaj rezim rada je pogodan za rasipanje
granula protiv puzeva ili finog semenja.

Izbor rezima rada

» Pokrenite upravljacki uredaj masine.

Otvorite meni PodeS.masine > AUTO/MAN pogon.

4
P Izaberite Zeljenu stavku menija s liste.
P Pritisnite OK.

>

Slede uputstva na ekranu.

Preporucujemo da faktor protok bude prikazan na radnom ekranu. Na taj nacin je moguce pratiti
regulaciju masenog protoka tokom rasipanja. Vidi 2.2.2 Polja za prikaz.

Vazne informacije o koriS¢enju rezima rada prilikom rasipanja nalaze se u odeljku 4.13
Rasipanje.

4.5.2 +/- koli€ina
U ovom meniju za normalnu vrstu rasipanja odreduje se procentualna promena koli€ine u koracima.
Osnovu (100 %) Cini podeSena vrednost otvora klizaCa za doziranje.
Funkcijski tasteri tokom rada:

» Koli¢ina +/ koli¢ina -: koli€inu rasipanja je moguée uvek promeniti za faktor Koli¢ina +/-.
» Taster C 100 %: nazad na unapred definisana podeSavanja.

Definisanje smanjenja koli€ine:
P Otvorite meni Pode$.masine > koli¢ina (%).

P Unesite procentualnu vrednost ako Zelite promeniti koli¢inu rasipanja.

» Pritisnite OK.
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4.6 Brzo praznjenje

Da biste ogistili maSinu posle rasipanja ili da biste brzo ispraznili preostalu koli€inu, otvorite meni Brzo

praznjenje.

U tu svrhu preporu¢ujemo da pre skladistenja masine potpuno otvorite klizace za doziranje putem

brzog praznjenja i da u tom stanju isklju€ite upravlja¢ku jedinicu. Tako se spre€ava nakupljanje vlage u

rezervoaru.

Pre pocetka brzog praznjenja proverite da li su ispunjeni svi preduslovi. U tu svrhu obratite
paznju na uputstvo za upotrebu rasipata mineralnog dubriva (praznjenje preostale koli€ine).

Postupak brzog praznjenja:

» Otvorite meni Glavni meni > Brzo
praznjenje.

» Funkcijskim tasterom izaberite sekciju na
kojoj treba da se izvrsi brzo praznjenje.
Na displeju se prikazuje izabrana sekcija
kao simbol (Sl. 27 poloZaj [3]).

» Pritisnite taster Start/Stop.
Pokrece se brzo praznjenje.

» Pritisnite taster Start/Stop kada se SI. 27: Meni Fast emplying - Brzo prazZnjenje
rezervoar isprazni. [11 Simbol za brzo [3] Brzo praznjenje
Brzo praznjenje je zavrseno. praznjenje (ovde desne sekcije (nije

P Pritisnite taster ESC radi povratka u glavni je izabrana IeYa izabrano)
meni. strana, nije

pokrenuto)

[2] Brzo praznjenje
leve sekcije
(izabrano)

Pre skladiStenja treba potpuno isprazniti masinu putem upravljackog uredaja masine.

Potpuno praznjenje:

P Izaberite obe sekcije.

» Pritisnite taster Start/Stop.

Oba klizaCa za doziranje se otvaraju.
Tacka dovoda materijala se pomera nalevo i nadesno na vrednost 0.
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P Pritisnite i tako drzite taster za potpuno praznjenje.

Tacka dovoda materijala se pomera tamo-vamo izmedu vrednosti 9,5 i 0 da bi dubrivo iscurilo.

P Otpustite taster Potpuno praznjenje.

Leva i desna tacke dovoda materijala se vraca na vrednost 0.

P Pritisnite taster Start/Stop.

TaCka dovoda materijala automatski dolazi na podeSenu vrednost.

4.7 Sistem/test

U ovom meniju se vrSe sistemska i probna pode$avanja za upravljacki uredaj masine.

» Otvorite meni Glavni meni > Sistem/Test.

Sl. 28: Meni System / Test - Sistem/Test

Podmeni

Znacenje

Opis

Total data counter
Broja€ svih podataka

Lista prikaza

«  rasuta koli¢ina u kg

*  rasuta povrSina u ha

* vreme rasipanjauh

*  prevaljena deonica u km

4.7.1 Broja& ukupnih podataka

Test/diagnosis

Ispitivanje aktivatora i senzora

4.7.2 Test/dijagnoza

Test/Dijagnoza
Service Servisna podeSavanja Zasti¢eno lozinkom; dostupno
Servis samo servisnom osoblju

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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471 Broja¢ ukupnih podataka

U ovom meniju se prikazuju sva stanja brojaca rasipaca.

Ovaj meni sluzi samo u informativne svrhe.

+ kg calculated - obraCunati kg: rasuta
koli¢ina u kg

* ha - ha: rasuta povrsina u ha

*  hours - Sati: vreme rasipanja u h

*  km - km: prevaljena deonica u km

Sl. 29: Meni Total data counter - Broja¢ svih
podataka

4.7.2 Test/dijagnoza

U meniju Test/Dijagnoza se proverava funkcionalnost svih aktivatora i senzora.

Ovaj meni sluzi samo u informativne svrhe.

Lista senzora zavisi od opremljenosti maSine.

/\OPREZ!
Opasnost od povreda zbog pokretnih delova masine
Tokom ispitivanja moze doc¢i do automatskog pokretanja delova masine.

» Uverite se da se u podrucju masine ne nalaze ljudi.

Podmeni Znacenje Opis
Voltage Ispitivanje radnog napona
Napon
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Podmeni

Znacenje

Opis

Metering slide
Zasun dozera

Pokretanje levog i desnog kliza¢a za
doziranje

Primer klizaca za doziranje

Test points metering slide
Zasun test bodova

Ispitivanje pomeranja klizaca za
doziranje u razliCite tacke.

Provera kalibracije

Drop point
Tacka odustajanja

Ruéno pokretanje motora do tacke
dovoda materijala

Test points drop point
Test bodovi TO

Postavljanje na tacku dovoda materijala

Provera kalibracije

LIN bus
LIN-Bus

Ispitivanje putem sklopova prijavljenih
putem LINBUSA

Primer Linbus

Spreading disc
Disk rasprsivaca

Ruéno uklju€ivanje diskova za
rasipanje

Agitator
Mesalica

Provera mesalice

EMC sensors
EMC senzori

Provera EMC senzora

Weigh cells
Tezina Celije

Provera senzora

Level sensors
Senzor prij.praz.

Provera senzora za prijavu praznog
stanja

AXMAT sensors
Status senzora AXMAT

Provera sistema senzora

Hopper cover

Provera aktivatora

Prekrivac

SpreadLight Provera radnih reflektora

SpreadLight

HillControl Provera senzora nagiba Primer senzora nagiba

HillControl 61

W Primer klizac¢a za doziranje

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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» Otvorite meni
dozera.

Na displeju se prikazuju status motora/senzora i

tacke ispitivanja klizaca za doziranje.

Prikaz ,Signal” zasebno prikazuje
elektri€nog signala za levu i desnu stranu.

Test/Dijagnoza > Zasun

stanje

SlI. 30: Test/Dijagnoza; primer: Metering slider -
Zasun dozera

[1]1 Prikaz signala [4] Tacke ispitivanja
[2] AD vrednosti klizaca za
[3] Ruéno unosenje doziranje
polozaja
/\OPREZ!

Opasnost od povreda zbog pokretnih delova masine
Tokom ispitivanja moze doc¢i do automatskog pokretanja delova masine.

» Uverite se da se u podru¢ju masine ne nalaze ljudi.

KlizaCe za doziranje je moguce otvoriti i zatvoriti strelicama nagore/nadole.

m Primer Linbus

[11 Prikaz statusa

[2] Pocetak samotestiranja
[3] Priklju€eni LIN uredaj

» Otvorite
Dijagnoza.

meni  Sistem/Test >

» Otvorite stavku menija LIN-Bus.

Na displeju se prikazuje status aktivatora/

senzora.

Poruka o statusu Linbus uredaja

Test/

SlI. 31: Sistem/Test; Primer: Test/Dijagnoza
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LIN uredaji imaju razli¢ita stanja:

* 0 =0K; nema greSke na uredaju
*+ 2 =blokada

* 4 = preoptereéenje

/\OPREZ!
Opasnost od povreda zbog pokretnih delova masine

Tokom ispitivanja moZe doc¢i do automatskog pokretanja delova masine.

p Uverite se da se u podru¢ju masine ne nalaze ljudi.

Prilikom ponovnog pokretanja sistema status se proverava i obi¢no resetuje. Posto se status u
odredenim slu€ajevima ne resetuje automatski, sada je moguce izvrsiti ruéno RESETOVANJE.

*  Pritisnite dugme Reset greske.

m Primer senzora nagiba HillControl

[11 Radi = status senzora aktivan; greSka=
status senzora nije aktivan

[2] Rezim kasnog ili normalnog dubrenja

[3] Roll = poprec¢ni nagib

[4] Pitch = nagib duz kosine

Ako se HillControl vidi na upravljackoj ploci [1]
upravlja¢a, to znac¢i da HillControl aktivno
regulide taCke dodavanja materijala. Peri
grani¢nom/ivicnom rasipanju automatski se
deaktivira. Cim predete na normalno rasipanje,
ponovo se automatski aktivira.

SI. 32: HillControl simbol na radnom ekranu
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4.7.3

4.8

4.9

Servis

Za podeSavanja u meniju Servis potreban je kod za unos. Ta podeSavanja sme menjati samo
ovlaséeno servisno osoblje.

Informacije

U meniju Informacije prikazuju se informacije o upravljatkom uredaju masine.

Taj meni daje informacije o konfiguraciji masine.

Lista informacija zavisi od opremljenosti masine.

Broja€ voznji i vaganja
U ovom meniju prikazuju se vrednosti za izvrSeno rasipanje i funkcije za rezim vaganja.

» Otvorite meni Glavni meni > Merenje/Trip
brojac.

SlI. 33: Meni Weighing/Trip count. - Merenje/Trip
broja¢

Meni Merenje koli€ine se prikazuje samo kod AXIS W masina.
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4.9.1

Podmeni

Znacenje

Opis

Trip counter
Trip-broja¢

Prikaz rasute koli¢ine, povrsine i
deonice rasipanja

4.9.1 Broja¢ voznji

Rest (kg, ha, m)
Ostatak (kg, ha, m)

Samo uredaj za vaganije i rasipanje:
Prikaz preostale koli¢ine u rezervoaru
masine

4.9.2 Ostatak (kg, ha, m)

Meter counter
Broja¢ meraca

Prikaz prevaljene deonice od
poslednjeg resetovanja broja¢a metara

Resetovanje (vra¢anje na nulu)
putem tastera C 100%

Zero scales
Balansiranje vage

Samo sa mernim ¢éelijama (W):
Vrednost vaganja kod prazne vage
postavlja se na ,0 kg“

4.9.3 Tariranje vage

Weigh quantity
Merenje koli€ine

Kontrolno vaganje rezervoara i
izracunavanje novog faktora kalibracije
vidi se samo ako je aktivna opcija
AUTO km/h + Stat. kg

lNoanasrbe 4.9.4 - Vaganje

koli¢ine - Stranica 65

Broja¢ vozniji

U ovom meniju se o€itavaju vrednosti izvrSenog rasipanja, prati preostala koliina i resetuje brojac

vOZniji.

» Otvorite meni Merenje/ Trip broj > Trip-brojac.

Prikazuje se meni Trip-brojac.

Tokom rasipanja, dakle sa otvorenim kliza¢ima za doziranje, mozete da se prebacite u meni brojaca
voznji i da tako ocitate aktuelne vrednosti.

Ako vrednosti Zelite neprekidno pratiti tokom rasipanja, slobodnim poljima za prikaz na radnom
ekranu mozete dodeliti kg puta, put ha ili put m, vidi 2.2.2 Polja za prikaz.

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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Brisanje broja€a vozniji

» Otvorite podmeni Merenje/Trip brojaé >
Trip-brojac.
Na displeju se pojavijuju vrednosti koli¢ine
rasipanja, povrsine i deonice rasipanja
zabeleZene od poslednjeg brisanja.

» Pritisnite taster Delete trip counter -
Brisanje trip-broj..

Sve vrednosti brojaca voznji postavijaju se na
0.

SI. 34: Meni Trip counter - Trip-brojaé
[11 Polia za prikaz [2] Delete trip counter
rasute koli€ine, - Brisanje trip-broj.
povrsine i staze

4.9.2 Ostatak (kg, ha, m)
U meniju Ostatak (kg, ha, m) moguce je proveriti koliinu preostalu u rezervoaru. Ovaj meni prikazuje
mogucu povrSinu (ha) i deonicu (m) na kojima mozZe da se izvrSi rasipanje sa preostalom koli¢inom
dubriva.
Aktuelna tezina punjenja moze da se odredi samo s mernim ¢elijama (W) koriS¢enjem opcije
vaganja. Kod svih ostalih vrsti rasipanja preostala koli¢ina dubriva se izraunava na osnovu
podeSavanja dubriva i podeSavanja masine, kao i signala kretanja, a unos koli¢ine punjenja
mora da se obavi ru¢no (vidi u nastavku). Vrednosti za koli€inu izbacivanja i radnu Sirinu u ovom
meniju ne mogu da se menjaju. One ovde sluze samo za informaciju.
» Otvorite meni Merenje/Trip brojaé >
Ostatak (kg, ha, m).
Prikazuje se meni Ostatak (kg, ha, m).
[11 Polje za unos kg rest - ostali kg
[2] Polja za prikaz Appl. rate (kg/ha) - Koli¢ina
izbacivanja, Working width (m) - Radna
Sirina i mogucéa povrSina i deonica
rasipanja
SI. 35: Meni Rest (kg, ha, m) - Ostatak (kg, ha, m)
Za masine bez mernih ¢elija za tezinu
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» Napuniti rezervoar.

» U polje ostatak (kg) unesite ukupnu tezinu dubriva koje se nalazi u rezervoaru.

Uredaj izraCunava vrednosti za mogucu povrSinu i put rasipanja.

49.3 Tariranje vage

B Samo sa mernim celijjama (W)

U ovom meniju moguce je postaviti vrednost vaganja s praznim rezervoarom na 0 kg.

Pri tariranju vage moraju biti ispunjeni sledec¢i uslovi:

rezervoar je prazan,

masina miruje,

priklju€no vratilo je isklju¢eno,

masina stoji vodoravno i iznad zemlje,
traktor miruje.

Tariranje vage:

» Otvorite meni Merenje/Trip brojac¢ > Balansiranje vage.

P Pritisnite taster Balansiranje vage.

Vrednost vaganja s praznom vagom sada je postavijena na 0 kg.

Vagu treba tarirati svaki put pre primene da bi preostala koli€ina mogla da se izraCuna bez
greske.

49.4 Vaganje koli€ine

Pri pokretanju upravljaCkog uredaja maSine ili pri punjenu rezervoara, u ovom meniju se bira
Dopunjavanje ili Novo dubrivo. Ako ste unapred izabrali opciju i ako je rasuto najmanje150 kg,
funkcijom Merenje preost. kol. moze da se izraCuna i preuzme novi faktor kalibracije.

Meni Merenje koli¢ine

aktivan je samo ako je izabran rezim AUTO km/h + AUTO stat. kg.

automatski se prikazuje pri svakom pokretanju upravljackog uredaja masine i pri punjenju
rezervoara.

moze da se otvori putem menija ,Brojac voznji i vaganja“.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902856 65



4. Rukovanje

[1] lzvagana koli€ina u rezervoaru
[2] Vrsta punjenja
[3] Funkcija Merenje preost. kol.

Sl. 36: Meni Merenje koli¢ine

Izbor vrste punjenja:

» Pritisnite dugme Ponovno punjenje ili Novo dubrivo.

> Ponovno punjenje: Nastavite rasipati isto dubrivo. Zadrzava se sa¢uvani faktor kalibracije.
> Novo dubrivo: Faktor kalibracije postavlja se na 1,0. Po potrebi mozete naknadno uneti
Zeljeni faktor kalibracije.

Izraunavanje faktora kalibracije funkcijom Vaganje preostale koli¢ine:

Funkciju Merenje preost. kol. mozete izvrSiti samo ako je izabrana opcija Novo dubrivo ili
Ponovno punjenje i ako je od izbora rasuto najmanje 150 kg. Softver uporeduje rasutu koli¢inu
sa stvarnom preostalom koli¢inom u rezervoaru i izraCunava novu vrednost kalibracije.

Kod funkcije ,Vaganje preostale koli¢ine“ moraju da budu ispunjeni sledecéi uslovi:
+  Masina stoji vodoravno i iznad zemlje.

«  Traktor je zaustavljen.

»  Upravljacki uredaj masine je ukljucen.

» Otvorite meni Merenje/Trip broja¢ > Merenje kolicine.
» Pritisnite dugme ,Vaganje preostale koli¢ine“.

Izracunava se novi faktor kalibracije. Stara i nova vrednost kalibracije se prikazuju u meniju
slzraCunavanje”.

410 Radni reflektori (SpreadLight)
U ovom meniju aktivira se funkcija SpreadLight (opcija), a opseg rasipanja moze dase nadzire i u
noénom rezimu.
Radni reflektori mogu se ukljucivati i isklju€ivati putem upravljackog uredaja maSine u automatskom
odn. ruénom rezimu.
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[11 Turn off delay (s) Trajanje isklj.(s)
[2] Ruéni rezim: Uklju€ivanje radnih reflektora
[3] Aktiviranje automatike

SI. 37: Meni SpreadLight

Automatski rezim:

U automatskom rezimu, radni reflektori se ukljuuju ¢im se otvore klizai za doziranje i zapoCne
rasipanje.

P Otvorite meni Glavni meni > SpreadLight.

» U stavci menija SpreadLight AUTO [3] postavite kvacicu.
Radni reflektori se uklju¢uju kada se klizaci za doziranje otvore.

» Trajanje iskljucivanja [1] navedite u sekundama.

Radni reflektori se isklju¢uju nakon unetog vremena kada su klizaci za doziranje zatvoreni.

Opseg od 0 do 100 sekund..
» U stavci menija SpreadLight AUTO [3] izbriSite kvadicu.

Automatski rezim je deaktiviran.
Ruéni rezim:
U ruénom rezimu uklju€uju se i iskljuuju radni reflektori.

P Otvorite meni Glavni meni > SpreadLight.

» U stavci menija Ukljuditi [2] postavite kvacicu.

Radni reflektori se ukljucuju i ostaju ukljuceni sve dok se ne ukloni kvacica ili dok se ne napustiti meni.

4.1 Prekrivac

't UPOZORENJE!
Opasnost od prignjecenja i prikljeStenja zbog delova na eksterni pogon

Prekrivac se kre€e bez upozorenja i moze da povredi ljude.

p Udaljite sve osobe iz opasnog podrucja.
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M

a8ina AXIS EMC ima elektricno upravljani prekriva. Pri ponovhom punjenju putem upravljacke

jedinice i elektricnog pogona moguce je otvoriti odn. zatvoriti prekrivac.

Ovaj meni sluzi samo za aktivaciju aktivatora za otvaranje odn. zatvaranje prekrivaca.
Upravljacki uredaj masine AXIS EMC (+W) ISOBUS ne registruje tacan polozaj prekrivaca.

»  Pratite kretanje prekrivaca.

[1] Otvorite prekrivac.

[2] Zaustavite postupak.

[3] Zatvorite prekrivac.

[4] Prikaz postupka otvaranja.

SI. 38: Meni Prekrivac

/\OPREZ!
Materijalna Steta usled nedovoljnog slobodnog prostora

Otvaranje i zatvaranje prekrivaca zahteva dovoljno slobodnog prostora iznad rezervoara masine.
Ako je slobodan prostor previse mali, prekriva¢ moZe da se pokida. Poluzje prekrivaCa mozZe da se
osteti i prekriva¢ moze da napravi Stetu u okolini.

» Vodite racuna o dovoljno slobodnog prostora iznad prekrivaca.

Pomeranje prekrivaca

>
>

Pritisnite taster Meni.

Otvorite meni Prekrivad.

Pritisnite taster Otvaranje prekrivaca.

Tokom kretanja se pojavijuje strelica koja pokazuje u smeru OTV.,
Prekrivac¢ se potpuno otvara.
Uspite dubrivo.

Pritisnite taster Zatvaranje prekrivaca.

Tokom kretanja se pojavijuje strelica koja pokazuje u smeru ZATV.

Prekrivaé se zatvara.
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412

4121

4.12.2

Po potrebi mozete zaustaviti kretanje prekrivada pritiskom na taster Stop. Prekrivad¢ ostaje u
medupolozaju dok ga kompletno ne zatvorite ili otvorite.

Posebne funkcije

Promena sistema jedinica

PodesSavanja se postavljaju na ISOBUS terminalu.

» Pozovite meni PodeSavanja sistema terminala.

» Otvorite meni Jedinica.

P Izaberite Zeljeni sistem jedinica sa spiska.

» Pritisnite OK.

Sve vrednosti u raznim menijima se preracunavaju.

Meni/vrednost

Faktor preradunavanja sa metri€kih na imperijalne vrednosti

ostali kg

1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs ostatak)

ostat. ha

1x2,4710 ac (ac ostat.)

Radna Sirina (m)

1 x 3,2808 ft

Kol.izb. (kg/ha)

1 x0,8922 Ibs/ac

Visina dodatka cm

1x0,3937 in

Meni/vrednost

Faktor preraCunavanja sa metrickih na imperijalne vrednosti

Ibs ostatak 1x0,4536 kg
ac ostat. 1x0,4047 ha
Radna Sirina (ft) 1x0,3048 m

Kol. izb. (Ib/ac)

1 x 1,2208 kg/ha

Visina dodatka in

1x2,54 cm

Upotreba komandne palice

Alternativno uz podeSavanja na radnom ekranu ISOBUS terminala mozete da koristite komandnu

palicu.

Obratite se trgovcu ako Zelite koristiti komandnu palicu.

»  Takode obratite paznju i na instrukcije u uputstvu za upotrebu ISOBUS terminala.
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B CCI A3 komandna palica

SI. 39: CCI A3 Komandna palica, prednja i zadnja strana

[1] Svetlosni senzor [3] Plasti¢na reSetka (zamenljiva)
[2] Displej/ panel osetljiv na dodir [4] Taster nivoa

B Komandni nivoi komandne palice CCI A3

Tasterom nivoa mozZete da prebacujete izmedu tri komandna nivoa. Aktivni nivo je oznacen polozajem
svetlosne trake na donjoj ivici displeja.
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SI. 40: Komandna palica CCl A3, prikaz komandnog nivoa

[11 Nivo 1, aktivan [3] Nivo 3, aktivan
[2] Nivo 2, aktivan

B Raspored tastera komandne palice CCI A3

Komandna palica koja se nudi fabri¢ki je programirana sa odredenim funkcijama.

Znacenje funkcija i simbola, vidi 2.3 Biblioteka koris¢enih simbola.

Raspored tastera zavisi od tipa masine.
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[11 Raspored tastera, nivo 1 [3] Raspored tastera, nivo 3
[2] Raspored tastera, nivo 2

Ako Zelite da prilagodite raspored tastera na tri nivoa, obratite paZnju na instrukcije u uputstvu
za upotrebu komandne palice.

412.3 WLAN modul
m Posebna oprema
WLAN modul moze da se koristi za komunikaciju izmedu pametnog telefona i radni racunara. Moguc¢e
su sledece funkcije:
*  Prenos informacija iz aplikacije tabele dubriva na radni racunar. Na taj nacin podeSavanja dubriva
viSe ne moraju da se unose ruc¢no.
*  Prenos prikaza tezine preostale koli¢ine sa radnog raCunara na pametni telefon.
SI. 41: WLAN modul
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Vise informacija o montazi WLAN modula i komunikaciji sa pametnim telefonom mozete naéi u
uputstvu za montazu WLAN modula.

* Lozinka za WLAN glasi: quantron.

413 Rasipanje

Upravljacki uredaj masine pomaze vam pri podeSavanju mas$ine pre rada. Tokom rasipanja u pozadini
su takode aktivne funkcije upravljackog uredaja masine. Na taj nacin mozete da proverite kvalitet
raspodele dubriva.

4131 Provera preostale koli¢ine tokom rasipanja

B Samo sa mernim celijjama (W)

Tokom rasipanja neprekidno se meri i prikazuje trenutna preostala koli¢ina.

Tokom rasipanja otvorite meni Trip-brojaC i o itajte preostalu koli¢inu koja se trenutno nalazi u
rezervoaru.

Ako vrednosti Zelite neprekidno pratiti tokom rasipanja, slobodnim poljima za prikaz na radnom
ekranu moZete dodeliti ostali kg, ostat. ha ili ostatak m, vidi 2.2.2 Polja za prikaz.

4.13.2 Uredaj za grani¢no rasipanje TELIMAT

m Kod AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2

/\OPREZ!
Opasnost od povreda usled automatskog podesavanja TELIMAT uredaja!

Nakon pritiska tastera za grani€éno rasipanje, putem pomoc¢nih elektrinih servo cilindara vrsi se
automatsko pomeranje u polozaj grani€nog rasipanja. Tako moze doc¢i do povreda i materijalnih
Steta.

» Pre aktiviranja tastera za graniéno rasipanje, udaljite osobe iz opasnog podrucja masine.

TELIMAT varijanta je fabri¢ki podeSena u upravljackoj jedinici!

TELIMAT sa hidrauliénim daljinskim upravljacem

TELIMAT uredaj se hidrauli¢no dovodi u radni poloZaj ili poloZaj mirovanja. Aktivirate ili deaktivirate
TELIMAT uredaj pritiskom tastera za grani¢no rasipanje. Na displeju se pojavljuje TELIMAT simbol u
zavisnosti od toga da li je polozaj ukljucen ili iskljucen.
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413.3

TELIMAT sa hidrauliénim daljinskim upravljacéem i TELIMAT senzorima

Ako su TELIMAT senzori priklju€eni i aktivirani, na displeju upravljacke jedinice se prikazuje TELIMAT
simbol kada se uredaj za grani¢no rasipanje TELIMAT hidrauli¢nim putem dovede u radni polozaj.

Ako se TELIMAT uredaj vrati u polozaj mirovanja, TELIMAT simbol ¢e se nestati. Senzori kontrolisu
TELIMAT podeSavanje i automatski aktiviraju ili deaktiviraju TELIMAT uredaj. Taster za grani¢no
rasipanje u ovoj varijanti nema funkciju.

Ako stanje TELIMAT uredaja ne moze da se prepozna duze od 5 sekundi, pojavljuje se alarm 14; vidi
poglavlje 5.1 Znacenje poruka o alarmu.

Elektriéni TELIMAT uredaj

m Kod AXIS-M 50.2

/\OPREZ!
Opasnost od povreda usled automatskog pomeranja TELIMAT uredaja!

Nakon pritiska tastera TELIMAT, putem pomocnih elektri¢nih servo cilindara vrSi se automatsko
pomeranje u poloZaj grani¢nog rasipanja. Tako mozZe doéi do povreda i materijalnih Steta.

» Pre aktiviranja tastera TELIMAT, udaljite osobe iz opasnog podrucja masine.

[11 Simbol TELIMAT

Sl. 42: Prikaz TELIMAT

Pritiskom funkcijskog tastera TELIMAT elektri¢ni uredaj TELIMAT pomera se u poloZaj grani¢nog
rasipanja. Tokom podeSavanja, na displeju upravljatkog uredaja masine pojavljuje se simbol ? koji
ponovo nestaje kada se dostigne radni polozaj. Nije potreban dodatni nadzor TELIMAT polozaja
putem senzora, jer je integrisan nadzor aktivatora.

U slu€aju blokade TELIMAT uredaja pojavice se alarm 23; vidi poglavije 5.1 Znalenje poruka o
alarmu.
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413.4 Rad sa sekcijama

B Prikazivanje vrste rasipanja na radnom ekranu

Upravljacki uredaj masine nudi 4 razli€ite vrste rasipanja u rezimu rasipanja masinom AXIS EMC. Ta
podeSavanja se mogu obaviti direktno na radnom ekranu. Tokom reZima rasipanja moZete se
prebacivati izmedu razli€itih vrsta rasipanja i na taj nacin optimalno prilagodili zahtevima polja.

Taster |Vrsta rasipanja

Aktiviranje obeju sekcija

Moguca je sekcija na levoj strani, a funkcija grani¢nog rasipanja na desnoj

Moguca je sekcija na desnoj strani, a funkcija grani¢nog rasipanja na levoj

Samo AXIS-H
Funkcija grani¢nog rasipanja na obe strane

P Vise puta pritisnite taster dok se na displeju ne prikaze Zeljena vrsta rasipanja.

B Rasipanje sa smanjenim sekcijama: VariSpread V8

Rasipati moZete na jednoj ili na obe strane sekcija pa na taj nalin celu Sirinu rasipanja mozete
prilagoditi zahtevima polja. Svaka strana rasipanja u automatskom reZimu mozZe se kontinuirano
podesavati i u ruénom rezimu do maksimalno 4 stepena.

P Pritisnite taster za promenu Grani¢no rasipanje / Sekcije.
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SI. 43: Radni ekran: Sekcije s 4 stepena

[11 Desna strana rasipanja je smanjena na 2 [3] Funkcijski tasteri za povecanje ili smanjenje
stepena. leve Sirine rasipanja

[2] Funkcijski tasteri za povecanje ili smanjenje [4] Leva strana rasipa po &itavoj polovini.
desne Sirine rasipanja

+  Svaka sekcija moze postepeno da se smaniji ili poveca.

» Pritisnite funkcijski taster Smanjenje leve Sirine rasipanja ili Smanjenje desne Sirine rasipanja.
Sekcija strane rasipanja smanjuje se za jedan stepen.
P Pritisnite funkcijski taster Poveéanje leve $irine rasipanja ili Poveéanje desne S$irine rasipanja.

Sirina strane rasipanja poveéava se za jedan stepen.

Sekcije nisu proporcionalno podeljene. Asistent za Sirinu rasipanja VariSpread automatski
podesava Sirine rasipanja.
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SI. 44: Automatsko prebacivanje sekcije

[1] Ivica polja [4] Staza kretanja u polju
[2] Staza na uvratinama
[3] Sekcije od 1 do 4: Smanjenje sekcije na

desnoj strani

B Rasipanje sa smanjenim sekcijama: VariSpread pro

Rasipati mozete na jednoj ili na obe strane sekcija pa na taj nacin celu Sirinu rasipanja moZzete
prilagoditi zahtevima polja. Svaka strana rasipanja mozZe se kontinualno podeSavati bilo u
automatskom, bilo u ruénom rezimu.

P Pritisnite taster za promenu Grani¢no rasipanje / Sekcije.
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SI. 45: Radni ekran: Kontuirano pomeranje sekcije

[11 Desna strana rasipanja je smanjena na viSse [3] Funkcijski tasteri za povecanje ili smanjenje
stepeni. leve Sirine rasipanja

[2] Funkcijski tasteri za povecanje ili smanjenje [4] Leva strana rasipa po &itavoj polovini.
desne Sirine rasipanja

+  Svaka sekcija moze postepeno da se smaniji ili poveca.
* Prebacivanje sekcije je moguce sa spoljne prema unutrasnjoj strani ili sa unutrasnje prema
spoljnoj strani. Vidi SI. 46 Automatsko prebacivanje sekcije.

» Pritisnite funkcijski taster Smanjenje leve Sirine rasipanja ili Smanjenje desne Sirine rasipanja.
Sekcija strane rasipanja smanjuje se za jedan stepen.
P Pritisnite funkcijski taster Poveéanje leve $irine rasipanja ili Poveéanje desne S$irine rasipanja.

Sirina strane rasipanja poveéava se za jedan stepen.

Sekcije nisu proporcionalno podeljene. Asistent za Sirinu rasipanja VariSpread automatski
podesava Sirine rasipanja.
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SI. 46: Automatsko prebacivanje sekcije

(1]
(2]
(3]

Ivica polja

Staza na uvratinama

Sekcije od 1 do 4: Smanjenje sekcije na
desnoj strani

Sekcije 5 do 7: nastavak smanjenja sekcije

[4]

Staza kretanja u polju
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B Rezim rasipanja sa sekcijom i u rezimu graniénog rasipanja
m VariSpread V8

Tokom rasipanja moZete postepeno menjati Sirine sekcija i aktivirati grani¢no rasipanje.

Na slici u nastavku prikazan je radni ekran sa aktiviranim graniénim rasipanjem i aktiviranom sekcijom.

[1]

[2]
[3]
[4]

SI. 47: Radni ekran: jedna sekcije levo, strana grani¢nog rasipanja desno

Desna strana rasipanja u rezimu grani¢nog [5]

rasipanja [6]
Smanijenje koli€ine rasipanja [7]
Povecanije koli€ine rasipanja [8]

Rezim grani¢nog rasipanja je aktiviran

Desna strana rasipanja je aktivirana
Smanjenje ili povecanje leve sekcije

Leva sekcija podesiva u 4 stepena

Aktuelni rezim grani€nog rasipanja je
granica.

Koli€ina rasipanja na levoj strani je podeSena na punu radnu Sirinu.
Pritisnut je funkcijski taster Grani€no rasipanje desno, grani¢no rasipanje je aktivirano i koli¢ina

rasipanja je smanjena za 20 %.

Funkcijski taster Smanjenje Sirine rasipanja levo za kontinualno smanjenje sekcije.
Pritisnite funkcijski taster C/100 %, odmah Cete se vratiti na punu radnu Sirinu.
Pritisnite funkcijski taster za grani¢no rasipanje desno, grani¢no rasipanje se deaktivira.
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Funkcija grani¢nog rasipanja je moguc¢a i u automatskom rezimu rada sa GPS Controlom.
Grani¢nim rasipanje uvek se mora upravljati ruéno.

*  Vidi 4.13.11 GPS Control.

4.13.5 Rasipanje u automatskom rezimu rada (AUTO km/h + AUTO kg)

Rezim rada AUTO km/h + AUTO kg omogucava kontinualnu regulaciju koliine izbacivanja tokom
rasipanja. Regulacija masenog protoka stalno se koriguje na osnovu ove informacije. Na taj nacin se
postize optimalno doziranje dubriva.

RezZim rada AUTO km/h + AUTO kg standardno je fabri¢ki izabran.

Preduslov za rasipanje:
* Rezimrada AUTO km/h + AUTO kg je aktivan (Vidi 4.5.1 AUTO/MAN rezim rada).
* Podesavanja dubriva su definisana:

o Koli€ina izbacivanja (kg/ha)

o Radna Sirina (m)

o Disk rasprsivaca

o Normalan br. obrt (o/min)

» Rezervoar napunite dubrivom.

' UPOZORENJE!
Opasnost od izbacenog dubriva

Izvacivanjem dubriva moze doéi do teskih povreda.

p Pre uklju€ivanja diskova za rasipanje udaljite sve osobe iz zone rasipanja maSine.

Samo AXIS-M: Prenosnik pokrenite odnosno zaustavite samo pri niskom broju obrtaja
prikljuénog vratila.

P Samo AXIS-H: Pritisnite taster za pokretanje diskova za rasipanje.
» Poruku o alarmu potvrdite tasterom za potvrdu. Vidi 5.7 Znacenje poruka o alarmu.

Prikazuje se maska Merenje kretanja u leru.
Merenje kretanja u leru pokrece se automatski. Vidi 4.13.6 Merenje u praznom hodu.

P Pritisnite taster Start/Stop.

Rasipanje se pokrece.
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4.13.6

Preporuc¢ujemo da faktora protoka prikazete na radnom ekranu (vidi 2.2.2 Polja za prikaz) kako
biste pratili regulaciju masenog protoka tokom rasipanja.

Merenje u praznom hodu

B Automatsko merenje u praznom hodu

Da bi se postigla visoka preciznost regulacije, EMC regulacija mora u redovnim razmacima da meri i
memoriSe obrtni moment praznog diska za rasipanje.

Merenje u praznom hodu pokrece se pri svakom ponovnom pokretanju sistema, a tokom rasipanja pri
svakom zatvaranju klizaca.

Ono se dodatno automatski pokrece u slede¢im uslovima:

» Isteklo je definisano vreme od zadnjeg merenja u praznom hodu.

*  Uvek na uvratinama, ¢im se klizali zatvore: Merenje u pozadini.

* lzvrSene su izmene u meniju Podes. dubriva (broj obrtaja, tip diska za rasipanje).

Tokom merenja u praznom hodu pojavljuje se
slededi prozor.

SlI. 48: Prikaz alarma pri merenju u praznom hodu

Pri prvom pokretanju diskova za rasipanje upravljacki uredaj masine proverava moment praznog hoda
sistema. Vidi 5.1 Znacenje poruka o alarmu.

Ako se alarmna poruka stalno pojavljuje:

* Montirani disk za rasipanje uporedite sa tipom navedenim u meniju Podes. dubriva. Po
potrebi, prilagodite tip.

*  Proverite u€vricenost diska za rasipanje. Dotegnite slepu navrtku

+  Proverite da li na disku za rasipanje ima oStecenja. Zamenite disk rasipaca.

*  Provera broja obrtaja diska za rasipanje

Kada se merenje u praznom hodu zavrsi, upravljacki uredaj masine na prikazu na radnom ekranu
postavlja vreme praznog hoda na 19:59 minuta.
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P Pritisnite taster Start/Stop.

Rasipanje se pokrece.

Merenje u praznom hodu se obavlja u pozadini ¢ak i kada su klizaci za doziranje zatvoreni. Na
displeju se pak ne pojavijuje nikakva maska.

Po isteku ovog vremena praznog hoda automatski se pokrec¢e novo merenje u praznom hodu.

[11 Vreme do sledeceg merenja u praznom
hodu

SI. 49: Prikaz merenja u praznom hodu na radnom
ekranu

U slu€aju smanjenog broja obrtaja diskova za rasipanje ne moze da se izvr$i nijedno merenje u
praznom hodu kada je aktivirano grani¢no rasipanje ili smanjenje sekcije!

Kada su klizaci za doziranje zatvoreni, u pozadini se uvek obavlja merenje u praznom hodu (bez
poruke o alarmu)!

Na uvratinama ne smanijujte broj obrtaja motora tokom merenja u praznom hodu!

Traktor i cirkulacioni sistem hidraulike moraju biti na radnoj temperaturi!

B Ruéno merenje u praznom hodu

U slu€aju neobicne promene faktora protoka, merenje u praznom hodu treba pokrenuti ruéno.

» U glavnom meniju pritisnite taster za merenje u praznom hodu.

Merenje u praznom hodu se pokrece rucno.
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U sluCaju problema u regulacionom ponaSanju faktora protoka (zaCepljenja, ...), posle
otklanjanja greSke u stanju mirovanja predite na meni PodeSavanja dubriva i unesite faktor
protoka 1,0.

Resetovanje faktora protoka

Ako faktor protoka padne ispod minimalne vrednosti (0,4, odn. 0,2), pojavljuje se alarm br. 47 odn. 48,
vidi 5.1 Znacenje poruka o alarmu.

4.13.7 Samo uredaj za vaganje i rasipanje: Regulacija putem mernih ¢éelija
Vazno: Prilikom vaganja koli¢ine uvek moraju da budu ispunjeni sledeci uslovi:
* masina miruje,
+  priklju¢no vratilo je isklju¢eno.
+ masina stoji vodoravno i iznad zemlje.
«  traktor miruje.
+ komandna jedinica je ukljuCena.
B Rezim rada AUTO km/h + AUTO kg
U ovom nacinu rada AUTO km/h + AUTO kg faktor protoka se dinamicki odreduje putem mernih ¢elija.
Postupak:
*  Primena kod masenih protoka > 30 kg/min
» Ukljucite upravljacki uredaj masine.
» Otvorite podeSavanja masine > AUTO/MAN mode - AUTO/MAN pogon.
» Izaberite rezima rada AUTO km/h + AUTO kg.
» To potvrdite zelenom kvacicom.
» Napunite rezervoar dubrivom.
> Tezina punjenja je ve¢a od 150 kg.
D> Prikazuje se prozor Weigh quantity - Merenje koli¢ine.
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» U slucaju prvog punjenja nove vrste
dubriva izaberite Novo dubrivo [2].

> Rasipa¢ mora stajati vodoravno.

Faktor protoka resetuje se izborom Novo
dubrivo [2] na 1,0 FP.

» U slucaju ponovnog punjenja: lzaberite
Ponovno punjenje [1].

[11 Refil - Ponovno [2] New fertiliser
punjenje Novo dubrivo

m Automatski rezim AUTO km/h + Stat. kg

U ovom nacinu rada faktor protoka staticki se odreduje putem mernih éelija.

Primena kod masenih protoka < 30 kg/min ili u slu¢aju brezuljkastog ili vrlo neravnog terena.

»  Ukljudite upravljacki uredaj masine.

P Otvorite meni Pode$.masine > AUTO/MAN
mode - AUTO/MAN pogon.

P l|zaberite rezim rada AUTO km/h + Stat. kg.

v

To potvrdite zelenom kvadicom.

» Napunite rezervoar dubrivom.
> Tezina punjenja > 150 kg
D> Prikazuje se prozor Weigh quantity -
Merenje koli¢ine.

UpravijaCki uredaj maS$ine se prebacuje na
radni ekran.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902856

85



4. Rukovanje

» U sluéaju prvog punjenja nove vrste
dubriva izaberite Novo dubrivo [2].

> Rasipa¢ mora stajati vodoravno.

Faktor protoka resetuje se izborom Novo
dubrivo na 1,0 FP.

[11 Refil - Ponovno [3] Weigh remain.
punjenje quant. - Merenje
[2] New fertiliser - preost. kol.

Novo dubrivo

Ponovno izraGunavanje faktora protoka

» Nakon > 150 kg rasute koli¢ine.

» Weigh remain. quant. - Merenje preost.

kol..

» Flow factor new - FF proracun.

Upravijacki uredaj masine se prebacuje na
radni ekran.

413.8 Rasipanje u rezimu AUTO km/h

Kod masina bez EMC-a i tehnike vaganja standardno se radi u ovom reZimu rada.

Preduslov za rasipanje:
* Rezim rada AUTO km/h je aktivan (vidi 4.5.1 AUTO/MAN reZim rada).
* PodesSavanja dubriva su definisana:

o

o
o
(0]

Koli€ina izbacivanja (kg/ha)
Radna Sirina (m)

Disk rasprsivaca

Normalan br. obrt (o/min)
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4. Rukovanje

» Rezervoar napunite dubrivom.

Za optimalan rezultat rasipanja u rezimu AUTO km/h izvrSite kalibraciju.

>

>

>

Izvrsite kalibraciju da biste odredili faktor protoka ili ruéno unesite faktor protoka iz tabele dubriva.

' UPOZORENJE!
Opasnost od izbaéenog dubriva

Izvacivanjem dubriva moze doéi do teskih povreda.

p Pre ukljucivanja diskova za rasipanje udaljite sve osobe iz zone rasipanja maSine.

Samo AXIS-H: Pritisnite taster za pokretanje diskova za rasipanje.

Pritisnite taster Start/Stop.

Rasipanje se pokrece.

413.9 Rasipanje u rezimu MAN km/h

U rezimu MAN km/h radi se ako ne postoji signal brzine.

Preduslov

>

v

Za optimalan rezultat rasipanja u rezimu MAN km/h izvrsite kalibraciju pre pocetka rasipanja.

Otvorite meni Pode$.masine > AUTO/MAN pogon.
Izaberite stavku menija MAN km/h.

Na displeju se pojavijuje prozor za unos Brzina.
Unesite vrednost brzine voznje tokom rasipanja.
Pritisnite OK.

Preduzimanje podesavanja dubriva:
> Koli¢ina izbacivanja (kg/ha)
> Radna $irina (m)

Rezervoar napunite dubrivom.

IzvrSite kalibraciju da biste odredili faktor protoka ili ru€éno unesite faktor protoka iz tabele dubriva.

Samo AXIS-H: Pritisnite taster za pokretanje diskova za rasipanje.
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4. Rukovanje

P Pritisnite taster Start/Stop.

Rasipanje se pokrece.

Strogo se pridrzavajte unete brzine tokom rasipanja.

4.13.10 Rasipanje u rezimu MAN skala
U rezimu MAN skala tokom rasipanja mozete ru¢no da promenite otvor klizaca za doziranje.
U ru¢nom rezimu radite samo:
*  kada ne postoji signal brzine (radar ili senzor to¢ka ne postoji ili je neispravan)
« usluéaju rasipanja granula protiv puZeva ili finog semenja.
Rezim rada MAN skala pogodan je za granule protiv puzeva i fino semenje jer automatska regulacija
masenog protoka ne moze da se aktivira zbog smanjene tezine.
Radi ravhomernog izbacivanja materijala za rasipanje u ru¢nom reZimu, obavezno morate raditi
sa konstantnom brzinom voznje.
SI. 50: Radni ekran MAN skala
[11 Prikaz zadate vrednosti polozaja skale [2] Prikaz aktuelnog poloZaja skale klizata za
klizata za doziranje doziranje
[3] Promena koli€ine
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P Otvorite meni Podes.masine > AUTO/MAN pogon.
P Izaberite stavku menija MAN skala.
Na displeju se pojavijuje prozor Otvor zasuna.
» Unesite vrednost skale za otvor klizac¢a za doziranje.
P Pritisnite OK.
P Predite na radni ekran.
» Samo AXIS-H: Pritisnite taster za pokretanje diskova za rasipanje.
P Pritisnite taster Start/Stop.

Rasipanje se pokrece.

P Za promenu otvora klizaca za doziranje pritisnite funkcijski taster MAN+ ili MAN-.

D> L% R% za izbor strane otvora za doziranje
> MAN+ za povecanje otvora za doziranje ili
> MAN- za smanjenje otvora za doziranje.

Da bi se i u ru¢nom reZimu postigao optimalan rezultat rasipanja, preporucujemo
da vrednosti za otvor klizaCa za doziranje i brzinu voznje preuzmete iz tabele
dubriva.

4.13.11 GPS Control

Upravljacki uredaj ma8ine moze da se kombinuje s ISOBUS terminalom SectionControl. Razli¢iti
podaci se razmenjuju izmedu dva uredaja da bi se automatizovalo ukljucivanje.

ISOBUS terminal sa SectionControlom prenosi upravljackom uredaju masine specifikacije za
otvaranje i zatvaranje klizaCa za doziranje.

Simbol A pored klinova rasipaca signalizira aktiviranu automatsku funkciju. ISOBUS terminal sa
SectionControlom otvara i zatvara pojedine sekcije u zavisnosti od poloZaja u polju. Rasipanje se
pokreée samo pritiskom tastera Start/Stop.

' UPOZORENJE!
Opasnost od povrede izazvane izletanjem dubriva

Funkcija SectionControl automatski pokrece rasipanje bez prethodnog upozorenja.
Izletanjem dubriva moze doci do povreda ociju i sluzokoze nosa.

Takode postoji opasnost od klizanja.

» Udaljite osobe iz opasnog podrucja tokom rezima rasipanja.
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4. Rukovanje

Tokom rasipanja u svakom trenutku mozete zatvoriti jednu ili viSse sekcija. Kada sekcije ponovo
omogudite za automatski reZzim rada, primeniée se zadnje zadato stanje.

Ako ste se na ISOBUS terminalu sa SectionControlom iz automatskog rezima prebacili na rucni,
upravljacki uredaj masine zatvara kliza€ za doziranje.

Da biste mogli koristiti funkciju GPS Control na upravljackom uredaju masine, mora bit
aktivirano podesavanje GPS-Control u meniju PodeS.masine!

SI. 51: Prikaz reZima rasipanja na radnom ekranu sa GPS Controlom

Funkcija OptiPoint izraunava optimalnu tacku uklju€ivanja i iskljuivanja rasipanja na uvratinama na
osnovu pode8avanja u upravljatkom uredaju masine; vidi 4.4.10 Izradunavanje OptiPointa.

Za pravilno podeSavanje funkcije OptiPoint unesite ispravan parametar Sirine za koriS¢eno
dubrivo. Parametar Sirine je naveden u tabeli dubriva masine.

Vidi 4.4.10 Izracunavanje OptiPointa.

B Razmak ukljucivanja (m)

Parametar Razmak uklj. (m) oznacava razmak uklju€ivanja [A] u odnosu na granicu polja [C]. KlizaCi
za doziranje pocinju da se otvaraju na tom poloZaju u polju. Ovaj razmak zavisi od vrste dubriva i
predstavlja optimalan razmak ukljucivanja za optimizovanu raspodelu dubriva.
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[A] Razmak uklju€ivanja
[C] Granica polja

SI. 52: Razmak ukljucivanja (prema granici polja)

Za promenu poloZaja ukljucivanja na polju, podesite vrednost Razmak uklj. (m).
*  Manja vrednost razmaka znaci da se polozaj uklju€ivanja pomera prema granici polja.
*  Veca vrednost znaci da se polozaj uklju€ivanja pomera u unutrasnjost polja.

B Razmak iskljuc¢ivanja (m)

Parametar Razmak isklj. (m) oznagava razmak iskljuivanja [A] u odnosu na granicu polja [C]. Kliza€i
za doziranje se zatvaraju na tom polozaju u polju.

[B] Razmak isklju€ivanja
[C] Granica polja

Za promenu poloZaja isklju€ivanja,

odgovarajuce podesite Razmak isklj. (m).

* Manja vrednost znaCi da se polozaj
isklju€ivanja pomera prema granici polja.

* Veca vrednost je za pomeranje polozaja
isklju€ivanja u unutrasnjost polja.

SlI. 53: Razmak iskljucivanja (u odnosu na granicu
polja)

OptiPoint Pro ograni¢ava razmak isklju¢ivanja na minimalnu vrednost koja zavisi od podeSavanja za
dubrivo. Razlog za to je proracun u odeljku Algoritam upravljackog uredaja.

Za okretanje na stazi za okretanje na uvratini unesite vec¢i razmak u Razmak isklj. (m). Prilagodavanje
pritom treba da bude Sto je moguée manje, tako da se klizaCi za doziranje zatvore kada traktor skrene
na stazi na uvratini. Prilagodavanje razmaka isklju€ivanja moze rezultirati nedovoljnim dubrenjem u
podrudju polozaja isklju€ivanja u polju.
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5. Poruke o alarmu i moguci uzroci

5 Poruke o alarmu i moguci uzroci

5.1 Znacenje poruka o alarmu

Na displeju ISOBUS terminala mogu se prikazati razne poruke o alarmu.

Br.

Poruka na displeju

Znacenje i moguci uzroci

GreSka uredaja za doziranje, zaustaviti!

Motor uredaja za doziranje ne moze da
dostigne zadatu vrednost koju treba postiéi.

+ Blokada
*  Nema povratne poruke o polozaju

Maksimalno otvaranje! Brzina ili dozirna
koli¢ina je previsoka

Alarm klizaa za doziranje

*  Dostignut je maksimalan otvor doziranja.
* Podesena koli¢ina doziranja (+/- koli¢ina)
prekorauje maksimalni otvor doziranja.

Faktor protoka je izvan granica

Faktor protoka mora da bude u opsegu od 0,40
do 1,90.

*  Novoizracunati ili uneti faktor protoka je
van opsega.

Spremnik levo je prazan!

Levi senzor napunjenosti javlja ,Prazno®.

* Levirezervoar je prazan.

Spremnik desno je prazan!

Desni senzor napunjenosti javlja ,Prazno®.

»  Desni rezervoar je prazan.

14

Greska u TELIMAT podeS3av.

Alarm za TELIMAT senzor

Ova poruka o gresci se prikazuje, kada se
stanje TELIMAT-a ne moze prepoznati duze od
5 sekundi.

15

Memorija je puna, neophodno je obrisati 1
privatnu tabelu

Memorija za tabele dubriva je zauzeta sa
maksimalno 30 vrsta dubriva.

16

Pokretanje TO DA = Start

Bezbednosni upit pre automatskog pomeranja
tacke dovoda materijala.

» PodeSavanje tatke dovoda materijala u
meniju Pode$. dubriva
*  Brzo praznjenje
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5. Poruke o alarmu i mogu¢i uzroci

Br.

Poruka na displeju

Znacenje i mogu¢i uzroci

17

Greska u podeSavanju TO

Tacka dodavanja materijala ne moze da se
postavi na zadatu vrednost.

*  Smetnja, na primer napona napajanja
*  Nema povratne poruke o poloZaju

18

Greska u podesavanju TO

TaCka dodavanja materijala ne moZe da se
postavi na zadatu vrednost.

* Blokada
*  Nema povratne poruke o polozaju
+  Kalibracija

19

Defekt u podeSavanju TO

TaCka dodavanja materijala ne mozZe da se
postavi na zadatu vrednost.

* Nema povratne poruke o poloZaju

20

Greska na LIN-Bus ucéesniku

Problem u komunikaciji

*  Neispravan kabl
+  Uti¢ni konektor je odvojen

21

Preopterecéenje rasipaca!

Samo za uredaj za merenje tezine i rasipanje:
Rasipac& dubriva je prepunjen.

. PreviSe dubriva u rezervoaru

22

Nepoznato stanje Function-Stop

Problem u komunikaciji s terminalom

*  Moguca softverska greska

23

Greska u TELIMAT podes3av.

TELIMAT pomeranje ne moze da dostigne
potrebnu zadatu vrednost.

* Blokada
*  Nema povratne poruke o polozaju

24

Defekt u TELIMAT podeSav.

Kvar TELIMAT servo cilindra.

25

Defekt u TELIMAT podesav.

Kvar TELIMAT servo cilindra.

26

Pokretanje diskova rasipaca aktivirajte
tasterom ENTER

27

Diskovi rasipaca se okre¢u bez aktivacije

Hidrauli¢ni ventil neispravan ili ru€no prebacen

28

Diskovi rasipaca ne mogu da se pokrenu.
Deaktivirati start diskova

Diskovi za rasipanje se ne okrecu.

* Blokada
*  Nema povratne poruke o poloZaju
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5. Poruke o alarmu i moguci uzroci

Br.

Poruka na displeju

Znacenje i moguci uzroci

29

Motor mesalice je preopterecen

Mesalica je blokirana.

+ Blokada
»  PogreSan prikljuCak

30

Pre otvaranja zasuna dozera morate pokrenuti
diskove rasipaca

Pravilno rukovanje softverom

*  Pokretanje diskova za rasipanje
»  Otvaranje klizaCa za doziranje

31

Za proracun EMC morate sprovesti merenje
kretanja u leru

Poruka o alarmu pre merenja u praznom hodu

»  Aktivirajte start diskova za rasipanje.

32

Eksterno aktivirani delovi mogu da se krecu.
Opasnost od seCenja i nagnjecenja! - Uklonite
sve osobe iz podrucja opasnosti. - UvaZite
uput. za rad. Potvrd. pritiskom na ENTER

Ako se ukljudi upravljacki uredaj masine, moze
do¢i do neocekivanog pokretanja delova.

*  Uputstva sledite na ekranu samo kada
otklonite sve moguce opasnosti.

33

Zaustaviti disk i zatvoriti zasun dozera

U podrucju menija Sistem/Test prebacivanje je
mogucée samo kada je rasipanje deaktivirano.

»  Zaustavite diskove za rasipanje.
»  Zatvorite klizate za doziranje.

45

Greska u senzorima M-EMC. EMC kontrola
deaktivirana!

Senzor viSe ne Salje nikakav signal.

*  Prekid kabla
»  Senzor je neispravan

46

GreSka br. obrtaja rasipaca. Br. obrtaja
rasipaca je 450..650 RPM!

Broj obrtaja priklju¢nog vratila je van opsega za
funkciju M EMC.

47

Greska dozera levo, spremnik prazan, izlaz
blokiran!

* Rezervoar prazan
* Ispust blokiran

48

Greska dozera desno, spremnik prazan, izlaz
blokiran!

*  Rezervoar prazan
* Ispust blokiran

49

Merenje kretanja u leru nije verovatno. EMC
kontrola deaktivirana!

»  Senzor je neispravan
*  Prenosnik je neispravan

50

Merenje kretanja u leru nije mogué¢e. EMC
kontrola deaktivirana!

Broj obrtaja priklju€nog vratila trajno nestabilan
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Br.

Poruka na displeju

Znacenje i mogu¢i uzroci

52

Greska na prekrivacu

Polozaj prekrivaca nije bilo
moguce dostiéi.

* Blokada
»  Aktivator neispravan

53

Defekt prekrivaca

Aktivator prekrivaca ne moze da dostigne
zadatu vrednost koju treba postici.

+ Blokada
«  Aktivator neispravan

57

Greska na prekrivacu

Aktivator prekrivaca ne mozZe da dostigne
zadatu vrednost koju treba postici.

* Blokada
* Nema povratne poruke o poloZaju

71

Broj obrtaja diska nije mogao biti postignut.

Broj obrtaja diskova za rasipanje je van
zadatog opsega od 5 %.

*  Problem u snabdevanju uljem
*  Opruga proporcionalnog ventila je
zaglavljena.

72

Greska u SpreadLight

Strujno napajanje je previsoko; radni reflektori
se iskljucuju.

73

Greska u SpreadLight

Preopterecéenje

74

Kvar na SpreadLight

GreSka prikljucivanja

*  Neispravan kabl
«  Uticni konektor je odvojen

82

Izmenjen tip masine. NuZno neophodno novo
pokretanje masine. Moguc¢a greska rasipanja.
Neophodno novo kalibrisanje!

ReZimi ne mogu da se kombinuju sa
odredenim tipovima masina

» Nakon promene tipa masine izvrsite
ponovno pokretanje upravljatkog uredaja
masine.

P Izvrsite podeSavanja masine.

» Ucitajte tabelu dubriva za tip masine.

88

Greska u senzoru broja obrtaja diska

Broj obrtaja diskova za rasipanje nije bilo
mogude odrediti

*  Prekid kabla
»  Senzor je neispravan
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5. Poruke o alarmu i moguci uzroci

Br. |Poruka na displeju Znacenje i moguci uzroci
89 |Broj obrtaja diska rasipaca previsok Alarm senzora diska za rasipanje
»  Maksimalan broj obrtaja je dostignut.
»  Podeseni broj obrtaja prekoracuje
maksimalnu dozvoljenu vrednost.
90 |AXMAT stop Funkcija AXMAT je automatski deaktivirana i
viSe ne regulise.
* ViSe od 2 senzor javlja gresku.
»  Greska u komunikaciji
93 [Ovaj tip diska zahteva modifikaciju na Disk za rasipanje S1 je montiran, a masina je
TELIMAT uredaju. Molimo obratite paznju na opremljena TELIMAT-om. Mogucéa greska pri
uputstvo za montazu! graniénom rasipanju
*  Ovaj tip diska za rasipanje zahteva da se
preopremi TELIMAT sistem.
5.2 Smetnja/alarm

Poruka o alarmu je naznadena crvenim okvirom
na displeju i prikazuje se zajedno sa simbolom
upozorenja.

SlI. 54: Poruka o alarmu (primer)
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5.21 Potvrda poruke o alarmu

Potvrda poruke o alarmu:

P Otklonite uzrok poruke o alarmu.

Obratite paznju na uputstvo za upotrebu rasipaa mineralnog dubriva.
Vidi takode 5.1 Znacenje poruka o alarmu.

P Zelenom kvacicom potvrdite poruku o alarmu.

» Druge poruke sa zutim okvirom potvrdujete razli¢itim tasterima:

> Enter
D> Start/Stop

» Sledite uputstva na ekranu.

Potvrdivanje poruka o alarmu moze biti drugacije na razli¢itim ISOBUS terminalima.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902856
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6. Posebna oprema

Posebna oprema

Prikaz

Naziv

Senzor za prijavu praznog stanja

CCI A3 komandna palica

WLAN modul

GSE pro sa senzorom polozaja
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6. Posebna oprema

Prikaz

Naziv

AXMAT

HillControl ceHsop
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7. Garancija i garantni uslovi

Garancija i garantni uslovi

Uredaji marke RAUCH izradeni su vrlo briZljivo prema najmodernijim metodama proizvodnje i
podvrgnuti su brojnim ispitivanjima.

Zato kompanija RAUCH daje garanciju u trajanju od 12 meseci ako su ispunjeni sledeéi uslovi:

Garancija poc€inje datumom kupovine.

Garancija obuhvata greSke u materijalu ili proizvodnji. Za proizvode drugih proizvodaca
(hidraulika, elektronika) garantujemo samo u okviru garancije dotiénog proizvodaca. Tokom
trajanja garancije, svi nedostaci u proizvodniji i materijalu bi¢e uklonjeni zamenom ili popravkom
predmetnih delova. Ostala i druga prava, kao $to su zahtevi za izmene, smanjenje ili uklanjanje
oStecenja koja nisu nastala na predmetu isporuke, izri¢ito su iskljuCena od prava na garanciju.
Ostvarivanje prava iz garancije vrsi se preko ovlasc¢enih radionica, zastupnika fabrike RAUCH ili
same fabrike.

Garantnim pravom nisu obuhvacene posledice prirodnog habanja, neodrzavanje, korozija i sva
oSte¢enja nastala neodgovarajutom upotrebom ili spoljnim uticajima. Garancijom nisu
obuhvacene svojevoljne popravke, kao ni izmene originalnih stanja. Pravo na garanciju se gubi
ako se ne koriste originalni RAUCH rezervni delovi. Zato se pridrzavajte uputstva za upotrebu. U
slu¢aju nedoumica ili nejasno¢a obratite naSem zastupniku fabrike ili samoj fabrici. Zahtjevi iz
garancije fabrici se moraju dostaviti najkasnije u roku 30 dana od dana pojave kvara. Navedite
datum kupovine i broj mas8ine. Popravke u garantnom roku vrsi ovlad¢éena radionica tek nakon $to
primi odgovor od kompanije RAUCH ili nekog sluzbenog zastupnika kompanije RAUCH. Trajanje
garancije se ne produzava radovima proizaslim iz garancije. OStecenja prilikom transporta nisu
fabricke greske i ne podlezu obavezi garancije proizvodaca.

Isklju€eni su bilo kakvi zahtevi za naknadu Steta koje nisu nastale na samoj masini. Takode je
isklju¢ena odgovornost za posledicne Stete zbog greski pri rasipanju. Samovoljne izmene na
uredajima marke RAUCH mogu dovesti do posledi¢nih osteéenja i iskljuCuju odgovornost
dobavljaga. U slu¢aju namere ili grubog nemara vlasnika ili neke druge rukovodeée osobe ne
vredi ograni¢enje odgovornosti dobavljaca. Isto to vredi i za slu€ajeve u kojima se prema zakonu
o0 odgovornosti za proizvode garantuje za telesne ili materijalne Stete na privatno koriS¢enim
predmetima u slu€aju greSke na isporu¢enom predmetu. To ne vazi ni u slu€aju greSaka u
svojstvima koja su izri€ito potvrdena ako je svrha potvrde u tome da narucilac zeli da se osigura
od Steta koje nisu nastale na samom isporu¢enom uredaju.
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