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Vazeny zakaznik,

kupou riadenia stroja AXIS EMC ISOBUS pre rozmetadlo hnojiv AXIS EMC ste preukazali vasu
déveru v nas produkt. Dakujeme! Vadu déveru nechceme sklamat. Stali ste sa maijitelmi
vykonného a spofahlivého riadenia stroja.

Ak by sa mali napriek o¢akavaniam vyskytnut problémy: naSe oddelenie sluzieb pre zakaznikov je

vam vzdy k dispozicii.

Pred uvedenim do prevadzky si starostlivo precitajte tento navod na obsluhu a navod na
obsluhu stroja a dodrziavajte pokyny, ktoré su v nich uvedené.

V tomto navode mobzZu byt popisané aj vybavenia, ktoré nie su su€astou vybavy vasho riadenia
stroja.

Zohl'adnite sériové Cislo riadenia stroja a stroja

Riadenie stroja AXIS EMC ISOBUS je z vyroby kalibrované na vrhacie
rozmetadlo mineralnych hnojiv, s ktorym bolo dodané. Nie je ho mozZné bez
dodato€ného nového kalibrovania pripojit k inému stroju.

Sem zapiste sériové Cislo riadenia stroja a stroja. Pri pripojeni riadenia stroja k
stroju musite tieto Cisla skontrolovat.

Sériové Cislo elektronického riadenia stroja:
Sériové Cislo stroja:

Rok vyroby stroja:

Technické vylepSenia

Neustdle sa usilujeme zlepSovat naSe vyrobky. Preto si vyhradzujeme pravo bez
predchadzajuceho oznamenia vykonat' vSetky vylepSenia a zmeny na nasich zariadeniach, ktoré
pokladame za potrebné, aviak bez toho, aby sme boli zaviazani k tomu, zZe tieto vylepSenia alebo
zmeny budeme aplikovat' na uz predané stroje.

Radi vam odpovieme na va$e dalSie otazky.
S pozdravom,

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Pokyny pre pouzivatelov

1.1

1.2

Pokyny pre pouzivatelov

Informacie o tomto navode na obsluhu

Tento navod na obsluhu je su€ast’ou riadenia stroja.

Navod na obsluhu obsahuje délezité pokyny pre bezpe¢né, odborné a hospodarne pouzivanie a
udrzbu riadenia stroja. Jeho dodrZiavanie napomaha predchadzat’ nebezpeéenstvam, znizovat
naklady na opravy a skracovat doby vypadkov, ako aj zvySovat spolahlivost a predizovat zZivotnost
prisludného stroja.

Navod na obsluhu je nutné uschovat na dosah na mieste pouzivania riadenia stroja (napr. v traktore).

Navod na obsluhu nenahradza vasu osobnu zodpovednost ako prevadzkovatela a obsluzného
personalu riadenia stroja.

Vyznam vystraznych upozorneni

V tomto navode na obsluhu su zosystematizované vystrazné upozornenia v zavislosti od zavaznosti
nebezpedenstva a pravdepodobnosti jeho vyskytu.

Vystrazné znalky upozoriiuju na zvySkové nebezpelenstvd, ktorym nie je mozné konsStrukéne
zamedzit' a ktoré vznikaju pri manipulacii so strojom. Pouzité vystrazné upozornenia su pritom tvorené
nasledovne:

Symbol + Signalne slovo

Vysvetlenie

Stupne nebezpecenstva vystraznych upozorneni
Stupen nebezpelenstva je oznaleny signalnym slovom. Stupne nebezpelenstva su klasifikované
nasledovne:

A NEBEZPECENSTVO!

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred bezprostredne hroziacim nebezpetenstvom pre zdravie
a zivot osob.

Nerespektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k najtazs$im zraneniam, ako aj k smrtefnym
urazom.

» Na zabranenie tomuto nebezpecenstvu bezpodmienecne dodrziavajte opisané opatrenia.

5902714 AXIS EMC ISOBUS



1. Pokyny pre pouzivatelov

' VAROVANIE!
Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpec€nou situaciou pre zdravie osob.
NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k tazkym zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpelenstvu bezpodmieneéne dodrziavajte opisané opatrenia.

/AUPOZORNENIE!
Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpec€nou situaciou pre zdravie osob.

Nere$pektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpedenstvu bezpodmienetne dodrZiavajte opisané opatrenia.

OZNAMENIE!

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred Skodami na majetku a Zivotnom prostredi.

Nere$pektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k poSkodeniam na stroji, ako aj v okali.

» Na zabranenie tomuto nebezpecenstvu bezpodmieneéne dodrziavajte opisané opatrenia.

Toto je upozornenie:
VSeobecné upozornenia obsahuju tipy na pouzitie a zvlast uzitocné informacie, ale Zziadne
vystrahy pred ohrozeniami.

1.3 Upozornenia tykajuce sa textového zobrazenia

1.3.1 Navody a pokyny
Kroky pri obsluhe, ktoré musi vykonat’ obsluzny persondl, su zobrazené nasledovne:

» Pokyn k manipulacii krok 1
» Pokyn k manipulacii krok 2

1.3.2 Vypocty
Vypodty bez nutného poradia su znadzornené ako zoznam s bodmi vypoctu:

*  Vlastnost A
* Vlastnost B

AXIS EMC ISOBUS 5902714 7



1. Pokyny pre pouzivatelov

1.3.3 Odkazy

Odkazy na iné miesta v texte v dokumente su zobrazené s Cislom odseku, textom nadpisu a udajom
o strane:
»  Priklad: Dbajte aj na 2 KonStrukcia a funkcia

Odkazy na dalSie dokumenty su zobrazené ako upozornenie alebo pokyn bez presnejSich udajov
o kapitole a stranach:
«  Priklad: Dodrziavajte pokyny v navode na obsluhu od vyrobcu kibového hriadela.

1.34 Hierarchia menu, tla€idla a navigacia

Menu su polozky, ktoré su uvedené v okne Hlavné menu.

V menu su uvedené podmenu, resp. polozky menu, v ktorych vykonate nastavenia (vyberové
zoznamy, zadanie textu alebo Cisel, spustenie funkcie).

Rozli€éné menu a ikony riadenia stroja su zobrazené tuénym pismom.

Hierarchia a cesta k zelanej polozke menu su oznacené znakom > (Sipka) medzi menu, polozkou
menu, resp. poloZzkami menu:

+ Systém/Test > Test/diagnostika > Napatie znamena, Ze k polozke menu Napatie sa dostanete
prostrednictvom menu Systém/Test a polozky menu Test/diagnostika.
o Sipka > zodpoveda potvrdeniu skrolovacim kolieskom, resp. ikonou na obrazovke
(dotykova obrazovka).

8 5902714 AXIS EMC ISOBUS



2. Konstrukcia a funkcia

2.1

2.2

2.21

Konstrukcia a funkcia

Kvoli velkému poctu ISOBUS termindlov sa pouziva tato kapitola s funkciami elektronického
riadenia stroja bez udania urcitého terminalu ISOBUS.

* Dodrziavajte pokyny tykajuce sa obsluhy vasho terminalu ISOBUS, ktoré su uvedené
prisluSnom navode na obsluhu.

Prehl'ad podporovanych strojov

Niektoré modely nie su dostupné vo vSetkych krajinach.

+  AXIS-H 30.2 EMC, AXIS-H 30.2 EMC + W
+ AXIS-H 50.2 EMC + W
+ AXIS-M 20.2 EMC, AXIS-M 20.2 EMC + W
+  AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 30.2 EMC + W
+  AXIS-M 50.2 EMC + W

Podporované funkcie

* Rozmetavanie zavislé od rychlosti jazdy

»  Elektrické prestavenie bodu davkovania

* Regulacia poctu otacok
o AXIS-M 20.2/30.2/50.2 EMC (+W): Poget otaok kibového hriadela
o AXIS-H 30.2/50.2 EMC (+W): Pocet otacok vrhacieho disku

* Regulacia hmotnostného prudu EMC

»  Plynulé spinanie CiastoCnej Sirky

Displej

Displej zobrazuje aktualne stavové informacie o stave, moznosti vyberu a zadania na elektronickej
obsluznej jednotke.

Podstatné informacie o prevadzke rozmetadla hnojiva sa zobrazuji na prevadzkovej obrazovke.

Popis prevadzkovej obrazovky

Presné zobrazenie prevadzkovej obrazovky zavisi od aktualne zvolenych nastaveni a typu stroja.

AXIS EMC ISOBUS 5902714 9



2. Konstrukcia a funkcia

STRRT
STOP.

Obr. 1: Displej riadenia stroja

(1]

(2]

(3]

(4]

Aktualne  rozmetavané  mnozZstvo z
nastaveni hnojiva alebo spravcu uloh

Ikona: priame zadanie rozmetavaného
mnozstva

Zobrazenie informacii o hnojive (nazov
hnojiva, pracovna Sirka a typ vrhacieho
disku)

Ikona: Prispdsobenie v tabulke
rozmetavania

Poloha davkovacieho posuvada vpravo/
vlavo

Poloha bodu davkovania vpravo/vliavo

[5] Zmena mnoZstva vpravo/vlavo

[6] Pocet otacok vrhacieho disku vpravo/viavo

[71 Stav otvorenia davkovacieho posuvaca
vpravo/vlavo

[8] Funkeéné tlacidla

[9] Volne zadefinovatelné zobrazovacie polia

[10] Je aktivna funkcia AXMAT

[11] Zobrazenie vrhacieho rozmetadla
mineralnych hnojiv

[12] Zvoleny prevadzkovy rezim

[13] Zobrazenie nastavenia okraja/hranice

10
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2. Konstrukcia a funkcia
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Obr. 2: Displej riadenia stroja

(1]

—

2]

(3]
(4]

Aktualne  rozmetavané  mnozZstvo z
nastaveni hnojiva alebo spravcu uloh

Ikona: priame zadanie rozmetavaného
mnozstva

Zobrazenie informacii o hnojive (nazov
hnojiva, pracovna S8irka a typ vrhacieho
disku)

Ikona: Prispbdsobenie v tabulke

rozmetavania
Funkéné tlacidla
Volne zadefinovatelné zobrazovacie polia

[5] Stav otvorenia davkovacieho posuvaca
vpravo/vlavo

Je aktivna funkcia AXMAT

Pocet otacok vyvodového hriadela

Poloha bodu davkovania vpravo/vliavo
Poloha davkovacieho posuvaca vpravo/
vlavo

Zobrazenie vrhacieho
mineralnych hnojiv

[11] Zvoleny prevadzkovy reZzim
[12] Zobrazenie nastavenia okraja/hranice

[6]
[7]
[8]
[9]

[10] rozmetadla

AXIS EMC ISOBUS
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2. Konstrukcia a funkcia

2.2.2 Zobrazovacie polia

Tri zobrazovacie polia na prevadzkovej obrazovke mdzZete individualne prispdsobit a volitelne ich
obsadit’ nasledujucimi hodnotami:

* Jazdna rychlost

+  Faktor te€enia (FT)

* hajazda
*+ Kkgjazda
* mjazda
+ kg zvySok

*  mzvySok

*  hazvySok

+  Ot.pr.chod (doba do nasledujuceho merania chodu naprazdno)
*  TocCivy moment (pohon vrhacich diskov)

_$_ 170 kg/ha | Kartoffeldunger Misc

36m S4

0.0 l1.00/1.00 00: 00
191/h ih Leerliufz.

O

Obr. 3: Zobrazovacie polia

[1] Zobrazovacie pole 1 [3] Zobrazovacie pole 3
[2] Zobrazovacie pole 2

12 5902714 AXIS EMC ISOBUS



2. Konstrukcia a funkcia

2.23

=

Vyber zobrazenia

P Stlacte prislusné zobrazovacie pole na dotykovej obrazovke.

Na displeji sa vo forme zoznamu zobrazia mozné zobrazenia.
» Oznadte novu hodnotu, ktorou sa ma obsadit zobrazovacie pole.
P Stlacte ikonu OK.

Displej zobrazuje prevadzkovu obrazovku.

V prislusnom zobrazovacom poli je teraz zadana nova hodnota.

Zobrazenie stavov davkovacieho posuvaca

170 kg/ha | Kartoffeldinger Misc 170 kg/ha | Kartoffeldinger Misc
36m 56 36m 56
o 134
6. 6.0 6.0
0% 0%
200 RPM 897 201 RPM 899
oo 1.00,/1.00 ao: oo a.a 1.00/1.00 tjg: oo
kn[/h Tt Lelerlautz. km/ ] Tt Leel|laufz.

Obr. 4: Zobrazenie stavov davkovacieho postivaca

A Neaktivha rozmetavacia prevadzka B  Stroj v rozmetavacej prevadzke
1 Deaktivovana diastoc¢na Sirka 3 Deaktivovana Giasto¢na Sirka
2 Aktivovana Ciastocna Sirka 4 Aktivovana &iastocna Sirka

V hrani¢nej oblasti okamzite deaktivujte celt stranu rozmetavania. Tato moznost je uzitoéna najma

v rohoch pola pre rychlu rozmetavaciu prevadzku.

P Stlacte programovatelné tladidlo zmensenia Ciastocnej Sirky a podrzte ho stlacené dlhsie ako 500

ms.

AXIS EMC ISOBUS

5902714
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2. Konstrukcia a funkcia

224 Zobrazenie €iasto¢nych Sirok

S5A

’ 200 kg/h
| 9/ha | Sam sa

6.0

M %

15.0 1.00/ \.00 00: 06 15.09 1.900/1.00 oe: oa
km/h G Leerlaufz. km/h £t Leerlaufz.

Obr. 5: Zobrazenie stavov Ciasto¢nej Sirky

[11 Tlagidlo na prepinanie medzi Ciastoénymi [3] Aktivované Ciasto¢né Sirky na celu pracovnu

Sirkami a hraniénym rozmetavanim Sirku
[2] Tlacidlo pre zmenSenie pravej CiastoCnej [4] Prava Cdiasto¢na Sirka je zmenSena o
Sirky viacero stupriov Ciastocnej Sirky

Dal$ie moznosti zobrazenia a nastavenia st vysvetlené v kapitole 5.5 Préca s Siastoénymi Sirkami.

2.3 Prehlad pouzitych symbolov

Riadenie stroja AXIS EMC ISOBUS na obrazovke zobrazuje symboly tykajuce sa menu a funkcii.

2.3.1 Navigacia

Symbol |Vyznam

A

§

—

dofava; predchadzajuca strana

doprava; nasledujuca strana

spat’ do predchadzajuceho menu
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2. Konstrukcia a funkcia

Symbol |Vyznam

;l spat’ do hlavného menu

|| Prepinanie medzi prevadzkovou obrazovkou a oknami menu

Potvrdenie varovnych hlaseni

Prerusenie, zatvorenie dialdgového okna

ESC

23.2 Ponuky

Symbol |Vyznam

if Prejdenie z okna menu priamo do hlavného menu

|| Prepinanie medzi prevadzkovou obrazovkou a oknami menu

/o
y ) Pracovny svetlomet SpreadLight
& Krycia plachta
=L |Nastavenia hnojiva
*
<= |Nastavenia stroja
-—

%2 |Rychle vyprazdnenie

svs Systém/Test

Informacie

agg | Pocitadlo vazeni/jazd

AXIS EMC ISOBUS 5902714 15




2. Konstrukcia a funkcia

233 Symboly na prevadzkovej obrazovke

Symbol|Vyznam

Spustenie regulacie rozmetavaného mnozstva
START:
STOP

Rozmetavacia prevadzka je spustena; zastavenie regulacie rozmetavaného mnozstva

w
put
D
a
_1

Spustenie vrhacich diskov

STOR
75
i z Otacanie vrhacich diskov; zastavenie vrhacich diskov

Reset zmeny mnozstva na vopred nastavené rozmetavané mnozstvo

Prepinanie medzi prevadzkovou obrazovkou a oknami menu

S Prepinanie medzi hrani€énym rozmetavanim a Ciasto€nymi Sirkami na lavej, pravej alebo
>/ @ oboch stranach rozmetavania

/ Ciastoéné 8irky na lavej strane, hraniéné rozmetavanie na pravej strane rozmetavania
|

Ciastogné $irky na pravej strane, hraniéné rozmetavanie na lavej strane rozmetavania

Hrani¢né rozmetavanie na lavej, pravej alebo oboch stranach rozmetavania
‘/‘h

Vyber vacsieho/mensieho mnozstva na lavej, pravej alebo oboch stranach rozmetavania

S | P
Genme (%)
Zmena mnozstva + (plus)
il 11
+ 10%
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2. Konstrukcia a funkcia

Symbol

Vyznam

Zmena mnozstva - (minus)

Zmena mnozstva vlavo + (plus)

Zmena mnozstva vlavo - (minus)

Zmena mnozstva vpravo + (plus)

Zmena mnozstva vpravo - (minus)

Manualna zmena mnozstva + (plus)

Manualna zmena mnozstva - (minus)

ZvySenie poctu otacok vrhacieho disku (plus)

Znizenie poctu otacok vrhacieho disku (minus)

1| Lava strana rozmetania neaktivna

Lava strana rozmetania aktivna

Prava strana rozmetania neaktivna

Prava strana rozmetania aktivna

AXIS EMC ISOBUS

5902714
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2. Konstrukcia a funkcia

Symbol

Vyznam

-

ZmenSenie Ciastocnej Sirky vlavo (minus)
V prevadzke hraniéného rozmetavania:
DlhSie stlacenie (> 500 ms) okamzite deaktivuje kompletnu stranu rozmetavania.

+e

ZvySenie Ciasto&nej Sirky vlavo (plus)

Znizit iasto€nu Sirku vpravo (minus)
V prevadzke hraniéného rozmetavania:
DlhSie stlacenie (> 500 ms) okamzite deaktivuje kompletnu stranu rozmetavania.

Zvysit Ciasto¢nu Sirku vpravo (plus)

Aktivacia funkcie hrani¢ného rozmetavania/TELIMAT vpravo

Aktivna funkcia hraniéného rozmetavania/TELIMAT vpravo

Aktivacia funkcie hraniéného rozmetavania vlavo

et

Aktivna funkcia hraniéného rozmetavania vlavo

234 Ostatné symboly

Symbol

Vyznam

\/

Spustenie merania chodu naprazdno, v hlavhom menu

z _
X

'|Rezim hraniéného rozmetavania, na prevadzkovej obrazovke

L4
7

ReZim okrajového rozmetavania, na prevadzkovej obrazovke

y
X

Rezim hraniéného rozmetavania, v hlavhom menu

18
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2. Konstrukcia a funkcia

Vyznam

Rezim okrajového rozmetavania, v hlavhom menu

Prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg

Prevadzkovy rezim AUTO km/h

Prevadzkovy rezim MAN km/h

Prevadzkovy rezim MAN stupnica

Deaktivovana regulacia EMC

Strata signalu GPS (GPS J1939)

]| Nie je dosiahnuty minimalny hmotnostny prud

1| Maximalny hmotnostny prad je prekro¢eny

AXIS EMC ISOBUS

5902714
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2. Konstrukcia a funkcia
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2. Konstrukcia a funkcia
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3. Montéaz a instalacia

3 Montaz a instalacia

3.1 Poziadavky na traktor

Pred montaZou riadenia stroja skontrolujte, &i va$ traktor spifia nasledujice poziadavky:

Minimalne napatie 11 V musi byt zaru€ené vzdy. Aj vtedy, ked su su€asne pripojené viaceré
spotrebice (napr. klimatizacné zariadenie, svetlo).

Napajanie olejom: max. 210 bar, jednocinny alebo dvojity ventil (v zavislosti od vybavenia)
AXIS-M: Pocet ota€ok vyvodového hriadela musi vykazovat nasledujuce hodnoty a musi byt
dodrzany (zakladny predpoklad pre korektnu pracovnu Sirku).

o  AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2/40.2: min. 540 ot./min

o AXIS-M 50.2: min. 750 ot./min

Pri traktoroch bez prevodovky s radenim pod zatazenim sa musi jazdna rychlost cez spravne
odstupfiovanie prevodovych stupfiov zvolit tak, aby zodpovedala otackam vyvodového
hriadela 540 U/min (AXIS-M 20.2,AXIS-M 30.2) prip. 750 U/min (AXIS-M 50.2).

AXIS-H 30 EMC: Hydraulicky vykon 45 I/min, systém s konstantnym priadom alebo Load Sensing
System

AXIS-H 50 EMC: Hydraulicky vykon 65 I/min, systém s konstantnym priadom alebo Load Sensing
System

Volny spatny tok min. menovita svetlost’' 18 mm

9-pdlova zasuvka (ISO 11783) na zadnej Casti traktora na spojenie riadenia stroja s ISOBUS
9-pdlova zastrcka terminalu (ISO 11783) na spojenie terminalu ISOBUS s ISOBUS

Ak traktor nedisponuje zasuvkou s 9 pdlmi na korbe, méze byt ako Specialne vybavenie
dokupena suprava pre montaz na traktor s 9-poélovou zastrékou (ISO 11783) a snimac jazdnej
rychlosti.

3.2 Pripojky, zasuvky

3.21 Napajaci zdroj

Napajanie riadenia stroja elektrickym pradom je realizované prostrednictvom 9-pdlovej zasuvky na
zadnej Casti traktora.

3.2.2 Pripojenie riadenia stroja

V zavislosti od vybavenia mézete riadenie stroja pripojit k vrhaciemu rozmetadlu mineralnych hnojiv
réznymi spésobmi. Dalie podrobnosti najdete v navode na obsluhu vasho riadenia stroja.

22
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3. Montaz a instalacia

B Schematicky prehlad pripojok

Al

(1]
(2]
(3]

2t Gl

|

=
q

‘-‘_‘gr

oy
\' C-‘.-=-
L

Obr. 6: AXIS-H EMC: Schematicky prehlad pripojok

Zastrcka stroja
Riadenie stroja
Zastreka stroja

[9]
[10]

Proporcionalny ventil vfavo/vpravo
Motor na nastavenie bodu déavkovania
(vfavol/vpravo)

[4] Rozdelovag kablov [11] Ochrana mieSacieho mechanizmu pred

[5] Vaziaca komora vlavo/vpravo prepatim

[6] Pohon ota¢ania davkovacieho posuvaa [12] Elektromotor mieSacieho mechanizmu
vlavo/vpravo [13] Aktuator krycej plachty

[71 Snimac hlasenia prazdneho stavu viavo/ [14] ZastrCka zariadenia ISOBUS
vpravo

[8] Snimac krutiaceho momentu/poctu otacok
vlavo/vpravo

AXIS EMC ISOBUS 5902714 23



3. Montaz a instalacia

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

o

luL
\@ =

Obr. 7: AXIS-M 20.2 EMC: Schematicky prehlad pripojok

Zastrcka stroja [8] Snimac hlasenia prazdneho stavu viavo/
Riadenie stroja vpravo

Zastrcka stroja [91 Snimac krutiaceho momentu/poCtu otacok
Rozdelovac kablov vlavo/vpravo

Aktuator TELIMAT [10] Snimace TELIMAT hore/dole

Véaziaca komora vlavo/vpravo [11] Aktuator krycej plachty

Pohon otacania davkovacieho posuvaa [12] Zastrcka zariadenia ISOBUS
vlavo/vpravo

24
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» e

Obr. 8: AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 50.2: Schematicky prehlad pripojok
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3. Montaz a instalacia

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

[8]

Zastrcka stroja

Riadenie stroja

Zastreka stroja

Rozdelovac kablov

Aktuator TELIMAT

Vaziaca komora vlavo/vpravo

Pohon otacania davkovacieho posuvaca
vlavo/vpravo

Snima¢ hlasenia prazdneho stavu vlavo/
vpravo

9]

[10]
(1]

[12]
[13]

Snimac¢ krutiaceho momentu/pocCtu otacok
vlavo/vpravo

Snimace TELIMAT hore/dole

Motor na nastavenie bodu davkovania
(vlavo/vpravo)

Aktuator krycej plachty

ZastrCka zariadenia ISOBUS

3.23 Priprava davkovacieho posuvaca
Riadenie stroja disponuje elektrickym ovladanim posuvaca na nastavenie rozmetdvaného mnozstva.
Dodrziavajte navod na obsluhu vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv.
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4 Obsluha

/A\UPOZORNENIE!
Nebezpeéenstvo v désledku rozmetavaného hnojiva

Pri poruche sa méze davkovaci posuval po€as jazdy na mieste rozmetdvania neoakavane
otvorit. Existuje nebezpelenstvo poSmyknutia a poranenia osdb v dbsledku rozmetavaného
hnojiva.

» Pred jazdou na miesto rozmetavania bezpodmienecne vypnite elektronickd obsluznu
jednotku.

Nastavenia, ktoré su v jednotlivych ponukach velmi délezité pre optimalnu automaticku regulaciu
hromadného prudu (funkcia EMC).

Dodrziavajte najma zvlastnosti funkcie EMC pre nasledujuce polozky menu:

* V menu Nastav. hnojiva > Disk, pozrite si stranu 38

* V menu Nastav. hnojiva > Otacky disku alebo menu Nastav. hnojiva > Normalne otacky,
pozrite si stranu 39

* V menu Nastav. stroja > AUTO / MAN prevadzka, pozrite si kapitolu 4.5.1

4.1 Zapnutie obsluznej jednotky

Predpoklady:

*  Obsluzna jednotka je spravne pripojena k stroju a k traktoru.
o  Priklad, pozri kapitolu 3.2.2 Pripojenie riadenia stroja.

» Je zaru€ené minimalne napatie 11 V.

P Spustite riadenie stroja.

Po niekolkych sekundach sa objavi avodna obrazovka riadenia stroja.

Kratko nato riadenie stroja na niekolko sektnd zobrazi aktivaéné menu.

» Stladte tlac¢idlo Enter.

"l Nasledne sa zobrazi prevadzkova obrazovka.

AXIS EMC ISOBUS 5902714 27
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4.2

a
E}

a
E}

ESC

Navigacia v ramci menu

Délezité pokyny na zobrazenie a navigaciu medzi ponukami najdete v kapitole 1.3.4 Hierarchia
menu, tlacidla a navigécia.

V nasledujlicej Casti je opisané vyvolavanie menu resp. poloziek v menu pouzitim dotykovej
obrazovky alebo stlacenim funkénych tlacidiel.

* Dodrziavajte navod na obsluhu pouzivaného terminalu.

Vyvolanie hlavhého menu
P Stlacte funkéné tladidlo Prevadzkova obrazovka/Hlavné menu. Pozrite si ¢ast 2.3.2 Ponuky.

Na displeji sa zobrazi hlavné menu.

Vyvolanie podmenu prostrednictvom dotykovej obrazovky

» Stlacte ikonu poZzadovaného podmenu.

Objavia sa okna, ktoré vyzyvaju na rozli¢né akcie.
* Zadanie textu

*  Zadanie hodn6ét

* Nastavenia prostrednictvom dalSich podmenu

Nie vSetky parametre sa zobrazia su€asne v jednom okne menu. Na nasledujuce okno mébzZete
prejst pomocou Sipky dolava/doprava.

Opustenie menu

» Stlacenim tlacidla Spat’ potvrdte nastavenia.

Prejdete spét na predchadzajuce menu.

» Stlacte tlacidlo Prevadzkova obrazovka/Hlavné menu.

Prejdete spét na prevadzkovu obrazovku.
» Stlacte tladidlo ESC.
Predchadzajuce nastavenia zostanu zachované.

Prejdete spét’ na predchadzajuce menu.
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4.3 Hlavné menu
ar Hlavné menu
L
sy L )
Spread- Prevadz. Krycia
Light obraz plachta
Nastawv. Nastawv. Rychle
hnojiva stroja vyprazd.
svs 0
= i T2
TEST, —
Systém /S Info Pocit.
Test vai./sjazd

Obr. 9: Hlavné menu s podmenu

Podmenu

Vyznam

Popis

SpreadLight

Zapnutie/vypnutie pracovnych
svetlometov

4.10 Pracovné svetlomety
(SpreadLight)

Prevadz. obraz

Prepne na prevadzkovu obrazovku

Kr. plachta

Otvorenie/zatvorenie krycej plachty

4.11 Krycia plachta

Nastavenie hnojiva

Nastavenia tykajuce sa hnojiva a
rozmetdvacej prevadzky

4.4 Nastavenia hnojiva

Nastav. stroja

Nastavenia tykajuce sa traktora
a stroja.

4.5 Nastavenia stroja

Rychle vyprazdnenie

Priame otvorenie menu na rychle
vyprazdnenie stroja

4.6 Rychle vyprazdnenie

Systém/Test Nastavenia a diagnostika riadenia 4.7 Systém/Test
stroja
Infor- macia Zobrazenie konfiguracie stroja 4.8 Info

Pocit. vazenia/jazd

Hodnoty tykajuce sa vykonaného
rozmetavania a funkcie pre vaziacu
prevadzku

4.9 Pocitadlo vazeni/jazd

DodatoCne k podmenu modzete v hlavhom menu zvolit funkéné tlacidla Meranie pri chode naprazd. a

Spdsob hra.rozm..

AXIS EMC ISOBUS

5902714
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| x

*  Meranie pri chode naprazd.: Funkéné tlaCidlo umozfuje manualne spustenie merania chodu
naprazdno. Pozrite si kapitolu 5.7.2 Manualne meranie chodu naprazadno.
*  Spldsob hra.rozm.: MdZete si vybrat spomedzi dvoch moZnosti: okrajové rozmetavanie a hrani¢né

rozmetavanie.

Nastavenia hnojiva

V tomto menu mézete vykonavat nastavenia tykajice sa hnojiva a rozmetavacej prevadzky.

» Vyvolajte menu Hlavné menu > Nastavenie hnojiva.

Nicht alle Parameter werden gleichzeitig am Bildschirm dargestellt. Sie kbnnen mit dem Pfeil nach
links/rechts zum angrenzenden Menifenster (Reiter) springen.

< |12 [3 |2 e 1 |2 3 a
= EREEE 29 ﬂﬂ- Normalne otadky ’ 200
Li; Rozmet.mno. (kg/ha) { 50 @ Disk ’ sS4
E___’J Pracovna Sirka (m){zs 00 Okraj )
ff' Faktor tedenia { 1.00 21 0tééky hran. rozm.l 800
v Bod dévkovania { 6.0 m:"; Hran.rozm.bod dév.l =5
%‘F Spustit skifku otdg&. -- - Eﬁ Mnoz.hran.rozm. (%)l 0

Obr. 10: Menu Nastavenie hnojiva AXIS-H, karta 1 a 2

= e

“c |1]|l2 [3 |2 e 1 |2| 3 a
3. ENEScRZG @ Vyvodovy hriadel ’ 900
,Li? Rozmet.mno. (kg/ha) { 50 @ Disk ’ sS4
E__j Pracovna sirka (m) { 26.00 Hranica -
ff' Faktor tecenia { 1.00 R::i otacky hran. rozm.l 750
N Bod davkovania { 6.0 m] Telimat [
%‘F Spustit skusku otad. - - - -E! Mnoz.hran.rozm. (%) [ -20

Obr. 11: Menu Nastavenie hnojiva AXIS-M, karta 1 a 2
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P e ‘E-‘
-y 1 2 3 4 ey 1 2 3 4
P >
Normalne v +~ OptiPoint vypo&itat
=2 Montazna vyska 50/50 | || & Vzdial. zap. (m) 44.1
s ‘;h Vzdial. vyp. (m) 25.9
126% N i 0
:;__fi” GPS-Control info
I.E Trieda hnojiva N1 B Tabulka rozmetavania- - -
=_3 Paramet. dialky 167 ;@ AXMAT calibration

Obr. 12: Menu Nastavenie hnojiva, karta 3 a 4

Podmenu

Vyznam

Popis

Nazov hnojiva

Zvolené hnojivo z tabulky rozmetavania

4.4.12 Tabulky rozmetavania

Rozmet.mno.(kg/ha)

Zadanie poZadovanej hodnoty
rozmetaného mnozstva v kg/ha

4.4.1 Rozmetané mnoZzstvo

Pracovna Sirka (m)

Stanovenie pracovnej Sirky, ktora sa
ma rozmetavat

4.4.2 Nastavenie pracovnej Sirky

Faktor teCenia

Zadanie faktora te¢enia pouzitého
hnojiva

4.4.3 Faktor te¢enia

Bod davkovania

Zadanie bodu davkovania

Pre AXIS s elektrickymi aktuatormi
bodu davkovania: Nastavenie bodu
davkovania

Riadte sa navodom na obsluhu
stroja.
4.4.4 Bod davkovania

Spustit’ skusku otac.

Otvorenie podmenu na vykonanie testu
kalibracie

4.4.5 Test kalibracie

Normalne otacky

AXIS-H

Zadanie pozadovaného poctu otacok
vrhacieho disku

Prejavuje sa na regulacii hmotnostného
prudu EMC

4.4.7 Pocet otacok

Vyvodovy hriadefl

AXIS-M
Prejavuje sa na regulacii hmotnostného
prudu EMC

Nastavenie z vyroby:
*  AXIS-M 20.2/30.2: 540 ot./min
+  AXIS-M 50.2: 750 ot./min

4.4.7 Pocet otacok

AXIS EMC ISOBUS

5902714

31



4. Obsluha

Podmenu

Vyznam

Popis

Disk

Nastavenie typu vrhacieho disku
namontovaného na stroji
Nastavenie sa prejavuje na regulécii
hmotnostného pradu EMC.

Vyberovy zoznam:

. sS4
. S6
. S8
. S10
. S12

*  S1 (pre vSetky typy strojov
okrem AXIS-M 50.2)

Spbsob hra.rozm.

Vyberovy zoznam:
* Hranica
*  Okraj

Vyber pomocou tladidiel so
Sipkou, potvrdenie pomocou
tlaCidla Enter

Otacky hran. rozm.

Predbezné nastavenie poctu otacok v
rezime hraniéného rozmetavania

Zadanie v samostatnom
zadavacom okne

Hran.rozm.bod dav.

Predbezné nastavenie bodu
davkovania v rezime hraniéného
rozmetavania

Zadanie v samostatnom
zadavacom okne

Mnoz.hran.rozm.(%)

Prednastavenie redukcie mnozstva v
rezime hraniéného rozmetavania.

Zadanie v oddelenom
zadavacom okne.

TELIMAT

UloZenie nastaveni TELIMAT pre
hrani¢né rozmetavanie

Iba pre stroje AXIS-M s
TELIMAT

Spdsob hnojenia

Vyberovy zoznam:
. Normalne
. Neskoro

Vyber pomocou tlacidiel so
Sipkou, potvrdenie stlaenim
tladidla Enter

Montazna vyska

Hodnota v cm vpredu/cm vzadu

Vyberovy zoznam:

- 0/6

40/40

« 50/50

« 60/60

e 70/70

« 70/76
Vyrobca Zadanie vyrobcu hnojiva
Zlozenie Percentualny podiel chemického

zlozenia

Trieda hnojiva

Vyberovy zoznam

Vyber pomocou tlacidiel so
Sipkou, potvrdenie stlacenim
tlacidla Enter
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Podmenu

Vyznam

Popis

Paramet. dialky vyp.

Zadanie parametra dialky z tabulky
rozmetdvania. Potrebné na vypocet
OptiPoint

OptiPoint vypocitat

Zadanie parametrov GPS Control

4.4.10 Vypocet OptiPoint

Vzdial. zap. (m)

Zadanie zapinacej vzdialenosti

Vzdial. vyp. (m)

Zadanie vypinacej vzdialenosti

GPS-Control info

Zobrazenie informacii o parametroch
GPS Control

4.4.11 GPS Control Info

Tabulka rozmetavania

Spravovanie tabuliek rozmetavania

4.4.12 Tabulky rozmetavania

Kalibrovat AXMAT

Iba AXIS-H 50.2
VyZiadanie podmenu na kalibraciu
funkcie AXMAT

V tejto suvislosti dbajte na navod

na obsluhu Specialneho
vybavenia

4.4.1

Rozmetané mnozstvo

V tomto menu mézete zadat pozadovanu hodnotu zelaného rozmetavaného mnozstva.

Zadanie rozmetavaného mnozstva:

» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > Rozmet.mno.(kg/ha).

Na displeji sa zobrazi aktualne platné rozmetavané mnozstvo.

» Do zadavacieho pola zadajte novu hodnotu.

» Stlacte OK.

Nové hodnota je uloZena v riadeni stroja.

Nastavenie pracovnej Sirky

V tomto menu mézete stanovit pracovnu Sirku (v metroch).

A L =

Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > Pracovna Sirka (m).

Na displeji sa zobrazi aktualne nastavena pracovna Sirka.

» Do zadavacieho pola zadajte novu hodnotu.

» Stlacte OK.

Nova hodnota je uloZena v riadeni stroja.

4.4.3 Faktor tecenia

Faktor teenia je v rozsahu 0,2 az 1,9.

5
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Pri rovnakych zakladnych nastaveniach (km/h, pracovna Sirka, kg/ha) plati:
»  Pri zvySeni faktoru te€enia sa znizi davkované mnozstvo
+  Pri znizeni faktoru te€enia sa zvySi davkované mnozstvo

V momente, ked sa faktor teCenia nachadza mimo Specifikovaného rozsahu, sa zobrazi chybové
hlasenie. Pozrite si kapitolu 6 Alarmové hlasenia a mozné priciny.

Ked rozmetavate bio hnojivo alebo ryZu, tak minimalny faktor musite zredukovat na 0,2. Tym
predidete neustalemu zobrazovaniu chybového hlasenia.

Ak faktor teGenia poznate z predchadzajucich testov kalibracie alebo z tabulky rozmetavania, tak ho
manualne zadajte v tomto vybere.

Cez menu Spustit skuSku otac. sa mbze zistit a zadat’ faktor te€enia pomocou riadenia stroja.
Pozri kapitolu 4.4.5 Test kalibracie

Pri vrhacom rozmetadle mineralnych hnojiv AXIS-H EMC sa zistovanie faktora te¢enia uskutoCriuje
pomocou regulacie hmotnostného priadu EMC. Je v§ak mozné aj manualne zadanie.

Vypodet faktora tedenia zavisi od pouzitého prevadzkového rezimu. Dalsie informacie k faktoru
te€enia najdete v kapitole4.5.1 Prevadzka AUTO/MAN.

Zadanie faktoru tecenia:
» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > Faktor tecenia.
Na displeji sa zobrazi aktualne nastaveny faktor te€enia.

» Do zadavacieho pofa zadajte hodnotu z tabulky rozmetavania.

Ak vase hnojivo nebude uvedené v tabulke rozmetavania, zadajte faktor tecenia 1,00.
V prevadzkovom rezime AUTO km/hsa dbrazne odporu€a vykonat skusku otacania, aby bolo
mozné zistit presny faktor te€enia pre toto hnojivo.

» OK.

Nova hodnota je uloZena v riadeni stroja.

Pri vrhacom rozmetadle mineralneho hnojiva AXIS EMC (v prevadzkovom rezime AUTO km/h +
AUTO kg) zobrazit faktor te€enia na prevadzkovej obrazovke. Tymto spésobom mébzete pozorovat
regulaciu faktora teCenia pocas rozmetavania. Pozri2.2.2 Zobrazovacie polia.
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Minimalny faktor

Riadenie stroja podla zadanej hodnoty automaticky nastavi minimalny faktor na jednu z nasledujucich
hodnét:

*  Minimalny faktor je 0,2, ak je zadavacia hodnota nizSia ako 0,5

*  Minimalny faktor je 0,4, ak zadate hodnotu vy38iu ako 0,5.

444 Bod davkovania
e Nastavenie bodu davkovania je pri vrhacom rozmetadle mineralnych hnojiv AXIS EMC mozné len
~ 7 pomocou elektronického prestavenia bodu davkovania.
HK
» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > Bod davk..
» Pomocou tabulky rozmetavania zistite polohu pre bod davkovania.
P Zadajte zistenu hodnotu do zadavacieho pola.
» OK.
Na displeji sa zobrazi okno Nastavenie hnojiva s novym bodom davkovania.
Pri zablokovani bodu davkovania sa objavi alarm 17; pozrite si kapitolu6é Alarmové hlasenia a mozné
priciny.
/A\UPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického prestavenia bodu davkovania
Elektricky prestavovaci motor (Speedservo) po stladeni funkéného tladidla Start/Stop prestavi bod
davkovania na vopred nastavenu hodnotu. To mbze spdsobit poranenia.
» Pred stladenim tla¢idla Start/Stop sa uistite, Ze v nebezpeénej oblasti stroja sa nezdrziavaju
Ziadne osoby.
» Alarm "Presun do bodu davkovania" potvrdte pomocou tlacidla Start/Stop.
445 Test kalibracie
,'Ff Menu Spustit skudku otac. je pri rozmetadle s vadhou a pri vSetkych strojoch v
L0 prevadzkovom reZime AUTO km/h + AUTO kg uzamknuté. Tento bod menu je

neaktivny.

V tomto menu zistite faktor te€enia na zaklade testu kalibracie a ulozZite ho v riadeni stroja.
Vykonajte test kalibracie:

*  pred prvym rozmetavanim
» v pripade vyraznej zmeny kvality hnojiva (vlhkost, vysoky podiel prachu, zlomené zrna)
*  pri pouziti nového druhu hnojiva
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Test kalibracie sa musi vykonat’ bud' pri beziacom vyvodovom hriadeli pri stati alebo pocas jazdy na
testovacej drahe.

*  Odoberte oba vrhacie disky.
+  Bod davkovania presurite do polohy pre test kalibracie (hodnota 0).

Zadanie pracovnej rychlosti:

» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva >Spustit’ skusku otac..
» Zadajte priemernu pracovnu rychlost.

Tato hodnota je potrebna na vypocet polohy posuvaca pri teste kalibracie.
P Stlacte ikonu Dale;j.

Nova hodnota sa uloZi v riadeni stroja.
Na displeji sa zobrazi druha strana testu kalibracie.

Vyber Ciastocnej Sirky

» Urcte stranu rozmetadla, na ktorej sa ma vykonat test kalibracie.
Stlacte funk&né tlacidlo lavej strany rozmetavania alebo

stlacte funkcéné tlacidlo pravej strany rozmetavania.

Symbol zvolenej strany rozmetadla sa zobrazuje na ¢ervenom pozadi.

' VAROVANIE!
Nebezpecenstvo poranenia pocas testu kalibracie

Otacajuce sa Casti stroja a vystupujuce hnojivo mézu viest k poraneniam.

» Pred spustenim testu kalibracie sa uistite, ze su splnené vSetky predpoklady.
» Riadte sa kapitolou "Test kalibracie" v navode na obsluhu stroja.
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P Stladte tlagidlo Start/Stop.
START

STOP Otvori sa davkovaci posuvac predtym zvolenej Ciastoénej Sirky a spusti sa test kalibracie.

Cas skusky otacania mozete kedykolvek prerusit stladenim tlagidla ESC. Davkovaci postvaé sa
zatvori a na displeji sa zobrazi menu Nastavenie hnojiva.

Pre presnost vysledku nehra ¢as skusky ota€ania Ziadnu ulohu. Malo by sa ale otd€anim zmerat
minimalne 20 kg.

» Znovu stladte tlagidlo Start/Stop.

Test kalibracie je ukonéeny.
Davkovaci posuvac sa zatvori.

Displej zobrazuje tretiu stranu testu kalibracie.

Opiétovny vypocet faktora tecenia

' VAROVANIE!
Nebezpecenstvo zranenia vplyvom rotujicich ¢asti stroja
Kontakt s rotujucimi Gastami stroja (kibovy hriadel, naboje) méZe viest k narazeniam, odreninam a
pomliazdeninam. M6zu sa zachytit' alebo vtiahnut Casti tela alebo predmety.

»  Vypnite motor traktora.
»  Vypnite hydrauliku a zabezpecte ju proti neimyselnému zapnutiu.
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4.4.6

» Odvazte nadavkované mnozstvo (zohladnite vlastni hmotnost zachytnej nadoby).

v

V polozke menu Nadavkované mnozstvo zadajte hmotnost.
» Stlacte OK.

Nova hodnota je uloZena v riadeni stroja.

Na displeji sa zobrazi menu Vypocet faktora tecenia.

Faktor musi mat hodnotu medzi 0,4 a 1,9.

» Stanovte faktor tecenia.
Na prevzatie novo vypocitaného faktora tecenia stlacte ikonu Faktor tec. potvr..

Na potvrdenie doteraz uloZzeného faktora tec¢enia stlacte tlac¢idlo ESC.

Faktor teCenia sa uloZi.

Na displeji sa zobrazuje alarm "Presun do bodu davkovania".

/AUPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického prestavenia bodu davkovania

Elektricky prestavovaci motor (Speedservo) po stladeni funkéného tlagidla Start/Stop prestavi bod
davkovania na vopred nastavenu hodnotu. To méze spdsobit poranenia.

» Pred stlagenim tlagidla Start/Stop sa uistite, Ze v nebezpeénej oblasti stroja sa nezdrziavaju
Ziadne osoby.

» Alarm "Presun do bodu davkovania" potvrdte pomocou tlaCidla Start/Stop.

Typ vrhacieho disku

Na optimalne meranie naprazdno skontrolujte spravne zadania v menu Nastavenie hnojiva.

* Zadania v polozkach menu Disk a Normalne otacky, resp. Vyvodovy hriadel sa musia
zhodovat so skuto€nymi nastaveniami vasho stroja.

Namontovany typ vrhacieho disku je z vyroby vopred naprogramovany. Ak ste na va$ stroj
namontovali iné vrhacie disky, tak zadajte spravny typ.

» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > Disk.

» Vo vyberovom zozname aktivujte typ vrhacieho disku.

Displej zobrazuje okno Nastavenie hnojiva s novym typom vrhacieho disku.

38

5902714 AXIS EMC ISOBUS




4. Obsluha

4.4.7

Pocet otacok

Vyvodovy hriadel

Na optimalne meranie naprazdno skontrolujte spravne zadania v menu Nastavenie hnojiva.

e Zadania v polozkach menu Disk a Vyvodovy hriadel sa musia zhodovat so skutoénymi

nastaveniami vasho stroja.

Nastaveny pocCet otaCok vyvodového hriadefa je v obsluznej jednotke z vyroby vopred
naprogramovany na hodnotu 750 ot./min. Ak chcete nastavit iny poCet ota€ok vyvodového hriadefla,
tak zmente ulozenu hodnotu v obsluznej jednotke.

» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > Vyvodovy hriadel .

P Zadajte pocet otacok.

Na displeji sa zobrazuje okno Nastavenie hnojiva s novym pocétom otacok vyvodového hriadela.

Dodrziavajte pokyny opisané v kapitole 5.6 Rozmetavanie s automatickym prevadzkovym
rezimom (AUTO km/h + AUTO kg).

Normadlne otacky

Na optiméalne meranie naprazdno skontrolujte spravne zadania v menu Nastavenie hnojiva.

* Zadania v poloZkdch menu Disk a Normalne otaCky sa musia zhodovat so skuto&nymi

nastaveniami vasho stroja.

Nastaveny pocet otaCok je z vyroby vopred naprogramovany na hodnotu 750 ot./min. Ak chcete
nastavit iny pocCet otacok, tak zmerite ulozenu hodnotu.

» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > Normalne otacky.

P Zadajte pocet otacok.

Na displeji sa zobrazuje okno Nastavenie hnojiva s novym poctom otacok.

Dodrziavajte pokyny opisané v kapitole 5.6 Rozmetavanie s automatickym prevadzkovym
reZimom (AUTO km/h + AUTO kg).
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4438 Rezim hraniéného rozmetavania
Len AXIS-H

V tomto menu mdzete vybrat vhodny reZzim rozmetavania na okraji pola.

‘Q-. P

— 1 |2| 3 4 5 — 1 |2| 3 a4 5
RPM REM
e Normalne otacky | 900 e Normalne otacky | 900
@ Disk | s4 /@ @ pisk | s4
Okraj vr ,Hranica v
RPM . RPM
] Otacky okraj. | 750 @ ] Ota¢ky hran. rozm. | 750
] Okraj. B.dav | 5,0 ] Hran.rozm. bod dév.l 5,0
hil MnoZ. okraj. (%) | (0] El MnoZ.hran. rozm. (%) I -20

Obr. 13: Nastavovacie hodnoty reZimu hrani¢ného rozmetavania

[11 Okrajové rozmetavanie [2] Hraniéné rozmetavanie

» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva.
» Prejdite na kartu 2.
» Zvolte rezim hrani¢ného rozmetavania Okraj alebo Hranica.
» V pripade potreby prispésobte hodnoty uvedené v menu Otacky, Bod davkovania alebo
zmen$enie mnozstva udajom uvedenym v tabulke rozmetavania.
449 Rozmetavané mnozstvo v rezime hraniéného rozmetavania

i V tomto menu mdzete stanovit znizenie mnozstva (v percentach). Toto nastavenie sa pouziva pri

aktivacii funkcie hrani¢ného rozmetavania, resp. zariadenia TELIMAT (len AXIS-M).

Odporu¢ame znizenie mnozstva na strane hrani¢ného rozmetavania o 20 %.

Zadanie rozmetavaného mnozstva v rezime hrani¢cného rozmetavania:

» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > Mnoz.hran.rozm.(%).

» Zadajte hodnotu do zadavacieho pola a potvrdte.

Na displeji sa zobrazi okno Nastavenie hnojiva s novym mnoZstvom hrani¢ného rozmetavania.
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4410 Vypocet OptiPoint

= V menu OptiPoint vypocitat zadajte parametre na vypocet optimalnych zapinacich, resp. vypinacich
I:Jff vzdialenosti v Uvrati. Na presny vypocet je velmi délezité zadanie parametra dialky pouzivaného
B~ druhu hnojiva.

Zistite parametre dialky pre pouzité hnojivo z tabulky rozmetavania vasho stroja.

P Zadajte Specifikovanu hodnotu v menu Nastavenie hnojiva > Paramet. dialky.
» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > OptiPoint vypogitat'.

Zobrazi sa prva strana menu OptiPoint vypoditat.

Uvedena jazdna rychlost sa vztahuje na jazdnu rychlost v oblasti spinacich poléh! Pozri
kapitolu5. 71 GPS Control.

P Zadajte priemernu rychlost v oblasti spinacich poloh.
Displej zobrazuje druht stranu menu.

> OK.

» Stlacte ikonu Dale;.

Displej zobrazuje tretiu stranu menu.

>
,,:!y 1 2

’1 Odpordéané vzdialenosti

L yzhladom k okraju pola @
L :

N7 Vzdial. zap. (m) { 39.6 e
L
T

Nl Vzdial. vyp. (m) \13.4 -.\@

OK Hodnoty prevziat

Obr. 14: OptiPoint vypocitat, strana 3
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Cislo Vyznam Popis
(11 Vzdialenost (v metroch) vzhladom na hranicu pola, od ktorej sa Obr. 47 Vzdialenos
otvoria davkovacie posuvace. t pre zapnutie
(vzhfadom na
hranicu pola)
[2] Vzdialenost (v metroch) vzhladom na hranicu pofla, od ktorej sa Obr. 48 Vzdialenos
zatvoria davkovacie posuvace. t pre vypnutie
(vzhladom na
hranicu pola)

Na tejto strane moézete manualne prispdsobit hodnoty parametrov. Pozri kapitolu 5.77 GPS
Control.

Zmena hodnot

» Vyvolajte pozadovanu polozku v zozname.
» Zadajte nové hodnoty.
» OK.

» Stlacte ikonu Hodnoty prevziat .
Vypocet OptiPoint je dokonceny.

Riadenie stroja prepne na okno GPS-Control info.

GPS Control Info

Menu GPS-Control info vas informuje o vypocitanych nastavovacich hodnotach v menu OptiPoint
vypocitat.

V zavislosti od pouZitého terminalu sa zobrazuju 2 vzdialenosti (CC, Miller Elektronik), resp. 1
vzdialenost a 2 ¢asové hodnoty (John Deere...).

*  Pri vac¢Sine terminalov ISOBUS su tu zobrazené hodnoty automaticky prevzaté do prislusného
nastavovacieho menu na terminali GPS.
*  Pri niektorych termindloch je v3ak potrebné manualne zadanie.

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

. Riadte sa navodom na obsluhu vasho terminalu GPS.

» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > GPS-Control info.
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4.4.12

-
&

GPS-Control info

femi nniesinen.
vzdialenost (m) -10.9
Dlzka (m) 0.0
onesk. zap. (s)

Oonesk. wvyp. (s)

Dewvice CRP_x 0.0

[IE3

Obr. 15: Menu GPS-Control info

Tabulky rozmetavania

V tomto menu mézete vytvorit’ a spravovat tabulky rozmetavania.

Vyber jednej tabulky rozmetdvania méa vplyv na nastavenia hnojiva, na riadeni stroja
a na vrhacom rozmetadle mineralneho hnojiva. Nastavené rozmetané mnozstvo sa
prepiSe ulozenou hodnotou z tabulky rozmetavania.

Automaticky mézete spravovat tabulky rozmetavania a prenasat ich zo svojho terminalu ISOBUS.

e  Prostrednictvom pripojky WiFi modulu na pracovnom pocitai mozno vykonavat spravovanie
tabuliek rozmetavania pomocou vasho smartfonu.

Vytvorenie novej tabulky rozmetavania

V elektronickom riadeni stroja mézZete vytvorit' az 30 tabuliek rozmetavania.

AXIS EMC ISOBUS
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» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > Tabulky rozmetavania.

Tabulka rozmetavania

Py m,:
<Fertili
P S

<Fertiliser name= Vg
24 m,:
<Fertiliser name=>
24 m,iiS4i Normalkie
Entec 26 -/
26 m, ‘

<Fertiliser name=

56

Obr. 16: Menu Tabulky rozmetavania

[1]

Zobrazenie tabulky rozmetévania vyplnenej [3] Pole s ndzvom tabulky rozmetavania

hodnotami [4] Prazdna tabulka rozmetavania
[2] Zobrazenie aktivnej tabulky rozmetavania [5] Cislo tabulky
» Vyberte prazdnu tabulku rozmetavania.
Pole s ndzvom sa sklada z ndzvu hnojiva, pracovnej Sirky a typu vrhacieho disku.
Na displeji sa zobrazi vyberové okno.
P Stlacte moznost Otvorit a spat k nastaveniu hnojiva.
Na displeji sa zobrazi menu Nastavenie hnojiva a zvoleny prvok sa v nastaveniach hnojiva nacita
ako aktivna tabulka rozmetavania.
» Vyvolajte polozku menu Nazov hnojiva.
» Zadajte nazov pre tabulku rozmetavania.
Odporu¢ame pomenovat tabulku rozmetavania nazvom hnojiva. Vdaka tomu k tabulke
rozmetavania fah8ie priradite hnojivo.
» Upravte parametre tabulky rozmetavania. Pozrite si Cast 4.4 Nastavenia hnojiva.
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Vyber tabulky rozmetavania

» Vyvolajte menu Nastavenie hnojiva > Otvorit a spat k nastaveniu hnojiva.
» Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.
Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

» Zvolte moznost Otvorit a spat k nastaveniam posypového mat..

Na displeji sa zobrazi menu Nastavenie hnojiva a zvoleny prvok sa v nastaveniach hnojiva nacita ako
aktivna tabulka rozmetavania.

Pri vybere dostupnej tabulky rozmetavania sa vSetky hodnoty v menu Nastavenie hnojiva prepisu
hodnotami uloZzenymi vo zvolenej tabulke rozmetavania vratane bodu davkovania a normalneho
poctu otacok pri rozmetavani.

* Riadenie stroja presunie bod davkovania na hodnotu uloZzenu v tabulke rozmetévania.

Skopirovanie existujicej tabulky rozmetavania

» Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.
Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

P Zvolte moznost Prvok kopirovat.

Kopia tabulky rozmetavania sa nachadza teraz na prvom volnom mieste v zozname.

Vymazanie existujucej tabulky rozmetavania

» Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.

Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

Aktivna tabulka rozmetavania sa neméze vymazat.

» Zvolte moznost Prvok vymazat.

Tabulka rozmetévania je vymazané zo zoznamu.

Spravovanie vybranej tabul’ky rozmetavania prostrednictvom prevadzkovej obrazovky

Tabulku rozmetavania mézete spravovat aj priamo prostrednictvom prevadzkovej obrazovky.
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» Na dotykovej obrazovke stlacte ikonu Tabulka rozmetavania [2].

Otvori sa aktivna tabulka rozmetavania.

o~

o
[cz] 20e kgsh S5A
g9/h= |24m

54

kmysh

i

£F

15.0 1.00/1.00

1.7
ha Rest

Obr. 17: Spravovanie tabulky rozmetévania prostrednictvom dotykovej obrazovky

[11 Ikona Rozmetané mnoZstvo

(2]

» Do zadavacieho pola zadajte novi hodnotu.

» Stlaéte OK.

Nové hodnota je uloZena v riadeni stroja.

lkona Tabulka rozmetavania
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4.5 Nastavenia stroja

V tomto menu vykonate nastavenia tykajuce sa traktora a stroja.

—

» Vyvolajte menu Nastav. stroja.

=2 s

—- |1]| 2 3 —< 1 |2]| 3

AUTO km/h + AUTO kg - ,g.. Task Control

:p:; MAN stupnica ’ 100 g‘;‘:fJ GPS Control
| . o

@ MAN km/h l 16 .RT Zmena otéacok

GPS 311939 v Informacia o hnojive

@ Sim GPS rychl. l 16 g. kg hlasié prazdn. l 200

i _ 5 :

% 4/- mnoz. (%) l 15 7 AXMAT

Obr. 18: Menu Nastav. stroja, karta 1 a 2

==
sy 1 2 8

-—
@ Opr.rozm.mno. L(%)l 0,0

%Opr.rozm.mno. P(%)l 0,0

2 vynaané davky O

Obr. 19: Menu Nastav. stroja, karta 3

Nie vSetky parametre sa zobrazia su€asne v jednom okne menu. Na nasledujuce okno mézete
prejst pomocou Sipky dolava/doprava.
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Podmenu

Vyznam

Popis

AUTO / MAN prevadzka

Stanovenie automatického alebo
manualneho prevadzkového
rezimu

4.5.1 Prevadzka AUTO/MAN

MAN stupnica

Nastavenie manualnej hodnoty
stupnice. (ovplyvnuje len
prislusny prevadzkovy rezim)

Zadanie v samostatnom
zadavacom okne.

MAN km/h

Nastavenie manualnej rychlosti.
(ovplyviuje len prislusny
prevadzkovy rezim)

Zadanie v samostatnom
zadavacom okne.

Zdroj rychlosti/signalu

Vyber/obmedzenie signalu

rychlosti
*  Rychlost AUTO
(automaticky vyber bud

prevodovkou alebo
radarom/GPS) 1)

* GPSJ19391
«  NMEA 2000

Sim GPS rychl.

Len pre GPS J1939: Zadanie
rychlosti jazdy pri strate GPS
signalu.

UPOZORNENIE!
Bezpodmienecne dodrziavajte
zadanu rychlost jazdy na
konstantnej urovni.

+/- mnoz. (%)

Predbezné nastavenie zmeny
mnoZzstva pre rOzne druhy
rozmetavania

Zadanie v oddelenom
zadavacom okne.

Task Control

Aktivacia funkcii spravcu uloh

ISOBUS na dokumentovanie a

rozmetavanie podla aplikacnych

map

»  Zapnuté Task Control (s
hacikom)

*  Vypnuté Task Control

GPS-Control

Aktivacia funkcie na ovladanie

Ciasto€nych Sirok stroja

pomocou riadiacej jednotky GPS

»  Zapnuté Task Control (s
hacikom)

*  Vypnuté Task Control

1
) Vyrobca riadenia stroja nezodpoveda za stratu GPS signalu.
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Podmenu

Vyznam

Popis

Zmena poctu otacok

Iba AXIS-H

Aktivacia funkcie na zmenu
poctu otacok v rezime
hrani€éného rozmetavania na
prevadzkovej obrazovke.

Pri deaktivovanej funkcii je
zmena mozna vyluéne v
percentach (%)

Informacia o hnojive

Aktivacia zobrazenia informacie
o hnojive (nazov hnojiva, typ
vrhacieho disku, pracovna Sirka)
na prevadzkovej obrazovke.

kg hlasi¢ prazdn.

Zadanie zvySného mnoZstva,
ktoré prostrednictvom vaziacich
komor aktivuje alarmové
hlasenie

AXMAT

Iba AXIS-H 50
Aktivacia funkcie AXMAT

V tejto suvislosti dbajte na navod
na obsluhu Specialneho
vybavenia.

Opr.rozm.mno. L(%)
Opr.rozm.mno. P(%)

Korekcia odchylok medzi
zadanym rozmetanym

mnozstvom a skuto&nym
rozmetanym mnozstvom

»  Korekcia v percentach
volitelne na pravej, resp.
lavej strane

2 vynadané davky

Len v pripade prac s
aplikaénymi mapami: Aktivacia
dvoch samostatnych
rozmetavanych mnozstiev pre
pravu a lavu stranu

4.5.1 Prevadzka AUTO/MAN

Riadenie stroja na zaklade signélu rychlosti automaticky reguluje davkovacie mnoZstvo. Pritom su

zohladfované rozmetané mnozstvo, pracovna Sirka a faktor teenia.

Standardne pracujete v automatickej prevadzke.

V manualnej prevadzke pracujete iba v nasledujicich pripadoch:
»  ked nie je pritomny signal rychlosti (nepritomny alebo chybny radar alebo snimac kolesa)
* rozmetanie otravy pre slimaky alebo osiva (jemné osiva)

AXIS EMC ISOBUS
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45.2

%o

Na rovnomerné rozptylenie rozmetavaného materidlu musite v manudlnej prevadzke
bezpodmienelne pracovat konstantnou jazdnou rychlost’ou.

Rozmetavanie s réznymi prevadzkovymi reZimami je popisané v €asti 5 Rozmetavacia prevadzka.

Menu Vyznam Popis

AUTO km/h + AUTO kg |Vyber automatickej prevadzky s automatickym |[Strana 80

vazenim
AUTO km/h Vyber automatickej prevadzky Strana 83
MAN km/h Nastavenie jazdnej rychlosti pre manualnu Strana 84
prevadzku
MAN stupnica Nastavenie davkovacieho posuvaca pre Strana 85

manualnu prevadzku

Tento prevadzkovy rezim je vhodny na
rozmetdvanie otravy pre slimakov a na jemnu
sejbu.

Vyber prevadzkového rezimu

Spustite riadenie stroja.

Vyvolajte menu Nastav. stroja > AUTO / MAN prevadzka.
V zozname vyberte poZzadovanu polozku menu.

Stlacte OK.

vvyvyyvyy

Postupujte podla pokynov na obrazovke.

Odporu¢ame zobrazenie faktora te€enia na prevadzkovej obrazovke. Tymto spo6sobom mébzZete
pozorovat regulaciu hmotnostného pruadu poc€as rozmetavania. Pozri 2.2.2 Zobrazovacie polia.

« Délezité informacie o pouzivani prevadzkovych rezimov pri rozmetavacej prevadzke najdete v
odseku 5 Rozmetavacia prevadzka.

Mnozstvo +/-

V tomto menu mézete stanovit dizku kroku percentudlnej zmeny mnozstva pre norméainy spdsob
rozmetavania.

50
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Zaklad (100 %) je vopred nastavena hodnota otvoru davkovacieho posuvaca.

- 10% + 10%

PoCas prevadzky mbdzete pomocou funkénych tlaCidiel Mnozstvo +/Mnozstvo -
kedykolvek zmenit rozmetavané mnozstvo o faktor +/- mnozstvo. Stlacenim tlacidla
C 100 % znova obnovite prednastavené hodnoty.

Stanovenie zniZzenia mnozZstva:

» Vyvolajte menu Nastav. stroja > +/- mnoz. (%).

P Zadajte percentualnu hodnotu, o ktort chcete zmenit rozmetavané mnozstvo.

» OK.
4.6 Rychle vyprazdnenie
W Pre vy istenie stroja po rozmetavani alebo pre rychle vyprazdnenie zvysného mnozstva mézete zvolit

menu Rychle vyprazdnenie.

9

Na tento ucCel odporu¢ame pred uskladnenim stroja kompletne otvorit' davkovacie posuvace
prostrednictvom rychleho vyprdzdnenia a v tomto stave vypnut riadenie. Tak zabranite
nahromadeniam vlhkosti v zasobniku.

Pred zaciatkom rychleho vyprazdnenia sa uistite, Ze su splnené vsetky predpoklady. Dodrziavajte
k tomu navod na obsluhu vrhacieho rozmetadla mineralneho hnojiva (vyprazdnenie zvySného
mnozstva).
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Vykonanie rychleho vyprazdnenia:

» Vyvolajte menu Hlavné menu > Rychle vyprazdnenie.

/A\UPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického prestavenia bodu davkovania

V pripade AXIS EMC sa zobrazi alarm Nabehnut bod davkovania Ano = Start. Po stlageni
funkéného tlagidla Start/Stop sa bod davkovania automaticky presunie do polohy 0. Po teste
kalibracie sa bod davkovania automaticky znovu presunie na vopred nastavenu hodnotu. To
moZe spdsobit poranenia a vecné Skody.

» Pred stladenim tlagidla Start/Stop sa uistite, Ze v nebezpeénej oblasti stroja sa
nezdrziavaju ziadne osoby.

START:
STOR

ﬁ Rychle vyprazdnenie @

g

l

Obr. 20: Menu Rychle vyprazdnenie

[11 Symbol pre rychle vyprazdnenie (tu zvolena [3] Rychle vyprazdnenie, lava Ciasto¢na Sirka
lava strana, ale eSte nespustena) (nezvolené)

[2] Rychle vyprazdnenie, prava Ciastona Sirka
(zvolené)

» Pomocou funkéného tlagidla zvolte c¢iastocnu Sirku, na ktorej sa ma vykonat rychle
vyprazdnenie.

Na displeji sa ako symbol zobrazuje zvolena Ciasto¢na Sirka (Obr. 20, pozicia [3]).
P Stlacte tladidlo Start/Stop.

Spusti sa rychle vyprazdnenie.
P Ked je zasobnik prazdny, tak stladte tlagidlo Start/Stop.

Rychle vyprazdnenie je ukoncené.

» ESC Pre navrat do hlavného menu stlaéte tladidlo ESC.
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/AUPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického prestavenia bodu davkovania

V pripade AXIS EMC sa zobrazi alarm Nabehnut bod davkovania Ano = Start. Po stladeni
funkéného tlagidla Start/Stop sa bod davkovania automaticky presunie do polohy 0. Po teste
kalibracie sa bod davkovania automaticky znovu presunie na vopred nastavenu hodnotu. To moze
sposobit poranenia a vecné Skody.

» Pred stladenim tlagidla Start/Stop sa uistite, Ze v nebezpeénej oblasti stroja sa nezdrziavaju
ziadne osoby.

Pred uskladnenim mozete prostrednictvom riadenia stroja Uplne vyprazdnit zdsobnik vadho stroja.
UplIné vyprazdnenie:

P Zvolte obe Ciastocné Sirky.

» Stladte tladidlo Start/Stop.

Otvoria sa oba davkovacie postvace.

Bod davkovania sa vlavo aj vpravo presunie na hodnotu 0.

—~ » Stladte tlagidlo "Uplné vyprazdnenie" a podrzte ho stladené.
o' Bod davkovania sa prestuva medzi hodnotami 9,5 a 0, vdaka ¢omu dochadza k vytekaniu hnojiva.
A

» Uvolnite tlagidlo UpIné vyprazdnenie.
Lavy a pravy bod davkovania sa presunu spét’ na hodnotu 0.
» Stladte tlagidlo Start/Stop.

Bod déavkovania sa automaticky presunie na vopred nastavent hodnotu.

4.7 Systém/Test

5vs V tomto menu vykonate nastavenia systému a testu tykajuce sa riadenia stroja.
TEST

» Vyvolajte menu Hlavné menu > Systém/Test.
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Systém/Test

‘Z e -~ -
AER Pocit. celk. uddajov

g Test/diagnostika

F= Servis

SERYICE

Obr. 21: Menu Systém/Test

Podmenu Vyznam Popis
4.7.1 Pocitadlo celkovych udajov

Pocit. celk. udajov Zo0znam zobrazeni
* rozmetané mnozstvo v kg
* rozmetana plocha v ha
* doba rozmetavania v h
* prejdena vzdialenost v km

Test/diagnostika Kontrola ovladacov a snimacov |4.7.2 Test/Diagnostika

Servisné nastavenia Chranené heslom; pristupné iba

Servis
pre servisny personal

4.7.1 Pocitadlo celkovych udajov
Z V tomto menu sa zobrazuju vSetky stavy poéitadiel rozmetadla.
1/2]7] +  rozmetané mnozstvo v kg

* rozmetavacia plocha v ha
* doba rozmetavaniav h
+  prejdend vzdialenost v km

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

54 5902714 AXIS EMC ISOBUS



4. Obsluha

EH Poé¢it. celk. udajov

kg vypo&itané 7131
rozmetané ha 40.7
Hodiny 1
km 16

Obr. 22: Menu Pocit. celk. adajov

4.7.2 Test/Diagnostika

g- V menu Test/diagnostika mdzete skontrolovat funkciu vSetkych aktuatorov a snimacov.

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

Zoznam snimacov zavisi od vybavenia daného stroja.

/AUPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo vzniku poraneni vplyvom pohybujucich sa dielov stroja
Pocas testu sa mézu diely stroja automaticky pohybovat.

» Pred testom sa uistite, Ze v nebezpecnej oblasti stroja sa nenachadzaju Zziadne osoby.

VedlajSie menu Vyznam Opis

Napatie Kontrola prevadzkového napatia

Davkovaci posuvacé Presun lavych a pravych davkovacich |Priklad davkovacieho postvaca
posuvacov

Test. body posuvaca Test na presun do réznych polohovych [Kontrola kalibracie

bodov davkovacich posuvacov.

Bod davkovania Manualny presun motora bodu
davkovania
Test. body bodu davk Presun do bodu davkovania Kontrola kalibracie
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VedlajSie menu Vyznam Opis

LIN-Bus Kontrola konStrukénych skupin Priklad zbernice LIN
prihlasenych cez zbernicu LIN

Disk Manualne zapnutie vrhacich diskov

MieSaci mechanizmus

Kontrola mieSacieho mechanizmu

Senzory EMC

Kontrola snimaéov EMC

Vazna komora

Kontrola snimacov

Hlasi¢ prazdnosti

Kontrola snimacov hlasenia prazdneho
stavu

Stav snimaca AXMAT

Kontrola systému snimacov

Kr. plachta

Kontrola aktuatorov

SpreadLight

Kontrola pracovnych svetlometov

Priklad davkovacieho postivaca

» Vyvolajte menu Test/diagnostika > Davkovaci posuvac.

Displej zobrazuje stav motorov/snimacov.

a4
-_——

Davkovaci posuvac

0093 AD 8g ./

R

()
e (2)

]
s

1

4,%/
-
e-/

Q Pos.

O,

Obr. 23: Test/diagnostika; priklad: Davkovaci posuvac

[11 Zobrazenie signalu

[3] Zobrazenie polohy

[2] Stipcové zobrazenie signalu

Zobrazenie "Signal" zobrazuje stav elektrického signalu samostatne pre lavu a pravu stranu.
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/A\UPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo vzniku poraneni vplyvom pohybujticich sa dielov stroja

Pocas testu sa mézu diely stroja automaticky pohybovat.

» Pred testom sa uistite, Ze v nebezpecnej oblasti stroja sa nenachadzaju ziadne osoby.

Davkovacie posuvace mdzete otvarat’ a zatvarat pomocou Sipky nahor/nadol.

Priklad zbernice LIN

» Vyvolajte menu Systém/Test > Test/diagnostika.

» Vyvolajte polozku menu LIN-Bus.

Displej zobrazuje stav aktorov/snimacov.

=

20¢ Samod. test spustit

LIN-Bus
LIN
ver. Man. Fkt.Stat. @
I.AGP R 1.23.3 18 (5] OK./
\» AGP L 1.23.3 12 @ oK

@

Obr. 24: Systém/Test,; priklad: Test/diagnostika

(1]
(2]

Zobrazenie stavu
Spustenie automatického testu

Stavové hlasenie U€astnikov zbernice LIN
Zariadenia vykazuju rozdielne stavy:

* 0= 0K; na zariadeni nie je ziadna chyba
* 2 =zablokovanie
* 4 = pretazenie

[3]

Pripojené zariadenia

AXIS EMC ISOBUS
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4.7.3

4.8

4.9

/\UPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo vzniku poraneni vplyvom pohybujicich sa dielov stroja

Pocas testu sa mozu diely stroja automaticky pohybovat.

» Pred testom sa uistite, Ze v nebezpecnej oblasti stroja sa nenachadzaju ziadne osoby.

Servis

Pre nastavenia v menu Servis bude potrebny zadavaci kéd. Tieto nastavenia mdze menit iba

autorizovany servisny personal.

Info

V menu Info méZete zistit informécie o riadeni stroja.

Toto menu sluZi iba ako informacia o konfiguracii stroja.

Zoznam informécii zavisi od vybavenia daného stroja.

Pocitadlo vazenil/jazd

V tomto menu néjdete hodnoty tykajuce sa vykonaného rozmetdvania a funkcie pre vaziacu

prevadzku.
» Vyvolajte menu Hlavné menu > Pocit. vazenia/jazd.

Zobrazi sa menu Pocit. vaZenia/jazd.
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BEE pocit. vazenia/jazd

4

Poéitadlo jézd

[=]
X

Zvysok (kg, ha, m)

e [

Podéitadlo metrov

[=]

L[]

I Vahu tarovat
>eé

Obr. 25: Menu Pocit. vaZenia/jazd

Podmenu Vyznam

Popis

Pocitadlo jazd Zobrazenie rozmetaného mnozstva,
rozmetanej plochy a rozmetanej drahy

4.9.1 Pocitadlo jazd

Zvysok (kg, ha, m) Len rozmetadlo s vahou: Zobrazenie
zvySného mnozstva v zasobniku stroja

4.9.2 Zvysok (kg, ha, m)

,,O kgn

Pocitadlo metrov Zobrazenie prejdenej drahy od Reset (vynulovanie)
posledného vynulovania pocitadla prostrednictvom tlacidla C 100%
metrov

Vahu tarovat Len rozmetadlo s vahou: Hodnota 4.9.3 Tarovanie vahy

vazZenia pri prazdnej vahe sa nastavi na

Pocitadlo jazd

V tomto menu sa mdzete pozriet hodnoty vykonaného rozmetavania, sledovat stav zvy$ného
rozmetavaného mnozstva a vymazanim vykonat reset poditadla jazd.

» Vyvolajte menu Pogit. vaz./jazd > Pocitadlo jazd.

Zobrazi sa menu Pocitadlo jazd.

Poc¢as rozmetdvania, teda s otvorenymi davkovacimi posuvacmi, mdzete prejst do menu "Pocitadlo

jazd" a pozriet' si tam aktualne hodnoty.

AXIS EMC ISOBUS
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4.9.2

Ak chcete hodnoty poCas rozmetavania neustale sledovat, tak mézete aj volne volitelné
zobrazovacie polia v prevadzkovom obraze obsadit' s kg jazda, ha jazda alebo m jazda; pozri2.2.2
Zobrazovacie polia.

E%] Poc¢itadlo jazd

rozmetané kg 4678 @
rozmetané ha 39.2 o
rozmetané m 15889 ¢

)

EEE = & - e ] /
258 Pocit. jazd vymazat

Obr. 26: Menu Pocitadlo jazd

[1] Zobrazovacie polia pre rozmetané [2] Pocit. jazd vymazat
mnozstvo, plochu a drahu

Vymazanie pocitadla jazd
» Vyvolajte podmenu Pogit. vaZenial/jazd > Pocitadlo jazd.

Na displeji sa zobrazia hodnoty pre rozmetané mnozZstvo, rozmetanu plochu a rozmetanu drahu
zistené od posledného vymazania.

P Stlacte ikonu Pocit. jazd vymazat.

VSetky hodnoty poéitadla jazd sa nastavia na 0.

Zvysok (kg, ha, m)

V menu Zvysok (kg, ha, m) si mézete vyziadat informaciu o zvyShom mnozstve v zasobniku. Menu
ukazuje moznu plochu (ha) a drahu (m), kiora sa eSte mbéze rozmetavat so zvySnym mnozstvom
hnojiva.

» Vyvolajte menu Pocit. vazenial/jazd > Zvysok (kg, ha, m).

Zobrazi sa menu Zvysok (kg, ha, m).
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Aktualnu hmotnost naplnenia je mozné zistit len v rozmetadle s vahou prostrednictvom vazenia.
Vo vSetkych ostatnych rozmetavaniach sa zvySné mnozZstvo hnojiva vypocita z nastaveni hnojiva a
stroja ako aj z jazdného signalu a plniace mnozstvo musi byt zadané rucne.

Hodnoty pre rozmetané mnozstvo a pracovnu Sirku nemdzete v tomto menu menit. Slazia iba pre
informaciu.

RET Zvysok (kg, ha, m)

Rozmet.mno. (kgsha) 200 —_"—‘—ﬂ’<:::)

Pracovna sirka (m) 24 .00
o

moZné ha 20.1

moZné m F722

Obr. 27: Menu Zvy3ok (kg, ha, m)

[11 Zadavacie pole pre zvySok (kg) [2] Zobrazovacie polia Rozmetané mnoZstvo,
Pracovna S§irka a mozna rozmetavacia
plocha a draha

Pre stroje bez vaziacich komoér

» Naplrite zasobnik.

» V oblasti "Zvysok (kg)" zadajte celkovi hmotnost hnojiva nachadzajuceho sa v zasobniku.

Pristroj vypocita hodnoty pre moznt rozmetavaciu plochu a dréhu.

49.3 Tarovanie vahy

Len rozmetadlo s vahou

V tomto menu nastavite hodnotu vazenia pri prazdnom zasobniku na 0 kg.

»oe Pri tarovani vahy musia byt spinené nasledujice podmienky:
B «  zasobnik je prazdny,
» stroj je zastaveny,
» vyvodovy hriadel je vypnuty,
»  stroj stoji vodorovne a mimo pddy,
» traktor je zastaveny.
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Tarovanie vahy:
» Vyvolajte menu Pocit. vaZzenial/jazd > Vahu tarovat.

» Stladéte ikonu Vahu tarovat.

Hodnota vazenia pri prazdnej vahe je teraz nastavena na 0 kg.

Tarujte vahu pred kazdym pouzitim, aby ste zarugili bezchybny vypocet zvydného mnozZstva.

410 Pracovné svetlomety (SpreadLight)

V tomto menu mézete aktivovat’ funkciu SpreadLight a monitorovat obraz rozmetavania aj v nocnej

//’ prevadzke.
7

Pracovné svetlomety zapinate a vypinate prostrednictvom riadenia stroja v automatickom
a manualnom rezime.

ﬂg SpreadLight /@

Doba wvypnhutia (s) 10 @

4;,9' Zapnutie D"

©®

A9 spreadLight AUTO D.I

Obr. 28: Menu SpreadLight

[1] Doba vypnutia (s) [3] Aktivacia automatického rezimu
[2] Manuélny rezim: Zapnutie pracovnych
svetlometov

Automaticky rezim:

i, V automatickom reZime sa pracovné svetlomety zapnu pri otvoreni davkovacich posuvacov a spusteni
procesu rozmetavania.

62 5902714 AXIS EMC ISOBUS



4. Obsluha

I

4.1

» Vyvolajte menu Hlavné menu > SpreadLight.
» V polozke menu SpreadLight AUTO [3] nastavte hacik.

Pracovné svetlomety sa zapnu pri otvoreni davkovacich posuvacov.
» Zadajte dobu vypnutia [1] v sekundach.

Pracovné svetlomety sa vypnu po uplynuti zadanej doby, ked' st davkovacie posuvace zatvorené.

Rozsah od 0 do 100 sekund.

» V polozku menu SpreadLight AUTO [3] vymazte hacik.
Automaticky reZim je deaktivovany.

Manualny rezim:

V manualnom rezime zapinate a vypinate pracovné svetlomety vy.

» Vyvolajte menu Hlavné menu > SpreadLight.

» V polozke menu Zapnutie [2] nastavte hadik.

Pracovné svetlomety sa zapnu a zostanu zapnuté dovtedy, kym nevymazZete hacik, alebo neopustite
menu.

Krycia plachta

' VAROVANIE!
Riziko pomliazdenia a amputacie v désledku dielov uvadzanych do pohybu inou silou

Krycia plachta sa uvadza do pohybu bez predchadzajuceho varovania a méze spdsobit poranenie
os6b.

» V nebezpednej oblasti sa nesmu nachadzat zZiadne osoby.

Stroj AXIS EMC je vybaveny elektricky ovliadanou krycou plachtou. Pri opitovnom napifiani na konci
pola méZete kryciu plachtu otvorit, resp. zatvorit pomocou obsluznej jednotky a elektrického pohonu.

Menu sluzi vylu€ne na aktivovanie ovladaCov na otvaranie, resp. zatvaranie zakryvacej plachty.
Riadenie stroja AXIS EMC ISOBUS nesnima presnu polohu krycej plachty.

*  Monitorujte pohyb krycej plachty.
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[1] Zobrazenie procesu otvarania [4] Zatvorit kryciu plachtu
[2] Otvorit kryciu plachtu [5] Statické zobrazenie krycej plachty
[3] Zastavit proces

Obr. 29: Menu "Krycia plachta”

/\UPOZORNENIE!
Vecné skody v dosledku nedostatku volného priestoru

Pri otvarani a zatvarani krycej plachty musi byt nad zasobnikom stroja dostatok volného priestoru.
Pri nedostato&nom vofnom priestore méze dojst k roztrhnutiu krycej plachty. Suty€ie krycej plachty
sa mdze pokazit' a krycia plachta mbze spdsobit’ Skody vo svojom okoli.

» Dbajte na dostatok volného priestoru nad krycou plachtou.

Prestvanie krycej plachty

» Stladte tlacidlo Menu.

» Vyvolajte menu Kr. plachta.

» Stlacte tlacidlo Otvorit’ kryciu plachtu.

Pocas pohybu sa zobrazi Sipka znazorriujica smer pohybu NAHOR.

07

Krycia plachta sa tplne otvori.

» Dopliite hnojivo.

» Stlacte tlacidlo Zatvorit’ kryciu plachtu.
@ Pocas pohybu sa zobrazi Sipka znazorriujica smer pohybu NADOL.

Krycia plachta sa zatvori.

64 5902714 AXIS EMC ISOBUS




4. Obsluha

V pripade potreby mézete pohyb krycej plachty zastavit stlatenim tlaCidla Stop. Krycia plachta

. zostane v medzipolohe, az kym ju znovu Uplne nezatvorite alebo neotvorite.
4.12 Specialne funkcie
4121 Zmenit’ systém jednotiek

Systém jednotiek bol vopred nastaveny vo vyrobe. Kedykolvek mdzete prepnut z metrickych hodnét
na imperialne a naopak.

Kvoli velkému poctu ISOBUS termindlov sa pouziva tato kapitola s funkciami elektronického
riadenia stroja bez udania urcitého terminalu ISOBUS.

* Dodrziavajte pokyny tykajuce sa obsluhy vasho terminalu ISOBUS, ktoré su uvedené
prislusnom navode na obsluhu.

» Vyvolajte menu "Nastavenia systému terminalu".
» Vyvolajte menu Jednotka.

» V zozname vyberte pozadovany systém jednotiek.
4

Stlacte OK.

VSetky hodnoty réznych menu sa prepocitaju.

Menu/Hodnota Faktor prepoctu z metrickych na imperialne jednotky
kg zvySok 1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs zvySok)
ha zvySok 1x2,4710 ac (ac zvySok)

Pracovna Sirka (m)

1x 3,2808 ft

Roz. mn. (kg/ha)

1x 0,8922 Ibs/ac

Montazna vySka cm

1x0,3937 in.

Menu/Hodnota Faktor prepoctu z metrickych na imperialne jednotky
Ibs zvySok 1x0,4536 kg
ac zvySok 1x0,4047 ha
Pracov. Sirka (ft) 1x0,3048 m

Rozmet. mn.(Ib/ac)

1x1,2208 kg/ha

Montazna vyska in

1x2,54 cm

412.2 Pouzivanie joysticku

Alternativne k nastaveniam na prevadzkovej obrazovke terminalu ISOBUS mézete pouzit joystick.
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Ak chcete pouzit iny pakovy ovladag, kontaktujte svojho predajcu.

*  Dodrziavajte pokyny uvedené v navode na obsluhu terminalu ISOBUS.

B Joystick CCI A3

=
=
Obr. 30: Joystick CCl A3, predna a zadna strana
[1] Svetelny snimacd [3] Plastova mriezka (vymenitelna)
[2] Displej/dotykovy panel [4] Urovriové tlagidlo

B Ovladacie urovne joysticku CCI A3

Pomocou uroviiového tladidla mdzete prepinat medzi tromi ovladacimi urovhami. Prave aktivna
uroven je indikovana polohou svetelného pasika na dolnom okraji displeja.
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Obr. 31: Joystick CCI A3, indikacia ovladacej urovne

[11 Aktivna uroveri 1 [3] Aktivna uroveri 3
[2] Aktivna droveri 2

B Obsadenie tlacidiel joysticku CCl A3

Ponukany joystick je z vyroby vopred naprogramovany na vykonavanie urcitych funkcii.

Vyznam a funkcie symbolov najdete v kapitole 2.3 Prehlad pouzitych symbolov.

Pozor, obsadenie tladidiel sa liSi v zavislosti od typu stroja (AXIS-M, AXIS-H).
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START.
8TOR

Obr. 32: Obsadenie urovne 1 tlacidlami

|START

STOP

Obr. 33: Obsadenie urovne 2 tlacidlami
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Obr. 34: Obsadenie urovne 3 tlacidlami

Ak chcete upravit obsadenie tla€idiel na troch urovniach, postupujte podla pokynov v ndvode na
obsluhu pakového ovladaca.

4123 WiFi modul

Specidlne vybavenie

Na komunikaciu medzi smartfébnom a pracovnym pocitacom mozno pouzit WiFi modul. SU mozné
nasledujuce funkcie:

*  Prenos informacii z aplikacie s tabulkami rozmetavania na pracovny pocita¢. Vdaka tejto funkcii
uz viac nie je nutné manualne zadavanie nastaveni hnojiva.
*  Prenos zobrazenia hmotnosti zvySkového mnozstva z pracovného pocitaca na smartfén.
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Obr. 35: WiFi modul

PodrobnejSie informacie o instalacii modulu WLAN a komunikacii so smartfénom najdete v
pokynoch na instalaciu modulu WLAN.

*  Heslo pre WiFi znie. quantron.
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5 Rozmetavacia prevadzka

Obsluzna jednotka vam pomédze pri nastaveni stroja pred pracou. PoCas rozmetavania su na pozadi
aktivne aj funkcie riadenia stroja. Tym mézete kontrolovat kvalitu rozdefovania hnojiva.

5.1 Zistenie zvySného mnozstva po€as rozmetavania

Len rozmetadlo s vahou

Pocas rozmetavania sa zvySné mnozstvo neustale prepocitava a zobrazuje nanovo.

Pocas rozmetavania, Cize pri otvorenych davkovacich postuvacoch, mozete prejst do menu Pocitadlo
jazd a pozriet’ si zvy$né mnozstvo, ktoré sa aktualne nachadza v zasobniku.

Poc&as rozmetavania sa zvySné mnozstvo neustale prepocitava a zobrazuje nanovo.

Ak chcete hodnoty po¢as rozmetavania neustale sledovat, mézete aj volne volitelné zobrazovacie
polia v prevadzkovej obrazovke obsadit hodnotami kg zvy3ok, ha zvySok alebo m zvySok, pozri
kapitolu 2.2.2 Zobrazovacie polia.

Prace s odvazenym zvySnym mnozstvom, opatovné naplnenie zasobnika:

» Vykonajte tarovanie vahy.
Pozrite si kapitolu 4.9.3 Tarovanie vahy.

P Zvolte pouzity druh hnojiva.
Pozrite si kapitolu 4.4.12 Tabulky rozmetéavania.

» Naplnite zasobnik.
P Odvazte mnoZstvo hnojiva v zasobniku.

P Zacnite s pracou.

Ked je zadsobnik prazdny, tak ho znovu napliite:

» Naplnite zasobnik.
P Odvazte mnoZstvo hnojiva v zasobniku.

P Zacnite s pracou.

5.2 Doplnenie

Len rozmetadlo s vahou

Predpoklad:
v" Funkcia kg hlasi¢ prazdn. v menu Nastav. stroja je aktivna.
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D

Ak na riadeni stroja nie je zobrazeny zapis menu, obratte sa na svojho predajcu alebo priamo na
vyrobny zavod.

Pri dopifacej hmotnosti vy$$ej ako 400 kg skontrolujte zvy$ni hmotnost prostrednictvom automaticky
zobrazenych okien.

AXIS fertiliser spreader 99

& kg left

2796

Obr. 36: Doplriacia hmotnost

» Pred rozmetavanim stlaéte foliové tladidlo ACK.

» Pokracujte v rozmetavani.

Ak je modul WLAN dostupny, zobrazuje aplikacia aj hmotnost.

5.3 Zariadenie na hraniéné rozmetavanie TELIMAT
V pripade AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2
/AUPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického prestavenia zariadenia TELIMAT!
Po stlaeni tladidla hraniéného rozmetavania sa pomocou elektrickych nastavovacich valcov
automaticky vykona presun do polohy hrani€ného rozmetavania. To mdze spdsobit poranenia
a vecné Skody.
» Pred stla¢enim tla¢idla hraniéného rozmetavania vykazte osoby z nebezpecénej oblasti
stroja.
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Variant TELIMAT je v obsluznej jednotke prednastaveny z vyroby!

TELIMAT s hydraulickym dialkovym ovladanim

Zariadenie TELIMAT sa hydraulicky uvedie do pracovnej alebo pokojovej polohy. Zariadenie TELIMAT
- /f.[ aktivujete alebo deaktivujete stlacenim tlacidla hrani€éného rozmetavania. V zavislosti od polohy sa na
' displeji zobrazi, resp. nezobrazi symbol TELIMAT.

Zariadenie TELIMAT s hydraulickym dialkovym ovladanim a snimaémi TELIMAT

Ak su pripojené a aktivované snimace TELIMAT, tak na displeji sa zobrazi symbol TELIMAT, ak bolo
zariadenie na hrani¢né rozmetavanie TELIMAT hydraulicky presunuté do pracovnej polohy.

Ak sa zariadenie TELIMAT presunie spat do pokojovej polohy, tak symbol TELIMAT znovu zmizne.
Snimace monitoruju prestavenie zariadenia TELIMAT a automaticky ho aktivuju alebo deaktivuju.
Tlagidlo hrani€ného rozmetavania nema pri tomto variante Ziadnu funkciu.

Ak stav zariadenia TELIMAT nie je mozné rozpoznat' dlhSie ako 5 sekund, tak sa zobrazi alarm 14.
Pozrite si Cast 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.

54 Elektrické zariadenie TELIMAT

V pripade AXIS-M 50.2

/AUPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického prestavenia zariadenia TELIMAT!

Po stlageni tladidla TELIMAT sa pomocou elektrickych nastavovacich valcov automaticky vykona
presun do polohy hraniéného rozmetavania. To méze spdsobit poranenia a vecné Skody.

» Pred stlaenim tla¢idla TELIMAT vykazte osoby z nebezpelnej oblasti stroja.
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5.5

5.5.1

| kAS
24 m,s4

TC soeo6 kgs/ha

0.78/0.78 18 : 55 10.0
ff Leerlaufz. kmy/h

Obr. 37: Zobrazenie TELIMAT
[1] Symbol TELIMAT

Po stlaCeni funk&ného tlaCidla TELIMAT sa elektrické zariadenie TELIMAT presunie do polohy
hraniéného rozmetavania. PoCas prestavovania sa na displeji objavi symbol ?, ktory po dosiahnuti
pracovnej polohy znovu zmizne. Pridavné monitorovanie polohy TELIMAT pomocou snimacéov nie je
potrebné, pretoze je integrované monitorovanie aktuatora.

Pri zablokovani zariadenia TELIMAT sa objavi alarm 23; pozrite si kapitolu 6.1 Vyznam alarmovych
hlaseni.

Praca s ¢iasto€nymi Sirkami
Zobrazenie spésobu rozmetavania na prevadzkovej obrazovke

Riadenie stroja ponuka 4 rdzne druhy rozmetavania pre rozmetavaciu prevadzku realizovanu
pomocou stroja AXIS EMC. Tieto nastavenia je mozné vykonat priamo na prevadzkovej obrazovke.
Polas rozmetavacej prevadzky mdzete prepinat medzi spésobmi rozmetavania a optimélne sa tak
prispdsobovat poziadavkam pola.

lkona [Sposob rozmetavania

« / - Aktivacia Ciastocnej Sirky na oboch stranach

>/«

Mozna CiastoCna Sirka na lavej strane a funkcia hrani€ného rozmetavania na pravej strane

Mozna CiastoCna Sirka na pravej strane a funkcia hraniéného rozmetavania na lavej strane
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lkona |Sposob rozmetavania

- _ |Iba AXIS-H
3!:/*!'! Funkcia hraniéného rozmetavania na oboch stranach

P Viackrat stlacte funkéné tlacidlo, az kym sa na displeji nezobrazi pozadovany spdsob
rozmetévania.

5.5.2 Rozmetavanie so zmensenymi ¢iastoénymi Sirkami: VariSpread V8

Pri rozmetavani moZete na jednej alebo oboch stranach pouZivat Ciastoéné Sirky a prispdsobit’ tak
celkovu Sirku rozmetavania podmienkam na poli. Kazdu Sirku rozmetavania mozno v automatickej
prevadzke nastavovat plynulo a v manualnej prevadzke maximalne v 4 stupfioch.

P Stlacte tladidlo na prepinanie medzi hraniénym rozmetavanim a Giasto¢nymi Sirkami.

| —

L% Ffe

)

-

| 3
_:_A 0.0 1.00/1.00 00: 00 h_

L’@El kmy/h ff Leerlaufz.
=

b

Obr. 38: Prevadzkova obrazovka: Ciastoéné Sirky so 4 stupriami

[11 Prava strana rozmetavania je zmendena na [3] Funkéné tladidld& na zvacSenie alebo

2 stupne. zmen$enie Sirky rozmetavania vliavo
[2] Funkéné tlacidla na zvaéSenie alebo [4] Lava strana rozmetavania rozmetava po
zmenS$enie Sirky rozmetdvania vpravo celej polovici plochy.

*  Kazdu ¢iastocnu Sirku je mozné krokovo zvacsit alebo zmenSit..
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P Stlacte funkéné tlacidlo zmensenia $irky rozmetavania viavo alebo zmens$enia sirky rozmetavania

vpravo.

Ciastoéné Sirka na danej strane rozmetévania sa zmens$i o jeden stuperi.

» Stlacte funkéné tlagidlo zvaésenia Sirky rozmetavania viavo alebo zvacsenia Sirky rozmetavania

vpravo.

Ciastoéné Sirka na danej strane rozmetévania sa zvaési o jeden stuperi.

automaticky nastavi Sirky rozmetavania.

Ciasto¢né 8&irky nie su odstupfiované proporéne. Asistent Sirky rozmetavania VariSpread

.“
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Obr. 39: Automatické spinanie Ciastocnej Sirky
[1] Okraj pola [3] Ciastoéné s&irky 1 az 4: ZmenSenie

[2] Jazdna uli¢ka v Uvrati

(4]

CiastoCnej Sirky na pravej strane
Jazdna uli¢ka na poli
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5.5.3

Rozmetavanie so zmensenymi €iastoénymi Sirkami: VariSpread pro
Pri rozmetavani mOZete na jednej alebo oboch stranach pouzZivat Ciastoéné Sirky a prispdsobit’ tak

celkovu Sirku rozmetavania podmienkam na poli. Kazdu Sirku rozmetavania mozno v automatickej
prevadzke a v manualnej prevadzke nastavovat plynulo.

P Stlacte tladidlo na prepinanie medzi hraniénym rozmetavanim a Giastoénymi Sirkami.

=

b= o |
o |Sf2
(w2 =200

ot
3

l * = 0.0 1.00/1.00 00: 00 . J

L’@El kmy/h ff Leerlaufz.
= e

Obr. 40: Prevadzkova obrazovka: Plynulé spinanie Ciastoc¢nej Sirky

Funkéné tlagidla na 2zvacSenie alebo
zmen$enie Sirky rozmetavania vliavo
Lava strana rozmetavania rozmetava po

celej polovici plochy.

[11 Prava strana rozmetdvania je zmendena na [3]
viaceré stupne.

[2] Funkéné tlacidla na zvacSenie alebo [4]
zmenS$enie Sirky rozmetdvania vpravo

«  Kazdu ¢iastocnu Sirku je mozné krokovo zvacsit alebo zmensit.
*  Spinanie CiastoCnej Sirky je mozné zvonka smerom dnu alebo zvnutra smerom von. Pozrite si
Cast Obr. 41 Automatické spinanie Ciastocnej Sirky.

P Stlacte funkéné tlacidlo zmensenia $irky rozmetavania viavo alebo zmens$enia $irky rozmetavania
vpravo.

Ciastoéna Sirka na danej strane rozmetévania sa zmens$i o jeden stuperi.

P Stlacte funkéné tlagidlo zvac¢senia Sirky rozmetavania viavo alebo zvaéSenia Sirky rozmetavania
vpravo.

Ciasto&na $irka na danej strane rozmetévania sa zvaés$i o jeden stuperi.

AXIS EMC ISOBUS
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automaticky nastavi Sirky rozmetavania.

Ciastoéné &irky nie su odstupfiované proporéne. Asistent $irky rozmetavania VariSpread
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Obr. 41: Automatické spinanie Ciastocnej Sirky
[1] Okraj pola

[2] Jazdné uliCka v Gvrati CiastoCnej Sirky

[3] Ciastoéné S&irky 1 az 4: ZmenSenie [4] Jazdna ulicka na poli

Ciastocnej Sirky na pravej strane

Ciasto¢né Sirky 5 az 7: dalie zmen$enie
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5.5.4

Rozmetavacia prevadzka s jednou ¢iastoénou Sirkou a v rezime hraniéného
rozmetavania

VariSpread V8

PoCas rozmetavacej prevadzky mézete plynulo menit Ciastocné Sirky a deaktivovat hrani¢né
rozmetavanie. Na nizSie uvedenom obrazku je znazornena prevadzkova obrazovka s aktivovanou
funkciou hrani€ného rozmetavania a aktivovanou ¢iasto¢nou Sirkou.

KIS

HAULH, .=
LS FFS A

km/h f

Leerlautz.

fols]

oo

Obr. 42: Prevadzkova obrazovka Ciastocnej Sirky viavo a hranicného rozmetavania vpravo

(1]
(2]
(3]

(4]
(3]

Prava strana rozmetavania v rezime
hrani¢ného rozmetavania

ZvySenie poctu otacok vrhacich diskov na
strane s hraniénym rozmetavanim

Rezim  hranicného rozmetavania je
aktivovany

Strana rozmetavania vpravo je aktivovana
ZmenSenie alebo zvacsenie Ciastoénej Sirky
vlavo

[6]
[7]

[8]

Znizenie poctu otacok vrhacich diskov na
strane s hrani¢nym rozmetavanim
4-stupniova nastavitelna cCiasto¢na Sirka
vlavo

Aktualny rezim hrani¢ného rozmetavania je
hranica.

Rozmetavané mnozstvo vlavo je nastavené na celu pracovnu Sirku.

Bolo stlacené funkéné tlacidlo hrani€ného rozmetavania vpravo, je aktivované hrani¢né
rozmetavanie a rozmetavané mnozstvo je zmensené o 20 %.

Pre plynulé zmenSenie Ciastocnej Sirky stlaéte funkéné tlacidlo Zmensenie Sirky rozmetavania

vlavo.

Stla¢enim funkéného tlacidla C/100 % okamzZite prejdete spat’ na pinu pracovnu Sirku.
Stlacenim funkéného tlacidla hrani€éného rozmetavania vpravo doéjde k deaktivacii hrani¢ného

rozmetavania.

AXIS EMC ISOBUS
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Funkciu hraniéného rozmetavania je mozné pouzivat aj pri automatickej prevadzke s ovladanim
GPS-Control. Stranu hrani¢ného rozmetévania je potrebné vZzdy obsluhovat ru¢ne.

. Pozrite si ¢ast 5.711 GPS Control.

5.6 Rozmetavanie s automatickym prevadzkovym rezimom (AUTO km/h
+ AUTO kg)

ﬁ A Prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg umoZzfuje kontinualnu reguléciu rozmetdvaného mnozstva

A & poCas rozmetavacej prevadzky. Regulacia hmotnostného prudu sa na zaklade tejto informacie

koriguje v pravidelnych intervaloch. Tym sa dosahuje optimalne davkovanie hnojiva.

Standardne je od vyroby predvoleny prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg.

Predpoklad pre rozmetavanie:
+ Je aktivny prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg (pozrite si Cast 4.5.1 Prevadzka AUTO/
MAN.
+  Su zadefinované nastavenia hnojiva:
o Rozmetané mnozstvo (kg/ha)
o  Pracovna Sirka (m)
o Disk
o  Normalne otacky (ot./min)

» Napliite zasobnik hnojivom.

! VAROVANIE!
Nebezpeéenstvo z déovodu vymrst'ovaného hnojiva

Vymrstované hnojivo méze spdsobit’ tazké poranenia.

» Pred zapnutim vrhacich diskov vykazte zo zény vrhania stroja vSetky osoby.

Len AXIS-M:

Prevodovku spustite, resp. zastavte len pri nizkom poéte otaéok vyvodového hriadela.
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5. Rozmetavacia prevadzka

» Iba AXIS-H: Stlacte tlac¢idlo na spustenie vrhacich diskov.

7
@ » Pomocou tlacidla Enter potvrdte alarm. Pozrite si ¢ast 6.1 Viyznam alarmovych hlaseni.

START:

STOP

5.7

5.71

Zobrazi sa dialégové okno Meranie pri chode naprazd..
Automaticky sa spusti Meranie pri chode naprazd.. Pozrite si Cast’ 5.7 Meranie chodu naprazdno.

» Stladte tladidlo Start/Stop

Spusti sa rozmetavanie.

Odporu¢ame si nechat zobrazovat faktor teCenia v prevadzkovej obrazovke (pozr 2.2.2
Zobrazovacie polia), aby bolo mozné pocas rozmetavania
pozorovat regulaciu hromadného prudu.

Pri problémoch v regulaénom spravani faktora te€enia (upchania, ...), zmente po odstraneni chyby
v menu Nastavenie hnojiva a zadajte faktor te¢enia 1,0.

Reset faktora tecenia

Ak faktor te¢enia klesne pod minimalnu hodnotu (0,4 alebo 0,2), tak sa zobrazi alarm ¢. 47 alebo 48.
Pozrite si €ast 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.

Meranie chodu naprazdno

Automatické meranie chodu naprazdno

Pre dosiahnutie vysokej presnosti regulacie musi regulacia EMC v pravidelnych intervaloch merat a
ukladat’ hodnoty tlaku po€as chodu naprazdno.

Meranie chodu naprazdno na zistenie tlaku po€as chodu naprazdno sa automaticky spusta pri reStarte
systému.

Meranie chodu naprazdno sa navySe automaticky spusti pri splneni nasledujicich podmienok:
»  Uplynula zadefinovana doba od posledného merania chodu naprazdno.
*  Vykonali ste zmeny v menu "Nastavenia hnojiva" (pocet ota€ok, typ vrhacieho disku).

Poc¢as merania chodu naprazdno sa zobrazi nasledujice okno.
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AXIS rozmetadlo hnojiva 31

| m—
& POZOR
P

Na vypofet EMC
sa musi uskutodnit
meranie pri chode naprazdno.

899 RPM 897

[ T[]

Obr. 43: Zobrazenie alarmu tykajiceho sa merania chodu naprazdno

Riadenie stroja pri prvom spusteni vrhacieho disku vykona kalibraciu momentu chodu systému
naprazdno. Pozrite si Cast 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.

Ak sa hlasenie alarmu zobrazuje stale, hoci je prevodovy olej teply:

+  Namontovany vrhaci disk porovnajte s typom zadanym v menu Nastavenie hnojiva. V pripade
potreby prispésobte typ.

»  Skontrolujte, €i je vrhaci disk spravne upevneny. Dotiahnite klobukovu maticu.

+  Skontrolujte, i vrhaci disk nie je poSkodeny. Vymerite vrhaci disk.

Riadenie stroja po dokonéeni merania chodu naprdzdno nastavi dobu chodu naprazdno v zobrazeni
na prevadzkovej obrazovke na 19:59 minut.

» Stladte tlagidlo Start/Stop.
START:

STOP Spusti sa rozmetavanie.

Meranie chodu naprézdno bezi na pozadi aj pri zatvorenych déavkovacich postvacoch. Na displeji
sa vSak nezobrazuje Ziadne okno.

Po uplynuti tejto doby chodu naprazdno sa automaticky spusti nové meranie chodu naprazdno.
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5. Rozmetavacia prevadzka

A E
-&1} 100 kg/ha |

Obr. 44: Zobrazenie merania chodu naprazdno na prevadzkovej obrazovke

[11 Doba do nasledujuceho merania chodu
naprazdno

Ak je aktivne hrani¢né rozmetavanie alebo znizenie iastoénych Sirok, tak sa pri znizenom pocte
otaCok diskov neméze vykonat Ziadne meranie prazdneho chodu.

Pri zatvorenych davkovacich posuvacoch sa v pozadi vzdy vykonava meranie prazdneho chodu
(bez alarmového hlasenia)!

Na uvrati nezniZujte pocet ota¢ok motora po€as merania prazdneho chodu!

TTraktor a hydraulicky kruh sa musia nachadzat' v ramci prevadzkovej teploty!

5.7.2 Manualne meranie chodu naprazdno

Pri neobvyklej zmene faktora te€enia manualne spustite meranie chodu naprazdno.

e » V hlavhom menu stlacte tlacidlo merania chodu naprazdno.

| Déjde k manualnemu spusteniu merania chodu naprazdno.

5.8 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom AUTO km/h

V pripade strojov bez vaziacej techniky sa praca Standardne vykonava v tejto prevadzke.
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5. Rozmetavacia prevadzka

START:
STOP

5.9

2)

Predpoklad pre rozmetavanie:
» Je aktivny prevadzkovy rezim AUTO km/h (pozrite si Cast 4.5.1 Prevadzka AUTO/MAN).
+  Su zadefinované nastavenia hnojiva:

(¢]

(6]
(0]
o

Rozmetané mnozstvo (kg/ha),
Pracovna Sirka (m)

Disk

Normalne otacky (ot./min)

» Naplrite zasobnik hnojivom.

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania v prevadzkovom rezime AUTO km/h vykonajte
pred zacCiatkom rozmetavania skusku otacania.

» Na urcenie faktora teCenia vykonajte test kalibracie, alebo faktor te¢enia prevezmite z tabulky
rozmetavania a manualne ho zadajte.

! VAROVANIE!
Nebezpeéenstvo z déovodu vymrstovaného hnojiva

Vymratované hnojivo méze spdsobit’ tazké poranenia.

» Pred zapnutim vrhacich diskov vykazte zo zény vrhania stroja vSetky osoby.

» Iba AXIS-H: Stlacte tla¢idlo na spustenie vrhacich diskov.

P Stlacte tladidlo Start/Stop.

Spusti sa rozmetavanie.

Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN km/h

Prevadzkovy rezim MAN km/h sa pouZziva vtedy, ked nie je pritomny signal rychlosti.

84
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5. Rozmetavacia prevadzka

» Vyvolajte menu Nastav. stroja > AUTO / MAN prevadzka.
P Zvolte polozku menu MAN km/h.

Na displeji sa zobrazi zadavacie okno Rychlost.
P Zadajte hodnotu pre rychlost jazdy poc¢as rozmetavania.
Stlacte OK.

v

» Vykonanie nastaveni hnojiva:

> Rozmetané mnozstvo (kg/ha)
> Pracovna $irka (m)

» Naplrite zasobnik hnojivom.

Pre dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania v prevadzkovom rezime MAN km/h vykonaijte
pred zaciatkom rozmetavania test kalibracie.

» Na urCenie faktora tecenia vykonajte test kalibracie, alebo faktor teCenia prevezmite z tabulky
rozmetavania a manualne ho zadajte.

» Iba AXIS-H: Stlacte tlacidlo na spustenie vrhacich diskov.

» Stladte tladidlo Start/Stop

START:

STOP Spusti sa rozmetavanie.

Pocas rozmetavania musite bezpodmienecne dodrziavat' zadanu rychlost.

5.10 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN stupnica
AR V prevadzkovom rezime MAN stupnica mdzete pocas rozmetavacej prevadzky manualne zmenit otvor
Sl davkovacieho posuvaca.

V manualnej prevadzke pracujete iba vtedy, ked:

* nie je pritomny signal rychlosti (nepritomny alebo chybny radar alebo snima¢ kolesa)
»  prebieha rozmetavanie otravy pre slimaky alebo jemného osiva

Prevadzkovy rezim MAN stupnica je vhodny pre otravu pre slimakov a jemné osivo, pretoze z dévodu
nizkeho ubytku hmotnosti nemozno aktivovat automaticku regulaciu hmotnostného prudu.
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5. Rozmetavacia prevadzka

START:

STOP

bezpodmieneéne pracovat na konstantnej jazdnej rychlosti.

Na rovnomerné rozptylenie rozmetdvaného materidlu musite pri manualnej prevadzke

(O~

Alzon & 46
30m S6

.‘-"“--____ ___-F____-—‘
0.0 0.61/0.61 QO0: 00
km/h f Leerlaufz.

Obr. 45: Prevadzkova obrazovka MAN stupnica

[1] Zobrazenie pozadovanej polohy na stupnici [3] Zmena mnozZstva
davkovacieho posuvaca

[2] Zobrazenie aktualnej polohy na stupnici
davkovacieho posuvaca

» Vyvolajte menu Nastav. stroja > AUTO / MAN prevadzka.

v

Zvolte polozku menu MAN stupnica.

Na displeji sa zobrazuje okno Otvor posuvaca.

Zadaijte hodnotu na stupnici pre otvor davkovacieho posuvaca.
Stlacte OK.

Prejdite na prevadzkovu obrazovku.

Iba AXIS-H: Stlacte tlacidlo na spustenie vrhacich diskov.

Stlagte tlagidlo Start/Stop.

vy VVvYy

Spusti sa rozmetavanie.
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5. Rozmetavacia prevadzka

(ow) » Pre zmenu velkosti otvoru davkovacieho posuvaca stlacte funkéné tlacidlo MAN+ alebo MAN-.
i > L% R% na vyber strany otvoru davkovacieho posuvaca
MAN > MAN+ na zva&Senie otvoru davkovacieho posuvaéa alebo
r . > MAN- na zmensenie otvoru davkovacieho posuvaca.
+ MAN

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania aj v ruénej prevadzke
odporu¢ame hodnoty na nastavenie otvoru davkovacieho posuvaca a jazdnu rychlost
prevziat z tabulky rozmetavania.

5.11 GPS Control
q Riadenie stroja AXIS EMC ISOBUS mozno skombinovat s terminalom ISOBUS so SectionControl.
I:Jff Pre automatizaciu spinania dochadza medzi obomi pristrojmi k vymene réznych udajov.

Terminal ISOBUS so SectionControl poskytuje riadeniu stroja Specifikacie tykajlice sa otvarania a
zatvarania davkovacich posuvacov.

Symbol A vedla rozmetacich klinov signalizuje aktivovanu automaticku funkciu. Terminal ISOBUS so
SectionControl otvara a zatvara jednotlivé Ciastoéné Sirky v zavislosti od polohy v poli. Rozmetavanie
sa spusti iba vtedy, ked stlagite tlagidlo Start/Stop.

1 VAROVANIE!

Nebezpecenstvo zranenia vplyvom vystupujiceho hnojiva

Funkcia SectionControl automaticky spusti rozmetavaciu prevadzku bez predchadzajuceho
varovania.

Vystupujuce hnojivo méze spdsobit’ poranenia o¢i a nosovej sliznice.
Zaroven hrozi riziko poSmyknutia.

» Pocas rozmetavacej prevadzky sa v nebezpecnej oblasti nesmu nachadzat Ziadne osoby.

Pocgas rozmetavania mézete kedykolvek zatvorit jednu alebo viaceré éiastoéné Sirky. Ak CiastoCné
Sirky znova prepnete do automatickej prevadzky, tak sa prevezme naposledy zadany stav.

Ak terminal ISOBUS s funkciou SectionControl prepnete z automatickej do manualnej prevadzky, tak
riadenie stroja zatvori davkovacie posuvace.

Ak chcete vyuzit funkcie GPS-Control a ovladacej jednotke AXIS EMC, musi byt v ponuke
Nastav. stroja a ovladacej jednotke AXIS EMC, musi
byt v ponuke GPS-Control!
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200 kgsha | Alzon ® 40-S
30m S6

127
6.0
0%

12.0 l.00/1.00 00: 00
km/h Tf Leerlaufz.

|

Obr. 46: Zobrazenie rozmetavacej prevadzky na prevadzkovej obrazovke s GPS Control

Funkcia OptiPoint vypocita optimalny zapinaci a vypinaci bod pre rozmetavanie v Uvrati na zaklade
nastaveni v riadeni stroja; pozrite si Cast 4.4.10 Vypocet OptiPoint.

Pre spravne nastavenie funkcie OptiPoint zadajte spravny parameter dialky pre hnojivo, ktoré ste
zvolili. Zistite charakteristicku hodnotu z tabulky rozmetavania vasho stroja.

Pozri 4.4.10 Vypocet OptiPoint.

Vzdialenost pre zapnutie (m)
Parameter Vzdial. zap. (m) oznacuje zapinaciu vzdialenost [A] vzhladom na hranicu pola [C]. Na tejto
pozicii na poli sa otvoria davkovacie posuvace. Tato vzdialenost zavisi od druhu hnojiva a predstavuje

optimalnu zapinaciu vzdialenost pre optimalizované rozdelovanie hnojiva.
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Obr. 47: Vzdialenost pre zapnutie (vzhladom na hranicu pola)

A  Zapinacia vzdialenost

C

Hranica pola

Ak chcete zmenit' zapinaciu polohu na poli, tak musite prispésobit hodnotu Vzdial. zap. (m).

» Mensia hodnota vzdialenosti znamena, Ze zapinacia poloha sa presunie smerom k hranici pola.
* Vys$Sia hodnota znamena presunutie zapinacej polohy smerom do vnutra pofla.

Vzdialenost pre vypnutie (m)

Parameter Vzdial. vyp. (m) oznaduje vypinaciu vzdialenost [B] vzhladom na hranicu pola [C]. Na tejto
pozicii na poli sa davkovacie posuvace za¢nu zatvarat.
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Obr. 48: Vzdialenost pre vypnutie (vzhfadom na hranicu pola)

B  Vypinacia vzdialenost C Hranica pola

Ak chcete zmenit vypinaciu polohu, tak musite prislusne prispésobit hodnotu Vzdial. vyp. (m).

+ Mensia hodnota znamena, Ze vypinacia poloha sa presunie smerom k hranici pofla.
+ Vy3&Sia hodnota vedie k premiestneniu vypinacej polohy do vnutra pola.

Ak chcete otaanie vykonat cez jazdnu uli€ku v uvrati, tak v &asti Vzdial. vyp. (m) zadajte vacsiu
vzdialenost. Prispdsobenie pritom musi byt ¢o najmenSie, aby sa davkovacie posuvace zatvorili, ked
traktor odbocCi do jazdnej uliCky v uvrati. Prispdsobenie vypinacej vzdialenosti méze mat za nasledok
nedostato&nu aplikaciu hnojiva v oblasti vypinacich poléh na poli.
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6 Alarmové hlasenia a mozné pric¢iny

6.1

Vyznam alarmovych hlaseni

Na displeji terminalu ISOBUS sa m6zu zobrazovat r6zne alarmoveé hlasenia.

(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pri¢ina

Chyba na davkovacom zariadeni, zastavit'!

Motor pre davkovacie zariadenie nemoze
dosiahnut pozadovanu hodnotu, do ktorej ma
byt vykonany presun.

* Blokada
+  Ziadne spatné hlasenie polohy

Otvor maximalny! Rychlost alebo davkovacie
mnozstvo priliS vysoké

Alarm davkovacieho posuvaca

*  Bol dosiahnuty maximalny davkovaci
otvor.

* Nastavené davkovacie mnozstvo
(mnozstvo +/-) prekracuje maximalny
davkovaci otvor.

Faktor teCenia je mimo hranic

Faktor teCenia musi byt v rozsahu od 0,40 po
1,90.

*  Novo vypocitany alebo zadany faktor
te€enia je mimo rozsahu.

Zasobnik vlavo prazdny!

Lavy snimac stavu naplnenia ,Prazdne®.

* Lavy zasobnik je prazdny.

Zasobnik vpravo prazdny!

Pravy snimac¢ stavu naplnenia ,Prazdne“.

*  Pravy zasobnik je prazdny.

14

Chyba na prestaveni TELIMAT

Alarm pre snima& TELIMAT

Toto chybové hlasenie sa zobrazi viedy, ked
stav zariadenia TELIMAT nie je rozpoznatelny
dih8ie ako 5 sekund.

15

Pamat je plna, je potrebné vymazanie
sukromnej tabulky

Pamat na tabulky rozmetavania je obsadena
maximalne 30 druhmi hnojiv.
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)

Hlasenie na displeji Vyznam a mozna pric¢ina

16 |Nabehnut bod davkovania Ano = Start Bezpecfnostna otazka pred automatickym
presunom do bodu davkovania

» Nastavenie bodu davkovania v menu
Nastavenie hnojiva
* Rychle vyprazdnenie

17 |Chyba na prestaveni bodu davkovania Prestavenie podavacieho bodu nemdze
dosiahnut’ poZadovanu hodnotu, do ktorej ma
byt vykonany presun.

»  Porucha napriklad na zdroji napéatia
«  Ziadne spatné hlasenie polohy

18 |Chyba na prestaveni bodu davkovania Prestavenie podavacieho bodu nemdze
dosiahnut’ poZadovanu hodnotu, do ktorej ma
byt vykonany presun.

+ Blokada
«  Ziadne spatné hlasenie polohy
+ Test kalibracie

19 [Porucha prestavenia bodu davkovania Prestavenie podavacieho bodu neméze
dosiahnut’ poZzadovanu hodnotu, do ktorej ma
byt vykonany presun.

«  Ziadne spatné hlasenie polohy

20 |Chyba na ucastnickej LIN-Bus: Problém s komunikaciou

+  Chybny kabel
»  Uvofnené zasuvné spojenie

21 |Rozmetadlo prelozit! Len pre rozmetadlo s vahou: Vrhacie
rozmetadlo mineralnych hnojiv je pretazené.

»  Prili§ vela hnojiva v zasobniku

22 |Neznamy stav Function-Stop Problém s komunikaciou na terminali

*  Mozna softvérova chyba

23 |Chyba na prestaveni TELIMAT Prestavenie TELIMAT nemdze dosiahnut
pozadovanu hodnotu, do ktorej ma byt
vykonany presun.

+ Blokada
«  Ziadne spatné hlasenie polohy

24 |Porucha prestavenia TELIMAT Porucha nastavovacieho valca TELIMAT
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(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pric¢ina

25

Start diskov Aktivovat cez ENTER

26

Disk sa todi bez aktivacie

Chybny alebo manuélne zopnuty hydraulicky
ventil

27

Disk sa to¢i bez aktivacie

Chybny alebo manualne zopnuty hydraulicky
ventil

28

Disk sa nemohol spustit. Start diskov
deaktivovat

Vrhacie disky sa neotacaju.

»  Zablokovanie
«  Ziadne spatné hlasenie polohy

29

Motor mieSacieho mechanizmu je pretazeny.

Mie8aci mechanizmus je zablokovany.

»  Zablokovanie
*  Chybné pripojenie

30

Pred otvorenim davkovacieho posuvaca sa
musia spustit’ disky.

Spravna obsluha softvéru

*  Spustenie vrhacich diskov
»  Otvorenie davkovacieho posuvaca

31

Na vypocet EMC sa musi uskutoénit meranie
pri chode naprazdno.

Alarmové hlasenie pred meranim chodu
naprazdno

*  Aktivujte spustenie vrhacich diskov.

32

Cudzie ovlad. diely sa mbé2u pohybovat.
Nebezpeg. prestrih. a pomliazdenia! VSetky
osoby vykazat z nebezp. oblasti. Dodrz. navod
na obsluhu. Potvrdenie tladidlom ENTER

Pri zapnuti riadenia stroja sa mézu diely zagat
necCakane pohybovat.

*  AZ po odstraneni v8etkych moznych rizik
postupujte podla pokynov na obrazovke.

33

Zastavit’ disky a zatvorit davkovaci posuvac

Do oblasti menu Systém/Test mozete prepnut
len vtedy, ked je rozmetavacia prevadzka
deaktivovana.

»  Zastavte vrhacie disky.
+  Zatvorte davkovaci posuvac.

45

Chyba senzoriky M-EMC. Regul. EMC
deaktivovana!

Snimac uz nevysiela ziadny signal.

*  Pretrhnutie kabla
*  Chybny snimac¢

46

Chyba ota€ok rozmet. Dodrzte ota¢ky rozmet.
450..650 ot./min!

Pocet otacok vyvodového hriadela je mimo
rozsahu pre funkciu M EMC.

47

Chyba davkovania vlavo, zasobnik prazdny,
vystup blokovany!

*  Zasobnik prazdny
*  Blokovany vypust
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)

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pric¢ina

48

Chyba davkovania vpravo, zasobnik prazdny,
vystup blokovany!

»  Zasobnik prazdny
+  Blokovany vypust

49

Meranie pri chode naprazd. nehodnoverné.
Regulacia EMC deaktivovana!

*  Chybny snimac¢
»  Porucha prevodovky

50

Meranie pri chode naprazd. nie je mozné.
Regulacia EMC deaktivovana!l

Dlhodobo nestabilny pocet otacok vyvodového
hriadela

52

Chyba na krycej plachte

Polohu krycej plachty nebolo mozné dosiahnut.

+ Blokada
*  Chybny aktuator

53

Porucha krycej plachty

Aktuator pre kryciu plachtu neméze dosiahnut
poZadovanu hodnotu, do ktorej ma byt
vykonany presun.

+ Blokada
*  Chybny aktuator

57

Chyba na krycej plachte

Aktuator pre kryciu plachtu neméze dosiahnut
poZadovanu hodnotu, do ktorej ma byt
vykonany presun.

+  Zablokovanie
«  Ziadne spatné hlasenie polohy

71

Otacky disku nedosiahnuté.

Pocet otacok vrhacieho disku sa nachadza
mimo pozadovaného rozsahu 5 %.

*  Problém s napajanim olejom
*  Pruzina proporcionalneho ventilu je
zaseknuta.

72

Chyba SpreadLight

Napajanie pradom ma prili§ vysoku hodnotu;
pracovné svetlomety sa vypnu.

73

Chyba SpreadLight

Pretazenie

74

Porucha SpreadLight

Chyba pripojenia

*  Chybny kabel
*  Uvolnené zasuvné spojenie
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6. Alarmové hlasenia a mozné pric€iny

6.2

(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pric¢ina

82 |[Typ stroja zmeneny. Restartovanie stroja
bezpodmieneéne délezité. Mozna chyba
rozmetdvania. Potrebnd nova kalibracia!

Prevadzkové rezimy nemozno skombinovat s
ur€itymi typmi strojov

» V pripade zmeny typu stroja restartujte
riadenie stroja.
» Vykonajte nastavenia stroja.

» Nacitajte tabulku rozmetavania pre dany
typ stroja.

88 [Chyba senzora otacok rozmetacieho disku

Pocet otacok vrhacich diskov nebolo mozné
zistit’

. Pretrhnutie kabla
*  Chybny snimac

89 |[Otacky disku su prilis vysoké

Alarm snimaca vrhacich diskov

*  Bol dosiahnuty maximalny pocet otacok.
* Nastaveny poCet otaCok prekracuje
maximalne pripustnu hodnotu.

90 |Zastaven. AXMAT

Funkcia AXMAT je automaticky deaktivovana a
uz nevykonava regulaciu.

* Viac ako 2 snimace hlasia chybu.
*  Chyba komunikacie

93 |Tento typ rozmetacieho disku vyZaduje
prestavbu na zariadeni TELIMAT. DodrZujte
pokyny z navodu na montaz.

Vrhaci disk S1 je namontovany a stroj je
vybaveny zariadenim TELIMAT. MoZna chyba
rozmetavania pri hrani€nom rozmetavani

»  Tento typ vrhacieho disku si vyZzaduje
prestavbu zariadenia TELIMAT.

Porucha/alarm

Alarmové hlasenie sa na displeji zvyrazni &ervenym oramovanim a zobrazi sa spolu s varovnym

symbolom.

AXIS EMC ISOBUS
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6. Alarmoveé hlasenia a mozné priciny

AXIS rozmetadlo hnojiva 26

& VYSTRAHA

Start diskov aktivovat s

Obr. 49: Alarmové hlasenie (priklad)

6.2.1 Potvrdenie alarmového hlasenia

Potvrdenie alarmového hlasenia:

» Odstrante pri¢inu alarmového hlasenia.

V tejto suvislosti sa riadte navodom na obsluhu vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv. Pozrite
si aj 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.

» Stlacte ACK.

Potvrdenie alarmovych hlaseni sa moze menit v zavislosti od rozli¢énych terminalov ISOBUS.

Ostatné hlasenia so zltym oramovanim potvrdite réznymi tlacidlami:
 Enter
«  Start/Stop

V tejto suvislosti postupujte podla pokynov uvedenych na obrazovke.
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7. Specialne vybavenie

7 Specialne vybavenie

Zobrazenie

Nazov

Snimac hlasenia prazdneho stavu

Joystick CCI A3

WiFi modul

AXIS EMC ISOBUS
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8. Zaruka a rucenie

Zaruka a rucenie

Stroje RAUCH sa vyrabaju podfa modernych vyrobnych metéd a s najvacSou starostlivostou
a podliehaju po¢etnym kontrolam.

Preto poskytuje firma RAUCH zaruku 12 mesiacov, ked budu splnené nasledovné podmienky:

Zaruka zacina plynut od datumu kapy.

Zaruka zahffia chyby materialu alebo vyrobné chyby. Za cudzie vyrobky (hydraulika, elektronika)
ru¢ime iba v ramci ru€enia prislusného vyrobcu. Po¢as zaruénej doby sa vyrobné chyby a chyby
materialu bezplatne odstrania nahradou alebo dodatoénym vylepSenim prislusnych dielov. Iné
alebo tiez dalSie prava, ako naroky na vymenu, znizenie alebo nahradu $kéd, ktoré nevzniknu na
predmete dodavky, su vyslovne vylu€ené. Poskytnutie zaruky sa realizuje prostrednictvom
autorizovanych dielni, zastupenia zavodu RAUCH alebo priamo prostrednictvom zavodu.

Zo zaruky su vynaté désledky prirodzeného opotrebovania, znecistenia, korézie a vSetky chyby,
ktoré vznikli neodbornou manipulaciou, ako aj vonkajSim pdsobenim. Pri samovolnom
uskuto€neni oprav alebo zmien origindlneho stavu zaruka odpada. Narok na ndhradu zanikd, ked
neboli pouzité originalne nahradné diely RAUCH. ReSpektujte preto navod na obsluhu. V pripade
pochybnosti a otazok sa obratte na nade vyrobné zastupenie alebo priamo na zavod. Naroky na
zaruku sa musia uplatnit v naSom zavode najneskér v ramci 30 dni po vzniku Skody. Uvedte
datum kupy a Cislo stroja. Ak sa maju v ramci zaruky poskytnut’ opravy, smie ich uskuto¢nit iba
autorizovana dielfa az po konzultacii s firmou RAUCH alebo jej oficialnym zastupenim. Zaru¢né
prace zaru¢nu dobu nepredlzuju. Chyby spOsobené prepravou nie su vyrobné chyby, a preto
nespadaju pod zaruénu povinnost vyrobcu.

Narok na nahradu $kéd, ktoré nevznikli na samotnych strojoch RAUCH, su vyli¢ené. K tomu patri
aj vylu€enie zaruky za nasledné skody vyplyvajuce z chyb pri rozmetavani. Samovolné zmeny na
zariadeniach RAUCH mozu viest k naslednym skodam a vylu€uju rucenie vyrobcu za tieto Skody.
Pri umysle alebo hrubej nedbalosti majitefa alebo veduceho pracovnika a v pripadoch, v ktorych
sa ruci podfa zakona o ru€eni za vyrobok pri chybach predmetu dodavky a za Skody na zdravi
os6b alebo vecné Skody na sukromne pouzivanych predmetoch, neplati vylu€enie rucenia
dodavatela. Neplati tieZz, ak chybaju vlastnosti, ktoré su vyslovne zaru€ené, ked bolo cielom
ruCenia prave to, Ze objednavatel bude poisteny proti Skodam, ktoré nevznikli priamo na
predmete dodavky.
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RAUCH Streutabellen
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