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Basta kund

Genom att képa maskinstyrningen AXIS EMC (+W) ISOBUS fér gédningsspridaren AXIS EMC har
du visat fortroende for var produkt. Tack! Detta fortroende ska vi forsoka forvalta val. Du har valt en
effektiv och palitlig maskinstyrning.

Om du mot formodan skulle fa problem: Star var serviceavdelning alltid till din tjanst.

L]

Vi ber dig att noggrant ldsa denna bruksanvisning och bruksanvisningen fér maskinen
innan idrifttagning samt att alltid beakta all information.

| denna instruktion kan aven utrustningar vara beskrivna som inte hor till din maskinstyrning.

Beakta serienumren for maskinstyrningen och maskinen

Maskinstyrningen AXIS EMC (+W) ISOBUS Kkalibreras i fabrik for den
gbdningsspridare som den levereras med. For att kunna anslutas till en annan
maskin maste den omkalibreras.

Skriv in  maskinstyrningens och maskinens serienummer har. Nar
maskinstyrningen ansluts till maskinen maste dessa nummer kontrolleras.

Serienummer till den elektroniska maskinstyrningen
Serienummer maskin

Tillverkningsar maskin:

Tekniska forbattringar

Vi stravar efter att standigt forbattra vara produkter. Vi forbehaller oss darfor ratten att utan
forvarning genomfora forbattringar och férandringar som vi anser vara nédvandiga. Daremot ar vi
inte forpliktade att genomféra dessa forbattringar och forandringar pa redan salda maskiner.

Vi besvarar garna eventuella fragor.

Med vanliga halsningar

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Anvandaranvisningar

1 Anvandaranvisningar
1.1 Om denna bruksanvisning

Denna bruksanvisning utgdr en del av maskinstyrningen.

Bruksanvisningen innehaller viktiga anvisningar for att anvanda och underhalla maskinstyrningen pa
ett sdkert, korrekt och kostnadseffektivt satt. Att beakta informationen hjalper att undvika faror,
reparationskostnader och stillestandstider och 6kar samtidigt maskinens tillférlitighet och livslangd.

Bruksanvisningen ska forvaras i anslutning till den plats dar maskinstyrningen anvands (t.ex. i
traktorn).

Bruksanvisningen ersatter inte ditt eget ansvar i din roll som driftansvarig och/eller maskinstyrningens
operator.

1.2 Varningsanvisningarnas betydelse

I denna bruksanvisning ar varningsskyltarna systematiskt ordnade efter risknivan och sannolikheten
for att den upptrader.

Varningssymbolerna uppmarksammar o¢vriga risker med som maste beaktas vid anvandning av
maskinen. Varningsanvisningarna ar uppbyggda pa féljande satt:

Symbol + signalord

Forklaring

Varningarnas risknivaer
Signalordet visar hur stor faran ar. De farliga momenten ar klassificerade pa foljande satt:

A FARA!

Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en omedelbar risk for personers liv och halsa.

Att inte beakta denna symbol kan leda till mycket allvarliga personskador, i varsta fall med dédlig
utgang.

p Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa risker.

! VARNING!
Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en potentiell risk for personers halsa .

Om dessa varningsanvisningar ignoreras leder det till allvarliga personskador.

p Folj alltid de beskrivna atgarderna for att férhindra dessa risker.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191 7



1. Anvandaranvisningar

/\OBSERVERA!
Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en potentiell risk for personers halsa .
Om dessa varningsanvisningar ignoreras leder det till personskador.

» Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa risker.

oBsSlI!

Riskens typ och orsak

Denna varningsanvisning varnar fér sak- och miljéskador.

Om dessa varningsanvisningar ej beaktas kan detta leda till skador pa maskinen eller i
omgivningen.

» Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa risker.

Detta ar en anvisning:
Allmanna anvisningar innehaller anvandartips och speciellt nyttig information, dock inga
varningar.

1.3 Information om texten
1.3.1 Instruktioner och anvisningar
Atgarder som ska utféras av anvéndaren visas som en numrerad lista.
» Atgardsanvisning steg 1
» Atgardsanvisning steg 2
1.3.2 Uppréakningar
Upprakningar utan inbérdes ordning visas som en lista med punkter:
+ Egenskap A
+ Egenskap B
1.3.3 Hanvisningar
Hanvisningar till andra textpassager i dokumentet visas med avsnittsnummer, o&verskrift och
sidnummer:
+  Exempel: Beakta dven 2 Utformning och funktionssétt
Hanvisningar till andra dokument gors utan kapitel- eller sidhanvisningar.
+  Exempel: Fdlj anvisningarna i bruksanvisningen fran tillverkaren av kraftéverféringsaxeln.
8 5902191 AXIS EMC (+W) ISOBUS



1. Anvandaranvisningar

1.3.4 Menyhierarki, knappar och navigation
Menyerna &r alternativen som ar listade i fénstret Huvudmenyn.

I menyn finns sk. undermenyer resp. menyalternativ listade dar du kan goéra installningar
(urvalslistor, text- och sifferinmatning, starta funktion).

Maskinstyrningens olika menyer och knappar visas i fetstil:

Hierarkin och sokvagen till énskat menyalternativ ar markta med en >(pil) mellan meny och
menyalternativet respektive menyalternativen:

+ System/test > Test/diagnos > Spanning betyder att menyalternativet Spanning kan Oppnas via
menyn System/test och menyalternativet Test/diagnos.
o  Pilen > motsvarar aktiveringen av scrollratten resp. knappen pa skarmen (pekskarm).

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191 9



2. Utformning och funktionssatt

2

2.1

2.2

Utformning och funktionssatt

Folj instruktionerna gallande mandvrering av ISOBUS-terminalen
bruksanvisning.

Detta kapitel beskriver enbart den elektroniska maskinstyrningens funktioner utan att namna
nagon specifik ISOBUS-terminal.

i motsvarande

Oversikt 6ver de maskiner som stdds

Vissa modeller finns inte tillgangliga i alla lander.

AXIS-H 30.2 EMC, AXIS-H 30.2 EMC + W
AXIS-H 50.2 EMC + W

AXIS-M 20.2 EMC, AXIS-M 20.2 EMC + W
AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 30.2 EMC + W
AXIS-M 40.2 EMC, AXIS-M 40.2 EMC + W
AXIS-M 50.2 EMC + W

AXIS M 20.2 W, AXIS M 50.2 W, AXIS M 40.2 W
AXIS-M 25 EMC, AXIS-M 25 EMC + W

Funktioner som stods

Korhastighetsberoende spridning

Elektrisk matningspunktinstalining

Varvtalsreglering

o AXIS-M 20.2/30.2/50.2 EMC (+W): Kraftdverféringsaxelns varvtal
o  AXIS-H 30.2/50.2 EMC (+W): Spridartallrikens varvtal

o AXIS-M 25 EMC + (W): Kraftoverféringsaxelns varvtal

EMC - massflédesreglering

Stegl6s delbreddsomkoppling

Display

Den viktiga informationen for drift av maskinen visas pa driftsbilden.

Displayen visar maskinstyrningens aktuella statusinformation samt val- och inmatningsmaéjligheter.

10
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2. Utformning och funktionssatt

2.21 Beskrivning av manoverskarmen

Driftskdrmens utseende beror alltid pa de aktuella installningarna och maskintypen.
Se Kapitel 2.1 - Oversikt 6ver de maskiner som stéds - Sida 10 och Kapitel 2.2.2 - Visningsfélt -
Sida 14

m AXIS-H

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191 11



2. Utformning och funktionssatt

Fig. 1: Display fér maskinstyrningen AXIS-H

[1]
[2]
[3]

[4]
[5]
[6]
[7]

GPS-signal

EMC-status

Information om gbdselmedel
(gbdselbeteckning, arbetsbredd och typ av
spridartallrik)

Knapp: Anpassning i spridningstabellen
Position doseringsspjall hoger/vanster
Position utmatningspunkt héger/vanster
Funktionsknappar

Fritt definierbara indikeringsfalt

(9]

[10]
(1]
[12]

[13]
[14]
[15]

Indikering kastspridare for mineralgodsel
Spridartallrikarnas varvtal héger/vanster
Mangdférandring hoger/vanster

Aktuell spridningsmangd
gddselinstaliningarna eller Task Control.
Knapp: direktinmatning av spridningsmangd
Valt driftlage

Indikering kant-/gransinstaliningar
AXMAT-funktionen &r aktiv

fran

[8] Oppningslage for doseringsspjall héger/
vanster
m AXIS-M
12 5902191 AXIS EMC (+W) ISOBUS



2. Utformning och funktionssatt

(1]
(2]
(3]

(4]
5]
(6]
[7]

Fig. 2: Display fér maskinstyrningen AXIS-M

GPS-signal

EMC-status

Indikering information om gddselmedel
(godselmedelsbeteckning, arbetsbredd och
typ av spridartallrik)
Skarmknapp:
spridningstabellen
Position doseringsspjall héger/vanster
Position utmatningspunkt héger/vanster
Funktionsknappar

Fritt definierbara indikeringsfalt

Anpassning i

[9]
[10]
[11]

[12]
[13]
[14]

Indikering kastspridare for mineralgddsel
Kraftuttagets varvtal

Aktuell spridningsmangd fran
gOdselinstallningarna eller Task Controller.
Skarmknapp: Direkt inmatning av
spridningsmangd

Valt driftlage

Indikering kant-/gransinstaliningar
HillControl status, ingen GPS-hastighet
(beroende pa driftlage)

[8] Oppningslage fér doseringsspjall héger/
vanster
AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191 13



2. Utformning och funktionssatt

2.2.2 Visningsfalt

Du kan anpassa de tre indikeringsfalten individuellt pa driftskdrmen och valfritt tilldela dem féljande
varden:

+  Korhastighet

+  Fldédesfaktor (FF)

* hatripp
* kg tripp
*  mtripp
+ kgrest
*  mrest

* harest

+  Tomag.t. (Tid till ndsta tomgangsmatning)
*  Vridmoment (Spridartallriksdrift)

Fig. 3: Indikeringsfalt

[1] Indikeringsfalt 1 [3] Indikeringsfalt 3
[2] Indikeringsfalt 2

14 5902191 AXIS EMC (+W) ISOBUS



2. Utformning och funktionssatt

Vilja indikering
» Markera respektive indikeringsfalt pa pekskarmen.

Paé displayen visas en lista med vad som kan indikeras.
» Markera det nya vardet som ska visas i indikeringsfaltet.
» Tryck pa skdarmknappen OK.

Pa displayen visas driftskdrmen.

| respektive indikeringsfélt ar det nya vérdet inmatat.

223 Visning av doseringsslidlagen

Fig. 4: Visning av doseringsslidldgen

[A] Spridningsdrift inaktiv [B] Maskin i spridningsdrift
[1] Delbredd avaktiverad [3] Delbredd avaktiverad
[2] Delbredd aktiverad [4] Delbredd aktiverad

m Avaktivera en hel spridningssida

I gransomradet kan en komplett spridningssida avaktiveras omedelbart. Detta ar till sarskild hjalp i
akerhdrnen for en snabb spridningsdrift.

» Hall funktionsknappen Delbreddsreducering intryckt langre an 500 ms.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191 15



2. Utformning och funktionssatt

224

2.2.5

2.3

2.3.1

Visning av delbredder

Fig. 5: Visning av delbreddsldgen
[1] Vaxelknapp delbredder/gransspridning [4] Hoger delbredd har reducerats med flera

[2] Knapp reducera hoéger delbredd delbreddssteg
[3] Aktiverade delbredder pa total arbetsbredd
Ytterligare visnings- och installningsmajligheter forklaras i kapitel 4.73.4 Arbeta med delbredder.

Indikering av EMC-status

Status fér EMC-reglering:
* RO&d punkt: icke-aktiv EMC-reglering
+  Grdn punkt: aktiv EMC-reglering

Vid kant-/gransspridningssidan ar ingen EMC-reglering aktiv, vilket innebar att punkten pa
motsvarande sida forblir rod.

Bibliotek med de symboler som anvands

Maskinstyrningen AXIS EMC (+W) ISOBUS visar symboler fér menyer och funktioner pa bildskarmen.

Navigation

Symbol |Betydelse

Ga till vanster, foregaende sida

16
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2. Utformning och funktionssatt

Symbol |Betydelse

Ga till hoger; nasta sida

Tillbaka till foregdende meny

Tillbaka till huvudmenyn

Vaxla mellan driftskarm och menyfonster

Avbryt; stang dialogfénster

2.3.2 Menyer

Symbol |Betydelse

Ga fran menyfonster direkt till huvudmenyn

Vaxla mellan driftsbild och menyfonster

Arbetsstralkastare SpreadLight

Presenning

Gddningsinstallningar

Maskininstallningar

Snabbtémning

System / Test

Information

Vagnings-trippmatare

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191
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2. Utformning och funktionssatt

233 Symboler driftsbild

Symbol |Betydelse

Starta spridningsdrift och reglering av spridningsmangd

Spridningsdriften har startats; stoppa regleringen av spridningsmangd

Spridartallrikar startar

Spridartallrikarna roterar inte; spridartallrikarna stoppar

Aterstéllning av mangdandringen till férinstalld spridningsmangd.

Vaxla mellan driftsbild och menyfénster

Véaxla mellan gransspridning och delbredder pa vanster, hdger eller bada spridningssidorna.

Delbredder pa vanstra sidan, gransspridning pa hogra sidan

Delbredder pa hogra sidan, gransspridning pa vanstra spridningssidan.

Gransspridning pa bada spridningssidorna

OptiPoint Pro ar aktiverat
OptiPoint Pro ar inte aktiverat: Symbolen visas inte

OptiPoint pro aktivt i vandtegslaget

18 5902191 AXIS EMC (+W) ISOBUS



2. Utformning och funktionssatt

Symbol

Betydelse

Val av 6kad/reducerad mangd pa vanster, hoger eller bada spridningssidor (%)

Mangdandring + (plus)

Mangdandring - (minus)

Mangdandring vanster + (plus)

Mangdandring vanster - (minus)

Mangdandring hoger + (plus)

Mangdandring héger - (minus)

Manuell mangdandring + (plus)

Manuell mangdandring - (minus)

Oka spridartallrikarnas varvtal (plus)

Reducera spridartallrikarnas varvtal (Minus)

Spridningssida vanster inaktiv

Spridningssida vanster aktiv

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191
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2. Utformning och funktionssatt

Symbol |Betydelse

Spridningssida héger inaktiv

Spridningssida hoger aktiv

Reducera delbredd vanster (minus)
| gransspridningsdrift:
En langre tryckning (>500 ms) avaktiverar omedelbart en hel spridningssida.

Oka delbredd véanster (plus)

Reducera delbredd hdger (minus)
| gransspridningsdrift:
En langre tryckning (>500 ms) avaktiverar omedelbart en hel spridningssida.

Oka delbredd hoger (plus)

Aktivera gransspridningsfunktion/TELIMAT héger

Gransspridningsfunktion/TELIMAT hoger aktiv

Aktivera gransspridningsfunktionen vanster

Gransspridningsfunktionen vanster aktiv

@ HillControl aktiv

20 5902191 AXIS EMC (+W) ISOBUS



2. Utformning och funktionssatt

234 Andra symboler

Symbol

Betydelse

Starta tomgangsmatning, i huvudmeny

Gransspridningslage, i driftsbild

Kantspridningslage, i driftsbild

Gransspridningslage, i huvudmeny

Kantspridningslage, i huvudmeny

Driftslage AUTO km/h + AUTO kg

Driftsatt AUTO km/h

Driftsatt MAN km/h

Driftssatt MAN-skala

EMC-reglering avaktiverad

Status EMC

GPS-signal forlorad (GPS J1939)

Min. massflode har underskridits

U

Max. massflode har 6verskridits

24 Strukturell menyoversikt

m AXISMEMC

Beroende pa maskinens utrustning visas inte vissa menyer.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191
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m AXISHEMC
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3. Montering och installation

3 Montering och installation

3.1 Krav pa traktorn

Kontrollera att traktorn uppfyller féljande krav innan maskinstyrningen monteras:

Minsta spanning 11 V ska alltid garanteras dven nér flera férbrukare ar anslutna samtidigt (t.ex.
klimatanlaggning, ljus).

AXIS EMC: Kraftuttagsvarvtalet maste uppvisa féljande varden och maste hallas (férutsattning for
en korrekt arbetsbredd).

o AXIS M EMC: minimum 540 varv/min, resp. 750 varv/min for AXIS M 50

Pa traktorer utan steglos vaxel maste koérhastigheten valjas med korrekt utvaxling sa att det
specificerade kraftuttagsvarvtalet beaktas.

9-poligt uttag (ISO 11783) pa baksidan av traktorn for anslutning av maskinstyrningen till ISOBUS,
9-poligt terminaluttag (ISO 11783) fér anslutning av ISOBUS-terminal till ISOBUS.

Om traktorn inte har nagot 9-poligt uttag pa baksidan, kan en traktorbyggsats med ett 9-
poligt uttag for traktor (ISO 11783) och en hastighetsgivare kdpas som specialutrustning.

3.2 Anslutningar, uttag

3.21 Stromforsorjning

Stromférsorjningen for den elektroniska maskinstyrningen sker via det 9 poliga uttaget pa traktorns
baksida.

3.2.2 Ansluta maskinstyrningen

Beroende pa tillganglig utrustning kan maskinstyrningen anslutas till kastspridare for mineralgddsel pa
olika satt. Mer information finns i bruksanvisningen till din maskin.

24
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3. Montering och installation

B Schematisk anslutningsoéversikt

Fig. 6: AXIS-H EMC: Schematisk anslutningséversikt

[11 Maskinkontakt [8] Moment-/varvtalsgivare vanster/héger
[2] Maskinstyrning [9] Proportionalventil vanster/hdger

[3] Maskinkontakt [10] Motor matningspunkt vanster/hdger
[4] Kabelférdelare [11] Overspanningsskydd omrérare

[5] Vagningscell vanster/hoger [12] El-motor omrérare

[6] Rotationsdrift doseringsslid vanster/héger [13] Stalldon presenning

[7] Nivagivare vanster/hoger [14] ISOBUS-kontakt
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3. Montering och installation

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

Fig. 7: AXIS-M 20.2 EMC: Schematisk anslutningséversikt

Maskinkontakt

Maskinstyrning

Maskinkontakt

Kabelftérdelare

Stalldon TELIMAT

Vagcell vanster/hdger

Rotationsdrift doseringsslid vanster/hoger

[8] Nivagivare vanster/hoger

[9] Vridmoments-/varvtalssensor vanster/hdger
(inte pa AXIS M W)

[10] TELIMAT-sensorer uppe/nere

[11] Stalldon presenning

[12] ISOBUS-kontakt
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3. Montering och installation

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
[7]

Fig. 8: AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 50.2: Schematisk anslutningséversikt

Maskinkontakt

Maskinstyrning

Maskinkontakt

Kabelférdelare

Stalldon TELIMAT

Vagcell vanster/hdger

Rotationsdrift doseringsslid vanster/hoger

[8]
[9]

[10]
[11]
[12]
[13]

Nivagivare vanster/hdger
Vridmoments-/varvtalssensor vanster/héger
(inte pa AXIS M W)

TELIMAT-sensorer uppe/nere

Motor utmatningspunkt vanster/hdger
Stalldon presenning

ISOBUS-kontakt

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191
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4. Drift

4

4.1

Drift

/\OBSERVERA!
Risk for personskador p.g.a. utspillt gédselmedel

Vid ett fel kan doseringsspjallet ovantat 6ppnas under kérning till spridningsplatsen. Da foreligger
risk for halka och personskador p.g.a. utspillt gédselmedel.

» Fore korning till spridningsplatsen maste den elektroniska maskinstyrningen alltid stingas
av.

Instaliningarna i de enskilda menyerna ar mycket viktiga for optimal automatisk
massflodesreglering (funktion EMC).

Beakta sarskilt féljande menyalternativ for EMC-funktionen:

* I menyn Gddsel- instélin. > Diskus, se 4.4.6 Typ av spridartallrik

* | menyn Godsel- installn. > Spridartallrikens varvtal eller menyn Gddsel- instélln. > Normalt
varvtal, se 4.4.7 Varvtal

. I menyn Maskin- installnin > AUTO/MAN- drift, se 4.5.1 AUTO/MAN-drift.

Sla pa maskinstyrningen

Foérutsattningar:

>
>
>
>

Maskinstyrningen ar korrekt ansluten till maskinen och till traktorn.
o Exempel, se 3.2.2 Ansluta maskinstyrningen.
Min. spanning pa 11 V ar sakerstalld.

Starta maskinstyrningen.
Maskinstyrningens startskarm visas.
Beakta varningen och bekrafta med Enter.

Strax darefter visar maskinstyrningen aktiveringsmenyn i nagra sekunder.

Dérefter visas driftskdrmen.
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4. Drift

4.2 Navigera i menyn

Viktiga anvisningar for indikering och for navigering mellan menyerna finns i kapitel 1.3.4
Menyhierarki, knappar och navigation.

Nedan beskrivs hur man 6ppnar menyer och menyalternativ genom att vidréra pekskdrmen
eller trycka pa funktionsknapparna.

*  Folj bruksanvisningen for terminalen som anvands.

m Oppna huvudmenyn
» Tryck pa funktionsknappen Driftsbild/huvudmeny. Se 2.3.2 Menyer.

Huvudmenyn visas pa displayen.

m Oppna undermenyn med pekskidrmen
» Tryck pa knappen for den 6nskade undermenyn.

Fonster visas som uppmanar till olika aktiviteter.
+  Textinmatning

* Inmatning av varde

» Instélining i ytterligare undermenyer

Alla parametrar visas inte samtidigt pa skarmen. Hoppa till angransande menyfonster (flik) med
vansterpil/hogerpil.

m Ldmna meny
» Bekrafta gjorda installningar med knappen Tillbaka.

Ga till foregaende meny.

» Tryck pa knappen Driftskarm/huvudmeny.

Ga till driftskdarmen.

P Tryck pa knappen ESC.

De tidigare instéllningarna fortsétter att gélla.

Ga till foregaende meny.
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4.3 Huvudmeny
Fig. 9: Huvudmeny med undermenyer
Undermeny Betydelse Beskrivning
SpreadLight Till- och franslagning av 4.10 Arbetsstralkastare
arbetsstralkastare (SpreadLight)
Working screen Vaxlar till driftsbilden
Work- screen
Hopper cover Oppnalstang presenningen 4.11 Presenning
Presenning
Fertiliser settings Installningar for gédningsmedel och 4.4 Gbdningsinstéliningar
Gddselinst. spridningsdrift
Machine settings Installningar for traktor och maskin. 4.5 Maskininstéllningar
Maskininstallningar
Fast emptying Direkt visning av menyn for 4.6 Snabbtémning
Snabbtdémning snabbtémning av maskinen.
System/Test Installningar och diagnos pa 4.7 System / Test
System/test maskinstyrningen.
Info Visning av maskinkonfiguration 4.8 Info
Info
Weighing/Trip count Matvarden for utfort spridningsarbete | 4.9 Vdgnings-trippmaétare
Vagning-trippmatare och funktioner for vagningsdriften
Utéver undermenyerna kan du i huvudmenyn vaélja funktionsknapparna Tomgangsmatning och
Gransbelaggning.
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+  Tomgangsmatning: Med funktionsknappen kan tomgangsmatningen startas manuellt. Se kapitel
4.13.6.2 Manuell tomgéangsmaétning.

*  Gransbeladggning: Kantspridning eller gransspridning.

4.4 Godningsinstallningar

| denna meny gors installningarna fér gédselmedel och fér spridningsdrift.

» Oppna menyn Huvudmeny > Gédselinst..

Fig. 10: Meny Gédselinst. AXIS-H EMC, flik 1 och 2

Fig. 11: Meny Gédselinst., flik 3 och 4

Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Fertiliser name
Beteckning gédselmedel

Valt gédningsmedel fran
spridningstabellen

4.4.13 Spridningstabeller

AXIS EMC (+W) ISOBUS

5902191
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Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Application rate
Utmatning (kg/ha)

Inmatning av spridningsmangdens
borvarde i kg/ha

4.4.1 Spridningsméngd

Working width
Arbetsbredd (m)

Bestamning av arbetsbredd for
spridningen

4.4.2 Stélla in arbetsbredden

Flow factor
Flodesfaktor

Inmatning av flédesfaktorn for anvant
gbdningsmedel

4.4.3 Flédesfaktor

Drop point
Matningspunkt

Inmatning av matningspunkt

For AXIS med elektriska
matningspunktsstilldon: Installning
av matningspunkten.

Folj instruktionerna i maskinens
bruksanvisning. 4.4.4
Matningspunkt

Start calibration
Starta utmatprov

Hamtar undermeny for att genomféra
utmatningsprov
Inte mojligt i EMC-lage

4.4.5 Utmatningsprov

Normal disc speed AXIS-H 4.4.7 Varvtal
Normalt varvtal Inmatning av 6nskat

spridartallriksvarvtal

Paverkar EMC-massflédesregleringen
PTO Paverkar EMC-massflodesregleringen |4.4.7 Varvtal
Kraftuttag T

Fabriksinstallning:

+ AXIS EMC: 540 varv/min
Spreading disc Installning av spridartallrikstypen som Urvalslista:

Diskus

ar monterad pa maskinen.
Installningen paverkar EMC-
massflédesregleringen.

*  S1 (for alla maskintyper
utom AXIS-M 50.2)

+ 82
+ S4
+ S6
+ S12

Boundary spreading type
Gransbelaggning

Urvalslista:
« Grans
. Kant

Valj med pilknapparna, bekrafta
med Enter

Stélls in via traktorns
kraftuttagsvarvtal.

Boundary spreading
speed
Gransspr.varvtal

Forinstélining av varvtal vid
gransspridningslage

Inmatning i separata
inmatningsfonster

Boundary drop point
Gransspridning MP

Forinstallning av matningspunkten i
gransspridningslage

Inmatning i separata
inmatningsfonster

Boundary quantity

Gransspr.mangd (%)

Forinstalining av mangdreducering i
gransspridningslage

Inmatning i separata
inmatningsfonster
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Undermeny

Betydelse

Beskrivning

TELIMAT

Lagring av TELIMAT-instéallningar for
gransspridning

Endast for AXIS-M-maskiner
med TELIMAT

Fertilisation method
Godseltyp

Urvalslista:
. Normal
e Sen

Valj med pilknapparna Bekréafta

med Enter

Mounting height
Monteringshojd

Uppgift i cm fram/cm bak

Sammansattning

Urvalslista:

- 0/6

* 40/40

+ 50/50

*« 60/60

« 70/70

« 70/76
Manufacturer Inmatning av gédningstillverkarens
Tillverkare namn
Composition Procentandel av den kemiska

sammansattningen

Fertiliser class
Godselklass

Urvalslista

Valj med pilknapparna; Bekrafta

med Enter

Distance factor
Ange spec. varde rackv.

Inmatning av rackviddsvarde fran
spridningstabellen. Kravs for berakning
av OptiPoint

Calculate OptiPoint
Berakna OptiPoint

Inmatning av parametrar for GPS-
Control

4.4.10 Berékna OptiPoint

Turn on distance
Avstand pa (m)

Inmatning inkopplingsavstand

Turn off distance
Avstand av (m)

Inmatning frankopplingsavstand

GPS Control Info
Info GPS-Control

Visar information for GPS Control-
parametrar.

4.4.12 Info GPS Control

Fertiliser chart
Spridningstabell

Administration av spridningstabeller

4.4.13 Spridningstabeller

Calibration AXMAT Endast AXIS Beakta specialutrustningens
Kalibrera AXMAT Oppna undermeny for kalibrering av bruksanvisning
AXMAT-funktionen
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441 Spridningsmangd
| den har menyn kan du ange bdrvardet fér den dnskade spridningsméangden.

Li7 Ange spridningsmangd:

» Oppna menyn Gédselinst. > Utmatning (kg/ha).
Pa displayen visas spridningsméngden som for narvarande ar giltig.
» Ange det nya vardet i inmatningsfaltet.

» Tryck pa OK.

Det nya vérdet har sparats i maskinstyrningen.

442 Stalla in arbetsbredden

| denna meny kan arbetsbredden bestdmmas.

» Oppna menyn Godselinst. > Arbetsbredd (m).
Pa displayen visas arbetsbredden som for narvarande ar installd.
» Ange det nya vardet i inmatningsfaltet.

» Tryck pa OK.

Det nya vérdet har sparats i maskinstyrningen.

Arbetsbredden kan inte andras under spridningsdrift.

4.4.3 Flodesfaktor

Flodesfaktorn ska ligga i omradet 0,2 till 1,9.

Vid likadana grundinstaliningar (km/h, arbetsbredd, kg/ha) galler:
+  Genom att 6ka flddesfaktorn reduceras doseringsmangden.
*  Genom att minska flddesfaktorn 6kar doseringsmangden.

Ett felmeddelande visas sa snart som flodesfaktorn ligger utanfér det angivha omradet. Se kapitel 5
Larmmeddelanden och méjliga orsaker.

Minska den minsta faktorn till 0,2 vid spridning av ekologiskt gédselmedel eller ris. For att forhindra att
felmeddelandet hela tiden visas.

Kanner du till flodesfaktorn fran tidigare vridprov eller fran spridningstabellen kan valet anges
manuellt.
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44.4

Med menyn Starta utmatprov kan flodesfaktorn faststallas och matas in med hjalp av
maskinstyrningen. Se kapitel 4.4.5 Utmatningsprov

P4 kastspridaren for mineralgodsel AXIS-H EMC faststalls flodesfaktorn genom EMC-flédesreglering.
Manuell inmatning ar ocksa majlig pa dessa spridare.

Berakningen av flodesfaktorn beror pa driftldaget som anvands. For mer information om
flodesfaktorn, se kapitel 4.5.1 AUTO/MAN-drift..

Ange flodesfaktor:
» Oppna menyn Gédselinst. > Flddesfaktor.
Pa displayen visas aktuell momentant installd flodesfaktor.

» Ange det nya vardet fran spridningstabellen i inmatningsfaltet.

Om godselmedlet inte ar listat i spridningstabellen ska flédesfaktor 1,00 anges.
| driftlaget AUTO km/h rekommenderar vi att genomfora ett vridprov for att exakt bestdmma
flodesfaktorn for detta gédselmedel.

» Tryck pa OK.

Det nya vérdet har sparats i maskinstyrningen.

Pa kastspridaren for mineralgdédsel AXIS EMC (driftage AUTO km/h + AUTO kg)
rekommenderar vi att flodesfaktorn visas pa driftskdrmen. Pa sa satt kan regleringen av
flodesfaktorn observeras under spridningsarbetet. Se kapitel 2.2.2 Visningsfalt.

Matningspunkt

Pa kast-mineralgddningsspridaren AXIS EMC stalls matningspunkten endast in av den elektriska
matningspunktinstaliningen.

» Oppna meny Gédselinst. > MP.

P Positionen for matningspunkten anges i spridningstabellen.

» Ange erhallet varde i inmatningsfaltet.

P OK ska tryckas.

Fénstret Gédselinst. kommer upp pé displayen och visar den nya matningspunkten.

Om matningspunkten blockeras kommer larm 17 upp. Se kapitel6 Larmmeddelanden och mdjliga
orsaker.
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/\OBSERVERA!
Risk for personskador av automatisk instéllning av matningspunkten

Efter att funktionsknappen Start/Stop har tryckts flyttas matningspunkten till det férinstallda vardet
med en elektrisk stallmotor. Detta kan orsaka personskador.

» Innan du trycker pa Start/Stop ska du forsakra dig om att ingen person befinner sig i
maskinens riskomrade.

» Bekrafta larm for kérning till matningspunkt med Start/Stop.

4.4.5 Utmatningsprov
! VARNING!
Risk for personskador under vridprovet
Roterande maskindelar och utstrommande gddsel kan orsaka personskador.
p Se till att alla krav ar uppfyllda innan vridprovet startas.
» Beakta kapitel Vridprov i bruksanvisningen fér maskinen.
Menyn Starta utmatprov ar sparrad fér alla maskiner i driftlaget AUTO km/h +
AUTO kg. Detta menyalternativ ar da avaktiverat.

| denna meny faststélls flodesfaktorn med hjalp av ett vridprov. Flodesfaktorn sparas sedan i
maskinstyrningen.
Genomfora kalibreringstest:
+  fore forsta spridningen
+ om gbodselmedlets kvalitet férandrats kraftigt (fuktighet, h6g andel damm, granulatbrott)
+ om en ny typ av gédselmedel ska anvandas.
Vridprovet maste utforas stillastdende med kraftuttaget i gang.
+  Ta bort bada spridartallrikarna.
«  Utmatningspunkt kor till vridprovssituation.
Ange arbetshastighet:
» Oppna menyn Gdédselinst. > Starta utmatprov.
» Ange en medelhdg arbetshastighet.

Detta varde kommer att anvandas for att berakna spjallets position under vridprovet.
» Tryck pa skarmknappen Fortsatt.

Det nya vérdet sparas i maskinstyrningen.

Pa displayen visas vridprovets andra sida.
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Vilja delbredd:

» Bestam vilken spridarsida som vridprovet ska utféras pa.
Tryck pa funktionsknappen for spridarsida vanster eller
pa funktionsknappen for spridarsida hoger.

Symbolen fér den valda spridarsidan har réd bakgrund.

» Tryck pa Start/Stop.

Doseringsspjéllet fér den tidigare valda delbredden dppnas och vridprovet startar.

Tryck pa nar som helst pa ESC-knappen for att avbryta vridprovstiden. Doseringsspjallet stédngs
och pa displayen visas menyn Godselinst..

Vridprovstiden paverkar inte hur exakt resultatet blir. Dock ska atminstone 20 kg anvandas for
vridprovet.

» Tryck igen pa Start/Stop.

Vridprovet ar avslutat.
Doseringsspjéllet sténgs.

Pa displayen visas vridprovets tredje sida.

m Berikna flodesfaktorn pa nytt

't VARNING!

Risk for personskador av roterande maskindelar

klamning. Kroppsdelar eller féremal kan fastna eller dras in.

p Stang av traktorns motor.
» Koppla fran kraftuttaget och sékra det mot obehérig inkoppling.

Att vidrora roterande maskindelar (kraftdverféringsaxel, nav) kan leda till blamarken, skrubbsar och

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191
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» V&g mangden fran vridprovet (ta hansyn till uppsamlingsbehallarens tomvikt).

v

Ange vikten under menyalternativet Mangd fran vridprov.
» Tryck pa OK.

Det nya vérdet har sparats i maskinstyrningen.

Pa displayen visas menyn Berakning flodesfaktor.

Flodesfaktorn maste ligga mellan 0,4 och 1,9.

» Bestam flodesfaktorn.
For att spara den pa nytt beraknade flodesfaktorn, tryck pa skarmknappen Bekrafta flodesfakt..

For att bekrafta den hittills sparade flodesfaktorn, tryck pa OK.

Flédesfaktorn sparas.

P4 displayen visas larmet Kor till utmatningspunkt.

/\OBSERVERA!
Risk for personskador av automatisk instéllning av matningspunkten

Efter att funktionsknappen Start/Stop har tryckts flyttas matningspunkten till det férinstallda vardet
med en elektrisk stallmotor. Detta kan orsaka personskador.

» Innan du trycker pa Start/Stop ska du forsakra dig om att ingen person befinner sig i
maskinens riskomrade.

» Bekrafta larm for kérning till matningspunkt med Start/Stop.

4.4.6 Typ av spridartallrik
For en optimal tomgangsmatning ska du kontrollera att inmatningarna i menyn Gdédselinst. ar
korrekta.
* Inmatningarna under menyalternativen Diskus och Normalt varvtal/Kraftuttag maste stamma
Ooverens med de faktiska installningarna for din maskin.
Den monterade spridartallrikstypen ar forprogrammerad fran fabriken. Om andra spridartallrikar ar
monterade pa maskinen ska ratt typ anges.
» Oppna menyn Gédselinst. > Diskus.
» Aktivera en spridartallrikstyp i listan.
Pa displayen visas fénstret Gédselinst. med den nya spridartallrikstypen.
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4.4.7

44.8

Varvtal

m Kraftuttag

For en optimal tomgangsmatning ska du kontrollera att inmatningarna i menyn Gdodselinst. ar
korrekta.

* Inmatningarna under menyalternativen Diskus och Kraftuttag maste stamma Overens med de

faktiska installningarna fér din maskin.

Det instéllda kraftuttagsvarvtalet &r fran fabrik installt pa 750 v/min. i mandverenheten. Andra det
sparade vardet i mandverenheten om du vill anvanda ett annat kraftuttagsvarvtal.

» Oppna menyn Gédselinst. > Kraftuttag.

P Ange varvtalet.

Pa displayen visas fonstret Gédselinst. med det nya kraftuttagsvarvtalet.

Folj instruktionerna i kapitel 4.13.5 Spridning med automatisk drift (AUTO km/h + AUTO kg).

m Normalt varvtal

For en optimal tomgangsmatning ska du kontrollera att inmatningarna i menyn Gdédselinst. ar
korrekta.

* Inmatningarna under menyalternativen Diskus och Normalt varvtal maste stdmma &verens
med de faktiska installningarna fér din maskin.

Det installda varvtalet ar férprogrammerat pa 750 v/min. fran fabriken. Andra det sparade vardet for att
stélla in ett annat varvtal.

» Oppna menyn Gédselinst. > Normalt varvtal.

» Ange varvtalet.

Pa displayen visas fénstret G6dselinst. med det nya varvtalet.

Folj instruktionerna i kapitel 4.13.5 Spridning med automatisk drift (AUTO km/h + AUTO kg).

Gransspridningslage
Endast AXIS-H

| denna meny kan du valja passande spridningslagen pa faltkanten.
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Fig. 12: Instéllningsvérde grénsspridningslédge

[11 Kantspridning [2] Gransspridning

» Oppna meny Gédselinst..

> Gatill flik 2.

» Valj gransspridningslage Kant eller Grans.

» Anpassa vid behov vardena i menyerna Varvtal, Matningspunkt eller mangdreduceringen

beroende pa uppgifterna i spridningstabellen.

449 Gransspridningsmangd
| den har menyn kan mangdreduceringen (i procent) faststallas. Denna installning anvands vid
aktivering av gransspridningsfunktionen resp. TELIMAT-utrustning (endast AXIS-M).
Vi rekommenderar en mangdreducering med 20 % pa kantspridningssidan.
Mata in gransspridningsméangden:
» Oppna menyn Gédselinst. > Gransspr.mangd (%).
» Ange vardet i inmatningsfaltet och bekrafta.
Fénstret Gédselinst. visas med den nya grdnsspridningsméangden i displayen.
4410 Berakna OptiPoint
| menyn Berakna OptiPoint anger man parametrarna for berdkning av optimala paslagning- och
avstangningsavstand pa vandtegen. For att berdkningen ska bli exakt ar det mycket viktigt att ange
rackviddsvardet for det gédselmedel som anvands.
Berakningen bor utféras forst efter att alla data for den 6nskade spridningen har éverforts i menyn
Godselinst..
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Rackviddsvarde for det gddselmedel som anvands: Se maskinens spridningstabell.

P Ange det specificerade vardet i menyn Gdodselinst. > Spec. varde rackv..

» Oppna menyn Gdédselinst. > Berékna OptiPoint.

Férsta sidan i menyn Berdkna OptiPoint visas.

Control.

Angiven korhastighet ar den som galler i omradet fér kopplingspositioner. Se 4.13.11 GPS-

» Tryck pa OK.

Pé displayen visas menyns andra sida.

» Ange medelhdg korhastighet i omradet for kopplingspositioner.

» Tryck pa skarmknappen Fortsatt.
Hopp till GPS infofélt.

Fig. 13: Berdkna OptiPoint, sidan 2

Nummer

Betydelse

Beskrivning

[1]

Turn on dist — Avstand pa (m)
Avstand (i meter) till faltgransen dar doseringsspjallen 6ppnas

Fig. 52 Avstand
pa (i férhallande
till &kerkanten)

[2]

Turn off dist — Avstand av (m)
Avstand (i meter) till faltgransen dar doseringsspjallen stangs

Fig. 53 Avstand av

(i férhallande till
faltgrénsen)

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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4411

Pa den har sidan kan parametervardena anpassas manuellt. Se 4.13.71 GPS-Control.

Andra virden

>
>
>
>

Oppna 6énskad listpost.
Mata in de nya véardena.
Tryck pa OK.

Tryck pa skarmknappen Accept values - Anvand varden.

Berékningen av OptiPoint har genomférts.

Maskinstyrningen skiftar till fénstret Info GPS-Control.

Vandtegslage

Indikering av OptiPoint Pro-funktion:

| huvudmenyn: Funktionsknappen "OPTI” visas i huvudmenyn nar funktionen OptiPoint Pro ar
aktiverad i maskininstallningarna.

Pa driftskdrmen: P& driftskdrmen visas funktionsknappen endast nar kant- eller
gransspridningsfunktionen ar aktiverad.

Aktivering av OptiPoint Pro-funktionen:

>

Tryck pa funktionsknappen "OPTI” for att
aktivera vandtegslaget.

Pa driftskdrmen visas ett meddelande pa
motsvarande sida (vénster eller hbger) om
att vandtegslaget &r aktivt.

Fig. 14: OptiPoint pé driftskdrmen

42

5902191 AXIS EMC (+W) ISOBUS



4. Drift

Aktivering av OptiPoint i huvudmenyn

» Om funktionsknapparna for
spridartallrikarnas varvtal inte visas kan de
aven aktiveras i huvudmenyn [3].

OptiPoint aktiverat pa driftskdrmen

Fig. 15: OptiPoint aktiverat i huvudmenyn

Nar funktionsknappen "OPTI” &r aktiverad 6kar mangden och utmatningspunkten pa en sida. De
andrade vardena visas pa driftskarmen. Hur mycket méngden och utmatningspunkten andras beror pa
gddselmedelsinstallningarna. | synnerhet om arbetsbredderna och utmatningspunkterna ar hdga kan
det hadnda att aktiveringen av vandtegslaget inte medfér nagra eller bara mycket sma andringar av
gddselmedlets mangd och utmatningspunkten.

/\OBSERVERA!
Det finns risk for spridningsfel
Funktionsknappen "OPTI” for vandtegslaget far endast aktiveras i vandtegens korspar eftersom det

annars finns risk for spridningsfel p.g.a. den dndrade mangden gédselmedel och de &ndrade
utmatningspunkterna.

Funktionsknappen "OPTI” far endast aktiveras i
de rédmarkerade omradena, dvs. vandtegarna.

Avaktivering av vandtegslaget:

P Tryck pa funktionsknappen "OPTI” igen.

Véndtegslaget avaktiveras.

Dessutom aktiveras vandtegslaget automatiskt i féljande fall:

»  Stoppa spridningen genom att trycka pa funktionsknappen START/STOP
»  Tryck pa funktionsknappen "Byte delbredder /gransspridning”

*  Trycka pa funktionsknappen "Kantspridningsfunktion aktiv”

Endast for AXIS H

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191 43



4. Drift

Om funktionsknapparna for spridartallrikarnas inte visas maste varvtalsandringen aktiveras.

Aktivering av varvtalséndring

» Oppna Maskininstéliningar.

» Markera kryssrutan pa sidan 2 Change
speed Varvtalsandr [1].

Fig. 16: Varvtalséndring aktiverad

» Ga tillbaka till driftskdrmen.

Funktionsknapparna [2] visas pé driftskdrmen.

Fig. 17: Funktionsknappar syns

m OptiPoint pro +

Funktionen OptiPoint pro+ ar en vidareutveckling av OptiPoint pro och méjliggér nu forbattrad
dokumentation och tackning i terminalen pa vandtegen.
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Aktivering av funktionen OptiPoint Pro +:

» Tryck pa funktionsknappen "OPTI” for att
aktivera vandtegslaget. Kan aven aktiveras
i huvudmenyn, se Fig. 15 OptiPoint
aktiverat i huvudmenyn.

Pé driftskdrmen visas ett meddelande péa
motsvarande sida (vénster eller hbger) om
att vandtegslaget ar aktivt.

Fig. 18: OptiPoint pa driftskdrmen

Fig. 19: Urval OptiPoint per ldge

For att kunna anvanda OptiPoint pro+ maste Distance/Length ha valts i Maskinalternativ pa sidan 3.
For Section Control installningen Distance/Time ar den inte tillganglig. Dessutom maste den ha valts i
Maskininstallningar pa sidan 3 [1] och kryssrutan maste vara markerad [2].

For OptiPoint pro+ skickas fordrojningstider och avstand till terminalen. Dessa kan, liksom
extrabredden, visas pa GPS-Control informationsskarmen.

Denna funktion ar INTE kompatibel med alla terminaler. OptiPoint pro+ ar endast kompatibel
med terminaler som stdéder SC-Typ Distance/Length och samtidigt férdréjningstider samt kan
andra arbetsbredden pé en sida under drift. Information om kompatibilitet finns i
kompatibilitetslistan.

m Corner Control
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Feature CornerControl har tagits fram for att férbattra spridningsresultaten i hérn. Vid kant-/
gransspridning ar godslets spridningsbredd begransat pa kant-/gransspridningssidan p.g.a. det lagre
varvtalet. Det visas nu ocksd pa terminalen genom en asymmetrisk virtuell arbetsbreddsindikering
som visar den faktiska asymmetriska spridningsbredden.

For narvarande kan CornerControl endast
aktiveras i kombination med OptiPoint pro+.
Detta gors Maskininstallningar pa sidan 3.

Fig. 20: CornerControl aktiverad

Genom de férskjutna avsnitten fér den virtuella
arbetsbreddsindikeringen ser man exakt hur
langt man maste backa in i hdrnet for att kunna
na basta mojlig spridningsresultat dar. Om det
finns faltgréanser i terminalen visar sig den
storsta fordelen med CornerControl. Den
forskjutna virtuella arbetsbreddsindikeringen
mojliggdr en automatiskt forskjuten paslagning
pa faltgransen samtidigt som den optimala
tackningen bibehalls. Gransspridningssidan
maste fortsattningsvis slas pa och stdngas av
manuellt.

Fig. 21: CornerControl

4412 Info GPS Control
Menyn Info GPS-Control innehaller information om berdknade installningsvarden i menyn Berdkna
OptiPoint.
Beroende pa terminalen som anvands visas tva avstand (CClI, Miller Elektronik) respektive 1 avstand
och 2 tidsvarden (John Deere, ...).
* Vid de flesta ISOBUS-terminaler 6verférs de héar visade vardena automatiskt till motsvarande

installningsmeny pa GPS-terminalen.

»  Vid vissa terminaler kravs en manuell inmatning.
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Denna meny anvands endast i informationssyfte.

*  Beakta GPS-terminalens bruksanvisning.

» Oppna menyn Godselinst. > Info GPS-
Control.

Fig. 22: Meny GPS Control info - Info GPS-Control
4413 Spridningstabeller

I den har menyn skapas och hanteras spridningstabellerna.

Valet av en spridningstabell paverkar maskinen, gdédselinstaliningarna och
maskinstyrningen. Den instéllda spridningsmangden skrivs dver med det sparade
vardet fran spridningstabellen.

B Skapa ny spridningstabell

Upp till 30 spridningstabeller kan skapas i den elektroniska maskinstyrningen.
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[1] Visning av en spridningstabell med ifyllda
varden

[2] Visning av en aktiv spridningstabell

[3] Namnfalti spridningstabellen

[4] Tom spridningstabell

[5] Tabellnummer

Fig. 23: Meny Fertiliser charts - Spridningstabeller

» Oppna menyn Gédselinst. > Spridningstabeller.

» Valj en tom spridningstabell
Namnfaltet ar sammansatt av gdédselmedlets namn, arbetsbredd och spridartallrikstyp.
Pa displayen visas ett urvalsfénster.

» Tryck pa tillval Oppna elem. o tillb t. gddselinstalin..

Displayen visar menyn Gobédselinst. och valt element laddas som aktiv spridningstabell i
gbdningsinstéllningarna.

» Oppna menypunkten Beteckning gddselmedel.

» Ange ett namn pa spridningstabellen.

Vi rekommenderar att spridningstabellen far samma namn som det aktuella gédselmedlet. Det
gor att man lattare kan koppla ihop spridningstabellen med ett gédselmedel.

» Redigera spridningstabellens parametrar. Se 4.4 Gédningsinstéliningar.

Vilja en spridningstabell
Oppna menyn Gédselinst. > Oppna elem. o tillb t. gédselinstalin..

v a

» Valj 6nskad spridningstabell.
Pa displayen visas ett urvalsfénster.

» Valj tillval Oppna elem. o tillb t. spridningsdmne instalin..

Displayen visar menyn Gd&dselinst. och valt element laddas som aktiv spridningstabell i
gbdningsinstéliningarna.
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Vid val av en befintlig spridningstabell éverskrivs samtliga varden i menyn Goédselinst. med de
sparade vardena fran den valda spridningstabellen, bland annat dven matningspunkten och
normalt varvtal.

*  Maskinstyrningen kér matningspunkten till det varde som ar sparat i spridningstabellen.

m Kopiera befintlig spridningstabell
P Valj 6nskad spridningstabell.

Pa displayen visas ett urvalsfénster.

» Valj tillval Kopiera element.

En kopia péa spridningstabellen star nu pa listans férsta lediga plats.

B Radera befintlig spridningstabell
P Valj 6nskad spridningstabell.

Pa displayen visas ett urvalsfénster.

Den aktiva spridningstabellen kan inte raderas.

» Valj tillval Radera element.

Spridningstabellen har raderats fran listan.

B Hantera vald spridningstabell via driftskdrmen

Du kan aven hantera spridningstabellen direkt via driftskarmen.
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» Tryck pa skarmknappen Spridningstabell
[2] pa pekskarmen.

» Ange det nya vardet i inmatningsfaltet.
» Tryck pa OK.

Den aktiva spridningstabellen 6ppnas.

Det nya vérdet har sparats i maskinstyrningen.

Fig. 24: Hantera spridningstabellen pa pekskdrmen

[11 Skarmknapp [21 Skarmknapp
Utmaningsmangd Spridningstabell

4.5 Maskininstallningar

| denna meny gors installningarna for traktorn och maskinen.

» Oppna menyn Maskininstallningar.

Fig. 25: Meny Maskininstéliningar, flik 1 och 2
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Fig. 26: Meny Maskininstéallningar, flik 3

vansterpil/hdgerpil.

Alla parametrar visas inte samtidigt pa skarmen. Hoppa till angransande menyfonster (flik) med

Undermeny

Betydelse

Beskrivning

AUTO/MAN mode
AUTO/MAN- drift

Bestdmning av automatiskt eller
manuellt driftiage.

4.5.1 AUTO/MAN-drift.

aktuellt driftlage)

MAN scale Instalining av det manuella Inmatning i separata

MAN-skala skalvardet. (Paverkar bara inmatningsfonster.
aktuellt driftlage)

MAN km/h Instéllning av den manuella Inmatning i separata

MAN km/h hastigheten. (Paverkar bara inmatningsfonster.

Speed signal source
Hastighets-/signalkalla

Val/begransning av

hastighetssignalen

» Hastighet AUTO
(automatiskt val av
antingen vaxel eller radar/
GPs) )

* GPSJ19391

+  NMEA 2000

1) Maskinstyrningens tillverkare ansvarar inte vid forlust av GPS-signalen.

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Sim GPS speed

Sim GPS hastigh.

Endast for GPS J1939:
Angivelse av kdrhastighet vid
forlust av GPS-signalen

OBS!
Den inmatade kérhastigheten
maste tvunget hallas konstant.

+/- appl. rate (%)
+/- mangd (%)

Forinstallning av mangdandring

Inmatning i separat
inmatningsfénster

Task Control
Task Control

Aktivering av ISOBUS Task
Controller-funktioner for
dokumentation och spridning av
applikationskartor.

+  Task Control On (med
bock)
»  Task Control Off

GPS-Control
GPS-Control

Aktivering av funktion, for att
styra delbredder for maskinen
med GPS.

+  Task Control On (med
bock)
»  Task Control Off

Speed change
Varvtalsandring

Endast AXIS-H

Aktivering av funktionen for
andring av varvtal i
gransspridningslage pa
diftskarmen.

Nar funktionen &r avaktiverad ar
andringen endast majlig i
procent (%)

Fertiliser info
Info gédselmedel

Aktivering av visning av
gbdselinfo (godselmedlets
namn, spridartallrik,
arbetsbredd) pa driftskarmen.

kg level sensor

kg giv.tom behall.

Inmatning av aterstdende
mangd som utléser ett
larmmeddelande via
vagningscellerna.

AXMAT

Endast AXIS-H
Aktivera AXMAT-funktionen

Beakta specialutrustningens
bruksanvisning.
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4.5.1

Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Application rate correction

*  Appl. corrL - Utm.-k. V (%)
*  Appl. corr R - Utm.-k. H (%)

Kompensation av avvikelser
mellan inmatad
spridningsmangd och faktisk
spridningsmangd.

»  Kompensation i procent
antingen pa hoger eller
vanster sida

CornerControl

Aktivering av funktionen
CornerControl tillsammans med
OptoPoint pro +

Corner Control 45

2 application rates
2 spridningsmangder

Endast vid arbete med
applikationskartor: Aktivering av
tva separata spridningsmangder
for héger och vanster sida

OptiPoint version

Val av OptiPoint-berakning som
ska anvandas

AUTO/MAN-drift.

Maskinstyrningen reglerar doseringsmangden automatiskt utifran hastighetssignalen. Hansyn tas till
spridningsmangden, arbetsbredden och flédesfaktorn.

Som standard utfors arbetet i automatisk drift.

I manuell drift arbetar man bara i foljande fall:
* om ingen hastighetssignal finns (radar eller hjulgivare saknas eller defekt)
»  spridning av snigelmedel eller utsade (smafro)

arbete i manuell drift.

For att spridningsmaterialet ska spridas jamnt maste en konstant korhastighet hallas vid

Spridningen i olika driftlagen beskrivs i kapitel 4.13 Spridningsdrift.

Meny

Betydelse

Beskrivning

AUTO km/h + AUTO kg

Urval av automatisk drift med EMC-reglering
eller automatisk vagning
Endast vid MDS W eller AXIS M W

Sida 80

AXIS EMC (+W) ISOBUS

5902191

53



4. Drift

Detta driftlage ar bra for spridning av
snigelmedel eller smafro.

Meny Betydelse Beskrivning

AUTO km/h + Stat. kg Val av automatisk drift med statisk vagning Sida 83
Endast vid MDS W eller AXIS M W

AUTO km/h Val av automatisk drift Sida 85

MAN km/h Installning av kérhastighet for manuell drift Sida 85

MAN-skala Instélining av doseringsspjall fér manuell drift Sida 86

Vilja driftlage

>

>
>
>
>

Starta maskinstyrningen.

Oppna menyn Maskininstallningar > AUTO/MAN- drift.
Valj dnskat menyalternativ i listan.

Tryck pa OK.

Félj anvisningarna pa skarmen.

Vi rekommenderar visning av flodesfaktorn i driftskarmen. Pa sa satt kan massflédesregleringen

observeras under spridningsarbetet. Se 2.2.2 Visningsfélt.

Viktig information om anvandningen av driftsatt vid spridningsdrift finns i avsnitt 4.13

Spridningsdrift.

4.5.2 +/- mangd

| denna meny kan man fér normal spridning definiera stegbredden for den procentuella @ndringen av
mangden.

Basen (100 %) ar det forinstallda vardet for doseringsspjallets 6ppning.

Funktionsknappar under drift:
Mangd +/Mangd -: spridningsmangden kan nar som helst &ndras med faktorn fér +/- mangd.

C 100 %-knapp: tillbaka till férinstallningarna.

Definiera méangdreducering:

>

» Ange det procentuella vardet med vilket spridningsmangden ska andras.

>

Oppna menyn Maskininstaliningar > +/- mangd (%).

Tryck pa OK.
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4.6 Snabbtomning

Valj menyn Snabbtémning for att rengéra maskinen eller for att snabbt témma den aterstaende
mangden.

Innan maskinen ska placeras i forvaring rekommenderar vi att doseringsspjallen 6ppnas helt och att
styrningen stangs av i detta Iage. Detta forhindrar att fukt ansamlas i behallaren.

Kontrollera innan snabbtémningen pabérjas att alla férutsattningar ar uppfylida. Beakta
bruksanvisningen till kastspridaren for mineralgodsel (t6mning av aterstdende mangd) for mer
information om detta.

Genomfdra snabbtomning:

>

>

Fore magasinering ska maskinens behallare fullstandigt via maskinstyrningen.

Oppna menyn Huvudmeny >
Snabbtémning.

Anvand funktionsknappen for att valja
delbredden dar snabbtdmningen ska
genomforas.

Displayen visar den valda delbredden som
symbol (Fig. 27 position [3]).

Tryck pa Start/Stop.
Snabbtémningen startar.

Tryck pa Start/Stop nar behallaren ar tom. [1] Symbol for

Snabbtémningen har avslutats. snabbtémning (har
ar vanster sida
vald, men &nnu
inte pabdrjad)

[2] Snabbtémning
vanster delbredd
(vald)

ESC for att atervanda till huvudmenyn.

Fullstindig tomning:

>
>

Valj bada delbredder:
Tryck pa Start/Stop.

Béda doseringsslider éppnas.

Matningspunkten kor till vdnster respektive héger till vérdet O.

Fig. 27: Meny Fast emplying - Snabbtémning

[3] Snabbtémning
hoger delbredd (ej
vald)

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191
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» Tryck pa knappen Fullstandig témning och hall inne.

Matningspunkten kér fram och tillbaka mellan vérdet 9,5 och 0 for att sprida ut gédselmedel.

» Slapp knappen Fullstandig tomning.

Viénster och héger matningspunkt kér tillbaka till vardet 0.

» Tryck pa Start/Stop.

Matningspunkten kér automatiskt till det férinstéllda vérdet.

4.7 System / Test

| denna meny gors system- och testinstallningar fér maskinstyrningen.

» Oppna menyn Huvudmeny > System/test.

Fig. 28: Meny System / Test - System/test

Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Total data counter
Rakneverk tot.data

Visningslista

»  spridd mangd i kg
*+ spriddytaiha

*  Spridningstid i h

*  kord stracka i km

4.7.1 Totaldatarédknare

Test/diagnosis
Test/diagnos

Kontroll av stalldon och givare

4.7.2 Test/Diagnos

Service
Service

Serviceinstalliningar

Lésenordsskyddade; endast
tillgangliga for servicepersonal
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4.7.1 Totaldataraknare

| denna meny visas alla tillstand for spridarens raknare.

Denna meny anvands endast i informationssyfte.

» kg calculated - kg berdknad: spridd méngd
i kg

* ha-ha: spridd yta i ha

*  hours - Timmar: Spridningstid i h

*  km - km: kord stracka i km

Fig. 29: Meny Total data counter - Rékneverk
fot.data

4.7.2 Test/Diagnos

I menyn Test/diagnos kan du kontrollera funktionen hos alla stélldon och sensorer.

Denna meny anvands endast i informationssyfte.

Listan med sensorer ar beroende av maskinens utrustning.

/\OBSERVERA!
Risk for personskador p.g.a. rorliga maskindelar.
Under test kan maskindelar réra sig automatiskt.

p Sakerstall att inga personer uppehaller sig i omradet runt maskinen.

Undermeny Betydelse Beskrivning
Voltage Kontroll av driftspanningen
Spanning
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Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Metering slide
Doseringsslid

Kdrning med vanster och hdger
doseringsslid

Exempel doseringsspjéll

Kora till testpos.

Test points metering slide

Test for kérning till doseringsslidernas
olika positionspunkter.

Kontroll av kalibreringen

Drop point
Matningspunkt

Manuellt férlopp av matningspunktens
motor

Test points drop point

Kérning till matningspunkt

Kontroll av kalibreringen

Provpunkter MP

LIN bus Kontroll av de komponenter som ar Exempel Linbus
LIN-Bus registrerade via LINBUS.

Spreading disc Manuell inkoppling av spridartallriken

Diskus

Agitator Kontroll av omrérare

Omroérare

EMC sensors
EMC-sensorer

Kontroll av EMC-sensorer

Weigh cells
Vagcell

Kontroll av sensorer

Level sensors
Givare tom behall.

Kontroll av tomsignalgivare

AXMAT sensors Kontroll av sensorsystem

AXMAT sensorstatus

Hopper cover Kontroll av stalldon

Presenning

SpreadLight Kontroll av arbetsstralkastare

SpreadLight

HillControl Kontroll av lutningssensorn Exempel HillControl

lutningssensor 60

m Exempel doseringsspjéll
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» Oppna menyn Test/diagnos >
Doseringsslid.

Pé displayen visas statusen fér motorerna/
sensorerna och doseringsspjéllens testpunkter.

Indikering signal anger den elektriska signalens
tillstand separat for vanster och hoger sida.

Fig. 30: Test/diagnos; exempel: Metering slider -
Doseringsslid
[11 Indikering signal [4] Testpunkter
[2] AD-varden doseringsspjall
[3] Manuell inmatning

av positionen

/\OBSERVERA!
Risk for personskador p.g.a. rorliga maskindelar.
Under test kan maskindelar réra sig automatiskt.

p Sakerstall att inga personer uppehaller sig i omradet runt maskinen.

Doseringsspjéllen kan dppnas/stdngas med hjalp av knapparna uppatpil och nedatpil.

m Exempel Linbus

[11 Indikering status

[2] Starta sjalvtest

[3] Anslutna LIN-deltagare

» Oppna menyn System/test > Test/diagnos.
» Oppna menyalternativet LIN-Bus.

Pé& displayen visas stélldonens/sensorernas
status.

Fig. 31: System/test; Exempel: Test/diagnos

Statusmeddelande Linbus-deltagare
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LIN-deltagare uppvisar olika tillstand:
+ 0= 0K; inget fel pa utrustningen
+ 2 =Blockad

+ 4 = Qverbelastning

/\OBSERVERA!
Risk for personskador p.g.a. rérliga maskindelar.

Under test kan maskindelar réra sig automatiskt.

p Sakerstall att inga personer uppehaller sig i omradet runt maskinen.

alltid aterstalls automatiskt, kan detta utforas manuellt med RESET.

«  Tryck pa knappen Aterstall fel.

Vid nystart av systemet granskas statusen och aterstalls i normala fall. Eftersom statusen inte

m Exempel HillControl lutningssensor

[11 Operational = status sensor aktiv; Error =
status sensor inte aktiv

[2] Lage sen- eller normalgddsling

[3] Roll = tvarlutning

[4] Pitch = slantlutning

Om HillControl Symbol syns pa spridarens
instrumentpanel [1] innebar det att HillControl
aktivt reglerar utmatningspunkterna. Vid gréns-/
kantspridning avaktiveras funktionen
automatiskt. S& fort normalspridning aktiveras,
aktiveras funktionen aterigen automatiskt.

Fig. 32: HillControl-symbol pa driftskdrmen
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4.7.3 Service

For installningarna i menyn Service krdvs en inmatningskod. Dessa instéllningar kan bara
andras av auktoriserad servicepersonal.

4.8 Info

I menyn Info finns information om maskinstyrningen.

Denna meny ar till fér information om maskinens konfigurering.

Listan med information varierar med den aktuella maskinens utrustning.

4.9 Vagnings-trippmatare

| denna meny visas varden till spridningsarbetet som har utférts och funktioner for att utféra
vagningsdriften.

» Oppna menyn Huvudmeny > Vagning-
trippmatare.

Fig. 33: Meny Weighing/Trip count. - Vagning-
trippmétare

Menyn Vag mangd visas bara pa AXIS W-maskiner.
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Undermeny

Betydelse

Beskrivning

Trip counter
Trippmatare

Visning av utford spridningsmangd,
bespridd yta och bespridd stracka.

4.9.1 Trippmétare

Rest (kg, ha, m)
Rest (kg, ha, m)

Endast vagspridare: Visar aterstaende
mangd i maskinbehallaren

4.9.2 Rest (kg, ha, m)

Meter counter

Visning av tillryggalagd stracka sedan

Aterstallning (nollstalining) med

Tarera vag

Metermatare den senaste aterstallningen av C 100%-knappen
metermataren
Zero scales Endast med vagceller (W): Stall in 4.9.3 Tarera vag

vagningsvardet pa "0 kg” vid tom vag

Weigh quantity
Vag mangd

Kontrollvagning av behallaren och
berakning av en ny kalibreringsfaktor
Visas endast om AUTO Km/h+ Stat.kg
ar aktiva

Kapitel 4.9.4 - V4g méngden -
Sida 64

4.9.1 Trippmatare
| denna meny kan du kontrollera varden for utfort spridningsarbete, observera aterstdaende
spridningsmangd och aterstalla trippmataren genom att radera den.
» Oppna menyn Vagning- trippméat. > Trippmaétare.
Menyn Trippmétare visas.
Under spridningsarbetet, alltsd med 6ppna doseringsspjall, gar att vaxla till menyn Trippmatare dar de
aktuella varden kan avlasas.
Om du vill kunna observera vardena under hela spridningsarbetet kan aven de fritt valbara
indikeringsfalten pa driftskdrmen belaggas med kg tripp, ha tripp eller m tripp, se 2.2.2
Visningsfalt.
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4.9.2

Nollstélla trippmataren
» Oppna undermenyn Vagning-trippmatare >
Trippmatare.

Pa displayen visas vérdena fér spridd
méngd, bespridd yta och bespridd strdcka
sedan den sista nollstéllningen.

» Tryck pa skdrmknappen Delete trip counter
- Radera trippmatare.

Trippmétarens alla véarden aterstélls till 0.

Fig. 34: Meny Trip counter - Trippmétare

[11 Indikeringsfalt fér [2] Delete trip counter
spridd mangd, yta - Radera
och stracka trippmatare

Rest (kg, ha, m)

I menyn Rest (kg, ha, m) gar det att kontrollera den aterstdende mangden i behallaren. Menyn visar
mojlig yta (ha) och stracka (m) som kan bespridas med aterstdende mangd gdédselmedel.

Den aktuella fyllnadsvikten kan endast med vagceller (W) faststallas genom
vagning. | alla andra spridare berdknas aterstdende gddselmedelsmangd med
spridar- och maskininstallningarna samt med korsignalen. Pafyliningsmangden
maste anges manuellt (se nedan). Vardet for spridningsmangd och arbetsbredd
kan inte andras i denna meny. Dessa varden visas har endast i informationssyfte.

» Oppna menyn Vagning-trippmatare > Rest
(kg, ha, m).

Menyn Rest (kg, ha, m) visas.

[11 Inmatningsfalt kg rest - kg rest

[2] Indikeringsfalt Appl. rate (kg/ha) -
Utmaningsmangd, Working width (m) -
Arbetsbredd och méjlig yta och stracka for
spridning

Fig. 35: Meny Rest (kg, ha, m) - Rest (kg, ha, m)

For maskiner utan vagningsceller
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49.3

49.4

» Fyll pa behallaren.

» Ange i omradet Rest (kg) den totala vikten gédningsmangden i behallaren.

Maskinen berédknar vardena fér den mdéjliga yta och strdcka som kan bespridas.

Tarera vag

m Endast med vagceller (W):

Anvand denna meny for att stélla in vagningsvardet pa 0 kg nar behallaren ar tom.
Nar vagen tareras maste foljande villkor vara uppfyllda:

« Behallaren ar tom

*  Maskinen stér stilla

+  Kraftuttaget ar frankopplat

*  Maskinen star vagratt och ror inte vid marken
»  Traktorn star stilla

Tarera vagen:

» Oppna menyn Vagning-trippmétare > Tarera vag.

» Tryck pa skdrmknappen Tarera vag.

Nu &r vagningsvérdet instéllt pé 0 kg vid tom vag.

Tarera vagen fore varje anvandning for att den aterstdende mangden ska beraknas korrekt.

Vag mangden

| denna meny véljer man mellan pafylining eller ny gddsel ndr maskinstyrningen startas eller
behallaren fylls pa. Om valet gors i forvag och om minst 150 kg har spridits sedan valet gjordes, kan
man berdkna och tillampa en ny kalibreringsfaktor med funktionen Vag restmangd.

Menyn Vag mangd

»  ar aktiv endast nar drifttaget AUTO km/h + AUTO stat. kg ar valt

*  visas automatiskt vid varje start av maskinstyrningen och vid en pafyllning av behallaren
* kan 6ppnas via menyn Trippmatare for vagning.

64
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[1] Véagd mangd i behallaren
[2] Typ av pafylining
[3] Funktion V&g restmangd

Fig. 36: Meny Vdg méngd

Vilja typ av pafylining:

» Tryck pa skarmknappen Aterpafylining eller nytt gédselmedel.
> Aterpéafylining: Fortsétt spridningen med samma gddselmedel. Den sparade
kalibreringsfaktorn fortsatter att galla.
> nytt godselmedel: Kalibreringsfaktorn stalls in till 1,0. Ange o6nskad kalibreringsfaktor i
efterhand vid behov.

Berdkna ny kalibreringsfaktor med funktionen Vagning av aterstdende mangd:

Funktionen Vag restmangd kan endast utforas om ett val mellan nytt gédselmedel eller
Aterpéafylining har gjorts och om minst 150 kg har spridits sedan valet. Programvaran jamfér den
spridna mangden med den faktiska aterstdende mangden i behallaren och raknar om
kalibreringsvardet.

Vid Vagning av aterstdende mangd maste foljande villkor vara uppfylida:
*  Maskinen star vagratt och ror inte vid marken.

+  Traktorn star stilla.

+  Maskinstyrningen ar paslagen.

» Oppna menyn Vagning-trippmatare > Vag mangd.
» Tryck pa skarmknappen Vagning av aterstaende mangd.

Kalibreringsfaktorn réknas om. Den gamla och nya kalibreringsfaktorn visas i menyn Berékning.

410 Arbetsstralkastare (SpreadLight)

| den har menyn aktiveras funktionen SpreadLight (tillval) och spridningsmonstret kan dvervakas aven
vid anvandning i morker.

Arbetsstralkastarna stangs av med maskinstyrningen i laget for automatisk resp. manuell drift.
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[1] Turn off delay (s) Frankoppl.tid (s)

[2] Manuellt lage: Koppla till
arbetsstralkastare

[3] Aktivera automatisk drift

Fig. 37: Meny SpreadLight

Lage for automatisk drift:

| laget for automatisk drift slas arbetsstralkastarna pa nar doseringsspjallen 6ppnas och
spridningsarbetet startar.

» Oppna menyn Huvudmeny > SpreadLight.

» Markera menyalternativet SpreadLight AUTO [3].
Arbetsstrélkastaren kopplas till nér doseringssliden éppnas.

» Mata in frankopplingstid [1] i sekunder.

Arbetsstrélkastaren kopplas frén efter instélld tid nér doseringssliderna é&r stdngda.

Intervall fran 0 till 100 sekunder.
» Avmarkera menyalternativet SpreadLight AUTO [3].

L&get for automatisk drift &r avaktiverat.
Manuellt lage:

| manuellt Iage slas arbetsstralkastarna pa och sténgs av.

» Oppna menyn Huvudmeny > SpreadLight.

» Markera menyalternativet Aktivera [2].

Arbetsstralkastarna slas pa och forblir paslagna tills du tar bort markeringen eller lGmnar menyn.

4.1 Presenning

't VARNING!
Klam- och skarrisk pa grund av delar som styrs av externa krafter

Presenningen ror sig utan férvarning och kan orsaka personskador.

» Uppmana alla personer att lamna riskomradet.
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Maskinen AXIS EMC ar utrustad med en elektriskt styrd presenning. Vid pafylining vid faltkanten
anvands mandverenheten och en elektrisk drivning for att 6ppna och stadnga presenningen.

Menyn anvands endast for att aktivera stalldonen fér att dppna eller stdnga presenningen.
Maskinstyrningen AXIS EMC (+W) ISOBUS registrerar inte presenningens exakta position.

+  Overvaka presenningens rérelse.

[11 Oppna presenningen.
[2] Stoppa processen

[3] Stang presenningen.
[4] Indikering av 6ppning.

Fig. 38: Menyn Presenning

/\OBSERVERA!
Materialskada pa grund av otillrackligt fritt utrymme

Att 6ppna och stédnga presenningen kraver tillrackligt med fritt utrymme ovanfér maskinbehallaren.
Nar det fria utrymmet ar for litet kan presenningen spricka. Presenningens stanger kan ga sonder
och presenningen kan orsaka skador pa omgivningen.

p Se till att det finns tillrackligt med fritt utrymme ovanfér presenningen.

Flytta presenningen

» Tryck pa knappen Meny.

» Oppna menyn Presenning.

» Tryck pa knappen Oppna presenning.

Under rérelsen visas en pil som indikerar riktningen OPPNA.
Presenningen Sppnas fullstdndigt.
» Fyll pa gédselmedel.

» Tryck pa knappen Stiang presenning.

Under rérelsen visas en pil som indikerar riktningen STANGD.

Presenningen sténgs.
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Stoppa presenningens rorelse vid behov genom att trycka pa knappen Stopp. Presenningen blir kvar i
mellanlaget tills man stanger eller 6ppnar den helt igen.

412 Specialfunktioner

4.12.1 Andra enhetssystemet
Instaliningarna gors i ISOBUS-terminalen.

» Oppna menyn Installningar av terminalsystemet.

lgﬂ » Oppna meny Unit.

» Valj 6nskad enhetssystem i listan.
» Tryck pa OK.

Alla vérden i de olika menyerna &r omréknade.

Meny/vérde Omrakningsfaktor metersystem till brittiska mattenheter
kg rest 1 x 2,2046 Ib.-mass (Aterstaende Ibs)

ha rest 1x2,4710 ac (ac rest)

Arbetsbredd (m) 1 x 3,2808 ft

Utm. (kg/ha) 1 x 0,8922 Ibs/ac

Monteringshdjd cm 1x0,3937 in

Meny/varde Omréakningsfaktor metersystem till brittiska mattenheter
Aterstaende Ibs 1 x 0,4536 kg

ac rest 1 x0,4047 ha

Arbetsbredd (ft) 1x0,3048 m

Utmatning (Ib/ac) 1 x 1,2208 kg/ha

Monteringshdjd in 1x2,54 cm

412.2 Anvanda styrspak

Som alternativ till installningarna pa ISOBUS-terminalens driftskarm kan du anvanda en styrspak.

Kontakta aterférsaljaren om du vill anvanda en styrspak.

+  Beakta anvisningarna i ISOBUS-terminalens bruksanvisning.
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B CCI A3 styrspak

Fig. 39: CCl A3 styrspak, fram- och baksida

[11 Ljussensor [3] Plastlock (utbytbart)
[2] Display/pekskarm [4] Nivaknapp

B Manovernivaer for CCl A3 styrspak

Anvand nivaknappen till att skifta mellan tre olika mandvernivaer. Aktuell niva visas med ljusremsans
position i den undre kanten av displayen.
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Fig. 40: CCl A3 styrspak, visning av mandéverniva

[1] Niva 1 aktivt [3] Niva 3 aktivt
[2] Niva 2 aktivt

B Knappbelaggning for CCl A3 styrspak

Styrspaken som erbjuds har férprogrammerats med vissa funktioner i fabriken.

Symbolernas innebdrd och funktion, se 2.3 Bibliotek med de symboler som anvédnds.

Knappbelaggningen varierar beroende pa maskintyp.
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4123

[11 Knappbelaggning niva 1 [3] Knappbelaggning niva 3
[2] Knappbelaggning niva 2

Om du vill anpassa knappbelaggningen pa de tre nivaerna, ska du beakta anvisningarna i
bruksanvisningen till styrspaken.

Modul for tradlost LAN

m Specialutrustning
For kommunikationen mellan en smarttelefon och arbetsdatorn kan en modul for tradiost LAN

anvandas. Foljande funktioner ar mojliga:

«  Overféring av information fran spridningstabell-appen till arbetsdatorn. P& detta satt behdver
gOdselinstallningarna inte langre anges manuellit.
«  Overféring av viktvisning av restmangder fran arbetsdatorn till smarttelefonen.

Fig. 41: Modul for tradlést LAN
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Mer information om den modulen for tradlést LAN och kommunikationen med smarttelefonen
finns i monteringsanvisningen foér modulen for tradlst LAN.

+  Losenordet for tradlost LAN lyder: quantron.

413 Spridningsdrift
Maskinstyrningen hjalper dig att stélla in maskinen infér arbetet. Aven under spridningen &r funktioner
for maskinstyrningen aktiva i bakgrunden. Pa det sattet kan du kontrollera gdédselmedelfordelningens
kvalitet.
4.13.1 Avlasning av aterstaende mangd under spridningsarbetet
m Endast med vagceller (W):
Den aterstaende mangden vags och visas kontinuerligt under spridningsarbetet.
Under spridningsarbetet, ga till menyn Trippmatare och lds av den aterstdende mangden i
behallaren.
Om du vill kunna observera vardena under hela spridningsarbetet, belagg de fritt valbara
indikeringsfalten pa driftskarmen med kg rest, ha rest eller m rest, se 2.2.2 Visningsfailt.
4.13.2 Gransspridningsutrustning TELIMAT
m Vid AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2
/\OBSERVERA!
Risk for personskador av automatisk installning av TELIMAT-systemet!
Nar gransspridningsknappen har aktiverats kor maskinen automatiskt till
kantspridningspositionen med hjalp av elektriska stallcylindrar. Detta kan leda till person- och
sakskador.
» Innan man trycker pa gransspridningsknappen ska man se till att inga personer befinner
sig i maskinens farozon.
TELIMAT-varianten ar installd i mandverenheten fran fabrik!
TELIMAT med hydraulisk fjarrkontroll
TELIMAT-systemet forsatts hydrauliskt i arbets- resp. vilolaget. Aktivera eller avaktivera TELIMAT-
systemet genom att trycka pa gransspridningsknappen. Displayen visar eller déljer TELIMAT-
symbolen beroende pa laget.
72
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TELIMAT med hydraulisk fjarrkontroll och TELIMAT-givare

Om TELIMAT-givare ar anslutna och aktiverade visas TELIMAT-symbolen i displayen nar TELIMAT-
gransspridningsutrustningen har forts hydrauliskt till arbetslaget.

Om TELIMAT-systemet fors tillbaka till vilolaget doljs TELIMAT-symbolen igen. Givarna overvakar
TELIMAT-omstallningen och  aktiverar eller avaktiverar automatiskt TELIMAT-systemet.
Gransspridningsknappen har ingen funktion pa denna variant.

Om TELIMAT-systemets status inte har kunnat identifieras under 5 sekunders tid visas larm 14; se
5.1 Férklaring av larmmeddelanden.

413.3 Elektriskt TELIMAT-system

m Vid AXIS-M 50.2

/\OBSERVERA!
Risk for personskador av automatisk installning av TELIMAT-systemet

Nar TELIMAT-knappen har aktiverats kér maskinen automatiskt till gransspridningspositionen med
hjalp av elektriska stallcylindrar. Detta kan leda till person- och sakskador.

» Innan man trycker pa TELIMAT-knappen ska man se till att inga personer befinner sig i
farozonen vid maskinen.

[1] Symbol TELIMAT

Fig. 42: Visning TELIMAT

Nar man trycker pa funktionsknappen TELIMAT aker det elektriska TELIMAT-systemet till positionen
for gransspridning. Under omstéllningen visas en?-symbol i displayen for maskinstyrningen, som
forsvinner sa snart arbetspositionen natts. Ytterligare dvervakning av TELIMAT-positionen med givare
behdvs inte eftersom en sadan dvervakning ar inbyggd i stalldonet.

Om TELIMAT-utrustningen blockeras kommer larm 23 upp. Se kapitel 5.1 Foérklaring av
larmmeddelanden.
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413.4 Arbeta med delbredder
B Visa spridningssatt i driftsbilden
Maskinstyrningen erbjuder 4 olika spridningssatt for spridningsdriffen med maskinen AXIS EMC.
Dessa instéllningar kan goras direkt pa driftskdrmen. Du kan vaxla mellan spridningssatt under
spridningsdriften och darmed anpassa dem optimalt efter de krav som faltet staller.
Skarmk
napp |Spridningssatt
Delbredd pa bada sidorna
Delbredd pa vanster sida, gransspridningsfunktion pa héger sida mojlig
Delbredd pa hdger sida, gransspridningsfunktion pa vanster sida majlig
Endast AXIS-H
Gransspridningsfunktion pa bada sidorna.
» Tryck upprepade ganger pa funktionsknappen tills displayen visar dnskat spridningssatt.
B Spridning med reducerade delbredder: VariSpread V8
Man kan sprida pa en sida eller pa bada sidorna med delbredder och darmed anpassa hela
spridningsbredden efter kraven for faltet i fraga. Varje spridningssida kan stallas in steglost i
automatisk drift. | manuell drift kan varje spridningssida stéllas in med upp till max. 4 steg.
» Tryck pa andringsknappen fér gransspridning/delbredder.
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Fig. 43: Driftskdrm: Delbredder med 4 steg

[11 Hoger spridningssida ar reducerad till 2 steg  [4] Vanster spridningssida sprider pa hela
[2] Funktionsknappar for att 6ka eller reducera halvsidan

hdéger spridningsbredd
[3] Funktionsknappar for att dka eller reducera

vanster spridningsbredd

*  Varje delbredd kan reduceras eller 6kas stegvis.

» Tryck pa funktionsknappen Reducera vanster spridningsbredd eller Reducera hoger
spridningsbredd.

Spridningssidans delbredd reduceras med ett steg.

» Tryck pa funktionsknappen Oka vanster spridningsbredd eller Oka héger spridningsbredd.
Spridningssidans delbredd 6kas med ett steg.

Delbredderna ar inte proportionellt indelade. Spridningsassistenten VariSpread staller in
spridningsbredderna automatiskt.
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Fig. 44: Automatisk delbreddsomkoppling

[1] Akerkant [4] Spar pa akern
[2] Akerren
[3] Delbredder 1 till 4: Delbreddsreducering pa

hdger sida

B Spridning med reducerade delbredder: VariSpread Pro

Man kan sprida pa en sida eller pa bada sidorna med delbredder och darmed anpassa hela
spridningsbredden efter kraven for faltet i frdga. Varje spridningssida ar steglost installbar i automatisk
och manuell drift.

» Tryck pa vaxelknappen for gransspridning/delbredder.
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Fig. 45: Driftskdrm: Steglés delbreddsomkoppling

(1]

(2]

Delbredden till héger ar reducerad till flera [3] Funktionsknappar for att 6ka eller reducera

steg vanster spridningsbredd
Funktionsknappar for att 6ka eller reducera [4] Vanster spridningssida sprider pa hela
hdéger spridningsbredd halvsidan

Varje delbredd kan reduceras eller kas stegvis.
Delbreddsomkopplingen ar magjlig utifrén och inat eller inifran och utat. Se Fig. 46 Automatisk
delbreddsomkoppling.

>

Tryck pa& funktionsknappen Reducera vanster spridningsbredd eller Reducera hoger
spridningsbredd.

Spridningssidans delbredd reduceras med ett steg.
Tryck pé funktionsknappen Oka véanster spridningsbredd eller Oka hdger spridningsbredd.
Spridningssidans delbredd ékas med ett steg.

Delbredderna ar inte proportionellt indelade. Spridningsassistenten VariSpread staller in
spridningsbredderna automatiskt.
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Fig. 46: Automatisk delbreddsomkoppling

[1]
[2]
[3]

Akerkant

Akerren

Delbredder 1 till 4: Delbreddsreducering pa
hdger sida

[4]

Delbredder 5 till 7 ytterligare
delbreddsreducering
Spar i faltet
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B Spridningsdrift med en delbredd och i gransspridningslage
m VariSpread V8

Under spridningsdrift kan delbredderna andras stegvis och gransspridningen avaktiveras.

Den nedre bilden visar driftskdrmen med aktiverad gransspridningsfunktion och aktiverad delbredd.

Fig. 47: Driftskdrm fér en delbredd vénster, grénsspridningssida héger

[11 Hobger spridningssida i gransspridningslage [5] Hoéger spridningssida ar aktiverad

[2] Reducera spridningsmangd [6] Reducera eller 6ka delbredd vanster
[3] Oka spridningsméangd [71 Delbredd vanster, installbar i 4 steg
[4] Gransspridningslage ar aktiverat. [8] Aktuellt gransspridningslage ar grans.

*  Vanster spridningsmangd ar installd pa full arbetsbredd.

*  Funktionsknappen Hoéger gransspridning har tryckts, gransspridningen ar aktiverad och
spridningsmangden har minskats med 20 %.

*  Funktionsknapp Minska vanster spridningsbredd, for att reducera delbredden steglost.

*  Tryck pa funktionsknappen C/100 %. Du atergar omedelbart till full arbetsbredd.

»  Tryck funktionsknapp Héger gransspridning, gransspridningen avaktiveras.

Funktionen gransspridning ar &aven mdojlig i automatisk drift med GPS Control.
Gransspridningssidan maste alltid anvandas manuelit.

« Se4.13.11 GPS-Control.
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413.5 Spridning med automatisk drift (AUTO km/h + AUTO kg)
Driftlaget AUTO km/h + AUTO kg mojliggdr en kontinuerlig reglering av spridningsmangden under
spridningsdriften. Massflédesregleringen regleras ocksa regelbundet utifran denna information. Pa sa
satt uppnas en optimal dosering av gdédselmedlet.
Driftlaget AUTO km/h + AUTO kg har fabriksinstallts som standard.
Forutsattning for spridningsarbetet:
»  Driftlaget AUTO km/h + AUTO kg ar aktivt (se 4.5.1 AUTO/MAN-drift.).
»  Gobdselinstallningarna ar definierade:
o Utmaningsmangd (kg/ha)
o Arbetsbredd (m)
o Diskus
o Normalt varvtal (v/min)
» Fyll pa behallaren med gédselmedel.
! VARNING!
Fara genom utslungat gédningsmedel.
Utslungat gdédningsmedel kan orsaka allvarliga personskador.
p Se till att alla personer har avlagsnat sig fran maskinens spridarzon innan
spridartallrikarna kopplas in.
Endast AXIS-M: Vaxeln far endast startas eller stoppas vid lagt kraftuttagsvarvtal.
» Endast AXIS-H: Tryck pa Start av spridartallrikar.
» Kuvittera larmmeddelandet med Enter. Se 5.1 Férklaring av larmmeddelanden.
Bilden Tomgangsmétning visas.
Tomgangsmaétning startas automatiskt. Se 4.13.6 Tomgangsmaétning.
» Tryck pa Start/Stop
Spridningsarbetet startar.
Vi rekommenderar att du later flédesfaktorn visas pa driftskarmen (se 2.2.2 Visningsfélt) for att
kunna Odvervaka massflédesregleringen under spridningsarbetet.
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4.13.6 Tomgangsmatning

B Automatisk tomgangsmatning

For att uppna en hdg regleringsnoggrannhet maste EMC-regleringen med regelbundna intervall mata
och spara vridmomentet.

Tomgangsmatningen startas nar systemet startas om och under spridning varje gang som spjallen
stangs.

Dessutom startas det automatiskt under foljande villkor:

» Den definierade tiden sedan senaste tomgangsmatningen har gatt ut.

» Alltid pa vandtegen sa fort som spjallen ar stangda: Matning i bakgrunden.
* Instéliningar gjorts i menyn Godselinst. (varvtal, typ av spridartallrik).

Under tomgangsmatningen visas foljande
fonster.

Fig. 48: Larmvisning under tomgangsmétning

Vid forsta start av spridartallriken kompenserar for maskinstyrningen systemets tomgangsmoment. Se
5.1 Forklaring av larmmeddelanden.

Om larmmeddelandet alltid visas igen:

* Jamfér den monterade spridartallriken med typen som anges i menyn Goédselinst.. Vid behov
ska typen anpassas.

+  Kontrollera spridartallriken sa att den sitter fast. Efterdra hattmuttern

*  Kontrollera spridartallriken avseende skador. Byt ut spridartallriken.

*  Kontrollera spridartallrikarnas varvtal

Nar tomgangsmatningen ar avslutad staller maskinstyrningen in tomgangstiden pa driftskarmen Hill
19:59 minuter.

» Tryck pa Start/Stop.

Spridningsarbetet startar.

Tomgangsmaétningen kérs i bakgrunden dven nér doseringsspjéll ar stdngda. Pa displayen visas
dock ingen bild.
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Efter att tomgangstiden har gatt ut startas automatiskt en ny tomgangsmatning.

[1] Tid till nasta tomgangsmatning

Fig. 49: Visning av tomgangsmétningen pa
driftskdrmen.

Med ett reducerat spridartallriksvarvtal kan ingen tomgangsmatning genomféras nar
gransspridning eller delbreddsreducering ar aktiverad!

Vid stangda doseringsspjall utférs alltid en tomgangsmatning i bakgrunden (utan
larmmeddelande)!

Pa vandtegen ska motorvarvtalet inte sankas under tomgangsmatningen!

Traktor och hydraulikkrets ska ha drifttemperatur!

B Manuell tomgangsmaétning

Starta tomgangsmatningen manuellt vid onormal flodesfaktorférandring.
» Tryck pa knappen Tomgangsmatning i huvudmenyn.

Tomgangsmaétningen startas manuellt.

Vid problem med regleringsférhallande for flodesfaktorn (igensattningar...), ga efter att felet
atgardats och i stillestand lage till menyn Godselinstallningar och ange flédesfaktorn 1,0.

Aterstilla flodesfaktor

Om flédesfaktorn faller under det lagsta vardet (0,4 resp. 0,2), tdnds LARM nr 47. resp. 48: se 5.1
Férklaring av larmmeddelanden
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4.13.7 Endast vagspridare: Reglering via vagceller

Viktigt: Nar mangden vags maste foljande villkor vara uppfyllda:

Maskinen star stilla.

Kraftuttaget ar frankopplat.

Maskinen star vagratt och ror inte vid marken.
Traktorn star stilla.

manoverenheten ar paslagen.

m Driftlige AUTO km/h + AUTO kg

| detta driftlage AUTO km/h + AUTO kg faststalls flodesfaktorn dynamiskt via vagcellerna.

Procedur:

vvYvyyVvyy

Tilldmpningar vid massfléden > 30 kg/min

Sla pa maskinstyrningen.

Oppna menyn Maskininstaliningar > AUTO/MAN mode — AUTO/MAN- drift.
Valj driftlaget AUTO km/h + AUTO kg

Bekrafta med den gréna bocken.

Fyll pa behallaren med godselmedel.

> Fylinadsvikt mer &n 150 kg.

> Fonstret Weigh quantity - Vag mangd visas.

Valj nytt gédselmedel [2] vid den fdrsta
pafyllningen av en ny gdédselmedelssort.

[> Spridaren maste sta vagratt.

Med valet nytt gbdselmedel [2] aterstélls
flédesfaktorn till 1,0 FF.

Vid pafylining: Valj Aterpafylining [1].

[1] Refil -2
Aterpafylining

m Driftlige AUTO km/h + stat. kg

| detta driftlage faststalls flodesfaktorn statiskt via vagcellerna.

New fertiliser - nytt

gbdselmedel
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Anvandning vid massfléden < 30 kg/min eller vid kuperad eller mycket ojamn terréng.

» Sla pa maskinstyrningen.

» Oppna menyn Maskininstéllningar >
AUTO/MAN mode - AUTO/MAN- drift.

» VAl drifttage AUTO km/h + Stat. kg.

v

Bekrafta med den gréna bocken.

» Fyll pa behallaren med gédselmedel.

> Fylinadsvikt > 150 kg
> Fonstret Weigh quantity - Vag mangd
visas.

Maskinstyrningen véxlar till driftskdrmen.

» Valj nytt godselmedel [2] vid den forsta
pafyliningen av en ny gédselmedelssort.

> Spridaren maste sta vagratt.

Flédesfaktorn  aterstélls vid val nytt
gbdselmedel till 1,0 FF.

Beradkna flodesfaktorn pa nytt
» Efter > 150 kg spridd mangd.

» Weigh remain. quant. - valj Vag
restmangd.

» Flow factor new — valj FF-berakning.

Maskinstyrningen véxlar till driftskdrmen.

Refill - [3] Weigh remain.
Aterpafylining quant. -  Vég
New fertiliser - nytt restmangd

gbdselmedel
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4.13.8 Spridning i driftlage AUTO km/h

Pa maskiner utan EMC och vagningsteknik utfors arbetet som standard i detta driftlage.

Forutsattning for spridningsarbetet:
»  Drifttaget AUTO km/h ar aktivt (se 4.5.1 AUTO/MAN-drift.).
»  Godselinstallningarna ar definierade:

o Utmaningsmangd (kg/ha)

o Arbetsbredd (m)

o Diskus

o  Normalt varvtal (v/min)

» Fyll pa behéllaren med gddselmedel.

For optimala spridningsresultat i driftiaget AUTO km/h ska ett vridprov genomforas.

P Utfor ett vridprov for att bestimma floédesfaktorn eller 1as av flédesfaktorn i spridningstabellen och
ange flodesfaktorn manuelit.

! VARNING!
Fara genom utslungat gédningsmedel.

Utslungat gdédningsmedel kan orsaka allvarliga personskador.

» Se till att alla personer har avlagsnat sig fran maskinens spridarzon innan
spridartallrikarna kopplas in.

» Endast AXIS-H: Tryck pa Start av spridartallrikar.

» Tryck pa Start/Stop

Spridningen pabdrjas.

4.13.9 Spridning i driftlage MAN km/h

Arbetet utfors i driftaget MAN km/h om det inte finns nagon hastighetssignal.

Forutsattning
»  For att fa ett optimalt spridningsresultat i driftlaget MAN km/h ska ett vridprov genomféras innan
spridningsarbetet pabdorjas.
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» Oppna menyn Maskininstéliningar > AUTO/MAN- drift.
» Valj menyalternativ MAN km/h.

Pa displayen visas inmatningsfénstret Hastighet.
» Ange vardet for kdrhastigheten under spridningen.

Tryck pa OK.

v

» Genomfora godselinstallningar:
> Utmaningsmangd (kg/ha)
> Arbetsbredd (m)

» Fyll pa behallaren med gédselmedel.

> Utfor ett vridprov for att bestamma flodesfaktorn eller 1as av flodesfaktorn i spridningstabellen och
ange flédesfaktorn manuelit.

» Endast AXIS-H: Tryck pa Start av spridartallrikar.

» Tryck pa Start/Stop

Spridningsarbetet startar.

Se till att alltid halla den inmatade hastigheten under spridningsarbetet.

4.13.10 Spridning i driftlaget MAN-skala
| driftaget MAN-skala kan man andra doseringsslidens Oppning manuellt under pagaende
spridningsarbete.
| manuell drift arbetar man bara om:
* Ingen hastighetssignal finns (defekt resp. ej befintlig radar eller hjulgivare),
» vid spridning av snigelmedel eller smafro.
Driftsattet MAN-skala ar bra for snigelmedel och smafron eftersom den automatiska flédesregleringen
inte kan aktiveras pga. den laga vikten.
For att spridningsmaterialet ska spridas jamnt maste en konstant kérhastighet hallas vid manuell
drift.
86 5902191 AXIS EMC (+W) ISOBUS



4. Drift

Fig. 50: Driftsbild MAN-skala

[11 Visning av borvarde skalposition [3] Mangdférandring
doseringsslid

[2] Visning av aktuell skalposition for
doseringsslid

» Oppna meny Maskininstallningar > AUTO/MAN- drift.

v

Valj menyalternativ MAN-skala.

Pa displayen visas fénstret Slidéppning.

Ange skalvardet for doseringsslidoppningen.

Tryck pa OK.

Ga till driftsbild.

Endast AXIS-H Tryck pa Start av spridartallrikar.

Tryck pa Start/Stop

Spridningen startar.

vVYvy VYVvY

P For att andra doseringsslidoppningen, tryck pa funktionsknappen MAN+ eller MAN-.

D> L% R% for att valja sida for doseringsslidoppningen.
> MAN+ for att forstora doseringsslidéppningen eller
> MAN- for att minska doseringsslidéppningen.

For att uppna ett perfekt spridningsresultat dven i manuell drift bér vardena for
doseringsslidoppningen och kérhastigheten hamtas fran spridningstabellen.
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4.13.11 GPS-Control
Maskinstyrningen kan kombineras med ISOBUS-terminal med SectionControl. Mellan bada enheterna
Overfors vissa data for att automatisera kopplingen.
ISOBUS-terminalen med SectionControl éverfor instaliningar till maskinstyrningen for att dppna och
stanga doseringsspjallen.
Symbolen A bredvid spridningskilarna signalerar den aktiverade automatikfunktionen. 1ISOBUS-
terminalen med SectionControl éppnar och stanger de enskilda delbredderna beroende pa positionen
pa akern. Spridningsarbetet pabdrjas endast om Start/Stop trycks ned.
! VARNING!

Risk for personskador av utspillt gédningsmedel

Funktionen SectionControl startar spridningsdriften automatiskt utan férvarning.

Utstrommande gédningsmedel kan leda till skador i 6gonen och nasans slemhinnor.

Darutdver finns halkrisk.

» Under spridningsdriften far inga personer vistas i farozonen.

Under spridningsarbetet kan man alltid stanga en eller flera delbredder. Om du delbredderna fér
automatikdriften frigors igen aterstalls det lage som anvandes senast.
Nar du i ISOBUS-terminalen med SectionControl gar frdn automatisk till manuell drift stanger
maskinstyrningen doseringsspjallen.

For att anvanda GPS-Control -funktionerna i maskinstyrningen maste instaliningen GPS-

Control aktiveras i menyn Maskininstallningar!
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Fig. 51: Indikering spridningsdrift pa driftskdrmen med GPS Control

Funktionen OptiPoint beraknar den optimala paslagnings- och avstangningspunkten fér spridningen
pa vandtegen med hjalp av installningarna i maskinstyrningen, se 4.4.10 Berdkna OptiPoint.

For en riktig instdllning av funktionen OptiPoint, ange korrekt rackviddsvarde for det
gOdselmedel som anvands. Rackviddsvardet finns i maskinens spridningstabell.

Se 4.4.10 Berékna OptiPoint.

m Avstand pa (m)

Parametern Avstand pa (m) betecknar inkopplingsavstand [A] i férhallande till akerkanten [C]. Vid
denna position pa akern 6ppnas doseringsspjallen. Detta avstand ar beroende av godningstyp och
avser det optimala inkopplingsavstandet for en optimerad gédningsférdelning.

[A] Inkopplingsavstand
[C] Akerkant

Fig. 52: Avstand pé (i foérhéllande till akerkanten)
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For att férandra paslagningspositionen pa akern, anpassa vardet Avstand pa (m).
»  Ettlagre varde for avstandet betyder att paslagningspositionen hamnar narmare akerkanten.
+  Ett stérre varde betyder att paslagningspositionen skjuts hamnar langre in pa akern.

m Avstand av (m)

Parametern Avstand av (m) betecknar avstangningsavstandet [B] i férhallande till faltgransen [C]. Vid
denna position pa faltet borjar doseringsspjallen att stangas.

[B] Avsténgningsavstand
[C] Faltgrans

For att andra avstangningspositionen, anpassa

Avstand av (m) pa motsvarande satt.

+ Ett lagre varde for avstandet betyder att
avstangningspositionen hamnar narmare
faltgransen.

« Ett storre varde betyder att
avstangningspositionen hamnar langre in
pa faltet.

Fig. 63: Avstand av (i férhallande till faltgrénsen)

OptiPoint Pro begransar avstingningsavstandet till ett minimivarde som beror pa
gbdselmedelsinstéliningarna. Orsaken till detta ar berakningen i Section Control-algoritmen.

Ange ett storre avstand i Avstand av (m) for att kunna vénda 6ver vandtegens korfalt. Har maste
justeringen vara sa liten som mojligt sa att doseringsspjallen stdngs nar traktorn svanger in pa
vandtegens korfalt. Om avstangningsavstandet anpassas kan det leda till undergédsling i omradet for
avstangningspositionerna.
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5 Larmmeddelanden och madjliga orsaker
5.1 Forklaring av larmmeddelanden

Pa displayen pa ISOBUS-terminalen kan olika larmmeddelanden visas.

Nr

Meddelande pa displayen

Betydelse och mojlig orsak

Fel pa doseringsutrustning, stoppal

Doseringsanordningens motor kan inte na
borvardet som ska kéras emot.

*  Blockerad
* Ingen positionsfeedback

Maximal 6ppning! Hastighet eller dos.mangd
for hog

Doseringsslidlarm

*  Maximal doseringsoppning ar nadd.

* Den installda doseringsmangden (+/-
mangd) dverskrider den maximala
doserings6ppningen.

Flodesfaktor ligger utanfor granserna

Flodesfaktorn maste befinna sig i omradet
mellan 0,40 och 1,90.

*  Den berdknade eller inmatade
flodesfaktorn ligger utanfér omradet.

Behallare vanster tom!

Vanster nivagivare meddelar "Tom”.

+  Vanster behéllare ar tom.

Behallare héger tom!

Hoger nivagivare meddelar "Tom”.

*  Hoger behallare ar tom.

14

Fel i TELIMAT- justering

Larm fér TELIMAT-givare.
Felmeddelandet visas om status av TELIMAT
kan avkannas i mer an 5 sekunder.

15

Minnet ar fullt. Radera en privattabell

Spridningstabellens minne klarar av hogst 30
gbdningssorter.

16

Starta MP Ja = Start

Sakerhetsfraga fore den automatiska kérningen
till matningspunkten.

* Installning av matningspunkten i menyn
Gddselinst.
*  Snabbtdmning

AXIS EMC (+W) ISOBUS

5902191

91



5. Larmmeddelanden och mdjliga orsaker

Nr

Meddelande pa displayen

Betydelse och mojlig orsak

17

Fel i MP - justering

Justeringen av matningspunkten kan inte na
borvardet som ska koras emot.

*  Feli exempelvis spanningsforsdrjningen
* Ingen positionsfeedback

18

Fel i MP - justering

Justeringen av matningspunkten kan inte na
bérvardet som ska kéras emot.

*  Blockerad
* Ingen positionsfeedback
*  Utmatningsprov

19

Defekt i MP - justering

Justeringen av matningspunkten kan inte na
boérvardet som ska kéras emot.

* Ingen positionsfeedback

20

Fel i LIN-Bus anvandare:

Kommunikationsproblem.

+  Kabel defekt
+  Kontaktanslutning utlost

21

Spridare 6verlast

Endast for vagspridare: Godselspridaren ar
overfull.

*  For mycket gédningsmedel i behallaren

22

Obekannt tillstand Function-Stop

Kommunikationsproblem terminal

+  Mdjligt programfel

23

Fel i TELIMAT- justering

TELIMAT-justeringen kan inte na borvardet
som ska kdras emot.

»  Blockerad
* Ingen positionsfeedback

24

Defekt i TELIMAT justering

Fel pa TELIMAT-reglercylindern.

25

Defekt i TELIMAT justering

Fel pa TELIMAT-reglercylindern.

26

Starta tallrikarna med ENTER

27

Rotera tallrikarna utan aktivering

Hydraulikventil defekt eller kopplad manuell.

28

Sprid.tall. kunde inte startas. Tallrikstart
avaktiverad.

Spridartallrik roterar inte.

+  Blockerad
* Ingen positionsfeedback
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Nr

Meddelande pa displayen

Betydelse och mdjlig orsak

29

Overbelastad omrérare

Omrorare blockerad.

*  Blockerad
*  Anslutning felaktig

30

Innan dosersliden 6ppnas maste tallrikarna
startas

Korrekt betjaning program

»  Spridartallrikar startar
+  Oppna doseringssliden

31

For EMC berakningen maste en
tomgangsmatning utféras

Larmmeddelande fére tomgangsmatning.

*  Aktivera spridartallriksstart

32

Externt manovr delar kan sattas i rorelse. Skar-
o klamr! - Avlags alla pers. fr riskomr - Fol]
manualen Bekrafta m ENTER.

Nar maskinstyrningen kopplas in kan dela réra
sig ovantat.

«  Endast nar alla risker har atgardats, folj
anvisningarna pa skarmen.

33

Stoppa tallrikarna och stang doseringssliden

Man kan endast vaxla till menyomradet
System/test nar spridningsdriften har
avaktiverats.

»  Stanna spridartallrikarna.
+  Stang doseringssliden.

45

Fel M-EMC-sensorer. EMC-reglering
deaktiverad

Givaren skickar inte langre nagon signal

*  Kabelbrott
»  Defekt givare

46

Fel Spridningsvarvtal. Hall spridarvarvtal
mellan 450-650 v/min!

Kraftuttagsvarvtalet ligger utanfor intervallet for
M EMC-funktionen.

47

Feldosering vanster. Behallare tom, utlopp
blockerat

*  Tom behallare
»  Utloppet igensatt

48

Feldosering hoger. Behallare tom, utlopp
blockerat

*  Tom behallare
*  Utloppet igensatt

49

Tomgangsmatning osannolik. EMC-reglering
deaktiverad

»  Defekt givare
*  Drivenhet defekt

50

Tomgangsmatning ej mdojlig. EMC-reglering
deaktiverad

Kraftuttagsvarvtalet ar inte stabilt
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Nr |Meddelande pa displayen Betydelse och mojlig orsak
52 |[Feli presenning Presenningens position kunde inte
nas.
» Blockerad
+  Stalldon defekt
53 |Presenning defekt Stalldonet for presenningen nar inte det
installda borvardet.
*  Blockerad
+  Stélldon defekt
57 |Feli presenning Stalldonet for presenningen nar inte det
installda borvardet.
»  Blockerad
* Ingen positionsfeedback
71 |Tallr.vt. kunde inte nas. Spridartallrikens varvtal ligger utanfor
malintervallets 5 %
*  Problem vid oljeférsorjning
*  Proportionalventilfjader ar inklamd
72 |Feli SpreadLight Stromfoérsdrjningen ar for hég.
Arbetsstralkastarna stangs av.
73 |Fel i SpreadLight Overbelastning
74 |Defekt vid SpreadLight Anslutningsfel
+  Kabel defekt
+  Kontaktanslutning utlost
82 [Maskintyp har andrats. Maskinen maste startas | Driftsldgen kan inte kombineras med vissa
om. Risk for spridningsfel. Omkalibrering kravs! | maskintyper.
P Starta om maskinstyrningen efter ett byte
av maskintyp.
» Genomfér maskininstéllningarna.
» Ladda spridningstabell for maskintyp.
88 |Fel varvtalssensor spridartallrik Spridartallrikens varvtal kunde inte faststallas.

+  Kabelbrott
»  Defekt givare
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Nr

Meddelande pa displayen

Betydelse och mdjlig orsak

89

Varvtal spridartallrik for hdgt

Larm fran spridartallrikens givare

e Maximalt varvtal ar uppnatt.
* Detinstéllda vardet 6verskrider max tillatet
varde.

90

AXMAT-stopp

AXMAT-funktionen har avaktiverats automatiskt
och reglerar inte langre.

*  Mer éan 2 givare indikerar fel.
*  Kommunikationsfel

93

Denna spridartallrik krdver en ombyggnad av
TELIMAT-anordningen. Beakta monterings-
anvisningen!

Spridartallrik S1 ar monterad och maskinen ar
utrustad med TELIMAT. Spridningsfel mojligt
vid gransspridning.

*  Denna spridartallrikstyp kraver
ombyggnad av TELIMAT-enheten.

5.2 Fel/larm

Ett larmmeddelande markeras pa displayen
med en réd kontur och visas tillsammans med
en varningssymbol.

Fig. 54: Larmmeddelande (exempel)

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902191

95



5. Larmmeddelanden och mdjliga orsaker

5.21 Kvittera larmmeddelande
Kvittera larmmeddelande:
» Atgarda orsaken till larmmeddelandet.
Beakta bruksanvisningen till kastspridaren fér mineralgddsel.
Se aven 5.1 Férklaring av larmmeddelanden.
» Kvittera larmmeddelandet med den gréna bocken.
» Kvittera de andra meddelandena med gul ram via olika knappar:
> Enter
> Start/Stop
» Folj anvisningarna pa skarmen.
Kvitteringen av larmmeddelanden kan skilja sig mellan olika ISOBUS-terminaler.
96
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6 Specialutrustning

Bild

Benamning

Nivagivare

CCI A3 styrspak

Modul for tradlost LAN

GSE pro inklusive positionssensor
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Bild

Benamning

AXMAT

HillControl sensor
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7 Garanti och garantiatagande

RAUCH-maskiner ar tillverkade efter moderna tillverkningsmetoder, med storsta noggrannhet och
utsatts for otaliga kontroller.

RAUCH ger darfér en 12 manaders garanti om féljande villkor ar uppfyllda:

»  Garantin startar pa forsaljningsdagen.

* Garantin omfattar material- eller fabrikationsfel. For delar fran underleverantorer (hydraulik,
elektronik) ansvarar vi endast inom ramen foér garantin fran de olika tillverkarna. Under
garantitiden atgardas fabrikations- och materialfel genom utbyte eller reparation av de aktuella
delarna. Andra langtgaende rattigheter som ansprdk pa ombyggnad, vardeminskning eller
ersattning for skador som uppstatt pa kringutrustning godkanns ej. Garantin utfors av
auktoriserade verkstader, RAUCH-serviceverkstader eller pa fabriken.

» Foljande ar undantaget fran garantin: Naturlig forslitning, nedsmutsning, rost samt alla fel som
kan harroras till felaktig anvandning eller yttre paverkan. Garantin galler inte heller vid
egenmaktiga reparationer eller andringar av originalutférandet. Alla ersattningsansprak bortfaller
om inga originalreservdelar fran RAUCH har anvants. Beakta darfor bruksanvisningen. Kontakta
aterforsaljaren eller fabriken i osdkra fall. Garantiansprak ska anmalas till fabriken inom 30 dagar
efter att skadan intraffat. Ange inkdpsdatum och maskinnummer. Reparationer som galler som
garantireparationer far utféras forst efter godkannande fran RAUCH eller dennes representant. En
garantireparation forlanger inte garantitiden. Transportfel rédknas inte som fabriksfel och ligger
darfor utanfor tillverkarens garanti.

* Ansprak pa ersattning for skador som inte har uppstatt i RAUCH-enheterna sjalva ar uteslutna.
Dessutom ar ett produktansvar for foljdskador pga. spridningsfel uteslutet. Egenmaktiga
férandringar av RAUCH-maskiner kan leda till félidskador. Leverantoren ansvarar inte for sddana
skador. Leverantorens garantiansvar galler vid skador som orsakats uppsatligt eller pga. grov
vardsloshet fran anvandaren eller anstidlld hos anvandaren, inte heller i de fall dar
produktansvarslagen tacker person- och sakskador som uppstar pa privata foremal. Det galler
inte heller vid felaktiga egenskaper om vilka férsakring uttryckligen skett nar denna i forsta hand
haft for avsikt att sdkra bestallaren mot skador som inte uppstatt direkt pa det levererade
féremalet.
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