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Tisztelt Ugyfelink!

Az AXIS EMC szérotarcsas mitragyaszoréhoz valé AXIS EMC (+W) ISOBUS vezérl6egység
megvasarlasaval On kifejezte bizalmat termékiink irant. Kdszonjik! Szeretnénk megszolgalni ezt a
bizalmat. On nagy teljesitményii és megbizhato gépvezérlést vasarolt.

Ha az elvarasok ellenére problémak meriinének fel: Ggyfélszolgalatunk mindig a rendelkezésére

LI

Kérjlik, hogy az lizembe helyezés el6tt gondosan olvassa végig ezt a kezelési Utmutatot és a
gép kezelési utmutatéjat, és ligyeljen az ezekben foglaltakra.

A jelen utmutatéban olyan felszerelések és opcidk leirasa is megtalalhatd, amelyek nem tartoznak
a gépvezérlés felszereléséhez.

Vegye figyelembe a gépvezérlés és a gép sorozatszamat

Az AXIS EMC (+W) ISOBUSgépvezérlést gyarilag ahhoz a mitragyaszéréhoz
kalibraltuk, amellyel egyutt kiszallitottak. Tovabbi kalibralds nélkdl nem
csatlakoztathaté masik géphez.

irja be ide a vezérléegység és a gép sorozatszamat. A vezérléegységnek a
géphez valo csatlakoztatasakor ezeket a szamokat ellendrizni kell.

Elektronikus gépvezérlés sorozatszama:
A gép sorozatszama:
A gép gyartasi éve:

Miiszaki fejlesztések

Arra toérekszink, hogy termékeinket folyamatosan fejlesszik. Ezért fenntartjuk a jogot, hogy
elézetes bejelentés nélkal minden altalunk szikségesnek vélt fejlesztést és maoddositast
elvégezzink a készulékeinken, de ezzel nem koételezzik magunkat arra, hogy ezeket a
fejlesztéseket vagy modositasokat a mar értékesitett gépeken is alkalmazzuk.

Tovabbi kérdésekre készséggel valaszolunk.
Udvozlettel,

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Tudnivalok a felhasznalé szamara

1 Tudnivalok a felhasznaldé szamara

1.1 A kezelési utmutatorol

Ez a kezelési Utmutatd a vezérl6egység részét képezi.

A kezelési utmutaté a vezérlbegység biztonsagos, szakszerli és gazdasagos haszndlatara és
karbantartasara vonatkoz6 fontos tudnivaldkat tartalmaz. Figyelembevétele segit a veszélyek
elkeriilésében, a javitasi koltségek és az allasidék csdkkentésében, valamint a vezérelt gép
megbizhatésaganak és élettartamanak ndvelésében.

A kezelési utmutatét a vezérlbegység hasznalatanak helyén (pl. a traktoron) kdnnyen elérheté helyen
kell tarolni.

A kezelési utmutatdé nem helyettesiti a vezérléegység Uzemeltetbjének és kezelbjének személyes
felelésségét.

1.2 A figyelmeztetések jelentése

Jelen kezelési utmutaté a veszély mértékének és el6fordulasi valdszinlségének megfeleléen
rendszerezi a figyelmeztetéseket.

A veszélyekre utald jelzések a gép kezelése soran fennmaradé veszélyekre hivjak fel a figyelmet. Az
alkalmazott figyelmeztetések a kdvetkezdéképpen épiilnek fel:

Szimbdlum + jelz6sz6

Magyarazat

A figyelmeztetések veszélyszintjei
A veszélyszintet a jelz6sz6 jeldli. A veszélyszintek a kdvetkez6képpen vannak osztalyozva:

A VESZELY!

A veszély fajtaja és forrasa

Ez a figyelmeztetés személyek egészségét és életét kdzvetlenil fenyegetd veszélyre figyelmeztet.
E figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa sulyos vagy akar halalos sériilésekhez vezet.

p Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkerllésére szolgalo intézkedéseket.

' FIGYELMEZTETES!
A veszély fajtaja és forrasa

Ez a figyelmeztetés személyek egészségét fenyegetd lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet.

E figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa sulyos sériilésekhez vezet.

p Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére szolgalo intézkedéseket.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902188 7



1. Tudnivalok a felhasznaldé szamara

AVIGYAZAT!
A veszély fajtaja és forrasa

Ez a figyelmeztetés személyek egészségét fenyegetd lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet.
E figyelmeztetések figyelmen kiviil hagyasa sériilésekhez vezet.

p Feltétlendl vegye figyelembe a veszély elkerilésére szolgalo intézkedéseket.

ERTESITES!
A veszély fajtaja és forrasa
Ez a figyelmeztetés anyagi és kdrnyezeti karokra figyelmeztet.

E figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa a gépen és a kérnyezetben bekdvetkez6 karokhoz
vezet.

p Feltétlendl vegye figyelembe a veszély elkerllésére szolgalo intézkedéseket.

Ez egy tudnivalé:
Az altalanos tudnivalok felhasznalasi tippeket és hasznos informacidkat tartalmaznak,
veszélyekre valo figyelmeztetéseket viszont nem.

1.3 Az informacidk ismertetésére vonatkozo tudnivaldk
1.3.1 Utmutatok és utasitasok
A kezel6személyzet altal végrehajtandd cselekvési Iépések a kdvetkezdképpen vannak abrazolva.
P 1.lépés cselekvési utasitasa
P 2. 1épés cselekvési utasitasa
1.3.2 Felsorolasok
A kotelezé sorrend nélkiili felsorolasok felsorolasi pontokbdl allé listaként vannak abrazolva:
+ Atulajdonsag
+ B tulajdonsag
1.3.3 Utalasok
A dokumentum mas részeire torténé utalasok bekezdésszammal, bekezdéscimmel, ill. oldalszammal
vannak megadva:
+ Példa:Vegye figyelembe, hogy a tovabbi dokumentumokra térténé utalasok pontos fejezet- vagy
oldalszdm nélklli megjegyzésként vagy utasitasként vannak megadva: 2 Felépités és miikbdés
+ Példa: Tartsa be a kardantengely gyartéjanak utmutatojaban olvashaté utasitasokat.
8 5902188 AXIS EMC (+W) ISOBUS



1. Tudnivalok a felhasznalé szamara

1.3.4 Menuhierarchia, gombok és navigacio
A meniik azok a bejegyzések, amelyek a fémenii ablakban megjelennek.

A menukben olyan almeniik, ill. meniibejegyzések vannak, amelyekben beallitdsokat lehet végezni
(valasztolistak, szoveg- és szambevitel, funkcié elinditasa).

A gépvezérlés kilénbdzé mendi és gombjai félkovér szovegként jelennek meg.

A hierarchiat és a kivant menubejegyzéshez vezet6 elérési utat a meni, a menibejegyzés, ill. a
mentbejegyzések kozotti > (nyil) jeldli:

* Rendszer/teszt A > Teszt/diagndzis > Fesziltség azt jelenti, hogy a Fesziliség (Fesziiliség)
menubejegyzés a Rendszer/teszt (Rendszer/Teszt) menin és a Teszt/diagnézis (Teszt/
Diagnosztika) menlbejegyzésen keresztul érhet6 el.

o A>nyil agorgé, ill. a képernydn (érintéképernydn) Iévé gomb megnyomasanak felel meg.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902188 9



2. Felépités és miikodés

2 Felépités és miikodés

Ez a fejezet csak az elektronikus gépvezérlés funkcidinak ismertetésére korlatozédik, és nem
hataroz meg konkrét ISOBUS terminalt.

+ Az ISOBUS terminal hasznalatakor tgyeljen a megfelel6 hasznalati Gtmutatéban foglaltakra.

2.1 A tamogatott gépek attekintése

Néhany modell nem minden orszagban all rendelkezésre.

+ AXIS-H 30.2 EMC, AXIS-H 30.2 EMC + W

+  AXIS-H 50.2 EMC + W

+  AXIS-M 20.2 EMC, AXIS-M 20.2 EMC + W

+ AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 30.2 EMC + W

+  AXIS-M 40.2 EMC, AXIS-M 40.2 EMC + W

+  AXIS-M 50.2 EMC +W

«  AXISM20.2 W, AXIS M 50.2 W, AXIS M 40.2 W
+  AXIS-M 25 EMC, AXIS-M 25 EMC + W

Tamogatott funkciok

*  Menetsebességtdl figgd szoéras

+  Elektromosan allithaté feladatpont

»  Fordulatszam-szabalyozas
o  AXIS-M 20.2/30.2/50.2 EMC (+W): Kardantengely fordulatszama
o AXIS-H 30.2/50.2 EMC (+W): Szérétarcsa fordulatszama
o  AXIS-M 25 EMC + (W): Kardantengely fordulatszama

+ EMC - tdbmegaram-szabalyozas

+ Részszélességek fokozatmentes kapcsoldsa

2.2 Képernyo

A képernydn az aktualis allapotinformaciok, valamint a vezérlbegység kivalasztasi és beviteli
lehetdségei lathatok.

A gép lzemeltetése szempontjabodl Iényeges informacidkat az tizemi képernyén jeleniti meg.

10 5902188 AXIS EMC (+W) ISOBUS



2. Felépités és mikodés

221 Az Uuzemi képerny®é leirasa

Az lzemi képernyd pontos megjelenése az éppen kivalasztott beallitasoktol és a géptipustdl
figg.

Lasd Fejezet 2.1 - A tdmogatott gépek attekintése - Oldal 10 és Fejezet 2.2.2 - Kijelzémezbk -
Oldal 14

m AXIS-H

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902188 11



2. Felépités és mikodés

Abr. 1: Az AXIS-H gépvezériés kijelz6je

[1]
[2]
[3]

[4]
[5]
[6]
[7]

GPS-jel

EMC-allapot

Tragyainformacié kijelzése (a mitragya
neve, munkaszélesség és a szorétarcsa
tipusa)

Gomb: Korrekcié a szérasi tablazatban
Jobb/bal oldali adagolé toldajtd helyzete
Jobb/bal oldali feladasi pont helyzete
Funkcidgombok

Szabadon definialhaté kijelz6mezék

[8] Jobb/bal oldali adagolé tol6ajtd nyitasi
allapota
m AXIS-M

(9]

[10]
(1]
[12]

[13]
[14]
[15]

Szérotarcsas mitragyaszoro kijelzéje
Jobb/bal oldali szérétarcsa fordulatszama
Jobb/bal oldali mennyiségmaddositas

Aktualis kihordott mennyiség a
tragyabeallitasok vagy a feladatkezeld
alapjan

Gomb: kihordott mennyiség kozvetlen
megadasa

Kivalasztott izemmaod
Szegély-/hatarbeallitasok megjelenitése
AXMAT-funkcid aktiv

12
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2. Felépités és mikodés

(1]
(2]
(3]

(4]
(3]
(6]
(7]
(8]

Abr. 2: Az AXIS-M gépvezérlés kijelzéje

GPS-jel

EMC-allapot

Tragyainformacié kijelzése (a mitragya
neve, a munkaszélesség és a szoérétarcsa
tipusa)

Gomb: Korrekci6 a szdrasi tdblazatban
Jobb/bal oldali adagolé toléajtd helyzete
Jobb/bal oldali feladasi pont helyzete

Funkciégombok

Szabadon definialhaté kijelz6mezék
Jobb/bal oldali adagolé toldajtd nyitasi
allapota

[9]
[10]
[11]

[12]
[13]
[14]

Széroétarcsas mitragyaszoro kijelzéje
Teljesitményleado tengely fordulatszama

Aktualis kihordott mennyiség a
tragyabeallitasok vagy a feladatkezel6
alapjan

Gomb: kihordott mennyiség kdzvetlen
megadasa

Kivalasztott lzemmad
Szegély-/hatarbeallitasok megjelenitése
HillControl allapot, nincs GPS sebesség
(Uzemmaodtol figgden)

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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2. Felépités és mikodés

222 Kijelzémezo6k

A harom megjelenitett mez6 tartalmat az Uzemi képernydn egyedileg testre szabhatja, és tetszés
szerint a kdvetkezd értékekkel toltheti fel:

*  Menetsebesség

«  Aramlasi tényez6 (AT)

*+ hatrip
+  kgtrip
« mtrip

*  Maradék kg

*+ Maradék m

+ Maradék ha

+  Uresj. sz. (id6tartam a kdvetkezé Uresjarati mérésig)
+  Forgatonyomaték (Szorétarcsahaijtas)

Abr. 3: Kijelz6mezék

[11 1. kijelzébmezb [3] 3. kijelzémez6
[2] 2. kijelz6mezb

14 5902188 AXIS EMC (+W) ISOBUS



2. Felépités és mikodés

2.2.3

Kijelzé kivalasztasa

» Erintse meg a megfeleld kijelz6mez6t az érintéképernyén.

A képernydn megjelenik a lehetséges kijelzések felsorolasa.
P Jeldlje ki az uj értéket, amelyet a kijelz8mez6ben meg szeretne jeleniteni.
» Nyomja meg a(z) OK gombot.

A kijelzbn az tizemi képernyd jelenik meg.

Az adott kijelz6mezbben az uj érték jelenik meg.

Adagol6 toldzarak allapotanak megjelenitése

Abr. 4: Adagolé tolézarak éllapotanak megjelenitése

[A] Szoérélzem inaktiv [B] Gép szérotizemben
[11 Részszélesség kikapcsolva [3] Részszélesség kikapcsolva
[2] Reészszélesség bekapcsolva [4] Részszélesség bekapcsolva

m Teljes szorasi oldal kikapcsoldsa

A hatartartomanyban azonnal kikapcsolhat6 egy teljes szoréasi oldal. Ez kuldndsen a terméfold sarkain
segit a gyors szoérasi izemmaodban.

» Nyomja meg 500 ms-nal tovabb a Részszélesség-csokkentés funkcidgombot.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902188 15



2. Felépités és mikodés

224

2.2.5

2.3

A részszélességek kijelzése

Abr. 5: A részszélességek &llapotanak megjelenitése

[1] Reészszélességek/hatarszoéras valtogomb [4] A jobb oldali részszélesség tdbb
[2] Jobb részszélesség csdkkentése gomb szorékarfokozattal le van csékkentve
[3] Aktivalt részszélesség a teljes

munkaszélességen
Tovabbi megjelenitési és beallitasi lehetéségek talalhatok a(z) 4.13.4 Munka részszélességekkel
fejezetben.
Az EMC-allapot kijelzéje

Az EMC-szabélyozas éllapota:
*  Piros pont: nem aktiv EMC-szabalyozas
*  Z0ld pont; aktiv EMC-szabalyozas

A szegély- és hatarszérasnal a szegély- és hatarszérasi oldalon az EMC-szabalyozas nem aktiv, ezért
a pont az adott oldalon piros marad.

Az alkalmazott szimbélumok jegyzéke

A AXIS EMC (+W) ISOBUS vezérl6egyseg szimbolumokkal jeleniti meg a meniiket és a funkciokat a
képernydn.

16
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2.31 Navigacié

Szimbo
lum Jelentés

Balra; el6z6 oldal

Jobbra; kovetkez6 oldal

Vissza az el6z6 menlbe

Vissza a fémenlbe

Vaéltas az Gzemi képerny6 és a menlablak kézott

Megszakitas, parbeszédablak bezarasa

2.3.2 Menik

Szimboélum | Jelentés

Valtas egy meniablakbdl kdzvetlentl a fémenibe

Valtas az Uzemi képernyd és a menuablak kozott

SpreadLight munkafényszoré

Feddponyva

Tragyabeallitasok

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902188 17



2. Felépités és mikodés

Szimbdélum |Jelentés

Gépbeallitasok

Gyorsdrités

Rendszer/teszt

Informaciok

Mérleg-tripszamlalo

233 Az lizemi képerny6 szimboélumai
Szimbé
lum Jelentés

Széroluzem és a kihordott mennyiség szabalyozasanak elinditasa

A szoérduzem elindult; a kihordott mennyiség szabalyozasanak leallitdsa

A szorotarcsak elinditasa

A szérotarcsak forognak; a szorétarcsak ledllitasa

A mennyiségméddositas visszaallitasa az elére beallitott kihordott mennyiségre

Valtas az Uzemi képernyd és a menuablak kézott

Valtas a hatarszoras és a részszélességek kézott a bal, a jobb vagy mindkét szorasi
oldalon

18 5902188 AXIS EMC (+W) ISOBUS




2. Felépités és mikodés

Szimbo
lum Jelentés

Részszélességek a bal oldalon, hatarszéras a jobb szdrasi oldalon.

Részszélességek a jobb oldalon, hatarszéras a bal szérasi oldalon.

Hatarszoras mindkét szérasi oldalon

Az OptiPoint Pro aktivalva van
Az OptiPoint Pro nincs aktivalva: a szimbdlum nem jelenik meg

Az OptiPoint Pro aktiv fordulé izemmoddban

Novelt/csokkentett mennyiség kivalasztasa a bal, a jobb vagy mindkét szérasi oldalon (%)

Mennyiségmaodositas + (plusz)

Mennyiségmodositas - (minusz)

Mennyiségmodositas + (plusz) a bal oldalon

Mennyiségmodositas - (minusz) a bal oldalon

Mennyiségmodositas + (plusz) a jobb oldalon

Mennyiségmaodositas - (minusz) a jobb oldalon

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902188 19
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Szimbo
lum Jelentés

Manualis mennyiségmaoédositas + (plusz)

Manualis mennyiségmaédositas - (minusz)

Szorétarcsa fordulatszamanak novelése (plusz)

Szérotarcsa fordulatszamanak csokkentése (minusz)

Bal szérasi oldal kikapcsolva

Bal szérasi oldal bekapcsolva

Jobb szoérasi oldal kikapcsolva

Jobb sz6rasi oldal bekapcsolva

Bal oldali részszélesség csokkentése (minusz)
Hatarszoérasi izemmédban:
Ha hosszan nyomja (>500 ms), egy teljes szérasi oldalt azonnal deaktival.

Bal oldali részszélesség novelése (plusz)

Jobb oldali részszélesség csdkkentése (minusz)
Hatarszorasi izemmadban:
Ha hosszan nyomja (>500 ms), egy teljes szérasi oldalt azonnal deaktival.

Jobb oldali részszélesség novelése (plusz)

Jobb oldali hatarszorasi funkcio/TELIMAT bekapcsolasa

20 5902188 AXIS EMC (+W) ISOBUS
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Szimbo

lum Jelentés

Jobb oldali hatarszorasi funkcié/TELIMAT aktiv

Bal oldali hatarszoérasi funkcié bekapcsolasa

Bal oldali hatarszérasi funkcié bekapcsolva

<

@ HillControl aktiv

234 Egyéb szimbélumok

Szimbolum

Jelentés

Uresjarati mérés elinditasa, a féSmeniiben

Hatarszoéras izemmaod, az Gzemi képernydn

Szegélyszéras lizemmaod, az izemi képerny6n

Hatarszoras lizemmod, a fémentiben

Szegélyszoras lizemmad, a fémeniiben

AUTO km/h + AUTO kg tizemmad

AUTO km/h tzemmaod

AXIS EMC (+W) ISOBUS

5902188
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Szimboélum

Jelentés

MAN km/h Gzemmad

MAN-skala tizemmaod

EMC szabalyozas deaktivalva

EMC-allapot

A GPS-jel elvesztése (GPS J1939)

A legalacsonyabb témegaram a hatarérték alatt van

)

Meghaladta a maximum tdémegaram hatarértékét

24 A menustruktara attekintése
m AXISMEMC
A gép felszereltségétdl fliggden bizonyos menupontok nem jelennek meg.
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m AXIS HEMC
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3. Beszerelés és telepités

3 Beszerelés és telepités

3.1 Igények traktoroldalrol

A vezérlbegység felszerelése el6tt ellenérizze, hogy a ftraktor megfelel-e a kovetkezd

kovetelményeknek:

A 11V minimadlis fesziltségnek mindig rendelkezésre kell allnia, akkor is, ha tébb fogyaszté van
egyszerre csatlakoztatva (pl. klimaberendezés, vilagitas).

* AXIS EMC: Az eréleadd tengely fordulatszamanak meg kell felelnie a kdvetkez6 értékeknek,
amelyeket be kell tartani (a megfelel6 munkaszélesség alapvetd feltétele).
o AXIS M EMC: min. 540 ford./perc, ill. 750 ford./perc az AXIS M 50 esetében

A fokozatmentes hajtomivel nem rendelkezd traktorok esetén a menetsebességet
megfelel6 attétellel ugy kell beallitani, hogy a megadott teljesitmény-leadd tengely
fordulatszamat tartani lehessen.

9 polusu csatlakozéaljzat (ISO 11783) a traktor hatsé részén a vezérlbegységnek az ISOBUS
halézatra térténd csatlakozasahoz

9 polusu terminaldugasz (ISO 11783) az ISOBUS terminalnak az ISOBUS halozatra térténé
csatlakoztatasahoz

Ha a traktor hatsoé részén nincsen 9 polusu aljzat, akkor a traktorhoz extra felszerelésként 9
polusu csatlakozéaljzat (ISO 11783) és menetsebesség-érzékel6 rendelhetd.

3.2 Csatlakozok és aljzatok

3.2.1 Aramellatas
A vezérlbegyseg aramellatasat a traktor hatso részén elhelyezett 9 pdlusu csatlakozdaljzat biztositja.
3.2.2 A vezérléegység csatlakoztatasa

A felszereltségtél fuggben a vezérlbegységet kuldbnbdzd moddokon lehet a mitragyaszéréhoz
csatlakoztatni. Tovabbi részletek talalhatok a gép Gzemeltetési utmutatojaban.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902188 25
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B Sematikus kapcsolasi vaziat

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Abr. 6: AXIS-H EMC: Sematikus kapcsolasi vazlat

Gép csatlakozédugdja

Vezérlbegység

Gép csatlakozédugodja

Kabeleloszto

Mérlegcella bal/jobb

Adagol6 tolozar forgatdhajtasa bal/jobb
Kidrllésjelzé érzékel6 bal/jobb

Bal/jobb oldali nyomaték-/fordulatszam-
érzékel6

[9]

[10]
[11]
[12]
[13]
[14]

Bal/jobb oldali aranyos szelep
Motor feladatpontja bal/jobb
Kever§ tulfesziltség-védelme
Kever§ elektromotorja
Fed6ponyva aktuatora
ISOBUS készilékcsatlakoz6

26
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Abr. 7: AXIS-M 20.2 EMC: Sematikus kapcsolési vézlat

[11 Gép csatlakozédugdja [8] Kilrllésjelz6 érzékeld ball/jobb

[2] Vezérlbegység [9] Nyomaték-/fordulatszam-érzékel§ balra/
[3] Gép csatlakozédugdja jobbra (az AXIS M W esetében nem)

[4] Kabeleloszté [10] TELIMAT-érzékel6k fent/lent

[5] TELIMAT aktuator [11] Fed&ponyva aktuatora

[6] Meérlegcella bal/jobb [12] ISOBUS készulékcsatlakozé

[71 Adagolé tolézar forgatéhajtasa bal/jobb

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902188 27



3. Beszerelés és telepités

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

Abr. 8: AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 50.2: Sematikus kapcsolasi vazlat

Gép csatlakozdédugdja

Vezérlbegyseég

Gép csatlakozédugdja

Kabeleloszto

TELIMAT aktuator

Mérlegcella bal/jobb

Adagolé tolézar forgatdhajtasa bal/jobb

[8] Kilrllésjelzd érzékeld bal/jobb

[91 Nyomaték-/fordulatszam-érzékeld balra/
jobbra (az AXIS M W esetében nem)

[10] TELIMAT-érzékel6k fent/lent

[11] Motor feladatpontja bal/jobb

[12] Fed&ponyva aktuatora

[13] ISOBUS késziilékcsatlakozo

28
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4 Kezelés

AVIGYAZAT!
A kiszérédé miitragya sériilésveszélyt okozhat
Uzemzavar esetén az adagold toloajtd a kiszoras helyére vezeté uton varatlanul kinyilhat. A
kiszorodd mitragya csiszas- és sérllésveszélyt idéz elé.

p A kiszoras helyére valé elindulas el6tt az elektronikus vezérlbegységet mindenképpen
kapcsolja ki.

A beadllitasok az egyes menukben nagyon fontosak az optimalis, automatikus tomegaram-
szabalyozas (EMC funkcid) szempontjabal.

Kllénosen az EMC funkcio sajatossagait vegye figyelembe a kdvetkezé menlpontoknal:

*  Tragya- beall. > Szérétarcsamenuben, 1asd 4.4.6 Szérétarcsa tipusa

*  A(z) Tragya- bedll. > Szérotarcsa fordulatszama vagy Tragya- beall. > Normal fordulatsz.
menuben, 1asd 4.4.7 Fordulatszam

*  Gép- beall. > AUTO/MAN Uzem menlben, lasd 4.5.1 AUTO/MAN (lizemméd

4.1 A vezérl6egység bekapcsolasa

Eléfeltételek:

*  Avezérléegység megfeleléen van csatlakoztatva a géphez és a traktorhoz.
o Példa, lasd 3.2.2 A vezéribegyséq csatlakoztatasa.

* A 11V minimalis feszlltség rendelkezésre All.

A vezérlbegység elinditasa.

A vezérlbegység nyitoképernydje megjelenik.

>
4
P Figyeljen a figyelmeztet6 (izenetre, és erdsitse meg az Enter gombbal.
4

Réviddel ezutan néhany masodpercig a bekapcsolasi menii lathato a gépvezérlésen.

Ezt kbvetben az lizemi képernyd jelenik meg.
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4.2

Navigacié a menukben

A menuk megjelenitésérdl és a benniik valé navigaciorol a(z) 1.3.4 Mendihierarchia, gombok és
navigacié szakaszban talal fontos tudnivalédkat.

A kovetkezdkben a menik, illetve a menlpontok megnyitasat mutatjuk be az érintéképernyé
megérintésével vagy a funkciégombok megnyomasaval.

+ Tartsa be az alkalmazott terminal hasznalati utmutatojaban leirtakat.

m A fémenii megjelenitése
» Nyomja meg az Uzemi képernyé/fémenii funkcibgombot. Lasd 2.3.2 Mendik.

A kijelz6n megjelenik a f6mendi.

m Almenii megjelenitése az érintéképernybvel
» Nyomja meg a kivant almeni gombjat.

Kulénféle miveletekre felszdlité ablakok jelennek meg:
»  Szobvegbevitel

e értékbevitel,

+ Beallitdsok tovabbi almenikén keresztil

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlileg a képernyén. A balra/jobbra nyilgombokkal
Iéphet tovabb a szomszédos meniablakra (fulre).

m Kilépés a meniibdl
» A beadllitasokat a Vissza gombbal hagyhatja jova.

Vissza az el6z6 meniibe.

» Nyomja meg az Uzemi képernyé/fémenii gombot.

Vissza az lizemi képernyoére.

» Nyomja meg az ESC gombot.

A korébbi beaéllitasok maradnak érvényben.

Vissza az el6z6 meniibe.

30

5902188 AXIS EMC (+W) ISOBUS



4. Kezelés

4.3 Fémeni
Abr. 9: Fémenti almentikkel
Almeni Jelentés Leiras
SpreadLight A munkafényszoré be-/kikapcsolasa 4.10 Munkafényszéré
(SpreadLight)
Working screen A program visszatér az izemi
Uzem. kép képernydre
Hopper cover A fed6ponyva kinyitasa/becsukasa 4.11 Fedbponyva
Fedéponyva
Fertiliser settings A mutragya és a szérasi izemmaod 4.4 Tragyabeallitasok
Tragyabeallitasok beallitasai
Machine settings A traktor és a gép beallitasai 4.5 Gépbeallitasok
Gépbeallitasok
Fast emptying A gép gyorsuritési menujének 4.6 Gyorslirités
Gyorsturités kdézvetlen megnyitasa
System/Test A vezérlbegység beallitasai és 4.7 Rendszer/teszt
Rendszer/teszt diagnosztikaja
Info A gépkonfiguracio kijelzése 4.8 Infé
Info
Mérlegelés / Utszamlalé  |Az elvégzett kiszorasi munka értékei és | 4.9 Mérleg-tripszamlalé
Mérleg tripszamlalo a mérlegeléshez kapcsolddé funkciok

Az almeniikén kivil a fémeniben a Uresjarati mérés és Hatarszér. méd funkciogombokat is
hasznalhatja.
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«  Uresjarati mérés: A funkciogomb lehetévé teszi az Uresjarati mérés manudlis elinditasat. Lasd
4.13.6.2 Manualis lresjarati mérés.
*  Hatarszér. moéd: Szegélyszéras vagy hatarszoras.

4.4 Tragyabeallitasok

Ebben a menlben a mitragya beallitasai és a szérasi munkabeallitadsok érheték el.

» Nyissa meg a(z) Fémenl > Tragyabeallitasok men(it.

Abr. 10: Tragyabeéllitasok AXIS-H EMC menii, 1. és 2. fiil

Abr. 11: Tréagyabeallitasok menti, 3. és 4. fiil

Almenii Jelentés Leiras
Fertiliser name A szo6rasi tablazatbol kivalasztott 4.4.13 Szoérasi tablazatok
Tragya neve mitragya
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Almenii

Jelentés

Leiras

Application rate
Kih. m (kg/ha)

A kihordasi mennyiség el6irt értékének
megadasa kg/ha-ban

4.4.1 Kihordott mennyiség

Working width
Munkaszél. (m)

A beszérandé munkaszélesség
meghatarozasa

4.4.2 Munkaszélesség beallitasa

Flow factor
Aramlasi tény.

Az alkalmazott miitragya aramlasi
tényezdjének megadasa

4.4.3 Aramlasi tényezé

Drop point
Feladatpont

Feladasi pont megadasa
Elektromos feladasipont-
aktuatorokkal rendelkez6é AXIS
esetén: Feladasi pont beallitasa

Tartsa be a gép kezelési
utmutatéjat. 4.4.4 Feladasi pont

Start calibration
Leforg. préba ind.

A leforgatasi préba végrehajtasara
szolgalé almenu megnyitasa
EMC médban nem lehetséges

4.4.5 Leforgatasi préba

Normal disc speed
Normal fordulatsz.

AXIS-H

A szorétarcsa kivant fordulatszamanak
megadasa

Kihat az EMC tdmegaram-
szabalyozésara

4.4.7 Fordulatszam

PTO
Er6leadd tengely

Kihat az EMC tdmegaram-
szabalyozésara

Gyari beallitas:

*  AXIS EMC: 540 ford./perc

4.4.7 Fordulatszam

Szoérotarcsa
Szoérétarcsa

A gépre felszerelt szorétarcsa
tipusanak beallitasa.

A beallitas kihat az EMC témegaram-
szabalyozasara.

Ertéklista:

+ 81 (minden géptipushoz
AXIS-M 50.2 kivételével)

« 82

. sS4
. S6
. s12

Boundary spreading type
Hatarszér. mod

Ertéklista:
. Hatar.
. Peremsz.

Kivalasztas nyilgombokkal,
megerdsités Enter gombbal

A traktor teljesitményleadé
tengelyén keresztul allithaté be.

Boundary spreading
speed
Hatarsz. ford.szam

A fordulatszam el6re megadott értéke
hatarszérasnal

Az érték kulon beviteli ablakban
adhaté meg

Boundary drop point
Hatarsz. FP

A feladasi pont el6re megadott értéke
hatarszérasnal

Az érték kulon beviteli ablakban
adhaté meg

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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Almenii

Jelentés

Leiras

Boundary quantity
Hatar kih. m. (%)

A mennyiség csOkkentésének elére
megadott értéke hatarszérasnal

Az érték kiilon beviteli ablakban
adhat6 meg

TELIMAT

A hatarszérasra érvényes TELIMAT-
beallitasok elmentése

Csak TELIMAT-tal rendelkez6
AXIS-M gépek esetén

Fertilisation method
Tragy. tipusa

Ertéklista:
. Normal
«  Késébb

Kivalasztas nyilgombokkal
Megerésités az Enter gomb
megnyomasaval

Mounting height
Felszer. mag.

Ertékek elél cm-ben/hatul cm-ben

Ertéklista:

« 0/6

* 40/40

+ 50/50

+  60/60

« 70/70

+ 70/76
Manufacturer A mitragyagyarté megadasa
Gyarto
Composition A vegyi 6sszetétel szazalékos aranya
Osszetétel

Fertiliser class
Tragyaosztaly

Kivalasztasi lista

Kivalasztas nyilgombokkal;
Megerdsités az Enter gomb
megnyomasaval

Distance factor

Hatétavolsag megadéasa

Hatétavolsag-tényezd megadasa a
szorasi tablazatbol. Az OptiPoint
szamitasahoz sziikséges

Calculate OptiPoint
OptiPoint szamitasa

A GPS-Control paramétereinek
megadasa

4.4.10 OptiPoint szamitasa

Turn on distance
Tavolsag be (m)

A bekapcsolasi tavolsag megadasa

Turn off distance
Tavolsag ki (m)

A kikapcsolasi tavolsag megadasa

GPS Control Info
GPS-Control Info

A GPS Control paraméterek
informaciojanak kijelzése

4.4.12 GPS Control info

Fertiliser chart
Szo6rasi tablazat

Szorasi tablazatok kezelése

4.4.13 Szorési tablazatok

Calibration AXMAT
AXMAT kalibralasa

Csak AXIS
Almenl megnyitasa az AXMAT-funkcio

kalibralasahoz

Ehhez vegye figyelembe a
kildnleges felszerelés kezelési
utmutatojat is

34
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441

4.4.2

443

Kihordott mennyiség
Ebben a menlben adhatja meg a kivant kihordott mennyiség el8irt értékét.
Kihordasi mennyiség megadasa:
» Nyissa meg a(z) Tragyabedllitasok > Kih. m (kg/ha) mendt.

A képernydn megjelenik a pillanatnyilag érvényes kiszérasi mennyiség.
P Vigye be az Uj értéket a beviteli mezdbe.

» Nyomja meg az OK gombot.

Az uj értéket a gépvezérlés tarolja.

Munkaszélesség beallitasa
Ebben a menlben hatarozhatja meg a munkaszélességet.

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitdsok > Munkaszél. (m) mendt.
A képernydn megjelenik a pillanatnyilag beallitott munkaszélesség.
P Vigye be az Uj értéket a beviteli mezdbe.

» Nyomja meg az OK gombot.

Az Uj értéket a gépvezériés tarolja.

Sz6érélzem kézben nem lehet moédositani a munkaszélességet.

Aramlasi tényez6
Az aramlasi tényez6 értéke 0,2 és 1,9 kdzott lehet.

Azonos alapbeallitasok (km/h, munkaszélesség, kg/ha) mellett:
* Az dramlasi tényezd novelése esetén az adagolasi mennyiség csokken.

* Az aramlasi tényezd csokkentése esetén az adagolasi mennyiség névekszik.

Ha az &ramlasi tényezd a megadott tartomanyon kivil esik, hibauzenet jelenik meg. Lasd 5

Riasztasok és lehetséges okok.

Biotragya vagy rizs szérasakor a minimalis tényezét 0,2 értékre kell csdkkenteni. igy elkeriilheté a

hibalizenet folyamatos megjelenése.

Ha az aramlasi tényez6t korabbi leforgatasi probakbdl vagy a szérasi tablazatbol ismeri, akkor

manudlisan adja meg azt.
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A Leforg. préba ind. meniben az aramlasi tényezd a vezérlbegység segitségével
meghatarozhaté és megadhato. Lasd: 4.4.5 Leforgatasi proba

Az AXIS-H EMC mitragyaszéronal az aramlasi tényez6 meghatarozasa az EMC témegaramlas
szabalyozasa segitségével torténik. Ettél fliggetlenil lehetséges a manualis megadas is.

Az aramlasi tényezd kiszamitdsa az alkalmazott izemmodtdl fligg. Tovabbi informaciokért az
aramlasi tényez6rél lasd a 4.5.1 AUTO/MAN lizemmoéd fejezetet.

Aramlasi tényez6 megadasa:
» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Aramlasi tény. meniit.
A képernydn megjelenik a pillanatnyilag beallitott aramlasi tényezé6.

P> Vigye be a szdrasi tablazatbdl vett értéket a beviteli mezdbe.

Ha az On miitragyaja nem szerepel a szdrasi tablazatban, adja meg az 1,00 aramlasi tényezét.
AUTO km/h Gizemmadd esetén javasoljuk, hogy az adott mitragya aramlasi tényezdéjének pontos
meghatérozasahoz végezzen leforgatasi probat.

» Nyomja meg a(z) OK gombot.

Az Uj értéket a gépvezérlés tarolja.

Az AXIS EMC mitragyaszéro esetén (AUTO km/h + AUTO kg Gzemmodban) javasoljuk az
aramlasi tényez6 megjelenitését az lizemi képernyén. igy az aramlasi tényezd szabalyozasat a
szoérasi munka kézben figyelemmel kisérheti. Lasd 2.2.2 Kijelz6mezbk fejezet.

44.4 Feladasi pont

Az AXIS EMC mitragyaszéoronal a feladasi pont csak az elektromos feladasipont-beallitas
segitségével allithaté be.

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > FP menlit.
» Hatarozza meg a feladasi pont helyzetét a szérasi tablazatbol.
» A meghatéarozott értéket adja meg a beviteli mezében.

» OK Nyomja meg a(z) gombot.

A(z) Tragyabeallitasok ablak az uj feladasi ponttal jelenik meg a kijelzén.

A feladasi pont elakadasa esetén a 17. riasztas jelenik meg: 1asd 5 Riasztasok és lehetséges okok.
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4.4.5

AVIGYAZAT!

A feladatpont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar.

A Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladatpont elektromos allithengerek segitségével
automatikusan az elézetesen beallitott értékre all. Ez sériiléseket okozhat.

p A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrél, hogy senki ne tartézkodjon a gép
veszélyzonajaban.
p A feladasi pontra allas riasztasat nyugtazza a Start/Stop gombbal.

Leforgatasi proba

' FIGYELMEZTETES!
A leforgatasi préba soran sérulésveszély all fenn

A forg6 alkatrészek és a kiszorédo mitragya sérilést okozhat.

p A leforgatasi préba megkezdése el6tt gy6z8djon meg arrél, hogy minden feltétel teljestil-e.

p Ezzel kapcsolatban tartsa be a gép kezelési utmutatéjaban a Leforgatasi proba fejezetben
leirtakat.

A(z) Leforg. proba ind. ment minden AUTO km/h + AUTO kg lizemmaédua gépnél
zarolva van. llyenkor a menupont inaktiv.

Ebben a meniiben az aramlasi tényezd leforgatasi probaval hatarozhaté meg és tarolhaté a
vezérléegységben.

Leforgatasi préba elvégzése:

* azelsd szdrasi munka el6tt

* ha a mitragya minésége er6sen megvaltozott (nedvesség, magas portartalom, torétt szemcsék)
* ha uj mitragyafajtat hasznal

A leforgatasi probat mikodé teljesitményleadé tengellyel, alld helyzetben kell elvégezni.

*  Mindkét szorétarcsat vegye le.
+ Afeladasi pont leforgatasi préba pozicidba all.
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Munkasebesség megadasa:
» Nyissa meg a(z) Tragyabedllitasok > Leforg. proba ind. mendt.

» Adja meg az atlagos munkasebességet.

Erre az értékre a toldlapnak a leforgatasi prébanal alkalmazott allasa kiszamitasahoz van
szukség.

» Nyomja meg a(z) Tovabb gombot.

Az Uj értéket a vezérlbegység tarolja.
A képernydn megjelenik a leforgatasi proba masodik oldala.

Részszélesség kivalasztasa

» Hatarozza meg azt a szérasi oldalt, amellyel a leforgatasi probat el kivanja végezni.
Nyomja meg a bal szérasi oldal funkciégombjat vagy
a jobb szoérasi oldal funkciégombijat.

A kivalasztott szorasi oldal ikonja piros hattérrel jelenik meg.

» Nyomja meg a Start/Stop gombot.

Nyit a korabban kivalasztott részszélesség adagolo-tolozarja, és megkezdddik a leforgatasi
proba.

A leforgatasi proba a ESC gomb lenyomasaval barmikor megszakithaté. Az adagol6 tolozar
bezarodik, és a kijelzén megjelenik a(z) Tragyabeallitdsok mend.

Az eredmény pontossaga szempontjabol a leforgatasi proba idétartama nem jatszik szerepet.
Célszer(i azonban legalabb 20 kg-ot leforgatni.

» Ismét nyomja meg a Start/Stop gombot.

A leforgatasi proba véget ér.
Az adagolé tolézar bezarddik.

A kijelz6n megjelenik a leforgatési proba harmadik oldala.

m Aramlési tényezé ujbéli kiszamitésa
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4.4.6

! FIGYELMEZTETES!
A forgo géprészek balesetveszélyt hordoznak.

A forgd géprészek (kardantengely, tengelyagyak) megérintése horzsolasokat, becsip6déseket és
zUzddasokat okozhat. A gép magaval ragadhat testrészeket vagy targyakat.

» Allitsa le a traktor motorjat.
p Kapcsolja ki a hidraulikat, és biztositsa a véletlen ujrabekapcsolas ellen.

» Mérje le a leforgatott mennyiséget (vegye figyelembe a begydjt6tartaly dnsulyat).

v

Adja meg a sulyt a Leforgatott mennyiség mez&ben.
» Nyomja meg az OK gombot.

Az Uj értéket a gépvezérlés tarolja.

A kijelzén az Aramlasi tényezé szamitasa menii jelenik meg.

Az aramlasi tényezének 0,4 és 1,9 kdzott kell lennie.

P Hatarozza meg az aramlasi tényez6t.

Az Gjonnan kiszamitott aramlasi tényezé elfogadasahoz nyomja meg az Araml. tény. jovah.
gombot.

Az eddig tarolt aramlasi tényez6 megerdsitéséhez nyomja meg az OK gombot.

A rendszer tarolja az dramlési tényez6t.

A kijelz6n megjelenik a Feladatpontra beéllas riasztas.

A\VIGYAZAT!
A feladatpont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar.

A Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladatpont elektromos allitéhengerek segitségével
automatikusan az el6zetesen bedllitott értékre all. Ez séruléseket okozhat.

p A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrél, hogy senki ne tartézkodjon a gép
veszélyzonajaban.

p A feladasi pontra allas riasztasat nyugtazza a Start/Stop gombbal.

Szérétarcsa tipusa

Az optimalis Uresjarati mérés végrehajtasahoz ellenérizze a(z) Tragyabeallitasok meniben az
adatok pontos bevitelét.

*  A(z) Szorétarcsa és Normal fordulatsz., ill. Erdleadé tengely mentpontokban bevitt adatoknak

meg kell egyeznilik a gép tényleges beallitasaival.
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A felszerelt szérotarcsatipust gyarilag beprogramoztak. Ha a gépre mas szoérétarcsak vannak
felszerelve, akkor a megfelel6 tipusut kell megadni.

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Széroétarcsa meniit.

P Aktivalja a szoérétarcsatipust a valasztéklistaban.

A kijelzén a(z) Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az Gj szérétarcsatipussal.

447 Fordulatszam
m Eréleadé tengely
Az optimalis Uresjarati mérés végrehajtasahoz ellendrizze a(z) Tragyabeallitdsok meniben az
adatok pontos bevitelét.
*  A(z) Szérotarcsa és Eréleadd tengely menlipontokban bevitt adatoknak meg kell egyezniik a
gép tényleges beallitasaival.
A beallitott er6leadd tengely fordulatszam a kezel6egységben gyarilag 750 ford./perc értékre van
programozva. Ha masik teljesitményleaddtengely-fordulatszamot allit be, modositsa a tarolt értéket a
kezeléegységben.
» Nyissa meg a(z) Tragyabedllitasok > Eréleadd tengely meniit.
» Adja meg a fordulatszamot.
A kijelzén a(z) Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az uj er6leadé tengely fordulatszammal.
Lasd 4.13.5 Széras automatikus lizemmaddban (AUTO km/h + AUTO kg) fejezetet.
m Normal fordulatsz.
Az optimalis Uresjarati mérés végrehajtasahoz ellendrizze a(z) Tragyabeallitdsok meniben az
adatok pontos bevitelét.
*  A(z) Szoérétarcsa és Normal fordulatsz. menlipontokban bevitt adatoknak meg kell egyezniiik
a gép tényleges beallitasaival.
A beallitott fordulatszam gyarilag 750 f/perc értékre van programozva. Egy masik fordulatszam
beallitdsdhoz mddositsa a tarolt értéket.
» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Normal fordulatsz. mendt.
» Fordulatszam megadasa:
A kijelzén a(z) Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az tj fordulatszammal.
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4.4.8

4.4.9

Lasd 4.13.5 Szoras automatikus lizemmaodban (AUTO km/h + AUTO kg) fejezetet.

Hatarszorasi izemmod

Csak AXIS-H

Ebben a menlben adhatja meg a tablaszegélynél alkalmazand6 megfelel6 szérasi izemmaodokat.

Abr. 12: A hatarszorési iizemmaod beéllitasi értékei

[11 Szegélyszoras [2] Hatarszoéras

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok men(it.

P Valassza ki a 2. lapot.

P Valassza ki a(z) Peremsz. vagy Hatar. hatarszérasi modot.

P Szilkség esetén a szoérasi tablazat adatai alapjan médositsa a Fordulatszam, Feladatpont vagy a

mennyiségcsokkentés értékét.

Hatarszérasi mennyiség

Ebben a meniben lehet megadni a mennyiségcsokkentést (szazalékban). Ez a beadllitas a
hatarszorasi funkcio, illetve a TELIMAT berendezés (Csak AXIS-M) aktivalasa esetén keril
alkalmazasra.

A hatarszérasi oldalra 20%-0s mennyiségcsokkentés beallitasat javasoljuk.
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4.4.10

Hatarszérasi mennyiség megadasa:
» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Hatar kih. m. (%) meniit.
» Adja meg a beviteli mezében az értéket és nyugtazza.

Megjelenik a(z) Tragyabeallitasok ablak az uj hatarszérasi mennyiséggel.

OptiPoint szamitasa

A(z) OptiPoint szamitasa meniben megadhatja a paramétereket a forduldkra vonatkozd optimalis
bekapcsolasi és kikapcsolasi tavolsagok kiszamitasahoz. A pontos szamitashoz nagyon fontos a
hasznalt mitragya hatétavolsag-tényez6jének a megadasa.

A szamitést csak azutén szabad elvégezni, hogy a kivant szérasi folyamat 6sszes adata atkerult a(z)
Tragyabeallitasok mentibe.

Hatotavolsagi érték az alkalmazott tragyahoz: 1asd a gép szorasi tablazatat.

» Adja meg az el6irt értéket a(z) Tragyabeallitdsok > Hatdtavolsag meniipontban.
» Nyissa meg a(z) Tragyabedllitdsok > OptiPoint szamitasa meniit.

Megjelenik a(z) OptiPoint szamitasa menli elsé oldala.

A megadott menetsebesség a kapcsolasi pontokhoz tartozé menetsebességre vonatkozik! Lasd
4.13.11 GPS-Control.

» Nyomja meg a(z) OK gombot.

A kijelz6n megjelenik a menii masodik oldala.
» Adja meg a kapcsolasi pontokhoz tartozé atlagos sebességet.
» Nyomja meg a(z) Tovabb gombot.

Ugras a GPS informaciés mezdre.
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Abr. 13: OptiPoint szamitéasa, 2. oldal

Szam

Jelentés

Leiras

[1]

Turn on dist - Tavolsag be (m)
Az a tavolsag (méterben) a szantéfold hataratdl szamitva, amelytél
az adagolé tolézarak kinyilnak.

Abr. 52 Tavolség
be
(szantoéféldhatarho
z viszonyitva)

[2]

Turn off dist - Tavolsag ki (m)
A szantofold hataratol szamitott tavolsag (méterben), amelytél az
adagolé tolézarak bezarédnak.

Abr. 53 Tavolség
ki
(szantoféldhatéarho
z viszonyitva)

Ezen az oldalon kézzel beallithaték a paraméterértékek. Lasd 4.13.11 GPS-Control.

Ertékek modositasa

» Nyissa meg a lista kivant elemét.

» Adja meg az Uj értéket.

» Nyomja meg a(z) OK gombot.

» Nyomja meg az Accept values - Ertékek atvétele gombot.

Az OptiPoint kiszamitasa megtértént.

A vezérlbegység a(z) GPS-Control Info ablakra valt.

AXIS EMC (+W) ISOBUS
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4411 Fordulé uzemmaod
Az OptiPoint Pro funkcio kijelzéje:
« Af6menuben: Az ,OPTI” funkcidgomb akkor jelenik meg a fémentben, ha a gépbeallitasokban az
OptiPoint Pro funkcié aktivalva van.
«  Uzemi képernydn: A funkcibgomb csak akkor jelenik meg az lizemi képernyén, ha a szegély- és
hatarszéras funkcié aktivalva van.
Az OptiPoint funkcié aktivalasa:
» Nyomja meg az ,OPTI” funkciégombot a
fordulé lzemmad aktivalasahoz.
Az (zemi képernyén a megfelel6 oldalon
(jobb vagy bal oldal) megjelenik egy
lizenet, hogy a fordulé lizemmaod aktiv.
Abr. 14: Az OptiPoint megjelenitése az (izemi
képernydén
Az OptiPoint aktivalasa a fémeniiben
» Ha a szérotarcsa fordulatszamanak
funkcidgombjai nem jelennek meg, akkor a
fémeniben [3] is aktivalhatok.
Az OptiPoint aktivalva van az iizemi képernyén
Abr. 15: Az OptiPoint aktivalva van a fémentiben
Az ,OPTI” funkcidgomb aktivalasakor a mennyiség és a feladasi pont az egyik oldalon ndvekszik. A
megvaltozott értékek az Uzemi képernydn jelennek meg. A tragyabeallitdsoktdl figg, hogy mennyivel
novekszik a mennyiség és a feladasi pont. Kiléndsen nagy munkaszélességek és feladasi pontok
esetén fordulhat el6 az is, hogy a fordulé Gzemmad aktivalasa nem vagy csak nagyon kis mértékben
valtoztatja meg a tragyamennyiséget és a feladasi pontot.
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AVIGYAZAT!

Szorasi hiba lehetséges

A fordulé izemmod ,OPTI” funkcidgombja csak a fordulé nyomvonalaiban aktivalhato, kilénben a
megvaltozott tragyamennyiség és feladasi pontok miatt szorasi hibak Iéphetnek fel.

Az ,OPTI” funkcidgomb csak a pirossal jel6lt
tertleteken, forduldkban aktivalhato.

A fordulé lizemmod kikapcsolasa:

» Nyomja meg Ujra az ,OPTI” funkciégombot.

A fordulé tizemmadd kikapcsol.

Ezenkivil a fordulé izemmaod a kdvetkez8 esetekben automatikusan kikapcsol:

«  Allitsa le a szérasi folyamatot a START/STOP funkciégombok megnyomasaval
* Nyomja meg a ,Részszélességek/hatarszoras valtdsa” funkcigombot

* Nyomja meg a ,Hatarszorasi funkcié aktivalasa” funkciogombot

Csak AXIS H esetében

Ha a szoérétarcsa fordulatszamanak funkcidgombjai nem jelennek meg az Uzemi képernydn, a
fordulatszam-modositas funkcidt aktivalni kell.
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A fordulatszam-modositas funkcio
aktivalasa

» Gépbedllitasok megnyitasa.

» A 2. oldalon jeldlje be a Change speed
Fordulatsz. médosit. [1] jel6ldnégyzetet.

Abr. 16: Fordulatszam-médositas aktivélva
» Vissza az lGzemi képernyére.

A funkciégombok [2] megjelennek az (izemi
képernyén.

Abr. 17: A funkciégombok lathatéak

m OptiPoint pro +

Az OptiPoint pro+ funkcié az OptiPoint pro tovabbfejlesztett verzidja, amely jobb dokumentaciot
és lefedettséget tesz lehetdvé a terminalon a forduldban.
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Az OptiPoint Pro + funkci6 aktivalasa:

» Nyomja meg az ,OPTI” funkcidgombot a
forduld Uzemmod aktivaldsdhoz. Vagy
aktivalhato a fémeniiben, lasd Abr. 15 Az
OptiPoint aktivalva van a fémentiben.

Az lizemi képernyén a megfelel6 oldalon
(jobb vagy bal oldal) megjelenik egy
lizenet, hogy a forduld lizemmadd aktiv.

Abr. 18: Az OptiPoint megjelenitése az (izemi
képernyén

Abr. 19: Az OptiPoint pro iizemmdéd kivélasztasa

Az OptiPoint pro+ funkcié hasznalatahoz valassza a Gépopcidk részben, a 3. oldalon a Distance/
Length funkci6ét. A Section Control beallitashoz a Distance/Time opcid nem elérhetd. Ezenkivil a
Gépbeallitasok részben a 3. oldalon a(z) [1] opciot ki kell valasztani és be kell jeldlni a [2]
jelélénégyzetet.

Az OptiPoint pro+ esetében a késleltetési idék és a tavolsagok a terminalra keriilnek tovabbitasra,
amelyek a kiegészité szélességgel egyiitt a GPS-Control Info ablakban tekintheték meg.

Ez a funkci6 NEM kompatibilis minden terminallal. Az OptiPoint pro+ csak olyan terminalokkal
kompatibilis, amelyek tamogatjak az SC-Typ Distance/Length funkciot és egyidejlleg a
késleltetési iddket, valamint miikddés kézben egyoldalian megvaltoztatjdk a munkaszélességet.
A kompatibilitassal kapcsolatos informaciokat a kompatibilitasi listaban talalja.

m Corner Control
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Ahhoz, hogy a sarkokba jobban ki lehessen szdrni az anyagot, kifejlesztették a Feature CornerControl
funkcidt. A szegély- és hatarszérasnal a szegély- és hatarszorasi oldalon a mitragya szoérasi
tavolsaga a szérotarcsa csokkentett fordulatszama miatt csékken. Ez a termindlon is megjelenik egy
aszimmetrikus szordkeret formajaban, amely a tényleges aszimmetrikus szérasi tavolsagot abrazolja.

Jelenleg a CornerControl csak az OptiPoint pro
+ funkcioval egyltt aktivalhaté. Erre a
Gépbeallitasok részben, a 3. oldalon kertil sor.

Abr. 20: A CornerControl aktivalva van

Az eltolva elhelyezett szordkeret-szakaszok jol
mutatjak, mennyire kell hatramenni a sarokba
az anyag leghatékonyabb szérasahoz. A
CornerControl legnagyobb  elénye  akkor
mutatkozik meg, amikor a terminalon
megjelennek a hatéarterlletek. Az eltolt
szorokeret lehetévé teszi az automatikusan
eltolt bekapcsolast a hatarterileten, mikézben
fenntartia az optimalis lefedettséget. A
hatarszorasi oldalt tovabbra is manualisan kell
be- és kikapcsolni.

Abr. 21: CornerControl

4412 GPS Control info
A GPS-Control Info meni tajékoztatast ad a OptiPoint szamitasa meniben kiszamitott beallitasi
értékekrol.
Az alkalmazott terminaltdl fliggden 2 tavolsag (CClI, Miller Elektronik), vagy 1 tavolsag és 2 iddérték
(John Deere, ...) jelenik meg.
A legtobb ISOBUS-terminalnal az itt megjelenitett értékeket automatikusan atveszi a GPS-

terminal beallitasi menije.

* Néhany terminalnal mégis manualis bevitel szikséges.
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Ez a menu csak tajékoztatasul szolgal.

* Tartsa be az GPS terminal hasznalati Utmutatojaban foglaltakat.

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > GPS-
Control Info meniit.

Abr. 22: GPS Control info - GPS-Control Info menii
4413 Szorasi tablazatok

Ebben a mentliben lehet |étrehozni és kezelni a szérasi tablazatokat.

Egy szérasi tablazat kivalasztasa hatassal van a gépre, a tragyabeallitasokra és a
gépvezeérlésre. A beadllitott kihordott mennyiséget felllirja a szorasi tablazatbdl vett
tarolt érték.

m Uj szordsi tablazat létrehozdsa

Az elektronikus gépvezérlésben legfeljebb 30 szorasi tablazat hozhato létre.
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[1]

[2]
[3]
[4]
[5]

Ertékekkel kitdltott szoérasi  tablazat
megjelenitése

Az aktiv szorasi tablazat megjelenitése

A szérasi tablazat névmezdje

Ures szorasi tablazat

Tablazatszam

Abr. 23: Fertiliser charts - Sz6rasi tablazatok menti

Nyissa meg a(z) Tragyabeallitdsok > Szérasi tablazatok mendt.

Valasszon ki egy Ures szérasi tablazatot.

A Név mez6 a tragya nevébdl, a munkaszélességbdl és a szoérétarcsa tipusabdl adodik dssze.
A kijelzbn a kivalasztasi képernyd jelenik meg.

Nyomja meg a(z) Megnyitas, vissza a tragyabeallitdsokhoz opciot.

A kijelz6n megjelenik a(z) Tragyabeallitasok menii, és a rendszer a kivalasztott elemet aktiv
Szorasi tablazatként betélti a tragyabeallitasokba.

Vélassza ki a(z) Tragya neve menupontot.

Adja meg a szoérasi tablazat nevét.

Javasoljuk, hogy a szérasi tablazatot a tragyatipus alapjan nevezze el. igy adott tragya szérasi
tablazata konnyebben besorolhatoé.

v a

>

Szerkessze a szérasi tdblazat paramétereit. Lasd 4.4 Tragyabeallitasok.

Szorasi tablazat kivalasztasa
Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Megnyitas, vissza a tragyabeallitasokhoz meniit.

Valassza ki a kivant szérasi tablazatot.
A kijelzén a kivalasztasi képernyd jelenik meg.

Valassza ki a(z) Megnyitas és vissza a széréanyag beallitasaihoz opciot.

A kijelz6n megjelenik a(z) Tragyabeallitasok menii, és a rendszer a kivalasztott elemet aktiv szorasi
tablazatként betélti a tragyabeallitasokba.
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Meglev6 szorasi tablazat kivalasztasakor a(z) Tragyabeallitasok menl 6sszes értékét feliilirjak a
kivalasztott szérasi tablazat mentett értékei, igy tdbbek k6z6tt megvaltozik a feladasi pont és a
normal fordulatszam is.

* A vezérlbegyseg a feladasi pontot a szérasi tablazatban tarolt értékre allitja be.

B Meglévé szordsi tablazat masoldasa
P Valassza ki a kivant szorasi tablazatot.

A kijelz6n a kivalasztasi képernyé jelenik meg.

» Valassza ki a(z) Elem masolasa opciot.

A rendszer a széréasi tablazatot atmasolja a lista elsé szabad helyére.

m Meglévé szorasi tablazat toriése
P Valassza ki a kivant szorasi tablazatot.

A kijelzén a kivalasztasi képernyd jelenik meg.

Az aktiv szoérasi tablazat nem torolhet6.

P Valassza ki a(z) Elem torlése opcidt.

A szorasi tablazat torlédik a listabodl.

B Kivalasztott szérasi tablazat kezelése az lizemi képernyén

A szorasi tablazat kdzvetlenul kezelhet6 az Gzemi képernyén is
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» Az érint6képernyén nyomja meg a szoérasi
tablazat [2] gombot.

» Vigye be az U] értéket a beviteli mezdbe.

» Nyomja meg az OK gombot.
Megnyilik az aktiv szérasi tablazat.

Az Uj értéket a gépvezériés tarolja.

Abr. 24: Sz6rasi tablazat kezelése az
érintéképernyd segitségével

[11 Kih. menny. gomb [2] Szérasi tablazat
gomb

4.5 Gépbeallitasok

E menlben végezhetbk el a vontatd és a gép beallitasai.

» Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok meniit.

Abr. 25: Gépbedllitasok menii, 1. és 2. fiil
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Abr. 26: Gépbeallitisok menti, 3. fiil

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlileg a képerny6én. A balra/jobbra nyilgombokkal
Iéphet tovabb a szomszédos menlablakra (fulre).

Almenii

Jelentés

Leiras

AUTO/MAN mode
AUTO/MAN Gzem

Az automatikus vagy manualis
Uzemmod meghatarozasa

4.5.1 AUTO/MAN tizemmod

MAN scale A manualis skalaérték Az érték kulon beviteli ablakban
MAN-skala beallitasa. (csak az adott adhat6 meg.

lUzemmodban van hatasa)
MAN km/h A manualis sebesség beallitasa. |Az érték kuldn beviteli ablakban
MAN km/h (csak az adott lzemmodban van

hatasa)

adhaté meg.

Speed signal source
Sebesség- / jelforras

A sebességijel kivalasztasa/

korlatozésa

* AUTO sebesség
(meghaijtés vagy radar/GPS

automatikus kivalasztasa)
1

)
* GPSJ19391
«  NMEA 2000

1
)A vezérlbegység gyartdja a GPS-jel elvesztéséért nem vallal felelsséget.
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Almenii

Jelentés

Leiras

Sim GPS speed
Sim GPS sebesség

Csak a GPS J1939 esetében: A
menetsebesség megadasa a
GPS-jel elvesztése esetén

MEGJEGYZES!

A megadott menetsebességet
feltétlendl allandé értéken kell
tartani.

+/- appl. rate (%)
Késébbi perem

A mennyiségmodositas
alapbeallitdsa

Az érték kulon beviteli ablakban
adhaté meg

Task Control
Task Control

Az ISOBUS Task Controller
funkcidk aktivalasa a
dokumentalashoz és az
alkalmazasi kartyak alapjan
torténd szérashoz

+ Task Control On (bejeldlve)
+  Task Control Off

GPS-Control
GPS-Control

A funkcié aktivalasa a gép
részszélességeinek GPS-
késziléken keresztili
vezérléséhez

+  Task Control On (bejelblve)
»  Task Control Off

Speed change

Fordulatsz. médosit.

Csak AXIS-H

A funkcié aktivalasa a
fordulatszam médositasahoz az
uzemi képernydn, a hatarszéras
Uzemmodban

A funkcié kikapcsolasa esetén a
modositasra csak szazalékosan
(%) van lehet6ség.

Fertiliser info
Tragyainformacié

A tragyainformaciok (tragya
megnevezése, szérotarcsa
tipusa, munkaszélesség)
megjelenitésének aktivalasa az
Uzemi képernydn

kg level sensor
kg Ures jelzés

Annak a maradék mennyiségnek
a megadasa, amelynél a
mérlegcellak riasztast kildenek

AXMAT Csak AXIS-H Ehhez vegye figyelembe a
AXMAT-funkcié aktivalasa kdlénleges felszerelés kezelési
utmutatéjat is.
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Almenii Jelentés Leiras
Application rate correction Megadott kihordott mennyiség
) és tényleges kihordott
e Appl. corr L - Kih. menny e e s
mennyiség kozotti eltérések
korr b. o
i korrekcioja
*  Appl. corr R - Kih. menny
korr j. *  Szazalékos korrekcid
valaszthatéan a bal, ill. a
jobb oldalon
CornerControl A CornerControl funkcio Corner Control 47

aktivalasa az OptoPoint pro +
funkcioval egyiitt

2 application rates
2 kihordasi menny.

Csak alkalmazasi kartyakkal
térténé munkanal: Két kilon
kihordasi mennyiség aktivalasa
a jobb és bal oldal szamara

OptiPoint verzio A hasznalandé OptiPoint

szamitas kivalasztasa

4.5.1 AUTO/MAN ilizemméd

A vezérlbegység automatikusan szabalyozza a szoérasi mennyiséget a sebességjel alapjan. Ennek
soran figyelembe veszi a kihordott mennyiséget, a munkaszélességet és az aramlasi tényezét.

Alapértelmezésben a rendszer automatikus izemmoddban mikodik.

Csak akkor hasznalja a manualis (izemmodot, ha:
* nem all rendelkezésre sebességjel (radar vagy kerékszenzor nincs vagy hibas)
*  csigairtd szert vagy vetémagot (apré magvakat) kivan kiszorni

A szérbanyag egyenletes kiszorasahoz manualis Uzemmddban feltétlenidl allandé

menetsebességgel kell dolgozni.

A kuloénféle Gzemmodokban végzett szérasi munkak leirasa a(z) 4.13 Szordilizem alatt talalhato.

Menii Jelentés Leiras
AUTO km/h + AUTO kg [Automatikus tzemmod kivalasztasa EMC- Oldal 82
szabalyozassal és automatikus mérlegeléssel
Csak MDS W vagy AXIS M W esetében
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Menii Jelentés Leiras

AUTO km/h + Stat. kg Az automatikus Uzem és a statikus mérés Oldal 86
kivalasztdsa
Csak MDS W vagy AXIS M W esetében

AUTO km/h Az automatikus Uzem kivalasztasa Oldal 87

MAN km/h A menetsebesség bedllitasa a manualis Oldal 88
lUzemhez

MAN-skala Az adagolo toldlap beallitasa kézi izemmaodhoz |Oldal 89

Ez az lzemma&d a csigairté szer vagy az apré
magvak kiszérasara alkalmas.

Uzemmod kivalasztasa

» Inditsa el a gépvezérlést.

Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > AUTO/MAN Uzem men(it.

| 4
» Valassza ki a listabol a kivant mentelemet.
» Nyomja meg a(z) OK gombot.

>

Kdvesse a képernyén megjelend utasitasokat.

Javasoljuk az daramlasi tényezd megjelenitését az (izemi képernyén. igy folyamatosan
figyelemmel kisérheti a tdmegaram szabdlyozasat a szoérasi munka kozben. Lasd 2.2.2
Kijelz6mezdk.

Az Uzemmaodok szérdtizemben valé hasznalatardl a(z) 4.13 Széréiizem szakaszban talal fontos
informaciokat.

452 +/- mennyiség

Ebben a meniben a mennyiség modositasanak szazalékos lépéskdzét adhatja meg a normal
szoérasi modhoz.

Az alap (100%) az adagol¢ tolélap nyilasanak elére beallitott értéke.

Funkciégombok Gizem kdzben:

* Mennyiség +/Mennyiség -: a szorasi mennyiség a +/- mennyiség tényezéjével barmikor
médosithato.

+ C 100 % gomb: Vissza az el6z8 beallitasokra.
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4.6

A mennyiség cs6kkentésének meghatarozasa:
» Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > Késdbbi perem meniit.
P Adja meg azt a szazalékértéket, amennyivel médositani szeretné a szérasi mennyiséget.

» Nyomja meg a(z) OK gombot.

Gyorsiirités

A gép szoras utani tisztithsahoz vagy a maradék mennyiség gyors kilritéséhez valassza ki a(z)
Gyorsurités mentit.

Ehhez javasoljuk, hogy a gép tarolasa el6tt az adagolé tolélapokat a gyorsurités funkcioval teljesen
nyissa ki, és ebben az allapotban kapcsolja ki a vezérlést. igy megakadalyozhaté, hogy a tartalyban
nedvesség gylljon dssze.

A gyorslrités megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy minden feltétel teljestl. Ennek
soran tartsa be a mltragyaszoré hasznalati utmutatéjat is (maradék ledritése).

Gyorsiirités elvégzése:

» Nyissa meg a(z) Fémenl > Gyorsirités
menuit.

» A funkcibgombbal valassza ki azt a
részszélességet, amelyen a gyorsuritést
végre szeretné hajtani.

A kijelzbn megjelenik a kivalasztott
részszélesség szimbdéluma (Abr. 27 [3]
pozicio).

» Nyomja meg a Start/Stop gombot.

o Abr. 27: Fast emplying - Gyorsiirités menii
A gyorsirités elindul.

. ] [11 Gyorsurités gyorsuritése
> Nyo’mja{n?g a Start/Stop gombot, amint a szimbdluma (itt a (kivalasztva)
tartaly kidrdl. bal oldal van [3] A jobb oldal
A gyorsiirités befejezddik. kivalasztva, de részszélesség
» Nyomja meg az ESC gombot a fémeniibe nincs elkezdve) gyorsuritése
val6 visszatéréshez. 2] A bal oldali (nincs kivalasztva)

részszélesség

Betdrolas el6tt a gépe tartalyat a vezérlbegységen keresztll teljesen kiuritheti.
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Teljes kiurités:

» Mindkét részszélesség kivalasztasa.
» Nyomja meg a Start/Stop gombot.
Mindkét adagolo tolézar kinyilik.
A feladatpont balra és jobbra is a 0 értékre mozdul.
» Nyomja meg a Teljes kilrités gombot és tartsa lenyomva.
A feladatpont a 9,5 és 0 értékek k6z6tt mozog, igy kifolyik a miitragya.
» Engedije fel a Teljes kilirités gombot.
A bal és a jobb feladatpont visszaéll O értékre.
» Nyomja meg a Start/Stop gombot.
A feladasi pont automatikusan az el6zetesen beallitott értékre all.
4.7 Rendszer/teszt
Ebben a meniliben a vezérl6egység rendszer- és tesztbeallitasai végezheték el.
» Nyissa meg a(z) Fémenl > Rendszer/teszt
menut.
Abr. 28: System / Test - Rendszer/teszt menti
Almenii Jelentés Leiras
Total data cc?unt’er' Kijelzési lista 4.7.1 Osszadatszamlalo
Osszadatszamlalo *  kiszort mennyiség kg-ban
*  beszért tertlet ha-ban
*  szorasiidd 6raban
*  megtett uthossz km-ben
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Almenii

Jelentés

Leiras

Test/diagnosis
Teszt/diagnozis

Az aktuatorok és érzékel6k
ellen6rzése

4.7.2 Teszt/diagnézis

Service Szervizbeallitasok Jelszoval védett; csak a
Szerviz szervizmunkatarsak szamara
érhet6 el
4.71 Osszadatszamlalé

Ebben a menliben megjelenik a miitragyaszoérd 6sszes szamlaldjanak allasa.

Ez a menu csak tajékoztatasul szolgal.

+ kg calculated - Kiszam. kg: kiszort

mennyiség

kg-ban

* ha - ha: beszért terlilet ha-ban
«  hours - Ora: szérasi id6 éraban
*  km - km: megtett uthossz km-ben

Abr. 29: Total data counter - Osszadatszamlalo

menli

4.7.2 Teszt/diagnoézis

A(z) Teszt/diagnozis meniben valamennyi mikodtets elem és érzékelé miikddése ellenérizhetd.

Ez a menu csak tajékoztatasul szolgal.

A szenzorok listaja a gép felszereltségétél fligg.
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AVIGYAZAT!

A mozg6 géprészek miatt fennall a sériilés veszélye

A tesztek soran a gép részei automatikusan mozoghatnak.

» Gondoskodjon arrdl, hogy senki ne tartézkodjon a gép kdzelében.

Almenii Jelentés Leiras
Voltage Az Uzemi feszlltség ellenbrzése
Fesziiltség

Metering slide
Adagolo toldajté

A bal és jobb adagol6 tol6zar raalldsa

Példa az adagol6 toldlapra

Test points metering slide
Tesztp. toldajtd

Teszt az adagol6 tolézérak kulénb6zé
pozicidinak felvételéhez

A kalibralas ellen6rzése

Drop point A motor feladatpontjanak manualis

Feladatpont mozgatasa

Test points drop point Beallas a feladatpontra A kalibralas ellenérzése
FP tesztpontok

LIN bus LINBUS-on regisztralt részegységek Példa: Linbus

LIN-Bus ellen6rzése

Spreading disc A szoérétarcsak manualis bekapcsolasa

Szérétarcsa

Agitator A keverd ellenérzése

Keverd

EMC sensors
EMC-szenzorok

Az EMC-érzékeldk ellen6rzése

Weigh cells
Mérlegcella

Az érzékeldk ellenbrzése

Level sensors
Ures tart.szenzor

Kilralésjelz6 érzékel6k ellenérzése

AXMAT sensors
AXMAT érzékelballapot

Erzékel6rendszer ellenérzése

Hopper cover

Az aktuatorok ellen6rzése

Fedéponyva

SpreadLight Munkafényszoré ellenbrzése

SpreadLight

HillControl A dblésérzékeld ellendrzése Példa HillControll

dblésérzékelbre 62
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m Példa az adagolé tolélapra
» Nyissa meg a(z) Teszt/diagndzis > Adagold
toléajté menit.

A kijelzbn megjelenik a motorok/érzékelbk
allapota és az adagolé toldlap tesztpontjai.

A jel kijelzése kuldn-kilén mutatja a bal és jobb
oldali elektromos jelek allapotat.

Abr. 30: Teszt/diagnézis; Példa: Metering slider -

Adagolé tolbajté

[11 Ajel kijelzése [4] Az adagol6
[2] AD-értékek toldlapok

[3] A pozicid tesztpontjai

manualis bevitele

A\VIGYAZAT!
A mozg6 géprészek miatt fennall a sériilés veszélye

A tesztek soran a gép részei automatikusan mozoghatnak.

» Gondoskodjon arrél, hogy senki ne tartézkodjon a gép kdzelében.

Az adagol¢ toldlapok a fel/le nyil gombokkal nyithatdk ki és zarhatok be.

m Példa: Linbus

[1] Allapotkijelzé

[2]1 Onellenérzés inditasa

[3] Csatlakoztatott LIN-résztvevék

» Nyissa meg a(z) Rendszer/teszt > Teszt/
diagndézis mendt.

P Valassza ki a(z) LIN-Bus meniipontot.

A kijelzbn megjelenik az aktuatorok/érzékelbk
allapota.

Abr. 31: Rendszer/teszt; példa: Teszt/diagnézis

A Linbus-résztvevok statusziizenete
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A LIN-résztvevék kilonb6z6 allapotokat mutatnak:

« 0 =0K: aberendezés nem hibas
« 2 =elakadas
4 =tllterhelés

AVIGYAZAT!
A mozgéb géprészek miatt fennall a sériilés veszélye

A tesztek soran a gép részei automatikusan mozoghatnak.

» Gondoskodjon arrdl, hogy senki ne tartézkodjon a gép kdzelében.

RESET is végezhetd.

A rendszer Ujrainditasa esetén az allapot ellenérzésre és normal esetben visszaallitasra kerl.
Mivel bizonyos esetekben az é&llapot nem mindig kertl automatikusan visszaallitdsra, manualis

* Nyomja meg a(z) Hiba visszaallitdsa gombot.

m Példa HillControll délésérzékelére

[1] Operational (mdkodés) = érzékeld
statusza aktiv; Error (hiba) = érzékel6
statusza nem aktiv

[2] Késbivagy normal tragyazasi méd

[3] Roll = keresztiranyu délés

[4] Pitch = lejtés

Ha a HillControl szimbdlum lathaté a szérégép
vezérlépultjan [1], az azt jelenti hogy a
HillControl aktivan szabalyozza a feladasi
pontokat. A hatar- és szegélyszérasnal
automatikusan kikapcsol. Amint a rendszer
normal szoérasra valt, ismét automatikusan
bekapcsol.

Abr. 32: HillControl szimbélum az iizemi képernyén
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4.7.3 Szerviz

A Szerviz menlU beadllitasaihoz kéd megadasa szikséges. Ezeket a bedllitasokat csak erre
kijelolt szervizszakemberek mddosithatjak.

4.8 Infé

Az Info menlben informacidk jelenitheték meg a vezérlegységrol.

Ez a menu a készulék konfiguracidjara vonatkozé informacidkat jeleniti meg.

Az informaciok listaja a gép felszereltségétél fiigg.

4.9 Mérleg-tripszamlalé

Ebben a menilben jelennek meg az elvégzett kiszoérasi munka értékei és a mérési mivelet funkcioi.

» Nyissa meg a(z) Fémenli > Meérleg
tripszamlalé mendt.

Abr. 33: Weighing/Trip count. - Mérleg tripszamlald
meni

A(z) Mennyiség meérése menu csak az AXIS W gépeknél jelenik meg.
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Almenii Jelentés Leiras
Trip counter A teljesitett szérasi mennyiség, szoért 4.9.1 Tripszamlalo
Tripszamlalé terllet és szért uthossz kijelzése
Rest (kg, ha, m) Csak mérlegfunkciés miitragyaszoro 4.9.2 Maradék (kg, ha, m)
Maradék (kg, ha, m) gépek esetén: A gép tartalyaban

taldlhaté maradék mennyiség kijelzése
Meter counter A méterszamlalo legutobbi nullazasa Visszaallitas (nullazas) a C
Méterszamlalo ota megtett uthossz megjelenitése 100% gombbal
Zero scales Csak mérlegcellakkal (W): A mérési 4.9.3 Mérleg taralasa
Mérleg tarazasa értéket a mérleg Ures allapotaban ,0

kg”-ra éllitja
Weigh quantity A tartaly Ujramérlegelése és Uj Fejezet 4.9.4 - Mennyiség
Mennyiség mérése kalibralasi tényez6 szamitasa mérése - Oldal 66

csak akkor lathatd, ha AUTO Km/h+
Stat.kg bekapcsolva

4.9.1 Tripszamlalo
Ebben a menlben lekérdezheti az elvégzett szérdsi munka értékeit, megtekintheti a maradék
kiszorhaté mennyiséget, és az értékek torlésével nulldzhatja a menetszamlalot.
» Nyissa meg a(z) Mérleg tripszaml > Tripszamlalé mendt.
Megjelenik a(z) Tripszamlalé mendi.
Széras kdzben, tehat az adagold toldajtdk nyitott allapotaban is beléphet a Tripszamlald menube, igy
leolvashatja az aktudlis értékeket.
Ha szdras kézben folyamatosan figyelemmel szeretné kisérni az értékeket, az Gzemi képernyd
szabadon valaszthatd kijelz6mez6inél beallithatja a kg trip, ha trip vagy m trip megjelenitését,
lasd 2.2.2 Kijelz6mezbk.
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Tripszamlalo torlése

» Nyissa meg a(z) Mérleg tripszamlalé >
Tripszamlalé almen(t.
A képernybn megjelennek a lequtobbi
térlés 6ta meghatarozott értékek a szorasi
mennyiségre, a beszort teriiletre és a
beszért uthosszra vonatkozdan.

» Nyomja meg a Delete trip counter -
Tripszaml. t6rl. gombot.

Ekkor az utszamlalé6 minden értéke visszaall O-
ra.

49.2 Maradék (kg, ha, m)

(1]

Abr. 34: Trip counter - Tripszamlélé mendi

A kiszort [2] Delete trip counter
mennyiség, a - Tripszaml. torl.
felllet és az

uthossz kijelz6

mezGdi

A(z) Maradék (kg, ha, m) menuben a tartdlypan megmaradt maradékmennyiség kérdezhetd le. A
menupont megjeleniti azt a fellletet (ha) és Uthosszt (m), amely a maradék tragyamennyiséggel még

beszoérhato.

Az aktudlis toltési suly csak mérlegcellakkal (W) torténd mérlegeléssel hatarozhaté meg. Az
Osszes tobbi mitragyaszéronal a maradék miitragya mennyiségét a mitragya- és a
gépbeallitasokbdl, valamint a sebességjelbdl llitja be a rendszer, a téltési mennyiséget pedig
manualisan kell megadni (lasd késébb). A kih. menny. és a munkaszél. értékei ebben a
menipontban nem moédosithatok. Csak tajékoztatasként jelennek meg.

» Nyissa meg a(z) Mérleg tripszamlalé >
Maradék (kg, ha, m) menit.

Megjelenik a(z) Maradék (kg, ha, m) mend.

[11 kg rest - Maradék kg beviteli mezé

[2] Az Appl. rate (kg/ha) - Kih. menny.,
Working width (m) - Munkaszél., valamint
a még beszorhatd terilet és uthossz
értékeinek kijelz6mezdi

Abr. 35: Rest (kg, ha, m) - Maradék (kg, ha, m)

menti
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49.3

49.4

Mérlegcellak nélkiili gépek esetén
P Toltse fel a tartalyt.
» A Maradék (kg) mezében adja meg a tartalyban talalhaté miitragya 6sszsulyat.

A készliilék kiszamitja a beszbrhato teriilet és Gthossz értékeit.

Mérleg taralasa

m Csak mériegcellakkal (W)

Ebben a menliben a mérlegérték a mitragyaszéro ures allapotaban 0 kg-ra allithato.
A mérleg tarazasakor a kdvetkezd feltételeknek kell teljestinitk:

« atartalynak Gresnek kell lennie,

* ageépetle kell allitani,

+ azerbleado tengelyt ki kell kapcsolni,

* ageépnek vizszintesen és a talajrél elemelve kell allnia,
* atraktort le kell allitani.

Mérleg tarazasa:

» Nyissa meg a(z) Mérleg tripszamlalo > Mérleg tarazasa meniit.

» Nyomja meg a(z) Mérleg tardzasa gombot.

Az (ires mérleg mérési értéke visszaall 0 kg-ra.

A maradék mennyiség pontos szamitasahoz a mérleget minden hasznalat elétt tarazni kell.

Mennyiség mérése

Ebben a menlben vélaszthatja ki a gépvezérlés inditdsakor, ill. a tartaly feltdltésekor, hogy ujbdli
feltdltésrdl, ill. Gj tragyarol van-e sz6. Ha el6zetesen mar elvégezték ezt a kivalasztast, és a
kivalasztas ota legalabb 150 kg-ot kiszortak, akkor a(z) Peremsz. menny. (%) funkcioval Uj kalibralasi
tényez6 szamithato ki és rogzitheté.

A(z) Mennyiség mérése meni

»  csak akkor aktiv, ha az AUTO km/h + AUTO stat. kg izemmad van kivalasztva.

+ automatikusan megjelenik a gépvezérlés minden elinditasakor, valamint a tartaly feltdltésekor.
+ aMeérlegelési utszamlalé menuben nyithaté meg.
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[11 Lemért mennyiség a tartalyban
[2] Feltdltés tipusa
[3] Peremsz. menny. (%) funkcio

Abr. 36: Mennyiség mérése menti

Valassza ki a feltoltés tipusat:

» Nyomja le a(z) Ujratdltés vagy Uj tragyatipus gombot.
> Ujratoltés: A széras folytatdsa ugyanazzal a mitragyaval. A tarolt kalibralasi tényezé
megmarad.
> Uj tragyatipus: A kalibralasi tényezé 1.0 értékre van allitva. Sziikség esetén a kivant
kalibralasi tényez6 utdlagosan is megadhato.

Uj kalibralasi tényezé szamitasa a Maradék mennyiség mérése funkciéval:

A(z) Peremsz. menny. (%) funkcié csak akkor hajthaté végre, ha valasztottak a(z)Uj tragyatipus
és a(z) Ujratoltés kozott, és a valasztas 6ta legalabb 150 kg-ot kiszértak. A szoftver a kiszort
mennyiséget dsszehasonlitja a ténylegesen a tartalyban maradt mitragya mennyiségével, és
Ujraszamitja a kalibralasi értéket.

A maradék mennyiség mérésekor a kovetkezd feltételeknek kell teljestilnidk:
* A gépnek vizszintesen és a talajrol elemelve kell allnia.

+  Atraktort le kell allitani.

* A gép vezérlése legyen kapcsolva.

» Nyissa meg a(z) Mérleg tripszamlalé > Mennyiség mérése meniit.

» Nyomja le a Maradék mennyiség mérése gombot.
Ujraszémitédik a kalibrélési tényezé. A régi és az Uj kalibrélési tényezé megjelenik a Szamitas
mentiben.

410 Munkafényszéré (SpreadLight)

Ebben a meniben kapcsolhatja be opcionalisan a(z) SpreadLight funkciot, és a szorasképet éjszakai
miszak idején is ellendrizheti.
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A munkafényszoérot a vezérlbegységen keresztil kapcsolhatja be és ki automatikus, illetve manualis
Uzemmaodban.

[11 Turn off delay (s) Kikapcs.id6 (s)

[21 Manudlis Uzemmdd: munkafényszéro
bekapcsolasa

[3] Automata aktivalasa

Abr. 37: SpreadLight menii

Automata lizemmod:

Automata Gizemmaoddban bekapcsol a munkafényszoérd, amint a kinyilik az adagolo toloajté és elindul a
szorasi folyamat.
» Nyissa meg a(z) Fémenii > SpreadLight meniit.
» Jeldlje be pipaval a(z) SpreadLight AUTO meniipontot [3].
A munkafényszdrok bekapcsolnak, amikor az adagolé tolbajté kinyilik.
» Kikapcsolasi id6é [1] megadasa masodpercben.
A munkafényszérok a megadott id6tartam utan kikapcsolnak, amikor az adagolé toléajtok zarva
vannak.
Tartomény 0 és 100 masodperc kbzétt.
» Tordlje a pipat a(z) SpreadLight AUTO meniipontban [3].

Az automata lizemmaod ki van kapcsolva.

Manualis izemméd:

Manualis Gzemmaodban a munkafényszoérok be- és kikapcsolhatok.

» Nyissa meg a(z) Fémenii > SpreadLight meniit.

» Jeldlje be pipaval a(z) Bekapcsolni meniipontot [2].

A munkafényszorok bekapcsolnak és addig maradnak igy, amig nem térli a jelblést a jel6l6négyzetbdl
vagy ki nem lép a meniibdl.
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4.11 Fed6ponyva

' FIGYELMEZTETES!

A motoros miikodtetésii részek zizédas- és torésveszélyt okozhatnak.

A fed6ponyva el6zetes figyelmeztetés nélkil mozog, és személyi sérilést okozhat.

p Senki nem tartézkodhat a veszélyzénaban.

Az AXIS EMC gép elektromos vezeérlésl fedponyvaval van felszerelve. A szantéfold végén torténd

Ujrafeltoltéskor a fedéponyvat a kezel6egység és az elektromos meghajtas segitségével felnyithatja,
ill. lecsukhatja.

A menl csupan a fedéponyva felnyitasara, ill. lecsukasara szolgalé aktuatorok muikodtetésére
szolgal. Az AXIS EMC (+W) ISOBUS vezérl6egység nem méri a fed6ponyva pontos helyzetét.

*  Fellgyelje a fed6ponyva mozgasat.

[11 Fed6ponyva felnyitasa.
[2] A folyamat ledllitasa.

[3] Csukja le a fed6ponyvat.
[4] A nyitasi folyamat jelzése.

Abr. 38: Fedéponyva menti

AVIGYAZAT!
Anyagi karok keletkezhetnek, ha nincs elegend6 szabad tér a mozgashoz

A feddponyva felnyitasahoz és lecsukasahoz elegendd szabad térre van sziikség a gép tartalya
foloétt. Ha nincs elegendd szabad tér, a fed6ponyva elszakadhat. A fed6ponyva rudazata
tonkremehet, és a ponyva kart tehet a kérnyezetében.

» Ugyeljen arra, hogy legyen elegendé szabad tér a fedéponyva folétt.

A fedéponyva mozgatasa

» Nyomja meg a Menii gombot.

» Nyissa meg a(z) Fedéponyva meniit.
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» Nyomja meg a Fedéponyva felnyitasa gombot.

A mozgas ideje alatt megjelenik egy nyil, amely a NYITAS iranyba mutat.
A fed6ponyva teljesen felnyilik.
» Toltse be a mitragyat.

» Nyomja meg a Fedéponyva lecsukasa gombot.

A mozgés ideje alatt megjelenik egy nyil, amely a ZARAS iranyba mutat.

A fedéponyva lecsukddik.

Szikség esetén a fed6ponyva mozgasat a Stop gomb megnyomasaval megallithatja. A fedéponyva
kdztes helyzetben marad, amig ismét teljesen fel nem nyitja vagy le nem csukja azt.

412 Specialis funkcidk

4121 Mértékegységrendszer modositasa
A beadllitasokat az ISOBUS terminalon lehet megadni.

» Nyissa meg a terminalrendszer Beallitasok menujét.

% » Nyissa meg a(z) Egység mendt.
P Valassza ki a listabdl a kivant egységrendszert.

» Nyomja meg az OK gombot.

A kiilénb6z6 meniik minden értéke at van szamitva.

Menii/érték Atvaltasi tényezé metrikusrél angolszaszra
Maradék kg 1 x 2,2046 Ib.-mass (Maradék Ibs)

Mar. ha 1 x2,4710 ac (Maradék ac)

Munkaszél. (m) 1 x 3,2808 ft

Kihord. (kg/ha) 1 x 0,8922 Ibs/ac

Felszer. mag. cm 1x0,3937 in

Menii/érték Atvaltasi tényez6 metrikusrol angolszaszra
Maradék Ibs 1x0,4536 kg

Maradék ac 1 x0,4047 ha

Munkaszél. (ft) 1x0,3048 m

Kih. lab (Ib/ac) 1 x 1,2208 kg/ha

Felszer. mag. in 1x2,54 cm
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412.2 Botkormany alkalmazasa

Az ISOBUS terminal tizemi képerny6jének beallitasai helyett botkormanyt is lehet hasznalni.

Vegye fel a kapcsolatot a kereskeddvel, ha botkormanyt szeretne hasznaini.

* Tartsa be az ISOBUS terminal hasznalati Utmutatéjaban olvashato utasitasokat.

B CCI A3 botkormany

Abr. 39: CCI A3 botkormany, elsé és héatsé oldal

[11 Fényérzékel6 [3] Miuaanyag grid (cserélhetd)
[2] Kijelz6/érintépanel [4] Sazintvalaszto gomb

B CCI A3 botkormany kezel6szintjei

A szintvalaszté gombbal harom kezel8szint k6z6tt valthat. Az éppen aktiv szintet a kijelzd als6 szélén
lathaté fénysav pozicidja jelzi.
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Abr. 40: CCI A3 botkormény, kezelészint kijelzése

[11 1. szint aktiv [3] 3. szint aktiv
[2] 2. szint aktiv

B CCI A3 botkormany gombkiosztasa

Az ajanlott botkormanyt gyarilag eléprogramoztak a megfelel6 funkciokkal.

A szimbdlumok jelentésérél és funkcioirdl lasd 2.3 Az alkalmazott szimboélumok jegyzéke.

A gombkiosztas géptipustdl fliggéen kilénboz6.
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[1]1 1. szint gombkiosztasa [3] 3. szint gombkiosztasa
[2] 2. szint gombkiosztasa

Amennyiben be szeretné Aallitani a gombkiosztast a harom szinten, vegye figyelembe a
botkormany kezelési utmutatéjaban szereplé utasitasokat.

4123 WLAN-modul

m Kiilénleges felszereltség
A Jobrechner és egy okostelefon kozotti kommunikaciohoz WLAN-modul hasznalhaté. Az alabbi

funkciok lehetségesek:

* Informaciok atvitele a szoérasi tablazat alkalmazasabol a Jobrechnerre. lly médon mar nem kell
manualisan megadni a tragyabeallitasokat.
* A maradék mennyiség sulykijelzésének atvitele a Jobrechnerrdl az okostelefonra.

Abr. 41: WLAN-modul
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413

4131

4.13.2

A WLAN-modul szerelésére és az okostelefonnal valé kommunikaciéra vonatkozéan b6évebb
informacidkat talal a WLAN-modul szerelési itmutatéjaban.

*+ A WLAN-jelsz6 a kdvetkezé: quantron.

Széréuzem

Az vezérlbegység segiti a felhasznalét a gép munka el6tti beallitdsdban. A széras kdzben a
gépvezérlés funkcidi a hattérben aktivak maradnak. igy ellenérizheté a miitragyaeloszlas minésége.
A maradék mennyiség lekérdezése a szérasi munka soran

m Csak mérlegcellakkal (W)

A szoérasi munka soran a maradékmennyiséget a gép folyamatosan méri és kijelzi.

A szérasi munka kozben Iépjen be a(z) Tripszamlalé menipontba, és olvassa le a tartalyban [évé
aktualis maradékmennyiséget.

Ha szoras kézben folyamatosan figyelemmel szeretné kisérni az értékeket, az lizemi képernyd
szabadon vélaszthat6 kijelz6mez6inél bedllithatia a Maradék kg, Mar. ha vagy Maradék m
megjelenitését, lasd 2.2.2 Kijelz6mezbk.

TELIMAT hatarszéoré berendezés

m AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2 esetén

A\VIGYAZAT!
Sériilésveszély a TELIMAT berendezés automatikus atallitasa miatt!

A Hatarszéré6 gomb megnyomasa utan a gép automatikusan hatarszérasi pozicidba éll az
elektromos allitbhenger hatasara. Ez sérliléseket és anyagi kart okozhat.

» A Hatarszoré gomb megnyomasa el6tt gy6z8djon meg arrél, hogy senki nem tartézkodik a
gép veszélyzdnajaban.

A TELIMAT valtozatot gyarilag beallitjuk a kezel6egységben!

TELIMAT hidraulikus tavvezérléssel

A TELIMAT-berendezést a hidraulika hozza munka- vagy nyugalmi helyzetbe. A TELIMAT-berendezés
be- és kikapcsolasa a Hatarszér6 gomb megnyomasaval torténik. A kijelz6n a TELIMAT szimbélum a
poziciotol figgéen megjelenik vagy eltlnik.
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TELIMAT hidraulikus tavvezériéssel és TELIMAT érzékel6kkel

Amennyiben csatlakoztattak és aktivaltak a TELIMAT érzékelSket, megjelenik a kijelz6n a TELIMAT
szimbolum, ha a TELIMAT hatarszéré berendezést hidraulikusan munkahelyzetbe allitottak.

Amennyiben a TELIMAT berendezést ismét nyugalmi helyzetbe allitjak, ismét eltinik a TELIMAT
szimbdélum. Az érzékeldk figyelik a TELIMAT bedllitasat, és automatikusan aktivaljak vagy
deaktivaljak a TELIMAT berendezést. A Hatarszoré gomb ezeknél a valtozatoknal nem mikodik.

Ha a TELIMAT berendezés allapota 5 masodpercnél tovabb nem hatarozhaté meg, megjelenik a 14-
es riasztas; lasd 5.1 A riasztasok jelentése.

4.13.3 Elektromos TELIMAT berendezés

m AXIS-M 50.2 esetén

A\VIGYAZAT!
Sériilésveszély a TELIMAT berendezés automatikus atallitasa miatt!

A TELIMAT gomb megnyomasa utan a gép automatikusan hatéarszorasi pozicidba all az
elektromos allitbhenger hatdséara. Ez sérlléseket és anyagi kart okozhat.

» A TELIMAT gomb megnyomasa elétt gy6z6djon meg arrél, hogy senki nem tartézkodik a gép
veszélyzonajaban.

[1] TELIMAT szimbdlum

Abr. 42: TELIMAT kijelz6

A TELIMAT funkcibgomb megnyomasaval az elektromos TELIMAT berendezés a hatarszorasi
pozicioba all. A beallitas kdzben ? szimbélum jelenik meg a kijelzén, amely a munkapozicidba allas
utan eltinik. A TELIMAT-pozicio érzékelbvel térténd kiegészitd figyelése nem sziikséges, mivel az
aktuator figyelése beépitett funkcio.

A TELIMAT berendezés elakadasa esetén megjelenik a 23-as hibalizenet; lasd: 5.1 A riasztasok
jelentése.
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4.13.4 Munka részszélességekkel
B A szoérasi méd megjelenitése az lizemi képernyén
A vezérlbegység 4 kildonb6zé szorasi modot kindl az AXIS EMC gép széroiuzemeben. Ezeket a
beallitdsokat kdzvetlenul az tzemi képernydn lehet elvégezni. A kezeld a szérélzem soran valthat a
szb6rasi modok kozott, ezaltal optimalisan alkalmazkodhat a szantéfold Aaltal tamasztott
kdvetelményekhez.
Gomb |Szérasi mod
Részszélesség aktivalasa mindkét oldalon
Részszélesség a bal oldalon, hatarszérasi funkcid a jobb oldalon lehetséges
Részszélesség a jobb oldalon, hatarszoérasi funkcid a bal oldalon lehetséges
Csak AXIS-H
Hatarszorasi funkcié mindkét oldalon
» Tobbszor nyomja meg a funkciégombot, amig a képernyén meg nem jelenik a kivant szérasi mad.
B Széras csokkentett részszélességekkel: VariSpread V8
Az egyik vagy mindkét oldalon részszélességgel lehet szorni, igy a teljes szoérasi szélességet hozza
lehet igazitani a szantéfold altal tamasztott kdvetelményekhez. Automata Uzemmaddban minden
szorasi oldal fokozatmentes és manualis Uzemmaddban maximum 4 fokozatig beallithato.
» Nyomja meg a Hatarszéras/Részszélességek valtégombot.
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Abr. 43: Uzemi képernys: Részszélességek 4 fokozattal

[11 A jobb szoérasi oldal 2 fokozatra van [3] A bal oldali szérasi szélesség ndvelése

csokkentve. vagy csokkentése funkciogombok
[2] A jobb oldali szorasi szélesség novelése [4] A bal szérasi oldal az egész féloldalra
vagy csokkentése funkcidgombok kiterjed.

*  Mindegyik részszélesség fokozatosan cstkkenthet vagy névelhetd.

» Nyomja meg a Bal oldali szorasi szélesség csokkentése vagy a Jobb oldali szérasi szélesség
csokkentése funkcidgombot.

A rendszer a megfelelé szérasi oldalon egy fokozattal csbkkenti a részszélességet.

» Nyomja meg a Bal oldali szorasi szélesség ndvelése vagy a Jobb oldali szoérasi szélesség
noévelése funkciégombot.

A rendszer a megfelelé szérasi oldalon egy fokozattal néveli a részszélességet.

A részszélességek nem egyenletesen oszlanak meg. A VariSpread szorasiszélesség-
asszisztens automatikusan beallitja a szérasi szélességet.

AXIS EMC (+W) ISOBUS 5902188 77



4. Kezelés

Abr. 44: Részszélességek automatikus kapcsoléasa
[11 A mezb szegélye [4] Nyomvonal a tablan
[2] Tablavégi forduld
[3] 1-4. részszélességek: Részszélességek
csokkentése a jobb oldalon

B Szoras csokkentett részszélességekkel: VariSpread pro

Az egyik vagy mindkét oldalon részszélességgel lehet szorni, igy a teljes szérasi szélességet hozza
lehet igazitani a szantéfold altal tamasztott kdvetelményekhez. Automata tzemmddban és manualis
Uzemmaodban minden szérasi oldal fokozatmentesen allithato.

» Nyomja meg a Hatarszoras/Részszélességek valtégombot.
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Abr. 45: Uzemi képerny6: Részszélességek fokozatmentes kapcsolésa

[11 A jobb szdrasi oldal tobb fokozatra van [3] A bal oldali szérasi szélesség ndvelése

csokkentve. vagy csokkentése funkciogombok
[2] A jobb oldali szorasi szélesség novelése [4] A bal szoérasi oldal az egész féloldalra
vagy csokkentése funkcidgombok kiterjed.

*  Mindegyik részszélesség fokozatosan cstkkenthet vagy névelhetd.
A részszélességek kapcsolasa kivilrél befelé vagy belllrdl kifelé torténhet. Lasd
Abr. 46 Részszélességek automatikus kapcsolasa.

» Nyomja meg a Bal oldali szorasi szélesség csokkentése vagy a Jobb oldali szérasi szélesség
csokkentése funkcidgombot.

A rendszer a megfelelé szérasi oldalon egy fokozattal csbkkenti a részszélességet.

» Nyomja meg a Bal oldali szorasi szélesség ndvelése vagy a Jobb oldali szoérasi szélesség
noévelése funkciégombot.

A rendszer a megfelelé szérasi oldalon egy fokozattal néveli a részszélességet.

A részszélességek nem egyenletesen oszlanak meg. A VariSpread szorasiszélesség-
asszisztens automatikusan beallitja a szérasi szélességet.
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Abr. 46: Részszélességek automatikus kapcsolésa

[11 A mezb szegélye

[2] Tablavégi forduld

[3] 1-4. részszélességek: Részszélességek
csokkentése a jobb oldalon

[4]

5-7. részszélességek:
részszélesség-csokkenés
Nyomvonal a tablan

tovabbi
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Széréuzem az egyik oldalon részszélességgel, a masikon hatarszoérasi
tizemmédban

VariSpread V8

Szérélzemben a részszélességeket |épésekben lehet modositani, és a hatarszérast ki lehet
kapcsolni.

Az also képen lathatd az Gzemi képerny6 aktivalt hatarszorasi funkcidval és aktivalt részszélességgel.

(1]

(2]
(3]
(4]
5]

Abr. 47: Uzemi képerny6: részszélesség a bal oldalon, hatérszoéras a jobb oldalon

A jobb szérasi oldal hatarszéorasi [6] A bal oldali részszélesség csOkkentése

Uzemmodban vagy ndvelése
Szérasi mennyiség csokkentése [7]1 4 fokozatban beallithato részszélesség a bal
Szérasi mennyiség novelése oldalon

A hatérszérasi izemmédd be van kapcsolva [8] Az aktudlis hatarszoérasi lzemmad a hatér.
A jobb szérasi oldal be van kapcsolva

A bal oldali szérasi mennyiség a teljes munkaszélességre van beallitva.

A Jobb oldali hatarszéras funkcibgomb megnyomasa utan a hatarszéras aktivalodik, és a
rendszer a szorasi mennyiséget 20%-kal csdkkenti.

Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség csokkentése funkcidgombot a részszélesség
fokozatmentes csdkkentéséhez.

Ha megnyomja a C/100% funkcidgombot, akkor a gép visszatér kozvetlenil a teljes
munkaszélességre.

Ha megnyomja a Jobb oldali hatarszéras funkcidgombot, a rendszer kikapcsolja a hatarszorast.
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A hatarszorasi funkcio GPS vezérlésl automatikus Gzemmaddban is lehetséges. A hatarszoérasi
oldalt mindig manudlisan kell megadni.

. Lasd 4.13.11 GPS-Control.

4.13.5 Szoéras automatikus izemmodban (AUTO km/h + AUTO kg)
Az AUTO km/h + AUTO kg lizemmad lehetdvé teszi a kihordott mennyiség folyamatos szabalyozasat
a szoréluzem soran. A rendszer a tdmegdramlds szabalyozasat ezen informacié alapjan allanddan
korrigalja. igy a mitragya optimalis adagolasa érheté el.
A(z) AUTO km/h + AUTO kg lzemmad gyarilag alapbeallitdsként van kivalasztva.
Eléfeltétel a szérashoz:
Az AUTO km/h + AUTO kg tzemmdéddnak aktivnak kell lennie (lasd: 4.5.1 AUTO/MAN lizemmad.
+ A tragyabedllitasokat meg kell hatarozni:
o  Kih. menny. (kg/ha)
o  Munkaszél. (m)
o  Szérotarcsa
o  Normal fordulatsz. (f/perc)
P Toltse fel a tartalyt mitragyaval.
' FIGYELMEZTETES!
Veszély a kirepiilé miitragya miatt
A kirepulé mitragya sulyos személyi sériiléseket okozhat.
» A szérotarcsak bekapcsolasa elétt gondoskodjon arrél, hogy ne tartézkodjanak
személyek a mitragyaszéro hatésugaran belll!
Csak AXIS-M: A hajtdmiivet csak alacsony teljesitményleadétengely-fordulatszamon
inditsa vagy allitsa meg.
» Csak AXIS-H: Nyomja meg a Szérétarcsa inditasa gombot.
» Nyugtézza a hibalizenetet az Enter gombbal. Lasd 5.1 A riasztasok jelentése.
Megjelenik az Uresjarati mérés képernydje.
Az Uresjarati mérés automatikusan elindul. Lasd 4.13.6 Uresjarati mérés.
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4.13.6

» Nyomja meg a Start/Stop gombot

A szorasi munka elindul.

Javasoljuk, hogy a témegaramlas szabalyozasat jelenitse meg az Gzemi képernydn (lasd: 2.2.2
Kijelz6mezbk), hogy az aramlasi tényez6 szabalyozasat a szérasi munka kdzben fellgyelhesse.

Uresjarati mérés
B Automatikus liresjarati mérés

A nagy szabalyozasi pontossag eléréséhez az EMC szabalyozasnak rendszeres idékdzdnként meg
kell mérnie és tarolnia kell az ures szorétarcsa fordulatszamat.

Az (resjarati mérés a rendszer Ujrainditasakor és szorasi Uzemmodban a toldlapat minden
bezarasakor elindul.

Az Uresjarati mérés tovabba automatikusan elindul az alabbi koériimények esetén:

*  Alegutdbbi Uresjarati mérés 6ta letelt a meghatarozott idé.

*  Mindig a forduléban, amint a tolélapatok bezardédtak: Mérés a hattérben.

* A(z) Tragyabeallitdsok meniben valtozasok torténtek (fordulatszam, szérétarcsa tipusa).

Az Uresjarati mérés alatt a kovetkez6 ablak
jelenik meg.

Abr. 48: Az liresjarati mérés riasztésjelzése

A szorétarcsa els6 inditasakor a gépvezérlés 6sszehasonlitja a rendszer Uresjarati nyomatékat. Lasd
5.1 A riasztasok jelentése.

Ha a riasztasi Uzenet folyamatosan megjelenik:

* Hasonlitsa 6ssze a felszerelt szorétarcsat a Tragyabeallitasok meniben megadott tipussal.
Adott esetben mddositsa a tipust.

*  Ellendrizze a szérétarcsa megfeleld illeszkedését. Hizza meg a zart anyat.

* Ellendrizze a szérétarcsa sérilésmentességét. Cserélje ki a szorétarcsat.

»  Ellenérizze a szérotarcsa fordulatszamat
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Ha befejez6dott az Uresjarati mérés, akkor a rendszer az Uresjarati id6t az Gzemi képernyén 19:59
percre allitja be.

» Nyomja meg a Start/Stop gombot.

A szorasi munka elindul.

Az liresjarati mérés zart adagolé toldajtok mellett is fut a hattérben. A kijelzén azonban nem
Jelenik meg parbeszédablak.

Ennek az Uresjarati idének az elteltét kovetéen a rendszer automatikusan még egy uresjarati mérést
hajt végre.

[1] Id&tartam a kdvetkezd Uresjarati mérésig

Abr. 49: Az (iresjarati mérés kijelzése az iizemi
képernyén

A szorotarcsak csokkentett fordulatszamaval az Uresjarati mérést nem lehet elvégezni, ha a
hatarszoras vagy a részszélességek csOkkentése aktivalva van!

Ha az adagold toldajtok zarva vannak, a rendszer a hattérben mindig elvégzi az Uresjarati
mérést (figyelmeztetd tzenet nélkil)!

A szegélytartomanyokban az Uresjarati mérés kdzben a motor fordulatszdmat nem szabad
csokkenteni!

A traktornak és a hidraulikakérnek el6zéleg el kell érnie az Gzemi hémérsékletet!

B Manualis lresjarati mérés

Az aramlasi tényez6 szokatlan valtozasakor az Uresjarati mérést manualisan el kell inditani.
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» A F&meniiben nyomja meg az Uresjarati mérés gombot.

Az (resjarati mérés manualisan elindul.

Ha probléma adddik a folyasi tényezd szabalyozasaban (eltomdédések stb.), a hibaelharitas utan
valtson at allo helyzetben a tragyabeallitdsok menuben, és dramlasi tényez6ként adja meg az
1,0 értéket.

Aramlasi tényezé visszaallitasa

Ha az aramlasi tényez6 a minimalis érték (0,4, ill. 0,2) ala esett, a 47., ill. 48. riasztas jelenik meg: lasd
5.1 A riasztasok jelentése.

4.13.7 Csak mérlegfunkciés miitragyaszéoré gépek esetén: Mérlegcellakra vonatkozé
szabalyozas

Fontos: A mennyiség mérésekor mindig a kdvetkezd feltételeknek kell teljesulnitk:

* A gépet le kell allitani.

* Az erbleadd tengely ki van kapcsolva.

* A gépnek vizszintesen és a talajrél elemelve kell allnia.
»  Atraktort le kell allitani.

* akezel6egység be van kapcsolva.

m AUTO km/h + AUTO kg iizemméd
Ebben az AUTO km/h + AUTO kg uzemmddban dinamikusan kerll meghatarozdsra az aramlasi

tényezd a mérlegcellak segitségével.

Teenddk:
*  Alkalmazas > 30 kg/min. tdmegaramoknal

Kapcsolja be a vezérléegységet.
Nyissa meg a Gépbeallitasok > AUTO/MAN tzem - AUTO/MAN Uzem mendut.
A(z) AUTO km/h + AUTO kg lizemmad kivalasztasa.

A z0ld pipaval erdsitse meg.

vvyvyyvyy

Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

> Toltési sily tobb mint 150 kg.
> Ekkor megjelenik a(z) Weigh quantity - Mennyiség mérése ablak.
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» Uj tragyafajtaval valo elsé feltdltés el6tt

valassza a(z) Uj tragyatipus [2] opciét.

D> A szordgép vizszintesen kell alljon.
A(z) Uj trégyatipus [2] kivalasztasaval az
aramlasi tényezé 1,0 AT értékre all vissza.

Ujratoltés esetén: Valassza a(z) Ujratéltés
[1] opcidt.

m AUTO km/h iizemméd + Stat. kg

(1]

Refill - Ujratoltés

[2] New fertiliser - Uj
tragyatipus

Ebben az tzemmddban statikusan kerll meghatérozasra a folyasindex a mérécellak segitségével.

Alkalmazas < 30 kg/min tdbmegaramoknal vagy dombos, illetve nagyon egyenetlen terepen.

Kapcsolja be a gép vezérlését.

Nyissa meg a(z) Gépbeadllitasok >
AUTO/MAN mode - AUTO/MAN lzem
menuit.

Valassza ki az AUTO km/h + Stat. kg
Uzemmaodot.

A zdld pipaval er@sitse meg.

Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

> Toltési suly > 150 kg
> Ekkor megjelenik a(z) Weigh quantity -
Mennyiség mérése ablak.

A vezérlbegység az lizemi képernydre valt.
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» Uj tragyafajtaval vald elsd feltdltés elétt
valassza a(z) Uj tragyatipus [2] opciét.
D> A szdrogép vizszintesen kell alljon.
A(z) Uj tragyatipus kivalasztasaval az
dramlasi tényezé 1,0 AT értékre all vissza.

[1] Refill - Ujratdltés [3] Weigh remain.
[2] New fertiliser - Uj quant. - Peremsz.
tragyatipus menny. (%)

Aramlasi tényezé ujboli kiszamitasa
P 150 kg felett kiszort mennyiség utan.

» a Weigh remain. quant. - Peremsz. menny.
(%) kivalasztasa szikséges.

» a Flow factor new - FT szamitas
kivalasztasa sziikséges.

A vezérlbegyséqg az lizemi képernydre valt.

4.13.8 Szoéras AUTO km/h tizemmoédban

Az EMC és mérlegtechnika nélkili gépeknél alapértelmezés szerint ebben az Gzemmddban kell
dolgozni.

Eléfeltétel a szérashoz:
* Az AUTO km/h dzemmoddnak aktivnak kell lennie (lasd: 4.5.1 AUTO/MAN lizemmod).
+ Atragyabeallitasokat meg kell hatarozni:

o  Kih. menny. (kg/ha)

o  Munkaszél. (m)

o  Széroétarcsa

o  Normal fordulatsz. (f/perc)
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P Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

A(z) AUTO km/h Gizemmddban végzett optimalis szérasi eredmény érdekében leforgatasi probat
kell végezni.

>

>

>

Végezzen leforgatasi probat az aramlasi tényezé meghatarozasahoz, vagy hatarozza meg az
aramlasi tényezét a szorasi tablazatbol és adja meg manualisan.

' FIGYELMEZTETES!
Veszély a kirepiilé6 mitragya miatt

A kirepulé mitragya sulyos személyi sériiléseket okozhat.

» A szérotarcsak bekapcsolasa elétt gondoskodjon arrél, hogy ne tartézkodjanak

személyek a mitragyaszoéro hatésugaran belil!

Csak AXIS-H: Nyomja meg a Szdérétarcsa inditasa gombot.

Nyomja meg a Start/Stop gombot.

A szorasi munka elindul.

413.9 Széras MAN km/h izemmédban
Ha nincs sebességjel, a gép MAN km/h lizemmaddban dolgozik.
El6feltétel
* A MAN km/h lGzemmodban végzett szoras el6tt az optimalis szérasi eredmény érdekében
leforgatasi prébat kell végezni.
» Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > AUTO/MAN (izem meniit.
» Valassza ki a(z) MAN km/h meniibejegyzést.
A kijelz6n megjelenik a(z) Sebesség beviteli ablak.
» Adja meg a széras k6zbeni menetsebesség értékét.
» Nyomja meg az OK gombot.
» Adja meg a tragyabeallitasokat:
> Kih. menny. (kg/ha)
> Munkaszél. (m)
» Toltse fel a tartalyt mitragyaval.
» Végezzen leforgatasi probat az aramlasi tényezé meghatarozasahoz, vagy hatarozza meg az
aramlasi tényez6t a szérasi tablazatbdl és adja meg manualisan.
88 5902188 AXIS EMC (+W) ISOBUS



4. Kezelés

4.13.10

P Csak AXIS-H: Nyomja meg a Szérotarcsa inditasa gombot.

» Nyomja meg a Start/Stop gombot

A szorasi munka elindul.

Feltétlenll tartsa be a megadott sebességet a szérasi munka soran.

Széras MAN-skala lizemmoédban
A(z) MAN-skala Gzemmaddban az adagol6 tol6zar nyitasa a szoras kdzben manualisan médosithaté.
Csak akkor hasznalja a manualis tzemmdédot, ha:

* nem all rendelkezésre sebességjel (radar vagy kerékszenzor nincs vagy hibas)
*  csigairtd szer vagy finomvetémag szérasanal

A(z) MAN-skala tzemmdéd kitlind csigairtd szer és finomvetémag szérasdhoz, mivel az automatikus
tdmegaram-szabalyozas a kis sulyleadas miatt nem aktivalhato.

Az anyag egyenletes kiszérasahoz ~manualis (zemmodban  feltétlendl  allandé
menetsebességgel kell dolgozni.
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Abr. 50: MAN-skala iizemi képernydje

[1]

[2]

v

vy VVY

Az adagolo toldajtéd skalahelyzete [3] Mennyiségmodositas
célértékének kijelzése

Adagol6 tolozar aktualis skalapozicidjanak

kijelzése

Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > AUTO/MAN lGzem mendit.
Valassza ki a(z) MAN-skala menilibejegyzést.

A kijelzén a Tolbajto nyilasa ablak jelenik meg.

Adja meg az adagol6 tolézar nyilasanak skalaértékét.
Nyomja meg az OK gombot.

Valtson az Gzemi képernydre.

Csak AXIS-H: Nyomja meg a Szérétarcsa inditasa gombot.
Nyomja meg a Start/Stop gombot.

A szoérasi munka elindul.

Az adagol6 toldajté nyitasanak médositasahoz nyomja meg a MAN+ vagy MAN- funkciégombot.

D> L% R% az adagol6 tolézar nyitasi oldalanak kivalasztasahoz
> MAN+ az adagolé tolézar nyilasanak néveléséhez vagy
> MAN- az adagol6 tol6zar nyilasanak csokkentéséhez.

tablazatbdl atvenni.

Ahhoz, hogy a manualis izemméddban is optimalis szorasi eredményt érjen el,
ajanlatos az adagolé tolézar nyildas és a menetsebesség értékeit a szorasi
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4.13.11 GPS-Control

A gépvezérlés SectionControl funkcidval ellatott ISOBUS-terminallal kombinalhaté. A két berendezés
adatokat cserél egymas kdzott a kapcsolas automatizalasahoz.

A SectionControl funkciéval ellatott ISOBUS-terminal atkildi a gépvezérlésnek az adagold tolézar
nyitasahoz és zarasahoz sziikséges adatokat.

Az A szimbdlum a szérasi ékek mellett az automata funkcié aktivalasat jelzi. A SectionControl
funkcioval ellatott ISOBUS-terminal az egyes részszélességeket a szantoféldon elfoglalt hely
fluggvényében nyitja ki és zarja be. A szérasi munka csak a Start/Stop gomb lenyomasaval indul el.

' FIGYELMEZTETES!

A kiszorédoé miitragya sériilésveszélyt okozhat

A SectionControl funkcié elézetes figyelmeztetés nélkiil, automatikusan elinditja a szérétizemet.
A kilép6 miitragya a szem és az orr nyalkahartyajanak sériléseit okozhatja.
Csuszasveszély is fennall.

p Kildje el az embereket a veszélyzénabdl a szérélizem megkezdése elbtt.

A szoérasi munka kdzben egy vagy tobb részszélességet le lehet zarni. Ha Ujra aktivaljak a
részszélességeket az automatikus izemmaddhoz, a legutébb utasitott allapot 1ép hatalyba.

Ha a SectionControl funkcioval ellatott ISOBUS terminalon az automatikus Uzemrél a manualis
Uzemre valt, a vezérlbegység bezarja az adagolé toléajtdkat.

A vezérlbegység GPS-Control funkcidinak hasznalatahoz a(z) Gépbeallitasok meni GPS-
Control beallitasat aktivalni kell!
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Abr. 51: A széréasi iizemméd kijelzése az (izemi képernyén GPS Controllal

Az OptiPoint funkcié a vezérlbegység beallitasai alapjan kiszamitja a forduléban végzett szorasi
munkara vonatkozo optimalis be- és kikapcsolasi pontot; lasd 4.4.70 OptiPoint szamitasa.

Az OptiPoint funkcid helyes bedllitasahoz adja meg a helyes hatétavolsagot az On Altal
hasznalt mitragyahoz. A hatotavolsag a gép szérasi tablazataban talalhaté.

Lasd 4.4.10 OptiPoint szamitasa.

m Tavolsag be (m)

A(z) Tavolsag be (m) paraméter az [A] bekapcsolasi tavolsagot adja meg a [C] szantéféldhatarhoz

fajtajatol figg, és a mitragya optimalis elosztasahoz sziikséges optimalis bekapcsolast jelenti.

[A] Bekapcsolasi tavolsag
[C] Szantofoldhatar

Abr. 52: Tévolséag be (szantéfdldhatarhoz
viszonyitva)
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A bekapcsolasi pozicié athelyezéséhez a szantéfoldon moédositsa megfeleléen a Tavolsag be (m)
értéket.

+ Ha atavolsag értéke kisebb, akkor a bekapcsolasi pozicié a szantéféldhatar irdnyaba tolédik.

* Ha az érték nagyobb, akkor a bekapcsolasi pozicié a szantéfold kdzepe felé tolodik.

m Tdvolsdg ki (m)

A(z) Tavolsag ki (m) paraméter a [B] kikapcsolasi tavolsagot adja meg a [C] szantéféldhatarhoz

[B] Kikapcsolasi tavolsag
[C] Szantofoldhatar

A bekapcsolasi pozici6 megvaltoztatasahoz

moédositsa megfeleléen a(z) Tavolsag ki (m)

értéket.

+ Ha az érték kisebb, akkor a kikapcsolasi
pozicié a tabla széle iranyaba tolodik.

* Ha az érték nagyobb, akkor a kikapcsolasi
pozicio a tabla kdzepe felé tolodik.

Abr. 53: Tévolséag ki (szantéféldhatérhoz
viszonyitva)

Az OptiPoint Pro a tragyabeallitasoktdl flggéen minimalis értékre korlatozza a kikapcsolasi
tavolsagot. Ennek oka a szamitas itt: Section Control Algorithmus.

A szegélnyomvonalon valé fordulashoz allitson be nagyobb értéket a Tavolsag ki (m) alatt. A
hozzaigazitast a lehetd legsziikebbre kell venni, azaz az adagolé toléajték akkor zarjanak be, amikor a
traktor rakanyarodik a szegélynyomvonalra. A kikapcsolasi tavolsag korrigalasa oda vezethet, hogy a
kikapcsolasi pozicio kérnyékén a szantéfoldre tul kevés mitragya jut.
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5 Riasztasok és lehetséges okok

5.1 A riasztasok jelentése

Az ISOBUS-terminal kijelz6jén kiilénbdzé riasztasok jelenhetnek meg.

Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

Hiba az adagoléban. Leallitani!

Az adagol6 motorja a célértéket nem tudta
elérni.

+ Elakadéas
* Nincs helyzetvisszajelzés

Maximalis nyitas! Tul nagy sebesség vagy

adagolasi mennyiség

Az adagolo toldajto riasztésa

* Az adagol¢ toldajté elérte a maximalis
nyitast.

» A beallitott adagolasi mennyiség (+/-
mennyiség) meghaladja a maximalis
adagolonyitast.

Az aramlasi tényez6 a hatarértékeken kivil

Az aramlasi tényezének a 0,40 és 1,90 kozotti
tartomanyban kell lennie.

* Az djonnan szamitott vagy megadott
aramlasi tényez6 ezen a tartomanyon
kival esik.

A bal tartaly ures!

A bal szintjelz8 érzékeld ,Ures” értéket jelez.

* Abal tartély Ures.

A jobb tartaly Ures!

A jobb szintjelz8 érzékeld ,lres” értéket jelez.

* Ajobb tartély Ures.

14

Hiba a Telimat-nal elallitddas

TELIMAT érzékeld riasztasa

Ez a hibalizenet akkor jelenik meg, ha a
TELIMAT allapota 5 masodpercnél tovabb nem
hatarozhaté meg.

15

Memoéria megtelt, egyedi tablazat térlése

szilkséges.

A szérasi tablazatok memoriaja legfeljebb 30
mitragyafajta tarolasara képes.
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5. Riasztasok és lehetséges okok

Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

16

FP inditasa igen = Start

Biztonsagi lekérdezés a feladasi pont
automatikus felvétele el6tt

* Afeladasi pont beallitasa a(z)
Tragyabeallitdsok menuben
*  Gyorsurités

17

Hiba az FP-nél - elallitodas

A feladasi pont allitdsa nem tudja elérni a
felveendd el6irt értéket.

+  Uzemzavar példaul a fesziiltségellatasnal
* Nincs helyzetvisszajelzés

18

Hiba az FP-nél - elallitodas

A feladasi pont allitdsa nem tudja elérni a
felveendd elbirt értéket.

+ Elakadas
* Nincs helyzetvisszajelzés
* Leforgatasi préba

19

Meghibasodéas az FP-nél - eldllitédas

A feladasi pont allitdsa nem tudja elérni a
felveendd elbirt értéket.

* Nincs helyzetvisszajelzés

20

Hiba a LIN-Bus résztvevonél:

Kommunikaciés probléma

*  Hibas kabel
e Szétcsuszott csatlakozo

21

Sz6ro6 tulterhelt!

Csak mérlegfunkcios mitragyaszoéroknal: A
mtragyaszoro tul van terhelve.

« Tul sok mitragya van a tartalyban

22

Ismeretlen allapot funkcié leéllitasa

Kommunikacids probléma a terminallal

*  Lehetséges szoftverhiba

23

Hiba a Telimat-nal elallitddas

A TELIMAT-allitds nem tudja elérni a beallitott
értéket.

+ Elakadas
* Nincs helyzetvisszajelzés

24

Meghibasodas TELIMAT-nal elallitédas

A TELIMAT-allitéhenger meghibasodasa

25

Meghibasodas TELIMAT-nal elallitédas

A TELIMAT-allitéhenger meghibasodasa

26

Sz6rét. ind. akt ENTER-rel
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5. Riasztasok és lehetséges okok

Sz. |Uzenet a kijelzén Jelentés és lehetséges ok
27 | A szorétarcsak aktivalas nélkul forognak A hidraulikaszelep meghibasodott, vagy
manualis Uzemmodba kapcsoltak.
28 | A szorétarcsat nem lehet elinditani. A szérotarcsak nem forognak.
Szorétarcsa inditas deaktivalasa .
+ Elakadas
* Nincs helyzetvisszajelzés
29 |Keverd motor tulterhelve. A keverd elakadt.
+ Elakadas
*  Nem megfeleld csatlakozas
30 |Az adagolé toldajtod kinyitasa el6tt el kell A szoftver megfelel6 kezelése
inditani a szérotarcsat. o
* A szoérotarcsak elinditasa
* Nyissa ki az adagol6 tol6zarat
31 |Az EMC szamitashoz el kell végezni az Uresjarati mérés el6tti riasztas
Uresjarat mérését. Lo L
* A szorétarcsak elinditasanak aktivalasa
32 |Kilsé miikdd. alk. mozogh. Vagasi sérilés, A gépvezérlés bekapcsolasakor egyes
beszorulas veszélye! Mindenkit tavolitson el a |alkatrészek varatlanul mozgasba johetnek.
veszeélyes teruletr6l! Hasznélati utmutatét tartsa Csak az & lehetsd .
be! Jévahagyas ENTER billenty(i Sak az osszes lehelseges veszely
elharitasa utan kdvesse a képernyén
megjelend utasitasokat.
33 |Szérotarcsat leallitani és az adagolo toléajtét | A Rendszer/teszt meni csak akkor valaszthato
bezarni! ki, ha a szérasi izemmadot kikapcsoltak.
»  Szérotarcsa leadllitasa.
» Zarjale az adagol6 tolézarat.
45 |M-EMC szenzorhiba. EMC szabdlyozads nem |Az érzékeld mar nem kild jelet.
aktiv!
* Kabelszakadas
* Az érzékel meghibasodott
46 |Hiba: széras fordulatszama A 450..650 Az erbleadé tengely fordulatszama az M EMC
fordulat/perc fordulatszamot betartani! funkciéhoz szilikséges tartomanyon kivil esik.
47 |Hiba: baI?IdaIi adagolas, tartaly Ures, kifolyd - Atartaly dres
blokkolvat . Akivezetés eltsmadétt
48 |Hiba: jobboldali adagolas, tartaly lres, kifolyd

blokkolva!

+ Atartaly Ures
*  AKkivezetés eltomddott
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5. Riasztasok és lehetséges okok

Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

49

Uresjarati mérés nem kézenfekvé. EMC
szabalyozas nem aktiv!

* Az érzékelé meghibasodott
* A hajtdmi meghibasodott

50

Uresjarati mérés nem lehetséges. EMC
szabalyozas nem aktiv!

Az er6leadé tengely fordulatszama nem stabil
tartésan

52 |Fed6ponyvahiba A fed6éponyva nem tudta elérni a kivant
helyzetet.
+ Elakadas
*  Hibas aktuator

53 |Fed&ponyva meghibasodasa A fed6ponyva aktuatora nem tudja elérni a

megadott elbirt érétket.

« Elakadas
. Hibas aktuator

57 |Fed6ponyvahiba A feddponyva aktuatora nem tudja elérni a
megadott elbirt érétket.
+ Elakadas
* Nincs helyzetvisszajelzés

71 |Tarcsafordulatszam nem elérhetd. A szorotarcsa fordulatszama az el6irt 5 %-os

tartomanyon kivil esik.

*  Olajellatas problémaja
* Az aranyos szelep rugédja elakadt.

72

Hiba: SpreadLight

Tul magas az aramellatas; A munkafényszérok
lekapcsolnak.

73

Hiba: SpreadLight

Tulterhelés

74

Meghibasodas: SpreadLight

Csatlakozasi hiba

e Hibas kabel
e Szétcsuszott csatlakozd

82

Géptipus modositva. Sziikséges a gép
Ujrainditasa. A szérasnal hiba alakult ki.
Ujrakalibralas sziikséges!

Az lzemmddok bizonyos géptipusokkal nem
kombinalhaték

» A géptipus megvaltoztatasat kdévetben a
gépvezérlést Ujra kell inditani.

P Végezze el a gépbeallitasokat.

P Toltse be a szorasi tablazatot a
géptipushoz.
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5. Riasztasok és lehetséges okok

Sz. |Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok
88 |Hiba: szérétarcsa fordulatszamszenzora A szérétarcsa fordulatszama nem tovabbithatd
+ Kabelszakadas
+ Az érzékeld meghibasodott
89 |[Szorotarcsa-fordulatszam tul magas

A szoérétarcsa érzékeldjének riasztdja

Maximalis fordulatszam elérve.
A beallitott fordulatszam tullépi a
maximalisan megengedett értéket.

90 |Az AXMAT leall.

Az AXMAT funkcié automatikusan kikapcsolt és
mar nem szabalyoz.
»  Tobb mint 2 érzékeld hibat jelez vissza.
Kommunikaciés hiba

93

A széroétarcsatipushoz atépités sziikséges a Az S1 szérotarcsa fel van szerelve és a gép
TELMAT-berendezésnél. Tartsa be a szerelési |rendelkezik TELIMAT-tal. Hatarszéras esetén
utmutatoé utasitasait! el6fordulhat szérasi hiba

*  Ehhez a szoérétarcsa tipushoz a TELIMAT
berendezés atépitése szikséges.

5.2 Uzemzavar/riasztas

A riasztas a kijelzdn piros kerettel kiemelve és
figyelmezteté szimbolummal jelenik meg.

Abr. 54: Riasztés (példa)
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5. Riasztasok és lehetséges okok

5.21 A riasztas nyugtazasa
Riasztas nyugtazasa:

P Sziintesse meg a riasztas okat.

Tartsa be a mitragyaszord hasznalati utmutatéjaban foglaltakat.
Lasd még: 5.1 A riasztasok jelentése.

» Nyugtézza a riasztéasokat a zold pipa megnyomasaval.

P A sarga kerettel jelOlt egyéb lizenetek nyugtazasa kilénb6zé gombokkal térténhet:

> Enter
> Start/Stop

P Kobvesse a képernyén megjelend utasitasokat.

A riasztasok nyugtazasa a kilonb6z6 ISOBUS terminalok esetében kiilonb6z6képpen torténhet.
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6. Egyedi felszerelések

6

Egyedi felszerelések

Abra

Megnevezés

Kitrulésjelz6 érzékeld

CCI A3 botkormany

WLAN-modul

GSE pro poziciéérzékeldvel
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6. Egyedi felszerelések

Abra Megnevezés

AXMAT

HillControl érzékeld
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7. Garancia és jotallas

Garancia és jotallas

A RAUCH késziilékeket korszer(i gyartasi modszerekkel és a legnagyobb gondossaggal gyartjuk, és
szamos ellendrzésnek vetjik ala.

Ezért a RAUCH az alabbi feltételek teljesllése esetén 12 hénap garanciat vallal:

A garancia a vasarlas datumaval kezdédik.

A garancia az anyag- és a gyartasi hibakra terjed ki. Kilsé szallité gyartmanyaiért (hidraulika,
elektronika) csak az adott gyartd jotallasa keretében vallalunk felel6sséget. A garancia ideje alatt
a gyartasi és az anyaghibakat az érintett részek cseréjével vagy javitasaval dijtalanul elharitjuk.
Mas, ezen akar tulmutatd jogokat, mint példaul a vételtdl valo visszalépésre, az arcsokkentésre
és a nem a szdllitas targyan keletkezett karok megtéritése iranti igény, kifejezetten kizarunk. A
garancialis szolgaltatast erre kijeldlt mihelyek, a RAUCH gyari képviselete vagy a gyar nyuijtja.
Nem tartozik a garancialis szolgaltatasok ala a természetes elhasznalédas, szennyez6dés és a
korr6zié kdvetkezménye, valamint minden olyan hiba, amely szakszer(tlen kezelés, valamint
kills6 behatas miatt kdvetkezett be. Onhatalmulag végzett javitasok, valamint az eredeti allapot
Onhatalmu megvaltoztatasa esetén a garancia megszilnik. Nem eredeti RAUCH potalkatrészek
hasznalata esetén a teljesitésre vonatkozo6 igény megszinik. Kérjuk, ezért tgyeljenek a kezelési
Utmutatdban foglaltakra. Kétség esetén minden esetben forduljanak kérdéseikkel a gyari
képviseletlinkh6z vagy kozvetlenil a gyarhoz. A garancialis igényeket legkésébb a kareseménytdl
szamitott 30 napon belll érvényesiteni kell. Ehhez sziikség van a vasarlas idépontjara és a gép
sorozatszamara. A javitasokat a garancia keretén belil akkor kell elvégezni, ha el6tte a hivatalos
markaszerviz egyeztetett a RAUCH-hal vagy a hivatalos képviseletével. A garanciadlis munkak
nem eredményezik a garanciaid® meghosszabbitdsat. A szallitds soran keletkezett hibak nem
gyari hibak, és ezért nem tartoznak a gyarto jotallasi kotelezettsége ala.

Az olyan karelharitasi igények, amelyek nem a RAUCH berendezésekre vonatkoznak, ki vannak
zarva. lde tartozik az is, hogy a szorasi hibakbdl eredd koévetkezménykarok iranti
felelésségvallalast  kizarjuk. A  RAUCH  berendezéseinek  onhatalmu  mddositasai
kovetkezménykarokat eredményezhetnek, és kizarjak a szallitdé ilyen karokra kiterjedd
felelésségét. A tulajdonos vagy vezetd beosztasu dolgozé szandékos vagy sulyosan gondatlan
magatartasa esetén és azokban az esetekben, amikor a termékfelel6sségi toérvény szerint a
szallitas targyanak hibaja esetén a felel6sség a személyi sérilésre és a magancélra hasznalt
targyakban bekovetkezett anyagi karra is kiterjed, a szallito felelésséget kizard nyilatkozata nem
érvényes. Nem érvényes azoknak a tulajdonsagoknak a hianya esetén sem, amelyeket a szallité
kifejezetten vallalt, ha a vallalasnak éppen az volt a célja, hogy a megrendelének biztositékul
szolgaljon az olyan karok vonatkozdsaban, amelyek nem magaban a szallitds targyaban
keletkeztek.
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