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Vazeni zakaznici,

zakoupenim ovladani stroje AXIS 25 ISOBUS pro rozmetadlo hnojiva AXIS 25 jste projevili davéru
v nas vyrobek. Mnohokrat dékujeme! Vasi davéru nezklameme. Pofidil jste si vykonné a spolehlivé
ovladani stroje.

Pokud navzdory pfedpokladim nastanou problémy, Nase zakaznicka sluzba je tu vzdy pro vas.

LL

Prosime vas, abyste si prfed uvedenim stroje do provozu pozorné precetli tento navod
k obsluze a navod k obsluze stroje a dodrzovali uvedené pokyny.

V tomto navodu mohou byt popsany také soucasti vybaveni, které nepatfi do vybavy vaseho
ovladani stroje.

Vénujte pozornost vyrobnimu ¢islu ovladani stroje a stroje

Ovladani stroje AXIS 25 ISOBUS je od vyrobce zkalibrované pro velkoplodné
rozmetadlo, se kterym bylo dodano. Bez dodate¢né kalibrace nemuze byt
pfipojeno k jinému stroji.

Zapiste si vyrobni Cislo ovladani stroje a stroje na toto misto. Pfi pfipojeni
ovladani stroje ke stroji musite tato &isla zkontrolovat.

Vyrobni Cislo elektronického ovladani stroje
Vyrobni Cislo stroje

Rok vyroby stroje:

Technicka vylepSeni

Usilujieme o neustalé zlepSovani nasich vyrobkl. Proto si vyhrazujeme pravo provadét vSechna
vylep8eni a zmény, které na nasich strojich uzname za nezbytné, bez pfedchoziho upozornéni,
aniz bychom byli povinni tato vylepdeni nebo zmény realizovat i na jiz prodanych strojich.

Ochotné vam zodpovime veskeré dotazy.

S pozdravem

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Pokyny pro uzivatele

1.1

1.2

Pokyny pro uzivatele

O tomto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je soucéasti ovladani stroje.

Navod k obsluze obsahuje dulezité pokyny pro bezpe€né, spravné a hospodarné pouzivani
a udrzbu ovladani stroje. Jeho dodrZzovani pomaha predchazet riznym nebezpeéim, snizit naklady
na opravy, zkratit doby vypadkl a zvysit spolehlivost a Zivotnost takto fizeného stroje.

Navod k obsluze musi byt ulozen na misté pouzivani ovladani stroje (napf. v traktoru).

Tento navod k obsluze nenahrazuje vasi vlastni odpovédnost jako provozovatele a obsluzného
personalu ovladani stroje.

Vyznam vystraznych pokynu

V tomto navodu se systematicky pouzivaji vystrazné pokyny rozdélené s ohledem na zavaznost
nebezpecdi a pravdépodobnost jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozoriuji na zbytkova nebezpeli pfi manipulaci se strojem. Pouzité vystrazné
pokyny jsou strukturovany takto:

Symbol + signalni slovo

Vysvétleni

Stupné nebezpeci jednotlivych vystraznych pokynti
Stupen nebezpedi je oznacen kliCovym slovem. Stupné nebezpedi jsou klasifikovany nasledujicim
zpusobem:

A NEBEZPECI!

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na bezprostfedni ohroZeni zdravi a Zivota osob.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k t€Zkym zranénim, ktera mohou byt i smrtelna.

p Bezpodmineéné dodrzujte v tomto navodu popsana opatieni, kterymi Ize témto nebezpedim
predejit.

AXIS 25 ISOBUS 5904245 7



1. Pokyny pro uzivatele

1 VAROVANI!

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na mozna ohrozeni zdravi osob.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynl vede k t€zkym zranénim.

» Bezpodmineéné dodrzujte v tomto navodu popsana opatfeni, kterymi Ize témto nebezpedim
predejit.

A UPOZORNEN:I!

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na mozna ohroZeni zdravi osob.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede ke zranénim.

» Bezpodmineéné dodrzujte v tomto navodu popsana opatfeni, kterymi Ize témto nebezpedim
predejit.

OZNAMENI!

Druh a zdroj nebezpeci

Toto upozornéni varuje pfed 8kodami na majetku a Zivotnim prostfedi.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynG vede k poSkozeni stroje nebo Skodam na okolnim
prostredi.

» Bezpodmineéné dodrzujte v tomto navodu popsana opatfeni, kterymi Ize témto nebezpedim
predejit.

Toto je informace:

VSeobecné pokyny, které obsahuji uzivatelské tipy a nékteré obzvlast uzitecné informace, ale
u kterych se nejedna o upozornéni na rizika.

1.3 Informace o upravé textu
1.3.1 Navody a pokyny

Pracovni kroky provadéné obsluhujicim personalem jsou uvedeny nasledovné.

» Pracovni pokyn, krok 1
» Pracovni pokyn, krok 2

8 5904245 AXIS 25 ISOBUS



1. Pokyny pro uzivatele

1.3.2 Vyéty

Vycty bez stanoveného pofadi jsou uvedeny v podobé seznamu s odraZzkami:
*  Vlastnost A
*  Vlastnost B

1.3.3 Odkazy

Odkazy na jina mista v textu dokumentu jsou uvedeny s Cislem odstavce, textem nadpisu nebo
strankou:
» Priklad: Vénujte také pozornost 2 Konstrukce a funkce

Odkazy na dal$i dokumenty jsou uvedeny jako upozornéni nebo pokyny bez pfesného oznaceni
kapitoly nebo stranky:
+  Priklad: DodrZujte navod k obsluze od vyrobce kloubového hfidele!

1.34 Hierarchie menu, tla€itka a navigace

Jednotliva menu jsou poloZzky uvedené v okné hlavniho menu.

V menu jsou uvedena submenu, resp. polozky menu, ve kterych provadite nastaveni (vybérové
seznamy, zadavani textt nebo &isel, spousténi funkci).

Rlzna menu a ikony ovladani stroje jsou zobrazeny tuéné:

Hierarchie a cesta k pozadované polozce menu jsou oznaceny Sipkou > mezi menu a polozkou, resp.
polozkami menu:

+  Systém/test > Test/diagnostika > Napéti znamena, ze k poloZzce menu Napéti se dostanete pres
menu Systém/test a poloZzku menu Test/diagnostika.
o Sipka > odpovida stisknuti rolovaciho koleéka, popt. ikony na obrazovce (dotykovém
displeji).

AXIS 25 ISOBUS 5904245 9



2. Konstrukce a funkce

2 Konstrukce a funkce

Tato kapitola se omezuje na popis funkci elektronického ovladani stroje bez uvedeni
konkrétniho terminalu ISOBUS.

*  Dodrzujte pokyny k obsluze terminalu ISOBUS v pfislusném navodu k obsluze.

2.1 Piehled podporovanych stroju

Nékteré modely nejsou k dispozici ve vdech zemich.

.« AXIS 25 (+W)

Podporované funkce

* Rozmetani zavislé na rychlosti jizdy
* Regulace otacek
o AXIS 25 EMC + W: Otacky kloubového hridele
+  EMC - regulace hmotnostniho proudu
*  Plynulé ovladani dil¢iho zabéru

2.2 Ovladaci prvky

m /SOBUS lite ve spojeni s CCI-60

10 5904245 AXIS 25 ISOBUS



2. Konstrukce a funkce

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
(7]

Tlacitko Hlavni menu
Pfepinaci tlagitko

Tlagitko ESC

Tlacitko se Sipkou nahoru:
Tlagitko OK

Tlagitko se Sipkou dolu:
Funkéni tlacitka F1 az F12

Obr. 1: Oviadaci prvky

[8] Bzucak

[9] USB rozhrani

[10] Integrovany konektor DT/A
[11] Obrazovka

[12] Tlagitko ZAP/VYP

[13] Tlagitko ISB

Tlacitko Hlavni menu

Navrat do hlavniho menu

Pfepinaci tlaCitko

Pfechod k dalSimu stroji

Tlacitko ESC

Tlacitko ESC ma stejnou funkci jako tlacitka ESC nebo

Zpét na ovladaci masce:

*  Ukonc&eni zapocaté akce.

* Navrat do ovladaci masky vySsi urovné.

*  Zmény se neukladaji, zlistava zachovana
predchozi hodnota.

Tlacitko se Sipkou nahoru:

Pomoci tlagitek se Sipkami Ize prochazet tlacitky na
ovladaci masce.

» Prechod k pozadovanému tlacitku.

P Stisknéte tlacitko OK.

K tlag¢itkim, kterym je pfifazeno jedno z funkénich

tladitek F1-F12, se pomoci tlagitek se Sipkami
nedostanete.

AXIS 25 ISOBUS
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2. Konstrukce a funkce

5 Tlacitko OK Tlagitko OK ma stejnou funkci jako tlaitko OK na
ovladaci masce:

»  Ulozeni zménéné hodnoty.
*  Potvrzeni hlaSeni.

6 Tlacitko se Sipkou dolu: Viz 4 - tlagitko se Sipkou nahoru:

7 Funkéni tlacitka F1 az F12 Napravo od obrazovky je 12 funkénich klaves (F1-F12).
Tlacgitka Ize pouzit alternativné k tlacitkim zobrazenym
na pravém okraji obrazovky.

8 Bzucak Uloha hiasitého bzugaku:

+  Signalizace alarmovych stav(.
»  Poskytovani akustické zpétné vazby.

9 USB rozhrani USB rozhrani je chranéno pred vlhkosti a prachem
krytkou.

10 Integrovany konektor DT/A 8pdlovy konektor

1 Obrazovka *  Dotykovy displej (touchscreen)

*  Velikost: 5,7¢

* Rozliseni: 640 x 480 pixell

* Jasny a vhodny pro denni i no¢ni provoz
Alternativné k dotykovému displeji Ize termindl piné
ovladat pomoci ovladacich a funkénich tlacitek.

12 Tlagitko ZAP/VYP Zapnuti a vypnuti terminalu

13 Tlacgitko 1ISB Vyslani pfikazu ISB

2.3 Displej

Na displeji se zobrazuji aktualni informace o stavu a moznosti vybéru a zadani elektronického
ovladani stroje.

Podstatné informace o provozu rozmetadla zimni sluzby jsou uvedeny na provozni obrazovce.

2.31 Popis provozni obrazovky

Pfesny vzhled provozni obrazovky zavisi na aktualné zvolenych nastavenich a typu stroje.

m AXIS 25
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2. Konstrukce a funkce

(1]

(2]
(3]
(4]
(3]

Obr. 2: Displej oviadéani stroje AXIS 25

Zobrazeni informaci o hnojivu (nazev
hnojiva, pracovni zabér a typ rozmetaciho
disku)

Tlagitko: Uprava v davkovaci tabulce

Poloha davkovaciho hraditka vpravo/vievo
Funkéni tlacitka

Volné definovatelna zobrazovaci pole

Stav otevreni davkovaciho hraditka vpravo/
vlevo

[6]
[7]
[8]

[9]

Zobrazeni rozmetadla mineralniho hnojiva
Otacky rozmetacich diski

Aktudlni davka z nastaveni hnojiva nebo
Z procesoru

Tlagitko: pfimé zadani davky

Jiné symboly (provozni rezim, stav EMC
atd.)

AXIS 25 ISOBUS

5904245
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2. Konstrukce a funkce

2.3.2

Zobrazovaci pole

Provozni obrazovka obsahuje tfi volné
definovatelna zobrazovaci pole. Zobrazovaci
pole obsahuji nasledujici hodnoty:

Provozni obrazovka obsahuje tfi volné
definovatelna zobrazovaci pole. Zobrazovaci
pole obsahuji nasledujici hodnoty:

* Rychlost jizdy

*  Faktor prutoku (FP)

*  haodpr.

* kg odprac.
* modprac.
* kg zbytek
*« m zbytek
*  ha zbytek

« Cas vypr. (Cas do piistiho méFeni
vyprazdnéni)

*  TocCivy moment (Pohon rozmetacich disku)

+  Tocivy moment pfi volnob&hu

[11 Zobrazovaci pole 1
[2] Zobrazovaci pole 2
[3] Zobrazovaci pole 3

Volba zobrazeni

P Stisknéte prislusné zobrazovaci pole na dotykové obrazovce.

Na displeji se objevi seznam moZnych zobrazeni.

» Oznadte novou pozadovanou hodnotu.
» Stisknéte tladitko OK.

Na displeji se zobrazi provozni obrazovka.

Nova hodnota se zobrazi v pfislusném zobrazovacim poli.

Obr. 3: Zobrazovaci pole

14
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2. Konstrukce a funkce

2.3.3 Zobrazeni stavi davkovaciho hraditka

Obr. 4: Zobrazeni stavtl davkovaciho hraditka

[A] Rozmetaci provoz neaktivni [B] Stroj v rozmetacim provozu
[1]1 Dil¢i zabér neaktivni [3] Dilgi zabér neaktivni
[2] Dil€i zabér aktivni [4] Dilci zabér aktivni

m Deaktivace celé strany rozmetani

V rezimu hrani¢niho rozmetani lze okamzité deaktivovat celou stranu rozmetani. To je uzitecné
zejména v rozich pole pro provadéni rychlého rozmetaciho provozu.

P Stisknéte soft klavesu zmenseni dil¢ich zabéra a podrzte ji déle nez 500 ms.

AXIS 25 ISOBUS 5904245 15



2. Konstrukce a funkce

2.34 Zobrazeni dil¢ich zabéru

Obr. 5: Zobrazeni stavu dilcich zabért

[1] Prepinaci tlacitko DilCi zabéry / Hranicni [4] Pravy dili zabér se snizi o vice stupnu
rozmetani dil¢iho zabéru

[2] Tlacitko snizeni pravého dil¢iho zabéru

[3] Aktivované dili zabéry na celkovy pracovni
zabér

DalSi mozZnosti zobrazeni a nastaveni: viz 5.3 Prace s dil¢imi zabéry.
2.3.5 Zobrazeni stavu EMC

A Stav regulace EMC
) @ «  Cerveny bod: neaktivni regulace EMC
»  Zeleny bod: aktivni regulace EMC

B&hem okrajového/hrani¢niho rozmetani neni na strané okrajového/hraniéniho rozmetan aktivni
zadna regulace EMC, proto zlistava bod na pfislusné strané erveny.

24 Knihovna pouzitych symbolu

241 Navigace

Symbol|Vyznam

Doleva; pfedchozi strana

16 5904245 AXIS 25 ISOBUS



2. Konstrukce a funkce

Symbol

Vyznam

Doprava; dalsi strana

Zpét do pfedchoziho menu

Zpét do hlavniho menu

Pfepinani mezi provozni obrazovkou a oknem menu

Potvrzeni vystraznych hlaSeni

ZruSeni, zavfeni dialogového okna

2.4.2 Menu

Symbol

Vyznam

Pfepnuti z okna menu pfimo do hlavniho menu

Pfepinani mezi provozni obrazovkou a oknem menu

Pracovni svétlomet SpreadLight

Kryci plachta

Nastaveni hnojiva

Nastaveni strojli

Rychlé vyprazdnéni

Systém/test

AXIS 25 ISOBUS

5904245
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Symbol|Vyznam

Informace

Pocitadlo odpracovaného vykonu vazeni

243 Symboly na provozni obrazovce

Symbol |Vyznam

Spusténi rozmetaciho provozu a regulace davky

Rozmetaci provoz je spustény; zastaveni regulace davky

Vraceni zmény mnozZstvi na pfednastavenou davku

Pfepinani mezi provozni obrazovkou a oknem menu

Pfepinani mezi hrani¢nim rozmetanim a dil€imi zabéry na levou, pravou nebo obé strany
rozmetani

Dil€i zabér na levé strané rozmetani, hraniéni rozmetani na pravé strané

Volba vétSiho/mensiho mnozstvi na levou, pravou nebo obé strany rozmetani (%)

Zména mnozstvi + (plus)

Zména mnozstvi - (minus)

Zména mnozstvi vlevo + (plus)

18 5904245 AXIS 25 ISOBUS
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Symbol

Vyznam

Zména mnozstvi vlevo - (minus)

Zména mnozstvi vpravo + (plus)

Zména mnozstvi vpravo - (minus)

Ruéni zména mnozstvi + (plus)

Ruéni zména mnoZstvi - (minus)

Strana rozmetani vpravo neaktivni

Strana rozmetani vpravo aktivni

Snizeni dil¢iho zabéru vlevo (minus)
V rezimu hrani¢éniho rozmetani:

Delsi stisknuti (>500 ms) okamzité deaktivuje celou stranu rozmetani.

Zvyseni levého dil€iho zabéru (plus)

Snizeni diléiho zabéru vpravo (minus)
V rezimu hrani¢niho rozmetani:

DelSi stisknuti (>500 ms) okamzité deaktivuje celou stranu rozmetani.

Zvyseni diléiho zabéru vpravo (plus)

Aktivace funkce hrani¢niho rozmetani vpravo / TELIMAT

Funkce hraniéniho rozmetani vpravo / TELIMAT aktivni

AXIS 25 ISOBUS

5904245
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244 Ostatni symboly

Symbol

Vyznam

Spusténi méfeni vyprazdriovani, v hlavnim menu

Rezim hrani¢niho rozmetani, na provozni obrazovce

ReZim okrajového rozmetani, na provozni obrazovce

ReZim okrajového rozmetani, v hlavnim menu

Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg

Provozni rezim AUTO km/h

Provozni rezim MAN km/h

Provozni rezim MAN stupnice

Regulace EMC deaktivovana

Stav EMC

Ztrata signalu GPS (GPS J1939)

Hodnota minimalniho pratoku nedosazena

o

Hodnota maximalniho pratoku prekroéena

2.5 Strukturalni prehled menu

m AXIS 25 EMC
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3. Montéaz a instalace

3 Montaz a instalace

3.1 Pozadavky na traktor

Pfed montazi ovladani stroje zkontrolujte, zda traktor splfiuje nasledujici poZadavky:

Minimalni napéti 11 V musi byt vzdy zaru€eno, i kdyZ je pfipojeno vice spotfebicl soucasné
(napf. klimatizace, svétlo).

AXIS 25: Otacky vyvodového hfidele musi byt minimalné 750 ot./min a musi se dodrzovat
(zakladni pfedpoklad pro spravny pracovni zabér).

o  AXIS 25: minimalné 540 ot./min

U traktord bez pfevodovky faditelné pod zatizenim musi byt rychlost jizdy zvolena pomoci
spravného pfevodového stupné tak, aby odpovidala otackam vyvodové hiidele 540 ot./min
(AXIS 25)

9polova zasuvka (ISO 11783) na zadi traktoru pro pfipojeni ovladani stroje k terminalu ISOBUS,
9podlova zastrcka terminalu (ISO 11783) pro pfipojeni zafizeni ISOBUS k terminalu ISOBUS.

Pokud traktor nema na zadi 9pdlovou zasuvku, je mozné pfikoupit montazni sadu pro
traktor s 9pdlovou zasuvkou pro traktor (ISO 11783) a senzor rychlosti jizdy jako doplfikové
vybaveni.

3.2 Pripojky, zasuvky
3.21 Elektrické napajeni jednotky

Elektrické napéjeni ovladani stroje je realizovano pomoci 9pdlové zasuvky na zadi traktoru.

3.2.2 Pripojeni ovladani stroje

V zavislosti na vybaveni Ize ovladani stroje pfipojit k rozmetadlu mineralnich hnojiv riznym zpisobem.
DalSi podrobnosti najdete v navodu k obsluze stroje.
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B Schematicky pirehled pfipojeni

Obr. 6: AXIS 25: Schematicky pfehled pfipojeni

[1]1 ZastrEka stroje [6] Senzor vyprazdnéni vlevo/vpravo
[2] Pracovni pocitac¢ [71 Senzor toCivého momentu / otacek vlevo/
[3] Kabelové rozvody vpravo
[4] Tenzometr vlevo/vpravo [8] Senzor TELIMAT nahofe/dole
[5] Rotaéni pohon davkovaciho hraditka vievo/ [9] Pfristrojova zastréka ISOBUS
vpravo
3.2.3 Priprava davkovaciho hraditka

Stroj je vybaven elektronickym ovladanim hraditek pro nastaveni rozmetaného mnozstvi.

AXIS 25 ISOBUS 5904245 23
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Dodrzujte pokyny uvedené v navodu k obsluze stroje!

24
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4

4.1

Obsluha

/\UPOZORNENI!
Nebezpedi zranéni uvoliiovanym hnojivem

PFi poruSe se muze davkovaci hraditko béhem jizdy na misto rozmetani neocekavané otevfit. V
pfipadé vysypani hnojiva hrozi nebezpeci uklouznuti a zranéni osob.

p Prfed jizdou na misto rozmetani bezpodminecné vypnéte elektronické ovladani stroje.

Nastaveni provadéna v jednotlivych menu jsou velmi dllezitd pro optimalni automatickou
regulaci hmotnostniho proudu (funkce EMC).

Sledujte zejména zvlastnosti funkci EMC pro nasledujici polozky menu:

* V menu Nastaveni hnojiva > Rozmetaci disk viz 4.4.5 Typ rozmetacich disku

* V menu Nastaveni hnojiva > Otacky disku nebo menu Nastaveni hnojiva > Normalni otacky,
viz 4.4.6 Otacky

* V menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN viz 4.5.1 Provoz AUTO/MAN

4.2

Zapnuti ovladani stroje

Predpoklady:

+ Ovladani stroje je spravné pfipojeno ke stroji a k traktoru.
o  P¥iklad, viz kapitola 3.2.2 Pripojeni oviadani stroje.

* Je zaru€eno minimalni napéti 11 V.

P Zapnéte ovladani stroje.

P Zobrazi se ivodni obrazovka ovladani stroje.

» Vezméte na védomi varovani a potvrdte klavesou Enter.
>

Kratce poté ovladani stroje na nékolik sekund zobrazi aktivaéni menu.

Nasledné se objevi provozni obrazovka.

Navigace uvnitf menu

Dilezité pokyny pro zobrazeni a navigaci v menu najdete v kapitole 1.3.4 Hierarchie menu,
tlacitka a navigace.

V dal§im textu je popsano vyvolani menu, resp. polozek menu dotykem dotykové obrazovky
nebo stisknutim funkénich tlacitek.

*  Dodrzujte ndvod k obsluze pouZitého terminalu.

AXIS 25 ISOBUS 5904245 25
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m Vyvolani hlavniho menu
p Stisknéte funkéni tlacitko Provozni obrazovka/Hlavni menu. Viz 2.4.2 Menu.

Na displeji se objevi hlavni menu.

m Vyvolani submenu pomoci dotykové obrazovky
P Stisknéte tlacitko pozadovaného submenu.

Zobrazuji se okna, ktera pozaduji rizné operace.
* Zadani textu

*  Zadani hodnoty

* Nastaveni pomoci dalSich submenu

Ne vSechny parametry se zobrazuji na obrazovce souc¢asné. Pomoci Sipky doleva/doprava
muzete prejit do sousedniho okna menu (zalozky).

m Opusténi menu
» Potvrdte nastaveni stisknutim tlacitka Zpét.

Zpét do predchoziho menu.

p Stisknéte tlacitko Provozni obrazovka/Hlavni menu.

Zpét na provozni obrazovku.
» stisknéte tladitko ESC.
Zustanou zachovana predchozi nastaveni.

Zpét do predchoziho menu.
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4.3 Hlavni nabidka

Obr. 7: Hlavni menu se submenu

Submenu

Vyznam

Popis

Working screen
Provozni obrazovka

Pfepinani do provozni obrazovky

Fertiliser settings
Nastaveni hnojiva

Nastaveni pro hnojivo a rozmetaci
provoz

4.4 Nastaveni hnojiva

Machine settings
Nastaveni stroje

Nastaveni pro traktor a stroj

4.5 Nastaveni stroje

Fast emptying
Rychlé vyprazdnéni

PF¥imé vyvolani nabidky pro rychlé
vyprazdnéni stroje.

4.6 Rychlé vyprazdnéni

System/Test Nastaveni a diagnostika ovladani stroje | 4.7 Systém/test
Systém/test

Info Zobrazeni konfigurace stroje 4.8 Informace
Info

Vazeni / Pocitani
odpracovaného vykonu
Vazeni-odpracovano

Hodnoty k vykonané rozmetaci praci
a funkce pro rezim vazeni

4.9 Pocitadlo odpracovaného
vykonu vazeni

Kromé submenu muizete v hlavnim menu zvolit funkéni tlacitka Méfeni vyprazdnéni a Druh mezn.

rozm..

*  MéFeni vyprazdnéni: Funkéni tlaCitko umoziuje ruéni spusténi méfeni vyprazdnéni. Viz 5.6

Méreni vyprazdnéni.

AXIS 25 ISOBUS

5904245
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4.4 Nastaveni hnojiva

V tomto menu se provadi nastaveni pro hnojivo a rozmetaci provoz.

» Vyvolejte menu Hlavni menu > Nastaveni hnojiva.

Obr. 8: Menu Nastaveni hnojiva, mechanicky pohon, zélozka 1 a 2

Obr. 9: Menu Nastaveni hnojiva, zaloZzka 3 a 4

Submenu Vyznam Popis

Fertiliser name Vybrané hnojivo z davkovaci tabulky 4.4.11 Davkovaci tabulky
Nazev hnojiva

Application rate Zadani poZadované hodnoty davky 4.4.1 Davka
Davka (kg/ha) v kg/ha
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Submenu

Vyznam

Popis

Working width
Zabér (m)

Stanoveni hnojeného pracovniho
zabéru

4.4.2 Nastaveni pracovniho
zabéru

Flow factor
Faktor pratoku

Zadani faktoru pratoku pouzitého
hnojiva

4.4.3 Faktor pritoku

Drop point
Bod vypadu

Zadani bodu vypadu

Dodrzujte pokyny uvedené
v navodu k obsluze stroje!

Start calibration

Vyvolani submenu pro provedeni

4.4.4 ZkouSka davky

Start zkousky davky zkousky davky
Neni mozné v rezimu EMC
PTO Ovliviiuje regulaci hmotnostniho proudu |4.4.6 Otacky

Vyvodovy hfidel

EMC.

Nastaveni od vyrobce:
*  AXIS 25: 540 ot./min

Spreading disc
Rozmetaci disk

Nastaveni typu rozmetaciho disku
namontovaného na stroji
Nastaveni ovliviiuje regulaci
hmotnostniho proudu EMC.

Vybérovy seznam:

+  AX1
«  AX2
« AX3

Boundary spreading type
Druh mezn. rozm.

Vybérovy seznam:
*  Hranice
e Okraj

Vybér pomoci tlacitek s Sipkami
Potvrzeni pomoci tlagitka Enter
Nastavuje se prostiednictvim
otadek vyvodového hfidele
traktoru.

Boundary spreading
speed
Ot. hran. rozmet.

Prednastaveni otacek v rezimu
hraniéniho rozmetani

Zadani v samostatném vstupnim
okné

Boundary drop point
Bod vyp. hr. rozm.

Pfednastaveni bodu vypadu v reZimu
hrani¢niho rozmetani

Zadani v samostatném vstupnim
okné

Boundary quantity
Mn. hr. rozm. (%)

Prednastaveni redukce mnozstvi
v rezimu hraniéniho rozmetani

Zadani v samostatném vstupnim
okné

TELIMAT

UloZeni nastaveni TELIMAT pro
hraniéni rozmetani

Fertilisation method
Zpusob hnojeni

Vybérovy seznam:
*  Normalni
*  Pozdgjsi

Vybér pomoci tladitek se
Sipkou potvrzeni stisknutim
tlacitka Enter

AXIS 25 ISOBUS

5904245
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4.4.1

Submenu

Vyznam

Popis

Mounting height
Vyska nastavby

Udaj v cm vpfedu / cm vzadu

Vybérovy seznam:

+ 0/6
+  40/40
+ 50/50
+ 60/60
+ 70/70
« 70/76
Manufacturer Zadani vyrobce hnojiva
Vyrobce
Composition Procentudlni podil chemického slozZeni.
Slozeni

Calculate OptiPoint
Vypocitat OptiPoint

Zadani parametrll GPS-Control

4.4.9 Vypocitat OptiPoint

Distance factor
Char. hodnota dosahu

Zadani parametru vzdalenosti
z davkovaci tabulky. Nutné pro vypocet
OptiPoint

Turn on distance
Odstup zap. (m)

Zadani zapinaci vzdalenosti

Turn off distance
Odstup vyp. (m)

Zadani vypinaci vzdalenosti

GPS Control Info
GPS-Control info

Zobrazeni informaci o parametrech
GPS Control

4.4.10 Informace o funkci GPS-
Control

Fertiliser chart
Davkovaci tabulka

Sprava davkovacich tabulek

4.4.11 Davkovaci tabulky

Davka

V tomto menu se zadava pozadovana hodnota davky.

Zadani davky:

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Davka (kg/ha).

Na displeji se objevi momentalné platna davka.

» Do vstupniho pole zadejte novou hodnotu.

p Stisknéte tlacitko OK.

Nova hodnota je uloZena v ovladani stroje.

30

5904245

AXIS 25 ISOBUS




4. Obsluha

4.4.2 Nastaveni pracovniho zabéru
V tomto menu se stanovuje pracovni zabér.

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Zabér (m).
Na displeji se objevi momentalné nastaveny pracovni zabér.
» Do vstupniho pole zadejte novou hodnotu.

P Stisknéte tlacitko OK.

Nova hodnota je uloZena v oviadani stroje.

Pracovni zabér se béhem posypu nesmi ménit.

443 Faktor prutoku

Faktor priitoku se nachazi v rozsahu od 0,2 do 1,9.

PFi stejnych zakladnich nastavenich (km/h, pracovni zabér, kg/ha) plati:
*  PFi zvySeni faktoru pratoku se snizuje davka.
»  Pfi snizeni faktoru pritoku se zvysSuje davka.

Je-li faktor prltoku mimo stanoveny rozsah, zobrazi se chybova zprava. Viz 6 Alarmova hlaseni
a mozné priciny.

Pfi rozmetani biohnojiv nebo ryze snizte minimalni faktor na 0,2, aby se zamezilo neustalému
zobrazovani chybovych hlaseni.

Pokud znate faktor pratoku z dfivéjSich zkousek davky nebo z davkovaci tabulky, zadejte ho v tomto
vybéru ru¢né.

Pomoci menu Start zkousky davky je mozné zjistit a zadat faktor pritoku s pouzitim ovladani
stroje. Viz 4.4.4 ZkouSka davky

U rozmetadla mineralnich hnojiv se provadi uréeni faktoru pratoku regulaci hmotnostniho proudu
EMC. Mozné je vSak i ru¢ni zadani.

Vypocet faktoru prutoku zavisi na pouZzitém provoznim rezimu. DalSi informace naleznete v
kapitole 4.5.1 Provoz AUTO/MAN.
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44.4

Zadani faktoru pratoku:
» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Faktor pratoku.
Na displeji se objevi momentalné nastaveny faktor pritoku.

» Zadejte hodnotu z davkovaci tabulky do pole pro zadavani.

Pokud typ hnojiva neni uveden v davkovaci tabulce, zadejte faktor pritoku 1,00.
V provoznim rezimu AUTO km/h dlirazné doporu¢ujeme provést zkousku davky, aby se pfesné
zjistil faktor pritoku pro toto hnojivo.

p Stisknéte OK.

Novéa hodnota je uloZena v oviadani stroje.

U rozmetadla mineralniho hnojiva AXIS EMC (provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg)
doporucujeme zobrazit faktor pritoku na provozni obrazovce. Timto zpusobem lze sledovat
regulaci faktoru pritoku béhem rozmetacich praci. Viz 2.3.2 Zobrazovaci pole.

Zkouska davky

‘1 VAROVANI!
Nebezpeci zranéni béhem zkousky davky

Otacejici se Casti stroje a rozmetané hnojivo mohou zpUsobit zranéni.

» Pred spusténim zkousky davky se presvédcte, ze jsou splnény vSechny predpoklady.
» Postupujte podle kapitoly Zkouska davky v navodu k obsluze stroje.

Menu Start zkousky davky je pro odvazovaci rozmetadlo a pro vSechny stroje
v provoznim rezimu AUTO km/h + AUTO kg zablokované. Tato polozka menu je
neaktivni.

V tomto menu se uréuje faktor pratoku na zakladé zkousky davky a uklada v elektronickém Fizeni
stroje.

Provedte zkousku davky:

*  pfFed prvni rozmetaci praci,

*  pokud se vyrazné& zménila kvalita hnojiva (vihkost, vysoky podil prachu, rozdrceni zrn),
+  pokud je pouzit novy druh hnojiva.

Zkou8ka davky musi byt provedena bud pfi béZicim vyvodovém hfideli v klidu, nebo bé&éhem jizdy na
zkuSebni draze.
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» Odmontujte oba rozmetaci disky.

» Nastavte bod vypadu do polohy zkousky davky (hodnota 0).

Zadejte pracovni rychlost:

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Start zkou$ky davky .
P Zadeijte stfedni pracovni rychlost.

Tato hodnota je zapotfebi pro vypocet polohy hraditka pfi zkouSce davky.
P Stisknéte tlacitko Dale.

Nova hodnota bude uloZena v ovladani stroje.
Na displeji se objevi druha stranka zkouSky davky.

Vybér diléiho zabéru

P Urcete stranu rozmetani, na které se ma provést zkouska davky.
Stisknéte funkéni tlacitko strany rozmetani vievo nebo

funkéni tlagitko strany rozmetani vpravo.

Symbol vybrané strany rozmetani ma cervené pozadi.

P Stisknéte tladitko Start/Stop.

Otevre se davkovaci hraditko predem vybraného dilciho zabéru a spusti se zkouSka davky.

Trvani zkousSky davky Ize kdykoli ukongit stisknutim tlacitka ESC. Davkovaci hraditko se zavre
a na displeji se zobrazi menu Nastaveni hnojiva.

S ohledem na pfesnost vysledku nehraje doba zkouSky davky Zadnou roli. Mélo by se vSak
davkovat nejméné 20 kg.

P Znovu stisknéte tlacitko Start/Stop.

ZkouS$ka davky je ukoncCena.
Davkovaci hraditko se zavre.

Na displeji se zobrazi treti strana zkouSky davky.

m Novy vypocet faktoru pritoku
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4.4.5

4.4.6

't VAROVANI!
Nebezpeci zranéni rotujicimi soucastmi stroje
Dotyk s rotujicimi soucastmi stroje (kloubovy hfidel, naboje) mize vést k narazeni, odfeninam
a zhmozdéninam. Casti téla nebo pfedméty mohou byt zachyceny nebo vtazeny.

» Vypnéte motor traktoru.

» Vypnéte hydrauliku a zajistéte proti nepovolanému zapnuti.

» Zvazte nadavkované mnozstvi (zohlednéte hmotnost prazdné zachytné nadoby).

v

Zadejte hmotnost pod poloZzkou menu Zvazené mnozstvi.
> Stisknéte tlacitko OK.

Nova hodnota je uloZena v ovladéani stroje.

Na displeji se zobrazi nabidka Vypocet faktoru pritoku.

Faktor pritoku se musi pohybovat mezi 0,4 a 1,9.

» Stanovte faktor pratoku.

Pro potvrzeni nové vypocitaného faktoru pratoku stisknéte tlacitko Potv. faktor priitoku.

Pro potvrzeni dosud uloZzeného faktoru pratoku stisknéte tlacitko ESC.

Faktor prutoku se ulozZi do paméti.

Na displeji se zobrazi alarm Najeti na bod vypadu.

Typ rozmetacich diskt

Pro zajisténi optimalniho méfeni vyprazdnéni zkontrolujte spravna zadani v menu Nastaveni
hnojiva.

* Zadani v polozkach menu Rozmetaci disk a Normalni otaCky nebo Vyvodovy hfidel musi
odpovidat skute€nym nastavenim vaseho stroje.

Namontovany typ rozmetacich diskl je vyrobcem pfedem naprogramovan. Pokud jsou na stroji
namontovany jiné rozmetaci disky, zadejte spravny typ.

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Rozmetaci disk.

» Aktivujte typ rozmetacich diskl v rozeviracim seznamu.

Na displeji se zobrazi okno Nastaveni hnojiva s novym typem rozmetacich diska.
Otacky

m Vyvodovy hridel
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Pro zajisténi optimalniho méfeni vyprazdnéni zkontrolujte spravné zadani v menu Nastaveni
hnojiva.

* Zadani v polozkach menu Rozmetaci disk a Vyvodovy hfidel musi odpovidat skute€nému
nastaveni stroje.

Nastavené otacky vyvodoveého hfidele jsou v ovladaci jednotce vyrobcem pfedem naprogramovany na
540 ot./min. Pro nastaveni jinych otacek vyvodového hfidele zménte hodnotu ulozenou v ovladaci
jednotce.

P Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Vyvodovy hfidel.

P Zadejte otacky.

Na displeji se zobrazi okno Nastaveni hnojiva s novymi otackami vyvodového hfidele.

Dodrzujte pokyny uvedené v kapitole 5.4 Rozmetani v automatickém provoznim reZimu
(AUTO km/h + AUTO kg).

4.4.7 Rezim hraniéniho rozmetani

V tomto menu Ize vybrat vhodny reZim rozmetani na okraji pole.

Obr. 10: Hodnoty nastaveni reZimu hrani¢niho rozmetani

[11 Full bord. - Okrajové rozmetani [2] Limited bd - Hrani¢ni rozmetani

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva.

P Prejdéte do zalozky 2.

P Zvolte rezim hrani¢niho rozmetani Okraj nebo Hranice.

» V pfipadé potieby upravte hodnoty v menu Otacky, Bod vypadu nebo sniZzeni mnozstvi podle

udaju v davkovaci tabulce.
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448

44.9

Rozmetané mnozstvi pfi hraniénim rozmetani

V tomto menu Ize stanovit redukci mnozstvi (v procentech). Toto nastaveni bude pouZito pfi aktivaci
funkce hrani¢niho rozmetani, resp. u zafizeni TELIMAT (pouze model AXIS-M).

Doporucujeme snizeni mnozstvi na strané hrani¢niho rozmetani o 20 %.

Zadani mnozstvi rozmetaného pfi hraniénim rozmetani:

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Mn. hr. rozm. (%).

» Zadejte hodnotu do pole pro zadavani a potvrdte ji.

Na displeji se objevi okno Nastaveni hnojiva s novym mnoZstvim rozmetanym pfi hrani¢nim
rozmetani.

Vypocitat OptiPoint

V menu Vypocitat OptiPoint se zadavaji parametry pro vypocet optimalni zapinaci, pfip. vypinaci
vzdalenosti na souvrati. Zadani hodnoty dosahu pouzivaného hnojiva je velmi dulezité pro pfesny
vypocet.

Vypocet by mél byt proveden az poté, co jsou v menu Nastaveni hnojiva pfeneseny vsechny udaje pro
pozadovany proces rozmetani.

Hodnota dosahu pouZivaného hnojiva: viz tabulka rozmetani stroje.

» V menu Nastaveni hnojiva > Hodnota dosahu zadejte danou hodnotu.
» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Vypogitat OptiPoint.

Zobrazi se prvni strdnka menu Vypocitat OptiPoint.

Uvedena rychlost jizdy se vztahuje k rychlosti jizdy v oblasti spinacich poloh! Viz 5.10 GPS
Control.

P Stisknéte OK.

Na displeji se zobrazi druha strdnka menu.
» Zadejte pramérnou rychlost jizdy v oblasti spinacich poloh.
P Stisknéte tlacitko Dale.

Prechod na informacni pole GPS.
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Obr. 11: Vypocitat OptiPoint, strana 2

Cislo Vyznam Popis

[1 Vzdalenost otevfeni - Odstup zap. (m) Obr. 33 Odstup
Odstup (v metrech) vzhledem k hranici pole, od které se oteviraji |zap (vzhledem
davkovaci hraditka. k hranici pole)

[2] Vzdalenost zavieni - Odstup vyp. (m) Obr. 34 Odstup
Odstup (v metrech) vzhledem k hranici pole, od které se zaviraji vyp (vzhledem
davkovaci hraditka. k hranici pole)

Na této strance Ize ru¢né upravovat hodnoty parametra. Viz 5.70 GPS Control.

Zména hodnot

» Vyvolejte pozadovany zaznam v seznamu.
P Zadejte nové hodnoty.
P Stisknéte OK.

P Stisknéte tlacitko Accept values - Prevzit hodnoty.
Vypocet OptiPoint je hotovy.

Ovladani stroje se pfepne do okna GPS-Control info.

4.410 Informace o funkci GPS-Control

Menu GPS-Control info obsahuje informace o vypocitanych hodnotach nastaveni v menu Vypocitat
OptiPoint.
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4.4.11

V zavislosti na pouzitém termindlu se zobrazuji 2 vzdalenosti (CCl, Muller Elektronik), resp.
1 vzdalenost a 2 ¢asové hodnoty (John Deere, ...).

« U vétSiny terminald ISOBUS se zde zobrazené hodnoty automaticky pouziji do odpovidajiciho
menu nastaveni terminalu GPS.
* U nékterych terminall je vS§ak potfeba zaznam provést ru¢né.

Toto menu slouZi jen pro informaci.

*  Dodrzujte navod k obsluze terminalu GPS.

» Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > GPS-
Control info.

Obr. 12: Menu GPS Control info - GPS-Control info
Davkovaci tabulky

V tomto menu se vytvaii a spravuji davkovaci tabulky.

Vybér davkovaci tabulky m& vliv na stroj, na nastaveni hnojiva a na stroj.
Nastavena davka bude pfepsana uloZzenou hodnotou z davkovaci tabulky.

m ZalozZeni nové davkovaci tabulky

V elektronickém ovladani stroje maze byt ulozeno az 30 davkovacich tabulek.
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(1]

(2]
(3]
(4]
(3]

Zobrazeni davkovaci tabulky vypInéné
hodnotami

Zobrazeni aktivni davkovaci tabulky

Pole nazvu davkovaci tabulky

Prazdna davkovaci tabulka
Cislo tabulky
Obr. 13: Menu Fertiliser charts - Davkovaci tabulky
Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Davkovaci tabulky.

Vyberte prazdnou davkovaci tabulku.

Pole nazvu se sklada z nazvu hnojiva, pracovniho zabéru a typu rozmetaciho disku.
Na displeji se zobrazi vybérové okno.

Stisknéte volbu Otevfit a zpét na nastaveni hnojiva.

Na displeji se zobrazi menu Nastaveni hnojiva a vybrana poloZzka je jako aktivni davkovaci
tabulka nactena do nastaveni hnojiva.

Oznacte poloZzku menu Nazev hnojiva.

Zadejte nazev pro davkovaci tabulku.

Doporucujeme pojmenovat davkovaci tabulku nazvem hnojiva. Tak je mozné davkovaci tabulky
hnojiva snaze zaradit.

v E

>

Upravte parametry davkovaci tabulky. Viz 4.4 Nastaveni hnojiva.

Vybér davkovaci tabulky
Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Otevrit a zpét na nastaveni hnojiva.

Vyberte pozadovanou davkovaci tabulku.
Na displeji se zobrazi vybérové okno.

Vyberte moznost Otevfit a zpét na nastaveni rozmet. mat..

Na displeji se zobrazi menu Nastaveni hnojiva a vybrana poloZka je jako aktivni davkovaci tabulka
nactena do nastaveni hnojiva.

AXIS 25 ISOBUS
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V pfipadé vybéru existujici davkovaci tabulky budou vSechny hodnoty v menu Nastaveni hnojiva
pfepsany uloZzenymi hodnotami ze zvolené davkovaci tabulky. Mimo jiné budou pfepsany i bod
vypadu a normalni otacky.

* Ovladani stroje navede bod vypadu na hodnotu ulozenou v davkovaci tabulce.

m Kopirovani existujici davkovaci tabulky
» \Vyberte pozadovanou davkovaci tabulku.

Na displeji se zobrazi vybérové okno.

» Vyberte moznost Kopirovat polozku.

Kopie dévkovaci tabulky je nyni na prvnim volném misté v seznamu.

m Vymazani existujici davkovaci tabulky
» Vyberte poZzadovanou davkovaci tabulku.

Na displeji se zobrazi vybérové okno.

Aktivni davkovaci tabulku nelze vymazat.

» Vyberte moznost Vymazat polozku.

Davkovaci tabulka je vymazéana ze seznamu.

m Sprava zvolené davkovaci tabulky z provozni obrazovky
Davkovaci tabulky Ize také spravovat pfimo z provozni obrazovky
» Na dotykové obrazovce stisknéte tlacitko

Davkovaci tabulka [2].

Otevre se aktivni davkovaci tabulka.
» Do vstupniho pole zadejte novou hodnotu.

» Stisknéte tlacitko OK.

Nova hodnota je uloZena v oviadani stroje.

[1] Tlacgitko Davka
[2] Tlagitko Davkovaci tabulka

Obr. 14: Sprava davkovaci tabulky z dotykové
obrazovky
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4.5 Nastaveni stroje

V tomto menu se provadi nastaveni pro traktor a pro stro;.

» Vyvolejte menu Nastaveni stroje.

Obr. 15: Menu Nastaveni stroje, zalozka 1 a 2

Obr. 16: Menu Nastaveni stroje, zalozka 3

Submenu Vyznam Popis
AUTO/MAN mode Stanoveni automatického nebo [4.5.1 Provoz AUTO/MAN
Provoz AUTO/MAN ruéniho provozniho rezimu
MAN scale Nastaveni ru¢ni hodnoty Zadani v samostatném okné pro
MAN stupnice stupnice (Funguje pouze zadani.

v pfislusném provoznim rezimu.)
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Submenu Vyznam Popis
MAN km/h Nastaveni ru¢ni rychlosti. Zadani v samostatném okné pro
MAN km/h (Funguje pouze v pfislusSném zadani.

provoznim rezimu.)

Speed signal source
Zdroj rychlosti/signalu

Vybér/vymezeni signalu

rychlosti

*  Rychlost AUTO
(automaticky vybér bud
prevodovky nebo radaru/
GPs) )

* GPSJ1939"

+  NMEA 2000

Sim GPS speed
Rychlost Sim GPS

Plati pouze pro GPS J1939:
Zadani jizdni rychlosti v pfipadé
vypadku signalu GPS

UPOZORNENI!

Zadanou jizdni rychlost
bezpodmine€né udrzujte na
konstantni urovni.

+/- appl. rate (%)
Plus/minus mnoz. %

Pfednastaveni zmény mnozstvi

Zadani v samostatném vstupnim
okné

Task Control
Task Control

Aktivace funkci procesoru
ISOBUS Task Controller pro
dokumentaci a fizeni aplikanich
map

+ Task Control zap (se
zaskrtnutim)
+  Task Control vyp

GPS-Control Aktivace funkce pro Fizeni
GPS-Control dilcich zabérl stroje pomoci
fidici jednotky GPS.
+ Task Control zap (se
zaSkrtnutim)
»  Task Control vyp
Fertiliser info Aktivace zobrazeni informaci

Informace o hnojivu

o hnojivu (nazev hnojiva, typ
rozmetaciho disku, pracovni
z4bér) na provozni obrazovce

kg level sensor
kg hlasi¢ prazdn

Zadani zbytkového mnozstvi,
které prostfednictvim tenzometrd
vyvola alarmové hlaSeni

1
) Vyrobce ovladani stroje neodpovida za vypadky signalu GPS.
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Submenu

Vyznam

Popis

Application rate correction

*  Appl. corr L - Kor. davky L
(%)

*  Appl. corr R - Kor. davky P
(%)

Oprava odchylek mezi zadanou
hodnotou davky a skute¢nou
davkou

*  Oprava procentni hodnoty
dle vybéru pravé nebo levé
strany

2 application rates
2 davky

Jen praci s aplikaCnimi mapami:
Aktivace dvou samostatnych
davek vzdy pro pravou a levou
stranu

Verze OptiPoint

Volba pouzivaného vypoctu
OptiPoint

max. pocet sekci
max. poc. dil¢. zab.

Zadani poctu dil¢ich zabérl po
celé Sifce vylozniku

Z vyroby pfednastaveno na 16

4.5.1 Provoz AUTO/MAN

Ovladani stroje na zakladé signalu rychlosti automaticky reguluje davkované mnozstvi. Pfitom jsou
brany v Gvahu davka, pracovni zabér a faktor pratoku.

Standardné probiha prace v automatickém rezimu.

V ruénim rezimu pracujte pouze v nasledujicich pfipadech:
*  kdyz neni k dispozici signal rychlosti (radar nebo senzor kol neni namontovan nebo je vadny),
* Ma byt davkovan prostfedek proti slimakim nebo osivo (jemna semena)

Pro rovnomérné davkovani rozmetaného materialu se musi v ruénim rezimu bezpodmine¢né
pracovat s konstantni rychlosti jizdy.

provoz - Strana 57.

Rozmetaci prace s riznymi provoznimi rezimy jsou popsany v kapitole Kapitola 5 - Rozmetaci

vazenim
Jenu AXIS 25 W

Menu Vyznam Popis

AUTO km/h + AUTO kg |Vybér automatického provozu s automatickym [Strana 61
vazenim

AUTO km/h + Stat. kg Vybér automatického provozu se statickym Strana 62

AXIS 25 ISOBUS
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Menu Vyznam Popis
AUTO km/h Vybér automatického provozu Strana 65
MAN km/h Nastaveni rychlosti jizdy pro ruéni provoz Strana 66
MAN stupnice Nastaveni davkovaciho hraditka pro ruéni Strana 67

provoz

Tento provozni rezim se hodi pro rozmetani

prostfedku proti slimakim nebo jemnych

semen.

Vybér provozniho rezimu

v

Zapnéte ovladani stroje.
Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
Vyberte poZadovanou poloZku menu v seznamu.

Stisknéte OK.

vvyywyy

Postupujte podle pokyn( na obrazovce.

Doporucujeme zobrazit faktor pratoku na provozni obrazovce. Timto zpusobem lze sledovat
regulaci hmotnostniho proudu b&hem rozmetacich praci. Viz 2.3.2 Zobrazovaci pole.

Dulezité informace o pouzivani provoznich rezimu pfi rozmetacich pracich se nachazi v kapitole
5 Rozmetaci provoz.

4.5.2 Mnozstvi +/-

V tomto menu lze pro normalni zplsob rozmetani stanovit velikost kroku procentualni zmény
mnozstvi.

Zakladem (100 %) je pfednastavena hodnota otevieni davkovacich hraditek.

Funkéni tlagitka pfi provozu:
*  Mnozstvi + / Mnozstvi -: rozmetané mnozstvi Ize kdykoli zménit o faktor +/- mnozstvi.
* Tlacitko C 100 %: zpét na prednastaveni.

Stanoveni redukce mnozstvi:

» Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Plus/minus mnoz. %.
» Zadejte hodnotu v procentech, o kterou se ma zménit rozmetané mnozstvi.

» Stisknéte OK.
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4.6

4.7

Rychlé vyprazdnéni

Chcete-li po skonleni rozmetacich praci vycistit stroj nebo rychle vyprazdnit zbytek, zvolte menu
Rychlé vyprazdnéni.

Kromé toho doporucujeme pred uskladnénim stroje pomoci rychlého vyprazdnéni aplné otevrit
davkovaci hraditka a v tomto stavu vypnout. Zamezi se tim hromadéni vihkosti v zasobniku.

Pred zacatkem rychlého vyprazdnéni se pFesveédCte, Zze jsou spinény vSechny predpoklady.
Dodrzujte pfitom navod k obsluze rozmetadla mineralnich hnojiv (vyprazdnéni zbyvajiciho
mnozstvi).

Provedeni rychlého vyprazdnéni:

» Vyvolejte menu Hlavni menu > Rychlé
vyprazdnéni.

» Pomoci funkéniho tlaéitka vyberte dilGi
zabér, na kterém chcete provést rychlé
vyprazdnéni.

Na displeji se zobrazi zvoleny diléi zabér
ve formé symbolu (, poloha Obr. 17 [3]).
P Stisknéte tlacitko Start/Stop.

Spusti se rychlé vyprazdnéni. Obr. 17: Menu Fast emplying - Rychlé vyprazdnéni

> Kdyz je zasobnik prézdny, stisknéte 141 gymnol pro rychi¢ levého  diléiho
tacitko Start/Stop. vyprazdnéni (zde zabéru (vybrano)
Rychlé vyprazdnéni je ukonceno. zvolena leva [3] Rychlé
> Stisknutim ESC se vratite do hlavniho strana, vyprazdnéni
menu. nespusténo) praveho  dil¢iho
[2] Rychlé zabéru
vyprazdnéni (nezvoleno)
Systéml/test

V tomto menu se provadi nastaveni systému a testl pro ovladani stroje.
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» Vyvolejte menu Hlavni menu > Systém/
test.

Obr. 18: Menu System / Test - Systém/test

Submenu Vyznam Popis

Total data counter 4.7.1 Pocitadlo celkovych dat

Poditadlo celk. dat

Seznam zobrazeni

* Rozmetané mnozstvi v kg
. Pohnojena plocha v ha,

+  Doba rozmetani v h

* Ujeta draha v km

Test/diagnosis Kontrola servopohont a senzoru |4.7.2 Test/diagnostika
Test/diagnostika
Service Servisni nastaveni Chranéno heslem; pfistupné jen
Servis pro servisni personal

4.7.1 Pocitadlo celkovych dat

V tomto menu se zobrazuji vSechny stavy pocitadel rozmetadla.

Toto menu slouzi jen pro informaci.
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* kg calculated - kg vypocitano: rozmetané
mnozstvi v kg

* ha- ha: pohnojena plocha v ha

*  hours - Hodiny: Doba rozmetani v h

*  km - km: ujeta draha v km

Obr. 19: Menu Total data counter - Pocéitadlo celk.

dat

4.7.2 Test/diagnostika

V menu Test/diagnostika Ize kontrolovat funkci v§ech akénich ¢lend a snimacu.

Toto menu slouzi jen pro informaci.

Seznam senzor(l zavisi na vybaveni stroje.

Béhem testl

A UPOZORNENI!

Nebezpeci zranéni pohybujicimi se souc¢astmi stroje

se mohou soudasti stroje automaticky pohybovat.

p PresvédCte se, ze v prostoru stroje se nezdrzuji zadné osoby.

Submenu Vyznam Popis
Voltage Kontrola provozniho napéti
Napéti

Metering slide

Najeti davkovacich hraditek vlevo a

Davkovaci hraditko vpravo

Priklad davkovaciho hraditka

Test points metering slide |Test pro pfemistovani do riiznych
Test. body hraditka pozi¢nich bod{ davkovacich hraditek.

Kontrola kalibrace

Spreading disc

Rozmetaci disk

Ruéni zapnuti rozmetacich disk

AXIS 25 ISOBUS
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Submenu Vyznam Popis
Agitator Kontrola michadla
Michadlo

EMC sensors
Senzory EMC

Kontrola senzorti EMC

Weigh cells
Tenzometr

Kontrola senzort

Level sensors
Senzor vyprazdnéni

Kontrola senzorl vyprazdnéni

Hopper cover
Kryc plachta

Kontrola servopohont

m Priklad davkovaciho hraditka

» Vyvolejte menu
Davkovaci hraditko.

Test/diagnostika >

Displej zobrazuje stav motori/senzori a
testovaci body davkovacich Soupatek.

Zobrazeni  polozky

Signal udava stav

elektrického signalu samostatné pro levou

a pravou stranu.

Obr. 20: Test/diagnostika; Pfiklad: Metering slider -
Davkovaci hraditko

[11 Zobrazeni signalu Testovaci body
[2] AD hodnoty davkovaciho
[3] Ruéni zadani hraditka
polohy
/AUPOZORNENI!

Nebezpedi zranéni pohybujicimi se sou¢astmi stroje

Béhem testl se mohou soucasti stroje automaticky pohybovat.

p Presvédilte se, Ze v prostoru stroje se nezdrZuji Zadné osoby.

Davkovaci hraditka mohou byt otvirana a zavirana pomoci Sipek nahoru a dolu.
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4.7.3 Servis

Pro nastaveni v menu Servis je tfeba zadat vstupni kéd. Tato nastaveni mize ménit pouze
autorizovany servisni personal.

4.8 Informace

V menu Info se zobrazuji informace o ovladani stroje.

Toto menu slouzi pro informaci o konfiguraci stroje.

Seznam informaci zavisi na vybaveni stroje.

4.9 Pocitadlo odpracovaného vykonu vazeni

V tomto menu se zobrazuji hodnoty k vykonané rozmetaci praci a provadéni funkci pro rezim vazeni.

» Vyvolejte menu Hlavni menu > VaZzeni-
odpracovano.

Obr. 21: Menu Weighing/Trip count. - VaZeni-
odpracovano

Menu Zvazit mnozstvi se zobrazuje pouze u stroji AXIS W.
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4.9.1

Submenu

Vyznam

Popis

Trip counter
Odpracovano

Zobrazeni rozmetaného mnozstvi,
pohnojené plochy a ujeté drahy

4.9.1 Pocitadlo Odpracovano

Rest (kg, ha, m)
Zbytek (kg, ha, m)

Jen odvazovaci rozmetadlo: Zobrazeni
zbyvajiciho mnozstvi v zasobniku stroje

4.9.2 Zbytek (kg, ha, m)

Meter counter
Ujeta draha

Zobrazeni drahy ujeté od posledniho
vynulovani pocitadla metrd

Vynulovani pomoci tlagitka
C 100%

Zero scales
Tarovat vahu

Pouze s tenzometry (W): Hodnota
hmotnosti pfi prazdné vaze se nastavi
na ,0 kg"“.

4.9.3 Tarovani vahy

Pocitadlo Odpracovano

V tomto menu Ize zjiStovat hodnoty provedenych rozmetacich praci, sledovat zbyvajici mnozZstvi
a vymazanim vynulovat pocitadlo odpracovaného vykonu.

» Vyvolejte menu Vazeni- odprac. > Odpracovano.

Zobrazi se menu Odpracovano.

Béhem rozmetacich praci, tedy s otevienymi davkovacimi hraditky, lze pfejit do menu Pocitadlo
odpracovaného vykonu a zjistit aktualni hodnoty.

Pokud chcete hodnoty pribézné sledovat béhem rozmetacich praci, je mozné také obsadit
volné volitelna zobrazovaci pole v provozni obrazovce hodnotami kg odprac., ha odpr. nebo m
odprac., viz 2.3.2 Zobrazovaci pole.
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Vymazani pocéitadla odpracovaného vykonu

>

>

Vyvolejte submenu Vazeni-odpracovano >
Odpracovano.

Na displeji se objevi zjisténé hodnoty
rozmetaného mnoZzstvi, zpracované plochy
a ujeté drahy od posledniho vymazani.

Stisknéte tlacitko Delete trip counter -
Vymazat odpracovano.

V8echny hodnoty poditadla odpracovaného
vykonu se nastavi na 0.

4.9.2

Zbytek (kg, ha, m)

(1]

Obr. 22: Menu Trip counter - Odpracovano

Zobrazovaci pole [2] Delete trip counter
rozmetaného - Vymazat
mnozstvi, plochy odpracovano

a drahy

V menu Zbytek (kg, ha, m) Ize zjistit mnozstvi zbyvajici v zasobniku. Menu zobrazuje plochu (ha)
a drahu (m), kterou lze se zbyvajicim mnoZstvim hnojiva jesté pohnojit.

vyhradné pro informaci.

Aktualni hmotnost naplné Ize zjistit pouze s tenzometry (W). Ve v3ech ostatnich
rozmetadlech se zbytkové mnoZstvi hnojiva vypocitava z nastaveni hnojiva a stroje
a ze signalu jizdy, zadavani mnozstvi naplné se musi provadét ruéné (viz nize).
Hodnoty pro davku a pracovni zabér se v tomto menu nemohou ménit. Slouzi zde

» Vyvolejte menu Vazeni-odpracovano >

Zbytek (kg, ha, m).

Zobrazi se menu Zbytek (kg, ha, m).

(1]
(2]

Vstupni pole kg rest - kg zbytek
Zobrazovaci pole Appl. rate (kg/ha) -
Davka, Working width (m) - Zabér a
mozné pohnojené plochy a drahy

Pro stroje bez tenzometrt

Obr. 23: Menu Rest (kg, ha, m) - Zbytek (kg, ha,

m)
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» Naplrite zasobnik.

» V oblasti Zbytek (kg) zadejte celkovou hmotnost hnojiva nachazejiciho se v zasobniku.

Stroj vypocita hodnoty pro mozZznou pohnojenou plochu a drahu.

49.3 Tarovani vahy

m Pouze s tenzometry (W)

V tomto menu se nastavuje hodnota hmotnosti pfi prazdném zasobniku na 0 kg.
PFi tarovani vahy musi byt spinény nasledujici podminky:

+  zasobnik je prazdny,

+  strojje v klidu,

« vyvodovy hfidel je vypnuty,

+  stroj stoji vodorovné a volné nad zemi,

+  traktor stoji v klidu.

Tarovani vahy:
» Vyvolejte menu Vazeni-odpracovano > Tarovat vahu.

» Stisknéte tladitko Tarovat vahu.

Hodnota hmotnosti pii prézdné vaze je nyni nastavena na 0 kg.

Vahu tarujte pred kazdym pouzitim, aby byl zaru¢en bezchybny vypocet zbytku.

410 Specialni funkce

4.10.1 Zména soustavy jednotek

Tato kapitola se omezuje na popis funkci elektronického ovladani stroje bez uvedeni
konkrétniho terminalu ISOBUS.

*  Dodrzujte pokyny k obsluze terminalu ISOBUS v pfislusném navodu k obsluze.

Nastaveni se provadi na terminalu ISOBUS.

» Vyvolejte menu Nastaveni systému terminalu.

% » Vyvolejte menu Jednotka.

» Vyberte poZadovanou soustavu jednotek v seznamu.

p Stisknéte tlacitko OK.

VSechny hodnoty riznych menu jsou prepocitany.
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4.10.2

Menu/hodnota z metrickych na imperialni jednotky
kg zbytek 1 x 2,2046 Ib. hmot. (Ibs zbytek)

ha zbytek 1 x2,4710 ac (ac zbytek)

Zabér (m) 1 x 3,2808 ft

Davka (kg/ha) 1 x0,8922 Ibs/ac

Vyska nastavby cm 1x0,3937 in

Menu/hodnota z metrickych na imperialni jednotky
Ibs zbytek 1x0,4536 kg

ac zbytek 1x0,4047 ha

Zabeér (ft) 1x0,3048 m

Davka (Ib/ac) 1 x 1,2208 kg/ha

Vy8ka nastavby in 1x2,54 cm

Pouzivani pakového ovladace

Vedle provadéni nastaveni na provozni obrazovce terminalu ISOBUS Ize alternativné pouzivat

joystick.

Pokud chcete pouZivat joystick, kontaktujte prodejce.

*  Dodrzujte pokyny z navodu k obsluze terminalu ISOBUS.

AXIS 25 ISOBUS 5904245
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B Joystick CCI A3

Obr. 24: CCl A3 Joystick, pfedni a zadni strana

[1] Svételny senzor [3] Plastova mfizka (vyménna)
[2] Displej/ dotykovy panel [4] Tlacitko urovni

B Uzivatelské urovné joysticku CCIl A3
S tlacitkem urovni muzete prepinat mezi tfemi uzivatelskymi drovnémi. Aktivni Uroven je indikovana
polohou svételného prouzku na dolnim okraiji displeje.
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Obr. 25: Joystick CCI A3, indikace uZivatelské urovné

[1]1 Jdroven 1 je aktivni [3] droven 3 je aktivni
[2] Juroven 2 je aktivni

B Obsazeni tlacitek joysticku CCI A3

Nabizeny joystick je z vyroby pfedem naprogramovan na urcité funkce.

Vyznam a funkce symbol(ll. viz 2.4 Knihovna pouZitych symbold.

Obsazeni tlaCitek se liSi podle typu stroje.
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[11 Obsazeni tlagitek urovné 1 [3] Obsazeni tlagitek trovné 3
[2] Obsazeni tlagitek urovné 2

Pokud chcete upravit obsazeni tladitek na téchto tfech urovnich, postupujte podle pokynu v
navodu k obsluze joysticku.
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5.1

5.2

Rozmetaci provoz

Ovladani stroje vas podporuje pfi nastaveni stroje pfed zacatkem prace. Béhem rozmetacich praci
jsou aktivni rovnéz funkce ovladani stroje na pozadi. Tak je mozné kontrolovat kvalitu rozdélovani
hnojiva.

Zjisténi zbytku béhem rozmetacich praci

m Pouze s tenzometry (W)

Béhem rozmetacich praci se zbyvajici mnozstvi pribézné vazi a zobrazuje.

Béhem rozmetacich praci pfejdéte do menu Odpracovano a zjistéte aktualni zbyvajici mnozstvi
v zasobniku.

Pokud chcete hodnoty prabézné sledovat béhem rozmetacich praci, obsadte volné volitelna
zobrazovaci pole v provozni obrazovce hodnotami kg zbytek, ha zbytek nebo m zbytek, viz
2.3.2 Zobrazovaci pole.

Zarizeni na hrani¢éni rozmetani TELIMAT X

[1] Symbol TELIMAT

Obr. 26: Zobrazeni TELIMAT X

PFi stisknuti funkéniho tlacitka TELIMAT najede zafizeni TELIMAT X do polohy hrani¢niho rozmetani.
Bé&hem prestaveni se na displeji ovladani stroje objevi symbol ?, ktery po dosazeni pracovni polohy
opét zmizi. Zafizeni TELIMAT X je kontrolovdno dvéma snimaci v koncovych polohach. Ty byly
aktivovany na terminalu.

PFi ucpani zafizeni TELIMAT X se objevi alarm 23; viz 6.1 Vyznam alarmovych hlaSeni.
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5.3

5.3.1

5.3.2

Prace s dil€imi zabéry

Zobrazeni druhu rozmetani na provozni obrazovce

Ovladani stroje nabizi 2 razné druhy rozmetani pro rozmetaci provoz. Tato nastaveni |ze provadét
pfimo na provozni obrazovce. Béhem rozmetaciho provozu pfepinejte mezi druhy rozmeténi a tim

rozmetani optimalné pfizplsobte poZzadavkim pole.

Tlacitk
o

Druh rozmetani

Aktivace diléiho zabéru na obou stranach

Dilgi zabér na levé strané

Funkce hrani¢niho rozmetani na pravé strané je mozna

P Stisknéte nékolikrat funkéni tlacitko, dokud se na displeji nezobrazi pozadovany druh rozmetani.

Rozmetani se snizenymi diléimi zabéry

S diléimi zabéry mlzete rozmetat na jedné strané nebo na obou stranach a tim muazete celkovou Sifku
rozmetani pfizplsobit pozadavkim pole. Kazdou stranu rozmetani je mozné plynule nastavit
v automatickém rezimu a v ruénim rezimu nastavit maximalné do 4 stupnd.

P Stisknéte prepinaci tlacitko Hrani¢ni rozmetani / Dil¢i zabéry.

[1] Strana rozmetani vpravo je omezena na

Obr. 27: Provozni obrazovka: Dil¢i zabéry se 4 stupni

2 stupné.

[2] Funkeni tlacitka pro zvySeni nebo snizeni

Sifky rozmetani vpravo

(3]

[4]

Funkéni tlaCitka pro zvySeni nebo snizeni
8ifky rozmetani vlevo

Strana rozmetani vlevo rozmeta na
kompletni poloviné.
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Kazdy dil¢i zabér |Ize postupné snizovat nebo zvySovat.

» Stisknéte funkéni tladitko ZmenSeni Sitky rozmetani vlevo nebo ZmenSeni Sitky rozmetani
vpravo. Dil¢i zabér strany rozmetani se zmensi o jeden stuperi.

+  Stisknéte funkéni tlacitko ZvétSeni Sitky rozmetani vlevo nebo ZvétSeni Sifky rozmetani vpravo.
Dil€i zabér strany rozmetani se zvétsi o jeden stupeni.

Dil¢i zabéry nejsou sefazeny proporcionalné. Asistent Sifky rozmetani VariSpread nastavi Sifku
rozmetani automaticky.

Obr. 28: Automatické spinani dil¢ich zabért
[11 Okraj pole Dil&i zabéry 5 az 7: dalSi sniZzovani dil€iho
[2] Radek souvrati zabéru
[3] Dilgi zabéry 1 az 4: zmenSeni dilsiho [4] Radek v poli
zabéru na pravé strané
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5.3.3 Rozmetaci provoz s diléim zabérem a v rezimu hraniéniho rozmetani

Bé&hem rozmetaciho provozu Ize dil€i zabéry po krocich ménit a hraniéni rozmetani deaktivovat.

Obrazek dole znazorfiuje provozni obrazovku s aktivovanym hrani¢nim rozmetanim a aktivovanym
dil¢im zabérem.

[1]

[2]
[3]
[4]

Obr. 29: Provozni obrazovka: jeden diléi zabér vlevo, strana hraniéniho rozmetani vpravo

Strana rozmetani vpravo v rezimu [5] Strana rozmetani vpravo je aktivni

hraniéniho rozmetani [6] Snizeni nebo zvyseni dil¢iho zabéru vlievo
Snizeni rozmetaného mnozstvi [7]1 4stupriovy nastavitelny dil&i zabér vilevo
ZvysSeni rozmetaného mnoZstvi [8] Aktualni rezim hrani¢niho rozmetani je
Funkce hrani¢niho rozmetani je aktivni hranice.

Rozmetané mnoZstvi vlevo je nastaveno na plny pracovni zabér.
Bylo stisknuto funkéni tlaCitko Hrani€ni rozmetani vpravo: Hrani¢ni rozmetani je aktivovano a
rozmetané mnozstvi je snizeno o 20 %.

Funkéni tladitka:

ZmensSeni Sifky rozmetani vlevo: plynulé snizovani dil¢iho zabéru.
C/100 %: navrat na piny pracovni zabér.
Hrani¢ni rozmetani vpravo: hrani¢ni rozmetani se deaktivuje.
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Funkce hrani¢niho rozmetani je mozna také v automatickém provozu s funkci GPS Control.
Strana hrani¢niho rozmetani se musi vzdy ovladat ru¢né. Viz 5.170 GPS Control.

54 Rozmetani v automatickém provoznim rezimu (AUTO km/
h + AUTO kg)

Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg umozhuje prubéznou regulaci davky béhem rozmetaciho
provozu. Na zakladé téchto informaci se v pravidelnych intervalech koriguje regulace hmotnostniho
proudu. Tim se dosahuje optimalniho davkovani mnozstvi hnojiva.

Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg je z vyroby standardné pfedvolen.

Predpoklad pro rozmetaci prace:
*  Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg je aktivni (viz 4.5.1 Provoz AUTO/MAN).
» Jsou definovana nastaveni hnojiva:

o Davka (kg/ha)

o Z&abér (m)

o Rozmetaci disk

o  Normalini otacky (ot./min)

» Naplrite zasobnik hnojivem.

' VAROVANI!
Nebezpedi z rozmetaného hnojiva

Rozmetané hnojivo muze zplisobit téZka zranéni.

p Pred zapnutim rozmetacich disk(l vykazte vSechny osoby ze zény rozmetani stroje.

Prevodovku spoustéjte nebo zastavujte pouze pf¥i nizkych otaékach vyvodového hridele.

» Rozbéh rozmetacich diskl nastava pfi spusténi vyvodového hridele traktoru.

Spusti se rozmetaci prace.

Doporucujeme nechat si zobrazit faktor priitoku v provozni obrazovce (viz 2.3.2 Zobrazovaci
pole), aby béhem rozmetacich praci bylo mozné sledovat regulaci hmotnostniho proudu.
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PFi problémech v regulacénim chovani faktoru pritoku (ucpani apod.) pfepnéte po odstranéni
chyby v klidovém stavu do menu Nastaveni hnojiva a zadejte faktor pratoku 1,0.

Obnoveni vychoziho nastaveni faktoru pritoku

V pFipadé, Ze faktor prutoku klesne pod minimalni hodnotu (0,4, pfip. 0,2), zobrazi se alarm ¢&. 47,
pfip. 48: viz 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.

5.5 Rozmetani s provoznim rezimem AUTO km/h + Stat. kg
W Provozni rezim AUTO km/h + stat. kg
V tomto provoznim rezimu je zjiStovan faktor pritoku staticky prostfednictvim tenzometrd.
Pouziti pfi pritocich < 30 kg/min nebo v kopcovitém nebo velmi nerovném terénu.
» Zapnéte ovladani stroje.
» Vyvolejte menu Nastaveni stroje >
AUTO/MAN mode - Provoz AUTO/MAN.
» Zvolte provozni rezim AUTO km/
h + Stat. kg.
» Potvrdte zelenym zaskrtnutim.
» Nalozte zasobnik hnojivem.
>  Hmotnost napiné > 150 kg
> Objevi se okno Weigh quantity - Zvazit
mnozstvi.
Ovladani stroje se prepne do provozni
obrazovky.
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» Pfi prvnim pInéni novym druhem hnojiva
vyberte Nové hnojivo [2].
> Rozmetadlo musi stat vodorovné.

Faktor pratoku se pri vybéru Nové hnojivo
nastavi zpét na 1,0 FP.

[11 Refill - Opétovné [3] Weigh remain.
nalozeni quant. - Zvazit
[2] New fertiliser - zbytek
Nové hnojivo

Novy vypocet faktoru pritoku

» Po rozmetaném mnozstvi > 150 kg.

» Weigh remain. quant. - vyberte Zvazit
zbytek.

» Flow factor new - vyberte Vypocet fakt.
prutoku.

Ovladani stroje se prfepne do provozni

obrazovky.
5.6 Méreni vyprazdnéni
5.6.1 Automatické méreni vyprazdnéni

Za ucelem dosazeni pfesné regulace musi regulace EMC v pravidelnych intervalech méfit a ukladat
tlak vyprazdnéni.

Mé&rteni vyprazdnéni pro zjisténi tlaku vyprazdnéni se spusti pfi restartu systému.

Navic se spusti méfeni vyprazdnéni za nasledujicich podminek automaticky:
* Ubéhla definovana doba od posledniho méfeni vyprazdnéni.
*  Byly provedeny zmény v menu Nastaveni hnojiva (otacky, typ rozmetaciho disku).
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Béhem méfeni vyprazdnéni se zobrazi
nasledujici okno.

Obr. 30: Alarmova signalizace méreni vyprazdnéni

PFi prvnim spusténi rozmetacich diskl odladi ovladani stroje volnobézny to€ivy moment systému. Viz
6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.

Pokud se alarmové hlaseni zobrazuje opakované i pfesto, Ze je olej v pfevodovce jiz zahfaty:

*  Srovnejte namontovany rozmetaci disk s typem nastavenym v menu Nastaveni hnojiva. Popfr.
pfizpusobte typ.

+  Pravidelné kontrolujte fadné upevnéni rozmetaciho disku. Dotahnéte uzavienou matici.

*  Zkontrolujte rozmetaci disk na pfipadna poskozeni. Vymérite rozmetaci disk.

Kdyz méfeni vyprazdnéni skonci, nastavi ovladani stroje €as vyprazdnéni na ukazateli v provozni
obrazovce na 19:59 minut.

» Stisknéte tladitko Start/Stop.

Spusti se rozmetaci prace.

Meéreni vyprazdnéni bézi na pozadi i pfi zavienych davkovacich hraditkach. Na displeji se vSak
nezobrazuje Zadna maska.

Po uplynuti této doby vyprazdnéni se automaticky spusti nové méfeni vyprazdnéni.

[1] Cas do ptistiho méFeni vyprazdnéni

Obr. 31: Zobrazeni méreni vyprazdnéni na
provozni obrazovce
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PFi snizenych otackach rozmetacich diskli nelze méfeni vyprazdnéni provést, kdyz je aktivovano
hrani¢ni rozmetani nebo zmenseni dil¢ich zabéru!

PFi zavfenych davkovacich hraditkach se na pozadi vzdy provadi méfeni vyprazdnéni (bez
alarmového hlaseni)!

Na souvrati nesniZujte b&hem méfeni vyprazdnéni otdcky motorul!

Traktor a hydraulicky okruh musi mit provozni teplotu!

5.6.2 Ruéni méreni vyprazdneéni
PFi neobvyklé zméné faktoru prutoku spustte méfeni vyprazdnéni ru¢né.

» V hlavnim menu stisknéte tlacitko Méfeni vyprazdnéni.

Mérfeni vyprézdnéni se spusti rucnée.

5.7 Rozmetani s provoznim rezimem AUTO km/h

U stroju bez vazici techniky se standardné pracuje v tomto provoznim rezimu.

V tomto provoznim rezimu Ize snizit davku az na 1 kg/ha.

Predpoklad pro rozmetaci prace:

*  Provozni rezim AUTO km/h je aktivni (viz 4.5.1 Provoz AUTO/MAN).
* Jsou definovana nastaveni hnojiva:

Davka (kg/ha),

Zabér (m)

Rozmetaci disk

Normalni otacky (ot./min)

o

o O O
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» Napliite zasobnik hnojivem.

Abyste dosahli optimalniho vysledku rozmetani v provoznim rezimu AUTO km/h, provedte pred
zaCatkem rozmetacich praci zkousku davky.

» Provedte zkousku davky pro stanoveni faktoru pratoku nebo vyhledejte faktor pratoku v
davkovaci tabulce a zadejte ho ru¢né.

't VAROVANI!
Nebezpeci z rozmetaného hnojiva

Rozmetané hnojivo mlze zpUsobit tézka zranéni.

p Pred zapnutim rozmetacich disk(l vykazte vSechny osoby ze zény rozmetani stroje.

» Rozbéh rozmetacich diskt nastava pfi spusténi vyvodového hfidele traktoru.

Spusti se rozmetaci prace.

5.8 Rozmetani v provoznim rezimu MAN km/h
Pokud neni k dispozici signal rychlosti, pracuje se v provoznim rezimu MAN km/h.
» Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
» Zvolte polozku menu MAN km/h.
Na displeji se zobrazi vstupni okno Rychlost.
» Zadejte hodnotu pro rychlost jizdy b&éhem rozmetani.
» Stisknéte tlacitko OK.
» Provedte nastaveni hnojiva:
> Davka (kg/ha)
> Zabér (m)
» Naplrite zasobnik hnojivem.
Pro optimalni vysledek rozmetani v provoznim rezimu MAN km/h provedte pfed zacatkem
rozmetacich praci zkousku davky.
» Provedte zkousku davky pro stanoveni faktoru pratoku nebo vyhledejte faktor pratoku v
davkovaci tabulce a zadejte ho ru¢né.
» Rozbéh rozmetacich diskl nastava pfi spusténi vyvodového hfidele traktoru.
Spusti se rozmetaci prace.
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Bé&hem rozmetacich praci bezpodmine&né dodrzujte zadanou rychlost.

5.9 Rozmetani s provoznim rezimem MAN stupnice

V provoznim rezimu MAN stupnice Ize bé&éhem rozmetaciho provozu ruéné upravovat otevieni
davkovaciho hraditka.

Pracujte v ruénim rezimu:
»  kdyz neni k dispozici signal rychlosti (radar nebo senzor kol neni namontovan nebo je vadny),
»  pfi aplikaci prostfedku proti slimak{m nebo jemného osiva

Provozni rezim MAN stupnice se vyborné hodi pro prostfedky proti slimakim a jemné osivo, protoze
neni mozné aktivovat automatickou regulaci pratoku z dvodu minimalniho ubytku hmotnosti.

Pro rovhomérné davkovani rozmetaného materialu pracujte v ruénim rezimu bezpodminecné
s konstantni rychlosti jizdy.

» Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.

»  Zvolte poloZzku menu MAN stupnice.
Na displeji se zobrazi okno Otevreni hraditka.
P Zadejte hodnotu stupnice pro otevieni davkovaciho hraditka.
P Stisknéte tlacitko OK.
» Prepnéte na provozni obrazovku.
» Rozbéh rozmetacich diskl nastava pfi spusténi vyvodového hfidele traktoru.

Spusti se rozmetaci prace.

P Chcete-li zménit otevieni davkovacich hraditek, stisknéte funkéni tlacitko MAN+ nebo MAN-.

> L% R% pro vybér strany otevieni davkovaciho hraditka,
> MAN+ pro zvétSeni otvoru davkovaciho hraditka nebo
> MAN- pro zmen$eni otvoru davkovaciho hraditka.

Pro dosazeni optimalniho vysledku rozmetani i v ru¢nim provozu doporu€ujeme
prevzit hodnoty otvoru davkovacich hraditek a rychlosti jizdy z davkovaci tabulky.
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5.10 GPS Control
Ovladani stroje Ize kombinovat s terminal ISOBUS s funkci SectionControl. Obé& zafizeni si vyménuiji
rizna data, ¢imz se automatizuje spinani.
Terminal ISOBUS s funkci SectionControl pfedava do ovladani stroje Udaje o otevirani a zavirani
davkovacich hraditek.
Symbol A vedle rozmetacich klinG signalizuje aktivovanou automatickou funkci. Terminal ISOBUS
s funkci SectionControl otevira a zavira jednotlivé dil€i zabéry v zavislosti na poloze v poli. Rozmetaci
prace se spusti jen pfi stisknuti Start/Stop.
't VAROVANI!

Nebezpedi zranéni uvolfiovanym hnojivem

Funkce SectionControl spusti rozmetaci provoz automaticky bez pfedchoziho varovani.

Vychazejici hnojivo mlze zpusobit zranéni oCi a nosni sliznice.

Hrozi rovnéz nebezpedi uklouznuti.

» Béhem rozmetani vykazte vSechny osoby z nebezpecného prostoru.

Béhem rozmetacich praci Ize kdykoli zavfit jeden nebo vice dil€ich zabérh. Kdyz dil¢i zabéry opét
uvolnite pro automaticky rezim, obnovi se posledni pfikazany stav.
Kdyz v terminalu ISOBUS s funkci SectionControl pfepnete z automatického na rucni rezim, ovladani
stroje zavie davkovaci hraditka.

PFi vyuzivani funkci GPS Control ovladani stroje se musi aktivovat nastaveni GPS-Control v

menu Nastaveni stroje!
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5. Rozmetaci provoz

Obr. 32: Zobrazeni rozmetaciho provozu na provozni obrazovce s GPS Control

Funkce OptiPoint vypocitava optimalni bod zapnuti a bod vypnuti pro rozmetaci prace na souvrati na
zakladé nastaveni v ovladani stroje. Viz 4.4.9 Vypocitat OptiPoint.

Pro spravné nastaveni funkce OptiPoint zadejte spravnou hodnotu dosahu pro pouzité hnojivo.
Hodnotu dosahu najdete v davkovaci tabulce stroje.
Viz 4.4.9 Vypoditat OptiPoint

m Odstup zap (m)

Parametr Odstup zap. (m) oznacuje zapinaci vzdalenost [A] vzhledem k hranici pole [C]. V této poloze
na poli se oteviraji davkovaci hraditka. Tento odstup je zavisly na druhu hnojiva a pfedstavuje idealni
zapinaci vzdalenost pro optimalizované rozdéleni hnojiva.

[A] Zapinaci vzdalenost
[C] Hranice pole

Obr. 33: Odstup zap (vzhledem k hranici pole)
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5. Rozmetaci provoz

Chcete-li zménit zapinaci polohu na poli, upravte hodnotu Odstup zap. (m).
* Niz8i hodnota odstupu znamena, Ze se zapinaci poloha posune smérem k hranici pole.
*  Vy&Si hodnota znamena3, Ze se zapinaci poloha posune smérem do vnitfku pole.

m Odstup vyp (m)
Parametr Odstup vyp. (m) oznaduje vypinaci vzdalenost [B] vzhledem k hranici pole [C]. V této poloze
na poli se davkovaci hraditka zaginaji zavirat.

[B] Vypinaci vzdalenost
[C] Hranice pole

Obr. 34: Odstup vyp (vzhledem k hranici pole)

Chcete-li zménit vypinaci polohu, pfFislusné upravte hodnotu Odstup vyp. (m).
+ NizSi hodnota znamena, Ze se vypinaci poloha posune smérem k hranici pole.
*  Vy3Si hodnota znamena posunuti vypinaci polohy do vnitfku pole.
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6. Alarmova hlaseni a mozné pficCiny

6.1

/4

Alarmova hlaseni a mozné pfri€iny

Vyznam alarmovych hlaseni

Na displeji terminalu ISOBUS se mohou zobrazovat rdzna alarmova hlaseni.

C. |Hlaseni na displeji Vyznam a mozna pri¢ina
1 Chyba na davkovacim zafizeni, zastavit! Motor pro davkovaci zafizeni nem(ize
dosahnout pozadované hodnoty najeti.

*  Ucpani

«  Z&dné zpétné hlaseni polohy

2 |Max. otevieni! Rychlost nebo davka pfilis Alarm davkovaciho hraditka
vysoka y o .

* Je dosazeno maximalniho davkovaciho
otevfeni.

* Nastavené davkované mnozstvi (+/-
mnozstvi) pfekracuje maximalni
davkovaci otevfeni.

3 |Faktor priitoku je mimo rozsah Faktor pritoku se musi pohybovat v rozsahu

od 0,40 do 1,90.

*  Nové vypocitany nebo zadany faktor
prutoku se pohybuje mimo pfipustny
rozsah.

4 |Levy zasobnik prazdny! Levy snimac stavu hladiny hlasi stav

LPrazdny”.

*  Levy zasobnik je prazdny.

5 |Pravy zasobnik prazdny! Pravy snimac stavu hladiny hlasi stav

LPrazdny”.

*  Pravy zasobnik je prazdny.

14 |Chyba nastaveni TELIMAT Alarm pro senzor TELIMAT

Toto chybové hladSeni se zobrazuje, kdyz stav

zarizeni TELIMAT nelze rozpoznat déle nez

5 sekund.

15 |Pamét je plna, nutno vymazat vlastni tabulku  |Do paméti davkovacich tabulek Ize ulozit

nejvyse 30 druhl hnojiv.
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6. Alarmova hlaseni a mozné pficiny

)

Hlaseni na displeji

Vyznam a mozna pri¢ina

20

Chyba uc&astnika sbérnice LIN-Bus:

Problém komunikace

*  Zavadny kabel
»  Uvolnény konektor

21

Pretizeni rozmetadla!

Jen pro odvazovaci rozmetadlo: Rozmetadlo
hnojiva je pfetizené.

»  Pfilis mnoho hnojiva v zdsobniku

22

Neznamy stav, Function-Stop

Problém komunikace terminalu.

*  Mozna chyba softwaru

27

Otocit rozmetaci disky bez aktivace

Hydraulicky ventil je vadny nebo ruéné sepnuty

30

Pfed otevienim davkovacich hraditek je nutné
spustit rozmetaci disky.

Spravna obsluha softwaru

»  Spusténi rozmetacich disku
»  Otevieni davkovacich hraditek

31

Pro vypocet EMC je nutné provést méfeni
volnobé&hu

Alarmové hlaseni pfed méfenim vyprazdnéni

32

Externé ovladané soucasti se mohou
pohybovat. Riziko stfihu a zhmozdénii! -
Vykazte vSechny osoby. - Dodrzujte navod.
Potvrdte klavesou ENTER.

Kdyz se zapne ovladani stroje, mize dochazet
k necekanym pohybdm dild.

»  Pouze tehdy, pokud jsou odstranéna
vSechna mozna nebezpedi, postupujte
podle pokynl na obrazovce.

33

Zastavte rozmetaci disky a zaviete davkovaci
hraditka.

Do oblasti menu Systém/test mlzete prejit
pouze tehdy, kdyZ byl deaktivovan rozmetaci
provoz.

+  Zastavte disky.
»  Zavrete davkovaci hraditko.

45

Chyba senzori M-EMC, regulace EMC
deaktivovana!

Senzor jiz nevysila signal.

»  PreruSeni kabelu
*  Vadny senzor

46

Chyba otaéek rozmetani. udrzujte otacky
rozmetani 450..650 ot./min!

Otacky vyvodoveého hfidele jsou mimo rozsah
potfebny pro funkci M EMC.

47

Chyba davkovani vlevo, zasobnik prazdny,
vystup zablokovany!

»  Zasobnik prazdny
»  Vystup zablokovan
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6. Alarmova hlaseni a mozné pficCiny

(@]

Hlaseni na displeji

Vyznam a mozna pric¢ina

48

Chyba davkovani vpravo, zasobnik prazdny,
vystup zablokovany!

*  Zasobnik prazdny
*  Vystup zablokovan

49

Mé&rFeni vyprazdnéni neni hodnovérné, regulace
EMC deaktivovana!

*  Vadny senzor
*  Vadna prevodovka

50

Méfeni vyprazdnéni neni mozné, regulace
EMC deaktivovana!

Otacky vyvodového htidele jsou trvale
nestabilni.

51

Zasobnik prazdny!

Snimac kg hlasi¢e prazdného stavu hlasi stav
LPrazdny”.

71

Otacky disku nedosazeny.

Otacky rozmetacich diskl jsou mimo 5%
pozadovany rozsah.

*  Problém s pfivodem oleje
*  Pruzina proporcionalniho ventilu je
zablokovana.

88

Chyba senzoru otacek rozmetaciho disku

Nebylo mozné zjistit otaCky rozmetaciho disku.

. Preruseni kabelu
*  Vadny senzor

89

Otacky disku jsou pfili§ vysoké

Alarm senzoru rozmetaciho disku

* Je dosazeno maximalnich otacek.
* Nastavené otacky prekroCily maximalni
povolenou hodnotu.

93

Tento typ rozmetaciho disku vyZaduje
pfestavbu na zafizeni TELIMAT. Dodrzujte
pokyny z ndvodu k montazi.

Je namontovan rozmetaci disk S1 a stroj je
vybaven zafizenim TELIMAT. Jsou mozné
chyby rozmetéani pfi hrani¢nim rozmetani.

»  Tento typ rozmetaciho disku vyzaduje
pfestavbu zafizeni TELIMAT.
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6. Alarmova hlaseni a mozné pficiny

6.2

6.2.1

Porucha/alarm

Alarmové hlaseni je na displeji zvyraznéno
cervenym rameCkem a je zobrazeno
s vystraznym symbolem.

Obr. 35: Alarmové hlaseni (pfiklad)

Potvrzeni alarmového hlaseni

Potvrzeni alarmového hlaseni:

» Odstranite pfi¢inu alarmového hlaseni.

Dodrzuijte pfitom navod k obsluze rozmetadla mineralnich hnojiv.
Viz téZ 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.

» Potvrdte alarmové hlaseni zelenym zatrzitkem.
» Jina hlaseni se Zlutym rameckem potvrdite raznymi tlacitky:

> Enter
> Start/Stop

» Postupujte podle pokynl na obrazovce.

Potvrzeni alarmovych hlaSeni se mize u rdznych terminalt ISOBUS liSit.
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7. Doplrikové vybaveni

7 Doplrikové vybaveni

Vyobrazeni Nazev

Senzor hlasi¢e vyprazdnéni

Joystick CCI A3
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8. Zaruka a garance

Zaruka a garance

Stroje RAUCH se vyrabéji modernimi vyrobnimi metodami a s nejvysSi peclivosti a prochazeji mnoha
kontrolami.

Proto poskytuje spole¢nost RAUCH 12mési¢ni zaruku, jsou-li splnény nasledujici podminky:

Zaruka zacina datem zakoupeni.

Zaruka se vztahuje na vady materialu a provedeni. Za cizi vyrobky (hydraulika, elektronika)
ruime jen v ramci zaruky pfislusného vyrobce. Béhem zaruéni doby se vady provedeni a
materialu bezplatné odstrariuji vyménou nebo opravou postizenych soucasti. Jina prava, resp.
prava nad tento ramec, napf. naroky na odstoupeni od smlouvy, snizeni ceny nebo nahradu skod,
které nevzniknou na pfedmétu dodavky, jsou vyslovné vylou€ena. Zaru€ni vykony provadgéji
autorizované servisy, zastoupeni spoleénosti RAUCH nebo pfimo vyrobce.

Ze zarucniho pInéni jsou vyjmuty nasledky pfirozeného opotfebeni, znecisténi, koroze a vSechny
vady, které vzniknou v dusledku nespravné manipulace nebo vnéjSich vlivd. PFi provedeni oprav
vlastnimi silami a pfi zmé&nach origindlniho stavu zaruka zanika. Zaruéni narok zanika, kdyz
nejsou pouzity originalni nahradni dily RAUCH. Dodrzujte v tomto ohledu navod k obsluze. V
pfipadé jakychkoli pochybnosti se obratte nade zastoupeni nebo pfimo na vyrobce. Zaruéni
naroky musi byt uplatnény u vyrobce nejpozdéji do 30 dnl po vzniku Skody. Uvedte datum
zakoupeni a Cislo stroje. Opravy podle zaruky smi provadét autorizované servisy az po dohodé se
spole¢nosti RAUCH nebo jejim oficialnim zastoupenim. Zaruéni prace neprodluzuji zaruéni lhatu.
Chyby pfepravy nejsou chybami vyrobce a nespadaji proto pod jeho zaru¢ni povinnost.

Naroky na nahradu $kod, které nevzniknou pfimo na strojich RAUCH, jsou vylouéeny. Zaroven je
vylou€eno ruceni za nasledné Skody v dusledku chyb rozmetani. Zmény na strojich RAUCH
provedené vlastnimi silami mohou vést k naslednym Skodam a vylu€uji ru€eni dodavatele s
ohledem na tyto Skody. Pfi umyslu nebo hrubé nedbalosti majitele nebo vedouciho pracovnika a v
pfipadech, kdy je ru€eni pfedepsdno zdkonem o ru€eni za vécné vady pfi chybach pfedmétu
dodavky s ohledem na po3kozeni osob nebo vé&ci v soukromém uzivani, toto vylouceni ru€eni
dodavatele neplati. Neplati také pfi chybach vlastnosti, které jsou vyslovné pfislibeny, pokud byl
takovy pfislib zamyS$len k tomu, aby pojistil objednatele proti 8kodam, které nevzniknou pfimo na
samotném pifedmétu dodavky.
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