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Gerbiamas kliente,

nusipirkes valdymo pultgAXIS 25 ISOBUS, skirtg trgSy barstytuvuiAXIS 25 , parodéte pasitikéjima
musy produktu. NuoSirdZiai dékojame! Mes pasistengsime pateisinti §j pasitikéjima. JUs jsigijote
nasig ir patikimg padargo valdymo sistema.

Jeigu vis délto kilty trikéiy, masy klienty aptarnavimo tarnyba visuomet pasirengusi jums padeéti.

LI

Prasytume prie§ pradedant eksploatuoti atidziai perskaityti Sig padargo eksploatavimo
instrukcija ir atidavimo eksploatuoti instrukcija bei laikytis nurodymuy.

Sioje instrukcijoje taip pat gali biti aprasyta jranga, kurios néra Jasy padargo valdymo sistemoje.

Atkreipkite démesj | padargo valdymo sistemos ir padargo serijos
numerius.

Padargo valdymo sistemos AXIS 25 ISOBUS valdymo pultas gamykloje
sukalibruotas trgSy barstytuvui. Be papildomo kalibravimo i§ naujo jo negalima
prijungti prie kito padargo.

JraSykite Cia padargo valdymo sistemos serijos numerj ir padargo numerj.
Prijungiant padargo valdymo sistemg prie padargo reikia patikrinti Siuos
numerius.

Elektroninés padargo valdymo sistemos serijos numeris:
Padargo serijos numeris

Padargo pagaminimo metai:

Techninis tobulinimas

Mes siekiame nuolat tobulinti savo produkcijg. Todél pasiliekame teise i§ anksto apie tai
nepraneddami tobulinti jrenginius ir atlikti tuos jy pakeitimus, kurie, misy manymu, yra batini,
nejsipareigodami jdiegti Siuos patobulinimus arba pakeitimus jau parduotiems padargams.

Mielai atsakysime j kitus juosy klausimus.

Pagarbiai

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Nurodymai naudotojui

1.1

1.2

Nurodymai naudotojui

Apie Sig eksploatavimo instrukcija

Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji padargo valdymo sistemos dalis.

Sioje eksploatavimo instrukcijoje pateikiami svarbis nurodymai, kaip saugiai, tinkamai ir ekonomiskai
eksploatuoti ir prizitiréti padargo valdymo sistema. Sios informacijos laikymasis padeda i$vengti
pavojy, sumazinti galimas iSlaidas remontui, prastovos laikg, pailginti padargo eksploatavimo trukme
ir padidinti veikimo patikimuma.

Eksploatavimo instrukcija reikia laikyti padargo valdymo sistemos naudojimo vietoje (pvz., traktoriuje).

Eksploatavimo instrukcija nepakeiia juosy kaip naudotojo ir padargg eksploatuojanciy operatoriy
atsakomybés.

Jspéjamuyjy nurodymy reikSmeé

|spéjamieji nurodymai Sioje eksploatavimo instrukcijoje susisteminti atsiZzvelgiant j pavojaus laipsnj ir
kilimo tikimybe.

Pavojaus Zenklais atkreipiamas démesys | liekamajg rizikg, kurios dél konstrukciniy ypatybiy dirbant
su padargu negalima iSvengti. Naudojamy jspéjamuyjy nurodymy struktdra:

Simbolis + Signalinis zodis

Paaiskinimas

Ispéjamuyjy nurodymy pavojaus lygiai
Pavojaus lygis pazymimas jspéjamuoju Zodziu. Pavojaus lygiai klasifikuojami taip:

A PAVOJUS!
Pavojaus rusis ir Saltinis
Siuo jspéjamuoju nurodymu jspéjama apie tiesiogiai gresiantj pavojy Zmoniy sveikatai ir gyvybei.

Nepaisant Siy jspéjamyjy nurodymy galima buti sunkiai suZalotam arba net Zati.

p Bdtinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.

1 ]SPEJIMAS!
Pavojaus risis ir Saltinis
Siuo jspéjamuoju nurodymu jspéjama apie galimg Zmoniy sveikatai pavojingg situacija.

Nepaisant Siy jspéjamyjy nurodymy galima bati sunkiai suzalotam.

p Butinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.

AXIS 25 ISOBUS 5904215 7



1. Nurodymai naudotojui

/A\PERSPEJIMAS!
Pavojaus rusis ir Saltinis
Siuo jspéjamuoju nurodymu jspéjama apie galimg Zmoniy sveikatai pavojingg situacija.

Nepaisant Siy jspéjamyjy nurodymy galima bati suzalotam.

p Batinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.

PRANESIMAS!
Pavojaus rusis ir Saltinis

Siuo jspéjamuoju nurodymu jspéjama apie materialine Zalg ir zalg aplinkai.

Nesilaikant Siy jspéjamyjy nurodymy gali bati apgadintas padargas bei padaroma Zala aplinkai.

p Bdtinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.

Nuoroda:
Bendruosiuose nurodymuose pateikiami naudojimo patarimai bei ypa¢ naudinga informacija, bet
ne jspéjimai apie pavojus.

1.3 Nurodymai dél teksto vaizdavimo
1.3.1 Instrukcijos ir nurodymai
Operatoriaus atliktini kiti veiksmai nurodomi taip, kaip pateikta toliau.
» Veiksmy instrukcija: 1-as zingsnis
» Veiksmy instrukcija: 2-as zingsnis
1.3.2 ISvardijimai
ISvardijimai be privalomos eilés tvarkos pateikiami kaip sgrasai su iSvardijimy punktais:
+ Asavybé
+ B savybé
1.3.3 Nuorodos
Nuorodos | kitas dokumento teksto vietas pateikiamos pastraipos numeriais, antrasciy tekstais ir
puslapiy nuorodomis:
+ Pavyzdys: Taip pat atsizvelkite 2 Sandara ir funkcijos
8 5904215 AXIS 25 ISOBUS



1. Nurodymai naudotojui

Nuorodos j kitus dokumentus pateikiamos kaip nurodymas arba instrukcija, taiau nenurodytas tikslus
skyrius ar puslapio numeris:

+ Pavyzdys: Atkreipkite démesj | kardaninio veleno gamintojo eksploatavimo instrukcijos
nurodymus.
1.3.4 Meniu hierarchija, mygtukai ir narSymas

Meniu — tai jrasai, kuriy sgraas pateikiamas lange Pagrindinis meniu.

Meniu pateikiami Submeniu ir meniu jrasai , kuriuose atliekami nustatymai (parinkciy sgrasai, teksty
ar skaiciy jvestis, funkcijy jjungimas).

Jvairls padargo valdymo sistemos meniu ir mygtukai yra paryskinti:
Hierarchija ir kelias iki norimo meniu jraso yra pazyméti >(rodykle) tarp meniu, meniu jraSo ar meniu
jrady:

+ Sistema / testas > Testas/diagnostika > Jtampa nurodoma, kad meniu jrasSas Jtampa atveriamas
naudojant meniu Sistema / testas ir meniu jradg Testas/diagnostika .
o Rodyklé > atitinka pelés ratuko naudojimg arba ekrano (jutiklinio ekrano) mygtuko
paspaudima.

AXIS 25 ISOBUS 5904215 9



2. Sandara ir funkcijos

2 Sandara ir funkcijos

Siame skyriuje apsiribojama elektroniniy masinos ISOBUS terminaly valdikliy funkcijy
aprasymu.

*  Vykdykite atitinkamoje naudojimo instrukcijoje pateiktus ISOBUS terminalo naudojimo
nurodymus.

2.1 Palaikomy padargy apzvalga

Kai kuriuos modelius galima jsigyti ne visose Salyse.

. AXIS 25 (+W)

Uztikrinamos funkcijos

+ Barstymas atsizvelgiant j vaZiavimo greitj
+  Sukiy daznio reguliavimas
o AXIS 25 EMC + W: Kardaninio veleno sikiy daznis
*+  EMC - masés srovés reguliavimas
+  Bepakopis sekcijy perjungimas

2.2 Valdymo elementai

m ,ISOBUS lite" kartu su CCI-60

10 5904215 AXIS 25 ISOBUS



2. Sandara ir funkcijos

Pav. 1: Valdymo elementai

[11 Mygtukas Pagrindinis meniu [8] Zumeris

[2] Keitimo mygtukas [9] USB sasaja

[3] Mygtukas ESC [10] Montavimo kiStukas DT/A
[4] Rodyklinis mygtukas j virSy [11] Ekranas

[5] Mygtukas OK [12] Mygtukas |J./1SJ.

[6] Rodyklinis mygtukas j apacia [13] ISB mygtukas

[71 Funkcijy mygtukai F1-F12

1 Mygtukas Pagrindinis meniu Grjzti j pagrindinj meniu
2 Keitimo mygtukas Pakeisti j kitg padargg
3 Mygtukas ESC

Mygtukas ESC turi tg pacia funkcijg kaip mygtukas

ESC arba ,Grjzti“ valdymo sasajoje:

*  Nutraukite pradétg veiksma.

*  Grjzkite | aukstesnio lygio valdymo langa.

*  Pakeitimai nejrasomi, iSlaikoma pirmiau buvusi
verteé.

4 Rodyklinis mygtukas j virSy Rodykliniais mygtukais narSoma per valdymo sgsajos
mygtukus.

» Eikite j norima jutiklinj mygtuka.
» Paspauskite mygtukg OK.

Mygtukai, kuriems priskirti funkcijy mygtukai F1—-F12,
rodykliniais mygtukais nepasiekiami.

AXIS 25 ISOBUS 5904215 11



2. Sandara ir funkcijos

5 Mygtukas OK Mygtukas OK turi tg pacig funkcijg kaip mygtukas OK
valdymo sgsajoje.
+  JraSykite pakeistg verte.
+  Patvirtinkite praneSima.

6 Rodyklinis mygtukas j apaciag Zr. 4 rodyklinj mygtukg j virSy

7 Funkcijy mygtukai F1-F12 Ekranui i$ deSinés yra iSdéstyti 12 funkcijy mygtuky
(F1-F12). Mygtukai gali bdti naudojami alternatyviai
de8iniame ekrano kraste rodomiems mygtukams.

8 Zumeris Garsinis signalas skirtas
* |spéti apie pavojaus blsenas.
»  Suteikti garsiné atgalinj ry§j.

9 USB sasaja USB sagsajg nuo drégmés ir dulkiy saugo dengiamojo
sklendé.

10 Montavimo kiStukas DT/A 12 piliy kiStukas

1 Ekranas »  Lietimui jautrus ekranas (jutiklinis ekranas)
»  Dydis: 5,7 col.
» Raiska: 640 x 480 pikseliy
»  Ap8vietimo stiprumas tinkamas dienai ir nakdiai
Terminalg visa apimtimi galima valdyti ne tik per jutiklinj
ekrang, bet ir valdymo bei funkcijy mygtukais.

12 Mygtukas )J. / 1SJ. Terminalo jjungimas / iSjungimas

13 ISB mygtukas ISB komandos siuntimas (jei yra)

2.3 Ekranas

Ekrane rodoma esamos bisenos informacija, parinkimo ir jvesties galimybés elektroniniame padargo
valdymo bloke.

Svarbiausia informacija apie padargo eksploatavima rodoma darbiniame lange.

2.3.1 Darbinio lango aprasymas

Tikslus darbinio lango vaizdas priklauso nuo parinkty nuostaty ir padargo tipo.

m AXIS 25
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2. Sandara ir funkcijos

(1]

(2]

(3]
(4]
(3]

Pav. 2: Padargo valdymo sistemos AXIS 25 ekranas

Informacijos apie trgSas rodinys (trgSos
pavadinimas, darbinis plotis ir barstymo
disko rasis)

Mygtukas: Barstymo lentelés pritaikymas
Desiniosios / kairiosios dozavimo sklendes
padétis

Funkcijy mygtukai

Laisvai priskiriami rodmeny laukeliai
DesSiniosios / kairiosios dozavimo sklendés
atidarymo bidsena

[6]
[7]
[8]

[9]

Mineraliniy trgSy barstytuvo rodmuo
Barstymo disky sikiy daznis
Esamas beriamas kiekis pagal
nustatymus arba komandy valdiklj
Mygtukas: tiesioginé barstomo kiekio jvestis
Kiti simboliai (darbo rezimas, EMC bisena ir
kt.)

treSimo

AXIS 25 ISOBUS
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2. Sandara ir funkcijos

2.3.2 Rodmeny laukai
Darbiniame lange yra trys nustatomi rodinio
laukai. Rodiniy laukams priskirtos Sios vertés:
Darbiniame lange yra trys nustatomi rodinio
laukai. Rodiniy laukams priskirtos Sios vertés:
«  VaZiavimo greitis
+  Byréjimo koeficientas (BK)
e Trip (ha)
* Trip (kg)
o Trip (m)
*  Likutis kg
«  Likutis(m)
+  Likutis (ha)
 TuS.eig.l. (Trukmé iki kito tusCios eigos
matavimo)
+ Sukimo momentas (Barstymo disky
pavara)
+  Sukimo momentas tus€igja eiga Pav. 3: Rodiniy laukai
[1] Rodiniy laukas 1
[2] Rodiniy laukas 2
[3] Rodiniy laukas 3
Rodmens parinkimas
» Paspauskite atitinkama rodmeny laukelj jutikliniame ekrane.
Ekrane rodomas galimy rodmeny sgrasas.
» Pazymékite naujg norima verte.
» Paspauskite mygtukg OK.
Ekrane rodomas darbinis langas.
Nauja verte rodoma atitinkamame rodiniy lauke.
14 5904215 AXIS 25 ISOBUS



2. Sandara ir funkcijos

233 Dozavimo sklendés buseny rodymas

Pav. 4: Dozavimo sklendés bdseny rodymas

[A] Barstymo reZimas neaktyvus [B] Padargas nustatytas veikti barstymo reZimu
[11 Sekcija iSjungta [3] Sekcija iSjungta
[2] Sekcija jjungta [4] Sekcija jjungta

m Viso barstymo pusés iSaktyvinimas

Riby zonoje galima i$ karto iSaktyvinti visg barstymo puse. Tai ypa¢ naudinga lauko kampuose,
greitam barstymui.

P Sekcijos plo¢io mazinimo ekraninj klavi§g spauskite ilgiau kaip 500 ms.

AXIS 25 ISOBUS 5904215 15



2. Sandara ir funkcijos

234 Sekcijos rodmuo

Pav. 5: Sekcijos biiseny rodymas
[1] Sekcijos / paribiy barstymo perjungimo [4] DeSinioji sekcija sumazinama keliomis
mygtukas sekcijy pakopomis
[2] DesSiniosios sekcijos sumazinimo mygtukas
[3] Sekcija aktyvinama visame darbiniame
plotyje

Kitos rodiniy ir nustatymy galimybés: Zr. 5.3 Darbai su sekcijomis.
235 EMC busenos rodmuo

A EMC reguliatoriaus basena:
i @ * Raudonas taskas: neaktyvus EMC reguliatorius
«  Zalias taskas: aktyvus EMC reguliatorius

Pakras&iy / paribiy barstymo atveju pakrasciy / paribiy barstymo puslapyje EMC reguliatorius
neaktyvus, todél atitinkamame puslapyje Sis taskas lieka raudonas.

16 5904215 AXIS 25 ISOBUS
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24 Naudojamy simboliy biblioteka
241 NarSymas

Simboli

s ReikSmé

j kaire; ankstesnis puslapis

j desine; kitas puslapis

grjzti j ankstesnj meniu

grijzti j pagrindinj meniu

Darbinio lango ir meniu lango perjungimas

Jspéjamuyjy pranesimy patvirtinimas

Nutraukimas, diagnostikos lango uzdarymas

24.2 Meniu

Simboli
s

ReikSmé

Pagrindinio meniu tiesioginis perjungimas iS meniu lango

Darbinio lango ir meniu lango perjungimas

Darbiniai zibintai (SpreadLight)

Tentas

AXIS 25 ISOBUS

5904215
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2. Sandara ir funkcijos

Simboli
s ReikSsmeé

Tra8y nustatymai

Padargo nustatymai

Greitas iStustinimas

Sistema / testas

informacija

Svérimo / kelio skaitiklis

243 Darbinio lango simboliai

Simbolis |Reik§mé

Barstymo rezimo ir barstomo kiekio nustatymo jjungimas

Jjungtas barstytuvo rezimas; iSberiamo kiekio reguliavimo stabdymas

Kiekio keitimo atstata pagal anksc&iau nustatytg beriama kiekj

Darbinio lango ir meniu lango perjungimas

Persijungiama tarp paribiy barstymo ir sekcijy kairéje, deSinéje arba abiejose pusése.

Sekcijos i$ kairés, galimas paribiy barstymas i$ deSinés barstymo pusés.
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2. Sandara ir funkcijos

Simbolis

ReikSmé

Didesnio / mazesnio kiekio pasirinkimas kairéje, deSinéje arba abejose barstymo pusése
(proc.)

Kiekio keitimas + (pliusas)

kiekio keitimas - (minusas)

kiekio keitimas kairéje + (pliusas)

kiekio keitimas kairéje - (minusas)

kiekio keitimas de8inéje + (pliusas)

kiekio keitimas desinéje - (minusas)

rankinis kiekio keitimas + (pliusas)

rankinis kiekio keitimas - (minusas)

DesSinioji barstymo pusé neaktyvi

DesSinioji barstymo pusé aktyvi

AXIS 25 ISOBUS

5904215
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2. Sandara ir funkcijos

244

Simbolis

ReikSmeé

Sekcijos kairéje mazinimas (minusas)
Paribiy barstymo rezimu:
ligesniu paspaudimu (> 500 ms) nedelsiant deaktyvinama visa barstymo puse.

Sekcijos kairéje didinimas (pliusas)

Sekcijos desinéje mazinimas (minusas)
Paribiy barstymo rezimu:
ligesniu paspaudimu (> 500 ms) nedelsiant deaktyvinama visa barstymo pusé.

Sekcijos deSingje didinimas (pliusas)

Paribiy barstymo funkcijos / , TELIMAT deSinéje jjungimas

Paribiy barstymo funkcija / ,TELIMAT® deSinéje aktyvi

Kiti simboliai

Simbolis

Reik§meé

TusCios eigos matavimo jjungimas, pagrindiniame meniu

Paribiy barstymo rezimas, darbiniame lange

Pakra&&iy valdymo rezimas, darbiniame lange

Pakrasciy barstymo rezimas, pagrindiniame meniu

Darbo rezimas AUTO km/val. + AUTO kg

20
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2. Sandara ir funkcijos

Simbolis |ReikSmeé

Darbo rezimas AUTO km/val.

Darbo rezimas MAN km/val.

Darbo rezimas MAN skalé

EMC reguliavimas iSjungtas

A @ EMC bisena

GPS signalo praradimas (GPS J1939)

Maziausia maseés srauto verté néra uztikrinama

Q@ Didziausia maseés srauto verté yra virSyta

2.5 Meniu strukturos apzvalga

m AXIS 25 EMC
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3. Konstrukcija ir montavimas

3 Konstrukcija ir montavimas

3.1 Traktoriaus reikalavimai

PrieS montuodami padargo valdymo sistemg, patikrinkite, ar jasy traktorius atitinka toliau iSvardytus

reikalavimus:

» Bdtina visada uztikrinti 11 V jtampa, jeigu jungiami keli elektrg naudojantys prietaisai (pvz.,
kondicionierius, zZibintas).

+ AXIS 25: Galima nustatyti 540 sok./min. darbo veleno sikiy daZznj, kurj privaloma i8laikyti
(pagrindiné tinkamo darbinio plocio sglyga).
o  AXIS 25: min. 540 aps. / min.

Traktoriams be pavary dézés, kuri jjungiama atsizvelgiant j apkrova, vaziavimo greitj reikia
pasirinkti atsizvelgiant j tinkamg pavaros pakopg taip, kad jis atitikty KGPV 540 stk./min.
(AXIS 25).

9-iy poliy kistukinis lizdas (ISO 11783) traktoriaus gale, skirtas padargo valdymo sistemai prijungti
prie ISOBUS.
9-iy poliy terminalo kistukas (ISO 11783), skirtas ISOBUS terminalui prijungti prie ISOBUS.

Jeigu traktoriaus gale néra 9-iy poliy kistukinio lizdo, papildomai galima jsigyti montavimo
prie traktoriaus rinkinj su 9-iy poliy kistukiniu lizdu (ISO 11783) ir papildomg vaziavimo

greicCio daviklj.
3.2 Jungtys, kisStukiniai lizdai
3.21 Maitinimas

Padargo valdymo sistema maitinama naudojant traktoriaus gale esantj 9-iy poliy kiStukinj lizda.
3.2.2 Padargo valdymo sistemos prijungimas

Atsizvelgiant j jrangg padargo valdymo sistema prijungiama prie mineraliniy trgSy barstytuvo. Daugiau
informacijos pateikta padargo valdymo sistemos naudojimo instrukcijoje.
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3. Konstrukcija ir montavimas

3.2.3

B Prijungimo schemos apzvalga

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]

Pav. 6: AXIS 25: Prijungimo schemos apZvalga

Padargo kistukas

Darbo uzduoties skaiciuotuvas

Kabelio Sakotiné mova

Svorio jutiklis kairéje / deSinéje
Dozavimo sklendés vykdiklis kairéje
desinéje

Dozavimo sklendziy paruoSimas

/

[6]
[7]

(8]
(9]

Padargo valdymo sistemoje jmontuotas elektroninis
nustatyti.

Pranesimo apie iStustéjimg jutiklis kairéje /
deSingje

Sukimo momento / sidkiy daznio jutiklis
kairéje / deSinéje

TELIMAT jutiklis virSuje / apacioje

ISOBUS prietaiso kistukas

sklendziy valdymo jtaisas barstymo kiekiui

24
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3. Konstrukcija ir montavimas

Laikykités masinos naudojimo instrukcijos.
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4. Valdymas

4 Valdymas

/A\PERSPEJIMAS!
ISkrentancios trasos gali suzaloti

Jeigu jvykty triktis, dozavimo sklendé vaZiuojant j barstymo vietg gali netikétai atsidaryti. Ant
iSbyréjusiy traSy Zzmonés gali paslysti ir susizaloti.

» Pries vaziuodami j barstymo vietg privalote iSjungti elektronine padargo valdymo sistema.

Nustatymai atskiruose meniu yra labai svarbis optimaliam automatiniam masés srauto
reguliavimui (funkcija EMC).

Svarbiausia atkreipkite démes;j j funkcijos EMC ypatybes toliau pateiktiems meniu jraSams.

«  Zr. meniuTrady nuostatis > ISmetimo diskas, 4.4.5 Barstymo disky tipas

*  Meniu Tra8y nuostatis > ISmetimo disko sukim. gr. arba meniu TragSy nuostatis > Norm. suk.
greitis, zr. 4.4.6 Sakiy daznis

. Meniu MasSinos nuosta¢. > AUTO / MAN rezimas, zr. 4.5.1 AUTOMTINIS / RANKINIS darbo
rezimas

4.1 Padargo valdymo sistemos jjungimas

Salygos:

« Padargo valdymo blokas yra tinkamai prijungtas prie traktoriaus.
o Pvz., Zr. 3.2.2 Padargo valdymo sistemos prijungimas.

+  Tiekiama maziausia jtampa turi bati 11 V.

Padargo valdymo sistemos jjungimas.

| 4

» Rodomas masinos valdymo sistemos paleidimo langas.

» Atkreipkite démes;j j jspéjamg ir patvirtinkite jvesties mygtuku.
4

Netrukus po to padargo valdymo sistemoje kelias sekundes rodomas Jjungimo meniu.

Po to atveriamas darbinis langas.
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4. Valdymas

4.2 Meniu narSymas

Svarbiausias nuorodas apie rodymg ir narS§yma rasite skyriuje 1.3.4 Meniu hierarchija, mygtukai
ir nar§ymas.

Toliau pateikiame meniu iSkvietimo spaudziant jutiklinj ekrang arba funkcijy mygtukus ir
meniu jrasy apradyma.

¢ Laikykités terminalo eksploatavimo instrukcijos.

m Pagrindinio meniu atvérimas
» Paspauskite funkcinj mygtukg Darbinis langas / Pagr. meniu. Zr. 2.4.2 Meniu.

Ekrane atveriamas pagrindinis meniu.

m Submeniu atvérimas naudojant jutiklinj ekrang
» Paspauskite norimo atverti submeniu mygtuka.

Atveriamas langas su raginimais atlikti skirtingus veiksmus.
+  Teksto jvestis

*  Vertés jvestis

»  Nustatymai naudojant kitus submeniu

Ne visi parametrai pateikiami vienu metu ekrane. Spausdami rodykle j kaire / deSine
perSoksite j gretimg langg (zymeklj).

m Meniu uzvérimas
P Patvirtinkite nustatymg paspausdami mygtuka Atgal.

GrjZztama j pirmesnj meniu .

» Paspauskite mygtukg Darbinis langas / pagrindinis meniu.
Pakei¢iama j darbo langa.

P Spauskite mygtukg ESC.

I8lieka ankstesni nustatymai.

GrjZztama j pirmesnj meniu .
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4.3

Pagrindinis meniu

Pav. 7: Pagrindinis meniu su submeniu

Submeniu

ReikSmé

Aprasymas

Working screen
Darbinis langas

PakeiCiama j darbo langg

Fertiliser settings
Tra8y nuostadiai

TraSy ir barstymo rezimo nustatymai

4.4 Trgsy nustatymai

Machine settings
Mas$. nuostaciai

Traktoriaus ir padargo nustatymai

4.5 Padargo nustatymai

Fast emptying
Greit. iStustin.

Tiesioginis meniu atvérimas padargui
greitai iStustinti.

4.6 Greitas istustinimas

System/Test
Sistema / testas

Padargo valdymo bloko nustatymai ir
diagnostika

4.7 Sistema / testas

Info
Info

Padargo konfiglracijos rodmuo

4.8 Informacija

Svérimas / kelioniy
skaicius
Sv. Trip skaitiklis

Atlikto barstymo darbo vertés ir svérimo
rezimo funkcijos

4.9 Svérimo / kelio skaitiklis

Papildomai submeniu pagrindiniame meniu taip pat galima pasirinkti funkcijy mygtukus TuSciosios
eigos matavimas ir Paribiy barst.t..

+ TuSCiosios eigos matavimas: Funkcijy mygtuku galima paleisti tus€ios eigos matavimg rankiniu
badu. Zr. 5.6 Tusdios eigos matavimas.
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4.4 Trasy nustatymai

Naudodami §j meniu pasirinkite trgsy ir barstymo rezimo nustatymus.

» Meniu Pag.meniu > Trgsy nuostadiai atvérimas.

Pav. 8: Meniu Trg8y nuostaciai, mechaniné pavara, Zymeklis 1 ir 2

Pav. 9: Meniu Trg8y nuostaciai, kortelé 3 ir 4

Submeniu ReikSmé Aprasymas
Fertiliser name Pasirinktos trgSos i§ barstymo lentelés. |4.4.11 Barstymo lentelés
TraSos pavadinimas
Application rate ISbarstomo kiekio numatytosios vertés |4.4.1 Barstomas Kiekis
ISb.kiekis (kg/ha) jvestis kg / ha.

AXIS 25 ISOBUS 5904215
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Submeniu

ReikSmeé

Aprasymas

Working width
Darb. plotis (m)

Barstymo darbinio plo€io nustatymas

4.4.2 Darbinio plocio nustatymas

Flow factor
Byréjimo koef.

Naudojamy trgsy byréjimo koeficiento
jvestis

4.4.3 Byréjimo koeficientas

Drop point
Uzduoties taskas

Barstymo tasko jvestis

Laikykités ma&inos naudojimo
instrukcijos.

Start calibration
Paleisti iSb.norm.n.

Submeniu atvérimas barstymo normai
nustatyti.
Negalima EMC rezimu

4.4.4 Barstymo normos
nustatymas

PTO
Darbo velenas

Veikia su EMC masés srauto
reguliavimu.

Gamyklinis nustatymas:
*  AXIS 25: 540 aps./min.

4.4.6 Sakiy daznis

Spreading disc
ISmetimo diskas

| padargg jmontuoty barstymo disky
tipo nustatymas

Veikia su EMC masés srauto
reguliavimu.

Parink¢iy sgrasas:

+  AX1
+  AX2
+  AX3

Boundary spreading type
Paribiy barst.t.

Parinkc&iy sara8as:
* Riba
+  Pakrastys

Pasirinkimas rodykliy mygtukais,
patvirtinimas jvesties klavisu
Nustatoma per traktoriaus darbo
veleno sukimosi greitj.

Boundary spreading
speed
Parib.bars.suk.gr.

Nustatomas sikiy daznis paribiy
barstymo rezimui.

Jvestis atskirame jvesties lange.

Boundary drop point
Parib.barst.UT

Nustatomas paribiy barstymo rezimo
barstymo taskas

Jvestis atskirame jvesties lange.

Boundary quantity
Parib.barst.k. (%)

Nustatomas kiekio mazinimas paribiy
barstymo rezimui.

Jvestis atskirame jvesties lange.

»TELIMAT*

» 1 ELIMAT® nustatymy iSsaugojimas
paribiy barstymui.

Fertilisation method
TreSimo tipas

Parinké&iy saradas:
*  Normal.
Vel

Pasirinkimas Rodykliy
mygtukais patvirtinimas
nuspaudus ]vesties klavi$g
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Submeniu

ReikSmeé

Aprasymas

Mounting height
Montavimo aukstis

Jvedimas cm priekyje / cm gale

Parink¢iy saradas:

« 0/6
+ 40/40
+ 50/50
+ 60/60
« 70/70
« 70/76
Manufacturer TraSy gamintojo jvestis
Gamintojas
Composition Cheminés sudéties procentiné dalis
Sudetis

Calculate OptiPoint
Apskaic. OptiPoint

»,GPS-Control* parametry jvestis

4.4.9 ,,OptiPoint“ apskaiCiavimas

Distance factor
Jvesti tolio param.

Barstymo nuotolio koeficiento jvestis i$
lentelés jvestis. Batina norint
apskaiciuoti ,OptiPoint"

Turn on distance
Atstumas jj. (m)

Jjungimo atstumo jvestis

Turn off distance
Atstumas i§j. (m)

ISjungimo atstumo jvestis.

GPS Control Info
GPS-Control inf.

,GPS-Control“ parametro informacijos
rodmuo.

4.4.10 ,GPS Control” info.

Fertiliser chart
Barstymo lentelé

Barstymo lenteliy naudojimas

4.4.11 Barstymo lenteles

4.41 Barstomas kiekis

Siame meniu galima jvesti norimg barstomo kiekio numatytajg verte.

.Li.? Jterpiamos kiekio vertés jvedimas:

» Meniu Trg$y nuostaciai > ISb.kiekis (kg/ha) atvérimas.

Ekrane pateikiamas momentinio galiojanéio jterpiamo kiekio rodmuo.

» Nauja verte jtraukite j jvesties lauka.

P Paspauskite mygtukg OK.

Nauja verté jraSyta j padargo valdymo sistemg.

AXIS 25 ISOBUS

5904215
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44.2

443

Darbinio plo¢io nustatymas
Naudojant §j meniu galima nustatyti darbinj plot;.

» Meniu Tras8y nuostaciai > Darb. plotis (m) atvérimas.
Ekrane pateikiama momentinis nustatytas darbinis plotis.

» Nauja verte jtraukite j jvesties lauka.

» Paspauskite mygtukg OK.

Nauja verte jraSyta j padargo valdymo sistema.

Darbinio plocio barstymo rezimo metu keisti negalima.

Byréjimo koeficientas
Byréjimo koeficiento vertés yra nuo 0,2 iki 1,9.

Kai vienodi pagrindiniai nustatymai (km/val., darbo plotis, kg/ha):
+ Didinant byréjimo faktoriaus verte mazéja dozuojamas kiekis.
* Mazinant byréjimo faktoriaus verté didéja dozuojamas kiekis.

Pateikimas klaidos pranesSimas, jei tik byréjimo koeficiento verté neatitinka nustatytojo diapazono
vertés. Zr. 6 Avariniai pranesimai ir galimos prieZastys.

Barstant biotrgSas arba ryzius, maziausig koeficientg reikia sumazinti iki 0.2, kad bity iSvengta
nuolatinio klaidos pranedimo rodymo.

Jeigu jusy byréjimo faktorius pasirinktas i§ ankstesniy barstymo normy nustatymy arba i§ barstymo
lentelés, Cia jveskite pasirinktg verte rankiniu badu.

Naudodami meniu Paleisti iSb.norm.n. arba padargo valdymo sistemg galite nustatyti ir jvesti
b.norm.n. byréjimo koeficienta. Zr. 4.4.4 Barstymo normos nustatymas

Mineraliniy trg8y barstytuve byréjimo faktorius nustatomas atsizvelgiant | EMC masés srauto
reguliavimg. TaCiau galima jvestis rankiniu badu.

Byréjimo koeficiento apskai€iavimas priklauso nuo darbo rezimo. Kita informacija pateikta
skyriuje 4.5.1 AUTOMTINIS / RANKINIS darbo reZzimas.
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4.4.4

Byréjimo koeficiento vertés jvedimas:
» Meniu Trgs$y nuostadiai > Byréjimo koef. atvérimas.
Ekrane parodomas momentinis nustatytas byréjimo koeficientas.

P Verte i$ barstymo lentelés jveskite j jvesties lauka.

Jeigu Jusy trgsy tipas néra jtrauktas j barstymo lentele, jveskite 1,00 byréjimo koeficients.
Pasirinkus darbo rezimgAUTO km/hir rekomenduojame nustatyti barstymo norma, kad bty
galima nustatyti tiksly byréjimo koeficientg Sioms trgSoms.

» OK paspauskite.

Nauja verté jrasSyta j padargo valdymo sistemg.

Rekomenduojame mineraliniy trg8y barstytuve AXIS-H EMC (darbinis rezimas AUTO km/h +
AUTO kg) nustatyti rodyti byréjimo koeficientg darbiniame lange. Tokiu bldu galima stebéti
byréjimo koeficiento reguliavimg barstant. Zr. 2.3.2 Rodmeny laukai.

Barstymo normos nustatymas

1 ]SPEJIMAS!
Pavojus susizaloti nustatant barstymo norma

Besisukancio padargo dalys ir iSkrentancio trgSos gali suzaloti.

» Pries pradédami barstymo normos nustatymg jsitikinkite, ar atsizvelgiama j visas sglygas.

p Barstymo normos nustatymas padargo eksploatavimo instrukcijoje.

Meniu Paleisti iSb.norm.n. naudojamas barstytuvuose su svérimo sistema ir visuose
padarguose blokuojamas, jeigu pasirenkamas Darbinis rezimas AUTO km/h +
AUTO kg. Sis meniu punktas neaktyvus.

Siame meniu byréjimo koeficientas nustatomas pagal barstymo bandymg ir jraSomas j masinos
valdymo sistema.

Atlikite barstymo bandyma:

*  prie$ pirmajj barstymg

»  jeigu visiSkai pasikeiCia trgSy kokybé (drégmé, didelis kiekis dulkiy, granulés)
* kai naudojama nauja trgsy rasis

Barstymo norma turi bati nustatoma sukantis darbo velenui, tagiau stovint, arba vaziuojant bandomajg
atkarpa.
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» Nuimkite abu barstymo diskus.
» Barstymo taska nustatykite j iSbérimo normos nustatymo padétj (verté 0).
lveskite darbinio greicio verte:
» Meniu Tra8y nuostaciai > Paleisti i§b.norm.n. atvérimas.
» |veskite vidutine darbinio greigio verte.
Si verté reikalinga sklendziy padéties apskaiciavimui, nustatant barstymo norma.

» Paspauskite mygtuka Toliau.

Nauja verté iSsaugoma padargo valdymo sistemoje.
Ekrane atveriamas antras barstymo normos nustatymo puslapis.

Sekcijos pasirinkimas

» Nustatykite barstymo puse, kurioje reikia nustatyti barstymo norma.
Paspauskite kairiosios barstymo pusés funkcijos mygtuka.
Paspauskite deSiniosios barstymo pusés funkcijos mygtuka.

Parinktos barstymo pusés simbolis pateikiamas raudoname fone.

» Paspauskite Jjungimas / sustabdymas.

Atsidaro prie§ tai parinktos sekcijos dozavimo sklende ir pradedama nustatyti barstymo norma.

Barstymo bandymo laikg galima bet kada nutraukti paspaudus mygtukg ESC. Dozavimo
sklendé uzsidaro ir ekrane rodomas meniu TragSy nuostadciai.

Rezultaty tikslumui iSbérimo normos nustatymo laikas reik8més neturi. Turi bati iSberta
maziausiai 20 kg.

» Dar kartg paspauskite mygtuka Jjungimas / sustabdymas.

Tra8y jterpimo kiekio nustatymas baigtas.
Dozavimo sklendé uZsidaro.

Ekrane atveriamas treCias barstymo normos nustatymo puslapis.

m Byréjimo koeficiento apskaiCiavimas is naujo
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1 ]SPEJIMAS!

Pavojus susizaloti dél besisukan€iy padargo daliy

Palietus besisukancias padargy dalis (kardaninj veleng, jvores) galimi sumuSimai, jpjovimai ir
sutraiSkymai. Ktno dalys arba daiktai gali bati pagriebti ir jtraukti.

p ISjunkite traktoriaus variklj.

» ISjunkite hidrauline sistemg ir apsaugokite nuo nenumatyto jjungimo.

P Pasverkite atliekant bandymg nustatyta kiekj (atsizvelkite j tu€ios surinkimo talpyklos svorj).

v

Jveskite svorio verte naudodami meniu elementg ISbertas kiekis.
P Paspauskite mygtukg OK.

Nauja verte jraSyta j padargo valdymo sistema.

Ekrane rodomas meniu Byréjimo koeficiento apskaiéiavimas.

Byréjimo koeficientas turi bati nuo 0,4 iki 1,9.

» Nustatykite byréjimo koeficients.

Norédami priimti naujai apskaiCiuotg byréjimo koeficientg, paspauskite jutiklinj mygtukg
Patv.nauj.byr.koef..

Norédami patvirtinti ankscCiau jrasytg byréjimo koeficienta, spauskite ESC .

Byréjimo koeficientas bus i§saugotas.

Ekrane pateikiamas avarinis prane$imas vaZziuoti j barstymo taska.

44.5 Barstymo disky tipas

Kad galétumeéte optimaliai iSmatuoti tuscigjg eiga, patikrinkite, ar meniu TrgSy nuostadiai vesti
teisingi duomenys.

¢ Jvestys | meniu jrasus ISmetimo diskas ir Norm. suk. greitis arba Darbo velenas turi atitikti
faktinius padargo nustatymus.

Jmontuotas barstymo disky rtsis buvo i§ anksto suprogramuota gamykloje. Jei masinoje sumontuoti
iSmetimo diskai, jveskite teisinga tipa.

» Meniu Trg$y nuostaciai > ISmetimo diskas atvérimas.

P Aktyvinkite barstymo disky tipg parinkéiy sarase.

Ekrane atveriamas langas Trg8y nuostadiai, kuriame pateikiama naujoji barstymo disky rasis.
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4.4.6 Sukiy daznis
m Darbo velenas
Kad galétuméte optimaliai iSmatuoti tudCigjg eiga, patikrinkite, ar meniu TrgSy nuostaciai vesti
teisingi duomenys.
*  Meniu jraSuose ISmetimo diskas ir Darbo velenas nurodytos jvestys turi atitikti faktinius
padargo nustatymus.
Valdymo bloke gamykloje nustatytas 540 stk./min. darbo veleno sikiy daZnis. Jeigu norite naudoti kitg
darbo veleno sikiy daznj, valdymo bloke pakeiskite jraSytg verte.
» Meniu Trg$y nuostaciai > Darbo velenas atvérimas.
P> |veskite slkiy daznio verte.
Ekrane rodomas langas Trg8y nuostaciai, kuriame pateikiama naujoji darbo veleno siakiy daZnio verté.
Laikykités skyriaus 5.4 Barstymas parinkus automatinj rezimg (AUTO km/h + AUTO kg).
4.4.7 Paribiy barstymo funkcija
Siame meniu jvedamas tinkamas barstymo rezimas lauko pakraséiui.
Pav. 10: Paribiy barstymo reZimui nustatyta verte
[11 Full bord. — pakras&iy barstymas [2] Limited bd — paribiy barstymas
» Meniu Trgsy nuostaciai atvérimas.
» Jjunkite 2 kortele.
» Paribiy barstymo rezimas Pakrastys arba Riba pasirinkimas.
» Prireikus vertes pritaikykite meniu Sukimosi greitis, Uzduoties taskas arba sumazinkite kiekj
atsizvelgdami j barstymo lentelés duomenis.
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44.8 Paribiy barstymo kiekis

Siame meniu galima nustatyti kiekio sumazinimg (procentais). Sis nustatymas taikomas aktyvinant
paribiy barstymo funkcijg, pvz., TELIMAT jrenginj (tik AXIS-M).

Rekomenduojame, paribiy barstymo puséje sumazinti kiekj 20 %.

Jveskite paribiy barstymo kiekj:
» Meniu Tras8y nuostaciai > Parib.barst.k. (%) atvérimas.

P Verte jveskite | jvesties lauka ir patvirtinkite.

Ekrane atveriamas langas Tra8y nuostaciai, kuriame pateikiamas naujas paribiy barstymo kiekio
rodmuo.

4.4.9 ,OptiPoint“ apskai¢iavimas

] meniu Apskaic€. OptiPoint jvedami parametrai optimaliems jjungimo ir iSjungimo atstumams pagrazoje
apskaiCiuoti. Tiksliam apskaiCiavimui labai svarbi yra naudojamy trg8y barstymo nuotolio koeficiento
jvestis.

Apskai¢iavimas turi bdti vykdomas tik tada, kai buvo perkelti visi duomenys norimam barstymo
procesui j meniu Trg8y nuostadiai.

Tario rodiklio verté naudojamoms traSoms: Zr. masinos barstymo lentele.

» | meniu Tra8y nuostaciai > Tolio parametrasjveskite nustatytajg verte.
» Meniu Tras$y nuostaciai > Apskai¢. OptiPoint atvérimas.

Atidaromas pirmasis meniu Apskaic. OptiPoint puslapis.

Nurodytas vaZiavimo greitis susijes su vaziavimo greiéiu perjungimo padégiy srityje! Zr. 5.10
,GPS Control“.

P OK paspauskite.

Ekrane rodomas antras meniu puslapis.
» Jveskite vidutinio vaziavimo greitj pasirinkus perjungimo padéciy diapazona.
P Paspauskite mygtukg Toliau.

Persokama j GPS informacijos lauka.
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Pav. 11: Apskaié. OptiPoint, 2 puslapis

Numeris

ReikSmé

Aprasymas

(1]

Turn on dist - Atstumas jj. (m)
Atstumas (metrais) atsizvelgiant j lauko riba, nuo kurios bity
atidaromos dozavimo sklendés

Pav. 33 Atstumas
jjungtas (lauko
ribos atzvilgiu)

(2]

Turn off dist - Atstumas i§j. (m)
Atstumas (metrais) atsizvelgiant j lauko riba, nuo kurio bity
uzdaromos dozavimo sklendés.

Pav. 34 Atstumas
iSjungtas (lauko
ribos atzvilgiu)

Sioje puséje parametry vertes galima pritaikyti rankiniu badu. Zr. 5.10 ,GPS Control*.

Veréiy keitimas

» Atverkite norimg sgraso jrasa.

» |veskite naujas vertes.

» OK paspauskite.

» Paspauskite mygtuka Accept values - Priimti vertes.

OptiPoint apskaiCiavimas yra uzbaigtas.

Padargo valdymo sistema atveria langg GPS-Control inf..

4410 ,,GPS Control“ info.
Meniu GPS-Control inf. pateikiama informacija apie apskaiCiuotas nustatymy vertes meniu Apskaic.
OptiPoint.
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Atsizvelgiant j nustatytg terminalg bty rodomi 2 atstumai (CClI, ,Miller Elektronik®) arba 1 atstumas ir
2 laiko vertés (,John Deere*, ...).

+ Daugumoje ISOBUS terminaly Cia rodomos vertés automatiSkai jraSomos j GPS terminaly
atitinkamus nustatymo meniu.
» Taciau naudojant tam tikrus terminalus vertes butina jvesti rankomis.

Sis meniu skirtas tik informacijai.

* Laikykités terminalo GPS.

» Meniu Tragdy nuostaciai > GPS-Control inf.
atvérimas.

Pav. 12: Meniu GPS Control info - GPS-Control inf.
4.4.11 Barstymo lentelés

Siame meniu pridedamos ir valdomos barstymo lentelés.

Barstymo lentelés parinkimas turi jtakos padargui, trgSy nuostadiams ir padargo
valdymo sistemai. Nustatytas barstomas kiekis bus perrasytas jrasyta verte i$
barstymo lentelés.

m Naujos barstymo lentelés sukdrimas

Elektroniniam mas$inos valdymo bloke galima pridéti iki 30 barstymo lenteliy.
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[1]

[2]
[3]
[4]
[5]

Rodmuo ,Vertémis uzpildyta barstymo
lentele”

Aktyvios barstymo lentelés rodmuo
Barstymo lentelés pavadinimo laukas
Tuscia barstymo lentelé

Lentelés numeris

Pav. 13: Meniu Fertiliser charts - Barstymo lentelés

Meniu TraSy nuostaciai > Barstymo lentelés atvérimas.

Pasirinkite tuscig barstymo lentele.

Pavadinimo laukelis sudaromas i$ trgSy pavadinimo, darbinio plo€io ir barstymo disky tipo.
Ekrane pateikiamas parinkties langas.

Nuspauskite parinktj Atidaryti ir grjzti prie trg$. nuostaciy.

Ekrane rodomas meniu TrgsSy nuostaciai ir parinktas elementas bus jkeltas kaip aktyvi barstymo
lentele j traSy nustatymus.

Meniu jraSo TrgSos pavadinimas atvérimas.

Jveskite barstymo lentelés pavadinima.

Rekomenduojame barstymo lentele pavadinti trgSy pavadinimu. Taip barstymo lentele galima
lengviau priskirti trgSoms.

v aE

>

Redaguokite Barstymo lentelés parametrus. Zr. 4.4 Tra$y nustatymai.

Barstymo lentelés parinkimas
Meniu Trg8y nuostaciai > Atidaryti ir grjzti prie trgs. nuostaciy atvérimas.

Pasirinkite norimg barstymo lentele.
Ekrane pateikiamas parinkties langas.

Pasirinkite parinktj Atidaryti ir grjZti prie barst. medz. nuostaciy.

Ekrane rodomas meniu TrgSy nuostaciai ir parinktas elementas bus jkeltas kaip aktyvi barstymo
lentelé j trg8y nustatymus.
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Pasirinktoje barstymo lenteléje visos vertés meniu Trg8y nuostadiai bus perradytos vertémis is
pasirinktos barstymo lentelés, jskaitant barstymo taska ir barstymo veleny sukiy daznio verte.

+ Padargo valdymo sistema nustato barstymo tadko vykdiklius atsiZzvelgdama | barstymo
lenteléje jrasytg verte.

m Esamos barstymo lentelés kopijavimas
P Pasirinkite norimg barstymo lentele.

Ekrane pateikiamas parinkties langas.

P Pasirinkite parinktj Kopijuoti elementa.

Barstymo lenteles kopija dabar bus pirmoje laisvoje sgra$o vietoje.

m Esamos barstymo lentelés pasalinimas
P Pasirinkite norimg barstymo lentele.

Ekrane pateikiamas parinkties langas.

Aktyvios barstymo lentelés iStrinti negalima.

P Pasirinkite parinktj Trinti elementa.

Barstymo lentelé paSalinta i§ sgraso.

m Pasirinktos barstymo lentelés redagavimas darbiniame lange
Barstymo lenteles galima valdyti ir tiesiogiai per darbinj langa
» Jutikliniame ekrane paspauskite Barstymo
lentelés [2] mygtuka.
Atveriama aktyvi barstymo lentelé.
» Nauja verte jtraukite j jvesties lauka.
P Paspauskite mygtukg ,OK".

Nauja verte jraSyta j padargo valdymo sistema.

[11 Mygtukas ISberiamas kiekis
[2] Mygtukas Barstymo lentelé

Pav. 14: Redaguokite barstymo lentele jutikliniame
ekrane
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4.5 Padargo nustatymai

Naudodami §j meniu pasirinkite traktoriaus ir masinos nustatymus.

» Meniu Ma$. nuostaciai atvérimas.

Pav. 15: Meniu Mas. nuostaciai, 1 ir 2 gselé

Pav. 16: Meniu Mas. nuostaciai 3 kortelé

Submeniu

ReikSmé

Aprasymas

AUTO/MAN mode
AUTO / MAN rezimas

Automatinio rezimo arba rankinio
rezimo nustatymas.

4.5.1 AUTOMTINIS / RANKINIS
darbo rezimas

MAN scale
MAN skalé

Rankinés skalés vertés
nustatymas. (turi jtakos tik
pasirinkus tam tikrg rezima)

Jvestis atskirame jvesties lange.
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Submeniu ReikSme Aprasymas
MAN km/h GreiCio nustatymas rankomis. Jvestis atskirame jvesties lange.
MAN km/h (turi jtakos tik pasirinkus tam

tikrg rezima)

Speed signal source
Greicio Saltinis / signalo Saltinis

GreiCio signalo nustatymas /

ribojimas

*  AUTO greitis (automatinis
pavaros mechanizmo arba

radaro / GPS pasirinkimas)
1

)
* GPSJ19391
«  NMEA 2000

Sim GPS speed
Sim GPS greitis

Tik GPS J1939: Jvedamas eigos
greitis nutrakus GPS signalui

NURODYMAS!
Nurodytg vaziavimo greitj batina
palaikyti pastovy.

+/- appl. rate (%)
Vél. pakrastys

Kiekio keitimo iSankstinis
nustatymas

Jvestis atskirame jvesties lange.

Task Control
Task Control

ISOBUS ,Task

Controller” funkcijy jjungimas
programos korteliy informacijai
tvarkyti ir valdyti.

» ,Task Control“ jjungimas (su
varnele)
« ,Task Control* iSjungimas

GPS-Control
GPS-Control

Funkcijos jjungimas norint per
GPS valdymo prietaisg valdyti
padargo sekcijas.

» ,Task Control“ jjungimas (su
varnele)
+ ,Task Control* iSjungimas

Fertiliser info
Inf. apie trgSas

Informacijos apie trgSas (trgsy
pavadinimas, barstymo diskas,
darbinj plotis) indikacijos
jjungimas darbiniame lange.

kg level sensor
Prip. lyg. j., kg

Jvedama likusio kiekio verté,
kurig virSijus svorio jutikliai
perduoda avarinj praneSima.

1
) Padargo valdymo sistemos gamintojas neatsako uz GPS signalo praradimg.

AXIS 25 ISOBUS
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4.5.1

Submeniu

ReikSmeé

Aprasymas

Application rate correction

*  Appl. corrL - 18b. k. kor. K
(%)

*  Appl. corr R - I$b. k. kor. D
(%)

Jvesto barstomo kiekio ir faktinio
barstomo kiekio nuokrypiy
korekcija

+  Korekcija procentais,
pasirinktinai deSinéje arba
kairéje puseje

2 application rates
2 iSleidimo kiekiai

Tik jei tai darbas naudojant
programos korteles: Dviejy
atskiry barstymo kiekiy
aktyvinimas atsizvelgiant j
kairigjg ir deSinigjg puse.

OptiPoint versija

Naudotiny OptiPoint
apskai€iavimas

max. number sections

didz.kiek. Sekcijos

Sekcijy ploCiy kiekio visame
plotyje jvestis

Gamykloje iS anksto nustatyta j
16

AUTOMTINIS / RANKINIS darbo rezimas

Atsizvelgdama | grei€io signalg padargo valdymo sistema automatiS8kai valdo dozavimo kiek;.
Atsizvelgiama j barstoma kiekj, darbinj plotj ir byréjimo koeficienta.

StandartiSkai dirbama automatiniu rezimu.

Rankiniu rezimu dirbama tik toliau nurodytais atvejais:
»  kai néra greicio signalo (néra radaro arba rato jutiklio, arba jie yra sugede)
*  barstomos apsaugos nuo sraigiy granulés arba séklos (smulkios séklos).

greiciu.

Tolygiam medzZiagy barstymui uZtikrinti batinai turite dirbti rankiniu reZzimu vaZiuodami pastoviu

Barstymas skirtingais reZimais apra8ytas skyriuje skyriuje 5 - Barstymo rezimas - Puslapis 58.

Meniu

ReikSmé

Aprasymas

AUTO kml/val. +
AUTO kg

Automatinio rezimo su automatiniu svérimu
parinktis

Pusé 62

AUTO km/h + Stat. kg

Automatinio rezimo su statiniu svérimu parinktis
Tik AXIS 25 W:

Pusé 63
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4.5.2

Meniu ReikSmeé Aprasymas
AUTO km/val. Automatinio rezimo parinktis Pusé 66
MAN km/val. Vaziavimo grei€io nustatymas rankiniam rezimui |Pusé 67
MAN skalé Dozavimo sklendziy nustatymas rankiniam Pusé 68

rezimui

Sis veikimo rezimas tinkamas barstyti sraigiy

naikinimo masalg arba smulkigsias séklas.

Darbo rezimo parinkimas

» Padargo valdymo sistemos jjungimas.

Meniu Mas. nuostacdiai > AUTO / MAN rezimas atvérimas.

4
P IS sagraso parinkite pageidaujamg meniu jrasa.
» OK paspauskite.

>

Atsizvelkite | ekrane pateikiamus nurodymus.

Rekomenduojame jjungti ekrane byréjimo koeficiento rodmenj. Tokiu badu galima stebéti masés
srauto reguliavima barstant. Zr. 2.3.2 Rodmeny laukai.

Svarbi informacija apie rezimy naudojimg barstant pateikta pastraipoje 5 Barstymo rezZimas.

+/- kiekis

Naudojant §j meniu galima nustatyti jprastg barstymo bida procentiniam kiekio koregavimui.
Pagrindas (100 %) yra i$ anksto nustatyta dozavimo sklendziy atidarymo verté.

Funkciniai mygtukai eksploatacijos metu:

»  Kiekis +/kiekis -: Barstymo kiekj bet kuriuo metu galima keisti +/- kiekio koeficientu.
+ C 100 % mygtukas: atgal j pradinius nustatymus.

Kiekio sumazinimo nustatymas:
» Meniu Mas$. nuostaciai > Vél. pakrastys atvérimas.
P |veskite procentine verte, norédami pakeisti barstomg kiekj.

» OK paspauskite.

AXIS 25 ISOBUS 5904215
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4.6 Greitas iStustinimas
Po barstymo norédami padargg iSvalyti arba greitai pasalinti likutj, pasirinkite meniu Greit. iStustin..
Rekomenduojame prie§ pastatant padargg atliekant greitg iStustinimg visisSkai atidaryti dozavimo
sklende ir nustaCius | Sig blseng iSjungti. Taip sumaZinamas talpykloje susikaupiancios drégmés
kiekis.
Prie§ pradédami greitg iStustinimg |sitikinkite, kad tenkinamos visos iSankstinés sglygos.
Laikykités mineraliniy trgSy barstytuvo eksploatavimo instrukcijos (likusio kiekio iStustinimo).
Greito iStustinimo atlikimas:
» Meniu Pag.meniu > Greit. iStustin.
atvérimas.
» Naudodami Funkcinj mygtuka pasirinkite
sekcija, kuriai turi bati atliekamas greitasis
iStustinimas.
Ekrane  rodomas  parinktos  sekcijos
simbolis (Pav. 17 padétis [3]).
» Paspauskite Jjungimas / sustabdymas.
Pradedamas greitasis iStustinimas. Pav. 17: Meniu Fast emplying - Greit. istustin.
4 Paspaus.lfltevl.junglmas | sustabdymas, kai [1] Greitojo istustinimas
talpykla istustinama. iStustinimo (parinktas)
Greitasis istusStinimas baigtas. simbolis (Gia [3] DesSiniosios
» ESC paspauskite norédami grizti atgal | parinkta  kairioji sekcijos  greitas
pagrindinj meniu. pusé, bet dar iStustinimas
nejjungta) (neparinktas)
[2] Kairiosios sekcijos
greitas
4.7 Sistema / testas
Siame meniu atliekami padargo valdymo sistemos ir bandymo nustatymai.
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» Meniu Pag.meniu > Sistema / testas

atvérimas.
Pav. 18: Meniu System / Test - Sistema / testas

Submeniu ReikSme Aprasymas
Total data count(.ar Rodmeny sarasas 4, 7..1v .Bendrasis duomeny
Bendr.duom.skaitik. - igbarstytas kiekis (kg) skaiCiuotuvas

*  patrestas plotas (ha)

*  barstymo trukmé (val.)

*  nuvaziuota atkarpa (km)
Test/diagnosis Vykdikliy ir jutikliy tikrinimas 4.7.2 Testas / diagnostika
Testas/diagnostika
Service PrieZitros nustatymai Apsaugoti slaptaZodZiu;
Servisas prieinami tik prieziGros

darbuotojams

4.7.1 Bendrasis duomeny skaic¢iuotuvas

Siame meniu pateikiami visy barstytuvo skaitikliy biseny rodmuo:

Sis meniu skirtas tik informacijai.
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4.7.2

kg calculated - Apskai€. kg: iSbarstytas

kiekis (kg)
* ha-ha:pa
*  hours - Val

trestas plotas (ha)
.. barstymo trukmé (val.)

*  km - km: nuvaziuota atkarpa (km)

Pav. 19: Meniu Total data counter -
Bendr.duom. skaitik.

Testas / diagnostika

Meniu Testas/diagnostika galima patikrinti visy vykdikliy ir jutikliy veikima.

Sis meniu skirtas tik informacijai.

Jutikliy sgrasas priklauso nuo padargo jrangos.

APERSPEJIMAS!

Judan€iy padargo daliy keliamas suzalojimo pavojus

Atliekant test

us gali automatiSkai judéti padargo dalys.

p |sitikinkite, ar maSinos srityje néra Zmoniy.

Submeniu

ReikSmé

Aprasymas

Voltage
Jtampa

Darbinés jtampos tikrinimas

Metering slide

Kairiosios ir deSiniosios dozavimo

Dozavimo sklendé sklendés nustatymas

Dozavimo sklendZiy pavyzdys

Test points metering slide | Testas jvairiems dozavimo sklendés

Skl.kontr.taskai

padéciy taSkams nustatyti.

Kalibravimo tikrinimas

Spreading disc
ISmetimo diska

Rankinis barstymo disky jjungimas.
S
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Submeniu ReikSme Aprasymas
Agitator Maisytuvo tikrinimas
Maidytuvas

EMC sensors
EMC jutikliai

EMC jutikliy tikrinimas

Weigh cells
Svorio jutiklis

Jutikliy tikrinimas

Level sensors

Prip.lygio jutikl.

Pranesimo apie istustéjima jutikliy

tikrinimas

Hopper cover
Tentas

Vykdikliy tikrinimas

m Dozavimo sklendziy pavyzdys
» Meniu Testas/diagnostika > Dozavimo

sklendé atvérimas.

Ekrane rodoma varikliy / jutikliy bdsena ir
dozavimo sklendziy testavimo taskai.

Rodmuo ,Signalas®

rodo elektros signaly,

paskirstyty j kaire ir j deSine puse, blsena.

Pav. 20: Testas/diagnostika ; pavyzdys: Metering
slider - Dozavimo sklende

(1]

(2]
(3]

Rodmuo [4]

.Signalas”

AD vertés

Rankiné padéties
jvestis

Dozavimo
sklendés
testavimo taskai

APERSPEJIMAS!

p |sitikinkite, ar ma$inos srityje néra Zmoniy.

Judancéiy padargo daliy keliamas suzalojimo pavojus
Atliekant testus gali automatiskai judéti padargo dalys.

Dozavimo sklendes galima atidaryti j virSy / Zemyn ir uzdaryti naudojant rodykle.

AXIS 25 ISOBUS
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4.7.3

4.8

4.9

Prieziiira

Nustatymams meniu Servisas reikalingas jvesties kodas. Siuos nustatymus gali keisti tik

jgaliotas serviso personalas.

Informacija

Meniu ,Info* pateikta informacija apie padargo valdyma.

Sis meniu skirtas informacijai apie masinos konfigdravima.

Informacijos sgrasas priklauso nuo masinos jrangos.

Svérimo / kelio skaitiklis

Siame meniu pateiktos atlikto barstymo darbo vertés ir svérimo rezimo funkcijos.

» Meniu Pag.meniu > Sv. Trip skaitiklis
atverimas.

Pav. 21: Meniu Weighing/Trip count. - Sv. Trip

skaitiklis

Meniu Pasverti kiekj rodomas tik AXIS W maSinose.
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Submeniu

ReikSmeé

Aprasymas

Trip counter
Trip skaitiklis

ISbarstyto kiekio, patresto ploto ir
patrestos atkarpos rodmuo

4.9.1 Kelio skaitiklis

Rest (kg, ha, m)
Likutis (kg,ha,m)

Tik barstytuvas su svérimo sistema:
Likusio kiekio padargo talpykloje
rodmuo

4.9.2 Likutis (kg, ha, m)

Meter counter
Metry skaitiklis

Nuo paskutinio metry skaiciuoklio
nustatymo j pradine padétj nuvaziuotos
atkarpos rodmuo

Nustatymas j pradine padét;

naudojant C 100 proc. mygtukg

Zero scales

Svarstykliy tarav.

Tik su svorio jutikliais (W): TusCiose
svarstyklése nustatoma ,,0 kg“ svérimo
verté

4.9.3 Svarstykliy taravimas

4.9.1 Kelio skaitiklis

Siame meniu galima perzitréti jradytg barstymo darbo verte, stebéti likusj kiekj ir kelio skaitiklj nustatyti

j pradine padét;.

» Meniu Sv. Trip sk. > Trip skaitiklis atvérimas.

Atveriamas meniu Trip skaitiklis.

Barstant, taip pat ir su atidarytomis dozavimo sklendémis, persijungiama j meniu ,Kelio skaitiklis*, kad
baty galima perziaréti dabartine verte.

Jei norite barstant nuolat stebéti vertes, laisvai parenkamiems rodmeny laukeliams darbiniame
lange galite priskirti Trip (kg), Trip (ha) arba Trip (m), zr. 2.3.2 Rodmeny laukai.
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Kelio skaitiklio pasalinimas

>

>

Submeniu Sv. Trip skaitiklis > Trip skaitiklis
atvérimas.

Ekrane rodoma nuo paskutinio $alinimo
priskaiCiuota  barstymo  kiekio  verte,
nubarstytas pavirsius ir nubarstyta atkarpa.

Paspauskite mygtukg Delete trip counter —
IStrinti Trip sk.v.

Visos kelio skaitiklio vertés nustatytos ties ,,0".

Pav. 22: Meniu Trip counter - Trip sKaitiklis

[1] ISberto kiekio, [2] Delete trip counter
ploto ir atstumo - I8trinti Trip sk.v
rodmeny laukeliai

4.9.2 Likutis (kg, ha, m)
Meniu Likutis (kg,ha,m) galima perzidreti talpykloje likusj kiekj. Meniu pateikiamas galimo ploto (ha) ir
atkarpos (m), kurioje dar galima iSbarstyti likusiy traSy kiekj, rodmuo.
Faktinj pripildymo svorj barstytuve galima sverti tik svarstykliy jutikliais (W).
Visais kitais barstymo rezimais likes trgSy kiekis apskaiCiuojamas i§ trgSy ir
padargo nustatymy bei vaZiavimo signalo, todél pildymo kiekio verte reikia jvesti
rankiniu badu (Zr. toliau). Siame meniu negalite keisti beriamo kiekio ir darbinio
plocio verciy. Jos skirtos tik informacijai.
» Meniu Sv. Trip skaitiklis > Likutis (kg,ha,m)
atverimas.
Atveriamas meniu Likutis (kg,ha,m).
[1]1 )vesties laukas kg rest - Likutis kg
[2] Rodmens laukas Appl. rate (kg/ha) -
ISberiamas kiekis, Working width (m) -
Darbo plotis ir galimi iSbarstytini pavirSiai ir
atkarpos.
Pav. 23: Meniu Rest (kg, ha, m) - Likutis (kg,ha,m)
Padargui be svorio jutikliy
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P Pripildykite talpykla.
» Diapazone ,Likutis“ (kg) jveskite visy barstytuve esanciy trasy bendrajj svor;.

Prietaisas apskaiciuoja ploto ir atkarpos vertes, kuriems pakaks likusiy trasy kiekio.

49.3 Svarstykliy taravimas

m Tik su svorio jutikliais (W)

Naudodami §j meniu, kai talpykla tus¢ia, nustatoma 0 kg svérimo verté.
Taruojant svarstykles, turi bati atsizvelgiama j Sias saglyga:

+ talpykla tuscia,

* padargas neveikia,

+ darbo velenas iSjungtas,

*  padargas nustatytas j horizontalig padétj ir jo ratai nesiremia j grunta,
» traktorius neveikia.

Svarstykliy taravimas:

» Meniu Sv. Trip skaitiklis > Svarstykliy tarav. atvérimas.

» Paspauskite mygtukag Svarstykliy tarav..

TuScCiose svarstyklése dabar nustatoma ,,0 kg*“ svérimo verte.

Svarstykliy taravimg atlikite prieS kiekvieng naudojimg, kad bty uztikrintas likusio kiekio
apskaiciavimas be klaidy.

410 Specialiosios funkcijos

4101 Matavimo vienety sistemos keitimas

Siame skyriuje apsiribojama elektroniniy masinos ISOBUS terminaly valdikliy funkcijy
aprasymu.

*  Vykdykite atitinkamoje naudojimo instrukcijoje pateiktus ISOBUS terminalo naudojimo
nurodymus.

Nustatymai atlikti ISOBUS terminale.
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Atverkite terminalo sistemos nustatymy meniu.

>

gﬂ » Meniu Unit atvérimas.
>
>

IS sgraSo parinkite pageidaujamg vienety sistema.

Paspauskite mygtukg ,OK".

Perskai¢iuojamos visos skirtingy meniu vertés.

Metrinés sistemos vienety perskaic¢iavimo j imperinés

Meniu / verté sistemos vienetus koeficientas
Likutis kg 1 x 2,2046 svar. maseé (Likutis (Ibs))
Lik. (ha) 1 x 2,4710 akr. (Lik. (ha))

Darb. plotis (m) 1 x 3,2808 ft

ISb. k. (kg/ha) 1 x 0,8922 svar. / akr.

Montavimo aukstis cm 1 x 0,3937 col.

Metrinés sistemos vienety perskai€iavimo j imperinés

Meniu / verté sistemos vienetus koeficientas
Likutis (Ibs) 1 x 0,4536 kg
Lik. (ha) 1 % 0,4047 ha
Darb. plotis (ft) 1% 0,3048 m
Ib.kiekis (Ib/ac) 1 % 1,2208 kg/ ha
Montavimo aukstis in 1x2,54cm
4.10.2 Vairalazdés naudojimas

ISOBUS terminalo nustatymams darbiniame lange galite naudoti vairalazde.

Susisiekite su pardavéju, jei norite naudoti vairalazde.

*  Vykdykite ISOBUS terminaly eksploatavimo instrukcijos nurodymus.
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B CCI A3 vairalazdé

Pav. 24: CCI A3 vairalazde, priekinés dalies ir galines dalies

[1] Sviesos jutiklis [3] Plastiko grotelés (keiCiamosios)
[2] Ekranas / jutiklinis pultas [4] Valdymo lygio perjungimo mygtukas

B CCI A3 vairalazdziy valdymo lygiai

Naudojant valdymo lygio perjungimo mygtukg keiciami valdymo lygiai. Aktyvus lygis rodomas Sviesos
juosta apatinéje ekrano dalyje.
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4. Valdymas

Pav. 25: CCl A3 vairalazde, valdymo lygio rodmuo

[11 1 lygis aktyvus [3] 3 lygis aktyvus
[2] 2 lygis aktyvus

B CCI A3 vairalazdziy mygtuky priskyrimas

Sidloma vairasvirté gamykloje uzprogramuotas tik tam tikroms funkcijoms.

Simboliy reik8mé ir funkcijos. Zr. 2.4 Naudojamy simboliy biblioteka.

Mygtuky priskyrimas skiriasi pagal masinos tipa.
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4. Valdymas

(1]
(2]

1 lygio mygtuky priskyrimas [3] 3 lygio mygtuky priskyrimas
2 lygio mygtuky priskyrimas

Jeigu mygtuko priskyrimg norite pritaikyti trims lygiams, atsizvelkite j vairasvir€iy eksploatavimo
nurodymus.
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5. Barstymo rezimas

5.1

5.2

Barstymo rezimas

Padargo valdymo sistema padés jums nustatyti padargg prie$ imantis darbo. Barstant fone taip pat
rodomos ir aktyvios padargo valdymo sistemos funkcijos. Taip galima patikrinti trgSy paskirstymo
kokybe.

Likusio kiekio uzklausa barstant

m Tik su svorio jutikliais (W)

Barstant likes kiekis nuolat sveriamas ir jo verté rodoma ekrane.

Barstant galite persijungti j meniu Trip skaitiklis skaitiklis ir patikrinti faktinj likusj talpykloje trasy kiekj.

Jei norite barstant nuolat stebéti vertes, laisvai parenkamiems rodmeny laukeliams darbiniame
lange galite priskirti Likutis kg, Lik. (ha) arba Likutis(m), zr. skyriy 2.3.2 Rodmeny laukai.

Paribiy barstymo jtaisas TELIMAT X

[1] Simbolis TELIMAT

Pav. 26: Rodinys TELIMAT X

Spaudziant TELIMAT funkcijos mygtukg TELIMAT X jrenginys nustatomas j paribiy barstymo padét;.
Reguliuojant padargo valdymo sistemos ekrane pateikiamas ? simbolis, kuris vél nustojamas rodyti,
kai uztikrinama darbiné padétis. TELIMAT X jtaisas galinéje padétyje patikrinamas dviem jutikliais. Jie
aktyvinami terminale.

Jeigu TELIMAT X blokuojamas, tada pateikiamas pavojaus pranesSimas 23; zr. 6.1 Avariniy pranesimy
reikSmes.
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5. Barstymo rezimas

5.3 Darbai su sekcijomis

5.31 Barstymo tipo rodymas darbiniame lange

Padargo valdymo sistemoje numatyti 2 badai, kuriais gali biti rodomas barstymas. Siuos nustatymus
galima pasirinkti tiesiai darbiniame lauke. Pasirinkus barstymo rezimg perjunginékite barstymo tipus ir
taip optimaliai pritaikykite veikimg atsiZzvelgdami j lauko charakteristika.

Mygtuk
as Barstymo tipas

Sekcijy jjungimas i$ abiejy pusiy

Sekcija i$ kairés pusés
Paribiy barstymo funkcija galima deSinéje puséje

P> Kelis kartus paspauskite funkcijy mygtuka, kol ekrane pamatysite norimg barstymo tipa.

5.3.2 Barstymas naudojant sumazintas

Barstyti galima i$ vienos arba i$ abiejy pusiy naudojant sekcijas ir taip pritaikyti visg barstymo plotj
atsizvelgiant j lauko pobtdj. Kiekvienoje barstymo puséje automatiniu reZzimu, bepakopiu bidu ir
rankiniu reZimu galima pasirinkti ne daugiau kaip 4 pakopas.

» Nuspauskite paribiy barstymo / sekcijos keitimo mygtukg

Pav. 27: Darbinis langas: Sekcija su 4 pakopom

[11 Sekcija deSinéje yra sumazinama 2 [3] Funkcijy mygtukais padidinkite arba

pakopomis. sumazinkite barstymo plotj kairéje
[2] Funkcijy mygtukais padidinkite arba [4] Sekcijoje kairéje barstoma per visg pusinj
sumazinkite barstymo plotj deSinéje ilgj
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5. Barstymo rezimas

Kiekvieng sekcijg galima laipsniSkai sumazinti arba padidinti.

»  Paspauskite funkcinj mygtukg ,Sumazinkite barstymo plotj kairéje“ arba “Sumazinkite barstymo
plotj deSinéje”“. Sekcija barstymo puséje sumazinama viena pakopa.

+ Paspauskite funkcinj mygtukg ,Padidinti barstymo plotj kairéje“ arba ,Padidinti barstymo plotj
desSinéje“. Sekcija barstymo puséje padidinama viena pakopa.

Sekcija pakopa nustatyta neproporcingai. Barstymo ploCio pagalbinis jtaisas VariSpread
automatiskai sureguliuoja barstymo plot;.

Pav. 28: Automatinis sekcijy perjungimo jtaisas

[11 Lauko krastas Sekcijos nuo 5 iki 7: tolesnis sekcijos plocio
[2] Lauko galo technologiné vézé mazinimas
[3] Sekcijos nuo 1 iki 4: Sekcijos sumazinimas [4] Technologiné véze lauke

desSinéje puséje
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5. Barstymo rezimas

5.3.3 Barstymo rezimas naudojant sekcija ir paribiy barstymo rezima
Dirbdami barstymo reZzimu galima palaipsniui pakeisti sekcijas ir i8jungti paribiy barstyma.

Apatiniame pav. pateiktas darbinis langas su aktyvintas paribiy barstymo funkcija ir aktyvinta sekcija.

Pav. 29: Kairiosios sekcijos darbinis langas, deSinioji paribiy barstymo pusé

[11 DesSinéje barstymo pusé veikia paribiy [6] Kairiosios sekcijos padidinimas arba

barstymo rezimu sumazinimas
[2] Barstymo kiekio sumaZzinimas [71 4 pakopomis reguliuojama sekcija kairéje
[3] Barstymo kiekio padidinimas [8] Pasirinktas paribiy barstymo rezimas yra
[4] ljungta paribiy barstymo funkcija riba.

[5] Jjungtas barstymas deSinéje

+  Barstymo kiekis kairéje nustatytas visam darbiniam plogiui.
*  Funkcinis mygtukas Paribiy barstymas desinéje buvo paspaustas: Paribiy barstymas aktyvintas
ir barstymo kiekis sumazintas 20 %.

Funkcijy mygtukai:

+  Sumazinti barstymo plotj kairéje: sekcijg galima sumazinti viena pakopa.
»  C/100 %: grjzti j visg darbinj plotj

»  Desinysis funkcinis mygtukas: ,Paribiy barstymas” i§jungiamas.
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Paribiy barstymo funkcija taip pat galima automatiniu rezimu su ,GPS Control“. Paribiy barstymo
puse visada reikia valdyti rankiniu badu. Zr. 5.10 ,GPS Control“.

54 Barstymas parinkus automatinj rezimg (AUTO km/h + AUTO kg)

Pasirinkus darbo rezimg AUTO km/h + AUTO kg barstomg kiekj galima nuolat kontroliuoti darbiniame
lange. Barstymo koeficiento reguliavimas reguliariai koreguojamas pagal Sig informacijg. Taip
uztikrinamas optimalus trg$y dozavimas.

Darbo rezimas AUTO km/h + AUTO kg jprastai nustatomas gamykloje.

Jterpimo salyga:
* ljungtas darbinis rezimas AUTO km/h + AUTO kg (2r. 4.5.1 AUTOMTINIS / RANKINIS darbo
rezimas).
«  Atlikti trg8y nustatymai:
o ISberiamas kiekis (kg/ha),
o  Darb. plotis (m)
o I8metimo diskas
o Norm. suk. greitis (stk./min)

» |pilkite trgsy j talpykia.

1 ]SPEJIMAS!
Sviedziamos trasos gali suzaloti!
Sviedziamos trgsSos gali sunkiai suzaloti.

» Pries jungdami barstymo diskus paprasykite, kad visi pasitraukty i$ trgSy barstytuvo
veikimo zonos!

Pavara jjunkite arba iSjunkite tik galios perdavimo velenui sukantis mazu siikiy dazniu.

» Barstymo diskai jungiami jjungus traktoriaus darbinj velena.

Pradedamas barstymas.
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Rekomenduojame darbiniame lange atverti byréjimo koeficiento rodmenj (zr.2.3.2 Rodmeny
laukai), kad berdami galétuméte stebéti byréjimo koeficiento reguliavima.

Jei kyla trikCiy i8laikant byréjimo koeficientg (dél uzsikim8imo ir pan.), paSaling klaidg
persijunkite | meniu , TrgSy nustatymai® ir jveskite byréjimo koeficientg 1,0.

Byréjimo koeficiento atstata

Jei byréjimo koeficientas sumazéjo daugiau uz maziausig verte (0,4 arba 0,2), pateikiamas pavojaus
signalas Nr. 47 arba Nr. 48: Zr. 6.1 Avariniy praneSimy reikSmés.

5.5 Barstymas rezimu AUTO km/h + Stat. kg

B ReZimas AUTO km/h + Stat. kg

Siuo darbo rezimu byréjimo koeficientas statikai nustatomas per svorio jutiklius.

Naudojimas esant < 30 kg/min. masés srautams arba kalvotose ar nelygiose vietose.

» Jjunkite padargo valdymo sistema.

» Atverkite meniu Mas. nuostadiai >
AUTO/MAN mode — AUTO / MAN rezimas.

» Pasirinkite darbo rezimg AUTO km/
h + Stat. kg..

P Patvirtinkite zalia varnele.

P Pripildykite rezervuarg trgSomis.

> Pildymo svoris > 150 kg
[> Atveriamas langas Weigh quantity —
Pasverti kiekj.

Masinos valdymo sistema jjungia darbinj langg.
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» Pirma kartg pildydami naujos trgsy rasies,
pasirinkite Nauja trgsa [2].
> Barstytuvas turi stovéti horizontaliai.

Byréjimo koeficientas pasirinkus Nauja
trg8a atstatomas j 1,0 BK.

[11 Refill - Pakartotin. [3] Weigh remain.
pildymas quant. -

[2] New fertiliser - Pak.bar.kiek.(%)
Nauja trg8a

Byréjimo koeficiento apskaiciavimas i$
nhaujo

» Po > 150 kg iSbarstyto kiekio.

» Pasirinkite Weigh remain. quant. -
Pak.bar.kiek.(%).

» Pasirinkite Flow factor new - FF
apskaiciavimas .

Masinos valdymo sistema jjungia darbinj langa.

5.6 Tuscios eigos matavimas

5.6.1 Automatinis tuscios eigos matavimas

Kad baty galima uZtikrinti didelj tiksluma, reikia reguliariais atstumais matuoti ir jradyti tus€ios eigos
slégj RMC reguliavimo sistemoje.

TuSCios eigos matavimas, kuriuo nustatomas tuscios eigos slégis, automatiskai pradedamas i$ naujo
jjungus sistema.

Be to, tuSCiosios eigos matavimas automatiskai jjungiamas Siomis saglygomis:
+  Praéjes nustatytas laiko tarpas nuo ankstesnio tus€ios eigos matavimo.
+  Atlikti keitimai meniu , TrgSy nustatymai (sdkiy daznis, barstymo disky tipas).
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Atliekant tuscCios eigos matavima atidaromas Sis
langas.

Pav. 30: Tuséios eigos matavimo pavojaus rodmuo

Pirmg kartg jjungus barstymo diskus padargo valdymo sistema i8lygina sistemos tusciosios eigos
momentg. Zr. 6.1 Avariniy pranesimy reik$mes.

Jei pavojaus pranesSimas ir toliau pateikiamas, nors transmisiné alyva yra jkaitusi:

* Sumontuotg barstymo diskg palyginkite su j meniu TrgSy nuostaciai jvestu tipu. Jei reikia,
pritaikykite tipa.

»  Patikrinkite, ar barstymo diskai jtvirtinti. Gaubiamosios verzlés uzverzimas

»  Patikrinkite, ar nepazeisti barstymo diskai. Pakeiskite barstymo diska.

Kai tusCios eigos matavimas baigiamas, padargo valdymo sistemos darbiniame lange nustatomas
24:59 minuciy veikimo trukmeé.

P Paspauskite Jjungimas / sustabdymas.

Pradedamas barstymas.

Tuscios eigos matavimas vyksta fone taip pat ir kai dozavimo sklendés yra uzdarytos. TaCiau
ekrane neatveriama jokia kauké.

Praéjus Siam laikotarpiui automatiskai jsijungs naujas tusc€ios eigos matavimas.

[11  Trukmé iki kito tusCios eigos matavimo

Pav. 31: Tusc¢ios eigos matavimo rodmuo
darbiniame lange
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Kai barstymo disky sukiy daznis yra sumazintas, tus€ios eigos matavimo atlikti negalima, jeigu
jjungta paribiy barstymo arba sekcijy sumazinimo funkcija!

Kai dozavimo sklendé yra uzdaryta, tuSCios eigos matavimas visada atliekamas foniniu rezimu
(be pavojaus pranesimo)!

Atliekant tudCiosios eigos matavimg apgraZoje variklio sikiy daznio nemazinkite!

Traktoriaus valdymo ir hidraulinéje sistemoje turi bati uZtikrinta darbiné temperatara!

5.6.2 Tuscios eigos matavimas rankiniu biadu

Nejprastai pakeitus byréjimo koeficientg tusc€ios eigos matavimag galima jjungti rankiniu bddu.

» Pagrindiniame meniu paspauskite tuscios eigos matavimo mygtuka.

Tuscios eigos matavimas pradedamas rankiniu badu.

5.7 Barstymas pasirinkus rezima ,,AUTO km/val.*

Masinose be svérimo technikos standartiSkai dirbam Siuo rezimu.

Siuo darbo rezimu barstymo norma galima sumazinti iki 1 kg/ha.

Jterpimo salyga:
*  Jjungtas darbinis rezimas AUTO km/h (zr. 4.5.1 AUTOMTINIS / RANKINIS darbo rezimas).
»  Atlikti trgSy nustatymai:

(0]

o
(¢]
(0]

ISberiamas kiekis (kg/ha),
Darb. plotis (m)

ISmetimo diskas

Norm. suk. greitis (stk./min)
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>

|pilkite tragSy | talpykla.

Kad pasiektuméte optimalaus barstymo rezultato rezimu AUTO km/h prie$ pradédami barstymo
darbus atlikite barstymo bandyma.

>

>

Nustatykite iSbérimo normg, kad baty apibréztas byréjimo koeficientas arba byréjimo koeficiento
verte pasirinkite i$ barstymo lentelés ir byréjimo koeficiento verte jveskite ranka.

1 ]SPEJIMAS!
Sviedziamos traSos gali suzaloti!
Sviedziamos trgSos gali sunkiai suzaloti.

p Prie$ jungdami barstymo diskus paprasykite, kad visi pasitraukty i$ trgSy barstytuvo
veikimo zonos!

Barstymo diskai jjungiami jjungus traktoriaus darbinj veleng.

Pradedamas barstymas.

5.8 Barstymas pasirinkus rezima ,,MAN km/val.*

Jei néra greicio signalo, dirbama rezimu MAN km/h.

>
>

v

Meniu Mas. nuostaciai > AUTO / MAN rezimas atvérimas.
Pasirinkite meniu jrasg MAN km/h.

Ekrane rodomas jvesties langas Greitis.

Barstant jveskite vaZiavimo greicio verte.

Paspauskite mygtuka ,,OK".

Pasirinkite trgSy nustatymus:

> ISberiamas kiekis (kg/ha),
> Darb. plotis (m)

|pilkite trasy j talpykla.

Kad pasiektuméte optimalaus barstymo rezultato rezimu MAN km/h, prie$ pradédami barstymo
darbus atlikite barstymo bandyma.

Nustatykite iSbérimo norma, kad bity apibréztas byréjimo koeficientas arba byréjimo koeficiento
verte pasirinkite i§ barstymo lentelés ir byréjimo koeficiento verte jveskite ranka.

Barstymo diskai jjungiami jjungus traktoriaus darbinj veleng.

Pradedamas barstymas.
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5. Barstymo rezimas

Jvesta greitj butinai palaikykite barstydami.

5.9 Barstymas naudojant rezimg MAN skale
Naudodami rezimg MAN skalé, jeigu vykdomas barstymas, rankiniu badu galite keisti dozavimo
sklendés atidaryma.
Naudojant rankinj rezimg dirbama:
+  kai néra greicio signalo (néra radaro arba rato jutiklio, arba jie yra sugede)
*  barstomos apsaugos nuo sraigiy granulés arba smulkios séklos
Darbo reZzimas MAN skalé visy pirma pritaikytas sraigiy naikinimo masalui ir smulkiosioms sékloms,
nes automatinis masés srauto reguliavimas néra jjungiamas atsizvelgiant | nedidelj masés
sumazejima.
Tolygiam medZiagy barstymui uZtikrinti batinai dirbkite rankiniu reZimu vazZiuodami pastoviu
greiciu.
» Meniu Mas. nuostaciai > AUTO / MAN rezimas atvérimas.
» Pasirinkite meniu jrasg MAN skalé.
Ekrane rodomas langas Sklendés atidarymas.
» |veskite skalés verte dozavimo sklendés atidarymui.
» Paspauskite mygtukg ,OK".
» Persijunkite j darbinj langa.
» Barstymo diskai jjungiami jjungus traktoriaus darbinj velena.
Pradedamas barstymas.
» Norédami keisti dozavimo sklendés atidarymg, paspauskite funkcinj mygtukg MAN+ arba MAN-.
> L% R% dozavimo sklendés atidarymo pasirinkimo puslapyje
> Su MAN+ padidinsite dozavimo sklendés atidaryma arba
>  MAN- — dozavimo sklendziy atidarymui sumazinti.
Kad ir rankiniu rezimu pasiektuméte optimaly barstymo rezultatg, rekomenduojame
perimti dozavimo sklendziy atidarymo ir vaziavimo greiio vertes i§ barstymo
lentelés.
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5. Barstymo rezimas

5.10

,,GPS Control*

Padargo valdymo sistema tinkama derinti su ISOBUS terminalu SectionControl. Tarp abiejy prietaisy
vyksta jvairiy duomeny mainai, kad baty jmanomas automatinis perjungimas.

ISOBUS terminalas SectionControl padargo valdymo sistemai perduoda duomenis apie dozavimo
sklendziy atidarymg ir uzdaryma.

Simbolis A greta barstymo linijos rodo, kad yra jjungta automatiné funkcija. ISOBUS terminalas su
SectionControl atidaro ir uzdaro konkreCias sekcijas, atsizvelgiant | padétj lauke. Barstymas
pradedamas tik paspaudus Jjungimas / sustabdymas.

1 ]SPEJIMAS!
ISkrentanc€ios trasos gali suzaloti

Funkcija SectionControl automatiskai jjungia barstymo rezimg be iSankstinio jspéjimo.
Byrancios trg8os gali suzZaloti akis ir kvépavimo takus.

Taip pat kyla pavojus paslysti.

» |spékite Zmones, kad jie neity j barstymo pavojaus zona.

Barstymo metu bet kad galima uZdaryti vieng ar daugiau sekcijy. Jeigu sekcijas vél patvirtinate
naudoti automatiniu reZimu, perjungiama paskutiné nustatyta bisena.

Perjungiant ISOBUS terminalo su ,SectionControl® automatinj reZzimg j rankomis valdomg rezZimg
padargo valdymo sistema uzdaro dozavimo sklendes.

Norint naudoti GPS - Control naudojant padargo valdymo sistemos nustatymo funkcijas
nustatymas aktyvinamas GPS-Control meniu Ma$. nuostaciai!
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5. Barstymo rezimas

Pav. 32: Barstymo reZzimo rodmuo darbiniame lange su ,,GPS Control“

Funkcija OptiPoint yra apskaiciuotas optimalus jjungimo ir iSjungimo momentas barstymo darbames,
atsizvelgiant j padargo valdymo sistemos nustatymus. Zr. 4.4.9 ,OptiPoint“ apskaigiavimas.

Kad baty parenkamas teisingas ,OptiPoint “ nuostatis, jveskite tinkamg tdrio rodiklio verte
atsizvelgiant j jusy pasirinktas trgSas. Tario rodiklio verté pateikta masinos barstymo lenteléje.
Zr. 4.4.9 ,OptiPoint“ apskaiciavimas

m Atstumas jjung. (m)

Parametras Atstumas jj. (m) nurodo jjungimo atstumg [A] atsiZvelgiant j lauko ribg [C]. Sioje padétyje
lauke atsidaro dozavimo sklendés. Sis atstumas priklauso nuo trgdy rasies ir yra optimalus jjungimo
atstumas tinkamam trgsSy paskirstymui.

[A] Jjungimo atstumas
[C] Lauko riba

Pav. 33: Atstumas jjungtas (lauko ribos atzvilgiu)
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5. Barstymo rezimas

Norédami laukelyje pakeisti jjungimo padétj, pritaikykite verte Atstumas jj. (m).
+ Jeigu atstumo verté yra mazesné, tada jjungimo padétis persikelia iki lauko ribos.
+ Jeigu atstumo verté yra didesné, tada jjungimo padétis persikelia j lauko vidur;.

m Atstumas isj. (m)
Parametras Atstumas i§j. (m) nurodo i§jungimo atstumg [B] [A] atsiZvelgiant j lauko ribg [C]. Sioje

padétyje lauke pradeda uZsidaryti dozavimo sklendés.

[B] I8jungimo atstumas
[C] Lauko riba

Pav. 34: Atstumas isjungtas (lauko ribos atzvilgiu)

Norédami laukelyje pakeisti jjungimo padétj, pritaikykite verte Atstumas isj. (m).
+ Jeigu atstumo verté yra mazesné, tada iSjungimo padétis persikelia iki lauko ribos.
+ Jeigu atstumo verté yra didesné, tada iSjungimo padeétis persikelia j lauko vidur;j.
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6. Avariniai praneSimai ir galimos priezastys

Avariniai pranesimai ir galimos priezastys

6.1 Avariniy pranesimy reikSmés
ISOBUS terminalo valdymo pulto ekrane gali bti rodomi jvairQs pavojaus pranesimai.
Nr. |PraneSimas ekrane Reiksmé ir galimos priezastys
1 Dozavimo jrenginio klaida, sustabdyti! Dozavimo prietaiso variklis negali uztikrinti
nustatytosios vertes.

* Blokavimas

* Néra praneSimo apie padét]

2 |Maks. atidarymas! Per didelis greitis arba Dozavimo sklendés varinis praneSimas
dozavimo kiekis it s .

+  UZtikrinta didZiausia dozavimo anga.

*  Nustatytas dozavimo kiekis (kiekis +/-)
virSija didZiausig dozavimo ang3.

3 |Byréjimo koeficientas uz riby Byréjimo koeficiento verté turi bati nuo

0,40 iki 1,90.

* Naujai apskaiciuota arba jvesta byréjimo
koeficiento verté neatitinka diapazono
riby.

4 |Kairysis rezervuaras tuscias! Kairysis pripildymo lygio jutiklis pateikia
pranedimg , Tuscias®.

+  Kairioji talpykla tuscia.

5 |DeSinysis rezervuaras tuscias! DeSinysis pripildymo lygio jutiklis pateikia
pranesSimg , TusCias".

» Desinioji talpykla tus€ia.

14 | TELIMAT reguliatoriaus klaida Su , TELIMAT* jutikliu susijes avarinis
pranesimas

Sis klaidos prane$imas pateikiamas, kai

TELIMAT busena neatpaZjstama ilgiau kaip
5 sekundes.

15 | Atmintis pilna, reikia iStrinti vieng asmenine Barstymo lenteliy atmintyje yra ne daugiau kaip

lentele 30 trg8y rasiy.

20 |LIN bus daly. klaida Rysio problema.
+ Pazeistas kabelis
»  Atsijungé kiStukiné jungtis
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6. Avariniai praneSimai ir galimos priezastys

Nr.

Pranesimas ekrane

ReikSmé ir galimos priezastys

21

Barstytuvas perkrautas!

Tik barstytuvui su svérimo sistema: Trasy
barstytuvas perkrautsa.

*  Perdaug tragsy talpykloje

22

Nezinoma Function-stop blsena

Rysio su terminalu triktis

*  Galima programinés jrangos triktis

27

ISmetimo diskai sukasi nesuaktyvinus

Sugedo arba rankiniu bddu iSjungtas hidraulinis
voztuvas.

30

Prie$ atidarant dozavimo sklendes, reikia
paleisti iSmetimo diskus.

Teisingas programinés jrangos naudojimas

*  Barstymo disky jjungimas
*  Atidarykite dozavimo sklende

31

Norint apskaiciuoti EMC, reikia atlikti tusciosios
eigos matavimg

TusCios eigos matavimo pavojaus praneSimas

32

Gali judeti kity jjungty daliy. Pavojus jsipjauti,
prisispausti! Papra$yti iS pavojaus zonos iSeiti
visus asmenis. Laikytis eksploat. instrukcijos.
Patvirtinti mygtuku ENTER

Jjungus padargo valdymo sistemg gali netikétai
pajudéti judancios dalys.

» Pavojy galima iSvengti tik tinkamai
atsizvelgiant j ekrane pateikiamus
nurodymus.

33

Sustabdyti iSmetimo diskus ir uzdaryti
dozavimo sklendes

Meniu Sistema / testas galima pasirinkti tik
tada, kai yra iSjungtas barstymo reZimas.

»  Sustabdykite barstymo diskus.
»  Uzdarykite dozavimo sklendes.

45

M-EMC jutikliy klaida. 13- jungtas EMC
reguliatorius!

Jutiklis nepateikia jokio signalo

. Kabelio nutriikimas
*  Sugedo jutiklis

46

Barstymo sukimosi greicio klaida. Reikia
iSlaikyti 450-650 aps./min.barstymo sukimosi
greitj!

Darbo veleno sikiy daznis neatitinka funkcijai
M EMC skirto sukiy daznio diapazono.

47

Kairiojo dozatoriaus klai- da. Rezervuaras
tuddias, uzblokuota iSbérimo anga!

Talpykla tuscia.
*  Blokuojama iSleidimo anga

48

Desiniojo dozatoriaus klai da. Rezervuaras
tuscias, uzblokuota iSbérimo anga!

»  Talpykla tuscia.
*  Blokuojama iSleidimo anga

49

TuSCiosios eigos matavimas nepatikimas.
ISjungtas EMC reguliatorius!

*  Sugedo jutiklis
*  Sugedo pavara
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6. Avariniai praneSimai ir galimos priezastys

Nr. |PraneSimas ekrane Reiksmé ir galimos priezastys
50 |TusScCiosios eigos matavimas nejmanomas. llgg laikg darbo veleno sikiy daznis néra
ISjungtas EMC reguliatorius! stabilus
51 [Rezervuaras tus€ias! Kg tuscios eigos busenos jutiklis pateikia
pranesima ,TuscCias“.
71 [ISmetimo disko sikiy daz- nio uztikrinti Barstymo disky sikiy daznio verté neatitinka 5
nejmanoma. proc. nustatytyjy verc€iy diapazono.
*  Alyvos tiekimo sistemos triktis
»  Prispausta proporcinio voztuvo spyruoklé
88 |I8metimo disko sukiy daznio jutiklio triktis Nepavyksta nustatyti barstymo disky stkiy
daznio
»  Kabelio nutrikimas
*  Sugedo jutiklis
89 |Disko sdkiy daznis per didelis ISmetimo disky jutiklis perduoda pavojaus
signalg
»  Uztikrinta didziausia sdkiy daznio verté.
*  Nustatytas sukiy daznis virSija didZiausig
leidZiamajg verte.
93 |Taikant Sj iSmetimo diskg privaloma pertvarkyti |Barstymo diskas S1 yra sumontuotas ir

TELIMAT jtaisg Vykdykite montavimo
nurodymus!

padarge sumontuota ,TELIMAT®. Barstant
paribius galimos klaidos

» Taikant Sios ruSies barstymo diskg
privaloma pertvarkyti ,TELIMAT® prietaisg.
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6. Avariniai praneSimai ir galimos priezastys

6.2 Triktis / avarinis pranesSimas

Ekrane raudoname réemelyje rodomas pavojaus
pranesimas su jspéjamuoju simboliu.

Pav. 35: Pavojaus praneSimas (pavyzdys)
6.2.1 Pavojaus pranesimo patvirtinimas

Pavojaus pranesimo patvirtinimas:
P Pasalinkite avarinio pranesimo prieZast].

Laikykités savo mineraliniy trgdy barstytuvo eksploatavimo instrukcijos.
Taip pat Zr. 6.1 Avariniy praneSimy reikSmes.

P Patvirtinkite pavojaus pranesimg zalia varnele.

P Kitus pranesimus su geltonu rémeliu patvirtinsite jvairiais mygtukais:

D> |vestis
D> Jjungimas / sustabdymas

P Atsizvelkite | ekrane pateikiamus nurodymus.

Pavojaus praneSimus galima patvirtinti skirtinguose ISOBUS terminaluose.
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7 Specialioji jranga
Rodymas Pavadinimas
Sékly bunkerio pripildymo lygio jutiklis
CCI A3 vairalazdé
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8. Garantija ir jos teikimas

8 Garantija ir jos teikimas

,RAUCH" trg8y prietaisy gamyba reikalauja kruops$taus darbo ir moderniy gamybos metody, jy kokybé
tikrinama daugelj karty.

Todél ,RAUCH" firma suteikia jiems 12 ménesiy garantinio aptarnavimo laikotarpj, jeigu atsiZvelgiama j
toliau iSvardytas sglygas:

Garantinis laikotarpis pradedamas skaiciuoti nuo pirkimo datos.

Garantinis aptarnavimas teikiamas gamybos ir medziagy defektams Salinti. Jei tai paSaliniai
gaminiai (hidrauliné sistema, elektronika), tada atsakomybe prisimame tik atsizvelgdami |
atitinkamo gamintojo teikiamg garantijag. Garantiniu laikotarpiu gamybos ir medziagy defektai
Salinami nemokai pakei€iant arba istaisant atitinkamas dalis. Kitos teisés, pvz., reikalavimas dél
prekés broko nutraukti pirkimo-pardavimo sutartj, sumazinti prekés kaing arba reikalavimas
atlyginti zalg, padaryta ne Siam gaminiui, netaikomos. Garantinio aptarnavimo darbus vykdo
sertifikuotos dirbtuves, ,RAUCH" atstovybés arba gamykla.

Garantinis aptarnavimas neteikiamas tais atvejais, kai gedimas atsirado dél natdralaus
nusidévéjimo, neSvarumy, korozijos bei tais atvejais, kai gedimas atsirado dél nekvalifikuotos
eksploatacijos arba dél aplinkos poveikiy. Jeigu atliekami savavaliSki remontai arba originalios
baklés pakeitimai, garantija nustoja galiojusi. Reikalavimas dél nuostoliy atlyginimo netenka
galios, jei buvo naudotos ne originalios ,RAUCH® firmos atsarginés detalés. Todél praSome
atsizvelgti j eksploatavimo instrukcijg. Jeigu kilty dvejoniy visais atvejais kreipkités j misy
prekiautojg arba tiesiogiai j gamykla. leSkiniai pagal gamintojo garantijg turi bati ne véliau kaip per
30 dieny nuo zalos padarymo turi bati patiekiami gamyklai. Nurodykite pirkimo datg ir padargo
numerj. Garantinio aptarnavimo laikotarpiu atliekami remonto darbai, kuriuos atliks sertifikuotos
dirbtuvés, gali bati pradéti tik gavus ,RAUCH" arba oficialios atstovybés sutikimg. Atliekant
garantinius darbus garantijos galiojimo trukmé néra pratesiama. Gabenant padaromi pazeidimai
nelaikomi gamybiniais pazeidimais ir gamintojas jy atzvilgiu nesuteikia garantiniy jsipareigojimy.
Kompensacija dél Zalos, padarytos ne ,RAUCH“ padargui, neatlyginama. Gamintojas taip pat
neatsako ir uz netiesiogine Zzalg, padarytg dél barstymo klaidy. SavavaliS$kai atliekami
-,RAUCH® padargy pakeitimai gali sukelti netiesiogine Zalg, uz kurig gamintojas neatsako. Dél
savininko ar vadovaujancio tarnautojo tyCiniy veiksmy ar aplaidumo ir tais atvejais, kai atsakoma
pagal atsakomybés uz gaminamg produkcijg jstatymg uz patiekto gaminio defektus ir zalg
padarytg asmenims ir asmeninio naudojimo turtui, Sis gamintojo atsakomybés iSnykimas
negalioja. Si nuostata taip pat netaikoma tuo atveju, jeigu neuztikrinamos ypatybés, kuriy atzvilgiu
akivaizdziai turi bati taikoma garantija, jeigu taikant garantijg tiesiogiai siekiama uzsakovg
apsaugoti nuo Zalos, kuri nebuvo padaryta pristatomam daiktui.
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