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Instruktionsbok

Las noggrant fore
anvandning!

Spara for anvandning
framover

Denna bruks- och monteringsanvisning ar
en del av maskinen. Leverantorer av nya
och begagnade maskiner ska
dokumentera skriftligt att drifts- och
monteringsanvisningen har levererats
tillsammans med maskinen och
Overlamnats till kunden.
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Bruksanvisning i original




Forord

Basta kund,

genom ditt kdp av en kast-mineralgddselspridare i-serien AXIS har du visat fértroende for var
produkt. Tack! Detta fortroende ska vi forsdka forvalta val. Du har valt en effektiv och palitlig
maskin.

Om du mot formodan skulle fa problem: var serviceavdelning star alltid till din tjanst.

L]

Vi ber dig att lasa igenom denna bruksanvisning noggrant och beakta alla anvisningar innan
kast-mineralgoédselspridaren tas i drift.

Bruksanvisningen innehaller en ingaende beskrivning av mandvreringen och ger vardefulla tips for
montering, underhall och skotsel.

Bruksanvisningen kan aven innehalla beskrivningar av utrustning som inte finns pa din maskin.

Beakta att skador som orsakas av felaktig eller icke-dndamalsenlig anvandning inte omfattas av
garantin.

Ange har typ och serienummer samt tillverkningsar for kast-mineralspridaren.
Uppgifterna finns pa typskylten eller pa ramen.

Ange alltid denna information vid bestélining av reservdelar, extrautrustning
eller vid reklamationer.

Typ: Serienummer: Tillverkningsar:

Tekniska forbattringar

Vi stravar efter att standigt forbattra vara produkter. Vi forbehaller oss darfor ratten att utan
forvarning genomfora forbattringar och férandringar som vi anser vara nédvandiga. Daremot ar vi
inte forpliktade att genomféra dessa forbattringar och forandringar pa redan salda maskiner.

Vi besvarar garna eventuella fragor.

Med vanliga halsningar

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Avsedd anvandning

1 Avsedd anvandning

Kastspridarna for mineralgddsel i serien AXIS far endast anvandas i enlighet med anvisningarna i
bruksanvisningen.

Kastspridarna fér mineralgddsel i serien AXIS ar tillverkade for att anvandas inom vissa specifika
omraden.

De far endast anvandas for spridning av torrt, kornformat och kristallint gédselmedel, utsdde
och snigelpellets.

Maskinen har konstruerats for en bakmonterad trepunktskoppling pa en traktor och for att kunna
mandvreras av en person..

Maskinen far inte anvandas for nagra andra syften utéver de ovannamnda. Tillverkaren ansvarar inte
for skador som orsakas av felaktig anvandning. | sadant fall ar den driftansvarige ensamt ansvarig.

For att maskinen ska kunna anvandas for sitt avsedda syfte maste alla tillverkarens foreskrifter
betraffande drift, underhall och skoétsel foljas. Anvand endast RAUCH tillverkarens originalreservdelar.

Maskinen far endast anvandas, underhallas och repareras av den personal som kanner till maskinens
egenskaper och ar informerad om riskerna.

Informationen om drift, service och saker hantering av maskinen sa& som den beskrivs i denna
bruksanvisning och i form av varningsinformation och varningssymboler pa maskinen av tillverkaren
maste alltid féljas nar maskinen anvands. Gallande foreskrifter for olycksférebyggande atgarder,
ovriga allmant erkanda sakerhetstekniska och arbetsmedicinska féreskrifter samt regler for korning pa
allman vag maste foljas vid anvandning av maskinen.

Egenmaktiga foérandringar pa maskinen ar inte tillatet. Tillverkaren ansvarar i sadana fall inte for
skador som uppkommer.

m Férutsebar felaktig anvdndning

Tillverkaren uppmarksammar férutsebar felaktig anvandning via de varningar och varningssymboler
som fasts pa maskinen. Beakta dessa varningar och varningssymboler. Pa sa satt undviker du att
maskinen anvands pa ett satt som inte foreskrivs i bruksanvisningen.
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2. Anvandaranvisningar

2.1

2.2

Anvandaranvisningar

Om denna bruksanvisning

Kastspridaren for mineralgdédsel benamns i de efterféljande kapitlen som "maskin”.

Denna bruksanvisning ar en del av maskinen.

Bruksanvisningen innehaller viktiga anvisningar for att pa ett sédkert, korrekt och kostnadseffektivt satt
anvanda och underhalla maskinen. Att félja anvisningarna hjélper dig att undvika faror, sanka
reparationskostnaderna, minska stillestdndstiderna och Okar samtidigt maskinens tillforlitighet och
livslangd.

All dokumentation, dvs. bruksanvisningen samt all dokumentation fran underleverantorer ska forvaras
i narheten av maskinens anvandningsomrade (t. ex. i traktorn).

Vid en ev. vidareforsaljning av maskinen ska bruksanvisningen medfdlja.

Bruksanvisningen riktar sig till maskinens driftansvarige, operatdérer och underhallspersonal.
Bruksanvisningen ska lasas och forstds av alla personer som ska utfora foljande arbeten pa
maskinen:

*  mandvrering

» underhall och rengéring

+  atgardande av storningar.

Beakta i synnerhet féljande:
+  kapitlet "Sakerhet”
* varningarna i resp. kapitel.

Bruksanvisningen ersatter inte det egenansvar som maskinstyrningens driftansvariga och operatorer
har.

Bruksanvisningens indelning

Bruksanvisningen ar indelad i sex huvudsektioner
* anvandaranvisningar
*  sdkerhetsanvisningar
* Maskindata
* anvisning for mandvrering av maskinen
- transport
- idrifttagning
- spridningsdrift
* anvisningar for att upptacka och atgarda stérningar
+  foreskrifter for underhall och skoétsel.
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2. Anvandaranvisningar

2.3

2.3.1

2.3.2

2.3.3

Information om texten

Instruktioner och anvisningar
Atgarder som ska utféras av anvandaren visas som en numrerad lista.

» Atgardsanvisning steg 1
» Atgardsanvisning steg 2

Upprakningar

Upprakningar utan inbdrdes ordning visas som en lista med punkter:
+ Egenskap A
+ Egenskap B

Hanvisningar

Hanvisningar till andra textpassager i dokumentet visas med avsnittsnummer, 6verskrift och
sidnummer:
+ Exempel: Beakta dven 3 Sékerhet

Hanvisningar till andra dokument gérs utan kapitel- eller sidhanvisningar.
+  Exempel: Folj anvisningarna i bruksanvisningen fran tillverkaren av kraftdverféringsaxeln.
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3. Sakerhet

3.1

3.2

Sakerhet

Allmanna anvisningar

Kapitlet Sakerhet innehaller grundlaggande varningar, foreskrifter om arbets- och trafikskydd for
hanteringen av maskinen.

Att beakta de anvisningar som finns i detta kapitel ar en grundlaggande férutsattning for att pa ett
sakert satt och utan stérningar kunna hantera och anvanda maskinen.

Det finns dessutom andra kapitel i denna bruksanvisning som innehaller varningar som ocksa maste
foljas. Varningarna visas fore respektive atgard.

Varningarna fér komponenter fran underleverantérer finns i den aktuella leverantérens dokumentation.
Beakta aven dessa varningar.

Varningsanvisningarnas betydelse

| denna bruksanvisning ar varningsskyltarna systematiskt ordnade efter risknivan och sannolikheten
fér att den upptrader.

Varningssymbolerna uppmarksammar ovriga risker med som maste beaktas vid anvandning av
maskinen. Varningsanvisningarna ar uppbyggda pa féljande satt:

Symbol + signalord

Forklaring

Varningarnas risknivaer
Signalordet visar hur stor faran ar. De farliga momenten ar klassificerade pa foljande satt:

A FARA!

Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en omedelbar risk for personers liv och halsa.

Att inte beakta denna symbol kan leda till mycket allvarliga personskador, i varsta fall med dédlig
utgang.

» Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa risker.

' VARNING!
Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en potentiell risk for personers héalsa .

Om dessa varningsanvisningar ignoreras leder det till allvarliga personskador.

p Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa risker.

10
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3. Sakerhet

/A OBSERVERA!

Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en potentiell risk for personers halsa .
Om dessa varningsanvisningar ignoreras leder det till personskador.

p Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa risker.

OBSl!!

Riskens typ och orsak

Denna varningsanvisning varnar for sak- och miljéskador.

Om dessa varningsanvisningar ej beaktas kan detta leda till skador pa maskinen eller i
omgivningen.

p Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa risker.

Detta ar en anvisning:

Allmanna anvisningar innehaller anvandartips och speciellt nyttig information, dock inga
varningar.

3.3 Allmant betraffande maskinens sakerhet

Maskinen ar tillverkad enligt de senaste tekniska rénen och erkanda tekniska regler. Trots detta kan
det vid anvandningen av maskinen uppsta fara for anvandarens eller for tredje persons halsa samt
risk for skador pa maskinen eller annan egendom.

Anvand darfor maskinen
e endast nar den ar i felfritt och trafiksakert tillstand
*  pa ett sakerhets- och riskmedvetet satt.

Detta forutsatter att man kanner till och féljer innehéllet i denna instruktionsbok. Detta forutsatter
ocksa att man kanner till och folier olycksfallsforeskrifter samt allmanna sakerhetstekniska,
arbetsmedicinska och trafikséakerhetsmassiga foreskrifter.

3.4 Anvisningar for den driftansvarige
Den driftansvarige ansvarar for att maskinen anvands pa korrekt satt.
3.41 Personalens kvalifikationer

Personer som manovrerar eller utfor underhalls- eller skotselarbeten pa maskinen maste ha last och
forstatt denna bruksanvisningen innan arbetet pabdrjas.
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3. Sakerhet

+  Maskinen far endast anvandas av personer som har utbildats och godkants av den driftansvarige.

»  Personal som utbildas/undervisas/instrueras far endast arbeta med maskinen under uppsikt av en
erfaren anvandare.

* Underhalls- och skoétselarbeten far endast utféras av kvalificerad personal.

3.4.2 Utbildning
Aterférséljare, representanter fran fabriken eller tillverkarens medarbetare informerar den
driftansvarige om hur maskinen anvands och underhalls.
Den driftansvarige maste darfor se till att nyligen anlitad mandéver- och underhallspersonal noggrant
instrueras i mandvrering och skdtsel av maskinen i enlighet med denna bruksanvisning.
343 Undvikande av olycksfall
Sakerhets- och olycksfallsforeskrifterna regleras i respektive lands lagstiftning. Den driftansvarige ar
ansvarig for att dessa foreskrifter foljs.
Beakta aven féljande anvisningar:
+ Lat aldrig maskinen arbeta utan uppsikt.
» Under arbete och transport far ingen uppehélla sig p4 maskinen (forbud mot skjutsning).
* Anvand inte maskinens maskindelar som fotsteg.
* Anvand tatt atsittande klader. Undvik arbetsklader med remmar, fransar eller andra delar som kan
haka fast i maskinen.
+ Beakta tillverkarens varningar betraffande hantering av kemikalier. Eventuellt maste personlig
skyddsutrustning (PSA) anvandas.
3.5 Anvisningar for driftsakerhet
Anvand maskinen endast i driftsakert tillstdnd. Sa undviker du farliga situationer.
3.51 Parkering av maskinen
»  Maskinen ska placeras med tom behallare pa ett vagratt och fast underlag.
+  Om maskinen parkeras separat (utan traktor) ska doseringsspjallen éppnas fullstdndigt.
3.5.2 Pafylining av maskinen
*  Fyll pa maskinen endast nar den har kopplats till/hangts pa traktorn (beroende pa maskin).
+  Fyll endast pd maskinen nar traktorns motor ar avstdngd. Ta ur tdndningsnyckeln sa att motorn
inte kan startas.
»  Se till att det finns tillrackligt med utrymme pa pafyliningssidan.
* Anvand lampliga hjalpmedel vid pafyliningen (t.ex. hjullastare, transportskruv).
*  Observera den maximalt tillatna nyttolasten och den tillatna totalvikten fér maskinen.
*  Fyll maskinen max. till kanthéjden. Kontrollera nivan.
*  Fyll pa maskinens endast nar skyddsgallren ar stédngda. Pa sa satt forhindras stérningar vid
spridningen i form av frammande féremal eller klumpar.
12 5904067 AXIS 25 EMC (+W)



3. Sakerhet

3.5.3 Kontroller fore idrifttagning

Kontrollera fére det forsta och alla efterféljande idrifttagningar att maskinen ar driftséker.

Ar alla skyddsanordningar pa maskinen pa plats och fungerar de korrekt?

Sitter alla fastdelar och barande anslutningar ordentligt fast och ar de i ett korrekt skick?
Ar alla spridartallrikar och deras fasten i ett korrekt skick?

Ar skyddsgallren i behallaren stangda och fastskruvade?

Ligger skyddsgallerlasningens kontrolimatt inom ratt omrade?

Inga manniskor befinner sig i maskinens riskomrade?

Ar kraftéverforingsaxelns skydd i ett korrekt skick?

3.54 Riskomrade

Utslungat spridningsmaterial kan orsaka svara skador (t.ex. i dgonen).

Om man vistas mellan traktor och maskin finns det en stor risk for allvarliga till dédliga skador pa
grund av maskinens rorelser eller att traktorn rullar ivag.

Bilden nedan visar maskinens riskomrade.

Fig. 1: Riskomraden vid pékopplade maskiner

[A]

Riskomrade vid spridningsdrift [B] Riskomrade nar maskinen kopplas pa/
lossas

Se alltid till att inga personer befinner sig inom maskinens spridningsomrade [A].

Stéang omedelbart av maskinen och traktorn om det finns personer i maskinens riskomrade.
Instruera alla personer att lamna riskomradena [B] nar maskinen kopplas pa/lossas fran traktorn
eller nar spridarverket hangs pa/hangs av

AXIS 25 EMC (+W) 5904067 13



3. Sakerhet

3.5.5

3.6

3.7

Lopande drift

Vid funktionsstorningar pa maskinen maste du omedelbart stanna och sdkra maskinen. Lat
kvalificerad personal atgarda stérningen omedelbart.

Klattra aldrig upp pa maskinen nar spridningsutrustningen ar igang.

Anvand maskinen endast nar skyddsgallren i behéllaren ar stangda. Under driften far
skyddsgallret inte 6ppnas eller tas bort.

Roterande maskindelar kan orsaka svara skador. Hall alltid kroppsdelar och kladesplagg pa
avstand fran roterande maskindelar.

Lagg aldrig frammande féremal (t.ex. skruvar, muttrar) i behallaren.

Utslungat spridningsmaterial kan orsaka svara skador (t.ex. i 6égonen). Se darfor till att inga
manniskor befinner sig inom maskinens spridningsomrade.

Vid fér hoga vindhastigheter ska spridningen avbrytas eftersom det inte kan garanteras att
spridningsomradet uppratthalls.

Kliv aldrig upp pa maskinen eller pa traktorn under hdgspanningskraftiedningar.

Anvandning av godselmedel

Anvindning av godsel, utsade eller vaxtskyddsmedel

Felaktigt val eller felaktig anvandning av gddsel, utsade eller vaxtskyddsmedel kan orsaka allvarliga
person- eller miljéskador.

Vid val av gbdsel, utsade eller vaxtskyddsmedel ska du ta reda pa hur de paverkar manniska,
miljé och maskin.
Beakta tillverkarnas anvisningar och sakerhetsdatablad.

Hydraulsystem

Hydraulsystemet star under hogt tryck.

14
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3. Sakerhet

Vatskor som lacker ut under hogt tryck kan orsaka allvarliga personskador och utgéra en fara for
miljon. Beakta féljande anvisningar for att undvika faror:

Vid anvandning av maskinen far det max. tillatna arbetstrycket aldrig verskridas.

Gor alltid hydraulsystemet trycklost fore alla underhallsarbeten. Stéang av traktorns motor. Ta ur
tandningsnyckeln for att forhindra ofrivillig start.

Vid lacksokning ska alltid skyddsglaségon och skyddshandskar anvandas.

Uppsdk omedelbart lakare vid skador som orsakats av hydraulolja eftersom detta kan innebara
en mycket stor infektionsrisk.

Vid anslutning av hydraulslangar till traktorn, se till att hydraulsystemet pa bade traktor- och
maskinsidan ar trycklost.

Anslut hydraulledningarna for maskin- och spridarhydraulik endast till de specificerade foreskrivna
uttagen.

Undvik féroreningar i hydraulkretsen. Hang alltid upp anslutningarna alltid i de darfér avsedda
hallarna. Anvand dammkaporna. Rengor anslutningarna innan de kopplas.

Kontrollera de hydrauliska komponenterna och hydraulslangarna regelbundet med avseende pa
mekaniska defekter som exempelvis sprickor, repor, klam- och skarskador, veck, porositet etc.
Aven om slangar och slanganslutningar forvaras korrekt och anvands péa ett godkant satt
genomgar de en naturlig aldringsprocess. Tiden for deras férvaring och anvandning ar darfor
begransad.

Anvandningstiden for en hydraulslang far inte éverskrida 6 ar, inklusive en forvaringstid pa max. 2 ar.

Hydraulslangarnas tillverkningsdatum anges pa slangarmaturen med manad och ar.

Byt ut hydraulledningarna om de ar skadade och efter att den specificerade anvandningstiden gatt
ut.

Nya hydraulslangar maste uppfylla de tekniska kraven fran maskintillverkaren. Beakta i synnerhet
de olika angivelser for max. tryck pa de hydraulledningar som ska bytas ut.

3.8 Underhall och skotsel

Vid underhall och skotsel maste man beakta andra typer av risker som inte uppstar vid normal
anvandning.

Utfor darfor arbeten relaterade till underhall och skoétsel med forhéjd uppmarksamhet. Genomfor
arbetena mycket noggrant och var speciellt riskmedveten.

3.8.1 Underhallspersonalens kvalifikationer

Svetsarbeten och arbeten pa den elektriska och hydrauliska anlaggningen far endast utféras av
specialister.
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3. Sakerhet

3.8.2 Slitdelar

+  Folj darfér mycket noga de intervaller for skétsel och underhall som anges i bruksanvisningen.

+ Beakta aven de intervaller for skotsel och underhall som anges av underleverantérer. Se
motsvarande dokumentation fran den aktuella underleverantéren.

* Vi rekommenderar att efter varje sasong lata din aterférsaljare kontrollera skicket pa maskinen, i
synnerhet fastdelar, sakerhetsrelevanta plastdelar, hydraulsystem, doseringsorgan och
spridarvingar.

* Reservdelar maste uppfylla tillverkarens fastlagda tekniska krav. Originalreservdelarna uppfyller
de tekniska kraven.

«  Lasmuttrar far endast anvandas en gang. Anvand alltid nya lasmuttrar for att fasta delar (t.ex. vid
byte av spridarvingar).

3.8.3 Underhallsarbeten och skoétsel

+ Stiang av traktormotorn fore alla rengdrings- och underhéllsarbeten, vid skotsel samt vid
atgardande av stérningar. Vanta tills alla roterande maskindelar star stilla.

+  Kontrollera att ingen obehdrig kan starta maskinen. Ta ur traktorns tandningsnyckel.

*  Bryt stromfoérsérjningen mellan traktor och maskin innan nagon typ av underhallsarbete/skétsel
pabdrjas eller innan arbeten pa elsystemet pabdrjas.

+  Kontrollera att traktorn med maskinen ar korrekt parkerad. Den ska stad med tom behallare pa ett
plant, fast underlag och vara sakrad mot att rulla ivag.

+  Sakra en upplyft maskin extra mot att falla ned (t.ex. med pallbock) nar underhéllsarbeten, skétsel
eller inspektioner maste utféras under en upplyft maskin.

*  GOor hydraulsystemet trycklost fére underhallsarbeten och skotsel.

+  Oppna bara behallarens skyddsgaller nar maskinen har tagits ur drift.

+  Om kraftuttaget maste vara igang far ingen befinna sig i omradet kring det roterande kraftuttaget
eller den roterande kraftéverféringsaxeln.

+ Avlagsna aldrig igensattningar i behallaren med hander eller fétter utan anvand alltid ett lampligt
verktyg.

* Vid rengéring med hogtryckstvatt far vattenstralen aldrig riktas direkt mot varningssymboler,
elektrisk utrustning, hydrauliska delar och glidlager.

+  Kontrollera regelbundet att muttrar och skruvar sitter fast. Efterdra I0sa skruvkopplingar.

3.9 Trafiksakerhet
Vid koérning pa allman vag maste traktorn med den pakopplade maskinen uppfylla trafikféreskrifterna i
det aktuella landet. Agaren och traktorféraren &r ansvariga for att dessa foreskrifter foljs.

3.91 Kontroll fore kdrning

Kontrollen fére koérning ar ett viktigt bidrag till trafiksékerheten. Kontrollera omedelbart foére varje

koérning att samtliga drifts- och trafikforeskrifter ar uppfyllda.
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3. Sakerhet

«  Overskrids den tilldtna totalvikten? Beakta tilldten axellast, tillaten bromskraft och tillaten
barformaga for dacken;.
o  Se 5 Axellastberékning

«  Ar maskinen pakopplad pa foreskrivet sitt?

* Riskerar godsel att spillas ut under kérningen?
o  Kontrollera gddselmedlets niva i behallaren.
o Doseringsspjallen maste vara stangda.
o Stang av den elektroniska mandverenheten.

*  Kontrollera dacktrycket och att traktorns bromssystem fungerar.

»  Uppfyller belysningen och maskinens skyltar gallande bestammelser fér kérning pa allman vag?
Beakta foreskrifter for montering av varningsskyltar, reflexer och positionsljus.

«  Arfotsteget infallt och last/befinner sig fotsteget i transportposition. (beroende pa maskin)

3.9.2 Transportkérning med maskinen

Traktorns korforhallanden, styr- och bromsegenskaper andrar sig nar maskinen ar pakopplad. Om
exempelvis maskinens vikt ar for hog minskar belastningen pa traktorns framaxel, vilket paverkar
traktorns styrférmaga.

* Anpassa korsattet efter de forandrade kdregenskaperna.

+  Se till att sikten ar tillrackligt god vid kdrning. Om sa inte ar fallet, (t.ex. vid backning) maste en
medhjalpare ge instruktioner.

+  Beakta den max. tilldtna hastigheten.

* Undvik kdrning i kraftiga lutningar och svang aldrig snabbt vid kdrning pa tvaren éver en lutning.
Det finns en risk for att ekipaget tippar om tyngdpunkten forskjuts. Kor extra forsiktigt pa ojamna
och mjuka underlag (t.ex. vid inkdrning pa faltet, trottoarkanter).

*  For att undvika pendling ska den bakre lyftens nedre ledarmen vara stel.

* Ingen far vistas pa maskinen under kérning och drift.
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3. Sakerhet

3.10 Skyddsanordningar, varningar och instruktioner
3.10.1 Placering av skyddsanordningar, varningar och instruktioner
Fig. 2: Skyddsanordningar, dekaler med varningar och instruktioner, framsida
[1] Skyddsgallerslas [9] Varning — ta ut tdndningsnyckeln
[2] Skyddsgaller i behallaren [10] Varning — 1&s bruksanvisningen
[3] Belysning [11] Typskylt
[4] Vitreflex [12] Instruktion — smutsfangarsparr
[6] Forbudsskylt — stankvatten (doljs av [13] Varningsfolie
smutsfangaren) [14] Ogla
[6] Instruktion — max. nyttolast [15] Instruktion — dgla i behallaren
[7] Instruktion — kraftuttagets varvtal
[8] Varning — klédmrisk mellan traktorn och
maskinen
18 5904067 AXIS 25 EMC (+W)



3. Sakerhet

Fig. 3: Skyddsanordningar, dekaler med varningar och instruktioner, baksida

[11 Varningsfolie [71 Varning — materialutkast
[2] Belysning [8] Instruktion — forbjudet att klattra
[3] Instruktion — surrningsdgla (4 st. runt om [9] Gula reflexer pa sidan
maskinen) [10] Varning — kldmrisk
[4] Skyddsbygel [11] Spridartallriksskydd
[5] Ro&da reflexer [12] Varning — forbud att aka med
[6] Varning — rorliga delar [13] Instruktion — fall in fotsteg fére kdrning
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3. Sakerhet

[11 Skydd for kraftéverforingsaxel

Fig. 4: Kraftéverféringsaxel
3.10.2 Skyddsanordningarnas funktion

Skyddsanordningarna skyddar mot risker for liv och lem.

+  Sakerstall fore arbetet med maskinen att skyddsanordningarna fungerar som de ska och inte ar
skadade.
* Anvand endast maskinen med fungerande skyddsanordningar.

Beteckning Funktion

Skyddsgaller i behallaren Foérhindrar att kroppsdelar dras in i den roterande omrdraren.
Foérhindrar att doseringsspjallet orsakar skarskador.

Foérhindrar fel vid spridning pa grund av klumpar i spridningsmaterialet,
storre stenar eller andra stora féremal (silfunktion).

Skyddsgallerlasning Foérhindrar att skyddsgalliret i behallaren 6ppnas oavsiktligt.
Hakar i mekaniskt nar skyddsgallret stangs.
Kan endast lasas upp med ett verktyg.

Skydd fér spridartallrikar Forhindrar att gddselmaterial sprids framat (i riktning mot traktorn/
arbetsplatsen).

Skydd kraftdverforingsaxel |Foérhindrar att kroppsdelar eller klader dras in i den roterande
kraftoverforingsaxeln.

Skyddsbygel Forhindrar att foremal eller kroppsdelar fastnar i de roterande
spridartallrikarna bakifran och pa sidorna.

Skydd vaxelkonsol Forhindrar atkomst till vaxelns delar.

3.1 Dekal varningar och instruktioner

Pa maskinen har olika varningar och instruktioner satts fit (for deras placering pa maskinen, se 3.70.1
Placering av skyddsanordningar, varningar och instruktioner).
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3. Sakerhet

Varningarna och instruktionerna ar en del av maskinen. De far varken tas bort eller féréandras.

» Varningar eller instruktioner som saknas eller blivit olasliga ska omedelbart bytas ut.

Om komponenter med varningar och instruktioner byts ut vid reparationsarbeten ska samma varningar
och instruktioner sattas dit pa de nya komponenterna.

Via var reservdelstjanster gar det att bestalla de ratta dekalerna med varningar och instruktioner.

3111 Dekaler varningar

Piktogram Beskrivning

Las bruksanvisningen och varningarna.

Bruksanvisningen och varningarna ska lasas och beaktas innan
maskinen tas i drift. Bruksanvisningen forklarar utforligt hur maskinen
ska anvandas och innehaller &ven vardefulla anvisningar betraffande
hantering, underhall och skotsel.

Dra ut tdndningsnyckeln.
Stang av motorn och dra ut tdndningsnyckeln fére underhalls- och
reparationsarbeten. Bryt stromférsorjningen.

Forbud mot upptagning av passagerare
Halk- och skaderisk Det ar forbjudet att kliva pa maskinen under
spridningsarbete och transportstrackor.

Klatterférbud
Det ar forbjudet att klattra pa skyddsbygein.

Klamrisk mellan traktorn och maskinen

Det ar forenat med livsfara att vistas mellan traktor och maskin vid
framkorning eller anvandning av hydrauliken.

Traktorn kan p.g.a. bristande uppmarksamhet eller felaktig anvandning
bromsas for sent eller inte alls.

Inga personer far vistas inom riskomradet mellan traktorn och
maskinen.
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3. Sakerhet

Piktogram

Beskrivning

Fara p.g.a. att material slungas ut

Risk for skador dver hela kroppen p.g.a. att spridningsmedel slungas ut
Se till att inga manniskor befinner sig inom maskinens riskomrade
(spridningsomrade) innan den startas.

Fara p.g.a. rorliga delar

Fara for skarskador pa kroppsdelar

Det ar inte tillatet att sticka in hander eller andra kroppsdelar i
riskomradet for roterande delar.

Stang av motorn och ta ut tandningsnyckeln fére underhalls-,
reparations- och installningsarbeten.

Fara p.g.a. rorliga delar

Fara for skarskador pa kroppsdelar

Det ar forbjudet att sticka in handerna i doseringsspjallets riskomrade.
Stang av motorn och ta ut tdndningsnyckeln fére underhalls-,
reparations- och installningsarbeten.

3.11.2 Dekaler instruktioner
Piktogram Beskrivning
Ogla i behallaren
Markerar héllaren for fastsattning av lyftdon
K9oc4s5T\
Surrningsoéglor pa behallaren
For markning av stallet pa maskinen som anvands for att binda fast
eller sdkra maskinen i syfte att férhindra rorelser under transporten.
6007117
22 5904067 AXIS 25 EMC (+W)
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Piktogram

Beskrivning

Smorjstalle

Kraftuttagets nominella varvtal

Kraftuttagets nominella varvtal uppgar till 540 varv/min.

Max. nyttolast

Sparr for smutsfangare

Endast om fotsteg finns
Fall in fotsteg fore kérning

AXIS 25 EMC (+W)
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Piktogram Beskrivning

Forbud mot att spruta vatten
Det ar forbjudet att spruta vatten i arbetsdatorns hus eller pa andra
elektriska delar.

Spridningstabeller-app
FOr Android/iOS med DiS-funktion
Med QR-kod for snabb installation av appen

3.12 Fabrikschild und Maschinenkennzeichnung

Sakerstall vid leveransen av din maskin att alla nédvandiga skyltar finns pa plats.

Beroende pa mallandet kan ytterligare skyltar fastas pa maskinen.
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3. Sakerhet

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200 * 77836 Rheinminster * Germany

c € P4RAULH

& Serial No ----
: Brand RAUCH

LA )

AﬂﬂrSalﬂs Portal

Machine ----
Model ----
Unladen Mass  xxxx kg - xx-xxkg/®

Year of manufacture 20xx

Model year 20xx &— 7

Fig. 5: Typskylt

[11 Serienummer [5] Egenvikt

[2] Tillverkare [6] Tillverkningsar
[3] Maskin [7]1 Arsmodell

[4] Typ

3.13 Belysning/identifiering

Maskinen ar fran fabrik utrustad med ett belysningssystem och identifiering fram, bak och pa sidan
(montering pa maskinen, se 3.10.1 Placering av skyddsanordningar, varningar och instruktioner).
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4. Maskindata

4.1

4.2

4.2.1

Maskindata

Tillverkare

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200

77836 Rheinmiinster

Germany

Telefon: +49 (0) 7229 8580-0
Telefax: +49 (0) 7229 8580-200

Beskrivning av maskinen

Anvand maskinen enligt kapitel 1 Avsedd anvéndning.

Maskinen bestar av féljande komponentgrupper.

*  2-kammarsbehallare med omrérare och utlopp

* ram och kopplingspunkter

»  drivelement (drivaxel och vaxellada)

» doseringselement (omrdrare, doseringsspjall, skala for instéllning av spridningsmangd)
+ element for installning av arbetsbredd

* skyddsanordningar — se 3.10 Skyddsanordningar, varningar och instruktioner

Versioner

Vissa modeller ar inte tillgangliga i alla lander.

De tillgangliga specialutrustningarna beror pa maskinens anvandningsland och listas har inte
fullstéandigt.

»  Ta kontakt med din leverantdr/importdr om du behdver sarskild specialutrustning.

26
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4. Maskindata

4.2.2 Komponentgruppoversikt

Fig. 6: Komponentgruppsoversikt: Framsida

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]

Kopplingspunkt for toppstang
Fotsteg

Breddning smutsfangare
Smutsfangare

Ram

Kopplingspunkter fér dragarmar

[7] Véaxeltapp

[8] Vaxelldda

[9] Faste for kraftéverféringsaxel
[10] Véagningsram

[11] Slanghallare

AXIS 25 EMC (+W)

5904067
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Fig. 7: Komponentgruppséversikt: Baksida

[1]
[2]

[3]

Behallare (nivaskala)

Installningscentrum  fér  utmatningspunkt
(vanster/hoger)

Skala for installning av spridningsmangd
(vanster/hdger)

[4]
[5]

Spridartallrik (vanster/hdger)
Vridprovsglidbana

28
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4. Maskindata

423 Viaxellada for funktionen M EMC

Fig. 8: Flédesreglering genom métning av spridartallrikarnas vridmoment

[11 Varvtalsgivare hoger (korriktning) [3] Varvtalsgivare vanster (korriktning)
[2] Referensvarvtalsgivare

424 Omrorare

[11 Doseringsspjall
[2] Omrorare

Fig. 9: Omrérare

4.2.5 Vaxelinstéllning

Vid transport av maskinen maste fotsteget maste vara fallt uppat.
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Fig. 10: Fotsteg i transportldge
[1] Fotsteg med L-pabyggnad. [2] Fotsteg med XL-pabyggnad.

Fig. 11: Fotsteg i arbetsldge

[1] Fotsteg med L-pabyggnad. [2] Fotsteg med XL-pabyggnad.
4.3 Tekniska specifikationer
4.3.1 Maskindimensioner
AXIS 25 EMC AXIS 25 EMC + W
Data
Totalbredd
med L-pabyggnad 240cm
med XL-pabyggnad 295
Totallangd 143 cm 160 cm
Pafyliningshojd (standardmaskin) 108 cm
Avstand tyngdpunkt fran dragarmspunkt 65.5cm 79.5cm
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AXIS 25 EMC AXIS 25 EMC + W
Data
Pafyliningsbredd
med L-pabyggnad 195 cm
med XL-pabyggnad 250 cm
Arbetsbredd’ 12-42m
4.3.2 Tekniska data for grundutrustning
Data AXIS 25 EMC AXIS 25 EMC + W
Kraftuttagets varvtal
Min. 450 varv/min
Max. 650 varv/min
Behallarvolym 1500-2500 |
Massflode? Max. 675 kg/min
Hydraultryck max. 200 bar
Bullerniva® (uppmiétt i traktorns hytt nar den &r 75 dB(A)

sténgd)

B Vikter och laster

Tomvikten (massan)

maskinen  skiljer

sig at beroende pa utrustning och

pabyggnadskombination.
Data AXIS 25 EMC AXIS 25 EMC + W
Tomvikt min. — max. 435 - 675 kg
Nyttolast gédselmedel 2500 kg

1
) Arbetsbredd beroende pa gddseltyp och spridartallrikstyp

2) Max. massflode beroende pa sorten av gédselmedel

3) Eftersom bullernivan for maskinen endast kan bestammas nar traktorn ar igang beror det faktiska uppmatta vardet i hog grad

pa traktorn som anvands.

AXIS 25 EMC (+W)
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4. Maskindata

4.3.3 Tekniska data pabyggnader

L500 LA500 L1500 XL1500
Andring +5001 +5001 +1500 | +1500 |
behallarvolym
Andring
pafyliningshojd i + 145 +175 + 445 + 325
mm
Pabyggnadens

s 2400x1300x245 2400x1300x175 2400x1300x550 2900x1500x450
max. héjd i mm

Pabyggnadens vikt 33 kg 33 kg 72 kg 87 kg

Pabyggnaden LA500 kan endast anvandas tillsammans med pabyggnaden L500.

4.4 Specialutrustning

Vi rekommenderar att lata aterforsaljaren eller en specialistverkstad montera utrustningen pa
standardmaskinen.

Vissa modeller ar inte tillgangliga i alla lander.

De tillgéngliga specialutrustningarna beror pa maskinens anvandningsland och listas har inte
fullstandigt.

» Ta kontakt med din leverantor/importér om du behdver sarskild specialutrustning.

441 Pabyggnader

En L- eller XL-pabyggnad monteras som standard fran fabrik.

Med en LA-utdkningssats 6kas behallarvolymen ytterligare.
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4. Maskindata

Oversikt 6ver pabyggnader: Se kapitel 4.3.3 Tekniska data pabyggnader

4.4.2 Vaxelinstéllning

Fotsteget ar till hjalp nar man klattrar in i behallaren

Fotsteg

Anvandning

AS-L

- Pabyggnad: L500, LA500, L1500

AS-XL

+  Pabyggnad: XL1500

- Sida 29

Anvand under inga omstandigheter fotsteget under spridningen!

Fall fotsteget under alla omstandigheter in fére spridningsdriften.Kapitel 4.2.5 - Véxelinstélining

443 Presenning

Genom att lagga en presenning pa behallaren skyddas spridningsmaterialet mot vata och fukt.

Presenningen skruvas dit pa pabyggnaden som monterats pa behallaren.

Presenning

Anviéndning

AP-L, fallbar

. Pabyggnad: L500, LA500, L1500

AP-XL, fallbar

+ Pabyggnad: XL1500

4.4.4 Stodrullar

m ASR

For parkering och manuell forflyttning av en tom maskin.

Stddrullarna bestar av tva fallbara styrrullar fram och tva bockrullar bak med spérr.

AXIS 25 EMC (+W)
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Fig. 12: Stédrulle fram
[1] Stodrulle uppe [2] Stodrulle nere

4.4.5 Grans- och kantspridningsanordning

m TELIMAT X

TELIMAT X-anordningen anvands for att fjarrstyra kant- och gransspridning fran korfaltet (hdger).
TELIMAT X-anordningen aktiveras pa terminalen och styrs via en stallcylinder.

44.6 Kraftoverforingsaxel med smatterkoppling
Smatterkopplingen begransar vridmomentet vid éverbelastning.

44.7 Matsats

m XCheck
For kontroll av tvarférdelningen pa akern.

Fig. 13: Testsats XCheck
44.8 Godselidentifieringssystem

m DIS

Snabb och okomplicerad identifiering av spridarinstaliningar vid okédnda gédselmedel.
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5. Axellastberakning

Axellastberakning

Overbelastning

totalvikten overskrids.

1 VARNING!

» Innan du anvander maskinen, se till att dessa villkor ar uppfylida.
» Genomfor foljande berakningar eller vag traktormaskinkombinationen.

Monterade enheter pa den framre eller bakre trepunktslyften far inte medféra att den godkanda

Definiera totalvikt,

axelbelastning,
dackkapacitet och minsta motvikt:
Féljande varden kravs till berakningen:

Beskrivning Enheter Beskrivning Erhallts genom
T K Traktorns egenvikt Se traktorns instruktionsbok
g Mat pa vagen
1 K Vikt pa traktorns framaxel utan Se traktorns instruktionsbok
g belastning Mat pa vagen
T2 K Vikt pa traktorns bakaxel utan Se traktorns instruktionsbok
g belastning Mat pa vagen
t kg Axellaster (traktor + maskin) Mat pa vagen
” K Last pa framaxeln (traktor + Méat pa vagen
g maskin)
Last pa bakaxeln (traktor + Méat pa vagen
2 kg .
maskin)
Totalvikt for frontmonterat Se maskinens prislista eller
M1 kg redskap eller frontvikt instruktionsbok
Méat pa vagen

AXIS 25 EMC (+W)
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Beskrivning Enheter Beskrivning Erhallts genom
Totalvikt for bakmonterat redskap | Se maskinens prislista eller
M2 kg eller bakmonterad motvikt instruktionsbok
Méat pa vagen
Avstand mellan redskapets Se maskinens prislista eller
a m tyngdpunkt eller frontviktens och |instruktionsbok
framaxelns mitt Matt
b m Avstanden mellan traktorns axlar |Se traktorns instruktionsbok
Matt
Avstandet mellan bakaxelns mitt |Se traktorns instruktionsbok
c m och centrum for nedre lankens Matt
kulleder
Avstandet mellan centrum fér Se maskinens prislista eller
q m nedre lankens kulleder och det instruktionsbok
bakmonterade redskapet eller
motviktens tyngdpunkt

Bakmonterat redskap eller front/bak kombination:

1) berakning av min. frontmonterad motvikt M1 min.

M1 min.=[M2x (c+d)-T1 xb+0,2xTxb]/[a+b]

Skriv in den minsta motvikten i schemat.

Frontmonerat redskap:

2) berakning av min. bakmonterad motvikt M2 min.

M2 min=[M1xa-T2xb+045xTxb]/[b+c+d]

Skriv in den minsta motvikten i schemat.

3) Berakning av den faktiska belastningen pa framaxeln T1 faktisk

Om det frontmonterade redskapet (M1) ar lattare an minst krdvda frammonterade belastning
(minimum), ska redskapets vikt 6kas tills den minsta tillatna belastningen ar uppnadd

T1 faktisk = [ M1 x (a+b) + T1 xb - M2 x (c+d) ] /[b]

Skriv den berdknade belastningen pa framaxeln och den som ar angiven i instruktionsboken.

4) Berakning av totalvikten M faktisk

Om det bakmonterade redskapet (M2) ar lattare &n minst krdvda bakmonterade belastning
(minimum), ska redskapets vikt 6kas tills den minsta tillatna bakre belastningen ar uppnadd
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5. Axellastberakning

4) Berdkning av totalvikten M faktisk

M faktisk = M1 + T + M2

Skriv ner den beraknade totala belastningen och den tillatna belastningen som ar angiven i traktorns
instruktionsbok.

5) Berdkning av den faktiska belastningen pa traktorns bakaxel T2 faktisk

T2 faktisk = M faktisk - T1 faktisk

Skriv ner den beréknade belastningen pa bakaxeln och belastningen angiven i traktorns
instruktionsbok.

6) Dackens lastkapacitet

Skriv ner den dubbla (2 dack) tillatna belastningen (se dacktillverkarens angivelser).

Tabell:
Dubbla vardet av

Faktiskt varde uppnatt | Tillatna vardet enligt [tillaten kapacitet per
vid berdkningen instruktionsboken déack (2 dack)

Minimum front/bak K

belastning g

Total vikt kg kg

Belastning pa framaxeln kg kg kg

Belastning pa bakaxeln kg kg kg

Minsta tillforsel av motvikt ska uppnas vid montering av ett redskap eller en
extra vikt pa traktorn.
De beraknade vardena ska vara under eller motsvara de tillatna vardena.
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6. Transport utan traktor

6.1

6.2

6.2.1

Transport utan traktor

Allmanna sakerhetsanvisningar

Innan maskinen transporteras ska foljande anvisningar beaktas:

Utan traktor far maskinen endast transporteras med tom behallare.

Endast lampliga, instruerade och uttryckligen auktoriserade personer far utféra arbetena.

Anvand lampliga transporthjalpmedel och lyftdon (t.ex. kran, gaffeltruck, lyftvagn, lyftselar etc.) for
transporten.

Planera transportstrackan i férvag och avlagsna eventuella hinder.

Kontrollera att samtliga sékerhets- och transportanordningar ar redo for drift.

Sakra alla stallen som kan medfora fara, aven om faran endast bestar under en kort tid.

Personen som ar ansvarig for transporten ska se till att maskinen transporteras pa korrekt satt.
Se till att inga obehoriga personer befinner sig pa transportstrackan. Sparra av de omraden som
beroérs av transporten!

Transportera maskinen forsiktigt och behandla den omsorgsfulit.

Se till att tyngdpunkten ar jamnt fordelad! Stall vid behov in lyftselen sa att maskinen hanger rakt i
transportmediet.

Transportera maskinen sa nara marken som mojligt pa uppstaliningsplatsen.

Pa- och avlastning, nedsattning

>

Faststall maskinens vikt.

> Kontrollera uppgifterna pa typskylten.
> Beakta vikten pa den pakopplade specialutrustningen.

Lyft maskinen forsiktigt med ett I1ampligt lyftredskap.

Satt forsiktigt ned maskinen pa transportfordonets flak eller pa ett stabilt underlag.

Transport med lastbilen

Fig. 14: Surrningspunkter

[1]

4 st. surrningsoglor bak [2] Surrningspunkt pa toppstang fram
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Transport med lastbilen

» Anvand surrningsoglorna [1] och toppstangen [2] for att surra fast maskinen pa transportfordonets
flak.
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7. Idrifttagning

7 Idrifttagning

71 Mottagning av maskinen

Kontrollera att leveransen ar fullstandig nar maskinen tas emot.

Standardleveransen innehaller:

* 1 kastspridare for mineralgddsel i serien AXIS

* 1 bruksanvisning AXIS 25

» 1 vridprovssats bestadende av glidbana och kalkylator
+ dragarms- och toppstangsbult

+ spridartallrikssats (i enlighet med bestallningen)

» 1 kraftdéverféringsaxel (inkl. bruksanvisning)

* 1 omrérare

+ skyddsgaller i behallaren

*+ Mandverenhet ISOBUS terminal med maskinstyrning AXIS-M EMC ISOBUS (inkl.

bruksanvisning)

Kontrollera aven extra bestalld specialutrustning.

Kontrollera om det finns transportskador eller om det saknas delar. Transportskador ska bekraftas av

speditéren.

Kontrollera att alla delar sitter fast vid leverans.
Hoger och vanster spridartallrik ska bada vara monterade i korriktningen.

Kontakta aterforsaljaren eller fabriken vid eventuella tveksamheter.

7.2 Krav pa traktorn

For en sdker och andamalsenlig anvandning av maskinen maste traktorn uppfylla de mekaniska,

hydrauliska och elektriska forutsattningar som kravs.

* Anslutning kraftéverforingsaxel: 1 3/8 tum, 6-delad, 540 varv/min.
*  Trepunktsfaste Kategori Il

+  Stromforsérijning: 12 V

+  7-poligt uttag

*  Oljeforsorjning (hydrauldrivning):

o 1 dubbelverkande styrventil utan tryckl®s retur (behévs bara vid utrustning Telimat)

o  Oljeférsoérjning: max. 200 bar
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7.3 Montering av kraftoverféoringsaxeln pa maskinen

' VARNING!
Risk for person- och sakskador p.g.a. olamplig kraftoverféringsaxel

Maskinen levereras med en kraftoverféringsaxel som ar konstruerad utifran bestamda maskiner
och effekter.

Om feldimensionerade eller otillatna kraftéverforingsaxlar anvands, t.ex. utan skydd eller fastkedja,
kan det leda till personskador eller till skador pa traktorn eller maskinen.

» Anvand endast kraftoverforingsaxlar som ar tillatna av tillverkaren.
» Se bruksanvisningen fran tillverkaren av kraftoverféringsaxeln.

v' Kontrollera monteringslage: Den &nde av kraftdverforingsaxeln som &r markt med en
traktorsymbol ska vara vand mot traktorn.

» Dra av skyddskapan.

» Lossa lasskruven [1] pa
kraftéverforingsaxelns skydd.

» Vrid kraftoverféringsaxelns  skydd till
demonteringslaget.

» Dra ut kraftéverféringsaxeln.

Fig. 15: Lossa kraftéverféringsaxelns skydd
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7.31 Montera kraftoverforingsaxel med smatterkoppling

» Dra bort tappskyddet och  smorj
vaxeltappen med fett.

> Satt dit kraftéverforingsaxeln pa
vaxeltappen.

Fig. 16: Sétta dit kraftéverféringsaxeln pa
véxeltappen

» Dra at sexkantskruven och muttern med en
nyckel NV 17 (max. 35 Nm).

Fig. 17: Sétta fast kraftéverféringsaxeln

» For in slangklamman Over
kraftéverféringsaxelns skydd.
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P Skjut kraftoverféringsaxelns skydd med
slangklamma oOver kraftoverféringsaxeln
och satt det mot vaxelhalsen (dra inte at).

» Vrid kraftoverforingsaxelns skydd till last
lage.

Fig. 18: Sétta dit kraftéverféringsaxelns skydd

» Dra at lasskruven.

Fig. 19: Sékra kraftéverféringsaxelns skydd
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» Dra at slangklamman.

Fig. 20: Dra &t slangkldmman

7.3.2 Demontering av kardanaxeln
m Information om demontering
» Kardanaxeln demonteras i omvand ordningsfoljd till monteringen.
* Anvand aldrig fastkedjan for att hanga upp kardanaxeln.
*  Placera alltid den demonterade kardanaxeln pa den avsedda hallaren [2].
7.4 Koppla pa maskinen pa traktorn
741 Forutsattningar
A FARA!
Livsfara pa grund av olamplig traktor
Om en oldamplig traktor anvands fér maskinen kan leda till mycket allvarliga olyckor vid drift och
transport.
» Anvand endast traktorer som uppfyller de tekniska kraven for maskinen.
» Kontrollera med hjalp av fordonsdokumenten om din traktor ar lamplig for maskinen.
Kontrollera sarskilt foljande forutsattningar:
«  Artraktorn och maskinen driftsékra?
«  Uppfyller traktorn de mekaniska, hydrauliska och elektriska kraven?
- Se 7.2 Krav pa traktorn
+ Passar monteringskategorierna for traktorn och maskinen ihop (kontakta aterforsaljaren vid
oklarheter)?
»  Star maskinen pa ett jAmnt och fast underlag?
+  Overensstammer axellasterna med de specificerade berékningarna?
- Se 5 Axellastberdkning
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7.4.2 Montering

A FARA!
Livsfara pa grund av bristande uppmarksamhet eller felaktig anvdndning

Det ar forenat med livsfara att vistas mellan traktor och maskin vid framkdrning eller anvandning av
hydrauliken.

Traktorn kan p.g.a. bristande uppmarksamhet eller felaktig anvandning bromsas for sent eller inte
alls.

» Inga personer far vistas inom riskomradet mellan traktorn och maskinen.

»  Koppla pa maskinen pa traktorns trepunktsfaste (bakre lyft).

Anvand alltid de 6vre anslutningspunkterna pa maskinen vid normal och sen gédsling.

Fig. 21: Monteringsposition
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Information om montering

Anslutning till traktorer med kategori Ill kan endast géras med avstandsmattet for kategori Il. Satt
pa reduceringshylsor.

Dragarms- och toppstangsbultarna ska sakras med de avsedda klappsprintarna eller
lassprintarna.

Pendling fram och tillbaka under spridningsarbetet undviks. Se till att maskinen inte har fér mycket
spel at sidan.

- Stoétta upp dragarmarna pa traktorn med stabiliserande stag eller kedjor.

Montera maskinen
Starta traktorn.

> Kontrollera: Kraftuttaget ar avstangt.
Kor fram traktorn till maskinen.

> Vanta med att haka i dragarmskrokarna.
> Se till att det finns tillrdckligt med utrymme mellan traktor och maskin for anslutning av
drivningar och styrelement.

Stang av traktorns motor. Dra ut tdndningsnyckeln.

Montera kraftoverféringsaxeln pa traktorn.

> Anvand en utdragbar Tele-Space-kraftoverforingsaxel om det inte finns tillrackligt med
utrymme.

Anslut de elektriska spjallmandvreringarna.

Koppla pa dragarmskrokarna och toppstangen pa de avsedda fastena fran traktorhytten: se
traktorns bruksanvisning.

Av sakerhets- och bekvamlighetsskdl rekommenderar vi att dragarmskrokarna anvands
tillsammans med en hydraulisk toppstang.

» Kontrollera att maskinen sitter fast.

P Hissa forsiktigt upp maskinen till max. lyfthojd.

Sakskador p.g.a. for lang kraftoverféringsaxel

Nar maskinen hissas upp kan kraftoverféringsaxelns halvor ga i varandra. Detta leder till
skador pa kraftoverforingsaxeln, pa vaxellddan eller pa maskinen.

» Kontrollera det fria utrymmet mellan maskin och traktor.

» Kontrollera att avstandet mellan kraftoverféringsaxelns yttre ror och skyddstratten pa
spridaren ar tillrackligt stort (minst 20 till 30 mm).
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» Korta av kraftéverféringsaxeln vid behov.

Endast en aterforsaljare eller en specialistverkstad far korta av kraftdverféringsaxeln.

Vid kontroll och anpassning av kraftoverféringsaxeln ska monteringsanvisningar och
forkortningsanvisningar i bruksanvisningen fran kraftéverforingsaxelns tillverkare beaktas.
Bruksanvisningen sitter pa kraftoverféringsaxeln vid leveransen.

P For de framre stodrullarna till transportlaget

[1].

» Kontrollera maskinens horisontella
justering med det monterade vattenpasset
[1].
> Normalgddsling [A]. Hallplaten maste
ligga an mot den frmre kanten av det
langa halet.
> Sen godsling [B]. Hallplaten maste
ligga an mot den bakre kanten av det
langa halet.

Maskinen &r kopplad pa traktorn.

7.5 Anslutning av spjallmanovrering

m Variant EMC

Maskinerna av variant EMC &r utrustade med en elektronisk spjallmandvrering.

Beskrivning av den elektriska spjallmandvreringen: Se mandverenehetens bruksanvisning.
Denna bruksanvisning ar en del av mandverenheten
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7.6

7.6.1

Forinstalla pakopplingshojden

Sakerhet

A FARA!
Klamrisk genom att maskinen faller ner

Om toppstangens halvor av misstag vrids helt bort fran varandra kan toppstangen inte langre
absorbera maskinens dragkrafter. Maskinen kan plétsligt tippas bakat eller falla ner.

Detta kan orsaka allvarliga personskador. Maskiner skadas.

>

Se till att den angivna max.-langden fran tillverkaren av traktorn och toppstangen inte
Overskrids nar den toppstangen vrids ut.

» Instruera alla personer att Iamna maskinens riskomrade.

! VARNING!
Risk for skador p.g.a. roterande spridartallrikar.

Fordelaranordningarna (kraftdverforingsaxel, nav) kan dra in kroppsdelar eller foremal. Att réra vid
fordelaranordningen kan leda till att kroppsdelar slits, klams eller skars av.

p Se till att alltid félja de max. tillatna pakopplingshéjderna fram (V) och bak (H).
» Instruera alla personer att Iamna maskinens riskomrade.

» Demontera aldrig den monterade skyddsbygeln pa behallaren.

! VARNING!
Risk for skador p.g.a. roterande spridartallrikar.

Fordelaranordningarna (kraftdverforingsaxel, nav) kan dra in kroppsdelar eller foremal. Att réra vid
fordelaranordningen kan leda till att kroppsdelar slits, klams eller skars av.

p Se till att alltid félja de max. tillatna pakopplingshéjderna fram (V) och bak (H).
» Instruera alla personer att Iamna maskinens riskomrade.

» Demontera aldrig den monterade skyddsbygeln pa behallaren.

Allmanna anvisningar infor instéllningen av pakopplingshéjden

Vi rekommenderar att den hégsta anslutningspunkten pa traktorn valjs fér den 6vre ledarmen. Det
galler sarskilt vid hoga lyfthojder.

Anvand alltid de 6vre anslutningspunkterna pa maskinen vid normal och sen gédsling.

De nedre anslutningspunkterna pa maskinen som ar till for traktorns nedre lankarmar far endast
anvandas i undantagsfall vid sen godsling.
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OoBSl!

Fel instédllning av maskinen

Pa vagningsspridare kan nedsankning under pafyliningen och nedséttning av ramen pa marken
leda till att felaktig vikt visas. Om vikten bekraftas leder detta till fel vid regleringen.

p Folj alltid matten som specificerats for markfrigang.

7.6.2 Maximalt tillaten pakopplingshojd

Maximalt tillaten pakopplingshéjd (V + H) mats alltid fran marken till nederkanten av ramen.

LINITLITIN]S

Fig. 22: Max. tillaten pakopplingshéjd vid normal och sen gédsling

Den maximalt tillatna pakopplingshojden beror pa féljande faktorer:

Maximalt tillaten pakopplingshojd
Godslingstyp
V [mm] H [mm]
Normal gdédsling 1040 1040
Sen gddsling 950 1010

7.6.3 Forinstalla pakopplingshojden

Mat alltid monteringshéjden (A och B) pa akern fran véaxtbestandets overkant upp till ramens
nederkant.

Vardena for A och B visas i spridningstabellen.
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Den maximalt tillatna pakopplingshéjden beror pa goédslingstypen:

Stilla in pakopplingshdjden i normal goédsling

v' Maskinen ar monterad pa den hogsta anslutningspunkten for toppstangen pa traktorn.

v Traktorns nedre ledarm ar pakopplad pa maskinens évre kopplingspunkt pa den nedre ledarmen.

» Bestam pakopplingshojderna A och B (6ver vaxtbestandet).

» Jamfor pakopplingshdjderna A och B utbver vaxtbestandet med max. tillatna pakopplingshojder
fram (V) och bak (H).

Fig. 23: Pakopplingsposition och -héjd vid normal gédsling

» Om max. tillaten pakopplingshojd éverskrids vid normal godsling eller om pakopplingshéjderna A
och B inte kan uppnas: Montera maskinen enligt vardena fér sen godsling.

| princip galler:
A +vaxtbestand < V: max. 1040
« B + vaxtbestand < H: max. 1040
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Installning av pakopplingshojd vid sen gédsling

v' Maskinen ar monterad pa den hogsta anslutningspunkten for toppstangen pa traktorn.
v' Traktorns nedre ledarm &r pakopplad pa maskinens ovre kopplingspunkt pa den nedre

ledarmen.

» Bestam pakopplingshojderna A och B (6ver vaxtbestandet).

» Jamfor pakopplingshdjderna A och B utdver vaxtbestandet med max. tillatna pakopplingshojder
fram (V) och bak (H).

Fig. 24: Pakopplingsposition och -héjd vid sen gédsling

» Om traktorns lyfthdjd anda inte racker till for att stalla in onskad pakopplingshdjd, anvand

maskinens nedre kopplingspunkt pa den nedre ledarmen.

| princip galler:
A+ vaxtbestand < V: max. 950
« B + vaxtbestand < H: max. 1010

Se till att den 6vre ledarmens max. ldngd som anges av traktor- och lankarmstillverkaren inte

overskrids.

*  Las bruksanvisningen fran traktor- och Iankarmstillverkaren fér anvisningar om detta.
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Fig. 25: Montering av maskinen pa den nedre kopplingspunkten pa dragarmen

| princip galler:
« A +vaxtbestand < V: max. 950
« B+ vaxtbestand < H: max. 1010

7.7 Vaxelinstallning

7.71 Falla ut fotsteg

Fig. 26: Fotsteg med XL-pabyggnad
[1] Fall ut nedre steg.

(2]

Fall ut 6vre steg.
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Fig. 27: Fotsteg med L-pabyggnad
[1]1 Fall ut nedre steg. [2] Dra ut det 6vre steget till andlaget.

7.7.2 Félla in fotsteg

Fig. 28: Fotsteg med XL-pabyggnad

[1]1 Fallin det 6vre steget. [2] Fall in det nedre steget.
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Fig. 29: Fotsteg med L-pabyggnad

[1] Hoj det dvre steget och skjut det bakat. [2] Fallin det nedre steget.
7.8 Presenning
7.8.1 Oppna presenningen

Oppna presenning

» Dra spaken mot dig. [1]

» ROr spaken moturs. [2]

Presenning éppen

Stanga presenning

» Stang presenningen i omvand
ordningsfoljd. Spaken maste haka fast.

Presenning stédngd
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7.9 Fylla pa maskinen

A FARA!

Risk for personskador nar motorn ar igang!

Om arbeten utférs pa maskinen motorn ar igang kan det leda till allvarliga personskador p.g.a.
mekaniken eller gdédsel som slungas ut.

» Innan nagon typ av installnings- eller underhallsarbete utférs, vanta pa att alla rérliga delar
star helt stilla.

p Stang av traktorns motor.
p Dra ut tdndningsnyckeln.
» Uppmana alla personer att lamna riskomradet.

A FARA!

Fara p.g.a. otillaten totalvikt

Om den tilldtna totalvikten 6verskrids kan det leda till avbrott under drift och att fordonets (maskin
och traktor) drift- och trafiksdkerhet paverkas negativt.

Det finns risk fér mycket allvarliga personskador samt egendoms- och miljéskador.

p FOlj alltid uppgifterna i kapitlet 4.3.2.1 Vikter och laster.
p Tareda pa mangden som kan lastas innan pafyliningen.
p Folj den tillatna totalvikten.

» Maskinen far endast fyllas pa nar den ar pakopplad pa traktorn. Se da till att traktorn star pa ett
jamnt och fast underlag.

P Sakra traktorn mot att rulla ivag. Dra at handbromsen.
P Stang av traktorns motor och ta ut tdndningsnyckeln.
» Vid pafyliningshojder 6ver 1,25 m ska maskinen fyllas med hjalpmedel (t.ex. hjullastare,

transportskruv).
» Fyll paA maskinen max. till kanthojden.

» Kontrollera nivan, vid utfallt fotsteg eller med synglaset i behallaren (beroende pa typ).

Maskinen ar full.

710 Stalla in grans- och kantspridningsanordning TELIMAT X

TELIMAT X ar en fjarrstyrd anordning for grans- och kantspridning for arbetsbredder pa 12—42 m
(beroende pa gddselmedelssort endast gransspridning). TELIMAT X monteras till héger i maskinens
korriktning. Anordningen styrs fran traktorn via terminalen. TELIMAT X-sensorerna maste forst
aktiveras i maskinalternativen.
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For information om montering av TELIMAT X pa maskinen: se separat monteringsanvisning som
ingar i anordningens leveransomfattning.

Stélla in TELIMAT X

Stall in TELIMAT X enligt godselmedelssort, arbetsbredd och 6nskad gransspridningstyp (grans-
eller kantspridning) for spridningsarbetet.

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]

Mekanisk indikering (standardutrustning)
Sensor 6vre andlage (tillval)

Sensor nedre andlage (tillval)

Sifferskala for fininstalining
Bokstavsskala for grovinstalining
Arreteringsmutter for bokstavsskala

Fig. 30: Stélla in TELIMAT X

Hela huset till TELIMAT X kan vridas i gejderna runt spridartallrikens vridpunkt (bokstavsskala E
till T). Bokstavsskalan anvands for att stalla in huset for den aktuella gddselmedelssorten,
arbetsbredden och gransspridningstypen (gréns- eller kantspridning).

| gréansspridningsutrustningens hus finns endelade styrbleck som kan vridas langs en sifferskala
(skala 12 till 18). Sifferskalan anvands framfor allt for fininstallning.

Instéllning (bokstavsskala)

>
>

>

Lossa arreteringsmuttern for bokstavsskalan med maskinens installiningsspak.
Flytta TELIMAT X-huset (skjutbar del) till den bokstav som specificeras i installningstabellen.
Visningspilen star exakt éver respektive bokstav.

Dra at arreteringsmuttern for bokstavsskalan med maskinens installningsspak.

Installning (sifferskala)

>
>

>

Lossa arreteringsmuttern for sifferskalan med maskinens installningsspak.
Svang styrblecket till det siffervarde som specificeras i installningstabellen.
Motsvarande siffervérde star exakt i linje med férsta styrblecket.

Dra at arreteringsmuttern for sifferskalan med maskinens instéllningsspak.

Anordningen &r instélld.

Korrigera spridningsbredd
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7.1

Uppgifterna i installningstabellen ar riktvarden. Om godselkvaliteten avviker maste eventuellt
installningen korrigeras.

Vid sma avvikelser racker det oftast med att korrigera styrblecken.

+ For att minska spridningsbredden i forhallande till installningen enligt instaliningstabellen:
Reducera styrplatens lage pa sifferskalan med en punkt (t.ex. fran 14 till 13).

« For att oka spridningsbredden i férhallande till instéliningen enligt installningstabellen: Oka
styrplatens lage pa sifferskalan med en punkt (t.ex. fran 14 till 15).

Vid storre avvikelser:

+ For att minska spridningsbredden i forhallande till instaliningen enligt installningstabellen:
Anpassa kraftuttagets varvtal pa granskorfaltet och pa vandtegen korfalt.

» For att 6ka spridningsbredden i forhallande till instaliningen enligt installningstabellen: Minska
kraftuttagets varvtal med 25 varv/min.

Gransspridning vid arbetsbredder 12—42 m

For att optimera spridningsbilden rekommenderar vi att reducera mangden pa
gransspridningssidan med 20 %.

m Information for spridning med TELIMAT X

Du staller in den specificerade TELIMAT X positionen fran traktorn med hjalp av en enkelverkande
styrventil.

*  Gransspridning: nedre position
»  Normal spridning: dvre position

Spridningsfel p.g.a. att andlaget for TELIMAT X inte uppnatts
Om anordningen TELIMAT X inte ar helt i respektive andlage kan spridningsfel uppsta.

p Kontrollera att anordningen alltid ar i respektive andlage.

p Vid byte fran gransspridning till normal spridning ska styrventilen mandvreras tills
anordningen ar helt i det dvre andlaget.

p» Vid langvarig gransspridning (beroende pa styrdonets skick) bor styrventilen da och da
aktiveras sa att anordningen atergar till sitt andlage.

Installningar for sorter av godselmedel som inte namns

Bestam installningar for gédselmedelstyper som inte finns med i spridningstabellen med hjalp av
testsatsen (specialutrustning).
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Se den separata bruksanvisningen for testsatsen.
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8 Spridningsdrift
8.1 Sakerhet

A FARA!

Risk for personskador nar motorn ar igang!

Om arbeten utférs pa maskinen motorn ar igang kan det leda till allvarliga personskador p.g.a.
mekaniken eller gbdsel som slungas ut.

» Innan nagon typ av installnings- eller underhéallsarbete utfors, vanta pa att alla rorliga delar
star helt stilla.

p Stang av traktorns motor.
p Dra ut tdndningsnyckeln.
» Uppmana alla personer att lamna riskomradet.

+  Utmatningsmangden ska alltid stallas in nar doseringsspjallen ar stangda.

For att uppna ett bra spridningsresultat pad EMC- och W-gddselspridare maste
spridningsmangden vara minst30 kg/min.

8.2 Anvisningar for spridningsdrift

Korrekt anvandning av maskinen omfattar att folja tillverkarens féreskrifter betraffande drift, underhall
och skétsel. Spridningsdrift inkluderar darfor alltid uppgifter rérande férberedelser och rengoéring/
underhall.

»  Genomfor spridningsarbetet enligt féljande férlopp.

Forberedelser

Koppla pa maskinen péa traktorn: 44
Doseringsspjallet stangs.
Forinstalla pakopplingshojd: 48
Fylla pa godselmedel: 55

Stélla in utmatningsmangd: 67

vvvVvyvVvyyVwvyy

Stall in arbetsbredden.

D> Valja ratt spridartallrik 67
[> Stalla in utmatningspunkt: 64
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Spridningsarbete

Kor till spridningsplatsen.

Kontrollera pakopplingshojd:

Koppla in kraftuttaget.

Oppna spjéllet och pabérja spridningskérningen (spridning START).
Avsluta spridningen (spridning STOP) och sténg spjallet.

vVvVvyvVvyyVvyywy

Stang av kraftuttaget.

Rengoring/underhall

» Tomning av aterstdende mangd: 75
» Oppna doseringsspjéllet.

» Koppla bort maskinen fran traktorn.
» Rengoring och underhall: 82

A 4

Kontrollera instéllningarna p& maskinen noggrant. Aven en mindre felinstéllning kan kraftigt
férsdmra spridningsbilden.

» Kontrollera fére varje anvandning och under anvandningen att maskinen fungerar korrekt och
sprider med tillracklig exakthet (genomfér utmatningsprov).

Extra harda godselmedelstyper (t.ex. kalciumammoniumnitrat, stenflis) Okar slitaget pa
doseringsdelarna.

Spridningsbredden ar ca en halv arbetsbredd bakat. Den sammanlagda spridningsbredden motsvarar

ca 2 arbetsbredder vid triangelspridningsbild.

» Anvand alltid det bifogade skyddsgallret for att undvika igensattning p.g.a. frammande féremal
eller klumpar av gddsel.

Ansprak pa ersattning galler endast for skador som uppkommit p.g.a. fel pa maskinen.

Dessutom ar ett produktansvar for foljdskador p.g.a. spridningsfel uteslutet.

Med hjalp av modern teknik och konstruktion av vara maskiner och genom omfattande, sténdiga tester

pa testanlaggningen vid fabriken finns det goda forutsattningar for en bra spridningsbild.

Trots att maskinen konstruerats med storsta noggrannhet kan avvikelser eller stérningar i spridningen
férekomma aven vid korrekt anvandning.
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Mojliga orsaker till detta:

« forandringar av de fysiska egenskaperna hos utsadet eller gédselmedlet (t.ex. olika kornstorlekar,
densitet, kornform och kornyta, betning, férsegling, fuktighet)

*  klumpar och fuktigt gédsel

*  bortblasning av vinden (avbryt spridningsarbetet vid kraftig blast)

+ igensattning eller brobildningar (t.ex. frammande féremal, sackrester, fuktigt gédselmedel ...)

* ojamnheter i terrdngen

» slitage pa slitdelar

+  skador p.g.a. yttre averkan

*  bristfallig reng6ring och skétsel mot korrosion

» fel varvtal och kérhastighet

» vridprovet har inte genomférts

» fel instélining av maskinen.

8.3 Stalla in utmatningsmangden

Maskinvarianten EMC ar utrustad med en elektronisk spjallmandvrering for installining av
spridningsmangden.

Den elektroniska spjallmandvreringen beskrivs i den separata bruksanvisningen for
mandverenheten. Denna bruksanvisning ar en del av mandverenheten

8.4 Stalla in arbetsbredden
8.4.1 Valja ratt spridartallrik
For att realisera arbetsbredden finns olika spridartallrikar tillgangliga, beroende pa sorten av
gOdselmedel.
Spridartallrikstyp Arbetsbredd
AX1 12m-25m
* Vid 24 m AB ska AX1 vara den prioriterade spridartallriken
*  FOr 27 och 28 m anges sarskilda godselmedel i
spridningstabellen vid AX1
AX2 24 m-36 m
AX3 * 36 m specialspridartallrik urindmne > 2,9 mm
*  39-42 m grovt granulerat godsel

Pa varje spridartallrik finns tva olika, fast monterade spridarvingar. Spridarvingarna ar markta med
respektive typ.
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! VARNING!
Risk for skador p.g.a. roterande spridartallrikar.

Fordelaranordningarna (kraftoverforingsaxel, nav) kan dra in kroppsdelar eller féremal. Att réra vid
fordelaranordningen kan leda till att kroppsdelar slits, klams eller skars av.

p Se till att alltid félja de max. tillatna pakopplingshéjderna fram (V) och bak (H).
» Instruera alla personer att Iamna maskinens riskomrade.

» Demontera aldrig den monterade skyddsbygeln pa behallaren.

8.4.2 Demontera och montera spridartallrikar
For demontering och montering av enskilda delar pa maskinen kravs installningsspaken som verktyg.
Den sitter pa sidan av maskinen.
[1]1 Installningsspak (behallare till vanster i
korriktningen)
Fig. 31: Instéliningsspakens ldge AXIS 25
A FARA!
Risk for personskador nar motorn ar igang
Om arbeten utférs pa maskinen motorn ar igang kan det leda till allvarliga personskador p.g.a.
mekaniken eller gbédsel som slungas ut.
» Montera eller demontera aldrig spridartallrikar nar motorn ar i gang eller nar traktorns
kraftuttag roterar.
p Stang av traktorns motor.
» Dra ut tdndningsnyckeln.
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Demontera spridartallrikar

» Lossa hattmuttern [1] pa spridartallriken
med installningsspaken.

Fig. 32: Lossa hattmuttern

P Skruva bort hattmuttern [1].

v

Ta ut spridartallriken fran navet.

P Lagg aterigen instaliningsspaken i den
darfor avsedda hallaren. Se
Fig. 31 Instéliningsspakens ldge AXIS 25

Fig. 33: Skruva loss hattmuttern
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Montera spridartalirikar

v' Kraftuttaget och traktorns motor ar avstangda och sékrade mot att kunna startas av obehériga.
v" Montera den vanstra spridartallriken i kérriktningen till vénster och den hdgra spridartallriken i
korriktningen till hdger.
o  Se till att spridartallrikarna till vanster och hoger inte férvaxlas.
o  Monteringsprocessen nedan beskrivs med hjalp av vanstra spridartallriken.
o Montera den hégra spridartallriken enligt dessa anvisningar.

» Placera vanster spridartallrik pa det vanstra navet for spridartallriken.

Spridartallriken maste ligga jAmnt pa navet (ta eventuellt bort smuts).

Stiften for spridartallrikarnas fasten positioneras pa olika satt pa den vanstra och hogra sidan.
Montera ratt spridartallrik endast om den passar exakt i spridartallrikens faste.

P Satt forsiktigt pa hattmuttern (se till att den inte hamnar snett).

» Dra at hattmuttern med ca 38 Nm

Hattmuttrarna har en sparr inuti som férhindrar att de lossnar av sig sjalva. Om sparren inte
kanns vid atdragningen ar hattmuttern nedsliten och maste bytas ut.

» Vrid spridartallrikarna for hand for att kontrollera att spridarvingen inte vidrér utloppet.

8.4.3 Instédllning av utmatningspunkt
Med valet av spridartallrikstyp bestdmmer anvandaren ett specifikt omrade for arbetsbredden. Genom
att andra utmatningspunkten kan arbetsbredden finjusteras och spridningen anpassas till olika typer
av godselmedel.
Stalla in utmatningspunkten med skalans Ovre bage:
* Justering i riktning mot mindre tal: Godseln sprids tidigare. Pa sa satt uppnas spridningsbilder
fér mindre arbetsbredder.
» Justering i riktning mot storre tal: Gddseln sprids senare och mer utat i éverlappningszonerna.
Pa sa satt uppnas spridningsbilder for stdrre arbetsbredder.
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P Bestdm positionen for utmatningspunkten i
spridningstabellen eller med hjalp av
testsatsen (specialutrustning).

» Tatagihandtaget [1].
» Tryck pa upplasningsknappen [2].

Lasmekanismen oppnas.
Instéliningscentrum gar att forflytta.

» Skjut installningscentrum med
visningselementet till den faststallda
positionen.

» Slapp upplasningsknappen.
Instéliningscentrum lases igen. Fig. 34: Instélliningscentrum utmatningspunkt

P Kontrollera noga att installningscentrum ar
fastlast.

Utmatningspunkten é&r instélld.

8.5 Efterkontroll av pakopplingshojd

Kontrollera med fylld behallare om den instéllda pakopplingshéjden ar korrekt.

*  Varden for instéllning av pakopplingshdjd finns i spridningstabellen.
*  Beakta den maximalt tilldtna pakopplingshéjden. Se aven 7.6.1 Sdkerhet

8.6 Installning av kraftuttagsvarvtalet

Korrekt kraftuttagsvarvtal: Se spridningstabell.

8.7 Spridning pa vandtegen

For att gdédselmedlet ska férdelas val pa vandtegen maste korfalten utformas exakt.
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Fig. 35: Gréansspridning
[T] Korfalt pa vandteg [X] Arbetsbredd

» Skapa korfaltet pa vandtegen [T] vid ett avstand som motsvarar halva arbetsbredden [X] av
faltkanten.
Nar du efter spridning i korfaltet pa vandtegen ater sprider pa akern:

» Svang ut gransspridningsutrustningen TELIMAT X ur spridningsomradet (6vre position).

Grénsspridningsutrustningen TELIMAT X &r inaktiv.

Spridningen utférs éver hela arbetsbredden.
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8.8

Fig. 36: Normal spridning

[A] Spridningsférdelarens slut vid spridning i [T] Korfalt pa vandteg
korfaltet pa vandtegen [X] Arbetsbredd

[E] Spridningsfoérdelarens slut vid spridning pa
faltet

» Doseringsspjallen 6ppnas och stangs vid kérning fram och tillbaka i olika avstand fran vandtegens
faltgrans.

Korning fram fran korfaltet pa viandtegen

» Oppna doseringsspjallen nar foljande villkor &r uppfylit:

> Spridningsfordelarens slutpunkt pa faltet [E] ligger ca en halv arbetsbredd + 4 till 8 m fran
vandtegens faltgrans.

Traktorns position pa faltet beror pa godselmedlets spridningsbredd.

Korning tillbaka i korfiltet pa vandtegen

P Sting doseringsspjallen sa sent som mdjligt.

> | basta mojliga fall ska spridningsférdelarens slutpunkt ligga pa faltet [A] ca 4 till 8 m bortom
arbetsbredden [X] for vandtegen.
> Detta kan inte alltid uppnas beroende pa gédselmedlets spridningsbredd och arbetsbredden.

P Alternativt kan man kora ut pa vandtegssparet eller anldgga ett andra vandtegsspar.

Genom att du foljer de har anvisningarna, garanterar du att arbetet utférs pa ett miljévanligt och
kostnadseffektivt satt.

Spridning med delbreddsomkoppling

Med hjalp av spridningsgbreddsassistenten VariSpread kan du reducera spridningsbredden och
utmatningsmangden pa varje sida. Pa sa satt kan du sprida faltkilar med hog precision.
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Vissa modeller finns inte tillgangliga i alla lander.

VariSpread Dynamic

ISOBUS EMC NG

Stegl6s delbreddsomkoppling

EMC (+W)
Fig. 37: Exempel delbreddsomkoppling
[1] Faltkant [3] Traktorspar
[2] Delbredder 1 till 4: successiv

delbreddsreducering pa hoger sida.

Den VariSpread-kompatibla maskinen ar utrustad med tva elektriska
utmatningspunktsaktuatorer. Via mandverenheten eller via ISOBUS EMC NG-maskinstyrningen
kan du definiera delbreddernas installningar och i spridningsdrift sprida exakt vid faltkilar.

Mer information om delbreddernas mdjliga installningar finns i bruksanvisningen for den
elektroniska styrningen.
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8.9 Utmatningsprov

Maskinen av variant M EMC reglerar automatiskt spridningsmangden for varje sida. Det innebar
att ett vridprov inte behovs.

For exakt kontroll av utmatningsmangden rekommenderar vi att ett vridprov goérs vid varje byte av

gOdselmedel.
Utfor vridprov:

+  fore forsta spridningen
+ om gbddselmedlets kvalitet férandrats kraftigt (fuktighet, h6g andel damm, granulatbrott)
* om en ny typ av gddselmedel ska anvandas.

Utfor vridprovet stillastdende med motorn igang.

[11 Vridprovsglidbana

Hénga ut vridprovsglidbana

» Lossa gummibandet pa den avsedda
kroken.

» Ta bort vridprovsglidbanan.

Haka dit vridprovsglidbanan

» Monteringen utférs i omvand ordningsfoljd.

Fig. 38: Vridprovsglidbanans lage
8.9.1 Berakna utmatningsmangd

»  Berakna bor-utmatningsméangden innan du pabdérjar vridprovet.

Forutsattningen for att berakna bor-utmatningsmangden ar att man kanner till korhastigheten.
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Berdkna den exakta hastigheten

» Med halv fylld maskin, kér maskinen en 100 m lang strécka pa faltet.

» Tatiden med en klocka.

» Las av den exakta hastigheten pa vridprovskalkylatorns skala.

Fig. 39: Skala for berdkning av den exakta hastigheten

Den exakta hastigheten kan dven berdknas med hjalp av féljande formel:

360

Korhastighet (km/h)

Uppmatt tid pa 100 m

Exempel: Du behéver 45 sekunder fér 100 m

360

=8 km/h
45s

Berdkna boér-utmatningsméngd per minut

For att berdkna bor-utmatningsmangden per minut kravs:
+  exakt hastighet

» arbetsbredd

+ Onskad utmatningsmangd.

Exempel: Bor-utmatningsmangden ska faststdllas pa ett utlopp. Hastigheten ar 8 km/h,
arbetsbredden 18 m och utmatningsmangden ska uppga till 300 kg/ha.
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For en del utmatningsmangder och hastigheter finns utloppsmangderna angivna i
spridningstabellen.

Om vardena som behdvs inte star i spridningstabellen kan de bestdmmas med
vridprovskalkylatorn eller med en formel.

Berdkning med vridprovskalkylatorn

P Forskjut visaren pa ett sadant satt att 300 kg/ha star under 18 m.

P Vardet for bor-utmatningsméangden for bada utlopp kan nu avlasas ovanfor vardet for hastigheten
pa 8 km/h.

Bér-utmatningsméngden per minut &r 72 kg/min.

Om du utfor vridprovet endast pa ett utlopp ska bér-utloppsmangdens totalvarde halveras.

» Dela det avlasta vardet med 2 (= antalet utgangar).

Bér-utmatningsméngden per utlopp &r 36 kg/min.

Fig. 40: Skala for berékning av utmatningsméngd per minut

Berdkning med formel

Bor- Korhastighet (km/h)  x  Arbetsbredd (m) Utmatningsmangd
utmatningsméngd = (kg/ha)
(kg/min)

Uppmatt tid pa 100 m

Exempel pa berakning:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha

= 72 kg/min.
600
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En konstant godsling uppnas bara om kérhastigheten halls jamn.

Exempel: En 10 % hdgre hastighet leder till 10 % undergddsling.

8.9.2 Genomfoéra utmatningsprov

A FARA!

Risk for personskador nar motorn ar igang

Om arbeten utférs pa maskinen motorn ar igadng kan det leda till allvarliga personskador p.g.a.
mekaniken eller gddsel som slungas ut.

» Montera eller demontera aldrig spridartallrikar nar motorn ar i gang eller nar traktorns
kraftuttag roterar.

p Stang av traktorns motor.
» Dra ut tdndningsnyckeln.

Risk for skador p.g.a. kemikalier!

/1 VARNING!

Utstrommande spridningsmaterial kan orsaka skador i dgonen och nasans slemhinnor.

» Anvand skyddsglaségon under utmatningsprovet.

p Beakta respektive tillverkarens varningar betraffande hantering av kemikalier. Anvand
rekommenderad personlig skyddsutrustning.

» Instruera alla manniskor att Iamna maskinens riskomrade innan utmatningsprovet pabdérjas.

Foérutsattningar

Doseringsspjallen ar stangda.

Traktorns motor ar avstangd och sakrad mot att kunna startas av obehérig.

En tillrackligt stor behallare for att ta upp godselmediet finns tillgénglig (kapacitet minst 25 kg).

o Faststall uppsamlingsbehallarens tomvikit.

Tillhandahall vridprovsglidbanan.

Det finns tillrackligt med gédsel i behallaren.

Installningsvardena for doseringsspjallets andlage, kraftuttagets varvtal och vridprovstiden har
bestadmts med hjalp av spridningstabellen.

Valj vardena for vridprovet sa att en sa stor mangd goédselmedel som mdjligt anvands vid
vridprovet. Ju stérre mangd, desto mer exakt blir matningen.

Utfor vridprovet endast pa en sida av maskinen. Av sakerhetsskdl maste dock bada
spridartallrikar demonteras.
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8. Spridningsdrift

Genomfodra vridprov (exempel vanster
spridarsida):

>

vvywvyywvyy

Lossa hattmuttern [1] pa spridartallriken
med installningsspaken.

Ta ut spridartallriken fran navet.

Stall in utmatningspunkten pa 11.

Haka dit vridprovsglidbanan.

Stall in doseringsspjallets andlage.

Stall en uppsamlingsbehallare under

utloppet.

Fig. 41: Lossa hattmuttern

1 VARNING!

Risk for personskador p.g.a. roterande maskindelar

Roterande maskindelar (kraftéverféringsaxel, nav) kan dra in kroppsdelar eller féremal. Att vidrora
roterande maskindelar kan orsaka blamarken, skrubbsar och klamskador.

» Nar maskinen ar igadng far man endast vistas utanfér de roterande navens omrade.
» Doseringsspjallen ska alltid aktiveras fran traktorhytten nar kraftdverféringsaxeln roterar.

p Instruera alla personer att lamna maskinens riskomrade.

AXIS 25 EMC (+W) 5904067
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8. Spridningsdrift

Starta traktorn.

Stall in varvtalet i enlighet med uppgifterna i spridningstabellen.

Oppna vanster doseringsspjall, fran traktorhytten, fér den vridprovstid som har definierats i férvag.
Stang doseringsspjallet igen efter denna tid.

Bestam godselmedlets vikt (beakta uppsamlingsbehallarens tomvikt).

vvyVvyVvyVwvyy

Jamfér ar-mangden med bér-mangden.

Ar-utmatningsméngd = bér-utmatningsméngd: Andléget fér spridningsméngd &r korrekt instéllt.
Avsluta vridprovet.

Ar-utmatningsméngd < bér-utmatningsméngd: Stéll &ndléaget fér spridningsméngden p& en hégre
position och upprepa vridprovet.

Ar-utmatningsméngd > bér-utmatningsméngd: Stéll &ndléget fér spridningsméngden pé en légre
position och upprepa vridprovet.

Vid den nya installningen av positionen for andlaget fér spridningsmangden kan man orientera
sig efter den procentuella skalan. Om exempelvis 10 % vikt for vridprovet saknas ska andlaget
for spridningsmangden stallas in pa en 10 % hdgre position (t.ex. fran 150 till 165).

» Avsluta vridprovet. Stang av traktorns motor och sakra den mot att kunna startas igen av
obehdriga.

» Montera spridartallrikar. Se till att spridartallrikarna till vanster och hoger inte forvaxlas.

Stiften for spridartallrikarnas fasten positioneras pa olika satt pa den vanstra och hogra sidan.
Montera ratt spridartallrik endast nar den passar exakt i spridartallrikens faste.

P Satt forsiktigt pa hattmuttern [1] (se till att
den inte hamnar snett).

» Dra at hattmuttern med ca 38 Nm Anvand
inte installningsspaken.

Fig. 42: Skruva dit hattmuttern
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8. Spridningsdrift

Hattmuttrarna har en sparr inuti som férhindrar att de lossar av sig sjalva. Sparren ska kannas
vid atdragningen. Annars ar hattmuttern nedsliten och maste bytas ut.

P Vrid spridartallrikarna for hand for att kontrollera att spridarvingen inte vidror utloppet.
P Satt ater fast vridprovsglidbanan och installningsspakarna pa de avsedda platserna pa maskinen.

» Viktigt: Aterstall utmatningspunkten till den faststéllda positionen.

Vrridprovet &r avslutat.

Berdkning med formel

Positionen for mangdandlaget kan aven berdknas med hjalp av foljande formel:
Position for mangdandlaget

Ny position for - for aktuellt vridprov
mangdandlaget

Bor-utmatningsmangd

Ar-utmatningsmangd for aktuellt vridprov

8.10 Tomning av aterstaende mangd

' VARNING!
Risk for personskador p.g.a. roterande maskindelar

Roterande maskindelar (kraftéverféringsaxel, nav) kan dra in kroppsdelar eller féremal. Att vidrora
roterande maskindelar kan orsaka blaméarken, skrubbsar och klamskador.

» Nar maskinen ar igang far man endast vistas utanfér de roterande navens omrade.
» Doseringsspjallen ska alltid aktiveras fran traktorhytten nar kraftéverféringsaxeln roterar.
» Instruera alla personer att Iamna maskinens riskomrade.

For att bibehalla maskinens varde, tém den direkt efter varje anvandning.

Anvisning for en fullstandig tdomning av aterstaende mangd

Vid normal témning av aterstdende mangd kan smé& mangder spridningsmaterial bli kvar i maskinen.
Tillvagagangssatt for att utféra en komplett témning av aterstdende mangd (t.ex. vid slutet av
sasongen, byte av spridningsmaterial):

» Tom behallaren tills inget spridningsmaterial langre rinner ut (normal témning av aterstdende
mangd).

P Stang av traktorns motor och sé@kra den mot att kunna startas av obehorig. Dra ut traktorns
tandningsnyckel

P Positionera utmatningspunkten pa lage 11.

P Avlagsna aterstdende gddselmedel med en mjuk vattenstrdle nar maskinen rengérs. Se &ven
10.4 Rengéra och skéta om maskin:.
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8. Spridningsdrift

8.11 Stalla ned och koppla bort maskinen

A FARA!

Klamrisk mellan traktorn och maskinen

Personer som befinner sig mellan traktor och maskin nar maskinen parkeras eller lossas svavar i
livsfara.

» Inga personer far vistas inom riskomradet mellan traktorn och maskinen.

Forutsattningar for parkering av maskinen:

* Maskinen far endast parkeras pa ett jamnt, fast underlag. Far parkeras pa stodrullar (tillval) om
sadana finns.

*  Maskinen far endast parkeras med tom behallare.

*  Avlasta kopplingspunkterna (dragarm/toppstang) innan maskinen demonteras.

Parkera maskin pa stodrullar

» Tryck pa de framre stddrullarna [1] tills de lases fast.
» Sank ner maskinen.

» Aktivera sparren (bak) [2] pa bockrullen.

Maskin parkeringsldge
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8. Spridningsdrift

Parkera maskin

P Satt dit dammskyddskapor for elektr. och hydr. anslutningar.

» Placera kraftéverféringsaxeln, hydraulslangar och elkablar pa de avsedda hallarna efter att
maskinen kopplats av. Slanghdllare 27
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9. Stérningar och mdjliga orsaker

9

Storningar och mojliga orsaker

Risk for personskador vid olampligt atgardande av storningar

' VARNING!

En fordréjd eller felaktigt utford atgard av en stérning p.g.a. outbildad personal leder till allvarliga
personskador samt skador fér maskin och miljé.

» Atgarda omedelbart stérningar som uppstar.

» Atgarda stérningar endast om du har tillrdcklig kompetens att géra detta.

Forutsattningar for atgardande av stoérningar:
+  Stang av traktorns motor och sakra den mot att kunna startas av obehorig.

+  Parkera maskinen pa marken.

Underhall och skoétsel.

Innan du atgardar storningar, beakta i synnerhet varningarna i kapitlet 3 Sékerhet och 10

Fel

Mojlig orsak

Atgard

Ojamn spridning av gdédselmedel

Godselkakor fran spridartallrikar,
spridarvingar, utloppskanaler

Ta bort gddselkakorna.

Doseringsspjallen éppnas inte
helt.

Kontrollera doseringsspjallens
funktion.

Utmatningspunkt felinstalld

Korrigera installningen av
utmatningspunkten.

For mycket godselmedel i
traktorsparet

Spridarvinge, utlopp defekta

Byt genast ut defekta delar

Godselmedlets yta ar jamnare
an det gdédselmedel som testats
for spridningstabellen.

Stall in utmatningspunkten
senare (t.ex. fran 4 till 5)

For lagt varvtal pa kraftuttag

Justera varvtalet

For mycket godsel i det
Overlappande omradet

GOodslets yta ar ojamnare an det
gbdsel som testats for
spridningstabellen.

Stall in utmatningspunkten
tidigare (t.ex. fran 5 till 4)

For hogt varvtal pa kraftuttag

Justera varvtalet

78

5904067

AXIS 25 EMC (+W)



9. Stérningar och mdjliga orsaker

Fel

Mojlig orsak

Atgird

Spridaren ger en hogre

Behallaren téms ojamnt vid
normal gédsling

spridningsmangd pa ena sidan.

Brobildning ovanfér omréraren

Ta bort gddslet pa den
aktuella sidan fram till
skyddsgallrets hojd.
Anvand en lamplig tréapinne
och forstor brobildningen
genom skyddsgallrets
Oppningar.

Utlopp igensatt

Se Igensattning av
doserings6ppningar

Doseringsspjallet ar felinstallt.

Utfor tdomning av behallaren
Kontrollera installningen av
doseringsspjallet. Se 70.8
Justering av
doseringsspjéllens
instéllning

Omrorare defekt

Ta bort gddslet pa den
aktuella sidan fram: till
skyddsgallrets hojd.
Anvand en lamplig trépinne
nar doseringsspjallet ar
Oppet och tryck den genom
skyddsgallrets 6ppningar
for att pa sa satt avlagsna
det kvarvarande godslet
genom utloppsdppningen.
Kontrollera att
omrdrardrivningen fungerar.
Se 10.6 Kontrollera
omrérardrivningen.
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9. Stérningar och mdjliga orsaker

Fel

Mojlig orsak

Atgard

Gddselmatning till
spridartallriken ojamn

Brobildning ovanfér omréraren

+ Tabort godslet pa den
aktuella sidan fram till
skyddsgallrets hojd.

*  Anvand en lamplig trépinne
och forstor brobildningen
genom skyddsgallrets
Oppningar.

Utlopp igensatt

»  Selgensattning av
doseringsodppningar

Omrorare defekt

+ Tabort godslet pa den
aktuella sidan fram till
skyddsgallrets hojd.

* Anvand en lamplig trapinne
nar doseringsspjallet ar
Oppet och tryck den genom
skyddsgallrets 6ppningar
for att pa sa satt avlagsna
det kvarvarande godslet
genom utloppsdppningen.

+  Kontrollera att
omrérardrivningen fungerar.
Se 10.6 Kontrollera
omrérardrivningen.

Spridartallrikarna fladdrar.

» Kontrollera att hattmuttrarna
sitter  korrekt  och att
gangorna ar hela.

Doseringsspjallet 6ppnas inte.

Doseringsspjallet gar for trogt.

» Kontrollera spjallets,
spakarnas och ledernas
rorlighet och férbattra vid
behov.

» Kontrollera dragfjadern.

Reduceringsskarmen vid
stickkopplingens slanganslutning
ar nedsmutsad.

» Rengor reduceringsskarmen
vid stickkopplingens
slanganslutning.
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9. Stérningar och mdjliga orsaker

Fel

Mojlig orsak

Atgird

Doseringsspjallet 6ppnar for
langsamt.

Doseringsspjallet gar for trogt.

» Rengor strypskarmen.

» Byt ut strypskdrmen 0,7 mm
mot skarmen 1,0 mm.
> Skarmen  sitter vid

stickkopplingens
slanganslutning.

Omréraren fungerar inte.

Omrdrarens drivning ar defekt

Kontrollera omrérardrivningen
Se 10.6 Kontrollera
omrérardrivningen.

Igenséttning av
doserings6ppningarna med:

*  gb6dselklumpar

«  fuktigt gédselmedel

»  Qvriga fororeningar (blad,
halm, sackrester)

Igenséttningar

» Parkera traktorn, ta ut
tdndningsnyckeln, bryt
stromforsoérjningen.

» Oppna doseringsspjallen.

» Stall uppsamlingsbehallarna
under.

» Demontera
spridartallrikarna.

» Rengor utloppet underifran

med en trapinne eller
instaliningsspaken och stot
igenom

doseringsoppningen.

» Ta bort frammande foremal i
behallaren.

» Montera spridartallrikar,
stédng doseringsspjall.

Spridartallrikarna roterar inte
eller stannar plotsligt efter
tillkopplingen.

Vid anvandning av
kraftéverféringsaxel med
tistelbult:

»  Tistelbult defekt

+  Kontrollera tistelbulten, byt
ut vid behov (se
kraftoverféringsaxelns
instruktion).

AXIS 25 EMC (+W)

5904067

81



10. Underhall och skotsel

10 Underhall och skotsel

10.1 Sakerhet

Beakta aven varningarna i kapitlet. 3 Sékerhet

Beakta sarskilt anvisningarna i avsnittet. 3.8 Underhall och skétsel

Beakta i synnerhet féljande anvisningar:

Svetsarbeten och arbeten pa den elektriska och hydrauliska anlaggningen far endast utféras av
specialister.

Vid arbeten pa den upplyfta maskinen rader tipprisk. Sakra alltid maskinen med Idmpliga stod.
Vid lyftning av maskinen med lyftdon ska alltid bada déglor i behallaren anvéandas.

Vid alla delar som styrs av externa kraftkdllor finns det risk for klam- och skarskador.
Kontrollera darfor vid underhall att ingen uppehaller sig i omradet kring rérliga delar.

Reservdelar maste uppfylla tillverkarens fastlagda tekniska krav. Originalreservdelar uppfyller
dessa krav.

Stang av traktorn, dra ut tdndningsnyckeln och vanta tills alla roterande delar pé maskinen har
stannat fore alla rengodrings-, underhalls- och skoétselarbeten samt vid stérningsatgarder pa
motorn.

Om maskinen styrs med en mandverenhet kan ytterligare risker och faror uppsta p.g.a. delar som
mandvreras externt.

o  Bryt stromférsorjningen mellan traktor och maskin.

o  Koppla fran stromférsorjningskabeln fran batteriet.

Endast en instruerad, auktoriserad specialistverkstad far utféra reparationsarbeten.

A FARA!

Risk for personskador ndr motorn ar igang!

Om arbeten utférs pa maskinen motorn ar igang kan det leda till allvarliga personskador p.g.a.
mekaniken eller gddsel som slungas ut.

» Innan nagon typ av installnings- eller underhallsarbete utfors, vanta pa att alla rorliga delar
star helt stilla.

p Stang av traktorns motor.
» Dra ut tdndningsnyckeln.
» Uppmana alla personer att lamna riskomradet.

Wartungstabelle
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10.2 Slitdelar och skruvforband
10.2.1 Kontroll av slitdelar
m Slitdelar
Slitdelarna omfattar: Spridarvingar, omrérare, utlopp med borstar, hydraulslangar och samtliga
plastdelar.
Aven vid normala spridningsvillkor utsatts plastdelar for ett visst aldrande. Plastdelar &r t.ex.
skyddsgallerlasning, vevstang.
+  Kontrollera slitdelar regelbundet.
Byt ut dessa delar om de uppvisar synligt slitage, deformationer, hal eller aldrande. Annars uppstar en
felaktig spridningsbild.
Slitdelarnas livslangd beror bl.a. pa spridningsmaterialet som anvands.
10.2.2 Kontrollera skruvforband
m  Skruvférband
Skruvférbanden ar atdragna och lasta med nédvandigt atdragningsmoment fran fabrik. Vibrationer och
skakningar, sarskilt under de forsta driftstimmarna, kan géra att skruvférbanden lossnar.
» Kontrollera att alla skruvférband sitter som de ska.
Vissa komponenter ar monterade med sjalvlasande muttrar.
Anvand alltid nya sjalvlasande muttrar vid montering av dessa komponenter.
Beakta atdragningsmomenten for standardskruvférbanden.
»  Se 13.1 Tabell ver atdragningsmoment
10.2.3 Kontrollera lastcellernas skruvforband
m Kontrollera vdgningscellernas skruvférband
Maskinen ar utrustad med 2 lastceller och en dragstav. Dessa ar fasta med skruvférband.
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» Dra at de 2 skruvférbanden [1] till vanster
och hoger pa vagningscellerna med
momentnyckel (vridmoment = 300 Nm).

Fig. 43: Véagningscellens inféstning (i fardriktning
vénster)

» Dra at skruvforbandet [1] med en
momentnyckel  (&tdragningsmoment =
65 Nm).

Fig. 44: Infdstning av dragstangen pa
vagningsramen

Nar skruvforbanden har dragits 4t med momentnyckeln maste vagningssystemet tareras pa nytt.
Folj anvisningarna i mandverenhetens bruksanvisning, i kapitlet Tarera vag.

10.3 Oppna skyddsgaliret i behallaren

m Skyddsgallerslas
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10. Underhall och skotsel

't VARNING!
Risk for personskador pa grund av rorliga delar i behallaren

Det finns rorliga delar i behallaren.
Vid idrifttagning och drift av maskinen finns det risk fér hand- och fotskador.

» Skyddsgallret maste monteras och lasas innan maskinen tas i drift och anvands.

» Oppna skyddsgallret endast vid underhallsarbeten eller storningar. Stang av traktorn innan
skyddsgallret 6ppnas.

Skyddsgallret Iases mekaniskt utan verktyg.

Fig. 45: Skyddsgallerslas éppet/stangt

For att skyddsgallret inte ska 6ppnas oavsikiligt kan skyddsgallersldset endast lossas med ett verktyg
(t.ex. med installningsspaken).

Forutsattningar:
*  Sank ned maskinen.
+  Stang av traktorns motor. Dra ut tandningsnyckein.
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10. Underhall och skotsel

Kontroll av skyddsgallerlasning

P Utfor regelbundna funktionskontroller pa
skyddsgallerlasningen.

P Defekta  skyddsgallerlasningar ~ maste
omedelbart bytas ut.

» Korrigera vid behov installningen genom att
flytta skyddsgallerlasningen [1] nedat/

uppat.
Fig. 46: Oppna skyddsgallerlédsningen
Fig. 47: Kontrollmatt fér funktionskontroll av
skyddsgallerldsningen
10.4 Rengora och skota om maskin:

B Rengédring och skétsel

For att bevara maskinens varde rekommenderar vi att den rengdrs direkt efter varje anvandning med
en vattenslang.
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Fall upp skyddsgallren i behallaren (se kapitel Skyddsgallersias)
Utloppskanalerna och omradet kring spjallstyrningen far endast rengéras underifran.

Oljade maskiner far endast rengoras pa rengoringsplatser med oljeavskiljare.

vvvyywvyy

Vid rengo6ring med hogtryckstvatt far vattenstralen aldrig riktas direkt mot varningssymboler,
elektrisk utrustning, hydrauliska delar och glidlager.

v

Rengdr véaxel/vaxelkonsol. Oppningar pa sidan av véaxelkonsolen finns. Kapitel 10.4.2 - Rengér
véxelkonsolen. - Sida 89

» Efter rengdringen ska den torra maskinen, i synnerhet spridarvingarna med belédggning och
delarna av rostfritt stal, behandlas med ett miljévanligt korrosionsskyddsmedel.

> Bestall en lamplig rengdringssats foér behandling av roststéllen hos din auktoriserade
aterforsaljare.

10.4.1 Svaratkomliga platser med smuts

Kom ihag de svaratkomliga platserna med smuts vid rengéringen.

Fig. 48: Platser fram och bak

[11 Runt om kabelkanalen. [5] Baksidan av de mellersta

[2] Pa vagningscellerna. belysningshallarna.

[3] Runt om dragarmarna och [6] Baksida TELIMAT skydd.
kopplingspunkterna pa ramen. [7] Vaxelkonsolens insida.

[4] Baksidan av varje belysning.
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10. Underhall och skotsel

10.4.2 Rengor vaxelkonsolen.

[11 Rengoéringséppningar (vanster, hoger)

Rengor viaxelkonsolen.

P Ga in med hogtryckstvatten i de avsedda
Oppningarna.

> Smutsvattnet rinner bort nedat.
Lat maskinen torka

Fig. 49: Rengébringsbéppningarnas lage

10.4.3 Presenningens torkningsposition

Fig. 50: Presenning éppen har hakats fast i torkningsposition

[11 Torkningsposition fasthakad

Efter att maskinen rengjorts ska presenningen hakas fast i torkningspositionen. | detta lage ar
presenningen inte helt stngd i syfte att undvika fukt i behallaren.

10.4.4 Montera ur smutsfangaren

» Anvand maskinens installningsspak.

> Se Fig. 31 Instéllningsspakens ldge
AXIS 25

» Oppna de tre snabbkopplingarna (1, 2 och
3) pa vanster och héger smutsfangare.

P Skjut smutsfangaren (4) utat.

P Parkera smutsfangaren och férvara den pa
en saker plats.

Fig. 51: Instruktionsetikett smutsfangare
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10. Underhall och skotsel

10.4.5 Montera smutsfangaren
» Skjut smutsfangaren inat at sidan tills den fastnar i fastet.
» Skruva fast de tre snabbkopplingarna pa vanster och hoger smutsfangare med maskinens
installningsspak.
P Satt tillbaka installningsspaken i den darfor avsedda hallaren.
10.5 Smorjning spridartallriksnav
m Spridartallriksnav
*  Smodrjmedel Grafitfett
10.6 Kontrollera omrorardrivningen.
m Omrérardrivning
*  Smorjmedel: Fett/olja
Den finn en omroérare till vanster och till hoger. Bada omrérarna roterar at samma hall som
spridartallrikarna.
For att sakerstalla ett jamnt godselfléde maste omréraren arbeta med ett sd konstant varvtal som
mojligt.
*  Omrorarens varvtal: 20 varv/min
For att uppna korrekt varvtal for omréraren behdver omréraren motstandet fran
godselmedelgranulatet. Om behallaren &r tom kan det darfér handa att en omrorare inte nar ratt
varvtal eller att det varierar.
Om varvtalet ligger utanfor detta omrade nar behallaren ar fylld ska omréraren kontrolleras
betraffande skador och slitage.
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Funktionskontroll av omrorare.

Forutsattningar:

v' Traktorn ar parkerad.

v/ Tandnyckeln har tagits ut.

v" Maskinen ar parkerat pa fast mark.

» Kontrollera vevstangerna.

Fig. 52: Kontrollera omrérardrivningen.

[[1]] Hoger omrérarhuvud (i korriktning) [[3]] Vevstanger
[[2]]1 Vanster omrérarhuvud (i korriktning) 1 Pilar: Spridartallrikarnas rotationsriktning

> Vevstangerna far inte uppvisa sprickor eller andra skador.
> Kontrollera ledlagren avseende slitage
D> Kontrollera funktionen hos alla sakringselement vid lederna

» Vrid omroraren for hand i spridartallrikens rotationsriktning. Se Fig. 52 Kontrollera
omrorardrivningen..

> Det maste vara mdjligt att vrida omrorarhuvudet.

Byt ut omrérarhuvudet om det inte gér att vrida.

» Vrid omrérarhuvudet kraftigt for hand eller med hjalp av ett oljefilterband mot spridartalilrikens
rotationsriktning. Se Fig. 52 Kontrollera omrérardrivningen.

> Omrorarhuvudet maste lasas
Byt ur omrérarhuvudet om det gér att vrida.

Om du inte kan identifiera en orsak genom kontrollen, kontakta din auktoriserade verkstad for vidare
undersdkning.
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Kontrollera omrorarhuvudet avseende
slitage eller skador

» Kontrollera omroérarhuvudets fingrar
avseende slitage.

Ladngden pa fingrarna far inte underskrida
slitageomrédet (Z = 9 mm).

Fingrarna fér inte vara bdjda.

Fig. 53: Omrérarhuvudets slitageomrade.

10.7 Byta spridarvinge
m Spridarvinge
Endast aterforsaljaren och/eller behorig verkstad far byta slitna spridarvingar.
Forutsattning:
»  Spridartallrikarna ar demonterade (se Kapitel 8.4.2 - Demontera och montera spridartallrikar -
Sida 62)
OBSlI!
Overensstammelse mellan spridarvingstyper
Spridarvingarnas typ ar anpassade till spridartallriken. Spridarvingar som inte passar kan orsaka
skador pa maskinen och i miljon.
» Montera ENDAST de spridarvingar som ar tillatna fér motsvarande spridartallrik.
» Jamfor textmarkningen pa spridarvingen. Den nya och den gamla spridarvingens typ och
storlek maste vara identiska.
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(1]
[2]
(3]
(4]

Spridartallrikstyp
Spridarsida
Spridarvingarnas langd
Belaggning

Byta spridarvinge

>

>

Lossa de sjalvlasande muttrarna pa
spridarvingen och ta bort spridarvingen.

Placera den nya spridarvingen pa
spridartallriken. Se till att spridarvingstypen
ar ratt.

Skruva dit spridarvingen
(dtdragningsmoment: 20 Nm). Anvand
alltid nya sjalvlasande muttrar till detta.

Fig. 56: Anvénd nya sjélviasande multtrar.

Fig. 54: Textméarkning spridartallrik

Fig. 565: Lossa spridarvingarnas skruvar
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10.8 Justering av doseringsspjallens installning

m Instélining av doseringsspjall

Kontrollera fore varje sdsong bada doseringsspjallens installning sa att de 6éppnas jamnt. Kontrollera

aven under sasongen vid behov.

risk for klam- och skarskador.

p Stang av traktorns motor
» Dra ut tdndningsnyckeln.

1 VARNING!
Klam- och skarrisk p.g.a. delar som styrs av externa kraftkallor

Vid arbeten pa delar som styrs av externa kraftkallor (instéllningsspak, doseringsspjall) finns det

Vid alla installningsarbeten, beakta skarstallena pa doseringsdppning och doseringsspjall.

» Bryt stromforsorjningen mellan traktor och maskin
» Anvand aldrig det hydrauliska doseringsspjallet under justeringsarbetena

Forutsattningar:

v" Mekaniken maste kunna réra sig fritt.

Kontrollera (exempel maskinens vanstra
sida)

» Saétt in en dragarmsbult med en diameter
pa 28 mm i mitten av doseringsdppningen.

» Skjut doseringsspjallet mot bulten och
sakra positionen genom att dra at
lasskruven.

Andlaget vid den nedre  skalan
(doseringsskala) star pa vérdet 89.

P Stall in skalan pa nytt om positionen inte
stammer.

Fig. 57: Dragarmsbult bult i doseringséppning
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Instéllning
v" Doseringsspjallet ar latt tryckt mot bulten. Se Fig. 57 Dragarmsbult bult i doseringséppning.

P Lossa skalans fastskruvar pa den skalans nedre bage.

Fig. 58: Féstskruvar fér skala

P Flytta hela skalan sa att skalvarde 89 star exakt under visningselementets indikator.

Fig. 59: Doseringsspjéllets indikator visar pé skalvérde 89.

» Skruva ater fast skalan.

Upprepa arbetsstegen for det hbgra doseringsspjéllet.

Bada doseringsspjall maste vara lika mycket Oppna. Kontrollera darfor alltid bada
doseringsspjall.
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Efter att skalan vid den elektroniska doseringsspjallmandvreringen har korrigerats maste aven
spjélltestpunkterna i ISOBUS-maskinstyrningen korrigeras.

+ Beakta maskinstyrningens bruksanvisning angaende detta.
» Kontakta aterférsaljaren eller behorig verkstad for omkalibrering vid avvikelser.

10.9 Justering av utmatningspunkten
m Instéllning av utmatningspunkt
Genom att andra utmatningspunkten kan arbetsbredden finjusteras och spridningen anpassas till olika
typer av gédselmedel.
Kontrollera installningen av utmatningspunkten fére varje sasong, vid behov aven under sdsongen (vid
ojamn férdelning av gddselmedlet).
Utmatningspunkten stélls in med skalans 6vre bage.
Utmatningspunkten maste vara installd likadant pa bada sidor. Kontrollera darfor alltid bada
installningarna.
Kontrollera
» Stall in utmatningspunkten pa position 11.
» Demontera utloppet med borstar vid bada 6ppningarna
» Lossa bada plastspakar (omrérardrivning) och skjut dem nedat, tills omréraraxlarnas téander syns
val.
» Fast ett [Ampligt tunt snoére i korriktningen baktill vid omroraraxlarnas tédnder och spann det.
Triangelmarkeringen pa bottenskivan ska stdmma 6verens med det spdnda snéret.
» Om markeringen inte stimmer med snoret, maste utmatningspunkten stallas in pa nytt.
10.10 Vaxelladsolja
Védxelladan pa maskiner med funktionen M EMC &r underhallsfri. Vi rekommenderar dock
att byta olja efter 10 ar. Om godselmedel med en hég andel damm anvands ofta och rengdéring
sker ofta rekommenderas ett kortare oljebytesintervall.
10.11 Smorja vagningscell
m Végningsspridare
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Smorjpunkterna  ar fordelade Gver hela
maskinen och uppmarkta.

Du kan se var smorjpunkterna finns pa denna
varningsskylt:

Fig. 60: Informationsskylt smérjpunkt

Hall alltid informationsskyltar rena och lasbara.

[11 Smobrjpunkt

Fig. 61: Smérjpunkt vdgningsspridare
10.12 Smorjning kraftoverforingsaxel

m Kraftéverféringsaxel

*  Smodrjmedel: Fett
»  Se tillverkarens bruksanvisning.

10.13 Smorja ovre och nedre ledarm

m Kulor ovre och nedre ledarm

*  Smorjmedel Fett
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10.14 Smorj matningspunktsjusteringen
m Justering utmatningspunkt
*  Smorjmedel Olja
+  Se till att den gar smidigt smorj in regelbundet — fran kanten och inat samt fran botten och utat
10.15 Smorjmedel
m Leder, bussningar
*  Smorjmedel Fett, olja
10.16 Underhall hydraulik
Fara vid hogt tryck och hog temperatur hos hydraulsystemet
Vatskor som strommar ut under hogt tryck och heta vatskor kan orsaka allvarliga personskador.
» Gor hydraulsystemet tryckldst innan alla arbeten.
p Stang av traktorns motor och sakra den mot att kunna startas igen.
p Lat hydraulsystemet svalna.
» Vid lacksdkning ska alltid skyddsglaségon och skyddshandskar anvandas.
Risk for infektioner p.g.a. hydraulolja
Vatskor som tranger ut under hogt tryck och heta vatskor kan orsaka allvarliga personskador.
» GOr hydraulsystemet tryckldst fore alla arbeten.
p Stang av traktorns motor och sdkra den mot att kunna startas igen.
p Lat hydraulsystemet svalna.
» Vid lacksokning ska alltid skyddsglaségon och skyddshandskar anvandas.
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't VARNING!
Miljofororening p.g.a. olamplig avfallshantering av hydraul- och vaxelladsolja

Hydraul- och véaxelladsoljan ar inte helt biologiskt nedbrytbara. Darfor far olja inte slappas ut i
miljon pa ett okontrollerat satt.

» Fanga upp eller inneslut olja som runnit ut med sand, jord eller absorberande material.

p Samla upp hydraul- och véxelladsolja i ett lampligt karl och avfallshantera enligt gallande
foreskrifter.

p Forhindra att olja rinner ut och hamnar i avioppssystemet.

» Bygg skydd av sand eller jord eller annat lampligt material for att forhindra olja fran att tranga
ned i avloppet.

10.16.1 Kontrollera hydraulslangar

m Hydraulslangar

Hydraulslangar utsatts fér hog belastning. De maste kontrolleras regelbundet och bytas ut omedelbart
om de ar skadade.

» Kontrollera regelbundet hydraulslangar avseende skador, dock minst en gang fére varje
spridningssasong.

» Kontrollera de gamla hydraulslangarna innan sasongen pabérjas Byt hydraulslangar om
forvarings- eller anvandningstiden har éverskridits.

» Byt ut hydraulslangar om de uppvisar en eller flera av foljande skador:

Skador pa ytterskiktet ner till vaven

Sprott ytterskikt (sprickor)

Deformation av slangar

Slangen kryper ut ur slangarmaturen

Skador pa slangarmaturen

Slangarmatur som rostat eller pa annat satt forsvagats

\YAAVAAVARVARVARVS

10.16.2 Byt hydraulslangarna

B Hydraulslangar

Hydraulslangar ar utsatta for aldrande. Anvandningstiden fér en hydraulslang far inte 6verskrida 6 ar,
inklusive en forvaringstid pa max. 2 ar.

Hydraulslangars tillverkningsdatum anges pa slangarmaturen i formatet ar/manad (t.ex.
2012/04).
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Forberedelser

>
>
>

v

Se till att hydraulsystemet ar trycklést och nedkyilt.
Placera uppsamlingsbehallare for utrinnande hydraulolja under frankopplingspunkterna.

Tillhandahall 1dmpliga pluggar for att forhindra lackage av hydraulolja fran de ledningar som inte
ska bytas.

Tillhandahall lampliga verktyg.
Bar skyddshandskar och skyddsglaségon.

Se till att den nya hydraulslangen motsvarar den hydraulslang som ska bytas ut. Beakta i
synnerhet korrekt tryckomrade och slanglangden.

Tva kvavgasbehallare ar monterade i hydraulkretsen. Dessa star under tryck aven efter att systemet
stangts av.

>

Oppna hydraulkretsens forskruvningar langsamt och forsiktigt.

Beakta de olika max-tryckangivelserna pa de hydraulledningar som ska bytas ut.

Genomfoérande:

vvvyvvYvyyvyy

Lossa slangarmaturen vid anden av den hydraulslang som ska bytas.

Tém ut oljan ur hydraulslangen.

Lossa den andra @anden pa hydraulslangen.

Tom genast den lossade slanganden i oljeuppsamlingsbehallren och stang anslutningen.
Lossa slangfastena och ta bort hydraulslangen.

Anslut den nya hydraulslangen. Dra at slangarmaturerna.

Fixera hydraulslangen med slangfastena.

Kontrollera den nya hydraulslangens lage.

> Slangstyrningen maste vara identisk med den gamla hydraulslangens lage.
> Det far inte uppsta nagra repor.
> Tvinna inte eller dra slangen under tryck.

Hydraulslangarna har bytts ut.
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11 Vinterforvaring och konservering
1.1 Sakerhet

OBSl!!

Miljofororening p.g.a. olamplig avfallshantering av hydraul- och vixelladsolja

Hydraul- och véxelladsoljan ar inte fullstandigt biologiskt nedbrytbar. Darfér maste sadan olja
hanteras enligt sarskilda rutiner.

» Fanga upp eller avgransa utslappt olja med sand, jord eller saneringsmaterial.

» Samla upp hydraul- och véxelladsolja i ett lampligt karl och ta hand om den enligt géllande
foreskrifter.

p Forhindra att olja rinner ut och hamnar i avioppssystemet.
>

Bygg skydd av sand eller jord eller annat Iampligt material fér att hindra att olja fran att trénga
ned i avloppet.

11.2 Vinterforvaring

Rengdr maskinen noggrant for vinterférvaringen (se kapitel 70.4 Rengbra och skéta om
maskin:)

» Oppna doseringsspjall.

» Hang upp slangar och kablar, lat kontakten peka nedat sa att vattnet kan rinna av ordentligt.

» Parkera spridare.

P For presenningen till torkningspositionen for att férhindra fukt i behallaren.Kapitel 10.4.3 -

Presenningens torkningsposition - Sida 89

v

Konservering av hydraulkomponenter och rostbendgna delar. Anvand ett lampligt
korrosionsskyddsmedel for detta. Till exempel skyddsvax

P Satt dit dammskydd pa slangar och kablar.

Forvara inte terminalen utomhus. Férvara den pa en lamplig varm plats.

Fetta och smdrj maskinen foére vinterféringen (se kapitel 10 Underhall och skétsel).

AXIS 25 EMC (+W) 5904067 101



11. Vinterférvaring och konservering

1.3 Konservera maskin

* Anvand endast godkdnda och miljévanliga konserveringsmedel vid sprayningen.

* Undvik att anvanda medel som bygger pa mineralolja (diesel etc.). De spolas bort vid den
forsta tvattningen och hamna i avloppssystemet.

* Anvand bara konserveringsmedel som inte angriper lack, plastmaterial och tatningsgummin.

» Spraya bara om maskinen ar helt ren och torr.

» Behandla maskinen med ett miljévanligt korrosionsskyddsmedel.
> Virekommenderar att anvanda skyddsvax/konserveringsvax.

Kontakta din aterférsaljare eller din specialistverkstad om du vill bestalla konserveringsmedel.

Konservera foljande komponentgrupper/delar:
+ Alla rostbenagna hydraulkomponenter, t.ex. hydraulkopplingar, rérledningar, pressbeslag och
ventiler
*  Zinkbelagda skruvar
*  Om de finns pa maskinen:
o delari bromssystemet
o pneumatiska ledningar
o spraya zinkbelagda skruvar vid axlar och dragstinger med ett sarskilt skyddsvax efter
tvattningen.

Du hittar mer praktisk information om tvattning och konservering i videon "Forbered er — det
viktigaste kring vinterférvaring”.

+ Besotk RAUCH YouTube-kanalen.
»  Har arlanken till videon: *Video vinterférvaring”.
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12. Avfallshantering

12 Avfallshantering

12.1 Sakerhet

OBSl!!

Miljofororening p.g.a. olamplig avfallshantering av hydraul- och vixelladsolja

Hydraul- och véxelladsoljan ar inte fullstandigt biologiskt nedbrytbar. Darfér maste sadan olja
hanteras enligt sarskilda rutiner.

» Fanga upp eller avgransa utslappt olja med sand, jord eller saneringsmaterial.

» Samla upp hydraul- och véxelladsolja i ett lampligt karl och ta hand om den enligt géllande
foreskrifter.

Foérhindra att olja rinner ut och hamnar i avioppssystemet.

Bygg skydd av sand eller jord eller annat Iampligt material fér att hindra att olja fran att trénga
ned i avloppet.

A\ 4

OBSl!

Miljé6férorening p.g.a. olamplig hantering av férpackningsmaterial

Forpackningsmaterial innehaller kemiska foreningar som maste beaktas i hanteringen.

p Lamna forpackningsmaterialet hos ett avfallsféretag som ar auktoriserat for detta.
p FOlj de nationella foreskrifterna.

p Forpackningsmaterial far inte eldas upp eller laggas i hushallssopor.

oBSl!

Miljofororening genom olamplig hantering av utrustningsdetaljer

Risk for miljéskador vid felaktig hantering.

p Avfallshantering far endast utféras av auktoriserade foretag.

12.2 Avfallshantera maskin

Féljande punkter galler utan férbehall. Faststall och vidta erforderliga atgarder enligt foreskrifterna i
det land dar maskinen anvands.

P Alla detaljer, hjalp- och driftsmaterial ska avlagsnas fran den maskinen av specialistpersonal.
> Sortera olika typer av material.

P Lat ett auktoriserat féretag ta hand om alla avfallsprodukter enligt lokala foreskrifter rérande
hantering av riskavfall och ev. atervinning.
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13 Bilaga

13.1 Tabell 6ver atdragningsmoment
Atdragningsmoment och monteringsférspanning fér bultar med metrisk gédnga och standard eller fin
stigning

De varden som anges galler torra eller latt insmorda anslutningar.

Anvand inte galvaniserade bultar eller muttrar utan fett.

Om du anvander ett tjockt fett ska du minska vardet i tabellen med 10 %.

Nar du anvander (sjalv-)ldsande bultar och muttrar 6ka vardet i tabellen med 10 %.
Atdragningsmoment och monteringsférspanning med v=0,9 for nackbultar med metrisk ganga och
standard eller fin stigning enligt ISO 262 och ISO 965-2
Kvalitetsstalklassade fasten enligt ISO 898-1
Huvuddimensioner for sexkantiga bultar enligt ISO 4014 till ISO 4018
Huvuddimensioner for cylindriska bultar enligt ISO 4762
Hal "medium" enligt EN 20273
Friktionskoefficient: 0,12< p <0,18

Metrisk ganga med standardstigning
Atdragningsmoment Max. férspanning
Gi Ki for montering
anga ass F
g Nm (Ibfln) (pmin=0’12)
Ibf.ft N
8,8 3 (26,5) 4400
M4
10,9 4,9 40,7 6500
(X0.7) o7
12,9 5,1 (45,1) 7600
8,8 5,9 (52,2) 7200
M5
10,9 8,6 76,1 10600
(X0.8) 6.
12,9 10 (88,5) 12400
8,8 10,1 7,4 10200
M6
10,9 14,9 11 14900
X1 ’ ’
12,9 17,4 12,8 17500
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Metrisk gdnga med standardstigning
Atdragningsmoment Max. férspanning
G3 KI for montering
dnga ass ;
J Nm {0 (Hin=0,12)
Ibf.ft N
8,8 24,6 18,1 18600
M8 10,9 36,1 26,6 27300
(X1,25) i ’ i
12,9 42,2 31,1 32000
8,8 48 35,4 29600
M10
(X1.5) 10,9 71 52,4 43400
12,9 83 61,2 50800
8,8 84 62 43000
M12
(X1.75) 10,9 123 90,7 63200
12,9 144 106,2 74000
8,8 133 98 59100
M14
(X2) 10,9 195 143,8 86700
12,9 229 168,9 101500
8,8 206 151,9 80900
M16
(X2) 10,9 302 222,7 118800
12,9 354 261 139000
8,8 295 217,6 102000
M18
(X2.5) 10,9 421 310,5 145000
12,9 492 363 170000
8,8 415 306 130000
M20
1 2 4 1
(X2.5) 0,9 59 36,6 86000
12,9 692 510,4 217000
8,8 567 418,2 162000
M22
(X2.5) 10,9 807 595 231000
12,9 945 697 271000
8,8 714 526,6 188000
M24
1 1017 750,1 267
(X3) 0,9 0 50, 67000
12,9 1190 8771 313000
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Metrisk ganga med standardstigning

Klass

Atdragningsmoment

Max. férspanning
for montering

Ganga .
? Nm (LT (Hin=0,12)
Ibf.ft N
8,8 1050 774,4 246000
M27
1 14 101 1
(X3) 0,9 96 013,3 351000
12,9 1750 1290,7 410000
8,8 1428 1053,2 300000
M30
(X3.,5) 10,9 2033 1499,4 427000
12,9 2380 1755,4 499000
8,8 2482 1830,6 438000
M36
(X4) 10,9 3535 2607,3 623000
12,9 4136 3050,5 729000
Metrisk gdnga med fin stigning
Atdragningsmoment Max. forspanning
G3 KI for montering
anga ass
< Nm Ibf.ft (Mmin=0,12)
N
8,8 26,1 19,2 20200
M8X1 10,9 38,3 28,2 29700
12,9 44,9 33,1 34700
8,8 51 37,6 31600
M10X1.25 10,9 75 55,3 46400
12,9 87 64,2 54300
8,8 90 66,4 48000
M12X1.25 10,9 133 98 70500
12,9 155 114,3 82500
8,8 87 64,2 45500
M12X1.5 10,9 128 94,4 66800
12,9 150 110,6 78200
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Metrisk ganga med fin stigning
Atdragningsmoment Max. férspanning
Ganga Klass for montering
Nm Ibf.ft (Mmin=0,12)
N

8,8 142 104,7 64800

M14X1.5 10,9 209 154,1 95200
12,9 244 180 111400

8,8 218 160,8 87600

M16X1.5 10,9 320 236 128700
12,9 374 275,8 150600

8,8 327 2412 117000

M18X1.5 10,9 465 343 167000
12,9 544 401 196000

8,8 454 335 148000

M20X1.5 10,9 646 476,5 211000
12,9 756 557,6 246000

8,8 613 452 182000

M22X1.5 10,9 873 644 259000
12,9 1022 754 303000

8,8 769 567 209000

M24X2 10,9 1095 807,6 297000
12,9 1282 9455 348000

Tillatna vridmoment for skruvarna A2-70 och A4-70
For langder upp till 8x gangdiameter
Génga Friktionskoefficient p Tillatna vridmoment Nm

0,14 4,2

M5
0,16 4,7
0,14 7,3

M6
0,16 8,2
0,14 17,5

M8
0,16 19,6
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Tillatna vridmoment fér skruvarna A2-70 och A4-70
For langder upp till 8x gdngdiameter
Gianga Friktionskoefficient p Tillatna vriidmoment Nm
0,14 35
M10
0,16 39
0,14 60
M12
0,16 67
0,14 94
M14
0,16 106
0,14 144
M16
0,16 162
0,14 199
M18
0,16 225
0,14 281
M20
0,16 316
0,14 376
M22
0,16 423
0,14 485
M24
0,16 546
0,14 708
M27
0,16 797
0,14 969
M30
0,16 1092
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14. Garanti och garantiatagande

14 Garanti och garantiatagande

RAUCH-maskiner ar tillverkade efter moderna tillverkningsmetoder, med storsta noggrannhet och
utsatts for otaliga kontroller.

RAUCH ger darfér en 12 manaders garanti om féljande villkor ar uppfyllda:

»  Garantin startar pa forsaljningsdagen.

* Garantin omfattar material- eller fabrikationsfel. For delar fran underleverantorer (hydraulik,
elektronik) ansvarar vi endast inom ramen foér garantin fran de olika tillverkarna. Under
garantitiden atgardas fabrikations- och materialfel genom utbyte eller reparation av de aktuella
delarna. Andra langtgaende rattigheter som ansprdk pa ombyggnad, vardeminskning eller
ersattning for skador som uppstatt pa kringutrustning godkanns ej. Garantin utfors av
auktoriserade verkstader, RAUCH-serviceverkstader eller pa fabriken.

» Foljande ar undantaget fran garantin: Naturlig forslitning, nedsmutsning, rost samt alla fel som
kan harroras till felaktig anvandning eller yttre paverkan. Garantin galler inte heller vid
egenmaktiga reparationer eller andringar av originalutférandet. Alla ersattningsansprak bortfaller
om inga originalreservdelar fran RAUCH har anvants. Beakta darfor bruksanvisningen. Kontakta
aterforsaljaren eller fabriken i osdkra fall. Garantiansprak ska anmalas till fabriken inom 30 dagar
efter att skadan intraffat. Ange inkdpsdatum och maskinnummer. Reparationer som galler som
garantireparationer far utféras forst efter godkannande fran RAUCH eller dennes representant. En
garantireparation forlanger inte garantitiden. Transportfel rédknas inte som fabriksfel och ligger
darfor utanfor tillverkarens garanti.

* Ansprak pa ersattning for skador som inte har uppstatt i RAUCH-enheterna sjalva ar uteslutna.
Dessutom ar ett produktansvar for foljdskador pga. spridningsfel uteslutet. Egenmaktiga
férandringar av RAUCH-maskiner kan leda till félidskador. Leverantoren ansvarar inte for sddana
skador. Leverantorens garantiansvar galler vid skador som orsakats uppsatligt eller pga. grov
vardsloshet fran anvandaren eller anstidlld hos anvandaren, inte heller i de fall dar
produktansvarslagen tacker person- och sakskador som uppstar pa privata foremal. Det galler
inte heller vid felaktiga egenskaper om vilka férsakring uttryckligen skett nar denna i forsta hand
haft for avsikt att sdkra bestallaren mot skador som inte uppstatt direkt pa det levererade
féremalet.
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