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Instrukcja obstugi

Przeczytac¢ dokiadnie
przed
uruchomieniem!

Zachowac do przysztego
uzytku.

Niniejsza instrukcja obstugi i montazu
stanowi integralng cze$¢ maszyny.
Dostawcy nowych i uzywanych maszyn sg
zobowigzani do pisemnego potwierdzenia
faktu, ze instrukcja obstugi i montazu
zostata przekazana klientowi wraz z
maszyna.
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Wstep

Szanowni Klienci!
Kupujgc rozsiewacz nawozéw mineralnych serii AXIS zaufaliscie naszemu produktowi.
Dziekujemy! Udowodnimy, ze warto nam zaufa¢. Kupite$ wydajng i niezawodng maszyne.

W przypadku, gdyby wystgpity niezgodne z oczekiwaniami problemy: nasz serwis jest zawsze do

Panstwa dyspozyciji.

Przed uruchomieniem rozsiewacza nawozéw mineralnych prosimy o doktadne zapoznanie
sie z niniejszg instrukcja obstugi i przestrzeganie zawartych w niej wskazéwek.

Instrukcja zawiera szczegotowy opis obstugi maszyny oraz cenne wskazowki dotyczgce montazu,
konserwacji i pielegnaciji.

W niniejszej instrukcji moze znajdowacé sie réwniez opis osprzetu, ktéry nie stanowi wyposazenia
zakupionej maszyny.

Podkreslamy, ze roszczenia z tytutu gwarancji za szkody powstate na skutek btednego lub
niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania nie mogg by¢ uznawane.

Prosimy o wpisanie w tym miejscu typu, numeru seryjnego oraz roku produkgciji
zakupionego rozsiewacza nawozow mineralnych.

Dane te mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej lub na ramie.

Podanie tych informacji jest wymagane w przypadku zamawiania czesci
zamiennych lub wyposazenia specjalnego oraz w przypadku zgtaszania
usterki.

Typ: Numer seryjny: Rok produkgiji:

Ulepszenia techniczne

Naszym celem jest state ulepszanie naszych produktéw. Dlatego tez zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania bez uprzedzenia ulepszen i zmian w naszych urzadzeniach, ktére uznamy za
konieczne. Jednoczesnie nie zobowigzujemy sie do wprowadzania zmian i ulepszen w maszynach
juz sprzedanych.

Z przyjemnoscig udzielimy odpowiedzi na Panstwa pytania.
Z powazaniem

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Rozsiewacze nawozéw mineralnych serii AXIS mogg by¢ uzywane w sposob zgodny z danymi
zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Rozsiewacze nawozoéw mineralnych serii AXIS zostatly zbudowane stosownie do ich przeznaczenia.

Mozna ich uzywaé wylgcznie do rozprowadzania suchych, ziarnistych i krystalicznych
nawozow, materialow siewnych i ziarnistych srodkow slimakobodjczych.

Maszyna jest przeznaczona do trzypunktowego zawieszenia z tylu na ciggniku i obstugi przez jedng
osobe.

Kazde zastosowanie wykraczajgce poza powyzej ustalone jest uznawane za niezgodne
z przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajgce z tego szkody. Ryzyko
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie nakazanych przez producenta
warunkow eksploatacji, konserwacji i utrzymania sprawno$ci. Dozwolone jest uzywanie wytgcznie
RAUCH oryginalnych czesci zamiennych producenta.

Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowaé i utrzymywa¢ w stanie sprawnosci wylgcznie osoby
obeznane z jej wtasciwosciami i poinstruowane w zakresie zagrozen.

Podczas uzywania maszyny nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych eksploataciji, serwisu
i bezpiecznego obchodzenia sie z maszyng zawartych w niniejszej instrukcji obstugi i umieszczonych
przez producenta na maszynie w postaci wskazowek i znakéw ostrzegawczych. Podczas uzytkowania
maszyny nalezy rowniez przestrzega¢ wiasciwych przepisbw BHP oraz pozostatych, ogdlnie
uznawanych zasad dotyczgcych bezpieczenstwa pracy, ochrony zdrowia pracownikéw i ruchu
drogowego.

Dokonywanie samowolnych modyfikacji maszyny jest niedozwolone. W przypadku wprowadzenia
takich modyfikacji producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajgce z nich szkody.

B Przewidywalne bfedne zastosowanie

Poprzez umieszczone na maszynie wskazowki i znaki ostrzegawcze producent wskazuje na mozliwe
do przewidzenia btedne zastosowanie maszyny. Tych wskazéwek ostrzegawczych nalezy réwniez
przestrzega¢. Pozwala to unikngé uzycia maszyny w sposob opisany w instrukcji obstugi jako
niezgodny z przeznaczeniem.
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2. Wskazowki dla uzytkownika

Wskazowki dla uzytkownika

2.1 O niniejszej instrukcji obstugi
W nastepnych rozdziatach rozsiewacz nawozéw mineralnych nazywany jest ,maszyng”.
Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng cze$é maszyny.
Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, fachowego i ekonomicznego
uzytkowania i konserwacji niniejszej maszyny. Dzieki ich przestrzeganiu mozna uniknaé zagrozen,
ograniczy¢ koszty napraw i przestoje oraz zwiekszy¢ niezawodno$¢ i trwatos¢ maszyny sterowanej
tym sterownikiem.
Kompletng dokumentacje sktadajgcg sie z niniejszej instrukcji obstugi oraz catej dokumentacji od
poddostawcéw nalezy przechowywac w miejscu uzytkowania maszyny (np. w traktorze).
W przypadku odsprzedazy maszyny nalezy réwniez przekazac instrukcje obstugi.
Instrukcja obstugi skierowana jest do uzytkownika maszyny oraz zatrudnianego przez niego personelu
odpowiedzialnego za obstuge i konserwacje. Ta instrukcja obstugi musi zostaC¢ przeczytana ze
zrozumieniem oraz przestrzegana przez wszystkie osoby, ktdrej zlecono wykonanie ponizszych prac:
+ obstuga,
+ konserwacja i czyszczenie,
* usuwanie usterek.
Nalezy mie¢ na uwadze w szczegdlnosci:
*  rozdzial ,Bezpieczenstwo”,
» wskazdéwki ostrzegawcze znajdujgce sie w poszczegdlnych rozdziatach.
Instrukcja eksploatacji nie zwalnia uzytkownika ani pracownika obstugi sterownika maszyny
z odpowiedzialnosci osobiste;j.
2.2 Uktad instrukcji obstugi
Tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi jest podzielona na szes¢ kluczowych zagadnieh
*  Wskazowki dla uzytkownika
+  Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
* Informacje o maszynie
* Instrukcje dotyczace obstugi maszyny
- Transport
- Uruchomienie
- Tryb rozsiewania
+  Wskazowki umozliwiajgce wykrywanie i usuwanie usterek
+  Zalecenia dotyczace konserwacji maszyny i utrzymywania jej sprawnosci
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2. Wskazowki dla uzytkownika

2.3 Wskazowki dotyczace prezentacji tekstu

2.31 Instrukcje i polecenia
Czynnosci, ktére powinien wykona¢ personel obstugi, przedstawiono w nastepujacy sposéb.

» Instrukcja dziatania — krok 1

P Instrukcja dziatania — krok 2

2.3.2 Wyliczenia

Wyliczenia bez ustalonej kolejnosci sg przedstawione w formie listy rozpoczynajgcej sie od punktoréw:
+  Wiasciwos$¢ A
*  Wiasciwos¢ B

2.3.3 Odnosniki

W przypadku odnosnikéw do innych fragmentéw niniejszego dokumentu podawane sg numer akapitu,
tekst nagtéwka lub numer strony:
*  Przyklad: Nalezy przestrzegaé rowniez rozdziatu 3 Bezpieczerstwo

Odnosniki do innych dokumentéw podawane sg w postaci wskazéwki lub polecenia bez podawania

numeru rozdziatu lub strony:

* Przyklad: Przestrzega¢ wskazdéwek w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta watu
przegubowego.
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3. Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

3.1 Wskazoéwki ogélne
Rozdziat Bezpieczenstwo zawiera podstawowe wskazowki ostrzegawcze oraz przepisy BHP
i przepisy ruchu drogowego obowigzujgce podczas uzytkowania zamontowanej maszyny.
Przestrzeganie wskazéwek podanych w tym rozdziale jest podstawowym warunkiem bezpiecznego
uzytkowania i bezawaryjnej eksploatacji maszyny.
Ponadto w pozostatych rozdziatach niniejszej instrukcji obstugi mozna znalez¢ dalsze wskazowki
ostrzegawcze, ktorych roéwniez nalezy skrupulatnie przestrzega¢. Wskazowki ostrzegawcze
umieszczono przed opisami poszczegdlnych czynnosci.
Wskazéwki ostrzegawcze dotyczgce elementéw dostarczonych przez poddostawcéw znajdujg sie
w odpowiednich dokumentacjach od poddostawcéw. Tych wskazdéwek ostrzegawczych nalezy rowniez
przestrzegad.
3.2 Znaczenie wskazéwek ostrzegawczych
W niniejszej instrukcji wskazowki ostrzegawcze podzielone sg ze wzgledu na stopien zagrozenia i
prawdopodobienstwo jego wystgpienia.
Wskazowki ostrzegawcze zwracajg uwage na ryzyko szczatkowe wystepujace w trakcie obstugi
maszyny. Zastosowane wskazowki ostrzegawcze majg nastepujgcg strukture:
Symbol + Hasto
Objasnienie
Stopnie zagrozenia we wskazéwkach ostrzegawczych
Stopien zagrozenia sygnalizowany jest przez odpowiednie hasto. Stopnie zagrozenia sg
klasyfikowane w nastepujgcy sposoéb:
A NIEBEZPIECZENSTWO!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia
Ta wskazdéwka ostrzega przed bezposrednio grozgcym niebezpieczenstwem dla zdrowia i zycia
cztowieka.
Zlekcewazenie tych ostrzezen prowadzi do najciezszych obrazen ciata, rowniez ze skutkiem
Smiertelnym.
» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzegac opisanych procedur.
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3. Bezpieczenstwo

! OSTRZEZENIE!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazowka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia osob.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do ciezkich obrazen.

» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

/A\PRZESTROGA!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazdwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia oséb.

Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do odniesienia obrazen.

» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

NOTYFIKACJA!

Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazéwka ostrzegawcza przestrzega przed powstaniem szkdéd materialnych i
zanieczyszczeniem $rodowiska.

Zlekcewazenie takiej wskazowki ostrzegawczej moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny i
powstania szkdd w jej otoczeniu.

» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

Wskazowka:

Ogdlne wskazéwki zawierajg porady praktyczne oraz szczegdlnie uzyteczne informacje, jednak
nie stanowig ostrzezen przed zagrozeniami.

3.3 Informacje ogolne dotyczace bezpieczenstwa maszyny

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej i uznanymi
zasadami techniki. Mimo to podczas jej uzytkowania i konserwacji mogg powsta¢ zagrozenia dla
zdrowia i zycia uzytkownika lub oséb trzecich bgdz ryzyko uszkodzenia maszyny i innego mienia.

Z tego wzgledu maszyne nalezy eksploatowac:

+ tylko w nalezytym stanie technicznym, ktéry nie stwarza zagrozenia dla ruchu po drogach
publicznych,

* z uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa i ze Swiadomoscig zagrozeh.

Wymaga to przeczytania niniejszej instrukcji obstugi i zrozumienia jej tresci. Uzytkownik musi takze
znac¢ wiasciwe przepisy BHP oraz pozostate ogdlnie uznawane zasady dotyczgce bezpieczenstwa
technicznego, ochrony zdrowia pracownikéw i ruchu drogowego i umiec je zastosowaé w praktyce.
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3. Bezpieczenstwo

3.4 Wskazoéwki dla uzytkownika
Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za uzytkowanie maszyny w sposéb zgodny z przeznaczeniem.
3.41 Kwalifikacje personelu
Osoby, ktérym powierza sie obstuge, konserwacje i utrzymanie maszyny w nalezytym stanie, muszg
przed rozpoczeciem prac przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi i zrozumiec jej tresé.
« Maszyna moze by¢é eksploatowana wytgcznie przez personel odpowiednio przeszkolony
i upowazniony przez uzytkownika.
+ Personel odbywajagcy praktyki/szkolenie/instruktaz moze pracowac¢ przy maszynie tylko pod
nadzorem osoby doswiadczone;.
+ Tylko wykwalifikowany personel konserwacyjny moze wykonywac¢ prace konserwacyjne i
serwisowe.
3.4.2 Przeszkolenie
Dystrybutor, przedstawiciel zakladu lub pracownik producenta poinstruuje uzytkownika w zakresie
obstugi i konserwacji maszyny.
Uzytkownik ma obowigzek gruntownego przeszkolenia personelu zatrudnionego przy obstudze
i konserwacji w zakresie obstugi i utrzymania maszyny w nalezytym stanie z uwzglednieniem
niniejszej instrukcji obstugi.
3.4.3 Zapobieganie wypadkom
Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy w kazdym kraju okresla odpowiednia ustawa. Za
przestrzeganie tych przepiséw obowigzujgcych w kraju zastosowania odpowiada uzytkownik maszyny.
Ponadto nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek:
* Nie wolno dopusci¢ do tego, aby maszyna pracowata bez nadzoru.
* Nie wolno wchodzi¢ na maszyne w czasie jej pracy i transportu (zakaz przewozu oséb).
* Nie wolno uzywa¢ elementéw maszyny jako pomocy do wchodzenia.
* Nalezy nosi¢ odziez $cisle przylegajgcg do ciata. Unika¢ odziezy posiadajgcej paski, fredzle lub
inne elementy, ktére mogtyby sie zaczepic.
* Podczas postugiwania sie srodkami chemicznymi przestrzega¢ wskazowek ostrzegawczych
producenta tych $rodkéw. Moze okaza¢ sie konieczne stosowanie wyposazenia ochronnego
(PSA).
3.5 Wskazoéwki dotyczace bezpiecznej eksploataciji
Maszyne nalezy uzytkowaé wytacznie w stanie zapewniajgcym bezpieczng eksploatacje. W ten
Sposob zapobiega sie sytuacjom niebezpiecznym.
3.51 Parkowanie maszyny
* Maszyne nalezy parkowaé wylgcznie po opréznieniu zbiornika na poziomym, stabilnym podtozu.
«  Parkujgc samg maszyne (bez traktora), nalezy otworzyé do oporu zasuwy dozujgce.
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3.5.2 Napetnianie maszyny

Maszyne mozna napetnia¢ tylko wtedy, gdy jest zamontowana lub doczepiona do ciggnika (w
zaleznosci od maszyny).

Napetnianie maszyny dozwolone jest jedynie po wytgczeniu silnika ciggnika. Wyja¢ kluczyk
zaptonowy ze stacyjki, aby uniemozliwi¢ uruchomienie silnika.

Zapewni¢ wystarczajgcg ilos¢ wolnej przestrzeni po stronie napetniania.

Do napetniania nalezy uzywac¢ odpowiednich urzadzen pomocniczych (np. fadowarka szuflowa,
podajnik slimakowy).

Nalezy przestrzega¢ maks. dopuszczalnej fadownosci i masy catkowitej maszyny.

Napetnia¢ maszyne maksymalnie do wysokosci brzegu. Sprawdzi¢ stan napetnienia zbiornika.
Napetnianie maszyny jest dozwolone tylko przy zamknietych kratkach ochronnych. Zapobiega to
zakiéceniom podczas rozsiewania, spowodowanym przez grudki materiatu posypowego lub inne
ciata obce.

3.5.3 Kontrole przed uruchomieniem

Przed pierwszym i kazdym kolejnym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzac¢ jg pod kagtem
bezpieczenstwa pracy.

Czy urzadzenia zabezpieczajgce maszyny sg dostepne i dziatajg prawidtowo?

Czy wszystkie elementy mocujgce i potgczenia nosne sg stabilnie zamontowane i znajdujg sie
w nalezytym stanie?

Czy tarcze rozrzucajgce i ich mocowania znajdujg sie w nalezytym stanie?

Czy kratki ochronne w zbiorniku sg zamkniete i zablokowane?

Czy wymiar kontrolny blokady kratki ochronnej znajduje sie w odpowiednim zakresie?

Czy nikt nie znajduje sie w strefie zagrozenia maszyny?

Czy ostona watu przegubowego znajduje sie w nalezytym stanie?

3.54 Strefa zagrozenia

Rozrzucany materiat posypowy moze spowodowac powazne obrazenia (np. oczu).

W przypadku przebywania miedzy traktorem a maszyng istnieje powazne, a nawet Smiertelne
zagrozenie wskutek przetaczania sie traktora lub ruchéw maszyny.

Na ponizszej ilustracji wida¢ strefy zagrozenia maszyny.
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3.5.5

3.6

Rys. 1: Strefa zagrozenia w przypadku zamontowanych urzgdzen

[A]

Strefa zagrozenia w trybie rozsiewania [B] Strefa zagrozenia podczas doczepiania/
odczepiania maszyny

Nalezy zwracaé¢ uwage na to, by w obszarze rozrzucania [A] materiatu siewnego przez maszyne
nie znajdowaty sie zadne osoby.

Jesli w strefie zagrozenia maszyny znajdujg sie jakies osoby, natychmiast wylgczy¢ maszyne i
traktor.

Przed doczepieniem/odczepieniem maszyny od ciggnika albo zawieszeniem/zdjeciem rozrzutnika
nalezy wezwac¢ wszystkie osoby do opuszczenia stref zagrozenia.

Biezaca eksploatacja

Jesli podczas pracy maszyny wystepujg usterki, nalezy jg natychmiast zatrzymac i zabezpieczy¢.
Niezwtocznie zleci¢ usuniecie usterek odpowiednio wykwalifikowanym osobom.

Nigdy nie wchodzi¢ na maszyne, gdy rozrzutnik jest wigczony.

Uzytkowa¢ maszyne tylko z zamknietymi kratkami ochronnymi w zbiorniku. Nie otwiera¢ ani nie
demontowagé kratki ochronnej podczas eksploatacji.

Obracajgce sie czesci maszyny mogg spowodowaé powazne obrazenia. Z tego wzgledu nalezy
uwazac, aby nie zbliza¢ czesci ciata lub garderoby do obracajgcych sie czesci maszyny.

Nigdy nie wktada¢ do zbiornika Zadnych przedmiotow obcych (np. $rub, nakretek).

Rozrzucany materiat posypowy moze spowodowaé powazne obrazenia (np. oczu). Z tego
wzgledu nalezy zwraca¢ uwage na to, by w obszarze rozrzucania materiatu przez maszyne nie
znajdowaty sie zadne osoby.

W  przypadku zbyt wysokiej predkosci wiatru przerwaé wysiew, poniewaz nie mozna
zagwarantowacé, ze wtasciwy obszar wysiewu zostanie zachowany.

Nigdy nie nalezy wchodzi¢ na maszyne lub traktor pod przewodami wysokiego napiecia.

Stosowanie nawozu

Stosowanie nawozéw, materiatéw siewnych lub srodkéw ochrony roslin

14
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Niewtasciwy dobdr nawozu, materiatu siewnego bgdz srodka ochrony roslin lub jego niewtasciwe
zastosowanie moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata i zanieczyszczenia srodowiska.

*  Wybierajgc nawdz, materiat siewny lub $rodek ochrony roslin nalezy zasiegng¢ informacji na
temat jego oddziatywania na cziowieka, srodowisko i maszyne.
* Nalezy przestrzegac instrukc;ji i kart charakterystyki dostarczonych przez producenta.

3.7 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Ciecze ftryskajgce pod wysokim cisnieniem mogg spowodowaé powazne obrazenia i zagrazac

Srodowisku. Aby unikng¢ niebezpieczenstwa, nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazowek:

+ Maszyne mozna uzytkowaé tylko wtedy, gdy wartos¢ cisnienia znajduje sie ponizej
maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego.

* Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych nalezy wykona¢ dekompresje instalacji
hydraulicznej. Wytgczy¢ silnik ciggnika. Zabezpieczy¢ go przed ponownym witgczeniem.

* Podczas sprawdzania szczelnosci instalacji nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i rekawice
ochronne.

W przypadku obrazenh spowodowanych przez olej hydrauliczny nalezy natychmiast udaé¢ sie do
lekarza, poniewaz istnieje ryzyko powaznego zakazenia.

* Przy podigczania przewoddéw hydraulicznych do traktora nalezy zadbaé, by instalacja
hydrauliczna — zaréwno po stronie traktora, jak i maszyny — byta pozbawiona cisnienia.

* Przewody hydrauliczne instalacji traktora i rozsiewacza nalezy podtgczac tylko do wskazanych
przytaczy.

* Nalezy unika¢ zanieczyszczern obiegu hydraulicznego. Sprzegta nalezy zaczepia¢ zawsze
w przeznaczonych do tego mocowaniach. Uzywaé oston przeciwpytowych. Przed doczepieniem
oczysci¢ potaczenia.

+ Elementy i przewody elastyczne instalacji hydraulicznej nalezy regularnie kontrolowaé pod katem
uszkodzen mechanicznych np. rozcie¢, przetaré¢, zgniecen, zataman, peknieé, porowatosci itp.

* Przewody i ich zlgcza ulegajg naturalnemu zuzyciu réwniez w przypadku prawidtowego
przechowywania i obcigzen w dopuszczalnych granicach. Ich okres przechowywania
i przydatnosci do uzycia jest przez to ograniczony.

Okres przydatnosci do uzycia przewodu elastycznego wynosi maksymalnie 6 lat wigcznie
z ewentualnym okresem sktadowania wynoszgcym najwyzej 2 lata.

Data produkcji przewodu elastycznego jest podana na armaturze przewodu w postaci miesigca i roku.

*  Przewody hydrauliczne nalezy wymienia¢ w razie uszkodzenia i po uptywie okresu przydatnosci.

* W przypadku wymiany parametry nowych przewodoéw gietkich muszg by¢ zgodne z wymaganiami
technicznymi producenta urzgdzenia. W szczegdolnosci zwraca¢ uwage na odmienne dane
dotyczgce cisnienia maksymalnego przewoddw hydraulicznych przeznaczonych do wymiany.

3.8 Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

Podczas wykonywania prac zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem sprawnosci nalezy liczy¢ sie
z dodatkowymi zagrozeniami, ktére nie wystepujg podczas obstugi maszyny.
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Dlatego prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem sprawnosci nalezy zawsze wykonywaé ze
zwiekszong ostroznoscig. Nalezy pracowac wyjgtkowo uwaznie, majgc swiadomos¢ zagrozen.

3.8.1 Kwalifikacje personelu konserwacyjnego

+ Prace spawalnicze i prace przy instalacji elektrycznej oraz hydraulicznej mogg wykonywacé tylko
osoby wykwalifikowane.

3.8.2 Czesci zuzywalne

* Nalezy $cisle przestrzega¢ okreslonej w niniejszej instrukcji obstugi czestotliwosci wykonywania
prac konserwacyjnych i stuzgcych utrzymaniu sprawnosci.

* Nalezy réwniez przestrzega¢ czestotliwosci wykonywania prac konserwacyjnych i utrzymania
sprawnosci dotyczacych elementdw od innych dostawcéw. Informacje na ten temat nalezy
zaczerpna¢ z odpowiednich dokumentacji poddostawcow.

+ Po zakonczeniu kazdego sezonu zaleca sie sprawdzanie w autoryzowanej placéwce serwisowe;j
stanu maszyny, zwlaszcza elementéw mocujacych, czesci z tworzywa sztucznego zwigzanych
z bezpieczenstwem, instalacji hydraulicznej, organéw dozujgcych i topatek rozrzucajgcych.

+ Czesci zamienne muszg by¢ przynajmniej zgodne z wymaganiami technicznymi okreslonymi
przez producenta. Spelnienie wymagan technicznych zapewnia uzywanie oryginalnych czesci
zamiennych.

*  Nakretki samozabezpieczajgce przeznaczone sg tylko do jednorazowego uzytku. Do mocowania
elementéw konstrukcyjnych (np. przy wymianie topatek rozrzucajgcych) nalezy zawsze uzywaé
nowych nakretek samozabezpieczajgcych.
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3.8.3 Prace konserwacyjne i serwisowe

* Przed przystgpieniem do wszelkich prac w zakresie czyszczenia, konserwacji i utrzymania
sprawnosci, jak rowniez przed usunieciem jakiejkolwiek usterki, nalezy zawsze wytgczaé silnik
ciagnika. Poczekaé¢, az wszystkie obracajace sie elementy maszyny zatrzymajq sie.

* Nalezy upewni¢ sie, ze nikt nie wigczy przypadkowo maszyny. Wyjaé kluczyk zaptonowy ze
stacyjki ciggnika.

*  Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych i utrzymania sprawnosci lub prac przy
instalacji elektrycznej nalezy roztgczyé zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem i maszyng.

*  Sprawdzi¢, czy ciggnik z maszyng zostat prawidiowo zaparkowany. Zbiornik musi by¢ pusty,
a ciggnik i maszyna powinny sta¢ na poziomym, stabilnym podtozu i by¢é zabezpieczone przed
stoczeniem sie.

* Dodatkowo zabezpieczyé podniesiong maszyne przed upadkiem (np. poprzez podstawienie
kozta) w przypadku koniecznosci wykonania prac konserwacyjnych i utrzymania sprawnosci z
podniesiong maszyna.

* Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i prac stuzgcych utrzymaniu sprawnosci nalezy
zredukowac cisnienie w instalacji hydraulicznej.

»  Otwiera¢ kratke ochronng w zbiorniku tylko wtedy, gdy maszyna jest wytgczona.

» Jesli praca jest wykonywana przy obracajgcym sie wale odbioru mocy, w poblizu watu odbioru
mocy lub watu przegubowego nie moze przebywaé zadna osoba.

* Niedopuszczalne jest usuwanie zatoréw w zbiorniku rozsiewacza rekg lub noga; czynnosc¢ te
nalezy wykonywac za pomocg odpowiedniego narzedzia.

* W przypadku zastosowania myjki wysokocisnieniowej nigdy nie kierowac¢ strumienia wody
bezposrednio na naklejki ze znakami ostrzegawczymi, urzadzenia elektryczne, elementy instalacji
hydraulicznej i tozyska.

» Sprawdzac¢ regularnie sruby i nakretki pod katem stabilnego zamocowania. Dokrecaé¢ luzne
potgczenia srubowe.

3.9 Bezpieczenstwo w ruchu drogowym

Podczas jazdy po ulicach i drogach publicznych ciggnik z doczepiong maszyng musi spetniaé wymogi
przepisow ruchu drogowego obowigzujgcych w danym kraju. Za przestrzeganie tych przepisow
odpowiedzialni sg wiasciciel oraz kierowca pojazdu.

3.91 Kontrola przed rozpoczeciem jazdy

Kontrola przed rozpoczeciem jazdy ma istotne znaczenie dla bezpieczenstwa w ruchu drogowym.
Bezposrednio przed rozpoczeciem kazdej jazdy nalezy sprawdza¢ przestrzeganie warunkow
eksploatacji, bezpieczehstwa w ruchu drogowym i przepisdw obowigzujgcych w danym kraju.
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3.9.2

Czy nie przekroczono dopuszczalnej masy catkowitej? Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnego
obcigzenia osi, dopuszczalnego obcigzenia hamulcow i dopuszczalnej nosnosci opon;

o Patrz 5 Obliczanie obcigzenia osi

Czy maszyna jest doczepiona zgodnie z przepisami?

Czy istnieje niebezpieczenstwo utraty nawozu w trakcie jazdy?

o  Zwrdci¢ uwage na poziom napetnienia zbiornika z nawozem.

o  Zasuwy dozujgce muszg by¢ zamkniete.

o  Wylgczy¢ sterownik elektroniczny.

Sprawdzi¢ cisnienie w oponach i dziatanie uktadu hamulcowego ciggnika.

Czy oswietlenie i oznakowanie maszyny jest zgodne z obowigzujgcymi w danym kraju przepisami
dotyczacymi korzystania z drég publicznych? Zwrécié uwage na zgodne z przepisami
zamocowanie.

Drabinka jest ztozona i zablokowana, znajduje sie w pozycji transportowej (w zaleznosci od
maszyny).

Przejazd z maszyna

Zachowanie ciggnika podczas jazdy, kierowania i hamowania zmienia sie po doczepieniu maszyny.
Np. z powodu zbyt duzej masy maszyny o$ przednia ciggnika moze zosta¢é nadmiernie odcigzona, co
negatywnie wplywa na sterownosé.

Dostosowac¢ sposadb jazdy do zmienionych wtasciwos$ci jezdnych.

Podczas jazdy zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg widocznosc. Jezeli nie jest ona
zapewniona (np. przy jezdzie do tylu) konieczna jest pomoc osoby nakierowujgce;.

Przestrzega¢ maksymalnej dopuszczalnej predkosci jazdy.

Podczas wjezdzania pod gore i zjezdzania z gory, jak rowniez przy jezdzie w poprzek zbocza
unika¢ nagtego wchodzenia w zakrety. Ze wzgledu na przemieszczenie srodka ciezkosci istnieje
ryzyko przewrdcenia. Po nieréwnym lub migkkim podtozu (np. wjazd na pole, krawezniki) nalezy
jechac szczegolnie ostroznie.

Aby unikng¢ kotysania sie, unieruchomic¢ po bokach dolne ramiona podnosnika tylnego ciggnika.
Przebywanie os6b na maszynie podczas jazdy i pracy jest surowo zabronione.

18
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3. Bezpieczenstwo

3.10

informacyjne

3.10.1

i informacyjnych

Urzadzenia zabezpieczajgce, wskazéwki ostrzegawcze i

Rozmieszczenie urzadzen zabezpieczajacych oraz wskazéwek ostrzegawczych

Rys. 2: Urzgdzenia zabezpieczajgce, naklejki wskazéwek ostrzegawczych i informacyjnych, widok z
przodu

(1]
(2]
(3]

(4]
5]
(6]
[7]

(8]

Blokada kratki ochronne;j

Kratka ochronna w zbiorniku

Oswietlenie

Biate $wiatta odblaskowe

Znak zakazu: zakaz witryskiwania wody
(zakryty przez ostone przeciwbtotng)

Wskazéwka informacyjna: maksymalna
tadownos¢

Wskazéwka informacyjna: predkos¢
obrotowa watu odbioru mocy

Wskazowka ostrzegawcza:

niebezpieczenstwo zmiazdzenia pomiedzy
ciggnikiem a maszyng

[9]
[10]

[11]
[12]

[13]
[14]
[19]

Wskazéwka ostrzegawcza: wyjaé kluczyk
zaptonowy ze stacyjki
Wskazéwka  ostrzegawcza:
instrukcje obstugi

Tabliczka znamionowa
Wskazéwka informacyjna: blokada ostony
przeciwbtotne;

Folia ostrzegawcza

Ucha zaczepowe

Wskazéwka informacyjna: ucho zaczepowe
w zbiorniku

przeczytaé

AXIS 25 EMC (+W)

5904066
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3. Bezpieczenstwo

Rys. 3: Urzgdzenia zabezpieczajgce, naklejki wskazowek ostrzegawczych i informacyjnych, widok z

tytu

[1]
[2]
[3]

[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Folia ostrzegawcza

Oswietlenie

Wskazéwka informacyjna: ucho mocujgce
(4x wokot maszyny)

Patak zabezpieczajagcy

Czerwone $wiatta odblaskowe

Wskazéwka ostrzegawcza: ruchome czesci
Wskazéwka ostrzegawcza: wyrzut materiatu
Wskazéwka informacyjna: zakaz
wchodzenia

9]
[10]

(1]
[12]

[13]

Boczne zéite Swiatta odblaskowe
Wskazdéwka ostrzegawcza:
niebezpieczehstwo zmiazdzenia
Zabezpieczenie tarcz rozrzucajgcych
Wskazdéwka ostrzegawcza: zakaz jazdy na
rozsiewaczu

Wskazéwka informacyjna: ztozy¢ drabinke
przed jazdag

20
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3. Bezpieczenstwo

[1] Ostona watu przegubowego

Rys. 4: Wat przegubowy
3.10.2 Funkcja urzadzen zabezpieczajgcych
Urzadzenia zabezpieczajgce majg na celu ochrone zdrowia i zycia uzytkownika.

* Przed przystgpieniem do pracy przy uzyciu maszyny nalezy upewni¢ sie, ze urzgdzenia
zabezpieczajgce sg sprawne i nie sg uszkodzone.
»  Uzytkowanie maszyny z niesprawnymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi jest niedopuszczalne.

Nazwa Funkcja
Kratka ochronna Zapobiega wciggnieciu czesci ciata przez obracajgce sie mieszadio.
w zbiorniku Zapobiega odcieciu czesci ciata przez zasuwe dozujgca.

Zapobiega zaktéceniom podczas rozsiewania spowodowanym przez
grudki materiatu posypowego, wieksze kamienie lub inne wigksze
przedmioty (dziatanie sita).

Blokada kratki ochronne;j Zapobiega przypadkowemu otwarciu kratki ochronnej w zbiorniku.
Przy prawidtowym zamknieciu kratki ochronnej blokuje jg mechanicznie.
Otwarcie mozliwe jest tylko za pomocg narzedzia.

Zabezpieczenie tarcz Zapobiega wyrzucaniu nhawozu do przodu (w kierunku ciggnika/miejsca
rozrzucajgcych pracy).

Ostona watu przegubowego | Zapobiega wciggnieciu czesci ciata i odziezy do wirujgcego watu
przegubowego.

Patgk zabezpieczajgcy Zapobiega pochwyceniu przez obracajgce sie tarcze rozrzucajgce z tytu
i z boku.

Ostona konsoli przektadni | Zapobiega dostepowi do podzespotéw przektadni.

AXIS 25 EMC (+W) 5904066 21



3. Bezpieczenstwo

3.1 Naklejki ze wskazéwkami ostrzegawczymi i informacyjnymi
Na maszynie umieszczone sg rozne wskazowki ostrzegawcze i informacyjne (rozmieszczenie na
maszynie patrz 3.70.1 Rozmieszczenie urzgdzenn zabezpieczajgcych oraz wskazowek
ostrzegawczych i informacyjnych).
Wskazéwki ostrzegawcze i informacyjne sg czescig maszyny. Nie wolno ich usuwac ani zmieniac.
» Brakujace lub nieczytelne wskazoéwki ostrzegawcze Ilub informacyjne nalezy natychmiast
wymienic.
Jezeli w trakcie napraw montowane sg nowe elementy, nalezy na nich umiesci¢ te same wskazdéwki
ostrzegawcze i informacyjne, ktoére znajdowalty sie na oryginalnych elementach.
Odpowiednie naklejki ze wskazéwkami ostrzegawczymi i informacyjnymi mozna zaméwié¢ w
dziale czesci zamiennych.
3.111 Naklejki ze wskazéwkami ostrzegawczymi
Piktogram Opis
Przeczyta¢ instrukcje obstugi i wskazéwki ostrzegawcze.
Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi
|.l| i zapoznac sie ze wskazdwkami ostrzegawczymi, a nastepnie
—_— przestrzegac ich tresci. Instrukcja zawiera wyczerpujacy opis obstugi
oraz cenne wskazdwki dotyczgce uzytkowania, konserwacji
i pielegnacji.
Wyjac kluczyk ze stacyijki.
Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i napraw wytgczyc¢
silnik i wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze stacyjki. Odcigé doptyw pradu.
Zakaz jazdy na urzadzeniu
Niebezpieczenstwo zeslizgniecia i odniesienia obrazen. Podczas
wysiewu oraz transportu nie mozna wchodzi¢ na maszyne.
Zakaz wchodzenia
Wchodzenie na patgk zabezpieczajacy jest zabronione.
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3. Bezpieczenstwo

Piktogram Opis

Niebezpieczenstwo pomiedzy traktorem a maszyng

Osoby, ktdre w momencie podjezdzania traktora lub uruchamiania
instalacji hydraulicznej znajdujg sie pomiedzy traktorem a maszyna,
narazone sg na zmiazdzenie moggce doprowadzi¢ nawet do utraty
zycia.

Z powodu nieuwagi lub btedu w obstudze ciggnik moze zostaé
zatrzymany zbyt p6zno lub nie zosta¢ zatrzymany w ogole.
Wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia miedzy
traktorem a maszyna.

Niebezpieczenstwo z powodu wyrzutu materiatu

Niebezpieczenhstwo obrazen catego ciata przez wyrzucany z duzg sitg
materiat posypowy

Przed uruchomieniem nalezy wezwa¢ wszystkie osoby do opuszczenia
strefy zagrozenia rozsiewacza nawozow mineralnych (obszaru
wysiewu).

Niebezpieczenstwo z powodu ruchomych czesci

Niebezpieczenhstwo odciecia czesci ciata

Zabronione jest sieganie rekg do strefy zagrozenia obracajgcych sie
czesci.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, nastawczych i napraw
wytgczy¢ silnik i wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze stacyjki.

Niebezpieczenstwo z powodu ruchomych czesci

Niebezpieczenhstwo odciecia czesci ciata

Wkiadanie dtoni do strefy zagrozenia zasuwy dozujgcej jest zabronione.
Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, nastawczych i napraw
wytgczy¢ silnik i wyjgé kluczyk zaptonowy ze stacyjki.

3.11.2 Naklejki ze wskazéwkami informacyjnymi

Piktogram Opis

Ucho w zbiorniku
Oznaczenie uchwytu do zamocowania podnosnika

Kac455Tv
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3. Bezpieczenstwo

Piktogram

Opis

6007117

Ucha mocujgce na zbiorniku

Do oznakowania punktu na maszynie, ktory jest uzywany do
przywigzywania lub zabezpieczania maszyny, aby zapobiec
ewentualnym ruchom podczas transportu.

Punkt smarowania

Znamionowa predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy
Znamionowa predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy ciggnika wynosi
540 obr./min.

Maksymalna tadowno$¢

Blokada ostony przeciwbfotne;j

24
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3. Bezpieczenstwo

Piktogram Opis

Tylko w przypadku dostepnosci drabinki
Ztozy¢ drabinke przed jazda
Zakaz wtryskiwania wody
Zabrania sie wtryskiwania wody do obudowy komputera roboczego i
innych czesci elektronicznych.
Aplikacja z tabelami wysiewu
Na smartfony z systemem Android/IOS z funkcjg DiS
Kod QR do szybkiej instalacji aplikaciji

3.12 Fabrikschild und Maschinenkennzeichnung

Po dostarczeniu maszyny nalezy upewnic sie, ze wszystkie wymagane tabliczki sg dostepne.

W zaleznosci od kraju docelowego na maszynie moga by¢ umieszczone dodatkowe tabliczki.

AXIS 25 EMC (+W)

5904066
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3. Bezpieczenstwo

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200 * 77836 Rheinmunster * Germany

fﬁ B4RAULH
! .

Serial No ----

Brand RAUCH
Machine ----

Model .-

Unladen Mass  xxxx kg - xxxx kg

5

AfterSales Portal

NI/

Year of manufacture 20xx .
Model year 20xx &—

Rys. 5: Tabliczka znamionowa

[11 Numer seryjny [5] Ciezar wtasny

[2] Producent [6] Rok produkgji

[3] Maszyna [71 Rok modelowy

[4] Typ

3.13 Oswietlenie/oznakowanie

Maszyna jest fabrycznie wyposazona w elementy oswietleniowe i przednie, tylne oraz boczne
oznakowanie (rozmieszczenie na maszynie patrz 3.70.1 Rozmieszczenie urzgdzen
zabezpieczajgcych oraz wskazéwek ostrzegawczych i informacyjnych).
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4. Informacje o maszynie

4 Informacje o maszynie

4.1 Producent

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200

77836 Rheinmiinster

Germany

Telefon: +49 (0) 7229 8580-0
Faks: +49 (0) 7229 8580-200

4.2 Opis maszyny

Maszyne nalezy eksploatowa¢ w sposob opisany w rozdziale 1 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem.

W sktad maszyny wchodzg wymienione ponizej zespoty.

*  2-komorowy pojemnik wyposazony w mieszadta i wyloty

*+ Ramai punkty sprzegu

+  Elementy napedu (wat napedowy i przektadnia)

*  Elementy ukfadu dozujgcego (mieszadto, zasuwa dozujgca, skala ilosci wysiewanego materiatu)

+ Elementy stuzgce do ustawiania szerokosci roboczej

* Urzadzenia zabezpieczajgce — patrz 3.10 Urzgdzenia zabezpieczajgce, wskazéwki ostrzegawcze
i informacyjne

421 Wersja

Niektore modele nie sg dostepne we wszystkich krajach.

Dostepne wyposazenie dodatkowe zalezy od kraju zastosowania maszyny i nie zostato tutaj
dokfadnie opisane.

*  Prosimy o kontakt ze swoim dystrybutorem/importerem, jesli potrzebne jest okreslone
wyposazenie dodatkowe.
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4. Informacje o maszynie

4.2.2 Widok ogdlny podzespotéow
Rys. 6: Widok ogdlny zespotéow: Widok od przodu
[1] Punkt sprzegu gornego ramienia [7] Czop przekfadni
podnosnika [8] Przektadnia
[2] Drabinka [91 Podpora watu przegubowego
[3] Poszerzona ostona przeciwbtotna [10] Rama wagi
[4] Ostona przeciwbtotna [11] Schowek na weze
[5] Rama
[6] Punkty sprzegu dolnego ramienia
podnosnika
28 5904066 AXIS 25 EMC (+W)



4. Informacje o maszynie

Rys. 7: Widok ogélny zespotow: Tyt

(1]
(2]

(3]

Zbiornik (skala stanu napetnienia)
Jednostka nastawcza punktu dozowania
(lewa/prawa)

Skala ilosci wysiewanego materiatu (lewa/
prawa)

[4]
[5]

Tarcza rozrzucajgca (lewa/prawa)
Zsuwnia do préby rozsiewu

AXIS 25 EMC (+W) 5904066
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4. Informacje o maszynie

4.2.3 Przektadnia — funkcja M EMC

Rys. 8: Regulacja przeptywu masy przez pomiar momentu obrotowego tarcz rozrzucajgcych

[1] Czujnik  predkosci obrotowej prawy [3] Czujnik predkosci obrotowej lewy (kierunek
(kierunek jazdy) jazdy)
[2] Czujnik referencyjny predkosci obrotowej

4.2.4 Mieszadto
[11 Zasuwa dozujgca
[2] Mieszadto
Rys. 9: Mieszadtfo
4.2.5 Schodki

W przypadku transportu maszyny nalezy ztozy¢ drabinke do gory.
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4. Informacje o maszynie

Rys. 10: Drabinka w pozycji transportowej
[11 Drabinka z nadstawg L. [2] Drabinka z nadstawg XL.

Rys. 11: Drabinka w pozycji roboczej

[11 Drabinka z nadstawg L. [2] Drabinka z nadstawg XL.
4.3 Dane techniczne
431 Wymiary maszyny
AXIS 25 EMC AXIS 25 EMC + W
Dane

Szerokos¢ catkowita

z nadstawg L 240cm
z nadstawg XL 295
Dtugos$c¢ catkowita 143 cm 160 cm
Wysokos$¢ napetnienia (maszyna podstawowa) 108 cm
AXIS 25 EMC (+W) 5904066
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4. Informacje o maszynie

AXIS 25 EMC AXIS 25 EMC + W
Dane
Odlegtos¢ pomiedzy srodkiem ciezkosci 65.5cm 79.5cm
a punktem dolnego ramienia podnosnika
Szerokos¢ napetnienia
z nadstawg L 195 cm
z nadstawg XL 250 cm
Szerokos¢ robocza’ 12-42m
4.3.2 Dane techniczne wyposazenia podstawowego
Dane AXIS 25 EMC AXIS 25 EMC + W
Predkosc¢ obrotowa watu odbioru mocy
min. 450 rpm
maks. 650 rpm
Pojemnosé 1500-2500 |
Przeptyw masowy? maks. 675 kg/min
Cisnienie hydrauliczne maks. 200 bar
Poziom cinienia akustycznego® (mierzony w 75 dB(A)
zamknietej kabinie kierowcy ciggnika)
B Masy i obcigzenia
Cigezar wiasny (masa) maszyny moze rozni¢ sie¢ w zaleznos$ci od wyposazenia i zestawu
nadstaw.
Dane AXIS 25 EMC AXIS 25 EMC + W
Ciezar wtasny min. - maks. 435 - 675 kg
Obcigzenie uzytkowe nawozu 2500 kg
1) Szeroko$¢ robocza zalezna od gatunku nawozu i typu tarcz rozrzucajgcych
2) Przeptyw masowy zalezny od gatunku nawozu
3) Poziom cisnienia akustycznego maszyny mozna zmierzy¢ wylgcznie podczas pracy ciggnika, wigc rzeczywiscie zmierzona
warto$¢ zalezy w znacznym stopniu od uzywanego ciagnika.
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4. Informacje o maszynie

4.3.3

4.4

441

Dane techniczne nadstaw

L500 LA500 L1500 XL1500
Zmi
mana +500 | +5001 +1500 | +1500 |
pojemnosci
Zmiana wysokoSci
L + 145 +175 + 445 + 325
napetnienia w mm
Maks. wielko$¢
2400x1300x245 2400x1300x175 2400x1300x550 2900x1500x450
nadstawy w mm
Masa nadstawy 33 kg 33 kg 72 kg 87 kg

Nadstawe LA500 mozna stosowac tylko w potgczeniu z nadstawg L500.

Wyposazenie specjalne

Zaleca sie wykonanie montazu elementéw wyposazenia na maszynie podstawowej przez
sprzedawce lub w specjalistycznej placowce serwisowej.

Niektére modele nie sg dostepne we wszystkich krajach.

Dostepne wyposazenie dodatkowe zalezy od kraju zastosowania maszyny i nie zostato tutaj
dokfadnie opisane.

* Prosimy o kontakt ze swoim dystrybutorem/importerem, jesli potrzebne jest okreslone
wyposazenie dodatkowe.

Nadstawy

Nadstawa L lub XL jest fabrycznie zamontowana na maszynie.

Za pomoca rozszerzonej nadstawy LA mozna zwigkszy¢ pojemnosgé.

AXIS 25 EMC (+W)
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4. Informacje o maszynie

Przeglad nadstaw: patrz rozdziat 4.3.3 Dane techniczne nadstaw

4.4.2 Schodki

Drabinka pomaga podczas wchodzenia do zbiornika.

Drabinka Zastosowanie
AS-L « Nadstawa: L500, LA500, L1500
AS-XL - Nadstawa: XL1500

Strona 30

Podczas rozsiewania pod zadnym pozorem nie uzywac¢ nadstawy!

Koniecznie zlozy¢ drabinke przed rozpoczeciem rozsiewania.Rozdziat 4.2.5 - Schodki -

443 Plandeka

Uzywajgc plandeki do przykrywania zbiornika, mozna zabezpieczy¢ rozsiewany materiat przed wodg

i wilgocia.

Plandeka jest przykrecana do zamontowanej nadstawy zbiornika.

Plandeka

Zastosowanie

AP-L, sktadana

+  Nadstawa: L500, LA500, L1500

AP-XL, sktadana

. Nadstawa: XL1500

44.4 Rolki podporowe

m ASR

Do parkowania i recznego przesuwania pustej maszyny.

W skiad zestawdw kotowych wchodzg dwa sktadane zestawy skretne z przodu i dwa zestawy state

z tytu z blokada.

34
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4. Informacje o maszynie

Rys. 12: Przedni zestaw kotowy

[11 Gorny zestaw kotowy [2] Dolny zestaw kotowy
4.4.5 Urzadzenie do wysiewu granicznego i krawedziowego
m TELIMAT X

TELIMAT X stuzy do zdalnego sterowania wysiewem skrajnym i granicznym ze $ciezki przejazdu (w
prawo).

TELIMAT X aktywuje sie na terminalu, a sterowanie odbywa sie za pomocg sitownika nastawczego.
4.4.6 Wat przegubowy z grzechotka gwiazdowa

Sprzegto z grzechotkg gwiazdowg ogranicza moment obrotowy w przypadku przecigzenia.
4.4.7 Praktyczny zestaw kontrolny

m XCheck
Do kontroli rozprowadzania materialu w
poprzek pola.

Rys. 13: Praktyczny zestaw kontrolny XCheck

44.8 System identyfikacji nawozu

m DIS

Stuzy do szybkiego i tatwego okreslania ustawien rozsiewania nieznanych nawozoéw.

AXIS 25 EMC (+W) 5904066 35



5. Obliczanie obcigzenia osi

5

Obliczanie obcigzenia osi

't OSTRZEZENIE!

Nadwaga

Wyposazenie zamontowane na przednim lub tylnym trzypunktowym uktadzie zawieszenia nie

moze powodowac przekroczenia dopuszczalnej masy catkowitej.

» Przed uzyciem maszyny upewnij sie, ze spetnione sg ponizsze warunki.

» Wykonaj nastepujace obliczenia lub zwaz ciggnik z maszyna.

Okresl mase catkowitg, obcigzenie osi,

nosno$¢ opon i minimalng mase
obcigznika:
Do obliczen potrzebne bedg nastepujgce
wartosci:
Opis Jednostka Opis Okreslone przez
T K Masa wtasna ciggnika Patrz instrukcja obstugi ciggnika
9 Pomiar wedtug skali
T K Nacisk na przednig o$ Patrz instrukcja obstugi ciggnika
¢ nieobcigzonego ciggnika Pomiar wedtug skali
T2 K Nacisk na tylng o$ Patrz instrukcja obstugi ciggnika
¢ nieobcigzonego ciggnika Pomiar wedtug skali
¢ K Obcigzenie osi (ciggnik + Pomiar wedtug skali
g maszyna)
1 K Nacisk na przednig o$ (ciagnik + |Pomiar wedtug skali
g maszyna)
9 K Nacisk na tylng o$ (ciagnik + Pomiar wedtug skali
¢ maszyna)
Catkowita masa maszyny Patrz cennik maszyn lub
M1 kg zawieszanej z przodu lub instrukcja obstugi
przedniego obcigznika Pomiar wedtug skali
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5. Obliczanie obcigzenia osi

Opis Jednostka Opis Okreslone przez
Masa catkowita maszyny Patrz cennik maszyn lub
M2 kg zawieszanej z tytu lub tylnego instrukcja obstugi
obcigznika Pomiar wedtug skali
Odlegto$¢ miedzy srodkiem Patrz cennik maszyny lub
a m ciezkosci maszyny lub instrukcja obstugi
przedniego obcigznika a Wymiary

srodkiem przedniej osi

Odlegto$¢ miedzy osiami Patrz instrukcja obstugi ciggnika
ciggnika Wymiary

Odlegtos¢ miedzy srodkiem tylnej | Patrz instrukcja obstugi ciggnika
c m osi a srodkami przegubow Wymiary
kulowych dolnych ciegiet

Odlegto$¢ miedzy srodkami Patrz cennik maszyn lub
przegubdéw kulowych dolnych instrukcja obstugi
d m ciegiet a Srodkiem ciezkosci

maszyny zawieszanej z tytu lub
tylnego obcigznika

Maszyna zawieszana z tytu ciggnika lub zestaw maszyn zawieszanych z przodu i z tytu
ciggnika:

1) Obliczenie minimalnej masy przedniego obciaznika M1 minimum

M1 minimum =[M2 x (c+d)-T1 xb +0.2x T xb]/[a+b]

Wpisz minimalng mase obcigznika do tabeli.

Maszyna zawieszana z przodu ciggnika:

2) Obliczenie minimalnej masy tylnego obciaznika M2 minimum

M2 minimum=[M1xa-T2xb+045xTxb]/[b+c+d]

Wpisz minimalng mase obcigznika do tabeli.

3) Obliczanie rzeczywistego nacisku na przednig o$ T1 rzeczywiste

Jezeli maszyna zawieszana z przodu (M1) jest Izejsza od minimalnego wymaganego obcigzenia z
przodu (minimum), zwiekszaj jej mase, az uzyskasz minimalne wymagane obcigzenie z przodu

T1 rzeczywiste = [ M1 x (a+b) + T1 xb-M2 x (c+d)]/[b]

Wskaz warto$¢ obliczonego nacisku na przednig o$ i warto$¢ wynikajgcg z instrukcji obstugi ciggnika.

AXIS 25 EMC (+W) 5904066 37



5. Obliczanie obcigzenia osi

4) Obliczenie masy catkowitej M rzeczywiste

Jezeli maszyna zawieszana z tylu (M2) jest Izejsza od minimalnego wymaganego obcigzenia z tytu
(minimum), zwieksz jej mase, az uzyskasz minimalne wymagane obcigzenie z tytu

M rzeczywiste

=M1+T+M2

Wskaz warto$¢ obliczonego catkowitego nacisku i wartos¢ wynikajgcg z instrukcji obstugi ciggnika.

5) Obliczanie rzeczywistego nacisku na tylng os T2 rzeczywiste

T2 rzeczywiste = M rzeczywiste - T1 rzeczywiste

Wskaz wartos¢ obliczonego nacisku na tylng os i wartos¢ wynikajacg z instrukcji obstugi ciggnika.

6) Nosnos¢ opon

Wskaza¢ podwaojng (2 opony) dopuszczalng warto$¢ obcigzenia (patrz wskazania producenta opon).

Tabela:

Wartosc¢ rzeczywista
uzyskana za pomoca
obliczen

Wartos¢ dopuszczalna
zgodnie z instrukcja
obstugi

Podwaéjna wartosé
dopuszczalnej
fadownosci na opone
(2 opony)

Minimalne obcigzenie

przodityt kg

Masa catkowita kg kg

Nacisk na przednig 0$ kg kg kg
Nacisk na tylng o$ kg kg kg

Minimalne obcigzenie nalezy wykona¢ poprzez zamontowanie na ciggniku
maszyny lub obcigznikéw.
Uzyskane wartosci muszg by¢ nizsze lub réwne wartosciom

dopuszczalnym.
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6 Transport bez ciggnika

6.1 Ogdblne wskazéwki bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do transportu maszyny nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wskazdwki:

Istnieje mozliwos¢ transportowania maszyny bez uzycia traktora, jednak wytgcznie po opréznieniu
zbiornika.

Prace te mogg wykonywac tylko odpowiednio przeszkolone osoby, ktérym zostaty one wyraznie
Zlecone.

Nalezy wéwczas uzywac¢ odpowiednich srodkéw transportu i urzgdzen dzwignicowych (np. dzwig,
wozek widtowy, wozek podnosny, zawiesia linowe itd.).

Odpowiednio wczesnie ustali¢ trase transportu i usungé ewentualne przeszkody.

Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace i transportowe sg sprawne.

Zabezpieczy¢ w odpowiedni sposéb wszelkie miejsca niebezpieczne, nawet jesli
niebezpieczenstwo wystepuje tylko przez krétki czas.

Osoba odpowiedzialna za realizacje transportu powinna zorganizowa¢ transport maszyny
w spos6b zgodny z obowigzujgcymi przepisami.

Nalezy zadbac¢ o to, by osoby nieupowaznione nie zblizaly sie do trasy transportu. Odpowiednie
obszary nalezy odgrodzic¢!

Transportowa¢ maszyne z zachowaniem ostroznosci i obchodzi¢ sie z nig z nalezytg
starannoscia.

Zwroci¢ uwage na wywazenie srodka ciezkosci! W razie potrzeby tak ustawi¢ diugosci lin, aby
maszyna byta prosto zawieszona na srodku transportowym.

Nalezy transportowa¢ maszyne do miejsca ustawienia mozliwie jak najnizej nad ziemia.

6.2 Zaladunek i wytadunek, odstawianie

>

Ustali¢ ciezar maszyny.
[> Sprawdzi¢ dane na tabliczce znamionowe;.
> Uwzgledni¢ mase zamontowanego wyposazenia dodatkowego.

Unosi¢ maszyne za pomocg odpowiedniego urzgdzenia dzwignicowego.

Ustawi¢ ostroznie maszyne na powierzchni tadunkowej pojazdu transportowego lub stabilnym
podiozu.
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6.2.1 Transport za pomoca samochodu ciezarowego
Rys. 14: Punkty mocowania
[11 4 x uchwyty z tytu [2] Punkt mocowania na goérnym ramieniu
podnosnika z przodu
Transport za pomocg samochodu ciezarowego
» Za pomocg uchwytéw [1] i gérnego ramienia podno$nika [2] mocuje sie maszyne na powierzchni
tadunkowej pojazdu transportowego.
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71

7.2

Uruchomienie

Odbiér maszyny

Podczas odbioru maszyny nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy.

Do standardowego zakresu dostawy nalezg:

* 1 rozsiewacz nawozow mineralnych serii AXIS

» 1 instrukcja obstugi AXIS 25

* 1 zestaw do préb rozsiewu obejmujgcy zsuwnie i kalkulator

*  Sworznie dolnego i gérnego ramienia podnosnika

+  Komplet tarcz rozrzucajgcych (zgodny z zamowieniem)

* 1 walt przegubowy (wraz z instrukcjg obstugi)

* 1 mieszadto

+  Kratka ochronna w zbiorniku

*  Terminal ISOBUS ze sterownikiem maszyny AXIS EMC ISOBUS (wraz z instrukcjg obstugi)

Sprawdzi¢ dodatkowo zamoéwione wyposazenie specjalne.

Sprawdzi¢, czy nie doszto do uszkodzen w trakcie transportu lub czy nie brakuje czesci. Zazada¢ od
spedytora potwierdzenia uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru sprawdzi¢ osprzet pod katem prawidtowego osadzenia.
Prawa i lewa tarcza rozrzucajagca musza by¢ zamontowane z prawej i z lewej strony wzgledem
kierunku jazdy.

W razie watpliwosci zwrdcié sie do dystrybutora lub bezposrednio do zakfadu producenta.
Wymagania dotyczace ciggnika

W celu zapewnienia bezpiecznego i zgodnego z przeznaczeniem zastosowania maszyny ciggnik musi
spetnia¢ odpowiednie wymagania mechaniczne, hydrauliczne i elektryczne.

*  Przylacze watu przegubowego: 1 3/8 cala, 6-czesciowe, 540 obr./min
*  Trzypunktowy uktad zawieszenia Kategoria Il
* Napiecie poktadowe: 12 V
+  7-stykowe gniazdo
+ Zasilanie olejem (naped hydrauliczny):
o 1 zawor sterujgcy dwustronnego dziatania bez swobodnego przeptywu zwrotnego (potrzebny
tylko w przypadku wyposazenia w Telimat)
o  Zasilanie olejem: maks. 200 bar
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7.3 Montaz watu przegubowego na maszynie

1 OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata i powstania szkéd materialnych wskutek
nieodpowiedniego watu przegubowego

Maszyna jest wyposazona w wat przegubowy dostosowany do jej wyposazenia i wydajnosci.

Zastosowanie watéw przegubowych nieodpowiedniego lub niedopuszczonego typu, np. bez ostony
lub tancucha mocujgcego, moze doprowadzi¢ do obrazen ciata oraz uszkodzen traktora
lub maszyny.

» Uzywacd tylko watéw przegubowych dopuszczonych przez producenta.
» Przestrzega¢ instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta watu przegubowego.

v' Sprawdzi¢ usytuowanie montazowe: Koniec watu przegubowego oznaczony symbolem ciggnika
jest zwrocony w strone ciggnika.

» Zdja¢ ostone ochronng.

» Odkreci¢ $rube blokujgcg [1] ostony watu
przegubowego.

» Obroci¢ ostone walu przegubowego
w potozenie demontazu.

» Wyjaé wat przegubowy.

Rys. 15: Luzowanie ostony watu przegubowego
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7.31 Montaz watu przegubowego z grzechotka gwiazdowa

» Zdjg¢ ostone czopa i nasmarowaé czop
przektadni.

» Wsungé wat przegubowy na czop
przektadni.

Rys. 16: Wsuwanie watu przegubowego na czop
przektadni

» Srube z tbem szesciokgtnym i nakretke
dokreci¢ kluczem SW 17 (maks. 35 Nm).

Rys. 17: Mocowanie watu przegubowego

» Nasung¢ opaske weza na ostone watu
przegubowego.
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» Nasung¢ ostone watu przegubowego z
opaskg na wat przegubowy i przytozyé do
zwezenia przektadni (nie dokrecad).

» Obroci¢ ostone watu przegubowego w
potozenie zablokowania.

Rys. 18: Zaktadanie ostony watu przegubowego

» Dokrecic¢ $rube blokujaca.

Rys. 19: Zabezpieczenie ostony watu
przegubowego
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7.3.2

7.4

7.41

» Dokreci¢ opaske weza.

Rys. 20: Dokrecanie opaski weza
Demontaz watu przegubowego

m Wskazéwki dotyczgce demontazu

+ Demontaz watu przegubowego odbywa sie w odwrotnej kolejnosci niz montaz.
*  Nie uzywac tancucha mocujgcego do zawieszania watu przegubowego.
*  Wiozy¢ zdemontowany wat przegubowy w odpowiedni uchwyt [2].

Montaz maszyny na ciggniku

Warunki

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia z powodu stosowania nieodpowiedniego ciggnika

Stosowanie nieodpowiedniego ciggnika dla maszyny moze doprowadzi¢ do ciezkich wypadkow
podczas pracy i transportu.

» Nalezy stosowac wytgcznie ciggniki, ktére spetniajg wymagania techniczne maszyny.

p Sprawdzi¢ w oparciu o dokumentacje pojazdu, czy dany ciggnik jest odpowiedni dla
maszyny.

W szczegolnosci nalezy sprawdzi¢, czy spetnione sa nastepujace warunki:

»  Czy zaréwno ciggnik, jak i maszyna zapewniajg bezpieczenstwo pracy?

*  Czy traktor spetnia wymagania mechaniczne, hydrauliczne i elektryczne?
- Patrz 7.2 Wymagania dotyczgce ciggnika

*+ Czy kategorie zabudowy ciggnika i maszyny sg ze sobg zgodne (ewentualnie skierowac
zapytanie do sprzedawcy)?

*  Czy maszyna stoi na ptaskim i utwardzonym podtozu?

*  Czy obcigzenia osi sg zgodne z obliczonymi wartosciami dopuszczalnymi?
- Patrz 5 Obliczanie obcigzenia osi
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7.4.2

Mocowanie

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Nieuwaga lub btad podczas wykonywania czynnosci obstugowych grozi $miercig

Osoby, ktére w momencie podjezdzania traktora lub uruchamiania instalacji hydraulicznej znajdujg

sie pomiedzy traktorem a maszyng, narazone sg na zmiazdzenie mogace doprowadzi¢ nawet do
utraty zycia.

Z powodu nieuwagi lub btedu w obstudze ciggnik moze zostaé zatrzymany zbyt pézno lub nie
zosta¢ zatrzymany w ogdle.

» Wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia miedzy traktorem a maszyng.

+  Zamontowac maszyne na trzypunktowym uktadzie zawieszenia (podnosniku tylnym) ciggnika.

Do nawozenia normalnego i pogtdwnego péznego nalezy zawsze uzywac¢ gornych punktow
sprzegu maszyny.

Rys. 21: Pozycja montazowa
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Wskazowki dotyczace montazu

* Podfgczenie do ciggnika kategorii lll jest mozliwe tylko z wymiarem odstepu kategorii Il. Zatozy¢
tuleje redukcyjne.

»  Trzpienie dolnego i gérnego ramienia podnosnika nalezy zabezpieczy¢ za pomocag odpowiednich
zawleczek sktadanych lub zawleczek sprezynowych.

»  Unikac¢ kotysania podczas rozsiewania. Upewnic¢ sie, ze maszyna posiada maty luz boczny.
- Usztywni¢ dolne ramiona podnosnika ciggnika za pomocg krzyzulcéw stabilizujgcych lub

tancuchow.

m Montaz maszyny
»  Uruchomi¢ ciggnik.

> Sprawdzi¢: wat odbioru mocy jest wytgczony.
» Podjechac ciggnikiem do maszyny.

> Na razie nie zaczepia¢ hakéw zaczepowych dolnych ramion podnosnika.
> Zapewni¢ wystarczajacg ilos¢ wolnej przestrzeni pomiedzy ciagnikiem a maszyng do
podigczenia napeddw i elementéw sterowania.

»  Wylaczyé silnik ciggnika. Wyjaé kluczyk zaptonowy ze stacyjki.
» Zamontowac wat przegubowy na ciggniku.

> Jesli nie jest dostepna wystarczajgca ilos¢ miejsca, nalezy zastosowa¢ wysuwany wat
przegubowy Tele-Space.

» Podtaczy¢ zasuwy uruchamiane elektronicznie.

P Podiagczy¢ z kabiny ciggnika haki zaczepowe dolnych ramion podnosnika i gdérne ramie
podnosnika do odpowiednich punktéw sprzegu; patrz instrukcja obstugi ciggnika.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo i wygode zaleca sie stosowanie hakéw zaczepowych ramion
dolnych w potaczeniu z hydraulicznym ramieniem gérnym.

P Sprawdzié¢ stan zamocowania maszyny.

» Podniesé ostroznie maszyne na zgdang wysoko$¢.

NOTYFIKACJA!

Szkody materialne w wyniku zastosowania zbyt dtugiego watu przegubowego

Podczas podnoszenia maszyny potowki watu przegubowego moga sie styka¢ ze sobg. Moze
to doprowadzi¢ do uszkodzenia watu przegubowego, przektadni lub samej maszyny.

p Sprawdzi¢ wolng przestrzen pomiedzy maszyng a ciggnikiem.

» Przestrzegac dostatecznego odstepu (co najmniej 20 do 30 mm) miedzy zewnetrzng
rurg watu przegubowego a ostong tubowg po stronie wysiewu.
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» Ewentualnie skroci¢ wat przegubowy.

Tylko dystrybutor lub warsztat specjalistyczny moze skréci¢ wat przegubowy.

Podczas sprawdzania i dopasowywania watu przegubowego nalezy przestrzega¢ wskazowek
dotyczgcych montazu oraz instrukcji skracania podanych w instrukcji obstugi producenta watu
przegubowego. Instrukcja obstugi jest dotgczana do watu przegubowego przy jego wysyice.

» Ustawié przednie zestawy kotowe w pozycji
transportowej [1].

» Za pomoca zamontowanej poziomnicy [1]
sprawdzi¢, czy maszyna jest ustawiona
poziomo.
> Nawozenie normalne [A]. Blacha
mocujgca musi przylega¢ do przedniej
krawedzi otworu podtuznego.

> Nawozenie pogtéwne pozne [B].
Blacha mocujgca musi przylega¢ do
tylnej krawedzi otworu podtuznego.

Maszyna jest zamontowana na ciggniku.

7.5 Przylgczanie uktadu sterowania zasuwami

m Wersja EMC

Maszyny w wersji EMC sg wyposazone w elektroniczny uktad sterowania zasuwami.

Opis elektronicznego uktadu sterowania zasuwami: patrz instrukcja obstugi sterownika. Ta
instrukcja obstugi stanowi integralng czes$¢ sterownika.
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7.6 Wstepne ustawienie wysokosci montazowej

7.6.1 Bezpieczenstwo

A NIEBEZPIECZENSTWO!
Upadek maszyny grozi zmiazdzeniem

Jedli potéwki goérnego ramienia podnosnika przypadkowo odkrecg sie od siebie, ramie to nie

bedzie w stanie udzwigna¢ ciezaru maszyny. Maszyna moze sie gwattownie przechyli¢ do tytu lub
upasc.

Mozliwos$¢ odniesienia cigzkich obrazen. Nastgpi uszkodzenie maszyn.

» Podczas wykrecania gérnego ramienia podnosnika nalezy koniecznie zachowywa¢ diugosé
maksymalng podang przez producenta traktora lub ramienia.

» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia maszyny.

! OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez obracajace si¢ tarcze rozrzucajace
Urzadzenie rozprowadzajgce (tarcze i topatki wysiewajgce) moze spowodowal zaczepienie i

wciggniecie czesci ciata lub przedmiotéw. Dotykanie urzadzenia rozprowadzajgcego moze
spowodowac odciecie, zgniecenie lub przeciecie czesci ciata.

» Nie nalezy nigdy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej wysokos$ci montazowej z przodu
(V)iztytu (H).

» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia maszyny.

» Nie demontowac patgka zabezpieczajgcego zamocowanego na zbiorniku.

't OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez obracajace sie tarcze rozrzucajace

Urzadzenie rozprowadzajagce (tarcze i topatki wysiewajgce) moze spowodowaé zaczepienie i

wciggniecie czesci ciata lub przedmiotéw. Dotykanie urzadzenia rozprowadzajgcego moze
spowodowac¢ odciecie, zgniecenie lub przeciecie czesci ciata.

» Nie nalezy nigdy przekraczaé maksymalnej dopuszczalnej wysoko$ci montazowej z przodu
(V) iztytu (H).

» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia maszyny.

» Nie demontowac patgka zabezpieczajgcego zamocowanego na zbiorniku.
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Ogodlne wskazéwki przed ustawieniem wysokosci montazowej

Zaleca sie wyboér najwyzszego punktu sprzegu na ciggniku dla gérnego ramienia podnosnika,
szczegolnie w przypadku duzych wysokosci podnoszenia.

Do nawozenia normalnego i pogtéwnego pdznego nalezy zawsze uzywac gornych
punktow sprzegu maszyny.

Znajdujgce sie na maszynie dolne punkty sprzegu dolnych ramion podnosnika ciggnika sa
stosowane tylko w wyjatkowych przypadkach przy nawozeniu pogtéwnym péznym.

NOTYFIKACJA!

Niewlasciwe ustawienie maszyny

W przypadku rozsiewaczy z wagg opuszczanie podczas procesu zatadunku i odstawianie ramy na

podtoze moze doprowadzi¢ do nieprawego wyswietlania wagi. Po potwierdzeniu wagi dochodzi do
btedéw w regulaciji.

» Nalezy koniecznie przestrzega¢ zalecanego przeswitu.

7.6.2 Maksymalna dopuszczalna wysokos¢é montazowa

Maksymalng dopuszczalng wysoko$s¢ montazowg (V + H) liczy sie zawsze od poditoza do dolnej
krawedzi ramy.

LINIT LTINS

Rys. 22: Maksymalna dopuszczalna wysoko$¢ montazowa przy nawozeniu normalnym oraz
nawozeniu pogtéwnym péznym

Maksymalna dopuszczalna wysoko$¢ montazowa jest zalezna od nastepujgcych czynnikow:
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Maksymalna dopuszczalna wysokos¢ montazowa
Typ nawozenia
V [mm] H [mm]
Nawozenie normalne 1040 1040
N'ayvozenle pogtowne 950 1010
pozne
7.6.3 Wstepne ustawienie wysokosci montazowej

Wysoko$¢ montazowa (A i B) jest zawsze mierzona na polu od gérnej krawedzi roslin do dolnej
krawedzi ramy.

Wartosci A i B nalezy sprawdzi¢ w tabeli wysiewu.

Maksymalna dopuszczalna wysokos$¢ montazowa zalezy od typu nawozenia:
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Ustawianie wysokosci montazowej przy nawozeniu normalnym

v' Maszyna jest zamontowana na traktorze w najwyzszym punkcie mocowania gérnego ramienia
podnosnika.

v Dolne ramie podnosnika ciggnika jest zamontowane w gérnym punkcie sprzegu dolnego
ramienia podnosnika maszyny.

» Wyznaczy¢ wysoko$¢é montazowg A i B (ponad poziom wysokosci roslin).

» Porowna¢ wartosci A i B tgcznie z wysokoscig roslin z maksymalng dopuszczalng wysokoscig
montazowg z przodu (V) i z tytu (H).

Rys. 23: Pozycja i wysoko$¢ montazowa przy nawozeniu normalnym

» Jesli przy nawozeniu normalnym zajdzie mozliwos¢ przekroczenia maksymalnej dopuszczalnej
wysokosci montazowej lub nie bedzie mozliwe uzyskanie wysokosci montazowej A i B: nalezy
zastosowac wartosci wiasciwe dla nawozenia pogtéwnego péznego.

Obowigzuje ogdélna zasada:
* A+ wysokos¢ roslin < V: maks. 1040
+ B+ wysokos¢ roslin < H: maks. 1040
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Ustawianie wysokosci montazowej przy nawozeniu pogtéwnym péznym

v Maszyna jest zamontowana na traktorze w najwyzszym punkcie mocowania gérnego ramienia

podnosnika.
v Dolne ramie podnosnika ciggnika jest zamontowane w gérnym punkcie sprzegu dolnego

ramienia podnos$nika maszyny.

» Wyznaczy¢ wysoko$é montazowg A i B (ponad poziom wysokosci roslin).

» Porowna¢ wartosci A i B fgcznie z wysokoscig roslin z maksymalng dopuszczalng wysoko$cig
montazowg z przodu (V) i z tytu (H).

Rys. 24: Pozycja i wysoko$¢ montazowa przy nawozeniu pogtéwnym pdznym

P Jesli wysokos¢ podnoszenia traktora jest niewystarczajgca, aby ustawi¢ Zzgdang wysoko$¢
montazowg, nalezy uzy¢ dolnego punktu sprzegu dolnego ramienia podnosnika maszyny.

Obowigzuje ogdlna zasada:
* A+ wysokos¢ roslin < V: maks. 950
* B+ wysoko$¢ roslin < H: maks. 1010

Upewnic¢ sie, ze zalecana przez producenta ciggnika lub gérnego ramienia podnosnika dtugosé
maksymalna tego ramienia nie zostanie przekroczona.

Nalezy postepowaé¢ w mys| informacji zawartych w instrukcji obstugi traktora lub gérnego

ramienia podnosnika.
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Rys. 25: Montaz maszyny w dolnym punkcie sprzegu dolnego ramienia podno$nika

Obowigzuje ogdlna zasada:
A+ wysoko$c¢ roslin < V: maks. 950
+ B+ wysokos¢ roslin < H: maks. 1010

1.7 Schodki

7.71 Rozt6z schodki

Rys. 26: Drabinka z nadstawg XL

[11 Roziozy¢ dolny stopien.

(2]

Roztozy¢ gorny stopien.
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Rys. 27: Drabinka z nadstawg L

[11 Roztozy¢ dolny stopien. [2] Woysung¢ do oporu goérny stopien.

7.7.2 Skiadanie schodkéow

Rys. 28: Drabinka z nadstawg XL
[11 Ziozyé gérny stopien. [2] Ztozy¢ dolny stopien.
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7.8

7.8.1

Rys. 29: Drabinka z nadstawg L

[11 Podnies¢ goérny stopien i przesungé do tytu. [2]

Plandeka

Otwieranie pokrywy zbiornika
Otwieranie plandeki

» Pociggnaé dzwignie do siebie. [1]

» Obroci¢ dzwignie przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara. [2]

Otwarta plandeka

Zamykanie plandeki

» Zamkna¢ plandeke w odwrotnej kolejnosci.
Dzwignia musi sie zablokowac.

Zamknieta plandeka

Ztozy¢ dolny stopien.
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7.9 Napetnianie maszyny

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez pracujacy silnik

Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wigczony, moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazeh ciata spowodowanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawodz.

» Przed rozpoczeciem prac nastawczych lub konserwacyjnych nalezy poczekac¢, az wszystkie
ruchome czesci przestang sie poruszac.

» Wytgczyc silnik ciggnika.
» Wyjgc kluczyk ze stacyijki.
» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo z powodu niedopuszczalnej masy catkowitej

Przekroczenie dopuszczalnej masy catkowitej moze doprowadzi¢ do przerwania eksploatacji i
zmniejszenia bezpieczenstwa pracy i ruchu pojazdu (maszyna i ciggnik).

Moze to doprowadzi¢ do odniesienia powaznych obrazen oraz powstania szkéd materialnych i
Srodowiskowych.

» Nalezy koniecznie przestrzegac¢ informacji zawartych w rozdziale 4.3.2.1 Masy i obcigzenia.
» Przed napetnieniem okresli¢ ilos¢, jakg mozna zatadowac.

p Przestrzegaé dopuszczalnej masy catkowitej.

» Napetnia¢ maszyne tylko po zamontowaniu na ciggniku. Upewni¢ sie, Zze ciagnik jest ustawiony
na réwnym, stabilnym podtozu.

P Zabezpieczy¢ ciggnik przed stoczeniem sie. Zaciggng¢ hamulec reczny.

»  Wyilaczyé¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze stacyjki.

» Przy wysokosci napetniania ponad 1,25 m nalezy napetnia¢é maszyne za pomocg odpowiednich
urzgdzen pomocniczych (np. tadowarka czotowa, przenosnik slimakowy).

» Napetnia¢ maszyne maksymalnie do wysokosci brzegu.

P Sprawdzi¢ stan napetienia przy roziozonej drabince lub na podstawie wziernika w zbiorniku

(w zaleznosci od typu).

Napetnianie maszyny jest zakornczone.

7.10 Ustawianie urzgdzenia do wysiewu granicznego i krawedziowego
TELIMAT X

Urzadzenie TELIMAT X to zdalnie sterowane urzgdzenie do wysiewu krawedziowego i granicznego
przy szerokosci roboczej w zakresie 12—42 m (w przypadku niektérych rodzajow nawozu obstuguje
tylko wysiew graniczny). Urzadzenie TELIMAT X jest montowane po prawej stronie maszyny patrzac
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w
na

kierunku jazdy. Urzgdzeniem steruje sie za pomocg terminalu w ciggniku. Czujniki TELIMAT X
lezy wczesniej aktywowac w opcjach maszyny.

Montaz TELIMAT X na maszynie: patrz osobna instrukcja montazu, ktéra nalezy do zakresu
dostawy urzadzenia.

Ustawianie urzadzenia TELIMAT X

Urzadzenie TELIMAT X nalezy ustawi¢ stosownie do gatunku nawozu, szerokosci roboczej i
zgdanego typu wysiewu granicznego (wysiew graniczny lub krawedziowy).

[1]
[2]
[3]
[4]

[5]
[6]

Wskaznik mechaniczny (wyposazenie
standardowe)

Czujnik gornego potozenia krancowego
(opcja)

Czujnik dolnego potozenia krancowego
(opcja)

Skala liczbowa do ustawiania doktadnego
Skala literowa do ustawiania zgrubnego
Nakretka mocujgca dla skali literowej

Rys. 30: Ustawianie urzgdzenia TELIMAT X

Calg obudowe TELIMAT X mozna przesuwaé w prowadnicach wokét punktu obrotu tarczy
rozrzucajgcej (skala literowa od E do T). Skala literowa stuzy do ustawiania obudowy urzadzenia
odpowiednio do rodzaju nawozu, szerokosci roboczej i trybu wysiewu granicznego (wysiew
graniczny lub krawedziowy).

W obudowie urzgdzenia do wysiewu granicznego zamontowane sg jednoczesciowe blachy
prowadzgce, ktore mozna przemieszcza¢ wzdtuz skali liczbowej (skala od 12 do 18). Skala
liczbowa stuzy gtéwnie do ustawiania doktadnego.

Ustawianie (skala literowa)

>
>

Odkreci¢ nakretke mocujgcg dla skali literowej za pomocg dzwigni ustalajgcej maszyny.

Przesungé obudowe TELIMAT X (czes¢ przesuwng) na litere odczytang wczesniej z tabeli
nastawczej.

Strzatka wskaznika znajduje sie doktadnie nad odpowiednig litera.

Dokrecic¢ nakretke mocujaca dla skali literowej za pomocg dzwigni ustalajgcej maszyny.
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Ustawianie (skala liczbowa)

» Odkreci¢ nakretke mocujgca dla skali liczbowej za pomoca dzwigni ustalajgcej maszyny.

P Przesuna¢ blache prowadzaca na wartos¢ liczbowg odczytang wczesniej z tabeli nastawczej.
Odpowiednia wartosc¢ liczbowa jest dokfadnie zrownana z pierwszg blachg prowadzgcg.

» Dokreci¢ nakretke mocujacy dla skali liczbowej za pomocg dzwigni ustalajacej maszyny.

Urzadzenie jest ustawione.

m Korekta szerokosSci rozrzucania

Dane zawarte w tabeli nastawczej sg warto$ciami orientacyjnymi. W przypadku réznic jakosci nawozu
moze okazac sie konieczne dokonanie korekty ustawien.

W przypadku niewielkich odchylen wystarcza zazwyczaj korekta blach prowadzacych.

* W celu zmniejszenia szerokosci rozrzucania w poroéwnaniu z ustawieniem zgodnym z tabelg
nastawczg nalezy: Zmniejszy¢ potozenie blachy prowadzacej na skali liczbowej o jeden punkt
(np.z 14 na 13).

* W celu zwiekszenia szerokoSci rozrzucania w porownaniu z ustawieniem zgodnym z tabelg
nastawczg nalezy: Zwigekszy¢ potozenie blachy prowadzacej na skali liczbowej o jeden punkt
(np.z 14 na 15).

W przypadku wigkszych odchylen:

* W celu zmniejszenia szeroko$ci rozrzucania w poréwnaniu z ustawieniem zgodnym z tabelg
nastawczg nalezy: Dopasowaé predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy w przypadku graniczne;j
Sciezki przejazdowe;j i $ciezki przejazdowej uworcia.

* W celu zwiekszenia szerokosci rozrzucania w poréwnaniu z ustawieniem zgodnym z tabelg
nastawczg nalezy: Zredukowacé predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy o 25 obr./min.

Wysiew graniczny przy szerokosci roboczej w zakresie 12 — 42 m

W celu optymalizacji obrazu wysiewu zaleca sie zmniejszenie ilosci po stronie wysiewu
granicznego o 20 %.

m Wskazéwki dotyczace rozsiewania za pomocg urzadzenia TELIMAT X
Zalecang pozycje TELIMAT X ustawia sie w traktorze za pomocg zaworu sterujgcego jednostronnego
dziatania.

+  Wysiew graniczny: pozycja dolna
*  Wysiew normalny: pozycja gérna
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NOTYFIKACJA!

Bledy rozsiewania wskutek nieosiggniecia potozenia krancowego przez TELIMAT X

Jesli urzagdzenie TELIMAT X nie znajduje sie catkowicie w potozeniu krancowym, moze doj$¢ do
btedéw wysiewu.

» Nalezy upewnic sie, ze urzadzenie zawsze znajduje sie we wiasciwym potozeniu krancowym.

» Po zmianie trybu wysiewu z granicznego na normalny nalezy tak dtugo manipulowac
zaworem sterujgcym, az urzadzenie znajdzie sie catkowicie w gornym potozeniu
krancowym.

» W przypadku diugotrwatego wysiewu granicznego (w zaleznosci od stanu urzgdzenia
sterujgcego) nalezy od czasu do czasu manipulowaé zaworem sterujgcym, aby ponownie
ustawi¢ urzgdzenie w potozeniu kranncowym.

7.1 Ustawienia dla niepodanych gatunkéw nawozéw

Ustawienia dla gatunkéw nawozoéw niepodanych w tabeli wysiewu mozna ustali¢ za pomocg
praktycznego zestawu kontrolnego (wyposazenie specjalne).

Patrz osobna instrukcja obstugi praktycznego zestawu kontrolnego.

60 5904066 AXIS 25 EMC (+W)



8. Praca rozsiewacza

8.1

8.2

Praca rozsiewacza

Bezpieczenstwo

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez pracujacy silnik

Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wtgczony, moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata spowodowanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

» Przed rozpoczeciem prac nastawczych lub konserwacyjnych nalezy poczekac, az wszystkie
ruchome czesci przestang sie poruszac.

» Wylgczy¢ silnik ciggnika.
» Wyjagc kluczyk ze stacyjki.
» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.

+  Dawke wysiewu ustawia¢ zawsze przy zamknietych zasuw dozujgcych.

Aby uzyskac¢ dobre rezultaty wysiewu w rozsiewaczach EMC i W, dawka wysiewu musi wynosic¢
przynajmniej 30 kg/min.

Instrukcja dot. trybu rozsiewania

Do uzytkowania maszyny w sposéb zgodny z przeznaczeniem nalezy rowniez przestrzeganie
instrukcji producenta dotyczgcych obstugi, konserwacji i utrzymania sprawnoéci. Tryb rozsiewania
obejmuje zatem zawsze czynnosci przygotowawcze oraz zwigzane z czyszczeniem/konserwacja.

* Rozsiewanie nalezy wykonywaé zgodnie z przedstawionym ponizej przebiegiem.

Przygotowanie

Montaz maszyny na ciggniku: 45

Zasuwy dozownika zostajg zamkniete.
Wstepnie ustawienie wysokosci montazowej: 49
Napetnienie zbiornika nawozem: 57

Ustawianie dawki wysiewu: 63

vvyvVvyvVvyywyypwy

Ustawianie szeroko$ci robocze;.

> Wybor wiasciwej tarczy rozrzucajgcej: 63
> Ustawianie punktu dozowania: 66
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Rozsiewanie

Dojazd do miejsca rozsiewania.

Kontrola wysoko$ci montazowe;j.

Wigczy¢ wat odbioru mocy.

Otworzy¢ zasuwy i rozpoczg¢ jazde z rozsiewaniem (rozsiewanie START).

Zakonhczy¢ rozsiewanie (rozsiewanie STOP) i zamknaé zasuwy.

vvVvyVvyyVyy

Wytgczy¢ wat odbioru mocy.
Czyszczenie/konserwacja

» Usuwanie pozostatosci materiatu: 77
» Otworzy¢ zasuwy dozujgce.

» Zdemontowa¢ maszyne z ciggnika.
>

Czyszczenie i konserwacja: 84

A 4

Zwrdéci¢ szczegdlng uwage na ustawienia maszyny. Nawet najmniejszy btad w ustawieniu moze
bardzo negatywnie wptyngé na obraz wysiewu.

» Dlatego przed kazdym uzyciem, a takze podczas uzywania maszyny nalezy sprawdzi¢
poprawnosc jej dziatania oraz doktadnosc¢ rozsiewania (wykonac¢ probe rozsiewu).

Szczegolnie twarde nawozy (np. saletra amonowa, kizeryt) zwiekszajg zuzycie elementow
dozujacych.

Szerokos¢ rozrzucania odpowiada ok. potowie szerokosci roboczej do tylu. Catkowita szerokosc
rozrzucania odpowiada ok. 2 szerokosciom roboczym na tréjkgtnym obrazie wysiewu.

» Nalezy zawsze uzywac dostarczonej kratki ochronnej w celu unikniecia zatoréw, spowodowanych
np. przez ciata obce lub grudki nawozu.

Roszczenia rekompensaty za szkody, ktdre nie powstaty w samej maszynie, sg wykluczone.

W szczegélnosci wykluczona jest takze odpowiedzialnosé za szkody wtérne powstate wskutek
btedéw rozsiewania.

Nowoczesna technologia i konstrukcja naszych maszyn oraz szczegétowe, ciggte testy na wtasnym
fabrycznym stanowisku badawczym wysiewu nawozoéw pozwolity wypracowac¢ optymalny obraz
wysiewu.

Pomimo starannoéci, z jakg produkowane sg nasze maszyny, réwniez w przypadku uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem nie mozna wykluczy¢ nieréwnomiernosci w rozprowadzaniu nawozu ani
usterek.
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8.3

8.4

8.4.1

Przyczyny mogg by¢ nastepujgce:
Zmiany fizycznych wiasciwosci materiatu siewnego lub nawozu (np. rézna wielko$é czasteczek,

rézna gestosé, ksztatt czgsteczek i powierzchnia, zaprawa, plombowanie, wilgotnosc)
Aglutynacja i wilgotny nawo6z

Znoszenie przez wiatr (nalezy przerwac rozsiewanie przy zbyt duzej predkosci wiatru),
Zatory lub powstawanie skrzepdéw (np. przez ciata obce, resztki workdéw, wilgotny nawdz...)
Nierownosci terenu

Scieranie czesci zuzywalnych

Uszkodzenie przez czynniki zewnetrzne

Niewystarczajgce czyszczenie i ochrona przed korozjg

Nieprawidtowe predkosci obrotowe napedu oraz niewtasciwa predkosc¢ jazdy
Zaniechanie proby rozsiewu

Niewtasciwe ustawienie maszyny

Ustawianie dawki wysiewu

Maszyna w wersji EMC jest wyposazona w elektroniczny uktad sterowania zasuwami, stuzgcy
do ustawiania ilosci wysiewanego materiatu.

Elektroniczny uktad sterowania zasuwami zostat opisany w osobnej instrukcji obstugi
sterownika. Ta instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ sterownika

Ustawianie szerokosci roboczej

Wybér wiasciwej tarczy rozrzucajacej

W zaleznosci od nawozu do réznych szerokosci roboczych dostepne sg rézne tarcze rozrzucajgce.

Typ tarczy rozrzucajacej Szerokos¢ robocza

AX1 12m-25m

* W przypadku szerokosci roboczej 24 m preferowang tarczg
rozrzucajgcg powinna by¢ AX1

W przypadku 27 i 28 m dla AX1 okreslone nawozy sg
udostepnione w tabeli wysiewu

AX2 24m-36m

AX3

* 36 m specjalna tarcza rozrzucajgca mocznik > 2,9 mm
*  39-42 m duze ziarna nawozu

Na kazdej tarczy rozrzucajgcej zamocowane sg dwie rézne topatki rozrzucajgce. topatki rozrzucajgce
sg oznakowane odpowiednio do ich typu.

AXIS 25 EMC (+W) 5904066
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8.4.2

' OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez obracajace si¢ tarcze rozrzucajace

Urzadzenie rozprowadzajgce (tarcze i topatki wysiewajgce) moze spowodowaé zaczepienie i
wciggniecie czesci ciata lub przedmiotéw. Dotykanie urzadzenia rozprowadzajgcego moze
spowodowac¢ odciecie, zgniecenie lub przeciecie czesci ciata.

» Nie nalezy nigdy przekraczaé maksymalnej dopuszczalnej wysoko$ci montazowej z przodu
(V) iz tytu (H).
» Wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia maszyny.

» Nie demontowac patgka zabezpieczajgcego zamocowanego na zbiorniku.

Montaz i demontaz tarcz rozrzucajacych

W celu demontazu i montazu okreslonych elementéw w maszynie w charakterze narzedzia potrzebna
jest dzwignia nastawcza. Znajduje sie ona z boku maszyny.

[11 Dzwignia nastawcza (zbiornik po lewej
stronie wzgledem kierunku jazdy)

Rys. 31: Pofozenie dzwigni nastawczej AXIS 25

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez pracujacy silnik

Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wigczony, moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata spowodowanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

» Nigdy nie nalezy wykonywaé¢ demontazu i montazu tarcz rozrzucajgcych przy pracujgcym
silniku lub obracajgcym sie wale odbioru mocy ciggnika.

» Wytgczyc silnik ciggnika.
» Wyjaé kluczyk ze stacyjki.
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Demontaz tarcz rozrzucajacych

» Odkreci¢ nakretke kotpakowg [1] tarczy
rozrzucajgcej za pomocg dzwigni
nastawcze;.

Rys. 32: Odkrecanie nakretki kofpakowej

»  Odkreci¢ nakretke kotpakowg [1].

v

Zdjgc tarcze rozrzucajgcq z piasty.

» Zamocowaé¢ dzwignie nastawcza w jej
uchwycie. Patrz Rys. 31 Potozenie dzwigni
nastawczej AXIS 25

Rys. 33: Odkrecanie nakretki kofpakowej

AXIS 25 EMC (+W) 5904066 65



8. Praca rozsiewacza

8.4.3

Montaz tarczy rozrzucajacej

v

v

Wat odbioru mocy i silnik ciggnika sg wytgczone i zabezpieczone przed przypadkowym

wigczeniem.

Zamontowac lewg tarcze rozrzucajgca po lewej stronie patrzgc w kierunku jazdy, a prawg po
prawej stronie patrzac kierunku jazdy.

o  Upewni¢ sie, ze tarcze lewa i prawa sg zamontowane po wiasciwych stronach.

o  Ponizszy przebieg montazu opisano na przyktadzie lewej tarczy rozrzucajace;.

o Montaz prawej tarczy nalezy przeprowadzi¢ w analogiczny sposob.

Natozy¢ lewg tarcze rozrzucajgca na lewg piaste tarczy rozrzucajgce;.

Tarcza rozrzucajgca musi by¢ prosto osadzona na piascie (w razie potrzeby nalezy usungé
zanieczyszczenia).

Sworznie na tarcze rozrzucajgce sg inaczej rozmieszczone po lewej i po prawej stronie.
Prawidtowg tarcze rozrzucajgcg mozna zamontowac¢ tylko woéwczas, gdy doktadnie pasuje ona
do uchwytu.

>
>

Ostroznie natozy¢ nakretke kotpakowg (nie ustawiaé skosnie).

Dokreci¢ nakretke kotpakowg momentem ok. 38 Nm.

Nakretki kotpakowe posiadajg wewngtrz blokade zapadkowsg, ktéra zapobiega samoczynnemu
obluzowaniu. Jesli blokada zapadkowa nie jest wyczuwalna podczas dokrecania, oznacza to, ze
nakretka jest zuzyta i trzeba jg wymienic.

» Sprawdzi¢ wolng przestrzen pomiedzy topatkg rozrzucajgca a wylotem, obracajac recznie tarcze

rozrzucajgcs.

Ustawianie punktu dozowania

Wybér typu tarczy rozrzucajgcej oznacza wybranie okreslonego zakresu szerokosci roboczej. Zmiana
punktu dozowania stuzy doktadnemu ustawieniu szerokosci roboczej oraz dostosowaniu do réznych
rodzajow nawozu.

Punkt dozowania nalezy ustawi¢ za pomocg gornej podziafki skali:

Przestawianie w kierunku mniejszych liczb: Nawdéz jest wyrzucany wczesniej. Powstajg obrazy
wysiewu dla mniejszych szerokosci roboczych.

Przestawianie w kierunku wiekszych liczb: Nawoéz jest wyrzucany pézniej i rozsiewany bardziej
na zewnatrz na obszarze naktadania sie. Powstajg obrazy wysiewu dla wiekszych szerokosci
roboczych.
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P Okresli¢ potozenie punktu dozowania na
podstawie tabeli wysiewu lub w drodze
testu wykonywanego za pomoca
praktycznego zestawu kontrolnego
(wyposazenie dodatkowe).

P Chwyci¢ za uchwyt [1].
» Nacisna¢ przycisk odblokowujgcy [2].

Blokada zostanie zwolniona. Centrum
ustawiania jest nieruchome.

» Przemiescic¢ centrum ustawiania
z elementem wskazujgcym w ustalone
potozenie.

Rys. 34: Centrum ustawiania punktu dozowania
P Zwolni¢ przycisk odblokowujacy.

Centrum ustawiania znéw sie blokuje.

» Sprawdzi¢ dokladnie, czy centrum
ustawiania jest zablokowane.

Punkt dozowania jest ustawiony.

8.5 Sprawdzenie wysokosci montazowej

Przy napetnionym pojemniku sprawdzi¢, czy ustawiona wysoko$¢é montazowa jest prawidtowa.

*  Wartosci dot. ustawiania wysoko$ci montazowej sg podane w tabeli wysiewu.
* Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej wysokosci montazowej. Patrz takze
7.6.1 Bezpieczenstwo

8.6 Ustawienie predkosci obrotowej watu odbioru mocy

Prawidtowa predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy: patrz tabela wysiewu.

8.7 Wysiew na uwrociach

Aby uzyskaé wiasciwy rozktad nawozu na uwrociach, konieczne jest precyzyjne wyznaczenie sciezek
przejazdowych.
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Rys. 35: Wysiew graniczny

[T] Sciezka przejazdowa na uwrociu [X] Szerokos¢ robocza

» Sciezke przejazdowg uwrocia [T] nalezy wyznaczyé¢ z zachowaniem odstepu od krawedzi pola
réwnemu potowie szeroko$ci roboczej [X].
Kontynuujgc wysiew na polu po zakohczeniu wysiewu w $ciezce przejazdowej uwrocia, nalezy:

» Wysunaé urzadzenie do wysiewu granicznego TELIMAT X ze strefy wysiewu (gérna pozycja).

Urzgdzenie do wysiewu granicznego TELIMAT X jest nieaktywne.

Wysiew odbywa sie na catej szerokosci roboczej.
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Rys. 36: Wysiew normalny

[A] Koniec ,wachlarza” wysiewu przy wysiewie [T] Sciezka przejazdowa na uwrociu
w $ciezce przejazdowej uwrocia [X] Szerokosc¢ robocza

[E] Koniec ,wachlarza” wysiewu przy wysiewie
na polu

» Podczas przejazdow od i do granicy pola nalezy zamykaé lub otwieraé zasuwy dozujace
w roznych odlegtosciach od granicy pola.

Przejazd od s$ciezki przejazdowej uwrocia

P Otworzy¢ zasuwy dozujgce, gdy spetiony zostanie nastepujgcy warunek:

> koniec ,wachlarza” wysiewu na polu [E] znajdzie sie w odlegtosci od granicy pola réwnej
potowie szerokosci roboczej + 4—8 m.

W zaleznosci od szeroko$ci rozrzucania nawozu traktor znajduje sie w réznej odlegtosci od granicy
pola.

Przejazd do sciezki przejazdowej uwrocia

P Zamknaé¢ zasuwy dozujgce mozliwie jak najpdzniej.
> W idealnym przypadku koniec ,wachlarza” wysiewu na polu [A] znajduje sie w odlegtosci od
granicy pola rownej szerokosci roboczej uwrocia [X] + 4 do 8 m.
> Biorgc pod uwage szeroko$¢ rozrzucania nawozu i szeroko$¢ roboczg, uzyskanie tego stanu
nie zawsze jest mozliwe.

» Alternatywnie mozna odjechac ciggnikiem przez $ciezke przejazdowg uwrocia lub wyznaczy¢ 2.
Sciezke przejazdowsg uwrocia.

Przestrzeganie tych wskazowek gwarantuje wykonywanie pracy w sposob przyjazny dla srodowiska
i ekonomiczny.
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8.8 Rozsiewanie z przelgczaniem szerokosci czesciowej

Za pomocg asystenta szerokosci rozsiewania VariSpread mozna regulowaé szerokos$¢ oraz dawke
wysiewu po kazdej stronie. W ten sposdb nawozenie w problematycznych miejscach np. na klinach

jest wykonane z duzg precyzja.

Niektére modele nie sg dostepne we wszystkich krajach.

VariSpread Dynamic

ISOBUS EMC NG

bezstopniowe przetgczanie szerokosci czesciowych

EMC (+W)

Rys. 37: Przyktad przetgczania szerokosci czeSciowej
[11 Krawedz pola [3] Tor ruchu traktora

[2] Szerokosci czesciowe 1 do 4: sukcesywna
redukcja szeroko$ci czesSciowej z prawej
strony
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Maszyna kompatybilna z VariSpread jest wyposazona w dwa elektryczne sitowniki punktu
dozowania. Za pomocg sterownika lub ISOBUS EMC NG maszyny mozna okresli¢ ustawienia
szerokosci czesciowych i precyzyjnie rozsiewaé w klinach pola.

Doktadniejsze informacje na temat mozliwych ustawien szerokosci czesciowych znajdujg sie w
instrukcji obstugi elektronicznego uktadu sterowania.

8.9 Préba krecona

Funkcjia M EMC stuzy do automatycznej regulacji dawki wysiewu po kazdej stronie.
Wykonywanie proby rozsiewu jest wowczas niepotrzebne.

W celu doktadnego skontrolowania iloci rozrzucanej zalecamy wykonanie proby rozsiewu przy kazdej
Zmianie nawozu.

Wykonanie proby rozsiewu:

*  przed pierwszym rozrzucaniem,
» gdy jakos$¢ nawozu ulegta znacznej zmianie (wilgoé, duze zapylenie, rozdrobnienie ziaren)
* w przypadku uzycia nhowego rodzaju nawozu

Prébe rozsiewu wykonac przy pracujgcym silniku na postoju.

[11 Zsuwnia do proby rozsiewu

Odczepianie zsuwni do préby rozsiewu

» Poluzowaé opaske gumowg na
odpowiednim haku.

» Zdja¢ zsuwnie do préby rozsiewu.

Zawieszanie zsuwni do préby rozsiewu
» Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Rys. 38: Usytuowanie zsuwni do proby rozsiewu
8.9.1 Ustalanie dawki wysiewu

*  Przed rozpoczeciem proby rozsiewu nalezy ustali¢ zagdang ilos¢ rozsiewanego materiatu.

Warunkiem do ustalania zadanej ilosci wysiewanego materiatu jest znajomos¢ doktadnej predkoéci
jazdy.
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Ustali¢ doktadna predkos¢ jazdy

» Po napehieniu maszyny do potowy nalezy przejecha¢ odcinek o dtugosci 100 m po polu.
» Zmierzy¢ stoperem czas niezbedny do wykonania tej czynnosci.

» Odczyta¢ doktadng predkos¢ jazdy ze skali kalkulatora préby rozsiewu.

Rys. 39: Skala do ustalania doktadnej predko$ci jazdy

Doktadng predkos¢ jazdy mozna réwniez obliczy¢ za pomocg ponizszego wzoru:

360
Predkos¢ jazdy (km/h) =

Zatrzymanie po 100 m

Przykfad: Potrzeba 45 sekund na 100 m
360

=8 km/h
45s

Ustalanie zagdanego rozsiewu na minute

Do ustalenia Zadanego rozsiewu na minute potrzebne sg nastepujgce parametry:
+ doktadna predkos¢ jazdy

*  szerokos¢ robocza

+  zadana warto$¢ dawki wysiewu

Przyktad: Zgdang ilo$¢ wysiewanego materiatu mozna okresli¢ przy uzyciu wylotu nawozu. Predko$¢
jazdy wynosi 8 km/h, szeroko$¢ robocza jest ustawiona na 18 m, a dawka wysiewu powinna wynosi¢

300 kg/ha.

72

5904066 AXIS 25 EMC (+W)



8. Praca rozsiewacza

Wartosci dawki wysiewu podane sg wstepnie w tabeli wysiewu w odniesieniu do niektérych
ilosci wysiewanego materiatu i predkosci jazdy.

Jesli wymaganych wartosci nie ma w tabeli wysiewu, nalezy je ustali¢ za pomoca kalkulatora
préby rozsiewu lub wzoru.

Ustalanie za pomoca kalkulatora préby rozsiewu

» Przesung¢ suwak w taki sposob, aby warto$é 300 kg/ha znajdowata sie pod wartoscig 18 m.

P Zgdana ilos¢ wysiewanego materiatu dla obu wylotéw jest podana nad wartoscig predkosci jazdy
8 km/h.

Zgdana ilo$¢ wysiewanego materiatu na minute wynosi 72 kg/min.

Podczas przeprowadzania proby rozsiewu przy wylocie, nalezy zmniejszy¢é o potowe warto$¢ ogoing
zgdanej ilosci wysiewanego materiatu.

P Podzieli¢ odczytang warto$¢ przez 2 (= liczba wylotéw).

Zgdana ilo$¢ wysiewanego materiatu przypadajgca na wylot wynosi 36 kg/min.

Rys. 40: Skala do ustalania zgdanego rozsiewu na minute

Obliczanie za pomoca wzoru

Zad ilos¢ S kosé rob
4 f':ma rose Predkosc¢ jazdy (km/h) x Z8roKosc robocza x Dawka wysiewu (kg/ha)
wysiewanego _ (m)
materiatu (kg/
min) Zatrzymanie po 100 m

Przyktad obliczania
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8.9.2

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha

= 72 kg/min
600

Dozowanie ciggte osigga sie tylko przy réwnomiernej predkosci jazdy.

Na przyktad: Zwiekszenie predkosci o 10% powoduje wysianie nawozu w ilosci mniejszej
0 10%.

Wykonanie proby rozsiewu

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez pracujacy silnik

Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wigczony, moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata spowodowanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

» Nigdy nie nalezy wykonywac¢ demontazu i montazu tarcz rozrzucajgcych przy pracujgcym
silniku lub obracajgcym sie wale odbioru mocy ciggnika.

» Whylgczy¢ silnik ciggnika.
» Wyjaé kluczyk ze stacyjki.

't OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez srodki chemiczne

Wyrzucany materiat posypowy moze powodowac obrazenia oczu i bton sluzowych nosa.

» Podczas proby kreconej nalezy nosi¢ okulary ochronne.

» Podczas postugiwania sie sSrodkami chemicznymi przestrzegaé wskazéwgk ostrzegawczych
producenta tych srodkéw. Nosi¢ zalecane srodki ochrony indywidualnej (SOI).

» Przed rozpoczeciem préby kreconej wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia strefy
zagrozenia maszyny.

Warunki

Zasuwy dozownika znajdujg sie w pozycji ,zamkniete”.

Silnik ciggnika jest wylgczony i zabezpieczony przed przypadkowym wigczeniem.

Przygotowany jest wystarczajgco duzy pojemnik do odbioru nawozu (pojemno$¢ co najmniej 25
kg).

o  Okresli¢ ciezar pustego zbiornika.

Przygotowac zsuwnie do proby rozsiewu.

W zbiorniku znajduje sie wystarczajgca ilos¢ nawozu.

Na podstawie tabeli wysiewu ustalone zostaly i sg znane wartosci wstepnych ustawien
ogranicznika zasuwy dozujgcej, predkos¢ watu odbioru mocy i czas préby rozsiewu.
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Nalezy dobra¢ warto$ci parametrow proby rozsiewu w sposob umozliwiajgcy wysianie mozliwie
jak najwiekszej ilosci nawozu. Im wieksza ilos¢, tym wyzsza doktadnos¢ pomiaru.

Nalezy wykonywac prébe rozsiewu wytgcznie po jednej stronie maszyny. Jednak ze wzgledéw
bezpieczenstwa nalezy zdemontowac obie tarcze rozrzucajace.

Wykona¢ probe rozsiewu (przyktad po lewej

stro

>

v vYvyyvVvyy

nie rozsiewacza)

Odkreci¢ nakretke kotpakowg [1] tarczy
rozrzucajgcej za  pomocg  dzwigni
nastawcze;.

Zdjgc tarcze rozrzucajgcq z piasty.
Ustawi¢ punkt dozowania w pozycji 11.
Zawiesi¢ zsuwnie do proby rozsiewu.
UstawiC ogranicznik zasuwy dozujgce;.

Ustawi¢ pojemnik pod wylotem.

Rys. 41: Odkrecenie nakretki kofpakowej

>
>

' OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia przez obracajgce sie czesci maszyny

Dotykanie wirujgcych czesci maszyny (watu przegubowego, piast) moze spowodowac zaczepienie
i wciggniecie czesci ciala lub przedmiotéow. Dotkniecie obracajgcych sie czesci maszyny grozi
sttuczeniem, zranieniem i zmiazdzeniem.

ciggnika.

Przebywanie w obszarze wirujgcych piast przy wtgczonej maszynie jest zabronione.
Jesli wat przegubowy obraca sie, nalezy obstugiwa¢ zasuwy dozujgce wytgcznie z siedzenia

Wezwac¢ wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia maszyny.
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v

v

Wigczyc ciggnik.
Ustawi¢ predkos¢ obrotowg zgodnie z danymi odczytanymi z tabeli wysiewu.

Otworzy¢ (z siedzenia ciggnika) lewg zasuwe dozujgcg na wstepnie ustalony czas trwania préby
rozsiewu.

Po uplywie tego czasu zamknagé zasuwe dozujaca.

Okresli¢ mase nawozu (uwzgledniajac ciezar pustego pojemnika).

Poréwnac ilos¢ rzeczywistg z iloscig zgdang

Rzeczywista ilo$¢ wysianego materiatu = zgdanej iloSci wysianego materiatu: Ogranicznik iloSci

wysiewanego materiatu jest ustawiony prawidtowo. Zakoriczyc probe rozsiewu.

Rzeczywista ilo$¢ wysianego materiatu < Zgdanej ilo$ci wysianego materiatu: Ustawi¢ ogranicznik
ilosci wysiewanego materiatu w wyzszym potozeniu, po czym powtdrzyc probe rozsiewu.

Rzeczywista ilo$¢ wysianego materiatu > zgdanej ilosci wysianego materiatu: Ustawi¢ ogranicznik
ilo$ci wysiewanego materiatu w nizszym potozeniu, po czym powtdrzy¢ probe rozsiewu.

skale procentowa. Jesli np. masa materialu poddawanego prébie rozsiewu jest mniejsza o 10%
od niezbednej, mozna przestawi¢ ogranicznik ilosci wysiewanego materiatu w potozenie wyzsze
0 10% (np. ze 150 na 165).

Przy ponownym ustawianiu potozenia ogranicznika ilosci wysiewanego materiatu mozna przyjaé

Zakonhczy¢ probe rozsiewu. Wytgczy¢ silnik ciggnika i zabezpieczyé go przed przypadkowym
wigczeniem.

Zamontowac¢ tarcze rozrzucajgce. UpewniC sie, ze tarcze lewa i prawa sg zamontowane po
wiasciwych stronach.

Sworznie na tarcze rozrzucajgce sg inaczej rozmieszczone po lewej i po prawej stronie.
Prawidtowg tarcze mozna zamontowac tylko wowczas, gdy doktadnie pasuje ona do uchwytu.

P Ostroznie zatozyé nakretke kotpakowg [1]

>

(nie przekrzywiac).

Dokreci¢ nakretke kotpakowg momentem
ok. 38 Nm. Nie wuzywa¢ dzwigni
nastawcze;.

Rys. 42: Przykrecanie nakretki kotpakowej
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Nakretki kotpakowe posiadajg wewnatrz blokade zapadkowa, ktéra zapobiega samoczynnemu
obluzowaniu. Blokada zapadkowa musi by¢é wyczuwalna podczas dokrecania. Jesli tak nie jest,
nakretka kotpakowa jest zuzyta i nalezy jg wymieni¢ na nowa.

P Sprawdzi¢ wolng przestrzen pomiedzy topatkg rozrzucajgcg a wylotem, obracajgc recznie tarcze
rozrzucajgca.

» Zamocowaé zsuwnie do préby rozsiewu i dzwignie nastawczg z powrotem w odpowiednich
miejscach na maszynie.

» Wazne: Przemiesci¢ punkt dozowania w ustalone potozenie.

Préba rozsiewu zostata zakonczona.

Obliczanie za pomoca wzoru

Pozycje ogranicznika ilosci mozna rowniez obliczy¢ za pomocg ponizszego wzoru:

Pozycja ogranicznika ilosci
podczas aktualnej préby X
Nowa pozycja ogranicznika _ rozsiewu
ilosci

Zadana ilo$¢ wysiewanego
materiatu

Rzeczywista ilo$ci wysiewanego materiatu podczas aktualne;
préby rozsiewu

8.10 Usuwanie pozostatosci materiatu

' OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia przez obracajgce sie czesci maszyny
Dotykanie wirujgcych czesci maszyny (watu przegubowego, piast) moze spowodowaé zaczepienie
i wciggniecie czesci ciata lub przedmiotéw. Dotkniecie obracajgcych sie czesci maszyny grozi
stluczeniem, zranieniem i zmiazdzeniem.

» Przebywanie w obszarze wirujgcych piast przy wigczonej maszynie jest zabronione.

» Jesli wat przegubowy obraca sie, nalezy obstugiwa¢ zasuwy dozujgce wytgcznie z siedzenia
ciggnika.

p» Wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia maszyny.

W celu utrzymania maszyny w nalezytym stanie nalezy natychmiast oprézniaé pojemnik za kazdym
razem.

Wskazéwka dot. catkowitego oprézniania z resztek materiatu

Po normalnym opréznieniu maszyny z resztek materialu w jej wnetrzu mogg pozosta¢ jeszcze
niewielkie ilosci nawozu. W razie koniecznosci catkowitego usuniecia pozostatosci materiatu (np. pod
koniec sezonu siewnego, przy zmianie rozsiewanego materiatu) nalezy:
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» Oprozni¢ pojemnik, az do catkowitego wysypania rozsiewanego materiatu (normalne opréznianie
z resztek).

» Wylaczy¢ silnik ciagnika i zabezpieczy¢ go przed przypadkowym wigczeniem. Wyja¢ kluczyk ze
stacyjki ciagnika

» Ustawié punkt dozowania w potozeniu 11.

P Pozostate resztki nawozu usung¢ w ramach czyszczenia maszyny za pomoca hiezbyt silnego
strumienia wody. Patrz takze 10.4 Czyszczenie i konserwacja maszyny.

8.11 Parkowanie i odtgczanie maszyny
A NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia pomiedzy ciggnikiem a maszyna
Osoby, ktére podczas parkowania lub odtgczania przebywajg pomiedzy ciggnikiem a maszyna,
znajdujg sie w sSmiertelnym niebezpieczenstwie.
» Wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia miedzy traktorem a maszyna.
Warunki dotyczgce parkowania maszyny:
* Nalezy parkowa¢ maszyne jedynie na rownym i twardym podifozu. Ewentualnie na zestawach
kotowych (opcja).
+  Maszyne mozna parkowac wytgcznie po opréznieniu zbiornika.
* Przed przystgpieniem do demontazu maszyny odcigzy¢ punkty sprzegu (gorne/dolne ramie
podnos$nika).
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Odstawianie maszyny na zestawy kotowe

P Poczekaé, az przednie zestawy kotowe [1] sie zablokuja.

» Opuszczanie maszyny

» Uruchomi¢ zestaw staly z blokadg (z tytu) [2].

Maszyna w pozycji parkowania

Maszyna Parkowanie

P Zatozy¢ nasadki ochronne na przytgcza elektryczne i hydrauliczne.

» Po odtgczeniu wat przegubowy, weze hydrauliczne i przewody elektryczne nalezy odtozy¢ na
odpowiednie uchwyty. Schowek na weze 28
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9. Usterki i mozliwe przyczyny

9

Usterki i mozliwe przyczyny

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen podczas usuwania usterek w nieprawidtowy sposéb

Opdznione lub niefachowe usunigcie usterek przez niedostatecznie wykwalifikowany personel jest
przyczyna ciezkich obrazen ciata oraz uszkodzenia maszyn i zanieczyszczenia Srodowiska.

't OSTRZEZENIE!

» Usterki nalezy niezwtocznie usuwac.

p Samodzielne usuwanie usterek dozwolone jest wylgcznie w przypadku posiadania

odpowiednich kwalifikacji.

Wymagania dotyczace usuwania usterek:
+  Wytaczyé¢ silnik ciggnika i zabezpieczy¢ go przed przypadkowym witgczeniem.
+  Ustawianie maszyny na posadzce.

Przystepujgc do usuwania usterek,

nalezy w szczegolnosci uwzgledni¢é wskazowki
ostrzegawcze podane w rozdziale 3 Bezpieczeristwo i 10 Konserwacja i utrzymanie sprawnosSci.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

Nierébwnomierne roztozenie
nawozu

Nagromadzenie resztek nawozu
na tarczach rozrzucajgcych,
topatkach rozrzucajgcych,
kanatach wylotowych

Usunagé nagromadzone resztki
nawozu

Zasuwy dozujgce nie otwierajg
sie catkowicie

Sprawdzi¢ dziatanie zasuw
dozujgcych

Niewtasciwie ustawiony punkt
dozowania

Korekta ustawienia punktu
dozowania

Zbyt duzo nawozu na torze
ruchu ciggnika

Uszkodzenie topatek
rozrzucajgcych, wylotow

Natychmiast wymieni¢
uszkodzone czesci

Nawdz jest bardziej gtadki niz
nawo6z testowany pod kagtem
tabeli wysiewu.

Opdzni¢ ustawienie punktu
dozowania (np. z4 na 5)

Zbyt niska predkos¢ obrotowa
watu odbioru mocy ciggnika

Skorygowac predkos¢ obrotowg
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9. Usterki i mozliwe przyczyny

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

Zbyt duzo nawozu w obszarze
pokrywajgcym sie

Nawoz jest bardziej chropowaty
niz nawoz testowany pod kagtem
tabeli wysiewu

Przyspieszy¢ ustawienie punktu
dozowania (np. z 5 na 4)

Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa
watu odbioru mocy

Skorygowaé predkos¢ obrotowg

Rozsiewacz z jednej strony

wyrzuca wiekszg ilo§¢ nawozu.

Podczas normalnego
rozsiewania pojemnik nie
oprdznia sie rownomiernie.

Tworzenie sie skrzepéw nad
mieszadtem

*  Usung¢ nawoz
z odpowiedniej strony do
wysoko$ci kratki ochronnej.
*  Usunac skrzepy przez
oczka siatki ochronnej za
pomoca odpowiedniego
drewnianego kija.

Zatkany wylot.

*  Patrz zatory i otwory
dozujgce

Niewtasciwie ustawiona zasuwa
dozujgca

*  Oproéznié urzgdzenie
z resztek nawozu.

*  Sprawdzi¢ ustawienie
zasuwy dozujgcej. Patrz
10.8 Regulacja ustawienia
zasuwy dozujgcej

Mieszadto uszkodzone

*  Usung¢ nawodz
z odpowiedniej strony do
wysokosci kratki ochronne;.

*  Przy otwartej zasuwie
dozujgcej usungc
zalegajgcy nawoéz przez
oczka siatki ochronnej za
pomoca odpowiedniego
drewnianego kija, kierujgc
nawdéz do otworu
wylotowego.

*  Sprawdzi¢ poprawnos¢
dziatania napedu
mieszadta. Patrz 10.6
Sprawdzenie napedu
mieszadtfa

AXIS 25 EMC (+W)
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9. Usterki i mozliwe przyczyny

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

Nieréwnomierne doprowadzanie
nawozu do tarczy rozrzucajgcej

Tworzenie si¢ skrzepéw nad
mieszadtem

*  Usuna¢ nawodz
z odpowiedniej strony do

wysokosci kratki ochronnej.

*  Usung¢ skrzepy przez
oczka siatki ochronnej za
pomocg odpowiedniego
drewnianego kija.

Zatkany wylot.

+ Patrz zatory i otwory
dozujgce

Mieszadto uszkodzone

*  Usunag¢ nawdz
z odpowiedniej strony do

wysoko$ci kratki ochronnej.

*  Przy otwartej zasuwie
dozujgcej usungé
zalegajagcy nawdz przez
oczka siatki ochronnej za
pomocg odpowiedniego
drewnianego kija, kierujgc
nawéz do otworu
wylotowego.

*  Sprawdzi¢ poprawnosc¢
dziatania napedu
mieszadta. Patrz 10.6
Sprawdzenie napedu
mieszadtfa

Tarcze rozrzucajgce drgaja.

» Sprawdzi¢
i gwint nakretki kotpakowe;j.

mocowanie

Zasuwa dozujgca nie otwiera
sie.

Zasuwa dozujgca porusza sie

o » Sprawdzi¢c i ewentualnie
Zbyt cigzko. przywroci¢  tatwosé ruchu
zasuwy, dzwigni i
przegubow.
» Sprawdzi¢ sprezyne
ciggowa.
Przystona redukcyjna w miejscu > Wyczyscié przysione

przytgczania gietkich przewodow
do tgcznika jest zabrudzona.

redukcyjng w
przytgczania
przewodow do fgcznika.

miejscu
gietkich
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9. Usterki i mozliwe przyczyny

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

Zasuwa dozujgca otwiera sie za
wolno.

Zasuwa dozujgca porusza sie
zbyt ciezko.

P Oczysci¢ zwezke dtawigca.

P Zamieni¢ zwezke dtawigca
0,7 mm na zwezke 1,0 mm.
> Zwezka znajduje sie

W miejscu przylgczania
gietkich przewoddéw do
tgcznika.

Mieszadto nie pracuje.

Naped mieszadta jest
uszkodzony.

Sprawdzenie napedu mieszadta
patrz 10.6 Sprawdzenie napedu
mieszadtfa

Zatory otworéw dozujgcych
spowodowane przez:

« grudki nawozu

*  wilgotny nawoz

* inne zanieczyszczenia
(liscie, stoma, pozostatosci
worka)

Zatory

» Wylgczyé ciagnik, wyjac
kluczyk ze stacyjki, odcig¢
doptyw pradu.

» Otworzy¢ zasuwe dozujaca.

» Podstawi¢ pojemnik
Zlewowy.
» Zdemontowacd tarcze

rozrzucajgce.

» Wyczysci¢ wylot od spodu
za pomocg kawatka drewna
lub dzwigni nastawczej, po

czym przetkac otwor
dozujacy.

» Usungé ciata obce ze
zbiornika.

» Zamontowaé tarcze
rozrzucajgce, zamkng¢

zasuwy dozujgce

Tarcze rozrzucajgce nie obracajg
sie lub zatrzymujg gwattownie po
wigczeniu.

W przypadku uzycia watu

przegubowego

z zabezpieczeniem w postaci

sworznia $cinanego:

*  Zabezpieczenie w postaci
sworznia $cinanego
uszkodzone.

*  Sprawdzi¢ stan sworznia
Scinanego, w razie potrzeby
wymieni¢ go na nowy (patrz
instrukcja dostarczona
przez producenta watu
przegubowego).
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

10 Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

10.1 Bezpieczenstwo

Przestrzega¢ wskazéwek ostrzegawczych zamieszczonych w rozdziale 3 Bezpieczeristwo

Przestrzegaé zwlaszcza wskazéwek zamieszczonych w akapicie 3.8 Konserwacja
i utrzymanie sprawnoSci

W szczegodlnosci nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazowek:

+ Prace spawalnicze i prace przy instalacji elektrycznej oraz hydraulicznej mogg wykonywacé tylko
osoby wykwalifikowane.

» Podczas prac przy podniesionej maszynie istnieje niebezpieczenstwo jej wywrécenia. Nalezy
zawsze zabezpiecza¢ maszyne odpowiednimi podporami.

« Do podnoszenia maszyny za pomocg dzwignicy nalezy zawsze wykorzystywa¢ oba ucha
zaczepowe w zbiorniku.

W poblizu elementéw poruszanych sitg zewnetrzng istnieje niebezpieczenstwo zgniecenia i
przeciecia. Podczas konserwacji nalezy zwraca¢ uwage, aby nikt nie przebywat w obszarze
ruchomych elementow.

» Czesci zamienne muszg by¢ przynajmniej zgodne z wymaganiami technicznymi okreslonymi
przez producenta. Mozna to zagwarantowac¢, kiedy uzywane sg wytgcznie oryginalne czesci
zamienne.

* Przed przystgpieniem do czyszczenia, wszelkich prac konserwacyjnych i prac w zakresie
utrzymania w stanie sprawnosci, jak rowniez przed usunigeciem jakiejkolwiek usterki nalezy
zawsze wylgczac silnik ciggnika, wyciggng¢ kluczyk zaptonowy ze stacyjki i czekaé, dopoki
wszelkie ruchome elementy maszyny nie zatrzymajg sie w catkowitym bezruchu.

+ W trakcie obstugi maszyny za pomocg sterownika mogg wystepowaé dodatkowe zagrozenia
wynikajgce z elementéw uruchomionych na skutek dziatania innych elementéw.

o  Odcig¢ doptyw zasilania elektrycznego do ciggnika i maszyny.
o  Odfgczy¢ kabel zasilajgcy od akumulatora.
* TYLKO przeszkolony i autoryzowany warsztat moze przeprowadzaé¢ prace naprawcze.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez pracujacy silnik

Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wigczony, moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata spowodowanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

» Przed rozpoczeciem prac nastawczych lub konserwacyjnych nalezy poczeka¢, az wszystkie
ruchome czesci przestang sie poruszac.

» Whylgczyé¢ silnik ciggnika.
» Wyjac kluczyk ze stacyjki.
» Wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.

m Wartungstabelle
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

Zadanie

Przed rozpoczeciem pracy

Po pracy

Co X godzin

Co X godzin

Co X godzin

Po X latach

Na poczatku sezonu

Wartos¢ (X)

10 [Po pierwszych X godzinach

100|Po pierwszych X godzinach

50

100

150

Czyszczenie

Czyszczenie i
konserwacja

Smarowanie

Piasta tarcz
rozrzucajgcych

Rozsiewacz wagowy

Wat przegubowy

Kule ramienia gérnego
i dolnego

Przestawianie punktu
dozowania

Przeguby, panewki

Kontrola

Czesci zuzywalne

Potgczenia Srubowe

Sprawdzanie
potgczenia
gwintowanego
sensoréw wagi

Blokada kratki
ochronnej

Naped mieszadta

topatki rozrzucajgce

Ustawienie zasuwy
dozujgcej

Ustawianie punktu
dozowania
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

10.2

10.2.1

10.2.2
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Przewody hydrauliczne X X X
Wymiana
Przewody hydrauliczne X

Czesci zuzywalne i potaczenia gwintowane

Sprawdzanie czesci roboczych

m CzeSci zuzywalne

Czedci zuzywalne to: Lopatki rozrzucajace, glowica mieszajgca, wylot ze szczotkami, weze
hydrauliczne oraz wszystkie elementy z tworzywa sztucznego.

Czesci z tworzywa sztucznego starzejg sie rowniez w normalnych warunkach pracy. Czesci z
tworzywa sztucznego to np. blokada kratki ochronnej, korbowaéd.

»  Sprawdzacé regularnie czesci zuzywalne.

Wymienia¢ te czeéci, jesli noszg widoczne $lady zuzycia, deformacji, otworéw lub starzenia.
W przeciwnym wypadku moze to spowodowac niewtasciwy obraz rozsiewu.

Zywotno$¢ czesci zuzywalnych zalezy miedzy innymi od uzywanego materiatu posypowego.
Kontrola potaczen gwintowanych

m Pofaczenia Srubowe

Potgczenia srubowe sg dokrecone odpowiednim momentem i zabezpieczone fabrycznie. Ruchy
wahadtowe i wibracje, szczegdlnie w pierwszych godzinach pracy, mogg powodowac¢ poluzowanie
potaczeh srubowych.

» Sprawdz, czy wszystkie potgczenia srubowe sg dokrecone.
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

Niektore elementy majg nakretki samozabezpieczajace.

Podczas montazu tych elementéw zawsze uzywaj nowych nakretek samozabezpieczajgcych.

Przestrzegaj momentow dokrecania dla standardowych potgczen Srubowych.

* Patrz 13.1 Tabela momentéw dokrecania

10.2.3 Sprawdzanie potgczen gwintowanych sensorow wagi

m Sprawdzanie pofgczenia gwintowanego sensoréw wagi

Maszyna jest wyposazona w 2 sensory wagi i jedno ciegto. Sg one przymocowane za pomocg
potgczenh gwintowanych.

» Dokreci¢ po 2x potgczenia srubowe [1] z
lewej i prawej strony na sensorach wagi
kluczem dynamometrycznym  (moment
dokrecenia = 300 Nm).

Rys. 43: Zamocowanie sensora wagi (w kierunku
jazdy w lewo)

» Dokreci¢ do oporu potgczenie gwintowane
[1] za pomoca klucza dynamometrycznego
(moment dokrecenia = 65 Nm).

Rys. 44: Mocowanie ciegta do ramy wagi
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

10.3

Po dokreceniu potgczen gwintowanych za pomoca klucza dynamometrycznego konieczne jest
ponowne starowanie systemu wazgcego. W tym celu nalezy postepowaé zgodnie ze
wskazéwkami podanymi w instrukcji obstugi sterownika w rozdziale Tarowanie wagi.

Otwieranie kratki ochronnej w zbiorniku

m Blokada kratki ochronnej

! OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez ruchome czesci w zbiorniku

W zbiorniku znajdujg sie ruchome czesci.
Podczas uruchamiania i eksploatacji maszyny moze doj$¢ do odniesienia obrazen dtoni i stop.

» Przed przystgpieniem do uruchomienia i eksploatacji maszyny nalezy koniecznie
zamontowac i zablokowaé kratke ochronna.

» Kratke ochronng mozna otwierac tylko w celu wykonania prac konserwacyjnych lub w razie
usterek. Przed otwarciem kratki ochronnej nalezy wytgczy¢ ciggnik.

Kratki ochronne sg blokowane mechanicznie bez pomocy narzedzi.

Rys. 45: Blokada kratki ochronnej otwarta/zamknieta

Aby zapobiec przypadkowemu otwarciu kratki ochronnej, jej odblokowanie mozliwe jest tylko za
pomocg narzedzia (np. dzwigni nastawczej).

Warunki:
*  Opusci¢ maszyne.
*  Wytaczy¢ silnik ciggnika. Wyjaé kluczyk ze stacyjki.
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

Kontrola blokady kratki ochronnej

» Regularnie kontrolowa¢ dziatanie blokady
kratki ochronne;.

» Uszkodzong blokade kratki ochronnej
nalezy natychmiast wymieni¢ na nowa.

» Ewentualnie skorygowac ustawienie,
przesuwajac blokade kratki ochronnej [1] w

doét/w gore.
Rys. 46: Otwieranie blokady kratki ochronnej
Rys. 47: Wymiar kontrolny do sprawdzania
dziatania blokady kratki ochronnej
10.4 Czyszczenie i konserwacja maszyny

m Czyszczenie i konserwacja

W celu utrzymania maszyny w nalezytym stanie po kazdym jej zastosowaniu zaleca sie
natychmiastowe oczyszczanie przy uzyciu niezbyt silnego strumienia wody.
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

Podnies¢ kratki ochronne w zbiorniku (patrz rozdziat Blokada kratki ochronney).
Kanaty wylotowe i obszar prowadnicy zasuw czysci¢ tylko od spodu.

Naoliwione maszyny czysci¢ tylko w myjniach z separatorem oleju.

vvvyywvyy

W przypadku zastosowania myjki wysokocisnieniowej nigdy nie kierowa¢ strumienia wody
bezposrednio na naklejki ze znakami ostrzegawczymi, urzgdzenia elektryczne, elementy instalac;ji
hydraulicznej i fozyska.

» Wyczysci¢ przektadnie/wspornik przekiadni. Na wsporniku przektadni sg boczne otwory.
Rozdziat 10.4.2 - Czyszczenie wspornika przektadni - Strona 91

» Po zakonczeniu czyszczenia nalezy pokryé osuszong maszyne, w szczegolnosci powlekane
topatki rozrzucajace i czesci ze stali szlachetnej, srodkiem antykorozyjnym spetniajgcym
wymagania przepiséw ochrony $rodowiska.
> W autoryzowanych placéwkach handlowych mozna zamoéwi¢ odpowiedni zestaw politur do

naprawy miejsc dotknietych rdza.

10.4.1 Trudno dostepne zabrudzenia

Podczas czyszczenia nalezy zwraca¢ uwage na trudno dostepne miejsca.

Rys. 48: Miejsca z przodu i z tytu

[1] Wokdt kanatu kablowego. [4] Za kazdym oswietleniem.
[2] Na sensorach wagi. [5] Za srodkowym wspornikiem oswietlenia.
[3] Wokdét dolnych  ramion podnosnika i [6] Za ostong TELIMAT.

punktéw sprzegu na ramie. [71 Wewnetrzna strona wspornika przektadni.
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

10.4.2 Czyszczenie wspornika przektadni

[11 Otwory czyszczace (z lewej strony, z
prawej strony)

Czyszczenie wspornika przektadni
» Wyczysci¢ otwory za pomoca myjki
wysokocisnieniowe;.

> Brudna woda sptywa w dét.

Pozostawic maszyne do wyschnigcia Rys. 49: Potfozenie otwordw czyszczacych

10.4.3 Pozycja suszenia plandeki

Rys. 50: Otwarta plandeka zablokowana w pozycji suszenia

[11 Zablokowana w pozycji suszenia

Po zakonczeniu czyszczenia maszyny nalezy ustawi¢ plandeke w pozycji suszenia. Plandeka nie
zostaje catkowicie zamknieta, aby zapobiec gromadzeniu sie wilgoci w zbiorniku.

10.4.4 Demontaz ostony przeciwbtotnej

P Uzy¢ dzwigni nastawczej maszyny.
> Patrz Rys. 31 Polozenie dzwigni
nastawczej AXIS 25
P Otworzy¢ 3 szybkozigcza (1, 2 i 3) lewej i
prawej ostony przeciwbfotne;.

» Przesungé¢ ostone przeciwblotng (4) na
zewnatrz.

» Odstawi¢ ostone przeciwbfotng i
przechowaé¢ w bezpiecznym miejscu.

Rys. 51: Naklejka informacyjna: ostony
przeciwbftotne
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10.4.5

10.5

10.6

Montaz ostony przeciwbtotnej

» Przesuna¢ ostone przeciwbtotng z boku na zewnatrz, az zablokuje sie w mocowaniu

» Dokreci¢ 3 szybkozigcza lewej i prawej ostony przeciwbtotnej za pomocag dzwigni nastawczej
maszyny

» Zamocowac dzwignie nastawczg w odpowiednim uchwycie

Smarowanie piasty tarcz rozrzucajacych

B Piasta tarcz rozrzucajgcych

«  Srodki smarne: Smar grafitowy

Sprawdzenie napedu mieszadta

m Naped mieszadia

«  Srodki smarne: Smar staty/olej

Istniejg mieszadta lewe i prawe. Oba mieszadla obracajg sie w lewg i prawg strone, w tym
samym kierunku co tarcze rozrzucajgce.

Aby zapewni¢ réwnomierny przeptyw nawozu, mieszadto musi pracowac z jak najbardziej statg
predkoscig obrotowa;:
*  Predkos¢ obrotowa mieszadta: 15 - 20 obr./min

Do osiggniecia prawidlowej predkosci obrotowej mieszadta niezbedny jest opdr granulatu
nawozowego. Z tego wzgledu przy pustym zbiorniku nawet w petni sprawne mieszadio moze nie
osiggac prawidtowej predkosci obrotowej lub kotysag sie.

Jesli predkos¢ obrotowa wykracza poza ten zakres przy napetnionym zbiorniku, nalezy sprawdzié¢
mieszadto pod katem uszkodzenia i zuzycia.
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

Sprawdzenie dziatania mieszadta

Wymagania:

v Ciagnik jest zaparkowany

v' Kluczyk jest wyciggniety ze stacyjki

v" Maszyna jest zaparkowana na podfozu.
>

Sprawdzi¢ stan korbowoddéw

Rys. 52: Sprawdzenie napedu mieszadta

[[1]] Prawa gtowica mieszajgca (w kierunku [[3]] Korbowody
jazdy) [ Strzakki: kierunek obrotéw tarcz
[[2]] Lewa gtowica mieszajgca (w kierunku jazdy) rozrzucajgcych

> Korbowody nie mogg mie¢ peknie¢ ani innych uszkodzen
[> Sprawdzi¢ tozyskowanie przegubéw pod katem uszkodzen
[> Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich elementdéw zabezpieczajgcych w miejscach przegubdéw

P Obroci¢ recznie gtowice mieszajacg w kierunku obrotéw tarczy rozrzucajacej. Patrz
Rys. 562 Sprawdzenie napedu mieszadfa.

> Gflowica mieszajgca musi obracac sie bez oporéw
Jezeli glowica mieszajgca sie nie obraca, nalezy jg wymienic.
» Recznie lub za pomocg klucza tasmowego do filtra oleju mocno obréci¢ glowice mieszajgcy

w  kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw tarczy rozrzucajacej. Patrz
Rys. 52 Sprawdzenie napedu mieszadta

> Ruch glowicy mieszajgcej powinien by¢ zablokowany
Jezeli glowica mieszajgca obraca sie, nalezy jg wymienic.

Jezeli w ftrakcie kontroli nie uda sie ustalic przyczyny, nalezy zwréci¢ sie do warsztatu
specjalistycznego w celu dalszego sprawdzenia.
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Sprawdzi¢ gtowice mieszajgca pod katem
zuzycia lub uszkodzen

» Sprawdzi¢ sworznie gtowicy mieszajacej
pod katem zuzycia

Dtugos$¢ sworzni nie moze by¢ mniejsza od
odpowiadajgcej zakresowi zuzycia (Z = 9 mm).

Sworznie nie mogg byc wygiete.

Rys. 53: Zakres zuzycia glowicy mieszajgcej

10.7 Wymiana topatek rozrzucajacych
m topatki rozrzucajace
Wymiane zuzytych fopatek rozrzucajgcych nalezy zlecaé tylko dystrybutorowi lub warsztatowi
specjalistycznemu.
Warunek:
» Tarcze rozrzucajgce sg zdemontowane (patrz Rozdziat 8.4.2 - Montaz i demontaz tarcz
rozrzucajgcych - Strona 64).
NOTYFIKACJA!
Zgodnosé typow topatek rozrzucajacych
Typ i wielkos¢ topatek rozrzucajgcych sg dostosowane do tarczy rozrzucajgcej. Niewtasciwe topatki
rozrzucajgce moga spowodowac uszkodzenia maszyny i szkody dla srodowiska.
» Nalezy montowac tylko topatki rozrzucajgce dopuszczone do uzytku z dang tarcza.
» Poréwnac opis na fopatce rozrzucajgcej. Typ i wielkos¢ starej i nowej topatki muszg byé
identyczne.
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(1]
[2]
(3]
(4]

Typ tarczy rozrzucajgcej

Strona rozsiewacza

Dtugo$c¢ topatek rozrzucajgcych
Powtoka

Wymiana topatek rozrzucajacych

>

>

Odkreci¢ nakretki samozabezpieczajgce na
topatce rozrzucajgcej, po czym jg zdjac.

Zatozy¢ nowag topatke na tarcze
rozrzucajgcg. Zwroci¢ uwage na wiasciwy
typ topatki rozrzucajgce;j.

Przykreci¢ topatke rozrzucajgcg (moment
dokrecania srub: 20 Nm). Uzywac¢ w tym
celu wylagcznie nowych nakretek
samozabezpieczajacych.

Rys. 54: Napisy na tarczy rozrzucajgcej

Rys. 55: Odkrecanie $rub topatek rozrzucajgcych

Rys. 56: Uzywac nowych nakretek samozabezpieczajgcych
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10.8

Regulacja ustawienia zasuwy dozujacej

m Ustawienie zasuwy dozujacej

Przed kazdym sezonem siewnym (w razie potrzeby takze w jego trakcie) nalezy sprawdzi¢ obie
zasuwy dozujgce pod kgtem réwnomiernego otwierania.

't OSTRZEZENIE!

Ryzyko zgniecenia i przeciecia przez elementy poruszajace sie pod wpltywem sit
zewnetrznych

Podczas pracy przy elementach poruszanych mechanicznie (drgzki nastawcze, zasuwy dozujace)
wystepuje ryzyko zgniecenia i odniesienia ran cietych.

Podczas wszelkich prac regulacyjnych nalezy zwraca¢ uwage na ostre miejsca w otworze
dozujacym i zasuwie dozujgce;j.

» Whylgczy¢ silnik ciggnika.
» Wyjac kluczyk ze stacyjki
» Odcigé doptyw pradu do ciggnika i maszyny

» W trakcie regulacji nie uruchamiaé hydraulicznej zasuwy dozujgcej.

Warunki:

v" Uktad mechaniczny musi sie swobodnie poruszaé.

Sprawdzenie (przykiad: lewa strona
maszyny)

» Wiozyé trzpieh dolnego ramienia
podno$nika o  S$rednicy 28 mm
wspotosiowo do otworu dozujgcego.

» Dosung¢ zasuwe dozujgca do sworznia i
zablokowa¢ w tej pozycji, dokrecajgc do
oporu srube ustalajaca.

Ogranicznik na dolnej podziatce skali
(skala dozowania) znajduje sie na wartosci
89.

» Jesli potozenie sie nie zgadza, nalezy

] . Rys. 57: Trzpien dolnego ramienia podnosnika
ponownie ustawic¢ skale.

w otworze dozujgcym
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

Ustawianie

v’ Zasuwa dozujgca jest lekko docisnieta do trzpienia. Patrz Rys. 57 Trzpieri dolnego ramienia
podnosnika w otworze dozujgcym.

» Odkreci¢ $sruby mocujgce skale dolnej podziatki.

Rys. 58: Sruby mocujgce skali

P Przesung¢ catg skale w taki sposdb, aby warto$¢ 89 znalazla sie doktadnie pod wskazdéwka
elementu wskazujgcego.

Rys. 59: Wskazbéwka zasuwy dozujgcej na wartosci 89

» Przykreci¢ ponownie skale do oporu.

Powtérzy¢ czynnosci robocze w odniesieniu do prawej zasuwy dozujgcey.

Obie zasuwy dozujgce muszg otwieraé sie rownomiernie. Dlatego nalezy zawsze sprawdzad
obie zasuwy.
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Po dokonaniu korekty skali w przypadku elektronicznego uktadu sterowania zasuwami
konieczna jest takze korekta punktow testowych zasuw w ukfadzie sterowania maszyny
ISOBUS.

+ Dlatego nalezy przestrzegac instrukcji obstugi sterownika maszyny.
« W przypadku réznic nalezy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem Ilub warsztatem

specjalistycznym w celu ponownej kalibraciji.

10.9 Regulacja ustawienia punktéw podawania
m Ustawianie punktu dozowania
Zmiana punktu dozowania stuzy doktadnemu ustawieniu szerokosci roboczej oraz dostosowaniu do
réznych rodzajéw nawozu.
Ustawienie punktu dozowania nalezy sprawdzaé przed kazdym sezonem siewnym, a w razie potrzeby
takze w jego trakcie (w przypadku nierdbwnomiernego rozprowadzania nawozu).
Punkt dozowania jest ustawiany za pomocg gornej podziatki skali.
Punkt dozowania musi by¢ ustawiony jednakowo po obu stronach. Dlatego nalezy zawsze
sprawdzac oba ustawienia.
Kontrola
» Ustawié punkt dozowania w pozycji 11
» Zdemontowac wylot ze szczotkami przy obu otworach
» Poluzowa¢ obie dzwignie z tworzywa sztucznego (naped mieszadta) i zsung¢ w dét, az bedzie
dobrze wida¢ uzebienie watow mieszadta
» Wiozy¢ odpowiednio cienki sznurek w uzebienie watéw mieszadta i naciaggna¢ do tytu wzgledem
kierunku jazdy.
Tréjkgtne oznaczenie na jednostce nastawczej musi odpowiadac¢ naprezonemu Sznurowi.
» Jesli znak nie pokrywa sie ze sznurem, nalezy ponownie ustawi¢ punkt dozowania.
10.10 Olej przektadniowy
Przekladnia w maszynach wyposazonych w funkcje M EMC nie wymaga konserwacji.
Zalecamy jednak wymiane oleju po 10 latach. W przypadku zastosowania nawozéw o duzej
zawartosci pylu i czestego czyszczenia zalecana jest wymiana oleju po uptywie krétszego
czasu.
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10.11 Smarowanie sensora wagi

B Rozsiewacz wagowy

Punkty smarowania znajduja sie na catej
maszynie i sg odpowiednio oznaczone.

Punkty smarowania mozna rozpozna¢ po
nastepujgcej tabliczce informacyjne;j:

Rys. 60: Tabliczka informacyjna: punkt
Smarowania

Tabliczki informacyjne powinny by¢ zawsze czyste i czytelne.

[11 Punkt smarowania

Rys. 61: Punkt smarowania rozsiewacza
wagowego

10.12 Smarowanie watu przegubowego

m Wal przegubowy

«  Srodki smarne: Smar staty
»  Patrz instrukcja obstugi producenta.
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10.13 Smarowanie ramienia gérnego i dolnego
m Kule ramienia gérnego i dolnego
+  Srodki smarne: Smar staty
10.14 Smarowanie przestawiania punktu dozowania
B Przestawianie punktu dozowania
+  Srodki smarne: Olej
* Nie dopuszczaé do oporéw w ruchu i regularnie oliwi¢, od krawedzi do wewnatrz i od dna na
zewnatrz
10.15 Smar
m Przeguby, panewki
+  Srodki smarne: Smar, olej
10.16 Konserwacja instalacji hydraulicznej
' OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo z powodu wysokiego cisnienia i wysokiej temperatury w instalacji
hydraulicznej
Gorace ciecze wyplywajgce pod wysokim cisnieniem moga spowodowac powazne obrazenia ciata.
» Przed rozpoczeciem wszelkich prac nalezy zredukowaé cisnienie w instalacji hydrauliczne;j.
» Wylaczy¢ silnik traktora i zabezpieczy¢ traktor przed ponownym uruchomieniem.
» Poczekaé, az instalacja hydrauliczna ostygnie.
» W trakcie sprawdzania instalacji pod katem szczelnosci nalezy zawsze nosic¢ okulary
ochronne i rekawice ochronne.
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vvyyvyy

't OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zakazenia przez oleje hydrauliczne

Gorace ciecze wyptywajgce pod wysokim cisnieniem mogg spowodowac powazne obrazenia ciata.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac nalezy zredukowac cisnienie w instalacji hydrauliczne;j.
Whytgczy¢ silnik ciggnika i zabezpieczyé¢ go przed ponownym uruchomieniem.
Poczekaé, az instalacja hydrauliczna ostygnie.

W trakcie sprawdzania szczelnosci instalacji nalezy zawsze nosi¢ okulary i rekawice
ochronne.

>
>

>
>

' OSTRZEZENIE!

Nieodpowiednia utylizacja oleju hydraulicznego i przektadniowego prowadzi do
zanieczyszczenia sSrodowiska

Olej hydrauliczny i przekfadniowy nie sg catkowicie biodegradowalne. Dlatego tez olej nie moze
w niekontrolowany sposéb przedostawac¢ sie do srodowiska.

Wyciekty olej zebra¢ lub zatamowac przy uzyciu piasku, ziemi lub chtonnego materiatu.

Olej hydrauliczny i przekladniowy nalezy zebra¢ do odpowiedniego pojemnika i zutylizowaé
go zgodnie z przepisami.

Nie dopusci¢ do wycieku oleju i przedostania sie do kanalizaciji.

Nalezy zapobiega¢ przedostawaniu sie oleju do sieci kanalizacyjnej, tworzgc bariery z piasku
badz ziemi lub stosujgc inne odpowiednie metody blokowania tego procesu.

10.16.1 Sprawdzanie wezy hydraulicznych

B Przewody hydrauliczne

Przewody hydrauliczne sg narazone na bardzo duze obcigzenia. Nalezy je regularnie sprawdzac
i w razie uszkodzenia od razu wymieniac.

» Regularnie, co najmniej jednak przed rozpoczeciem kazdego sezonu posypowego, dokonywac
ogledzin gietkich przewodéw hydraulicznych pod kgtem uszkodzen.

» Przed rozpoczeciem sezonu posypowego sprawdzi¢ wiek gietkich przewoddéw hydraulicznych.
W razie przekroczenia maksymalnego okresu uzytkowania i skladowania wymieni¢ gietkie
przewody hydrauliczne.

» Wymieni¢ gietkie przewody hydrauliczne w razie stwierdzenia jednego lub kilku z nastepujgcych
uszkodzen:

VVVVVV

uszkodzenie warstwy zewnetrznej az do wktadu;

utrata elastycznosci warstwy zewnetrznej (powstawanie pekniec);

odksztatcenie przewodu gietkiego;

wysuwanie sie przewodu z armatury;

uszkodzenie armatury przewodu gietkiego;

zmniejszona przez korozje wytrzymatos¢ i ograniczone dziatanie armatury przewodu
gietkiego.
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10.16.2 Wymiana wezy hydraulicznych

m Przewody hydrauliczne

Przewody hydrauliczne podlegajg procesowi starzenia. Mozna ich uzywac przez okres maksymalnie 6

lat, wigcznie z okresem sktadowania wynoszacym maksymainie 2 lata.

Data produkcji przewodu elastycznego jest podana na armaturze przewodu w postaci miesigc/
rok(np. 2012/04).

Przygotowanie

» Upewnic sie, ze instalacja hydrauliczna jest pozbawiona ci$nienia i schtodzona.

» W miejscach roztgczenia przewodoéw przygotowa¢ naczynia zbiorcze na wyplywajacy olej
hydrauliczny.

» Przygotowa¢ odpowiednie zaslepki, aby zapobiec wyptywaniu oleju hydraulicznego z przewodéw
nieprzeznaczonych do wymiany.

» Przygotowac odpowiednie narzedzia.

» Wiozy¢ rekawice ochronne i okulary ochronne.

» Upewni¢ sie, ze typ nowego przewodu hydraulicznego jest zgodny z typem przewodu
przeznaczonego do wymiany. Zwréci¢ szczegdlng uwage na wtasciwy zakres cisnien i dtugosc
przewodu.

W obiegu hydraulicznym zainstalowano dwa cisnieniowe zbiorniki azotu. Takze po wylgczeniu

systemu obecne jest w nich cisnienie resztkowe.

» Potgczenia gwintowane obiegu hydraulicznego nalezy odkreca¢ powoli i ostroznie.

Zwroci¢ uwage na odmienne dane dotyczgce ciSnienia maksymalnego przewodow
hydraulicznych przeznaczonych do wymiany.
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Procedura:

Poluzowac¢ armature na kohcu wymienianego gietkiego przewodu hydraulicznego.

Spusci¢ olej z tego przewodu.

Poluzowac drugi koniec gietkiego przewodu hydraulicznego.

Zdjety koniec przewodu natychmiast umiesci¢ w naczyniu do zbierania oleju i zamknaé przytgcze.
Poluzowac¢ opaski mocujgce i zdjg¢ przewdd hydrauliczny.

Podtgczy¢ nowy przewdd hydrauliczny. Dociggngé armatury przewodu.

Zamocowac gietki przewdd hydrauliczny elementami mocujgcymi do przewodow elastycznych.

vVvvvvYvyyvyy

Sprawdzi¢ utozenie nowego przewodu hydraulicznego.

> Nowy przewdd hydrauliczny musi by¢ poprowadzony w taki sam sposéb jak stary przewod.
> Nie mogg wystepowaé zadne miejsca tarcia.
> Przewod nie moze by¢ skrecony ani utozony pod naprezeniem.

Przewody hydrauliczne zostaty poprawnie wymienione.
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11 Przechowanie przez zime i konserwacja

11.1 Bezpieczenstwo

NOTYFIKACJA!

Nieodpowiednia utylizacja oleju hydraulicznego i przektadniowego prowadzi do
zanieczyszczenia sSrodowiska

Olej hydrauliczny i przektadniowy nie jest catkowicie biodegradowalny. Dlatego tez olej nie moze
w niekontrolowany sposéb przedostac sie do srodowiska.

» Wyciekly olej zebraé lub zatamowac przy uzyciu piasku, ziemi lub chtonnego materiatu.

» Olej hydrauliczny i przektadniowy nalezy zebra¢ do odpowiedniego pojemnika i zutylizowac¢
go zgodnie z przepisami.

» Nie dopusci¢ do wyciekania oleju i przedostania sie do kanalizacji.
4

Nalezy zapobiega¢ przedostawaniu sie oleju do sieci kanalizacyjnej, tworzac bariery z piasku
badz ziemi lub stosujgc inne odpowiednie metody blokowania tego procesu.

11.2 Przechowanie przez zime

Przed przechowaniem przez zime doktadnie wymy¢ maszyne (patrz rozdziat 10.4 Czyszczenie i
konserwacja maszyny).

» Otworzy¢ zasuwe dozujaca.

P Zawiesi¢ weze i kable, z wtyczkami skierowanymi w dét, aby woda mogta dobrze sptyngé.

»  Wylgczyé rozsiewacza.

» Ustawi¢ plandeke w pozycji suszenia, aby unikngé gromadzenia sie wilgoci w
zbiorniku.Rozdziat 10.4.3 - Pozycja suszenia plandeki - Strona 91

» Zakonserwowaé elementy instalacji hydraulicznej i czesci podatne na rdze. W tym celu

zastosowac¢ odpowiedni srodek antykorozyjny. Np. wosk ochronny.

» Zalozy¢ nasadki przeciwpytowe na weze i kable.

Nie przechowywac terminala na zewnatrz. Przechowywac¢ go w cieptym miejscu.

Przed przechowaniem przez zime nalezy nasmarowa¢ maszyne (patrz rozdziat 10 Konserwacja
i utrzymanie sprawnosci).
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1.3 Konserwacja maszyny

* Do rozpylania uzywac tylko dopuszczonych i ekologicznych srodkéw konserwujacych.

* Unika¢ $rodkéw na bazie oleju mineralnego (oleju napedowego itd.). Podczas pierwszego
mycia zostang one sptukane i mogg trafi¢ do kanalizac;ji.

«  Stosowac tylko srodki konserwujace, ktore sg tagodne dla lakieru, tworzyw sztucznych i gum
uszczelniajgcych.

» Rozpyla¢ je tylko po doktadnym wyczyszczeniu i catkowitym wyschnieciu maszyny.

P Stosowac ekologiczne $rodki do konserwaciji maszyny.
> Zalecamy stosowanie wosku ochronnego lub wosku konserwujgcego.

Niezbedne $rodki konserwujgce mozna zaméwi¢ u dystrybutora lub w warsztacie
specjalistycznym.

Zakonserwowac nastepujgce podzespoty lub czesci:
*+  Wszystkie narazone na powstawanie rdzy komponenty hydrauliczne, np. tgczniki hydrauliczne,
przewody rurowe, ztgczki zaciskowe i zawory.
+  Sruby ocynkowane
+ Jesli w maszynie wystepuja:
o  Czesci uktadu hamulcowego
o  Przewody pneumatyczne
o Ocynkowane s$ruby na osiach i dyszlu nalezy spryska¢ po umyciu specjalnym woskiem
ochronnym.

Wiecej przydatnych informacji na temat mycia i konserwacji mozna znalez¢ w filmiku ,Macht
euch fit - das A und O zum Einwintern”.

¢ Odwiedz nasz kanat na YouTube RAUCH.
*  Tutaj link do filmiku: ,Video Einwintern”.
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12. Utylizacja

12

12.1

12.2

Utylizacja

Bezpieczenstwo

NOTYFIKACJA!

Nieodpowiednia utylizacja oleju hydraulicznego i przektadniowego prowadzi do
zanieczyszczenia sSrodowiska

Olej hydrauliczny i przektadniowy nie jest catkowicie biodegradowalny. Dlatego tez olej nie moze
w niekontrolowany sposéb przedostac sie do srodowiska.

» Wyciekly olej zebraé lub zatamowac przy uzyciu piasku, ziemi lub chtonnego materiatu.
>

Olej hydrauliczny i przektadniowy nalezy zebra¢ do odpowiedniego pojemnika i zutylizowaé
go zgodnie z przepisami.

» Nie dopusci¢ do wyciekania oleju i przedostania sie do kanalizacji.
4

Nalezy zapobiega¢ przedostawaniu sie oleju do sieci kanalizacyjnej, tworzac bariery z piasku
badz ziemi lub stosujgc inne odpowiednie metody blokowania tego procesu.

NOTYFIKACJA!

Zanieczyszczenie srodowiska z powodu nieodpowiedniej utylizacji materiatow
opakowaniowych

Materiat opakowania zawiera zwigzki chemiczne, ktére muszg zosta¢ odpowiednio zutylizowane.

p Utylizowac¢ materialy opakowaniowe w upowaznionej do tego celu firmie utylizacyjne;.
» Przestrzegaé przepiséw krajowych.
» Nie nalezy pali¢ materiatu opakowania, ani wyrzuca¢ razem z odpadami domowymi.

NOTYFIKACJA!

Zanieczyszczenie sSrodowiska z powodu nieodpowiedniej utylizacji podzespotow

Niewtasciwa utylizacja stwarza zagrozenie dla srodowiska.

» Utylizacje nalezy zleci¢ wytgcznie autoryzowanemu zakladowi.

Ztomowanie maszyny

Ponizsze punkty obowigzujg bezwarunkowo. W zaleznosci od prawa krajowego nalezy ustali¢
i przedsiewzig¢ wynikajgce z nich dziatania.

» Wszystkie elementy, $rodki pomocnicze i eksploatacyjne muszg by¢ usuwane z maszyny przez
personel specjalistyczny.

> Nalezy je posegregowac.

v

Wszystkie produkty odpadowe przekaza¢ do utylizacji w autoryzowanym zaktadzie zgodnie
z miejscowymi przepisami i dyrektywami dotyczgcymi materiatdbw wtoérnych i odpadow
specjalnych.
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13.1

Zatacznik

Tabela momentéw dokrecania

Moment dokrecania i wstepne obcigzenie montazowe dla $rub z gwintem metrycznym i standardowym
lub drobnym skokiem

Wyzej wymienione wartosci dotyczg suchych lub lekko nasmarowanych potgczen.

Nie uzywaj galwanizowanych (cynkowanych) $rub i nakretek bez smaru.

W przypadku stosowania sztywnego smaru, zmniejsz wartos¢ podang w tabeli o 10%.

W przypadku stosowania srub i nakretek (samo)blokujgcych zwieksz warto$¢ w tabeli 0 10%.

Moment dokrecania i wstepne obcigzenie montazowe przy v=0,9 dla $rub trzpieniowych z gwintem
metrycznym i standardowym lub drobnym skokiem zgodnie z ISO 262 i ISO 965-2

Wysokiej klasy stalowe tgczniki zgodnie z normg ISO 898-1

Wymiary tba $rub szesciokgtnych wedtug norm ISO 4014 do ISO 4018
Wymiary tba $rub cylindrycznych wg ISO 4762

Otwor "$redni" zgodnie z normg EN 20273

Wspotczynnik tarcia: 0,12< p <0,18

Gwinty metryczne ze standardowymi skokami
Momenty dokrecania Maks. wstepne
obciazenie
Gwint Klasa (Ibf.in) zespotu
N.m Ibf.ft (Mmin=0,12)
N
8,8 3 (26.5) 4400
M4
1 4 40.7
(X0.7) 0,9 .9 (40.7) 6500
12,9 5,1 (45.1) 7600
8,8 59 (52.2) 7200
M5
(X0.8) 10,9 8,6 (76.1) 10600
12,9 10 (88.5) 12400
8,8 10,1 7.4 10200
M6
(X1) 10,9 14,9 11 14900
12,9 17,4 12,8 17500
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Gwinty metryczne ze standardowymi skokami
Momenty dokrecania Maks. wstepne
obciagzenie
Gwint Klasa (Ibf.in) zespotu
N.m (Mmin=0,12)
Ibf.ft Hmin=Y,
N
8,8 24,6 18,1 18600
M8
1 1 2 27
(X1.25) 0,9 36, 6,6 300
12,9 42,2 31,1 32000
8,8 48 35,4 29600
M10
10,9 71 52,4 43400
(X1.5) i i
12,9 83 61,2 50800
8,8 84 62 43000
M12
1 12 7 2
(X1.75) 0,9 3 90, 63200
12,9 144 106,2 74000
8,8 133 98 59100
M14
(X2) 10,9 195 143,8 86700
12,9 229 168,9 101500
8,8 206 151,9 80900
M16
1 2 2227 11
(X2) 0,9 30 , 8800
12,9 354 261 139000
8,8 295 217,6 102000
M18
10,9 421 310,5 145000
(X2.5) i i
12,9 492 363 170000
8,8 415 306 130000
M20
1 2 4 1
(X2.5) 0,9 59 36,6 86000
12,9 692 510,4 217000
8,8 567 418,2 162000
M22
10,9 807 595 231000
(X2.5) '
12,9 945 697 271000
8,8 714 526,6 188000
M24
1 1017 750,1 267
(X3) 0,9 0 50, 67000
12,9 1190 877,1 313000
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Gwinty metryczne ze standardowymi skokami

Momenty dokrecania

Maks. wstepne

obciazenie
Gwint Klasa (Ibf.in) zespotu
N.m Ibf.ft (Mmin=0,12)
N
8,8 1050 774,4 246000
M27
1 14 101 1
(X3) 0,9 96 013,3 351000
12,9 1750 1290,7 410000
8,8 1428 1053,2 300000
M30
10,9 2033 1499,4 427000
(X3.5) ’ ’
12,9 2380 1755,4 499000
8,8 2482 1830,6 438000
M36
1 2607 2
(X4) 0,9 3535 607,3 623000
12,9 4136 3050,5 729000
Gwinty metryczne z malymi skokami
Momenty dokrecania Maks. wstepne
obciazenie
Gwint Klasa zespotu
N.m Ibf.ft (Mmin=0,12)
N
8,8 26,1 19,2 20200
M8X1 10,9 38,3 28,2 29700
12,9 44,9 33,1 34700
8,8 51 37,6 31600
M10X1.25 10,9 75 55,3 46400
12,9 87 64,2 54300
8,8 90 66,4 48000
M12X1.25 10,9 133 98 70500
12,9 155 114,3 82500
8,8 87 64,2 45500
M12X1.5 10,9 128 94,4 66800
12,9 150 110,6 78200
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Gwinty metryczne z matymi skokami
Momenty dokrecania Maks. wstepne
obciazenie
Gwint Klasa zespotu
N.m Ibf.ft (Mmin=0,12)
N

8,8 142 104,7 64800

M14X1.5 10,9 209 154,1 95200
12,9 244 180 111400

8,8 218 160,8 87600

M16X1.5 10,9 320 236 128700
12,9 374 275,8 150600

8,8 327 2412 117000

M18X1.5 10,9 465 343 167000
12,9 544 401 196000

8,8 454 335 148000

M20X1.5 10,9 646 476,5 211000
12,9 756 557,6 246000

8,8 613 452 182000

M22X1.5 10,9 873 644 259000
12,9 1022 754 303000

8,8 769 567 209000

M24X2 10,9 1095 807,6 297000
12,9 1282 945,5 348000

Dopuszczalne momenty obrotowe dla srub A2-70 i A4-70
dla diugosci do 8 x srednica gwintu
. . . . Dopuszczalne momenty
Gwint Wspétczynnik tarcia p obrotowe Nm

0,14 4,2

M5
0,16 4,7
0,14 7,3

M6
0,16 8,2
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Dopuszczalne momenty obrotowe dla srub A2-70 i A4-70
dla diugosci do 8 x srednica gwintu
. i . . Dopuszczalne momenty
Wspot k
Gwint spotczynnik tarcia p obrotowe Nm
0,14 17,5
M8
0,16 19,6
0,14 35
M10
0,16 39
0,14 60
M12
0,16 67
0,14 94
M14
0,16 106
0,14 144
M16
0,16 162
0,14 199
M18
0,16 225
0,14 281
M20
0,16 316
0,14 376
M22
0,16 423
0,14 485
M24
0,16 546
0,14 708
M27
0,16 797
0,14 969
M30
0,16 1092
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Gwarancja i rekojmia

Produkcja urzgdzen RAUCH odbywa sie zgodnie z najnowszymi metodami technologicznymi i z
zachowaniem maksymalnej staranno$ci. Urzadzenia te poddawane sg licznym kontrolom.

Dlatego tez firma RAUCH udziela 12-miesiecznej gwarancji, jesli spetnione sg ponizsze warunki:

Gwarancja rozpoczyna sie z dniem zakupu.

Gwarancja obejmuje wady materiatowe i fabryczne. Za wyroby pochodzgce od innych
producentéw (instalacja hydrauliczna i elektryczna) odpowiadamy tylko w zakresie gwaranc;ji
udzielonych przez tych producentéw. W okresie gwarancyjnym wady materiatowe i fabryczne
usuwane sg nieodptatnie na drodze wymiany lub naprawy wadliwych czesci. Inne, takze dalej
idgce prawa, jak zgdania uniewaznienia umowy, zmniejszenia lub pokrycia szkdd, ktére nie sg
zwigzane z przedmiotem dostawy, sg catkowicie wykluczone. Swiadczenia gwarancyjne sg
realizowane przez autoryzowane warsztaty, przez przedstawicieli firmy RAUCH lub zaktad.
Gwarancja nie obejmuje skutkow normalnego zuzycia, zabrudzen, korozji ani nieprawidtowosci
powstatych wskutek nieumiejetnego obchodzenia sie z produktem lub dziatania czynnikéw
zewnetrznych. Gwarancja wygasa w przypadku podejmowania prob samodzielnej naprawy lub
zmiany pierwotnego stanu produktu. Prawo do otrzymania czesci zamiennych wygasa, jesli nie
byly uzywane oryginalne czesci zamienne RAUCH. Dlatego tez nalezy przestrzegaé instrukcji
obstugi. W razie watpliwosci zwraca¢ sie do przedstawicieli lub bezposrednio do firmy.
Roszczenia gwarancyjne nalezy zgtasza¢ w zaktadzie produkcyjnym najpézniej w ciggu 30 dni od
wystgpienia szkody. Podaé date zakupu i numer maszyny. Naprawy swiadczone w ramach
gwarancji powinny by¢ przeprowadzane przez autoryzowany warsztat dopiero po porozumieniu
sie z firmg RAUCH lub jej oficjalnym przedstawicielstwem. Naprawa gwarancyjna nie przedtuza
okresu gwarancji. Uszkodzenia transportowe nie sg wadami fabrycznymi, dlatego tez producent
nie ma obowigzku objecia ich zakresem gwarancji.

Roszczenia rekompensaty za szkody, ktére nie powstaty w samych urzadzeniach firmy RAUCH,
sg wykluczone. W szczegdlnosci wykluczona jest takze odpowiedzialno$¢ za szkody posrednie
powstate wskutek btedow rozsiewania. Samowolne zmiany w urzgdzeniach RAUCH mogg byc¢
przyczyng szkdd nastepczych i wykluczajg odpowiedzialnos¢ dostawcy z ich skutki. W przypadku
zamiaru albo znacznego zaniedbania wilasciciela lub pracownika zarzadzajgcego oraz w
przypadkach, w ktérych zgodnie z prawem odpowiedzialnosci za produkt przy wadach przedmiotu
dostawy istnieje odpowiedzialno$¢ za szkody osobowe lub szkody rzeczowe przedmiotow
uzywanych prywatnie, nie obowigzuje wykluczenie odpowiedzialnosci dostawcy. Nie obowigzuje
ono rowniez w przypadku niezapewnienia wiasciwosci produktu, kitdére zostaly wyraznie
zadeklarowane, je$li deklaracja taka miata na celu zabezpieczenie zamawiajgcego przed
szkodami, ktére powstaty nie w samym przedmiocie dostawy.
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