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Predmluva

Vazeny zakazniku,
Koupi rozmetace mineralnich hnojiv fady AXIS jste projevili ddvéru v nas vyrobek. Dékujeme!
Vasi divéru nechceme zklamat. Pofidili jste si vykonny a spolehlivy stroj.

Pokud by navzdory o¢ekavani vznikly problémy, nase oddéleni sluzeb zakaznikim je vam stale
k dispozici.

Prosime, abyste si pfed uvedenim rozmetace- mineralnich hnojiv peclivé precetli tento na-
vod k obsluze a dodrzovali uvedené pokyny.

Navod k obsluze podrobné vysvétluje obsluhu a poskytuje uzite&né pokyny pro montaz, udrzbu a
oSetfovani.
V tomto navodu mulze byt rovnéz popsana vybava, ktera nepatfi k vybaveni vaseho stroje.

V pfipadé Skod zpusobenych nespravnou obsluhou nebo neodbornym pouzivanim nelze uznat
naroky na nahradu vyplyvajici ze zaruky.

A POZOR

Zde prosim zaznamenejte typ, sériové €islo a rok vyroby vaseho rozmeta-
¢e mineralnich hnojiv.

Tyto udaje Ize zjistit na identifikacnim Stitku, popf. na ramu.

Tyto Udaje uvadéjte vzdy pfi objednavani nahradnich dilu, doplfikového zvlast-
niho vybaveni a pfi reklamacich.

Typ: Sériové Cislo: Rok vyroby:

Technicka zlepseni

Nase vyrobky se snazime neustale zlepsSovat. Proto si vyhrazujeme pravo provadét bez
predchoziho oznameni zmény a zlepseni naSich vyrobku, které povazujeme za nutné, aniz
bychom se zavazovali tato zlepSeni a zmény provadét u stroju, které jiz byly prodany.

Radi zodpovime dalSi otazky.
S pfatelskymi pozdravy,

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH



Cast AXIS-Vieobecné se zabyva obecnymi pokyny pro provoz v8ech typ( fady AXIS. Respektuijte
vSechny body této kapitoly, nez rozmeta¢ mineralnich hnojiv- uvedete do provozu.

Kapitola Bezpeénost obsahuje zejména zakladni bezpecnostni pokyny, pfedpisy ochrany zdravi
pfi praci a dopravni pfedpisy pro zachazeni s rozmetatem mineralnich -hnojiv AXIS. Respektovani
pokynu uvedenych v této kapitole je zakladnim predpokladem pro bezpecné zachazeni a bez-
poruchovy provoz rozmetace mineralnich -hnojiv.

Na konci navodu k obsluze se nachazeji kapitoly Likvidace a Zaruéni podminky pro vdechny typy
stroju.

Cast AXIS 20.1 obsahuje zvlastni informace pro rozmetaé mineralnich -hnojiv AXIS 20.1, AXIS-
M 20.1 EMC, AXIS 20.1 W a AXIS-M 20.1 EMC + W.

AXIS 20.1

Cast AXIS 30.1/AXIS 40.1 obsahuje zvlastni informace pro rozmeta¢ mineralnich -hnojiv
AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS-M 30.1 EMC, AXIS-M 40.1 EMC, AXIS 30.1 W, AXIS 40.1 W,
AXIS-M 30.1 EMC + W, AXIS-M 40.1 EMC + W

AXIS 30.1, AXIS 40.1

Cast AXIS 50.1 obsahuje zvlastni informace pro rozmetaé mineralnich -hnojiv AXIS 50.1 a
AXIS 50.1 W.

AXIS 50.1

Cast AXIS-Udrzba opisuje véeobecné Ukoly udrzby a opravy,
které je nutné provadét u vSech typu rozmetacu mineralnich- hnojiv AXIS.

AXIS @
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Orientace v navodu pro obsluhu

Orientace v navodu pro obsluhu

OZNAMENI

VSechny uzite¢né informace o stroji najdete v nasledujicich tabulkach.
e Respektujte bezpodminecné informace v kapitole Bezpeénost.

e Piectéte peclivé vSechny pododdily pro vas typ stroje. Diky tomu je mozné
stroj bezpelné pouZzivat.

e Funkéni popis viz .Popis stroje” na strané 22 a ,Varianty* na strané 27.

Dalsi symboly najdete na okraji stranky. Tyto symboly usnadnuji orientaci v celé
dokumentaci. Jestlize je pismeno pro vasi variantu uvedeno $edé, obsah na této
strané se netyka vaseho stroje.

Priklad:

EIEIES

Texty na této strané plati pouze
pro stroje variant K, D a R

Obrazek 1: Orientaéni symboly

OZNAMENI

Oznaceni stroju s funkci M EMC

Oznaceni EMC pfip. EMC + W se vztahuje ke strojim AXIS-M 20.1 EMC (+ W)
pfip. AXIS-M 30.1/40.1 EMC (+ W).

Oznaceni dilu "-M" (zkratka machanického pohonu) neni uvedeno v navodu k
obsluze. Tim jsou oznaceni stroje napfiklad v nadpisech pfehlednégjsi.




Orientace v navodu pro obsluhu

AXIS 20.1

Kapitola 1 az kapitola 7

Kapitola 8 VSeobecné
uvedeni do provozu

Kapitola 9 VSeobecna udrzba

Kapitola 10 Likvidace

Kapitola 11 Zaruka

® © o o o o o o o] Kapitola AXIS 20.1

Podkapitola A.1
Podkapitola A.2.1
Podkapitola A.3
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.2
Podkapitola B.5 az B.9
Podkapitola C.1
Podkapitola C.4
Podkapitola C.5

Podkapitola A.1
Podkapitola A.2.1
Podkapitola A.3
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.2
Podkapitola B.5 az B.10
Podkapitola C.1
Podkapitola C.4
Podkapitola C.5

Podkapitola A.1
Podkapitola A.2.2
Podkapitola A.3
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.2
Podkapitola B.5 az B.10
Podkapitola C.1
Podkapitola C.4
Podkapitola C.5




Orientace v navodu pro obsluhu

AXIS 20.1

Kapitola 1 az kapitola 7
Kapitola 8 VSeobecné
uvedeni do provozu

Kapitola 9 VSeobecna udrzba
Kapitola 10 Likvidace
Kapitola 11 Zaruka

Podkapitola A.1
Podkapitola A.2.3
Podkapitola A.3
Podkapitola B.1 az B.3

Podkapitola B.4.2 ° ° °
Podkapitola B.5 az B.10

Podkapitola C.1
Podkapitola C.4
Podkapitola C.5

e © ¢ ¢ o o o o o] Kapitola AXIS 20.1

Podkapitola A.2.4
Podkapitola A.3
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.1
Podkapitola B.5 ° ° °
Podkapitola B.7 az B.10
Podkapitola C.1
Podkapitola C.4
Podkapitola C.5
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Podkapitola A.2.4
Podkapitola A.3
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.1
Podkapitola B.5
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Podkapitola C.1 az C.5
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AXIS 20.1

Kapitola 1 az kapitola 7
Kapitola 8 VSeobecné
uvedeni do provozu

Kapitola 9 VSeobecna udrzba

Kapitola 10 Likvidace
Kapitola 11 Zaruka

Podkapitola A.1
Podkapitola A.2.4
Podkapitola A.3
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.1
Podkapitola B.5
Podkapitola B.7 az B.10
Podkapitola C.1
Podkapitola C.4 az C.5

EMC ° °

e © o o o o o o o] KapitolaAXIS 20.1

Podkapitola A.1
Podkapitola A.2.4
Podkapitola A.3
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.1
Podkapitola B.5
Podkapitola B.7 az

EMC + W ° °

B.10
C5

Podkapitola C.1 az
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AXIS 30.1, AXIS 40.1
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e Podkapitola C.1
e Podkapitola C.2
e Podkapitola C.5
e Podkapitola C.6
e Podkapitola A.1.1
e Podkapitola A.2
e Podkapitola B.1 az B.3
e Podkapitola B.4.2
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e Podkapitola C.1
e Podkapitola C.2
e Podkapitola C.5
e Podkapitola C.6
e Podkapitola A.1.2
e Podkapitola A.2
e Podkapitola B.1 az B.3
e Podkapitola B.4.2
R ° e | o Podkapitola B.5 az B.10 ° ° °
e Podkapitola C.1
e Podkapitola C.2
e Podkapitola C.5
e Podkapitola C.6
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AXIS 30.1, AXIS 40.1

Kapitola 1 az kapitola 7
Kapitola 8 VSeobecné
uvedeni do provozu

Kapitola 9 VSeobecna udrzba

Kapitola 10 Likvidace

Kapitola 11 Zaruka

o © o o o o o o o] Kapitola AXIS 30.1, AXIS 40.1

Podkapitola A.1.4
Podkapitola A.2
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.2
Podkapitola B.5 az B.10
Podkapitola C.1
Podkapitola C.2
Podkapitola C.5
Podkapitola C.6

Podkapitola A.1.3
Podkapitola A.2
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.1
Podkapitola B.5
Podkapitola B.7 az B.10
Podkapitola C.1
Podkapitola C.2
Podkapitola C.5
Podkapitola C.6

Podkapitola A.1.3
Podkapitola A.2
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.1
Podkapitola B.5
Podkapitola B.7 az B.10

Podkapitola C.1 az C.6
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AXIS 30.1, AXIS 40.1

Kapitola 1 az kapitola 7
Kapitola 8 VSeobecné
uvedeni do provozu

Kapitola 9 VSeobecna udrzba
Kapitola 10 Likvidace
Kapitola 11 Zaruka

Podkapitola A.1.3
Podkapitola A.2
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.1
Podkapitola B.5
Podkapitola B.7 az B.10
Podkapitola C.1
Podkapitola C.2
Podkapitola C.5
Podkapitola C.6

EMC ° °

e © o o o o o o o o] Kapitola AXIS 30.1, AXIS 40.1

Podkapitola A.1.3
Podkapitola A.2
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.1
Podkapitola B.5
Podkapitola B.7 az B.10

Podkapitola C.1 az C.6
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AXIS 50.1

Kapitola 1 az kapitola 7
Kapitola 8 VSeobecné
uvedeni do provozu

Kapitola 9 VSeobecna udrzba

Kapitola 10 Likvidace

Kapitola 11 Zaruka

e © ¢ o ¢ o o o o o] Kapitola AXIS 50.1

Podkapitola A.1.1

Podkapitola A.2

Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.2

Podkapitola B.5 az B.9
Podkapitola C.1

Podkapitola C.2

Podkapitola C.5, strany 184, 186
Podkapitola C.6.1, C.6.2
Podkapitola C.6.3, C.6.4

Podkapitola A.1.3

Podkapitola A.2

Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.2

Podkapitola B.5 az B.9
Podkapitola C.1

Podkapitola C.2

Podkapitola C.5, strany 184, 186
Podkapitola C.6.1, C.6.2
Podkapitola C.6.3, C.6.4
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AXIS 50.1

Kapitola 1 az kapitola 7

Kapitola 8 V§eobecné
uvedeni do provozu

Kapitola 9 VSeobecna udrzba

Kapitola 10 Likvidace

Kapitola 11 Zaruka

© © ¢ ¢ ¢ ¢ o o o o o] KapitolaAXIS 50.1

Podkapitola A.1.2
Podkapitola A.2
Podkapitola B.1 az B.3
Podkapitola B.4.1
Podkapitola B.5
Podkapitola B.7 az B.9
Podkapitola C.1 az C.4

Podkapitola C.5, strany 184, 185
Podkapitola C.6.1, C.6.2
Podkapitola C.6.5, C.6.6

Podkapitola D
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1 Pouzivani v souladu s uréenim a prohlaseni o shodé

1.1 Spravné pouzivani

Rozmetace mineralnich hnojiv fady AXIS se sméji pouZivat pouze v souladu s
udaji uvedenymi v tomto navodu k obsluze.

Rozmetace mineralnich hnojiv fady AXIS byly konstruovany pro pouziti v souladu
s uréenim a mohou byt pouzivany jen pro nize uvedené &innosti:

® pro bézné pouzivani v zemédélstvi

e k rozmetani suchych, granulovanych a krystalickych hnojiv, osiv a pFipravku
proti slimakdm

Jakékoli pouziti neodpovidajici témto ustanovenim neni povazovano za pouziti v

souladu s ur€enim. Za Skody z toho vyplyvajici vyrobce neru€i. Riziko nese jen
samotny provozovatel.

Podminkou pouzivani v souladu s uréenim je také dodrzovani podminek pro pro-
voz, udrZzbu a opravy, které predepisuje vyrobce. Jako nahradni dily se sméji po-
uzivat pouze originalni nahradni dily vyrobce.

Rozmetace mineralnich hnojiv fady AXIS smi byt pouzivany, udrzovany a opra-
vovany pouze osobami, které jsou seznameny s vlastnostmi stroje a pouceny o
nebezpedich.

Pfi pouzivani stroje musi byt dodrZzovany pokyny k provozu, servisu a bezpecné-
mu zachazeni se strojem tak, jak jsou popsany v tomto navodu k obsluze a vy-
robcem uvedeny ve formé vystraznych pokynu a vystraznych symbolUd na stroji.

Pfi pouzivani stroje musi byt dodrzovany pfislusné pfedpisy protilrazové preven-
ce a ostatni vS8eobecné& uznavané smérnice bezpecnosti prace, pracovniho Iékaf-
stvi a silni¢ni dopravy.

Svévolné zmény na rozmetadi mineralnich hnojiv fady AXIS nejsou pFipustné.
Tyto zmény vylu€uji ruéeni vyrobce za Skody z toho vyplyvajici.

Rozmetac mineralnich hnojiv se v nasledujicich kapitolach oznacuje jako ,stroj“.

Predvidatelné chybné pouzivani

Vyrobce vystraznymi pokyny a symboly umisténymi na rozmetaci mineralnich
hnojiv fady AXIS upozorfiuje na pfedvidatelné chybné pouzivani. Tyto vystrazné
pokyny a symboly museji byt v kazdém pfipadé respektovany, aby bylo zabrané-
no pouzivani rozmetace mineralnich hnojiv fady AXIS zplisobem, ktery neni po-
psan v tomto navodu k obsluze.
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1.2 Prohlaseni o shodé ES

Podle 2006/42/ES, Pfiloha ll, €. 1.A

Rauch - Landmaschinenfabrik GmbH,

Landstrasse 14, 76547 Sinzheim, Némecko
Timto prohladujeme, Ze vyrobek:

Rozmeta¢ mineralnich hnojiv fady AXIS
Typ: AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS 50.1

je ve shodé se vSemi prisluSnymi ustanovenimi smérnice 2006/42/ES o strojnich
zafizenich.

Sestaveni technickych podkladt provedlo:
Vedeni oddéleni konstrukce RAUCH
Landstrasse 14, 76547 Sinzheim, Némecko

Norber Bucd

(Norbert Rauch - feditel)
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2 Pokyny pro uzivatele

2.1 Informace o tomto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je souéasti stroje fady AXIS.

Navod k obsluze obsahuje dulezité pokyny pro bezpeéné, pfimérené a hospo-
darné uzivani a udrzbu stroje. Dodrzovani navodu k obsluze pfispiva k prevenci
rizik, snizovani nakladu na opravy a prostoje, zvySovani spolehlivost a prodlou-
Zeni zZivotnosti stroje.

Veskerou dokumentaci, ktera zahrnuje tento navod k obsluze a vSechny podkla-
dy od dodavateld, je nutné uchovavat v dosahu na misté pouziti stroje (napf. v
traktoru).

Pfi prodeji stroje je tfeba také predat navod k obsluze.

Navod k obsluze je uren pro provozovatele stroje fady AXIS a jeho pracovniky
obsluhy a udrzby. Navod musi pfecist, pochopit a pouzivat vdechny osoby pové-
fené dale uvedenymi pracemi na stroji:

e obsluha,

e udrzba a Gisténi,

e odstranovani zavad.

Zvlasté je tfeba dodrZzovat:

e pokyny v kapitole ,Bezpecnost",

e vystrazné pokyny v textu jednotlivych kapitol.

Navod k obsluze nenahrazuje vasi vlastni odpovédnost jako provozovatele a
operatora stroje fady AXIS.

2.2 Struktura navodu k obsluze

Navod k obsluze je rozdélen do Sesti hlavnich ¢asti:
e Pokyny pro uZivatele

e Bezpecnostni pokyny

e Udaje o stroji

e Pokyny k obsluze stroje

Pokyny ke zjistovani a odstranovani zavad a
e Prfedpisy k udrzbé a opravam.
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2.3 Pokyny k zobrazeni textu
2.3.1 Navody a pokyny

Kroky, které ma provadét obsluhujici personal, jsou uvedeny jako Cislované se-
znamy.

1. Instrukce, krok 1
2. Instrukce, krok 2

Navody, které obsahuji pouze jediny krok, nejsou Cislovany. To plati pro kroky, u
kterych neni pfedepsano pevné pofadi jejich provadéni.

Tyto instrukce jsou oznaceny odrazkou s teckou:

e Instrukce
23.2 Vycty
VycCty bez pevného pofadi jsou oznageny jako odrazky s te€kou (uroven 1) nebo
poml&kou (uroven 2):
e Vlastnost A
-  BodA

- Bod B
e Vlastnost B

2.3.3 Odkazy

Odkazy na jina mista textu v dokumentu jsou znazornény pomoci ¢isla odstavce,
textu nadpisu a udaje o strané:

e Dodrzujte také pokyny v kapitole 3: BezpecCnost, strana 5

Odkazy na dalSi dokumenty jsou znazornény jako pokyn nebo navod bez pfes-
ného uvedeni kapitoly nebo strany:

e DodrZujte také pokyny uvedené v navodu k obsluze dodaném vyrobcem klou-
bového hfidele.
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3 Bezpecnost

3.1 Obecné pokyny

Kapitola Bezpeénost obsahuje zakladni vystrazné pokyny, pfedpisy pro ochranu
zdravi pfi praci a dopravni pfedpisy pro zachazeni s namontovanym strojem.

Respektovani pokynl uvedenych v této kapitole je zakladnim pfedpokladem pro
bezpelné zachazeni se strojem a jeho bezporuchového provozu.

Dale najdete v jinych kapitolach tohoto navodu k obsluze dal§i varovné pokyny,
kterych musite rovnéz presné dbat. Vystrazné pokyny jsou uvedeny pred pfislus-
nymi ¢innostmi.

Vystrazné pokyny k sou¢astem od jinych dodavatelt najdete v dokumentaci pfi-
slusného dodavatele. Dodrzujte také tyto vystrazné pokyny.

3.2 Vyznam vystraznych pokynu

V tomto navodu k obsluze jsou vystrazné pokyny systematicky rozdéleny podle
zavaznosti nebezpeci a pravdépodobnosti vyskytu.

Vystrazné znacky upozornuji na konstrukéné nevyhnutelna zbytkova rizika pfi za-
chazeni se strojem. Pouzité vystrazné pokyny maiji pfitom nasledujici strukturu:

Uvozujici slovo

Symbol Vyznam

Priklad

A NEBEZPECI

Ohrozeni zivota pfi nedodrzovani vystraznych pokynt

A Popis nebezpei a mozné nasledky.

Nedodrzovani téchto vystraznych pokynd muze vést k vaznym
nebo smrtelnym Urazdm.

P Opatieni k pfedchazeni nebezpedi.
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Stupen nebezpeci podle vystraznych pokynt

Stupefi nebezpeéi je vyznacen uvozujicim slovem. Stupné nebezpedi se klasifi-
kuji nasledujicim zptusobem:

VAN

A NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpedi

Tento vystrazny pokyn varuje pfed bezprostfednim ohrozenim
zdravi a Zivota osob.

Nedodrzovani téchto vystraznych pokynl muze vést k vaznym
nebo smrtelnym drazim.

» K odvraceni tohoto nebezpedi bezpodmineéné dodrzujte
uvedena opatfeni.

A VAROVANI

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn varuje pfed situaci, ktera mlze byt pfi-
padné nebezpecéna pro zdravi osob.

Nedodrzovani téchto vystraznych pokynd muze vést k tézkym
zranénim.

» K odvraceni tohoto nebezpeci bezpodmineéné dodrzujte
uvedena opatfeni.

VAN

A UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpedi

Tento vystrazny pokyn varuje pfed moznym ohroZenim zdravi
osob nebo pfed vécnymi Skodami a poSkozenim zivotnim pro-
stredi.

Nedodrzovani téchto vystraznych pokynt maze vést ke zranéni
nebo poskozeni vyrobku nebo okoli.

» K odvraceni tohoto nebezpecdi bezpodminecné dodrzujte
uvedena opatfeni.

OZNAMENI

VSeobecné pokyny obsahuji rady pro uzivatele a zvlasté uzite€né informace,
ale nikoli vystrahy pfed nebezpedim.
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3.3 Vseobecné informace o bezpec€nosti stroje

Stroj Fady AXIS je vyroben na zakladé aktualniho stavu techniky a podle uznava-
nych technickych pravidel. Pfesto muize pfi jeho pouziti a udrzbé dojit k ohrozeni
zdravi a Zivota uzZivatele nebo tfeti osoby, popf. k poSkozeni stroje a jinych véc-
nych hodnot.

Provozujte proto stroj Fady AXIS
® pouze v bezvadném a bezpe&ném stavu,
e s védomim bezpeclnosti a nebezpedi.

Predpokladem k tomuto je, Ze jste prec€etli tento navod k obsluze a porozuméli
mu. Seznamili jste se s pFislusnymi pfedpisy protiurazové prevence a vSeobecné
uznavanymi smérnicemi bezpecénosti prace, pracovniho lékafstvi a silniéni do-
pravy a tyto pfedpisy a smérnice také dokazete pouzivat.

3.4 Pokyny pro provozovatele

Provozovatel je odpovédny za pouziti stroje v souladu s jeho uréenim.
3.41 Kuvalifikace pracovnik

Osoby, které se zabyvaiji obsluhou, udrzbou nebo opravou stroje, si musi pred
zahajenim praci pfecist tento navod k obsluze a porozumét mu.

e Stroj sméji provozovat pouze zauceni a provozovatelem povéreni pracovnici.

e Pracovnici, ktefi se vzdélavaji, Skoli a zacvicuji, sméji na stroji pracovat pou-
ze pod dohledem zku$ené osoby.

e Udrzbu a opravy prace sméji provadét pouze kvalifikovani a zaugeni pracovnici.
3.4.2 Instruktaz

Prodejni partner, zastupce zavodu nebo pracovnik spole¢nosti RAUCH zaskoli
provozovatele v obsluze a udrzbé stroje.

Provozovatel musi zajistit, aby nové pfichozi personal obsluhy a udrzby byl pec-
livé zaSkolen v obsluze a udrzbé pfi dodrzeni tohoto navodu k obsluze.
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3.4.3 Ochrana zdravi pfi praci

Pfedpisy o bezpec¢nosti a ochrané zdravi pfi praci jsou v kazdém staté upraveny
zakonem. Provozovatel stroje je odpovédny za dodrzovani téchto pfedpist plat-
nych ve staté, ve kterém se stroj pouziva.

Kromé toho dodrzujte nasledujici pokyny:

Nenechejte nikdy stroj pracovat bez dozoru.
Bé&hem prace a prepravy nesmi nikdo na stroj vystupovat (Zakaz spolujizdy).
Casti stroje nesmi slouzit jako pomocny prostfedek pro vystup.

Noste tésné priléhajici odév. Nenoste pracovni odév s pasky, tfasnémi nebo
jinymi ¢astmi, které mohou byt zachyceny.

Pfi zachazeni s chemikaliemi dbejte varovnych pokynd jejich vyrobce. Pokud
mozno musite mit na sob& ochrannou vystroj.

3.5 Pokyny k bezpeénosti provozu

K zabranéni nebezpeénym situacim smite pouzivat stroj jen v bezpe&ném stavu.

3.5.1  Odstaveni stroje

Odstavte stroj jen s prazdnou nadrzi na rovny a pevny povrch.

Jestlize je stroj odstaven samotny (bez traktoru), zcela oteviete davkovaci
Soupétka. Vratné pruziny jedno€inného ovladani Soupatka se uvolni.

3.56.2 PInéni stroje

Stroj plite jen tehdy, kdyz je vypnuty motor traktoru. Vyjméte kli¢ek zapalo-
vani, aby nemohlo dojit k nastartovani motoru.

K pInéni pouzivejte vhodné pomucky (napf. Izicovy nakladag, dopravni Snek).

Naplnte stroj maximalné po vySku okraje. Stav naplnéni kontrolujte
napf. prdzorem v zasobniku (v zavislosti na typu).

Plrite stroj jen s uzavienymi ochrannymi mfizemi. Tim zabranite porucham pfi
rozmetani v disledku zhrudkovaténi posypu nebo jinych cizich téles.
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3.5.3 Kontroly pred uvedenim do provozu

Pfed prvnim a pfed kazdym dal$im uvedenim do provozu zkontrolujte provozni
bezpecnost stroje.

Jsou v8echna ochranna zafizeni na stroji k dispozici a funk&ni?

Jsou vSechny upevnovaci dily a nosné spoje pevné namontované a v radném
stavu?

Jsou disky a jejich upevnéni v fadném stavu?
Jsou ochranné mfiZze v zasobniku uzaviené a zablokované?

Je kontrolni koncovka zablokovani ochranné mfize v patfi¢éné poloze? Viz
obrazek 9.3 na strana 204.

Nenachazeji se v nebezpectné oblasti stroje jakékoli osoby?
Je chrani¢ kloubového hfidele v fadném stavu?

3.5.4 Bézny provoz

PFi poruchach funkce stroje musite stroj okamzité odstavit a zajistit. Zavady
nechejte neprodlené odstranit odbornymi pracovniky.

Nikdy nevystupujte na stroj, je-li rozmetac zapnut.

Provozujte stroj jen s uzavienymi ochrannymi mfizemi v zasobniku. Ochran-
na mrfiz se béhem provozu nesmi otevirat ani snimat.

Rotujici ¢asti stroje mohou zpUsobit vazné urazy. Proto davejte pozor, abyste
se nikdy ¢astmi téla nebo odévu nepfiblizovali k rotujicim dilim.

Do rozmetaciho zasobniku nepokladejte zadné cizi dily (napf. Srouby, mati-
ce).

Rozmetavana latka maze pfi vymrsténi zpusobit vazné drazy (napf. oci).
Dbejte proto, aby se v oblasti rozmetani nenachazely zadné osoby.

PFi velkych rychlostech vétru je tfeba rozmetani prerusit, protoZe nelze zaru-
Cit zachovani sméru rozmetani.

Nikdy nevystupujte na stroj nebo traktor pod elektrickym vedenim vysokého
napéti.
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3.6

3.7

10

Pouzivani hnojiv

Neodborny vybér a pouziti hnojiv mize vést k vaznému poskozeni zdravi nebo
posSkozeni zivotniho prostiedi.

Pfi vybéru hnojiva se informujte o jeho Gcincich na ¢lovéka, zivotni prostredi
a stroj.

Dodrzujte navody vyrobce hnojiva.

Hydraulické zafizeni

Hydraulické zafizeni je pod vysokym tlakem.

Kapaliny vytékajici pod vysokym tlakem mohou zpusobit vazné Urazy a poSkodit
zivotni prostiedi. Aby nedoSlo k ohrozeni, dodrzujte tyto pokyny:

Provozujte stroj jen pod maximalné pfipustnym provoznim tlakem.

Pred kazdou udrzbou uvolnéte tlak z hydraulického zafizeni. Zastavte motor
traktoru a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

PFi hledani netésnych mist vzdy noste ochranné bryle a ochranné rukavice.
Pfi poranéni hydraulickym olejem ihned vyhledejte Iékaie, aby nedoslo k
vazné infekci.

Dbejte pfi pfipojovani hydraulickych hadic na traktor na to, aby hydraulické
zafizeni bylo jak na strané traktoru, tak na strané rozmetace bez tlaku.
Spojujte hydraulické hadice od traktoru a hydrauliky rozmetace-jen prede-
psanymi pfipojkami.

Zamezte znecisténi hydraulického okruhu. Spojky zavéSujte pouze do drza-
ka, které jsou pro né uréeny. Pouzivejte protiprachové kryty. Spoje pred spo-
jenim vycistéte.

Kontrolujte hydraulické soucasti a hydraulicka hadicova potrubi pravidelné na
mechanické poskozeni, napf. nafiznutd, odfena, zmacknuta a zalomena mis-
ta, trhliny, porovitost atd.

Hadice a jejich spoje podléhaiji opotifebeni i pfi odborném skladovani a pfi-
pustném namahani. Proto je doba jejich skladovani a pouzivani omezena.

Doba pouziti ohebného potrubi €ini maximalné 6 let, v€etné pfipadné doby skla-
dovani v trvani nejvyse 2 let.

Na hadicové armatufe je uveden mésic a rok vyroby ohebného potrubi.

Pfi podkozeni a zestarnuti nechte ohebna potrubi vyménit.

Ohebna potrubi pouzita k vyméné musi odpovidat technickym pozadavkam
vyrobce zafizeni. U ohebnych potrubi pouzitich k vyméné zvlasté dodrzujte
rozdilné udaje maximalniho tlaku.
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3.8 Udrzba a opravy

Pfi udrZzbé a opravach je tfeba pocitat s dalSimi riziky, ktera se nevyskytuji b€hem
obsluhy stroje.

Udrzbu a opravy provadéjte vzdy se zvysenou pozornosti. Pracujte zvlasté
opatrné a s védomim nebezpedi.

3.8.1 Kuvalifikace pracovnikl udrzby

Svarecské prace a prace na elektrickém a hydraulickém zafizeni sméji pro-
vadét pouze odborni pracovnici.

3.8.2 Rychle opotiebitelné dily

Pfesné dodrzujte intervaly udrzby a oprav uvedené v tomto navodu k obsluze.

Dodrzujte také intervaly udrzby a oprav komponent od jinych dodavateld. In-
formace naleznete v dokumentaci poskytnuté pfisluSnym dodavatelem.

Doporucujeme nechat provést po kazdé sezdné vasim odbornym prodejcem
kontrolu stavu stroje, zejména upevriovacich dill, plastovych €asti, tykajicich
se bezpecnosti, hydraulického a davkovaciho zafizeni a rozmetacich lopa-
tek.

Nahradni dily musi pfinejmensim odpovidat technickym pozadavkim stano-
venym vyrobcem. Technické poZadavky splfiuji napf. originalni ndhradni dily.
Samojistici matice jsou uréeny pouze k jednorazovému pouziti. K upeviiovani
konstruk¢nich dilt (napf. pfi vyméné rozmetaci lopatky) pouziveijte vzdy nové
samojistici matice.

3.8.3 Udrzba a opravy

PFed kazdym ¢isténim, udrzbou a opravou, jakoz i pfi odstrafiovani poruchy, za-
stavte motor traktoru. VycCkejte, dokud se nezastavi vSechny rotujici soucasti.

Zaijistéte, aby nikdo nemohl stroj neopravnéné zapnout. Vytahnéte kli¢ zapa-
lovani traktoru.

Odpoijte pfed jakoukoli udrzbou nebo opravou pfivod proudu mezi traktorem
a strojem.

Zkontrolujte, zda jsou stroj i traktor fadné odstaveny. Museji stat s prazdnym za-
sobnikem na rovném, pevném povrchu a museji byt zajiStény proti posunuti.

Pfed udrzbou a opravami vypustte tlak z hydraulického zafizeni.
Pfed pracemi na elektrickém zafizeni odpojte jeho napajeni.

Pokud je tfeba pracovat s rotujicim vyvodovym hfidelem, nesmi se nikdo zdr-
Zovat v oblasti vyvodoveho nebo kloubového hfidele.

Nikdy nesnimejte ucpani v rozmetacim zasobniku rukou nebo nohou, ale po-
uZivejte vhodny nastroj. Plfite zasobnik pouze s nasazenou ochrannou mfizi,
aby nedoslo k ucpani.

Pfed Cisténim stroje vodou, proudem pary nebo jinymi Cisticimi prostfedky za-
kryjte vSechny soucasti, do nichz se nesmi dostat Cistici kapaliny (napf.
kluzna loziska, elektrické konektory).

Kontrolujte pravidelné matice a Srouby na pevné usazeni. Dotahnéte volné
spoje.

1"
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3.9 Bezpecénost dopravy

Pfi jizdé na vefejnych komunikacich musi traktor s namontovanym strojem odpo-
vidat dopravnim pfedpistim pfisluSného statu. Za dodrzovani téchto ustanoveni
je zodpovédny majitel a Fidi¢ vozidla.

3.91 Kontroly pred jizdou

Kontrola pfed odjezdem vyrazné pfispiva k bezpecnosti dopravy. Bezprostiedné
pred kazdou jizdou zkontrolujte dodrzovani provoznich podminek, bezpeénosti
dopravy a ustanoveni statu, ve kterém se stroj pouziva.

e Je dodrzena pfipustna celkova hmotnost? DodrZujte také pfipustné zatizeni
na napravu, pripustné zatizeni brzd a pfipustnou nosnost pneumatik; viz také
Cast ,Vypocet zatizeni napravy” na strané 37.

e Je stroj namontovan podle pfedpisi?
e Mulze béhem jizdy dojit ke ztraté hnojiva?

Dbejte na mnozZstvi hnojiva v zasobniku.
- Davkovaci Soupatko musi byt zaviené.
- U jednoc€innych hydraulickych valcu uzavrete také kulové kohouty.

Vypnéte elektronickou ovladaci jednotku.
e Zkontrolujte tlak v pneumatikach a funkci brzdového systému traktoru.

e Odpovida osvétleni a oznaceni stroje ustanovenim vaseho statu k provozu
na vefejnych komunikacich? Dbejte na pfipojeni v souladu s pfedpisy.

12
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3.9.2

Preprava se strojem

Jizdni vlastnosti, fizeni a brzdéni traktoru se vlivem namontovaného stroje méni.
Tak je napf. vlivem pfili§ vysoké hmotnosti stroje odlehéena pfedni naprava trak-
toru a tim zhorSena jeho ovladatelnost.

Pfizplsobte zplsob jizdy zménénym jizdnim vlastnostem.

Bé&hem jizdy stale dbejte na dobry vyhled. Pokud neni vyhled zajistén (napfr.
pfi couvani), je nutné navadéni jinou osobou.

Respektujte maximalni pfipustnou rychlost.

Pfi jizdach do svahu, ze svahu i napfi¢ svahem nezatacejte prudce. P¥i pre-
sunuti t&€zisté hrozi pfevraceni.. Zvlast opatrné jedte na nerovném, mékkém
terénu (napf. vjezdy do pole, hrany obrubniku).

Nastavte dolni tdhlo na zadnim zvedacim zavésu stranové natuho, abyste
zabranili pendlovani sem a tam.

Zdrzovani se osob na stroji je b&éhem jizdy a béhem provozu je zakazano.

13
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3.10 Ochranna zafizeni na stroji

3.10.1 Poloha ochrannych zafizeni

Obrazek 3.1:

[1]
(2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
8]
[9]

14

AXIS 20.1/30.1/40.1

skel

Bila odrazova svétla vpfedu

Vyrobni Stitek

Sériové Cislo

Vystrazny pokyn, piecist ndvod k obsluze
Vystrazny pokyn, vyhoz materidlu

Informadni pokyn, maximalni uzite€né zatiZzeni
Informaéni pokyn, otacky vyvodového hfidele
Chrani¢ rozmetacich disku

Informacni znacka - Kruhové oko v zasobniku

Poloha ochrannych zafizeni, vystraznych a informacnich pokynu a odrazovych

[10] Ochranna mfiz v zasobniku

[11] Odrazny ram

[12] Informaéni znalka - Zakaz stoupani

[13] Cervena odrazova svétla

[14] Vystrazny pokyn, vytdhnout kli¢ ze zapalovani
[15] Vystrazny pokyn, pohyblivé dily

[16] Bocni Zluta odrazova svétla

[17] Zablokovani ochranné mfize

[18] Informaéni pokyn, zablokovani ochranné mfize
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AXIS 50.1

Obrazek 3.2: Poloha ochrannych zafizeni, vystraznych a informacénich pokynl a odrazovych

skel

[1]1 Bila odrazova svétla vpiedu

[2] Vyrobni Stitek

[3] Sériova Cisla

[4] Vystrazny pokyn, pfecist navod k obsluze

[5] Vystrazny pokyn, vyhoz materialu

[6] Informalni pokyn, maximalni uzite¢né zatizeni
[71 Informaéni pokyn, otacky vyvodového hiidele
[8] Zablokovani ochranné mfize

[9] Chrani¢ rozmetacich disku

[10] Informaéni pokyn, vystupni schidky

[11] Varovna znacka, zakaz spolujizdy

[12] Ochranna mfiz v zasobniku

[13] Informaéni pokyn, zablokovani ochranné mfize
[14] Chrani¢ rozmetacich disku

[15] Informacni znacka - Zakaz stoupani

[16] Bocni Zluta odrazova svétla

[17] Cervena odrazova svétla

[18] Vystrazny pokyn, pohyblivé dily

[19] Vystrazny pokyn, vytdhnout kli¢ ze zapalovani
[20] Ochranné zafizeni ozubenych segmentu

[21] Odrazny ram

[22] Informaéni znalka - Kruhové oko v zasobniku

15
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[11 Chrani¢ kloubového hfi-

dele

3.10.2 Funkce ochrannych zafizeni

16

Obrazek 3.3: Kloubovy hfidel

Ochranna zafizeni chrani zdravi a zivot.

e Pfed praci se strojem zkontrolujte funkénost ochrannych zafizeni.

e Provozujte stroj jen s u€innymi ochrannymi zafizenimi.

e Nepouzivejte odrazny ram ke stoupani. Neni k tomu dimenzovan. Hrozi pad.

Nazev

Funkce

Ochranna mfiz v zasob-
niku

Zabranuje unaseni ¢asti téla rotujicim misicim ustro-
jim.
Zabranuje ufiznuti ¢asti téla davkovacim Soupatkem.

Zabranuje porucham pfi rozmetani, tedy eliminuje
hrudky posypového prostiedku, vétsi kameny nebo
jiné velké materialy (ucinek sita).

Zablokovani ochranné
mrize

Zabranuje neumysinému otevieni ochranné mfize v
zasobniku. PFi Fadném uzavfeni ochranné mfize
mechanicky zaskog¢i. Mze byt oteviena jen za pouziti
nastroje.

Odrazny ram

Zabranuje zachyceni rotujicimi disky zezadu a ze stra-
ny.

Chranic¢ rozmetacich
diskl

Zabrafuje zachyceni rotujicimi rozmetacimi disky
zepfedu.

Zabranuje vyhozu hnojiva dopfedu (smér traktor/pra-
CoViSté).

Chranic¢ kloubové hridele

Zabrafiuje zachyceni ¢asti téla a odévu rotujici klou-
bovou hfideli.

Ochranné zafizeni pro

ozubené segmenty

Jen u AXIS 50.1: zabrafiuje pohmozdéni Casti téla
pohybujicimi se dily.
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3.11  Nalepky s vystraznymi a informac¢nimi pokyny

Na stroji Fady AXIS jsou umistény riizné vystrazné a informacéni pokyny (umisténi
na stroji viz obrazek 3.1 a obrazek 3.2).

Vystrazné a informacni pokyny jsou soucasti stroje. Nesméji se odstranovat ani
ménit. Chybé&jici nebo necitelné vystrazné a informacéni pokyny je tfeba ihned na-
hradit.

Pokud byly pfi opravach namontovany nové soucasti, je tfeba na tyto soucasti
umistit stejné vystrazné a informacni pokyny, jako byly na originalnich dilech.

OZNAMENI

Spravné vystrazné a informacni pokyny muzete ziskat prostfednictvim oddéleni
prodeje nahradnich dild.

17
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3.111

Nalepky s vystraznymi pokyny

Prectéte si navod k obsluze a vystrazné pokyny.

Pfed uvedenim stroje do provozu si pfectéte navod k obsluze
a vystrazné pokyny a dodrzujte je.

Navod k obsluze podrobné vysvétluje obsluhu a poskytuje
uzite&né pokyny k manipulaci, udrzbé a o3etfovani.

OhrozZeni vyhazovanym materialem
Nebezpeci poranéni celého téla odlétavajicim posypovym
materialem.

PFed uvedenim do provozu vykazte vSechny osoby z nebez-
pecné oblasti stroje (oblast rozmetani).

Ohrozeni pohyblivymi sou¢astmi

Nebezpedi ufiznuti ¢asti téla

Je zakazano sahat do nebezpecné oblasti rotujicich diskd,
misiciho ustroji nebo kloubové hfidele.

Pfed udrzbou, opravami a nastavovanim vypnéte motor a
vytahnéte kli€¢ ze zapalovani.

Vytahnéte klicek zapalovani.

Pfed udrzbou a opravami vypnéte motor a vytahnéte klicek.
Odpojeni pfivodu proudu

> B> B R >

Zakaz spolujizdy

Nebezpeci sklouznuti a poranéni. BEéhem rozmetani a
pojizdéni nevystupuijte na vystupni schidky stroje.

18
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3.11.2 Nalepka s informaénimi pokyny a vyrobni stitek

Fir AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS 50.1: Vystup-
ni schadky

Je zakazano stoupat na pfiklopené vystupni
schudky.

Stoupat pouze ve vyklopeném stavu.
Pfi jizdé po silnici pouze v pfiklopeném stavu.

Kruhové oko v zasobniku

Oznaceni drzaku k upevnéni zvedaciho zafizeni

Zakaz stoupani
Je zakazano stoupat na odrazny ram.

vry

Zablokovani ochranné mrize

Zablokovani ochranné mriZze se automaticky za-
blokuje pfi zavieni ochranné mfize v zasobniku.
Muze byt odblokovano jen pomoci nastroje.

Jmenovité otacky vyvodového hfidele

Jmenovity pocet otacek vyvodového hfidele je
540 ot./min.

19
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Jmenovity poc€et otaCek vyvodového hfidele
(zvlastni vybava, pfevodovka s 750 ot./min.)

Jmenovity poc€et otaCek vyvodového hfidele je
750 ot./min.

Maximalni uziteCné zatizeni (v zavislosti na typu)

g LSRR 21 00 kg

2055654

&?? max. 3000 kg

2052173

g? max. 4000 kg

2056096

Vyrobni Stitek
Landmaschinenfabrik GmbH
HA“ [ “ Landstrale 14
D-76547 Sinzheim c €
Typ:

Masse: kg Baujahr:

12345

3.12 Odrazova skla

Sériové Cislo

Stroj fady AXIS je z vyroby vystrojen pasivnim pfednim, zadnim a bo¢nim osvét-
lenim (upevnéni na stroji viz obrazek 3.1 a obrazek 3.2).

20
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4 Technické udaje

4.1 Vyrobce

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Landstrale 14

D-76547 Sinzheim

Telefon: +49 (0) 7221 / 985-0

Fax: +49 (0) 7221 / 985-200

Servisni centrum, technicka sluzba zakaznikiim
RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH

Postfach 1162

D-76545 Sinzheim

Telefon: +49 (0) 7221 / 985-250

Fax: +49 (0) 7221 / 985-203
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4.2

22

Popis stroje

Stroje fady AXIS pouzivejte podle kapitoly ,Spravné pouzivani“ na strané 1.

Stroj se sklada z nasledujicich konstrukénich skupin.

Dvoukomorovy zasobnik s michadly a vystupy
Ram a spojovaci body
Hnaci prvky (hnaci hfidel a pfevodovka)

Davkovaci prvky (michadlo, davkovaci Soupatko, stupnice rozmetavaného
mnozstvi)

Prvky k nastaveni pracovni Sifky

Ochranna zafizeni; Viz ,Ochranna zarizeni na stroji“ na strané 14.
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421 Prehled konstrukénich skupin AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1

Obrazek 4.1: Pfehled konstrukénich skupin: Pfiklad AXIS 30.1, - Pfedni strana

[1] Ukladani hadic a kabell [4] Prevod
[2] Spojovaci body [5] Hnaci Cep
[3] Drzak kloubového hfidele [6] Ram

Obrazek 4.2: Piehled konstrukénich skupin: Pfiklad AXIS 30.1 - Zadni strana

[1] Zasobnik (prizor, stupnice stavu naplnéni)  [3] Nastavovaci nastroj bodu podavani vlevo/vpravo
[2] Stupnice rozmetavaného mnozstvi (vle- [4] Rozmetaci disk (vlevo/vpravo)
vo/vpravo)
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4.2.2 Prehled konstrukénich skupin AXIS 50.1

Obrazek 4.3: Piehled konstruk&nich skupin AXIS 50.1 - Pfedni strana

[11 Ukladani hadic a kabell [5] Prevod
[2] Spojovaci body [6] Hnaci Cep
[3] Tenzometry [71 Ram vahy

[4] Drzak klouboveého hfidele

Obrazek 4.4: Prehled konstrukénich skupin AXIS 50.1 - Zadni strana

[1] Zasobnik (priizor, stupnice stavu naplnéni)

[2] Zebiik [4] Rozmetaci disk (vlevo/vpravo)
[3] Nastavovaci nastroj bodu podavani vie- [5] Stupnice rozmetavaného mnozstvi (vlevo/vpra-
vo/vpravo vO)
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4.2.3 Prevodovka pro funkci M EMC

Obrazek 4.5: Regulace hmotnostniho proudu méfenim krouticiho momentu rozmetacich dis-
ka AXIS-M 20.1/30.1/40.1 EMC

[11 Snimac€ otadek vpravo (smér jizdy)
[2] Referenéni snimac otacek
[3] Snimac otacek vlevo (smér jizdy)
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4.2.4 Misici ustroji

Obrazek 4.6: Misici ustroji

[1] Davkovaci Soupatko
[2] Misici ustroji
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4.3 Udaje o stroji

431 Varianty

Typ AXIS 20.1 |AXIS 30.1 |AXIS 50.1
AXIS 40.1

Funkce Q w Q w w
Rozmetani zavislé na rychlosti jizdy ° ° ° ° °
Regulace hmotnostniho proudu

[ ] [ ] [}
tenzometry
Elektrické nastaveni polohy bodu .
vypadu
Typ AXIS 20.1 AXIS 30.1 AXIS 50.1

AXIS 40.1
Funkce C/IK/PDJCK|P D|C |D
Elektricky dalkové ovladany servo-
[ ] [ ] [ ]
pohon
Jednocinny hydraulicky vélec ° °
Jednodinny hydraulicky valec s
. [ [}

dvoucestnou jednotkou
Dvoj€inny hydraulicky valec ° ° °
Typ AXIS 20.1 EMC |AXIS 20.1 EMC +W

AXIS 30.1 EMC | AXIS 30.1 EMC + W
AXIS 40.1 EMC | AXIS 40.1 EMC + W

Regulace hmotnostniho proudu
(EMC) méfenim krouticiho momentu ° °
rozmetacich disk

Rozmetani zavislé na rychlosti jizdy ° °
Zobrazeni otacek ° °
Tenzometry °
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4.3.2
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Technické udaje zakladniho vybaveni

Rozméry:
(&] (G N&]
Parametry = s s
w W w

S o SssSs | o

AN N OO n

N9 NN | 9D

X X X X X X x

< < I<L | <
Celkova Sitka 240 cm 240 cm 290 cm
Celkova délka 141,5 cm 141,5 cm 161,0 cm
Vyska pInéni 95 cm 101 cm 125 cm
(zakladni stroj)
Vzdalenost t&Zisté od bodu dolniho 65,5 cm 65,5 cm 74,5 cm
tahla
Sitka plnéni 230 cm 230 cm 270 cm
Zabér 12-28 m 12-42m |18-50m
Otagky vyvodového hiidele? min. 450 450 450

max.|650 650 650

Kapacita 1000 | 1200 | 2000 |
Hmotnostni proud® max.|400 kg/min. 500 kg/min. 500 kg/min.
Hydraulicky tlak max.[200 baru 200 bart 200 bart
Hladina akustického tiaku* (méfeno v |75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A)

uzaviené kabiné traktoru)

L Dd =

Pracovni §itka zavisla na druhu hnojiva a typu disk(

Maximalni hmotnostni proud je zavisly na druhu hnojiva.

fena hodnota v zasadé na pouzitém traktoru.

Zvlastni vybaveni: Pfevodovka s 750 ot./min, max. 900 ot./min

Jelikoz hladinu akustického tlaku stroje Ize zjistit jen za chodu traktoru, zavisi skute¢né namé-
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Parametry = ==
+ + +
S S S
=W SSuwuw =
S o scss |o
AN N OO n
2 NDNHDO 24
é é é X X X x
L <
Celkova 8itka 240 cm 240 cm 290 cm
Celkova délka 145 cm 145,0 cm 161,0 cm
Vyska pInéni 95 cm 101 cm 125 cm
(zakladni stroj)
Vzdalenost t&zisté od bodu dolni- |72,5 cm 72,5 cm 74,5 cm
ho tahla
Sitka pInéni 230 cm 230 cm 270 cm
Zabér 12-28 m 12-42m 18-50m
Otéc“:zky vyvodového hfi- min.|450 450 450
dele max.|650 650 650
Kapacita 1000 | 1200 | 2000 |
Hmotnostni proud3 max.|400 kg/min.  |500 kg/min. |500 kg/min.
Hydraulicky tlak max.|200 bar( 200 bart 200 bart
Hladina akustického tlaku* (mé&fe- |75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A)

no v uzaviené kabiné traktoru)

oL b=

Pracovni Sifka zavisla na druhu hnojiva a typu disku

Maximalni hmotnostni proud je zavisly na druhu hnojiva.

fena hodnota v zasadé na pouzitém traktoru.

Zvlastni vybaveni: Pfevodovka s 750 ot./min, max. 900 ot./min

Jelikoz hladinu akustického tlaku stroje Ize zjistit jen za chodu traktoru, zavisi skute¢né namé-
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4 Technické udaje

Hmotnosti a zatizeni:

OZNAMENI

Vlastni hmotnost stroje se liSi podle vybaveni a kombinace nastavce. Vlastni
hmotnost uvedena na identifikaCnim Stitku plati pro standardni provedeni.

Parametry AXIS 20.1|AXIS20.1 W | AXIS 30.1 |AXIS 30.1 W | AXIS 50.1
AXIS 40.1 |AXIS 40.1 W
Vlastni hmotnost 295 kg 350 kg 320 kg 375 kg 680 kg
Uzitné zatizeni hnojivem max.|2100 kg |2100 kg 3000 kg 4000 kg
4.3.3 Technické udaje nastavcul
Pro stroje fady jsou k dispozici rizné AXIS nastavce. Kapacita, rozméry a hmot-
nost se mohou ménit podle pouzitého vybaveni.
Nastavec AXIS 20.1
L603 L800 XL1103
Zména kapacity + 600 | + 800 | +1100 |
Zména vysky plnéni 0 + 26 cm +24 cm
Velikost nastavce max. 240 x 130 cm 280 x 130 cm
Hmotnost nastavce 30 kg 45 kg 60 kg
Poznamka 3stranny 4stranny 3stranny
AXIS 30.1, AXIS 40.1
Nastavec L603 L800 L1500 |[XL1103 |[XL1300 |XL1800
Zména kapacity +6001 |+8001 |+15001 [+11001 [+13001 |+ 1800
Zména vysky plnéni 0 +26cm |+50cm |+24cm |+38cm [+52cm
Velikost nastavce max. 240 x 130 cm 280 x 130 cm
Hmotnost nastavce 30 kg 45 kg 75 kg 60 kg 65 kg 85 kg
Poznamka 3stranny |4stranny |4stranny | 3stranny |4stranny |4stranny
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4

AXIS 50.1
Nastavec GLW1000 GLW2000
Zmeéna kapacity + 1000 | + 2000 |
Zména vysky plnéni +22cm +44 cm
Velikost nastavce max. 290 x 150 cm
Hmotnost nastavce 52 kg 86 kg
Poznamka 4stranny 4stranny

31




4

Technické udaje

4.4

441

4.4.2

443
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Seznam zvlastnich vybaveni k dodani

OZNAMENI

Doporucujeme vam nechat vybaveni na zakladni stroj namontovat vasim pro-
dejcem resp. vasim odbornym servisem.

Nastavce

Pomoci nastavce nadrze Ize kapacitu zakladnich pfistroju zvétsit.

Nastavce se Sroubuji na zakladni zafizeni.

OZNAMENI

Pfehled nastavcu najdete v kapitole 4.3.3: Technické udaje nastavcu, strana 30.

Kryci plachta zasobniku
Ochrannou kryci plachtou zasobniku Ize rozmetavany material chranit proti horku
a vlhkosti.

Kryci plachta zasobniku se Sroubuje na zakladni zafizeni i na dodate¢né nainsta-
lovany nastavec zasobniku.

Kryci plachta zasobniku Pouziti
AP-L 25, sklopny e Zakladni zafizeni

e Nastavce: L603", L800, L1500
AP-XL 25, sklopny e Nastavce: XL1103' , XL1300, XL1800
AP-L 50, sklopny e Nastavce: GLW1000, GLW2000

1. pro tento nastavec je nezbytny doplnék kryci plachty.

Doplnék kryci plachty

Pro nastavce L603 a XL1103 je dodate¢né ke kryci plachté zédsobniku nezbytny
navic jeSté doplnék kryci plachty.

Doplnék kryci plachty Pouziti
APE-L 25, sklopny e Nastavec: L603
APE-XL 25, sklopny e Nastavec: XL1103
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4.4.5

4.4.6

4.4.7

448

TELIMAT T 25, T 50

Zartizeni TELIMAT slouzi k dalkové ovladanému rozmetani z jizdniho pasu (vpra-
vo) na mezich a okrajich.

K pouzivani zafizeni TELIMAT T 25 respektive T 50 je nutny jednocCinny ventil.
Dvojcestna jednotka (jen AXIS 20.1/30.1/40.1)

Pomoci dvojcestné jednotky Ize stroj pfipojit také ke traktorim vybavenych pouze
jednocinnym ovladacim ventilem.

Kloubovy hridel Tele-Space

Kloubovy hfidel Tele-Space je teleskopicky a diky tomu nabizi dodate¢ny volny
prostor (cca 300 mm) k pohodlnému pfipojeni stroje k traktoru.

S kloubovym hfidelem Tele-Space se dodava samostatny navod k montazi.
Kloubovy hfidel s hvézdicovou rohatkou (jen AXIS 20.1)

Spojka s hvézdicovou rohatkou omezuje to¢ivy moment pfi pretizeni.
Pridavné osvétleni

Stroj Ize vybavit pfidavnym osvétlenim.

Osvétleni Pouziti
BLO 25/50 e Zadni osvétleni

® bez vystrazné tabulky
BLW 20/25/50 e Zadni osvétleni

e S vystraznou tabulkou
BLF 25/50 e Predni osvétleni

e s vystraznou tabulkou
e pro Siroké nastavce

BLF e Predni osvétleni
e bez vystrazné tabulky

e pro Siroké nastavce

OZNAMENI

Pro pfidavna zafizeni plati ustanoveni o osvétleni uvedena v pravidlech pro
schvaleni pouziti v silni€nim provozu. VZdy dodrZujte platné pfedpisy pfislusné-
ho statu!
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4 Technické udaje

4.4.9

Odstavné valeéky ASR 25 s drzakem

K odstaveni a ruénimu posunuti prazdného stroje.

Odstavné valecky sestavaiji ze dvou vodicich vale¢ku v pfedu a dvou pevnych va-
lec¢kd vzadu bez aretace.

4.4.10 Adaptér pro hraniéni rozmetani GSE 25 (jen AXIS 20.1/30.1/40.1)

4.4.11

4412

4413

4.4.14

34

Omezeni Sifky rozmetani (voliteIné vpravo nebo vlevo) v rozsahu mezi cca 0,5 m
a 2 m od stfedu traktoru az k vnéjSimu okraji pole. Davkovaci Soupatko ukazujici
k okraji pole je uzaviené.

e K hrani¢nimu rozmetani sklopit adaptér hraniéniho rozmetani dold.

e Pred oboustrannym rozmetanim vyklopit adaptér hrani¢niho rozmetani zase
nahoru.

Hydraulické dalkové ovladani FHZ 25 pro GSE 25 (jen AXIS 20.1/30.1/40.1)

Timto dalkovym ovladanim se adaptér hrani¢niho rozmetani GSE 25 hydraulicky
vychyli od kabiny traktoru do polohy hrani¢niho rozmetani, pfip. se vychyli ven k
oboustrannému rozmetani z polohy hrani¢niho rozmetani.

K pouzivani hydraulického dalkového ovladani FHZ 25 je nutny jedno€inny ventil.
Hydraulické dalkové ovladani FHZ 26 pro GSE 25 (jen AXIS 20.1/30.1/40.1)

Timto dalkovym ovladanim se adaptér hrani¢niho rozmetani GSE 25 hydraulicky
vychyli od kabiny traktoru do polohy hraniéniho rozmetani, pfip. se vychyli ven k
oboustrannému rozmetani z polohy hrani¢niho rozmetani.

K pouzivani hydraulického dalkového ovladani FHZ 26 je nutny dvojcinny ventil.
Lapaé necistot SFG 30 (jen AXIS 20.1)

Lapac nedistot chrani stroj a zvlastni vybaveni pfed znecisténim koly traktoru.

Mimo to lapac nedistot zabrariuje tomu, aby &astice nedistot zachytaval a rozme-
tal rozmetaci disk.

oplnék lapace necistot SFG-E 30 (jen AXIS 30.1/40.1)

KdyZ neni ochranna funkce lapace nedistot SFG 30 dostacujici, Ize na n&j na-
montovat doplnék lapace necistot SFG-E 30.
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4415 Sada metacich lopatek Z14, Z16, Z18

Sada lopatek slouzi k rozmetani pfipravku Schneckenkorn. Lopatkou na pfipra-
vek Schneckenkorn se nahradi kratka lopatka na pravém a levém disku.

Sada Pouziti

Z14 e Disk S4
Z16 e Disk S6
Z18 e Disk S8

4416 Prakticka zkusebni sada PPS5
Ke kontrole pfiéného rozptylovani v poli.
4.417 Identifikaéni systém hnojiva DiS

Rychlé a nekomplikované ur€eni nastaveni rozmetace v pfipadé neznamych
hnojiv.

35



4 Technické udaje

36



Vypocet zatizeni napravy 5

Vypocet zatizeni napravy

A UPOZORNENI
Nebezpecdi pretizeni

A Montaz zafizeni na pfedni a zadni tfibodovy zavés nesmi vést k
prekro€eni pfipustné celkové hmotnosti. Pfedni naprava traktoru
musi byt vzdy zatizena minimalné 20 % jeho vlastni hmotnosti.

P Pred pouzitim zarizeni zajistéte, aby tyto predpoklady byly
spinény.

» Provedte nasledujici vypodty,

» nebo zvazte kombinaci traktor-zafizeni.

Urceni celkové hmotnosti, zati-
zeni naprav, nosnosti pneumatik
a potfebného minimalniho proti-
zavarzi.

S 14

Obrazek 5.1: Hmotnosti a zatizeni

Pro vypocet potiebujete tyto udaje:

Oznacéeni |Vyznam Uréeni pomoci
[jednotka] (zapati tabulky)
T [ka] Vlastni hmotnost traktoru [
Ty [kd] ZatiZeni pfedni napravy prazdného traktoru [1]
Th [kd] ZatiZzeni zadni napravy prazdného traktoru [
Gy [kg] Celkova hmotnost pifedniho pfidavného zafizeni |[2]
/ pfedniho protizavazi
Gy [kl Celkova hmotnost zadniho pfidavného zafizeni/ |[2]
zadniho protizavazi
a[m] Vzdalenost mezi tézistém predniho pfidavného |[2], [3]
zafizeni / pfedniho protizavaZzi a stfedem pfedni
napravy
b [m] Rozvor traktoru [11, [3]
c[m] Vzdalenost mezi stfedem zadni napravy a stfe- |[1], [3]
dem koule dolniho tahla
d [m] Vzdalenost mezi stfedem koule dolniho tdhla a |[2]
téZistém zadniho pfidavného zafizeni / zadniho
protizavazi

[1] Viz navod k obsluze traktoru
[2] Viz cenik nebo navod k obsluze zafizeni
[3] Zméfte
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5 Vypocet zatizeni napravy

Zadni pridavné zafrizeni, popf. predozadni kombinace

Vypoget minimainiho protizavazi G = (Gre(ctd)—-T eb+0,2+T +b)
vpiedu G'V min vmin a+b

Vypocitané minimalni protizavazi zaznamenejte do tabulky.

Predni pridavné zarizeni

Vypocet minimalniho protizavazi _(Gyea-T eb+0,45¢T D)
vzadu G-y min Gy min= btc+d

Vypocitané minimalni protizavazi zaznamenejte do tabulky.

Pokud je pfedni pfidavné zafizeni (Gy/) leh€i nez minimalni protizavazi vpiedu (Gymin), je tfeba
jeho hmotnost doplnit alespori na hmotnost minimalniho protizavazi vpfedu.

Vypocet skutecného zatizeni predni (Gye(athb)+T,, eb-G,e(c+d))
napravy Ty skt Vtat— b

Vypocditané skuteCné zatiZzeni pfedni napravy a pfipustné zatiZzeni pfedni napravy, uvedené v
navodu k obsluze traktoru, zaznamenejte do tabulky.

Pokud je zadni pfidavné zafizeni (Gp) leh&i nez minimalni protizavazi vzadu (Gpmin), je tfeba
jeho hmotnost doplnit alespori na hmotnost minimalniho protizavazi vzadu.

\é}t/;:ocet skutecné celkové hmotnosti Gp= (Gy + T +Gy)
a

Vypocitanou skuteCnou hmotnost a pfipustnou celkovou hmotnost, uvedenou v ndvodu k obsluze
traktoru, zaznamenejte do tabulky.

Vypocet skuteéného zatizeni zadni Thia™ (Giat —Gviar)
napravy Ty ot

Vypocitané skuteCné zatiZzeni zadni napravy a pfipustné zatizeni zadni napravy, uvedené v navo-
du k obsluze traktoru, zaznamenejte do tabulky.
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Vypocet zatizeni napravy 5

Nosnost pneumatik

Dvojnasobnou hodnotu (dvé pneumatiky) pfipustné nosnosti pneumatiky (viz napf. podklady
vyrobce pneumatik) zaznamenejte do tabulky.

Tabulka zatizeni naprav:

Skute¢na hodnota Pripustna hodnota Dvojnasobna pri-
podle vypoctu podle navodu k pustna nosnost
obsluze pneumatik (dvé
pneumatiky)
Minimalni protizava- kg — —
zi vpfedu / vzadu
Celkova hmotnost kg |< kg —
ZatiZzeni pfedni na- kg|< kg|< kg
pravy
ZatiZzeni zadni na- kg|< kg|< kg
pravy

Minimalni protizavazi se musi upevnit na traktoru jako zavésné zafizeni nebo
protizavazi.
Vypocitané hodnoty musi byt mensi nebo rovny pripustnym hodnotam.
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Preprava bez traktoru 6

6 Preprava bez traktoru

6.1 Obecné bezpeénostni pokyny

Pred prepravou stroje dbejte nasledujicich pokynu:

e Bez traktoru se smi stroj pfepravovat jen s prazdnym zasobnikem.

e Prace smi provadét jen vhodné, zaskolené a vyslovné povéfené osoby.

e Pouzijte vhodné dopravni prostiedky a zvedaci zafizeni (napf. jefab, vidlico-
vy zdvizny vozik, paletovy vozik, Uvazy atd.).

e Predem stanovit pfepravni trasu a odstranit mozné prekazky.

e Zkontrolujte provozuschopnost vSech bezpecCnostnich a pfepravnich zafizeni.

e Zaijistéte odpovidajicim zplsobem vSechna nebezpeéna mista, i kdyz jen na
kratkou dobu.

e Osoba odpovédna za pfepravu se musi postarat o fadnou pfepravu stroje.

e Nepovolané osoby drzte dale od pfepravni trasy. Dotéené oblasti uzavrete!

e Stroj pfepravuijte opatrné, zachazejte s nim s potfebnou péci.

e Pozor na vyrovnani tézisté! V pfipadé potfeby nastavit délky lan tak, aby byl
stroj rovné zavésen na prepravnim prostiedku.

e Stroj dopravujte na misto instalace co nejblize nad zemi.

6.2 Nakladani a vykladani, odstaveni

1. Zjistéte hmotnost stroje
K tomu ucelu zkontrolujte udaje na vyrobnim Stitku.
Event. respektujte i hmotnost namontovaného zvlastniho vybaveni.
Stroj opatrné zvednéte vhodnym zvedacim prostfedkem.

3. Stroj opatrné umistéte na loZnou plochu pfepravniho vozidla nebo na stabilni

povrch.
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Navod k rozmetani 7

7 Navod k rozmetani

Podminkou pouzivani v souladu s uréenim stroje je také dodrzovani podminek
pro provoz, udrzbu a opravy, které pfedepisuje vyrobce. K rozmetani proto vzdy
patfi priprava, €isténi a udrzba.

e Rozmetani provadéjte podle postupu uvedeného dale.

Priprava
e Rozmeta¢ namontujte na traktor Strana 50

e Zaviete davkovaci Soupatko

e Pfedbézné nastavte vySku montaze Strana 54
Kapitola A.2 resp. kapitola

e Nasypte hnojivo. A3’
e Nastaveni rozmetaného mnozstvi Kapitola B.2'
e Nastaveni pracovni Sifky Kapitola B.5

- Volba spravného disku

- Nastavte bod podavani. Kapitola B.5.3'
Rozmetani

e (Cesta na misto rozmetani

e Zkontrolujte vySku montaze

e Spustte vyvodovy hfidel.

e Otevrete Soupatko a rozjedte se.

e Ukoncete jizdu a Soupatko zavrete.
e Zastavte vyvodovy hfidel.

e \/ypustte zbyvajici mnozZstvi. Kapitola B.10'

Cisténi a Gdrzba

e Oteviete davkovaci Soupatko.

e Odpojte rozmetac od traktoru

o Cisténi a udrzba Kapitola c'a AXIS - udrzba

1. Viz registr stroje (AXIS 20.1, AXIS 30.1 neboAXIS 50.1)
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VSeobecné uvedeni do provozu (vS§echny typy stroju) 8

8 Vseobecné uvedeni do provozu (vS§echny typy strojti)

8.1 Prevzeti stroje

Pfi pfevzeti stroje zkontrolujte uplnost dodavky.

Do rozsahu dodavky patfi

1 rozmetac¢ mineralnich hnojiv fady AXIS,

1 navod k obsluze AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS 50.1

1 tabulka rozmetani (dokument nebo disk CD),

1 souprava pro staceci zkousku, ktera se sklada ze Zlabu a kalkulatoru,
Cep dolniho a horniho tahla,

1 sada diskl (odpovidajici objednavce),

1 kloubovy hfidel (v€etné navodu k obsluze).

1 misici ustroji

1 ochranna mfiz v nadrzi

Varianta Q nebo W: Ovladaci jednotka QUANTRON-A

Varianta C: Ovladaci jednotka E-CLICK

AXIS 20.1/30.1/40.1 EMC (+ W): Ovladaci jednotka QUANTRON-E2 M EMC
Zkontrolujte také dodatecné objednané zvlastni vybaveni.

Zjistéte, zda béhem dopravy nedoslo k poskozeni nebo zda nechybi dily. Posko-
zeni pfi pfepravé si nechte potvrdit dopravcem.

OZNAMENI

Pfi pfevzeti zkontrolujte pevné a spravné umisténi nastaveb.
Pravy disk a levy disk musi byt pfimontovany vzdy ve sméru jizdy.

V pfipadé pochybnosti se obratte na svého prodejce nebo pfimo na vyrobni
zavod.

8.2 Pozadavky na traktor

K bezpe&nému pouziti stroje fady AXIS v souladu s jeho ur€enim musi traktor spl-
novat nutné mechanické, hydraulické a elektrické pfedpoklady.

e Pripojka kloubového hfidele: 1 3/8", 6dilny, 540 ot./min (jen pro AXIS 50.1:
volitelné 700 ot./min.),

PFivod oleje: max. 200 bar, jednocinny nebo dvoj¢inny ventil (podle vybaveni)
Palubni napéti: 12 V,

Tribodovy zaveés kategorie Il (AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1)

Tribodovy zavés kategorie Il (AXIS 50.1)
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8 VSeobecné uvedeni do provozu (vSechny typy stroju)

8.3 Montaz kloubového hfidele na stroj

A UPOZORNENI

Vécné skody v dusledku nevhodného kloubového hridele

& Stroj je vybaven kloubovym hfidelem, ktery je dimenzovan v zavis-
losti na zafizeni a vykonu.

Pouziti nespravné dimenzovanych nebo neschvalenych hfideld,
napf. bez ochrany nebo nosného fetézu, mize vést ke Skodam na
traktoru a na stroji.

» Pouzivejte pouze kloubové hfidele schvalené vyrobcem.
» Dodrzujte navod k obsluze dodany vyrobcem kloubovych hi-
deld.

Podle provedeni muze byt stroj vybaven riznymi kloubovymi hfideli:
e Kloubovy hfidel se zajisténim stfiznym kolikem (jen AXIS 20.1),

- Viz ,Montaz kloubového hfidele se zajiSt€énim stfiznym kolikem na stroj
AXIS 20.1" na strané 85.

e Kloubovy hfidel s hvézdicovou rohatkou,

e kloubovy hfidel Tele-Space s hvézdicovou rohatkou.

OZNAMENI

Kloubovy hfidel se zajisténim stfiznym kolikem je na stroji AXIS 20.1 namon-
tovan z vyroby. Pokud byste chtéli namontovat kloubovy hfidel, pfip. kloubovy
hfidel Tele-Space s hvézdicovou rohatkou, respektujte nasledujici odstavec.

8.3.1 Montaz/demontaz kloubového hridele

Montaz:
1. Zkontrolujte montazni polohu.
> Konec hfidele oznaceny symbolem traktoru je obracen k traktoru.

2. Uvolnéte aretaéni Sroub [1]
chraniée kloubového
hfidele.

3. Chranic¢ kloubového hfidele
otoCte do demontazni polo-
hy.

4. \Vytahnéte kloubovy hfidel.

Obrazek 8.1: Uvolnéte chranic¢ kloubové
hridele
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VSeobecné uvedeni do provozu (vS§echny typy stroju) 8

5. Stahnéte ochranu ¢epu a na-
mazte hnaci ¢ep. Nasadte
kloubovy hfidel na hnaci Cep.

Obrazek 8.2: Nasadte kloubovy hfidel na
hnaci ¢ep.

6. Sestihranny $roub s matici
utahnéte klicem SW 17
(max. 35 Nm).

Obrazek 8.3: Upevnéte kloubovy hfidel
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8 VSeobecné uvedeni do provozu (vSechny typy stroju)

7. Pouzdro kloubového hfidele |
s hadicovou sponkou na-
sunte na kloubovy hfidel a
pfilozte k prodlouzené ¢asti
pfevodovky (neutahujte).

8. Chranic¢ kloubového hridele

otocte do polohy zablokova-
ni.

Obrazek 8.4: Prilozte chrani¢ kloubové hfi-
dele

9. Utahnéte aretaéni Sroub.

10. Utahnéte hadicovou sponku.

Obrazek 8.5: Zajistéte chrani¢ kloubového
hfidele
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VSeobecné uvedeni do provozu (v§echny typy strojt) 8

Pokyny k demontazi:
e Demontaz kloubového hfidele se provadi v opaéném pofadi nez montaz.
e Nosny fetéz nepouZivejte k zavéSeni kloubového hfidele.
e Odmontovany kloubovy hfidel vzdy odkladejte na urceny drzak.
- Viz kapitolu 4.2: Popis stroje, strana 22.

OZNAMENI

Drzak je podle provedeni rozmetace mineralnich hnojiv k nalezeni na riznych
polohach. Viz obrazek 4.1 a obrazek 4.3.

Obrazek 8.6: UlozZeni kabell a hydraulickych hadic (pfiklad AXIS 50.1)

[1] Drzak hadic a kabell
[2] Drzak kloubového hridele
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8 VSeobecné uvedeni do provozu (vSechny typy stroju)

8.4 Montaz stroje na traktor

8.41 Predpoklady

A NEBEZPECI

Ohrozeni zivota v disledku nevhodného traktoru

& Pouziti nevhodného traktoru pro stroj fady AXIS muze vést k velmi
téZzkym uraziim béhem provozu a pojizdéni.

P Pouziveijte jen traktory, které odpovidaji technickym poza-
davkam stroje.

» Podle dokumentace k vozidlu zkontrolujte, zda je traktor
pro stroj AXIS vhodny.

Zvlasté zkontrolujte spinéni téchto predpokladi:
e Jsou jak traktor, tak také stroj provozné-bezpecné?

e Splhuje traktor mechanické, hydraulické a elektrické pozadavky (viz ,Poza-
davky na traktor® na strané 45)?

e Shoduji se montazni kategorie traktoru a stroje (pfip. konzultace s prodejcem)?
e Stoji stroj na rovném, pevném povrchu?

e Shoduji se zatiZeni naprav se zadanymi vypocty
(viz .Vypocet zatizeni napravy” na strané 37)?

Poloha distan¢nich podlozek (jen AXIS 50.1, kategorie Ill)

Dbejte na spravnou polohu dodanych distan¢nich podlozek [2] z druhé strany
koule dolniho tahla [1].

Obrazek 8.7: Poloha distan¢nich podlozek pfi montazi stroje
(AXIS 50.1, kategorie Il1)
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8.4.2 Montaz

A NEBEZPECI

Nebezpeci zivota v diisledku nepozornosti nebo chybné ob-

A o
Existuje nebezpecli zhmozdéni az s nasledkem smrti pro osoby,
ktereé se pfi najeti nebo manipulaci s hydraulikou zdrZuji mezi trak-
torem a strojem.

Traktor mize byt v diisledku nepozornosti nebo chybné obsluhy
zabrzdén pozdé nebo vibec ne.

P Zajistéte, aby se nikdo nenachazel mezi traktorem a strojem.

Stroj je namontovan na tfibodovém zavésu (zadni zvedaci zavés) traktoru.

OZNAMENI

Pro normalni a pozdni hnojeni vzdy pouzivejte horni spojovaci body stroje.
Viz obrazek 8.8.

-\
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Obrazek 8.8: Montazni poloha



8 VSeobecné uvedeni do provozu (vSechny typy stroju)

Pokyny k montazi

e Jen AXIS 20.1/30.1/40.1: Pfipojeni k traktoru kategorie Il je mozné jen s od-
stupem kategorie Il a s nasazenim reduk¢nich objimek.

e Zaijistéte Eep dolniho a horniho tahla sklopnymi zavlackami nebo pruzinovymi
koliky, které jsou k tomu urceny.

e K zajisténi spravného pFicného rozdéleni hnojiva je nutné stroj namontovat v
souladu s udaji v tabulce rozmetani.

e K zabranéni pendlovani sem a tam béhem rozmetani, pfesvédcte se, zda
stroj ma stranové malou vlli.

- Ramena dolniho tahla traktoru vyztuzte stabilizaénimi vyztuhami nebo fe-
tézy.

1. Nastartujte traktor.
e Vyvodovy hfidel je vypnuty.
2. Najedte s traktorem na stroj.
e Zachycovaci haky dolniho tahla jesté nezaskodi.
e Dbejte na dostatek volného mista mezi traktorem a strojem k pfipojeni po-
hon( a Fidicich prvkd.
3. Vypnéte motor traktoru. Vytahnéte klicek zapalovani.
Namontujte kloubovy hfidel na traktor.

e Neni-li k dispozici dostatek volného prostoru, musi byt z bezpeé&nostnich
davodu pouzit vytahovatelny kloubovy htidel Tele-Space.

5. Zapojte elektricka a hydraulicka ovladani Soupatek a osvétleni (viz Odstavec
A.1 pfislusného typu stroje).

6. Zavésny hak dolniho tahla a horni tahlo, z kabiny traktoru, pfipojte na k tomu
ur€ené spojovaci body, jak je popsano v navodu k obsluze traktoru.

OZNAMENI

K zajisténi bezpecnosti a pohodli doporu¢ujeme pouzivat zavésny hak dolniho
tahla v kombinaci s hydraulickym hornim tahlem. Viz obrazek 8.8.

7. Zkontrolujte pevné usazeni stroje.
8. Rozmetac¢ hnojiva opatrné zdvihnéte do pozadované vysky.
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A UPOZORNENI

Vécné skody kvili dlouhému kloubovému htideli

A PFi zvedani rozmetaCe hnojiv mohou poloviny kloubového hfidele
zapadnout do sebe. To muze vést k poskozeni kloubového hfi-
dele, pfevodovky nebo stroje.

P Zkontrolujte volny prostor mezi strojem a traktorem.

P Dbeijte, aby vnéjsi trubka kloubového hridele byla dosta-
te¢né vzdalena (minimalné 20 az 30 mm) od ochranného
trychtyfe na strané rozmetani.

9. Eventualné kloubovy hfidel zkratte.

OZNAMENI

Kloubovy hfidel nechte zkratit jen u vadeho prodejce popfipadé vaseho servisu.

OZNAMENI

Pfi kontrole a Upravach kloubového hfidele dodrzujte pokyny k montazi a zkra-
covani, uvedené v navodu k obsluze od vyrobce kloubového hfidele. Navod
k obsluze je pfi dodani umistén na kloubovém hrideli.

10. Pfedbézné nastavte vySku montaze podle tabulky rozmetani. Viz
8.6.2: Nastaveni podle tabulky rozmetani, strana 60.




8 VSeobecné uvedeni do provozu (vSechny typy stroju)

8.5 Predbézné nastavte vySku montaze

8.5.1 Bezpecnost

A NEBEZPECI

Nebezpeci zhmozdéni v diisledku padu rozmetace mineral-

iji nich- hnojiv
Jestlize se poloviny horniho tdhla nedopatfenim zcela od sebe

otoc&i, nemuze horni tahlo jiz déle zachycovat tazné sily stroje a
ten se nahle preklopi nebo spadne dozadu.

Mohou byt t&Zce poranény osoby nebo poSkozeny stroje.

P Pri vySroubovani horniho tahla bezpodminecéné respektujte
maximalni délku udanou vyrobcem traktoru nebo horniho
tahla.

P Vykazte vSechny osoby z nebezpecéné oblasti stroje.

A VAROVANI
Nebezpeci poranéni otacejicimi se disky
A PFi kontaktu s rozdélovacim zafizenim (disky, lopatkami) muze

dojit k odstfizeni, pohmozdéni nebo ufiznuti ¢asti téla. Casti téla
nebo pfedméty mohou byt zachyceny a vtazeny.

» Bezpodminec¢né respektujte pfipustnou vysku montaze

vpredu (V) a vzadu (H).
» VykaZte vSechny osoby z nebezpecné oblasti stroje.

» Nedemontujte odrazny rdm namontovany na rozmetacim
zasobniku.

Obecné pokyny pied nastavenim montazni vysky

e Doporucujeme zvolit nejvysSi spojovaci bod na traktoru pro horni tahlo, ze-
jména pfi velkych montaznich vyskach.

OZNAMENI

Pro normalni a pozdni hnojeni vzdy pouzivejte horni spojovaci body stroje.

e Na stroji umisténé spodni spojovaci body pro dolni tahlo traktoru jsou uréeny
jen pro vyjimeéné pripady pfi pozdnim hnojeni.
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8.5.2 Maximalné pripustna vyska montaze vpredu (V) a vzadu (H)

Maximalni pfipustna vySka montaze (V + H) se méfi od zemé k dolnimu okraji
ramu.

IQ(I)GQ ﬂlhgﬂlél@ﬂh@ﬂ thl)ﬂ
9e,0008808,88

Obrazek 8.9: Maximalni pﬁ'pustna vySka montaze V a H pfi normalnim a pozd-
nim hnojeni

Maximalni pfipustna vy§ka montaze zavisi na téchto faktorech:
e Zda se jedna o normalni nebo pozdni hnojeni.

Rozmetaci vybaveni Maximalné pfipustna vyska montaze
pfi normalnim hnojeni | pfi pozdnim hnojeni

V [mm] H [mm] V [mm] H [mm]

AXIS 20.1/ 1040 1040 950 1010
AXIS 30.1/AXIS 40.1
AXIS 50.1 990 990 900 960
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8 VSeobecné uvedeni do provozu (vSechny typy stroju)

8.5.3 Vyska montaze A a B podle tabulky rozmetani

VySka montaze podle tabulky rozmetani (A a B) se vZdy méfi na poli od porostu
k dolnimu okraji ramu.

OZNAMENI

Hodnoty A a B zjistite v tabulce rozmetani.

Nastaveni montazni vysky pfi normalnim hnojeni
Predpoklady:
e Stroj je namontovan na traktor v nejvys$Sim spojovacim bodu horniho tahla.

e Dolni tahlo traktoru je namontovano na hornim spojovacim bodu dolniho
tahla stroje.

Pfi ur€ovani vysky montaze (pfi normalnim hnojeni) postupujte takto:
1. VysSky montaze A a B (nad porostem) uréete z tabulky rozmetani-.

2. Vysky montaze A a B vCetné rostlinného porostu porovnejte s maximalné pfi-
pustnymi vySkami montaze vpfedu (V) a vzadu (H).
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Obrazek 8.10: Montazni poloha a vySka pfi normalnim hnojeni

V podstaté plati:

AXIS 20.1/ AXIS 50.1
AXIS 30.1/AXIS 40.1
A + rostlinny porost <V Max. 1040 mm Max. 990
B + rostlinny porost <H Max. 1040 mm Max. 990

3. Jestlize pfi normalnim hnojeni stroj pfekro¢i maximalni vySku montaze nebo
montazni vySky jiz nelze dosahnout, namontujte stroj podle hodnot pro pozd-
ni hnojeni.
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8 VSeobecné uvedeni do provozu (vSechny typy stroju)

Nastaveni montazni vysky pfi pozdni hnojeni
Pfedpoklady:
e Stroj je namontovan na traktor v nejvys$8im spojovacim bodu horniho tahla.

e Dolni tahlo traktoru je namontovano na hornim spojovacim bodu dolniho
tahla stroje.

Pfi ur€ovani vySky montaze (pfi pozdnim hnojeni) postupuijte takto:
1. VySky montaze A a B (nad porostem) urete z tabulky rozmetani.

2. Vy3ky montaze A a B v€etné rostlinného porostu porovnejte s maximalné pfi-
pustnymi vySkami montéze vpfedu (V) a vzadu (H).
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Obrazek 8.11: Poloha a vySka montaze pfi pozdnim hnojeni
V podstaté plati:
AXIS 20.1/ AXIS 50.1
AXIS 30.1/AXIS 40.1
A + rostlinny porost <V Max. 950 mm Max. 900
B + rostlinny porost <H Max. 1010 mm Max. 960
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3. Jestlize vySka zdvihu traktoru pfesto nestaci, aby bylo mozno nastavit poza-
dovanou vySku montaze, pouzijte dolni spojovaci bod dolniho tahla stroje.

OZNAMENI

Pfesvédcte se, zda nebude prekro¢ena- maximalni délka horniho tahla prede-
psana vyrobcem traktoru nebo horniho tahla.

e Respektujte udaje v navodu k obsluze vyrobce traktoru nebo horniho tahla.

Obrazek 8.12: Stroj namontovan na dolnim spojovacim bodu dolniho tahla

V podstaté plati:

AXIS 20.1/ AXIS 50.1
AXIS 30.1/AXIS 40.1
A + rostlinny porost <V Max. 950 mm Max. 900
B + rostlinny porost <H Max. 1010 mm Max. 960
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8.6 Pouziti tabulky rozmetani
8.6.1 Pokyny k tabulce rozmetani
Hodnoty v tabulce rozmetani byly zjistény ve zkudebnim zafizeni spole€nosti

RAUCH.

Hnojivo pouzité pro zkousku bylo zakoupeno od vyrobce hnojiv nebo z obchodu.
Podle zkusSenosti mohou mit hnojiva v disledku skladovani, pfepravy a jinych vli-
vu jiné vlastnosti pfi rozmetani, a to i pfi stejném oznaceni.

Tim mohou nastaveni stroje uvedena v tabulce rozmetani vést k jinému rozme-
tAvanému mnozstvi a méné dobrému rozptylu hnojiva.

Proto dodrzujte tyto pokyny:

e Zkontrolujte bezpodmine€né skutecné vystupujici rozmetavané mnozstvi
staceci zkouskou (viz kapitola B.6 pFislusného typu stroje).

e Pomoci praktické zkusebni soupravy (zvlastni vybaveni) zkontrolujte rozloze-
ni hnojiva na pracovni Sifku.

e Pouzivejte pouze hnojiva uvedena v tabulce rozmetani.
e Pokud neni urity druh hnojiva v tabulce rozmetani uveden, informujte nas.

e DodrZujte pfesné nastavené hodnoty. K podstatnym odchylkéam od rovno-
mérného rozptylu mize dojit i pfi malych rozdilech v nastaveni.

Pfi pouziti mocoviny respektujte predevsim:

e Importovana mocovina ma rtiznou kvalitu a zrnitost. Proto mohou byt nutna
jina nastaveni rozmetani.

e Mocovina je citlivéjSi na vitr a pfijima vlhkost rychleji nez ostatni hnojiva.

OZNAMENI

Za spravné nastaveni rozmetani skuteéné pouZzitého hnojiva odpovida obsluhu-
jici personal.

Vyslovné upozoriiujeme, ze neru€ime za Skody zplsobené nespravnym roz-
metanim.

8.6.2 Nastaveni podle tabulky rozmetani

Podle druhu hnojiva, pracovni Sifky, rozmetavaného mnozstvi, rychlosti jizdy a
druhu hnojiva stanovi obsluhujici personal vySku montaze, bod podavani, nasta-
veni davkovaciho Soupatka, typ rozmetaciho disku a otacky vyvodového hfidele
pro optimalni rozmetani z tabulky rozmetani.
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Priklad pro rozmetani na poli pfi nhormalnim hnojeni:

s
2 e,

Nrteneg
o, *

Obrazek 8.13: Rozmetani na poli pfi normalnim hnojeni

PFi rozmetani na poli pfi normalnim hnojeni je rozptyl symetricky. Pfi spravném
nastaveni rozmetani (viz udaje v tabulce) se hnojivo rozmeta rovhomérné.

Dané parametry:

Druh hnojiva: KAS BASF
Rozmetavané mnozstvi: 300 kg/ha
Pracovni Sifka: 24 m
Rychlost jizdy: 12 km/h

Podle tabulky rozmetani museji se na stroji provést nasledujici nastaveni:

e \/y8ka montaze:

Bod podavani:

Nastaveni davkovaciho Soupatka:

Typ disku:

Pocet otacek vyvodového hfidele:

50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
6

180

S4

540 ot/min

61



8 VSeobecné uvedeni do provozu (vSechny typy stroju)

Priklad pro hraniéni rozmetani pfi normalnim hnojeni
(zvlastni vybaveni TELIMAT T 25, T 50):
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Obrazek 8.14: Hrani¢ni rozmetani pfi normalnim hnojeni

Pfi rozmetani na okrajich a normalnim hnojeni se témér Zzadné hnojivo nedostane
za okraj pole. Na mezich pole je nutné pocitat s mirnéjSim hnojenim.

Dané parametry:

Druh hnojiva: KAS BASF
Rozmetavané mnozstvi: 300 kg/ha
Pracovni Sitka: 24 m
Rychlost jizdy: 12 km/h

Podle tabulky rozmetani museji se na stroji provést nasledujici nastaveni:

e \/ySka montaze: 50/50 (A =50 cm, B =50 cm)
e Bod podavani: 6

e Nastaveni davkovaciho Soupatka: 180 vlevo, 150 vpravo1

e Typ disku: S4

e Pocet otaCek vyvodového hfidele: 540 ot/min

o Nastaveni zafizeni TELIMAT: K12,5

1. Doporucené sniZzeni rozmetaného mnozstvi na krajni strané& o 20%
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Priklad pro hraniéni rozmetani pfi normalnim hnojeni

(zvlastni vybaveni TELIMAT T 25, T 50):

A\

LSNP

Obrazek 8.15: Okrajové rozmetani pfi normalnim hnojeni

Okrajové rozmetani pfi normalnim hnojeni je postup rozmetani hnojiva, pfi kte-
rém se trochu hnojiva dostane za hranici pole. Proto na hranici pole dochazi pou-

ze k nepatrnému omezeni hnojeni.

Dané parametry:

Druh hnojiva:
Rozmetavané mnozstvi:
Pracovni Sitka:

Rychlost jizdy:

KAS BASF
300 kg/ha
24 m

12 km/h

Podle tabulky rozmetani museji se na stroji provést nasledujici nastaveni:

e \/ySka montaze:

e Bod podavani:

e Nastaveni davkovaciho Soupatka:

e Typ disku:

e Pocet otaCek vyvodového hfidele:

o Nastaveni zafizeni TELIMAT:

50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
6

180

S4

540 ot/min

S13
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Priklad pro rozmetani na poli pfi normalnim hnojeni:

Obrazek 8.16: Rozmetani na poli pfi pozdnim hnojeni

PFi rozmetani na poli a pozdnim hnojenim je rozptyl symetricky. Pfi spravném na-
staveni rozmetani (viz udaje v tabulce) se hnojivo rozmeta rovhomérné.

Dané parametry:

Druh hnojiva: KAS BASF
Rozmetavané mnozstvi: 150 kg/ha
Pracovni Sitka: 24 m
Rychlost jizdy: 12 km/h

Podle tabulky rozmetani museji se na stroji provést nasledujici nastaveni:

e Vyska montaze: 0/6 (A=0cm,B=6cm)
e Bod podavani: 6,5

e Nastaveni davkovaciho Soupatka: 90

e Typ disku: S4

e Pocet otaCek vyvodového hfidele: 540 ot/min
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8

Priklad pro hraniéni rozmetani pfi normalnim hnojeni

(zvlastni vybaveni TELIMAT T 25, T 50):
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Obrazek 8.17: Hrani¢ni rozmetani pfi pozdn

Pfi rozmetani na okrajich a pozdnim hnojeni

im hnojeni

se témér zadné hnojivo nedostane

za okraj pole. Na mezich pole je nutné pocitat s mirnéjSim hnojenim.

Dané parametry:

Druh hnojiva:
Rozmetavané mnozstvi:
Pracovni Sitka:

Rychlost jizdy:

Podle tabulky rozmetani museji se na stroji p

e \/ySka montaze:

e Bod podavani:

e Nastaveni davkovaciho Soupatka:
e Typ disku:

e Pocet otaCek vyvodového hfidele:
e Nastaveni zafizeni TELIMAT:

1.

KAS BASF
150 kg/ha
24 m

12 km/h

rovést nasledujici nastaveni:

0/6 (A=0cm,B =6cm)
6,5

90 vlevo, 72 vpravo1
S4

540 ot/min

K12,5

Doporucené sniZzeni rozmetaného mnoZstvi na krajni strané o 20 %
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Priklad pro hraniéni rozmetani pfi normalnim hnojeni
(zvlastni vybaveni TELIMAT T 25, T 50):

Obrazek 8.18: Okrajové rozmetani pfi pozdnim hnojeni

Okrajové rozmetani pfi pozdnim hnojeni je postup rozmetani hnojiva, pfi kterém
se trochu hnojiva dostane za hranici pole. Proto na hranici pole dochazi pouze k
nepatrnému omezeni hnojeni.

Dané parametry:

Druh hnojiva: KAS BASF
Rozmetavané mnozstvi: 150 kg/ha
Pracovni Sitka: 24 m
Rychlost jizdy: 12 km/h

Podle tabulky rozmetani museji se na stroji provést nasledujici nastaveni:

VySka montaze:

0/6 (A=0cm,B=6cm)

Bod podavani: 6,5
Nastaveni davkovaciho Soupatka: 90

Typ disku: S4

Pocet otacek vyvodového hfidele: 540 ot/min
Nastaveni zafizeni TELIMAT: S13
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8.7 Rozmetani v okrajové oblasti pole

K dosazeni dobrého rozptylu hnojiva v okrajové oblasti pole, je nezbytné presné
stanoveni jizdnich pasu.

Hrani¢ni rozmetani

Rozmetani v okrajové oblasti pole dalkové ovladatelnym adaptérem k hrani¢nimu
rozmetani TELIMAT:

Y

1/2X

Obrazek 8.19: Hraniéni rozmetani

[T] Jizdni pas v okrajové oblasti pole
[X] Pracovni Sitka

e Jizdni pas v okrajoveé oblasti pole [T] ustanovit ve vzdalenosti polovi¢ni pra-
covni Sifky [X] od okraje pole.
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Normalni rozmetani v popfipadé z jizdniho pasu v okrajové oblasti pole

OZNAMENI
Pouzijete-li pro stroj systém GPS (napf. QUANTRON-Guide) a ovladaci jednot-

ku QUANTRON-E2 pfip. QUANTRON-A, zkontrolujte, zda software ovladaci
jednotky obsahuje funkci OptiPoint.

Funkce OptiPoint od spole¢nosti RAUCH vypocitava optimalni bod zapnuti a
vypnuti pro rozmetani v okrajové oblasti pole na zakladé nastaveni v ovladaci
jednotce.

e Tyto udaje v tomto odstavci mizete preskocit, protoze funkce OptiPoint
tato nastaveni pfevezme.

e Respektujte navod k obsluze pfislusné ovladaci jednotky.

Pfi dalSim rozmetani v poli po rozmetani v jizdnim pasu v okrajové oblasti pole
dodrzuijte:

e Adaptér k hrani¢nimu rozmetani TELIMAT vytocte z oblasti rozmetani.

Obrazek 8.20: Normalni rozmetani

[A] Konec rozmetaci oblasti pfi rozmetani v jizdnim pasu v okrajové oblasti pole
[E] Konec rozmetaci oblasti pfi rozmetani na poli

[T] Jizdni pas v okrajové oblasti pole

[X] Pracovni Sifka

Pfi jizdach obéma sméry zavirejte, resp. otevirejte davkovaci Soupatka v riznych
vzdalenostech od hranice pole v okrajové oblasti pole.
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Jizda z jizdniho pasu v okrajové oblasti pole
e Davkovaci Soupatka otevrit, je-li spInéna nasledujici podminka:

- Konec rozmetaci oblasti na poli [E] leZi asi polovinu pracovni Sitky
+ 4 az 8 m od hranice pole v okrajové oblasti.

Traktor se pak nachazi podle dalky rozmetani hnojiva rizné daleko v poli.

Jizda do jizdniho pasu v okrajové oblasti pole
e Davkovaci Soupatka uzavrete co nejpozdéji.

- ldealné lezi konec rozmetaci oblasti na poli [A] cca 4 az 8 m dale nez pra-
covni Sifka [X] okrajové oblasti.

- Toho nelze podle dalky rozmetani hnojiva a pracovni Sifky vzdy dosah-
nout.

e Alternativné vyjedte pfes jizdni pas v okrajové oblasti pole ven nebo zalozZte
2. jizdni pas v okrajové oblasti.

PFi dodrzovani téchto pokynu je zaru€en ekologicky a usporny zplsob prace.
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8.8 Nastaveni zvlastniho vybaveni GSE (jen AXIS 20.1, AXIS 30.1/40.1)

Adaptér pro hraniéni rozmetani je zafizenim k omezeni Sifky rozmetani (volitelné
vlevo nebo vpravo) v rozsahu mezi cca 0,5 a 2 m od stfedu stopy traktoru k vnéj-
Simu okraji pole.

e Davkovaci Soupatko ukazujici k okraji pole je uzaviené.

e K hrani¢nimu rozmetani sklopit adaptér hrani¢niho rozmetani dol.

e Pfed oboustrannym rozmetanim vyklopit adaptér hraniéniho rozmetani zase
nahoru.

8.8.1 Nastaveni adaptéru pro hraniéni rozmetani

OZNAMENI

Nastaveni adaptéru pro hraniéni rozmetani se vztahuji k disku rozmetajicimu
smérem dovnitf pole.

S

Obrazek 8.21: Nastaveni adaptéru pro hrani¢ni rozmetani

[11 Matice

[2] Ukazatel

[3] Ciselna stupnice
[4] Rukojet

Polohu ukazatele [2] najdete v dodaném navodu k montazi..
2. Povolte 2 matice [1].

3. Posunuijte €iselnou stupnici [3], dokud ukazatel nezobrazi uréenou hodnotu.
Pouzijte k tomu rukojet’ [4].

P

Matice [1] opét utahnéte.
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Korekce vzdalenosti vyhazovani

Udaje v dodavaném navodu k montazi pfedstavuiji orientaéni hodnoty. PFi odchyl-
kach v kvalité hnojiva mize byt nutna korekce nastaveni.

e Pro zmensSeni vzdalenosti vyhazovani nastavte blize k rozmetacimu disku.

e Pro zvétSeni vzdalenosti vyhazovani pootocte dale od rozmetaciho disku.

8.9 Nastaveni zvlastniho vybaveni TELIMAT T 25, T 50

TELIMAT T 25, T 50 je dalkové ovladané zafizeni pro rozmetani na mezich a
okrajich, umoznuijici pracovni Sifky 12 - 42 m (podle druhu hnojiva a zplsobu roz-
metani).

TELIMAT T 25, T 50 se namontuje na stroj ve sméru jizdy vpravo. Ovlada se z
traktoru pomoci jednocinného ovladaciho ventilu.

OZNAMENI

Montaz zafizeni TELIMAT na stroj je popsana v samostatném navodu k monta-
Zi. Tento nadvod k montazi se dodava se zafizenim TELIMAT.

8.9.1 Nastaveni zafizeni TELIMAT
Zafizeni TELIMAT se k rozmetani pfipravuje v zavislosti na druhu hnojiva, pra-

covni Sifce a pozadovaného zpusobu rozmetani (rozmetani na mezich nebo
na okrajich).

OZNAMENI

Hodnoty nastaveni pro zafizeni TELIMAT zjistite v tabulce rozmetani.
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Obrazek 8.22: Nastaveni zafizeni TELIMAT

[A1] ZajiStovaci matice pro stupnici s pismeny
[A2] Stupnice s pismeny pro pfiblizné nastaveni
[B1] Zajistovaci matice pro €iselnou stupnici
[B2] Ciselna stupnice pro pfesné nastaveni

Pfiblizné nastaveni (stupnice s pismeny):

Celé téleso zafizeni TELIMAT Ize ve voditkach otacet kolem stfedu otaceni disku
(stupnice s pismeny H az Z). Stupnice s pismeny se pouziva k nastaveni télesa
zarizeni TELIMAT na pfislusny druh hnojiva, pracovni Sifku a druh rozmetani
(rozmetani na mezich nebo na okrajich).

1. Povolte zajiStovaci matici pro stupnici s pismeny nastavovaci pakou stroje.

2. Téleso zafizeni TELIMAT (posuvny dil) posunte na pismeno podle tabulky
rozmetani.

I> Sipka ukazatele je pfesné nad odpovidajicim pismenem.
3. Utahnéte zajiStovaci matici pro stupnici s pismeny nastavovaci pakou stroje.

Piesné nastaveni (€iselna stupnice):

V télese zafizeni pro rozmetani na mezich jsou umistény jednodilné vodici ple-
chy, kterymi |ze otacet podle Ciselné stupnice (stupnice 11 az 15). Ciselna stup-
nice se pouziva hlavné k pfesnému nastaveni.

1. Povolte zajistovaci matici pro Ciselnou stupnici nastavovaci pakou stroje.
2. Vodici plech otocte na Ciselnou hodnotu podle tabulky rozmetani.

> Odpovidajici ¢iselna hodnota je pfesné ve sméru prvniho vodiciho plechu.
3. Utahnéte zajistovaci matici pro Ciselnou stupnici nastavovaci pakou stroje.
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8.9.2 Korekce vzdalenosti vyhazovani

Udaje v tabulce rozmetani jsou smérné hodnoty. PFi odchylkach v kvalité hnojiva
muze byt nutna korekce nastaveni.

Pfi malych odchylkach vétsinou postaci korekce vodiciho plechu.

e Ke zmenseni vzdalenosti vyhazovani oproti nastaveni podle tabulky: Vodici
plech posurite na ¢iselné stupnici na mensi hodnotu.

e Ke zvétseni vzdalenosti vyhazovani oproti nastaveni podle tabulky: Vodici
plech posurite na ¢iselné stupnici na vétsi hodnotu.

Pfi vétSich odchylkach mlze byt nutné posouvat téleso TELIMAT na stupnici s

pismeny.

e Ke zmensSeni vzdalenosti vyhazovani oproti nastaveni podle tabulky: Zafize-
ni TELIMAT otocte na stupnici s pismeny na nizsi pismeno (podle abecedy).

e Ke zvétseni vzdalenosti vyhazovani oproti nastaveni podle tabulky: Zafizeni
TELIMAT otocte na stupnici s pismeny na vyssi pismeno (podle abecedy).

OZNAMENI

v rv

Hraniéni rozmetani pfi pracovnich Sifrkach 12 - 50 m:

K optimalizaci rovnhomérného rozmetani doporu€ujeme na strané hrani¢niho
rozmetani sniZit mnozstvi o 20 %.

8.9.3 Pokyny k rozmetani se zafizenim TELIMAT

Poloha zafizeni TELIMAT ur€ena pro pfisludny druh rozmetani se nastavuje z
traktoru pomoci jednocinného ovladaciho ventilu.

e Rozmetani na mezich: dolni poloha,
e Normalni rozmetani: horni poloha.

A UPOZORNENI

Chyby rozmetani v disledku nedosazeni koncové polohy za-

A fizeni TELIMAT
Pokud zafizeni TELIMAT neni v pfisluSné koncové poloze, mize

dojit k chybam rozmetani.

P Zajistéte, aby se TELIMAT vzdy nachazel v pfislusné kon-
cové poloze.

P Pri prechodu od hranié¢niho k normalnimu rozmetani akti-
vujte ovladaci ventil tak dlouho, dokud se TELIMAT nena-
chazi zcela v horni koncové poloze.

P Pri delSim hrani¢nim rozmetani (podle stavu ovladace) akti-
vujte €as od €asu ovladaci ventil, a tak uvedte TELIMAT
opét do jeho koncové polohy.
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OZNAMENI

PFi pouziti starSich ovladact dochazi k mozné netésnosti béhem hrani¢niho
rozmetani. TELIMAT pak muze jiz dosazenou koncovou polohu (dolni polohu)
opét opustit. Kzamezeni chyb pfi rozmetani uvedte TELIMAT &as od Casu opét
do koncové polohy.

Mechanicka indikace polohy rozmetani

Mechanicka indikace polohy rozmetani je napravo ve sméru jizdy pfimo vedle za-
fizeni TELIMAT. Indikace je rozpoznatelna z kabiny traktoru.

[a) 5)

T T
=

sy Rl

Obrazek 8.23: Mechanicka indikace zafizeni TELIMAT

[A] Poloha okrajového rozmetani
[B] Poloha normalniho rozmetan
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8.10 Nastaveni pro neuvedené druhy hnojiv

Nastaveni pro druhy hnojiv, které nejsou uvedeny v tabulce rozmetani, Ize urcit
pomoci praktické zkusebni soupravy (zvlastni vybaveni).

OZNAMENI

Pfi ur€ovani nastaveni pro neuvedené druhy hnojiv dodrzujte také navod k
praktické zkuSebni soupravé.

Pro rychlou kontrolu nastaveni rozmetani doporu¢ujeme umisténi pro jeden
prejezd.

Pro presnéjsi ur€eni nastaveni rozmetani doporu€ujeme umisténi pro t¥i pre-
jezdy.

8.10.1 Predpoklady a podminky

OZNAMENI

Uvedené predpoklady a podminky plati pro jeden i pro tfi pfejezdy.
Dodrzujte tyto podminky v zajmu co nejpfesnéjSich vysledka.

e Test provadéjte za suchého bezvétrného pocasi, aby nebyl vysledek ovliv-
nén povétrnostnimi podminkami.

K testovani doporu€ujeme plochu vodorovnou v obou smérech. Jizdni pasy
nesmi mit zadné vyrazné propadliny nebo vyvyseniny, jinak by mohlo dojit
ke zméné zplsobu rozmetani.

e Test provadéjte na Cerstvé posecené louce nebo na nizkém porostu (max.
10 cm) na poli.
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8.10.2 Provedeni jednoho pfejezdu
Umisténi:

OZNAMENI

Doporucujeme schéma umisténi az do Sifky rozmetani 24 m. Schéma umisténi
pro vétsi pracovni Sifky je pfilozeno k praktické zkusSebni soupravé.

e Deélka testovaci plochy: 60-70 m

|
|
|
—>

|

1/2x

>

1/2x

< »
>

X

Obrazek 8.24: Umisténi pro jeden pfejezd

Priprava jednoho piejezdu:
e Ztabulky rozmetani vyberte podobné hnojivo a podle ného nastavte rozmetac.

e Nastavte vySku montaze stroje podle udajl z tabulky rozmetani. Méjte na pa-
méti, Ze se vySka montaze vztahuje k horni hrané zachytnych misek.

e Zkontrolujte Uplnost a stav rozdélovacich ustroji (disk(, lopatek, vypusti).

e Postavte vzdy dvé zachytné misky ve vzdalenosti 1 m za sebou do oblasti
prekryti (mezi jizdni pasy) a jednu zachytnou misku do jizdniho pasu
(obrazek 8.24).
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Obrazek 8.25: Umisténi zachytnych misek

e Zachytné misky postavte vodorovné. Pfi Sikmém umisténi zachytnych misek
muze dojit k chybam méreni (obrazek 8.25).

e Provedte staceci zkousku (viz kapitola B.6 pfislusného typu stroje).

e Nastavte a zaaretujte davkovaci Soupatko vlevo a vpravo (viz kapitola B.4 pfi-
slusného typu stroje).

Provedeni testu rozmetani s uréenou polohou otevieni (pro pouziti):
e Rychlost jizdy: Zvolte 3-4 km/h.

e Oteviete davkovaci Soupatko 10 m pred zachytnymi miskami.

e Zavfete davkovaci Soupatko asi 30 m za zachytnymi miskami.

OZNAMENI

Pokud je mnozstvi zachycené v zachytnych miskach pfilis malé, opakuijte pfejezd.
Neménte polohu davkovaciho Soupatka.
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Vyhodnoceni a pfipadna oprava vysledku:

e Sesypte obsah za sebou lezZicich zachytnych misek a z levé strany ho nasyp-
te do méfici trubice.

e Kuvalitu pficného rozlozeni zjistéte podle stavu hladiny ve tfech prizorech.

A (B

Obrazek 8.26: Mozné vysledky piejezdu

[A] Ve vsech trubicich je stejné mnozstvi.
[B] Nesymetrické rozlozeni hnojiva.

[C] P¥ilis mnoho hnojiva v oblasti pfekryti
[D] P¥ilis malo hnojiva v oblasti prekryti.

Priklady opravy nastaveni rozptylu:

Vysle- Rozlozeni hnojiva Opatreni, kontrola
dek testu

Pfipad A |Stejnomérné rozdélovani |Nastaveni jsou v pofadku.
(pFipustna odchylka
+ 1 dilek)

Pfipad B |MnozZstvi hnojiva ubyva |Jsou vlevo a vpravo nastaveny stejné
Zleva doprava (nebo nao- | body podavani?
pak).

Je nastaveni davkovaciho Soupatka vle-
Vo a vpravo stejné?

Jsou vzdalenosti jizdnich pasu stejné?

Jsou jizdni pasy rovnhobézné?

Val b&éhem méfeni silny boéni vitr?

Pfipad C |P¥ili§ malo hnojiva upro- |Zvolte nastaveni bodu podavani dfive
stfed. (napf. nastaveni z hodnoty 5 na 4).

Pfipad D |Pfili§ malo hnojiva v ob- | Zvolte nastaveni bodu podavani pozdéji
lastech prekryti. (napf. nastaveni z hodnoty 8 na 9).
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8.10.3 Provedeni tfi prejezdt
Umisténi:

OZNAMENI

Doporucujeme schéma umisténi az do Sifky rozmetani 24 m. Schéma umisténi
pro vétsi pracovni Sifky je pfilozeno k praktické zkusebni soupravé.

e Siika testovaci plochy:3 x vzdalenost jizdnich pasi
e Deélka testovaci plochy: 60-70 m

e Tiijizdni pasy musi byt rovnobézné. Pfi provadéni testu bez jizdnich pasu vy-
znacenych fadky je nutné zméfit jizdni pasy méficim pasmem a oznacit (na-

pf. tyemi).
1 2 3
= = =
Co12x 0 12x
< X >

Obrazek 8.27: Umisténi pro tfi pfejezdy

Priprava tfi prejezda:
e Ztabulky rozmetani vyberte podobné hnojivo a podle ného nastavte rozmetac.

e Nastavte vySku montaze stroje podle udajl z tabulky rozmetani. Méjte na pa-
méti, Ze se vySka montaze vztahuje k horni hrané zachytnych misek.

e Zkontrolujte Uplnost a stav rozdélovacich ustroji (diskd, lopatek, vypusti).

e Postavte vZzdy dvé zachytné misky ve vzdalenosti 1 m za sebou do oblasti
pfekryti a do prostfedniho jizdniho pasu (podle obrazek 8.27).
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Obrazek 8.28: Umisténi zachytnych misek

e Zachytné misky postavte vodorovné. Pfi Sikmém umisténi zachytnych misek
muze dojit k chybam méreni (obrazek 8.28).

e Provedte staceci zkousSku (viz kapitola B.6 pfislusného typu stroje).

e Nastavte a zaaretujte davkovaci Soupatko vlevo a vpravo (viz kapitola B.4 pfi-
slusného typu stroje).

Provedeni testu rozmetani s uréenou polohou otevieni (pro pouziti):
e Rychlost jizdy: Zvolte 3-4 km/h.

e Postupné prejizdéjte jizdni pasy 1 az 3.

e Oteviete davkovaci Soupatko 10 m pired zachytnymi miskami.

e Zavriete davkovaci Soupatko asi 30 m za zachytnymi miskami.

OZNAMENI

Pokud je mnoZstvi zachycené v zachytnych miskach pfilis malé, opakujte pfejezd.
Nemérite polohu davkovaciho Soupatka.
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Vyhodnoceni a pfipadna oprava vysledku:

e Sesypte obsah za sebou lezZicich zachytnych misek a z levé strany ho nasyp-
te do méfici trubice.

e Kuvalitu pficného rozlozeni zjistéte podle stavu hladiny ve tfech priizorech.

A (B

Obrazek 8.29: Mozné vysledky pfejezdu

[A] Ve vsech trubicich je stejné mnozstvi.
[B] Nesymetrické rozlozeni hnojiva.

[C] P¥ilis mnoho hnojiva v oblasti prekryti
[D] Prilis malo hnojiva v oblasti prekryti.

Priklady opravy nastaveni rozptylu:

Vysle- Rozlozeni hnojiva Opatieni, kontrola

dek testu

Pfripad A |Stejnomérné rozdélovani |Nastaveni jsou v poradku.
(pFipustna odchylka
1 1 dilek)

Pfipad B |MnoZstvi hnojiva ubyva |Jsou vlevo a vpravo nastaveny stejné
Zleva doprava (nebo nao- | body podavani?
pak).

Je nastaveni davkovaciho Soupatka vle-
VO a vpravo stejné?

Jsou vzdalenosti jizdnich pasu stejné?

Jsou jizdni pasy rovnobézné?

Val béhem méfeni silny boéni vitr?

Pfipad C |P¥ilis§ malo hnojiva upro- |Zvolte nastaveni bodu podavani dfive
stfed. (napf. nastaveni z hodnoty 5 na 4).

Pfipad D |P¥ili§ malo hnojiva v ob- | Zvolte nastaveni bodu podavani pozdéji
lastech prekryti. (napf. nastaveni z hodnoty 8 na 9).
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8.11  Odstaveni a odpojeni stroje

Stroj Ize bezpec€né odstavit na ram nebo na odstavné valecky (zvlastni vybaveni).

A NEBEZPECI

Nebezpeci zhmozdéni mezi traktorem a strojem

A Osoby, které se béhem odstaveni nebo odpojeni zdrzuji mezi trak-
torem a strojem se nachazeji v ohrozeni Zivota.

P Zajistéte, aby se nikdo nenachazel mezi traktorem a stro-
jem.

Predpoklady k odstaveni stroje

Stroj odstavte jen na rovny a pevny povrch.

Stroj odstavte jen s prazdnym zasobnikem.

Spojovaci body (dolni a horni tahlo) pfed demontazi stroje odleh&ete.

Kloubovy hfidel, hydraulické hadice a elektrokabely po odpojeni odloZte do k
tomu uréenych drzakd.

Obrazek 8.30: Odlozeni kabell a hydraulickych hadic

[11 Drzak hadic a kabeld
[2] Drzak kloubového hfidele
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A VAROVANI

Nebezpeéi pohmozdéni a stfihu pfi odpojeném stroji

A Je-li u napjatych zpétnych pruzin a vzduchu v hydraulické hadici

uvolnén regulacni Sroub (ovladani Soupatek K a R), muze se
dorazova paka zacit neoCekavané a trhavé pohybovat proti konci
vodici drazky.
Toto mlze vést k pohmozdéni a uskfinuti prsti popf. poranéni
obsluhujiciho personalu.
P Je-li stroj odstaven samostatné (bez traktoru), oteviete
davkovaci Soupatko naplno (uvolni se zpétna pruzina).
P Nikdy nestrkejte prsty do vodicich drazek zafizeni k nasta-
veni rozmetavaného mnozstvi.

vV & b=

Pfi odpojeni stroje AXIS 20.1/AXIS 30.1/AXIS 40.1 se museji uvolnit zpétné
pruziny jednocinnych hydraulickych valcl. Pfi tom postupujte nasledovné:

Hydraulicky zaviete davkovaci Soupatko.
Nastavte doraz na nejvyssi hodnotu na stupnici.
Otevrete davkovaci Soupatka.

Odpojte hydraulické hadice.

Zpétné pruziny se uvolni.
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Uvedeni do provozu A

A Uvedeni do provozu

A1 Montaz kloubového hfidele se zajiSténim stfiznym kolikem na stroj AXIS 20.1

A UPOZORNENI
Vécné skody v dusledku nevhodného kloubového hridele

A Rozmetac mineralnich hnojiv- je vybaven kloubovym hfidelem, ktery
je dimenzovan v zavislosti na zafizeni a vykonu.

Pouziti nespravné dimenzovanych nebo neschvalenych hrideld,
napf. bez ochrany nebo nosného fetézu, mize vést ke Skodam na
traktoru a na rozmetaci mineralnich -hnojiv.

P Pouzivejte pouze kloubové hfidele schvalené vyrobcem.
» Dodrzujte navod k obsluze dodany vyrobcem kloubovych hfi-
deld.

OZNAMENI

Jestlize si pfejete namontovat kloubovy hfidel, resp. kloubovy hfidel Tele-Spa-
ce s hvézdicovou rohatkou, postupujte podle popisu v kapitole 8.3: Montaz
kloubového hfidele na stroj, strana 46.

A.1.1 Montaz kloubového hridele

1. Zkontrolujte montazni polohu.
> Konec hfidele oznaceny symbolem traktoru je obracen k traktoru.

2. Stahnéte ochranny kryt. A= ' e O

Uvolnéte aretacni Sroub [1]
chranice kloubového
hfidele.

4. Chranic kloubového hfidele
oto€te do demontazni polo-
hy.

5. Vytahnéte kloubovy hfidel.

i

Obrazek 1: Uvolnéte chrani¢ kloubové hfi-
dele
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A Uvedeni do provozu

6. Uvolnit maznici

Obrazek 2: Uvolnit maznici

7. Stahnéte ochranu Cepu a
namazte hnaci Cep.

8. Nasadte kloubovy hfidel na
hnaci Cep.

Slololoo s

9. Protahnéte Sroub s Sesti-
hrannou hlavou spojkou
kloubového hfidele a hna-
cim ¢epem. Pouzijte k tomu
pfipadné& gumovou palici

Obrazek 3: Nasadte kloubovy hfidel na
hnaci Cep.

10. Sestihranny $roub s matici
utahnéte klicem SW 17
(max. 35 Nm).

Obrazek 4: Upevnéte kloubovy hfidel
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Uvedeni do provozu A

11. Maznici opét pevné utahné-
te.

12. Pouzdro kloubového hfidele
s hadicovou sponkou na-
sunte na kloubovy hfidel a
pfilozte k prodlouzené ¢asti
pfevodovky (neutahujte).

13. Chrani¢ kloubového hfidele
otocte do polohy zablokova-
ni.

14. Utahnéte aretacni Sroub.
15. Utahnéte hadicovou sponku.

Obrazek 7: Zajistéte chrani¢ kloubového hfi-
dele
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Slololoo s
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A

Uvedeni do provozu

A1.2

88

Demontaz kloubového hridele

Pokyny:
e Demontaz kloubového hfidele se provadi v opaéném pofadi nez montaz.
e Nosny fetéz nepouzivejte k zavéSeni kloubového hfidele.
e Odmontovany kloubovy hfidel vzdy odkladejte na uréeny drzak.
- Viz také Obrazek 8.30.



Uvedeni do provozu A

A.2 Pripojeni ovladani Soupatek
A.2.1 Pripojeni ovladani hydraulickych Soupatek: Varianta K/D

Funkce

Oteviraci Soupatka se ovladaji oddélené pomoci dvou hydraulickych valci. Hydrau-
lické valce jsou spojeny hydraulickymi hadicemi s ovladanim Soupatka v traktoru.

Varianta | Hydraulicky valec Funkce Pozadavky na traktor
K Jednodinny hydraulicky | Tlak oleje zavird, | Dva jednoCinné ovla-
vélec sila pruziny otvira | daci ventily
D Dvoj¢inné hydraulické Tlak oleje zavira, | Dva dvoj¢inné Fidici

valce tlak oleje otvira |ventily
Montaz

1. Vypustte tlak z hydraulického zafizeni.
2. Vyjméte hadice z drzakd na ramu stroje.
3. Hadice zasunite do pfislusnych spojek traktoru.

OZNAMENI

Varianta K

Pfed deldi pfepravou nebo béhem plnéni uzavfit oba kulové ventily na spojo-
vacich zastrékach hydraulickych potrubi. Tim se zabrani samovolnému otevre-
ni davkovaciho Soupatka v disledku netésnosti ventili hydrauliky traktoru.

A.2.2 Pripojeni ovladani hydraulickych Soupatek: Varianta R

Pokyny k pripojeni dvojcestné jednotky
Dvojcestna jednotka:

® je u varianty R pfipojena sériove.

e je u varianty K nabizena jako zvlastni vybaveni.
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A Uvedeni do provozu

Funkce

Oteviraci Soupatka se ovladaji oddélené pomoci dvou hydraulickych valct. Hydrau-
lické valce jsou spojeny hydraulickymi hadicemi s ovliadanim Soupatka v traktoru.
Hydraulicka potrubi mezi hydraulickymi valci a ovladanim Soupatek pfi pouziti
dvoucestné jednotky jsou navic oplasténa ochrannou hadici, aby nedoslo k po-
ranéni obsluhujiciho personalu hydraulickym olejem.

e Hydraulicka potrubi pfipojujte vzdy pouze s neposkozenym ochrannym obalem.

-
=)
; Varianta | Hydraulicky valec Funkce Pozadavky na traktor
é P Jednoc€inné hydraulické |Tlak oleje zavira, | Jednocinny ovladaci
valce s dvojcestnou jed- |sila pruziny otvira | ventil
notkou

Obrazek 8: Ovladani Soupatka dvojcestné jednotky

Pomoci kulovych kohoutt dvojcestné jednotky mizete davkovaci Soupatka ovla-
dat jednotlivé.
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Uvedeni do provozu A

Montaz

1. Vypustte tlak z hydraulického zafizeni.

2. Vyjméte hadice z drzakd na ramu stroje.

3. Hadice zasurite do pfislusnych spojek traktoru.

OZNAMENI

Varianta R

Pred delSi pfepravou nebo béhem pinéni uzavfit oba kulové ventily na dvoj-
cestné jednotce. Tim se zabrani samovolnému otevieni davkovaciho Soupatka
v disledku netésnosti ventill hydrauliky traktoru.

AXIS 20.1

A.2.3 Pripojeni elektrického ovladani Soupatek: Varianta C

OZNAMENI

HEIIE

Na stroji AXIS 20.1 C je pfipojeno elektrické ovladani Soupatka.

Elektrické ovladani Soupatka je popsano v samostatném navodu k obsluze ovla-
daci jednotky E-CLICK. Tento navod k obsluze je soucasti ovladaci jednotky.

A.2.4 Pripojeni elektrického ovladani Soupatek: Varianta Q/W/EMC
EMC

OZNAMENI

Stroje variant Q, W a EMC jsou vybaveny elektronickym ovladanim Soupatka.

Elektronické ovladani Soupatka je popsano v samostatném navodu k obsluze
ovladaci jednotky. Tento navod k obsluze je soucasti ovladaci jednotky.
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A Uvedeni do provozu

A3 Pinéni stroje

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni motorem v chodu
A Prace na stroji za chodu motoru muize vést k vaznym poranénim
mechanickymi dily a vystupujicim hnojivem.
» V/ypnéte motor traktoru.
P Vytahnéte klicek zapalovani.
P VykaZzte tieti osoby z nebezpecné oblasti.

A UPOZORNENI
Nepfipustna celkova hmotnost

A Prekro€eni pfipustné hmotnosti zhorSuje provozni a dopravni
bezpecénost vozidla (stroje a traktoru) a maze vést k vaznym Sko-

dam na strojich a zivotnim prostfedi.

P Pred plnénim uréete mnozstvi, které mizete pinit.
» Dodrzte pfipustnou hmotnost.

Slololoo s

Pokyny k pInéni stroje:
e Uzaviete davkovaci Soupatko a pfipadné kulové kohouty (varianty K/R).

e Plnite jen stroj pfipojeny k traktoru. Dbejte pfitom, aby traktor stal na rovném
a pevném povrchu.

e Zajistéte traktor proti pohybu. Zatahnéte rucni brzdu.
e \/ypnéte motor traktoru. Vytahnéte kli¢ ze zapalovani.

e P¥iplnici vySce pfes 1,25 m pouZijte vhodné pomocné prostfedky, napf. Eelni
nakladac, Snekovy dopravnik.

e Naplrite stroj maximalné po vysku okraje. Stav naplnéni kontrolujte
napf. prdzorem v zasobniku (v zavislosti na typu).
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Uvedeni do provozu A

Stupnice stavu pInéni
Pro kontrolu mnozstvi napiné je v nadrzi stupnice stavu plnéni.

Podle této stupnice Ize odhadnout, jak dlouho vydrzi zbyvajici mnozZstvi pfed do-
plnénim.
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Obrazek 9: Stupnice stavu pInéni

[11 Stupnice stavu pInéni (udaj v litrech)
[2] Ochranna mfiz v zasobniku
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B Rozmetaci provoz

B Rozmetaci provoz

B.1 Bezpecnost

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni motorem v chodu

A Prace na stroji za chodu motoru mize vést k vaznym poranénim
mechanickymi dily a vystupujicim hnojivem.

Pfed kazdym nastavenim pockejte, az se zastavi vdechny pohy-
bujici se dily.

» Vypnéte motor traktoru.
P Vytahnéte klicek zapalovani.
P Vykazte tieti osoby z nebezpecéné oblasti.

Pred nastavovanim stroje respektujte nasledujici body:

e Mnozstvi se vZdy nastavuje u uzavieného Soupatka. Pfi ovladani Soupatek
vratnymi pruzinami (varianty K/R) uzavrete kulové kohouty.

e Uzavrete kulové kohouty (varianty K/R), aby se zabranilo nezamyslenému
vypousténi hnojiva ze zasobniku, napf. pfi pojezdu.

Slololoo s

A UPOZORNENI

Nebezpeéi pohmozdéni a stfihu napnutymi vratnymi pruzina-
iji mi, varianta K/R (jednoc¢inné ovladani Soupatek)
Jestlize se davkovaci Soupatko neuzavira hydraulicky, mize se

pfedepjata dorazova paka pfi uvolnéni regulaéniho Sroubu trhavé
pohybovat proti konci vodici drazky.

Pfi chybné obsluze nebo nedodrzovani postupu k nastavovani
rozmetavaného mnozstvi se mize dorazova paka trhavé pohybo-
vat proti konci vodici drazky.
Toto muze vést k uskfinuti prstl popf. poranéni obsluhujiciho per-
sonalu.
» Nikdy rukou netlacte proti tahu pruziny, abyste dorazovou
paku b&hem nastavovani mnozstvi udrzeli v poloze.

P Pred nastavovanim (napf. nastaveni rozmetavaného mnoz-
stvi) davkovaci Soupatka vzdy hydraulicky uzavrete.
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Rozmetaci provoz B

B.2

B.3

B.4

B.4.1

Pouziti tabulky rozmetani

OZNAMENI

Dodrzujte pokyny v kapitole 8.6: Pouziti tabulky rozmetani, strana 60.

Rozmetani v okrajové oblasti pole

OZNAMENI

Dodrzujte pokyny v kapitole 8.7: Rozmetani v okrajové oblasti pole, strana 67.

Nastaveni rozmetavaného mnozstvi

Varianta Q/'W/EMC

OZNAMENI

EEEEEE g

Stroje variant Q, W a EMC jsou vybaveny elektronickym ovladanim Soupatek k
nastaveni rozmetavaného mnozstvi.

Elektronické ovladani Soupatka je popsano v samostatném navodu k obsluze
ovladaci jednotky. Tento navod k obsluze je sou&asti ovladaci jednotky.

A UPOZORNENI

Vécné skody v disledku nespravné polohy davkovacich Sou-

VAN
Ovladani servopohonu pomoci ovladaci jednotky QUANTRON
muze poskodit davkovaci Soupatko, je-li dorazova paka v
nespravné poloze.

» Paku dorazu vzdy pevné utahnéte s maximalni polohou na
stupnici.
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B Rozmetaci provoz

B.4.2 Varianta K/D/R/C

Nastavte rozmetavané mnozstvi stroji s variantou K/D/R/C pres dolni oblouk
stupnice na obou otvorech.

Nastavte k tomu ukazatel do polohy, kterou jste pfedtim zjistili v tabulce rozme-
tani nebo staceci zkouskou. Jde o dorazovou polohu Otevieno, do které Soupat-
ko béhem rozmetani najede hydraulicky nebo pomoci pruziny (podle provedeni).

Poloha zavisi na rozmetaném mnozstvi a rychlosti jizdy.
1. Zaviete davkovaci Soupatko.

2. Zjistéte polohu pro nastaveni na stupnici v tabulce rozmetani nebo na zakla-
dé staceci zkousky.

3. Povolte stavéci Sroub [2] na dolni ¢asti oblouku stupnice [3].
4. Ukazatel [1] dorazu posuiite do zjisténé polohy.
5. Utahnéte stavéci Sroub.

pEs R

Obrazek 10: Stupnice k nastaveni rozmetaného mnozstvi

[11 Ukazatel dorazu
[2] Stavéci Sroub
[3] Dolni stupnice oblouku stupnice
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Rozmetaci provoz B

B.5 Nastaveni pracovni Sirky

B.5.1 Volba spravného rozmetaciho disku

K nastaveni pracovni Sifky jsou podle druhu rozmetace k dispozici rizné disky.

Typ disku Pracovni Sirka

S2 12-18 m S
N

S4 18-28 m (7))
x
<

Na kazdém rozmetacim disku jsou dvé rozdilné pevné namontované lopatky. Lo-
patky jsou oznacCeny podle typu.

A

A VAROVANI

Nebezpec€i poranéni otacejicimi se disky
PFi kontaktu s rozdélovacim zafizenim (disky, Iopatkami) muze
dojit k odstfizeni, pohmozdéni nebo ufiznuti ¢asti téla. Casti téla
nebo pfedméty mohou byt zachyceny a vtazeny.

» Bezpodminecné respektujte pfipustnou vy$ku montaze

vpredu (V) a vzadu (H).
P V/ykazte vSechny osoby z nebezpecné oblasti stroje.
» Nedemontujte odrazny ram namontovany na rozmetacim

D
R
Q

zasobniku. EMC

Typ disku Disk vievo Disk vpravo
S2 S2-L-170 S2-R-170

S2-L-240 S2-R-240
S2 VxR plus S2-L-170 VxR S2-R-170 VxR
(v povrchovou tpravou) | g5 240 VxR S2-R-240 VxR
s4 S4-L-200 S4-R-200

S4-L-270 S4-R-270
S4 VxR plus S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
(v povrchovou tpravou) | g4 270 VxR S4-R-270 VxR
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B Rozmetaci provoz

B.5.2 Demontaz a montaz disku

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni motorem v chodu

& Prace na stroji za chodu motoru miize vést k vaznym poranénim
mechanickymi dily a vystupujicim hnojivem.

Rozmetaci disky nikdy nemontujte ani nedemontujte pfi chodu
motoru nebo rotujicim vyvodoveém hfideli traktoru.

» Vypnéte motor traktoru.
P Vytahnéte klicek zapalovani.

Demontaz rozmetaciho disku

Slololoo s

[11 Nastavovaci paka
(zasobnik ve sméru jizdy vlevo)

Obrazek 11: Nastavovaci paka

U obou stran (vlevo a vpravo) postupujte nasledovné:

1. Vyjméte nastavovaci paku z
drzaku.

2. Nastavovaci pakou povolte
uzavienou matici rozmetaci-
ho disku.

Obrazek 12: Povoleni uzaviené matice
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Rozmetaci provoz B

3. OdSroubujte uzavienou mati-
Ci.

4. Rozmetaci disk vyjméte z
hlavy.

5. Nastavovaci paku zase vloz-
te do pfislusného drzaku.

Obrazek 13: OdSroubovani uzaviené matice

Montaz rozmetaciho disku

Predpoklady:

e Vyvodovy hfidel a motor traktoru jsou vypnuty a zajitény proti neopravnéné-
mu zapnuti.

Pfimontujte levy disk ve sméru jizdy vlevo a pravy disk ve sméru jizdy vpravo.

Dbejte na to, aby nedoslo k zaméné levého a pravého disku.

Nasledujici popis montaze se vztahuje na levy disk. Montaz pravého disku pro-

vedte odpovidajicim zpusobem podle téchto pokynda.

1. Nasadte levy rozmetaci disk na levou hlavu disku.
Rozmetaci disk musi k hlavé doléhat rovné (odstrante pfipadnou necistotu).

OZNAMENI

Cepy uchyceni diskil na levé a pravé strané jsou umistény rozdilné. Spravny
disk montujete jen tehdy, pokud pfesné zapada do uchyceni.

2. Opatrné nasadte uzavienou matici (aby nedoslo ke zkfizeni).

3. Uzavienou matici dobfe utahnéte rukou utahovacim momentem 25 Nm, ni-
koli nastavovaci pakou.

OZNAMENI

Uzaviené matice maji uvnitf rastrovani, které zabrariuje samovolnému uvolné-
ni. Toto rastrovani musi byt pfi utahovani citit, jinak je uzaviena matice opotre-
bovana a je tfeba ji vyménit.

4. Otacenim diskl rukou zkontrolujte volny prachod mezi lopatkou a vystupem.
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B Rozmetaci provoz

B.5.3 Nastaveni bodu podavani

Volbou typu diskl obsluha ur€uje rozsah pracovni Sifky. Zména bodu podavani
slouzi k pfesnému nastaveni pracovni Sifky a pfizptsobeni rGznym druhdm hnojiv.

Bod podavani se nastavuje na hornim oblouku stupnice.

e Nastaveni ve sméru menSich ¢isel: Hnojivo je vyhozeno dfive. Vysledny zpu-
sob rozmetani odpovida mensim pracovnim Sitkam.

e Nastaveni ve sméru vétSich Cisel: Hnojivo je vyhozeno pozdéji a rozptyli se
vice ven do oblasti pfekryti. Vysledny zpusob rozmetani odpovida vétsim
pracovnim Sifkam.

Obsluhujici personal za timto u€elem nastavi doraz do polohy zjisténé predtim v
tabulce rozmetani.

Slololoo s
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Obrazek 14: Misto nastaveni bodu podavani

1. Polohu pro bod podavani zjistéte v tabulce rozmetani nebo zkouskou pomoci
praktické zkuSebni sady (zvlastni vybaveni).

2. Uchopte levou a pravou rukojet.
Stisknéte zobrazovaci prvek.
D> Aretace se uvolni. Nastavovacim nastrojem |ze pohybovat.
4. Nastavovaci nastroj se zobrazovacim prvkem posurite do zjisténé polohy.
5. Zobrazovaci prvek pustte.
D> Nastavovaci nastroj se aretuje.
6. Zkontrolujte, zda je nastavovaci nastroj zaaretovan.
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Rozmetaci provoz B

B.6

Test kalibrace

OZNAMENI
Funkce M EMC stroje AXIS-M 20.1 EMC (+W) automaticky reguluje rozmeta-
vané mnozstvi pro kazdou stranu.

Staceci zkousky proto neni zapotfebi.

OZNAMENI

U variant stroje Q/W/EMC provedte sta€eci zkoudku na ovladaci jednotce.

Staceci zkouska je popsana v samostatném navodu k obsluze ovladaci jednot-
ky. Tento navod k obsluze je soucasti ovladaci jednotky .

Pro pfesnou kontrolu vykonnosti doporucujeme pfi kazdé vyméné hnojiva pro-
veést staceci zkousku.

Provedte test kalibrace:
e pfed prvnim rozmetanim.

EEE g

e pii vyrazné zméné kvality hnojiva (vihkost, vétsi obsah- prachu, poruseni zrna).
e pfi pouziti nového druhu hnojiva.

Test kalibrace se musi provadét s bézicim vyvodovym hfidelem u zastavené sou-
pravy nebo béhem jizdy na zkusebnim useku.
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B Rozmetaci provoz

B.6.1 Uréeni pozadovaného vypousténého mnozstvi
Pred staceci zkousSkou zjistéte pozadované vystupni mnozstvi.

Uréeni presné rychlosti jizdy

Predpokladem uréeni poZzadovaného vystupniho mnozstvi je znalost pfesné
rychlosti jizdy.

1. Se strojem naplnénym do poloviny projedte 100 m dlouhou trasu na poli.
2. Zméfte stopkami potfebny Cas.
3. Pfesnou rychlost jizdy zjistite na stupnici kalkulatoru staceci zkousky.
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Obrazek 15: Stupnice k ur€eni pfesné rychlosti jizdy

102



Rozmetaci provoz B

Pfesnou rychlost jizdy Ize také vypocitat pomoci tohoto vzorce:

360

rychlost jizdy (km/h) =

doba zméfena stopkami na 100 m

Priklad: Na 100 m potfebujete 45 sekund:

360
45 s

=8 km/h

Stanoveni zadaného vystupniho mnozstvi za minutu

K ur€eni pozadovaného vystupniho mnozstvi za minutu potrebujete:
e piesnou rychlost jizdy,

e pracovni Sirku,

e pozadované rozmetavané mnozstvi.

Priklad: Chcete stanovit pozadované vystupni mnozstvi pro jeden vystup. Rych-
lost jizdy je 8 km/h, pracovni §ifka je stanovena na 18 m a rozmetavané mnoz-
stvi ma byt 300 kg/ha.

OZNAMENI

Pro néktera rozmetavana mnozstvi a rychlosti jizdy jsou jiZ vystupni mnozZstvi
uvedena v tabulce rozmetani.

Pokud hodnoty nenajdete v tabulce rozmetani, Ize je uréit pomoci kalkulatoru
staceci zkousky nebo pomoci vzorce.

Uréeni pomoci kalkulatoru staceci zkousky:
1. Jazycek posurite tak, aby 300 kg/ha bylo pod 18 m.

2. Hodnotu poZadovaného vystupniho mnozstvi pro oba vystupy Ize nyni zjistit
podle hodnoty rychlosti jizdy 8 km/h.

> Pozadované vystupni mnozstvi za minutu je 72 kg/min.

Pokud je stadeci zkouSka provedena pouze na jednom vystupu, je k uréeni hod-
noty pro jeden vystup nutné celkovou hodnotu pozadovaného vystupniho mnoz-
stvi délit dvéma.

3. Odectenou hodnotu délte 2 (= poclet vypusti).
> Pozadované vystupni mnozstvi pro jeden vystup je 36 kg/min.
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Obrazek 16: Stupnice ke stanoveni pozadovaného vystupniho mnozZstvi za mi-
nutu

Vypocet pomoci vzorce

Pozadované vypousténé mnozstvi za minutu mizete také vypocitat podle nasle-
dujiciho vzorce:

vynasené
pozadovane vy-  rychlost jizdy (km/h) x X mnoZstvi
stupni mnozstvi = (m) (kg/ha)

(kg/min.)

pracovni Sifka

600

Pfiklad vypoctu:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

OZNAMENI

Konstantniho hnojeni Ize dosahnout pouze pfi rovhomérné rychlosti jizdy.

= 72 kg/min.

PFiklad: P¥i rychlosti jizdy o 10 % vySSi je hnojeni 0 10 % mensi.




Rozmetaci provoz B

B.6.2

Provedeni staceci zkousky

A VAROVANI
Nebezpeci poranéni chemikaliemi
A Unikajici hnojiva mohou zpUsobit poranéni o¢i a nosnich sliznic.

P Béhem staceci zkousky noste ochranné bryle.
P Zajistéte, aby se pred staceci zkouskou v nebezpecné
z6né stroje nikdo nezdrzoval.

Predpoklady:
e Davkovaci Soupatka jsou zaviena.

e Vyvodovy hfidel a motor traktoru jsou vypnuty a zajistény proti neopravnéné-
mu zapnuti.

e Pfripravte dostate¢né velkou nadobu pro zachyceni hnojiva (kapacita nejmé-
né 25 kg). Ur€ete vlastni hmotnost nadoby.

e Pripravte Zlab pro stadeci zkousku. Zlab pro stageci zkousku je uprostred za
chraniem disku.

EEE g

e V zasobniku je dostatek hnojiva.

e Na zakladé tabulky rozmetani jsou stanoveny a znamy pfedem nastavené
hodnoty pro doraz davkovaciho Soupatka, po€et otacek vyvodového hfidele
a dobu staceci zkousky.

OZNAMENI

Pro staceci zkousku zvolte takové hodnoty, aby bylo odtoCeno co nejvétsi
mnozstvi hnojiva. Cim vétsi mnozstvi, tim vySsi pfesnost méreni.

[1] Poloha zlabu pro staceci
zkousku

Obrazek 17: Skluzny Zlab staceci zkousky

105



pEs R

B Rozmetaci provoz

Provedeni (priklad rozmetani na levé strané):

OZNAMENI

Staceni zkouska se provadi jen na jedné strané stroje. Z bezpecnostnich duvo-
dd v8ak musi byt odmontované oba disky.

1. Nastavovaci pakou povolte
uzavienou matici rozmeta-
ciho disku. Rozmetaci disk
vyjméte z hlavy.

Obrazek 18: Povoleni uzaviené matice

Symbol: /
2. Bod podavani uvedte do polohy 0.

Obrazek 19: Zavéseni Zlabu pro staceci zkousku

3. Zlab pro stageci zkousku zavéste pod levou vypust (pfi pohledu ve sméru
jizdy).
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4. Doraz davkovaciho Soupatka nastavte na hodnotu stupnice podle -tabulky

rozmetani.

A VAROVANI
Nebezpedi poranéni rotujicimi ¢astmi stroje
A Pfi kontaktu s rotujicimi Castmi stroje (klouboyym hfidelem, hla-

vami) mlze dojit k pohmozdéni nebo odfeni. Casti téla nebo pred-
méty mohou byt zachyceny a vtazeny.

» Je-li stroj v chodu, zdrzujte se mimo dosah rotujicich hlav.

P fi rotujicim kloubovém hrideli ovladejte davkovaci Soupatko

vzdy jen ze sedadla traktoru.
P Vykazte vSechny osoby z nebezpecéné oblasti stroje.

N o

9.

1
1

Postavte zachytnou nadobu
pod levou vypust.

Obrazek 20: Provedeni kalibra¢ni zkousky

Nastartujte traktor.
Otacky vyvodového hridele nastavte podle Udaja v tabulce rozmetani.

Levé davkovaci Soupatko oteviete ze sedadla traktoru na pfedem stanove-
nou dobu staceci zkousky. Po této dobé davkovaci Soupatko opét zavrete.

Davkovaci Soupatko po této dobé opét zaviete.
0. Zjistéte hmotnost hnojiva (zohlednéte vlastni hmotnost zachytné nadoby).
1. Skute¢né mnozstvi porovnejte s pozadovanym mnozstvim.

> Skute¢né vystupni mnozstvi = pozadované vystupni mnozstvi: Doraz roz-
metaného mnozstvi je nastaven spravné. UkonCete staCeci zkousku.

> Skute¢né vystupni mnozstvi < pozadované vystupni mnozstvi: Nastavte
doraz rozmetaného mnozstvi do vySsi polohy a opakuijte staceci zkousku.

D> Skute¢né vystupni mnozstvi > pozadované vystupni mnozstvi: Nastavte
doraz rozmetaného mnozstvi do nizSi polohy a opakujte staCeci zkousku.
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OZNAMENI

PFi novém nastaveni polohy dorazu rozmetaného mnozstvi se mlzete oriento-
vat podle procentni stupnice. Pokud napfiklad jesté chybi 10 % hmotnosti sta-
Ceci zkousky, nastavte doraz rozmetavaného mnozstvi na polohu vyssio 10 %
(napf. ze 150 na 165).

Vypocet pomoci vzorce
Polohu dorazu rozmetavaného mnozZstvi Ize také vypocitat pomoci tohoto vzorce:

Nova poloha Poloha dorazu rozmetavaného mnoz- Pozadované
dorazu rozme- stvi aktualni staceci zkousky x vystupniho
tavaného - mnozstvi
mnozstvi Skute&né vystupni mnoZstvi aktuini stageci zkougky

12. Ukoncete staceci zkousku. Vyvodovy hfidel a motor traktoru odstavte a zajis-
téte proti neopravnénému zapnuti.

13. Namontujte rozmetaci disky. Dbejte na to, aby nedoslo k zaméné levého a
pravého disku.

OZNAMENI

Cepy uchyceni diskil na levé a pravé strané jsou umistény rozdilné. Spravny
disk montujete jen tehdy, pokud pfesné zapada do uchyceni.

14. Opatrné nasadte uzavienou
matici (aby nedoslo ke zkfi-
zeni).

15. Uzavienou matici utahnéte
(ruéné) momentem 25 Nm.
Nepouzivejte nastavovaci
paku.

Obrazek 21: ZasSroubovani uzaviraci matice
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B.7

B.8

OZNAMENI

Uzaviené matice maiji uvnitf rastrovani, které zabrariuje samovolnému uvolné-
ni. Toto rastrovani musi byt pfi utahovani citit. Jinak je uzaviena matice opotfe-
bovana a je tfeba ji vyménit.

16. Otacenim disku rukou zkontrolujte volny priichod mezi lopatkou a vystupem.

17. Zlab pro stadeci zkousku a nastavovaci paku opét upevnéte na pfislusnych
mistech stroje.

18. Bod podavani umistéte zpét do urcené polohy rozmetani.

Kontrola vysky montaze

OZNAMENI

EEEEEED g

S naplnénym zasobnikem zkontrolujte, zda je nastavena vyska montaze spravna.
e Hodnoty k nastaveni vy$ky montaze zjistite v tabulce rozmetani.

® Respektujte maximalné pfipustnou vySku montaze.

e iz také ,Pfedbézné nastavte vySku montaze” na strané 54.

Nastaveni otacek vyvodového hiidele

m
<
(@)

OZNAMENI

Zjistéte spravnou hodnotu otacek vyvodového hfidele z tabulky rozmetani.
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B.9 Poruchy a mozné pri€iny

A VAROVANI
Nebezpeci zranéni pfi nevhodném odstrafnovani poruchy

A Opozdéné nebo neodborné odstrafiovani poruchy pracovniky,
ktefi nemaji potfebnou kvalifikaci, vede k téZkym zranénim a 8ko-

dam na stroji a Zivotnim prostfedi.
» Poruchy nechte ihned odstranit.

P Odstrafiovani poruch provadéjte sami, pouze pokud mate
odpovidajici kvalifikaci.

Predpoklady k odstranovani poruch
Nez budete odstrafiovat poruchy, musi se dodrzet nasledujici body.

e Vyvodovy hfidel a motor traktoru jsou vypnuty a zajistény proti neopravnéné-
mu zapnuti.

e Pfivod proudu mezi traktorem a strojem je odpojeny.
® Zasobnik je odstaveny na zemi.

OZNAMENI

Dodrzujte zvlaste vystrazné pokyny v kapitole 3: Bezpecnost, strana 5 a v od-
stavci C: Udrzba a opravy, strana 114, nez zacnete odstranovat poruchy.

Slololoo s

m
<
O

Porucha Mozna pri€ina / opatieni

Nerovnomérné rozlozeni hnojiva |e Odstrante hnojivo zachycené na discich, lopatkach a ve
vystupnich kanalech.

e Oteviraci Soupatka se neoteviraji upIné. Zkontrolujte
funkci oteviracich Soupatek.

e Nespravné nastaveny bod podavani. Upravte nastaveni.

Pfilis mnoho hnojiva ve stopé trak-| e Zkontrolujte lopatky a vystupy a ihned vymérite vadné di-
toru ly.

e Hnojivo ma hladSi povrch nez hnojivo testované pro ta-
bulku rozmetani. Nastavte pozdé&jSi bod podavani (napf.
z hodnoty 4 na 5).

e P¥ilis nizky pocet otacek vyvodového hfidele. Upravte
pocCet otacek.

PFilis mnoho hnojiva v oblasti pfe- |® Hnojivo ma drsné&jsi povrch nez hnojivo testované pro ta-
kryti bulku rozmetani. Nastavte dfivéjSi bod podavani (napf. z
hodnoty 5 na 4).

e P¥iliS vysoky pocCet otdCek vyvodového hfidele. Upravte
pocCet otacek.
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Porucha

Mozna pri€ina / opatieni

Rozmeta¢ davkuje na jedné stra-
né vétsi mnozstvi

Zasobnik se pfi normalnim rozme-
tani vyprazdnuje nerovhomérné.

Tvorba vzpfi¢ené struktury hnojiva nad misicim ustrojim

e Na pfislusné strané odstrarite hnojivo az do vysky
ochranné mfize.

e Vzpfi¢enou strukturu hnojiva rozruste skrz oka ochranné
mfize pomoci vhodné drfevéné tyce.

Ucpany vystup

e Viz ucpani davkovacich otvora.

Vadné misici ustroji

e Na pfislusné strané odstrarite hnojivo az do vysky
ochranné mfize.

e P¥i otevieném davkovacim Soupatku prostréte vhodnou
dfevénou ty€ oky ochranné mfize a zbyvajici hnojivo pro-
tlacte vystupnim otvorem ven.

e Zkontrolujte funkci pohonu misiciho ustroji. Viz kapitolu
9.8: Kontrola pohonu misiciho ustroji, strana 208.

Nespravné nastavené davkovaci Soupatko

e Provedte vypusténi zbyvajiciho mnozstvi. Viz kapitolu
B.10: Vypusténi zbyvajiciho mnozstvi, strana 113.

e Zkontrolujte nastaveni davkovaciho Soupatka. Viz kapi-
tola C.4: Sefizeni davkovaciho Soupatka, strana 117.

PFisun hnojiva k disku je nepravi-
delny.

Tvorba vzpfi¢ené struktury hnojiva nad misicim ustrojim

e Na pfislusné strané odstrarite hnojivo az do vysky
ochranné mfize.

e Vzpfi¢enou strukturu hnojiva rozruste skrz oka ochranné
mfize pomoci vhodné dfevéné tyce.

Ucpany vystup

e Viz ucpani davkovacich otvora.

Vadné misici ustroji

o Na pfislusné strané odstrarite hnojivo az do vysky
ochranné mfize.

e P¥i otevieném davkovacim Soupatku prostréte vhodnou
dfevénou ty€ oky ochranné mfize a zbyvajici hnojivo pro-
tlacte vystupnim otvorem ven.

e Zkontrolujte funkci pohonu misiciho ustroji. Viz kapitolu
9.8: Kontrola pohonu misiciho ustroji, strana 208.

Disky se chvéji.

e Zkontrolujte spravné upevnéni a zavity uzavienych matic.

Davkovaci Soupatko se neotevira.

e Davkovaci Soupatka se pohybuiji pfilis tézko. Zkontroluj-
te, popf. uvolnéte chod Soupatek, pak a kloubu.

e Zkontrolujte taznou pruzinu.

e Redukéni clona na pfipojce hadice nasuvneé spojky je
znecisténa.
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B Rozmetaci provoz

Porucha Mozna pri€ina / opatieni

Davkovaci Soupatko se otevira e Vycistéte Skrtici klapku.

prilis pomalu. e Nahradte $krtici klapku velikosti 0,7 mm klapkou velikosti
1,0 mm. Klapka se nachazi na pfipojce hadice nasuvné
Spojky.

Misici ustroji nefunguije. e Zkontrolujte misici ustroji. Viz 9.8: Kontrola pohonu misi-

ciho ustroji, strana 208

Ucpani davkovacich otvor(: hrud- |@ Uvolnéte ucpani. Postup:
kami hnojiva, vlhkym hnojivem, ji-
nymi necistotami (listim, slamou,
zbytky pytld)

odstavte traktor, vytahnéte zapalovaci kli¢, odpojte pfi-
vod proudu,

-
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oteviete davkovaci Soupatka,
umistéte zachytnou nadobu,
odmontujte disky,

o >N

Drfevénou ty€i nebo nastavovaci pakou zdola vycistéte
vystup a prorazte davkovaci otvor.

6. Odstrante cizi télesa z nadrze,
7. namontujte disky, zaviete davkovaci Soupatka.

Disky se neotaceji nebo se po za- | Pfi pouZiti kloubového hfidele se zajisténim stfiznym koli-
pnuti nahle zastavi. kem:

HEREIEIE
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e Zkontrolujte zajisténi stfiznym kolikem, v pfipadé potfeby
jej vyménte (postupujte podle navodu vyrobce kloubové-
ho hfidele).
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B.10

Vypusténi zbyvajiciho mnozstvi

A VAROVANI
Nebezpeci poranéni rotujicimi ¢astmi stroje
A Pfi kontaktu s rotujicimi ¢astmi stroje (houboyym hfidelem, hla-

vami) muze dojit k pohmozdéni nebo odfeni. Casti téla nebo pred-
méty mohou byt zachyceny a vtazeny.

P Je-li stroj v chodu, zdrzujte se mimo dosah rotujicich hlav.

P i rotujicim kloubovém htideli ovladejte davkovaci Soupatko

vzdy jen ze sedadla traktoru.
P V/ykazte vSechny osoby z nebezpecné oblasti stroje.

K zachovani hodnoty stroje jej vyprazdnéte okamzité po kazdém pouziti. PFi vy-
pousténi zbyvajiciho mnozstvi postupuijte jako pfi staeci zkousce. Viz ,Provede-
ni staCeci zkousky“ na strané 105.

Poloha bodu podavani na 0. Symbol: /

Pokyn k uplnému vypusténi zbyvajiciho mnozstvi:

PFi normalnim vyprazdnéni zbyvajiciho mnozstvi mohou mala mnozstvi rozme-

tavaného materialu zlstat ve stroji. Pokud chcete provést uplné vypusténi zbyva-
jiciho mnozstvi (napf. na konci sezény hnojeni, pfi zméné prostifedku), postupujte
takto:

1. Vyprazdnéte nadrz, aby jiz nevychazela zadna rozmetavana latka (normalni
vypusténi zbyvajiciho mnozstvi).

2. Vyvodovy hfidel a motor traktoru vypnéte a zajistéte proti neopravnénému
zapnuti. Vytahnéte kli¢ zapalovani traktoru.

3. Pfiotevieném davkovacim Soupatku pohybujte bodem podavani sem a tam
(z polohy 0 na 9 a zpét).

4. Zbyvajici hnojivo odstranite pfi Cisténi stroje mékkym proudem vody; viz také

gast Cisténi“ na strané 205.
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C Udrzba a opravy

C Udrzba a opravy

CA1 Bezpecnost

OZNAMENI

Dodrzujte vystrazné pokyny uvedené v kapitole 3: BezpecCnost, strana 5.
DodrZujte zvlasté pokyny uvedené v odstavci 3.8: Udrzba a opravy, strana 11.

Pfi udrzbé a opravach je tifeba pocitat s dalSimi riziky, ktera se nevyskytuji béhem
obsluhy stroje.

Udrzbu a opravy provadéjte vzdy se zvySenou pozornosti. Pracujte zvlasté opa-
trné a s védomim nebezpedi.

Zvlasté dodrzujte tyto pokyny:

e SvareCské prace a prace na elektrickém a hydraulickém zafizeni sméji pro-
vadét pouze odborni pracovnici.

e P¥i praci na zvednutém stroji hrozi nebezpecdi prevrzeni. Stroj vzdy zajistéte
vhodnymi podpérnymi prvky.

e Ke zvednuti stroje zvedacim zafizenim vzdy pouzijte obé kruhova oka v za-
sobniku.

Slololoo s

e U dilG s posilovacem (nastavovaci paka, davkovaci Soupatko) hrozi nebez-
pec€i pohmozdéni a stiihu. Pfi udrzbé dbejte na to, aby se nikdo nezdrzoval
v oblasti pohyblivych dilG.

m
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e Nahradni dily musi pfinejmens$im odpovidat technickym pozadavkim stano-
venym vyrobcem. Tyto poZadavky splfuji napf. originalni nahradni dily.

e Pred kazdym Cisténim, udrzbou a opravou a pfi odstrafiovani poruchy vypné-
te motor traktoru a vycCkejte, dokud vSechny pohyblivé soucasti stroje nedo-
sahnou klidového stavu.

e Rizenim stroje prostfednictvim ovladaci jednotky mohou vzniknout dalsi rizi-
ka a nebezpedi v dusledku externé ovladanych soucasti.

- Zajistéte pferuSeni napajeni mezi traktorem a strojem.
- Odpojte napajeci kabel od baterie.

e Opravy nechejte provadét jen v pfidéleném a autorizovaném servisu.
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Udrzbaaopravy C

C.2 Mazani odvazovaciho rozmetace

AXIS 20.1

Obrazek 22: Mazaci misto odvaZzovaciho rozmetace
C3 Kontrola Sroubovych spoji tenzometru

Stroj je vybaven 2 tenzometry, které jsou upevnény vzdy 2 Sroubovymi spoji. U
tazné tyCe je jeden Sroubovy spoj.

Zkontrolujte na obou stranach stroje Sroubova spojeni tenzometrl a tazné tyce
na pevné usazeni:

e pied kazdou sez6nou
e pfipadné i béhem sezony.

Kontrola:

1. Sroubové spoje pevné do-
tahnéte momentovym Kili-
¢em (utahovaci moment =
300 Nm)

Obrazek 23: Upevnéni odvazovaci komory
(ve sméru jizdy vlevo)
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C Udrzba a opravy
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é 2. Sroubové spoje pevné do-
tahnéte momentovym kili-
¢em (utahovaci moment =
300 Nm)

Obrazek 24: Upevnéni tazné tyCe (ve sméru
jizdy vzadu pod stfednim za-
stfeSenim)

OZNAMENI
Po dotazeni Sroubovych spoji pomoci momentového kli¢e se musi nové nasta-

vit nulova hodnota odvazovaciho systému. Postupujte podle pokyn( v navodu
k obsluze ovladaci jednotky v kapitole ,Tarovani vahy*.
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Udrzbaaopravy C

C4

Sefizeni davkovaciho Soupatka

Nastaveni davkovaciho Soupatka zkontrolujte pfed kazdou sezénou hnojeni, po-
pf. také béhem sezdny zkontrolujte, zda se otvira rovhomérné.

A VAROVANI
Nebezpeéi pohmozdéni a stiihu dily s posilovaéem
A Pfi pracich na dilech s posilovatem (nastavovaci paka, davkovaci
Soupatko) hrozi nebezpeci pohmozdéni a stfihu.
PFi kazdém sefizovani davejte pozor na mista stfihu davkovacich
otvorll a davkovacich Soupatek.

» Vypnéte motor traktoru.

P Vytahnéte klicek zapalovani.

P Preruste napajeni mezi traktorem a strojem

P Aktivace hydraulického davkovaciho Soupatka je béhem
sefizovani zakazana.

Predpoklady:

e Ke zkousce nastaveni davkovaciho Soupatka musi byt mechanika volné po-
hybliva.

EEEEEED g

e \ratna pruziny je vyvéSena.

e Hydraulicky valec je vyvésen.

m
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Kontrola (pfiklad leva strana stroje):

1. Vezméte Cep dolniho tahla
d = 28 mm a zasurite jej do-
prostfed davkovaciho otvoru.

Obrazek 25: Cep dolniho tahla v davkovacim
otvoru

2. Posunte davkovaci Soupatko proti Cepu a polohu zajistéte utazenim stavéci-
ho Sroubu.

> Doraz na dolnim oblouku stupnice (stupnice davkovani) je na hodnoté
85. Pokud poloha nesouhlasi, nastavte stupnici nové.
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C Udrzba a opravy

Nastaveni:
Davkovaci Soupatko je v poloze z kroku 2 (lehce pfitlacené proti Cepu).
3. Povolte upeviovaci Srouby dolniho oblouku stupnice.

Slololoo s

Obrazek 26: Stupnice nastaveni davkovaciho Soupatka

4. Celou stupnici posunite tak, aby hodnota stupnice 85 byla pfesné pod uka-
zatelem zobrazovaciho prvku.

o

Stupnici opét pevné utahnéte.

o

Zopakujte pracovni kroky 1 - 4 pro pravé davkovaci Soupatko.

OZNAMENI

Obé davkovaci Soupatka musi byt oteviena rovhomérné. Proto vzdy kontroluj-
te obé davkovaci Soupatka.

7. Zpétné pruziny a hydraulické valce opét zavéste.

OZNAMENI

Po korekci stupnice je zapotfebi u elektronicky ovladanych Soupatek provést
také korekci testovacich bodl Soupatka v ovladaci jednotce.

Respektujte pfitom navod k obsluze ovladaci jednotky.
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Udrzbaaopravy C

C.5

Sefizeni nastaveni bodu podavani

Zména bodu podavani slouzi k pfesnému nastaveni pracovni Sifky a pfizplisobe-
ni rdznym druhdm hnojiv.

Nastaveni bodu podavani zkontrolujte pfed kazdou sezénou hnojeni, popf. také
b&hem sezodny (pfi nerovhomérném rozlozeni hnojiva).

Bod podavani se nastavuje na hornim oblouku stupnice.

Obrazek 27: Kontrola nastaveni bodu podavani

Kontrola:

OZNAMENI

Bod podavani musi byt nastaven stejné na obou stranach. Proto vzdy kon-
trolujte obé nastaveni.

1. Bod podavani nastavte do polohy 6.
Odmontujte vypust s kartaci na obou stranach.

3. Uvolnéte obé plastové paky (pohon michadla) a posurite je dol(, aby bylo
dobre vidét ozubeni hfidelll michadla.

4. K ozubeni hfideltd michadla vzadu ve sméru jizdy pfiloZzte vhodny tenky pro-
vazek a napnéte ho.

D> Trojuhelnikova znacka na zakladni desce se musi kryt s napnutym provaz-
kem.

> Pokud se znacka nekryje s provazkem, nastavte bod podani znovu.
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C Udrzba a opravy

Nastaveni:

5. Uvolnéte sefizovaci plech pod tlagit-
kem ,Ukazatel bodu podavani“ (2 sa-
mosvorné matice).

Obrazek 28: Uvolnéni sefizovaciho
plechu bodu podavani

6. Otacejte nastavovacim nastrojem, dokud se trojuhelnikova znacka nekryje s
napnutym provazkem.

Slololoo s

Upevnéte sefizovaci plech.
Posurite obé plastové paky (pohon michadla) nahoru a upevnéte je. Pfimon-
tujte vypust s kartaci.

Jen pro AXIS 20.1 W

9. Zkalibrujte nové polohy bodu podavani ovladaci jednotkou.

OZNAMENI

Postupujte pfitom podle pokynu v navodu k obsluze ovladaci jednotky v kapitole
»1est/diagnostika®“.
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Uvedeni do provozu A

AXIS 30.1, AXIS 40.1

A Uvedeni do provozu

A1 Pripojeni ovladani Soupatek
A.1.1  Pripojeni ovladani hydraulickych Soupatek: Varianta K/D

Funkce

Oteviraci Soupatka se ovladaji oddélené pomoci dvou hydraulickych valcu. Hyd-
raulické valce jsou spojeny hydraulickymi hadicemi s ovladanim Soupatka v trak-

-
toru. o
<
2]
Varianta |Hydraulicky valec Funkce Pozadavky na traktor >
<
K Jednocinny hydraulicky | Tlak oleje zavira, |Dva jednocinné ovla- -
valec sila pruziny otvira |daci ventily o
™
D Dvojcinné hydraulické |Tlak oleje zavira, |Dva dvojcinné Fidici )
valce tlak oleje otvira ventily é

Montaz

1. Vypustte tlak z hydraulického zafizeni.
2. Vyjméte hadice z drzakd na ramu stroje.
3. Hadice zasunite do pfisludnych spojek traktoru.

OZNAMENI

Varianta K

Pfed delSi pfepravou nebo béhem plInéni uzavfit oba kulové ventily na spojo-
vacich zastrckach hydraulickych potrubi. Tim se zabrani samovolnému otevieni
davkovaciho Soupatka v dusledku netésnosti ventill hydrauliky traktoru.

EIEIE

A.1.2 Pripojeni ovladani hydraulickych Soupatek: Varianta R

Pokyny k pripojeni dvojcestné jednotky (zvlastni vybaveni)
Dvojcestna jednotka

® je u varianty R pfipojena sériové.

e je u varianty K nabizena jako zvlastni vybaveni.
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A Uvedeni do provozu

Funkce

Oteviraci Soupatka se ovladaji oddélené pomoci dvou hydraulickych valcu. Hyd-
raulické valce jsou spojeny hydraulickymi hadicemi s ovladanim Soupatka v trak-
toru.

Hydraulicka potrubi mezi hydraulickymi valci a ovladanim Soupatek pfi pouziti
dvoucestné jednotky jsou navic oplasténa ochrannou hadici, aby nedoslo k po-
ranéni obsluhujiciho personalu hydraulickym olejem.

e Hydraulicka potrubi pfipojujte vzdy pouze s neposkozenym ochrannym oba-

lem.
Varianta | Hydraulicky valec Funkce Pozadavky na traktor
R Jednoc€inné hydraulické |Tlak oleje zavira, | Jedno€inny ovladaci
valce s dvojcestnou jed- |sila pruziny otvira | ventil
notkou
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Obrazek 1: Ovladani Soupatka dvojcestné jednotky

Pomoci kulovych kohoutt dvojcestné jednotky mlzete davkovaci Soupatka ovla-
dat jednotlivé.
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Uvedeni do provozu A

A13

A14

Montaz

1. Vypustte tlak z hydraulického zafizeni.

2. Vyjméte hadice z drzakd na ramu stroje.

3. Hadice zasurite do pfislusnych spojek traktoru.

OZNAMENI

Varianta R

Pred delSi pfepravou nebo béhem pinéni uzavfit oba kulové ventily na dvoj-
cestné jednotce. Tim se zabrani samovolnému otevieni davkovaciho Soupatka
v disledku netésnosti ventill hydrauliky traktoru.

Pripojeni elektrického ovladani Soupatek: Varianta Q' W/EMC

OZNAMENI

Stroje variant Q, W a EMC jsou vybaveny elektronickym ovladanim Soupatka.

Elektronické ovladani Soupatka je popsano v samostatném navodu k obsluze
ovladaci jednotky. Tento navod k obsluze je soucasti ovladaci jednotky.

Pripojeni elektrického ovladani Soupatek: Varianta C

OZNAMENI

Ke stroji AXIS 30.1 C a AXIS 40.1 C C je pfipojeno elektronické ovladani Sou-
patek.

Elektrické ovladani Soupatka je popsano v samostatném navodu k obsluze
ovladaci jednotky E-Click. Tento navod k obsluze je soucasti ovladaci jednotky.
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A Uvedeni do provozu

A.2 Pinéni stroje

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni motorem v chodu
A Prace na stroji za chodu motoru muize vést k vaznym poranénim
mechanickymi dily a vystupujicim hnojivem.
» Vypnéte motor traktoru.
P Vytahnéte klicek zapalovani.
P VykaZzte tieti osoby z nebezpecné oblasti.

A UPOZORNENI
Nepfipustna celkova hmotnost

A Prekro€eni pfipustné hmotnosti zhorSuje provozni a dopravni
bezpecénost vozidla (stroje a traktoru) a maze vést k vaznym Sko-

dam na strojich a zivotnim prostfedi.

P Pred plnénim uréete mnozstvi, které mizete pinit.
» Dodrzte pfipustnou hmotnost.
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Pokyny k pInéni stroje:

e Uzaviete davkovaci Soupatka a pfipadné kulové kohouty (varianta K/R).

e Plntejen stroj pfipojeny k traktoru. Dbejte pfitom, aby traktor stal na rovném
a pevném povrchu.

e Zajistéte traktor proti pohybu. Zatahnéte rucni brzdu.
e \/ypnéte motor traktoru.
Vytahnéte kli¢ek zapalovani.

e P¥iplnicich vyskach pfes 1,25 m stroj plrite s pouzitim vhodnych pomocnych
prostfedkl (napf. Celniho nakladace, dopravniho $neku).

HEBEIEIER

e Stroj pliite maximalné po vysku okraje. Stav naplnéni kontrolujte

EM napf. prlizorem v zasobniku (zavisi na typu-).

O
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Uvedeni do provozu
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B Rozmetaci provoz

B Rozmetaci provoz

B.1 Bezpecnost

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni motorem v chodu
A Prace na stroji za chodu motoru mize vést k vaznym poranénim
mechanickymi dily a vystupujicim hnojivem.
Pfed kazdym nastavenim pockejte, az se zastavi vdechny pohy-
bujici se dily.
» Vypnéte motor traktoru.
P Vytahnéte klicek zapalovani.
P Vykazte tieti osoby z nebezpecéné oblasti.

Pred nastavovanim stroje respektujte nasledujici body:

e Mnozstvi se vZdy nastavuje u uzavieného Soupatka. Pfi ovladani Soupatek
vratnymi pruzinami (varianta K/R) uzavrete kulové kohouty.

e Uzavrete kulové kohouty (varianty K/R), aby se zabranilo nezamyslenému
vypousténi hnojiva ze zasobniku, napf. pfi pojezdu.
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A UPOZORNENI

Nebezpeéi pohmozdéni a stfihu napnutymi vratnymi pruzina-
iji mi, varianta K/R (jednoc¢inné ovladani Soupatek)
Jestlize se davkovaci Soupatko neuzavira hydraulicky, mize se

pfedepjata dorazova paka pfi uvolnéni regulaéniho Sroubu trhavé
pohybovat proti konci vodici drazky.

Pfi chybné obsluze nebo nedodrzovani postupu k nastavovani
rozmetavaného mnozstvi se mize dorazova paka trhavé pohybo-
vat proti konci vodici drazky.

HEBEIEIER

EM
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Toto muze vést k uskfinuti prstl popf. poranéni obsluhujiciho per-
sonalu.
» Nikdy rukou netlaéte proti tahu pruziny, abyste dorazovou
paku b&hem nastavovani mnozstvi udrzeli v poloze.

P Pred nastavovanim (napf. nastaveni rozmetavaného mnoz-
stvi) davkovaci Soupatka vzdy hydraulicky uzavrete.
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Rozmetaci provoz B

B.2

B.3

B.4

B.4.1

Pouziti tabulky rozmetani

OZNAMENI

Dodrzujte pokyny v kapitole 8.6: Pouziti tabulky rozmetani, strana 60.

Rozmetani v okrajové oblasti pole

OZNAMENI

Dodrzujte pokyny v kapitole 8.7: Rozmetani v okrajové oblasti pole, strana 67.

Nastaveni rozmetavaného mnozstvi

Varianta Q/W/EMC

OZNAMENI
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Stroje variant Q, W a EMC jsou vybaveny elektronickym ovladanim Soupatek k
nastaveni rozmetavaného mnozstvi.

Elektronické ovladani davkovacich Soupatek je popsano v samostatném navodu
k obsluze ovladaci jednotky. Tento navod k obsluze je sou€asti ovladaci jednotky.

A UPOZORNENI

Vécné skody v disledku nespravné polohy davkovacich Sou-

I\
Ovladani servopohonu pomoci ovladaci jednotky QUANTRON
muze posSkodit davkovaci Soupatko, je-li dorazova paka v
nespravné poloze.

» Paku dorazu vzdy pevné utahnéte s maximalni polohou na
stupnici.
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B Rozmetaci provoz

B.4.2 Varianta K/D/R/C

Nastavte rozmetavané mnozstvi stroji s variantou K/D/R/C pres dolni oblouk
stupnice na obou otvorech.

Nastavte k tomu ukazatel do polohy, kterou jste pfedtim zjistili v tabulce rozme-
tani nebo staceci zkouskou. Jde o dorazovou polohu Otevieno, do které Soupat-
ko béhem rozmetani najede hydraulicky nebo pomoci pruziny (podle provedeni).

Poloha zavisi na rozmetaném mnozstvi a rychlosti jizdy.
1. Zaviete davkovaci Soupatko.

2. Zjistéte polohu pro nastaveni na stupnici v tabulce rozmetani nebo na zakla-
dé staceci zkousky.

3. Povolte stavéci Sroub [2] na dolni ¢asti oblouku stupnice [3].
4. Ukazatel [1] dorazu posuiite do zjisténé polohy.

5. Utahnéte stavéci Sroub.
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Obrazek 3: Stupnice k nastaveni rozmetaného mnozstvi

RIEIEIES

[11 Ukazatel dorazu
[2] Stavéci Sroub
[3] Dolni stupnice oblouku stupnice
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Rozmetaci provoz B

B.5 Nastaveni pracovni Sirky
B.5.1 Volba spravného rozmetaciho disku

K nastaveni pracovni Sifky jsou podle druhu rozmetace k dispozici rizné disky.

Typ disku Pracovni Sirka AXIS 30.1/AXIS 40.1

S2 12-18 m ) °
S4 18-28 m ) °
S6 24-36 m ° °
S8 30-42m ) °

Na kazdém disku jsou dvé rozdilné pevné namontované lopatky. Lopatky jsou
oznaceny podle typu.

A

A VAROVANI
Nebezpec€i poranéni otacejicimi se disky

PFi kontaktu s rozdélovacim zafizenim (disky, Iopatkami) muze
dojit k odstfizeni, pohmozdéni nebo ufiznuti ¢asti téla. Casti téla
nebo pfedmeéty mohou byt zachyceny a vtazeny.
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» Bezpodminecné respektujte pfipustnou vysku montaze
vpredu (V) a vzadu (H).

» Vykazte vSechny osoby z nebezpecéné oblasti stroje.
» Nedemontujte odrazny ram namontovany na rozmetacim
zasobniku. m
R
Typ disku Disk vievo Disk vpravo
S2 S2-L-170 S2-R-170 m
S2-L-240 S2-R-240
S2 VxR plus (v povrchovou |S2-L-170 VxR S2-R-170 VxR EMC
Upravou) S2-L-240 VxR S2-R-240 VxR
S4 S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270
S4 VxR plus (v povrchovou | S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
Upravou) S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR
S6 VxR plus (v povrchovou | S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
Upravou) S6-L-360 VXR S6-R-360 VxR
S8 VxR plus (s povrchovou | S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR
Upravou) S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR
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B Rozmetaci provoz

B.5.2 Demontaz a montaz disku

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni motorem v chodu

& Prace na stroji za chodu motoru miize vést k vaznym poranénim
mechanickymi dily a vystupujicim hnojivem.
"Rozmetaci disky nikdy nemontujte ani nedemontujte pfi chodu
motoru nebo rotujicim vyvodoveém hfideli traktoru.

» Vypnéte motor traktoru.
P Vytahnéte klicek zapalovani.

Demontaz rozmetaciho disku
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[11 Nastavovaci paka
(zasobnik ve sméru jizdy vlevo)

Obrazek 4: Nastavovaci paka

U obou stran (vlevo a vpravo) postupujte nasledovné:

HEBEIEIER

EM
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1. Vyjméte nastavovaci paku z
drzaku.

2. Povolte uzavienou matici
rozmetaciho disku nastavo-
vaci pakou.

Obrazek 5: Povoleni uzaviené matice
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Rozmetaci provoz B

3. Odsroubujte uzavfenou ma-
tici.

4. Rozmetaci disk vyjméte z
hlavy.

5. Nastavovaci paku vratte
opét do k tomu uréeného dr-
Zaku.

Obrazek 6: OdSroubovani uzaviené matice

Montaz rozmetaciho disku

Predpoklady:

e Vyvodovy hfidel a motor traktoru jsou vypnuty a zajitény proti neopravnéné-
mu zapnuti.

Pfimontujte levy disk ve sméru jizdy vlevo a pravy disk ve sméru jizdy vpravo.
Dbejte na to, aby nedoslo k zaméné levého a pravého disku.

Nasledujici popis montaze se vztahuje na levy disk. Montaz pravého disku pro-
vedte odpovidajicim zpusobem podle téchto pokynda.

6. Nasadte levy rozmetaci disk na levou hlavu disku. Rozmetaci disk musi k hla-
vé doléhat rovné (odstrarite pfipadné necistoty).

OZNAMENI

Cepy uchyceni diskil na levé a pravé strané jsou umistény rozdilné. Spravny
disk montujete jen tehdy, pokud pfesné zapada do uchyceni.

Iiil:’!i"EJI:]lii AXIS 30.1, AXIS 40.1

7. Opatrné nasadte uzavienou matici (aby nedoslo ke zkFizenti). EVIC

8. Uzavienou matici dobre utahnéte rukou utahovacim momentem 25 Nm, ni-
koli nastavovaci pakou.

OZNAMENI

Uzaviené matice maiji uvnitf rastrovani, které zabrariuje samovolnému uvolné-
ni. Toto rastrovani musi byt pfi utahovani citit, jinak je uzaviena matice opotfe-
bovana a je tfeba ji vyménit.

9. Otacenim diskl rukou zkontrolujte volny prichod mezi lopatkou a vystupem.
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B Rozmetaci provoz

B.5.3 Nastaveni bodu podavani

Volbou typu rozmetacich disku urcite stanoveny rozsah pracovni Sifky. Zména
bodu podavani slouzi k pfesnému nastaveni pracovni Sifky a pfizpisobeni riiz-
nym druhdm hnojiv.

Nastavte bod podavani na hornim oblouku stupnice.

e Nastaveni ve sméru mensSich ¢isel: Hnojivo je vyhozeno dfive. Vysledny zpa-
sob rozmetani odpovida mensim pracovnim Sitkam.

e Nastaveni ve sméru vétsich Cisel: Hnojivo je vyhozeno pozdéji a rozptyli se
vice ven do oblasti pfekryti. Vysledny zpusob rozmetani odpovida vétsim
pracovnim Sifkam.
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Obrazek 7: Misto nastaveni bodu podavani

1. Polohu pro bod podavani zjistéte v tabulce rozmetani nebo zkouskou pomoci
praktické zkuSebni sady (zvlastni vybaveni).

EM

O

Uchopte levou a pravou rukojet.

Stisknéte zobrazovaci prvek.

D> Aretace se uvolni. Nastavovacim nastrojem |ze pohybovat.
4. Nastavovaci nastroj se zobrazovacim prvkem posurite do zjisténé polohy.
5. Zobrazovaci prvek pustte.

D> Nastavovaci nastroj se aretuje.
6. Zkontrolujte, zda je nastavovaci nastroj zaaretovan.
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Rozmetaci provoz B

B.6 Test kalibrace

OZNAMENI
Funkce M EMC stroje AXIS 30.1/40.1 EMC (+W) automaticky reguluje rozme-
tavané mnozstvi pro kazdou stranu.

Staceci zkousky proto neni zapotfebi.

OZNAMENI

U variant stroje Q/W/EMC provedte sta€eci zkoudku na ovladaci jednotce.

Staceci zkouska je popsana v samostatném navodu k obsluze ovladaci jednot-
ky. Tento navod k obsluze je soucasti ovladaci jednotky.

Pro pfesnou kontrolu vykonnosti doporucujeme pfi kazdé vyméné hnojiva pro-
vést staceci zkousku.

Provedte test kalibrace:
e pfed prvnim rozmetanim.
e pii vyrazné zméné kvality hnojiva (vlhkost, vétsi obsah prachu, poruseni zrna).
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® pii pouziti nového druhu hnojiva.

Provedte staceci zkousku za chodu vyvodového hfidele u zastavené soupravy
nebo béhem jizdy na zkusebnim useku.

B.6.1 Uréeni pozadovaného vypousténého mnozstvi

Pred staceci zkouskou zjistéte pozadované vystupni mnozstvi.

RIEIEIES

Urcéeni presné rychlosti jizdy

Pfedpokladem uréeni pozadovaného vystupniho mnozstvi je znalost pfesné
rychlosti jizdy.

1. Se strojem naplnénym do poloviny projedte 100 m dlouhou trasu na poli.
2. Zméfte stopkami potfebny Cas.
3. Pfesnou rychlost jizdy zjistite na stupnici kalkulatoru staceci zkousky.
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Obrazek 8: Stupnice k ureni pfesné rychlosti jizdy
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B Rozmetaci provoz

Pfesnou rychlost jizdy Ize také vypocitat pomoci tohoto vzorce:

360
doba zméfena stopkami na 100 m

rychlost jizdy (km/h) =

Priklad: Na 100 m potfebujete 45 sekund:

360 _ gkmin

45

Stanoveni zadaného vystupniho mnozstvi za minutu

K ur€eni pozadovaného vystupniho mnozstvi za minutu potrebujete:
e pfesnou rychlost jizdy,

e pracovni Sirku,

e poZadované rozmetavané mnozstvi.

Priklad: Chcete stanovit pozadované vystupni mnozstvi pro jeden vystup. Rych-
lost jizdy je 8 km/h, pracovni §ifka je stanovena na 18 m a rozmetavané mnoz-
stvi ma byt 300 kg/ha.

OZNAMENI

Pro néktera rozmetavana mnozstvi a rychlosti jizdy jsou jiz vystupni mnozZstvi
uvedena v tabulce rozmetani.
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Pokud hodnoty nenajdete v tabulce rozmetani, Ize je uréit pomoci kalkulatoru
staCeci zkousky nebo pomoci vzorce.

Uréeni pomoci kalkulatoru staceci zkousky:
1. Jazylek posurite tak, aby se hodnota 300 kg/ha nachazela pod 18 m.

2. Hodnotu poZadovaného vystupniho mnozstvi pro oba vystupy Ize nyni zjistit
podle hodnoty rychlosti jizdy 8 km/h.

RIEIEIES

> Pozadované vystupni mnozstvi za minutu je 72 kg/min.

Pokud je staeci zkouSka provedena pouze na jednom vystupu, je k uréeni hod-
noty pro jeden vystup nutné celkovou hodnotu poZzadovaného vystupniho mnoz-
stvi délit dvéma.

3. Odectenou hodnotu délte 2 (= poclet vypusti).
> Pozadované vystupni mnozstvi pro jeden vystup je 36 kg/min
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Obrazek 9: Stupnice ke stanoveni pozadovaného vystupniho mnozstvi za mi-
nutu
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Rozmetaci provoz

B

Vypocet pomoci vzorce

Pozadované vypousténé mnozstvi za minutu mazete také vypocitat podle nasle-

dujiciho vzorce:

) o vynasené
pozadovane vy- rychlost jizdy (km/h) x pracovni Sitka (m) x mnozstvi
stupni mnozstvi = (kg/ha)

(kg/min.)

600

PFiklad vypodtu:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha

600

= 72 kg/min.

OZNAMENI

Konstantniho hnojeni Ize dosahnout pouze pfi rovhomérné rychlosti jizdy.

PFiklad: Pfi rychlosti jizdy o 10 % vyS$Si je hnojeni o 10 % mensi.
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B Rozmetaci provoz

B.6.2 Provedeni staceci zkousky

A VAROVANI
Nebezpeci poranéni chemikaliemi
A Unikajici hnojiva mohou zpUsobit poranéni o€i a nosnich sliznic.

P Béhem staceci zkousky noste ochranné bryle.
P Zajistéte, aby se pred staceci zkouskou v nebezpecné
z6né stroje nikdo nezdrzoval.

Predpoklady:
e Davkovaci Soupatka jsou zaviena.

e Vyvodovy hfidel a motor traktoru jsou vypnuty a zajistény proti neopravnéné-
mu zapnuti.

e Pfripravte dostate¢né velkou nadobu pro zachyceni hnojiva (kapacita nejmé-
né 25 kg). UrCete vlastni hmotnost nadoby.

e Pripravte Zlab pro stadeci zkousku. Zlab pro stadeci zkousku je uprostied za
chrani¢em disku.

e V zasobniku je dostatek hnojiva.

e Na zakladé tabulky rozmetani jsou stanoveny a znamy pfedem nastavené
hodnoty pro doraz davkovaciho Soupatka, pocet otacek vyvodoveého hfidele
a dobu staceci zkousky.

OZNAMENI

Pro staceci zkousku zvolte takové hodnoty, aby bylo odtoceno co nejvétsi
mnozstvi hnojiva. Cim vét§i mnozstvi, tim vysSi pfesnost méreni.
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Rozmetaci provoz B

Obrazek 10: Skluzny zlab staceci zkousky

[1] Poloha Zlabu pro sta€eci zkouSku

Provedeni (priklad rozmetani na levé strané):

OZNAMENI

Staceni zkouska se provadi jen na jedné strané stroje. Z bezpecnostnich duvo-
dd vS§ak musi byt odmontované oba disky.
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RIEIEIES

B

C

1. Nastavovaci pakou povolte i
uzavienou matici rozmetaci- '
ho disku. Z hlavy sejméte
rozmetaci disk.

Obrazek 11: Povoleni uzaviené matice

Symbol: \ /
2. Bod podavani nastavte na 0.
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= Obrazek 12: Zavéseni Zlabu pro staceci zkousku

8' 3. Zlab pro stageci zkousku zavéste pod levou vypust (pfi pohledu ve sméru
n jizdy).

X 4. Doraz davkovaciho Soupatka nastavte na hodnotu stupnice podle -tabulky
< rozmetani.

Nebezpeci poranéni rotujicimi ¢astmi stroje

A Pfi kontaktu s rotujicimi ¢astmi stroje (houboyym hfidelem, hla-
vami) muze dojit k pohmozdéni nebo odfeni. Casti téla nebo pred-
méty mohou byt zachyceny a vtazeny.

RIEIEIES

» Je-li stroj v chodu, zdrzujte se mimo dosah rotujicich hlav.

P Pri rotujicim kloubovém hfideli ovladejte davkovaci $ou-
patko vzdy jen ze sedadla traktoru.

P Vykazte vSechny osoby z nebezpetné oblasti stroje.

5. Postavte zachytnou nadobu
pod levou vypust.

Obrazek 13: Provedeni kalibracni zkousky
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Rozmetaci provoz B

Nastartujte traktor.
Otacky vyvodového hridele nastavte podle udaja v tabulce rozmetani.

Levé davkovaci Soupatko oteviete ze sedadla traktoru na pfedem stanove-
nou dobu staceci zkousky. Po této dobé davkovaci Soupatko opét zavrete.

9. Zjistéte hmotnost hnojiva (zohlednéte viastni hmotnost zachytné nadoby).
10. Skute¢né mnozstvi porovnejte s poZzadovanym mnozstvim.

> Skute¢né mnozstvi = pozadované mnozstvi: Doraz rozmetaného mnoz-
stvi je nastaven spravné. Ukoncete staCeci zkousku.

> Skute¢né mnozstvi < pozadované mnozstvi: Nastavte doraz rozmetaného
mnozstvi do vysSi polohy a opakujte staceci zkousku.

> Skute¢né mnozstvi > pozadované mnozstvi: Nastavte doraz rozmetaného
mnozstvi do nizsi polohy a opakujte staeci zkousku.

OZNAMENI

PFi novém nastaveni polohy dorazu rozmetaného mnozstvi se mizete oriento-
vat podle procentni stupnice. Pokud chybi napf. 10 % hmotnosti staceci zkous-
ky, nastavi se doraz rozmetaného mnozstvi do polohy 0 10 % vysSi (napf. ze
150 na 165).

Vypocet pomoci vzorce
Polohu dorazu rozmetavaného mnozstvi Ize také vypocitat pomoci tohoto vzorce:

Nova poloha Poloha dorazu rozmetavaného mnoz- PoZadované
dorazu rozme- stvi aktualni staceci zkousky x vystupniho
tavaného - mnozstvi
mnozstvi Skute&né vystupni mnozstvi aktualni stadeci zkousky
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B Rozmetaci provoz

11. Ukoncete staceci zkousku.
12. Vypnéte vyvodovy hfidel a motor traktoru a zajistéte
je proti neopravnénému zapnuti.
13. Pfimontujte disky. Dbejte na to, aby nedoS$lo k zaméné levého a pravého disku.

OZNAMENI

Cepy uchyceni diskii na levé a pravé strané jsou umistény rozdilné. Spravny
disk montujete jen tehdy, pokud pfesné zapada do uchyceni.

14. Opatrné nasadte uzavienou
matici (aby nedoslo ke zkfi-
zeni).

15. Uzavienou matici utahnéte
(ruéné) momentem 25 Nm.
Nepouzivejte nastavovaci
paku.
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Obrazek 14: ZasSroubovani uzaviené matice

RIEIEIES

OZNAMENI

Uzaviené matice maji uvnitf rastrovani, které zabrarnuje samovolnému uvolné-
ni. Toto rastrovani musi byt pfi utahovani citit. Jinak je uzaviena matice opotie-
bovana a je tieba ji vyménit.

16. Otacenim diskd rukou zkontrolujte volny prichod mezi lopatkou a vystupem.

17. Zlab pro stadeci zkousku a nastavovaci paku opét upevnéte na pfislusnych
mistech stroje.

18. Bod podavani umistéte zpét do ur€ené polohy rozmetani.
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Rozmetaci provoz B

B.7 Kontrola vysky montaze

OZNAMENI

S naplnénym zasobnikem zkontrolujte, zda je nastavena vySka montaze spravna.
e Hodnoty k nastaveni vysky montaze zjistite v tabulce rozmetani.

e Nastavena vySka montaze nesmi piekrocit maximalni pfipustnou vysku
montaze.

e Viz také ,Predbézné nastavte vySku montaze“ na strané 54.

B.8 Nastaveni otaéek vyvodového hridele

OZNAMENI

Zjistéte spravnou hodnotu otacek vyvodového hfidele z tabulky rozmetani.

EEHEEE AXIS 30.1, AXIS 40.1

EMC
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B.9 Poruchy a mozné pri€iny

A VAROVANI
Nebezpeci zranéni pfi nevhodném odstrafnovani poruchy

A Opozdéné nebo neodborné odstrafiovani poruchy pracovniky,
ktefi nemaji potfebnou kvalifikaci, vede k téZkym zranénim a 8ko-

dam na stroji a Zivotnim prostfedi.
» Poruchy nechte ihned odstranit.

P Odstrafiovani poruch provadéjte sami, pouze pokud mate
odpovidajici kvalifikaci.

Predpoklady k odstranovani poruch
Nez budete odstrafiovat poruchy, musi se dodrzet nasledujici body.

e Vyvodovy hfidel a motor traktoru jsou vypnuty a zajistény proti neopravnéné-
mu zapnuti.

® Zasobnik je odstaveny na zemi.

OZNAMENI

Dodrzujte zvlasté vystrazné pokyny v kapitole 3: Bezpecnost. strana 5 a v od-
stavci C: UdrZzba a opravy, strana 146, nez zaCnete odstranovat poruchy.
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Porucha Mozna pri€ina / opatieni

Nerovnomérné rozloZeni hnojiva |e Odstraite hnojivo zachycené na discich, lopatkach a ve
vystupnich kanalech.

e Oteviraci Soupatka se neoteviraji uplné. Zkontrolujte
funkci oteviracich Soupatek.

HEBEIEIER

e Nespravneé nastaveny bod podavani. Upravte nastaveni.

PFilis mnoho hnojiva ve stopé trak-| e  Zkontrolujte lopatky a vystupy a ihned vyménite vadné dily.
toru

EM

O

e Hnojivo ma hladsi povrch nez hnojivo testované pro ta-
bulku rozmetani. Nastavte pozdéjsi bod podavani (napf.
z hodnoty 4 na 5).

e P¥ilis nizky pocCet otacek vyvodoveho hridele. Upravte
pocCet otacek.

PFilis mnoho hnojiva v oblasti pfe- |® Hnojivo ma drsnéjsi povrch nez hnojivo testované pro ta-
kryti bulku rozmetani. Nastavte dfivéjSi bod podavani (napf. z
hodnoty 5 na 4).

e PY¥ilis vysoky pocet otaCek vyvodového hfidele. Upravte
pocCet otacek.
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Porucha

Mozna pri€ina / opatieni

Rozmetac davkuje na jedné strané
vétsi mnozstvi

Zasobnik se pfi normalnim rozme-
tani vyprazdruje nerovhomérné.

Tvorba vzpri¢ené struktury hnojiva nad misicim ustrojim

o Na pfislusné strané odstrarte hnojivo az do vysky
ochranné mfize.

o VzpfiCenou strukturu hnojiva rozruste skrz oka ochranné
mfize pomoci vhodné dfevéné tyce.

Ucpany vystup

e Viz ucpani davkovacich otvor(.

Vadné misici ustroji

o Na pfislusné strané odstrarite hnojivo az do vysky
ochranné mfize.

e P¥i otevieném davkovacim Soupatku prostréte vhodnou
dfevénou ty€ oky ochranné mfize a zbyvajici hnojivo pro-
tlacte vystupnim otvorem ven.

e Zkontrolujte funkci pohonu misiciho Ustroji. viz kapitolu
9.8: Kontrola pohonu misiciho ustroji, strana 208.

Nespravné nastavené davkovaci Soupatko

e Provedte vypusténi zbyvajiciho mnozZstvi. viz kapitola
B.10: Vypusténi zbyvajiciho mnozstvi, strana 145.

e Zkontrolujte nastaveni davkovaciho Soupatka. viz kapito-
la C.5: Sefizeni davkovaciho Soupatka, strana 152.

PFisun hnojiva k disku je nepravi-
delny.

Tvorba vzpfi¢ené struktury hnojiva nad misicim ustrojim

e Na pfislusné strané odstrarite hnojivo az do vysky
ochranné mfize.

e VzpfiCenou strukturu hnojiva rozruste skrz oka ochranné
mfize pomoci vhodné drfevéné tyce.

Ucpany vystup

e Viz ucpani davkovacich otvor(.

Vadné misici ustroji

o Na pfislusné strané odstrarite hnojivo az do vysky
ochranné mfize.

o P¥i otevieném davkovacim Soupatku prostréte vhodnou
dfevénou ty¢ oky ochranné mfize a zbyvajici hnojivo pro-
tlacte vystupnim otvorem ven.

e Zkontrolujte funkci pohonu misiciho Ustroji. viz kapitolu
9.8: Kontrola pohonu misiciho ustroji, strana 208.

Disky se chvéji.

e Zkontrolujte spravné upevnéni a zavity uzavienych matic.

Davkovaci Soupatko se neotevira.

e Davkovaci Soupatka se pohybuiji pFilis tézko. Zkontroluj-
te, popf. uvolnéte chod Soupatek, pak a kloubu.

e Zkontrolujte taznou pruzinu.

e RedukEni clona na pfipojce hadice nasuvné spojky je
znecisténa.
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Porucha Mozna pri€ina / opatieni

Davkovaci Soupatko se otevira pfi-| ® Vycistéte skrtici klapku.

lis pomalu. e Nahradte $krtici klapku velikosti 0,7 mm klapkou velikosti
1,0 mm. Klapka se nachazi na pfipojce hadice nasuvné
Spojky.

Misici ustroji nefunguije. e Zkontrolujte misici ustroji. Viz 9.8: Kontrola pohonu misi-

ciho ustroji, strana 208

Ucpani davkovacich otvor(: hrud- |e Uvolnéte ucpani. Postup:
kami hnojiva, vlhkym hnojivem, ji-
nymi necistotami (listim, slamou,
zbytky pytld)

-_—

odstavte traktor, vytahnéte zapalovaci kli¢, odpojte pfi-
vod proudu,

oteviete davkovaci Soupatka,
umistéte zachytnou nadobu,
odmontujte disky,

o DN

Dfevénou ty€i nebo nastavovaci pakou zdola vycistéte
vystup a prorazte davkovaci otvor.

o

Odstrante cizi télesa z nadrze,
Namontujte disky, zaviete davkovaci Soupatka.
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Rozmetaci provoz B

B.10 Vypusténi zbyvajiciho mnozstvi

A VAROVANI
Nebezpeci poranéni rotujicimi ¢astmi stroje
A Pfi kontaktu s rotujicimi ¢astmi stroje (houboyym hfidelem, hla-
vami) muze dojit k pohmozdéni nebo odfeni. Casti téla nebo pred-
méty mohou byt zachyceny a vtazeny.
P Je-li stroj v chodu, zdrzujte se mimo dosah rotujicich hlav.
P Pri rotujicim kloubovém hfideli ovladejte davkovaci $ou-

patko vzdy jen ze sedadla traktoru.
P V/ykazte vSechny osoby z nebezpecné oblasti stroje.

K zachovani hodnoty stroje doporu€ujeme jeho okamzité vyprazdnéni po kaz-
dém pouziti. Pfi vypousténi zbyvajiciho mnozstvi postupujte jako pfi staceci
zkousce. Viz ,Provedeni staeci zkouSky* na strané 136.

Poloha bodu podavani na 0. Symbol: /
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Pokyn k uplnému vypusténi zbyvajiciho mnozstvi:

PFi normalnim vyprazdnéni zbyvajiciho mnozstvi mohou mala mnozstvi rozme-

tavaného materialu zlstat ve stroji. Pokud chcete provést tplné vypusténi zbyva-
jiciho mnozstvi (napf. na konci sezény hnojeni, pfi zméné prostifedku), postupujte
takto:

1. Vyprazdnéte nadrz, aby jiz nevychazela zadna rozmetavana latka (normalni
vypusténi zbyvajiciho mnozstvi).

2. Vyvodovy hfidel a motor traktoru vypnéte a zajistéte proti neopravnénému
zapnuti. Vytahnéte kli¢ zapalovani traktoru.

BERIEIEIES

3. Pfiotevieném davkovacim Soupatku pohybujte bodem podavani sem a tam

(z polohy 0 na 9 a zpét). EMC

4. Zbyvajici hnojivo odstranite pfi Cisténi stroje mékkym proudem vody; viz také
gast ,Cisténi“ na strané 205.
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C Udrzba a opravy

C Udrzba a opravy
CA1 Bezpecnost

OZNAMENI

Dodrzujte vystrazné pokyny uvedené v kapitole 3: BezpecCnost, strana 5.
DodrZujte zvlasté pokyny uvedené v odstavci 3.8: Udrzba a opravy, strana 11.

Pfi udrzbé a opravach je tifeba pocitat s dalSimi riziky, ktera se nevyskytuji béhem
obsluhy stroje.

Udrzbu a opravy provadéjte vzdy se zvySenou pozornosti. Pracujte zvlasté opa-
trné a s védomim nebezpedi.

Zvlasté dodrzujte tyto pokyny:

e SvareCské prace a prace na elektrickém a hydraulickém zafizeni sméji pro-
vadét pouze odborni pracovnici.

e P¥i praci na zvednutém stroji hrozi nebezpecdi prevrzeni. Stroj vzdy zajistéte
vhodnymi podpérnymi prvky.

e Ke zvednuti stroje zvedacim zafizenim vzdy pouzijte obé kruhova oka v za-
sobniku.
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e U dilG s posilovacem (nastavovaci paka, davkovaci Soupatko) hrozi nebez-
pec€i pohmozdéni a stiihu. Pfi udrzbé dbejte na to, aby se nikdo nezdrzoval
v oblasti pohyblivych dilG.

e Nahradni dily musi pfinejmens$im odpovidat technickym pozadavkim stano-
venym vyrobcem. Tyto poZadavky splfuji napf. originalni nahradni dily.

e Pred kazdym Cisténim, udrzbou a opravou a pfi odstrafiovani poruchy vypné-
te motor traktoru a vycCkejte, dokud vSechny pohyblivé soucasti stroje nedo-
sahnou klidového stavu.

e Opravy nechejte provadét jen v pridéleném a autorizovaném servisu.

HEBEIEIER
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Udrzbaaopravy C

C.2

C.21

C.2.2

Pouziti vystupnich schidku (zvlastni vybaveni)
Bezpecnost

Pfi odstraniovani poruch musite pocitat s dodate¢nymi riziky, jestlize vstupujete
dovnitf zasobniku.

Vystupni schudky pouzivejte se zvySenou opatrnosti. Pracujte zvlasté opatrné a
s védomim nebezpedi.

Zvlasté dodrzujte tyto pokyny:

e Zastavte motor traktoru a vyCkejte, dokud vSechny pohyblivé soucasti nedo-
sahnou klidového stavu. Vytahnéte kli¢ ze zapalovani.

Pouzivejte vystupni schidky jen pfi snizeném stroiji.
Vystupni schiidky pouzivejte pouze ve vyklopeném stavu.
Do zasobniku nevstupujte pfes kryci plachtu zasobniku.
PouZivejte rukojet na kryci plachté zasobniku.

Nevstupujte do zcela pIného zasobniku.

OZNAMENI
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Dodrzujte zvlasté pokyny uvedené v odstavci C.2.4: Bezpecné pouZivani vy-
stupnich schudku, strana 149.

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni pohyblivymi dily v zasobniku

A V zasobniku se nachazeji pohybuijici se dily.

Pfi otaCejicim se misicim ustroji vam hrozi poranéni rukou a
nohou.

P Vypnéte misici Ustroji.

» Do zasobniku vstupuijte jen za ucelem odstrariovani
poruch.

» Ochranné mtize otevirejte jen pro idrzbu nebo v pfipadé
poruch.

Vyklapéni vystupnich schidk

Pfed vyklopenim vystupnich schidku:
e Vypnéte vyvodovy hfidel.

e Vypnéte motor traktoru.

e Spustte rozmetac hnojiv dol(.
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C Udrzba a opravy

Dodrzujte nasledujici pokyny k vyklapéni vystupnich schidka.
1. Vystupni schadky nadzdvihnéte za spodni stupen a vyklopte je smérem ven.
2. Vystupni schizky spustte opatrné az na doraz.

N

=
g

=
Obrazek 15: Vyklapéni vystupnich schadku
C.2.3 Priklapéni vystupnich schudku

Pfed kazdou jizdou a pfi rozmetacim provozu:
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e Priklopte vystupni schudky.

1. Vystupni schidky zvednéte nahoru za spodni schod.
2. Schuadky pfiklopte a nechejte bezpeéné zaskodit.

N
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Obrazek 16: Vystupni schidky v pfiklopené poloze
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C.24

Bezpecné pouzivani vystupnich schiadku

Pfi vystupu pouzivejte madla.
e Pouzivejte jen zaskoCené a vyklopené schidky.

e Bez kryci plachty zasobniku, pouZzijte boéni sténu zasobniku jako madlo k
bezpecnému vystupu.

e S kryci plachtou zasobniku pouzivejte k bezpe¢nému vystupu madlo na kryci
plachté zasobniku.

=

Obrazek 17: Vystup bez kryci plachty zasobniku

]

Obrazek 18: Vystup s kryci plachtou zasobniku
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C Udrzba a opravy

C.3 Mazani odvazovaciho rozmetace

Obrazek 19: Mazaci misto odvazovaciho rozmetace
C4 Kontrola Sroubovych spoji tenzometru

Stroj je vybaven 2 tenzometry, které jsou upevnény vzdy 2 Sroubovymi spoji. U
tazné tyCe je jeden Sroubovy spo;.

Zkontrolujte na obou stranach stroje Sroubova spojeni tenzometrli a tazné tyce
na pevné usazeni:
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e pied kazdou sez6nou
e pfipadné i béhem sezony.

Kontrola:

1. Sroubové spoje pevné do-
tahnéte momentovym Kili-
¢em (utahovaci moment =
300 Nm)

Obrazek 20: Upevnéni odvazovaci komory
(ve sméru jizdy vlevo)
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Udrzbaaopravy C

2. Sroubové spoje pevné do-
tahnéte momentovym kli-
¢em (utahovaci moment =
300 Nm)

Obrazek 21: Upevnéni tazné tyCe (ve sméru
jizdy vzadu pod stfednim za-
stfeSenim)

OZNAMENI

Po dotazeni Sroubovych spoji pomoci momentového kli¢e se musi nové nasta-
vit nulova hodnota odvazovaciho systému. Postupujte podle pokyn( v navodu
k obsluze ovladaci jednotky v kapitole ,Tarovani vahy*.
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C Udrzba a opravy

C.5 Sefizeni davkovaciho Soupatka

Nastaveni davkovaciho Soupatka zkontrolujte pfed kazdou sezénou hnojeni, po-
pf. také béhem sezdny zkontrolujte, zda se otvira rovhomérné.

A VAROVANI
Nebezpeéi pohmozdéni a stiihu dily s posilovaéem
A Pfi pracich na dilech s posilovatem (nastavovaci paka, davkovaci
Soupatko) hrozi nebezpe&i pohmozdéni a stfihu.
Pfi kazdém sefizovani davejte pozor na mista stfihu davkovacich
otvorll a davkovacich Soupatek.

» Vypnéte motor traktoru.

P Vytahnéte klicek zapalovani.

P Preruste napajeni mezi traktorem a strojem

P Aktivace hydraulického davkovaciho Soupatka je béhem
sefizovani zakazana.

Predpoklady:

e Ke zkousce nastaveni davkovaciho Soupatka musi byt mechanika volné po-
hybliva.
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e \ratna pruziny je vyvéSena.

e Hydraulicky valec je vyvésen.

Kontrola (pfiklad leva strana stroje):

HEBEIEIER

EM
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1. Vezméte Cep dolniho tahla d
= 28 mm a zasunite ho do-
prostfed davkovaciho otvoru.

Obrazek 22: Cep dolniho tahla v davkovacim
otvoru

2. Posunte davkovaci Soupatko proti Cepu a polohu zajistéte utazenim stavéci-
ho Sroubu.

> Doraz na dolnim oblouku stupnice (stupnice davkovani) je na hodnoté
85. Pokud poloha nesouhlasi, je tfeba stupnici znovu nastavit.

152



Udrzbaaopravy C

Nastaveni:
Davkovaci Soupatko je v poloze z kroku 2 (lehce pfitlacené proti Cepu).
3. Povolte upeviiovaci Srouby dolniho oblouku stupnice.

/f//fffymr/ur,: / ;5!]; ;,|,+|||1||\1U\1\‘L_

2 _ 70 1" 100 | 140
' 40 © 60 g0as 120

Obrazek 23: Stupnice nastaveni davkovaciho Soupatka

4. Posunte celou stupnici tak, aby byla hodnota 85 pfesné pod ukazatelem in-
dikatoru indikaéniho prvku. Stupnici opét utahnéte.

5. Kroky 1- 4 opakujte pro pravé davkovaci Soupatko.

OZNAMENI

Obé davkovaci Soupatka musi byt oteviena rovnomérné. Proto vzdy kontroluj-
te obé davkovaci Soupatka.

6. Zpétné pruziny a hydraulické valce opét zavéste.

OZNAMENI

Po korekci stupnice je zapotfebi u elektronicky ovliadanych Soupatek provést
také korekci testovacich bodd Soupatka v ovladaci jednotce.

Respektujte pfitom navod k obsluze ovladaci jednotky.
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C Udrzba a opravy

C.6 Sefizeni nastaveni bodu podavani

Zména bodu podavani slouzi k pfesnému nastaveni pracovni Sifky a pfizplisobe-
ni rdznym druhdm hnojiv.

Nastaveni bodu podavani zkontrolujte pfed kazdou sezdénou hnojeni, popf. také
b&hem sezodny (pfi nerovhomérném rozlozeni hnojiva).

Bod podavani se nastavuje na hornim oblouku stupnice.
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Obrazek 24: Kontrola nastaveni bodu podavani

Kontrola:

OZNAMENI

Bod podavani musi byt nastaven stejné na obou stranach. Proto vzdy kontro-
lujte obé nastaveni.

HEBEIEIER

Bod podavani nastavte do polohy 6.
EM

O

Odmontujte vypust s kartaci na obou stranach.

3. Uvolnéte obé plastové paky (pohon michadla) a posurite je dold, aby bylo
dobre vidét ozubeni hfideld michadla.

4. K ozubeni hfideltd michadla vzadu ve sméru jizdy pfilozte vhodny tenky pro-
vazek a napnéte ho.

D> Trojuhelnikova znacka na zakladni desce se musi kryt s napnutym provaz-
kem.

D> Pokud se znacka s provazkem nekryje, je tfeba bod podavani nastavit
Znovu.

Jen proAXIS 30.1/40.1 s variantou W/Q/EMC
5. Zkalibrujte nové polohy bodu podavani ovladaci jednotkou.
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Udrzbaaopravy C

OZNAMENI

Postupujte pfitom podle pokynu v navodu k obsluze ovladaci jednotky v kapitole
» 1 est/diagnostika®“.

Nastaveni:

6. Uvolnéte sefizovaci plech pod tlagit-
kem ,Ukazatel bodu podavani“ (2 sa-
mosvorné matice).
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Obrazek 25: Uvolnéni sefizovaciho
plechu bodu podavani

7. Otéacejte nastavovacim nastrojem, dokud se trojuhelnikova znacka nekryje s
napnutym provazkem.

8. Upevnéte sefizovaci plech.

9. Posurite obé plastové paky (pohon michadla) nahoru a upevnéte je. Pfimon-
tujte vypust s kartaci.

BERIEIEIES

EMC
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Uvedeni do provozu A

A Uvedeni do provozu

A1 Pripojeni ovladani Soupatek
A.1.1  Pripojeni ovladani hydraulickych Soupatek: AXIS 50.1, varianta D

Funkce

Oteviraci Soupatka se ovladaji oddélené pomoci dvou hydraulickych valcu. Hyd-
raulické valce jsou spojeny hydraulickymi hadicemi s ovladanim Soupatka v trak-

toru.
Varianta Hydraulicky valec |Funkce Pozadavky na traktor
D Dvojc¢inné hydraulic- | Tlak oleje zavira, |Dva dvoj€inné fidici
ké valce tlak oleje otvira  |ventily
Montaz

1. Vypustte tlak z hydraulického zafizeni.
2. Vyjméte hadice z drzakd na ramu stroje.
3. Hadice zasunte do pfislusnych spojek traktoru.

A.1.2 Pripojeni elektrického ovladani Soupatek: AXIS50.1, varianty W

OZNAMENI

Na stroji AXIS 50.1 W je pfipojeno elektronické ovladani Soupatek.

Elektronické ovladani Soupatka je popsano v samostatném navodu k obsluze
ovladaci jednotky. Tento navod k obsluze je sou&asti ovladaci jednotky.

A.1.3  Pripojeni elektrického ovladani Soupatek: AXIS 50.1, varianta C

OZNAMENI

Na stroji AXIS 50.1 C je pfipojeno elektrické ovladani Soupatek.

Elektrické ovladani Soupatka je popsano v samostatném navodu k obsluze
ovladaci jednotky E-Click. Tento navod k obsluze je soucasti ovladaci jednotky.
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Uvedeni do provozu

A.2
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Pinéni stroje

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni motorem v chodu
A Prace na stroji za chodu motoru muize vést k vaznym poranénim
mechanickymi dily a vystupujicim hnojivem.
» ypnéte motor traktoru.
» Vytahnéte klicek zapalovani.
» Vykazte treti osoby z nebezpectné oblasti.

A UPOZORNENI

Nepfipustna celkova hmotnost

A PrekroCeni pfipustné hmotnosti zhorSuje provozni a dopravni
bezpecnost vozidla (stroje a traktoru) a maze vést k vaznym Sko-

dam na strojich a Zivotnim prostredi.

P Pred plnénim uréete mnozstvi, které mizete pinit.
» Dodrzte pfipustnou hmotnost.

Pokyny k plnéni stroje:
e Plnite stroj jen na rovném a pevném povrchu.

e Plnite jen stroj pfipojeny k traktoru. Dbejte pfitom, aby traktor stal na rovném
a pevném povrchu.

e Zaijistéte traktor proti pohybu. Zatahnéte ruéni brzdu.
e Vypnéte motor traktoru. Vytahnéte kli¢ ze zapalovani.

e P¥iplnicich vyskach pfes 1,25 m stroj plrite s pouzitim vhodnych pomocnych
prostfedkd (napf. ¢elniho nakladace, dopravniho Sneku).

e Naplnte stroj maximalné po vysku okraje.

e Stav naplnéni zkontrolujte bud vystupem po vyklopenych vystupnich schid-
kach nebo priizorem v zasobniku.

- Dbejte udajl k vystupnim schiidkim v kapitole .Pouziti vystupnich schud-
ki“ na strané 180.




Rozmetaci provoz B

B.1

B.2

B.3

Rozmetaci provoz

Bezpecénost

A NEBEZPECI

Nebezpedéi poranéni motorem v chodu
A Prace na stroji za chodu motoru muze vést k vaznym poranénim
mechanickymi dily a vystupujicim hnojivem.
Pfed kazdym nastavenim pockejte, aZz se zastavi vSechny pohy-
bujici se dily.
» Vypnéte motor traktoru.
P Vytahnéte klicek zapalovani.
P> Vykazte tieti osoby z nebezpecné oblasti.

Pouziti tabulky rozmetani

OZNAMENI

Dodrzujte pokyny v kapitole 8.6: Pouziti tabulky rozmetani, strana 60.

Rozmetani v okrajové oblasti pole

OZNAMENI

50 E p—

Dodrzujte pokyny v kapitole 8.7: Rozmetani v okrajové oblasti pole, strana 67.
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B Rozmetaci provoz

B.4 Nastaveni rozmetavaného mnozstvi

B.41 AXIS50.1W

OZNAMENI

Stroj AXIS 50.1 W je vybaven elektronickym ovladanim Soupatek k nastaveni
rozmetavaného mnozstvi.

Elektronické ovladani davkovacich Soupatek je popsano v samostatném navo-
du k obsluze ovladaci jednotky. Tento navod k obsluze je soucasti ovladaci jed-
notky .

-
o
7]
‘>’_<’ Obrazek 1: Stupnice k zobrazeni rozmetaného mnozstvi
<
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Rozmetaci provoz B

B.4.2 AXIS 50.1 D/C

U stroji AXIS 50.1 C/D nastavte mnozstvi rozmetavaného mnozstvi na dolnim
oblouku stupnice na obou otvorech.

Obsluha nastavi ukazatel do polohy, zjisténé pfedtim v tabulce rozmetani nebo
pomoci staCeci zkousky. Jde o dorazovou polohu Otevieno, do které Soupatko
béhem rozmetani najede hydraulicky nebo pomoci pruziny (podle provedeni).

Poloha zavisi na rozmetaném mnozstvi a rychlosti jizdy.
1. Zaviete davkovaci Soupatko.

2. Zjistéte polohu pro nastaveni na stupnici v tabulce rozmetani nebo na zakla-
dé staceci zkousky.

3. Povolte stavéci Sroub [2] na dolni ¢asti oblouku stupnice [3].
4. Ukazatel [1] dorazu posuite do zjiténé polohy.

5. Utahnéte stavéci Sroub.

Obrazek 2: Stupnice k nastaveni rozmetaného mnozstvi

[1] Ukazatel dorazu
[2] Stavéci Sroub
[3] Dolni stupnice oblouku stupnice
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B.5

B.5.1

162

Nastaveni pracovni Sirky

Volba spravného rozmetaciho disku

K nastaveni pracovni Sifky jsou podle druhu rozmetace k dispozici rizné disky.

Typ disku Pracovni Sirka
S4 18-28 m
S6 24-36 m
S8 30-42 m
S10 32-48 m
S12 42-50 m

Na kazdém disku jsou dvé rozdilné pevné namontované lopatky. Lopatky jsou

oznaceny podle typu.

A VAROVANI

Nebezpedi poranéni otacejicimi se disky

A

PFi kontaktu s rozdélovacim zafizenim (disky, Iopatkamiv) muze
dojit k odstfizeni, pohmozdéni nebo ufiznuti ¢asti téla. Casti téla

nebo pfedméty mohou byt zachyceny a vtazeny.

» Bezpodminecné respektujte pfipustnou vysku montaze
vpredu (V) a vzadu (H).

P V/ykazte vSechny osoby z nebezpecéné oblasti stroje.

» Nedemontujte odrazny ram namontovany na rozmetacim

zasobniku.

Typ disku Disk vievo Disk vpravo
S4 S4-1-200 S4-R-200

S4-L-270 S4-R-270
S4 VxR plus (v povrchovou | S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
Upravou) S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR
S6 VxR plus (v povrchovou | S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
Upravou) S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR
S8 VxR plus (s povrchovou | S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR
Upravou) S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR

S10 VxR plus (s povrcho-
vou upravou)

S10-L-340 VxR
S10/S12-L-480 VxR

S10-R-340 VxR
S10/S12-R-480 VxR

S12 VxR plus (s povrcho-
vou upravou)

S12-L-360 VxR
S10/S12-L-480 VxR

S12-R-360 VxR
S10/S12-R-480 VxR




Rozmetaci provoz B

B.5.2

Demontaz a montaz disku

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni motorem v chodu

A Prace na stroji za chodu motoru mize vést k vaznym poranénim
mechanickymi dily a vystupujicim hnojivem.
"Rozmetaci disky nikdy nemontujte ani nedemontujte pfi chodu
motoru nebo rotujicim vyvodovém hfideli traktoru.

» Vypnéte motor traktoru.
P Vytahnéte klicek zapalovani.

Demontaz rozmetaciho disku

[11 Nastavovaci paka
(zasobnik ve sméru jizdy vlevo)

Obrazek 3: Nastavovaci paka

U obou stran (vlevo a vpravo) postupujte nasledovné:

50 E —

1. Vyjméte nastavovaci paku z
drZzaku.

2. Nastavovaci pakou povolte
uzavienou matici disku.

Obrazek 4: Povoleni uzaviené matice
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3. Odsroubujte uzavifenou ma-
tici.

4. Rozmetaci disk vyjméte z
hlavy.

5. Nastavovaci paku vratte
opét do k tomu uréeného dr-
Zaku.

Obrazek 5: OdSroubovani uzaviené matice

Montaz rozmetaciho disku

Predpoklady:

e Vyvodovy hfidel a motor traktoru jsou vypnuty a zajitény proti neopravnéné-
mu zapnuti.

Pfimontujte levy disk ve sméru jizdy vlevo a pravy disk ve sméru jizdy vpravo.
Dbejte na to, aby nedoslo k zaméné levého a pravého disku.

Nasledujici popis montaze se vztahuje na levy disk. Montaz pravého disku pro-
vedte odpovidajicim zpusobem podle téchto pokyna.

1. Nasadte levy rozmetaci disk na levou hlavu disku. Dbejte na to, aby disk k
hlavé rovné dolehl (odstrarite pfipadné necistoty).

OZNAMENI

Cepy uchyceni diskii na levé a pravé strané jsou umistény rozdilné. Spravny
disk montujete jen tehdy, pokud pfesné zapada do uchyceni.

2. Opatrné nasadte uzavienou matici (aby nedoslo ke zkfizeni).

3. Uzavienou matici dobre utahnéte rukou utahovacim momentem 25 Nm, ni-
koli nastavovaci pakou.

OZNAMENI

Uzaviené matice maiji uvnitf rastrovani, které zabrariuje samovolnému uvolné-
ni. Toto rastrovani musi byt pfi utahovani citit, jinak je uzaviena matice opotfe-
bovana a je tfeba ji vyménit.

4. Otacenim diskl rukou zkontrolujte volny prachod mezi lopatkou a vystupem.



Rozmetaci provoz B

B.5.3 Nastaveni bodu podavani

AXIS 50.1 W

OZNAMENI

Stroj AXIS 50.1 W je vybaven elektronickym stavénim bodu podavani.

Elektronické nastaveni bodu podavani je popsano v samostatném navodu k ob-
sluze ovladaci jednotky. Tento navod k obsluze je soucasti ovladaci jednotky .

Volbou typu diskl obsluha uréuje rozsah pracovni Sitky. Zména bodu podavani
slouzi k pfesnému nastaveni pracovni Sifky a pfizpusobeni riznym druhdm hnojiv.

Bod podavani se nastavi pomoci ovladaci jednotky.

e Nastaveni horniho oblouku stupnice ve sméru mensSich €isel: Hnojivo je vy-
hozeno dfive. Vysledny zplsob rozmetani odpovida mensim pracovnim §if-
kam.

e Nastaveni horniho oblouku stupnice ve sméru vy&Sich &isel: Hnojivo je vyho-
zeno pozdéji a rozptyli se vice ven do oblasti prekryti. Vysledny zpusob roz-
metani odpovida vétSim pracovnim Sifkam.

AXIS 50.1

Obrazek 6: Zobrazeni pro bod podavani

A UPOZORNENI

Nebezpecdi vzniku vécnych §kod v disledku aretace ukazatele

A Bod podavani se nastavuje pomoci elektronické fidici jednotky.
Jestlize je zobrazovaci prvek aretovan ru¢né, mohou se poskodit
elektrické stavéci valce.

P Zobrazovaci prvek nikdy neposouveijte dopfedu, pfip. ani
nearetujte.
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AXIS 50.1 D/C

Volbou typu rozmetacich disku urc€ite stanoveny rozsah pracovni Sifky. Zména
bodu podavani slouzi k pfesnému nastaveni pracovni $itky a pfizpusobeni riz-
nym druhdm hnojiv.

Nastavte bod podavani na hornim oblouku stupnice.

e Nastaveni ve sméru menSich Cisel: Hnojivo je vyhozeno dfive. Vysledny zpu-

sob rozmetani odpovida mensim pracovnim Sitkam.

Nastaveni ve sméru vétSich Cisel: Hnojivo je vyhozeno pozdéji a rozptyli se
vice ven do oblasti pfekryti. Vysledny zpusob rozmetani odpovida vétsim
pracovnim Sifkam.

Obrazek 7: Misto nastaveni bodu podavani

1.

Polohu pro bod podavani zjistéte v tabulce rozmetani nebo zkouskou pomoci
praktické zkuSebni sady (zvlastni vybaveni).

Uchopte levou a pravou rukojet.

Stisknéte zobrazovaci prvek.

D> Aretace se uvolni. Nastavovacim nastrojem Ize pohybovat.
Nastavovaci nastroj se zobrazovacim prvkem posurite do zjisténé polohy.
Zobrazovaci prvek pustte.

> Nastavovaci nastroj se aretuje.

Zkontrolujte, zda je nastavovaci nastroj zaaretovan.
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B.6 Test kalibrace

Pro pfesnou kontrolu vykonnosti doporu€ujeme pfi kazdé vymeéné hnojiva pro-
vést staceci zkousku.

Provedte test kalibrace:

e pied prvnim rozmetanim.

e pii vyrazné zméné kvality hnojiva (vihkost, vétsi obsah- prachu, poruseni zrna).
e pfi pouziti nového druhu hnojiva.

Provedte staceci zkousku za chodu vyvodového hfidele u zastavené soupravy
nebo béhem jizdy na zkuSebnim useku.

OZNAMENI

U stroje AXIS 50.1 W se staceci zkouSka provede na ovladaci jednotce.

Staceci zkouska je popsana v samostatném navodu k obsluze ovladaci jednot-
ky. Tento navod k obsluze je soucasti ovladaci jednotky .

OZNAMENI

Stroj AXIS 50.1 W je vybaven elektronickym stavénim bodu podavani.

Bod podavani najede pomoci ovladaci jednotky automaticky do kalibra¢ni polo-
hy (AGP 0).

B.6.1 Urceni pozadovaného vypousténého mnozstvi

AXIS 50.1

Pred staceci zkouskou zjistéte pozadované vystupni mnozstvi.

Uréeni presné rychlosti jizdy

Pfedpokladem uréeni poZzadovaného vystupniho mnozstvi je znalost pfesné
rychlosti jizdy.

1. Se strojem naplnénym do poloviny projedte 100 m dlouhou trasu na poli.
2. Zméfte stopkami potfebny Cas.

O

3. Pfesnou rychlost jizdy zjistite na stupnici kalkulatoru staceci zkousky.
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Obrazek 8: Stupnice k ur€eni pfesné rychlosti jizdy

Pfesnou rychlost jizdy Ize také vypocitat pomoci tohoto vzorce:
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360

hlost ji km/h) =
rychlostjizdy (km/h) = oo Zmerena stopkami na 100 m

Priklad: Na 100 m potfebujete 45 sekund:

360 _ g kmih

45

Stanoveni zadaného vystupniho mnozstvi za minutu

K uréeni pozadovaného vystupniho mnozstvi za minutu potrebujete:
e pfesnou rychlost jizdy,

e pracovni §ifku,

e pozadované rozmetavané mnozstvi.

Priklad: Chcete stanovit pozadované vystupni mnozstvi pro jeden vystup. Rych-
lost jizdy je 8 km/h, pracovni §ifka je stanovena na 18 m a rozmetavané mnoz-
stvi ma byt 300 kg/ha.

OZNAMENI

Pro néktera rozmetavana mnozstvi a rychlosti jizdy jsou jiz vystupni mnozZstvi
uvedena v tabulce rozmetani.

Pokud hodnoty nenajdete v tabulce rozmetani, Ize je uréit pomoci kalkulatoru
sta€eci zkousky nebo pomoci vzorce.

Uréeni pomoci kalkulatoru staéeci zkousky:
1. Jazycek posurite tak, aby se hodnota 300 kg/ha nachazela pod 18 m.

2. Hodnotu pozadovaného vystupniho mnozstvi pro oba vystupy Ize nyni zjistit
podle hodnoty rychlosti jizdy 8 km/h.

v
=]
7]
N
X
<

> Pozadované vystupni mnozstvi za minutu je 72 kg/min.

Pokud je staceci zkouSka provedena pouze na jednom vystupu, je k uréeni hod-
noty pro jeden vystup nutné celkovou hodnotu pozadovaného vystupniho mnoz-
stvi délit dvéma.

3. Odectenou hodnotu délte 2 (= pocet vypusti).
> Pozadované vystupni mnozstvi pro jeden vystup je 36 kg/min.
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Obrazek 9: Stupnice ke stanoveni pozadovaného vystupniho mnozstvi za mi-
nutu
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Vypocet pomoci vzorce

Pozadované vypousténé mnozstvi za minutu mazete také vypocitat podle nasle-
dujiciho vzorce:

pozadované vy- rychlost jizdy X pracovni SiF- X vynasené mnozstvi
stupni mnozstvi = (km/h) ka (m) (kg/ha)
(kg/min.) 600

PFiklad vypodtu:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

OZNAMENI

Konstantniho hnojeni Ize dosahnout pouze pfi rovhomérné rychlosti jizdy.

= 72 kg/min.

PFiklad: Pfi rychlosti jizdy o 10 % vyS$Si je hnojeni o 10 % mensi.

AXIS 50.1

B E
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B.6.2 Provedeni staceci zkousky

A VAROVANI

Nebezpecéi poranéni chemikaliemi
A Unikajici hnojiva mohou zpUsobit poranéni o¢i a nosnich sliznic.
» Béhem staceci zkousky noste ochranné bryle.

P Zajistéte, aby se pred staceci zkouskou v nebezpecné
zoné stroje nikdo nezdrzoval.

A VAROVANI
Nebezpeci pohmozdéni a stiihu dily s posilovacem
A Pfi pracich na dilech s posilovatem (nastavovaci paka, davkovaci
Soupatko) hrozi nebezpec¢i pohmozdéni a stfihu.

Pfi kazdém sefizovani davejte pozor na mista stfihu davkovacich
otvorl a davkovacich Soupatek.

» Vypnéte motor traktoru.

P Vytahnéte klicek zapalovani.

P Preruste napajeni mezi traktorem a strojem

P Aktivace hydraulického davkovaciho Soupatka je béhem
sefizovani zakazana.

Predpoklady:
e Davkovaci Soupatka jsou zaviena.

v
=]
7]
N
X
<

e Vyvodovy hfidel a motor traktoru jsou vypnuty a zajistény proti neopravnéné-
mu zapnuti.

e Pripravte dostate¢né velkou nadobu pro zachyceni hnojiva (kapacita nejmé-
né 25 kg). UrCete vlastni hmotnost nadoby.

Abdrehprobenrutsche bereitstellen. Zlab pro stadeci zkousku je uprostfed za
chrani¢em disku.

e V zasobniku je dostatek hnojiva.

O

Otacky vystupniho hfidele jsou zndmé na zakladé tabulky rozmetani.

e Pozadované rozmetavané mnozstvi, pracovni Sifka a stfedni rychlost byly
zadany do ovladaci jednotky.

OZNAMENI

Pro staceci zkousku zvolte takovy €as, aby bylo odto¢eno co nejvétsi mnozstvi
hnojiva. Cim vétsi mnozstvi, tim vySsi pfesnost méfeni.
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[1] Poloha zlabu pro staceci
zkousku

Obrazek 10: Skluzny zlab staceci zkousky
Provedeni (pfiklad rozmetani na levé strané):

OZNAMENI

Staceni zkouska se provadi jen na jedné strané stroje. Z bezpecnostnich duvo-
dd vS§ak musi byt odmontované oba disky.

-
o
)
24
X
<

1. Nastavovaci pakou povolte
uzavienou matici rozmetaci-
ho disku. Sejméte rozmetaci
disky z hlavy.

O

Obrazek 11: Povoleni uzaviené matice
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Obrazek 12: Zavéseni zlabu pro staceci zkousku

2. Zlab pro stageci zkousku zavéste pod levou vypust (pfi pohledu ve sméru
jizdy.

Nebezpecéi poranéni rotujicimi €astmi stroje

& Pfi kontaktu s rotujicimi ¢astmi stroje (kloubovym hridelem, hla-
vami) mize dojit k pohmozdéni nebo odreni. Casti téla nebo pred-
méty mohou byt zachyceny a vtazeny.

-
o
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P Je-li stroj v chodu, zdrzujte se mimo dosah rotujicich hlav.

P Pi rotujicim kloubovém hfideli oviadejte davkovaci $ou-
patko vzdy jen ze sedadla traktoru.

» Vykazte vSechny osoby z nebezpectné oblasti stroje.

OBl O

3. Postavte zachytnou nadobu
pod levou vypust.

Obrazek 13: Provedeni kalibraéni zkousky

4. Nastartujte traktor.
5. Otacky vyvodového hfidele nastavte podle udaju v tabulce rozmetani.
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DalSi kroky provedte podle navodu k obsluze ovladaci jednotky.
UkoncCete staceci zkousku:
e \ypnéte vyvodovy hfidel a motor traktoru.
e proti neopravnénému zapnuti
8. Ukoncete staceci zkousku:
Vypnéte vyvodovy hfidel a motor traktoru;
je proti neopravnénému zapnuti.

9. Namontujte rozmetaci disky. Dbejte na to, aby nedoSlo k zaméné levého a
pravého disku.

OZNAMENI

Cepy uchyceni diskil na levé a pravé strané jsou umistény rozdilné. Spravny
disk montujete jen tehdy, pokud pfesné zapada do uchyceni.

10. Opatrné nasadte uzavienou
matici (aby nedo$lo ke zkfi-
Zeni).

11. Uzavienou matici utahnéte
(ruéné) momentem 25 Nm.
Nepouzivejte nastavovaci
paku.

-
o
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Obrazek 14: ZasSroubovani uzaviené matice

OZNAMENI

Uzaviené matice maji uvnitf rastrovani, které zabrariuje samovolnému uvolné-
ni. Toto rastrovani musi byt pfi utahovani citit. Jinak je uzaviena matice opotfe-
bovana a je tfeba ji vyménit.

O

12. Otacenim disku rukou zkontrolujte volny priichod mezi lopatkou a vystupem.

13. Zlab pro stadeci zkousku a nastavovaci paku opét upevnéte na pfislusnych
mistech stroje.
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B.7

B.8

174

Kontrola vysky montaze

OZNAMENI
S naplnénym zasobnikem zkontrolujte, zda je nastavena vySka montaze spravna.

e Hodnoty k nastaveni vysSky montaze zjistite v tabulce rozmetani.

e Nastavena vySka montaze nesmi pfekrocit maximalni pfipustnou vysku
montaze.

e Viz také ,Predbézné nastavte vySku montaze“ na strané 54.

Nastaveni otacek vyvodového hiidele

OZNAMENI

Zjistéte spravnou hodnotu otacek vyvodového hfidele z tabulky rozmetani.
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B.9 Poruchy a mozné priciny

A VAROVANI

Nebezpeci zranéni pii nevhodném odstranovani poruchy

A Opozdéné nebo neodborné odstrafiovani poruchy pracovniky,
ktefi nemaiji potfebnou kvalifikaci, vede k tézkym zranénim a Sko-

dam na stroji a Zivotnim prostfedi.
» Poruchy nechte ihned odstranit.

» Odstrafiovani poruch provadéjte sami, pouze pokud mate
odpovidajici kvalifikaci.

Predpoklady k odstranovani poruch
Nez budete odstrafnovat poruchy, musi se dodrzet nasledujici body.

e Vyvodovy hfidel a motor traktoru jsou vypnuty a zajistény proti neopravnéné-
mu zapnuti.

e Zasobnik je odstaveny na zemi.

OZNAMENI

Dodrzujte zvlaste vystrazné pokyny v kapitole 3: Bezpecnost, strana 5 a v od-
stavci C: Udrzba a opravy, strana 179, nez zacnete odstranovat poruchy.

Porucha Mozna pri€ina / opatieni

Nerovnomérné rozlozeni hnojiva |e Odstrante hnojivo zachycené na discich, lopatkach a ve
vystupnich kanalech.

e Oteviraci Soupatka se neoteviraji uplné. Zkontrolujte
funkci oteviracich Soupatek.

e Nespravné nastaveny bod podavani. Upravte nastaveni.

Pfilis mnoho hnojiva ve stopé trak-| e Zkontrolujte lopatky a vystupy a ihned vyménte vadné dily.

toru e Hnojivo ma hladsi povrch nez hnojivo testované pro ta-

bulku rozmetani. Nastavte pozdé&jsi bod podavani (napf.
z hodnoty 4 na 5).

e P¥iliS nizky pocet otacek vyvodového hfidele. Upravte
pocCet otacek.

Pfilis mnoho hnojiva v oblasti pfe- |® Hnojivo ma drsné&jsi povrch nez hnojivo testované pro ta-
kryti bulku rozmetani. Nastavte dfivéjSi bod podavani (napf. z
hodnoty 5 na 4).

e P¥iliS vysoky pocCet otaek vyvodového hridele. Upravte
pocCet otacek.
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Porucha

Mozna pri€ina / opatieni

Rozmeta¢ davkuje na jedné stra-
né vétsi mnozstvi

Zasobnik se pfi normalnim rozme-
tani vyprazdruje nerovhomérné.

Tvorba vzpfiCené struktury hnojiva nad misicim ustrojim

e Na pfislusné strané odstrarite hnojivo az do vysky
ochranné mfize.

e Vzpfi¢enou strukturu hnojiva rozruste skrz oka ochranné
mfize pomoci vhodné drevéné tyce.

Ucpany vystup

e Viz ucpani davkovacich otvora.

Vadné misici ustroji

e Na pfislusné strané odstrarite hnojivo az do vysky
ochranné mfize.

e P¥i otevieném davkovacim Soupatku prostréte vhodnou
dfevénou ty€ oky ochranné mfize a zbyvajici hnojivo pro-
tlacte vystupnim otvorem ven.

e Zkontrolujte funkci pohonu misiciho ustroji. viz kapitola
9.8: Kontrola pohonu misiciho ustroji, strana 208.

Nespravné nastavené davkovaci Soupatko

e Provedte vypusténi zbyvajiciho mnozstvi. viz kapitola
B.10: Vypusténi zbyvajiciho mnozstvi, strana 178.

e Zkontrolujte nastaveni davkovaciho Soupatka. viz kapito-
la C.5: Sefizeni davkovaciho Soupatka, strana 184.

PFisun hnojiva k disku je nepravi-
delny.

Tvorba vzpfic¢ené struktury hnojiva nad misicim ustrojim

e Na pfislusné strané odstrarite hnojivo az do vysky
ochranné mfize.

e Vzpfi¢enou strukturu hnojiva rozruste skrz oka ochranné
mfize pomoci vhodné drfevéné tyce.

Ucpany vystup

e Viz ucpani davkovacich otvora.

Vadné misici ustroji

e Na pfislusné strané odstrarite hnojivo az do vysky
ochranné mfize.

e P¥i otevieném davkovacim Soupatku prostréte vhodnou
dfevénou ty¢ oky ochranné mfize a zbyvajici hnojivo pro-
tlacte vystupnim otvorem ven.

e Zkontrolujte funkci pohonu misiciho ustroji. viz kapitola
9.8: Kontrola pohonu misiciho ustroji, strana 208.

Disky se chvéji.

e Zkontrolujte spravné upevnéni a zavity uzavienych matic.

Davkovaci Soupatko se otevira
téZko nebo se vibec neotevira.

e Davkovaci Soupatka se pohybuiji pfilis tézko. Zkontroluj-
te, popf. uvolnéte chod Soupatek, pak a kloubu.

Misici ustroji nefunguje.

e Zkontrolujte misici ustroji. Viz 9.8: Kontrola pohonu misi-
ciho ustroji, strana 208
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Porucha

Mozna pri€ina / opatieni

Ucpani davkovacich otvora: hrud-
kami hnojiva, vlhkym hnojivem, ji-
nymi necistotami (listim, slamou,
zbytky pytld)

o p N e

o

Uvolnéte ucpani. Postup:

Odstavte traktor, vytahnéte kli¢ zapalovani.
oteviete davkovaci Soupatka,

umistéte zachytnou nadobu,

odmontujte disky,

Dievénou ty¢i nebo nastavovaci pakou zdola vycistéte
vystup a prorazte davkovaci otvor.

Odstrante cizi télesa z nadrze,
Namontujte disky, zaviete davkovaci Soupatka.
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B.10

178

Vypusténi zbyvajiciho mnozstvi

A VAROVANI
Nebezpeci poranéni rotujicimi astmi stroje
A Pfi kontaktu s rotujicimi ¢astmi stroje (houboyym hfidelem, hla-
vami) mlze dojit k pohmozdéni nebo odfeni. Casti téla nebo pred-
méty mohou byt zachyceny a vtazeny.
» Je-li stroj v chodu, zdrzujte se mimo dosah rotujicich hlav.
P Pi rotujicim kloubovém hrideli ovladejte davkovaci Sou-

patko vzdy jen ze sedadla traktoru.
» Vykazte vSechny osoby z nebezpecné oblasti stroje.

K zachovani hodnoty stroje doporuujeme jeho okamzité vyprazdnéni po kaz-
dém pouziti. Pfi vypousténi zbyvajiciho mnoZstvi postupujte jako pfi staceci
zkousce.

OZNAMENI

Je-li stroj AXIS 50.1 W pfipojen k ovladaci jednotce, objevi se hlaseni, Ze bod
podavani béhem vyprazdniovani zbytkového mnozstvi pfechodné najede do
polohy bodu podavani O.

Respektujte navod k obsluze ovladaci jednotky.

Pokyn k uplnému vypusténi zbyvajiciho mnozstvi:

Pfi normalnim vyprazdnéni zbyvajiciho mnozZstvi mohou mala mnozstvi rozme-

tavaného materialu zUstat ve stroji. Pokud chcete provést Uplné vypusténi zbyva-
jiciho mnozstvi (napf. na konci sezony hnojeni, pfi zméné prostfedku), postupujte
takto:

1. Vyprazdnéte nadrz, aby jiz nevychazela Zadna rozmetavana latka (normalni
vypusténi zbyvajiciho mnozstvi).

2. Vyvodovy hfidel a motor traktoru vypnéte a zajistéte proti neopravnénému
zapnuti. Vytahnéte kli¢ zapalovani traktoru.

3. Zbyvajici hnojivo odstranite pfi Cisténi stroje mekkym proudem vody; viz také
Cast ,Cisténi“ na strané 205.




Udrzbaaopravy C

C Udrzba a opravy

CA1 Bezpecénost

OZNAMENI

Dodrzujte vystrazné pokyny uvedené v kapitole 3: Bezpecnost, strana 5.
Dodrzujte zvlasté pokyny uvedené v odstavci 3.8: Udrzba a opravy, strana 11.

Pfi udrZzbé a opravach je tfeba pocitat s dalSimi riziky, ktera se nevyskytuji béhem
obsluhy stroje.

Udrzbu a opravy provadéjte vzdy se zvysenou pozornosti. Pracujte zvlasté opa-
trné a s védomim nebezpedi.

Zvlasté dodrzujte tyto pokyny:

SvarecCské prace a prace na elektrickém a hydraulickém zafizeni sméji pro-
vadét pouze odborni pracovnici.

Pfi praci na zvednutém stroji hrozi nebezpeci prevrzeni. Stroj vzdy zajistéte
vhodnymi podpérnymi prvky.

Ke zvednuti stroje zvedacim zafizenim vzdy pouZijte obé kruhova oka v za-
sobniku.

U dilu s posilovacem (nastavovaci paka, davkovaci Soupatko) hrozi nebez-
peci pohmozdéni a strihu. Pfi udrzbé dbejte na to, aby se nikdo nezdrzoval
v oblasti pohyblivych dilu.

Nahradni dily musi pfinejmensim odpovidat technickym pozadavkim stano-
venym vyrobcem. Tyto poZadavky splfiuji napf. originalni nahradni dily.

Pfed kazdym cisténim, udrzbou a opravou a pfi odstrafiovani poruchy vypné-
te motor traktoru a vyCkejte, dokud v8echny pohyblivé soucasti stroje nedo-
sahnou klidového stavu.

Opravy nechejte provadét jen v pfidéleném a autorizovaném servisu.
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Udrzba a opravy

C.2

C.21

C.2.2
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Pouziti vystupnich schidkd
Bezpecnost

Pfi odstrafiovani poruch musite pocitat s dodate¢nymi riziky, jestlize vstupujete
dovnitf zasobniku.

Vystupni schudky pouzivejte se zvySenou opatrnosti. Pracujte zvlasté opatrné a
s védomim nebezpedi.

Zvlasté dodrzujte tyto pokyny:

e Zastavte motor traktoru a vyCkejte, dokud vSechny pohyblivé souéasti nedo-
sahnou klidového stavu. Vytahnéte kli¢ ze zapalovani.

Pouzivejte vystupni schiadky jen pfi snizeném stroji.
Vystupni schiidky pouzivejte pouze ve vyklopeném stavu.
Do zasobniku nevstupujte pfes kryci plachtu zasobniku.
PouZivejte rukojet na kryci plachté zasobniku.

Vstupujte jen do prazdného zasobniku.

A NEBEZPECI

Nebezpecéi poranéni pohyblivymi dily v zasobniku

A V zasobniku se nachazeji pohybuijici se dily.

Pfi otaCejicim se misicim ustroji vam hrozi poranéni rukou a
nohou.

» Vypnéte misici Ustroji.

» Do zasobniku vstupuijte jen za uc¢elem odstrafiovani poruch.

» Ochranné mfize otevirejte jen pro udrzbu nebo v pfipadé
poruch.

Vyklapéni vystupnich schidku

Pred vyklopenim vystupnich schidk:
e \ypnéte vyvodovy hfidel.

e \/ypnéte motor traktoru.

e Spustte rozmetac hnojiv dold.
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Dodrzujte nasledujici pokyny k vyklapéni vystupnich schidka.
1. Vystupni schadky nadzdvihnéte za spodni stupen a vyklopte je smérem ven.
2. Vystupni schudky bezpec¢né zaaretujte ve vyklopené poloze.

S —

I -

Obrazek 15: Vyklapéni vystupnich schadku
C.2.3 Priklapéni vystupnich schudk

Pfed kazdou jizdou a pfi rozmetacim provozu:

e Priklopte vystupni schadky.

1. Vystupni schudky nadzdvihnéte za spodni stupen a pfiklopte je smérem dov-
nit¥.

2. Vystupni schudky bezpeéné zaaretujte v pfiklopené poloze.

————

-
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Obrazek 16: Vystupni schlidky v pfiklopené poloze
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C.3 Mazani odvazovaciho rozmetace

Obrazek 17: Mazaci misto odvazovaciho rozmetace

[11 Mazaci misto (2x)
[2] Lapac€ necistot vpfedu ve sméru jizdy
[3] Pripojovaci bod dolniho tahla odvazovaciho rozmetace

OZNAMENI

Demontujte ¢aste¢né lapac nedistot, abyste se dostali ke vSem mazacim mistim.

C4 Kontrola Sroubovych spoji tenzometru

-
o
)
24
X
<

Stroj je vybaven 2 tenzometry, které jsou upevnény vzdy 2 Sroubovymi spoji. U
tazné tyCe je jeden Sroubovy spo;.

Zkontrolujte na obou stranach stroje Sroubova spojeni tenzometrl a tazné tyce
na pevné usazeni pred kazdou sezdnou, pfipadné také béhem sezony.

Kontrola:

1. Sroubové spoje pevné do-
tahnéte momentovym Kili-
¢em (utahovaci moment =
300 Nm)

Obrazek 18: Upevnéni odvazovaci komory
(ve sméru jizdy vlevo)
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2. 1Sroubové spoje pevné do-
tahnéte momentovym Kili-
¢em (utahovaci moment =
300 Nm)

Obrazek 19: Upevnéni tazné tyce

OZNAMENI

Po dotazeni Sroubovych spoji pomoci momentového kli¢e se musi nové nasta-
vit nulova hodnota odvazovaciho systému. Postupujte podle pokynl v navodu
k obsluze ovladaci jednotky v kapitole , Tarovani vahy*.

AXIS 50.1
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Sefizeni davkovaciho Soupatka

Nastaveni davkovaciho Soupatka zkontrolujte pfed kazdou sezénou hnojeni, po-
pf. také béhem sezdny zkontrolujte, zda se otvira rovhomérné.

A VAROVANI
Nebezpeéi pohmozdéni a stiihu dily s posilovacem
A Pfi pracich na dilech s posilovatem (nastavovaci paka, davkovaci
Soupatko) hrozi nebezpedi pohmozdéni a stfihu.
Pfi kazdém sefizovani davejte pozor na mista stfihu davkovacich
otvorl a davkovacich Soupatek.

» Vypnéte motor traktoru.

P Vytahnéte klicek zapalovani.

P Preruste napajeni mezi traktorem a strojem

P Aktivace hydraulického davkovaciho Soupatka je béhem
sefizovani zakazana.

Predpoklady:

e Ke zkousSce nastaveni davkovaciho Soupatka musi byt mechanika volné po-
hybliva.

e Servopohon je odpojen.

Kontrola (pfiklad leva strana stroje):

1. Vezméte €ep dolniho tahla
d = 28 mm a zasurite jej do- .
prostfed davkovaciho otvoru. - i

Obrazek 20: Cep dolniho tahla v davkovacim
otvoru

2. Posunte davkovaci Soupatko proti Cepu.

D> Ukazatel na stupnici davkovaciho Soupatka musi indikovat hodnotu na
stupnici 85. Pokud poloha nesouhlasi, je tfreba stupnici znovu nastavit.
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Nastaveni AXIS50.1 W:
Davkovaci Soupatko se nachazi v poloze z pracovniho kroku 2.

3. Povolte upeviovaci Srouby oblouku stupnice.

Obrazek 21: Upeviiovaci Srouby stupnice

4. Celou stupnici posunite tak, aby hodnota stupnice 85 ukazovala pfesné na
ukazatel zobrazovaciho prvku. Stupnici opét utahnéte.

AXIS 50.1

Obrazek 22: Ukazatel davkovaciho Soupatka v poloze 85
5. Zopakujte pracovni kroky 1-4 pro pravé davkovaci Soupatko.
6. Spojte opét servopohon s davkovacim Soupatkem.

OZNAMENI

Obé davkovaci Soupatka musi byt oteviena rovhomérné. Proto vzdy kontroluj-
te obé davkovaci Soupatka.

Po korekci stupnice je zapotfebi u elektronicky ovladanych Soupatek provést
také korekci testovacich bodu Soupatka v ovladaci jednotce.

Respektujte pfitom navod k obsluze ovladaci jednotky.
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Nastaveni AXIS 50.1 C/D:
Davkovaci Soupatko je v poloze z kroku 2 (lehce pfitlacené proti Cepu).

7. Povolte upeviiovaci Srouby dolniho oblouku stupnice.

N ]
50 | 70 ,
60

e

LEjit "A;gl \

100 \ 140

“U S0 120

Obrazek 23: Stupnice nastaveni davkovaciho Soupatka

8. Posunte celou stupnici tak, aby byla hodnota 85 pfesné pod ukazatelem in-
dikatoru indikaéniho prvku. Stupnici opét utahnéte.

9. Zopakujte pracovni kroky 1-2 a 7-8 pro pravé davkovaci Soupatko.

OZNAMENI

Obé davkovaci Soupatka musi byt oteviena rovnomérné. Proto vzdy kontroluj-
te obé davkovaci Soupatka.

v
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10. Zpétné pruziny a hydraulické valce opét zavéste.

OZNAMENI

Po korekci stupnice je zapotfebi u elektronicky ovladanych Soupatek provést
také korekci testovacich bodd Soupatka v ovladaci jednotce.

O

Respektujte pfitom navod k obsluze ovladaci jednotky.
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C.6 Sefizeni nastaveni bodu podavani

Zména bodu podavani slouzi k pfesnému nastaveni pracovni Sifky a pfizplisobe-
ni rdznym druhdm hnojiv.

Nastaveni bodu podavani zkontrolujte pfed kazdou sezénou hnojeni, popf. také
b&hem sezodny (pfi nerovhomérném rozlozeni hnojiva).

A VAROVANI
Nebezpeéi pohmozdéni a stFihu dily s posilovaéem
A Pfi pracich na dilech s posilovacem (nastavovaci paka, davkovaci
Soupatko) hrozi nebezpeci pohmozdéni a stfihu.

PFi kazdém sefizovani davejte pozor na mista stfihu davkovacich
otvoru a davkovacich Soupatek.

» Vypnéte motor traktoru.

P Vytahnéte klicek zapalovani.

P Preruste napajeni mezi traktorem a strojem

P Aktivace hydraulického davkovaciho Soupatka je béhem
sefizovani zakazana.

Obrazek 24: Kontrola nastaveni bodu podavani

[11 Nastavovaci nastroj vlevo/vpravo
[2] Vnégjsi vidlicova hlava vlevo/vpravo
[3] Vnitfni vidlicova hlava vlievo/vpravo
[4] Servopohon

[5] Prestavovaci jednotka

[6] PFipojna paka

50 E —

OZNAMENI

Bod podavani musi byt nastaven stejné na obou stranach. Proto vZzdy kontro-
lujte obé nastaveni.
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Kontrola zakladniho nastaveni ozubenych segmentt

1. Povolenim 2 Sroubu odstrante ochranné zafizeni pfestavovaci jednotky (5).
2. Na spodni strané ozubenych segmentl se nachazeji znacky.
D> Tyto museji byt v zakrytu (viz Obrazek 25 a Obrazek 26).

Obrazek 26: Spodni strana ozubenych segmentl: znacky museji byt v zakrytu

3. Po provedeni kontroly a eventualniho nastaveni ochranné zafizeni opét na-
montujte.
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C.6.2 Odpojeni servopohonu prestaveni bodu podavani

e Demontujte Cep.

Obrazek 27: Odpojeni servopohonu

Zakladni nastaveni vnitini vidlicové hlavy

OZNAMENI

Vnitfni a vnéjsi vidlicové hlavy musi byt nastaveny stejné na obou stranach. U
obou stran postupuijte stejnym zplsobem, jak se popisuje dale.

1. Vidlicovou hlavu (1) zaSrou-
bujte natolik, aby zavitova
ty& tésné doléhala k vnitfnim
okraiji vidlicové hlavy.

AXIS 50.1

2. Vidlicovou hlavu opét o 2
otacky vySroubuijte.

3. Utahnéte pojistnou matici (2).

Obrazek 28: Odpojeni vnitfni vidlicové hlavy

4. Vidlicovou hlavu pfipojte a
zajistéte dotazenim pojistné
matice.

Obrazek 29: Napojeni vnitini vidlicové hlavy
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Zakladni nastaveni vnéjsi vidlicové hlavy

1. Odpojte vnéjsi vidlicovou
hlavu od levého a pravého
nastavovaciho nastroje.

2. Vidlicovou hlavu (1) zaSrou-
bujte natolik, aby zavitova
ty& tésné doléhala k vnitfnim
okraji vidlicové hlavy.

3. Vidlicovou hlavu opét o 2
otacky vySroubuijte.
Pojistnou matici (2) jesté
neutahuijte.

Vidlicovou hlavu nenapojuj-
te.

Obrazek 30: Odpojeni vnéjsi vidlicové hlavy

4. Bod podavani oboustranné
otaCenim nastavovaciho na-
stroje nastavte do polohy 6.

Obrazek 31: Nastaveni bodu podavani do po-
lohy 6

B

5. Pomoci klice SW13 povolte
$roub pod ukazatelem. &

6. Ukazatel posurite smérem

vpred, aby doslo k zajisténi.

Obrazek 32: Ruéni nastaveni ukazatele
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C.6.3 Kontrola AXIS 50.1 D/C:

1. Vhodny tenky provazek [1] ve sméru jizdy zpét jak zobrazeno) pfilozte zes-
podu pfes zafezy [a] levého a pravého nastavovaciho nastroje a napnéte.

Obrazek 33: Kontrola nastaveni bodu podavani

AXIS 50.1

OZNAMENI

Bod podavani musi byt nastaven stejné na obou stranach. Proto vzdy kontro-
lujte obé nastaveni. m

e Provazek musi rovné a bez tlaku pfiléhat k hrané pfislusného plechu [b].
e Jestlize provazek nepfiléha rovné, nastavte bod podavani znovu. .
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C.6.4 Nastaveni AXIS 50.1 D/C:

2. Uvolnéte sefizovaci plech pod tlacit-
kem ,Ukazatel bodu podavani“ (2 sa-
mosvorné matice).

Obrazek 34: Uvolnéni sefizovaciho
plechu bodu podavani

3. Otacejte nastavovacim nastrojem, dokud se trojuhelnikova znacka nekryje s
napnutym provazkem.

Upevnéte sefizovaci plech.
Posurite obé plastové paky (pohon michadla) nahoru a upevnéte je.
6. Pfimontujte vypust s kartaci.
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C.6.5 Kontrola AXIS 50.1 W

1. Vzadu ve sméru jizdy (jak je
znazornéno na obrazku) na
spodni strany levého a pra-
vého nastavovaciho nastro-
je pfiloZte vhodny tenky
provazek a napnéte je;.

Obrazek 35: Prfilozeni provazku k nastavova-
cimu nastroji

2. Trojuhelnikova znacka na
nastavovacim nastroji se
musi kryt s napnutym pro-
vazkem.

-
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Obrazek 36: Znacka na nastavovacim na-
stroji

e Pokud se znacka s provazkem nekryje, je tfeba bod podavani nastavit znovu.
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C.6.6 Nastaveni AXIS 50.1 W

3. Uvolnéte oba upinaci Srou-
by ukazatele.

4. Otacejte nastavovacim na-
strojem, dokud se trojuhelni-
kova znacka nekryje s
napnutym provazkem.

5. Oba upinaci Srouby ukaza-
tele opét utahnéte.

e PfiutaZeni dbejte, aby
zobrazovaci prvek byl

paralelni a v jedné rovi-
né se zakladni deskou.

6. Provazek odejméte.

| ————

Obrazek 37: Povoleni/utazeni upinacich
Sroubu

-
o
)
24
X
<

7. Ukazatel posunite zpét.

Obrazek 38: Zpétné posunuti ukazatele

8. Bod podavani nastavte na A

obou stranach na hodnotu 0.

9. Ukazatel posunte smérem
vpred, aby doslo k zajisténi.

N )
i
) 4 )

Obrazek 39: Nastaveni bodu podavani do
polohy 0
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10. Vnéjsi vidlicové hlavy na-
stavte tak, aby se mohl pro-
pojit nastavovaci nastroj a
stavéci ty¢ pomoci €epu (1).

11. Utadhnéte pojistnou matici.

12. Ukazatel posurite zpét.
13. Utadhnéte Sroub.

14. Pfestavenim bodu podavani

rukou prekontrolujte, zda od-
povidaji nastaveni vlevo a
vpravo (napf. zkontrolovat
soulad nastaveni AGP 1,6 a
9).

A
22y

o

;

o -
Obrazek 42: Kontrola nastaveni bodu poda-
vani
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15. Servopohon opét napojte a
zajistéte.

Obrazek 43: Napojeni servopohonu

16. Zkalibrujte nové polohy bodu podavani ovladaci jednotkou.

OZNAMENI

Postupujte pfitom podle pokynu v navodu k obsluze ovladaci jednotky v kapitole
»1est/diagnostika®“.
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Priloha D

D Priloha

Ruéni nastaveni bodu podavaniAXIS 50.1 W (jen pfi poruSe elektroniky)

OZNAMENI

KdyzZ nelze bod podavani ovladat elektricky, provadi se jeho nastaveni ru¢né.

DA Deaktivace ovladani pomoci servopohonu

Servopohon, ktery se presouva elektricky za ucelem nastaveni bodu podavani,
se musi pfed ru¢nim nastavovani bodu podavani odpojit.

1. Odpoijte stavéci ty¢ na obou
stranach od nastavovaciho =
nastroje. Demontujte za tim- i
to ucelem Cep. ﬂ

Obrazek 44: Demontaz ¢epu

AXIS 50.1

2. Ty¢ posunte do strany.

3. Cep opét zasunite do vidlico-
vé hlavy a zajistéte.

Obrazek 45: Demontaz tyce

197



D Priloha

D.2 Nastaveni bodu podavani

Ruéni nastaveni bodu podavani se provadi pomoci oblouku stupnice na obou
stranach.

OZNAMENI

Ujistéte se, Ze je bod podavani nastaven stejné na obou stranach.

1. Pomoci klice SW13 povolte
Sroub pod ukazatelem.

> Aretace se uvolni, a uka-
zatelem tak Ize volné& po- <:¢
hybovat (viz
Obrazek 46).

Obrazek 46: Uvolnéni aretace
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2. Ukazatel nastavte na poza-

dovanou hodnotu.

Obrazek 47: Ruc¢ni nastaveni bodu podavani
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€ posurnite vpfed.

hodnot
D> Ukazatel se zaaretuje.

3. Ukazatel na pozadované

4. Utahnéte aretaci.

Obrazek 48: Utazeni aretace

1°0S SIXV
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Udrzba a opravy vieobecné (véechny typy) 9

9 Udrzba a opravy vieobecné (vSechny typy)
9.1 Bezpecénost

OZNAMENI

Dodrzujte vystrazné pokyny uvedené v kapitole 3: Bezpecnost, strana 5.
Dodrzujte zvlasté pokyny uvedené v odstavci 3.8: Udrzba a opravy, strana 11.

Pfi udrZzbé a opravach je tfeba pocitat s dalSimi riziky, ktera se nevyskytuji béhem

obsluhy stroje.

Udrzbu a opravy provadéjte vzdy se zvysenou pozornosti. Pracujte zvlasté opa-

trné a s védomim nebezpedi.

Zvlasté dodrzujte tyto pokyny:

e SvareCské prace a prace na elektrickém a hydraulickém zafizeni sméji pro-
vadét jen odborni pracovnici.

e P¥i praci na zvednutém stroji hrozi nebezpedi prevrzeni. Stroj vzdy zajistéte
vhodnymi podpérnymi prvky.

e Ke zvednuti stroje zvedacim zafizenim vzdy pouzijte obé kruhova oka v za-
sobniku.

e U dilG s posilovacem (nastavovaci paka, davkovaci Soupatko) hrozi nebez-
peci pohmozdéni a strihu. Pfi udrzbé dbejte na to, aby se nikdo nezdrzoval
v oblasti pohyblivych dilu.

e Nahradni dily musi pfinejmensim odpovidat technickym pozadavk{m stano-
venym vyrobcem. Tyto poZadavky splfiuji napf. originalni nahradni dily.

e Pred kazdym €iSténim, udrzbou a opravou a pfi odstrafiovani poruchy vypné-
te motor traktoru a vyCkejte, dokud v8echny pohyblivé soucasti stroje nedo-
sahnou klidového stavu.

e Opravy nechejte provadét jen v pfidéleném a autorizovaném servisu.
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9.2

202

Plan udrzby

Sougasti Udrzba Poznamka

Plan udrzby
Rychle opotfebitelné dily [Pravidelné kontrolujte Strana 206.
a Sroubové spoje
Cisténi Provedte po kazdém pou- |Strana 205

zZiti
Ochranna mfiz v zasobni-|Ochrannou mfiz pfed udrz-|Strana 203
ku bou zasobniku oteviete
Misici ustroji Zkontrolujte opotiebeni Strana 208
Demontaz a montaz diskd |Zkontrolujte opotfebeni Kapitola B.5.2]
Vyména lopatek Zkontrolujte opotiebeni Strana 210
Hlava disku Kontrola polohy Strana 207
Nastaveni davkovaciho |Sefizeni AXIS 20.1: Kap. c.2!
Soupatka AXIS 30.1: Kap. C.4"

AXIS 50.1 W: Kap. C.5'

Nastaveni bodu podavani |Sefizeni AXIS 20.1: Kap. c.3!

AXIS 30.1: Kap. C.5"
AXIS 50.1 W: Kap. C.6"

Prevodovy olej

MnozZzstvi a druhy;
Vyména oleje

Strana 212

Plan mazani

Strana 205

1. Viz registr stroje (AXIS 20.1, AXIS 30.1 nebo AXIS 50.1)
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9.3 Otevieni ochranné mrize v zasobniku

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni pohyblivymi dily v zasobniku

A V zasobniku se nachazeji pohybuijici se dily.

Pfi otaCejicim se misicim ustroji vam hrozi poranéni rukou a
nohou.
P Vypnéte misici Ustroji.
» Do zasobniku vstupuijte jen za ¢elem odstrafiovani poruch.
» Ochranné mrize otevirejte jen pro udrzbu nebo v pfipadé
poruch.

A VAROVANI

Nebezpeci poranéni pohyblivymi dily v zasobniku

A V zasobniku se nachazeji pohybuijici se dily.
PFi uvadéni do provozu a béhem pouzivani stroje mize dojit k
poranéni rukou a nohou.

» Pred uvedenim do provozu a provozem stroje bezpodmi-
nec¢né namontujte ochrannou mfiz a zablokuijte ji.

» Ochranné mrize otevirejte jen pro udrzbu nebo v pfipadé
poruch.

Ochranné mfize v zasobniku se automaticky zablokuji prostfednictvim zabloko-
vani ochranné mfize.

o

Obrazek 9.1: Zablokovani ochranné mfize otevieno/uzavieno

K zabranéni neumysinému otevieni ochranné mfiZe Ize zablokovani mfize uvol-
nit jen nastrojem (nastavovaci paka - viz obrazek 6.10).
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Pred otevienim ochranné mfize:
e \ypnéte vyvodovy hfidel.

e Spustte rozmetac hnojiv dolu.
e \/ypnéte motor traktoru.

Obrazek 9.2: Otevreni zablokovani ochranné mrize
e Provadéjte pravidelné kontroly zablokovani ochranné mfize. Viz obrazek dole.
e Vadna zablokovani ochranné mrize okamzité nahradte.

e Eventualné posunutim zablokovani ochranné mfize [1] zkorigujte nastaveni
smérem dolU/nahoru (viz obrazek dale).

Obrazek 9.3: Kontrolni koncovka k funkéni kontrole zablokovani ochranné mifi-
ze
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Cisténi

K zachovani hodnoty stroje doporu¢ujeme jeho okamzité Cisténi slabym proudem
vody po kazdém pouziti.

Pro zjednodus$eni €isténi je mozné ochranné mfize v zasobniku pfeklopit nahoru
(viz kapitolu 9.3: Otevieni ochranné mfize v zadsobniku, strana 203).

Pfi CiSténi dodrzujte zvlasté nasledujici pokyny:
e Vypoustéci kanaly a oblast vedeni Soupatka Cistéte pouze zdola.
e Naolejované stroje Cistéte pouze na mycich plochach s odlu¢ovadi oleje.

e P¥i Cisténi vysokotlakym vodnim paprskem nikdy nemifte paprskem pfimo na

vystrazné znacky, elektricka zafizeni, hydraulické sou€asti a kluzna loziska.
Po c&isténi doporucujeme suchy stroj a zejména lopatky s povrchovou upra-
vou a dily z nerezové oceli o3etfit ochrannym prostifedkem proti korozi Setrnym
k Zivotnimu prostredi.

K oSetieni zrezivélych mist Ize u autorizovanych smluvnich prodejct objednat
vhodnou lestici sadu.

9.5 Plan mazani

Mazaci mista Mazivo Poznamka

Kloubovy hfidel Tuk Viz navod k obsluze dodany vyrobcem.

Davkovaci Soupatko, | Tuk, olej Udrzujte dobry chod a pravidelné mazte.

dorazova paka

Hlava disku Grafitovany tuk Udrzujte dobry chod bodu otaceni a kluznych ploch
a pravidelné je mazte.

Kuli¢kova loziska hor- | Tuk Pravidelné mazte.

niho a dolniho tahla

Klouby, pouzdra (po- |Tuk, olej Jsou dimenzovany pro chod nasucho, sméji se vak

hon michadla) lehce namazat.

Nastaveni bodu poda- |Olej Udrzujte dobfe pohyblivé a pravidelné mazte ole-

vani, nastavitelna jem, od okraje dovnitf a od podlahy smérem ven.

podlaha
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9.6 Rychle opotiebitelné dily a Sroubové spoje

9.6.1 Kontrola rychle opotiebitelnych dilt
Rychle opotfebitelné dily jsou: Lopatky, misici hlava, vystup, hydraulické ha-
dice.

e Zkontrolujte dily podléhajici rychlému opotiebeni.

Pokud je u téchto dili patrné opotfebeni, deformace nebo otvory, je tieba je vy-
meénit, jinak by bylo rozmetani nerovhomérné.

Zivotnost rychle opotebitelnych dild zavisi mj. na rozmetaném prostfedku.
9.6.2 Kontrola Sroubovych spojti

Sroubové spoje jsou z vyroby utazeny potfebnym utahovacim momentem a zaji-
Stény. Vibracemi a otfesy se mohou Sroubové spoje uvolnit zvlasté v prvnich pro-
voznich hodinach.

e U nového stroje zkontrolujte po asi 30 provoznich hodinach v8echny Sroubo-
vane spoje na pevnost.

e Pravidelné, nejméné vSak prfed zahajenim sezony rozmetani, zkontrolujte
pevné dotazeni vSech Sroubovych spoju.

Nékteré soucasti (napf. lopatky) jsou pfimontovany samojisticimi maticemi. Pfi

montazi téchto soucasti vzdy pouzivejte nové samosvorné matice.
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9.7

Kontrola polohy hlavy disku

Hlava disku musi byt vystfedéna pfesné pod michadlem.

Obrazek 9.4: Kontrola polohy hlavy disku

Predpoklady:
e Disky jsou odmontované (viz odstavec B.5.2).

Kontrola vystredéni:

1. Vystfedéni hlavy disku a michadla pomoci zkontrolujte vhodnou pomuckou
(napf. pravitkem, uhlomérem)

> Osy hlavy disku a michadla musi licovat. Smi mezi nimi byt odchylka ma-
ximalné 2 mm.

Kdyz je tato tolerance prekro€ena, kontaktujte vaseho prodejce, resp. vas odbor-

ny servis.

Kontrola vzdalenosti:

2. Zméfte vzdalenost horniho okraje hlavy disku od dolni hrany misiciho Ustroji.
> Vzdalenost musi byt 136,5 mm (pfipustna tolerance + 2 mm).

KdyzZ je tato tolerance prekro¢ena, kontaktujte vaseho prodejce, resp. vas odbor-
ny servis.
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9.8 Kontrola pohonu misiciho ustroji

OZNAMENI

Existuje levé a pravé misici Ustroji. Obé misici Ustroji vlevo i vpravo rotuji stej-
nym smérem jako rozmetaci disky.

K zajisténi rovnomeérného toku hnojiva musi byt po€et otacek misiciho ustroji po-
kud moZzno konstantni.

e Pocet otaCek michadla: 15 - 20 ot./min. pfi poctu otaCek vyvodového hfidele
540 ot./min.

Aby se dosahlo spravnych otacek 15 - 20 ot./min., musi na misici Ustroji plsobit
odpor hnojiciho granulatu. Pfi prazdném zasobniku je z tohoto dlvodu v zasadé
mozné, ze i bezvadné misici ustroji nedosahne spravnych otacek nebo budou
jeho otacky kolisat.

Pokud je pocet otacek pfi naplnéném zasobniku mimo tento rozsah, je tfeba
zkontrolovat neporusenost a opotfebeni misiciho ustroji.

Kontrola funkce misiciho ustroji

Predpoklady
e Traktor je odstaveny.
e KIiC je vyjmuty ze zapalovani.

e Stroj je spustén na povrch.

Obrazek 9.5: Kontrola pohonu misiciho ustroji

[11 Prava misici hlava (ve sméru jizdy)
[2] Leva misici hlava (ve sméru jizdy)
[3] Ojnice

Sipky: Smér otageni diskd
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1. Zkontrolujte ojnice.
e QOjnice nesméji vykazovat zadné trhliny ani jina poSkozeni.
e Zkontrolujte opotiebeni kloubového ulozeni.
e Zkontrolujte funkci vSech bezpecénostnich prvku v kloubovych bodech.

2. Misici hlavou otoéte rukou ve sméru otacéeni rozmetaciho disku. Viz
Obrazek 9.5 .

e Misici hlavou musi byt mozné otacet.
D> Jestlize misici hlavou otacet nelze, vymérite ji.

3. Misici hlavou otocte rukou nebo paskou olejoveého filtru silné proti sméru
otaceni rozmetaciho disku. Viz Obrazek 9.5 .

e Misici hlava se musi zaaretovat.
D> Jestlize misici hlavou Ize otacet, vyménite ji.

> Pokud na zakladé kontroly nelze stanovit pfi¢inu, obrat'te se ohledné
dalsi prohlidky na vas odborny servis.

Kontrola opotiebeni nebo poskozeni misici hlavy:

e Zkontrolujte opotfebeni Eelisti mi-
sici hlavy.
> Délka celisti nesmi byt pod limi-
tem rozsahu opotiebeni (Z).

> Celisti nesmi byt ohnuté.

Obrazek 9.6: Rozsah opotiebeni mi-
sici hlavy
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9.9 Vyména lopatek
Opotiebované lopatky se musi vyménit.

OZNAMENI

Opotfebené lopatky nechte vyménit jen u vaseho prodejce popf. vaseho servisu.

Predpoklad:
e Disky jsou odmontované (viz odstavec B.5.2).

Uréeni typu lopatky:

A UPOZORNENI

Shoda typu lopatek

A Typ a velikost lopatek jsou pfizptisobeny disku. Chybné lopatky
mohou zpUsobit poSkozeni stroje a zZivotniho prostredi.

» Montujte jen lopatky, které jsou schvalené pro pfislusny
disk.

» Porovnejte popisy lopatek. Typ a velikost nové a staré
lopatky musi byt shodné.

Obrazek 9.7: Napis na lopatce

[11 Typ disku

[2] Rozmetaci strana
[3] Délka lopatky

[4] Povrchova uprava
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Vyména lopatky:

Obrazek 9.8: Povoleni Sroubl lopatky
1. Povolte samojistici matice na lopatce a lopatku sejméte.
2. Nasadte novou lopatku na rozmetaci disk. Davejte pozor na typ lopatky.

Obrazek 9.9: Pouziti novych samosvornych matic

3. Nasdroubovanilopatek (utahovaci moment: 20 Nm). K tomu vzdy pouzivejte
nové samojistici matice.
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9.10 Prevodovy olej (neni uréen pro stroje EMC)

OZNAMENI

Prevodovka stroja s funkci M EMC nevyzaduje udrzbu.
Tato kapitola se na tyto varianty stroji nevztahuje.

9.10.1 Mnozstvi a druhy

Pfevodovka stroje je naplnéna cca 5,5 | (AXIS 20.1, AXIS 30.1) bzw. 10, 51
(AXIS 50.1) pfevodového oleje.

K pInéni pfevodovky jsou vhodné veskeré oleje odpovidajici normé CLP 460 DIN
51517(SAE 140 GL-4). Nékteré z téchto oleju jsou uvedeny v této tabulce:

Vyrobce Druh oleje

Aral Degol BG 460
BP Energol GR-XP 460
Castrol Alpha SP 460
DEA Falcon CLP 460
Esso Spartan EP 460
Fina Giran 460

Mobil Mobilgear 634
Shell Olej Omala 460
Total Carter EP 460
Texaco Meropa 460

OZNAMENI

Pouzivejte jen jeden druh oleje.

®
%
=

e Nikdy je nemichejte.

9.10.2 Kontrola stavu oleje, vyména oleje

Za normalnich okolnosti neni tfeba pfevodovku mazat. Doporu€ujeme vsak vy-
ménu oleje po 10 letech.

Pfi Castém pouzivani hnojiva s velkym obsahem prachu a ¢astéjSim cCisténi do-
poru¢ujeme kratsi interval vymény oleje.
Predpoklady:

e Ke kontrole stavu oleje a k plnéni ustavte stroj do vodorovné polohy. K vypu$s-
téni oleje se musi stroj mirné sklonit (cca 200 mm).

e Vyvodovy hfidel a motor traktoru jsou odstaveny, kli¢ zapalovani traktoru je
vyjmuty.

e Kvypusténi oleje musi byt pfipravena dostatecné velka zachytna nadoba (asi
111).
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Obrazek 9.10: Mista plnéni a vypousténi pfevodového oleje; vlevo: AXIS 20.1,
AXIS 30.1, vpravo AXIS 50.1

[1]1 Plnici Sroub
[2] Kontrolni Sroub hladiny oleje
[3] Vypoustéci Sroub

Kontrola stavu oleje:
e Otevrete kontrolni Sroub stavu oleje.
D> Hladina oleje je v pofadku, pokud dosahuje k dolnimu okraji otvoru.

Vypusténi oleje:

e Stroj naklonte na stranu (zeSikmeni cca 200 mm).

e Postavte zachytnou nadobu na olej pod vypustny Sroub.
e Otevrete vypustny Sroub a nechejte olej zcela vytéci.

e Uzaviete vypustny Sroub.

A UPOZORNENI
Likvidace pouzitého oleje bez poSkozeni zivotniho prostiedi

A PFi proniknuti do spodni vody pfedstavuje pouzity olej nebezpedi
pro lidi a Zivotni prostredi.

P Pouzity olej likvidujte podle platnych predpisu.

PInéni oleje:
e Pouzijte jen pfevodovy olej SAE 140 GL-4.
e Oteviete plnici otvor a kontrolni Sroub.

e Pfevodovy olej pliite do plniciho otvoru, dokud hladina oleje nedosahne kon-
trolniho Sroubu dolni hrany otvoru.

e Plnici otvor a kontrolni Sroub opét uzavrete.
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10 Likvidace (vSechny typy strojt)

10.1 Bezpecnost

A VAROVANI

Znecisténi zivotniho prostiedi nevhodnou likvidaci hydrau-

iji lického a pfevodového oleje
Hydraulicky a pfevodovy olej nelze uplné biologicky odbourat.

Proto se olej nesmi nekontrolované dostat do Zivotniho prostfedi.

» Odbornou likvidaci vyteklého oleje muze provadét jen auto-
rizovany personal udrzby.

P Vytekly olej zachytit popf. zahradit piskem, zeminou nebo
nasakavym materialem.

» Hydraulicky a pfevodovy olej shromazdovat v uréené
nadobé a zlikvidovat podle nafizeni Ufednich predpisu.

P Zabrarite vyteceni a proniknuti oleje do kanalizace.

P Zabrarite proniknuti oleje do kanalizace zfizenim ohrazeni
z pisku nebo pudy ¢&i jinymi vhodnymi opatfenimi.

A VAROVANI

Znecisténi zivotniho prostiedi nevhodnou likvidaci obalové-

A ho materialu
Obalovy material obsahuje chemické slouceniny, se kterymi je

nutné zachazet odpovidajicim zptsobem.

» Obalovy material odborné zlikviduje k tomu autorizovany
podnik pfi dodrzovani narodnich predpisu.

» Obalovy material nespalovat nebo nehazet do domovniho
odpadu.

A VAROVANI

Znecisténi zivotniho prostiedi nevhodnou likvidaci komponent

A V pfipadé neodborné a nespravné likvidace je ohrozeno zivotni
prostredi.

» Likvidace jen k tomu autorizovanym podnikem.
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10.2 Likvidace

Nasledujici body plati neomezené. Podle narodniho zakonodarstvi musi byt spe-
cifikovana a realizovana z toho vyplyvajici opatfeni.

1. Odborny personal odstrani ze stroje vSechny soucasti, pomocny material a
provozni latky.

Material roztfidit podle jednotlivych druhu.

2. VsSechny odpady podle mistnich pfedpisi a smérnic pro recyklaci nebo
zvlastni odpad zlikviduje autorizovany podnik.
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identifikacni systém hnojiva 35
kloubovy hfidel 33

kryci plachta zasobniku 32
lapace nedistot 34

nastavec 30, 32

odstavné valecky 34

osvétleni 33

prakticka zkusebni sada 35
sada metacich lopatek 35
TELIMAT 33



Jamstvo

Jamstvo

RAUCH-uredaiji napravljeni su savjesno i prema modernim metodama te su
podvrgnuti brojnim kontrolama.

Iz tog razloga RAUCH daje jamstvo na svoje proizvode u trajanju od 12 mjeseci
ukoliko su ispunjeni sljedeci uvjeti:

e Jamstvo pocinje danom kupnje.

e Jamstvo obuhvaca greSke na materijalu ili u proizvodniji. Za proizvode drugih
proizvodaca (hidraulika, elektronika) jam&imo samo u okviru jamstva
doti¢nog proizvodaca. Za vrijeme trajanja jamstva ¢e biti uklonjeni svi
nedostaci u proizvodnji i materijalu zamjenom ili popravkom predmetnih
dijelova. Ostala i druga prava, kao $to su zahtjevi za izmjenama, smanjenjem
ili uklanjanjem osteéenja koja nisu nastala na predmetu isporuke, izri€ito su
isklju€eni od prava na jamstvo. Jamstvene se usluge vrse preko ovlastenih
radionica, zastupnika tvornice RAUCH ili same tvornice.

e Jamstvenim pravom nisu obuhvaéene posljedice prirodnog habanja,
neodrzavanje, korozija te sva oStec¢enja, nastala neodgovarajué¢om
uporabom kao i vanjskim utjecajima. Jamstvom nisu obuhvaceni samovoljni
popravci kao i izmjene originalnih stanja. Pravo na jamstvo ne vrijedi ukoliko
ste dali ugraditi druge rezervne dijelove, osim originalnih. Obratite stoga
pozornost na Upute za uporabu. Za sva pitanja i nejasnoce se obratite naSem
zastupniku tvornice ili samoj tvornici. Jamstveni zahtjevi se tvornici moraju
dostaviti najkasnije u roku 30 dana od dana pojave kvara. Pritom navesti
datum kupnje i serijski broj proizvoda. Popravke u jamstvenom roku vrsi
ovlastena radionica tek nakon §to zaprimi odgovor RAUCH-a ili nekog
sluzbenog zastupnika tvrtke RAUCH. Radovi u jamstvenom roku ne
produljuju vrijeme jamstva. O&tecenja prilikom transporta nisu tvorni¢ke
greske i ne podlijezu obvezi jamstva proizvodaca.

e Isklju¢eno je pravo jamstva za Stetu koja nije nastala na samim RAUCH-

proizvodima. Takoder nisu obuhvaéena pravom jamstva osteéenja koja su
nastala kao posljedica neotklanjanja kvarova. Samovoljne izmjene na
prijevoznom vozilu ili Rrasipaé mineralnog gnojiva mogu dovesti do osteéenja
i isklju€uju odgovornost isporucitelja. Kod zlouporabe stroja od strane
vlasnika ili neke druge osobe ne vrijedi iskljuéenje obveza naknade od strane
isporucitelja. Isto rako vrijedi i za sluajeve u kojima postoji jamstvo prema
zakonu o odgovornosti za proizvode, za osobne ozljede ili materijalne Stete
nastale koristenjem isporu¢enog predmeta s nedostacima. Samovoljni
popravci na uredaju mogu dovesti do ozljeda i oSte¢enja za koje proizvodac
nije odgovoran.
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