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Elész6

Tisztelt Ugyfellink!

Az AXIS sorozatu szérétarcsas mitragyaszoré megvasarlasaval bizalmat mutatott a termékiink
irant. Készoénjik! Szeretnénk megszolgalni ezt a bizalmat. On nagy teljesitmény( és megbizhatd
gépet vasarolt.

Ha az elvarasok ellenére problémak meriinének fel: Ggyfélszolgalatunk mindig a rendelkezésére

LI

Kérjiik, olvassa el a jelen kezelési uUtmutatéot a szérotarcsas miitragyaszoré ilizembe
helyezése el6tt, és kovesse az utasitasokat!

A kezelési Utmutat6 részletes magyarazatot nydjt Onnek a hasznalathoz, és értékes informaciokat
szolgaltat az 6sszeszereléshez, a karbantartashoz és az polashoz.

A jelen utmutatéban olyan felszerelések és opcidk leirasa is megtalalhatd, amelyek nem tartoznak
a geép felszereléséhez.

Fontos, hogy kezelési hibakbdl, vagy szakszerltlen alkalmazasbol eredd karokért a garancialis
igény nem érvényesithetd.

Jegyezze fel ide a berendezés tipusat és gyari szamat, illetve a gyartasi évet.
Ezeket az adatokat az adattablarol vagy a gépvazrol olvashatja le.
Alkatrészek és utdlagos kilén felszerelések megrendelésekor, valamint
reklamaciok esetén kérjik, adja meg ezeket az adatokat!

Tipus: Sorozatszam: Gyartasi év:

Miiszaki fejlesztések

Arra toérekszink, hogy termékeinket folyamatosan fejlesszik. Ezért fenntartjuk a jogot, hogy
elézetes bejelentés nélkil minden altalunk szikségesnek vélt fejlesztést és maoddositast
elvégezzink a készulékeinken, de ezzel nem koételezzik magunkat arra, hogy ezeket a
fejlesztéseket vagy modositasokat a mar értékesitett gépeken is alkalmazzuk.

Tovabbi kérdésekre készséggel valaszolunk.
Udvézlettel,

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Rendeltetésszer(i hasznalat

1 Rendeltetésszeri hasznalat

A AXIS sorozatu szorétarcsas mitragyaszord csak a kezelési uUtmutatdoban foglaltak szerint
hasznalhaté.

A AXIS sorozatu szérotarcsas mitragyaszorédt a rendeltetésszerli hasznalatnak megfelel6en tervezték
meg.

Kizarélag szaraz, szemcsés és kristalyos tragyak, vetémagok és csigairté szerek kiszérasara
hasznalhaté.

A gépet traktorra torténd harompontos hatsoé felszerelésre és egy személy altali kezelésre szantak.

A szoérotarcsas mitragyaszoro helyett a kdvetkez6 fejezetekben a ,gép” kifejezést hasznaljuk.

Az itt leirtakon tulmutaté egyéb hasznalat nem szamit rendeltetésszeriinek. Az ebbdl eredd karokért a
gyarto nem felel. Az ezzel jar6 kockazatokat kizardlag az Gizemeltetd viseli.

A gyarto altal el6irt hasznalati, Uzemeltetési és karbantartasi feltételek betartasa is a rendeltetésszer(
hasznalat részét képezi. Poétalkatrészként kizarélag a gyartd6 RAUCH eredeti potalkatrészei
hasznéalhatok.

A gépet csak olyan személyek hasznalhatjak, tarthatjak karban és javithatjak, akik jol ismerik a gép
tulajdonsagait és a veszélyeket.

A gyartonak a gép lUzemeltetésére, szervizelésére és biztonsagos kezelésére vonatkozo, a kezelési
utmutatéban és a gépen elhelyezett figyelmezteté feliratokkal és szimbdlumokkal meghatarozott
utasitasait mindig be kell tartani a gép hasznalata soran. A vonatkozé balesetvédelmi el6irdsokat,
valamint egyéb altalanosan elismert biztonsagtechnikai, munkaegészségigyi és kozuti kdzlekedési
szabdlyokat a gép hasznalata soran be kell tartani.

A gép o6nhatalmu médositasa tilos. A médositasok kizarjak a gyarté ebbdl eredd karosodasokért vald
felel6sségvallalasat.

m Elére lathato rendellenes hasznalat

A gyartd a gépen elhelyezett figyelmeztet6 feliratokkal és abrakkal felhivja a figyelmet az elére lathato
helytelen alkalmazasokra. Ezeket a figyelmeztet6 feliratokat és figyelmezteté szimbdélumokat mindig
tartsa be. igy elkeriilheti a gép hasznalati Utmutatonak ellentmondd, nem rendeltetésszeri
hasznalatat.
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2. Tudnivalok a felhasznalé szamara

2.1

2.2

Tudnivaldk a felhasznald szamara

A kezelési utmutatorol

Ez a kezelési Utmutato a gép részét képezi.

A kezelési utmutatd a gép biztonsagos, szakszerii és gazdasagos hasznalatara és
karbantartdsara vonatkoz6 fontos tudnivaldkat tartalmaz. Figyelembevétele segit a veszélyek
elkeriilésében, a javitasi koltségek és az allasidék csokkentésében, valamint a vezérelt gép
megbizhatésaganak és élettartamanak ndvelésében.

A teljes dokumentéciot a jelen kezelési utmutatoval és a széllitdéi dokumentaciéval egyitt a gép
hasznalatédnak helyén (pl. a traktoron) kénnyen elérhet6 helyen kell megbrizni.

A gép eladasakor a kezelési utmutatét is tovabb kell adni.

A kezelési utmutatd a sorozatu gép uzemeltetdjének, valamint kezel6 és karbantarté személyzetének
készult. A gépen az alabb felsorolt munkalatokat végz6 6sszes személy olvassa el, értelmezze és
alkalmazza:

+  kezelés,

+ karbantartas és tisztitas,

+  zavarelharitas.

Kuléndsen az aldbbiakra tgyeljen:
+ a Biztonsag cimi fejezetre,
* azegyes fejezetekben a figyelmeztet6 feliratokra.

A kezelési utmutatd nem helyettesiti a vezérlbegység Uzemeltetéjének és kezelSjének személyes
felelésségét.

A kezelési utmutatoé felépitése

A kezelési utmutatd hat fontos pont kéré szervezdédik:
*  Tudnivalok a felhasznalé szamara
*  Biztonsagi tudnivaldk
+  Gépadatok
+ Utasitasok a gép lzemeltetéséhez
- Szallitas
- Uzembe helyezés
- Szbrolzem
* Informacidk a zavarok felismeréséhez és elharitasahoz
+ Karbantartasi és (izemben tartasi eldirasok
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2. Tudnivalok a felhasznaloé szamara

2.3 Az informaciok ismertetésére vonatkozo tudnivalok

2.3.1 Utmutatok és utasitasok
A kezel6személyzet altal végrehajtandd cselekvési Iépések a kdvetkezdképpen vannak abrazolva.

P 1.1épés cselekvési utasitasa

P 2. 1épés cselekvési utasitasa

2.3.2 Felsorolasok

A kotelez6 sorrend nélkiili felsorolasok felsorolasi pontokbdl allé listaként vannak abrazolva:
* Atulajdonsag
+ B tulajdonsag

2.3.3 Utalasok

A dokumentum mas részeire torténd utalasok bekezdésszammal, bekezdéscimmel, ill. oldalszammal

vannak megadva:

+ Példa:Vegye figyelembe, hogy a tovabbi dokumentumokra térténd utalasok pontos fejezet- vagy
oldalszam nélkili megjegyzésként vagy utasitasként vannak megadva: 3 Biztonsag

+ Példa: Tartsa be a kardantengely gyartéjanak utmutatdjaban olvashaté utasitasokat.
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3. Biztonsag

3.1

3.2

Biztonsag

Altalanos tudnivalok

A Biztonsag fejezet alapvetd figyelmeztetd jelzéseket és munka- és forgalomvédelmi el6irasokat
tartalmaz a vontatott gép kezelésére vonatkozéan.

Az ebben a fejezetben targyalt tudnivaldk figyelembevétele elSfeltétele a gép biztonsagos
kezelésének és zavarmentes lUzemeltetésének.

Ezenkivil a jelen kezelési utmutatd tovabbi fejezeteiben tovabbi figyelmeztetéseket talal, amelyeket
szintén pontosan be kell tartani. A figyelmeztetéseket az adott kezelésre kell érteni.

A szallitott alkatrészekre vonatkozé figyelmeztetések a megfelel6 szallitdi dokumentacidkban
taldlhatok. Ezeket a figyelmeztetéseket is tartsa be.

A figyelmeztetések jelentése

Jelen kezelési Utmutatdé a veszély mértékének és el6fordulasi valdszinliségének megfeleléen
rendszerezi a figyelmeztetéseket.

A veszélyekre utal6 jelzések a gép kezelése soran fennmaradd veszélyekre hivjak fel a figyelmet. Az
alkalmazott figyelmeztetések a kdvetkezéképpen épulnek fel:

Szimbolum + jelz6szo

Magyarazat

A figyelmeztetések veszélyszintjei
A veszélyszintet a jelz6sz0 jeldli. A veszélyszintek a kdvetkez8képpen vannak osztalyozva:

A VESZELY!

A veszély fajtaja és forrasa

Ez a figyelmeztetés személyek egészségét és életét kdzvetlentl fenyegetd veszélyre figyelmeztet.

E figyelmeztetések figyelmen kivll hagyasa sulyos vagy akar halalos sérllésekhez vezet.

p Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére szolgalo intézkedéseket.

! FIGYELMEZTETES!
A veszély fajtaja és forrasa
Ez a figyelmeztetés személyek egészségét fenyegetd lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet.

E figyelmeztetések figyelmen kiviil hagyasa sulyos sériilésekhez vezet.

p Feltétlenl vegye figyelembe a veszély elkerilésére szolgalo intézkedéseket.

10

5902415 AXIS-M 50.2 EMC (+W)



3. Biztonsag

AVIGYAZAT!
A veszély fajtaja és forrasa

Ez a figyelmeztetés személyek egészségét fenyegetd lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet.
E figyelmeztetések figyelmen kiviil hagyasa sériilésekhez vezet.

p Feltétlenll vegye figyelembe a veszély elkerllésére szolgalo intézkedéseket.

ERTESITES!

A veszély fajtaja és forrasa

Ez a figyelmeztetés anyagi és kdrnyezeti karokra figyelmeztet.

E figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa a gépen és a kdrnyezetben bekdvetkezd karokhoz
vezet.

p Feltétlendl vegye figyelembe a veszély elkerllésére szolgalo intézkedéseket.

Ez egy tudnivalé:
Az altalanos tudnivalok felhasznalasi tippeket és hasznos informacidkat tartalmaznak,
veszélyekre valo figyelmeztetéseket viszont nem.

3.3 Altalanos tudnivalok a gép biztonsagaval kapcsolatban

A gép a legkorszer(ibb technolégiaval és az elfogadott miszaki szabalyok szerint készilt. Ennek
ellenére az alkalmazasa és karbantartasa soran veszélyek fenyegethetik a felhasznaldk és mas
személyek egészségét és életét, illetve a gép és egyéb anyagi értékek karosodasara kerulhet sor.

Ezért a gépet csak a kdvetkezd feltételekkel Uzemeltesse:
» kifogastalan és a forgalomban val6 részvételre alkalmas allapotban,
*  biztonsagosan és a veszélyek tudataban.

A fentiek el6feltétele az, hogy elolvassa és értelmezze a jelen kezelési utmutato tartalmat. Ismerje a
vonatkoz6 baleset-megel6zési elbirasokat, valamint az altalanosan elfogadott biztonsagtechnikai,
munkavédelmi és kozuti kozlekedési szabdlyokat, és alkalmazza is ezeket az elbirasokat és
szabalyokat.

3.4 Tudnivalék az tizemelteté szamara
Az Gzemeltetd felel6s a gép rendeltetésszerl hasznalataért.

3.41 A személyzet szakképzettsége

A gép kezelésével, karbantartasaval vagy uUzemben tartdsaval megbizott személyeknek a
munkakezdés el6tt el kell olvasniuk és meg kell értenilk a jelen kezelési utmutatoban leirtakat.

AXIS-M 50.2 EMC (+W) 5902415 11



3. Biztonsag

* A gépet kizardlag betanitott és az Gzemeltetd altal meghatalmazott személyek izemeltethetik.

* A képzés/oktatas/betanitas alatt 1évd személyek csak egy szakképzett személy felligyelete alatt
dolgozhatnak a gépen.

« A karbantartasi és Uzemben tartdsi munkakat csak szakképzett karbantartdé személyzet

végezheti.
3.4.2 Betanitas
A gyart6 forgalmazasi partnerei, képvisel6i vagy dolgozéi tanitjak be az lizemeltetét a gép kezelésére
és karbantartasara.
Az Uzemeltetének gondoskodnia kell réla, hogy az ujonnan érkezett kezel6 és karbantarté személyzet
gondos alapossaggal, a jelen kezelési utmutatd figyelembevételével legyen betanitva a gép
kezelésére és Uzemben tartasara.
3.43 Balesetvédelem
A biztonsagi és balesetvédelmi el6irasokat minden orszagban torvény szabalyozza. A gép
Uzemeltetdje felelds az adott orszagban érvényes el8irasok betartasaért.
Ezenkivil vegye figyelembe a kdvetkez6 tudnivaldkat is:
+ Soha ne hagyja a gépet felugyelet nélkil mdikddni.
* A munka és a szallitas soran a gépre semmilyen esetben nem szabad felszallni (utasszallitas
tilos).
* A géprészeket ne hasznalja segitségul a felszallashoz.
+ Viseljen sziik ruhazatot. Kerilje a pantos, rojtos vagy egyéb tipusu ruhazatot, amely beakadasra
hajlamos lehet.
* Vegyi anyagok kezelése soran vegye figyelembe a gyartd figyelmeztetéseit. Lehetbség szerint
viseljen egyéni védbeszkdzoket.
3.5 Az lizembiztonsagra vonatkozé tudnivalék
Kizarélag lizembiztos allapotban hasznalja a gépet. igy elkeriilheti a veszélyes helyzeteket.
3.5.1 A gép leallitasa
3.5.2 A gép feltoltése
*  Csak akkor toltse fel a gépet, ha a gép fel van szerelve, ill. ra van akasztva a traktorra (géptdl
fuggben).
« A gép feltoltését csak a traktor motorjanak leallitott allapotaban végezze. Huzza ki a
gyujtaskulcsot, hogy a motort ne lehessen elinditani.
«  Ugyeljen arra, hogy elegendé szabad hely legyen a feltéltési oldalon.
+  Afeltéltéshez megfelel6 segédeszkdzoket hasznaljon (pl. lapatos adagolo, felhorddcsiga).
*  Vegye figyelembe a max. megengedett hasznos terhelést és a gép megengedett 6ssztomegét.
* A gépet legfeljebb a peremig tdltse fel. Ellendrizze a toltésszintet.
* A gépet csak lezart védbracsok mellett szabad feltolteni. Ezzel megakadalyozza a széras kézben
az 6sszecsomédsodott anyag vagy mas idegen anyagok altal okozott problémakat.
12 5902415 AXIS-M 50.2 EMC (+W)



3. Biztonsag

3.5.3 Ellen6érzések iizembe helyezés elott

Az els6 és minden tovabbi Uzembe helyezés elbtt ellendrizze a gép Uzembiztonsagat.

A gép minden biztonsagi berendezése megvan és mikddéképes?

Minden rogzitéelem és tehertart6 rogzités meg van hizva és rendeltetésszeri allapotban van?
A szérotarcsak és azok rogzitései megfelelé allapotban vannak?

A védbracsok a tartalyban zarva és reteszelve vannak?

A védbracs-reteszelés vizsgalé idomszere megfelel tartomanyban van?

Senki nem tartézkodik a gép veszélyzonajaban?

A kardantengelyvédd rendeltetésszer( allapotban van?

3.54 Veszélyzéna

A kisodrodé szordanyag sulyos sériléseket (pl. szemsérilést) okozhat.

A traktor és a gép kozott vald tartézkodas esetén sulyos vagy akar halalos sériilés veszélye all fenn a
traktor elguruldsa vagy a gép mozgéasai miatt.

Az aldbbi abran a gép veszélyzdnai lathatdk.

Abr. 1: Veszélyzéna felszerelt késziilékeknél

[A]

Veszélyzéna szorélizem kdzben [B] Veszélyzona a gép csatlakoztatdsa/
lecsatlakoztatdsa soran

Ugyeljen arra, hogy senki ne tartzkodjon a gép szorasi tartomanyaban [A].

Azonnal allitsa le a gépet és a traktort, ha személyek tartozkodnak a gép veszélyzénajaban.
Amikor a gépet a traktorhoz csatolja vagy arrdl lecsatolja, illetve a szdéréegységet felszereli/
leszereli, mindenkit tartson tavol a veszélyzonaktdl [B]
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3.5.5 Uzem kozben
+ A gépet lzemzavar esetén azonnal le kell allitani és biztositani kell. Az Gzemzavart azonnal el kell
haritani, és ezt csak szakképzett személy végezheti.
+  Bekapcsolt széréberendezés esetén soha ne szalljon fel a gépre.
+ A gépet csak a tartalyra helyezett, zart védéracsokkal iizemeltesse. Uzem kézben a védéracsot
tilos felnyitni vagy eltavolitani.
+ A forgo gépalkatrészek sulyos sérliléseket okozhatnak. Ezért figyeljen arra, hogy testrészek vagy
ruhadarabok soha ne kerlljenek forgo részek kézelébe.
* Ne helyezzen idegen anyagokat (pl. csavarokat, anyakat) a tartalyba.
+ A kisodrodé széroanyag sulyos sériiléseket (pl. szemsériilést) okozhat. Ugyeljen arra, hogy senki
ne tartézkodjon a gép szérasi tartomanyaban.
« Tul magas szélsebesség esetén hagyja abba a szérast, mert a szérasi tartomany nem tarthato
be.
+ Soha ne masszon fel a gépre vagy a traktorra nagyfeszulltségl elektromos vezetékek alatt.
3.6 A miitragya hasznalata
Miitragyak, magvak vagy névényvédod szerek hasznalata
A mitragyak, magvak vagy névényvédd szerek szakszer(tlen kivalasztdsa vagy hasznalata személyi
sérlléshez vagy kornyezeti karokhoz vezethet.
* A mitragyak, magvak vagy ndvényvedd szerek kivalasztdsanal tajékozédjon annak emberekre,
koérnyezetre és a gépre gyakorolt hatasairdl.
*  Vegye figyelembe a gyartdk utasitasait és biztonsagi adatlapjait.
3.7 Hidraulikus berendezés
A hidraulikus berendezés magas nyomas alatt all.
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A magas nyomas alatt kilép6 folyadékok sulyos sériléseket okozhatnak, és veszélyeztethetik a
kornyezetet. A veszélyek elkeriiléséhez vegye figyelembe az alabbi tudnivaldkat:

Csak a legnagyobb megengedett lzemi nyomas alatti nyomason Uzemeltesse a gépet.

Az Osszes karbantartasi munkalat elétt tegye nyomasmentessé a hidraulikus berendezést.
Allitsa le a traktor motorjat. Biztositsa visszakapcsolas ellen.

A szivargasok keresése soran mindig viseljen véddészemiiveget és véddkesztyiit.

Hidraulikaolaj altal okozott sérililések esetén azonnal forduljon orvoshoz, mivel sulyos
fertézésekre kerilhet sor.

A hidraulikatdomldéknek a traktorra torténé csatlakoztatasakor tgyeljen arra, hogy a hidraulikus
berendezés mind a traktor, mind a gép oldalan nyomasmentes legyen.

A traktor és a szérohidraulika hidraulikatomldit csak az el6irt csatlakozokra csatlakoztassa.
Akadalyozza meg a hidraulikus kér szennyez6dését. A csatlakozokat mindig az erre szolgald
tartokba akassza be. Hasznalja a porvéd6 sapkakat. Csatlakoztatas el6tt tisztitsa meg a
csatlakozdkat.

Rendszeresen ellenérizze a hidraulikus alkatrészeket és a hidraulika toml&vezetékeit, hogy
nincsenek-e rajtuk mechanikus hibak, példaul vagasok és surlédé helyek, dsszenyomodasok,
megtorések, repedések, porozussa valt részek stb.

A tdmlék és tomlBcsatlakozok szakszerl tarolas és megengedett igénybevétel esetén is
természetes 6regedésnek vannak kitéve. Emiatt tarolasi idejik és hasznalati idejik korlatozott.

A tomlbévezeték hasznalati ideje legfeliebb 6 év lehet, beleértve egy esetleges legfeljebb 2 éves
tarolasi id6t is.

A tdmlbvezeték gyartasi datuma évvel és honappal van megadva a tdmldszerelvényen.

Sérulések esetén, illetve a megadott hasznalati id6 letelte utan cseréltesse ki a
hidraulikavezetékeket.

A csereként hasznalt tomlévezetékek felelienek meg a készilékgyartd miszaki
kdvetelményeinek. A kicserélendd hidraulikatdmlék esetén kilénésen Ugyelien a maximalis
nyomasok kulénbdzd értékeire.

3.8 Karbantartas és uizemben tartas

A karbantartdas és az lzemben tartas soran tovabbi veszélyekkel kell szamolni, amelyek a gép
kezelése soran nem lépnek fel.

Ezért a karbantartasi és Uzemben tartasi munkakat mindig kiemelt figyelemmel hajtsa végre.
Kiléndsen gondosan és a veszélyek tudataban dolgozzon.

3.8.1 A karbantart6é személyzet szakképzettsége

Hegesztési munkakat, illetve az elektromos és hidraulikus berendezéseken végzett munkalat
csak szakemberek végezhetnek.
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3.8.2 Kopo alkatrészek

+ Tartsa be a jelen kezelési utmutatéban leirt karbantartasi és Gzemben tartasi intervallumokat.

+ Tartsa be a beszallitoi alkatrészekre vonatkozd karbantartasi és Uzemben tartasi intervallumokat
is. Tajékozodjon a megfeleld szallitdi dokumentaciokbol.

« Javasoljuk, hogy minden szezon utan ellendriztesse a kereskedével a gép allapotat, kildndsen a
rogzitéelemeket, a biztonsagi szempontbdl lényeges mianyag alkatrészeket, a hidraulikus
berendezést, az adagoloelemeket és a szérolapatokat.

+ A cserealkatrészeknek meg kell felelnilk a gyart6 altal megadott miszaki kévetelményeknek. A
miszaki kdvetelmények eredeti potalkatrészekkel biztosithatok.

« Az Onzaré anyak csak egyszeri hasznalatra késziltek. Az alkatrészek rogzitéséhez (pl.
szorélapatcserénél) mindig hasznéljon Uj 6nzard anyakat.

3.8.3 Karbantartasi és lizemben tartasi munkak

*  Minden tisztitasi, karbantartasi és Gzemben tartasi munka, illetve hibaelharitas elétt allitsa le a
traktor motorjat. Varja meg, amig az 6sszes forgé rész megall.

+ Gondoskodjon arrél, hogy senki ne tudja illetéktelenil bekapcsolni a gépet. Vegye ki a traktor
gyujtaskulcsat.

* A mindenkori karbantartasi és Uzemben tartdsi munkak, illetve az elektromos berendezésen
végzett munkalatok elétt valassza le a traktor és a gép kdzotti aramellatast.

*  Ellenérizze, hogy a traktor és a gép megfeleléen van-e leallitva. A gépet Ures tartallyal, vizszintes,
szilard talajra allitsa le, és biztositsa elgurulas ellen.

+ Ha a felemelt gép alatt kell karbantartasi és javitasi munkakat vagy ellenérzéseket végeznie,
biztositsa kilon a felemelt gépet lezuhanas ellen (pl. bakokkal).

+ Nyomasmentesitse a hidraulikus berendezést a karbantartasi és izemben tartasi munkak el6tt.

+ Atartaly védéracsat csak akkor nyissa fel, ha a gépet izemen kivil helyezte.

+ Ha forgd teljesitményleado tengellyel kell dolgoznia, senki nem tartézkodhat az eréleadd- vagy a
kardantengely hatésugaraban.

* A szorétartalyban fellépd eltdomédést soha ne haritsa el kézzel vagy labbal, hanem mindig
hasznaljon megfelel6 szerszamot.

*+ Nagynyomasu vizsugarral torténd mosaskor a sugarat soha ne irdnyitsa a figyelmeztetd
feliratokra, elektromos berendezésekre, hidraulikus alkatrészekre és siklocsapagyakra.

* Rendszeresen ellendrizze az anyak és csavarok szoros illeszkedését. Huzza utan a meglazult
kotéseket.

3.9 Kozlekedésbiztonsag

Koézutakon torténd kozlekedés el6tt a traktornak és a felszerelt gépnek meg kell felelnie az adott

orszag kozuti kdzlekedési szabdlyainak. A rendelkezések betartasaért a jarmi tulajdonosa és

vezetlje a felelds.
3.91 Indulas elétti ellenérzés

Az indulas elétti ellenbérzések kdzlekedésbiztonsagi szempontbdl fontosak. Kozvetlenil a kdozlekedés

elétt ellenérizze az Gzemi feltételeknek, a kdzlekedésbiztonsagnak és az adott orszag térvényeinek

valé megfelelséget.
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Nem haladja meg a megengedett Ossztdmeget? Vegye figyelembe a megengedett
tengelyterhelést, fékterhelést és abroncsterhelést.

o Lasd 5 Tengelyterhelés szamitasa

A gép elbirasszeriien van felszerelve?

Nem juthat ki a mitragya menet kézben?

o Vegye figyelembe a tartalyban 1évé mitragya szintjét.

o Az adagolé toldlapok legyenek zarva.

o Kapcsolja ki az elektronikus kezelbegyseéget.

Ellendrizze az abroncsnyomast és a traktor fékrendszerének mikodését.

A gép vilagitasa és jeldlése megfelel az adott orszag kodzutakon valé hasznélatrol széld
kozlekedési eldirasainak? Ugyeljen az elirasszer( elhelyezésre.

Ha a fellépd be van hajtva és reteszelve van, akkor a fellépé szallitasi pozicidban van (géptdl
fuggben).

3.9.2 Haladas a géppel

A traktor menettulajdonsagai, kormanyzasi és fékjellemzéi a felszerelt gép hatasara megvaltoznak. igy
példaul a gép tul nagy sulya miatt a traktor els6 tengelye tehermenteslil, ami korlatozza a
korményozhatdsagot.

A vezetési stilust igazitsa a megvaltozott menettulajdonsagokhoz.

Menet kdzben mindig figyeljen a megfeleld lathatésagra. Ha ez nem adott (pl. tolatasnal), akkor
segitére van sziikség.

Tartsa be a legnagyobb megengedett sebességet.

Hegy- és lejtmenetnél, illetve lejtére merbleges haladasnal kerllje a tul éles iveket. A sulypont
eltolédasa miatt fennall a borulas veszélye. Kulondsen ovatosan haladjon egyenetlen, puha
talajon (pl. tablara valé behajtaskor, jardaszegélynél).

Allitsa oldalt merevre az alsé 6sszekotét a hatsé emeldn, hogy elkeriilie az ide-oda mozgast.
Haladas és lizem kézben személyek nem tartézkodhatnak a gépen.
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3.10 Biztonsagi berendezések, figyelmeztetd és utasito feliratok
3.10.1 A biztonsagi berendezések, valamint a figyelmeztet6 és utasitoé feliratok
elhelyezkedése
Abr. 2: Biztonséagi berendezések, figyelmeztets és utasité matricék a berendezés elején
[11 Utas szallitasanak tilalmara figyelmeztet6 [8] Maximalis hasznos terhelésre vonatkozé
felirat utasitas
[2] Fellépdre vonatkozé utasitasok [9]1 Anyagkiszérasra figyelmeztet6 felirat
[3] Ellls6 fehér fényvisszaverd [10] Kezelési Utmutaté elolvasasara
[4] Védbracs-reteszelésre vonatkozo utasitas figyelmeztet6 felirat
[5] Védbracs a tartalyban [11] Adattabla
[6] Védbracs-reteszelés [12] Homologizacios adattabla
[7] Teljesitménylead6 tengely fordulatszamara
vonatkoz6 utasitas
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Abr. 3: Biztonséagi berendezések, figyelmeztets és utasité matricék a berendezés hétuljan

(1]

(2]
(3]
(4]
(3]

Tartaly felfiggesztési pontjaira vonatkozé [6]

utasitasok
Védbkengyel

[7]

Zuzodasveszeélyre figyelmeztetd felirat [8]

Oldals6 sarga fényvisszaveré
Piros fényvisszaver§

[9]

Gyujtaskulcs kihuzasara vonatkozo
figyelmeztetés

Mozgdé alkatrészekre figyelmeztetd felirat
Felmaszas tilalmara vonatkoz6 utasitas
Szérétarcsavedd
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Kardantengely

[11 Kardantengelyvédd

3.10.2 A biztonsagi berendezések funkcidja
A biztonsagi berendezések az On egészségét és testi épségét dvjak.
* A géppel végzett munka megkezdése elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a biztonsagi berendezések
mikodbképesek és épek.
* A gépet csak mikodd biztonsagi berendezésekkel szabad Gzemeltetni.
Megnevezés Funkcio
Védbracs a tartalyban Megakadalyozza, hogy a forgd keverd magaval ragadjon testrészeket.
Megakadalyozza, hogy az adagolé toldlap levagjon testrészeket.
Megakadalyozza a szérasi problémakat, amelyeket csomosodott
szoréanyag, nagyobb kdvek vagy mas nagyobb anyagok okozhatnak
(szlréhatas).
Védbracs-szabalyozas Megakadalyozza a tartalyban 1év8 véddracs akaratlan nyitasat.
A véddracs megfelel6 lezarasakor mechanikusan bepattan.
Csak szerszammal nyithato.
Széroétarcsavédo Megakadalyozza a mitragya el6refelé torténd kiszorasat (a traktor/
munkahely iranyaba).
Véddkengyel Megakadalyozza a forgd szérotarcsak altali, hatulrdl és oldalrdl térténé
berantast.
3.1 Figyelmeztet6 és utasité matricak
A gépen kilénboz6 figyelmeztetd és utasitod feliratok vannak elhelyezve (a gépen valé elhelyezésiket
lasd: 3.710.1 A biztonsagi berendezések, valamint a figyelmeztets és utasito feliratok elhelyezkedése).
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3. Biztonsag

A figyelmeztetd és utasito feliratok a gép részei. Tilos eltavolitani vagy médositani 6ket.

» A hianyz6 vagy olvashatatlan figyelmeztet6 és utasito feliratokat azonnal pétolni kell, illetve ki kell

cserélni.

Ha a javitasi munkak soran uj alkatrészeket épitenek be, akkor ezeken ugyanugy el kell helyezni a
figyelmeztetd és utasité feliratokat, mint ahogy az eredeti alkatrészeken voltak.

A megfeleld figyelmeztetd és utasitdé matricakat a potalkatrész-beszallitétol szerezheti be.

3.11.1 Figyelmeztet6 matricak

Piktogram

Leiras

Olvassa el a kezelési utmutatét és a biztonsagi utasitasokat.

A gép uzembe helyezése elbtt olvassa el a kezelési utmutatot és a
biztonsagi utasitasokat, és tartsa be ezeket. A kezelési utmutato
részletes magyarazatot nyujt Onnek a hasznalathoz, és értékes
informacidkat szolgaltat az 6sszeszereléshez, a karbantartdshoz és az
apolashoz.

Veszély a traktor és a gép kdzott

Eletveszélyes z(zddas olyan személyek esetén, akik a megkozelités
vagy a hidraulika miikbdtetése soran a traktor és a gép kdzott
tartézkodnak.

A traktor figyelmetlenség vagy hibas kezelés esetén tul késén vagy
egyaltalan nem lesz lefékezve.

Senki nem tartézkodhat a traktor és a gép kdzotti veszélyzonaban.

Utasszallitas tilalma
CsUszas- és sérilésveszély. A szorasi mlvelet és a szallitas soran ne
masszon fel a gépre.

Fellépni tilos
A védbkengyelre fellépni tilos.

Veszély mozgo alkatrészek miatt

Testrészek levagasanak veszélye

Tilos az adagolé toldlap veszélyzénajaba nyulni.

Karbantartasi, javitasi és beallitdsi munkak elétt allitsa le a motort, és
huzza ki a gyujtaskulcsot.

AXIS-M 50.2 EMC (+W)
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3. Biztonsag

Piktogram Leiras

Mozg6 alkatrészek miatti veszély

Testrészek levagasanak veszélye

Tilos a forgd alkatrészek veszélyzénajaba nyuini.

Karbantartasi, javitasi és beallitasi munkak el6tt allitsa le a motort, és
vegye ki a gyujtaskulcsot.

Anyagkiszorédas veszélye

Kirepll6 szérdanyag altali sérulésveszély az egész testen

Az Gzembe helyezés el6tt mindenkit kuldjon el a gép veszélyzénajabdl
(szo6rasi tartomany).

Huzza ki a gyujtaskulcsot.
Karbantartasi és javitasi munkak elétt allitsa le a motort, és vegye ki a
gyujtaskulcsot. Huzza ki az aramellatast

3.11.2 Utasité matricak

Piktogram Leiras

Emel6szem a tartalyban
Az emelbszerkezet rogzitési helyének jeldlése

K9c455T\

Kenési pont
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3. Biztonsag

Piktogram

Leiras

Az er6leadd tengely névleges fordulatszama
Az er6leadd tengely névleges fordulatszama 750 ford./perc.

Maximalis hasznos terhelés

Fellepd

Behajtva tilos hasznalni a fellépébt.
Felmaszas csak kihajtott allapotban
Kozlekedés csak behaijtott allapotban

Védbracs-szabalyozas
A tartaly védéracsanak lezérasakor a védéracs-szabalyozas
automatikusan reteszel. Csak szerszammal nyithato ki.

Sarvédod reteszelése

AXIS-M 50.2 EMC (+W)
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3. Biztonsag

Piktogram Leiras

Szorasi tablazatok alkalmazas
DiS funkcioéval rendelkezé Android és iOS operaciés rendszerekre
QR-kod az alkalmazas gyors telepitéséhez

3.12 Adattabla és gépjelolés

Gépe szallitasakor Ugyeljen arra, hogy minden szlikséges tabla rendelkezésre alljon.

A célorszagtdl fliggben sziikség lehet még kiegészit6 tablak felhelyezésére is.
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3. Biztonsag

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200 * 77836 Rheinminster * Germany

c € P4RAULH

& Serial No ----
: Brand RAUCH

LA )

AﬂﬂrSalﬂs Portal

Machine ----
Model ----
Unladen Mass  xxxx kg - xx-xxkg/®

Year of manufacture 20xx

Model year 20xx &— 7

Abr. 4: Adattabla

[11 Sorozatszam [5] Onsuly
[2] Gyarto [6] Gyartasiév
8] Geép [7] Modellév
[4] Tipus

3.13 Fényvisszaverd

A gépre gyarilag vilagitéberendezés és elsd, hatsd és oldals6 jelolés keriilt felszerelésre
(elhelyezésiiket a gépen lasd: 3.70.1 A biztonsagi berendezések, valamint a figyelmezteté és utasito
feliratok elhelyezkedése).
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4. Gépadatok

4 Gépadatok

4.1 Gyarté

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200

77836 Rheinmiinster

Germany

Telefon: +49 (0) 7229 8580-0
Fax: +49 (0) 7229 8580-200

4.2 A gép leirasa

A gépet a kovetkezb fejezetben leirtaknak megfeleléen hasznalja: 1 Rendeltetésszerii hasznalat.

A gép az alabbi részegységekbdl all.

* 2 kamras tartaly keverével és kifolyoval

+ Vaz és csatlakozasi pontok

*  Meghajtéelemek (hajtétengely és hajtémii)

*  Adagoléelemek (keverd, adagold toldlap, szorasi mennyiségskala)

*  Munkaszélesség beallitasara szolgalé elemek

+ Biztonsagi berendezések; lasd: 3.710.1 A biztonsagi berendezések, valamint a figyelmeztets és
utasito feliratok elhelyezkedése

4.2.1 Verzidk

Néhany modell nem minden orszagban all rendelkezésre.

A rendelkezésre allé extra felszerelések listaja fugg attdl az orszagtdl, ahol a gépet hasznalni
fogjak, és itt azokat nem teljes koérlen soroltuk fel.

* Vegye fel a kapcsolatot a keresked&jével/importérével, ha egy meghatarozott extra
felszerelésre van sziiksége.
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4. Gépadatok

4.2.2 Részegységek attekintése

Abr. 5: Részegységek attekintése: Hatsé oldal

[11 Tartaly: Kémlel6ablak, toltésszintjelzé skala [4] Szérotarcsa (bal/jobb)
[2] Fellépd [5] Szérasi mennyiségskala (bal/jobb)
[3] Munkapont beallité kbzéppontja (bal/jobb) [6] Hatarszéro- és szérdberendezés TELIMAT
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4. Gépadatok

Abr. 6: Részegységek éttekintése: elsé oldal

[1]
[2]
[3]
[4]

TémI6- és vezetéktartd
Csatlakoztatasi pontok
Mérlegcella

Kardantengely-foglalat

(5]
[6]
[7]

Hajtomu
Hajtécsap
Keret, ill. mérdkeret (tipusfligg®)

28
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4. Gépadatok

4.2.3 Hajtéomi az M EMC funkciéhoz

Abr. 7: Témegéram-szabélyozas a szérétarcsék nyomatékmérésével

[11 Jobb oldali (menetirany szerint) szérétarcsa  [3]
fordulatszam-érzékel6je
[2] Referencia fordulatszam-érzékeld

Bal oldali (menetirany szerint) szorétarcsa
fordulatszam-érzékeldje

4.2.4 Kevero

Abr. 8: Keverémdi

[11 Adagolé toldlap [2] Keverédmi
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4. Gépadatok

4.3 Specifikaciok
4.3.1 Miiszaki adatok, alapfelszereltség
B Méretek
Daten AXIS-M 50.2 EMC + W
Gesamtbreite 290 cm
Gesamtlange 161 cm
Einfullhdhe 131cm
(Grundmaschine)
Abstand Schwerpunkt von Unterlenkerpunkt 74,5cm
Einfullbreite 270 cm
Arbeitsbreite’ 18-50m
Zapfwellendrehzahl
min. (580 rpm
max. 920 rpm
Fassungsvermogen 2200l
Massenstrom? max. 500 kg/min
Hydraulikdruck max. 200 bar
Schalldruckpegel® (gemessen in der 75dB(A)
geschlossenen Fahrkabine des Traktors)
B Sulyok és terhelések
A gép Onsulya (tébmege) a felszereltségtdl és az dsszeallitastol figgben eltérd lehet.
Adatok AXIS-M 50.2 EMC
Onsuly 710 kg
1) Arbeitsbreite abhangig von Diingemittelsorte und Wurfscheibentyp
2) Max. Massenstrom abhangig von der Dingemittelsorte
3) Da der Schalldruckpegel der Maschine nur bei laufendem Traktor ermittelt werden kann, hangt der tatsachlich gemessene
Wert wesentlich von dem verwendeten Traktor ab.
30 5902415
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4. Gépadatok

Adatok AXIS-M 50.2 EMC
Mitragya hasznos terhelése 4200 kg
4.3.2 Toldatok miiszaki adatai
AXIS 50 GLW1000 GLW2000
Tartalykapacitas valtozasa + 1000 | + 2000 |
Betoltési magassag valtozasa +22cm +44cm
Maximalis toldatméret 290 x 150 cm 290 x 150 cm
Toldatsuly 52 kg 86 kg
Megjegyzés 4 oldalu 4 oldalu
4.4 Egyedi felszerelések

Javasoljuk, hogy a felszereléseket keresked&jével vagy szakmihellyel szereltesse fel az
alapgépre.

Néhany modell nem minden orszagban all rendelkezésre.

A rendelkezésre allé extra felszerelések listaja fligg attol az orszagtol, ahol a gépet hasznalni
fogjak, és itt azokat nem teljes koriien soroltuk fel.

* Vegye fel a kapcsolatot a kereskeddjével/importérével, ha egy meghatarozott extra
felszerelésre van szuksége.

441 Toldatok

Egy tartélytoldattal megndvelheti az alapgép tartalykapacitasat.

A toldatokat az alapgépre kell csavarozni.

A toldatok attekintése a kovetkez6 fejezetben talalhaté: 4.3.2 Toldatok miiszaki adatai
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4. Gépadatok

442 Fedéponyva
Takaréponyva hasznalataval a tartadlyon védheti a széréanyagot a viztél és nedvességtél.

A takaréponyvat az alapgéphez és a kiegészité tartalytoldathoz egyarant hozza kell csavarozni.

Takaroponyva Alkalmazas

AP-L-50, behajthaté «  Toldat: GLW1000, GLW2000

AP-L-50.2, behajthaté +  Toldat: GLW1000, GLW2000
443 Takaréponyva-kiegészités

Az L603 és XL1103 toldatokhoz a takaréponyvan kivil takaroponyva-kiegészités is sziikséges.

Takaréponyva-

kiegészités Alkalmazas

APE-L-25 + Toldat: L603

APE-XL-25 + Toldat: XL1103
4.4.4 Takaréponyva elektromos tavvezérlése

m AP-Drive

A tavvezérléssel elektromosan fel- és lehajthatja a takaréponyvat a traktor kabinjabdl.
4.4.5 Kiegészito vilagitas

A gép felszerelhetd kiegészit6 vilagitassal.

Vilagitas Alkalmazas

BLF 25.2 . Els6 vilagitas
*  Figyelmeztetd tablaval
»  széles toldatokhoz

A gyarilag felszerelt vilagitéds a gép felhasznalasi orszagtdl fuigg.

* Vegye fel a kapcsolatot a kereskedéjével/importérével, ha hatsd vilagitast szeretne
felszereltetni.
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4. Gépadatok

4.4.6

4.4.7

44.8

4.4.9

A gépeknek meg kell felelniiik a kozlekedési szabalyok vilagitasi eldirasainak.

* Mindig vegye figyelembe az adott orszag hatalyos el6irasait!

Munkafényszéré

m SpreadLight

Csak elektronikus vezérléssel ellatott gépek esetében

A SpreadLight extra felszerelés tamogatja a felhasznalét az egyes szoérasi funkciok optikai
ellen6rzésében, ha a szorasi tevékenységet sotétben kell végezni.

A SpreadLight extra felszerelés intenziv LED-es vilagitasbdl all, és célzottan a szérasi fellletre iranyul.
Az adagol¢ tolélapok esetleges hibas beallitasait vagy eltdomédéseit azonnal fel lehet ismerni.

Ezenfelll a felhasznal6 sotétedés utan, a kilsé szorasi tartomanyokban gyorsabban tud reagélni a
nehezen felismerhetd akadalyokra vagy veszélyes helyzetekre, kiilénésen a nagy munkaszélességek
esetén.

Tamasztégorgok

m ASR25

Az Ures gép ledllitasahoz és kézi mozgatasahoz.
A tdmasztogorgdk két vezet8gorgdbdl allnak eldl és két tdmasztogorgdbdl hatul, rogzité nélkal.
Hatar- és szegélysz6ré berendezés

m TELIMAT T50

A TELIMAT berendezés tavvezérlési mezsgye- és szegélyszérast tesz lehetévé a nyomvonalbdl
(jobbra).

A TELIMAT berendezést a terminallal lehet bekapcsolni, és egy elektromos allitéhenger vezérli.
Hatarszéré berendezés

m GSE PRO

Alapbeallitasok a szorasi szélesség behatarolasara kb. 1 m és 2 m kozétt a traktor kozépvonala és a
tabla széle k6z6tt (2—4 m nyomvonalszélesség).

A szorasi szélesség tovabbi behatarolasa érdekében a GSE toldlap magasabbra allithatd. A
GSE toldlapot egynél tobb ponttal nem ajanlatos leslllyeszteni.
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Miitragya tipusa

Tarcsa

GSE toldlap
beallitasa

KAS, NPK, PK, SSA durva

Kerek szemcsés mitragya jo repulési tulajdonsagokkal, pl.

S1, S2

0

S4

S6

S8

S12

pl. Kali, SSA finom

Eles szemcséjii miitragyak rossz replilési tulajdonsagokkal,

S$1, S2

S4

S6

O]l OO N|] W] O] O

S8

—_

S12

karbamid, szerves tragyak

Koénnyl mitragyak 0,9 kg/l-nél kisebb térfogatsiiriiséggel, pl.

S1, S2

S4

S6

S8

S12

O]l O] O] O] O] ©

4410 Hatarszéré berendezés érzékelgje

m GSE-érzékel6

A hatarszoré berendezés poziciokijelzése a QUANTRON A kezel6egységen, illetve az ISOBUS

terminalon

4.4.11 Szoérolapatkészlet

A szordlapatkészlet a csigadld szer kiszorasara szolgal. A csigadlé szer szorélapatjat a jobb és bal
szérotarcsa rovid szordlapatja helyére kell felszerelni.

Tipus Alkalmazas

Z14 S4 szorétarcsa
Z16 S6 szérétarcsa
Z18 S8 szorétarcsa

4412 Gyakorlati vizsgalokészlet

m PPS5
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A keresztirdnyu eloszlas szantéfoldon torténd
ellendrzéséhez.

Abr. 9: PPS5 extra felszerelés

4413 Széréanyag-azonosité rendszer

m DiS

A szérasi beallitasok gyors és egyszer(i meghatarozasara ismeretlen széréanyag esetén.
4414 Szoérasi tablazatok

A legujabb szorasi tablazatok online vagy a Fertilizer-Chart -App alkalmazas segitségével barmikor
lehivhatok.

Ha Onnek mégis nyomtatott szérasi tablazatokra lenne szilksége, megrendelheti azokat
kereskeddjénél/importdrenél.

4.4.15 Fellépd

A fellépd segit a tartalyba valé bemaszasban, kiildéndsen az XL-toldat esetén.

A fellép6t sose hasznalja széréizemben!

A szoras megkezdése elétt feltétlentl hajtsa vissza a fellépét.
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5. Tengelyterhelés szamitasa

Tengelyterhelés szamitasa

Tulterhelés

' FIGYELMEZTETES!

Az elllsé és a hatsé harompontos fliggesztésre szerelt elemek nem okozhatjak a megengedett
Ossztdmeg tullépését.

» Miel6tt hasznalatba veszi a gépet, gy6z6djon meg arrdl, hogy teljesliinek ezek a feltételek.
» Alkalmazza az aldbbi szamitasokat, vagy mérje le a traktor-gép-szerelvény 6ssztdmegét.

Az Ossztomeg,

a tengelyterhelés, az

abroncsok teljesitbképességének és a

minimalis ellensuly tomegének
meghatarozasa:
A szamitashoz a kdvetkezd értékekre van
szukség:
Leiras Egység Leiras Elérheté
Traktor terheletlen témege A traktor kezelési utmutatéja
T kg szerint
Mérlegen lemérni
Tengelyterhelés Uresen az els6 | A traktor kezelési utmutatoja
T1 kg tengelyen szerint
Mérlegen lemérni
Ures hatso tengelyterhelés A traktor kezelési Utmutatéja
T2 kg szerint
Mérlegen lemérni
t kg Tengelyterhelések (traktor + gép) |Mérlegen lemérni
Elsé tengely terhelése (traktor + |Mérlegen lemérni
t1 kg )
gep)
Hatso tengely terhelése (traktor +|Mérlegen lemérni
t2 kg )
gép)
Az el6re szerelt munkaeszkdz A kezelési utasitasnak vagy az
M1 kg vagy ellensuly ssztdmege arlistanak megfeleléen

Mérlegen lemérni
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5. Tengelyterhelés szamitasa

Leiras Egység Leiras Elérhet6
A hatra szerelt munkaeszk6z A kezelési utasitasnak vagy az
M2 kg vagy ellensuly dssztdmege arlistanak megfelel6en

Mérlegen lemérni

A munkaeszk6z sulypontja vagy |A kezelési utasitasnak vagy az

a m az elulsé ellensuly és az els6 arlistdnak megfeleléen

tengely kézéppontja kozotti Méretek

tavolsag

A traktor tengelyei kdzotti A traktor kezelési utmutatoja
b m tavolsag szerint

Méretek

A hatso tengely kdzéppontja és | A traktor kezelési utmutatdja
c m az also gombfejek kozéppontja |[szerint

kozotti tavolsag Méretek

Az als6 gdmbfejek kdzéppontja |A kezelési utasitasnak vagy az
d m és a hatra szerelt munkaeszkodz |arlistanak megfelel6en

sulypontja vagy a hatsé ellensuly
kozotti tavolsag

Hatsé munkaeszko6z vagy els6-hatsé kombinacio:

1) A minimalis M1 eliilsé ellensuly szamitasa

M1 minimum =[M2 x (c+d)-T1 xb +0,2x T xb ]/ [a+b]

irja be a minimalis tdbbletsulyt a tablazatba.

El6re szerelt munkaeszkoz:

2) A minimalis M2 hatsé ellenstly szamitasa

M2 minimum=[M1xa-T2xb+0,45xTxb]/[b+c+d]

irja be a minimalis tdbbletsulyt a tablazatba.

3) Az elsé tengelyre hato tényleges T1 terhelés szamitasa

Ha az elére szerelt munkaeszkdz (M1) kdnnyebb, mint a minimalisan szikséges eliilsé terhelés
(minimuma), akkor addig ndvelje az eszkdz sulyat, mig el nem éri a minimalisan szikséges elllsé
terhelést.

T1 tényleges =[M1 x (a+b) + T1 xb-M2 x (c+d)]/[b]

Tlntesse fel az elsé tengelyre szamitott terhelés értékét, és a traktor kezelési utasitasaban szerepld
értéket.
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5. Tengelyterhelés szamitasa

4) A tényleges M 6ssztomeg szamitasa

Ha a hatsé munkaeszkdz (M2) kdnnyebb, mint a minimalisan sziikséges hatsé terhelés (minimuma),
akkor addig ndvelje az eszkdz sulyat, mig el nem éri a minimalisan sziukséges hatso terhelést.

M tényleges = M1 + T + M2

Tintesse fel a szamitott 6ssztdmeg értékét, és a megengedett 6ssztémeget, mely a traktor kezelési
utmutatéjaban van feltlintetve.

5) A hatso tengely tényleges T2 terhelésének szamitasa

T2 tényleges = M tényleges - T1 tényleges

Tlntesse fel a hatsoé tengely tényleges terhelésének szamitott értékét, és a traktor kezelési
utmutatéjaban feltlintetett értéket.

6) Abroncs terhelhetésége

Tlntesse fel a dupla (2 abroncsos) kerékre vonatkozé megengedett terhelés értékét (Iasd az abroncs
gyartéja altal megadott adatokat).

Tablazat:

Szamitassal kapott
tényleges érték

A kezelési utmutaté
alapjan megengedett
érték

A megengedett
abroncsonkénti
terhelhet6ség
kétszeres értéke (2
abroncs)

Minimalis els6/hatso

ellensuly kg

Ossztémeg kg kg

Elsé tengely terhelése kg kg kg
Hatso tengely terhelése kg kg kg

A minimalis ellensulyozas azzal alakithato ki, ha tovabbi munkaeszkozt
szerel a traktorra, vagy tovabbi sulyokat helyez el rajta.
A kapott értékeknek kisebbnek vagy egyenlének kell lennitk, mint a

megengedett értékek.
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6. Szallitas traktor nélkil

6 Szallitas traktor nélkul
6.1 Altalanos biztonsagi tudnivalok

A gép szallitasa el6tt vegye figyelembe a kdvetkez6 tudnivaldkat:

Traktor nélkll a gépet csak ures tartallyal szabad szallitani.

A munkakat csak megfeleld, betanitott és kifejezetten ezzel megbizott személyeknek végezhetik
el.

A széllitashoz megfeleld szallitbeszkdzoket és emelbeszkdzoket (pl. daru, villastargonca,
emel6kocsi, rogzitdpantok stb.) kell hasznaini.

A szallitasi utvonalat el6re tisztazni kell, és az esetleges akadalyokat el kell tavolitani.

Az 6sszes biztonsagi és szallitasi berendezés Uzemképességét ellendrizni kell.

Minden veszélyes helyet megfeleléen biztositani kell, még akkor is, ha ezek csak rdvid ideig
allnak fenn.

A szallitasért felel6s személy gondoskodik a gép szakszer( szallitasardl.

Az illetéktelen személyeket tavol kell tartani a szallitasi Gtvonaltdl. Az érintett tertleteket le kell
zarni!

A gépet dvatosan kell széllitani, és megfeleld gondossaggal kell kezelni.

Ugyeljen a sulypont kiegyenlitésére! Sziikség esetén a kétélhosszokat ugy kell beallitani, hogy a
gép egyenes pozicidban logjon le a szallitéeszkdzrél.

A gépet lehetdleg a talaj kdzelében kell a felallitasi helyre szallitani.

6.2 Fel- és lerakodas, felallitas

» Allapitsa meg a gép sulyat.

> Ellenérizze az adattablan szerepl6 adatokat.
> Vegye figyelembe a felszerelt extra felszerelések sulyat.

» Ovatosan emelje meg a gépet a megfeleld emelbeszkdzzel.

P A gépet dvatosan helyezze a szallitéjarmi platdjara vagy stabil felliletre.
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Uzembe helyezés

71 A gép atvétele
A gép atvételekor ellendrizze a széllitasi terjedelem hidnytalansagat.
A sorozat alapfelszereléséhez tartoznak:
+ 1 AXIS sorozatu szérétarcsas mitragyaszorod
* 1 kezelési utmutatd AXIS-M 50.2
+ 1 leforgatasi prébakészlet, amely egy csuszdabdl és egy kalkulatorbdl all
* Also és fels6 6sszekotd csap
»  Szorotarcsakészlet (rendelés szerint)
+ 1 kardantengely (kezelési utmutatéval)
* 1 kever8berendezés
+  Védobracs a tartalyban
+ ISOBUS terminal AXIS-M EMC ISOBUS gépvezérléssel (kezelési utmutatoval egyiitt)
Kérjuk, ellenérizze a megrendelt extra felszereléseket is.
Kérjuk, ellendrizze, hogy a szallitds soradn keletkeztek-e kérok vagy hidnyoznak-e alkatrészek.
Igazoltassa a szallitasi sériléseket a szallitmanyozéval.
Atvételkor ellenérizze a felszerelt alkatrészek szoros és megfeleld rogzitését.
A jobb oldali szérétarcsanak és a bal oldali szérétarcsanak mindig menetiranyban kell allniuk.
Kétség esetén, kérjuk, forduljon kereskeddjéhez vagy kdzvetlentl a gyarhoz!
7.2 Igények traktoroldalrol
Az AXIS sorozatl gép biztonsagos és rendeltetésszer(i hasznalata érdekében a traktornak meg kell
felelnie a sziikséges mechanikai, hidraulikai és elektromos el6irasoknak.
+ Kardantengely-csatlakozas: 1 3/8 huvelyk, 6 részes, 540 f/perc, ill. 1000 f/perc
+  Harompontemeld 1., ill. Il. kategdrias (tipusfliggd)
« Harompontos rudazat | N kategéria, amely specidlis berendezésként is elérheté.
*  Fedélzeti feszlltség: 12 V
+  Olajellatas (hidraulikus meghajto):
o 1 egyszeres vezérlbszelep
o 1 szabad visszatérd kor
o Olajellatas: max. 200 bar
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7.3 A kardantengely felszerelése a gépre

' FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély és anyagi karok nem megfelel6 kardantengely miatt
A gép olyan kardantengellyel kertl kiszallitasra, amely késziilék- és teljesitményfiiggé kialakitasu.

Nem megfeleléen méretezett vagy nem engedélyezett, példaul védéelem vagy tartélanc nélkali

kardantengely hasznalata esetén személyi sérulésekre és a traktor, illetve a gép karosodasara
kerulhet sor.

p Csak a gyart6 altal engedélyezett kardantengelyeket hasznaljon.
» Vegye figyelembe a kardantengely gyartéjanak hasznalati utasitasat.

v' Ellenérizze a felszerelési helyzetet: A kardantengelynek a traktorszimbdélummal jelzett vége kerdl
a traktorra.

» Huzza le a védGsapkat.

P Lazitsa meg a kardantengely-védelem
arretalécsavarjat [1].

» Forditsa el a kardantengely-védelmet a
leszerelési pozicidba.

P Huzza ki a kardantengelyt.

Abr. 10: Lazitsa meg a kardéntengely-védelmet
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7.31 Csillagtarcsaval szerelt kardantengely

» Huzza le a csapvédét és zsirozza be a
hajtécsapot.

Abr. 11: A kardantengely feltolasa a hajtécsapra

» Tolja fel a kardantengelyt a hajtécsapra.

» Hlzza meg a csavart és az anyat egy 17-
es kulccsal (maximum 35 Nm)

Abr. 12: Kardéntengely régzitése
7.3.2 Kardantengely-védelem felszerelése

» Tolja fel a kardantengely-védelmet a toémléhiivellyel a kardantengelyre, és helyezze ra a
hajtényakra (ne huzza meg).
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P Forditsa el a kardantengely-védelmet a

rogzitési poziciéba.

P Huzza meg az arretélécsavart.

P Huzza meg a tomldbilincset.

7.3.3 Kardantengely leszerelése

m Megjegyzés a leszereléshez

Abr. 13: Kardéntengely-védelem felhelyezése

Abr. 14: A kardéntengely-védelem régzitése

+ Akardantengely leszerelése a felszereléshez képest forditott sorrendben térténik
+ Atartélancot soha ne hasznalja a kardantengely felakasztasahoz.
+  Afelszerelt kardantengelyt mindig helyezze az erre a célra kialakitott tartéba [2].
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Abr. 15: A kébel és a hidraulikatémlé lehelyezése

[11 Tomlék és kabelek tartoja [2] Kardantengely tartdja
7.4 A gép felszerelése a traktorra
7.41 El6feltételek
A VESZELY!
Nem megfelel6 traktor altal okozott életveszély
Ha nem megfelel6 traktort hasznal a géphez, akkor az Uzemeltetés és a szallitas kdzben a
legsulyosabb balesetekre kerilhet sor.
p Csak olyan traktorokat hasznaljon, amelyek megfelelnek a gép miszaki kdvetelményeinek.
» A jarmi dokumentumai alapjan ellenérizze, hogy az On traktorja alkalmas-e a géphez.
Kiulénosen a kovetkez6 elbfeltételeket ellendrizze:
+  Uzembiztos a traktor és a gép is?
+  Megfelel a traktor a mechanikus, hidraulikus és elektromos kdvetelményeknek?
- Lé&sd: 7.2 Igények traktoroldalrél
+ Egyezik a traktor és a gép felszerelési kategoriaja (esetleg egyeztetés a kereskedével)?
+ A gép egyenletes, szilard talajon all?
+ Egyeznek a tengelyterhelések a megadott szamitasokkal?
- Lasd 5 Tengelyterhelés szamitasa
m Tavtarto tarcsak helyzete (csak Ill)
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Abr. 16: A tavtarté tarcsék helye a gép 6sszeszerelése soran
Figyelien a mellékelt tavtartd tarcsak [2] megfeleld helyzetére az alsé 0sszekdté csapok [1] mindkét
oldalan.

7.4.2 Felszerelés

A VESZELY!

Eletveszély figyelmetlenség vagy helytelen kezelés esetén

Eletveszélyes zUz6das olyan személyek esetén, akik a megkdzelités vagy a hidraulika
mikddtetése soran a traktor és a gép kozott tartdzkodnak.

A traktor figyelmetlenség vagy hibas kezelés esetén tul késén vagy egyaltalan nem lesz lefékezve.

p Senki nem tartézkodhat a traktor és a gép kdzotti veszélyzénaban.

»  Szerelje fel a gépet a traktor harompontos emel6jére (hatsé emeld).

Normal és késdi mitragyazashoz mindig hasznalja a gép felsé csatlakozasi pontjait.
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Abr. 17: Felszerelési pozici6

Megjegyzés a felszereléshez

« lll. kategdriaju traktorhoz valé csatlakoztatast csak Il. kategorias tavolsaggal lehet felszerelni. A
szUkitéhlvelyt csatlakoztassa fel.

+ Biztositsa az also és a fels6 6sszekotécsapot a mellékelt csapos vagy rugos biztositoszeggel.

+  Szerelje fel a gépet a szorasi tablazat adatai szerint. Ezzel biztosithatdé a mitragya megfeleld
keresztiranyu elosztasa.

»  Széras kdzben keriilje az ide-oda lengést. Gy6z6djon meg réla, hogy a gép oldaliranyu jatéka
kicsi.
- Atraktor als6 6sszekotd karjait merevitse stabilizatorrudakkal.
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A gép felszerelése
P Inditsa el a traktort.
> Ellenérizze, hogy a teljesitményleado tengely ki van-e kapcsolva.

» Alljon oda a géphez a traktorral.

> Még ne reteszelje be az als6 6sszekotd horgot.
D> A hajtas és vezérléelemek csatlakoztatasahoz figyeljen a megfelel6 tavolsagra a traktor és a
gép kozott.

» Allitsa le a traktor motorjat. Hiuzza ki a gyujtaskulcsot.

P Csatlakoztassa a kardantengelyt a traktorra.

> Ha nincs elegendé hely, hasznaljon egy kihtizhaté Tele-Space kardantengelyt.

P Csatlakoztassa az adagolo toldlap elektromos és hidraulikus mikodtetéelemét és a vilagitast
(lasd 7.5 Tololapvezérlés csatlakoztatasa).

P Csatlakoztassa az als6é 6sszekoté horgot és a felsé Osszekotét a traktor vezetéfiilkéjebdl a
megfelel6 csatlakoztatasi pontokhoz; lasd a traktor kezelési utmutatojat.

Biztonsagi és kényelmi okokbdl javasoljuk, hogy als6 0Osszekété horgot hidraulikus felsé
Osszekotével hasznaljon.

» Ellenérizze a gép szilard rogzitését.

» Ovatosan emelje fel a gépet a kivant magassagra.

ERTESITES!
A tal hosszu kardantengely altal okozott anyagi karok

A gép felemelésekor a kardantengely felei egymashoz érhetnek. Ez karositia a
kardantengelyt, a hajtast vagy a gépet.

p Ellenérizze a gép és a traktor k6zotti szabad teret.

» Ugyeljen arra, hogy elengedd legyen a kardantengely kiilsd cséve és a szérasoldali
védétolcsér kozotti tavolsag (legalabb 20-30 mm).

P Sziikség esetén roviditse le a kardantengelyt.

Kizarolag a kereskedd vagy a szakmUhely roviditheti le a kardantengelyt.

A kardantengely ellenbrzéséhez és illesztéséhez vegye figyelembe a szerelési utasitasokat és a
kardantengely gyartéjanak kezelési utmutatéjaban szerepldé réviditési leirast. A kezelési
utmutaté a kardantengelyre van rogzitve kiszallitaskor.
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» Allitsa be el6re a felszerelési magassagot a szérasi tablazat alapjan. Lasd 7.8 Szérési tablézat
hasznalata

A gép fel van szerelve a traktorra.

7.5 Tolélapvezérlés csatlakoztatasa
m EMC viéltozat
Az EMC valtozatu gépek elektronikus toldlapvezérléssel rendelkeznek.
Az elektronikus toldlapvezeérlés leirasa a kezel6egység kildn kezelési utmutatéjaban talalhato.
A jelen kezelési utmutatoé a kezel6egység részét képezi.
7.6 El6zetesen allitsa be a szerelési magassagot
ERTESITES!
A gép helytelen beallitasa
Mérécellas szordgépeknél helytelen sulykijelzéshez vezethet, ha a feltdltési folyamat alatt
leslllyesztik a gépet, vagy a keret a talajhoz ér. A helytelen suly megerGsitése hibas
szabalyozashoz vezet.
p Feltétlentl tartsa be a talajtél valé szabad tavolsagot.
7.6.1 Biztonsag
A VESZELY!
Zuzédasveszély a gép leesése miatt
Ha a fels6 0sszekotd felek véletlendil teljesen szétjonnek, akkor a felsé 6sszekdté mar nem képes
felvenni a gép huzoerdit. A gép ilyen esetben hirtelen hatrabillenhet, ill. leeshet.
Sulyos személyi sérilések keletkezhetnek. A gépek karosodnak.
» Afels6 0sszekotd kicsavarasakor feltétlendl vegye figyelembe a traktor/felsé 6sszekotd
gyartdja altal megadott maximalis hosszt.
» Mindenkit kiildjon el a gép veszélyzénajabdl.
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' FIGYELMEZTETES!

A forgé szorotarcsak altal okozott sériilés veszélye

Az elosztéberendezés (szérotarcsak, szordlapatok) testrészeket vagy targyakat ragadhat el és

huzhat be. Az elosztéberendezés érintése testrészek becsipéséhez, Osszezuzasahoz vagy
levagasahoz vezethet.

>

Feltétlenil vegye figyelembe a maximalis megengedett felszerelési magassagot eldl (V) és
hatul (H) is.

» Mindenkit kiildjon el a gép veszélyzénajabdl.
p A tartalyra felszerelt védékengyelt soha ne szerelje le.

Altalanos tudnivalok a felszerelési magassag beallitasa el6tt

Javasoljuk a traktoron a legmagasabb csatlakozasi pontot kivalasztani a fels6 6sszekdt6hoz,
kiilénésen nagyobb kinyulasi magassagoknal.

Normal és kés6i mitragyazashoz mindig hasznalja a gép fels6 csatlakozasi pontjait.

A gépen rendelkezésre allé alsé csatlakozasi pont a traktor alsé 6sszekotdjéhez csak kivételes
esetekben hasznalhatd kés6i mitragyaszorasnal.

7.6.2 Maximalis megengedett felszerelési magassag

A maximalis megengedett felszerelési magassagot (V + H) mindig a talajtol a keret also éléig kell
mérni.

LINITLITIN]S

Abr. 18: Maximalis megengedett felszerelési magasség normél és késéi miitrégyézas esetén

A maximalisan megengedett felszerelési magassag a kdvetkezé tényezdktdl fiigg:
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Maximalis megengedett felszerelési magassag
Tragyazas tipusa
V [mm] H [mm]
Normal tragyazas 990 990
Kései tragyazas 900 960
7.6.3 Felszerelési magassag beallitasa a szérasi tablazat alapjan

A szorasi tablazat szerinti felszerelési magassagokat (A és B) mindig a ndvényallomany felsé élétél a
keret also éléig kell mérni.

Az A és B értékeket a szorasi tablazatbdl kell kiolvasni.

A maximalisan megengedett felszerelési magassag a tragyazas fajtajatol figg:
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Felszerelési magassag beallitasa normal tragyazasban
v" A gép a traktoron a fels6 6sszekotd legmagasabb csatlakozasi pontjara van szerelve.

v' A traktor als6 0sszekotbje a gép alsé 6sszekdtd csatlakozasi pontjara van szerelve.

P Hatarozza meg az A és B felszerelési magassagokat (a ndvényallomany felett) a szorasi
tablazatbol.

P Hasonlitsa 6ssze az A és B felszerelési magassagokat a névényallomanyhoz képest az elsd (V)
és hatsé (H) maximalis megengedett felszerelési magassagokkal.

Abr. 19: Felszerelési pozicié és -magasséag normal tragyézas esetén

» Ha normdl tragyazas esetén a gép meghaladja a maximalisan megengedett felszerelési
magassagot, vagy ha az A és B felszerelési magassag mar nem érhet6 el: A gépet a késéi

tragyazas kiértékelése utan szerelje fel.

Alapvetden a kdvetkez6k érvényesek:
* A+ ndvényallomany <V: max. 990
* B+ ndvényallomany < H: max. 990
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A felszerelési magassag beallitasa késdi tragyazas esetén

v' A gép a traktoron a felsé 6sszekotd legmagasabb csatlakozasi pontjara van szerelve.
v' Atraktor alsé 6sszekotSje a gép alsé 6sszekotoé felsé csatlakozasi pontjara van szerelve.

» Hatarozza meg az A és B felszerelési magassagokat (a novényallomany felett) a szoérasi
tablazatbol.

» Hasonlitsa 6ssze az A és B felszerelési magassagokat a ndvényallomanyhoz képest az elsd (V)
és hatsé (H) maximalis megengedett felszerelési magassagokkal.

Abr. 20: Felszerelési pozicié és -magasséag késéi trégyézas esetén

» Ha a traktor emelési magassaga nem elegendS a kivant felszerelési magassag eléréséhez:
hasznalja a gép als6 dsszekdtd csatlakozasi pontjat.

Alapvetben a kovetkez6k érvényesek:
* A+ novényallomany < V: max. 900
+ B+ ndvényallomany < H: max. 960

Biztositsa, hogy a traktor vagy a fels6 Osszekoté gyartdja altal a fels§ 6sszekotére elbirt
maximalis hosszt ne Iépje tul.

* Vegye figyelembe a traktor vagy a fels6 O0sszekdtd gyartdjanak hasznalati utmutatéjaban

szerepl6 adatokat is.
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Abr. 21: Gép felszerelése az als6é 6sszekdtd alsé csatlakozasi pontjéra

Alapvet6en a kdvetkezOk érvényesek:
* A+ ndvényéllomany < V: max. 900
+ B+ ndvényallomany < H: max. 960

7.7 A gép feltoltése

A VESZELY!

A jaré motor sériilésveszélyeket okoz

A gépen jardé motorndl végzett munka a mechanikus részek és a kiszérodé mitragya altal sulyos
sérlulésekhez vezethet.

P Az Osszes beallitasi, illetve karbantartasi munkalat el6tt varja meg, hogy az 6sszes mozgd
alkatrész teljesen lealljon.

» Allitsa le a traktor motorjat.

A 4

Huzza ki a gyujtaskulcsot.
» Mindenkit kiildjon el a veszélyzénabdl.

AXIS-M 50.2 EMC (+W) 5902415 53



7. Uzembe helyezés

A VESZELY!

Veszély nem megengedett 6ssztomeg miatt

A megengedett 6ssztomeg tullépése lizem kdzbeni toéréshez vezethet és hatranyosan befolyasolja
a jarm{ (gép és traktor) izem- és kdzlekedésbiztonsagat.

Sulyos személyi sériilések, valamint anyagi és kdrnyezeti karok lehetségesek.

p Feltétlentl tartsa be a(z) 4.3.1.2 Sdlyok és terhelések részben szerepld adatokat.
p Feltdltés elbtt hatdrozza meg a betdlthetd mennyiséget.
p Tartsa be a megengedett 6ssztémeget.

» Csukja be az adagol6 toldzarat, és sziikség esetén zarja el a gdmbcsapot (K valtozat).

> A gépet csak akkor toltse fel, ha fel van szerelve a traktorra. Biztositsa, hogy a traktor egyenletes,
szilard talajon alljon.

» Biztositsa a traktort elgurulas ellen. Hizza be a kéziféket.
» Allitsa le a traktor motorjat, és hizza ki a gyUjtaskulcsot.

» 1,25 m feletti betoltési magassag esetén a megfeleld segédeszkéz segitségével (pl.
homlokrakodo, felhorddcsiga) toltse fel a gépet.

» A gépet maximum a peremig toltse fel.
» Ellenérizze a feltoltési szintet a csatlakoztatott fellépdlétra vagy a kémleldablak segitségével

(tipustdl figgéen).

A gép feltdltése ezzel elkészlilt.

m Szintjelzé skala

A feltoltési szint ellen6rzéséhez a tartalyban rendelkezésre all egy szintjelz6. A skala segitségével
megbecsilheti, hogy mennyi idére elegendé még a megmaradt mennyiség, miel6tt utan kellene
téltenie.

7.8 Szérasi tablazat hasznalata

7.8.1 A szoérasi tablazatra vonatkozé tudnivalék
A szoérasi tablazat értékeit a gyarto ellenbrzé berendezésen hataroztuk meg.
Az ehhez hasznalt mltragyat a gyartotol vagy keresked6tdl szereztilk be. A tapasztalat azt mutatja,
hogy a rendelkezésre all6 mitradgya — azonos megnevezéssel is — a tarolastol, széllitastél figgden
eltérd szérasi tulajdonsagokkal rendelkezhet.
A szérasi tablazatban megadott gépbeallitasi értékekkel igy eltéré szorasi mennyiséget és kevésbé jo
mutragyaeloszlast lehet elérni.
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Ezért vegye figyelembe az alabbi tudnivalékat:

»  Feltétlendl ellenérizze a ténylegesen kilépd szérasi mennyiséget egy leforgatasi prébaval.

» Ellenérizze a mitragyaelosztast a munkaszélességen egy gyakorlati ellenérzd készlettel (4.4.12
Gyakorlati vizsgalokészlet extra felszerelés).

* Csak a szoérasi tablazatban megadott mitragyakat hasznalja.

+  Téjékoztasson bennlnket, ha a kivant mitragyatipus nem szerepel a szérasi tablazatban.

+ Pontosan tartsa be a bedllitasi értékeket. Még egy kis mértékben eltéré beallitas is Iényeges
valtozast okozhat a szérasi képben.

Karbamid hasznalata esetén kiilondsen figyeljen a kovetkezdkre:

* A karbamid kilénb6zd minéségben és szemcseméretekben kaphatd. Ezért eltér6 szérasi
beallitasok lehetnek szikségesek.

* Akarbamid érzékenyebb a szélre, és nagyobb a nedvességfelvétele, mint mas mitragyanak.

A ténylegesen hasznalt mitragyanak megfelel6 szorasi beallitasokért a kezel6személyzet
felel®s.

A gyarto kifejezetten felhivja a figyelmet arra, hogy nem vallal felelésséget a szérasi hibak miatt
bekdvetkezé karokeért.

A mditragyatipustdl, munkaszélességtdl, szérasi mennyiségtél, menetsebességtdél és a tragyazas
fajtajatol fliggéen hatarozza meg a felszerelési magassagot, a feladasi pontot, az adagolé toldlap
bedllitdsat, a szorotarcsa tipusat és az erbleadd tengely fordulatszamat az optimalis szérashoz a
szorasi tablazatbdl.

7.9 GSE hatarszoro berendezés beallitasa

7.9.1 GSE PRO

A hatarszoro berendezéssel a szorasi szélesség (valaszthatéan jobb vagy bal oldalon) korldtozhat6 a
traktor kbzépvonala és a kiilsé tablaszegély k6zott m és 2 m kozotti tartomanyban.

P Zarja a tablaszegélyhez tartozo adagolo tolélapot.

P A hatarszérashoz hajtsa le a hatarszoro berendezést.

> A kétoldali szdras el6tt hajtsa vissza a hatarszord berendezést.

A hatarszoro berendezés beallitasai a tablan beliil széro tarcsara vonatkoznak.

A szorasi szélesség tovabbi behatarolasa érdekében a GSE toldlap magasabbra allithaté. A GSE
tolélapot egynél tdbb ponttal nem ajanlatos lesillyeszteni.
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Abr. 22: A hatarszéro berendezés bedllitasa

[11 Adapterlemez [4] Szamskala rogzitéanyaval, jobb
[2] Kapcsolokar (automatikus) a szérasi [5] Feszitérugo
szélesség hatarolojahoz [6] Szamskala régzitéanyaval, bal

[3] Szoérasi szélesség hataroloja

» Lazitsa meg a szamskalan Iévé toldlap rogzitdanyajat [4 vagy 6] a gép beallitokarjaval.
» Tolja el a szdmskala toldlapjat ugy, hogy a mutaté a meghatarozott értékre mutasson.

» Huzza meg a szamskalan lévé tololap rogzitbanyajat [2] a gép beallitokarjaval.

Az adott széréanyag optimalis beallitasi értékeihez lasd a szorasi tablazatokat vagy a Szérasi
tablazatok alkalmazast.

A GSE PRO rendelkezik egy mechanikus kijelzével, amely a GSE PRO be-b vagy kihajtott allapotat
mutatja.
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[11 A GSE PRO ki van hajtva. [21 A GSE PRO be van hajtva.

7.10 TELIMAT hatar- és szegélyszoré berendezés beallitasa

A TELIMAT egy tavvezérelt szegély- és hatarszéro berendezés 12—42 m-es munkaszélességekhez (a
mtragyatipustol fliggéen csak hatarszéras). A TELIMAT berendezés a gép menetirany szerinti jobb
oldalara van felszerelve. A berendezés a fraktorrdl egy egyszerli mikoédésl vezérlészeleppel
irdnyithato.

A TELIMAT berendezés gépre torténé felszerelésének leirasa a kilon szerelési utmutatoban
taldlhato. Ez a szerelési utmutaté a berendezés szallitasi terjedelmének részét képezi.

m TELIMAT berendezés beallitasa
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A TELIMAT berendezést a miitragyatipus, a munkaszélesség és a kivant hatarszérasi tipus
(hatar- vagy szegélyszoéras) alapjan kell beallitani a szérasi munkahoz.

A beadllitasi értékek a szorasi tablazatban talalhatok.

Abr. 23: TELIMAT berendezés beéllitisa

[A1] Betiliskala rogzitéanyaja [B1] Régzitdanya a szamskalahoz
[A2] Betiliskala a durva beallitashoz [B2] Szamskala a finombeallitashoz

+ Atelies TELIMAT-haz vezetékekben elfordithatd a szorétarcsa forgaspontja kortl (betliskala H-Z).
A betiiskalaval a haz beallithaté az adott mltragyatipus, munkaszélesség és hatarszérasi tipus
szerint (hatar- vagy szegélyszoras).

* A hatarszoré berendezés hazaban egyrészes vezetblemezek vannak, amelyek egy szamskala
(11-15) el6tt eltolhatok. A szamskala Iényegében a finombeallitast szolgalja.

Durva beallitas (betiiskala)

» Lazitsa meg a betlskala rogzitbanyajat a gép beallitokarjaval.

» Tolja el a TELIMAT-hazat (tolhato részt) a beallitasi tablazat altal megadott betlkre.
A mutatonyil pontosan a megfelelé betiire fog mutatni.

» Huzza meg a betliskala rogzitbanyajat a gép beallitdkarjaval.

A durva beallitas kész és a finombeallitassal jobb lett.
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Finombeallitas (szamskala)
P Lazitsa meg a szamskala rogzitéanyajat a gép beallitokarjaval.
P Tolja el a vezet6lemezt a beallitasi tablazat altal megadott szamértékre.
A megfelel6 szamérték pontosan egy vonalba esik az els6 vezetélemezzel.
P Huzza meg a szamskala rogzitéanyajat a gép beallitékarjaval.

A beaéllitas megtértént.

W Szordsi tdvolsdg korrigdldsa

A bedllitasi tablazatban szerepl6 értékek irdnyadd értékek. A mitragyaminfség eltérése esetén a
beadllitas korrekcidjara lehet szlikség.

Kisebb eltérések esetén a vezetélemezek kisebb korrekcidja lehetséges.

» A szobrasi tavolsag csokkentéséhez a beallitasi tablazat szerinti értékhez képest: A vezetélemez
allasat a szamskalan a kisebb szamérték iranyaba modositsa.

* A szorasi tdvolsag noveléséhez a beallitasi tdblazat szerinti értékhez képest: A vezetdlemez
allasat a szamskalan a nagyobb szamérték iranyaba médositsa

Nagyobb eltérések esetén a TELIMAT-hazat a betliskala mentén tolja el.

* A szdrési tavolsag csokkentéséhez a bedllitasi tdblazat szerinti értékhez képest: A hazat a
betliskalan a kisebb betii iranyaba (betlisorrendben értve) modositsa.

A szorasi tavolsag noveléséhez a bedllitasi tablazat szerinti értékhez képest: A hazat a
betliskalan a nagyobb betii iranyaba (betlisorrendben értve)

Hatarszéras 12-50 m munkaszélességek esetén

A széraskép optimalizéldsadhoz ajanlott a mennyiséget a hatarszérasi oldalon 20 % -kal
csOkkenteni.

B Tudnivalék a TELIMAT berendezéssel torténé szérashoz
A tervezett TELIMAT-pozicié egy egyszeres miikddésl vezérlszelepen keresztul allithatdé be a
traktorbol.

*  Hatarszoéras: also pozicié
* Normal széras: fels6 pozicio
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ERTESITES!
Szorasi hibak a TELIMAT berendezés nem elért végallasa miatt

Amennyiben a TELIMAT berendezés nincs teljesen az adott végallasban, az szo6rasi hibakhoz
vezethet.

p Biztositsa, hogy a berendezés mindig az adott végallasban legyen.

» Hatarszorasrol normal szorasra valtaskor addig miikddtesse a vezérl6szelepet, amig a
berendezés teljesen a fels6 végallasba nem kertil.

» Hosszabb hatarszérasi munkaknal (vezérlbegysége allapotatol figgben) id6rél idére
mikodtesse a vezérlbszelepet, hogy a berendezést ezaltal ismét a végallasba vigye.

Régebbi vezérlbegységek hasznalata esetén szivargasok léphetnek fel a hatarszéras soran. A
TELIMAT berendezés ilyenkor ujra elhagyhatja a mar elért végallast (als6é pozicid). A szérasi
hibak elkerulésére allitsa vissza a berendezést id6rél idére a végallasba.

A szérasi pozici6 mechanikus kijelzése a menetirdny szerinti jobb oldalon taldlhaté a TELIMAT
berendezés mellett. A kijelzd a traktor vezet6fllkéjébdl lathatd.

Abr. 24: A TELIMAT mechanikus kijelzése
[A] Hatéarszérasi pozicié [B] Normal szérasi pozicié
7.1 Beallitasok nem feltiintetett miitragyatipusok esetén

A szorasi tablazatban nem megadott mitragyatipusokhoz tartozé beallitasokat a gyakorlati ellenérzé
készlettel (extra felszereltség) hatarozhatja meg.
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Lasd még a gyakorlati ellen6rz6 készlet kiegészité utmutatdjat.
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8 Szérdéuzem
8.1 Biztonsag
A VESZELY!
A jaré motor sériilésveszélyeket okoz
A gépen jaré motorndl végzett munka a mechanikus részek és a kiszorédé mitragya altal sulyos
sérulésekhez vezethet.
» Az Osszes beallitasi, illetve karbantartasi munkalat el6tt varja meg, hogy az 6sszes mozgo
alkatrész teljesen ledlljon.
» Allitsa le a traktor motorjat.
» Huzza ki a gyujtaskulcsot.
» Mindenkit kiildjon el a veszélyzénabol.
* A kihordasi mennyiséget mindig zart adagolo tolézarak mellett allitsa be.
Az EMC és W mtragyaszorokkal akkor érhet el j6 szérasi eredményt, ha a kihordasi mennyiség
legalabb 30 kg/min.
8.2 Altalanos tudnivalék
A korszer(i technolégia alkalmazasaval és a gép modern felépitésével, illetve a gyari mltragyaszoré-
tesztberendezésiinkdn végzett alapos, folyamatos tesztek kdvetkeztében a problémamentes
szoraskép elbfeltételei adottak.
Az altalunk gondosan legyartott berendezés ellenére, még rendeltetésszerli hasznalat esetén sem
zarhatok ki eltérések a szoért mennyiségek vagy esetleges lizemzavarok teriletén.
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Ezek okai a kovetkezbk lehetnek:

A mitragya vagy a vetémag fizikai tulajdonsagainak megvaltozasa (pl. kiilonb6z6 szemcseméret-
eloszlas, kulénb6z6 slirliség, szemcsealak vagy felllet, pacolas, pecsételések, nedvesséq)

+ Csomodsodas és nedves miitragya

»  Szél altali elhordas: tul erds szél esetén szakitsa félbe a szérasi munkat.

+ Eltémb&dések vagy boltozédasok (pl. idegen anyagok, zsdkmaradékok, nedves szérdéanyag stb.
miatt)

+ Atalaj egyenetlenségei

+  Kopo alkatrészek elhasznalédasa

*  Kulsd hatas altal okozott sérilés

*  Elmaradt tisztitas és korrozio elleni apolas

*  Helytelen hajtasfordulatszamok és menetsebességek

+ Aleforgatasi préba kihagyasa

* A gép helytelen beallitasa

» Ugyelien a gép pontos beallitasara. Még egy kis mértékben hibas bedllitas is lényeges valtozast
okozhat a szérasi képben.

» A gép minden egyes hasznalata el6tt és hasznalat kézben is ellenérizze a gép megfelel
mikddését és a szérasi mennyiség helyességét (végezzen leforgatasi probat).

A kulondsen kemény mitragyafajtak (pl. mészammon-salétrom, Kieserit) fokozzak az adagolérészek
kopasat.

A szérasi tavolsag hatrafelé korllbelll egy munkaszélességnek felel meg. A szoréas teljes szélessége

kb. 2 munkaszélességnek felel meg a haromszdog alaku széraskép esetén.

» Mindig hasznalja a mellékelt védéracsot az eltomédések (pl. idegen anyagok vagy csomok)
megakadalyozasara.
A nem magan a gépen keletkezett karok megtéritésére vonatkozé igényt kizarjuk.

Ide tartozik az is, hogy a szérasi hibakbol eredé kovetkezménykarok iranti felelésségvallalast
kizarjuk.

Az EMC és W miitragyaszorokkal akkor érhet el jo szérasi eredményt, ha a kihordasi mennyiség
legalabb 30 kg/min.

8.3 Utmutatoé a szérasi lizemhez

A gép rendeltetésszer(i hasznalatanak részét képezi a gyartd altal el6irt Gzemi, karbantartasi és
Uzemben tartasra vonatkozo feltételek betartasa. A széréiizemhez ezért mindig hozzatartoznak az
elékészitési és tisztitasi/karbantartasi munkak.
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* Az alabb bemutatott folyamat alapjan végezze a szérasi munkalatokat.

El6készités

A gép felszerelése a traktorra: 44

Az adagol¢ toldlapok bezardédnak.

El6zetesen allitsa be a felszerelési magassagot: 48
Toltse be a mitragyat: 53

A kihordott mennyiség beallitasa: 65

vvvVvyvVvyyVwyypy

Allitsa be a munkaszélességet.

D> A megfelelé szorotarcsa kivalasztasa: 65
> Feladasi pont bedllitasa: 69

Szoérasi munka

Alljon a géppel a széras helyére.

Ellenérizze a felszerelési magassagot.

Kapcsolja be a teljesitményleadd tengelyt.

Nyissa ki a tololapot, és kezdje meg a szdrasi munkat (széras START).

Fejezze be a sz6rasi munkat, (széras STOP), és zarja be a toldlapot.

vvyVvyVvyVwyy

Kapcsolja ki az er6leado tengelyt.

Tisztitds/karbantartas

» Maradék anyag Uritése: 80

» Nyissa ki a toldlapot.

» Szerelje le a gépet a traktorrol.
>

Tisztitas és karbantartas: 87

8.4 Szérasi tablazat hasznalata
Vegye figyelembe ezt a szakaszt: 7.8.1 A szoérasi tablazatra vonatkozoé tudnivalok
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8.5 A kihordott mennyiség beallitasa

Az EMC gépvaltozatok elektronikus tolélapvezérléssel rendelkeznek a szoérasi mennyiség
beallitasahoz.

Az adagol¢ toldlap elektronikus mikodtetését a kezel6egység kuldn kezelési utmutatdja irja le.
A jelen kezelési utmutatd a kezel6egység részét képezi

ERTESITES!

A tolézar nem megfeleld helyzete anyagi kart okozhat

Ha az Utkdz8karok rosszul vannak beallitva, az aktuatorok kezel6egységgel valé miikddtetése
karosithatja az adagol6 toldlapokat.

» Az itkdz6karokat mindig a skala maximalis helyzeténél rogzitse.

Abr. 25: A kihordott mennyiség kijelzésére szolgélé skéla

8.6 Munkaszélesség beallitasa
8.6.1 A megfeleld szérotarcsa kivalasztasa

A munkaszélesség megvaldsitasahoz az egyes mitragyatipusokhoz kilonb6z6 szérotarcsak allnak
rendelkezésre.

Szorétarcsa tipusa Munkaszélesség
S4 20 m-28 m
S6 27 m-33m
S8 32 m-36m
S12 36 m-45m
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8.6.2

Minden szérotarcsan két kilonbozé, fixen rogzitett szérdlapat talalhatd. A szérolapatokat a tipusnak

megfeleléen jeldljiik.

hatul (H) is.

! FIGYELMEZTETES!

A forgd szérétarcsak altal okozott sériilés veszélye

» Mindenkit kildjon el a gép veszélyzénajabdl.
» A tartalyra felszerelt véddkengyelt soha ne szerelje le.

Az elosztoberendezés (szoérotarcsak, szordlapatok) testrészeket vagy targyakat ragadhat el és
hazhat be. Az elosztdberendezés érintése testrészek becsipéséhez, 6sszezlUzasahoz vagy
levagasahoz vezethet.

p Feltétlendl vegye figyelembe a maximalis megengedett felszerelési magassagot eldl (V) és

Bal oldali Jobb oldali
Szoérétarcsa tipusa [szorétarcsa szorotarcsak
S4 S4-L-200 S4-R-200

S4-L-270 S4-R-270
S4 VxR S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR

S4-L-270 VxR S4-R-270VxR
S6 VxR plus S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
(bevonatos) S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR
S8 VxR plus S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR
(bevonatos) S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR
S12 VxR plus S12-L-360 VxR S12-R-360 VxR
(bevonatos) S12-L-480 VxR S12-R-480 VxR

Szorotarcsak kiszerelése és beszerelése

Bizonyos alkatrészeknek a gépre valé felszereléséhez, illetve az onnan torténd leszereléséhez
szukség van a beallitékarra mint szerszdmra. Ez a gép oldalan talalhatd. (AXIS xx.1 hatul a tartalyon)
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Abr. 26: Az AXIS xx.2 bedllitokar helye

[1] Beallitékar (tartaly a menetirany szerinti bal
oldalon)

A VESZELY!

A jaré motor sériilésveszélyeket okoz

A gépen jar6 motornal végzett munka a mechanikus részek és a kiszérodd mitragya altal sulyos
sérllésekhez vezethet.

» Soha ne jaré motornal vagy a traktor forgd eréleado tengelyénél végezze a szoérétarcsak fel-
vagy leszerelését.

» Allitsa le a traktor motorjat.
» Huzza ki a gyujtaskulcsot.

A szorotarcsak leszerelése

P Lazitsa meg a bedllitokar segitségével a
szorotarcsa kalapos anyajat.

Abr. 27: A kalapos anya meglazitésa
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» Csavarja le a kalapos anyat.

Huzza le a szérotarcsat az agyrol.

v

» A bedllitokart helyezze vissza az erre a
célra kialakitott tartdba. Lasd: Abr. 26 Az
AXIS xx.2 bedllitokar helye

Abr. 28: A kalapos anya lecsavarésa

A szérotarcsak felszerelése
v" A traktor motorja ki van kapcsolva, és biztositva van illetéktelen bekapcsolas ellen.
v' Szerelje fel a bal oldali szérétarcsat a menetirany szerinti bal oldalra, a jobb oldali szérétarcsat

pedig a menetirany szerinti jobb oldalra.

o  Figyeljen arra, hogy ne cserélje fel a bal és jobb szérétarcsakat.

o A kovetkez6 szerelési eljarast a bal oldali szérétarcsa alapjan mutatjuk be.

o A jobb oldali tarcsa szerelését a jelen Utmutatasoknak megfelel6en végezze el.

» Helyezze a bal szérotarcsat a bal szérétarcsaagyra.
A szoérotarcsanak egyenletesen kell felfekiidnie az agyra (ha szilkséges, tavolitsa el a

szennyez8déseket).

A szérotarcsak befogoinak csapjai a bal és jobb oldalon kiilénb6zé médon vannak pozicionalva.
Akkor szereli be a megfelel6 szérétarcsat, ha a szérétarcsa pontosan illeszkedik a befogojaba.

» Ovatosan csavarja fel a kalapos anyat (ne ferdén).

» Huzza meg a kalapos anyat kb. 38 Nm nyomatékkal.

A kalapos anyak belll biztositdssal rendelkeznek, amely megakadalyozza az 6nlazulédst. Ennek
a biztositasnak a meghuzaskor érezhetének kell lennie. Ha nem érezhetd, a kalapos anya

elkopott, és ki kell cserélni.

» Ellenérizze a szordlapat és a kimenet kozotti szabad atjarhatdésagot a szoérédtarcsak kézi

forgatasaval.
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8.6.3 Feladasi pont beallitasa

A szérotarcsatipus kivalasztasaval meghatarozza a munkaszélesség adott tartomanyat. A feladasi
pont médositdsa a munkaszélesség pontos beallitasara és a kilénb6zé mitragyatipusokhoz torténé
igazitasra szolgal.

A feladasi pontot a fels6 skalaiven allithatja be.

« Atallitas kisebb szamértékek felé: A mitragyat hamarabb szérja ki. Kisebb
munkaszélességekhez val6 szérasképek keletkeznek.

«  Atallitas nagyobb szamértékek felé: A mitragyat késébb szérja ki, és tdbb jut kivillre az
atfedési zonaba. Nagyobb munkaszélességekhez valo szérasképek keletkeznek.

szorasi tablazatban vagy préba utjan a
Szérasi ellenérzékészlettel (extra
felszereltség).

» Fogja meg a bal és a jobb oldali fogantyt.
» Nyomija le a kijelz6elemet.

A rogzités kiold. A  beéllitokézpont
mozgathato.

P A beallitékdzpontot és a kijelzéelemet tolja
a megadott helyzetbe.

» Engedje el a kijelz6elemet.
A beallitékézpont régziil. Abr. 29: Feladasi pont beéllitasi kbzéppontja

» Gondosan ellendrizze, hogy a
bedllitokdzpont rogzilt-e.

A feladasi pont beéllitasa ezzel megtértént.

B Feladasi pont elektronikus beallitasa

A gép elektronikus feladasipont-beadllitassal rendelkezik. Az elektronikus feladasipont-beallitast
a gépvezérlés kulon kezelési utmutatdja ismerteti. Ez a kiegészité utmutatdé a gépvezérléssel
egyutt kerdl kiszallitasra.

A szérotarcsatipus kivalasztasaval meghatarozza a munkaszélesség adott tartomanyat. A feladasi
pont moédositasa a munkaszélesség pontos beallitasara és a kulénb6zd mitragyatipusokhoz torténé
igazitasra szolgal.

A feladasi pont beallitadsa az oldalsoé skalazoé iven lathato.

« Atallitas kisebb szamértékek felé: A mitragyat hamarabb szérja ki. Kisebb
munkaszélességekhez vald szérasképek keletkeznek.

«  Atallitas nagyobb szamértékek felé: A mitragyat késébb szérja ki, és tdbb jut kiviilre az
atfedési zénaba. Nagyobb munkaszélességekhez vald szérasképek keletkeznek.
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Abr. 30: A feladasi pont kijelzése (példa)

8.7 A felszerelési magassag ellenérzése

Ellendrizze feltoltétt tartallyal, hogy megfelel-e a beallitott felszerelési magassag.

+  Afelszerelési magassag beallitasi értékeihez lasd a szoérasi tablazatot.
+ Tartsa be a maximalisan megengedett felszerelési magassagot. Lasd még 7.6.1 Biztonsag

8.8 Teljesitménylead6 tengely fordulatszamanak beallitasa

A teljesitményleadd tengely megfelel6 fordulatszama a szdérasi tablazatban talalhato.

8.9 Miitragya szorasa

m Elbfeltételek

A munkak megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a biztonsagos és gazdasagilag ésszer(i széras feltételei
adottak-e.
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Kulénésen ligyeljen az alabbi pontokra:

P A traktor és a gép lizembiztos.

P Szolitsa fel a gépen vagy a szérasi tartomanyban tartézkodd személyeket a veszélyzéna
elhagyasara.

Veszélytelen széras végezhetd, kilondsen nagy szélsebességeknél.
A terep ismert, ahogy az esetlegesen veszélyes helyek is ismertek.
Rendelkezésre all a kivant mitragya.

Megadta a kezel6egységen a kivant szérasi mennyiséget a Miitragya-beallitasok menuben.

vvYvyyVvyy

Be van kapcsolva a traktor hidraulikaja.

Megkezdheti a szérasi munkat.

8.10 Szoéras a forduléban

A forduléban a megfelelé mitragyaelosztashoz elengedhetetlen a mivel6utak preciz meghatarozasa.

Abr. 31: Hatarszoras

[T] Fordulé-miivel6at [X] Munkaszélesség

» A [T] fordulé-miiveldutat az [X] munkaszélesség felének megfelel6 tavolsagban jeldlje ki a tabla
szélétdl.

Ha a fordulo-mivel6uton torténé szoéras utan Ujra a tablan végzi a szorast:
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» Forditsa ki a TELIMAT hatarszor6 berendezést a szdrasi tartomanybdl (felsé pozicio).

A TELIMAT hatarszoro berendezés inaktiv.

A teljes munkaszélességre szor.

Abr. 32: Normal szoras

[A] Széraskép vége a fordulo-miveldatban [T] Tablavégi forduld
torténd szoérasnal [X] Munkaszélesség
[E] Széraskép vége a tablan térténd szérasnal

» Az adagolé toldlapok az oda- és visszautak soran a fordulé tablahataratdl kiilonb6zé tavolsagokra
zaroédnak és nyilnak.

Kilépés a fordulo-miiveldutbol

» Az adagol6 tolélapok kinyilnak, ha a kdvetkezd feltétel teljesl:

> A szoraskép vége a tablan [E] a fordulo tablahataratél korilbelll a fél munkaszélesség + 4-8
m tavolsagra esik.

A traktor a mitragya szérasi tavolsagatol fliggéen eltérd tavolsagra lehet a mezén belll.

Belépés a fordul6-miiveldutba

» Az adagol6 tolélapokat a lehet6 legkésébb zarja.

D> A széraskép vége a tablan [A] idealis esetben korllbellil a forduld [X] munkaszélességet kb.
4-8 m-rel meghalado tavolsagra esik.

> [Ez azonban a mltragya szorasi tavolsagatél és a munkaszélességtdl fliggéen nem mindig
érhetd el.

» A masik megoldas az, hogy a fordulé-mivel6uton keresztil tavozik, vagy egy 2. fordulé-
mivelbutat hoz létre.

A fentiek betartasa esetén kérnyezetbarat és koltségtudatos munkat végezhet.
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8.11 Széras részszélesség-kapcsolassal

A VariSpread szorasi szélességet beadllitd asszisztenssel minden oldalon csokkentheti a szorasi
szélességet és a kihordasi mennyiséget. igy a tabla sarkaiban nagy pontossaggal szérhat.

Néhany modell nem minden orszagban all rendelkezésre.

Abr. 33: A részszélesség kapcsolas példaja VariSpread pro funkciéval

[11 Tablaszegély [4] Nyomvonal a tablan
[21 Fordul6 nyomvonal
[3] 2-7. szérasi rekesz: részszélességek

csokkentése a jobb oldalon
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8.12

8.12.1

A VariSpread kompatibilis gép két elektromos feladasipont-miikddtetével rendelkezik. Az
ISOBUS EMC NG gépvezérléssel elvégezheti a részszélességek beallitdsait, és szoérasi
Uzemben pontosan szérhat a tabla sarkaiban.

Pontosabb informacidkat a részszélességek lehetséges beallitasairdl az elektronikus vezérlés
kiegészits utasitasaban talal.

Leforgatasi proba

A szoras pontos ellenérzéséhez javasoljuk minden mitragyavaltasnal leforgatasi probat végezni.
Végezze el a leforgatasi prébat:

* azels6 szorasi munka el6tt

* ha a mitragya minésége erésen megvaltozott (nedvesség, magas portartalom, torott szemcseék)
* ha Uj mltragyafajtat hasznal

Végezzel leforgatasi probat jaré motornal és allé helyzetben.

Szoérasi mennyiség megallapitasa

* Aleforgatasi proba kezdete el6tt hatarozza meg a cél szérasi mennyiséget.

A cél szorasi mennyiség megallapitdsanak feltétele a pontos menetsebesség ismerete.
Pontos menetsebesség megallapitasa

» Félig toltott géppel tegyen meg 100 m tavolsagot a szantofoldon.
» Mérje le az ehhez szlikséges id6t.

» Olvassa le a pontos menetsebességet a leforgatasiproba-kalkulator skalajan.

Abr. 34: Skéla a pontos menetsebesség megallapitédsara
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A pontos menetsebesség a kdvetkez6 képlettel is kiszamithato:

360
Menetsebesség (km/h) =

Mért id6 100 m-en

Példa: 100 m-hez 45 mp-re van szlksége

360
=8 km/h

45s

Percenkénti cél szérasi mennyiség megallapitasa

A percenkénti cél szérasi mennyiség meghatarozasahoz a kdvetkezékre van szikség:
*  pontos menetsebesség

* munkaszélesség

+  kivant kihordasi mennyiség

Példa: A cél szérasi mennyiséget egy kiomlén kivanja megallapitani. A menetsebesség 8 km/h, a
munkaszélesség 18 m, a kihordasi mennyiség pedig 300 kg/ha kell legyen.

Néhany kihordasi mennyiséghez és menetsebességhez mar meg vannak adva a szoérasi
mennyiségek a szorasi tablazatban.

Ha az értékeket nem taldlja a szorasi tablazatban, akkor azokat egy képleten keresztil a
leforgatasiproba-kalkulatorral tudja meghatarozni.

Megallapitas a leforgatasipréba-kalkulatorral

» Mozditsa el a nyelvet gy, hogy a 300 kg/ha a 18 m alatt alljon

P A két kibml6 cél szérasi mennyiségének értékét ekkor a 8 km/h-s menetsebesség értéke felett
tudja leolvasni.

A percenkénti cél sz6rasi mennyiség 72 kg/min.

Ha a leforgatasi prébat csak egy kiomldn veégzi el, felezze meg a cél szorasi mennyiség 6sszértékét.
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» Aleolvasott értéket ossza el 2-vel (= kibmlék szama).

A cél szérasi mennyiség kibmlénként 36 kg/min.

Abr. 35: Skéla a percenkénti cél szérasi mennyiség megéllapitaséra

Szamitas képlettel

Cél szérasi Menetsebesség (km/h) x Munkaszélesség (m) Kihordott mennyiseg
mennyiség (kg/ = (kg/ha)
min)

Mert id6 100 m-en

Szamitas a példahoz

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha

= 72 kg/perc
600

Allandé tragyazottsagot csak egyenletes menetsebesség esetén lehet elérni.

Példaul: 10%-kal magasabb sebesség 10%-os alultragyazottsaghoz vezet.
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8.12.2 Leforgatasi proba végrehajtasa

! FIGYELMEZTETES!
A vegyi anyagok sériillésveszélyt okoznak

A kilép6 szordanyag a szem és a nyalkahartya sériléseit okozhatja.

» A leforgatasi préba soran viseljen védészemuveget.

» Vegyi anyagok kezelése soran vegye figyelembe az adott gyartd figyelmeztetéseit. Viselje az
ajanlott személyi védbfelszerelést (SZVF).

» A leforgatasi préba soran senki nem tartézkodhat a veszélyzénaban.

El

ofeltételek
Az adagol6 toldlapok zarva vannak.
A traktor motorja ki van kapcsolva, és biztositva van illetéktelen bekapcsolas ellen.
Egy megfeleld nagysagu tartély rendelkezésre all a mitragya befogadasahoz (kapacitas legalabb
25 kg).
o Hatarozza meg a begydijtétartaly dnsulyat.
Készitse el a leforgatasi proba csuszdajat. A leforgatasi proba csuszdaja kdézépen taldlhatd a
szorétarcsavédd mogott.
A tartalyban elegendé mutragya van.
A szorasi tablazat alapjan meghataroztak az el6beallitasi értékeket az adagolé tolélaphoz, a
kardantengely-fordulatszamhoz és a leforgatasi préba idejéhez.

Vélassza ki ugy a leforgatasi préba értékeit, hogy a lehetd legnagyobb mennyiségli mitragya
legyen leforgathatd. Minél nagyobb a mennyiség, annal nagyobb a mérés pontossaga.

Abr. 36: A leforgatési proba cstszdéja

(1]

A leforgatasi proba csuszdajanak helye
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A leforgatasi probat csak a gép egyik oldalan végezze el. Biztonsagi okokbdl azonban mindkét
szérotarcsat szerelje le.

Leforgatasi préba elvégzése (példa a bal
szorasi oldalon)

P Lazitsa meg a bedllitokar segitségével a
szérotarcsa zart anyajat.
» Hulzza le a szérétarcsat az agyrol.

» Allitsa a munkapontot a 0 poziciéra.

Abr. 37: A zart anya meglazitésa

P Akassza be a leforgatasi préba csuszdajat
a bal kiomlé ala (menetirany szerint).

» Allitsa be az adagol6 toldlapot a szérasi
tablazatbdl vett skalaértékre.

Abr. 38: A leforgatési préba cstiszdajanak
beakasztasa

! FIGYELMEZTETES!
Sériilésveszély forgd géprészek miatt
A forgd géprészek (kardantengely, agyak) testrészeket vagy targyakat kaphatnak el és ranthatnak
be. A forgd géprészek megérintése horzsolasokat, becsipddéseket és zuzédasokat okozhat.

» A gép mikddése kozben tartézkodjon a forgd agyak teriletén kivdil.

» Forgd kardantengely mellett mindig csak a traktor Glésébdl miikbdtesse az adagolo
tolézarakat.

» Mindenkit kildjon el a gép veszélyzénajabdl.
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» Allitsa a felfogotartalyt a bal kiéml@ ala.

Abr. 39: Leforgatasi proba végrehajtésa

Leforgatasi proba végrehajtasa

Inditsa el a traktort.

Allitsa be a fordulatszamot a szdrasi tablazat alapjan.

Nyissa ki a bal adagolé tolélapot a leforgatasi proba idejére a traktor ilésébdl.
Ez utan zarja el az adagol6 tolélapot.

Hatarozza meg a mitragya sulyat (vegye figyelembe a tartaly énsulyat is).

vV vvyvVvyyYvyy

Hasonlitsa dssze a tényleges mennyiséget a célmennyiséggel.
Tényleges szérasi mennyiség = Cél szérasi mennyiség: A szérasi mennyiség beallitasa megfelels
volt. Fejezze be a leforgatasi probat.

Tényleges szérasi mennyiség < Cél szérési mennyiség: Allitsa nagyobbra a szérasi mennyiséget
és ismételje meg a leforgatasi probat.

Tényleges szérasi mennyiség > Cél szérasi mennyiség: Allitsa kisebbre a sz6rasi mennyiséget és
ismételje meg a leforgatasi probat.

A szorasi mennyiség Utkdzdjének ujbdli pozicidbedllitasa soran hasznalhatja a szazalékos
skalat. Ha példaul még hianyzik 10% leforgatasi probasuly, allitsa az Gtk6z6t 10%-kal magasabb
pozicidba (példaul 150-rél 165-re).

» Fejezze be a leforgatasi probat. Allitsa le a traktor motorjat, és biztositsa véletlen bekapcsolas
ellen.

P Szerelje fel a szorotarcsakat. Figyeljen arra, hogy ne cserélje fel a bal és jobb szérotarcsakat.

A szérotarcsak befogoinak csapjai a bal és jobb oldalon kiilénb6zé médon vannak pozicionalva.
Akkor szereli be a megfelel6 szérétarcsat, ha a szérétarcsa pontosan illeszkedik a befogéjaba.
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» Ovatosan csavarja fel a kalapos anyat (ne
ferdén).

» Huzza meg a kalapos anyat kb. 38 Nm
nyomatékkal. Ne hasznalja a beallitokart.

A zart anyakban lévd bels6é biztositas
megakadalyozza a kilazulast. Ennek a
biztositasnak a meghuzaskor
érezhetébnek kell lennie. Ha nem
érezhetd, az anya elkopott, és ki kell
cserélni.

Abr. 40: A zért anya meghuizésa

» Ellenérizze a szérélapatok és a kiomlék kozotti szabad atmenetet a tarcsak kézi forgatasaval.
» Rogzitse Ujra a leforgatasi probacsuszdat és a beallitékart a megfeleld helyre.

P Fontos: Allitsa vissza a feladasi pontot a meghatarozott szérasi poziciéba.

A leforgatasi proba véget ért.

Szamitas képlettel
A mennyiség Utkézéjének pozicidja a kdvetkezé képlettel is kiszamithato:

Az aktualis leforgatasi proba

A mennyiségi itkdz Uj _ mennyiségi Utkézéjének X Cél szbérasi mennyiség
pozicidja - pozicidja
Az aktualis leforgatasi proba tényleges kiszorasi mennyisége
8.13 Maradék anyag uritése

! FIGYELMEZTETES!
Sérilésveszély forgé géprészek miatt
A forgo géprészek (kardantengely, agyak) testrészeket vagy targyakat kaphatnak el és ranthatnak
be. A forgd géprészek megérintése horzsoldsokat, becsip8déseket és zuzédasokat okozhat.

» A gép mikddése kdzben tartézkodjon a forgd agyak tertletén kival.

» Forgd kardantengely mellett mindig csak a traktor tlésébél mikodtesse az adagold
tolézarakat.

» Mindenkit kildjon el a gép veszélyzénajabdl.

A gép értékének megdbrzése érdekében hasznalat utan azonnal Uritse le azt.
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Megjegyzés a maradék anyag teljes leengedéséhez

Normal maradékanyag-leeresztéskor kis mennyiségl szérdéanyag a tartdlyban maradhat. Ha teljes
korl leengedést szeretne végezni (pl. a szorasi szezon végén, széréanyagcsere soran), akkor jarjon
el a kdvetkezdképpen:

» Uritse le a tartalyt, amig nem folyik ki tdbb széréanyag (normal maradékanyag-leeresztés).

» Kapcsolja ki a traktor motorjat, és biztositsa illetéktelen bekapcsolas ellen. Vegye ki a traktor
gyujtaskulcsat

» Mozgassa a feladasi pontot nyitott adagolé toldlap mellett ( 0-rél 9-re és vissza).

P Tavolitsa el a maradék anyagot a gép tisztitdsa soran gyenge vizsugarral. Lasd még: 10.5 A gép
tisztitasa.

8.14 A gép ledllitasa és lecsatolasa

A VESZELY!

Zuzédasveszély a traktor és a gép kozott

A ledllitas vagy levalasztas kdzben a traktor és a gép kozott tartézkodd személyek életveszélyben
vannak.

p Senki nem tartézkodhat a traktor és a gép kdzotti veszélyzédnaban.

A gép ledllitasara vonatkozo eléfeltételek:

«  Allitsa a gépet vizszintes, szilard talajra.

* A gépet csak Ures tartallyal szabad leallitani.

+  Tehermentesitse a csatlakozasi pontokat (als6 és fels6é 6sszekotdk) a gép leszerelése elbtt.

*  Alekapcsolas utan a kardantengelyt, a hidraulikus témléket és az elektromos kébeleket helyezze
az alvazon erre a célra kialakitott tartokra.
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Abr. 41: A kébel és a hidraulikatémlé lehelyezése

[11 Tomlék és kabelek tartoja [2] Kardantengely tartdja
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Uzemzavarok és lehetséges okok

megfelel6 képesitéssel.

' FIGYELMEZTETES!

Sérilésveszély a nem megfelel6 lizemzavar-elharitas esetén

A késbn vagy nem szakszerlien, nem szakképzett személyek altal elvégzett lzemzavar-elharitas
sulyos teszti sérilésekhez, valamint a gép és a kdrnyezet karositasahoz vezethet.

p Afellépb lzemzavarokat azonnal el kell haritani.
» Az lizemzavar-elharitast 6nalléan csak akkor szabad elvégezni, ha On rendelkezik a

Az lizemzavar-elharitas elofeltételei:
+ Kapcsolja ki a traktor motorjat, és biztositsa illetéktelen bekapcsolas ellen.

« Allitsa le a gépet a féldre.

Az Uzemzavarok elharitasa elétt kilondsen a kdvetkezd fejezetek figyelmezteté utasitasait
vegye figyelembe: 3 Biztonsag és 10 Karbantartas és (izemben tartas.

Uzemzavar

Lehetséges ok

Intézkedés

Rendszertelen miitragyaeloszlas

Mutradgyamaradékok a
szorétarcsan, lapatokon és
szorocsatornakban

Tavolitsa el a
mitragyamaradékokat

Az adagol6 tolélapok nem
nyilnak ki teljesen

Ellenérizze az adagol6 toldlapok
mikoddését

A feladasi pont rosszul van
bedllitva

Helyesbitse a munkapont
beallitasat

Tual sok mitragya a traktor
nyomvonalan

A szorélapatok, a kivezetések
meghibasodtak

Azonnal cserélje ki a
meghibasodott alkatrészeket

A mitragya simabb fellletl, mint
ami a szorasi tablazatban
tesztelt mitragyaé.

Allitsa késdbbre a feladasi
pontot (pl. 4-rél 5-re)

Er6leadé tengely fordulatszama
tul kicsi

Korrigalja a fordulatszamot

Tul sok mitragya az atfedési
tertleten

A mitragya durvabb feliletd,
mint ami a szérasi tablazatban
tesztelt mitragyaé.

Allitsa korabbra a feladasi pontot
(pl. 5-rél 4-re)

Tul nagy az eréleadd tengely
fordulatszdma

Korrigalja a fordulatszamot
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Uzemzavar

Lehetséges ok

Intézkedés

A sz6r6 az egyik oldalon

nagyobb mennyiséget adagol.

A tartdly normal szoras esetén

egyenetlenul Grdl.

Hid keletkezése a keverémi
felett

» Tavolitsa el a mitragyat az
érintett oldalon a véddracs
magassagaig.

*  Szlintesse meg a hidat
megfelel6 faanyaggal a
véddracson keresztil.

A kiomld eltdomédott

» Lasd Az adagolonyilasok
eltbmédése cimi részt

Az adagol6 toldlap rosszul van
beéllitva

+  Uritse le a maradék
anyagot.

*  Ellenérizze az adagolé
toldlap beallitasat. Lasd
10.9 Adagolé tolblap
beéllitasanak igazitasa

A keverémi meghibasodott

» Tavolitsa el a mitragyat az
érintett oldalon a védéracs
magassagaig.

*  Nyitott adagolonal
megfelel6 faanyaggal a
védéracson keresztil
tavolitsa el a maradék
mitragyat a kiomlényilason
keresztll.

*  Ellenérizze a keverémi
mikodését. Lasd 10.7
Ellendrizze a keveré6mdi
hajtasat

84
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Uzemzavar

Lehetséges ok

Intézkedés

A mitragya adagolasa a
szorotarcsahoz rendszertelen

Hid keletkezése a keverémi
felett

Téavolitsa el a mitragyat az
érintett oldalon a véddracs
magassagaig.

Sziintesse meg a hidat
megfelel6 faanyaggal a
védbracson keresztill.

A kiomld eltdomédott

Lasd Az adagolényilasok
eltdmddése cimi részt

A keverédmi meghibasodott

Tavolitsa el a mltragyat az
érintett oldalon a védéracs
magassagaig.

Nyitott adagolénal
megfelel6 faanyaggal a
védéracson keresztl
tavolitsa el a maradék
mitragyat a kibmlényildson
keresztul.

Ellendrizze a keverémii
mikodését. Lasd 10.7
Ellenérizze a keverémdi
hajtasat

A szorétarcsak csapkodnak.

Ellenérizze a zardéanyak
szilardsagat és meneteit.

Az adagolo toldlap nem nyilik.

Az adagolo tolézar nehezen
mozog.

Ellenérizze a  toldlapok,
karok és csuklok mozgasat,
és szlikség esetén javitsa ki
Oket.

Ellenérizze a huzoérugot.

A csatlakozo6
témlécsatlakozasanak
szlkitéblendéje
elszennyez6dott.

Tisztitsa meg a csatlakozd
tomlbcsatlakozasanak
szlkitéblendéjét.

Az adagol¢ toldlap tul lassan
nyilik.

Az adagolo tol6zar nehezen
mozog.

Tisztitsa meg a torokblendét.

Cserélie ki a 0,7 mm-es

blendét 1,0 mm-esre.

> A blende a csatlakozo
tomlécsatlakozasan
talalhato.

AXIS-M 50.2 EMC (+W)
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9. Uzemzavarok és lehetséges okok

Uzemzavar

Lehetséges ok

Intézkedés

A kever6berendezés nem
mikodik.

A keverBberendezés hajtasa
meghibasodott

Ellenérizze a keverédmi hajtasat,
lasd 10.7 Ellenérizze a
keverémii hajtasat

Adagolonyilasok eltomddése:

«  Osszecsomédsodott
matragya

* nedves mitragya

*  egyéb szennyez6dések
(levelek, szalma,
zsakmaradvanyok)

Eltdmo&dések

» Allitsa le a traktort, vegye ki
a gyujtaskulcsot,
aramtalanitsa.

» Nyissa ki az adagold
toldlapot.

» Helyezzen ala gyiijtéedényt.

v

Szerelje le a szérotarcsakat.

» A kifolyét alulrél egy léccel
vagy beallitokarral tisztitsa
meg, és tisztitsa meg az
adagolonyilast.

» Tavolitsa el az idegen
anyagokat a tartalybal.

» Szerelje vissza a
szorétarcsakat, zarja be az
adagolo6 toldlapot

A szoroétarcsak nem forognak,
vagy bekapcsolas utan éllva
maradnak.

Nyirécsavar-biztositassal
rendelkezd kardantengely
hasznalata esetén:

* A nyirdcsavaros biztositas

meghibasodott

*  Ellenérizze a nyirocsavar-
biztositast, szikség esetén
cserélje (ehhez tekintse
meg a kardantengely
gyartéjanak utmutatojat).
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10. Karbantartas és Gizemben tartas

10 Karbantartas és uzemben tartas

10.1 Biztonsag

Vegye figyelembe a kdvetkez§ fejezetben szerepld figyelmeztetd utasitasokat: 3 Biztonsag

Kuléndésen vegye figyelembe a kdvetkezd szakasz tudnivaldit: 3.8 Karbantartas és lizemben
tartas

Kiléndsen vegye figyelembe az alabbi tudnivaldkat:

*  Hegesztési munkakat, illetve az elektromos és hidraulikus berendezéseken végzett munkalatokat
csak szakemberek végezhetnek.

+ A felemelt géppel t6rténé munkavégzéskor billenésveszély all fenn. Mindig biztositsa a gépet
megfelel6 alatamasztassal.

* A gép emelbeszkdzzel végzett emelésekor mindig hasznalja a tartalyban 1évé mindkét
emel&szemet.

* A kilsé er6vel mikodtetett alkatrészeknél becsipodés- és zuzdédasveszély all fenn.
Karbantartas soran tgyeljen arra, hogy senki se tartézkodjon a mozgé alkatrészek kézelében.

* A potalkatrészeknek meg kell felelnitik a gyarté altal megadott miszaki kévetelményeknek. Ez
eredeti alkatrészek esetén adott.

*  Minden tisztitasi, karbantartasi és Uzemben tartasi munka, illetve Uzemzavar-elharitas elétt allitsa
le a traktor motorjat, hizza ki a gyujtaskulcsot, és varja meg, hogy a gép 6sszes mozgo
alkatrésze teljesen megalljon.

* A gép kezelbegységgel végzett kezelése esetén a kuls6 mikodtetésl alkatrészek tovabbi
kockazatokat és veszélyeket jelenthetnek.

o Valassza le a traktor és a gép kozotti dramellatast.
o Valassza le az akkumulatorrél az aram tapkabelét.
«  KIZAROLAG hozzaérté és felhatalmazott szakmiihely végezhet javitasi munkakat.

A VESZELY!

A jaré motor sériilésveszélyeket okoz

A gépen jar6 motornal végzett munka a mechanikus részek és a kiszéroddé mitragya altal sulyos
sérllésekhez vezethet.

P Az Osszes beallitasi, illetve karbantartasi munkalat el6tt varja meg, hogy az 6sszes mozgdé
alkatrész teljesen lealljon.

» Allitsa le a traktor motorjat.
» Huzza ki a gyujtaskulcsot.
» Mindenkit kildjon el a veszélyzénabdl.

m Wartungstabelle
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Tisztitas

Tisztitas X

Kenés

Szoérotarcsaagy X X

Mérleges X X

mdtragyaszoré gép

Kardantengely X

Felsé és also X X

06sszekoté golyoi

Feladasipont-beallitas X

Csuklok, perselyek X X

Ellenérzés

Kop6 alkatrészek X X

Csavarkotések X X X

Meéréceellak

csavarkétéseinek X X

ellenérzése

Védbracs-reteszelés X X

Szorétarcsaagy X X

helyzetének ellenbrzése

Keverémii hajtasa

Szoérélapatok X X

Adagol¢ toldlap

beallitasa X X

Feladasi pont beéllitasa X X
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10. Karbantartas és Gizemben tartas

10.2 A fellép6 hasznalata

10.2.1 Biztonsag

Hibaelharitaskor tovabbi veszélyekkel kell szamolni, ha belép a tartalyba.

Odafigyelve hasznalja a fellép6t. Kilénésen gondosan és a veszélyekre ligyelve dolgozzon. Lasd
Fejezet 10.1 - Biztonsag - Oldal 87

Kuléndsen vegye figyelembe az alabbi tudnivaldkat:

«  Allitsa le a traktor motorjat, és varja meg, amig megall a gép ésszes mozgé alkatrésze.
+ Tegye zsebre a gyujtaskulcsot.

»  Csak leslllyesztett gép esetén hasznalja a fellepét.

+ Afellépét csak reteszelt és kihajtott allapotban hasznalja.

* Ha a gép nem rendelkezik
takaréponyvaval, akkor a tartaly oldalfalaba
kapaszkodjon, amikor felmaszik.

Abr. 42: Fellépé takaréponyva nélkiil

» Ha a gép rendelkezik takardponyvaval,
akkor a takaroponyva  fogantyuiba
kapaszkodjon, amikor felmaszik.

»  Csak Ures tartalyba masszon be.

Abr. 43: Létra tartaly takaréponyvéval
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10. Karbantartas és lizemben tartas

A VESZELY!

Veszély a tartaly mozgo alkatrészei miatt

A tartalyban mozgé alkatrészek talalhatok.
A forgo keverdmii kéz- és labsériléseket okozhat.

» Kapcsolja ki a kever6miivet
p A tartalyba kizarélag hibaelharitas céljabdél masszon be

» A védbracsot kizardlag karbantartasi munkak vagy izemzavar esetén nyissa fel

10.2.2 Fellépd kihajtasa

A fellépé kihajtasa el6tt:

+ Kapcsolja ki az er6leadd tengelyt
« Allitsa le a traktor motorjat

»  Sillyessze le a mitragyaszorot

» Emelje meg a fellépét az alsé foknal, majd
hajtsa kifelé.

» Reteszelie biztonsagosan a fellép6t
kihajtott allapotban.

Abr. 44: Fellép6 kihajtasa
10.2.3 A fellép6 behajtasa

Minden indulaskor és szorolizemben:
« Afellépd behajtasa
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» Emelje meg a fellépét az alsé foknal, majd

hajtsa befelé. N

P Reteszelie biztonsagosan a fellépot
behaijtott allapotban.

H .
= R o/
nﬁ z '

 W—

Abr. 45: Fellép6 behajtott allapotban

10.3 Kop6 alkatrészek és csavarkotések
10.3.1 Kopo alkatrészek ellenérzése

B Kopo alkatrészek

Kopo alkatrészek: Szérolapatok, keverdfej, kiomld, hidraulikus tomldk és valamennyi miianyag
alkatrész.

A mianyag alkatrészek, normal szérasi feltételek mellett is, bizonyos mérték(i éregedésnek vannak
kitéve. A mianyag alkatrészek kozé tartozik pl. a védéracsretesz, hajtorad.

* Rendszeresen ellendrizze a kop6 alkatrészeket.

Ezeket az alkatrészeket lathaté kopas, deformalddas, lyukak vagy Oregedés megjelenése esetén
cserélje ki. Ezek kuldnben hibas szorasképet eredményeznek.

A kop¢ alkatrészek élettartama tébbek kdzott a hasznalt mitragyatdl is fligg.
10.3.2 Csavarkotések ellenérzése

m Csavarkotések

A csavarkotéseket gyarilag a szikséges nyomatékkal meghuzzuk és biztositjuk. Kiléndsen az elsé
Uzemoérakban a lengések és rezgések meglazithatjak a csavarkodtéseket.

P Ellenérizze, hogy az 6sszes csavarkotés szoros-e.

Egyes alkatrészek 6nzar6 anyakkal vannak rogzitve.

llyen alkatrészek szerelésekor mindig Uj 6nzaré anyakat hasznaljon.
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Vegye figyelembe a standard csavarkétések meghuzasi nyomatékait.

Lasd 13.1 Meghuzasi nyomaték tablazata

10.3.3 A mérocella csavarkotéseinek ellendrzése

B Meérocellak csavarkotéseinek ellenérzése

A gép 2 mérdcellaval és egy huzoéruddal van felszerelve. Ezek csavarkdtéssel vannak rogzitve.

» Nyomatékkulccsal hiuzza meg erésen a .
csavarkotést (nyomaték = 300 Nm). O

| S
N

7
o
%)

~

Abr. 46: A méréceella régzitése (menetirany szerinti
bal oldalon)

» Nyomatékkulccsal hizza meg erésen a
csavarkotést [1] (nyomaték = 65 Nm).

Abr. 47: A huzérud régzitése a mérékereten
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» Nyomatékkulccsal hizza meg er6sen a
csavarkotést [1] (nyomaték = 65 Nm).

A csavarkétések er6sen meg vannak hizva.

Abr. 48: A huzérud régzitése a tartélyban

A csavarkotések nyomatékkulccsal torténé meghuzasa utan a mérérendszert tarazza ujra.
Ehhez a kovesse a kezelbegység hasznalati utmutatéjaban a Mérleg tarazasa fejezet
utasitasait.

10.4 Védoracs kinyitasa a tartalyban

m Védobracs-reteszelés

! FIGYELMEZTETES!
A tartaly mozgoé alkatrészei miatti veszély

A tartalyban mozgé alkatrészek talalhatok.
Uzembe helyezéskor és lizemelés kbzben a kéz és a lab sériilésének veszélye all fenn.

» A gép uzembe helyezése és lizemeltetése elbtt feltétlendll szerelje be és reteszelje a
védéracsot.

p A véddracsot kizarélag karbantartasi munkak vagy Uzemzavar esetén nyissa fel.

A véddbracsok szerszam nélkil, mechanikusan reteszelhet6k.
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Abr. 49: Védébréacs-reteszelés nyitva/zarva

A védbracs véletlen kinyitdsanak megakadalyozdsara a védbéracs-reteszelés csak szerszammal
oldhaté ki (pl. a beallitékarral).

Eléfeltételek:
* Engedje le a gépet.
+  Allitsa le a traktor motorjat. Hizza ki a gyUjtaskulcsot.

Védoéracs-reteszelés ellen6rzése

» Végezze el rendszeresen a védéracs-
reteszelés mikodésének ellenbrzését.

» A meghibasodott reteszelést azonnal
cserélje ki.

P Sziikség esetén a védoracs-reteszelés [1]
le/fel iranyba valo eltolasaval korrigalja a
beallitast.

Abr. 50: Védérécs-reteszelés kinyitasa
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Abr. 51: A védiracs-reteszelés miikédésének
ellen6rzése

10.5 A gép tisztitasa
m Tisztitas
Hajtsa fel a véd6racsokat a tartalyban (lasd VédGéracs-reteszelés fejezet).

A kifutd csatornakat és a toldlap megvezetésének teriletét csak alulrdl tisztitsa.

Olajozott gépeket csak olajlevalasztéval ellatott gépmosdban szabad mosni.

vvywyy

Nagynyomasu vizsugarral torténé mosaskor a sugarat soha ne iranyitsa a figyelmezteté
feliratokra, elektromos berendezésekre, hidraulikus alkatrészekre és siklocsapagyakra.

v

Tisztitds utan a szaraz gépet, kiillonésen a bevonatos lapatokat és a rozsdamentes acélbél
késziilt alkatrészeket kezelje kornyezetbarat korrézidgatioval.

D> llletékes kereskedGjénél megfeleld polirozokészletet szerezhet be a rozsdas helyek
kezeléséhez.

10.5.1 Sarvédo kiszerelése

P Hasznalja a gép beallitokarjat.
[> Lasd Abr. 26 Az AXIS xx.2 beéllitokar
helye

» Nyissa meg a sarvédo bal és jobb oldalan
Iévé 3 gyorszarat.

> A sarvédét tolja kifelé.

» Alitsa le a sarvédét és biztonsagosan
6rizze meg.

Abr. 52: Tajékoztatd matrica, sarvéds
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10.5.2 Sarvédo beszerelése

P Tolja oldalrdl befelé a sarvédét, amig be nem kattan a régzitéjébe
» Huzza meg a gép beallitokarjaval a jobb és bal sarvédd 3 gyorszarat

» Helyezze vissza a beallitdkart az erre a célra kialakitott tartoba

10.6 Szérétarcsaagy helyzetének ellenérzése

m Szérotarcsaagy helyzetének ellenérzése

A szérétarcsaagyat pontosan kdzpontositani kell a keverédmiihéz.

Abr. 53: Szérétércsaagy helyzetének ellenérzése

El6feltételek:
* A szoroétarcsak ki vannak szerelve (lasd Szérétarcsaagy helyzetének ellenérzése).

A kbzpontositas ellenérzése:

» Ellenérizze a szérétarcsaagy és a keverdmi kdzpontositasat erre alkalmas segédeszkozzel (pl.
vonalzé, szégmérd).

A szérotarcsaagy és a keverémii tengelyeinek egy vonalba kell esniiik. Az eltérés maximum 2
mm /ehet.
A tavolsag ellenérzése:

» Mérje meg a szorétarcsaagy felsé pereme és a kever6mi als6 pereme kozotti tavolsagot.

> A tavolsag 136,5 mm legyen (megengedett tlirés + 2 mm).
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A tlirések tullépése esetén forduljon kereskeddjéhez vagy szakmihelyéhez

m Szérotarcsaagy

+ Kenbanyagok: Grafitos zsir

10.7 Ellenérizze a keverémii hajtasat

m Keverémii hajtasa

+  Kenbanyagok: Zsir/olaj

A bal és a jobb oldalon is talalhaté egy-egy keverémi. Mindkét keverémi a megfelel®
szorétarcsaval azonos iranyba forog.

A szorbanyag egyenletes &ramlasanak biztositasa érdekében a keverét lehetéleg &llando
fordulatszdmon kell Gzemeltetni:
+  Keverdmii fordulatszama: 15-20 f/perc

A keverdm( megfelel6 fordulatszamanak eléréséhez a keveréminek sziksége van a
szordanyagszemcsék ellenallasara. Ures tartaly esetén ezért lehetséges, hogy a szabad keverd nem
éri el a megfelel6 fordulatszamot vagy ide-oda mozog.

Ha a fordulatszam feltoltott tartaly esetén a fenti tartomanyon kivil esik, ellenérizze a keverémiivet
sérllések és kopas szempontjabdl.
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A kevero miikodésének ellendrzése

El6feltételek:

v' A traktor le van allitva

v' A gyujtaskulcs ki van huzva
v' A gép le van allitva a talajra
>

Ellenérizze a hajtérudakat

Abr. 54: Ellenérizze a keverémii hajtasét

[[1]] Jobb keveréfej (menetirany szerint) [[3]] Hajtérudak
[[2]] Bal keveréfej (menetirany szerint) 1 Nyilak: A szoérotarcsak forgasiranya

P> A hajtérudakon nem lehet repedés vagy mas karosodas
> Ellenérizze a csuklocsapagy kopasat
D> Ellenérizze a csukl6 6sszes biztonsagi elemének miikodését

P> Forgassa kézzel a keverdfejet a szérétarcsa forgasi iranyaba. Lasd: Abr. 54 Ellenérizze a
keverémti hajtasat.

> A keveréfejnek el kell fordulnia

Ha a keveréfej nem forgathaté, cserélje ki a keveréfejet.

» Forgassa a kevertfejet kézzel vagy egy olajsziir6-leszedével a szérétarcsa forgasiranyaval
ellentétes iranyba. Lasd Abr. 54 Ellenérizze a keverémii hajtasét

D> A keveréfejnek meg kell akadnia
Ha a keveréfej forgathatd, cserélje ki a keverdfejet.

Ha az ellenérzés soran nem tudja megjavitani a hiba okat, tovabbi segitségért forduljon a
Szakszervizhez.
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Ellenérizze a keveréfejet kopas vagy sériilés
szempontjabél

P Ellentrizze a keveréfej ujjait kopas
szempontjabdl

Az ujjak hossza nem lehet révidebb a kopasi
tartomanynél (Z = 9 mm).

Az ujjak nem lehetnek meggérbiilve.

Abr. 55: A keveréujjak kopasi tartoménya

10.8 Szérdélapatok cseréje

m Szoérélapatok

Az elkopott szérolapatokat csak az illetékes forgalmazoval vagy szakmihellyel cseréltetheti ki.

El6feltétel:
» A szoérétarcsak ki vannak szerelve (lasd: A szorétarcsak ki és beszerelése” cimii szakaszt)

ERTESITES!
A szoérdlapattipusok megfeleldsége

A szérdlapat tipusa és mérete a szorotarcsahoz illeszkedik. A nem megfeleld szdérolapatok
karosithatjak a gépet és a kdrnyezetet is.

» KIZAROLAG az adott tarcsahoz engedélyezett szérélapatokat szabad felszerelni.

p Figyelje a szorélapéaton feltlintetett feliratot. Az Uj és a régi szérdlapat tipusa és mérete
azonos kell legyen.
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Abr. 56: A szérétarcsa felirata

[1]
[2]

Szorétarcsa tipusa
Szérasi oldal

A szérélapatok cseréje

>

>

Lazitsa ki a lapat 6nzaré anyait, és vegye
le a lapatot.

Helyezze fel az uj lapatot a szérétarcsara.
Ugyelien arra, hogy a lapat tipusa
megfelel6 legyen.

Csavarozza fel a szoérdlapatot (meghuzasi
nyomaték: 20 Nm). Ehhez mindig uj
onzaré anyakat hasznaljon.

[3] Szérolapatok hossza
[4] Bevonat

Abr. 57: Lapét csavarjainak kilazitasa

Abr. 58: Hasznéaljon 0j 6nzaré anyat
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10.9 Adagolo toldlap beallitasanak igazitasa

m Adagolé tolélap beadllitéasa

Minden szérasi szezonban, szikség esetén a szorasi szezon kdzben is ellenérizze a két adagold
toldlap beallitasait az egyenletes nyitas érdekében.

! FIGYELMEZTETES!
A motoros miikodtetésii részek zizddas- és torésveszélyt okozhatnak

A segéderdvel mikddtetett részeken (beallitokar, adagold toldlap) végzett munka zlUzodas- és
vagasveszéllyel jar.

Minden beallitasi munka el6tt gy6z6djon meg az adagolé nyilas és az adagold toldlap
biztositasarol.

Allitsa le a traktor motorjat

Huzza ki a gyujtaskulcsot

Valassza le a traktor és a gép kdzotti aramellatast

Soha ne miikddtesse a hidraulikus adagolé tolélapot beallitasi munkak kézben

vvvyyvyy

El6feltételek:

* A mechanikanak szabadon mozgathatdnak kell lennie
+  Kvéltozat: A visszahuzd6 rugé ki van akasztva

* A hidraulikus munkahenger ki van akasztva

Ellendrzés (a bal gépoldal példajan)

» Vegye egy 28 mm atmér6ji alsod
Osszekotécsapot, és helyezze kdzépen az
adagolonyilasba.

P Tolja az adagolé toldlapot a csap felé, és
ezt a poziciét rogzitse a roégzitbcsavar
meghuzasaval.

Az (itkb6z6 az alsé skalaiven (adagoléskala)
a 85-6s skalaértéken all.

» Ha nem stimmel a pozicié, éllitsa be Ujra a
skalat.

Abr. 59: Als6 ésszekétécsap az adagolényilasban
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Beallitas
v' Az adagol¢ toldlap a 2. munkalépés helyzetében talalhato (enyhén a csapnak nyomodva).

P Csavarja ki az also skalaiv régzitécsavarjait.

Abr. 60: Adagol6 toldlap skélajanak beallitésa

» Tolja el ugy az egész skalat, hogy a 85-6s skalaérték pontosan a kijelzéelem mutatoja ala

keruljon.
» Huzza meg Ujra a skalat.

Ismételje meg az {1 - 4} munkalépést a jobb oldali adagolé toldlap esetében is.

Mindkét adagol6 toldlap ugyanannyira nyilion ki. Ezért mindig mindkét adagold toldlapot
ellenérizze.

P Kvaltozat: Akassza vissza a visszahlzo rugot és a hidraulikus munkahengert.

A skéla korrekcidja utan elektromos mikddtetéelem esetén szikséges a mikodtetépont
korrekcidja a kezel6egységen.

Ehhez vegye figyelembe a kezelbegység kezelési utmutatojat is.

102 5902415 AXIS-M 50.2 EMC (+W)



10. Karbantartas és (izemben tartas

Beallitas
v Tolja az adagol6 toldlapot finoman a csapszegnek. Lasd: Abr. 59 Als6 ésszekétécsap az
adagolényilasban.

P Csavarja ki az als6 skalaiv régzitGcsavarjait.

Abr. 61: A skéla régzitécsavarjai

P Tolja el ugy az egész skalat, hogy a 85-0s skalaérték pontosan a kijelz6elem mutatdja ala
keruljon.

Abr. 62: Adagol6 toldajté mutatéja a 85-6s skélaértéken

» Huzza meg Ujra a skalat.

Ismételje meg a lépéseket a jobb oldali adagolo toldlap esetében is.

Mindkét adagold toldlap ugyanannyira nyiljon ki. Ezért mindig mindkét adagolé toldlapot
ellenbrizze.

A skala korrekcidja utan az adagolo toldlap elektronikus mikddtetése esetén a toldajtd
tesztpontjainak korrekcidjat is el kell végezni az ISOBUS gépvezérlésen.

» Ehhez vegye figyelembe a gépvezérlés kezelési utmutatojat is.
* Eltérések esetén az ujrakalibralashoz forduljon keresked&jéhez vagy szakmiihelyéhez.
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10.10

A feladasi pont beallitdsanak moédositasa

m Feladasi pont beadllitasa

A feladasi pont modositdsa a munkaszélesség pontos bedllitasara és a kilénb6zé
mitragyatipusokhoz torténé igazitasra szolgal.

Ellenérizze a feladasi pont beallitasait minden szérasi szezonban, szikség esetén a szorasi szezon
koézben is (egyenetlen miitragyaeloszlas esetén).

A feladasi pontot a felsd skalaiven éllithatja be.

Abr. 63: Feladasi pont beéllitasénak ellenérzése

A feladasi pontot mindkét oldalon ugyanugy kell beallitani. Ezért mindig ellenérizze mindkét
bedllitast.

Ellenérizze a kovetkezoket:

» Allitsa a munkapontot a 6 poziciéra
» Szerelje le a kefés kiomlSket mindkét nyilasnal

» Lazitsa meg mindkét miianyag kart (a keverém( hajtasai), majd tolja lefelé Gket, hogy lathatova
valjon a kever6mi tengelyeinek fogazasa

» \Vezessen egy vékony zsindrt menetirdnyba nézve hatulrél a kever6mi tengelyeinek
fogazasahoz, és huzza meg

A fenéklemez haromszdgjeldlésének egybe kell vagnia a megfeszitett zsinorral.

» Ha ajeltlés nem vag egybe a zsinérral, allitsa be Ujra a munkapontot.
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Beallitas

>

Oldja ki a ,Feladasipont-mutaté” gomb alatt
talalhato allitélemezt (2 dnzaré anya).

P Forgassa el a bedllitékdzpontot, amig a
haromszogjelolés egybe nem vag a
megfeszitett zsinorral

P Rogzitse az allitélemezt

P Tolja fel mindkét mianyag kart (a
keverdm hajtasai), majd rogzitse azokat

P A kefés kiobml6 felszerelése

P Csak VariSpread funkcidéval rendelkez6
gépek esetén: Kalibralja a feladasi pont
pozicibit a kezel6egységgel

Ehhez a kbévesse a kezelbegység
haszndlati  utmutatéjgban a ,Teszt/
diagnozis” fejezet utasitasait

10.11 Mérécellak kenése

m Mérleges miitragyaszéré gép

Abr. 64: Feladasi pont llitélemezének kioldasa

A kenési pontok az egész gép kulénbdz6 pontjain megtalalhatok, és jeldlve vannak.

A kenési pontok errél a figyelmeztet6 tablardl ismerhetdk fel:

A figyelmeztet6 tablakat mindig tartsa
tiszta és olvashaté allapotban

K9cas56T-

Abr. 65: Kenési pont figyelmeztets tabléja

AXIS-M 50.2 EMC (+W)

5902415

105



10. Karbantartas és lizemben tartas

10.12

10.13

10.14

10.15

Abr. 66: Mérleges mlitragyaszéré gép kenési

pontja

[11 Kenési pont

Kardantengely kenése

m Kardantengely

+  Ken6anyagok: Zsir
+ Lasd a gyart6 kezelési utmutatéjaban.

Felso és als6 osszekoto kenése

m Felsé és alsé 6sszeko6t6 golydi

+  Ken6anyagok: Zsir

Feladasipont-beallitas kenése

m Feladasipont-bedllitas

+ Kenbanyagok: Olaj

* Mindig gondoskodjon a kénnyl mozgasardl, és rendszeresen olajozza a kerllettdl befelé, a

fenéktél kifelé

Csuklék, perselyek kenése

m Csuklok, perselyek

106

5902415

AXIS-M 50.2 EMC (+W)



10. Karbantartas és (izemben tartas

10.16

10.16.1

»  Kenbanyagok: Zsir, olaj

Hajtomiiolaj

Az M EMC funkcioval rendelkezé gépek hajtomiive karbantartasmentes. Ett6l fliggetlendl
javasoljuk, hogy 10 év utan cserélje ki az olajat. Magas portartalmd mitragya gyakori
hasznalata és gyakori tisztitas esetén javasoljuk az olajozasi intervallum leroviditését.

Olaj cseréje
Olaj leengedése

» Dontse meg oldalra a gépet (ferdeség: kb. 200 mm).

» Allitsa a felfogdedényt az olajleereszté csavar ala.

» Nyissa ki a leeresztécsavart, és engedie le teljesen az olajat.
4

Zarja vissza a leereszt6csavart.

ERTESITES!
A hidraulika- vagy hajtomiiolaj helytelen artalmatlanitasa altal okozott kornyezetszennyezés

A hidraulika- és hajtomUiolajak nem teljesen bioldgiailag lebomléak. Ezért az olajnak nem szabad
ellenérizetlenll a kérnyezetbe jutnia.

» Homok, fold vagy szivoképes anyag segitségével gyljtse Ossze, illetve fékezze meg a kifolyt
olajat.

p Egy erre alkalmas tartalyban gyiijtse 6ssze a hidraulika- és hajtdmUolajat, és a helyi
eléirasoknak megfeleld intézkedésekkel artalmatlanitsa.

» Akadalyozza meg, hogy az olaj kifolyjon és a vizhalézatba kertljon.

» Az olaj vizelvezetésbe torténd bejutasat homokbdl, illetve foldbél készitett gatakkal vagy
egyéb megfelel§ lezaré intézkedésekkel akadalyozza meg.

Olaj betoltése

v' Csak LS 75W-90 hajtdémiiolajat hasznaljon.

» Nyissa ki a betoltényilast és az ellenérzécsavart.

P Toltson be hajtémUolajat a betdltényilasba, amig az olajszint az ellenérzécsavarnal eléri a furat
also szélét.

P Zarja vissza a betoltényilast és az ellen6rzéesavart.
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11 Téli elokészités és konzervalas
11.1 Biztonsag

ERTESITES!
A hidraulika- vagy hajtémiiolaj helytelen artalmatlanitasa altal okozott kornyezetszennyezés

A hidraulika- és hajtdmUolajak nem teljesen bioldgiailag lebomldak. Ezért az olajnak nem szabad
ellendrizetlendl a kérnyezetbe jutnia.

» Homok, fold vagy szivoképes anyag segitségével gyljtse 6ssze, illetve fékezze meg a kifolyt
olajat.

» Egy erre alkalmas tartalyban gyijtse 6ssze a hidraulika- és hajtémUolajat, és a helyi
eléirasoknak megfelel® intézkedésekkel artalmatlanitsa.

» Akadalyozza meg, hogy az olaj kifolyjon és a vizhaldzatba kertljon.

» Az olaj vizelvezetésbe torténd bejutasat homokbdl, illetve féldbél készitett gatakkal vagy
egyéb megfelel§ lezard intézkedésekkel akadalyozza meg.

11.2 Téli elokészités

A téli raktarozas el6készitése el6tt a gépet alaposan mossa at (lasd 71.3 A gép mosasa fejezet)

» Adagolé toldlap, eléadagol6 toldlap nyitasa

» A tomldket és kabeleket lefelé nézd dugdkkal fliggessze fel, hogy a viz megfelel6en kifolyhasson.
(lasd: Abr. 41 A kabel és a hidraulikatémlé lehelyezése fejezet)

» Allitsa le a szérégépet, helyezze le a tamasztégérgékre (lasd: 4.4.7 Témasztogérgbk fejezet)

» Csukja le a fedéponyvat. Hagyja résnyire nyitva, hogy megelézhesse a nedvességképzédést a
tartalyban.

» Konzervélja a hidraulikus részegységeket és a rozsdasodasnak kitett részeket. Ehhez megfelelé
korréziovédd anyagot kell hasznalni. llyen pl. a véddviasz

» Helyezze fel a porvédé sapkakat a tomldkre és a kabelekre.

Ne tarolja a terminalt kiiltéren. Megfeleld, meleg helyen tarolja.

11.3 A gép mosasa

A mtragyaszoérokat minden hasznalat utan és minden téli betarolas elétt meg kell tisztitani.
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P Szerelje le a sarfogot (lasd: 710.5.1 Sarvéds kiszerelése fejezet)

P Haijtsa fel a véd6racsokat a tartalyban (lasd: 10.4 VédGracs kinyitasa a tartalyban fejezet)

P A szorotarcsak leszerelése

P Tisztitas el6tt helyezze vissza a zart anyat az agyra.

P Nyissa ki teljesen az adagolé tolélapokat.

» Nagynyomasu vizsugarral végzett mosaskor soha ne iranyitsa a sugarat a figyelmeztetd
feliratokra, elektromos berendezésekre, hidraulikus alkatrészekre és siklocsapagyakra.

P Alaposan tisztitsa meg a kifolydcsatornakat és a toldlap megvezetésének kornyékét. Alaposan

tavolitsa el a szennylerakddasokat a nehezen hozzaférheté helyeken.

P A tisztitast kdvetéen hagyja megszaradni a gépet.

A téli betarolas el6tt zsirozza meg és kenje le a gépet (lasd 10 Karbantartas és lizemben tartas
fejezet)

1.4 A gép konzervalasa

* A bepermetezéshez csak engedélyezett és kdornyezetbarat konzervalészereket hasznaljon.

»  Kerllje az asvanyiolaj-alapu szereket (dizel stb.). Ezek az els6 mosaskor ledblitésre kerlinek,
és a csatornahalézatba juthatnak.

* Csak olyan konzervéaloszereket haszndljon, amelyek nem kezdik ki a lakkot, a mlanyagokat
és a tomitégumikat.

P Csak akkor végezze a permetezést, ha a gép tényleg teljesen tiszta és szaraz.

P Kornyezetbarat korr6zidgatld szerrel kezelje a gépet.

> Véddviasz, illetve konzerval6 viasz hasznalatat javasoljuk.

Forduljon forgalmazéjahoz, illetve szakmihelyéhez, ha konzervaldszert kivan vasarolni.

A kovetkez6 részegységeket, illetve alkatrészeket konzervalja:
. Minden rozsdasodasra hajlamos hidraulikus komponens, pl. hidraulikus csatlakozok,
csbvezetékek, préselt szerelvények és szelepek
*  Horganyzott csavarok
* Havannak a gépen:
o A fékberendezés részei
o  Pneumatikus vezetékek
o A horganyzott csavarokat a tengelyen és a vonoérudon a mosast kovetéen specialis
véddéviasszal permetezze be.
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A ,Macht euch fit - das A und O zum Einwintern” cim{ videdban tovabbi hasznos informaciokat
talal a mosassal és konzervalassal kapcsolatban.

+ Latogasson el a(z) RAUCH YouTube-csatornara.
» Link a videbhoz: ,Téli raktarozas” video.
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12. Artalmatlanitas

12 Artalmatlanitas

121 Biztonsag

ERTESITES!
A hidraulika- vagy hajtémiiolaj helytelen artalmatlanitasa altal okozott kornyezetszennyezés

A hidraulika- és hajtomUolajak nem teljesen bioldgiailag lebomldak. Ezért az olajnak nem szabad
ellendrizetlendl a kérnyezetbe jutnia.

p» Homok, fold vagy szivoképes anyag segitségével gyljtse Ossze, illetve fékezze meg a kifolyt
olajat.

p Egy erre alkalmas tartalyban gyiijtse 6ssze a hidraulika- és hajtdmUolajat, és a helyi
el6irasoknak megfeleld intézkedésekkel artalmatlanitsa.

» Akadalyozza meg, hogy az olaj kifolyjon és a vizhalézatba keruljon.

» Az olaj vizelvezetésbe torténd bejutasat homokbdl, illetve féldbél készitett gatakkal vagy
egyéb megfelel§ lezaré intézkedésekkel akadalyozza meg.

ERTESITES!
Koérnyezetszennyezés a csomagoléanyag helytelen artalmatlanitasa miatt

A csomagoldéanyag kémiai kotéseket tartalmaz, amelyeket megfeleléen kell kezelni

» Erre jogosult hulladékkezeld vallalatnal adja le a csomagoléanyagot.
p Kovesse a nemzeti el6irasokat.
» Ne égesse el, illetve ne artalmatlanitsa haztartasi hulladékként a csomagoléanyagot.

Kornyezetszennyezés az alkotéeleme helytelen artalmatlanitasa miatt

Szakszer(ltlen artalmatlanitas esetén veszély fenyegeti a kdrnyezetet.

p Csak illetékes vallalatok végezzék az artalmatlanitast.

12.2 A gép artalmatlanitasa

Az alabbi pontok korlatozédsok nélkul érvényesek. Tajékozodjon a nemzeti térvények altal eldirt
intézkedésekrdl, és alkalmazza azokat.

P A gép Osszes alkatrészét, segéd- és (izemi anyagat szakszemélyzettel tavolittassa el.
D> Ezeket fajtanként valogassa szét.

P Az Osszes hulladék artalmatlanitasat az Ujrahasznositasra és kiilonleges hulladékokra vonatkozé
helyi eléirasoknak és iranyelveknek megfelelden, illetékes vallalattal végeztesse el.

AXIS-M 50.2 EMC (+W) 5902415 111



13. Flggelék

13

13.1

Fuggelék

Meghuzasi nyomaték tablazata

Meghuzasi nyomaték és szerelési el6terhelés metrikus menetli és normal vagy finom osztasu

csavarokhoz

A megadott értékek szaraz vagy enyhén zsirzott csatlakozasokra érvényesek.
Ne hasznaljon galvanizalt (bevonatos) csavart és anyat zsirzas nélkiil.
Er8s zsir hasznalata esetén 10%-kal csokkentse a tablazatban szerepld értéket.

Az (6n)zaré csavarok és anyak hasznalatakor 10%-kal novelje a tablazatban szerepld értéket.

Meghuzasi nyomaték és el6feszitett szerelvény v=0,9 értékkel metrikus menetl és normal vagy finom
osztasu szaras csavarok esetében az ISO 262 és az ISO 965-2 szabvanynak megfelel6en

Acél minéségl koétéelemek az ISO 898-1 szerint

A hatlapfejl csavarok méretei az ISO 4014 - 1ISO 4018 szabvany szerint

A hengeres csavarok fejének méretei az ISO 4762 szerint

Az EN 20273 szerinti ,kbzepes” furat

Surlodasi egyutthatd: 0,12< p <0,18

Metrikus menet szabvanyos menetemelkedéssel
Meghuizasi nyomaték Legnagyobb
Osszeszerelési
Csavarmenet Osztaly (Ibf.in) eléterhelés
Nm (Mmin=0,12)
Ibf.ft min=*%
N
8,8 3 (26,5) 4400
M4
1 4 40,7
(X0.7) 0,9 ,9 (40,7) 6500
12,9 5,1 (45,1) 7600
8,8 5,9 (52,2) 7200
M5
(X0,8) 10,9 8,6 (76,1) 10 600
12,9 10 (88,5) 12 400
8,8 10,1 7.4 10 200
M6
X1) 10,9 14,9 11 14 900
12,9 17,4 12,8 17 500
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Metrikus menet szabvanyos menetemelkedéssel
Meghtuzasi nyomaték Legnagyobb
Osszeszerelési
Csavarmenet Osztaly (Ibf.in) eléterhelés
Nm (Mmin=0,12)
Ibf.ft min=*%,
N
8,8 24,6 18,1 18 600
M8
1 1 2 27
(X1.25) 0,9 36, 6,6 300
12,9 42,2 31,1 32 000
8,8 48 35,4 29 600
M10
10,9 71 52,4 43 400
(X1,5) : :
12,9 83 61,2 50 800
8,8 84 62 43 000
M12
1 12 7 2
(X1.75) 0,9 3 90, 63 200
12,9 144 106,2 74 000
8,8 133 98 59 100
M14
(X2) 10,9 195 143,8 86 700
12,9 229 168,9 101 500
8,8 206 151,9 80 900
M16
1 2 2227 11
(X2) 0,9 30 , 8 800
12,9 354 261 139 000
8,8 295 217,6 102 000
M18
10,9 421 310,5 145 000
(X2,5) ’ i
12,9 492 363 170 000
8,8 415 306 130 000
M20
1 2 4 1
(X2.5) 0,9 59 36,6 86 000
12,9 692 510,4 217 000
8,8 567 418,2 162 000
M22
10,9 807 595 231000
(X2,5) i
12,9 945 697 271 000
8,8 714 526,6 188 000
M24
1 1017 750,1 267
(X3) 0,9 0 50, 67 000
12,9 1190 8771 313 000
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Metrikus menet szabvanyos menetemelkedéssel
Meghtuizasi nyomaték Legnagyobb
osszeszerelési
Csavarmenet Osztaly (Ibf.in) el6terhelés
Nm (Mmin=0,12)
Ibf.ft min=*%
N
8,8 1050 7744 246 000
M27
1 14 101 1
(X3) 0,9 96 013,3 351 000
12,9 1750 1290,7 410 000
8,8 1428 1053,2 300 000
M30
10,9 2033 1499,4 427 000
(X3,5) ’ ’
12,9 2380 1755,4 499 000
8,8 2482 1830,6 438 000
M36
1 2607 2
(X4) 0,9 3535 607,3 623 000
12,9 4136 3050,5 729 000
Metrikus menet kis menetemelkedéssel
Meghuizasi nyomaték Legnagyobb
osszeszerelési
Csavarmenet Osztaly eléterhelés
Nm Ibf.ft (Mmin=0,12)
N
8,8 26,1 19,2 20 200
M8X1 10,9 38,3 28,2 29 700
12,9 449 33,1 34 700
8,8 51 37,6 31600
M10X1,25 10,9 75 55,3 46 400
12,9 87 64,2 54 300
8,8 90 66,4 48 000
M12X1,25 10,9 133 98 70 500
12,9 155 114,3 82 500
8,8 87 64,2 45 500
M12X1,5 10,9 128 94,4 66 800
12,9 150 110,6 78 200

114 5902415 AXIS-M 50.2 EMC (+W)



13. Fliggelék

Metrikus menet kis menetemelkedéssel
Meghtuzasi nyomaték Legnagyobb
Osszeszerelési
Csavarmenet Osztaly eléterhelés
Nm Ibf.ft (Mmin=0,12)
N
8,8 142 104,7 64 800
M14X1,5 10,9 209 154,1 95 200
12,9 244 180 111 400
8,8 218 160,8 87 600
M16X1,5 10,9 320 236 128 700
12,9 374 275,8 150 600
8,8 327 241,2 117 000
M18X1,5 10,9 465 343 167 000
12,9 544 401 196 000
8,8 454 335 148 000
M20X1,5 10,9 646 476,5 211 000
12,9 756 557.,6 246 000
8,8 613 452 182 000
M22X1,5 10,9 873 644 259 000
12,9 1022 754 303 000
8,8 769 567 209 000
M24X2 10,9 1095 807,6 297 000
12,9 1282 945,5 348 000
Megengedett nyomatékok A2-70 és A4-70 csavarokhoz
8 x menetatmérdig terjedé hosszakhoz
Menet Surlédasi egyitthaté p Megengedett nyomatékok Nm
0,14 4,2
M5
0,16 47
0,14 7,3
M6
0,16 8,2
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13. Flggelék

Megengedett nyomatékok A2-70 és A4-70 csavarokhoz
8 x menetatméroig terjedé hosszakhoz
Menet Surlodasi egyiitthato p Megengedett nyomatékok Nm
0,14 17,5
M8
0,16 19,6
0,14 35
M10
0,16 39
0,14 60
M12
0,16 67
0,14 94
M14
0,16 106
0,14 144
M16
0,16 162
0,14 199
M18
0,16 225
0,14 281
M20
0,16 316
0,14 376
M22
0,16 423
0,14 485
M24
0,16 546
0,14 708
M27
0,16 797
0,14 969
M30
0,16 1092
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14. Garancia és jotallas

14 Garancia és jotallas

A RAUCH késziilékeket korszer(i gyartasi médszerekkel és a legnagyobb gondossaggal gyartjuk, és
szadmos ellendrzésnek vetjuk ala.

Ezért a RAUCH az alabbi feltételek teljesilése esetén 12 honap garanciat vallal:

* A garancia a vasarlas datumaval kezdddik.

* A garancia az anyag- és a gyartasi hibakra terjed ki. Kiilsé szallitdé gyartmanyaiért (hidraulika,
elektronika) csak az adott gyarté jotallasa keretében vallalunk felel6sséget. A garancia ideje alatt
a gyartasi és az anyaghibakat az érintett részek cseréjével vagy javitasaval dijtalanul elharitjuk.
Mas, ezen akar tulmutatd jogokat, mint példaul a vételtdl valé visszalépésre, az arcsokkentésre
és a nem a szallitas targyan keletkezett karok megtéritése iranti igény, kifejezetten kizarunk. A
garancialis szolgaltatast erre kijeldlt mihelyek, a RAUCH gyari képviselete vagy a gyar nyuijtja.

* Nem tartozik a garancidlis szolgaltatasok ala a természetes elhasznalddas, szennyezddés és a
korr6zié kdvetkezménye, valamint minden olyan hiba, amely szakszerltlen kezelés, valamint
killsé behatas miatt kdvetkezett be. Onhatalmulag végzett javitasok, valamint az eredeti allapot
Onhatalmi megvaltoztatasa esetén a garancia megszlinik. Nem eredeti RAUCH pétalkatrészek
hasznalata esetén a teljesitésre vonatkoz6 igény megsziinik. Kérjuk, ezért tgyeljenek a kezelési
Utmutatéban foglaltakra. Kétség esetén minden esetben forduljanak kérdéseikkel a gyari
képviseletlinkh6z vagy kbzvetlenil a gyarhoz. A garancialis igényeket legkésébb a kareseménytol
szamitott 30 napon belll érvényesiteni kell. Ehhez szikség van a vasarlas idépontjara és a gép
sorozatszamara. A javitasokat a garancia keretén belil akkor kell elvégezni, ha el6tte a hivatalos
markaszerviz egyeztetett a RAUCH-hal vagy a hivatalos képviseletével. A garancialis munkak
nem eredményezik a garanciaid® meghosszabbitdsat. A szallitds soran keletkezett hibdk nem
gyari hibak, és ezért nem tartoznak a gyarto jotallasi kdtelezettsége ala.

* Az olyan karelharitasi igények, amelyek nem a RAUCH berendezésekre vonatkoznak, ki vannak
zarva. lde tartozik az is, hogy a szorasi hibakbdol eredd kovetkezménykarok iranti
felelésségvallalast  kizarjuk. A  RAUCH  berendezéseinek  dnhatalmd  moddositasai
kovetkezménykarokat eredményezhetnek, és kizarjak a szallité ilyen karokra kiterjed6
felel6sségét. A tulajdonos vagy vezetd beosztasu dolgozé szandékos vagy sulyosan gondatlan
magatartasa esetén és azokban az esetekben, amikor a termékfelel6sségi tdrvény szerint a
szallitas targyanak hibaja esetén a felel6sség a személyi sérilésre és a magancélra hasznalt
targyakban bekovetkezett anyagi karra is kiterjed, a szallito felelésséget kizard nyilatkozata nem
érvényes. Nem érvényes azoknak a tulajdonsagoknak a hidnya esetén sem, amelyeket a szallité
kifejezetten vallalt, ha a vallalasnak éppen az volt a célja, hogy a megrendelének biztositékul
szolgaljon az olyan karok vonatkozdsaban, amelyek nem magdban a szallitds targyaban
keletkeztek.
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