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Predslov

Vazeny zakaznik,

kupou vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS ste prejavili doveru v
na$ produkt. Dakujeme! Vasu déveru nechceme sklamat. Ziskali ste velmi vykonny a spolahlivy
stroj.

Ak by sa mali napriek oCakavaniam vyskytnut problémy: NaSe oddelenie sluZieb pre zakaznikov je

vam vzdy k dispozicii.

Prosime vas, aby ste si pred uvedenim vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv do
prevadzky dokladne preéitali tento navod na obsluhu a aby ste dodrziavali pokyny, ktoré su
v iom uvedené.

V navode na obsluhu najdete podrobné vysvetlenie obsluhy, ako aj velmi uzitoéné pokyny tykajuce
sa montaze, udrzby a starostlivosti.

V tomto navode mézu byt opisané aj vybavenia, ktoré nie su sucastou vybavy vasho stroja.

Dovolujeme si vas upozornit, Zze za Skody, ktoré vzniknu v désledku nespravnej obsluhy alebo
neodborného pouZzivania, nemézu byt uplatnené zaruéné naroky na nahradu.

Sem uvedte typ, sériové Cislo a rok vyroby vasho vrhacieho rozmetadla
mineralnych hnojiv.

Tieto udaje modzete odcitat na vyrobnom §titku, resp. na rame.

Tieto udaje uvadzajte vzdy pri objednavke nahradnych dielov, doplnitefného
Specialneho vybavenia alebo pri reklamaciach.

Typ: Sériové Cislo: Rok vyroby:

Technické vylepSenia

Neustale sa usilujeme zlepSovat naSe vyrobky. Preto si vyhradzujeme pravo bez
predchadzajuceho oznamenia vykonat' v8etky vylepSenia a zmeny na naSich zariadeniach, ktoré
pokladame za potrebné, avdak bez toho, aby sme boli zaviazani k tomu, Ze tieto vylepSenia alebo
zmeny budeme aplikovat na uz predané stroje.

Radi vam odpovieme na vaSe dalSie otazky.
S pozdravom,

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Pouzitie na ureny ucel

1 Pouzitie na urceny ucel

Vrhacie rozmetadla mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS pouzivajte vylu¢ne v sulade s udajmi
uvedenymi v tomto navode na obsluhu.

Vrhacie rozmetadla mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS su skon$truované v sulade s ich
pouzivanim na uréeny ucel.

Smu sa pouzivat’ vyluéne na rozmetavanie suchych, zrnitych a krystalickych hnojiv, osiv a
otravy pre slimaky.

Stroj je ur€eny na trojpodovi montaz na zadnu ¢ast traktora a na ovladanie osobou.

m Predvidatelné chybné pouzivanie

Vyrobca upozorfiuje na predvidatelné chybné pouzivanie prostrednictvom vystraznych upozorneni
a vystraznych piktogramov umiestnenych na stroji. BezpodmieneCne dodrzujte tieto vystrazné
upozornenia a vystrazné piktogramy. Tak zabranite pouZivaniu stroja spésobom, ktory nie je
predpisany v prislusnom navode na obsluhu.
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2. Pokyny pre pouzivatelov

2 Pokyny pre pouzivatelov

2.1 Informacie o tomto navode na obsluhu

Tento navod na obsluhu je su€ast’ou stroja.

Tento navod na obsluhu obsahuje dblezité pokyny pre bezpe€né, odborné a hospodarne pouzivanie
a udrzbu stroja. Jeho dodrziavanie napomaha zabranit’ nebezpeéenstvam, zniZit naklady na opravu
a Casy vypadku, ako aj zvysit spolahlivost a zZivotnost' stroja.

Celu dokumentaciu, ktord pozostava z tohto navodu na obsluhu, ako aj vSetkych dokumentov od
dodavatela, je potrebné uchovat v blizkosti miesta pouzivania stroja (napr. v traktore).

Pri predaji stroja s nim treba odovzdat aj navod na obsluhu.

Navod na obsluhu je uréeny pre prevadzkovatela stroja a jeho obsluzny persondl a personal udrzby.
Musi si ho precitat, porozumiet mu a aplikovat ho kazda osoba, ktora bude na stroji vykonavat
nasledujuce pracovné ukony:

*  obsluha stroja,

*  Udrzba a Cistenie,

* odstranovanie poruch.

DodrzZiavajte najma:
*  pokyny v kapitole Bezpecnost,
* vystrazné upozornenia v texte jednotlivych kapitol.

Navod na obsluhu nenahradza osobnu zodpovednost’ prevadzkovatela a obsluzného personalu
riadenia stroja.

2.2 Struktira navodu na obsluhu

Navod na obsluhu je rozdeleny do Siestich hlavnych obsahovych celkov
+  Pokyny pre pouzivatefov
+  Bezpefnostné pokyny
«  Udaje stroja
+  Pokyny na obsluhu stroja
- Preprava
- Uvedenie do prevadzky
- Rezim rozmetavania
+  Pokyny na rozpoznavanie a odstrafiovanie poruch
*  Predpisy pre oSetrovanie a udrzbu
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2. Pokyny pre pouzivatelov

2.3

2.31

2.3.2

2.3.3

Upozornenia tykajuce sa textového zobrazenia

Navody a pokyny
Kroky pri obsluhe, ktoré musi vykonat obsluzny personal, su zobrazené nasledovne:

»  Pokyn k manipulacii krok 1
» Pokyn k manipulacii krok 2

Vypocty

Vypocéty bez nutného poradia su znazornené ako zoznam s bodmi vypoctu:
*  Vlastnost A
* Vlastnost B

Odkazy

Odkazy na iné miesta v texte v dokumente su zobrazené s &islom odseku, textom nadpisu a udajom
o strane:
»  Priklad: Dbajte aj na 3 Bezpeénost

Odkazy na dalSie dokumenty su zobrazené ako upozornenie alebo pokyn bez presnejSich Udajov
o kapitole a stranach:
+  Priklad: Dodrziavajte pokyny v navode na obsluhu od vyrobcu kibového hriadela.
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3. Bezpecnost’

Bezpeénost’

3.1 VsSeobecné pokyny
Kapitola Bezpecénost’ obsahuje zakladné bezpecnostné pokyny, ako aj predpisy o bezpecénosti prace
a premavky potrebné na manipulaciu s namontovanym strojom.
Dodrziavanie pokynov a upozorneni uvedenych v tejto kapitole je zakladnym predpokladom pre
bezpecné zaobchadzanie a bezporuchovu prevadzku stroja.
Okrem toho su v inych kapitolach tohto navodu na obsluhu uvedené dalSie vystrazné upozornenia,
ktoré je nutné taktiez presne dodrzZiavat. Vystrazné upozornenia su vzdy prioritne uvedené pred
prislusnymi ukonmi.
Vystrazné upozornenia pre diely od dodavatelov su uvedené v prisluSsnej dokumentacii od
dodavatelov. Tieto vystrazné upozornenia je tiez nutné dodrziavat.
3.2 Vyznam vystraznych upozorneni
V tomto navode na obsluhu su zosystematizované vystrazné upozornenia v zavislosti od zavaznosti
nebezpedenstva a pravdepodobnosti jeho vyskytu.
Vystrazné znacky upozorfiuju na zvySkové nebezpecenstva, ktoré vznikaju pri manipulécii so strojom.
Pouzité vystrazné upozornenia su pritom tvorené nasledovne:
Symbol + Signalne slovo
Vysvetlenie
Stupne nebezpecenstva vystraznych upozorneni
Stupen nebezpelenstva je oznaleny signalnym slovom. Stupne nebezpelenstva su klasifikované
nasledovne:
A NEBEZPECENSTVO!
Druh a zdroj nebezpecenstva
Toto vystrazné upozornenie varuje pred bezprostredne hroziacim nebezpetenstvom pre zdravie
a Zivot oséb.
Nerespektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k najtazs$im zraneniam, ako aj k smrtefnym
urazom.
» Na zabranenie tomuto nebezpeéenstvu bezpodmienelne dodrziavajte opisané opatrenia.
10 5902369 AXIS-M 30.2 EMC (+W)
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1 VAROVANIE!

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpec€nou situaciou pre zdravie osob.
NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k tazkym zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpeenstvu bezpodmieneéne dodrziavajte opisané opatrenia.

A UPOZORNENIE!

Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpec€nou situaciou pre zdravie osob.

Nere$pektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpedenstvu bezpodmiene&ne dodrziavajte opisané opatrenia.

OZNAMENIE!

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred Skodami na majetku a Zivotnom prostredi.

Nere$pektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k poSkodeniam na stroji, ako aj v okali.

» Na zabranenie tomuto nebezpefenstvu bezpodmieneéne dodrziavajte opisané opatrenia.

Toto je upozornenie:
VSeobecné upozornenia obsahuju tipy na pouzitie a zvlast uzitocné informacie, ale ziadne
vystrahy pred ohrozeniami.

3.3 VSeobecné informacie o bezpeénosti stroja

Stroj je skonstruovany podla najnovsich technickych poznatkov a uznavanych technickych pravidiel.
Aj napriek tomu mdze pri jeho pouZivani a udrzbe déjst k ohrozeniu zdravia a Zivota pouZivatela
alebo tretich os6b, resp. k naruseniu prevadzky stroja a inym vecnych Skodam.

Stroj preto pouzivajte:
* iba v bezchybnom a prevadzkovo bezpe¢nom stave,
* atosohladom na bezpecnost a pripadné rizika.

Na tento Ucel je nutné precitat a pochopit obsah tohto navodu na obsluhu. Poznate prislusné predpisy
urazovej prevencie, ako aj ostatné v8eobecne uznavané bezpecnostno-technické predpisy, predpisy
ochrany zdravia pri praci a pravidla cestnej premavky a dané predpisy a pravidla aj dodrziavate.

AXIS-M 30.2 EMC (+W) 5902369 11
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3.4

3.4.1

3.4.2

3.4.3

3.5

3.5.1

Upozornenia pre prevadzkovatela

Prevadzkovatel je zodpovedny za pouzivanie stroja v sulade s uréenym ucelom.
Kvalifikacia pracovnikov

Osoby zaoberajuce sa obsluhou, oSetrovanim alebo udrzbou stroja si musia pred zaciatkom prac
precitat’ a pochopit’ tento navod na obsluhu.

»  Stroj smu pouzivat iba vysSkoleni pracovnici schvaleni prevadzkovatelom stroja.

*  Pracovnici, ktori eSte nedokondili svoje vzdelavanie/Skolenie/zaSkolovanie, smu so strojom
pracovat iba pod dozorom skusenej osoby.

«  Ukony o$etrovania a udrzby smu vykonavat iba kvalifikovani pracovnici udrzby.

Zaskolenie

ZaSkolenie v oblasti obsluhy a udrzby stroja poskytnu prevadzkovatelovi obchodni partneri,
zastupcovia podniku alebo pracovnici vyrobcu.

Prevadzkovatel musi zabezpeéit, aby boli novi pracovnici obsluhy a udrzby dokladne zaskoleni
v oblasti obsluhy a udrzby stroja v sulade s tymto navodom na obsluhu.

Prevencia urazov

Bezpecnostné predpisy a predpisy k prevencii Urazov sa v kazdej krajine riadia miestnymi zakonmi. Za
dodrzZiavanie tychto predpisov platnych v danej krajine pouzivania zodpoveda prevadzkovatel stroja.

Okrem toho dodrziavajte aj nasledujuce pokyny:

»  Stroj nikdy nenechavaijte v prevadzke bez dozoru.

+ PocCas prevadzky a prepravy je prisne zakazané liezt' na stroj (zakazana spolujazda).

* Diely stroja nikdy nepouzivajte ako pomdcku na lezenie.

* Noste tesne priliehajuce oble€enie. Zabrafite noseniu pracovného oble€enia s opaskami,
strapcami alebo inymi ¢astami, ktoré sa mdzu zachytit' o zariadenie.

* Pri manipulacii s chemikaliami dodrziavajte vystrazné upozornenia prislusného vyrobcu.
V urcitych pripadoch mdze byt nutné pouzivat osobné ochranné pracovné prostriedky (OOPP).

Upozornenia tykajluce sa prevadzkovej bezpecnosti

Stroj pouzZivajte vyluéne v stave zaruCujucom bezpeénu prevadzku. Predidete tak nebezpelnym
situaciam.

Odstavenie stroja

+  Stroj odstavte iba s prazdnym zasobnikom na vodorovny a pevny podklad.
* Ak je stroj odstaveny samostatne (bez traktora), Uplne otvorte davkovaci posuvac. Uvolni sa
napnutie vratnych pruzin jednoc¢inného ovladania posuvaca.

12
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Stroj odstavte iba s prazdnym zasobnikom na vodorovny a pevny podklad.
Ak je stroj odstaveny samostatne (bez traktora), Uplne otvorte davkovaci posuvac.

3.5.2 Naplnenie stroja

Stroj napiniajte iba vtedy, ked je namontovany, resp. zaveseny (v zavislosti od stroja) na traktore.
Stroj sa smie plnit iba pri vypnutom motore traktora. Vytiahnite kl'd¢ zapalovania, aby motor
nebolo mozné nastartovat.

Dbaijte na dostatok volného priestoru na strane plnenia.

Na plnenie pouzite vhodné pomocné prostriedky (napr. lopatovy nakladag, zavitovkovy
dopravnik).

ReSpektujte max. pripustné uzitoéné zatazenie a pripustnu celkovd hmotnost stroja.

Stroj naplfite maximalne po vysku jeho okraja. Kontrolujte stav naplnenia.

Pri plneni stroja musia byt vZdy zatvorené ochranné mreZe. Predidete tak porucham
rozmetavania spOsobenym velkymi hrudami rozmetavaného materialu alebo inymi cudzimi
predmetmi.

3.5.3 Kontroly pred uvedenim do prevadzky

Pred prvym a kazdym dal$im uvedenim do prevadzky skontrolujte prevadzkovu bezpeénost stroja.

Su na stroji namontované a funkéné vSetky ochranné zariadenia?

Su vSetky upeviiovacie prvky a nosné spoje pevne namontované a v bezchybnom stave?
Su rozmetavacie disky, ako aj ich upevriovacie prvky v bezchybnom stave?

Su ochranné mreze v zasobniku uzatvorené a zablokované?

Je kontrolny rozmer zablokovania ochrannej mreZe v spravnom rozsahu?

Nenachadzaju sa v nebezpelnej oblasti stroja ziadne osoby?

Je ochranny kryt kibového hriadela v bezchybnom stave?

3.54 Nebezpecna oblast’

Vymrsteny rozmetavany material méze spdsobit vazne zranenia (napr. oci).

Pri zdrziavani sa medzi traktorom a strojom hrozi vysoké nebezpelenstvo az smrtelnych zraneni v
dosledku samovolného pohybu traktora alebo pohybov stroja.

Na nasledujucom obrazku su znazornené nebezpecné oblasti stroja.

AXIS-M 30.2 EMC (+W) 5902369 13
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Obr. 1: Nebezpeéna oblast v pripade namontovanych zariadeni

[A] Nebezpedna oblast' v rezime rozmetavania [B] Nebezpeéna oblast pri pripajani/odpajani
stroja

+ Dbajte na to, aby sa v oblasti rozmetavania [A] stroja nenachadzali Ziadne osoby.

+ Ak sa v nebezpeclnej oblasti stroja nachadzaju osoby, stroj aj traktor okamzite vypnite a odstavte.

+ Ked stroj pripajate k traktoru/odpajate od ftraktora alebo pripajate/odpajate rozmetadlo,
zabezpecte, aby sa v nebezpelnych oblastiach [B] nenachadzali Ziadne osoby.

3.5.5 Aktivna prevadzka
«  Pri funkénych poruchach sa stroj musi okamzZite odstavit a zabezpedit. Poruchy nechajte
bezodkladne odstranit kvalifikovanym personalom.
*  Pri zapnutom rozmetavacom mechanizme nikdy nelezte na stroj.
+  Stroj vZdy prevadzkuijte iba s uzatvorenymi ochrannymi mrezami v zasobniku. Ochrannd mreZu
poCas prevadzky neotvarajte ani neodstranujte.
* Rotujuce diely stroja mdzu spdsobit vazne zranenia. Dbajte preto na to, aby ste sa ¢astami tela
ani oble€enim nikdy nepribliZili k rotujucim dielom stroja.
+ Do zasobnika nikdy nevkladajte cudzie predmety (napr. skrutky, matice).
*  Vymrsteny rozmetavany material moze spdsobit vazne zranenia (napr. oCi). Dbajte preto na to,
aby sa v oblasti rozmetavania stroja nenachadzali Ziadne osoby.
* Vo velmi veternych podmienkach je potrebné prerusit rozmetavanie, pretoze nie je mozné zarudit
presné dodrzanie oblasti na rozmetavanie.
* Na stroj ani traktor nikdy nelezte, ak sa nachadza pod vedenim vysokého napétia.
3.6 Pouzitie hnojiva
Pouzivanie hnojiv, osiv alebo prostriedkov na ochranu rastlin
Neodborny vyber alebo pouzivanie hnojiv, osiv alebo prostriedkov na ochranu rastlin méze spdsobit
vazne zranenia 0sdb alebo $kody na zivotnom prostredi.
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3.7

3.8

»  Pri vybere hnojiv, osiv alebo prostriedkov na ochranu rastlin sa informujte o ich vplyvoch na
Cloveka, zZivotné prostredie a stroj.

+ Dbajte na pokyny vyrobcov a informacie uvedené v kartdch bezpeénostnych udajov dodanych
vyrobcami.

Hydraulicky systém

Hydraulicky systém je pod vysokym tlakom.

Kvapaliny vystupujuce pod vysokym tlakom moézu spdsobit vazne zranenia a poskodit zivotné

prostredie. Aby ste predisli rizikam, dodrZiavajte nasledujuce pokyny:

»  Pri prevadzke stroja nesmie tlak prekro&it maximalnu pripustnu prevadzkovu hodnotu.

*  Pred vSetkymi Ukonmi udrzby uvolnite tlak z hydraulického systému. Vypnite motor traktora.
Zabezpecte ho proti opatovnému nastartovaniu.

»  Pri vyhfadavani netesnosti vZdy noste ochranné okuliare a ochranné rukavice.

* V pripade zraneni spésobenych hydraulickym olejom okamzite vyhladajte lekarsku pomoc,
pretoze moéze doéjst k vaznym infekciam.

»  Pri pripajani hydraulickych vedeni k traktoru dbajte na to, aby bol hydraulicky systém v traktore,
ako aj v stroji uplne bez tlaku.

* Hydraulické potrubia traktora a hydrauliky rozmetavania pripdjajte len prostrednictvom
predpisanych pripojok.

»  Zabranujte vzniku necistét v hydraulickom obvode. Pripojky vzdy zaveste do drziakov uréenych
na tento ucel. Pouzivajte protiprachové kryty. Pred pripojenim pripojky odistite.

» Pravidelne kontrolujte, ¢i hydraulické diely a hydraulické hadicové potrubia nie su mechanicky
poskodené, napr. prerezané a predraté miesta, miesta zdeformované pritlaenim, zalomenia,
trhliny, poréznost atd.

« Aj v pripade odborného skladovania a povolenej zataze podliehaju hadice a hadicové spoje
prirodzenému starnutiu. Tym sa ohraniéuje ich &as skladovania a dizka pouzivania.

Doba pouzivania hadicového potrubia je maximalne 6 rokov vratane pripadného &asu skladovania
maximalne 2 roky.

Datum vyroby hadicovych potrubi je uvedeny na hadicovej armature vo forme mesiaca a roku.

* V pripade poSkodeni a po uplynuti ur€enej doby pouZivania nechajte hydraulické vedenia
vymenit.

* Vymenené hadicové potrubia musia zodpovedat technickym poZiadavkam vyrobcu zariadenia.
Dbajte najma na pripadné rozdiely v udajoch o maximalnom tlaku menenych hydraulickych
vedeni.

Osetrovanie a udrzba

PoCas pracovnych ukonov udrzby a oSetrovania musite zohladnit dodatoCné rizika, ktoré nehrozia
pocas obsluhy stroja.

Pri udrzbe a oSetrovani stroja preto vZdy postupujte mimoriadne opatrne. Pracujte velmi dokladne a s
ohladom na pripadné rizika.
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3.8.1 Kvalifikacia pracovnikov udrzby

«  Zvaracie prace a prace na elektrickom a hydraulickom systéme smu vykonavat iba odborne
kvalifikovani pracovnici.

3.8.2 Diely podliehajuce opotrebovaniu

* S maximalnou presnostou dodrziavajte intervaly Udrzby a oSetrovania uvedené v tomto navode
na obsluhu.

» Dodrziavajte aj intervaly udrzby a oSetrovania dielov od dodavatefa. Informéacie na tento ucel
najdete v dokumentacii od dodavatefla.

*  Odporucame, aby ste po kazdej sezéne nechali u svojho predajcu skontrolovat stav stroja, a to
najma stav upeviovacich dielov, bezpe&nostnych konstrukénych dielov z plastu, hydraulického
systému, davkovacich dielov a rozmetavacich lopatiek.

* Nahradné diely musia zodpovedat’ minimalnym technickym poZiadavkam, ktoré stanovil vyrobca.
Technické poZiadavky su stanovené originalnymi ndhradnymi dielmi.

+  Samoistiace matice su uréené iba na jednorazové pouzitie. Na upevnenie konstrukénych dielov
(napr. pri vymene rozmetavacich lopatiek) vzdy pouzite nové samoistiace matice.

3.8.3 Osetrovanie a udrzba

*  Pred vSetkymi Cistiacimi, udrzbovymi a servisnymi pracami a rovnako tak aj pri odstrafiovani
poruch vypnite motor traktora. Pockajte na uplné zastavenie vSetkych rotujucich dielov
stroja.

»  Zabezpeclte, aby stroj nemohla zapnut ziadna nepovolana osoba. Vytiahnite kIU¢ zapalovania
traktora.

* Pred akymikolvek udrzbovymi a servisnymi pracami, resp. pracami na elektrickom zariadeni
odpojte privod prudu medzi traktorom a strojom.

*  Overte, Ci je traktor spolu so strojom riadne odstaveny. Musi pritom stat' s prdzdnym zésobnikom
na vodorovhom a pevnom podklade a byt zabezpeeny proti samovolnému pohybu.

*+ Ak je nutné udrzbové a servisné prace alebo prehliadky vykonat pod nadvihnutym strojom, tak
nadvihnuty stroj zabezpedéte aj proti padu (napr. pomocou podpery).

*  Pred udrzbovymi a servisnymi pracami kompletne uvolnite tlak z hydraulického systému.

*  Ochrannu mrezu v zasobniku otvarajte iba v pripade, ak je stroj mimo prevadzky.

« Ak je potrebné pracovat s rotujucim vyvodovym hriadelom, tak v oblasti vyvodového ani kibového
hriadela sa nesmie nachadzat' Ziadna osoba.

* Upchatia zasobnika s rozmetavanym materialom nikdy neuvolfiujte rukou ani nohou, ale iba
vhodnym néstrojom.

+  Pri vysokotlakovom C¢isteni nikdy nesmerujte prad vody priamo na vystrazné piktogramy,
elektrické pristroje, hydraulické konstrukéné diely ani klzné loziska.

+  Pravidelne kontrolujte, €i su matice a skrutky pevne utiahnuté. Uvolhené spojenia dotiahnite.

3.9 Bezpeénost’ premavky

Pri jazde po verejnych komunikaciach a uliciach musi traktor s namontovanym strojom spifiat’ predpisy

o cestnej premavke danej krajiny. Za dodrziavanie tychto ustanoveni su zodpovedni drZitel vozidla

a vodi¢ vozidla.

16 5902369 AXIS-M 30.2 EMC (+W)



3. Bezpecnost

3.91 Kontrola pred zaciatkom jazdy

Kontrola pred zaciatkom jazdy je dblezitym prvkom k zvy3eniu bezpelnosti premavky. Bezprostredne
pred kazdou jazdou skontrolujte dodrzanie podmienok prevadzky, bezpecnosti premavky a predpisov
platnych v prislusnej krajine.

Je dodrzana pripustna celkova hmotnost? Dodrziavajte pripustné zatazenie naprav, pripustné
zatazenie bfzd a pripustni nosnost pneumatik;

o Pozrite si ¢ast 5 Vypocet zataZenia na napravu

Je stroj namontovany podla predpisov?

MézZe pocas jazdy dojst k vypadavaniu hnojiva?

o Dbajte na mieru naplnenia zasobnika hnojivom.

o Davkovacie posuvace musia byt zatvorené.

o  Vypnite elektronicku obsluznu jednotku.

Skontrolujte tlak v pneumatikach a funkciu brzdného systému traktora.

Zodpoveda osvetlenie a oznacenie stroja ustanoveniam platnym vo vaSej krajine, ktoré sa tykaju
pouzivania na verejnych komunikaciach? DodrZiavajte predpisané nasadenie.

Ak je nastupny schodik sklopeny a zaisteny, tak sa nachadza v prepravnej polohe (v zavislosti od
stroja).

3.9.2 Preprava so strojom

Vplyvom namontovaného stroja sa menia jazdné vlastnosti traktora, ako aj jeho vlastnosti suvisiace s
riadenim a brzdenim. Tak sa napriklad vplyvom prili§ vysokej hmotnosti stroja odfah¢i predna naprava
traktora, ¢im sa negativne ovplyvni mozZnost jeho riadenia.

Styl jazdy prispdsobte zmenenym jazdnym vlastnostiam.

Pri jazde si neustale udrziavajte dostato€ny vyhlad. Ak ho nie je mozné zarucit’ (napr. pri cavani),
je nutné poZiadat o pomoc dalSiu osobu.

DodrZiavajte maximalnu povolenu rychlost jazdy.

Pri jazde dolu alebo hore kopcom, ako aj pri prieénej jazde po svahu nemente prudko smer jazdy.
V désledku zmeny polohy taZiska hrozi riziko prevratenia. Pri jazde po nerovnhom, makkom
podklade (napr. pri praci na poli, jazde cez obrubniky) budte velmi opatrni.

Aby ste zabranili rozkyvaniu stroja, dolné rameno zadného zdvihacieho zavesu nastavte na boku
do pevnej polohy.

Pocas jazdy a prevadzky sa na stroji nesmu zdrziavat’ Ziadne osoby.
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3.10 Ochranné zariadenia, varovné upozornenia a pokyny
3.10.1 Poloha ochrannych zariadeni a vystraznych upozorneni a pokynov
Obr. 2: Ochranné zariadenia, nalepky s varovnymi upozorneniami a inStrukénymi pokynmi, predna
Strana
[11 InStrukény pokyn tykajuci sa kruhovych 6k v [7] Varovné upozornenie tykajuce sa
zasobniku nezdrziavania sa medzi traktorom a strojom
[2] Biele odrazové skla vpredu [8] Vyrobny Stitok
[3] Zakazovy Stitok tykajuci sa striekajucej vody [9] Ochranny kryt rozmetavacieho disku
(zakryty lapadom necist6t) [10] Varovné upozornenie tykajuce sa precCitania
[4] InStrukény pokyn tykajuci sa mazacieho si navodu na obsluhu
miesta [11] Indtrukény pokyn tykajuci sa zaistenia
[5] InStrukény pokyn tykajuci sa otacok lapaca necistot
vyvodoveho hriadela
[6] InStrukény pokyn tykajuci sa maximalneho
uzito¢ného zatazenia
18 5902369 AXIS-M 30.2 EMC (+W)
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Obr. 3: Ochranné zariadenia, nalepky s varovnymi upozorneniami a inStrukénymi pokynmi, zadna
strana

(1]
(2]
(3]

(4]
(3]
6]

[7]

Ochranna mreZa v zasobniku

Odrazovy obluk

InStrukény pokyn tykajuci sa zakazu lezenia
na stroj

Boc¢né zlté odrazové skla
Cervené odrazové skla
Varovné upozornenie
pohyblivych dielov
Varovné upozornenie tykajuce sa
vytiahnutia kfu¢a zapalovania

tykajuce sa

[8]

[9]
[10]

[11]
[12]

[13]

Varovné upozornenie
vyhadzovania materialu
Ochranny kryt rozmetavacieho disku
Varovné upozornenie tykajuce sa
nebezpelenstva pomliazdenia

InStrukény pokyn tykajuci sa zablokovania
ochrannej mreze

InStrukény pokyn tykajuci sa kruhovych 0k v
zasobniku

Kruhové oko v zdsobniku

tykajuce sa

AXIS-M 30.2 EMC (+W)

5902369



3. Bezpecnost’

Kibovy hriader

[1] Ochranny kryt kibového hriadela

3.10.2 Funkcia ochrannych zariadeni
Ochranné zariadenia sluZia na ochranu vasho zdravia a Zivota.
*  Pred pouZivanim stroja skontrolujte, & su ochranné zariadenia funkéné a bez poSkodeni.
+  Stroj prevadzkujte iba s plne funkénymi ochrannymi zariadeniami.
Oznacenie Funkcia
Ochranna mreza v Zabrariuje zachyteniu Casti tela rotujucim mieSadlom.
zasobniku Zabranuje odrezaniu Casti tela davkovacim posuvacom.
Zabrariuje porucham pri rozmetavani v désledku vyskytu hrud
v rozmetavanom materidli, va¢sich kamefiov alebo inych vefkych
materialov (preosievanim).
Zablokovanie ochrannej Zabrafiuje neumyselnému otvoreniu ochrannej mreze v zasobniku.
mreze Pri spravnom zatvoreni ochrannej mreze déjde k jej mechanickému
zaisteniu.
D4 sa otvorit len pomocou nastroja.
Ochranny kryt Zabrariuje rozmetaniu hnojiva smerom dopredu (smer traktor/
rozmetavacieho disku pracovisko).
Ochranny kryt kibového Zabrafiuje vtiahnutiu asti tela a odevu do rotujiceho kibového
hriadela hriadela.
Odrazovy obluk Zabranuje zachyteniu rotujucimi rozmetavacimi diskami zozadu a
zboku.
3.1 Nalepky s vystraznymi upozorneniami a pokynmi
Na stroji su umiestnené rozli¢né vystrazné upozornenia a pokyny (poloha umiestnenia na stroji — pozri
3.10.1 Poloha ochrannych zariadeni a vystraznych upozorneni a pokynov).
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3. Bezpecnost

Vystrazné upozornenia a pokyny su su€astou stroja. Je zakazané ich odstraniovat’ alebo menit.

P Chybajuce alebo necitatelné vystrazné upozornenia alebo pokyny okamzite vymerite.

Ak sa polas oprav namontuju nové konstrukéné diely, musia sa na tieto diely pripevnit rovnaké
vystrazné upozornenia a pokyny, aké boli upevnené aj na pévodnych dieloch.

Spravne nalepky s vystraznymi upozorneniami a pokynmi si modzete objednat zo skladu
nahradnych dielov.

3111 Nalepky s vystraznymi upozorneniami

Piktogram Opis

Precitajte si navod na obsluhu a vystrazné upozornenia.

Pred uvedenim stroja do prevadzky si precitajte navod na obsluhu

a vystrazné upozornenia a dodrziavajte ich. Navod na obsluhu vam
podrobne vysvetli obsluhu stroja a poskytne vam cenné pokyny na
manipulaciu, udrzbu a starostlivost.

Nebezpeéenstvo medzi traktorom a strojom

Osobam, ktoré sa pocas prijazdu traktora k stroju alebo ovladania
hydrauliky zdrZiavaju medzi traktorom a strojom, hrozi nebezpecenstvo
vzniku smrtelnych zraneni.

Pri nepozornosti alebo nespravnej obsluhe sa mdze traktor zabrzdit
prili§ neskoro alebo vébec.

V nebezpecnej oblasti medzi traktorom a strojom sa nesmu nachadzat
Ziadne osoby.

Vystup zakazany
Lezenie na odrazovy obluk je zakazané.

Nebezpecéenstvo vyplyvajuce z pohyblivych dielov

Nebezpecfenstvo odrezania €asti tela

Je zakazané zasahovat do nebezpeclnej oblasti davkovacieho
posuvaca.

Pred udrzbovymi, opravarenskymi a nastavovacimi pracami vypnite
motor a vytiahnite kfu¢ zapalovania.

Nebezpectenstvo v dosledku pohyblivych dielov

Nebezpecfenstvo odrezania Casti tela

Je zakazané zasahovat do nebezpecnej oblasti rotujucich dielov.
Pred udrzbarskymi, opravarenskymi a nastavovacimi pracami vypnite
motor a vytiahnite kfi¢ zo zapalovania.
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3. Bezpecnost’

Piktogram

Opis

Nebezpecenstvo v dosledku vyhodenia materialu

Nebezpecéenstvo vzniku poraneni na celom tele spésobenymi
vymrstovanim rozmetavaného materialu

Pred uvedenim do prevadzky zabezpecte, aby vSetky osoby opustili
nebezpecnu oblast (oblast rozmetavania) stroja.

Vytiahnite kl'u¢ zo zapalovania.
Pred udrzbovymi pracami a opravami vypnite motor a vytiahnite kltd¢ zo
zapalovania. Odpojte privod elektrického pradu

3.11.2 Nalepky s pokynmi
Piktogram Opis
Kruhové oko v zasobniku
Oznacenie drziaka na upevnenie zdvihacieho vybavenia
K9c4s5Tv
Mazacie miesto
Menovité otaCky vyvodového hriadela
Menovité otacky vyvodového hriadela maju hodnotu 540 ot./min
22 5902369 AXIS-M 30.2 EMC (+W)



3. Bezpecnost’

Piktogram Opis

Maximalne uzito¢né zatazenie

Zablokovanie lapaca necistét

Zakaz striekania vody
Je zakazané striekat’ vodu do krytu pocitaca uloh a inych elektronickych
Casti.

Aplikacia s tabulkami rozmetavania
Pre Android/IOS s funkciou DiS
Pomocou QR kédu k rychlej inStalacii aplikacie

3.12 Vyrobny stitok a oznaéenie stroja

Pri dodani stroja zabezpecte, aby boli dostupné vSetky dblezité Stitky.

V zavislosti od cielovej krajiny je moZné na stroj pripojit dodato¢né Stitky.
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3. Bezpecnost’

3.13

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200 * 77836 Rheinmunster * Germany

c € B4RAULH

& Serial No ----
: Brand RAUCH

.UE‘L

AﬂarSales Portal

Machine ----
Model ----
Unladen Mass  xxxx kg - x'xxxkg/@

Year of manufacture 20xx

Model year 20xx &— !

Obr. 4: Vyrobny Stitok

[1] Sériové Cislo [5] Hmotnost prazdneho stroja
[2] Vyrobca [6] Rok vyroby

[3] Stroj [71 Modelovy rok

[4] Typ

Odrazové skla

Stroj je z vyroby vybaveny osvetlovacim zariadenim a prednym, zadnym a bo€nym oznacenim (pre
informacie o umiestneni na stroji pozri 3.70.1 Poloha ochrannych zariadeni a vystraznych upozorneni
a pokynov).

24
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4. Udaje stroja

4 Udaje stroja

4.1 Vyrobca

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200

77836 Rheinmuinster

Germany

Telefon: +49 (0) 7229 8580-0
Fax: +49 (0) 7229 8580-200

4.2 Opis stroja

Stroj pouzivajte podla pokynov v kapitole 1 Pouzitie na uréeny ucel.

Stroj pozostava z nasledujucich konstrukénych skupin.

*  2-komorovy zasobnik s mieSadlami a vystupmi

*+ Ram a spojovacie body

*  Hnacie prvky (hnaci hriadel a prevodovka)

+ Davkovacie prvky (mieSadlo, davkovaci posuvag, stupnica rozmetavaného mnozstva)

»  Prvky na nastavenie pracovnej Sirky

*  Ochranné zariadenia — pozri 3.70.1 Poloha ochrannych zariadeni a vystraznych upozorneni
a pokynov

421 Verzie

Niektoré modely nie su dostupné vo vSetkych krajinach.

Dostupné Specialne vybavenia zavisia od krajiny pouzivania stroja a nie su tu Uplne uvedené.

* Ak je potrebna ur€ita Specialna vybava, tak sa obratte na predajcu/importéra.
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4. Udaje stroja

422 Prehlad konstrukénych skupin

Obr. 5: Prehlad konStrukénych skupin: Predna strana

[11 Prvok na zavesenie hadic a kablov
[21 Spojovacie body

[3] Ram resp. vaziaci ram (zavisi od typu)

[4]
[5]
[6]

Vystupny hriadel prevodovky
Prevodovka
Drziak kibového hriadela

AXIS-M 30.2 EMC (+W)

5902369
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4. Udaje stroja

Obr. 6: Prehlad konstrukénych skupin: Zadna strana

[11 Zasobnik: priezory, stupnica stavu [3] Centralne miesto na nastavenie bodu

naplnenia davkovania (vfavo/vpravo)
[2] Stupnica rozmetavaného mnozstva (vlavo/ [4] Rozmetavaci disk (vlavo/vpravo)
vpravo)

28 5902369 AXIS-M 30.2 EMC (+W)



4. Udaje stroja

4.2.3 Prevodovka pre funkciu M EMC

Obr. 7: Regulacia hmotnostného pradu meranim kratiaceho momentu vrhacich diskov

[11 Snimac otacok vpravo (smer jazdy) [3] Snimac otacok vlavo (smer jazdy)
[2] Referencény snimac otacok
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4. Udaje stroja

4.24 Miesac
Obr. 8: MieSadlo
[1] Davkovaci posuvaé [2] MieSadlo
4.3 Technické sSpecifikacie
4.3.1 Technické udaje zakladnej vybavy
B Rozmery
AXIS-M 30.2
Udaje AXIS-M 30.2 EMC
Celkova Sirka 240cm
Celkova dizka 141,5¢cm
Plniaca vyska 107 cm
(zakladny stroj)
Vzdialenost medzi taziskom a bodom dolného 65,5cm
ramena
Plniaca Sirka 230
Pracovna é|'rka1 12-42 m
1) Pracovna Sirka zavisla od druhu hnojiva a typu rozmetavacieho disku
30 5902369
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4. Udaje stroja

Udaje

AXIS-M 30.2
AXIS-M 30.2 EMC

Pocet otacok vyvodoveho hriadela

v uzatvorenej kabine vodi¢a traktora)

min.|450 ot./min

max. (650 ot./min
Kapacita 1400 |
Hmotnostny prL'Jd2 max. 500 kg/min
Hydraulicky tlak max. 200 bar
Hiadina akustického tlaku® (namerana 75dB(A)

v uzatvorenej kabine vodic¢a traktora)

Udaje AXIS-M 30.2EMC + W
Celkova Sirka 240cm
Celkova dizka 145cm
Plniaca vySka 107 cm
(zakladny stroj)
Vzdialenost’ medzi taZiskom a bodom dolného 72,5cm
ramena
Plniaca Sirka 230 cm
Pracovna irka” 12-42m
Pocet otacok vyvodového hriadela
min. 450 ot./min
max. (650 ot./min
Kapacita 1400l
Hmotnostny prad° max. 500 kg/min
Hydraulicky tlak max. 200 bar
Hiadina akustického tlaku® (namerana 75dB(A)

2
) Max. hmotnostny prud zavisly od druhu hnojiva

3) Vzhladom na to, Ze hladinu akustického tlaku stroja je mozné urcit iba pri traktore so zapnutym motorom, zavisi skutocna

namerana hodnota vo vyraznej miere od pouzitého traktora.

) Pracovna irka zavisla od druhu hnojiva a typu rozmetavacieho disku

AXIS-M 30.2 EMC (+W)

5902369
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4. Udaje stroja

B Hmotnosti a zat'azenie

Vlastna hmotnost, resp. hmotnost prazdneho stroja sa liSi v zavislosti od pracovnej Sirky,
vybavenia a kombinacie pridavnych nadstavcov.

Udaje AXIS-M 30.2 AXIS-M 30.2 + W
Hmotnost prazdneho stroja 335 kg 390 kg
UZito€né zataZenie hnojiva 3200 kg
4.3.2 Technické udaje nadstavcov
AXIS-M 30.2 L603 L800 L1500 XL1103 XL1300 XL1800
Zmena kapacity +600 | +800 | +1500 | +1100 | +13001 +1800 |
Zmena plniacej 0 +26 cm + 50 cm + 24 cm +38 cm +52cm
vysky
Max. velkost 240 x 130 cm 280 x 130 cm
nadstavca
Hmotnost’ 30 kg 45 kg 75 kg 60 kg 65 kg 85 kg
nadstavca
Poznamka 3-stranny | 4-stranny 4-stranny 3-stranny 4-stranny 4-stranny
4.4 Specialne vybavenie

Montazou vybaveni na zakladny stroj poverte predajcu, resp. Specializovany servis.

Niektoré modely nie su dostupné vo vSetkych krajinach.

Dostupné Specialne vybavenia zavisia od krajiny pouzivania stroja a nie su tu Uplne uvedené.

+ Ak je potrebna urcita Specialna vybava, tak sa obratte na predajcu/importéra.

441 Nadstavce

Prostrednictvom nadstavca zasobnika je mozné zvySit kapacitu zakladnych strojov.
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4. Udaje stroja

Nadstavce sa priskrutkuju na zékladny stroj.

Prehlad nadstavcov je uvedeny v kapitole 4.3.2 Technické tdaje nadstavcov

4.4.2 Krycia plachta

Pomocou krycej plachty na zakrytie zasobnika je mozné ochranit rozmetavany material pred mokrom
a vlhkostou.

Krycia plachta sa naskrutkuje na namontovany nadstavec zasobnika.

Krycia plachta Pouzitie

*  ZA&kladny stroj

AP-L-25, sklopna 5
* Nadstavec: L6037, L800

*  Zakladny stroj

AP-L-25.2, sklopna 5
* Nadstavec: L6037, L800, L1500

AP-XL-25, sklopna *  Nadstavec: XL11 035, XL1300

AP-XL-25.2, sklopna * Nadstavec: XL11035, XL1300, XL 1800

443 RozsSirenie pre zakryvaciu plachtu

Pre nadstavce L603 a XL1103 su k plachtam na zakrytie zasobnika navySe potrebné aj rozSirenia pre
zakryvaciu plachtu.

RozSirenie pre

zakryvaciu plachtu Pouzitie

APE-L-25 * Nadstavec: L603

APE-XL-25 +  Nadstavec: XL1103
4.4.4 Elektrické dialkové ovladanie krycej plachty

m AP-Drive

5 . . T A
) pre tento nadstavec je nutné rozSirenie pre zakryvaciu plachtu
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4. Udaje stroja

445

Pomocou dialkového ovladania je mozné z kabiny traktora elektricky vyklapat a sklapat kryciu
plachtu.

Pridavné osvetlenie

Stroj je mozné dodato¢ne vybavit’ pridavnym osvetlenim.

Osvetlenie Pouzitie

BLF 25,2 ¢ Osvetlenie smerom dopredu

* s vystraznou tabufkou
»  pre Siroké nadstavce

44.6

4.4.7

Osvetlenie namontované od vyroby zavisi od krajiny pouzitia namontovaného zariadenia.

+ Ak je potrebné osvetlenie smerom dozadu, tak sa obratte na predajcu/importéra.

Namontované zariadenia podliehaju predpisom o osvetleni vo vyhlaske o cestnej premavke.

* Dodrziavajte aktualne platné predpisy prislusnej krajiny.

Prevadzkové svetla

m SpreadLight

Iba pri strojoch s elektronickym riadenim

Specialne vybavenie SpreadLight pomaha pouzivatelovi pri optickej kontrole jednotlivych funkcii
rozmetavania pocas rozmetavania v tme.

Specialne vybavenie SpreadLight pozostava z intenzivneho svetla LED a je dimenzované cielene na
rozmetdvacie plochy. Mozné chybné nastavenia alebo upchatia davkovacich posuvacov sa okamzite
rozpoznaju.

Okrem toho mébzZe pouzivatel pri tme rychlejSie zareagovat' na tazko rozpoznatefné prekazky alebo
nebezpecné miesta vo vonkajSej oblasti rozmetavania prave pri velkych pracovnych Sirkach.

Odstavné kolieska

m ASR 25

Na odstavenie a manualne presuvanie prazdneho stroja.

Odstavné kolieska pozostavaju z dvoch oto¢nych koliesok vpredu a dvoch opornych koliesok vzadu
bez aretacii.

34
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4. Udaje stroja

44.8

4.4.9

4410

Hrani€éné a okrajové rozmetavanie

m TELIMAT T25

Zariadenie TELIMAT sluzi na dialkové ovladanie okrajového a hrani¢ného rozmetavania z jazdnej
uli¢ky (vpravo).

Zariadenie TELIMAT sa aktivuje na terminali a je ovladané prostrednictvom elektrického
polohovacieho valca.

Zariadenie na hraniéné rozmetavanie

m GSEPRO

Zakladné nastavenie na obmedzenie Sirky rozmetavania v rozsahu od cca 1 m do 2 m od stredu
traktora po vonkajsi okraj pofa (Sirky jazdnej stopy 2-4 m).

Pre vyraznejSie obmedzenie Sirky rozmetavania je mozné zvysit nastavenie posuvaca GSE.
Znizenie nastavenia posuvaca GSE o viac ako jeden bod sa neodporuca.

Nastavenie
Typ hnoji Disk
yp hnojiva 1S posuivaca GSE
S1, 82 0
L . ; . . _ s S4 0
Hnojiva s okrahlymi zrnami s dobrymi letovymi vlastnostami,
napr. dusi¢nan amoénno-vapenaty, NPK, PK, hruby siran S6 0
amonny S8 3
S12 2
S1, 82 0
S4 0
Hnojiva s hranatymi zrnami so zlymi letovymi vlastnostami, S6 0
napr. draslik, jemny siran aménny
S8 1
S12 0
S1, 82 0
S4 0
Lahké hnojiva so sypnou hustotou nizSou ako 0,9 kg/l, napr. S6 0
mocovina, organické hnojiva
S8 0
S12 0

Snimacé zariadenia na hraniéné rozmetavanie

m Snimaé GSE
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Indikacia polohy zariadenia na hrani¢né rozmetavanie na obsluznej jednotke QUANTRON A, resp. na
terminali ISOBUS

4411 Dvojcestna jednotka
m ZWE 25
Prostrednictvom dvojcestnej jednotky je mozné pripojit stroj aj k traktorom vybavenym iba
jednodinnym riadiacim ventilom.
4412 Trojcestna jednotka
m DWE 25
Prostrednictvom tejto jednotky je mozné variant stroja K so zariadenim na hrani¢né
rozmetavanieTELIMAT pripojit’ aj k traktorom vybavenym len jednym jedno€innym riadiacim ventilom
4.413 Kibovy hriadel Tele-Space
Kibovy hriadel Tele-Space je teleskopicky, vdaka Somu poskytuje dodatodny volny priestor (cca
300 mm) na pohodiné pripojenie stroja k traktoru.
Pri dodavke kibového hriadela Tele-Space sa dodava samostatny navod na montaz.
4414 Kibovy hriadel s pretazovacou spojkou
Pretazovacia spojka obmedzuje v pripade pretazenia kratiaci moment.
4.4.15 Suprava rozmetavacich lopatiek
Suprava rozmetavacich lopatiek sluzi na rozmetavanie otravy pre slimakov. Rozmetavacia lopatka
otravy pre slimakov nahradi kratku rozmetavaciu lopatku na pravom a lavom rozmetavacom disku.
Suprava Pouzitie
214 Rozmetéavaci disk S4
Z16 Rozmetavaci disk S6
Z18 Disk S8
4.4.16 Kontrolna suprava Praxis
m XCheck
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Na kontrolu prie¢nej distribucie na poli.

Obr. 9: Specialne vybavenie XCheck
4417 Systém na identifikaciu hnojiva

m DIS

Rychle a jednoduché ur€enie nastaveni rozmetadla pri nezndmych hnojivach.

4418 Tabulky rozmetavania

Najnovsie tabulky rozmetavania je mozné otvorit kedykolvek online alebo prostrednictvom aplikacie
Fertilizer-Chart.

4419 RozsSirenia pre lapac¢ necisté6t

m SFG-E 30.2

Ak ochranna funkcia lapaca necistét nie je v kombinacii s nadstavcami XL dostatocna, tak mozete
namontovat rozSirenie pre lapa¢ necistét SFG-E 30.2.
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5. Vypocet zat'azenia na napravu

5

Vypocet zat’azenia na napravu

! VAROVANIE!
Pret'azenie
Jednotky namontované na prednom alebo zadnom trojpbodovom prepojeni nesmu spésobit

prekroCenie schvalenej celkovej hmotnosti.

» Pred pouzivanim stroja zabezpecte spinenie tychto podmienok.
» Implementujte nasledujuce vypocty alebo odvazte kombinaciu traktor-stroj.

UrCenie celkovej hmotnosti, zataZenia
naprav, kapacity pneumatik a minimalne;j
dodato&nej hmotnosti:

Pre vypolet su potrebné nasledujuce

hodnoty:
Popis Jednotky Popis Hodnota v
Vlastna hmotnost' traktora Pozrite si navod na obsluhu
T kg traktora

Hodnota na vahe

ZatazZenie na prednej naprave Pozrite si navod na obsluhu
T1 kg vlastnou hmotnostou traktora traktora
Hodnota na vahe

ZataZenie na zadnej naprave Pozrite si navod na obsluhu
T2 kg vlastnou hmotnostou traktora traktora
Hodnota na vahe

t kg Zatazenia naprav (traktor + stroj) |Hodnota na vahe
1 K ZataZenie na prednej naprave Hodnota na vahe
g (traktor + stroj)
0 K ZataZenie na zadnej naprave Hodnota na vahe
¢ (traktor + stroj)
Celkova hmotnost predného Pozrite si cennik alebo navod na
M1 kg nastroja alebo predného zavazia |obsluhu stroja

Hodnota na vahe
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5. Vypocet zat'azenia na napravu

Popis Jednotky Popis Hodnota v
Celkova hmotnost zadného Pozrite si cennik alebo navod na
M2 kg nastroja alebo zadného zavazia |obsluhu stroja

Hodnota na vahe

Vzdialenost’ medzi taziskom Pozrite si cennik alebo navod na
a m nastroja alebo predného zavaZia |obsluhu stroja

a stredom prednej napravy Rozmery

Vzdialenost medzi napravami Pozrite si navod na obsluhu
b m traktora traktora

Rozmery

Vzdialenost medzi stredom Pozrite si navod na obsluhu
. m zadnej nép'ravy a stredom traktora

gulovych klbov spodného Rozmery

prepojenia

Vzdialenost medzi stredom 0k Pozrite si cennik alebo navod na
d m zavesu a taziskom vzadu obsluhu stroja
pripojeného stroja/zavazi

Zadny nastroj alebo kombinacia predny-zadny nastroj:

1) Vypocet minimalnej hmotnosti predného zavazia M1 minimum

M1 minimum =[ M2 x (c+td)-T1xb+0.2xTxb]/[at+b]

Zapiste minimalnu dodato¢nu hmotnost’ do tabulky.

Predny nastroj:

2) Vypocet minimalnej hmotnosti zadného zavazia M2 minimum

M2 minimum =[M1xa-T2xb+045xTxb]/[b+c+d]

Zapiste minimalnu dodato€nu hmotnost do tabulky.

3) Vypocet aktualneho zat'azenia na prednej naprave T1 real

Ak je predny nastroj (M1) lahSi nez minimalne zatazenie pozadované na prednej Casti (minimum),
zvySujte hmotnost nastroja, kym nie je dosiahnuté poZzadované minimalne predné zatazenie

T1real=[M1x (a+b)+T1 xb-M2x (ctd)]/[b]

Indikujte vypoéitanu hodnotu zataZenia prednej napravy a hodnotu indikovanu v navode na obsluhu
traktora.
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4) Vypocet celkovej hmotnosti M real

Ak je zadny nastroj (M2) lahSi nez minimalne zatazenie pozadované na zadnej Casti (minimum),
zvySujte hmotnost nastroja, kym nie je dosiahnuté pozadované minimalne zadné zatazenie

Mreal=M1+T + M2

Indikujte vypocitant hodnotu celkového zataZenia a schvalenu hodnotu indikovanu v ndvode na
obsluhu traktora.

5) Vypocet aktualneho zat'azenia zadnej napravy T2 real

T2 real = Mreal - T1 real

Indikujte vypocitant hodnotu zataZenia zadnej napravy a hodnotu indikovanu v navode na obsluhu
traktora.

6) Nosnost’ pneumatiky

Indikujte dvojnasobok (2 pneumatiky) schvalenej hodnoty zatazenia (pozrite si indikacie vyrobcu
pneumatiky).

Tabulka:

Dvojnasobna hodnota
Schvalena hodnota schvalenej nosnosti
Aktualna vypocéitana |podla navodu na na pneumatiku (2
hodnota obsluhu pneumatiky)

Minimalne zavazie

k
vpredu/vzadu 9

Celkova hmotnost kg kg

Zatazenie na prednej

k k k
naprave g g g

ZatazZenie na zadnej

k k k
naprave g g g

Minimalne zavazZie musi byt vykonané namontovanim nastroja alebo
dodatocnej hmotnosti na traktor.
Ziskané hodnoty musia byt mensie alebo rovnaké ako schvalené hodnoty.
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6 Preprava bez traktora

6.1 VSeobecné bezpecnostné pokyny

Pred prepravou stroja dodrzZiavajte nasledujuce pokyny:

Stroj prepravujte bez traktora len s prazdnym zasobnikom.

Prepravné prace smu vykonavat iba spdsobilé, vySkolené a poverené osoby.

Pouzivajte vhodné prepravné a zdvihacie zariadenia (napr. zeriav, vysokozdvizny vozik, zdvihaci
vozik, lanovy postroj, ...).

Vopred urc¢te drahu prepravy a odstrante mozné prekazky.

Overte funkcnost vSetkych bezpecnostnych a prepravnych zariadeni.

Zabezpecte vSetky nebezpelné miesta, aj keby predstavovali nebezpecenstvo len kratkodobo.
Na zdvihnutie stroja pouzite Zeriavové zavesné oka v zasobniku (ak su pritomné).

Osoba zodpovedna za prepravu zarucuje nalezitu prepravu stroja.

Neopravnené osoby musia opustit drahu prepravy. Uzavrite postihnuté oblasti!

Stroj prepravujte a zaobchadzajte s nim velmi opatrne.

Davajte pozor na vyrovnanie tazisk! V pripade potreby nastavte dizku povrazov tak, aby stroj stal
na prepravnom prostriedku rovno.

Stroj prepravujte na miesto umiestnenia ¢o najblizsie k zemi.

6.2 Nakladanie a vykladanie, odstavenie

>

Zistite hmotnost stroja.

>  Skontrolujte Udaje uvedené na vyrobnom stitku.
> Dbajte na hmotnost namontovaného $pecialneho vybavenia.

Nadvihnite stroj pomocou vhodného zdvihacieho zariadenia.

Opatrne polozte stroj na nakladaciu korbu prepravného vozidla, resp. pevny podklad.
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Uvedenie do prevadzky

71 Prevzatie stroja
Pri preberani stroja skontrolujte Uplnost dodavky.
K sériovému vybaveniu patria:
* 1 vrhacie rozmetadlo mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS
* 1 navod na obsluhu AXIS-M 30.2
* 1 suprava na skuSobné rozmetdvanie pozostavajuca zo sklzného Zfabu a pocitadla
«  Cap doIného ramena a ¢ap horného ramena
+  Suprava rozmetavacieho disku (podla objednavky)
+ 1 kibovy hriadel (vratane navodu na obsluhu)
*+ 1 mieSadlo
*  Ochranna mreza v zasobniku
*  Variant Q alebo W: Obsluzna jednotka QUANTRON-A (vratane navodu na obsluhu)
*  Variant C: Obsluzna jednotka E-CLICK (vratane navodu na obsluhu)
*  Obsluzna jednotka QUANTRON-A M EMC alebo terminal ISOBUS s riadenim stroja AXIS EMC
ISOBUS (vratane navodu na obsluhu)
Skontrolujte aj dodato&ne objednané Specialne vybavy.
Skontrolujte, &i pri preprave nedoSlo k spbsobeniu $kod, resp. &i nechybaju diely. Pripadné
poskodenia spbsobené prepravou si nechajte potvrdit prepravcom.
Pri preberani skontrolujte, & su montované diely pevné a spravne upevnene.
Pravy rozmetavaci disk a l'avy rozmetavaci disk musia byt vZdy namontované v smere jazdy.
V pripade pochybnosti sa obratte na svojho predajcu alebo priamo na vyrobcu.
7.2 Poziadavky na traktor
Pre bezpe&né a nalezité pouzivanie stroja konstrukéného radu AXIS musi traktor spifiat pozadované
mechanické, hydraulické a elektrické predpoklady.
+  Pripojka kibového hriadela: 1 3/8 palca, 6-dielna, 540 ot./min, resp. 1 000 ot./min
+ Trojbodové sutycCie kategorie |, resp. Il. (v zavislosti od typu)
+  Okrem toho je ako Specialna vybava k dispozicii aj trojpbodové sutyCie kategorie | N.
+  Palubné napétie: 12V
* Napdjanie olejom (hydraulicky pohon):
o 1 jednocinny regula¢ny ventil
o 1 volny spatny tok
o  Privod oleja: max. 200 bar
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7. Uvedenie do prevadzky

7.3 Montaz kibového hriadela na stroj

1 VAROVANIE!

Nebezpeéenstvo vzniku poraneni a vecnych $kod spdsobenych nevhodnym kibovym
hriadefom

Stroj sa dodava s kibovym hriadelom, ktory je dimenzovany v zavislosti od daného zariadenia
a vykonu.

Pri pouziti nespravne nadimenzovaného alebo nepovoleného kibového hriadela (napriklad bez
ochranného krytu alebo pridrZziavacej retaze) méze déjst’ k poraneniu osdb a poskodeniu traktora,
resp. stroja.

» Pouzivajte iba kibové hriadele schvalené vyrobcom.
» Dodrziavajte ndvod na obsluhu vyrobcu kibového hriadela.

v Skontrolujte montaznu polohu: Koniec kibového hriadela oznageny symbolom traktora je otodeny
smerom k traktoru.

P Stiahnite ochranny kryt.

P Uvolnite aretaénu skrutku [1] ochranného
krytu kibového hriadela.

» Kryt kibového hriadela otote do
demontaznej polohy.

»  Vytiahnite kibovy hriadel.

Obr. 10: Uvolnenie krytu kibového hriadela
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7.3.1 Montaz kibového hriadela s pretazovacou spojkou

» Stiahnite  ochranny  kryt  vystupného
hriadela a namazte vystupny hriadel
prevodovky.

Obr. 11: Nasadenie kibového hriadela na vystupny
hriadel prevodovky

» Nasadte kibovy hriadel na vystupny hriadel
prevodovky.

» Skrutku so Sesthrannou hlavou a maticu
utiahnite kfu€om s veflkostou 17 (max. 35
Nm)

Obr. 12: Upevnenie kibového hriadela
7.3.2 Montaz ochranného krytu kibového hriadela

» Ochranny kryt kibového hriadela spolu s hadicovou sponou nasufite na kibovy hriadel a prilozte
ho k hrdlu prevodovky (neutahuijte).
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» Ochranny kryt kibového hriadela otoéte do
uzamknutej polohy.

» Dotiahnite aretacnu skrutku.

Obr. 13: Zalozenie ochranného krytu kibového
hriadela

P Utiahnite hadicovl sponu.

Obr. 14: Zaistenie ochranného krytu kibového
hriadela

7.3.3 Demontaz kibového hriaderla
m Pokyny tykajuce sa demontaze:

«  Demontaz kibového hriadela sa vykonava v opaénom poradi krokov ako jeho montaz.
«  Nikdy nepouzivaijte pridrznu retaz na zavesenie kibového hriadela.
«  Odmontovany kibovy hriadel vZdy odloZte do prislusného drziaka [2].
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Obr. 15: Miesto na uloZenie kablov a hydraulickych hadic

[1]1 Drziak na hadice a kable [2] Drziak kibového hriadela
7.4 Namontujte stroj na traktor
741 Predpoklady
A NEBEZPECENSTVO!
Ohrozenie zivota v dosledku vyberu nevhodného traktora
PouZitie stroja na nevhodnom traktore mdzZe spdsobit’ najzavaznejSie poranenia pri prevadzke
a preprave.
» Pouzivajte iba traktory, ktoré spifiaju technické poziadavky stroja.
» Na zaklade dokladov pre dané vozidlo sa uistite, Ze je vas traktor vhodny na pouzitie so
strojom.
Skontrolujte najmé nasledujuce predpoklady:
» Je traktor, ako aj stroj pripraveny na prevadzku?
«  Spifa traktor mechanické, hydraulické aj elektrické poziadavky?
- Pozrite si Cast' 7.2 PozZiadavky na traktor
«  Zhoduju sa montazne kategoérie traktora a stroja (v prip. potreby sa poradte s predajcom)?
« Je stroj odstaveny na rovhom a pevnom podklade?
*  Zhoduju sa zatazenia naprav s predpisanymi vypoc¢tami?
- Pozrite si €ast' 5 Vypoclet zataZzenia na napravu
m Poloha rozpernych podlozZiek (iba Il)
46 5902369 AXIS-M 30.2 EMC (+W)



7. Uvedenie do prevadzky

Dbaijte na spravnu polohu dodanych rozpernych

podloziek [2] na oboch stranach gule spodného
ramena [1].

Obr. 16: Poloha rozpernych podloziek pri montazi
stroja

7.4.2 Montaz

A NEBEZPECENSTVO!

Ohrozenie zivota v dosledku nepozornosti alebo nespravnej obsluhy

Osoby, ktoré sa poCas prijazdu traktora k stroju alebo ovladania hydrauliky zdrzZiavaju medzi
traktorom a strojom, sa nachadzaju v ohrozeni zivota.

Pri nepozornosti alebo nespravnej obsluhe sa moze traktor zabrzdit priliS neskoro alebo vobec.

» V nebezpelnej oblasti medzi traktorom a strojom sa nesmu nachadzat Ziadne osoby.

Stroj namontujte na trojbodové sutycie (zadny zdvihaci zaves) traktora.

Pri normalnom a neskorom hnojeni vzdy pouzivajte horné body pripojenia.
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Obr. 17: Montazna poloha

Pokyny na montaz

*  Pripojenie k traktoru kategorie Ill je mozné iba s rozstupom kategérie Il. Nasadte redukéné
puzdra.

«  Cap dolného ramena a &ap horného ramena zaistite pomocou prislusnych sklopnych zavlagiek
alebo pruzinovych zavlaciek.

+  Stroj namontujte v sulade s udajmi v tabufke rozmetdvania. Tym sa zaruCi spravna prieéna
distribucia hnojiva.

* Pocas rozmetavania zabrarite kyvaniu stroja z jednej strany na druhd. Dbajte na to, aby mal stroj
zboku malud volu.
- Dolné ramena traktora vystuzte pomocou stabilizaénych vystuh alebo retazi.
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Montaz stroja

P Nastartuje traktor.
> Skontrolujte: vyvodovy hriadel je vypnuty.

P Traktorom sa priblizte k stroju.

[> Zachytny hak dolného ramena este nezaistuijte.
[> Dbajte na dostato¢ny volny priestor medzi traktorom a strojom, ktory je potrebny na
pripojenie pohonov a riadiacich prvkov.

»  Vypnite motor traktora. Vytiahnite kli¢ zapalovania.

» Na traktor namontuijte kibovy hriadel.
> Ak nemate k dispozicii dostatok volného priestoru, pouzite vysuvatelny kibovy hriadel Tele-
Space.
P Pripojte elektrické a hydraulické ovladania posuvaca, ako aj osvetlenie (pozrite si 7.5 Pripojenie
oviladania posuvaca).

P Z kabiny traktora pripojte zachytny hak dolného ramena a horné rameno k prisluSnym spojovacim
bodom. Pozrite si navod na obsluhu traktora.

Z bezpecnostnych dévodov a z dévodov komfortnej obsluhy odporic¢ame pouzit zachytny hak
dolného ramena v spojeni s hydraulickym hornym ramenom.

» Skontrolujte pevné uchytenie stroja.

P Stroj opatrne zdvihnite do pozadovanej vysky.

OZNAMENIE!

Vecné $kody v désledku prilis dlhého kibového hriadela
Pri dvihani stroja moZe dojst k sprieeniu polovic kibového hriadela. Tym déjde k poskodeniu
kibového hriadela, prevodovky alebo stroja.

» Skontrolujte priestor medzi strojom a traktorom.

> Z,abezpec":te dostatok volného priestoru (aspon 20 az 30 mm) medzi vonkajSou rurou
klbového hriadela a ochrannym kuzZelom na strane rozmetadla hnojiva.

» V pripade potreby skratte kibovy hriadel.

Skratit kibovy hriadel smie vyluéne vas$ predajca, resp. $pecializovany servis.

Pri kontrole a uprave kibového hriadela dodrziavajte pokyny tykajice sa montaze a skratenia,
ktoré st uvedené v navode na obsluhu od vyrobcu kibového hriadela. Pri dodani je navod na
obsluhu pripevneny ku kibovému hriadelu.
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7.5

7.5.1

» Montaznu vysku nastavte podla tabulky rozmetavania. Pozrite si Cast 7.8 PouZivanie tabulky
rozmetavania

Stroj je namontovany na traktore.

Pripojenie ovladania posuvaca

Pripojenie hydraulického ovladania posuvaca
m \Variant K/D

Poziadavky na traktor
*  Variant K: dva jedno¢inné riadiace ventily
*  Variant D: dva dvojéinné riadiace ventily

Funkcia

Davkovacie posuvace su samostatne ovladané dvoma hydraulickymi valcami. Hydraulické valce su
prostrednictvom hydraulickych hadic prepojené s ovladanim posuvaca v traktore.

Variant Hydraulické valce Sposob €innosti

+  Zatvara tlakom oleja.

K Jednoginny hydraulicky val
ednocinny hydraulicky vaiec *  Otvara silou pruziny.

*  Zatvara tlakom oleja.

D Dvojcinny h licky val
vojcinny hydraulicky valec +  Otvara tlakom oleja.

Pripojenie ovladania posuvaca
» Uvolnite tlak z hydraulického systému.
» Zdrziakov na rdme stroja vyberte hadice.

» Hydraulické hadice nainstalujte pod priec¢nu riru.
> Ak su hadice prili§ kratke, tak ich nahradte dlh§imi (je potrebna 0,5 mm zaslepka).

» Hadice pripojte k prislusnym pripojkam na traktore.

Variant K

Pred dlhSimi prepravnymi jazdami alebo po€as plnenia zatvorte oba gufové ventily na
pripajacich zastrCkach hydraulickych vedeni.

Tym predidete samovolnému otvoreniu davkovacich posuvacov v doésledku netesnosti na
ventiloch hydrauliky traktora.

Ovladanie posuvaca je pripojené.

m Variant C
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Stroje variantu C su vybavené elektrickym ovladanim posuvaca.

Popis elektrického ovlddania posuvaca je uvedeny v samostatnom navode na obsluhu obsluznej
jednotky E-CLICK. Tento nadvod na obsluhu je priloZzeny k obsluZnej jednotke.

m Variant QW/EMC

Stroje variantu Q, W a EMC su vybavené elektronickym ovladanim posuvaca.

Popis elektrického ovladania posuvaca je uvedeny v samostatnom navode na obsluhu obsluznej
jednotky. Tento navod na obsluhu je su€astou obsluznej jednotky.

7.6 Predbezné nastavenie montaznej vysky

7.6.1 Bezpecnost’

A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo pomliazdenia pri pade stroja

Ak neumyselne dbjde k uUplnému vykruteniu a rozpojeniu polovic horného ramena, tak horné
rameno uz nedokaze zniest tazné sily vyvijané strojom. V takom pripade méze déjst k prudkému
preklopeniu stroja dozadu, resp. k jeho spadnutiu.

MézZe dbjst k velmi zadvaznym poraneniam os6b. Dbjde k poSkodeniu strojov.

» Pri vykricani horného ramena bezpodmieneéne dodrziavajte maximalnu dizku predpisant
vyrobcom traktora alebo horného ramena.

» V nebezpelnej oblasti stroja sa nesmu nachadzat ziadne osoby.

1 VAROVANIE!
Nebezpecenstvo vzniku poraneni spésobenych rotujicimi rozmetavacimi diskami

Vrhacie zariadenie (rozmetavacie disky, rozmetavacie lopatky) méze zachytit’ a vtiahnut' &asti tela

alebo predmety. Pri kontakte s vrhacim zariadenim méze déjst k prerezaniu, pomliazdeniu alebo
odrezaniu koncatin.

» Bezpodmienecne dodrziavajte maximalnu povolent montaznu vysku vpredu (P) a vzadu (2).
» V nebezpec&nej oblasti stroja sa nesmu nachadzat Ziadne osoby.
p Nikdy nedemontujte odrazovy obluk namontovany na zasobniku.
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VSeobecné pokyny pred nastavenim montaznej vysky
*  Pre horné rameno odporu¢ame zvolit najvyssie sa nachadzajuci bod pripojenia na traktore, a to
najma pri vacsich vyskach zdvihu.

Pri normalnom a neskorom hnojeni vzdy pouzivajte horné body pripojenia.

DoIné body pripojenia pritomné na stroji a sluziace pre dolné ramena traktora su uréené len pre
vynimoc¢né pripady v ramci neskorého hnojenia.

OZNAMENIE!

Nespravne nastavenie stroja

Pri rozmetadlach s vahou méze spustenie nadol poas procesu nakladania a umiestriovania ramu

na zem viest k nespravnej indikacii hmotnosti. Pri potvrdzovani hmotnosti dochadza k chybam v
regulacii.

» Bezpodmienelne dodrziavajte rozmery predpisanej svetlej vysky.

7.6.2 Maximalna povolena montazna vyska

Maximalnu povolend montaznu vysku (P + Z) vzdy merajte od zeme po dolnu hranu ramu.

LTI ]

Obr. 18: Maximalna povolena montazna vy$ka pri normalnom a neskorom hnojeni

Maximalna povolena montazna vySka zavisi od nasledujucich faktorov:
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Maximalna povolena montazna vyska
Sposob hnojenia
P [mm] Z [mm]
Normalne hnojenie 1040 1040
Neskoré hnojenie 950 1010
7.6.3 Nastavenie montaznej vysky na zaklade tabulky rozmetavania

Montazna vyska tabulky rozmetavania(A a B) sa vzdy meria na poli od horného okraja rastlinného

porastu po dolny okraj ramu.

Hodnoty A a B prevezmite z tabulky rozmetavania.

Maximalna povolend montézna vyska zavisi od spésobu hnojenia:
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Nastavenie montaznej vySky pri normalnom hnojeni
v/ Stroj je na traktore namontovany na najvy$Sie sa nachadzajiucom bode pripojenia horného

ramena.
v" Dolné rameno traktora je namontované na hornom bode pripojenia dolného ramena stroja.

» Pomocou tabulky rozmetavania uréte montazne vy$ky A a B (nad rastlinnym porastom).
» Montazne vysky A a B plus rastlinny porast porovnajte s maximalnymi povolenymi montaznymi

vySkami vpredu a vzadu.

Obr. 19: Montazna poloha a vyska pri normalnom hnojeni

» Ak stroj pri normalnom hnojeni prekracuje maximalnu povolent montaznu vysku alebo ak nie je
mozné dosiahnut montaznu vySku A a B: Stroj namontujte podla hodnét platnych pre neskoré

hnojenie.

V&eobecne plati:
* A +rastlinny porast < vpredu: max. 1040
* B +rastlinny porast < vzadu: max. 1040
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Nastavenie montaznej vysky pri neskorom hnojeni
v' Stroj je na traktore namontovany na najvy$Sie sa nachadzajiucom bode pripojenia horného

ramena.
v" Dolné rameno traktora je namontované na hornom bode pripojenia doiného ramena stroja.

» Pomocou tabulky rozmetavania uréte montézne vysky A a B (nad rastlinnym porastom).
» Montazne vysky A a B plus rastlinny porast porovnajte s maximalnymi povolenymi montaznymi
vySkami vpredu (P) a vzadu (2).

Obr. 20: MontézZna poloha a vyska pri neskorom hnojeni

» Ak vySka zdvihu traktora predsa len nepostaduje na nastavenie poZzadovanej montaznej vysky,

tak pouZite dolny bod pripojenia doIného ramena stroja.

VSeobecne plati:
* A +rastlinny porast < vpredu: max. 950
* B + rastlinny porast < vzadu: max. 1010

Uistite sa, Ze nebude prekrodena maximalna dizka horného ramena stanovena vyrobcom

traktora, resp. horného ramena.

* DodrZiavajte udaje v navode na obsluhu od vyrobcu traktora, resp. horného ramena.

AXIS-M 30.2 EMC (+W) 5902369

55



7. Uvedenie do prevadzky

Obr. 21: Montaz stroja na dolny bod pripojenia dolného ramena

VSeobecne plati:
* A+ rastlinny porast < vpredu: max. 950
+ B +rastlinny porast < vzadu: max. 1010

7.7 Naplnenie stroja

A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo poranenia pri nastartovanom motore
Pri praci na stroji s nastartovanym motorom méze dbjst k vaznym poraneniam mechanickymi
Castami stroja a odletujucim hnojivom.

» Pred akymikolvek nastaveniami, resp. Udrzbou stroja najskér pockajte, kym sa Upline
nezastavia vSetky pohyblivé diely.

» Vypnite motor traktora.
Vytiahnite kf'u¢ zo zapalovania.
V nebezpeénej oblasti sa nesmu nachadzat’ Ziadne osoby.

A\ 4
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A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo vyplyvajlice z nepovolenej celkovej hmotnosti

PrekroCenie povolenej celkovej hmotnosti méze viest k zlomeniu pocas prevadzky a negativne
ovplyvnuje prevadzkovu bezpeénost a bezpe€nost vozidla (stroj a traktor) v premavke.

Hrozi nebezpecéenstvo vzniku velmi vaznych zraneni, ako aj vecnych $kdd a posdkodeni Zivotného
prostredia.

p» Bezpodmienelne dodrzZiavajte Udaje uvedené v kapitole 4.3.1.2 Hmotnosti a zataZenie.
» Pred plnenim vZdy overte, aké mnozstvo je mozné naloZit.
» Dodrziavajte povolenu celkovd hmotnost.

P Zatvorte davkovacie postvace a v pripade potreby aj gulové ventily (variant K).

» Stroj napifajte iba vtedy, ked je namontovany na traktore. Dbajte na to, aby traktor stal na
rovhom a pevnom podklade.

P Traktor zaistite proti samovolnému pohybu. Zatiahnite ruénu brzdu.
»  Vypnite motor traktora a vytiahnite kli¢ zapalovania.

» Pri piniacich vy$kach nad 1,25 m napinajte stroj pouzitim vhodnych pomocnych prostriedkov
(napr. Celny nakladag, zavitovkovy dopravnik).

P Stroj napliite maximalne po jeho vrchny okraj.

P Stav naplnenia skontrolujte prostrednictvom vyklopeného rebrika alebo cez priezor na zasobniku
(v zavislosti od typu).

Stroj je naplneny.

m Stupnica stavu naplnenia

Na zasobniku sa na kontrolu naplnenia nachadza stupnica stavu naplnenia. Pomocou tejto stupnice je
mozné odhadnut, ako dlho eSte vystai zvySné mnoZstvo pred tym, nez budete musiet doplnit
rozmetavany material.

7.8 Pouzivanie tabulky rozmetavania

7.8.1 Pokyny k tabulke rozmetavania
Hodnoty v tabulke rozmetavania boli uréené pomocou skuSobného zariadenia vyrobcu.

Hnojivo pouZivané na tento u&el bolo zaobstarané od prislusného vyrobcu alebo predajcu. Zo
skusenosti vieme, Zze hnojivo, ktoré mate k dispozicii, mbéze aj pri identickom oznaceni z dévodu
spdsobu skladovania, prepravy atd. vykazovat iné viastnosti tykajuce sa rozmetavania.

V dosledku toho sa méze stat, ze aj pri pouziti nastaveni stroja uvedenych v tabulke rozmetavania
mdZete dosiahnut odliSné rozmetavané mnoZstvo a menej efektivne rozptylenie hnojiva.
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Dodrziavajte preto nasledujice pokyny:

Pomocou skuSobného rozmetavania bezpodmieneCne skontrolujte skutoCne aplikované
rozmetavané mnoZzstvo.

Pomocou kontrolnej supravy Praxis (4.4.16 Kontrolna suprava Praxis Specialne vybavenie)
skontrolujte distribuciu hnojiva na pracovnu Sirku.

Pouzivajte len hnojiva, ktoré su uvedené v tabulke rozmetavania.

Informujte nas v pripade, ak nejaky druh hnojiva v tabulke rozmetavania chyba.

Presne dodrziavajte nastavovacie hodnoty. Aj pri minimalnej odchylke od daného nastavenia
mdzZe dbjst k vyraznému rozdielu v obraze rozmetavania.

Pri pouzivani moc€oviny dbajte najma nasledujice body:

Z dévodu importovania hnojiva je na trhu dostupna mocovina v rozli€nych kvalitach a zrnitostiach.
V désledku toho méZu byt potrebné iné nastavenia rozmetadla.

Mocovina je v porovnani s inymi hnojivami menej odolna voci fukajucemu vetru a ma aj vyssiu
absorpciu vihkosti.

Za spravne nastavenia rozmetadla podla skutocne pouzitého hnojiva je zodpovedny personal
obsluhy stroja.

Vyrobca stroja vyslovne upozorfiuje na to, Ze neruci za Skody vyplyvajuce z chyb rozmetavania.

V sulade s druhom hnojiva, pracovnou Sirkou, rozmetavanym mnozstvom, rychlostou jazdy a
spésobom hnojenia stanovte podla tabulky rozmetavania montaznu vysku, davkovaci bod,
nastavenie davkovacieho posuvaca, typ rozmetavacieho disku a pocet otacok vyvodového hriadela
pre optimalnu rozmetavaciu jazdu.

B Priklad pol'ného rozmetdvania pri normalnom hnojeni

Obr. 22: Polné rozmetavanie pri normalnom hnojeni

Pocas polného rozmetavania pri normalnom hnojeni vznika symetricky obraz rozmetavania. Pri
spravnom nastaveni rozmetadla (pozrite si udaje v tabulke rozmetavania) je hnojivo distribuované
rovnomerne.
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Dané parametre

Druh hnojiva KAS BASF
Rozmetavané mnozstvo 300 kg/ha
Pracovna Sirka 24 m
Rychlost jazdy 12 km/h

V sulade s tabulkou rozmetavania vykonajte na stroji nasledujuce nastavenia.

Montazna vyska 50/50 (A =50 cm, B =50 cm)
Bod davkovania 6

Nastavenie davkovacieho posivaca 180

Typ rozmetavacieho disku S4

Pocet otacok vyvodového hriadela 540 ot./min

B Priklad hrani¢ného rozmetavania pri normalnom hnojeni:

Obr. 23: Hraniéné rozmetavanie pri normalnom hnojeni

Pocas hrani€ného rozmetédvania pri normalnom hnojeni sa nedostane Ziadne hnojivo za hranicu pola.
V takom pripade je potrebné pocitat’ s nedostatoénym nahnojenim na hranici pola.

Dané parametre

Druh hnojiva KAS BASF
Rozmetavané mnoZstvo 300 kg/ha
Pracovna Sirka 24 m
Rychlost jazdy 12 km/h

V sulade s tabulkou rozmetavania vykonajte na stroji nasledujuce nastavenia.

Montézna vyska 50/50 (A =50 cm, B =50 cm)
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Bod davkovania 6

Nastavenie davkovacieho posuvaca 180 vlavo, 150 vpravoG
Typ rozmetavacieho disku S4

Pocet otacok vyvodového hriadela 540 ot./min

Nastavenie zariadenia na hrani¢né K12,5

rozmetavanieTELIMAT

m Priklad okrajového rozmetavania pri normalnom hnojeni

Obr. 24: Okrajové rozmetévanie pri normalnom hnojeni

Okrajové rozmetavanie pri normalnom hnojeni vyuziva distribdciu hnojiva, pri ktorej mensie mnozstvo
hnojiva prenikne aj za hranicu pofa. Vysledkom je len mierne nedostatocné hnojenie na hranici pola.

Dané parametre

Druh hnojiva KAS BASF
Rozmetavané mnozstvo 300 kg/ha
Pracovna Sirka 24 m
Rychlost jazdy 12 km/h

V sulade s tabulkou rozmetavania vykonajte na stroji nasledujuce nastavenia.

Montazna vyska 50/50 (A =50 cm, B =50 cm)
Bod davkovania 6

Nastavenie davkovacieho posuvaca 180

Typ rozmetavacieho disku S4

Pocet otacok vyvodového hriadela 540 ot./min

Nastavenie zariadenia na hrani¢né S13

rozmetavanieTELIMAT

6 e S . R .
) Na strane hraniéného rozmetavania sa odporuc¢a znizenie mnozstva o 20 %
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B Priklad pol'ného rozmetavania pri neskorom hnojeni

Obr. 25: Polné rozmetavanie pri neskorom hnojeni

Po€as pofného rozmetavania pri neskorom hnojeni vznika symetricky obraz rozmetavania. Pri

spravnom nastaveni rozmetadla (pozrite si udaje v tabulke rozmetavania) je hnojivo distribuované
rovnomerne.

Dané parametre

Druh hnojiva KAS BASF
Rozmetadvané mnoZstvo 150 kg/ha
Pracovna Sirka 24 m
Rychlost jazdy 12 km/h

V sulade s tabulkou rozmetavania vykonajte na stroji nasledujuce nastavenia.

Montéazna vyska 0/6 (A=0cm,B=6cm)
Bod davkovania 6,5

Nastavenie davkovacieho posuvaca a0

Typ rozmetavacieho disku S4

Pocet otacok vyvodového hriadela 540 ot./min

m Priklad hraniéného rozmetdvania pri neskorom hnojeni:

Obr. 26: Hrani¢né rozmetavanie pri neskorom hnojeni
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Poc¢as hrani¢ného rozmetavania pri neskorom hnojeni sa nedostane ziadne hnojivo za hranicu pola.
V takom pripade je potrebné pocitat’ s nedostato¢nym hnojenim na hranici pola.

Dané parametre

Druh hnojiva KAS BASF
Rozmetavané mnozstvo 150 kg/ha
Pracovna Sirka 24 m
Rychlost jazdy 12 km/h

V sulade s tabulkou rozmetavania vykonajte na stroji nasledujuce nastavenia.

Montazna vyska 0/6 (A=0cm,B=6cm)
Bod davkovania 6,5

Nastavenie davkovacieho posuvaca 90 vlavo, 72 vpravo7
Typ rozmetavacieho disku S4

Pocet otacok vyvodového hriadela 540 ot./min

Nastavenie zariadenia na hrani¢né K12,5

rozmetavanieTELIMAT

m Priklad okrajového rozmetavania pri neskorom hnojeni

e ™ RN,
S W ) ,((
VN s W, by /\
ORURIR0
VIV

Obr. 27: Okrajové rozmetavanie pri neskorom hnojeni

Okrajové rozmetavanie pri normalnom hnojeni vyuziva distriblciu hnojiva, pri ktorej mensie mnozstvo
hnojiva prenikne aj za hranicu pola. Vysledkom je len mierne nedostato¢né hnojenie na hranici pofla.

Dané parametre

Druh hnojiva KAS BASF

Rozmetavané mnoZzstvo 300 kg/ha

7 e . . . P .
) Na strane hraniéného rozmetavania sa odporuc¢a znizenie mnozstva o 20 %
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Dané parametre
Pracovna Sirka 24 m

Rychlost jazdy 12 km/h

V sulade s tabulkou rozmetavania vykonajte na stroji nasledujuce nastavenia.

Montazna vyska 0/6 (A=0cm,B=6cm)
Bod davkovania 6,5

Nastavenie davkovacieho posuvaca 90 vlavo

Typ rozmetavacieho disku S4

Pocet otacok vyvodového hriadela 540 ot./min

Nastavenie zariadenia na hraniéné S13

rozmetavanieTELIMAT

7.9 Nastavenie zariadenia na hraniéné rozmetavanie GSE

7.9.1 GSE PRO

Zariadenie na hrani¢né rozmetavanie sluzi na ohranienie Sirky rozmetavania (volitelne vpravo alebo
vlavo) v rozsahu od 1 m do 2 m od stredu stopy traktora po vonkajsi okraj pola.

P Zatvorte davkovaci postvac otoceny smerom k okraju pofa.

» Pre hrani¢né rozmetavanie sklopte zariadenie na hrani¢né rozmetavanie smerom nadol.

P Pred obojstrannym rozmetavanim je nutné zariadenie na hrani¢né rozmetavanie znovu vyklopit
nahor.

Nastavenia zariadenia na hraniéné rozmetavanie sa vztahuji na rozmetavaci disk
vykonavajuci rozmetavanie dovnttra pola.

Pre vyraznejsie obmedzenie Sirky rozmetavania je mozné zvysit nastavenie posuvaca GSE. ZniZenie
nastavenia posuvaca GSE o viac ako jeden bod sa neodporuca.
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Obr. 28: Nastavenie zariadenia na hranicné rozmetavanie

[11 Adaptérova platha [4] Ciselnd stupnica s areta¢nou maticou
[2] Prestavovacia paka (automaticka) pre vpravo

obmedzovac Sirky rozmetavania [5] Napinacia pruzina
[3] Obmedzovac Sirky rozmetavania [6] Ciselna stupnica s areta¢nou maticou viavo

» Aretani maticu [4 alebo 6] pre posuvac na Ciselnej stupnici povolte pomocou nastavovacej paky
stroja.

» Posuvac ¢iselnej stupnice presurite tak, aby ukazovatel ukazoval na zistenu hodnotu.

» Aretacnl maticu [2] pre posuvac Ciselnej stupnice utiahnite pomocou nastavovacej paky stroja.

Optimalne nastavovacie hodnoty pre vas Specialny rozmetavany material su uvedené v
tabulkach rozmetavania alebo v aplikacii s tabulkami rozmetavania.

GSE PRO disponuje mechanickym indikatorom, ktory indikuje, ¢i je GSE PRO sklopené alebo
vyklopené.
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710

[11 GSE PRO je vyklopené. [21 GSE PRO je sklopené.

Nastavenie zariadenia na hraniéné a okrajové rozmetavanie
TELIMAT

TELIMAT je dialkovo ovladané zariadenie na hrani¢né a okrajové rozmetavanie pre pracovné Sirky 12
- 42 m (v zavislosti od druhu hnojiva iba hrani€né rozmetavanie). Zariadenie TELIMAT je
namontované na pravej strane stroja v smere jazdy. Zariadenie je mozné ovladat priamo z traktora
prostrednictvom jednoCinného ovladacieho ventilu.

Montaz zariadenia TELIMAT na stroj je popisana v samostatnom navode na montaz. Tento
navod na montaz je suCastou rozsahu dodavky zariadenia.
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m Nastavenie zariadenia TELIMAT

Zariadenie TELIMAT sa na ucely rozmetavania nastavuje podla druhu hnojiva, pracovnej Sirky a
pozadovaného druhu hrani€éného rozmetavania (hrani¢né alebo okrajové rozmetavanie).

Nastavovacie hodnoty su uvedené v tabulke rozmetavania.

Obr. 29: Nastavenie zariadenia TELIMAT

[A1] Aretaéna matica pre stupnicu s pismenami [B1] Areta¢na matica pre Ciselnu stupnicu
[A2] Stupnica s pismenami na priblizné [B2] Ciselna stupnica na presné nastavenie
nastavenie

* Celé teleso zariadenia TELIMAT je mozné vo vedeniach vychylovat okolo stredu otacania
rozmetavacieho disku (stupnica s pismenami H az Z). Stupnica s pismenami slUzi na nastavenie
telesa na prisluSny druh hnojiva, pracovnu Sirku a druh hrani¢ného rozmetavania (hrani¢né alebo
okrajové rozmetavanie).

* V telese zariadenia na hrani¢né rozmetavanie su zoradené jednodielne vodiace plechy, ktoré je
mozné natadat pozdiz &iselnej stupnice (stupnica 11 az 15). Ciselna stupnica sltzi predovetkym
na presné nastavenie.

Priblizné nastavenie (stupnica s pismenami)

» Pomocou nastavovacej paky stroja uvolnite aretacni maticu pre stupnicu s pismenami.

» Teleso zariadenia TELIMAT (posuvnu c&ast) presunite na pismeno uvedené v nastavovacej
tabufke.

Ukazovatel so Sipkou sa nachadza presne nad prisluSnym pismenom.

» Dotiahnite areta¢n maticu pre stupnicu s pismenami pomocou nastavovacej paky stroja.

Priblizné nastavenie je hotové a vylepSené pomocou presného nastavenia.
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Presné nastavenie (€iselna stupnica)

» Pomocou nastavovacej paky stroja uvolnite aretacni maticu pre ¢iselnu stupnicu.
P Natocte vodiaci plech na ¢iselni hodnotu uvedenu v nastavovacej tabulke.
Zodpovedajtica Ciselna hodnota je presne zarovnana s prvym vodiacim plechom.

» Dotiahnite areta¢nu maticu pre ¢iselnu stupnicu pomocou nastavovacej paky stroja.

Zariadenie je nastavené.

m Korekcia vzdialenosti rozmetavania

Udaje v nastavovacej tabulke su orientaéné hodnoty. Pri odchylkach kvality hnojiva méze byt potrebna
korekcia nastaveni.

Pri menSich odchylkach vaésinou postacuje korekcia vodiacich plechov.

*  Pre zmensSenie vzdialenosti rozmetavania v porovnani s nastavenim podla nastavovacej tabulky:
Zmefite polohu vodiaceho plechu na Ciselnej stupnici smerom k mensej €iselnej hodnote.

*  Pre zvaéSenie vzdialenosti rozmetavania v porovnani s nastavenim podfa nastavovacej tabulky:
Zmente polohu vodiaceho plechu na Ciselnej stupnici smerom k vaésej €iselnej hodnote

Pri vyraznejSich odchylkach presurite celé teleso zariadenia TELIMAT pozdiZ stupnice s pismenami.

*  Pre zmensenie vzdialenosti rozmetdvania v porovnani s nastavenim podla nastavovacej tabulky:
Teleso presunte na stupnici s pismenami smerom k nizS§iemu pismenu (podla abecedného
poradia).

*  Pre zvaéSenie vzdialenosti rozmetavania v porovnani s nastavenim podfa nastavovacej tabulky:
Teleso presurite na stupnici s pismenami smerom k vys$Siemu pismenu (podla abecedného
poradia)

Hraniéné rozmetavanie pri pracovnych Sirkach 12-50 m

Pre optimalizaciu obrazu rozmetavania odporu¢ame znizit mnozstvo na strane hraniCného
rozmetavania 0 20 % .

m Informécie tykajice sa rozmetdvania pomocou zariadenia TELIMAT
Prisludna poloha =zariadenia TELIMAT sa nastavuje z traktora prostrednictvom jednocinného

riadiaceho ventilu.

*  Hrani¢né rozmetavanie: dolna poloha
*  Normalne rozmetavanie: horna poloha
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OZNAMENIE!

Chyba rozmetavania v désledku nedosiahnutej koncovej polohy zariadenia TELIMAT

Ak sa zariadenie TELIMAT nenachadza uplne v prisludnej koncovej polohe, tak méze déjst k
chybam rozmetavania.

p Zabezpedte, aby sa zariadenie vzdy nachadzalo v prisludnej koncovej polohe.

» Pri prechode z hraniéného na normalne rozmetavanie ovladajte riadiaci ventil az dovtedy,
kym sa zariadenie nebude uplne nachadzat' v hornej koncovej polohe.

» PridlhSie trvajucom hrani€nom rozmetavani (v zavislosti od stavu va$ej riadiacej jednotky) z
Casu na Cas aktivujte riadiaci ventil, aby ste tak zariadenie znovu presunuli do koncove;j
polohy.

Pri pouziti starSich riadiacich jednotiek méze dbjst pocas hraniéného rozmetavania k unikom.
Zariadenie TELIMAT moze potom uz dosiahnutu koncovu polohu (dolnd polohu) znovu opustit.
Aby sa prediSlo chybam rozmetavania, tak zariadenie z €asu na €as znovu presunte do
koncovej polohy.

Mechanicky ukazovatel polohy rozmetavania sa nachadza vpravo v smere jazdy hned vedfa
zariadenia TELIMAT. Ukazovatel je viditelny z kabiny vodi¢a v traktore.

Obr. 30: TELIMAT Mechanicky ukazovatel

[A] Poloha hrani¢ného rozmetavania [B] Poloha normalneho rozmetavania

7.1 Nastavenia pri neuvedenych hnojivach

Nastavenia pre druhy hnojiv, ktoré nie su uvedené v tabulke rozmetavania, ur¢te pomocou praktickej
kontrolnej supravy (Specialne vybavenie).
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Pozrite si dopliujuci navod pre prakticku kontrolnu supravu.
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8 Rozmetavacia prevadzka

8.1 Bezpecnost’

A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo poranenia pri nastartovanom motore

Pri praci na stroji s nastartovanym motorom méze déjst k vaznym poraneniam mechanickymi
Castami stroja a odletujucim hnojivom.

» Pred akymikolvek nastaveniami, resp. Udrzbou stroja najskér pockajte, kym sa Uplne
nezastavia vSetky pohyblivé diely.

» Vypnite motor traktora.
» Vytiahnite kIU¢ zo zapalovania.
» V nebezpecnej oblasti sa nesmu nachadzat Zziadne osoby.

*+ Rozmetavané mnozstvo vzdy nastavuijte pri zatvorenych davkovacich posuvacoch.

+ V pripade ovladani davkovacich posuvacov pomocou vratnych pruzin zatvorte gulové ventily, aby
sa predi$lo neumyselnému uniku hnojiva zo zasobnika.

! VAROVANIE!
Riziko pomliazdenia a amputacie v dosledku napnutej vratnej pruziny

Ak je pri uvolneni fixatnej skrutky napnuta vratnd pruzina, méZze sa dorazova paka necakane a
prudko posunut smerom ku koncu vodiacej drazky.

To mbze spdsobit’ vazne pomliazdenie prstov, resp. zranenia obsluzného personalu.

» Presne dodrziavajte postup na nastavenie rozmetavaného mnozstva.
» Nikdy nestrkajte prsty do vodiacej draZky nastavenia rozmetavaného mnozZstva.

» Pred nastavovacimi pracami (napr. nastavenie rozmetavaného mnozstva) vzdy hydraulicky
zatvorte davkovaci posuvac.

8.2 Uvod do rezimu rozmetavania

K pouzivaniu stroja na jeho uréeny uc€el patri aj dodrziavanie vyrobcom predpisanych podmienok
prevadzky, udrzby a servisu. V ramci rezimu rozmetavania je preto vzdy nutné vykonavat aj ¢innosti
zamerané na pripravu a Cistenie/adrzbu.

* Rozmetavanie vykonajte podla nizSie uvedeného postupu.
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Priprava

Stroj namontujte na traktor: 46

Zatvorte davkovacie posuvace.
PredbeZne nastavte montaznu vysku: 57
Vykonajte naplnenie hnojivom: 56

Nastavte rozmetavané mnozstvo: 72

vV vvyvVvyvyy

Nastavte pracovnu Sirku.

> Vyber spravneho rozmetavacieho disku: 73
> Nastavenie bodu davkovania: 76

Rozmetavanie

Jazda na miesto rozmetavania.

Skontrolujte montaznu vy3ku.

Zapnite vyvodovy hriadel.

Otvorte posuvac a zacnite rozmetavaciu jazdu (rozmetavanie START).

Ukoncite rozmetavaciu jazdu (rozmetavanie STOP) a zatvorte posuvac.

vV vvyvVvyvyy

Vypnite vyvodovy hriadel.
Cistenie/udrzba

Vyprazdnite zvySkové mnozstvo: 88
Otvorte davkovacie posuvace.

>
>
P Stroj odmontujte z traktora.
>

Cistenie a udrzba: 95

v

Presne dodrZiavajte nastavenia stroja. | nepatrné nespravne nastavenie mébzZze podstatne
ovplyvnit obraz rozmetavania.

» Pred kazdym pouzitim, ako aj poCas prevadzky skontrolujte, ¢i vas stroj spravne funguje a ¢i
presne dosahuje poZzadovany rozmetavaci vykon (vykonajte skusku otacania).

Opotrebenie davkovacich dielov zvy3uju najma tvrdé druhy hnojiva (napr. liadok aménny s vapencom,
kieserit).

Vzdialenost rozmetavania predstavuje smerom dozadu cca polovicu pracovnej Sirky. Celkova Sirka

rozmetavania zodpoveda cca 2 pracovnym Sirkam pri trojuholnikovom obraze rozmetavania.

» Vidy pouzivajte dodanu ochranni mrezu, aby sa zabranilo upchatiu, napr. cudzimi predmetmi
alebo hrudkami hnojiva.

Narok na nahradu $kéd, ku ktorym nedo$lo priamo na stroji, je vylu¢eny.

K tomu patri aj vyltiéenie zaruky za nasledné Skody vyplyvaijice z chyb pri rozmetavani.
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Vdaka modernej technike a konstrukcii naSich strojov a vdaka rozsiahlym a neustalym testom na
nasom vlastnom zariadeni na sku$anie rozmetadiel hnojiv bol vytvoreny predpoklad pre bezchybny
obraz rozmetavania.

Napriek tomu, Ze na3e stroje boli vyrobené s maximalnou starostlivostou, nie je mozné ani pri
pouzivani stroja na uréeny ucel vylucit odchylky v rozmetavani alebo pripadné poruchy.

Ich pric¢iny mézu byt nasledovné:

*  Zmeny fyzikalnych vlastnosti osiva alebo hnojiva (napr. rozdielna zrnitost, rozdielna hustota, tvar
zfn a povrch, morenie, konzervovanie, vihkost)

*  Vytvaranie hrudiek a vlhké hnojivo

*  Odviatie vetrom: pri prili§ vysokych rychlostiach vetra preruste rozmetavanie.

*  Upchatia alebo tvorba premosteni (napr. cudzimi predmetmi, zvySkami vriec, vihkym hnojivom...)

*  Nerovnosti terénu

»  Opotrebovanie dielov podliehajucich opotrebeniu

*  Poskodenie vonkajSimi vplyvmi

* Nedostato€né Cistenie a oSetrovanie proti korozii

*  Nespravne otacky pohonu a rychlosti jazdy

*  Vynechanie skuSobného rozmetdvania

* Nespravne nastavenie stroja

8.3 Pouzivanie tabulky rozmetavania
Dbajte na informacie uvedené v odseku 7.8.1 Pokyny k tabulke rozmetavania
8.4 Nastavenie rozmetavaného mnozstva
Variant stroja Q, W alebo EMC disponuje elektronickym ovladanim posuvada na nastavenie
rozmetavaného mnozstva.
Elektronické ovladanie posuvaca je popisané v samostatnom navode na obsluhu obsluznej
jednotky. Tento navod na obsluhu je su€astou obsluznej jednotky
OZNAMENIE!
Vecné Skody v dosledku nespravnej polohy davkovacich posuvacov
Ak su dorazové paky v nespravnej polohe, tak ovladanie aktuatorov prostrednictvom elektronickej
obsluznej jednotky méze poskodit’ davkovacie posuvace.
» Dorazové paky vzdy upnite pri maximalnej polohe na stupnici.
Pri variantoch K/D/C sa rozmetavané mnozstvo strojov nastavuje prostrednictvom dolného
stupnicového oblika na oboch otvoroch.
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* Poloha ukazovatela na stupnicovom obluku zavisi od rozmetavaného mnozstva a rychlosti

jazdy.

» Zatvorte davkovaci posuvac.

P Zistite polohu nastavenia na stupnici z tabulky rozmetavania alebo prostrednictvom skusobného

rozmetavania.

[11 Ukazovatel dorazu
[2] Zaistovacia skrutka

[3] Spodny stupnicovy obluk

» Uvolnite zaistovaciu skrutku [2] na dolnom stupnicovom obluku [3].

» Posurite ukazovatel [1] dorazu na zistenu polohu.

» Znovu utiahnite zaistovaciu skrutku.

8.5 Nastavenie pracovnej Sirky

8.5.1 Vyber spravneho rozmetavacieho disku

Na dosiahnutie poZzadovanej pracovnej Sirky su k dispozicii rozlicné rozmetavacie disky podla typu

hnojiva a stroja.

Typ rozmetavacieho disku Pracovna Sirka
S1 15m-21m

S2 15 m-18m

S4 20m-28m

S6 27m-33m

S8 32m-36m

Na kazdom rozmetavacom disku sa nachadzaju dve odlisné, pevne montované rozmetavacie lopatky.
Rozmetavacie lopatky su prisludne oznacené podla daného typu.
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8.5.2

Typ rozmetavacieho

Rozmetavacie disky

disku Disk vlavo vpravo

S2 S2-L-170 S2-R-170
S2-L-240 S2-R-170

S2 VxR S2-L-170 VxR S2-R-170 VxR
S2-L-240 VxR S2-R-170VxR

S4 S4-1-200 S4-R-200
S4-1L-270 S4-R-270

S4 VxR S4-1-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270VxR

S6 VxR plus (s S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR

povrchovou vrstvou) |S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR

S8 VxR plus (s S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR

povrchovou vrstvou) |S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR

Demontaz a montaz rozmetavacich diskov

Na demontaz a montaz urcitych dielov na stroji je ako nastroj potrebné pouZit nastavovaciu paku.

Nachadza sa na bo¢nej strane stroja. (AXIS xx.1 vzadu na zasobniku)

Obr. 31: Poloha nastavovacej paky AXIS xx.2

[11 Paka na nastavenie (zasobnik jazdny smer

vlavo)
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8. Rozmetavacia prevadzka

A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo vzniku poraneni sposobenych beziacim motorom

Pri praci na stroji s nastartovanym motorom méze dojst k vaznym poraneniam mechanickymi
Castami stroja a odletujucim hnojivom.

p» Montaz alebo demontaz rozmetavacich diskov nikdy nevykonavajte pri beZziacom motore
alebo rotujucom vyvodom hriadeli traktora.

» Vypnite motor traktora.
p Vytiahnite kfu€ zapalovania.

Demontaz rozmetavacich diskov

» Pomocou nastavovacej paky uvolnite
uzavretd maticu rozmetavacieho disku.

Obr. 32: Uvolnenie uzavretej matice

P Odskrutkujte uzavretd maticu.

» Rozmetavaci disk vyberte z naboja.

» Nastavovaciu paku znovu umiestnite do
prislusného drziaka. Pozrite Si
Obr. 31 Poloha nastavovacej paky AXIS
XX.2

Obr. 33: Odskrutkovanie uzavretej matice
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Montaz rozmetavacich diskov

v" Motor traktora je vypnuty a zaisteny proti neopravnenému zapnutiu.

v" Namontuijte favy rozmetavaci disk v smere jazdy vlavo a pravy disk v smere jazdy vpravo.
o Dbaijte na to, aby favé a pravé rozmetavacie disky neboli zamenené.
o Nasledujuci postup montaze je opisany na zaklade lavého rozmetavacieho disku.
o  Montaz pravého rozmetavacieho disku vykonavajte zodpovedajuc tymto pokynom.

» Nasadte lavy rozmetavaci disk na lavy naboj disku.

Rozmetavaci disk musi pritom presne dosadat na naboj (v pripade potreby odstrarite necistoty).

Capy drziakov rozmetavacich diskov su na lavej a pravej strane odliSne umiestnené. Spravny
rozmetavaci disk namontujete len vtedy, ak presne pasuje do drziaka rozmetavacieho disku.

» Opatrne nasadte uzavretl maticu (bez spriecenia).

» Uzavretl maticu utiahnite momentom cca 38 Nm.

Uzavreté matice su zvnutra rastrované, aby sa zabranilo ich samovolnému uvolneniu. Pri
utahovani musi byt toto rastrovanie zretelné. Inak je uzavreta matica opotrebovana a je nutné ju
vymenit..

P Otacanim rozmetavacich diskov rukou skontrolujte volnu priechodnost medzi rozmetévacimi
lopatkami a vypustom.

8.5.3 Nastavenie bodu davkovania

Vyberom typu rozmetavacieho disku stanovite urity rozsah pre pracovnu Sirku. Zmena bodu
davkovania slUzZi na presné nastavenie pracovnej Sirky a na prispdsobenie rozli€nym druhom hnojiva.

Bod davkovania sa nastavuje prostrednictvom horného stupnicového obluka.

* Prestavenie smerom k mensim ¢islam: Hnojivo sa bude rozmetavat skér. Vznikaju obrazy
rozmetavania pre mensie pracovné Sirky.

* Prestavenie smerom k vaésim €islam: Hnojivo sa bude rozmetavat neskér a viac smerom k
vonkajSej Casti do prekryvajucich sa z6n. Vznikaju obrazy rozmetavania pre vacsie pracovné
Sirky.
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>

Urcte polohu pre bod davkovania v tabulke
rozmetavania alebo vykonanim skusky
pomocou kontrolnej supravy Praxis
(Specialna vybava).

Uchopte lavu a pravu rukovat.
Stlacte ukazovatel.

Aretacia sa uvolni. Centralne miesto na
nastavenie je teraz mozné presuvat.

Centralne miesto na nastavenie s
ukazovatelom posurite do uréenej polohy.

Uvolnite ukazovatel.
Centralne miesto na nastavenie sa zaisti.

Dokladne sa uistite, ze sa centralne miesto
na nastavenie zaistilo.

Bod déavkovania je nastaveny.

Obr. 34: Centralne miesto na nastavenie bodu
davkovania

Stroj

disponuje elektronickym ovladanim posuvata na nastavenie bodu davkovania.
Elektronické nastavenie bodu davkovania je opisané v samostatnom doplfiujicom navode
ovladania stroja. Tento doplfiujuci navod je su€astou rozsahu dodavky ovladania stroja.

Vyberom typu rozmetdvacieho disku stanovite urlity rozsah pre pracovnu Sirku. Zmena bodu
davkovania sluzi na presné nastavenie pracovnej Sirky a na prispdsobenie rozli€nym druhom hnojiva.

Nastavenie bodu davkovania je viditelné na bo&nom stupnicovom obluku.

Prestavenie smerom k mensim ¢éislam: Hnojivo sa bude rozmetavat skér. Vznikaju obrazy

rozmetavania pre menSie pracovné Sirky.

Prestavenie smerom k vaésim cislam: Hnojivo sa bude rozmetavat neskér a viac smerom k
vonkajSej Casti do prekryvajucich sa zén. Vznikaju obrazy rozmetavania pre vacésie pracovné

Sirky.

Obr. 35: Zobrazenie bodu davkovania (priklad)
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8.6 Kontrola montaznej vysky

S naplnenym zasobnikom skontrolujte, ¢i je nastavena montazna vyska spravna.

* Hodnoty na nastavenie montaznej vysky su uvedené v tabulke rozmetavania.
+  Dodrziavajte maximalnu povolent montaznu vysku. Pozrite si aj €ast' 7.6.1 Bezpecnost

8.7 Nastavenie otacok vyvodového hriadela

Hodnoty na nastavenie otacok vyvodového hriadela su uvedené v tabulke rozmetavania.

8.8 Rozmetavanie na hranici hnojenej plochy

Pre dobru distribaciu hnojiva na uvrati je potrebné presné vytvorenie jazdnych uliCiek.

Obr. 36: Hrani¢né rozmetavanie

[T] Jazdna ulicka na Uvrati [X] Pracovna Sirka
» Jazdnu ulicku na Gvrati [T] nastavte vo vzdialenosti polovice pracovnej Sirky [X] od okraja pola.

Ak po rozmetavani v jazdnej uli¢ke na Uvrati znova rozmetavate v poli:
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P Zariadenie na hrani¢né rozmetavanie TELIMAT vychylte z oblasti rozmetavania (horna poloha).

Zariadenie na hrani¢né rozmetavanie TELIMAT je neaktivne.

Viykonavate rozmetavanie po celej pracovnej Sirke.

Obr. 37: Normalne rozmetavanie

[A] Koniec rozmetavacieho vejara pri.  [T] Jazdna ulicka na Gvrati
rozmetavani v jazdnej uliCke na uvrati [X] Pracovna Sirka

[E] Koniec rozmetavacieho vejara pri
rozmetavani na poli

P Davkovacie posuvace sa pri jazdach tam a spat zatvaraju a otvaraju v rozliénych vzdialenostiach
od hranice pola na uvrati.

Jazda z jazdnej uliéky na uvrati

P Otvorte davkovaci posuvac, ked je spinena nasledujuca podmienka:

> koniec rozmetavacieho vejara na poli [E] sa nachadza priblizne v polovici pracovnej Sirky + 4
az 8 m od hranice pola na uvrati.

Podla vzdialenosti rozmetavania hnojiva sa potom traktor nachadza v rozli€nych vzdialenostiach pola.

Jazda do jazdnej ulicky na Gvrati

» Davkovaci posuvag zatvorte €o najneskor.
D>V idedlnom pripade sa koniec rozmetavacieho vejara na poli [A] nachadza o cca 4 az 8 m
dalej ako pracovna Sirka [X] uvrate.
> Na zaklade vzdialenosti rozmetavania hnojiva a pracovnej Sirky sa vSak tieto hodnoty
nemusia vzdy dosiahnut.

P Alternativne vyjdite za jazdnu uli¢ku na Uvrati, alebo vytvorte 2. jazdnu uli¢ku na Gvrati.
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Pri dodrziavani tychto pokynov zarulite ekonomicky spdsob prace, ktory neznedistuje zivotné
prostredie.

8.9 Rozmetavanie pomocou spinania €iastoénej Sirky
Pomocou asistenta na nastavenie Sirky rozmetavania VariSpread je mozné zredukovat Sirku

rozmetavania a rozmetavané mnozstvo na kazdej strane. Vdaka tomu mozete presnejSie rozmetavat
hnojivo na poliach so Sikmymi okrajmi.

Niektoré modely nie su dostupné vo vSetkych krajinach.

VariSpread V2 VariSpread V8 VariSpread Dynamic
QUANTRON A alebo ISOBUS
QUANTRON A EMC NG
1 Ciasto€na Sirka na jednu 2 Ciastocné Sirky na jednu e .
plynulé spinanie Ciastocnej Sirky
stranu stranu
K,D,C Q, W, EMC (+W) EMC (+W)
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Obr. 38: Priklad spinania Ciasto¢nej Sirky
[11 Okraj pola [3] Jazdny pruh traktora
[2] Ciasto¢né Sirky 1 az 4: postupna regulacia

Ciasto¢nej Sirky na pravej strane

Stroj kompatibilny so systémom VariSpread je vybaveny dvomi elektrickymi aktuatormi bodu
davkovania. Prostrednictvom vaSej obsluznej jednotky QUANTRON A alebo pomocou riadenia
stroja ISOBUS EMC NG mdzete zadefinovat nastavenia Ciastoénych Sirok a presne rozmetavat
material pozdiz Sikmych okrajov pola.

Podrobnejsie informacie o moznych nastaveniach Ciasto¢nych Sirok si uvedené v navode na
obsluhu vasho elektronického riadenia.

8.10 Test kalibracie

Variant stroja EMC automaticky reguluje rozmetavané mnozstvo na kazdej strane. Z tohto
dévodu nie je potrebné vykonavat skiSobné rozmetavanie.
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8.10.1

Pri variantoch stroja Q/W vykonajte skiSobné rozmetavanie na obsluznej jednotke.

Skusobné rozmetavanie je opisané v samostatnom navode na obsluhu obsluznej jednotky.
Tento navod na obsluhu je su€astou obsluznej jednotky.

Na presnu kontrolu rozmetdvania odporuame po kazdej zmene hnojiva vykonat skuSobné
rozmetavanie.

Skusobné rozmetavanie vykonajte v nasledujucich pripadoch:

*  pred prvym rozmetavanim

» v pripade vyraznej zmeny kvality hnojiva (vihkost, vysoky podiel prachu, ziomené zrna)
*  pri pouziti nového druhu hnojiva

SkuSobné rozmetavanie vykonajte pri beziacom motore a stati.

Zistenie vystupného mnozstva

*  Pred vykonanim skuSobného rozmetavania zistite pozadované vystupné mnozstvo.

Predpokladom na zistenie poZzadovaného vystupného mnozstva je znalost presnej rychlosti jazdy.

Urcenie presnej rychlosti jazdy
» So strojom naplnenym do polovice absolvujte 100 m dihi drahu na poli.
» Odmerajte ¢as potrebny na jej prejdenie.

» Presnu rychlost jazdy odditajte na stupnici kalkulatora skisobného rozmetavania.

Obr. 39: Stupnica na uréenie presnej rychlosti jazdy

Presnu rychlost jazdy je mozné vypocitat’ aj pomocou nasledujuceho vzorca:
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360

Rychlost jazdy (km/h) = Cas odmerany na drahe
100 m

Priklad: Na absolvovanie drahy s dizkou 100 m potrebujete 45 sekund

360
=8 km/h

45s

Zistenie pozadovaného vystupného mnozstva za minutu

Na zistenie pozadovaného vystupného mnozstva za minitu su potrebné tieto hodnoty:
*  presna rychlost jazdy

*  pracovna Sirka

*  pozadované rozmetavané mnozstvo.

Priklad: Chcete zistit pozadované vystupné mnozstvo na jednom vypuste. Rychlost jazdy vasho
stroja je 8 km/h, pracovna Sirka je nastavena na 18 m a rozmetédvané mnozZstvo ma mat hodnotu 300
kg/ha.

Pre niektoré rozmetavané mnozstva a rychlosti jazdy su v tabulke rozmetavania uz uvedené
vystupné mnoZzstva.

Ak v tabulke rozmetavania nenajdete vaSe hodnoty, tak ich mdzZete ur€it pomocou kalkulatora
skusobného rozmetavania alebo prostrednictvom vzorca.

Urcenie pomocou kalkulatora skiisobného rozmetavania

P Jazycek presurite tak, aby sa hodnota 300 kg/ha nachadzala pod hodnotou 18 m

» Hodnotu pozadovaného vystupného mnozstva pre oba vypusty je mozné odcitat nad hodnotou
rychlosti jazdy 8 km/h.

PozZadované vystupné mnoZstvo za minutu je 72 kg/min.

Ak vykonavate skusobné rozmetavanie iba na jednom z vypustov, celkovu hodnotu poZadovaného
vystupného mnozZstva rozdelte na polovicu.
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» Vydelte od¢itant hodnotu 2 (= pocet vypustov).

Pozadované vystupné mnoZzstvo pre jeden vypust je 36 kg/min.

Obr. 40: Stupnica na zistenie poZadovaného vystupného mnozstva za minutu

Vypocet pomocou vzorca

Pozadované Rozmetavané mnoZst
V;Sztipz\éa”e  Rychiost jazdy (ki) x Pracovna Sika (m) ozme j\li:?hea;mozs Vo
mnozstvo (kg/ v

min) Cas odmerany na drahe 100 m

Vypocet pre priklad
8 km/h x 18 m x 300 kg/ha

= 72 kg/min
600

Kon&tantné hnojenie mozno dosiahnut len pri rovnomernej rychlosti jazdy.

Napriklad: O 10 % vy$Sia jazdna rychlost spésobi 0 10 % niZ8ie nahnojenie.
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8.10.2 Vykonanie skusobného rozmetavania

't VAROVANIE!

Nebezpecenstvo vzniku poraneni spésobenych chemikaliami

Vystupujuci rozmetavany material mdze spdsobit poranenia odi a sliznic nosa.

p Pocas skuSobného rozmetavania noste ochranné okuliare.

» Pri manipulacii s chemikaliami dodrziavajte varovné upozornenia prislusného vyrobcu.
Pouzivajte odporuc¢ané osobné ochranné prostriedky (OOP).

» Pred skisobnym rozmetavanim musia vSetky osoby opustit nebezpenu oblast’ stroja.

Predpoklady

Davkovacie posuvace su uzatvorené.

Motor traktora je vypnuty a zaisteny proti neopravnenému zapnutiu.

Je pripravena dostatoCne velkd nadoba na zachytenie hnojiva (objemova kapacita minimalne 25
kg).

o Zistite pohotovostnu hmotnost zachytnej nadoby.

Pripravte sklzny Zfab na sku3obné rozmetdvanie. Skizny Zlab na skudobné rozmetavanie sa
nachadza v strede za ochrannym krytom rozmetavacieho disku.

V zasobniku je dostatok hnojiva.

Podla tabulky rozmetavania ste zistili a nastavili predvolené hodnoty nastaveni pre doraz
davkovacieho posuvaca, otacky vyvodového hriadela a trvanie skisobného rozmetavania.

Hodnoty pre skuSobné rozmetavanie nastavte tak, aby sa pofas neho rozmetalo ¢o mozno
najviac hnojiva. Cim vaésie bude mnozstvo, tym presnejsie bude meranie.

Obr. 41: Skizny Zlab na skuSobné rozmetavanie

(1]

Poloha sklzného zZlabu na skuSobné
rozmetavanie
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8. Rozmetavacia prevadzka

Skusobné rozmetavanie vykonajte iba na jednej strane stroja. Z bezpecnostnych dévodov vSak
namontujte oba rozmetavacie disky.

Vykonanie skiusobného rozmetavania
(priklad na lavej strane rozmetadla)

» Pomocou nastavovacej paky uvolnite
uzavretl maticu rozmetavacieho disku.

» Rozmetavaci disk vyberte z naboja.

» Bod davkovania nastavte na hodnotu 0.

Obr. 42: Uvolnenie uzavretej matice

» Skizny Zfab na skaSobné rozmetavanie
zaveste pod lavy vyvod (z pohladu v smere
jazdy).

» Doraz davkovacieho postvaca nastavte na
stupnici na hodnotu uvedenu v tabulke
rozmetavania.

Obr. 43: Zavesenie sklzného Zlabu na skusobné
rozmetavanie

! VAROVANIE!
Nebezpecenstvo vzniku poraneni spésobenych rotujucimi ¢astami stroja
Rotujlice &asti stroja (kibovy hriadel, naboje) mdézu zachytit a vtiahnut &asti tela alebo predmety.
Kontakt s rotujucimi €astami stroja moze viest k narazeniam, odreninam a pomliazdeninam.

» Ak je stroj spusteny, zdrziavajte sa mimo oblasti s rotujucimi nabojmi.
p Pri otagajucom sa kibovom hriadeli aktivujte davkovaci posuvaé vzdy iba zo sedadla traktora.
» V nebezpeclnej oblasti stroja sa nesmu nachadzat' Ziadne osoby.
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8. Rozmetavacia prevadzka

>

Pod lavy vypust polozZte zachytnu nadobu.

Obr. 44: Vykonanie skusobného rozmetavania

Vykonanie skusobného rozmetavania

>
>
>

v

NaStartujte traktor.
Podla udajov uvedenych v tabulke rozmetavania nastavte pocet otacok.

Davkovaci posuvac vlavo otvorte na ur€eny €as skuSobného rozmetavania, urobte tak zo sedadla
traktora.

Po uplynuti tohto ¢asu znova zatvorte davkovaci posuvac.

Odmerajte hmotnost hnojiva (zohladnite pritom pohotovostni hmotnost zachytnej nadoby).
Porovnajte skuto€né mnozstvo s pozadovanym mnozstvom

Skutocné vystupné mnozstvo = poZadované vystupné mnoZstvo: Spravne nastaveny doraz

rozmetavaného mnozstva. Ukoncite skusobné rozmetavanie.

Skutocéné vystupné mnoZstvo < poZadované vystupné mnoZstvo: Doraz rozmetavaného
mnoZstva nastavte do vyssej polohy a zopakujte skiSobné rozmetavanie.

Skutoéné vystupné mnoZstvo > poZadované vystupné mnoZstvo: Doraz rozmetavaného
mnoZstva nastavte do niZzSej polohy a zopakujte skiSobné rozmetavanie.

Pri opatovhom nastavovani polohy dorazu rozmetavaného mnozstva sa mézete riadit
percentualnou stupnicou. Ak vam chyba napr. eSte 10 % hmotnosti pre skudobné rozmetavanie,
tak doraz rozmetavaného mnozstva nastavte do polohy vysSej o 10 % (napr. zo 150 na 165).

Ukoncite skuSobné rozmetavanie. Vypnite motor traktora a zabezpecte ho proti neopravnenému
zapnutiu.

Namontujte rozmetavacie disky. Dbajte na to, aby lavé a pravé rozmetavacie disky neboli
zamenene.

Capy drziakov rozmetavacich diskov su na lavej a pravej strane odliSne umiestnené. Spravny
rozmetavaci disk namontujete len vtedy, ak presne pasuje do drziaka rozmetavacieho disku.
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8. Rozmetavacia prevadzka

» Opatrne nasadte uzavretd maticu (bez
spriecenia).

» Uzavreti maticu utiahnite momentom cca
38 Nm. Nepouzivajte nastavovaciu paku.

Uzavreté matice su zvnutra rastrované,
aby sa zabranilo ich samovolnému
uvolneniu. Pri utahovani musi byt toto
rastrovanie zretelné. Inak je uzavreta
matica opotrebovana a je nutné ju
vymenit.

Obr. 45: Utiahnutie uzavretej matice

» Otacanim rozmetavacich diskov rukou skontrolujte volni priechodnost medzi rozmetavacimi
lopatkami a vypustom.

» Skizny Zfab na skiSobné rozmetavanie a nastavovaciu paku namontujte spat na ich uréené
polohy na stroji.

» Dolezité: Bod davkovania prestavte spat na ur¢enu polohu.
Skusobné rozmetavanie je ukoncené.
Vypocet pomocou vzorca

Polohu dorazu mnozstva je mozné vypocgitat’ aj pomocou nasledujuceho vzorca:

Poloha dorazu mnozstva pri

Pozadované vystupné
aktualnom skusobnom zadovane vystup

Nova poloha dorazu _ rozmetavani mnozstvo
mnozstva
Skutoéné vystupné mnozstvo pri aktualnom skusobnom
rozmetavani
Vyprazdnenie zvySkového mnozstva
' VAROVANIE!

Nebezpecéenstvo vzniku poraneni spésobenych rotujicimi ¢ast’ami stroja

Rotujlce &asti stroja (kibovy hriadel, naboje) mézu zachytit a vtiahnut &asti tela alebo predmety.
Kontakt s rotujacimi ¢astami stroja moze viest k narazeniam, odreninam a pomliazdeninam.

» Ak je stroj spusteny, zdrZiavajte sa mimo oblasti s rotujicimi nabojmi.
P Pri otagajliicom sa kibovom hriadeli aktivujte davkovaci posuvaé vzdy iba zo sedadla traktora.
» V nebezpelnej oblasti stroja sa nesmu nachadzat Ziadne osoby.

Pre zachovanie hodnoty vasho stroja po kazdom pouziti okamzite vyprazdnite zasobnik.
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8. Rozmetavacia prevadzka

Pokyn tykajuci sa upIlného odstranenia zvyskového mnozstva

Pri. normalnom odstranovani zvySkového mnozstva mézu v stroji zostat malé mnozZstva
rozmetavaného materialu. Ak chcete vykonat UpIné odstranenie zvySkového mnoZzstva (napr. na konci
rozmetavacej sezény, pri zmene rozmetavaného materialu), tak postupujte nasledovne:

P Zasobnik vyprazdnite tak, aby z neho uz nevychadzal Ziadny rozmetavany material (normaine
odstranenie zvyskového mnozstva).

» Vypnite motor traktora a zabezpecte ho proti neopravnenému zapnutiu. Vytiahnite klG¢
zapalovania traktora.

» Pri otvorenom davkovacom posuvaci pohybujte bodom davkovania z jednej strany na druhu (z
polohy 0 do polohy 9 a spat).

» Zvysky hnojiva odstrarite jemnym pradom vody pocas Cistenia stroja. Pozrite si aj ¢ast 10.4
Cistenie stroja.

8.12 Odstavenie a odpojenie stroja

A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo pomliazdenia medzi traktorom a strojom

Osobam, ktoré sa pocas odstavenia alebo odpojenia zdrziavaju medzi traktorom a strojom, hrozi
nebezpedenstvo vzniku smrtefnych zraneni.

» V nebezpeénej oblasti medzi traktorom a strojom sa nesmu nachadzat Ziadne osoby.

Predpoklady na odstavenie stroja:

+  Stroj odstavte na rovny a pevny podklad.

»  Stroj odstavte iba s prazdnym zasobnikom.

*  Pred demontazou stroja odlahcite spojovacie body (doIné/horné rameno).

«  Po odpojeni odlozte kibovy hriadel, hydraulické hadice a elektricky kabel do drziakov uréenych na
tento ucel.
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8. Rozmetavacia prevadzka

Obr. 46: Zavesny drZiak na kable a hydraulické hadice

[1]1 Drziak na hadice a kable [2] Drziak kibového hriadela

't VAROVANIE!

Riziko pomliazdenia a amputacie pri odpojenom stroji

Ak je pri uvolneni fixacnej skrutky napnuta vratna pruzina, méze sa dorazova paka necakane a

prudko posunut smerom ku koncu vodiacej drazky.

To méZe spdsobit vazne pomliazdenie prstov, resp. zranenia obsluzného personalu.

» Ak je stroj odstaveny samostatne (bez traktora), davkovaci posuvac uplne otvorte (vratna

pruzina sa uvolni).

» Nikdy nestrkajte prsty do vodiacej draZky nastavenia rozmetavaného mnozstva.

Uvolnenie vratnych pruzin jednocinnych hydraulickych valcov

>
>
>
>

Hydraulicky zatvorte davkovaci posuvac.
Nastavte doraz na najvysSiu hodnotu na stupnici.
Otvorte davkovaci posuvac.

Odpojte hydraulické hadice.

Vratné pruZiny su uvolnené.
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9. Poruchy a mozné priciny

Poruchy a mozné priciny

Nebezpecenstvo poranenia pri nevhodnom odstranovani poruch

Zanedbané alebo neodborné odstrafiovanie poruch nedostatocne kvalifikovanym persondlom
spbsobi zavazné poranenia osbb, ako aj poSkodenie stroja a zivotného prostredia.

1 VAROVANIE!

p Pripadné poruchy okamzite odstrante.

p Poruchy odstranujte svojpomocne iba v pripade, ak disponujete prislusnou kvalifikaciou.

Predpoklady na odstranenie poruch:
*  Vypnite motor traktora a zabezpecte ho proti neopravnenému zapnutiu.

*  Stroj polozte na zem.

Pred odstrafiovanim poruch dbajte najmé na varovné upozornenia uvedené v kapitolach 3
Bezpecnost'a 10 OSetrovanie a udrzba.

Porucha

Mozna pricina

Opatrenie

Nerovnomerna distriblcia
hnojiva

Usadeniny hnojiva na
rozmetavacich diskoch,
rozmetavacich lopatkach a
vypustnych kanaloch

Odstrarite usadeniny hnojiva

Davkovacie posuvace sa
neotvaraju uplne

Skontrolujte funkciu davkovacich
posuvacov

Nespravne nastaveny bod
davkovania

Opravte nastavenie bodu
davkovania

Prilis vela hnojiva v stope
traktora

Poskodené rozmetavacie
lopatky a vystupy

Poskodené diely ihned vymerite

Hnojivo ma hladsi povrch ako
hnojivo testované pre tabulku
rozmetavania.

Nastavte neskorsi bod
davkovania (napr. zo 4 na 5)

Prili§ nizky pocet otacok
vyvodového hriadela

Upravte pocet otacok

Prili$ vela hnojiva v prekryvane;j
oblasti

Hnojivo ma drsnejsi povrch ako
hnojivo testované pre tabulku
rozmetavania.

Nastavte skorsi bod davkovania
(napr. z 5 na 4)

Prilis vysoky pocet otacok
vyvodového hriadela

Upravte pocet otacok

AXIS-M 30.2 EMC (+W)
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9. Poruchy a mozné priciny

Porucha

Mozna pric¢ina

Opatrenie

Rozmetadlo davkuje z jednej
strany vys8ie rozmetavané
mnozstvo.

Zasobnik sa pri normalnom
rozmetavani vyprazdnuje
nerovnomerne.

Spriecenie zfn nad miesadlom

Na prislusnej strane
odstrante hnojivo az po
ochrannu mrezu.

Pomocou vhodnej drevenej
tyCe rozbite sprieenie zfn
cez o¢ka v ochrannej mreZi.

Upchaty vypust

Pozrite si ¢ast’ Upchatia
davkovacich otvorov

Nespravne nastaveny davkovaci
posuvac

Vykonaijte vyprazdnenie
zvySkového mnozZstva.
Skontrolujte nastavenie
davkovacieho posuvaca.
Pozrite si ast 10.8 Uprava
nastaveni davkovacieho
posuvaca

Porucha mieSadla

Na prislusnej strane
odstrarte hnojivo az po
ochrannu mrezu.

Pri otvorenom davkovacom
posuvaci rozbite pomocou
vhodnej drevenej ty¢e
sprieenie zfn cez o¢ka v
ochrannej mrezi, a tym cez
vypusty odstrante
zostavajuce hnojivo.
Skontrolujte funkciu pohonu
mieSadla. Pozrite si Cast
10.6 Kontrola pohonu
mieSadla
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Porucha

Mozna pricina

Opatrenie

Privod hnojiva k
rozmetavaciemu disku je
nerovnomerny

Spriecenie zfn nad miesadlom

* Na prislusnej strane
odstrante hnojivo az po
ochrannu mrezu.

*  Pomocou vhodnej drevenej
tyCe rozbite spriecenie zfn
cez otka v ochrannej mreZi.

Upchaty vypust

*  Pozrite si ¢ast Upchatia
davkovacich otvorov

Porucha miesadla

* Na prislusnej strane
odstrante hnojivo az po
ochrannu mrezu.

*  Pri otvorenom davkovacom
posuvaci rozbite pomocou
vhodnej drevenej tyCe
sprie¢enie zfn cez ocka v
ochrannej mreZzi, a tym cez
vypusty odstrante
zostavajuce hnojivo.

*  Skontrolujte funkciu pohonu
miesadla. Pozrite si Cast
10.6 Kontrola pohonu
mieSadla

Rozmetavacie disky sa chveju.

» Skontrolujte pevné osadenie
a zavity uzavretych matic.

Davkovaci posuvac sa neotvara.

Davkovaci posuvac sa tazko
pohybuje.

» Skontrolujte pohyblivost
posuvada, paky a kibov a v
pripade potreby ju zlepsSite.

» Skontrolujte taznu pruzinu.

Redukéna zaslepka na
hadicovej pripojke zasuvnej
spojky je znecistena.

P Vycistite redukénu zaslepku
na hadicovej pripojke
zasuvnej spojky.

Davkovaci posuvac sa otvara
prili§ pomaly.

Davkovaci posuvac sa tazko
pohybuje.

> Vydistite Skrtiacu zaslepku.

P Nahradte $krtiacu zaslepku
0,7 mm zaslepkou 1,0 mm.

[> Zaslepka sa nachadza
na hadicovej pripojke
zasuvnej spojky.

AXIS-M 30.2 EMC (+W)
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Porucha

Mozna pric¢ina

Opatrenie

MieSadlo nefunguje.

Pohon mieSadla je pokazeny

Skontrolujte pohon miesadla.
Pozrite si ¢ast’ 10.6 Kontrola
pohonu mieSadla

Upchatie davkovacich otvorov:

*  hrudami hnojiva

*  vlhkym hnojivom

*  inymi necistotami (listie,
slama, zvySky vriec)

Upchatia

» odstavte traktor, vytiahnite
klfu€ zo zapalovania, odpojte
privod pradu,

» Otvorte davkovaci posuvag.

» Prislusne umiestnite

zachytnu nadobu.

» Odmontujte
disky.

rozmetavacie

» Vypust zdola  vycistite
pomocou drevenej palice
alebo nastavovacej paky a
prerazte davkovaci otvor.

p» Zo zasobnika odstrante

cudzie predmety.

» Namontujte  rozmetavacie
disky, zatvorte davkovaci
posuvac

Rozmetavacie disky sa
neotacaju alebo sa po zapnuti
nahle zastavia.

Pri pouziti kibového hriadela s

poistkou so striznym kolikom:

* Pos8kodena poistka so
striznym kolikom

»  Skontrolujte poistku so
striznym kolikom a v
pripade potreby ju vymente
(na tento Ucel si pozrite
navod na obsluhu od
vyrobcu kibového hriadela).
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10. OSetrovanie a udrzba

10 OsSetrovanie a udrzba

10.1 Bezpecnost’

Dbaijte na varovné upozornenia uvedené v kapitole 3 Bezpecnost.

Dbajte najma na pokyny uvedené v odseku 3.8 OSetrovanie a udrzba.

Dbaijte na nasledujuce pokyny:

» Zvaracie prace a prace na elektrickom a hydraulickom systéme smu vykonavat iba odborne
kvalifikovani pracovnici.

»  Pri pracach na zdvihnutom stroji hrozi nebezpeéenstvo prevratenia. Stroj vzdy zaistite pomocou
vhodnych podpier.

 Pri dvihani stroja pomocou zdvihacieho zariadenia vzdy pouZivajte obe zavesné oka
v zasobniku.

* Na dieloch ovladanych cudzou silou hrozi riziko pomliazdenia a amputacie. Pri udrzbe dbajte
na to, aby sa v oblasti pohyblivych dielov nenachadzali Ziadne osoby.

*  Nahradné diely musia zodpovedat’ minimalnym technickym poziadavkam, ktoré stanovil vyrobca.
To je zaru€ené iba pri originalnych nahradnych dieloch.

+ Pred vykonavanim akychkolvek Cdistiacich, udrZzbovych a servisnych prac, ako aj pred
odstrafiovanim poruch vypnite motor traktora, vytiahnite kf'i¢ zapalovania a pockajte na uplné
zastavenie vSetkych pohyblivych dielov stroja.

« Pri ovlddani stroja prostrednictvom ovladdacej jednotky mézu vzniknat dalSie rizika
a nebezpeclenstva vyplyvajuce z dielov ovladanych inymi zariadeniami.

o  Odpojte privod prudu medzi traktorom a strojom.
o  Odpojte elektricky napajaci kabel od batérie.
»  Opravy smie vykonavat IBA kvalifikovany a autorizovany Specialny servis.

A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo poranenia pri nastartovanom motore

Pri praci na stroji s nastartovanym motorom mézZe dojst k vaznym poraneniam mechanickymi
Castami stroja a odletujucim hnojivom.

p Pred akymikolvek nastaveniami, resp. udrZbou stroja najskdr poc¢kajte, kym sa uplne
nezastavia v8etky pohyblivé diely.

Vypnite motor traktora.
Vytiahnite kfu¢ zo zapalovania.

vwvyy

V nebezpecnej oblasti sa nesmu nachadzat ziadne osoby.

m Plan dadrzby
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Uloha

Pred prevadzkou

Po prevadzke

Kazdych X hodin

Kazdych X hodin

Kazdych X hodin

Kazdych X hodin
Na zacdiatku sezony
Na konci sezény

Hodnota (X)

10 |Po prvych X hodinach

50 |Po prvych X hodinach

100(Po prvych X hodinach

50

50

100

10 | Po prvych X rokoch

150

Cistenie

Cistenie

Mazanie

Naboj rozmetévacieho
disku

Rozmetadlo s vahou

Kibovy hriadel

Gulové ¢apy horného a
dolného ramena

Prestavovanie bodu
davkovania

Kiby, puzdré

Kontrola

Diely podliehajuce
opotrebeniu

Zavitové spojenia

Kontrola zavitového
spojenia vaziacich
komor

Zablokovanie
ochrannej mreze

Kontrola polohy naboja
rozmetavacieho disku

Pohon miesadla

Rozmetavacie lopatky

Nastavenie
davkovacich posuvacov

Nastavenie bodu
davkovania
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10.2 Diely podliehajuce opotrebovaniu a skrutkové spoje
10.2.1 Kontrola dielov podliehajucich opotrebovaniu

m Diely podliehajuce opotrebeniu

Medzi diely podliehajuce opotrebeniu patria: rozmetavacie lopatky, hlava miesadla, vypust s
kefami, hydraulické hadice a vSetky plastové diely.

Plastové diely podliehaju aj poCas beZného rozmetavania ur€itému starnutiu. Medzi plastové diely
patri napriklad zablokovanie ochrannej mreze, ojnica.

+ Diely podliehajuce opotrebovaniu pravidelne kontrolujte.
Tieto diely vymenite pri viditefnych znamkach opotrebovania, deformacii, dierach alebo prejavoch
starnutia. V opacnom pripade spdsobia nespravne rozmetavanie.

Zivotnost' dielov podliehajicich opotrebovaniu je okrem iného zavislad od pouZitého rozmetavaného
materialu.

10.2.2 Kontrola skrutkovych spojov

m Zdvitové spojenia

Zavitové spojenia su z vyroby utiahnuté potrebnym utahovacim momentom a zaistené. Pri vibraciach
a otrasoch, predovSetkym v uUvodnych hodindch prevadzky, méze dojst k uvofneniu zavitovych
spojeni.

P Skontrolujte pevnost vsetkych zavitovych spojeni.

Niektoré konstrukéné diely su namontované pomocou samoistiacich matic.

Pri montazi tychto konstrukénych dielov vZdy pouZivajte nové samoistiace matice.
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Dodrziavajte utahovacie momenty Standardnych zavitovych spojeni.

. Pozrite si ¢ast 13 Priloha

10.2.3 Kontrola skrutkovych spojeni vaziacich komér

m Kontrola zavitového spojenia vaZiacich komér

Stroj je vybaveny 2 vaziacimi komorami a jednou tahacou tyCou. Tieto komponenty su upevnené
prostrednictvom zavitovych spojeni.

» Pomocou momentového kfica pevne
utiahnite zavitové spojenie (utahovaci @)

moment = 300 Nm). R @ T\ \

Obr. 47: Upevnenie vaziacej komory (v smere
jazdy vlavo)

» Pomocou momentového kli¢a pevne
utiahnite zavitové spojenie [1] (utahovaci
moment = 65 Nm).

Obr. 48: Upevnenie tahacej tyce na vaziacom
rame
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10. OSetrovanie a udrzba

» Pomocou momentového kliéa pevne
utiahnite zavitové spojenie [1] (utahovaci
moment = 65 Nm).

Zavitové spojenia su pevne utiahnuté.

Obr. 49: Upevnenie tahacej tyce v zasobniku

Po utiahnuti zavitovych spojeni pomocou momentového kli¢a znovu vykonajte tarovanie
systému vazenia. Dodrziavajte pritom pokyny uvedené v kapitole Tarovanie vahy navodu na
obsluhu obsluznej jednotky.

10.3 Otvorenie ochrannej mreze v zasobniku

m Zablokovanie ochrannej mreze

't VAROVANIE!
Nebezpecenstvo vzniku zraneni sposobenych pohyblivymi dielmi v zasobniku

V zasobniku sa nachadzaju pohyblivé diely.
Pri uvedeni do prevadzky a prevadzke stroja méze déjst k zraneniam na rukach a nohach.

» Pred uvedenim do prevadzky a prevadzkou stroja bezpodmiene&ne namontujte a zablokujte
ochrannu mrezu.

p Ochrannu mrezu otvarajte iba kvéli udrzbovym pracam alebo pri poruchach. Pred otvorenim
ochrannej mreZe vypnite traktor.

Zablokovanie ochrannej mreZe sa vykonava mechanicky, bez pouZitia nastrojov.
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Obr. 50: Otvorené/zatvorené zablokovanie ochrannej mreZe

Pre zabranenie neumyselnému otvoreniu ochrannej mreZze mdzete zablokovanie ochrannej mreze
uvolnit len pomocou naradia (napr. nastavovacou pakou).

Predpoklady:
*  Spustite stroj nadol.
*  Vypnite motor traktora. Vytiahnite kI'u¢ zapalovania.

Kontrola zablokovania ochrannej mreze

» Pravidelne vykonavajte kontroly funkénosti
zablokovania ochrannej mreze.

» Chybné zablokovania ochrannej mreze
okamzite vymerite.

> Vv pripade potreby presunutim
zablokovania ochrannej mreze [1] smerom
nadol/nahor skorigujte nastavenie.

Obr. 51: Otvorenie zablokovania ochrannej mreZe
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Obr. 52: Mierka na kontrolu funkénosti
zablokovania ochrannej mreze

10.4 Cistenie stroja

m Cistenie

Pre zachovanie hodnoty stroja vam odporu¢ame okamzité Cistenie miernym pradom vody po kazdom
pouziti.

» Vyklopte ochranné mreze v zasobniku (pozrite si kapitolu 70.3 Otvorenie ochrannej mreze v
zasobniku).

» Vypustné kanaly a oblast vedenia posuvaca Cistite len zdola.

v

Naolejované stroje Cistite len na umyvacich miestach s odlu¢ovacom oleja.

» Pri vysokotlakovom c¢isteni nikdy nesmerujte prid vody priamo na varovné piktogramy, elektrické
zariadenia, hydraulické konstrukéné diely ani klzné loziska.

P Vycistite prevodovku.

» Po vycisteni odpori¢ame suchy stroj, najma rozmetavacie lopatky s povrchovou tpravou a
diely z usrachtilej ocele, osetrit ekologickym prostriedkom na ochranu pred kordziou.

> U vasho autorizovaného zmluvného predajcu si objednajte vhodnu lestiacu sUpravu na
oSetrovanie hrdzavych miest.
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10.4.1 Demontaz lapaéa necistot
» Pouzite paku na nastavenie stroja.
> Pozrite si ¢ast Obr. 31 Poloha
nastavovacej paky AXIS xx.2
» Otvorte 3 rychlouzavery (1, 2 a 3) favého a
pravého lapaca necistét.
» Lapac necistot (4) presurite smerom von.
» Odstavte lapa¢ necistdt a bezpecne ho
uskladnite.
Obr. 53: Nalepka s pokynom pre lapac¢ necistét
10.4.2 Montaz lapaca necistot
» Lapac¢ necistdt na boCnej strane zasurite smerom dovnutra tak, aby do$lo k jeho zaisteniu v
uchyteni.
» Pomocou nastavovacej paky stroja pevne zaskrutkujte 3 rychlouzavery favého a pravého lapaca
necistét
» Nastavovaciu paku znovu umiestnite do prislusného drziaka
10.5 Kontrola polohy naboja rozmetavacieho disku
m Kontrola polohy naboja rozmetavacieho disku
Naboj rozmetavacieho disku musi byt vycentrovany presne pod mieSadlom.
Obr. 54: Kontrola polohy naboja rozmetavacieho disku
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Predpoklady:
* Rozmetavacie disky si odmontované (pozri Kontrola polohy naboja rozmetavacieho disku).

Kontrola vycentrovania:

» Skontrolujte vycentrovanie naboja rozmetavacieho disku a miesadla pomocou vhodného nastroja
(napr. pravitka, uhlomera).
Osky naboja rozmetavacieho disku a mieSadla musia byt v jednej rovine. Je povolena maximalna
vzjomna odchylka 2 mm.

Kontrola odchylky:

» Odmerajte odchylku horného okraja naboja rozmetavacieho disku od spodného okraja miesadla.

> Odchylka musi byt 136,5 mm (povolena tolerancia + 2 mm).

Ak je tato tolerancia prekro¢ena, obratte sa na svojho predajcu, resp. Specializovany servis

m Naboj rozmetdvacieho disku

*  Mazivo: Grafitovy tuk

10.6 Kontrola pohonu miesadla

m Pohon miesadla

*  Mazivo: tuk/olej

Existuje lavé a pravé mieSadlo. Obe mieSadla vzdy rotuju rovhakym smerom ako rozmetavacie
disky.

Aby bolo zaru¢ené rovnomerné roznasanie hnojiva, musi miesadlo pracovat so stalym poctom otacok:
*  Pocet otacok mieSadla: 15 - 20 ot./min.

MieSadlo vyZaduje odpor granulového hnojiva, aby bol dosiahnuty spravny pocet otacok. Pri
prazdnom zasobniku je teda mozné, Ze aj neporusené mieSadlo nebude schopné dosiahnut’ spravny
pocet otacok alebo bude pocet otacok kolisat.

Ak pri naplnenom zasobniku lezi pocet otacok mimo tohto rozsahu, musia sa na mieSadle
skontrolovat pripadné chyby alebo opotrebovanie.
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Kontrola funkcie miesadla

Predpoklady:

v Traktor je vypnuty

v' KIU¢ zapalovania je vytiahnuty

v/ Stroj je odstaveny na pevnom podklade
| 4

Kontrola ojnic

Obr. 55: Kontrola pohonu mies$adla

[[1]] Prava hlava mieSadla (v jazdnom smere) [[3]] Qjnice
[[2]] Lava hlava mieSadla (v jazdnom smere) [  Sipky: Smer otadania rozmetavacich diskov

P> Ojnice nesmu vykazovat ziadne trhliny ani iné poSkodenia
> Kontrola opotrebovania kibového uloZenia
[>  Skontrolujte funkciu v8etkych bezpeénostnych prvkov na kibovych miestach

» Rukou otocCte hlavu miesadla v smere otac¢ania rozmetavacieho disku. Pozri Obr. 55 Kontrola
pohonu mieSadla.

> Hlava mieSadla sa musi dat otacat

Ak nie je mozZné hlavu mieSadla otocCit, vymerite hlavu miesadla.

» Rukou alebo pomocou pasového kltuc¢a na olejové filtre silno otocte hlavu mieSadla proti smeru
otacania rozmetavacieho disku. Pozrite si ast Obr. 55 Kontrola pohonu mieSadla

> Hlava mie$adla sa musi uzamknuat

Ak je mozZné hlavu mieSadla otocit, vymerite hlavu mieSadla.

AK nie je mozZné pocéas kontroly zistit’ Ziadne priéiny, obréatte sa s dal§imi skuskami na Specializovany
servis.
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Kontrola opotrebovania alebo poskodenia
hlavy miesadla

P Skontrolujte vyskyt opotrebovania na
kolikoch hlavy mieSadla

Dizka kolikov nesmie prekrodit rozsah
opotrebovania (Z = 9 mm).

Koliky nesmu byt ohnuté.

Obr. 56: Rozsah opotrebovania hlavy mieSadla
10.7 Vymena rozmetavacich lopatiek

B Rozmetdvacie lopatky

Vymenou opotrebovanych rozmetavacich lopatiek poverte len vasho predajcu, resp. vas
Specializovany servis.

Predpoklad:
* Rozmetavacie disky su odmontované (pozrite si odsek ,Montaz a demontdz rozmetavacich
diskov*)

OZNAMENIE!

Pouzivanie zhodnych typov rozmetavacich lopatiek

Typ a velkost rozmetavacich lopatiek su prispdsobené prisludnému rozmetavaciemu disku.
Nespravne rozmetavacie lopatky mdzu spbsobit Skody na stroji a zivotnom prostredi.

» Namontujte IBA rozmetavacie lopatky schvalené pre prisludny rozmetavaci disk.

p Porovnajte napisy na rozmetavacich lopatkach. Typ a velkost novej a starej rozmetavacej
lopatky sa musia zhodovat.
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Obr. 57: Oznacenie rozmetévacej lopatky

[11 Typ rozmetavacieho disku [3] Dizka rozmetavacich lopatiek
[2] Strana rozmetavania [4] Povrchova uprava

Vymena rozmetavacich lopatiek

» Povolte samoistiace matice
na rozmetavacej lopatke, ktoru nasledne
odmontujte.

» Novl rozmetavaciu lopatku nasadte na
rozmetavaci disk. Dbajte pritom na spravny
typ rozmetavacej lopatky. Obr. 58: Povolenie skrutiek rozmetévacich lopatiek

»  Priskrutkujte rozmetavacie lopatky
(utahovaci moment: 20 Nm). Na tento Gcel
vzdy pouzivajte nové samoistiace
matice.

Obr. 59: Pouzite nové samoistiace matice
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10.8 Uprava nastaveni davkovacieho postivaéa

m Nastavenie davkovacich posuvacov

Pred kazdym obdobim rozmetdvania, v pripade potreby aj po€as neho, skontrolujte nastavenia
obidvoch davkovacich posuvacov, aby bolo zabezpeéené ich plynulé otvaranie.

! VAROVANIE!
Nebezpecenstvo pomliazdenia a amputacie spésobenej dielmi ovladanymi inou silou

Pri pracach na dieloch ovladanych inou silou (prestavovacia paka, davkovaci posuvad) hrozi
nebezpecéenstvo pomliazdenia a amputacie.

Pri vSetkych nastavovacich pracach davajte pozor na miesta pri otvore davkovaca a davkovacom
posuvadi, kde hrozi riziko amputacie.

» Vypnutie motora traktora

p Vytiahnite klG¢ zapalovania

» Odpojte privod prudu medzi traktorom a strojom

» Pocas nastavovacich prac nikdy neaktivujte hydraulicky davkovaci posuvac
Predpoklady:

*  Mechanika sa musi volne pohybovat
»  Variant K: vratna pruzina je odpojena
*  Hydraulicky valec je odpojeny

Kontrola (priklad Fava strana stroja)

» Do stredu davkovacieho otvoru zasurite
¢ap dolného ramena s priemerom 28 mm.

P Davkovaci posuva¢ pritlacte k Capu a
utiahnutim zaistovacej skrutky ho zaistite v
tejto polohe.

Doraz na spodnom stupnicovom obliuku
(davkovacia stupnica) je nastaveny na
hodnote 85 na stupnici.

» Ak poloha nie je spravna, znovu nastavte
stupnicu.

Obr. 60: Cap dolného ramena v dévkovacom
otvore
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Nastavenie
v' Davkovaci posuvac sa nachadza v polohe z pracovného kroku 2 (zfahka pritlaceny k ¢apu).

» Povolte upevnovacie skrutky stupnice dolného stupnicového obluka.

Obr. 61: Stupnica na nastavenie davkovacieho posuvaca

» Celu stupnicu posurite do takej polohy, aby sa hodnota 85 na stupnici nachadzala presne pod
jazy€kom ukazovatela.

»  Znova priskrutkujte stupnicu.

Pracovné kroky {1 - 4} zopakujte aj pri pravom davkovacom posuvaci.

Oba davkovacie posuvace musia mat rovnaku Uroven otvarania. Preto vzdy skontrolujte oba
davkovacie posuvace.

» Variant K: Znova pripojte vratnu pruzinu a hydraulicky valec.

Po korekcii stupnice na elektronickom ovladani posuvada je nutné vykonat aj korekciu
testovacich bodov posivaca na obsluznej jednotke.

*  Dodrziavajte pritom navod na obsluhu obsluznej jednotky.
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Nastavenie

v Davkovaci posivaé je mierne pritladeny k &apu. Pozri Obr. 60 Cap dolného ramena v
davkovacom otvore.

» Povolte upevriovacie skrutky stupnice doiného stupnicového obltka.

Obr. 62: Upevriovacie skrutky stupnice

P Celu stupnicu posurite do takej polohy, aby sa hodnota 85 na stupnici nachadzala presne pod
jazyCkom ukazovatefla.

Obr. 63: Ukazovatel davkovacieho postvaca na hodnote 85 na stupnici

» Znova priskrutkujte stupnicu.

Tieto pracovné kroky zopakujte aj pri pravom davkovacom posutvaci.

Oba davkovacie posuvace musia mat rovnaku uroven otvarania. Preto vzdy skontrolujte oba
davkovacie posuvace.

Po oprave stupnice na elektronickom ovladani davkovacieho posuvaca je nutné vykonat aj
opravu testovacich bodov posuvaca na ovladani stroja ISOBUS.

* V tejto suvislosti dbajte na navod na obsluhu ovladania stroja.
»  Pri odchylkach poZiadajte svojho predajcu, resp. Specializovany servis o nové kalibrovanie.
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10.9

Uprava nastaveni bodu davkovania

m Nastavenie bodu davkovania

Zmena bodu davkovania sluzi na presné nastavenie pracovnej Sirky a na prispdsobenie rozli€cnym
druhom hnojiva.

Pred kazdym obdobim rozmetavacej prevadzky, v pripade potreby aj poCas neho, skontrolujte
nastavenia bodu davkovania (pri nerovhomernom rozdelovani hnojiva).

Bod davkovania sa nastavuje prostrednictvom horného stupnicového obluka.

Obr. 64: Kontrola nastavenia bodu davkovania

Bod davkovania musi byt nastaveny rovhomerne na oboch stranach. Preto vZdy skontrolujte
obe nastavenia.

Kontrola

» Bod davkovania nastavte do polohy 6

» Na oboch otvoroch odmontujte vypust s kefami

» Uvolnite obe plastové paky (pohon miesadla) a presurite ich smerom nadol tak, aby bolo
ozubenie hriadefov mieSadla dobre viditelné

» K ozubeniu hriadelov mieSadla prilozte v smere jazdy vzadu vhodnu tenku $nuru a napnite ju
Trojuholnikovéa znacka na spodnej platni musi byt zarovno s napnutym Spagatom.

» Ak znacka nie je zarovno s napnutym $pagatom, musi sa bod davkovania znova nastavit'.
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Nastavenie

» Uvolnite nastavovaci plech pod tladidlom
,<Ukazovatel bodu
davkovania“ (2 samoistiace matice).

P Centralne miesto na nastavenie otocte tak,
aby bola trojuholnikovd znacka zarovno s
napnutou Snurou.

» Upevnite nastavovaci plech

P Obe plastové paky (pohon miesadla)
presurite smerom nahor a upevnite ich

» Namontujte vypust s kefami

» |Iba pre stroj s VariSpread: Pomocou
obsluznej jednotky znovu nakalibrujte
polohy bodu davkovania

Obr. 65: Uvolnenie nastavovacieho plechu bodu

Pritom dodrZiavajte pokyny uvedené v davkovania

navode na obsluhu obsluznej jednotky v
kapitole "Test/diagnostika"

10.10 Prevodovy olej

Prevodovka strojov s funkciou M EMC je bezudrzbova. Odporu¢ame v8ak vymenu oleja po
10 rokoch. Pri ¢astom pouzivani hnojiva s vysokym podielom prachu a pri ¢astom Cisteni sa
odporuca kratsi interval vymeny oleja.

10.10.1 Mnozstva a druhy

V prevodovke stroja sa nachadza cca 5,5 | prevodového oleja. Na naplnenie prevodovky su vhodné
vSetky typy olejov triedy CLP 460 DIN 51517 (SAE 140 GL-4).

PouZivajte iba jeden druh oleja

*  Nikdy nemieSajte rozne druhy oleja.

10.10.2 Kontrola vysky hladiny oleja

m Kontrola vysky hladiny oleja
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Prevodovka si za beznych podmienok nevyzaduje doplnenie oleja. Odpora¢ame vSak vymenu oleja
po 10 rokoch.

Pri ¢astom pouZzivani hnojiva s vysokym podielom prachu a pri ¢astom Cisteni sa odporuca kratSi
interval vymeny oleja.

Predpoklady:

Pri kontrole vySky hladiny oleja a pri plneni sa stroj nachadza vo vodorovnej polohe. Pre
vypustenie oleja musi byt stroj jemne nakloneny (o cca 200 mm).

Vyvodovy hriadel a motor traktora su vypnuté, kfu¢ zapalovania traktora je vytiahnuty.

Na vypustenie oleja musi byt k dispozicii dostatocne velka (cca 11 |) zachytna nadoba.

Kontrola vysky hladiny oleja

>

Vyskrutkujte ~ kontrolni  skrutku  vysky
hladiny oleja.

Vy$ka hladiny oleja je spravna, ak olej siaha po
dolny okraj otvoru.

Obr. 66: Miesta pre naplfianie a vypustanie
prevodového oleja

[11 Plniaca skrutka [3] Vypustacia
[2] Kontrolna skrutka skrutka
hladiny oleja

10.10.3 Vymena oleja

Vypustenie oleja

>

>
>
>

Stroj naklorite nabok (naklonenie o cca 200 mm).
Pod vypustaciu skrutku oleja umiestnite zachytnd nadobu.
Odskrutkujte vypustaciu skrutku a nechajte vytiect v3etok olej.

Zaskrutkujte vypustaciu skrutku.
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OZNAMENIE!

Znecistenie zivotného prostredia z dovodu nevhodnej likvidacie hydraulického
a prevodového oleja

Hydraulické a prevadzkové oleje nie su kompletne biologicky rozloZitelné. Preto nesmie olej
nekontrolovane prist do kontaktu so Zivotnym prostredim.

>
>

>
>

Vyte€eny olej zachytte, resp. zahradte pieskom, zeminou alebo inym savym materialom.
Hydraulicky a prevadzkovy olej skladujte v uréenej nadrzi a zlikvidujte podla prisluSnych
predpisov.

Zabrante vyteCeniu a vniknutiu oleja do kanalizacie.

Zabrante vniknutiu oleja do odvodfiovacieho systému vybudovanim zabran z piesku, resp.
zeminy alebo pouzitim iného vhodného uzaverového opatrenia.

Doplnenie oleja

v' Pouzivajte iba prevodovy olej LS 75W-90.
P Otvorte plniaci otvor a vyskrutkujte kontrolnd skrutku.
» Cez otvor dolievajte prevodovy olej, az kym jeho hladina na kontrolnej skrutke nebude siahat po
dolny okraj otvoru.
» Znovu zatvorte plniaci otvor a zaskrutkujte kontrolnu skrutku.
10.11 Mazanie vaziacej komory

B Rozmetadlo s vahou

Mazacie miesta su rozmiestnené a oznacené po celom stroji.

Mazacie miesta spoznate podla tejto informacnej znacky:

Informacné znacky vzdy udrziavajte v

Ccistom a citatenom stave

Obr. 67: Informacéna znacka miesta mazania
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10.12

10.13

10.14

10.15

Mazanie kibového hriadela

m Kibovy hriadel

Mazanie horného a dolného ramena

m Gulové ¢apy horného a doiného ramena

Mazivo: Vazelina

Pozrite si navod na obsluhu od vyrobcu.

Mazivo: tuk

Obr. 68: Mazanie rozmetadla s vahou

(1]

Mazacie miesto

Mazanie prestavovania bodu davkovania

m Prestavovanie bodu davkovania

Mazanie kibov, puzdier

Mazivo: Olej

Udrziavajte hladky chod a pravidelne olejujte, od okraja smerom dovnutra a od dna smerom von

m Kiby, puzdra

Mazivo: tuk, olej
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11 Zazimovanie a zakonzervovanie

1.1 Bezpecnost’

OZNAMENIE!

Znecistenie zivotného prostredia z dovodu nevhodnej likvidacie hydraulického
a prevodového oleja

Hydraulické a prevadzkové oleje nie su kompletne biologicky rozloZitelné. Preto nesmie olej
nekontrolovane prist do kontaktu so zivotnym prostredim.

p VyteCeny olej zachytte, resp. zahradte pieskom, zeminou alebo inym savym materidlom.

p Hydraulicky a prevadzkovy olej skladujte v uréenej nadrzi a zlikvidujte podfa prislusnych
predpisov.

p Zabrante vyteCeniu a vniknutiu oleja do kanalizacie.
>

Zabrarite vniknutiu oleja do odvodfiovacieho systému vybudovanim zabran z piesku, resp.
zeminy alebo pouzitim iného vhodného uzaverového opatrenia.

11.2 Zazimovanie

Stroj pred jeho zazimovanim dbkladne umyte (pozrite si kapitolu 17.3 Umyvanie stroja)

» Otvorte davkovaci posuvac, resp. posuvac predbezného davkovania

P Zaveste hadice a kable a zastr¢ku nasmerujte nadol, aby mohla vytiect voda. (pozrite si kapitolu
Obr. 46 Zavesny drzZiak na kable a hydraulické hadice)

P Odstavte rozmetadlo, pripadne ho umiestnite na odstavné kolieska (pozrite si kapitolu4.4.7
Odstavné kolieska)

P Zatvorte kryciu plachtu. Nechajte otvorenu s$trbinu, aby ste zabranili hromadeniu vlhkosti
v zasobniku.

P Zakonzervujte hydraulické komponenty a diely nachylné na koréziu. Na tento ucel pouzite vhodny
prostriedok na ochranu pred koréziu. Napr. ochranny vosk

» Na hadice a kable nasadte protiprachové kryty.

Terminal neskladujte v exteriéri. Skladujte na vhodnom teplom miesta.
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11. Zazimovanie a zakonzervovanie

11.3 Umyvanie stroja

Rozmetadlo hnojiv je nutné vygistit po kazdom pouziti a pred zazimovanim.

>
>

vvyywvyy

v

Odmontujte zachytavac necistot (pozrite si kapitolu10.4.1 Demontaz lapaca necistét).

Ochranné mreze v zasobniku vyklopte nahor (pozrite si kapitolu70.3 Otvorenie ochrannej mreze
v zasobniku).

Demontaz rozmetavacich diskov.
Uzavretd maticu pred umyvanim znovu nasadte na naboj.
Kompletne otvorte davkovaci posuvac.

Pri vysokotlakovom Cisteni nikdy nesmerujte prdd vody priamo na vystrazné piktogramy,
elektrické pristroje, hydraulické konstrukéné diely ani klzné loZiska.

Dékladne vycistite vypustné kandly a oblast vedenia posuvaca. Dbajte najmd na usadeniny
necistdt v nepripustnych oblastiach.

Po umyvani nechajte stroj vyschnut.

Stroj pred jeho zazimovanim dékladne premazte (pozrite si kapitolu 70.11 Mazanie vaziacej
komory).

11.4 Konzervacia stroja

* Na nastriekanie pouzivajte len povolené a ekologické konzervacné prostriedky.
* Vyhnite sa pouzivaniu prostriedkov na baze mineralneho oleja (Diesel atd.). Pri prvom

»  Pouzivajte len konzervaéné materialy, ktoré neposkodzuju lak, plasty a gumené tesnenia.

umyvani sa splachnu a mézu sa dostat do kanalizacie.

>
>

Stroj nastriekajte, az ked je skutocne celkom Eisty a suchy.

Stroj oSetrite ekologickym prostriedkom na ochranu proti korozii.

D> Odporuc¢ame pouzit ochranny vosk, resp. konzervacny vosk.

Ak si potrebujete zaobstarat konzervacny prostriedok, obratte sa na svojho odborného

predajcu, resp. Specializovany servis.
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11. Zazimovanie a zakonzervovanie

Konzervujte nasledovné konstrukéné skupiny, resp. diely:

v8etky hrdzavejuce hydraulické komponenty, napr. hydraulické spojovacie diely, potrubia,

lisovacie tvarovky a ventily

pozinkované skrutky

Ak su k dispozicii na vaSom stroiji:

o Casti brzdového zariadenia

o pneumatické vedenia

o Pozinkované skrutky na napravach a taznych ojach po umyti nastriekajte Specialnym
ochrannym voskom.

Dalsie uzitoéné informécie tykajice sa umyvania a konzervovania st uvedené vo videu "Macht
euch fit - das A und O zum Einwintern" (Pripravte sa - vSetko o zazimovani).

Navstivte kanal spolo¢nosti RAUCH na YouTube.
Pre pristup k videu kliknite na nasledujuci odkaz: "Video o zazimovani”.

AXIS-M 30.2 EMC (+W) 5902369 117


https://www.youtube.com/watch?v=tHjBuu-HVzw

12. Likvidacia

12

12.1

12.2

Likvidacia
Bezpecnost’

OZNAMENIE!

Znecistenie zivotného prostredia z dévodu nevhodnej likvidacie hydraulického
a prevodového oleja

Hydraulické a prevadzkové oleje nie su kompletne biologicky rozloZitelné. Preto nesmie olej
nekontrolovane prist do kontaktu so zivotnym prostredim.

p Vyteleny olej zachytte, resp. zahradte pieskom, zeminou alebo inym savym materidlom.
» Hydraulicky a prevadzkovy olej skladujte v uréenej nadrzi a zlikvidujte podla prislusnych
predpisov.

p Zabrante vyte€eniu a vniknutiu oleja do kanalizacie.
4

Zabrarite vniknutiu oleja do odvodfiovacieho systému vybudovanim zabran z piesku, resp.
zeminy alebo pouzitim iného vhodného uzaverového opatrenia.

OZNAMENIE!

Znecistenie zivotného prostredia z dévodu nevhodnej likvidacie baliaceho materialu

Baliaci materidl obsahuje chemické zlu€eniny, s ktorymi je nutné nélezite manipulovat.

p Baliaci material zlikvidujte prostrednictvom autorizovanej firmy na likvidaciu odpadu.
» Dodrziavajte narodné predpisy.
p Baliaci material nikdy nespalujte ani neodovzdavajte spolu s komunalnym odpadom.

Znecistenie zivotného prostredia z dovodu nevhodnej likvidacie suciastok

Pri neodbornej likvidacii méZu vzniknut’ ohrozenia Zivotného prostredia.

p Likvidaciu vykonavaijte iba prostrednictvom autorizovanych firiem.

Likvidacia stroja

Nasledujuce body platia bez vynimky. Pri likvidacii musia byt stanovené a dodrziavané opatrenia,
ktoré vyplyvaju z narodnej legislativy.

» Vsetky diely, pomocné aj prevadzkové latky musia byt zo stroja odstranené odbornym

personalom.

D> Pri tom musia byt separované podfa typu.

» VSetky odpadové produkty sa musia zlikvidovat prostrednictvom autorizovanych firiem v stlade
s miestnymi predpismi a smernicami pre recyklovatelny a $pecialny odpad.
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13. Priloha

13 Priloha

13.1 Tabulka ut'ahovacieho krutiaceho momentu

Utahovaci moment a montazne predpétie pre skrutky s metrickym zavitom a Standardnym alebo
jemnym stupanim

Uvedené hodnoty platia pre suché alebo zlahka mazané spojenia.

Nepouzivajte galvanizované (pokovované) skrutky a matice bez maziva.

Pri pouziti tuhého maziva znizte hodnotu v tabulke o 10 %.

Pri pouziti (samosvornych) poistnych skrutiek a matic sa hodnota v tabulke zvysi 0 10 %.

Utahovaci moment a predpatie zostavy s v=0,9 pre skrutky drieku s metrickym zavitom a
Standardnym alebo jemnym stipanim podfa ISO 262 a ISO 965-2

Kvalitné ocelové kotviace prvky podfla ISO 898-1

Rozmery hlavy Sesthrannych skrutiek podla ISO 4014 az ISO 4018
Rozmery hlavy valcovych skrutiek podfa ISO 4762

Otvor ,stredny” podla EN 20273

Koeficient trenia: 0,12< y <0,18

Metricky zavit so Standardnym stipanim
Ut'ahovaci kriutiaci moment Max. predpatie
Zavit Tried montaze
avi rieda i
Nm (Ibf.in) (Mmin=0,12)
Ibf.ft N
8,8 3 (26,5) 4400
M4
10,9 4,9 40,7 6500
(X0.7) ’ ' (40.7)
12,9 5,1 (45,1) 7600
8,8 5,9 (52,2) 7200
M5
1 76,1 1
(X0.8) 0,9 8,6 (76,1) 0600
12,9 10 (88,5) 12400
8,8 10,1 7.4 10200
M6
(X1) 10,9 14,9 11 14900
12,9 17,4 12,8 17500
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13. Priloha

Metricky zavit so Standardnym stipanim
Ut'ahovaci kratiaci moment Max. predpatie
Zavit Tried montaze
avi rieda ;
Nm (Ibf.in) (Mmin=0,12)
Ibf.ft N
8,8 24,6 18,1 18600
M8 10,9 36,1 26,6 27300
(X1.25) ’ i i
12,9 42,2 31,1 32000
8,8 48 35,4 29600
M10
(X1.5) 10,9 71 52,4 43400
12,9 83 61,2 50800
8,8 84 62 43000
M12
(X1.75) 10,9 123 90,7 63200
12,9 144 106,2 74000
8,8 133 98 59100
M14
(X2) 10,9 195 143,8 86700
12,9 229 168,9 101500
8,8 206 151,9 80900
M16
(X2) 10,9 302 2227 118800
12,9 354 261 139000
8,8 295 217,6 102000
M18
(X2.5) 10,9 421 310,5 145000
12,9 492 363 170000
8,8 415 306 130000
M20
1 2 4 1
(X2.5) 0,9 59 36,6 86000
12,9 692 510,4 217000
8,8 567 418,2 162000
M22
(X2.5) 10,9 807 595 231000
12,9 945 697 271000
8,8 714 526,6 188000
M24
1 1017 750,1 267
(X3) 0,9 0 50, 67000
12,9 1190 8771 313000
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13. Priloha

Metricky zavit so Standardnym stipanim
Ut'ahovaci kratiaci moment Max. predpitie
Zavit Tried montaze
avi rieda ;
Nm (Ibf.in) (Mmin=0,12)
Ibf.ft N
8,8 1050 7744 246000
M27
1 149 101 1
(X3) 0,9 6 013,3 351000
12,9 1750 1290,7 410000
8,8 1428 1053,2 300000
M30
(X3.5) 10,9 2033 1499,4 427000
12,9 2380 1755,4 499000
8,8 2482 1830,6 438000
M36
(X4) 10,9 3535 2607,3 623000
12,9 4136 3050,5 729000
Metricky zavit s jemnym stapanim
Ut'ahovaci kratiaci moment Max. predpaitie
Zavit Trieda montaze
\' i
Nm Ibf.ft (Mmin=0,12)
N
8,8 26,1 19,2 20200
M8X1 10,9 38,3 28,2 29700
12,9 44,9 33,1 34700
8,8 51 37,6 31600
M10X1.25 10,9 75 55,3 46400
12,9 87 64,2 54300
8,8 90 66,4 48000
M12X1.25 10,9 133 98 70500
12,9 155 114,3 82500
8,8 87 64,2 45500
M12X1.5 10,9 128 94,4 66800
12,9 150 110,6 78200
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Metricky zavit s jemnym stapanim

Ut'ahovaci kratiaci moment Max. predpatie
Zavit Tried montaze
avi rieda
Nm Ibf.ft (Mmin=0,12)
N
8,8 142 104,7 64800
M14X1.5 10,9 209 154,1 95200
12,9 244 180 111400
8,8 218 160,8 87600
M16X1.5 10,9 320 236 128700
12,9 374 275,8 150600
8,8 327 241,2 117000
M18X1.5 10,9 465 343 167000
12,9 544 401 196000
8,8 454 335 148000
M20X1.5 10,9 646 476,5 211000
12,9 756 557,6 246000
8,8 613 452 182000
M22X1.5 10,9 873 644 259000
12,9 1022 754 303000
8,8 769 567 209000
M24X2 10,9 1095 807,6 297000
12,9 1282 945,5 348000
Povolené utahovacie momenty pre skrutky A2-70 a A4-70
pre dizky do 8-nasobku priemeru zavitu
Zavit Koeficient trenia Povolene utahovacie
momenty v Nm
0,14 4,2
M5
0,16 4,7
0,14 7,3
M6
0,16 8,2
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Povolené utahovacie momenty pre skrutky A2-70 a A4-70

pre dizky do 8-nasobku priemeru zavitu

Zavit Koeficient trenia Povolene utahovacie
momenty v Nm

0,14 17,5
M8

0,16 19,6

0,14 35
M10

0,16 39

0,14 60
M12

0,16 67

0,14 94
M14

0,16 106

0,14 144
M16

0,16 162

0,14 199
M18

0,16 225

0,14 281
M20

0,16 316

0,14 376
M22

0,16 423

0,14 485
M24

0,16 546

0,14 708
M27

0,16 797

0,14 969
M30

0,16 1092
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Zaruka a rucenie

Stroje RAUCH sa vyrabaju podfa modernych vyrobnych metéd a s najvacSou starostlivostou
a podliehaju poetnym kontrolam.

Preto poskytuje firma RAUCH zaruku 12 mesiacov, ked budu splnené nasledovné podmienky:

Zaruka zacina plynut od datumu kapy.

Zaruka zahffia chyby materialu alebo vyrobné chyby. Za cudzie vyrobky (hydraulika, elektronika)
ruéime iba v ramci ru€enia prislusného vyrobcu. Po¢as zaruénej doby sa vyrobné chyby a chyby
materialu bezplatne odstrania nadhradou alebo dodatoénym vylepSenim prisluSnych dielov. Iné
alebo tiez dalSie prava, ako naroky na vymenu, znizenie alebo nahradu $kéd, ktoré nevzniknu na
predmete dodavky, su vyslovne vylu€ené. Poskytnutie zaruky sa realizuje prostrednictvom
autorizovanych dielni, zastupenia zavodu RAUCH alebo priamo prostrednictvom zavodu.

Zo zaruky su vynaté désledky prirodzeného opotrebovania, znecistenia, korézie a vSetky chyby,
ktoré vznikli neodbornou manipulaciou, ako aj vonkajSim pdsobenim. Pri samovolnom
uskuto€neni oprav alebo zmien origindlneho stavu zaruka odpada. Narok na ndhradu zanikd, ked
neboli pouzité originalne nahradné diely RAUCH. ReSpektujte preto navod na obsluhu. V pripade
pochybnosti a otazok sa obratte na nade vyrobné zastupenie alebo priamo na zavod. Naroky na
zaruku sa musia uplatnit v naSom zavode najneskér v ramci 30 dni po vzniku Skody. Uvedte
datum kupy a Cislo stroja. Ak sa maju v ramci zaruky poskytnut opravy, smie ich uskuto¢nit iba
autorizovana dielha az po konzultacii s firmou RAUCH alebo jej oficialnym zastupenim. Zaru¢né
prace zaru¢nu dobu nepredlzuju. Chyby spOsobené prepravou nie su vyrobné chyby, a preto
nespadaju pod zaruénu povinnost vyrobcu.

Narok na nahradu $kéd, ktoré nevznikli na samotnych strojoch RAUCH, su vyli¢ené. K tomu patri
aj vylu€enie zaruky za nasledné skody vyplyvajuce z chyb pri rozmetavani. Samovolné zmeny na
zariadeniach RAUCH mozu viest k naslednym skodam a vylu€uju ruenie vyrobcu za tieto Skody.
Pri umysle alebo hrubej nedbalosti majitefa alebo veduceho pracovnika a v pripadoch, v ktorych
sa rudi podfa zakona o ru€eni za vyrobok pri chybach predmetu dodavky a za Skody na zdravi
os6b alebo vecné Skody na sukromne pouzivanych predmetoch, neplati vylu€enie rucenia
dodavatela. Neplati tieZz, ak chybaju vlastnosti, ktoré su vyslovne zaru€ené, ked bolo cielom
ruCenia prave to, Ze objednavatel bude poisteny proti Skodam, ktoré nevznikli priamo na
predmete dodavky.
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