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Pratarmeé

Gerbiamas kliente,
Jsigijote AXIS serijos trgSy barstytuva, nes pasitikite masy gaminiu. NuoSirdziai dékojame! Mes
pasistengsime pateisinti §j pasitikéjimg. JUs jsigijote galingg ir patikimg padarga.

Jeigu vis délto kilty trik€iy, masy klienty aptarnavimo tarnyba visuomet pasirengusi jums padéti.

LL

Prasytume pries pradedant eksploatuoti mineraliniy traSy barstytuva atidziai perskaityti Sig
eksploatavimo instrukcija ir laikytis nurodymuy.

Eksploatavimo instrukcijoje iSsamiai paaiSkinta apie valdymg ir pateikti vertingi montavimo,
techninés priezidros ir einamojo remonto nurodymai.

Sioje instrukcijoje taip pat gali bti aprasyta jranga, kurios néra jasy padarge.

Jias zinote, kad garantiniai jsipareigojimai néra taikomi gedimams, kurie atsirado dél valdymo klaidy
arba netinkamo naudojimo.

Cia jrasykite mineraliniy trg8y barstytuvo risj ir serijos numerj bei pagaminimo
metus.

Siuos duomenis rasite gamyklinéje ploksteléje arba ant rémo.

Siuos duomenis pradytume visuomet nurodyti uZsakant specialigjg jranga,
papildomus priedus arba reiskiant pretenzijas.

Rasis: Serijos numeris: Pagaminimo metai:

Techninis tobulinimas

Mes siekiame nuolat tobulinti savo produkcijg. Todél pasiliekame teise i§ anksto apie tai
nepraneddami tobulinti jrenginius ir atlikti tuos jy pakeitimus, kurie, misy manymu, yra batini,
nejsipareigodami jdiegti Siuos patobulinimus arba pakeitimus jau parduotiems padargams.

Mielai atsakysime j kitus josy klausimus.

Pagarbiai

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Naudojimas atsizvelgiant | paskirtj

1 Naudojimas atsizvelgiant j paskirtj

AXIS konstrukcijos ,Wurf‘ mineraliniy trgSy barstytuvas gali bdti naudojamas tik atsizvelgiant | Sioje
eksploatavimo instrukcijoje pateiktus duomenis.

AXIS konstrukcijos ,Wurf* mineraliniy trgSy barstytuvai yra sukonstruoti atsizvelgiant | ju naudojimo
paskirtj.

Jis skirtas tik sausoms, granuliuotoms ir kristalizuotoms trgSoms, sékloms ir granuléms nuo
sraigiy barstyti.

Padargas pritaikytas galiniam tritaSkiam traktoriaus pakabui ir biti valdomas vieno Zmogaus.

Mineraliniy trgSy barstytuvas tolesniuose skyriuose vadinamas ,padargu®.

Kitoks naudojimas nesilaikant Siy nurodymy laikomas naudojimu ne pagal paskirtj. Naudojant ne pagal
paskirtj atsiradusig zalg gamintojas neatsako. Visa rizika tenka eksploatuotojui.

Naudojimas atsizvelgiant | paskirtj — tai taip pat gamintojo nurodyty eksploatavimo, techninés
priezidros ir remonto sglygy laikymasis. Kaip atsargines dalis leidziama naudoti tik originalias RAUCH
gamintojo atsargines dalis.

Padargg naudoti, atlikti technine priezidrg ir remontuoti gali tik asmenys, kurie yra susipaZing su
padargo savybémis ir yra instruktuoti apie pavojus.

Naudojant padargg biitina laikytis eksploatavimo, techninés priezilros ir saugaus elgesio su padargu
nurodymy, kurie yra gamintojo apraSyti Sioje eksploatavimo instrukcijoje bei pateikti jspéjamuyjy
nurodymy ir Zenkly forma ant padargo. Naudojant padargg taip pat batina laikytis galiojanciy
nelaimingy atsitikimy prevencijos nuostaty bei bendrai pripazinty saugumo technikos, darbo higienos
ir keliy eismo taisykliy.

DraudZiama atlikti savavaliSkus padargo pakeitimus. Atlikus pakeitimus uz dél to atsiradusig Zalg
gamintojas neatsako.

m Numanoma netinkamas naudojimas

Gamintojas jspéjamaisiais nurodymais ir Zenklais ant padargo nurodo nuspéjamas eksploatavimo
klaidas. Atkreipkite démesj ir | jspéjamuosius nurodymus ir Zenklus. Taip iSvengsite padargo
naudojimo ne pagal eksploatavimo instrukcijos nuorodas.
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2. Nurodymai naudotojui

2.1

2.2

Nurodymai naudotojui

Apie Sig eksploatavimo instrukcija

Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji masinos dalis.

Sioje eksploatavimo instrukcijoje pateikiami svarbis nurodymai, kaip saugiai, tinkamai ir
ekonomiskai eksploatuoti ir prizitiréti masing. Sios informacijos laikymasis padeda i$vengti pavojy,
sumazinti galimas iSlaidas remontui, prastovos laikg, pailginti maSinos eksploatavimo laikotarpj ir
padidinti veikimo patikimuma.

Visg dokumentacijg, kurig sudaro Si eksploatavimo instrukcija bei visy tiekéjy dokumentacija,

privaloma laikyti masinos naudojimo vietoje (pvz., traktoriuje).

Parduodant masing batina perduoti ir eksploatavimo instrukcija.

Si eksploatavimo instrukcija skirta masinos eksploatuotojui ir jo paskirtam valdymo ir techninés
priezilros darby personalui. Instrukcijg perskaityti, suprasti ir jg taikyti turi kiekvienas asmuo, kuris
atlieka toliau nurodytus darbus:

valdyma,
technine priezidra ir valyma,
trik&iy Salinima.

Ypac atkreipkite démesj j:

skyriy ,Sauga®,

jspéjamuosius nurodymus atskiruose skyriuose.

Eksploatavimo instrukcija nepakeiCia josy kaip naudotojo ir ma8ing eksploatuojanéiy operatoriy
atsakomybés.

Eksploatavimo instrukcijos struktiira

Eksploatavimo instrukcija turinio atzvilgiu suskirstyta j $eSias pagrindines dalis:

Nurodymai naudotojui

Saugos nurodymai

Masinos duomenys

Masinos valdymo instrukcijos

- Gabenimas

- Eksploatavimo pradzia

- Barstymo rezimas

Sutrikimy atpazinimo ir $alinimo nurodymai
Techninés priezitros ir remonto potvarkiai

5902315
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2. Nurodymai naudotojui

2.3

2.31

2.3.2

2.3.3

Nurodymai dél teksto vaizdavimo

Instrukcijos ir nurodymai
Operatoriaus atliktini kiti veiksmai nurodomi taip, kaip pateikta toliau.

» Veiksmy instrukcija: 1-as Zingsnis

» Veiksmy instrukcija: 2-as Zingsnis

ISvardijimai

ISvardijimai be privalomos eilés tvarkos pateikiami kaip sgrasai su iSvardijimy punktais:

* Asavybé
+ B savybe
Nuorodos

Nuorodos | kitas dokumento teksto vietas pateikiamos pastraipos numeriais, antrasciy tekstais ir
puslapiy nuorodomis:
+ Pavyzdys: Taip pat atsizvelkite 3 Sauga

Nuorodos j kitus dokumentus pateikiamos kaip nurodymas arba instrukcija, taCiau nenurodytas tikslus

skyrius ar puslapio numeris:

+ Pavyzdys: Atkreipkite démesj | kardaninio veleno gamintojo eksploatavimo instrukcijos
nurodymus.
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Sauga

3.1 Bendrieji nurodymai
Skyriuje Sauga pateikiama esminiy jspéjamujy nurodymy, darbo ir eismo saugos potvarkiy dirbant su
prikabinta masina.
Batina paisyti Siame skyriuje pateikty nurodymy, kad su mas$ina dirbtuméte saugiai ir jg eksploatuojant
neatsirasty trikCiy.
Be to, Sios naudojimo instrukcijos kituose skyriuose rasite papildomy jspéjamujy nurodymuy, kuriy taip
pat turite paisyti. |spé&jamieji nurodymai yra pateikti pries atitinkamus veiksmus.
Jspéjamieji nurodymai dél tiekéjy komponenty pateikti atitinkamy tiekéjy dokumentuose. Taip pat
laikykités Siy jspéjamujy nurodymy.
3.2 Ispéjamyjy nurodymy reikSme
Ispéjamieji nurodymai Sioje eksploatavimo instrukcijoje susisteminti atsizvelgiant | pavojaus laipsnj ir
kilimo tikimybe.
Pavojaus Zenklais atkreipiamas démesys | liekamajg rizikg, kurios dél konstrukciniy ypatybiy dirbant
su padargu negalima iSvengti. Naudojamy jspéjamuyjy nurodymy struktdra:
Simbolis + Signalinis zodis
Paaiskinimas
Ispéjamujy nurodymy pavojaus lygiai
Pavojaus lygis pazymimas jspéjamuoju Zodziu. Pavojaus lygiai klasifikuojami taip:
A PAVOJUS!
Pavojaus rusis ir Saltinis
Siuo jspéjamuoju nurodymu jspéjama apie tiesiogiai gresiantj pavojy Zmoniy sveikatai ir gyvybei.
Nepaisant Siy jspéjamyjy nurodymy galima bati sunkiai suzalotam arba net Zati.
p Bdtinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.
1 ]SPEJIMAS!
Pavojaus risis ir Saltinis
Siuo jspéjamuoju nurodymu jspéjama apie galimg Zmoniy sveikatai pavojingg situacija.
Nepaisant Siy jspéjamyjy nurodymy galima bati sunkiai suzalotam.
p Batinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.
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/A\PERSPEJIMAS!
Pavojaus rasis ir Saltinis
Siuo jspéjamuoju nurodymu jspéjama apie galimg Zmoniy sveikatai pavojingg situacija.

Nepaisant Siy jspéjamyjy nurodymy galima bati suzalotam.

p Bdtinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.

PRANESIMAS!
Pavojaus rusis ir Saltinis

Siuo jspéjamuoju nurodymu jspéjama apie materialine Zalg ir zalg aplinkai.

Nesilaikant Siy jspéjamujy nurodymy gali bati apgadintas padargas bei padaroma Zala aplinkai.

p Bdtinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.

Nuoroda:
Bendruosiuose nurodymuose pateikiami naudojimo patarimai bei ypa¢ naudinga informacija, bet
ne jspéjimai apie pavojus.

3.3 Bendroji informacija apie masinos sauga

Masina sukonstruota atsizvelgiant j naujausig technikos lygj ir patvirtintas technikos taisykles. Taciau
ja naudojant ir atliekant technine priezilrg gali kilti pavojus naudotojo ar treciyjy asmeny sveikatai ir
gyvybei arba gali bati padaryta Zala masinai ir kitam materialiniam turtui.

Todél masing eksploatuokite:
+ tik reikalavimus atitinkancios bisenos ir pritaikytg naudoti keliy eismo sglygomis,
*  paisydami saugos ir pavojaus nurodymy.

Taip patvirtinsite, kad perskaitéte Sios eksploatavimo instrukcijos turinj ir jj supratote. JUs taip pat turite
bati susipazine su galiojan€iomis nelaimingy atsitikimy prevencijos nuostatomis, darbo medicinos ir
keliy eismo taisyklémis bei sugebéti Siuos potvarkius ir taisykles taikyti.

3.4 Nurodymai naudotojui
Naudotojas yra atsakingas uz mas$inos naudojimg atsiZzvelgiant j paskirt;.
3.41 Personalo kvalifikacija

Asmenys, kurie atlieka masinos valdymo, techninés prieziaros ar remonto darbus, prie$ pradédami
dirbti turi bdti perskaite ir suprate Sig eksploatavimo instrukcija.
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+ Masing gali eksploatuoti tik instruktuotas ir naudotojo jgaliotas personalas.
» Besimokantis mokykloje / mokomas / instruktuojamas personalas su masina gali dirbti tik

+  Techninés priezitros ir remonto darbus gali atlikti tik kvalifikuotas techninés priezidros personalas.

3.4.2 Instruktavimas
Prekybos partneriai, gamyklos atstovai arba jmonés darbuotojai naudotojg instruktuoja, kaip reikia
valdyti masina.
Naudotojas privalo pasirGpinti, kad naujas valdymo ir techninés priezilros darbus atliekantis
personalas bty i§samiai supazindintas su masinos naudojimu ir remontu pagal Sig eksploatavimo
instrukcija.
343 Nelaimingy atsitikimy prevencija
Saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos potvarkiai kiekvienoje Salyje yra reglamentuojami
jstatymais. Uz naudojimo Salyje galiojanciy potvarkiy laikymasi atsako masinos naudotojas.
Taip pat paisykite toliau pateikty nurodymuy.
* Niekada nepalikite veikian€ios masinos be priezilros.
* Masinai veikiant ir jg gabenant jokiu badu negalima ant jos lipti (draudziama vaziuoti kartu).
* Masinos daliy nenaudokite kaip pagalbiniy priemoniy lipti.
+ Déveékite prigludusig aprangg. Venkite darbo aprangos su dirzais, kutais ar kitomis dalimis, kurios
gali jstrigti.
+ Dirbdami su chemikalais laikykités gamintojo pateikty jspéjamuyjy nurodymy. Gali tekti naudoti
asmenines apsaugines priemones (AAP).
3.5 Nurodymai dél eksploatavimo saugos
Masing naudokite tik tuomet, kai ji yra saugios eksploatuoti bisenos. Taip iSvengsite pavojingy
situacijy.
3.5.1 Masinos statymas
+ Padargg ant horizontalaus, tvirto pagrindo statykite tik tada, kai bunkeris yra tuscias.
» Jei padargas statomas pavieniui (be traktoriaus), dozavimo sklendé visiSkai atsidaro.
12 5902315 AXIS-M 20.2 EMC (+W)



3. Sauga

3.5.2 Masinos pildymas

» Padargg pripildykite tik tada, kai padargas prikabintas prie traktoriaus arba pritvirtintas prie jo
(sujungtas su padargu).

+ Padargg pildykite tik neveikiant traktoriaus varikliui. I8traukite uzdegimo raktelj, kad nebaty
jmanoma paleisti variklio.

»  Pripildymo puséje uztikrinkite pakankamai laisvos erdvés.

»  Pildydami naudokite tinkamas pagalbines priemones (pvz., kausinj krautuva, tiekimo sraigtg).

» Laikykités maks. masinos leistinos naudingosios pakrovos ir leistino bendrojo svorio.

» Padarga leidziama pripildyti iki virSutinio krasto. Patikrinkite pripildymo lygj.

« Padargg pildykite tik uzdare apsaugines groteles. Emesi $iy veiksmy barstydami iSvengsite
trik&iy, kurias sukelty barstomosios medziagos gabalai arba kiti svetimkaniai.

3.5.3 Tikrinimai pries pradedant eksploatuoti

PrieS pradédami eksploatuoti pirmg kartg ir prie$ kitus naudojimus patikrinkite, ar padargg eksploatuoti
saugu.

* Arveikia ir ar sumontuoti visi padargo apsauginiai jtaisai?

*  Arvisos tvirtinimo dalys ir atraminés jungtys yra tvirtos, ar jos tinkamos biklés?

*  Ar barstymo diskai ir jy tvirtinimo elementai yra tinkamos biklés?

* Artalpyklos apsauginés grotelés uzdarytos ir uzfiksuotos?

*  Arapsauginiy groteliy fiksatoriaus kontrolinis matmuo yra tinkamame diapazone?
*  Ar padargo pavojaus zonoje néra Zmoniy?

* Arkardaninio veleno apsaugas yra tinkamos buklés?

3.54 Pavojaus zona

SviedZiama barstomoji medziaga gali sunkiai suzaloti (pvz., akis).

Banant tarp traktoriaus ir padargo kyla didelis pavojus (galima net Zdti), jeigu traktorius imty riedéti
arba pajudéty padargas.

Toliau pateiktame pav. nurodytos padargo pavojaus zonos.
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Pav. 1: Pakabinamyjy prietaisy pavojaus zonos

[A]

Pavojaus zona veikiant barstymo rezimu [B] Pavojaus zona prijungiant / atjungiant
padargg

PasirGpinkite, kad padargo barstymo zonoje [A] neblty Zmoniy.

Nedelsdami sustabdykite padargg ir traktoriy, jei padargo pavojaus zonoje pastebite zmoniy.

Jei norite prie traktoriaus prijungti / atjungti padargg arba prikabinti / atkabinti barstymo jrengin;,
liepkite visiems Zmonéms pasitraukti i$ pavojaus zonos [B].

3.5.5 Veikiantis rezimas
+ Atsiradus funkcijy sutrikimams, turite nedelsdami sustabdyti ir uZfiksuoti padargg. Nedelsdami
kreipkités j kvalifikuotg personalg, kad pasalinty triktis.
*  Jjungus barstymo jrenginj ant padargo lipti draudziama.
+ Padargg eksploatuokite tik uzdare bunkerio apsaugines groteles. Eksploatuojant apsauginiy
groteliy neleidziama nei atidaryti, nei pasalinti.
+ Besisukancios padargo dalys gali sunkiai suzeisti. Todél pasirlpinkite, kad kiino dalys ir drabuziai
neatsidurty greta besisukanciy daliy.
* | bunkerj niekada nedékite pasaliniy daikty (pvz., varzty, verzliy).
» Sviedziama barstomoji medziaga gali sunkiai suzaloti (pvz., akis). Atkreipkite démesj, kad
padargo barstymo zonoje nebity Zmoniy.
*  Nebarstykite puciant labai stipriam véjui, nes tada nebidty jmanoma uztikrinti, kad baty laikomasi
barstymo zonos riby.
+ Niekada nelipkite j padargg ar traktoriy po aukstosios jtampos elektros linijjomis.
3.6 Trasy naudojimas
Trasy, sékly arba herbicidy naudojimas
Parinkus netinkamas trgSas, séklas arba herbicidus, gali bati sunkiai suzeisti Zmonés ir gali bati
padaryta zala aplinkai.
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* Rinkdamiesi trgSas, séklas arba herbicidus, suzinokite apie jy poveikj zmogui, aplinkai ir masinai.
*  Vadovaukités nurodymais ir gamintojy saugos duomeny lapais.

3.7 Hidrauline sistema

Hidraulinéje sistemoje naudojamas aukstas slégis.

BesiverZiantys sléginiai skyscCiai gali sunkiai suzaloti ir pakenkti aplinkai. Norédami iSvengti pavojy

atsizvelkite j toliau pateiktus nurodymus.

* Masing eksploatuokite tik paisydami didziausio leistino darbinio slégio.

* Pries pradédami bet kokius techninés prieziiros darbus hidraulinéje sistemoje panaikinkite
slégj. I18junkite traktoriaus variklj. Apsaugokite jj nuo pakartotinio jjungimo.

* leSkodami nuotékio viety visada déveékite apsauginius akinius ir mavékite apsaugines
pirstines.

+ Jeigu jus suzaloty hidrauliné alyva, nedelsdami kreipkités j gydytoja, nes gali kilti pavojinga
infekcija.

» Jungdami hidraulinés sistemos Zarnas prie traktoriaus atkreipkite démesj, kad tiek traktoriaus, tiek
masinos hidraulinéje sistemoje nebiity slégio.

»  Traktoriaus ir valdymo hidraulinés sistemos zarnas prijunkite tik prie nurodyty jungciy.

+  Stenkités neuztersti hidraulinés sistemos kontidro. Movas visada jstatykite j joms skirtus laikiklius.
Naudokite apsaugos nuo dulkiy gaubtelius. Prie$ prijungdami nuvalykite jungtis.

* Reguliariai tikrinkite hidraulines konstrukcines dalis ir hidraulinés sistemos linijas, ar néra
mechaniniy defekty, pvz., jpjauty ir nutrinty viety, suspaudimy, jlenkimy, jtrakimy, porétumo ir t. t.

«  Zarnos ir zarny jungtys natdraliai sensta ir tuomet, kai yra laikomos tinkamomis sglygomis ir
naudojamos nevirsijant leistiny apkrovy. Todél jy sandéliavimo ir naudojimo terminas yra ribotas.

Zarnas ilgiausiai leidZziama naudoti 6 metus, jskaitant ir ilgiausig 2 mety sandéliavimo trukme.
Zarnos pagaminimo data (ménuo ir metai) yra nurodyti ant Zarnos armataros.

» Pasirtpinkite, kad paZeista hidrauliné linija arba pasibaigus jos eksploatavimo trukmei bty
pakeista.

+  KeiCiamosios zarnos turi atitikti techninius prietaiso gamintojo reikalavimus. Visy pirma atkreipkite
démes;j j skirtingus keiiamyjy hidrauliniy linijy didZiausio slégio duomenis.

3.8 Techniné prieziira ir einamasis remontas

Atlikdami techninés priezidros ir einamojo remonto darbus galite tikétis papildomy pavojy, kuriy
valdant masing nekyla.

Todél techninés priezidros ir einamojo remonto darbus visada turite atlikti labai atidziai. Dirbti turite
labai apdairiai ir atsizvelgdami j pavojy.

3.8.1 Techninés prieziuros personalo kvalifikacija

*  Elektros ir hidraulinés jrangos suvirinimo ir kitus darbus leidziama atlikti tik kvalifikuotiems
darbuotojams.
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3.8.2

3.8.3

3.9

Dylanc€ios dalys

Labai tiksliai laikykités Sioje eksploatavimo instrukcijoje nurodyty techninés prieZitros ir einamojo
remonto intervaly.

Taip pat laikykités tiekéjy tiekiamy komponenty techninés priezitros ir einamojo remonto
intervaly. Informacijos apie tai pateikta atitinkamuose tiekéjy dokumentuose.

Rekomenduojame po kiekvieno sezono kreiptis j specializuoty prekiy prekybos atstovag, kad
patikrinty masinos bukle, apziuréty tvirtinimo dalis, susijusias plastikines konstrukcines dalis,
hidrauling sistemg, dozavimo jrenginius ir iSmetamagsias menteles.

Atsarginés dalys turi atitikti bent gamintojo nurodytus techninius reikalavimus. Siuos techninius
reikalavimus atitinka originalios atsarginés dalys.

Savaime uZsifiksuojanias verZles galima naudoti tik vieng kartg. Konstrukcinéms dalims
pritvirtinti  (pvz., keiCiant iSmetamagsias menteles) visada naudokite naujas savaime
uzsifiksuojancias verzles.

Techninés priezitiros ir einamojo remonto darbai

ISjunkite traktoriaus variklj prie$ atlikdami bet kokius valymo, techninés priezitros ir
einamojo remonto darbus bei Salindami sutrikimus. Palaukite, kol nustos suktis visos
padargo besisukanéios dalys.

Uztikrinkite, kad niekas negaléty jjungti padargo netycia. IStraukite traktoriaus uzdegimo raktel].
PrieS atlikdami bet kokius techninés prieZitros ir remonto darbus bei elektros prietaisy darbus
atjunkite srovés tiekimo linijas tarp traktoriaus ir padargo.

Patikrinkite, ar traktorius su padargu tinkamai pastatyti. Padargas su iStustintu bunkeriu turi bati
pastatytas ant horizontalaus, tvirto pagrindo ir apsaugotas nuo nuriedéjimo.

Jei po pakeltu padargu reikia atlikti techninés priezidros darbus ir remonto darbus arba
patikrinimg, padargg papildomai apsaugokite nuo virtimo (pvz., pakiSamu kélikliu).

PrieS pradédami techninés prieZilros ir einamojo remonto darbus, panaikinkite slégj hidraulinéje
sistemoje.

Talpyklos apsaugines groteles atidarykite tik tada, kai padargas nebeeksploatuojamas.

Jei turite dirbti prie besisukancio darbo veleno, niekam neleidziama stovéti darbo ir kardaninio
veleno zonoje.

Barstytuvo bunkeryje susidariusiy kamsciy niekada neSalinkite ranka ar koja, visada naudokite
tinkama jrankj.

Plaudami didZiaslégiu jrenginiu niekuomet vandens srovés nenukreipkite tiesiai j jspéjamuosius
Zenklus, elektros jranga, hidraulinius komponentus ir slydimo guolius.

Reguliariai tikrinkite, ar verzlés ir varztai neatsilaisvino. PriverZkite atsilaisvinusias jungtis.

Keliy eismo saugumas

Vaziuojant vieSosiomis gatvémis ir vieSaisiais keliais traktorius su prikabintu padargu turi atitikti
atitinkamoje Salyje galiojanCias keliy eismo taisykles. UZ Siy nuostaty laikymagsi atsako transporto
priemonés savininkas ir transporto priemoneés vairuotojas.

16
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3.91 Tikrinimai prieS pradedant vaziuoti

Pries iSvaZiuodami atlikite patikrinimg — taip uZtikrinsite keliy eismo saugumag. PrieS kiekvieng kelione
patikrinkite, ar laikomasi eksploatavimo sglygy, ar saugu vaziuoti keliais ir ar paisoma naudojimo
Salyje galiojan€iy nuostaty.

Ar laikomasi leidziamojo bendrojo svorio? Atkreipkite démesj | leidziamajg aSiy apkrova,
leidZiamajg stabdymo apkrovg ir leidZiamajj padangy krovuma;

o  Zr. 5 Asies apkrovos apskaiciavimas

Ar padargas pakabintas pagal reikalavimus?

Ar vaZiuojant gali pradéti byréti trgSos?

o  Atkreipkite démes;j j trgSy pripildymo kiekj bunkeryje.

o Dozavimo sklendés turi bati uzdarytos.

o ISjunkite elektroninj valdymo bloka.

Patikrinkite oro slégj padangose ir traktoriaus stabdziy sistemos veikima.

Ar padargo apSvietimas ir zenklinimas atitinka jusy Salyje galiojanCias vaziavimo vieSaisiais keliais
nuostatas? Atkreipkite démesj, kad baty pritvirtinta laikantis reikalavimy.

Pakopa uzlenkta ir uZzfiksuota / arba pakopa yra transportavimo padétyje. (nuo maSinos
priklausantis)

3.9.2 Gabenimas masina

Pakabinus padargg pasikeiCia traktoriaus vaziavimo bidas, vairavimo ir stabdymo savybés. Pvz.,
jeigu padargo svoris per didelis, tada sumazéja traktoriaus priekinés aSies apkrova, todél pakinta jo
vairuojamumas.

Pasirinkite vaZiavimo savybes atitinkantj vaziavimo bada.

Vaziuojant visada turi badti uztikrinamas pakankamas apzvelgiamumas. Jei taip néra (pvz.,
vaziuojant atgal), pasikvieskite | pagalbg signalininka.

Atkreipkite démesj | didZiausig leidZiamajj greit;.

Vaziuodami kalnais ir jdubomis bei skersai jkalnés stenkités greitai nesukti. Pasikeitus svorio
centrui, kyla apvirtimo pavojus. Vaziuodami nelygiu ir mink$tu gruntu (pvz., jvaziuojant j lauka,
borteliy krastais) vaZiuokite labai atsargiai.

Galinio keltuvo apatine traukle stabiliai pritvirtinkite Sone, kad ji nesiGbuoty j Salis.

Vaziuojant ir eksploatuojant draudZziama Zmonéms bati ant padargo.
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3.10 Apsauginiai jtaisai, jspéjamieji nurodymai ir nurodomieji zenklai
3.10.1 Apsauginiy jtaisy, jspéjamyjy nurodymy ir instrukcijy padétis
Pav. 2: Apsauginiai jtaisai, jspéjamyjy nurodymy ir nurodomuyjy Zenkly lipdukai, priekiné pusé
[1] Bunkerio apsauginés grotelés [7]1 Instrukcijos nurodymas ,DidZiausia
[2] Instrukcijos nurodymas ,Apsauginiy groteliy naudingoji apkrova“
fiksatorius® [8] |spéjamasis nurodymas .MedZiagy
[3] Apsauginiy groteliy fiksatorius iSmetimas*
[4] Baltos spalvos atSvaitai [9] Ispéjamasis nurodymas  ,Perskaitykite
[5] Instrukcijos nurodymas ~Purvasaugio naudojimo instrukcijg“
fiksatorius® [10] Apsauginis barstymo disky jtaisas
[6] Nurodomasis Zenklas ,Darbo veleno sitkiy [11] Patvirtinimo plokstelé
daznis* [12] Gamykliné plokstelé
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Pav. 3: Apsauginiai jtaisai, jspéjamuyjy nurodymy ir nurodomyjy Zenkly lipdukai, uzpakaliné pusé

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]

6]
(7]

Nurodomasis Zenklas ,Bunkerio gsos*
Ispéjamaiji lentelé

ApSvietimas

Nurodomasis Zenklas ,Lipti draudZziama*“
|spéjamasis nurodymas »ouspaudimo
pavojus®

Nukreipiancioji apkaba
Raudonos spalvos Sviesograzis atSvaitas

Kardaninis velenas

(1]

Kardaninio veleno apsaugas

[8] Ispéjamasis nurodymas ,IStraukti uzdegimo

raktelj*
[9] Ispéjamasis nurodymas ,Judancios dalys*
[10] Soninis geltonos spalvos $viesogrgzis
atSvaitas

[11] Apsauginis barstymo disky jtaisas
[12] Bunkerio gsos
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3.10.2

3.1

Apsauginiy jtaisy funkcijos
Apsauginiai jtaisai saugo jusy sveikatg ir gyvybe.

+  Prie$ pradédami dirbti su masina, patikrinkite, ar kad apsauginiai jtaisai veikia.
+  Masing eksploatuokite tik veikiant apsauginiams jtaisams.

Pavadinimas Funkcija

Bunkerio apsauginés Apsaugo, kad besisukantis maiSytuvas nejtraukty ktno daliy.

grotelés Saugo, kad dozatoriaus sklendés nenupjauty kiino daliy.

Barstant apsaugo nuo barstomos medZiagos luity, dideliy akmeny arba
kity medziagy (sieto poveikis) sukelty trikciy.

Apsauginiy groteliy Apsaugo nuo netyc€inio apsauginiy talpyklos groteliy atidarymo.
fiksatorius Mechaniskai uzsifiksuoja tinkamai uzdarius apsaugines groteles.
Jas galima atidaryti tik jrankiu.

Apsauginiai barstymo disky |Neleidzia traSy mesti j priekj (traktoriaus / darbo vietos kryptimi).
jtaisai

Kardaninio veleno apsauga |Neleidzia j besisukantj kardaninj veleng jtraukti kiino daliy ir drabuziy.

Nukreipiancioji apkaba UZtikrina, kad besisukantys barstymo diskai nesugriebty i$ galo arba i3
Sono.

Ispéjamyjy nurodymuy ir nurodomuyjy zenkly lipdukai

Prie masinos pritvirtinta jvairiy jspéjamuyjy nurodymy ir nurodomujy Zenkly (apie pritvirtinimg prie
masinos zr. 3.10.1 Apsauginiy jtaisy, jspéjamyjy nurodymy ir instrukcijy padétis).

|spéjamieji nurodymai ir nurodomieji zenklai yra masinos dalis. Jy negalima nei nuimti, nei keisti.

» Privaloma nedelsiant pritvirtinti triikstamus arba pakeisti nejskaitomus jspéjamuosius nurodymus
ir nurodomuosius Zenklus.

Jei remontuojant jmontuojamos naujos konstrukcinés dalys, prie Siy konstrukciniy daliy reikia pritvirtinti
tokius pat jspéjamuosius nurodymus ir nurodomuosius Zenklus, kokie buvo pritvirtinti prie originaliy
daliy.

Tinkamy jspéjamyjy nurodymy ir nurodomuyjy Zenkly galite uzsisakyti atsarginiy daliy tarnyboje.

20
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3. Sauga

3111 Ispéjamyjy nurodymy lipdukai

Piktograma

Aprasymas

Perskaitykite eksploatavimo instrukcijg ir jspéjamuosius nurodymus.
Pries pradédami eksploatuoti masing, perskaitykite eksploatavimo
instrukcijg ir jspéjamuosius nurodymus bei jy laikykités. Eksploatavimo
instrukcijoje iSsamiai paaiSkinama, kaip naudotis barstytuvu, ir
pateikiami vertingi eksploatavimo, remonto ir prieziliros nurodymai.

IStraukite uzdegimo raktel;.
Prie§ imdamiesi techninés priezidros ir remonto darbuy, iSjunkite variklj ir
iStraukite uzdegimo raktelj. Nutraukite elektros energijos tiekima.

Draudimas vaziuoti kartu
Pavojus paslysti ir susizaloti. Barstydami ir gabendami nelipkite ant
masinos.

Draudziama lipti
Draudziama lipti ant nukreipianciosios apkabos.

Barstomos medziagos keliamas pavojus

Viso kiino suzZeidimo pavojus dél i§sviestos barstomosios medZiagos.
Pries pradédami eksploatuoti masing, paprasykite visy Zmoniy
pasitraukti i$ pavojaus zonos (barstymo zonos).

Judangiy daliy keliamas pavojus

Pavojinga, gali nupjauti kiino dalis

DraudZiama kisti rankas j besisukanc¢iy barstymo disky arba maidytuvo
pavojaus zonag.

Pries pradédami techninés priezitros, remonto ir nustatymo darbus,
iSjunkite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel].

Judangiy daliy keliamas pavojus

Pavojinga, gali nupjauti kiino dalis

DraudZiama kisti rankas j dozavimo sklendés pavojaus zona.

Pries§ pradédami techninés prieziGros, remonto ir nustatymo darbus,
iSjunkite variklj ir iStraukite uzdegimo raktel].

AXIS-M 20.2 EMC (+W)
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3. Sauga

3.11.2 Nurodomuyjy zenkly lipdukai

Piktograma Aprasymas

Bunkerio gsos
Keélimo jrenginiui tvirtinti skirto laikiklio Zzenklinimas

K9C455Tv

Tepimo vietos

Darbo veleno vardinis sikiy daznis
Darbo veleno vardinis sikiy daznis yra 540 stk./min.

Didziausia naudingoji apkrova

Apsauginiy groteliy fiksatorius
Apsauginiy groteliy fiksatorius uzdarant apsaugines groteles talpykloje
fiksuoja automatiSkai. Jy blokavimg galima panaikinti tik jrankiu.
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Piktograma

Aprasymas

Purvasaugio fiksatorius

Barstymo lenteliy programa
Skirta ,Android“ / I0S su DiS funkcija
Su QR kodu, skirtu greitai jdiegti programg

3.12 Gamykliné plokstelé ir masinos zenklinimas

PristaCius juosy masing patikrinkite, ar yra visi batini Zenklai.

Atsizvelgiant j pristatymo Salj, ant masinos gali bati papildomy Zenkly

AXIS-M 20.2 EMC (+W)

5902315

23



3. Sauga

3.13

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200 * 77836 Rheinmunster * Germany

fﬁ B4RAULH
! .

5

AfterSales Portal

®\ | IR0 NV PR O 0 O
®\ Serial No -

Brand RAUCH
@—o Machine ----

Model .-
®/‘ Unladen Mass  xxxx kg - xxxx kg

Year of manufacture 20xx

Model year 20xx &— @
Pav. 4: Gamykliné plokstelé
[1]1 Serijos numeris [5] TuscCiasis svoris
[2] Gamintojas [6] Pagaminimo metai
[3] Padargas [71 Modelio metai
[4] Rasis

Sviesograzis atsvaitas

Gamykloje prie masinos buvo pritvirtintas apSvietimo jtaisas ir priekinis, galinis ir Soninis Zyméjimas

nurodomyjy Zenkly lipdukai, priekiné puseé).
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4. Masinos duomenys

4 Masinos duomenys

4.1 Gamintojas

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200

77836 Rheinmiinster

Germany

Telefonas: +49 (0) 7229 8580-0
Telefaksas: +49 (0) 7229 8580-200

4.2 Masinos aprasymas

Naudokite masing atsizvelgiant j skyriy 7 Naudojimas atsizvelgiant j paskirtj.

Padarga sudaro toliau nurodytos konstrukcinés grupés.

* 2 kamery rezervuaras su maiSytuvais ir iSleidimo sritimis

*  Rémas ir prijungimo taskai

»  Varomieji elementai (pavaros velenas ir pavara)

*  Dozavimo elementai (maiSytuvas, dozavimo sklendé, barstymo kiekio skalé)

»  Darbinio plo€io nustatymo elementai

* Apsauginiai jtaisai, zr. Pav. 2 Apsauginiai jtaisai, jspéjamyjy nurodymy ir nurodomyjy Zenkly
lipdukai, priekiné pusé

421 Versijos

Kai kuriuos modelius galima jsigyti ne visose Salyse.

Galima pasirenkamoiji jranga priklauso nuo naudojimo Salies ir Cia iSvardyta ne visa.

»  Susisiekite su savo pardavéju / importuotoju, jei jums reikalinga specialioji jranga.
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4. Masinos duomenys

4.2.2 Konstrukciniy grupiy apzvalga

Pav. 5: Konstrukciniy grupiy apZvalga: priekiné pusé

[1] Zarny ir kabeliy déklas [4] Pavaros mechanizmo veleno galas
[2] Sujungimo taskai [5] Pavara
[3] Rémas [6] Kardaninio veleno laikiklis

AXIS-M 20.2 EMC (+W) 5902315 27



4. MaSinos duomenys

Pav. 6: Konstrukciniy grupiy apZvalga: uZpakaliné pusé

[1] Rezervuaras (uzpildymo skalé) [3] ISberiamo kiekio skalé (kaireje / deSinéje)
[2] Uzduoties tasko nustatymo centras (kairéje / [4] Barstymo diskas (kairéje / deSinéje)
desinéje)

423 Funkcijos M EMC pavaros mechanizmas
Pav. 7: Masés srauto reguliavimas matuojant barstymo disky sukimo momentag
[1] Sukimosi greicio jutiklis deSinéje (vaziavimo [3] Sukimosi grei€io jutiklis kairéje (vaziavimo
kryptimi) kryptimi)
[2] Atskaitos sukimosi greicio jutiklis
28 5902315 AXIS-M 20.2 EMC (+W)



4. Masinos duomenys

424 Maisytuvas

Pav. 8: Maisytuvas

[11 Dozavimo sklendé [2] Maisytuvas
4.3 Techniniai duomenys
431 Pagrindinés jrangos techniniai duomenys

B Matmenys

AXIS-M 20.2
Duomenys AXIS-M 20.2 EMC
Bendras plotis 240 cm
Bendras ilgis 141,5cm
Pripildymo aukstis 95cm

(pagrindinis padargas)

Svorio centro atstumas nuo apatinés trauklés tasko (65,5 cm

Pildymo plotis 230

Darbinis plotis’ 12-36 m

Darbo veleno sukiy daznis

maZziaus.|450 rpm

maks. 650 rpm

Talpa 1400 |

1) Darbinis plotis priklauso nuo trgsy rasies ir iSmetimo disko tipo

AXIS-M 20.2 EMC (+W) 5902315 29



4. MaSinos duomenys

uzdarytoje traktoriaus vairuotojo kabinoje)

AXIS-M 20.2
Duomenys AXIS-M 20.2 EMC
Masés srautas2 didz. 500 kg/min
Hidraulinis slégis ne didesnis kaip 200 bar
Garso slégio lygis° Garso slégio lygis (matuojamas |75dB(A)

uzdarytoje traktoriaus vairuotojo kabinoje)

Duomenys AXIS-M 20.2 EMC + W
Bendras plotis 240cm
Bendras ilgis 145cm
Pripildymo aukstis 95cm
(pagrindinis padargas)
Svorio centro atstumas nuo apatinés trauklés tasko | 72,5 cm
Pildymo plotis 230cm
Darbinis plotis* 12-36 m
Darbo veleno sukiy daznis

maziaus.|450 rpm

maks.|650 rpm

Talpa 1400l
Maseés srautas’ didz. 500 kg/min
Hidraulinis slégis ne didesnis kaip 200 bar
Garso slégio lygis® Garso slégio lygis (matuojamas |75dB(A)

B Svoriai ir apkrovos

TusCio padargo svoris (maseé) priklauso nuo naudojamos jrangos ir padidinimo priedy derinio.

2y . . . PR
) Didz. masés srautas priklauso nuo tra8y rasies

3) Kadangi masinos skleidziamg garso slégio lygj galima nustatyti tik veikiant traktoriui, tikroji iSmatuota reikSme i§ esmes

priklauso nuo naudojamo traktoriaus.

4
) Darbinis plotis priklauso nuo trgsy rasies ir iSmetimo disko tipo
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4. Masinos duomenys

Duomenys AXIS-M 20.2 AXIS-M 20.2 + W
TusSCiasis svoris 300 kg 365 kg
Tra8y naudingasis krovinys 2300 kg
4.3.2 Padidinimo priedy techniniai duomenys

L603 L800 XL1103 XL1300
Tdrio keitimas + 600 | + 800 | +1100 | + 1300 |
Pildymo aukScio 0 +26 cm + 24 cm +38 cm
keitimas
Padidinimo priedo 240 x 130 cm 280 x 130 cm
dydis maks.
Pakabinamosios 30 kg 45 kg 60 kg 65 kg
jrangos svoris
Pastaba 3 Sony 4 Sony 3 Sony 4 Sony

4.4 Specialioji jranga

Rekomenduojame, kad jrangg prie pagrindinés masinos primontuoty jlsy pardavéjas arba
specializuoty dirbtuviy darbuotojai.

Kai kuriuos modelius galima jsigyti ne visose 3alyse.

Galima pasirenkamoiji jranga priklauso nuo naudojimo 3alies ir Cia iSvardyta ne visa.

»  Susisiekite su savo pardavéju / importuotoju, jei jums reikalinga specialioji jranga.

441 Padidinimo priedai
Naudodami padidinimo priedg galite padidinti pagrindiniy padargy tarj.

Padidinimo priedai prisukami prie pagrindinio padargo.
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4. MaSinos duomenys

Padidinimo priedy apzvalga pateikta skyriuje 4.3.2 Padidinimo priedy techniniai duomenys

4.4.2 Tentas

Dengiamuoju tentu uzdenge bunkerj galite barstomajg medziagg apsaugoti nuo drégmés ir Slapumos.

Dengiamasis tentas prisukamas prie pagrindinio padargo ir papildomai prie papildomai sumontuoto
talpyklos padidinimo priedo.

Tentas

Naudojimas

AP-L-25.2, atlenkiamas

»  Pagrindinis padargas
*  Pakabinamoiji jranga: L6035, L800, L1500

AP-XL-25.2, . . 5
. *  Pakabinamoji jranga: XL1103", XL1300, XL 1800
atlenkiamas
4.4.3 Dengiamojo tento priedas

L603 ir XL1103 padidinimo priedams reikia ne tik dengiamuyjy tenty, bet ir dengiamyjy tenty prieduy.

Dengiamojo tento

priedas Naudojimas

APE-L-25 »  Pakabinamoji jranga: L603

APE-XL-25 + Pakabinamoji jranga: XL1103
44.4 Elektrinis dengiamojo tento nuotolinis valdiklis

m ,AP-Drive”

Naudodami nuotolinj valdiklj galite dengiamajj tentg elektriniu badu atlenkti nuo traktoriaus kabinos

arba uZlenkti ant jos.

4.4.5 Papildomas apsvietimas

Padarge galima jrengti papildomg ap3vietima.

5)

Siam padidinimo priedui reikia dengiamojo tento priedo
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4.4.6

4.4.7

44.8

ApsSvietimas Naudojimas

BLF 25,2 +  Apsvietimas j priekj

*  sujspéjamaja lentele
*  Platds padidinimo priedai

Nuo primontuojamojo padargo naudojimo Salies priklauso, koks apSvietimas gamykloje bus
montuojamas.

»  Susisiekite su savo pardavéju / importuotoju, jei jums bdtinas Galinis apSvietimas.

Montuojamiesiems padargams taikomi leidimo transporto priemonéms vaziuoti keliais suteikimo
tvarkoje nustatyti apSvietimo teisés aktai.

* Laikykités atitinkamoje Salyje galiojanciy teisés akty.

Darbinis zibintas
m SpreadLight

Taikoma tik padargams su elektroniniu valdikliu

Specialioji jranga SpreadLight skirta tam, kad naudotojas galéty matyti ir patikrinti, kaip veikia atskiros
barstytuvo funkcijos, kai barstoma tamsiuoju paros metu.

Specialigjg jrangg SpreadLight sudaro rySkus Sviesos diody apSvietimas, tiesiogiai nukreiptas |
barstymo prietaisus. Galimi dozavimo sklendziy neteisingi nustatymai arba kam3atys atpazjstamos
nedelsiant.

Be to, naudotojas tamsiu paros metu gali grei€iau sureaguoti j sunkiai atpazjstamas kliltis arba
pavojingas vietas iSorinése barstymo zonose, kai darbinis plotis didelis.

Atraminiai ratukai

m ASR25

Norint pastatyti ir rankomis perstumti tus¢ig masina.
Atraminius ritinélius sudaro du vairuojamieji ritinéliai priekyje ir du stabilieji ritinéliai gale be fiksatoriy.
Riby ir pakrasc¢iy barstymo jrenginys

m TELIMAT T25

Jrenginio TELIMAT naudojamas, norint nuotoliniu blGdu barstyti krastuose ir paribiuose i§ véziy
(deSingje).

TELIMAT Jrenginys aktyvinamas terminale, jis valdomas elektriniu nustatymo cilindru.
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449 Paribiy barstymo jrenginys
m GSE PRO
Pagrindiniai nustatymai, skirti apriboti barstymo plot;j srityje mazdaug nuo 1 m iki 2 m nuo traktoriaus
vidurio iki iSorinio lauko krasto (véziy plotis 2—4 m).
Norint barstymo plotj apriboti daugiau, galima padidinti GSE sklendés nustatyma.
Nerekomenduojama GSE nustatymy sumazinti daugiau nei vienu punktu.
GSE sklendés
Trasy ti Sklendé
rasy tipas ende nustatymai
S1, S2 0
S4 0
Apvaliy granuliy formos trgSos su geromis skriejimo S6 0
savybémis, pvz., KAS, NPK, PK, SSA stambios
S8 3
S12 2
S1, S2 0
S4 0
Briaunoty granuliy formos trg8os su blogomis skriejimo S6 0
savybémis, pvz., kalis, SSA smulkios
S8 1
S12 0
S1, S2 0
S4 0
Lengvos trgsos, kuriy barstymo tankis mazesnis negu 0,9 6 0
kg/l, pvz., karbamidas, organinés trgSos
S8 0
S12 0
4410 Paribiy barstymo jrenginio jutiklis
m  GSE jutiklis
Paribiy barstymo jrenginio padéties rodinys valdymo bloke QUANTRON A arba ISOBUS terminale
4.4.11 Dviejy kanaly blokas
m ZWE 25
Naudojant dviejy kanaly blokg galima padargg prikabinti ir prie traktoriy tik su vienkrypc&io veikimo
valdymo voztuvu.
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4412

4413

4414

4415

4416

4417

Trijy kryp¢iy blokas

m DWE 25

K modelio masina su paribiy barstymo jrenginiuTELIMAT gali bati prijungta ir prie traktoriy su
paprastai veikian&iu barstymo voztuvu

IStraukiamasis teleskopinis kardaninis velenas

IStraukiamajj teleskopinj kardaninj veleng galima iStraukti, todél susidaro papildomos laisvos erdves
(mazdaug 300 mm), kad baty galima patogiai prijungti padarga prie traktoriaus.

ISsiunciant iS gamyklos ,Tele-Space® kardaninj veleng, pridedama atskira montavimo instrukcija.
Kardaninis velenas su terksle

Terksliné mova riboja sukimo momentg veikiant perkrovai.

Barstomyjy menciy komplektas

ISmetamyjy menteliy rinkinys naudojamas granuléms nuo sraigiy barstyti. Vietoje trumpujy
iSmetamyjy menteliy ant deSiniojo ir kairiojo iSmetimo disky galima naudoti sraigiy granuliy
iSmetamgsias menteles.

Rinkinys Naudojimas

Z14 ISmetimo diskas S4
Z16 ISmetimo diskas S6
Z18 ISmetimo diskas S8

»Praxis“ bandymo rinkinys

m PPS5
Skersiniam paskirstymui lauke tikrinti.

Pav. 9: Specialioji jranga PPS5

Trasy identifikavimo sistema

m DIS
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4.4.18

Greitas ir nesudétingas barstymo nustatymy apskaiciavimas naudojant nezinomg trgsy rasj.
Barstymo lenteliy zurnalas
Naujausias barstymo lenteles bet kada galima atverti internete arba per ,Fertilizer-Chart“ programa.

Bet jei jums reikalinga spausdintiné barstymo lenteliy versija, galite uzsakyti jg i§ savo pardavéjo /
importuotojo.
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5. ASies apkrovos apskaiciavimas

5 ASies apkrovos apskaicCiavimas
1 ]SPEJIMAS!
Perkrova
Prie priekinio arba galinio tritaSkio pakabo prikabinus padargus patvirtintoji bendrojo svorio verté
neturi bati virSijama.
p Prie$ imdamiesi eksploatuoti padargg uZztikrinkite, kad j minétas salygas bty atsizvelgiama.
p Atlikite toliau nurodytus skaiciavimus arba pasverkite traktoriaus ir padargo jungin;.
Apibrézkite bendrojo svorio verte, asiy
apkrovas, padangy keliamajg galig ir
maziausig papildoma mase:
Norint atlikti skaiCiavimg reikalingos Sios
vertés:
Aprasymas Vienetas Aprasymas Gauta pagal
T K Nepakrauto traktoriaus svoris Zr. traktoriaus naudojimo vadovg
g Pasverta
T1 K Nepakrauto traktoriaus priekinés |Zr. traktoriaus naudojimo vadova
9 aSies apkrova Pasverta
T2 K Nepakrauto traktoriaus galinés Zr. traktoriaus naudojimo vadova
9 aSies apkrova Pasverta
¢ K ASies apkrovos (traktorius + Pasverta
g padargas)
1 K Priekinés aSies apkrova Pasverta
g (traktorius + padargas)
0 K Uzpakalinés aSies apkrova Pasverta
g (traktorius + padargas)
Bendras priekyje prijungto Zr. padargo kainorastj arba
M1 kg padargo arba priekinio balasto operatoriaus vadova
svoris Pasverta

AXIS-M 20.2 EMC (+W)
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5. ASies apkrovos apskaitiavimas

tvirtinamo padargo arba galinio
balasto svorio centro

Aprasymas Vienetas Aprasymas Gauta pagal
Bendras gale pritvirtinto padargo |Zr. padargo kainorastj arba
M2 kg arba uZpakalinio balasto svoris  |operatoriaus vadovag
Pasverta
Atstumas tarp padargo svorio Zr. padargo kainorastj arba
a m centro arba priekyje esancio operatoriaus vadovag
balasto ir priekinés aSies centro |Matmenys
b m Atstumas tarp traktoriaus asiy Zr. traktoriaus naudojimo vadovg
Matmenys
Atstumas tarp galinés aSies Zr. traktoriaus naudojimo vadova
C m centro ir apatinés jungties Matmenys
rutuliniy junggCiy centro
Atstumas tarp apatinés jungties |Zr. padargo kainorastj arba
q m rutuliniy junggCiy centro ir gale operatoriaus vadovg

Galinio padargo arba priekinio-galinio derinys:

1) Maziausio priekinio balasto svorio M1 maziausias skai¢iavimas

M1 maziausias =[M2 x (c+d)-T1 xb + 0,2 x T x b ]/[a+b]

| lentele jrasykite maziausig papildomg svor;.

Priekinis padargas:

2) Maziausio galinio balasto svorio M2 maziausias skaiciavimas

M2 maziausias=[M1xa-T2xb+0,45xTxb]/[b+c+d]

] lentele jradykite maZiausig papildomg svor;.

3) Priekinés asSies T1 tikrosios apkrovos skaiciavimas

Jeigu priekinis padargas (M1) yra lengvesnis nei maziausia priekyje reikalinga apkrova, padargo
svorj didinkite tol, kol bus uztikrinta maziausia priekiné apkrova

T1 realioji = [ M1 x (a+b) + T1 x b - M2 x (c+d) ] /[b]

Nurodykite apskaiciuotg priekinés aSies apkrovos verte ir verte, kuri nurodyta traktoriaus operatoriaus

vadove.

4) Bendrojo svorio M realusis apskai¢iavimas

Jeigu galinis padargas (M2) yra lengvesnis nei maziausia gale reikalinga apkrova (maZiausia),

didinkite padargo svor;j tol, kol bus uztikrinta maziausia galiné apkrova
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5. ASies apkrovos apskaiciavimas

4) Bendrojo svorio M realusis apskai¢iavimas

M realusis =M1 + T + M2

Nurodykite apskaiciuotg bendrajg apkrovos verte ir tg verte, kuri nurodyta traktoriaus operatoriaus
vadove.

5) Galinés asSies tikrosios realiosios apkrovos T2 realioji skai¢iavimas

T2 realioji = M realioji - T1 realioji

Nurodykite apskaiciuotg galinés aSies apkrovos verte ir verte, kuri nurodyta traktoriaus operatoriaus
vadove.

6) Padangy keliamoji galia

Nurodykite dvigubg (2 padangy) leistinosios apkrovos verte (zr. padangy gamintojo nurodymus).

Stalas:
Vienai padangai
Operatoriaus vadove |leidziamoji apkrovos

Tikroji verté, nustatyta [ nurodyta leidziamoji |dviguba verté (2
atlikus skaic¢iavima verté padangu)

Maziausias priekinis / K

galinis balastas 9

Bendrasis svoris kg kg

Priekinés aSies apkrova kg kg kg

Galinés asies apkrova kg kg kg

Maziausia balasto apkrova turi bati uztikrinama prie traktoriaus tvirtinant
padargg arba dedant papildomag mase.
Gautos vertés turi biti mazesnés arba atitikti leistinas vertes.
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6. Gabenimas be traktoriaus

6.1

6.2

Gabenimas be traktoriaus

Bendrieji saugos nurodymai

PrieS gabendami padargg atkreipkite démesj j toliau pateiktus nurodymus:

Padargg be traktoriaus gabenkite tik iStustine bunkerj.

Darbus gali atlikti tik tinkami, iSmokyti ir aiSkiai jgalioti asmenys.

Naudokite tinkamas gabenimo priemones ir kélimo mechanizmus (pvz., krang, Sakinj krautuva,
kélimo vezimélj, stropus...).

IS anksto numatykite gabenimo kelig ir pasalinkite galimas klidtis.

Patikrinkite, ar visi apsauginiai ir gabenimo jtaisai tinkami naudoti.

Atitinkamai apsaugokite visas pavojingas vietas, net tuo atveju, jeigu jos atsiranda tik trumpam.
Uz gabenimg atsakingas asmuo pasiripina tinkamu padargo gabenimu.

Pasaliniams asmenims liepkite pasitraukti i5 gabenimo kelio. Aptverkite susijusias zonas!

Padargg gabenkite atsargiai ir jj judinkite apdairiai.

Atkreipkite démesj, kad bty iSlygiuotas svorio centras! Jeigu bdtina, nustatykite tokj lyno ilgj, kad
padargas ant gabenimo priemonés kabéty tiesiai.

Padargg j statymo vietg gabenkite kuo arCiau Zemés pavirSiaus.

Pakrovimas ir iSkrovimas, statymas

>

Apskaiciuokite padargo svorj.

> Patikrinkite gamyklos ploksteléje pateiktus duomenis.
> Jeigu bdtina, atsizvelkite j pakabintosios specialiosios jrangos svorj.

Atsargiai pakelkite padargg tinkamu kélimo mechanizmu.

Atsargiai nuleiskite padargg ant gabenimo priemonés krovimo platformos arba ant stabilaus
pagrindo.
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7. Eksploatavimo pradzia

71

7.2

Eksploatavimo pradzia

Masinos perémimas
Priimdami padarga, patikrinkite, ar j jo pristatymo rinkinj jtrauktos visos dalys.

Serijinj komplekta sudaro:

»  AXIS konstrukcijos 1 ,Wurf* serijos mineraliniy trg8y barstytuvas

* 1 eksploatavimo instrukcija AXIS-M 20.2

» 1 trg8y jterpimo kiekio nustatymo rinkinys, kurj sudaro latakas ir skai€iuotuvas

*  Apatinés ir virSutinés traukliy kaiciai

»  Barstymo disky rinkinys (priklauso nuo uzsakymo)

* 1 kardaninis velenas (su eksploatavimo instrukcija)

* 1 maisytuvas

*  Bunkerio apsauginés grotelés

+  Qarba W modelis: Valdymo blokas QUANTRON-A (jskaitant eksploatavimo instrukcijg)

»  C modelis: Valdymo blokas E-CLICK (jskaitant eksploatavimo instrukcijg)

»  Valdymo blokas QUANTRON-A M EMC arba ISOBUS terminalas su masinos valdymo sistema
AXIS EMC ISOBUS (su naudojimo instrukcija)

Patikrinkite ir papildomai uZsakyta specialigjg jranga.

Patikrinkite, ar gabenant nebuvo padaryta Zalos, ar netriksta daliy. Gabenant padarytg Zalg turi
patvirtinti vezéjas.

Perimdami patikrinkite, ar primontuojamos dalys yra stipriai ir tinkamai pritvirtintos.
DeSinysis barstymo diskas ir kairysis barstymo diskas turi bati jmontuoti vaziavimo kryptimi.

Kilus abejoniy kreipkités j prekybos atstovg arba tiesiogiai j gamykla.
Traktoriaus reikalavimai

Norint saugiau ir pagal paskirtj naudoti AXIS konstrukcijos padargg traktoriuje turi bdti reikiama
mechaniné, hidrauliné ir elektros jranga.

+  Kardaninio veleno jungtis: 1 3/8 colio, 6 daliy, 540 aps./min. arba 1000 aps./min.
» |l arba Il kategorijos triSaké pakabinimo sistema. (Priklauso nuo tipo)
* | N kategorijos tri8ake pakabinimo sistemg galima papildomai jsigyti kaip specialigjg jranga.
+ Padargo jtampa: 12V
»  Alyvos tiekimas (hidrauliné pavara):
o Vienas vienkryptis reguliavimo voztuvas
o Viena laisvoji grgZzinamoaiji linija
o Alyvos tiekimas: ne daugiau kaip 200 bar
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7.3 Masinos kardaninio veleno montavimas

1 |SPEJIMAS!
Kiino suzalojimai materialiné zala dél netinkamo kardaninio veleno

Masina pristatoma su kardaniniu velenu, kuris yra pritaikytas prietaisui ir jo galiai.

Naudojant netinkamy matmeny arba neleistinus kardaninius velenus, pvz., be apsaugos arba
tvirtinimo grandinés, gali bati suZeisti Zmonés arba sugadintas traktorius ar masina.

» Naudokite tik gamintojo leidZziamus kardaninius velenus.
p Paisykite kardaninio veleno gamintojo eksploatavimo instrukcijos.

v Patikrinkite montavimo padétj: Traktoriaus simboliu pazymétas kardaninio veleno galas yra
nukreiptas j traktoriy.

» Nuimkite apsauginj gaubtel].

» Atlaisvinkite kardaninio veleno apsaugo
fiksavimo varztg [1].

» Kardaninio veleno apsaugg pasukite |
iSmontavimo padét;.

» IStraukite kardaninj velena.

Pav. 10: Kardaninio veleno apsaugo atlaisvinimas
7.31 Kardaninj veleng montuokite su nukertamojo varzto tvirtinimo elementu

» Atlaisvinkite tepimo antgal;.

Pav. 11: Tepimo antgalio atlaisvinimas
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7. Eksploatavimo pradzia

» Nutraukite reduktoriaus kaklelio apsaugg ir
sutepkite reduktoriaus kaklelj plasti§kuoju
tepalu.

P Kardaninj veleng uzdékite ant reduktoriaus
kakliuko.

Pav. 12: Kardaninj veleng uzdéjimas ant
reduktoriaus kakliuko

» SesSiabriaunj varzty ir verzle priverzkite SW

17 raktu (ne didesniu kaip 35 Nm
uzverzimo momentu).

Pav. 13: Kardaninio veleno pritvirtinimas

» Vél priverzkite tepimo antgal;.

Pav. 14: Tepimo antgalio priverZimas
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» Kardaninio veleno apsaugg su Zarnos
apkaba stumkite per kardaninj veleng ir
priglauskite prie reduktorius kaklelio
(nepriverzkite).

» Kardaninio veleno apsaugg pasukite |
blokavimo padét;.

Pav. 15: Kardaninio veleno apsaugo uzdéjimas

» Priverzkite fiksavimo varzta.

» Priverzkite Zarnos apkabg.

Pav. 16: Kardaninio veleno apsaugo uZfiksavimas
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7.3.2 Kardaninj veleng montuokite su apsaugine mova

» Nutraukite reduktoriaus kaklelio apsaugg ir
sutepkite reduktoriaus kaklelj plastiSkuoju
tepalu.

Pav. 17: Kardaninj veleng uzdéjimas ant
reduktoriaus kakliuko

P Kardaninj veleng uzdékite ant reduktoriaus
kakliuko.

» SesSiabriaunj varzta ir verzle priverzkite SW
17 raktu (ne didesniu kaip 35 Nm
uzverzimo momentu).

Pav. 18: Kardaninio veleno pritvirtinimas
7.3.3 Kardaninio veleno apsaugo montavimas

» Kardaninio veleno apsaugg su Zarnos apkaba stumkite per kardaninj veleng ir priglauskite prie
reduktorius kaklelio (nepriverzkite).
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» Kardaninio veleno apsaugg pasukite |
blokavimo padet;.

»  Priverzkite fiksavimo varzta.

Pav. 19: Kardaninio veleno apsaugo uzdéjimas

» Priverzkite Zarnos apkabg.

Pav. 20: Kardaninio veleno apsaugo uZfiksavimas

7.3.4 Kardaninio veleno iSmontavimas
m /Smontavimo nurodymai

+  Kardaninis velenas iSmontuojamas prieSinga primontavimui eilés tvarka.
«  Tvirtinimo grandinés niekada nenaudokite kardaniniam velenui kabinti.
+  Primontuotg kardaninj veleng visada dékite j jam skirtg laikiklj [2].
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Pav. 21: Hidrauliniy Zarny ir kabeliy déklas

[1] Zarny ir kabelio laikiklis [2] Kardaninio veleno laikiklis
7.4 Masinos primontavimas prie traktoriaus
7.41 Salygos

A PAVOJUS!

Pavojus gyvybei naudojant netinkama traktoriy

Masinai parinkus netinkamg traktoriy, eksploatuojant ir gabenant gali jvykti pavojingy nelaimingy
atsitikimy.

» Naudokite tik masSinos techninius reikalavimus atitinkancius traktorius.

p Pagal transporto priemonés duomenis patikrinkite, ar traktorius tinka jisy masinai.

Visy pirma patikrinkite toliau nurodytas salygas:
»  Artraktorius ir padargas yra parengti eksploatuoti?
*  Artraktoriuje yra reikiama mechaninég, hidrauliné ir elektros jranga?
- Zr. 7.2 Traktoriaus reikalavimai
*  Ar sutampa traktoriaus ir padargo montavimo kategorijos (prireikus pasitarkite su prekiautoju)?
* Ar padargas pastatytas ant lygaus, tvirto pagrindo?
»  Arasiy apkrovos atitinka nurodytas apskai€iuotas reikSmes?
- Zr. 5 ASies apkrovos apskaiciavimas
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7.4.2

Montavimas

A PAVOJUS!

Pavojus gyvybei elgiantis neatidziai ir netinkamai valdant

Jei privaziuojant arba aktyvinant hidrauling sistemg tarp traktoriaus ir masinos stovi Zmonés, jy
gyvybei gresia pavojus.

Dél neatidumo arba netinkamo valdymo traktorius gali sustoti per vélai arba visiSkai nesustoti.

» Visiems zmonéms liepkite pasiSalinti iS pavojaus zonos tarp traktoriaus ir masinos.

Padargas montuojamas prie traktoriaus tritaskés pakabinimo sistemos (galinis keltuvas).

Normaliajam treSimui ir vélyvajam treSimui visada naudokite padargo virSutinius prijungimo
tadkus.

Pav. 22: Montavimo padétis
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Montavimo nurodymai

*  Prie lll kategorijos traktoriaus montuokite tik taikydami Il kategorijos atstumo matmenj. UZmaukite
tarpines jvores.

* Apatinés ir virSutinés trauklés kaisCius uzfiksuokite numatytais uzlenkiamais vielokaisCiais arba
spyruokliniais kaiSciais.

+ Padargg primontuokite atsizvelgdami | barstymo lentelés duomenis. Tuomet bus uZtikrintas
tinkamas trgSy skersinis paskirstymas.

+  Uztikrinkite, kad barstant neblty slankiojama j Sonus. Patikrinkite, ar tarpas padargo Sone yra
nedidelis.
- Traktoriaus apatinés trauklés petj pritvirtinkite stabilizavimo skersiniu arba grandinémis.
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Padargo pakabinimas

»  Jjunkite traktoriau variklj.
D> Patikrinkite, ar iSjungtas darbo velenas.

» Privaziuokite traktoriumi prie padargo.

D> Dar neuZzfiksuokite apatinés trauklés kablio.
P> Atkreipkite démesj, kad norint prijungti pavarg ir valdymo elementus tarp traktoriaus ir
padargo turi likti pakankamai laisvos vietos.

» ISjunkite traktoriaus variklj. IStraukite uzdegimo raktel].

» |montuokite kardaninj veleng j traktoriy.
> Jei néra pakankamai laisvos vietos, naudokite iStraukiamajj teleskopinj kardaninj velena.

» Sujunkite elektrinius ir hidraulinius sklendziy valdymo ir apS$vietimo jtaisus (zr. 7.5 Sklendés
valdymo jtaiso prijungimas).

» I$ traktoriaus kabinos apatinés trauklés kablj ir virSutine traukle prikabinkite prie numatyty
prijungimo tasky, zZr. traktoriaus eksploatavimo instrukcijg.

Dél saugumo ir patogumo rekomenduojame apatinés trauklés kablj naudoti kartu su hidrauline
virSutine traukle.

» Patikrinkite, ar padargas yra stabilus.

» Atsargiai pakelkite padargg j pageidaujamg aukst;.

PRANESIMAS!

Materialiné zala dél per ilgo kardaninio veleno

Keliant masing kardaninio veleno pusés gali jsikabinti viena | kitg. Todél gali bati pazeistas
kardaninis velenas, pavara arba masina.

p Patikrinkite tarpg tarp masinos ir traktoriaus.

p Atkreipkite démesj, kad bity pakankamas atstumas (maziausia 20-30 mm) nuo
kardaninio veleno iSorinio vamzdzio iki barstymo pusés apsauginio piltuvo.

» Jeigu bdtina, sutrumpinkite kardaninj velena.

Tik jusy prekiautojui arba specializuoty dirbtuviy darbuotojui leidZziama sutrumpinti kardaninj
veleng.

Tikrindami ir pritaikydami kardaninj veleng atkreipkite démesj j kardaninio veleno gamintojo
eksploatavimo instrukcijoje pateiktus montavimo nurodymus ir trumpinimo instrukcija.
Eksploatavimo instrukcija pristatant biina pritvirtinta prie kardaninio veleno.
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P Atsizvelgdami j trgdy barstymo lentele i$ anksto nustatykite montavimo aukstj. Zr. 7.8 Trgsy

barstymo lentelés naudojimas

Padargas prikabintas prie traktoriaus.

7.5 Sklendés valdymo jtaiso prijungimas
7.51 Hidraulinio sklendés valdymo jtaiso prijungimas
m K/D modeliai

Traktoriui taikomi reikalavimai

Modelis K: du vienkryp¢€iai valdymo voztuvai
Modelis D: du dvikrypgéiai valdymo voZtuvai

Funkcija

Dozavimo sklendés atskirai valdomos dviem hidrauliniais cilindrais. Hidrauliniai cilindrai traktoriuje
hidraulinémis Zarnomis prijungti prie sklendés valdymo jtaiso.

Modelis Hidraulinis cilindras Veikimo budas

» UZzdaro alyvos slégis.

Vienkryptis hidraulinis cilind
ienkryptis hidraulinis cilindras . Atidaro spyruoklés jéga.

» UzZdaro alyvos slégis.

DvikrypCi ikimo hidraulinis cilind
vikrypcio veikimo hidraulinis cilindras . Atidaro alyvos slégis.

Sklendés valdymo jtaiso prijungimas

P Hidraulinei sistemai nutraukite slégio tiekima.
P ISimkite Zarnas i§ padargo réme esanciy laikikliy.
» Hidraulines Zarnas nutieskite po skersiniu vamzdziu.
> Jeigu Zarnos baty per trumpos, jas pakeiskite ilgesnémis (bdtina 0,5 mm diafragma).
P Prijunkite Zarnas prie atitinkamy traktoriaus movy.
K modelis

Prie$ ilgesnés trukmés gabenimg arba pildydami uzsukite abu hidrauliniy linijy prijungimo
kistuky rutulinius Ciaupus.

Tada dozavimo sklendé negalés atsidaryti automatiSkai dél nuotékio i$ traktoriaus hidraulinés
sistemos voztuvo.

Sklendés valdymo jtaisas yra prijungtas.

C modelis
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7.6

7.6.1

C modelio padarguose yra jmontuotas elektrinis sklendés valdymo jtaisas.

Elektroninio sklendés valdymo bloko E-CLICK apraSymas pateiktas atskiroje valdymo bloko
eksploatavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoiji valdymo bloko dalis.

m Q/W/EMC modeliai

Q, W ir EMC modelio masSinose yra jrengtas elektroninis sklendés valdymo jtaisas.

Elektroninio sklendés valdymo bloko apradymas pateiktas atskiroje valdymo bloko
eksploatavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoiji valdymo bloko dalis.

Montavimo aukscio iSankstinis nustatymas

Sauga

A PAVOJUS!

Pavojus buti prispaustam nukritus padargui
Jeigu netycia visiSkai iSsisukty virSutinés trauklés pusés, virSutiné trauklé negalés iSlaikyti padargo
tempimo jégos. Tuomet padargas gali smarkiai pakrypti atgal ir nukristi.
Gali bati sunkiai suzeisti Zmonés. Padargas bty sugadintas.
» ISsukdami virSutine traukle batinai atkreipkite démesj j traktoriaus arba virSutinés trauklés
gamintojo nurodytg didziausig ilgj.
» Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti iS pavojingos padargo zonos.

1 ]SPEJIMAS!
Besisukanc€iy barstymo disky keliams suzalojimo pavojus

Skirstomasis jtaisas (barstymo diskai, iSmetamosios mentelés) gali jsukti ir jtraukti kiino dalis arba
daiktus. Palietus skirstomajj jtaisg gali bati nukirstos, suspaustos arba nupjautos kiino dalys.

p Bitinai paisykite didZiausio leistino montavimo aukscio priekyje (V) ir gale (H)
p Visiems zmonéms liepkite pasitraukti iS masinos pavojaus zonos.
» Niekada neiSmontuokite bunkerio nukreipiancios apkabos.
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Bendrieji nurodymai prie$ nustatant montavimo aukstj
*+ Rekomenduojame virdutinei trauklei naudoti aukSciausig prijungimo prie traktoriaus taskg, ypac¢
jeigu i8kélimo aukstis yra didelis.

Normaliajam treSimui ir vélyvajam treSimui visada naudokite padargo virSutinius prijungimo
taskus.

+ Padarge esantys ftraktoriaus apatinés trauklés apatiniai prijungimo taskai naudojami tik
iSimtiniais atvejais atliekant vélyvajj treSima.

PRANESIMAS!

netinkami masinos nustatymai.

Barstytuve su sveérimo sistema nuleidZiant rémg pakrovimo proceso metu ir padedant rémg ant
Zemés, svoris gali bati rodomas neteisingai. Patvirtinant svorj atsiranda nustatymo klaidy.

p Bdtinai laikykités nustatyto tarpo iki Zemés matmens.

7.6.2 Didziausias leidziamasis montavimo aukstis

Didziausias leidziamasis montavimo aukstis(V + H) visada matuojamas nuo Zemés pavirSiaus iki rémo
apatinio krasto.

LIS

Pav. 23: Didziausias leidziamasis montavimo aukstis V ir H jprastajam ir vélyvajam treSimui

DidZiausias leidZziamasis montavimo auktis priklauso nuo toliau nurodyty veiksniy:
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7.6.3

Didziausias leidziamasis montavimo aukstis
TreSimo rasis
V [mm] H [mm]
|prastasis treSimas 1040 1040
Vélyvasis treSimas 950 1010

Montavimo aukscéio nustatymas atsizvelgiant j traSy barstymo lentele

Montavimo aukstj atsizvelgiant j trgSy barstymo lentele(A ir B) visada matuokite lauke nuo augaly iki

rémo apatinio krasto.

A ir B reikSmés nurodytos trag§y barstymo lenteléje.

DidZiausias leidZiamasis montavimo aukstis priklauso nuo toliau nurodyty veiksniy:
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Montavimo aukséio nustatymas tresiant jprastuoju badu

v' Padargas primontuotas prie traktoriaus virsutinés trauklés auksciausiame prijungimo taske.
v' Traktoriaus apatiné trauklé primontuota prie padargo virSutinio apatinés trauklés prijungimo

tasko.
P Pazidrékite, kokie montavimo auksdiai A ir B (vir$ augaly) nurodyti trgSy barstymo lenteléje.

» Montavimo auks$céius A ir B, pridéje augaly aukstj, palyginkite su didZiausiu leidziamuoju
montavimo auksciu priekyje (V) ir gale (H).

Pav. 24: Montavimo padétis ir auk$tis jprastajam tresimui

» Jeigu nustadius jprastojo treSimo rezimg padargas virsija didziausig leidziamajj montavimo aukstj
arba negali pasiekti montavimo auks¢€io A ir B: padargg montuokite taikydami vélyvojo treSimo

reikSmes.

Galioja tokia taisyklé:
* A+ augaly aukstis < V: didz. 1040
» B + augaly aukstis < H: didz. 1040
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Montavimo auksé&io nustatymas vélyvajam treSimui

v' Padargas primontuotas prie traktoriaus virSutinés trauklés auk$ciausiame prijungimo taske.
v' Traktoriaus apatiné trauklé primontuota prie padargo virsutinio apatinés trauklés prijungimo

tasko.

» Pazidrékite, kokie montavimo auksdiai A ir B (vir§ augaly) nurodyti trgSy barstymo lenteléje.

» Montavimo auks$Cius A ir B, pridéje augaly aukstj, palyginkite su didziausiu leidZziamuoju
montavimo auksciu priekyje (V) ir gale (H).

Pav. 25: Montavimo padétis ir auk$tis velyvajam treSimui

» Jeigu vis délto traktoriaus pakélimo auk$cio nepakanka norimam montavimo auksciui uztikrinti:
naudokite padargo apatinj apatinés trauklés prijungimo taska.

Galioja tokia taisykleé:
* A+ augaly aukstis £ V: didz. 950
* B+ augaly aukstis < H: didz. 1010

Jsitikinkite, kad nevirSijamas traktoriaus arba virSutinés trauklés gamintojo nurodytas virSutinés

trauklés didziausias ilgis.

Atkreipkite démes;j j traktoriaus arba virSutinés trauklés gamintojo eksploatavimo instrukcijoje

pateiktus duomenis.
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Pav. 26: Padargo sujungimas su apatines trauklés sujungimo tasSku

Galioja tokia taisyklé:
* A+ augaly aukstis < V: didz. 950
* B + augaly aukstis < H: didz. 1010

7.7 Masinos pripildymas

A PAVOJUS!

Pavojus susizeisti dél veikian€io variklio

Jeigu masinai skirtus darbus dirbate neiSjunge jos variklio, jus gali sunkiai suzeisti masSinos
mechaninés dalys ir iSbirusios trgsos.

» Pries pradédami bet kokius nustatymo arba techninés priezitiros darbus palaukite, kol sustos
visos judancios dalys.

» ISjunkite traktoriaus variklj.
IStraukite uzdegimo raktel].

v

p Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i pavojaus zonos.
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A PAVOJUS!

Kylantis pavojus, jeigu nebuty laikomasi leidziamojo bendrojo svorio nustatymo

Jeigu baty virSijama leidziamojo bendrojo svorio verté, tada eksploatuojant transporto priemoné
(padargas ir traktorius) galéty biti pazeidziama ir sumazéty jos saugumas vaziuojant keliais.

Gresia sunkus asmeny suzeidimas bei materialiné zala ir aplinkai daroma Zala.

» Privaloma atsizvelgti j 4.3.1.2 Svoriai ir apkrovos skyriuje pateiktus duomenis.
p Pries pripildydami apskai€iuokite kiekj, kurj galite pilti.
p Atsizvelkite | didZiausig leidZiamajj svor;j.

» Uzdarykite dozavimo sklende ir, jeigu batina, uzsukite rutulinj ¢iaupg (K / R modeliuose).

» Padarga pildykite tik jj primontave prie traktoriaus. Patikrinkite, ar traktoriaus stovi ant lygaus,
tvirto pagrindo.

» Uztikrinkite, kad traktorius nenuriedéty. Patraukite stovéjimo stabd;.
P ISjunkite traktoriaus variklj ir iStraukite uzdegimo raktelj.

» Kai pildymo aukstis yra 1,25 m vir§ padargo, pildydami naudokite tinkamas pagalbines priemones
(pvz., priekinj krautuva, tiekimo sraigtg).

» Padarga pripildykite daugiausia iki krasto virSaus.
» Patikrinkite pripildymo lygj atlenke kopécias arba per bunkerio stebéjimo langelj (priklauso nuo
rasies).

Padargas pripildytas.

m Pripildymo bidsenos skalé

Pripildymo kiekiui patikrinti bunkeryje yra pripildymo lygio skalé. Atsizvelgdami j Sig skale galite
jvertinti, kiek ilgai uzteks likucio ir kada reikés pildyti i$ naujo.

7.8 Trasy barstymo lentelés naudojimas

7.81 Nurodymai dél barstymo lentelés
Barstymo lenteléje pateiktos reikSmés buvo nustatytos naudojant barstomyjy medziagy patikros
jranga.
Naudotos trg8os buvo jsigytos i$ trad8y gamintojo arba prekybos atstovo. Patirtis patvirtino, kad net ir
tuo atveju, kai trgSy pavadinimas yra identiSkas pateiktajam, jy barstymo savybés gali skirtis. Tai
priklauso nuo sandéliavimo, gabenimo ir daugeliy kity salygy.
Dél Sios priezasties gali atsitikti taip, kad pasirinkus barstymo lenteléje pateiktus masinos nustatymus,
bus iSbertas kitoks kiekis, o trgSy paskirstymas nebus toks geras.
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Todél atkreipkite démesj j toliau pateiktus nurodymus:

*  Nustatydami iSbérimo normg batinai patikrinkite tikrajj iSberiamg kiek|.

+ ,Praxis® bandymo rinkiniu (4.4.16 ,Praxis® bandymo rinkinys specialioji jranga) patikrinkite trgsy
paskirstymg darbiniame plotyje.

*  Naudokite tik barstymo lenteléje nurodytas trgSas.

* Informuokite mus, jei barstymo lenteléje nenurodytos trasy rasys.

» Tiksliai laikykites nustatymo reikSmiy. Net ir maziausias netikslumas gali pastebimai pakeisti
barstymo rodiklius.

Naudodami karbamidg visy pirma atkreipkite démesj j toliau pateiktus nurodymus:

+ Karbamido kokybé ir gridétumas gali skirtis, nes tai priklauso nuo trgSy importuotojo. Todél gali
prireikti kity barstymo nustatymy.

» Karbamidg lengviau neSioja véjas ir jis lengviau dréksta nei kitos trg3os.

Uz teisingg barstymo reikSmiy nustatymg atsizvelgiant j naudojamas trgSas atsako valdymo
darbus atliekantis personalas.

Masinos gamintojas aiSkiai nurodo, kad neatsako uZ netiesiogine Zalg, padarytg dél barstymo
klaidy.

Atsizvelgdami j traSy rasj, darbinj plotj, jterpiamy trgsy kiekj, vaziavimo greitj ir treSimo blda pasirinkite
montavimo aukstj, barstymo taska, dozavimo sklendés nustatymg, barstymo disko risj ir darbo veleno
sukiy daznj, kad barstomasis vaZiavimas vykty optimaliai atsiZvelgiant j tragSy barstymo lentele.

m Barstymo lauke jprastojo treSimo rezimu pavyzdys

Pav. 27: Barstymas lauke jprastojo tre§imo rezimu

|prastai barstant laukg trgSomis susidaro simetrinis barstymo vaizdas. Kai barstytuvas tinkamai
nustatytas (zr. trgSy barstymo lentelés duomenis), trgSos paskirstomos tolygiai.

Pateikti parametrai
Trasy rasis: KAS BASF
Barstymo norma 300 kg/ha
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Pateikti parametrai
Darbinis plotis 24 m

Vaziavimo greitis; 12 km/val.

Atsizvelgdami j trgSy barstymo lentele, parinkite toliau nurodytus padargo nustatymus.

Montavimo aukstis 50/50 (A =50 cm, B =50 cm)
Barstymo taskas 6

Dozavimo sklendés nustatymas 180

Barstymo disky rasis S4

Darbo veleno sikiy daznis 540 sdk./min.

m Normaliojo tresSimo barstant paribiuose pavyzdys

Pav. 28: Jprastas treSimas barstant paribiuose

Barstant paribiuose jprastu treSimu trgdos uz lauko ribos nepatenka. Todél lauko paribiai patreSiami
nepakankamai.

Pateikti parametrai

Tra8y rasis: KAS BASF
Barstymo norma 300 kg/ha
Darbinis plotis 24 m
Vaziavimo greitis; 12 km/val.

Atsizvelgdami j trg8y barstymo lentele, parinkite toliau nurodytus padargo nustatymus.

Montavimo aukstis 50/50 (A =50 cm, B =50 cm)

Barstymo taskas 6
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Dozavimo sklendés nustatymas 180 kairéje, 150 deéinéje6
Barstymo disky rasis S4
Darbo veleno sukiy daznis 540 sik./min.

Paribiy barstymo jrenginio nustatymasTELIMAT  K12,5

m Normaliojo treSimo barstant pakrasc¢iuose pavyzdys

Pav. 29: |prastas treSimas barstant pakra$c¢iuose

|prastas treSimas barstant pakrasciuose yra toks trgSy paskirstymas, kai nedidelis trgsy kiekis patenka
ir j lauko uzribj. Todél laukas ties riba patreSiamas beveik uztektinai.

Pateikti parametrai

Trasy rasis: KAS BASF
Barstymo norma 300 kg/ha
Darbinis plotis 24 m
Vaziavimo greitis; 12 km/val.

Atsizvelgdami j trgSy barstymo lentele, parinkite toliau nurodytus padargo nustatymus.

Montavimo aukstis 50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
Barstymo taskas 6

Dozavimo sklendés nustatymas 180

Barstymo disky rasis S4

Darbo veleno sikiy daznis 540 sdk./min.

Paribiy barstymo jrenginio nustatymasTELIMAT  S13

m Barstymo lauke vélyvojo tresimo rezimu pavyzdys

6) Paribiy barstymo puséje rekomenduojama kiekj sumazinti 20 %

AXIS-M 20.2 EMC (+W) 5902315 61



7. Eksploatavimo pradzia

Pav. 30: Vélyvasis lauko tresimas

Barstant laukg trgSomis vélyvojo treSimo reZimu susidaro simetrinis barstymo vaizdas. Kai barstytuvas
tinkamai nustatytas (Zr. trg3y barstymo lentelés duomenis), trgSos paskirstomos tolygiai.

Pateikti parametrai

Tra8y rasis: KAS BASF
Barstymo norma 150 kg/ha
Darbinis plotis 24 m
Vaziavimo greitis; 12 km/val.

Atsizvelgdami j trg8y barstymo lentele, parinkite toliau nurodytus padargo nustatymus.

Montavimo aukstis 0/6 (A=0cm,B=6cm)
Barstymo taskas 6,5

Dozavimo sklendés nustatymas 90

Barstymo disky rasis S4

Darbo veleno sukiy daznis 540 suk./min.

m Vélyvojo tresimo barstant paribiuose pavyzdys
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Pav. 31: Vélyvasis treSimas barstant paribiuose

Barstant paribiuose vélyvojo treSimu rezimu trgSos uz lauko ribos beveik nepatenka. Todél lauko
paribiai patreSiami nepakankamai.
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Pateikti parametrai
Tra8y rasis:
Barstymo norma
Darbinis plotis

Vaziavimo greitis;

KAS BASF
150 kg/ha
24 m

12 km/val.

Atsizvelgdami j trgSy barstymo lentele, parinkite toliau nurodytus padargo nustatymus.

Montavimo aukstis

Barstymo taskas

Dozavimo sklendés nustatymas
Barstymo disky rusis

Darbo veleno siikiy daznis

Paribiy barstymo jrenginio nustatymasTELIMAT

0/6 (A=0cm,B=6cm)
6,5

90 kairéje, 72 desinéje’
S4

540 sik./min.

K12,5

m Vélyvojo treSimo barstant pakrasciuose pavyzdys
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Pav. 32: Vélyvasis treS§imas barstant pakrasciuose

|prastas treSimas barstant pakras&iuose yra toks trgSy paskirstymas, kai nedidelis trg8y kiekis patenka
ir j lauko uzribj. Todél laukas ties riba patreSiamas beveik uztektinai.

Pateikti parametrai
Tra8y rasis:
Barstymo norma
Darbinis plotis

Vaziavimo greitis;

KAS BASF
300 kg/ha
24 m

12 km/val.

Atsizvelgdami j trgSy barstymo lentele, parinkite toliau nurodytus padargo nustatymus.

7) Paribiy barstymo puséje rekomenduojama kiekj sumazinti 20 %
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Montavimo aukstis 0/6 (A=0cm, B =6cm)
Barstymo taskas 6,5

Dozavimo sklendés nustatymas 90 kairéje

Barstymo disky rasis S4

Darbo veleno sukiy daznis 540 stk./min.

Paribiy barstymo jrenginio nustatymasTELIMAT  S13

7.9 Paribiy barstymo jrenginio GSE nustatymas

7.9.1 GSE PRO

Paribiy barstymo jrenginys yra barstymo plocio (pasirinktinai deSinéje arba kairéje puséje) ribojimo
jrenginys, veikiantis mazdaug nuo 1 m iki 2 m srityje nuo traktoriaus vézés vidurio iki lauko iSorinio
krasto.

» Uzdarykite j lauko krastg nukreiptg dozavimo sklende.

» Barstydami paribius, paribiy barstymo jrenginj uzlenkite Zemyn.

» Norédami barstyti abiejose pusése, paribiy barstymo jrenginj vél atlenkite j virsy.

Paribiy barstymo jrenginys nustatomas atsizvelgiant | lauko viduryje barstantj barstymo
diska.

Norint barstymo plotj apriboti daugiau, galima padidinti GSE sklendés nustatymg. Nerekomenduojama
GSE nustatymy sumazinti daugiau nei vienu punktu.
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Pav. 33: Paribiy barstymo jrenginio nustatymas

[11 Adapterio ploksté [4] Skaiciy skalé su uzfiksavimo verzle deSinéje
[2] Perkélimo svirtis (automatiné) barstymo [5] Jtempimo spyruoklé
plocio ribojimui [6] Skaiciy skalé su uzfiksavimo verzle kairéje

[3] Barstymo plocio ribojimas

P Skaiciy skalés sklendés uzfiksavimo verzle [4 arba 6] atlaisvinkite masinos nustatymo svirtimi.
P Stumkite skaiciy skalés sklende, kol rodyklé pradés rodyti reikiama reikSme.

» Masinos nustatymo svirtimi priverzkite skaiciy skalés sklendés uZfiksavimo verzle [2].

Optimalios nustatymo vertés jasy specialiai barstymo medziagai pateiktos barstymo lentelése
arba barstymo lenteliy programoje.

Sis GSE PRO turi mechaninj rodinj, kuris rodo, ar GSE PRO nulenktas ar atlenktas.
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7.10

[11 GSE PRO atlenktas. [2] GSE PRO nulenktas.

Paribiy barstymo ir pakrasc¢iy barstymo jrenginio TELIMAT
nustatymas

TELIMAT Jrenginys yra nuotoliniu badu valdomas paribiy ir kradty barstymo jrenginys, naudojamas
12-42 m darbiniams plogiams (naudojant tam tikrg trg8y rasj, galima tik barstyti paribiuose). Zidrint
vaziavimo kryptimi, TELIMAT jrenginys yra primontuotas masinos desinéje puséje. Jrenginj galite
valdyti i$ traktoriaus, naudodami vienkryptj valdymo voztuva.

TELIMAT montavimas prie padargo yra apradytas atskiroje montavimo instrukcijoje. Si
montavimo instrukcija yra jtraukta j jrenginio tiekimo rinkinj.
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m TELIMAT Jrenginio nustatymas

Norédami barstyti TELIMAT jrenginj nustatykite atsizvelgdami j traSy rasj, darbinj plotj ir norimg
barstymo biidg (paribiy arba pakrasciy barstymas).

Nustatymo reik8més pateiktos trgSy barstymo lenteléje.

Pav. 34: TELIMAT Jrenginio nustatymas

[A1] Raidziy skalés uzfiksavimo verzlé [B1] Skaiciy skalés uzfiksavimo verzlé
[A2] Apytikslio nustatymo raidZiy skalé [B2] Tikslaus nustatymo skaiciy skalé

» Visg TELIMAT korpusg kreipiamosiose galima pasukti aplink iSmetimo disko pasukimo taskg
(raidziy skalé nuo H iki Z). Raidziy skaldé naudojama nustatant korpusa, kad bity atsizvelgiama j
atitinkama trg8y rasj, darbinj plotj ir barstymo bdda (paribiy arba pakras¢iy barstymas).

»  Paribiy barstymo jrenginio korpuse yra iSdéstytos vienos dalies kreipiamosios plokstés, kurias
galima pasukti iSilgai skaiciy skalei (skalé nuo 11 iki 15). Skaiciy skalé i§ esmés naudojama
tiksliam nustatymui.

Apytikslis nustatymas (raidziy skalé)

P Raidziy skalés uzfiksavimo verzle atlaisvinkite padargo nustatymo svirtimi.
» TELIMATkorpusg (slankiojamajg dalj) stumkite iki nustatymo lenteléje nurodytos raidés.
Rodyklé yra tiksliai vir$ atitinkamos raidés.

P Raidziy skalés uzfiksavimo verzZle priverzkite padargo nustatymo svirtimi.

Apytikslis nustatymas yra uZbaigtas ir pagerinamas taikant tikslyjj nustatyma.

AXIS-M 20.2 EMC (+W) 5902315 67



7. Eksploatavimo pradzia

Tikslusis nustatymas (skai€iy skalé)

» Skaiciy skalés uzfiksavimo verzle atlaisvinkite padargo nustatymo svirtimi.
» Kreipiamaja plokste pasukite iki nustatymo lenteléje nurodytos skaitinés reik§més.
Nurodyta skaitiné reikSme tiksliai sutampa su pirmgja kreipiamagja plokste.

» Skaiciy skalés uzfiksavimo verzZle priverzkite padargo nustatymo svirtimi.

Jrenginio nustatymas uzbaigtas.

m Barstymo plocio koregavimas

Nustatymo lenteléje pateikti orientaciniai duomenys. Jeigu treSiama nekokybiSkai, gali tekti koreguoti
nustatyma.

Jeigu nuokrypis yra nedidelis, dazniausiai pakanka Siek tiek pakoreguoti kreipiamgsias plokstes.

* Norédami sumazinti nustatymo lenteléje nurodytg barstymo atstuma: kreipiamosios plokstés
padétj naudodami skaiciy skale mazinkite mazesnés skaitinés vertés kryptimi.

* Norédami padidinti nustatymo lenteléje nurodytg barstymo atstumg: kreipiamosios plokstés
padétj naudodami skaiciy skale didinkite didesnés skaitinés vertés kryptimi.

Jeigu nuokrypiai dideli, TELIMATkorpusg stumkite iSilgai raidZiy skalés.

* Norédami sumazinti nustatymo lenteléje nurodytg barstymo atstumg: Korpusg raidziy skale
slinkite mazesnés raidés lik (atsizvelgdami j abécéle).

* Norédami padidinti nustatymo lenteléje nurodytg barstymo atstumg: Korpusg raidZiy skale
slinkite didesnés raidés lik (atsizvelgdami j abécéle).

Paribiy barstymas, kai darbinis plotis 12—-50 m:

Norint optimizuoti barstymo pavyzdj rekomenduojama paribiy barstymo puséje kiekj sumazinti
20 proc. .

m Nurodymai barstant TELIMAT jrenginiu

Numatytg TELIMAT padétj i traktoriaus nustatysite vienkrypciu valdymo voztuvu.

+  Paribiy barstymas: apatiné padétis
*  Normalusis barstymas: virSutiné padétis
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PRANESIMAS!

Barstymo klaidos nepasiekus TELIMAT jrenginio galinés padéties

Jeigu TELIMAT jrenginys visiSkai nepasieké atitinkamos galinés padéties, gali atsirasti barstymo
klaidy.

p Visada patikrinkite, ar jrenginys yra atitinkamoje galinéje padétyje.

p Vietoje paribiy barstymo jjungus jprastg barstymg valdymo voztuvas turi veikti tol, kol
jrenginys visiSkai pasieks virSutine galine padét;.

» Jeigu ilgiau atliekate paribiy barstymo darbus (atsiZvelgiant j valdymo prietaiso bukle),
retkarciais aktyvinkite valdymo voZtuva, kad jrenginys vél bty nustatytas j galing padét;.

Naudojant senesnius valdymo prietaisus barstant paribius galimi nuotékiai. TELIMAT jrenginys
gali vél pasitraukti iS jau pasiektos galinés padéties (apatinés padéties). Norédami iSvengti
barstymo klaidy retkarciais nustatykite jrenginj j galine padét;.

Mechaninis barstymo padéties indikatorius yra 3alia TELIMAT jrenginio deSinéje puséje, Zilrint
vaziavimo kryptimi. Indikatorius matomas i$ traktoriaus vairuotojo kabinos.

Pav. 35: TELIMAT Mechaninis indikatorius
[A] Paribiy barstymo padétis [B] Normaliojo barstymo padétis
7.1 Nustatymai, kai nenurodytos tragsy rasys

TrgSy barstymo lenteléje trgSy rusiy, kurios nenurodytos, nustatymus galima pasirinkti naudojant trgSy
paskirstymo tolygumo kontrolés rinkinj (specialioji jranga).
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7. Eksploatavimo pradzia

Taip pat zr. papildomg instrukcijg ,Praxis“ bandymo rinkinyje.
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8. Barstymo rezimas

8 Barstymo rezimas

8.1 Sauga

A PAVOJUS!

>

>
>
>

Pavojus susizeisti dél veikian€io variklio

Jeigu masinai skirtus darbus dirbate neiSjunge jos variklio, jus gali sunkiai suZeisti maSinos
mechaninés dalys ir iSbirusios trgsos.

Pries$ pradédami bet kokius nustatymo arba techninés priezitros darbus palaukite, kol sustos
visos judancios dalys.

ISjunkite traktoriaus variklj.
IStraukite uzdegimo raktel;.
Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i pavojaus zonos.

* |terpiamy trgsy kiekj visada reikia nustatyti uzdarius dozavimo sklendes.

* Naudojant dozavimo sklendziy valdymo jtaisus su grjztamosiomis spyruoklémis reikia uzsukti
rutulinius Ciaupus, kad i$ bunkerio nepradéty netikétai byréti trgSos.

Kad baty pasiektas geras barstymo rezultatas su EMC ir W trgSy barstytuvais, barstymo norma
turi bati bent 30 kg/min.

|temptos grjztamosios spyruoklés kelia suspaudimo ir nupjovimo pavojy.

Jei atlaisvinant uzfiksavimo varztg grjztamoji spyruoklé yra jtempta, atraminé svirtis gali smarkiai
atsitrenkti j kreipiamojo plySio gala.

Ji gali prispausti pirdtus arba suZeisti aptarnaujancius darbuotojus.

1 ]SPEJIMAS!

p Tiksliai laikykités iSbérimo kiekio nustatymo veiksmy sekos.
» Draudziama kisti pirStus j barstomos medziagos kiekio nustatymo kreipiamajj plysj.
p Pries atlikdami nustatymo darbus (pvz., prie$ nustatydami iSbérimo kiekj), visada hidrauline
jranga uZdarykite dozavimo sklende.
8.2 Barstymo rezimo instrukcija

Masinos naudojimas atsizvelgiant | paskirtj — tai taip pat gamintojo nurodyty eksploatavimo, techninés
priezidros ir einamojo remonto sglygy laikymasis. Todél barstymo rezimui visada priskiriami
paruosiamieji ir valymo / techninés priezitaros darbai.
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8. Barstymo rezimas

Barstymo darbai turi bati atliekami toliau nurodyta tvarka.

Paruosimas

vvvVvyvVvyyVwvyypy

Padargo primontavimas prie traktoriaus 47
UzZdarykite dozavimo sklendes.

Montavimo aukscio iSankstinis nustatymas: 52
|pilkite trasy: 57

Jterpiamy trgsy kiekio nustatymas: 73
Nustatykite darbinj plot;.

> Tinkamo barstymo disko parinktis: 74
> Uzduoties tasko nustatymas: 77

Barstymas

>
>
>
>
>
>

vaziuokite j barstymo vieta.
Patikrinkite montavimo aukst;.

Jiunkite darbo velena.

Sklendés atidarymas ir barstymo eigos pradzia (barstymas START).

Barstymo eigos pabaiga (barstymas STOP) ir sklendés uzdarymas

Darbo veleno iSjungimas.

Valymas / techniné priezitira

>

>
>
>

v

Liku€iy Salinimas: 89
Atidarykite dozavimo sklendes.
Padargg atkabinkite nuo traktoriaus.

Valymas ir techniné priezitra: 96

Batina tiksliai atsizvelgti j padargo nustatymus. Net ir maziausias netikslus nustatymas gali stipriai

pakeisti barstymo pavyzd;.

Todél kiekvieng kartg pries§ darbg, taip pat dirbant patikrinkite, ar padargas veikia tinkamai ir ar
uztikrinamas pakankamas paskleidimo tikslumas (nustatykite trgSy jterpimo kiekj).

Ypac kiety rasiy trgSos (pvz., kalio amonio salietra, kizeritas) padidina dozavimo daliy nusidévéjima.

Atgalinio barstymo plotis lygus mazdaug pusei darbinio plo€io. Bendrasis barstymo plotis atitinka
mazdaug 2 darbinio plocio vertes, jeigu taikomas trikampis barstymas.

» Visada naudokite pristatomas apsaugines groteles, kad nesusidaryty kamsatis, kurias gali sukelti

svetimkuniai arba trg8y luitai.

Kompensacija dél zalos, padarytos ne masinai, neatlyginama.
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8. Barstymo rezimas

Gamintojas taip pat neatsako uz netiesiogine zala, padaryta dél barstymo klaidy.

Dél masinos modernios technikos ir konstrukcijos bei sudétingy, reguliariy bandymy gamyklos
bandomojoje teritorijoje pavyko uZtikrinti patikimg barstymo kokybe.

Nepaisant auk3tos masinos kokybés, net ir teisingai jg eksploatuojant galimos barstymo paklaidos ir
kai kurie gedimai.

Galimos paklaidy ir trik€iy priezastys:

» seékly arba trgsy fiziniy savybiy poky¢iai (pvz., netolygus griadétumas, skirtingas tankis, granuliy
forma ir pavirSius, beicavimas, padengimas specialiosiomis priemonémis, drégme)

» agliutinacija ir drégnos trgsos;

*  véjo jtaka (esant per dideliam véjui, barstyma nutraukti);

+ uzsikim§imas arba skliauty susidarymas (pvz., dél paSaliniy medziagy, maisy liekany, drégny
sudrékusiy tragdy ir t. t.);

*  Zemés pavirSiaus nelygumai;

+ dylanéiy daliy nusidévéjimas;

» iSorinio poveikio sukelti gedimai;

* nepakankamas valymas ir netinkama priezilra nuo korozijos;

* netinkami pavary sukiy dazniai ir vaZziavimo greiciai;

»  trgSy jterpimo kiekio nenustatymas;

* netinkami mas$inos nustatymai.

8.3 Trasy barstymo lentelés naudojimas

Vadovaukités Siuo skirsniu 7.8.1 Nurodymai dél barstymo lentelés

8.4 Barstymo kiekio nustatymas

Q, W arba EMC modelio masinose yra elektroninis sklendziy valdymo jtaisas barstymo kiekiui
nustatyti.

Elektroninis dozavimo sklendés valdymo jtaisas apradytas atskiroje valdymo bloko
eksploatavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji valdymo bloko dalis.

PRANESIMAS!

Materialiné zala dél netinkamos dozavimo sklendziy padéties

Jei atraminé svirtis yra netinkamoje padétyje, elektroniniu valdymo pultu aktyvinti vykdikliai gali
pazeisti dozavimo sklende.

p Atramine svirtj visada uzfiksuokite didziausioje skalés padétyije.
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8. Barstymo rezimas

K/ D/ C modeliuose masinos barstymo normg i$ abiejy angy nustatykite apatiniu skalés lanku.

«  Gradavimo rodyklés padétis priklauso nuo barstymo normos ir vaziavimo greicio.

» Uzdarykite dozavimo sklendes.

» Pagal barstymo lentele arba atlikdami iSbérimo normos nustatymg raskite skalés nustatymo
padét;.

[11 Ribotuvo rodyklé [3] Apatinis skalés lankas
[2] Uzfiksavimo varztas

» Atlaisvinkite apatinio skalés lanko [3] uzfiksavimo varztg [2].
» Atramos rodykle [1] pastumkite j apskaiCiuotg padét;.

» Vel priverzkite uzfiksavimo varzta.

8.5 Darbinio plo¢io nustatymas
8.5.1 Tinkamo barstymo disko parinktis
Norint naudoti visg darbinj plotj, atsiZvelgiant j trgSy ra&j galima rinktis skirtingus barstymo diskus.
Barstymo disky rasis Darbinis plotis
S2 15 m-18m
S4 20 m-28 m
S6 27 m-33m
Ant kiekvieno barstymo disko naudojamos dvi skirtingos, stabiliai primontuotos iSmetamosios
mentelés. ISmetamosios mentelés pazymeétos atsizvelgiant j tipa.
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8. Barstymo rezimas

1 ]SPEJIMAS!

Besisukan€iy barstymo disky keliams suzalojimo pavojus

Skirstomasis jtaisas (barstymo diskai, iSmetamosios mentelés) gali jsukti ir jtraukti kiino dalis arba
daiktus. Palietus skirstomajj jtaisg gali bati nukirstos, suspaustos arba nupjautos kiino dalys.

p Bdtinai paisykite didziausio leistino montavimo aukscio priekyje (V) ir gale (H)
p Visiems Zmoneéms liepkite pasitraukti iS masinos pavojaus zonos.
» Niekada neiSmontuokite bunkerio nukreipiancios apkabos.

Barstymo disky Barstymo diskas Barstymo diskas

tipas kairéje puséje desinéje puséje

S2 S2-L-170 S2-R-170
S2-L-240 S2-R-170

S2 VxR S2-L-170 VxR S2-R-170 VxR
S2-L-240 VxR S2-R-170VxR

S4 S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270

S4 VxR S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270VxR

S6 VxR plus (su S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR

danga) S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR

8.5.2 Barstymo disky iSmontavimas ir sumontavimas

Tam tikry dideliy ploty barstytuvo daliy iSmontavimui ir jmontavimui kaip jrankis yra privaloma

nustatymo svirtis. Ji yra Soninéje masinos dalyje. (AXIS xx.1 gale ant talpyklos)

Pav. 36: Nustatymo svirties AXIS xx.2 padétis

[11 Nustatymo svirtis (rezervuaras vaziavimo
kryptimi kairéje puséje)
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8. Barstymo rezimas

A PAVOJUS!

Pavojus susizeisti dél veikiancio variklio

Jeigu masinai skirtus darbus dirbate neiSjunge jos variklio, jus gali sunkiai suzeisti masinos
mechaninés dalys ir iSbirusios trg3os.

p Barstymo disky niekada neleidZziama jmontuoti ir iSmontuoti veikiant traktoriaus varikliui arba
sukantis darbo velenui.

» ISjunkite traktoriaus variklj.
» IStraukite uzdegimo raktel].

Barstymo disky iSmontavimas

» Nustatymo svirtimi atlaisvinkite barstymo

v

disko gaubiamajg verZle.

Pav. 37: Gaubiamosios verzlés atlaisvinimas
Atsukite gaubiamaja verzZle.
ISimkite barstymo diskg i$ jvorés.

Nustatymo svirtj vél jstatykite j jai skirtg
laikiklj. Zr. Pav. 36 Nustatymo svirties AXIS
Xxx.2 padetis

Pav. 38: Gaubiamosios verzlés atsukimas
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8. Barstymo rezimas

8.5.3

Barstymo disky sumontavimas

v" Traktoriaus darbo velenas ir variklis iSjungti ir apsaugoti, kad nejjungty pasaliniai.
v' Kairjjj barstymo diskg jmontuokite vaziavimo kryptimi kairéje puséje, o desSinjjj barstymo diskg —
vaziavimo kryptimi desinéje puséje.
o Atkreipkite démesj, kad nesupainiotuméte, kurj barstymo diskg reikia montuoti kairéje, o kurj
— deSinéje puséje.
o Toliau aprasyta kairiojo barstymo disko montavimo eiga.
o  DeSiniojo barstymo disko montavimo darbus atlikite atsiZzvelgiant j Sias instrukcijas.

P Kairjjj barstymo diskg uzdékite ant kairiojo barstymo disko jvorés.

Barstymo diskg ant jvorés reikia uzdéti tiesiai (prireikus pasalinkite neSvarumus).

| barstymo disko angas jstatomi kaiSCiai kairéje ir deSinéje pusése yra skirtingose vietose.
Tinkamg barstymo diskg jmontuosite tik tuomet, kai jis galés tinkamai jsistatyti j barstymo disko
anga.

P Atsargiai uzdékite gaubiamajg verzle (neperkreipkite).

» Priverzkite gaubiamajg verzle mazdaug 38 Nm jéga.

Gaubiamosios verZlés viduje yra fiksatorius, kuris neleidZia savaime atsilaisvinti. Priverziant Sis
fiksatorius turi bdti juntamas, antraip, gaubiamoiji verzlé yra susidévéjusi ir jg reikia pakeisti.

» Ranka pasukite barstymo diskg ir patikrinkite, ar yra laisvas praéjimas tarp iSmetamosios
mentelés ir iSleidimo kanalo.

Barstymo tasko nustatymas

Parinke barstymo disko tipg nustatysite tam tikrg darbinio ploCio diapazong. Uzduoties tasko
pakeitimas skirtas darbiniam plo€iui tiksliai nustatyti ir jvairioms trgsSy rasims priderinti.

UzZduoties taskg nustatysite virSutiniu skalés lanku.

* Reguliavimas mazesniy skai€iy kryptimi: TrgSos iSberiamos anksciau. Nustatoma barstymo
charakteristika mazesniems darbiniams ploCiams.

* Reguliavimas didesniy skai€iy kryptimi: TrgSos iSberiamos véliau ir daugiau beriama j iSore,
link persidengimo zony. Nustatoma barstymo charakteristika didesniems darbiniams plo¢iams.
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8. Barstymo rezimas

>

Uzduoties tasko padétj raskite barstymo
lenteléje arba bandydami
.Praxis“ bandymo rinkiniu (specialioji
jranga).

Suimkite kairigjg ir deSinigjg rankena.
Paspauskite rodymo elementa.

Fiksatorius atlaisvinamas. Galima patraukti
nustatymo centrag.

Nustatymo centrg su rodymo elementu
stumkite j apskaiCiuotg padét;.

Atleiskite indikacijos elementa.
Nustatymo centras uZfiksuojamas.

Patikrinkite, ar nustatymo centras tikrai
uZzfiksuotas.

Barstymo taskas nustatytas.

Pav. 39: Barstymo tasko nustatymo centras

B Barstymo tasky elektroninis nustatymas

Masinoje sumontuotas elektroninis uzduoties tasko nustatymo jtaisas. Elektroninis uzduoties
ta8ko nustatymo jtaisas apradytas atskiroje masinos elektroninés valdymo sistemos
eksploatavimo instrukcijoje. Si papildoma eksploatavimo instrukcija pristatoma kartu su masinos

valdymo sistema.

Parinke barstymo disko tipg nustatysite tam tikrg darbinio plo€io diapazong. UZzduoties tasko
pakeitimas skirtas darbiniam plociui tiksliai nustatyti ir jvairioms traSy rasims priderinti.

Uzduoties tasky nustatymas matomas Soninéje skalés lanke.

Reguliavimas mazesniy skaiciy kryptimi: TrgSos iSberiamos anksciau. Nustatoma barstymo
charakteristika mazesniems darbiniams plo¢iams.

Reguliavimas didesniy skaiéiy kryptimi: TraSos iSberiamos véliau ir daugiau beriama | iSore,
link persidengimo zony. Nustatoma barstymo charakteristika didesniems darbiniams plo¢iams.

Pav. 40: Barstymo tasko indikatorius (pavyzdys)
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8. Barstymo rezimas

8.6 Montavimo aukscio tikrinimas

Pilna talpykla patikrinkite, ar nustatytas montavimo aukstis yra teisingas.

*  Montavimo auksc&io nustatymo reikSmeés pateiktos barstymo lenteléje.
*  Atkreipkite démesj j didZiausig leisting montavimo aukstj. Taip pat Zr. 7.6.1 Sauga

8.7 Darbo veleno sukimosi grei€io nustatymas

Teisingas darbo veleno sukimosi greitis pateiktas barstymo lentelgje.

8.8 Barstymas lauko gale

Kad pagrazoje trgSos pasiskirstyty tolygiai, turi bti tiksliai suformuotos technologinés vézés.

Pav. 41: Paribiy barstymas

[T] PagragZos technologiné vézé [X] Darbinis plotis
P Pagrgzos technologine véze [T] suformuokite pusés darbinio plocio [X] atstumu nuo lauko krasto.

Jeigu baige tresti pagragZos technologinéje vézéje vél norite barstyti lauke:
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» Paribiy barstymo jrenginiu TELIMAT i§vaZiuokite i§ barstymo zonos (virSutiné padétis).
Paribiy barstymo jrenginys TELIMAT néra aktyvus.

Barstote per visg darbinj plotj.

Pav. 42: Jprastas barstymas

[A] Barstymo zonos pabaiga barstant pagrgzos [T] Pagrazos technologiné vézé
technologinéje vézéje [X] Darbinis plotis
[E] Barstymo zonos pabaiga barstant lauke

» Uzdarykite dozavimo sklende ir vél atidarykite vaziuodami skirtingais atstumais iki pagrgzos lauko
ribos.

Nuvaziavimas nuo pagrazos technologinés vézés

» Atidarykite dozavimo sklende, jeigu jvykdyta toliau nurodyta salyga:

> Barstymo zonos pabaiga lauke [E] yra mazdaug pusé darbinio ploc¢io + 4—8 m nuo pagrgzos
lauko ribos.

Atsizvelgiant j tra8y barstymo atstuma traktorius lauke gali bati jvairiose vietose.
Privaziavimas prie pagrazos technologinés vézés

» Dozavimo sklende uzdarykite kiek jmanoma véliau.
>  Geriausiai uztikrinti, kai barstymo zonos pabaiga lauke [A] yra mazdaug 4-8 m toliau nei
pagrazos darbinis plotis [X].
> Ne visada S$itg galima uztikrinti, nes tai priklauso nuo trg$y barstymo atstumo ir darbinio
plocio.
» Antraip, pagrazos technologine véze galima iSvaZiuoti arba 2. Pagragzos technologinés vézés
formavimas.

Jei paisysite Siy nurodymuy, bus uztikrintas aplinkai nekenksmingas ir taupus darbo badas.
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8.9 Barstymas naudojant sekcijy perjungimo jtaisa

Pagalbine barstymo plo€io nustatymo sistema VariSpread galite vienoje puséje sumazinti barstymo
plotj ir jterpiamy trgSy kiekj. Tuomet siauréjancias lauko dalis galésite patresti labai tiksliai.

Kai kuriuos modelius galima jsigyti ne visose 3alyse.

VariSpread V2 VariSpread V8 VariSpread Dinaminis
QUANTRON A Arba ISOBUS
QUANTRON A EMC NG
1 sekcija vienoje puséje 2 sekcijos vienoje puséje bepakopis sekcijy perjungimas
K,D,C Q, W, EMC (+W) EMC (+W)

Pav. 43: Sekcijy perjungimo jtaiso pavyzdys

[11 Lauko krastas [3] Traktoriaus vézés
[2] 1-4 sekcijos: nuoseklus sekcijy mazinimas
desinéje puséje
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Masinose, kuriose galima naudoti VariSpread, yra jrengti du elektriniai uzduoties tasko vykdikliai.
Valdymo pultu QUANTRON A arba mas$inos valdymo sistema ISOBUS EMC NG galite parinkti
sekcijy nustatymus ir jjunge barstymo rezimga tiksliai barstyti siauréjanciose lauko vietose.

Tikslesnés informacijos apie galimus sekcijy nustatymus rasite savo elektroninio valdiklio
naudojimo instrukcijoje.

8.10 Barstymo normos nustatymas
M EMC modelio maSina automatiSkai reguliuoja kiekvienoje puséje iSberiamg kiekj. Todél
iSbérimo normos nustatymo atlikti nereikia.
Q / W masinos modeliuose iSbérimo normos nustatymas atliekamas valdymo pultu.
Trady jterpimo kiekio nustatymas apradytas atskiroje valdymo bloko instrukcijoje. Si
eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji valdymo bloko dalis.
Norint tiksliai patikrinti iSbérimg, rekomenduojama trgsy jterpimo kiekio nustatymg atlikti kiekvieng
kartg keiciant trg3as.
Nustatykite barstymo norma:
+  prie$ pirmajj barstymg
+ jeigu visiSkai pasikei€ia trgSy kokybé (drégmé, didelis kiekis dulkiy, granulés)
+ kai naudojama nauja trgsy rasis
Vietoje nustatykite trg8y jterpimo kiekj veikiant varikliui.
8.10.1 Nustatytojo iSleidziamo kiekio apskai€iavimas
*  Prie$ pradédami traSy jterpimo kiekio nustatymag apskaiciuokite nustatytgjj iSleidZziamg kiekj.
Norint nustatyti nustatytajj iSleidziamg kiekj, reikia zinoti tiksly vaziavimo greitj.
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Tikslaus vaziavimo grei€io nustatymas

» Pusiau pripildytu padargu nuvaziuokite 100 m ilgio atkarpg lauke.
P Pasizymékite laika, per kurj nuvaziavote.

P Tikslus vaziavimo greitis rodomas trgsy jterpimo kiekio nustatymo skaiciuotuvo skaléje.

Pav. 44: Tikslaus vaZiavimo greiio apskaiciavimo skalé

Tiksly vaziavimo greitj galima apskaiciuoti ir atsizvelgiant j toliau pateiktg formule:

360

Vaziavimo greitis (km/h) Laikas, per kurj

nuvaziavote 100 m

Pavyzdys: 100 m nuvaziavote per 45 sekundes:

360
=8 km/h

45s

Nustatytojo per minute iSleidziamo kiekio apskai€iavimas

Norint apskaiciuoti per minute iSleidziamg kiekj, reikia
+ tikslaus vaziavimo greicio,

» darbinio plocio,

* norimas jterpiamy trgsy kiekis

Pavyzdys: Norite apskaiCiuoti iS vieno iSleidimo kanalo iSleidZziamg nustatytajj kiekj. Jlsy vaziavimo
greitis yra 8 km/h, darbinis plotis — 18 m, o jterpiamuy trg8y kiekis turi bati 300 kg/ha.
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Su kai kuriais jterpiamy trgsy kiekiais ir vaziavimo greiciais susijes iSleidziamy trgsy kiekis jau
nurodytas barstymo lenteléje.

Jei 8iy reik8miy trgSy barstymo lenteléje nerandate, galite apskaiciuoti naudodami trg8y jterpimo
kiekio nustatymo skaiciuotuvg arba taikydami formule.

Apskaiciavimas naudojant trasy jterpimo kiekio nustatymo skai¢iuotuva

» Pastumkite liezuvélj taip, kad 300 kg/ha bty po 18 m verte.

» Dabar vir§ 8 km/h grei¢io galite matyti nustatytojo per abu iSleidimo kanalus i$leidziamo kiekio
reikSme.

Per minute iSleidziamas nustatytasis isleidimo kiekis yra 72 kg/min.

Jeigu trag8y jterpimo kiekj nustatote naudodami tik vieng iSleidimo kanalg, nustatytajg iSleidimo kiekio
reikSme padalykite iS dviejy.

» Apskaiciuotg reikSme padalykite i$ 2 (= iSleidimo kanaly skaicius).

Nustatytasis i$ kiekvieno iSleidimo kanalo iSleidziamas kiekis yra 36 kg/min.

Pav. 45: Nustatytojo per minute isSleidZiamo kiekio apskaiCiavimo skalé

Apskaiciavimas atsizvelgiant j formule

. terplamy trady Kieki
Nustatytasis Vaziavimo greitis (km/h) x  Darbinis plotis (m) lterpiamy trasy kiekis
i$leidziamasis = (kg/ha)

kiekis (kg/min.) Laikas, per kurj nuvaziavote 100 m

Apskaiciavimas pagal pavyzd;:
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8. Barstymo rezimas

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha

= 72 kg/min.
600

Tolygy traSy barstymg uZtikrinsite tik vaZziuodami pastoviu greiciu.

PavyzdZiui: vaZiuojant 10 proc. didesniu greiciu patreSiama 10 proc. maZiau.

8.10.2 Trasy jterpimo kiekio nustatymas

Chemikaly keliamas susizeidimo pavojus

Barstomoji medziaga gali pazeisti akis ir nosies gleivine.

1 ]SPEJIMAS!

» Nustatydami barstymo normg dévékite apsauginius akinius.

p Dirbdami su chemikalais laikykités gamintojo pateikty jspéjamyjy nurodymy. Dévékite
rekomenduojamas asmeninis apsaugines priemones (PSA).

p Pries nustatydami barstymo normg visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i$ pavojingos
padargo zonos.

Salygos

Dozavimo sklendés uzdarytos.

Traktoriaus darbo velenas ir variklis i8jungti ir apsaugoti, kad nejjungty pasaliniai.

Paruostas pakankamai didelis rezervuaras trgSoms surinkti (talpa — maziausiai 25 kg).

o Pasverkite tus€ig surinkimo talpykla.

Paruos$kite trg8y jterpimo kiekio nustatymo lataka. ISbérimo normos nustatymo latakas yra centre
uz iSmetimo disky apsauginio jtaiso.

Talpykloje yra pakankamai trasy.

Atsizvelgiant j trg8y barstymo lentele i§ anksto nustatytos ir Zinomos dozavimo sklendés atramos,
darbo veleno sikiy daznio ir trgSy jterpimo kiekio nustatymo laiko vertés.

Parinkite tokias trgSy jterpimo kiekio nustatymo vertes, kad baty iSbertas kuo didesnis trgsy
kiekis. Kuo didesnis kiekis, tuo tikslesnis matavimas.
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8. Barstymo rezimas

Pav. 46: Tra8y jterpimo kiekio nustatymo latakas

[1]

TrgSy jterpimo kiekio nustatymo latako
padétis

Tragdy jterpimo kiekj nustatykite tik vienoje padargo puséje. TaCiau saugumo sumetimais
iSmontuokite abu barstymo diskus.

Trasy jterpimo kiekio nustatymas (pavyzdys
pagal kairigjg barstymo puse)

>

>

Nustatymo svirtimi atlaisvinkite barstymo
disko gaubiamajg verzle.

Nuimkite barstymo diskg nuo jvorés.

Nustatykite uZduoties tasko 0 padét;.

Pav. 47: Gaubiamosios verzlés atlaisvinimas
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8. Barstymo rezimas

P Pakabinkite trgsy jterpimo kiekio nustatymo
latakg po kairiuoju iSleidimo kanalu (Zitrint
vaziavimo kryptimi).

» Dozavimo sklendés ribotuvg nustatykite

ties barstymo lenteléje nurodyta skalés
verte.

Pav. 48: Tra8y jterpimo kiekio nustatymo latako
pakabinimas

1 ]SPEJIMAS!

Besisukan€iy padargo daliy keliamas suzalojimo pavojus

daiktus. Palietus besisukanc¢ias padargo dalis kyla sumusimo, jpjovimo ir traiSkymo pavojus.

p Veikiant padargui nestovékite besisukanciy stebuliy zonoje.

p Sukantis kardaniniam velenui dozavimo sklende visada aktyvinkite tik sedédami ant
traktoriaus sedynés.

p Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti iS pavojingos padargo zonos.

Besisukancios padargo dalys (kardaninis velenas, jvorés) gali sugriebti ir jtraukti kGno dalis arba

» Po kairiuoju iSleidimo kanalu pastatykite
surinkimo inda.

Pav. 49: Trg8y jterpimo kiekio nustatymas
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8. Barstymo rezimas

Trasy jterpimo kiekio nustatymas

>
>
>

v

Uzveskite traktoriy.
Sikiy daznj nustatykite atsizvelgdami j trgSy barstymo lentelés duomenis.

Sédédami traktoriuje atidarykite kairigja dozavimo sklende nustatytai trgSy jterpimo kiekio
nustatymo trukmei.

Pasibaigus Siai trukmei vél uzdarykite dozavimo sklende.

Pasverkite trgsSas (atsizvelkite | tuscio surinkimo indo svorj).

Esamg kiekj palyginkite su nustatytuoju kiekiu.

Esamas iSleidimo kiekis = nustatytasis i$leidimo kiekis: Barstomos medZiagos kiekio reguliavimo

ribotuvas nustatytas tinkamai. UZbaikite barstymo normos nustatymo testa.

Esamas iSleidimo kiekis < nustatytasis iSleidimo kiekis: Barstomos medZiagos kiekio reguliavimo
ribotuvg nustatykite j aukStesne padeétj ir dar kartg nustatykite trgSy jterpimo kiekj.

Esamas iSleidimo kiekis > nustatytasis iSleidimo kiekis: Barstomos medzZiagos kiekio reguliavimo
ribotuvg nustatykite j Zemesne padélj ir dar kartg nustatykite trg8y jterpimo kiekj.

IS naujo nustatydami iSbérimo kiekio ribos padétj galite orientuotis atsizvelgdami j procentine
skale. Pavyzdziui, jei triksta dar 10 proc. barstomos medziagos kiekio, barstomos medziagos
kiekio reguliavimo ribotuvag nustatykite 10 proc. didesnéje padétyje (pvz., vietoje 150 nustatykite
165).

UZbaikite barstymo normos nustatymo testg. 18junkite traktoriaus variklj ir pasiripinkite, kad jo
nejjungty pasaliniai.

Jmontuokite barstymo diskus. Atkreipkite démesj, kad nesupainiotuméte, kurj barstymo diska
reikia montuoti kairéje, o kurj — deSinéje puséje.

| barstymo disko angas jstatomi kaiSciai kairéje ir deSinéje pusése yra skirtingose vietose.
Tinkamg barstymo diskg jmontuosite tik tuomet, kai jis galés tinkamai jsistatyti j barstymo disko
anga.
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8. Barstymo rezimas

P Atsargiai uzdékite gaubiamagjg verzZle

(neperkreipkite).

» Priverzkite gaubiamajg verzle mazdaug 38
Nm. Nustatymo svirties naudoti
neleidZiama.

Gaubiamosios  verZlés  viduje yra
fiksatorius, kuris neleidzia savaime
atsilaisvinti. Priverziant Sis fiksatorius turi
bati juntamas. Kitaip gaubiamoji verZlé
yra nusidévéjusi ir jg reikia pakeisti.

Pav. 50: Gaubiamosios verZlés priverzimas

» Ranka pasukite barstymo diskg ir patikrinkite, ar yra laisvas praéjimas tarp barstomosios mentés
ir iSbérimo kanalo.

P Trasy jterpimo kiekio nustatymo latakg ir nustatymo svirtj vél pritvirtinkite numatytose padargo
vietose.

» Svarbu. Uzduoties taskg vél nustatykite j apskaiciuotg padét;.

Trg8y jterpimo kiekio nustatymas baigtas.

Apskaiciavimas atsizvelgiant j formule

ISbérimo kiekio ribos padétj galima apskaiciuoti ir taikant toliau pateiktg formule:

Kiekio ribotuvg nustatykite T, .
N CL U Nustatytasis iSleidziamasis
ISberimo kiekio ribos nauja _ atsizvelgdami j einamajj trasy  x Kiekis
padétis ~  jterpimo kiekio nustatyma.

Esamas iSleidziamasis kiekis nustatant trg3y jterpimo kiek|

8.11 Liku€iy Salinimas

1 ]SPEJIMAS!
Besisukan€iy padargo daliy keliamas suzalojimo pavojus

Besisukancios padargo dalys (kardaninis velenas, jvorés) gali sugriebti ir jtraukti kino dalis arba
daiktus. Palietus besisukancias padargo dalis kyla sumu&imo, jpjovimo ir traiSkymo pavojus.

p Veikiant padargui nestovékite besisukanciy stebuliy zonoje.

p Sukantis kardaniniam velenui dozavimo sklende visada aktyvinkite tik sedédami ant
traktoriaus sedynés.

p Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti iS pavojingos padargo zonos.

Norédami iSlaikyti savo padargo verte po kiekvieno naudojimo nedelsdami iStustinkite talpykla.
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8. Barstymo rezimas

Nurodymas dél viso likucio iStustinimo

Jprastai iStustinant padarge gali likti nedidelis barstomosios medziagos kiekis. Jeigu norite iStustinti
visg likutj (pvz., pasibaigus barstymo sezonui, kei€iant barstomajg medziagg), atlikite toliau nurodytus
veiksmus:

» Bunkerj tustinkite tol, kol i$ jo nustos bégti barstomoji medziaga (jprastas likucio iStustinimas).

» ISjunkite traktoriaus darbo veleng ir variklj bei pasirlpinkite, kad jy nejjungty pasaliniai. IStraukite
i$ traktoriaus uzdegimo raktelj.

» Atidare dozavimo sklende perstumkite dozavimo taskag pirmyn ir atgal (i§ 0 padéties j 9 ir atgal).

» Valydami padargg nestipria vandens srove iSplaukite likusj trgsy kiekj;. Taip pat zr. 10.4 MaSinos
valymas.

8.12 Masinos statymas ir atjungimas

A PAVOJUS!

Pavojus buti suspaustam tarp traktoriaus ir padargo

Asmeny, kurie statant ir atjungiant stovi tarp traktoriaus ir padargo, gyvybei kyla pavojus.

p Visiems Zmonéms liepkite pasiSalinti i§ pavojingos zonos tarp traktoriaus ir padargo.

Padargo statymo sglygos:

+ Padargg statykite tik ant lygaus, tvirto pagrindo.

+ Padargg statykite tik tada, kai bunkeris yra tuscias.

»  Prie$ atjungdami padargg atlaisvinkite prijungimo taskus (apatiné / virSutiné trauklé).

* Atjungtg kardaninj veleng, hidraulines Zarnas ir elektros laidus atjunge padékite j jiems skirtas
détuves.
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8. Barstymo rezimas

Pav. 51: Hidrauliniy Zarny ir kabeliy déklas

[1] Zarny ir kabelio laikiklis [2] Kardaninio veleno laikiklis

1 ]SPEJIMAS!

Suspaudimo ir nupjovimo pavojus atjungus padarga

Jeigu atlaisvinant uzfiksavimo varztg grgzinamoji spyruoklé yra jtempta, atraminé svirtis gali
netikétai ir smarkiai atsitrenkti j kreipiamojo plysSio gala.

Ji gali prispausti pirstus arba suzeisti aptarnaujancius darbuotojus.

p Jeigu padargg statote vieng (be traktoriaus), visiSkai atidarykite dozavimo sklende (grjztamoji
spyruoklé atleidziama).

p DraudzZiama kisti pirStus j barstomos medZiagos kiekio nustatymo kreipiamajj plysj.

Vienkryp¢io hidraulinio voztuvo grazinamosios spyruoklés apkrovos panaikinimas
» Uzdarykite dozavimo sklende hidrauliniu jtaisu.

P Atramai nustatykite auk$c¢iausig skalés reikSme.

P Atidarykite dozavimo sklende.

P Atjunkite hidraulines Zarnas.

GrjZztamyjy spyruokliy apkrovos panaikinimas.
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9. Sutrikimai ir galimos priezastys

9 Sutrikimai ir galimos priezastys

1 ]SPEJIMAS!

Pavojus susizeisti netinkamai pasalinus sutrikimus

p Atsiradusius sutrikimus paSalinkite nedelsdami.

Sutrikimus paSalinus per vélai arba sutrikimus Salinant netinkamai kvalifikuotam personalui, gali
bati sunkiai suzalotos kiino dalys, pazeista masina ir pakenkta aplinkai.

p Sutrikimus patys galite Salinti tik tuo atveju, jeigu esate jgije atitinkama kvalifikacija.

Trik€iy Salinimo salygos

« |§junkite traktoriaus darbo veleng ir variklj bei pasirapinkite, kad jy nejjungty pasaliniai.
+ Pastatykite padargg ant zemés.

Norédami pradeéti 3alinti sutrikimus visy pirmg atkreipkite démesj j 3 Sauga ir 10 Techniné
priezidra ir einamasis remontas skyriuose pateiktus jspéjamuosius nurodymus.

Triktis

Galima priezastis

Priemoné

paskirstymas

Netolygus treS§imo medZiagy

Tra8y prielipos prie barstymo
disky, barstomyjy menciy,
iSleidimo kanaly

Pasalinkite prilipusias treSimo
medziagas

Dozavimo sklendés atsidaro ne
visiskai.

Patikrinkite dozavimo sklendziy
veikima.

Nustatytas netinkamas barstymo
taskas.

Barstymo tasky koregavimas

traktoriaus vézéje

Per daug treSimo priemoneés

Defektiné barstomoji mente,
defektinis iSleidimo kanalas

Nedelsdami pakeiskite
defektines dalis

Naudojamy trgsy pavirSius
lygesnis uz ty trgsuy, kurios buvo
bandomos sudarant trgsy
barstymo lentele.

Nustatykite tolesnj uZduoties
tadka (pvz., vietoje 4 uzduoties
tasko nustatykite 5).

Per mazas darbo veleno
sukimosi greitis

Pakoreguokite sukimosi greitj

92

5902315

AXIS-M 20.2 EMC (+W)




9. Sutrikimai ir galimos priezastys

Triktis

Galima priezastis

Priemoné

Persidengimo srityje per daug
traSy

Naudojamy treSimo priemoniy
pavirSius Siurkstesnis uz ty,
kurios buvo bandomos sudarant
barstymo lentele.

Nustatykite ankstesnj uzduoties
taskg (pvz., vietoje 5 uzduoties
tadko nustatykite 4).

Per didelis darbo veleno
sukimosi greitis

Pakoreguokite sukimosi greitj

Vienoje puséje barstytuvas

dozuoja didesnj iSberiama kiekj.

Normaliai barstant rezervuaras
iStustéja netolygiai.

Vir§ maiSytuvo susidaré trgsy
sangrady

*  Reikiamoje puséje
pasalinkite tiek trgsy, kad
jos nesiekty apsauginiy
groteliy.

»  Tra8y sangrudas per
apsauginiy groteliy akutes
iSardykite tinkama medine
lazda.

UzZsikims$o iSleidimo anga

«  Zr. ,Dozavimo angy
uzsikimSimas*

Netinkamai nustatyta dozavimo
sklendé

+  |Stustinkite likutj.

+  Patikrinkite dozavimo
sklendés nustatyma. Zr.
10.8 Dozavimo sklendés
nustatymo derinimas

Sugedo maisytuvas

* Reikiamoje puséje
pasalinkite tiek trgsy, kad
jos nesiekty apsauginiy
groteliy.

» Atidare dozavimo sklende
trg8y sangradas per
apsauginiy groteliy akutes
iSardykite tinkama medine
lazda ir likusias trgSas
pasalinkite per iSleidimo
anga.

«  Patikrinkite, ar veikia
maigytuvo pavara. Zr. 10.6
Maisytuvo pavaros
tikrinimas
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9. Sutrikimai ir galimos priezastys

Triktis Galima priezastis Priemoné

TragSos netolygiai tiekiamos Vir§ maiSytuvo susidaré trgsy
barstymo diskui sangrudy

Reikiamoje puséje
pasSalinkite tiek trgsy, kad
jos nesiekty apsauginiy
groteliy.

+  TragSy sangrudas per
apsauginiy groteliy akutes
iSardykite tinkama medine
lazda.

Uzsikim3o iSleidimo anga - Zr. ,Dozavimo angy

uzsikimSimas*

Sugedo maisytuvas . Reikiamoje puséje

pasalinkite tiek trgsy, kad
jos nesiekty apsauginiy
groteliy.

+  Atidare dozavimo sklende
traSy sangrudas per
apsauginiy groteliy akutes
iSardykite tinkama medine
lazda ir likusias trgSas
pasalinkite per iSleidimo
anga.

. Patikrinkite, ar veikia
mai$ytuvo pavara. Zr. 10.6
Maisytuvo pavaros
tikrinimas

Barstymo diskai vibruoja. > Patikrinkite, gaubiamujy

verzliy uzverzima ir sriegius.

Dozavimo sklendé neatsidaro. Dozavimo sklendés juda b  Patikrinkite sklendés. svirties
strigdamos. ir lanksty eigg, prireikus
pakoreguokite.
P Patikrinkite tempimo
spyruokle.
UZterSta jstatomosios movos > ISvalykite istatomosios
zarnos jungties redukciné movos  Zamos  jungties
sklendé.

redukcine sklende.
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9. Sutrikimai ir galimos priezastys

Triktis

Galima priezastis

Priemoné

Dozavimo sklendé atsidaro per
létai.

Dozavimo sklendés juda
strigdamos.

» Nuvalykite debito diafragma.
» Debito diafragmg 0,7 mm

pakeiskite 1,0 mm

diafragma.

> Diafragma yra
jstatomosios movos
zarnos jungtyje.

Neveikia maiSytuvas.

Maidytuvo pavara sugedusi

Maidytuvo pavaros tikrinimas, Zr.
10.6 MaiSytuvo pavaros
tikrinimas

Dozavimo angas uzki$o:

*  Tra8y gabalai

» drégnos trgSos

* tam tikros atliekos (lapai,
Siaudai, maisy liekanos)

Kamsatys

» sustabdykite traktoriy,
iStraukite uzdegimo raktelj,

nutraukti elektros srovés
tiekima,

» Atidarykite dozavimo
sklende.

P Pastatykite surinkimo
talpykla.

» ISmontuokite barstymo
diskus.

P ISleidimo kanalg i§ apacios
iSvalykite medine lazda arba

nustatymo svirtimi ir
prasklaidykite dozavimo
anga,

P Svetimkdniai turi iSbirti |
talpykla,

» Barstymo disky
jmontavimas, dozavimo

sklendés uzdarymas

ISmetimo diskai nesisuka arba
jjungus staiga sustoja.

Naudojant kardaninj veleng su

nukertamojo varzto apsauga:

*  Fiksavimas nukerpamuoju
varztu defektinis

*  patikrinkite nukertamojo
varzto apsauga, prireikus jj
pakeiskite (Zr. kardaninio
veleno gamintojo
instrukcijg).
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10. Techniné priezilra ir einamasis remontas

10

Techniné priezilra ir einamasis remontas

10.1 Sauga
Atkreipkite démes;j j skyriuje pateiktus jspéjamuosius nurodymus. 3 Sauga
Visy pirma atkreipkite démesj j nurodymus skirsnyje. 3.8 Techniné prieZidra ir einamasis
remontas

Visy pirma atkreipkite démes;j j Siuos nurodymus.

*  Elektros ir hidraulinés jrangos suvirinimo ir kitus darbus leidziama atlikti tik kvalifikuotiems
darbuotojams.

+ Dirbant prie pakelto padargo jis gali apvirsti. Padargg visada uzfiksuokite tinkamais atraminiais
elementais.

+  Keldami padargg kélimo mechanizmu visada naudokite abi bunkerio gsas.

+ PaSaline jéga aktyvinamos dalys (reguliavimo svirtis, dozavimo sklendé) gali suspausti ir
nupjauti. Atlikdami technine prieZitrg uZtikrinkite, kad Zmoniy nebuty judanciy daliy zonoje.

+ Atsarginés dalys turi atitikti bent gamintojo nurodytus techninius reikalavimus. Tai uZtikrina
originalios atsarginés dalys.

* |§junkite traktoriaus variklj pries atlikdami bet kokius valymo, techninés prieZitros ir einamojo
remonto darbus bei Salindami sutrikimus ir palaukite, kol nustos suktis visos padargo judancios
dalys.

+ Padargg valdant valdymo bloku pa$aline jéga aktyvinamos dalys kelia papildoma rizikg ir pavojy.
o  Atjunkite tarp traktoriaus ir padargo nutiestas srovés tiekimo linijas.

o  Atjunkite maitinimo kabelj nuo akumuliatoriaus.
+ TIK instruktuotas ir jgaliotas specializuoty dirbtuviy personalas gali atlikti remonto darbus.
A PAVOJUS!
Pavojus susizeisti dél veikian€io variklio
Jeigu masinai skirtus darbus dirbate neiSjunge jos variklio, jus gali sunkiai suzeisti masinos
mechaninés dalys ir iSbirusios trg3os.
» Prie$ pradédami bet kokius nustatymo arba techninés priezitros darbus palaukite, kol sustos
visos judancios dalys.
» ISjunkite traktoriaus variklj.
p IStraukite uzdegimo raktel].
p Visiems Zmonems liepkite pasitraukti iS pavojaus zonos.
m Techninés prieZidros planas
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10.2 Dylancios dalys ir varztinés jungtys

10.2.1 Dylangéiy daliy tikrinimas

m Dylancios dalys

Dylancios dalys: Barstomosios mentés, maiSymo galvuté, iSleidimo kanalas, hidraulinés zarnos
ir visos plastikinés dalys.

Plastikinés dalys sensta net ir jprastomis barstymo saglygoms. Plastikinés dalys yra, pvz., apsauginiy
groteliy fiksatorius, jungiamasis strypas.

* Reguliariai tikrinkite dylancias dalis.
Sias dalis pakeiskite pastebéje aiskiai pastebimy nusidévéjimo ar senéjimo pozymiy, deformacijas,
angas. Kitaip barstymo charakteristikos neatitiks reikalavimy.
Dylan¢iy daliy naudojimo trukmei jtakos turi ir barstomoji medziaga.
10.2.2 Varztiniy jung€iy tikrinimas

m Varztinés jungtys

Varztinés jungtys priverziamos iki reikiamo verzZimo momento ir sutvirtinamos gamykloje. Dél
svyravimy ir vibracijy, ypa¢ pirmosiomis veikimo valandomis, varztinés jungtys gali atsilaisvinti.

» Patikrinkite, ar tinkamai priverztos visos varztinés jungtys.

Kai kurie komponentai turi savisrieges verzles.

Surinkdami Siuos komponentus, visada naudokite savisrieges verzles.

Naudokite standartiniy varztiniy jung€iy uzverzimo momenty vertes.

. Zr. 13.1 U2verzimo momento lentelé

10.2.3 Svorio jutikliy srieginiy jungciy tikrinimas

m Svorio jutikliy srieginés jungties tikrinimas

Padarge jrengti 2 svorio jutikliai ir tempiamasis strypas. Jie pritvirtinti srieginémis jungtimis.
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» Dinamometriniu raktu tvirtai priverzkite
sriegine jungtj (uzverzimo momentas = 300 Q

Nm). A @ S

©)

Pav. 52: Svorio jutiklio pritvirtinimas (vaZiavimo
kryptimi kairéje puséje)

» Dinamometriniu raktu tvirtai priverzkite
sriegine jungtj [1] (uZzverZimo momentas =
65 Nm).

Pav. 63: Tempiamojo strypo tvirtinimas prie
Svérimo sistemos rémo

» Dinamometriniu raktu tvirtai priverzkite
sriegine jungtj [1] (uZzverZimo momentas =
65 Nm).

Varztinés jungtys gerai priverztos.

Pav. 564: Tempiamojo strypo tvirtinimas rezervuare

AXIS-M 20.2 EMC (+W) 5902315 99



10. Techniné priezilra ir einamasis remontas

Dinamometriniu raktu priverZus sriegines jungtis privaloma i$ naujo taruoti svérimo sistema.
Taruodami atsizvelkite j valdymo bloko eksploatavimo instrukcijoje pateiktus nurodymus, Zr.
skyriy Svarstykliy taravimas*.

10.3 Apsauginiy bunkerio groteliy atidarymas

m Apsauginiy groteliy fiksatorius

1 ]SPEJIMAS!
Bunkeryje judanéios dalys gali suzeisti
Bunkeryje yra judanciy daliy.
Pradedant eksploatuoti ir eksploatuojant padargg galimi ranky ir kojy suzalojimai.
» PrieS pradedant eksploatuoti padargg privaloma sumontuoti apsaugines groteles ir jas
jtvirtinti.
» Apsaugines groteles atidarykite tik norédami atlikti techninés priezitros arba Salindami triktis.

Apsauginés grotelés be jrankiy uzfiksuojamos mechaniskai.

Pav. 55: Apsauginiy groteliy fiksatoriaus atidarymas / uzdarymas

Siekiant iSvengti nety€inio apsauginiy groteliy atidarymo, apsauginiy groteliy fiksatoriy galima atidaryti
tik jrankiu (pvz., nustatymo svirtimi).

Salygos:
* Nuleiskite padarga.
»  ISjunkite traktoriaus variklj. IStraukite uzdegimo raktelj.
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Apsauginiy groteliy fiksatoriaus valdymas

» Reguliariai

>

10.4

v vywyy

v

tikrinkite apsauginiy groteliy
fiksatoriaus veikima.

Nedelsdami pakeiskite
apsauginiy groteliy fiksatorius.

sugadintus

Jeigu batina, stumdami apsauginiy groteliy
fiksatoriy [1] Zemyn / auks$tyn, koreguokite
nustatyma.

Masinos valymas

Valymas

Pav. 56: Apsauginiy groteliy fiksatoriaus
atidarymas

Pav. 57: Kontrolinis dydis apsauginiy groteliy
fiksatoriaus veikimo kontrolei

Apsaugines groteles bunkeryje palenkite virSun (Zr. Skyriy Apsauginiy groteliy fiksatorius)

ISleidimo kanalus ir sklendés kreipiamosios zong valykite tik i$ apacios.

Alyva suteptus padargus plaukite tik plovimo aik$telése naudodami alyvos skirtuva.

Plaudami didZiaslégiu jrenginiu niekuomet vandens srovés nenukreipkite tiesiai j jspéjamuosius
Zenklus, elektros jrangg, hidraulinius komponentus ir slydimo guolius.

Po valymo rekomenduojama sausg padargg, ypaé barstomasias mentes ir neradijanéiojo
plieno dalis sutepti ekologiSka antikorozine medziaga.

> IS jgaliotojo savo prekiautojo gaukite tinkamos polittiros, kuria apdorokite apradijusius vietas.
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10.4.1 Purvasaugiy iSmontavimas
» Naudokite masinos nustatymo svirt].
> Zr. Pav. 36 Nustatymo svirties AXIS
xx.2 padétis
» Atidarykite kairiojo ir desiniojo purvasaugio
3 sparciuosius uzraktus.
» Pastumkite purvasaugius j iSore.
» Nuimkite purvasaugius ir saugiai
pasidékite.
Pav. 58: Purvasaugiy instrukcijy lipdukas
10.4.2 Purvasaugiy sumontavimas
» Purvasaugius Sone pastumkite j vidy, kol jie uzsifiksuos laikiklyje
» Kairiojo ir desiniojo purvasaugio 3 sparciuosius uzraktus priverzkite nustatymo svirtimi.
» Nustatymo svirtj vél jstatykite j jai skirtg laikiklj.
10.5 ISmetimo disko jvorés padéties tikrinimas
m ISmetimo disko jvorés padéties tikrinimas
ISmetimo disko jvoré turi bati tiksliai po maidytuvu.
Pav. 59: ISmetimo disko jvorés padéties tikrinimas
Salygos:
+  Barstymo diskai yra iSmontuoti (Zr. ISmetimo disko jvorés padéties tikrinimas).
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Centravimo tikrinimas:

P Patikrinkite iSmetimo disko jvorés ir maisytuvo iScentravimg tinkama pagalbine priemone (pvz.,
liniuote, matlankiu).
ISmetimo disko jvorés ir maiSytuvo asys turi sutapti. DidZiausias nuokrypis viena kitos atzvilgiu
gali biti 2 mm.

Atstumo tikrinimas:

P ISmatuokite atstumg nuo iSmetimo disko jvorés virsutinio krasto iki maisytuvo apatinio krasto.

> Atstumas turi bati 136,5 mm (leistina paklaida £ 2 mm).

Jei Sios paklaidos virSijamos, kreipkités j savo prekybos atstovg arba specializuotas dirbtuves.

m Barstymo disko jvoré

+  Tepimo priemoné Grafitinis tepalas

10.6 MaisSytuvo pavaros tikrinimas

m Maisytuvo pavara

»  Tepimo priemoné: Tepalas / alyva

Yra kairysis ir deSinysis maiSytuvas. Abu maiSytuvai sukasi tokia pat kryptimi, kaip iSmetimo
diskai.

Kad trgSy srautas bty tolygus, maiSytuvas turi suktis kuo vienodesniu greiciu.
*  MaiSytuvo sukimosi greitis: 15—20 sik./min.

Kad mai8ytuvas suktysi vienodu sukimosi greiciu, maiSytuvui reikia trg8y granuliy pasiprieSinimo. Jei
rezervuarai tusti, gali bati, kad net tinkamai veikiantis maiSytuvas nepasieks reikiamo sukimosi greicio
arba sitbuos j Salis.

Jei pripildzius rezervuarg sukimosi greitis nesiekia Sio diapazono, patikrinkite, ar maiSytuvas
nepazeistas ir nenusidéveéjes.
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MaisSytuvo veikimo patikra

Salygos:

v Traktorius pastatytas

v' Degimo raktelis iStrauktas
v' Masina pastatyta ant Zzemés
>

Patikrinkite Svaistiklius

Pav. 60: Maisytuvo pavaros tikrinimas

[[1]] DeSinioji maisymo galvuté (vaziavimo [[3]] Svaistikliai

kryptimi) 1 Rodyklés: iSmetimo disky sukimosi kryptis
[[2]] Kairioji ~maiSymo galvuté (vaziavimo

kryptimi)

D> Ant $vaistikliy negali bati jtrikimy ar kity pazeidimy
> Patikrinkite, ar nenusidévéjo kardaniné atrama
> Lanksty vietose patikrinkite visy saugos elementy veikimag

» MaiSymo galvute ranka pasukite iSmetimo disko sukimosi kryptimi. Zr. Pav. 60 Maisytuvo
pavaros tikrinimas.

> MaiSymo galvuté turi pasisukti
Jei maiSymo galvutés nepavyksta pasukti, pakeiskite jg.
» MaiSymo galvute ranka arba alyvos filtro juosta stipriai pasukite pries iSmetimo disko sukimosi
kryptj. Zr. Pav. 60 MaiSytuvo pavaros tikrinimas
> MaiSymo galvuté turi uzsiblokuoti
Jei maiSymo galvutes pasisuka, pakeiskite jg.

Jei tikrindami negalite nustatyti prieZasties, kreipkités | specializuotas dirbtuves, kad atlikty kitus
patikrinimus.

104

5902315 AXIS-M 20.2 EMC (+W)



10. Techniné priezilra ir einamasis remontas

Tikrinimas, ar maiSymo galvuté
nenusidévéjo, ar ji nepazeista

P Patikrinkite, ar maiSymo galvutés pirstai
nenusidéveéjo

Pirsty ilgis negali pasiekti nudilimo ribos (Z= 9
mm).

Pirstai negali bati sulenkti.

Pav. 61: MaiSymo galvutés nudilimo riba

10.7 Barstomosios mentés keitimas

m Barstomosios mentés

Barstomgsias mentes paveskite keisti tik savo prekybos atstovui arba specializuoty dirbtuviy
darbuotojui.

Salyga:
* iSmetimo diskai iSmontuoti (zr. skirsnj ,ISmetimo disky iSmontavimas ir sumontavimas®)

PRANESIMAS!

Barstomuyjy mengéiy risiy sutapimas

Barstomyjy menciy raSis ir dydis yra pritaikyti barstymo diskui. Naudojant netinkamas
barstomgsias mentes gali biti pazeistas padargas ir pakenkta aplinkai.

» Naudokite TIK atitinkamam diskui leidziamasias barstomasias mentes.

p Palyginkite ant barstomyjy menciy pateiktus uzradus. Naujy ir seny barstomyjy menciy rasis
ir dydis turi bati tapatds.
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Pav. 62: UzraSas ant iSmetimo disko

[11 Barstymo disky rasis [3] I8metamosios mentelés ilgis
[2] Barstymo pusé [4] UzraSas

Barstomuyjy meng¢iy keitimas

» Atlaisvinkite barstomyjy menciy savaime
uzsifiksuojanCias  verzles ir  nuimkite
barstomgsias mentes.

» Naujas barstomagsias mentes pritvirtinkite
prie barstymo disko. Atkreipkite démes;j,
kad reikia naudoti tinkamg barstomyjy Pav. 63: Atlaisvinkite barstomyjy menciy varZtus.
menciy ras;.
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P Prisukite barstomasias mentes (priverzimo
momentas: 20 Nm). Visada naudokite
naujas savaime uzsifiksuojanéias

verzles.
Pav. 64: Naudokite naujas savaime
uZsifiksuojancias verzZles.
10.8 Dozavimo sklendés nustatymo derinimas

m Dozavimo sklendés nustatymas

Prie$ kiekvieng barstymo sezona, o jei reikia, ir barstymo sezono metu patikrinkite, ar abi dozavimo
sklendés atsidaro tolygiai.

1 ]SPEJIMAS!
Pasalinio Saltinio varomy komponenty keliamas suspaudimo ir supjaustymo pavojus

Atliekant darbus pasalinio Saltinio varomi komponentai (reguliavimo svirtis, dozavimo sklendé) gali
suspausti ir nupjauti.

Atlikdami bet kokius derinimo darbus stebékite dozavimo angoje ir dozavimo sklendéje esancias
nupjovimo vietas.

ISjunkite traktoriaus variklj
Degimo raktelio iStraukimas
Atjunkite tarp traktoriaus ir padargo nutiestas srovés tiekimo linijas

vVvvyyvyy

Atlikdami derinimo darbus draudziama aktyvinti hidrauline dozavimo sklende

Salygos:

*  Mechanika turi lengvai judéti

+ K modelis: griZztamoji spyruoklé i8kabinta
* Hidraulinis cilindras iSkabintas
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Tikrinimas (pavyzdys pagal kairigjg masinos
puse)

» Apatinés trauklés varztg, kurio skersmuo
yra 28 mm, jstatykite dozavimo sklendés
centre.

» Stumkite dozavimo sklende link varzto ir
Sig padétj uzfiksuokite  priverzdami
uzfiksavimo varzta.

Ribotuvas  ties  apatiniu  gradavimo
(dozavimo skale) nustatytas ties skalés
reikSme 85.

» Padétis nesutampa, nustatykite skale i$

, Pav. 65: Apatinés trauklés varztas dozavimo
naujo.

angoje

Nustatymas
v' Dozavimo sklendé yra 2 darbo etape nurodytoje padétyje (Siek tiek spaudzia varztg).

» Atlaisvinkite apatinio skalés lanko tvirtinimo varztus.

Pav. 66: Dozavimo sklendés nustatymo skalé

P Visg skale pastumkite taip, kad skalés reik§mé 85 baty tiksliai po indikacijos elemento rodykle.
» Vél prisukite skale.

{1 - 4} darbo etapus atlikite su deSinigja dozavimo sklende.

Abi dozavimo sklendés turi atsidaryti tolygiai. Todél visada patikrinkite abi dozavimo sklendes.

» K modelis: vél jkabinkite grjztamajg spyruokle ir hidraulinj cilindra.
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Pakoregavus skale, kai naudojami elektroniniai sklendziy valdymo jtaisai, reikia valdymo pulte
pakoreguoti ir sklendés bandymo taskus.

* Laikykités valdymo pulto eksploatavimo instrukcijos.

Nustatymas
v Dozavimo sklendé pristumta prie varzto. Zr. Pav. 65 Apatinés trauklés varztas dozavimo angoje.

P Atlaisvinkite apatinio skalés lanko tvirtinimo varztus.

Pav. 67: Skalés tvirtinimo varztai

P Visg skale pastumkite taip, kad skalés reik§mé 85 buty tiksliai po indikacijos elemento rodykle.

Pav. 68: Dozavimo sklendés rodyklé skalés padétyje 85

P Vél prisukite skale.

Darbo etapus atlikite su deSinigja dozavimo sklende.

Abi dozavimo sklendés turi atsidaryti tolygiai. Todél visada patikrinkite abi dozavimo sklendes.
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Pakoregavus skale, kai naudojami elektroniniai dozavimo sklendZiy valdymo jtaisai, reikia
ISOBUS masinos valdymo sistemoje pakoreguoti ir sklendés bandymo taskus.

+ Laikykités masinos valdiklio eksploatavimo instrukcijos.
+ Pastebéje nuokrypius, dél naujo kalibravimo kreipkités j savo prekybos atstovg arba |
specializuotas dirbtuves.

10.9 Uzduoties tasko nustatymo derinimas

m UZduoties tasko nustatymas

UZduoties tasko pakeitimas skirtas darbiniam plociui tiksliai nustatyti ir jvairioms trgSy raSims priderinti.

Pries kiekvieng barstymo sezong, o jei reikia, ir sezono metu, patikrinkite uzduoties tasko nustatymg
(jei treSimo priemonés paskirstomos netolygiai).

Uzduoties tasSkas nustatomas virSutiniu skalés lanku.

Pav. 69: UZduoties tasko nustatymo patikra

Abiejose pusése reikia nustatyti vienoda uZduoties taskg. Todél visada patikrinkite abu
nustatymus.
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Tikrinimas
P Nustatykite uzduoties tagko 6 padét;.
P Abiejose pusése iSmontuokite iSleidimo kanalg su Sepeciais
P Atlaisvinkite abi plastikines svirtis (maiSytuvo pavara) ir stumkite Zemyn, kol aiSkiai matysite
maisytuvo veleno krumplius
P VazZiavimo kryptimi gale ant maiSytuvo veleno krumplio uzdékite tinkamg plong virvele ir jg
jtempkite
Ant pagrindo plok$tés esancios trikampés Zymos turi sutapti su jtempta virvele.
» Jei virvelé néra Zymy padétyje, nustatykite uzduoties taskg i$ naujo.
Nustatymas
P Atlaisvinkite po mygtuku ,UZduoties tasko
rodyklé“ esanlig derinimo  plokstele
(2 savaime uzsifiksuojancios verzlés).
P Sukite nustatymo centrg, kol trikampés
Zymos sutaps su jtempta virvele
P Pritvirtinkite derinimo plokstele
P Abi plastikines svirtis (maiSytuvo pavaros)
stumkite j vir8y ir pritvirtinkite
» Imontuokite iSleidimo kanalg su Sepeciais
» Tik masinai su VariSpread: uzduoties

taSko padétis iS naujo sukalibruokite
valdymo pultu

Tai atlikdami paisykite valdymo pulto
eksploatavimo instrukcijos skyriuje
»lestas/diagnostika “ pateikty instrukcijy.

Pav. 70: Uzduoties tasko derinimo plokstelés
atlaisvinimas

10.10 Transmisiné alyva

Masiny su M EMC funkcija pavary mechanizmui techninés prieziliros nereikia. TacCiau
rekomenduojame alyvg pakeisti kas 10 mety. Jeigu daznai naudojate labai dulkétas trgsas ir
turite daznai valyti, rekomenduojame trumpesnj alyvos keitimo intervala.

10.10.1 Kiekiai ir rasys

Padargo pavara pripildyta mazdaug 5,5 Ipavaros alyvos. Pavaros mechanizmui tinka visos alyvos,
kurios atitinka CLP 460 DIN 51517 (SAE 140 GL-4).
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Naudokite tik vienos rasies alyva.

*  Maisyti draudziama.

10.10.2 Alyvos lygio patikra
m Alyvos lygio patikra
Eksploatuojant jprastomis sglygomis pavaros tepti nereikia. Taiau rekomenduojame alyvg pakeisti
kas 10 mety.
Jeigu daznai naudojate labai dulkétas trg8as ir turite daznai valyti, rekomenduojame trumpesnj alyvos
keitimo intervala.
ISankstinés salygos
*  Norint patikrinti alyva ir jos papildyti, padargas turi stovéti horizontalioje padétyje. Norédami i8leisti
alyvg, masing turite Siek tiek pakreipti (mazdaug 200 mm).
»  Traktoriaus darbo velenas ir variklis turi bdti iSjungti, reikia iStraukti traktoriaus degimo raktel;.
« Jeireikia iSleisti alyva, turite paruosti pakankamai didelj surinkimo indg (mazdaug 11 1).
Alyvos lygio patikra
» Atsukite alyvos lygio kontrolinj varzta.
Alyvos lygis yra tinkamas, kai alyva siekia
angos apatinj krasta.
Pav. 71: Transmisinés alyvos jpylimo ir iSleidimo
vietos
[1]1 Pildymo varztas [3] I8leidimo varztas
[2] Alyvos lygio
tikrinimo varztas
10.10.3 Alyvos keitimas
ISleiskite alyva
» Pakreipkite masing j Song (jstrizoji padétis mazdaug 200 mm).
» Po alyvos isleidimo varztu pastatykite surinkimo inda.
» Atsukite iSleidimo varztg ir iSleiskite visg alyva.
» Uzsukite iSleidimo varzta.
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PRANESIMAS!

Netinkamai Salinant hidrauline ir pavaros alyva terSiama aplinka

Hidrauliné ir transmisiné alyvos néra visiSkai biologiSkai skaidZios. Todél batina kontroliuoti, kad
alyvos nepatekty j aplinka.

p ISbégusig alyvg surinkite naudodami smélj, Zeme, drégme sugerian€ig medziagg arba alyvg
atitverkite.

» Hidrauline ir transmisine alyvg iSleiskite j joms skirtg talpykla ir Salinkite atsizvelgiant |
oficialiyjy potvarkiy reikalavimus.

p UZtikrinkite, kad alyva neiSbégty ir nepatekty j kanalizacija.

p Jrenkite uztvaras iS smélio ar Zzemés arba naudokite kitas tinkamas uztvérimo priemones, kad
alyva nepatekty j drenazo sistema.

Alyvos jpylimas
v' Naudokite tik transmisine alyva, SAE 140 GL-4.

P Atidarykite pildymo anga ir atsukite kontrolinj varzta.

» Pilkite transmisinés alyvos j pildymo angg, kol alyvos lygis ties kontroliniu varztu pasieks angos
apatinj krasta.

» Vel uzdarykite pildymo angg ir uzsukite kontrolinj varzta.

10.11 Svorio jutikliy tepimas

m Barstytuvas su svérimo sistema

Tepimo vietos paskirstytos po visg masing ir pazymétos.
Tepimo vietas atpaZinsite Sioje nurodymy ploksteléje:

*  Nurodymy skydelis visada turi biti Svarus
ir jskaitomas

Pav. 72: Tepimo viety nurodomoji lentelé
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Pav. 73: Barstytuvo su svérimo sistema tepimo
vietos

[11 Tepimo vietos

10.12 Kardaninio veleno tepimas

m Kardaninis velenas

+  Tepimo priemoné Tepalas
«  Zr. gamintojo eksploatavimo instrukcija.

10.13 VirsSutinés ir apatinés trauklés tepimas

m VirsSutinés ir apatinés trauklés rutuliai

+  Tepimo priemoné Tepalas

10.14 Uzduoties tasko reguliavimo jtaiso tepimas

m UZduoties tasko reguliavimo jtaisas

+  Tepimo priemoné alyva
»  Gerai prizitreékite ir reguliariai sutepkite alyva, nuo krasto j vidy ir nuo dugno j iSore

10.15 Lanksty, jvoriy tepimas

m Lankstai, jvorés

+ Tepimo priemoné tepalas, alyva
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11 Ruosimas ziemai ir apsauga

1.1 Sauga

PRANESIMAS!

Netinkamai Salinant hidrauline ir pavaros alyva terSiama aplinka

Hidrauliné ir transmisiné alyvos néra visiSkai biologiSkai skaidZios. Todél batina kontroliuoti, kad
alyvos nepatekty j aplinka.

p I8bégusig alyvg surinkite naudodami smelj, Zeme, drégme sugerian€ig medziagg arba alyva
atitverkite.

p Hidrauline ir transmisine alyva i8leiskite j joms skirtg talpyklg ir Salinkite atsiZzvelgiant j
oficialiyjy potvarkiy reikalavimus.

p Uztikrinkite, kad alyva neisbégty ir nepatekty j kanalizacija.

p Jrenkite uZtvaras i§ smélio ar Zemés arba naudokite kitas tinkamas uZtvérimo priemones, kad
alyva nepatekty j drenaZo sistema.

11.2 RuosSimas ziemai

PrieS rengdami padargg Ziemai nuosekliai jj iSplaukite (Zr. skyriy 71.3 MaSinos plovimas)

» Dozavimo sklendés, pirminio dozavimo sklendés atidarymas.

P Zarnas ir kabelius pakabinkite, nulenkite kistukg Zemyn, kad vanduo tinkamai i§bégty. (Zr. skyriy
Pav. 51 Hidrauliniy Zarny ir kabeliy déklas)

P ISjunkite barstytuva, jei reikia, pastatykite ant pastatymo ratuky (Zr. skyriy4.4.7 Atraminiai ratukai)
P Tento uzdarymas Palikite tarpelj, kad bunkeryje sumazéty drégmés kiekis.

» Apsaugokite hidraulinius komponentus ir radijandigsias dalis. Siuo tikslu naudokite tinkamas
apsaugos nuo korozijos priemones. Pvz., apsauginj vaska.

» Zarnas ir kabelius uzkimskite gaubteliais nuo dulkiy.

Terminalg sandéliuoti lauke draudZiama. Sandéliuokite tinkamoje Siltoje patalpoje.

1.3 Masinos plovimas

Trg8y barstytuvg batina iSvalyti po kiekvieno naudojimo ir prie$ paruoSiant Ziemai.
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vvyVvyVvyVwvyy

v

Purvasaugiy iSmontavimas (zr. skyriy70.4.1 Purvasaugiy iSmontavimas)

Apsaugines groteles bunkeryje palenkite virSun (zr. 70.3 Apsauginiy bunkerio groteliy atidarymas)
Barstymo disky iSmontavimas

Gaubiamajg verzle pries plaudami vél padékite ant jvorés.

Visi8kai atidarykite dozavimo sklende.

Plaudami didZiaslégiu jrenginiu niekuomet vandens srovés nenukreipkite tiesiai | jspéjamuosius
zenklus, elektros jrangg, hidraulinius komponentus ir slydimo guolius.

ISleidimo kanalus ir sklendés kreipiamosios zong valykite kruopSciai. Ypa€ atkreipkite démesj |
purvo sankaupas sunkiai pasiekiamose vietose.

ISvale palikite masing iSdziati.

PrieS rengdami padargg ziemai sutepkite jj (zr. skyriy 10 Techniné priezZiiira ir einamasis
remontas)

1.4 Masinos apsauga
»  Purk8dami naudokite tik leidziamasias ir aplinkai nekenksmingas apsaugos priemones.
«  Nenaudokite priemoniy, kuriy sudétyje yra mineraliniy alyvy (dyzelino ir pan.). Sios priemonés
pirmg kartg plaunant gali patekti | kanalizacijg.
» Naudokite tik tokias apsaugos priemones, kurios nepaZeidzia dazy, plastiko ir guminiy
sandarikliy.
»  Apipurkskite tik tada, kai masina bana i$ tikryjy visiskai Svari ir sausa.
» Masing apdorokite aplinkai nekenksminga nuo korozijos saugancia priemone.
> Rekomenduojame naudoti apsauginj vaska arba konservavimo vaska.
Kreipkités | savo prekiautojg arba specializuotas dirbtuves, i$ kuriy galétuméte gauti apsauginés
priemoneés.
Sias konstrukcines sgrankas arba komponentus apdorokite apsaugine priemone:
+  visus radims neatsparius hidraulinés sistemos komponentus, pvz., hidraulines jungtis, vamzdziy
linijas, apspaudziamajg armatdrg ir voztuvus.
+  Cinkuotus varztus
+ Jeigu jusy masinoje sumontuota:
o stabdziy sistemos dalis
o pneumatines linijas
o Nuplautus cinkuotus asiy ir grazulo varztus apipurkskite specialiu apsauginiu vasku.
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ISsami naudinga informacija apie plovimg ir iSsaugojimg pateikta vaizdo medziagoje
,Pasiruoskite — A ir O ruoSiantis Ziemai“.

*  Perziorékite RAUCH YouTube kanala.
*  Vaizdo medziagos nuoroda: "Video Einwintern".
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12. Salinimas

12 Salinimas
12.1 Sauga
PRANESIMAS!
Netinkamai Salinant hidrauline ir pavaros alyva terSiama aplinka
Hidrauliné ir transmisiné alyvos néra visiSkai biologiSkai skaidZios. Todél batina kontroliuoti, kad
alyvos nepatekty j aplinka.
» |8bégusig alyva surinkite naudodami smélj, Zeme, drégme sugeriancig medziagg arba alyvg
atitverkite.
» Hidrauline ir transmisine alyva iSleiskite j joms skirtg talpyklg ir Salinkite atsizvelgiant |
oficialiyjy potvarkiy reikalavimus.
» Uztikrinkite, kad alyva neisbégty ir nepatekty j kanalizacija.
» Jrenkite uZtvaras i§ smélio ar Zemés arba naudokite kitas tinkamas uZtvérimo priemones, kad
alyva nepatekty j drenaZo sistema.
PRANESIMAS!
Netinkamai Salinant pakuotes terSiama aplinka
Pakuotése yra cheminiy junginiy, kuriuos reikia atitinkamai apdoroti.
» Salinkite pakuote jgaliotoje utilizavimo jmonéje.
p Paisykite nacionaliniy teisés akty.
» Pakuodiy neleidZziama nei deginti, nei 3alinti su buitinémis atliekomis.
PRANESIMAS!
Netinkamai Salinant sudedamasias dalis terSiama aplinka
Pasalinus netinkamai ir neatsiZzvelgiant j nurodymus kyla pavojus aplinkai.
» Salinkite naudodamiesi tik jgaliotosios jmonés paslaugomis.
12.2 Masinos Salinamas
Bdtina grieZtai laikytis toliau pateikty punkty. SusiZinokite nacionaliniuose galiojanCiuose teisés
nurodytas priemones ir jas taikykite.
» Visas dalis, pagalbines ir eksploatacines medziagas i§ masinos turi pasalinti kvalifikuotas
personalas.
D> Jas reikia rasiuoti.
P Visas atliekas jgaliotos jmonés turi Salinti atsizvelgdamos | galiojancius nacionalinius teisés aktus
ir perdirbimo arba specialiyjy atlieky Salinimo direktyvas.
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13 Priedélis

13.1 Uzverzimo momento lentelé

Standartinio arba smulkaus zingsnio metrinio sriegio iSankstinés apkrovos varzty verzimo momentas ir
surinkimas

Nurodytos reikSmés taikomos sausoms arba Siek tiek suteptoms jungtims.

Nenaudokite galvanizuoty (cinkuoty) varzty ir verzliy be plastiskojo tepalo.

Jeigu naudojate tirstg tepalg, sumazinkite lenteléje nurodytg verte 10 proc.

Jeigu naudojate (savaime) uzsifiksuojanCius varztus ir verzles, padidinkite lenteléje nurodytg
verte 10 proc.

Jverzimo momentas ir sgrankos iSankstinés apkrovos V = 0,9 varzty su keturkampe stormena po
galvute su metriniu sriegiu arba smulkiuoju zingsniu pagal ISO 262 ir ISO 965-2

Plieno klasés kokybés tvirtinimo elementai pagal ISO 898-1
Sesiabriauniy varzty galvutés matmenys pagal ISO 4014—-1SO 4018
Cilindriniy varzty galvutés matmenys pagal ISO 4762

Priemoné su angoms pagal EN 20273

Trinties koeficientas: 0,12< p <0,18

Metrinis sriegis su standartiniu zingsniu
Verzimo sukimo momentai Didz. sarankos
iSankstinis
Sriegis Klasé (svar.col.) jtempimas
N.m svaru pé (Mmaziaus.=0,12)
y pédy
N
8,8 3 (26.5) 4400
M4
(X0.7) 10,9 4,9 (40.7) 6500
12,9 51 (45.1) 7600
8,8 5,9 (52.2) 7200
M5
1 76.1 1
(X0.8) 0,9 8,6 (76.1) 0600
12,9 10 (88.5) 12400
8,8 10,1 7,4 10200
M6
X1) 10,9 14,9 11 14900
12,9 17,4 12,8 17500
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Metrinis sriegis su standartiniu zingsniu
Verzimo sukimo momentai Didz. sgrankos
iSankstinis
Sriegis Klasé (svar.col.) jtempimas
N.m svary pedq (l‘maiiaus.=ov12)
N
8,8 24,6 18,1 18600
M8
1 1 2 27
(X1.25) 0,9 36, 6,6 300
12,9 42,2 31,1 32000
8,8 48 35,4 29600
M10
10,9 71 52,4 43400
(X1.5) i i
12,9 83 61,2 50800
8,8 84 62 43000
M12
1 12 7 2
(X1.75) 0,9 3 90, 63200
12,9 144 106,2 74000
8,8 133 98 59100
M14
(X2) 10,9 195 143,8 86700
12,9 229 168,9 101500
8,8 206 151,9 80900
M16
1 2 2227 11
(X2) 0,9 30 , 8800
12,9 354 261 139000
8,8 295 217,6 102000
M18
10,9 421 310,5 145000
(X2.5) i i
12,9 492 363 170000
8,8 415 306 130000
M20
1 2 4 1
(X2.5) 0,9 59 36,6 86000
12,9 692 510,4 217000
8,8 567 418,2 162000
M22
10,9 807 595 231000
(X2.5) '
12,9 945 697 271000
8,8 714 526,6 188000
M24
1 1017 750,1 267
(X3) 0,9 0 50, 67000
12,9 1190 877,1 313000

120 5902315 AXIS-M 20.2 EMC (+W)



13. Priedélis

Metrinis sriegis su standartiniu zingsniu
Verzimo sukimo momentai Didz. sarankos
iSankstinis
Sriegis Klasé (svar.col.) jtempimas
N.m svary pedu (Pmaiiaus.=os12)
N
8,8 1050 7744 246000
M27
1 14 101 1
(X3) 0,9 96 013,3 351000
12,9 1750 1290,7 410000
8,8 1428 1053,2 300000
M30
10,9 2033 1499,4 427000
(X3.5) ’ ’
12,9 2380 1755,4 499000
8,8 2482 1830,6 438000
M36
1 2607 2
(X4) 0,9 3535 607,3 623000
12,9 4136 3050,5 729000
Metrinis sriegis su smulkiu zingsniu
Verzimo sukimo momentai Didz. sgrankos
iSankstinis
Sriegis Klasé ) jtempimas
N.m svary pedy (Mmaziaus. =0,12)
N
8,8 26,1 19,2 20200
M8X1 10,9 38,3 28,2 29700
12,9 449 33,1 34700
8,8 51 37,6 31600
M10X1.25 10,9 75 55,3 46400
12,9 87 64,2 54300
8,8 90 66,4 48000
M12X1.25 10,9 133 98 70500
12,9 155 114,3 82500
8,8 87 64,2 45500
M12X1.5 10,9 128 94,4 66800
12,9 150 110,6 78200
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Metrinis sriegis su smulkiu zingsniu
Verzimo sukimo momentai Didz. sgrankos
iSankstinis
Sriegis Klasé jtempimas
N.m svary péedy (Mmaziaus. =0,12)
N

8,8 142 104,7 64800
M14X1.5 10,9 209 154,1 95200
12,9 244 180 111400
8,8 218 160,8 87600
M16X1.5 10,9 320 236 128700
12,9 374 275,8 150600
8,8 327 241,2 117000
M18X1.5 10,9 465 343 167000
12,9 544 401 196000
8,8 454 335 148000
M20X1.5 10,9 646 476,5 211000
12,9 756 557,6 246000
8,8 613 452 182000
M22X1.5 10,9 873 644 259000
12,9 1022 754 303000
8,8 769 567 209000
M24X2 10,9 1095 807,6 297000
12,9 1282 9455 348000

A2-70 ir A4-70 varzty leidziamieji uzverzimo momentai
ne ilgesniy kaip 8x uz sriegio ilgj
.. PIE . . Leidziamasis uzverzimo
Sriegis sriegio trinties koeficientas p
momentas

0,14 4,2

M5
0,16 4,7
0,14 7,3

M6
0,16 8,2
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A2-70 ir A4-70 varzty leidziamieji uzverzimo momentai

ne ilgesniy kaip 8x uz sriegio ilgj

— P . . Leidziamasis uzverzimo
Sriegis sriegio trinties koeficientas p
momentas

0,14 17,5
M8

0,16 19,6

0,14 35
M10

0,16 39

0,14 60
M12

0,16 67

0,14 94
M14

0,16 106

0,14 144
M16

0,16 162

0,14 199
M18

0,16 225

0,14 281
M20

0,16 316

0,14 376
M22

0,16 423

0,14 485
M24

0,16 546

0,14 708
M27

0,16 797

0,14 969
M30

0,16 1092
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14

Garantija ir jos teikimas

-RAUCH" trg8y prietaisy gamyba reikalauja kruops$taus darbo ir moderniy gamybos metody, jy kokybé
tikrinama daugelj karty.

Todél ,RAUCH® firma suteikia jiems 12 ménesiy garantinio aptarnavimo laikotarpj, jeigu atsiZzvelgiama j
toliau iSvardytas sglygas:

Garantinis laikotarpis pradedamas skaiciuoti nuo pirkimo datos.

Garantinis aptarnavimas teikiamas gamybos ir medziagy defektams Salinti. Jei tai paSaliniai
gaminiai (hidrauliné sistema, elektronika), tada atsakomybe prisimame tik atsizvelgdami |
atitinkamo gamintojo teikiamg garantijg. Garantiniu laikotarpiu gamybos ir medziagy defektai
Salinami nemokai pakei€iant arba iStaisant atitinkamas dalis. Kitos teisés, pvz., reikalavimas dél
prekés broko nutraukti pirkimo-pardavimo sutartj, sumazinti prekés kaing arba reikalavimas
atlyginti zalg, padarytg ne Siam gaminiui, netaikomos. Garantinio aptarnavimo darbus vykdo
sertifikuotos dirbtuves, ,RAUCH" atstovybés arba gamykla.

Garantinis aptarnavimas neteikiamas tais atvejais, kai gedimas atsirado dél natUralaus
nusidévéjimo, neSvarumy, korozijos bei tais atvejais, kai gedimas atsirado dél nekvalifikuotos
eksploatacijos arba dél aplinkos poveikiy. Jeigu atliekami savavaliSki remontai arba originalios
biklés pakeitimai, garantija nustoja galiojusi. Reikalavimas dél nuostoliy atlyginimo netenka
galios, jei buvo naudotos ne originalios ,RAUCH® firmos atsarginés detalés. Todél praSome
atsizvelgti | eksploatavimo instrukcijg. Jeigu kilty dvejoniy visais atvejais kreipkités | musy
prekiautojg arba tiesiogiai j gamykla. leSkiniai pagal gamintojo garantijg turi bati ne véliau kaip per
30 dieny nuo zalos padarymo turi bati patiekiami gamyklai. Nurodykite pirkimo datg ir padargo
numerj. Garantinio aptarnavimo laikotarpiu atliekami remonto darbai, kuriuos atliks sertifikuotos
dirbtuvés, gali bati pradéti tik gavus ,RAUCH® arba oficialios atstovybés sutikimg. Atliekant
garantinius darbus garantijos galiojimo trukmé néra pratesiama. Gabenant padaromi pazeidimai
nelaikomi gamybiniais pazeidimais ir gamintojas jy atzvilgiu nesuteikia garantiniy jsipareigojimy.
Kompensacija del Zalos, padarytos ne ,RAUCH“ padargui, neatlyginama. Gamintojas taip pat
neatsako ir uz netiesiogine Zzalg, padarytg dél barstymo klaidy. SavavaliSskai atliekami
,RAUCH" padargy pakeitimai gali sukelti netiesiogine Zala, uz kurig gamintojas neatsako. Dél
savininko ar vadovaujandio tarnautojo tyCiniy veiksmy ar aplaidumo ir tais atvejais, kai atsakoma
pagal atsakomybés uz gaminamg produkcijg jstatymg uz patiekto gaminio defektus ir zalg
padarytg asmenims ir asmeninio naudojimo turtui, Sis gamintojo atsakomybés i8nykimas
negalioja. Si nuostata taip pat netaikoma tuo atveju, jeigu neuztikrinamos ypatybés, kuriy atzvilgiu
akivaizdziai turi bdti taikoma garantija, jeigu taikant garantijg tiesiogiai siekiama uzsakova
apsaugoti nuo Zalos, kuri nebuvo padaryta pristatomam daiktui.
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