P4RAULH

Navod k obsluze

Pred uvedenim do
provozu se dukladné
seznamte s obsahem
navodu!

Uschovejte pro budouci
pouziti.

Tento navod k obsluze a montazi je
soucasti stroje. Dodavatelé novych a
pouzitych stroju jsou povinni pisemné
zdokumentovat, Ze vyexpedovali navod k
obsluze a montazi se strojem a pfedali ho
zakaznikovi.

5903746-F-cs-0426
Pdavodni navod k pouzivani






Uvod

VézZeni zakaznici,

zakoupenim rozmetadla mineralnich hnojiv konstrukéni fady AXIS-H EMC jste projevili davéru
nasemu vyrobku. Mnohokrat dékujeme! Vasi duvéru nezklameme. Pofidili jste si vykonny
a spolehlivy stroj.

Pokud navzdory pfedpokladiim nastanou problémy, Nase zakaznicka sluzba je tu vzdy pro vas.

LL

Zadame vas, abyste si tento navod k obsluze pred uvedenim rozmetadla mineralnich hnojiv
do provozu pozorné precetli a dodrzovali pokyny, které jsou v ném uvedeny.

Navod k obsluze podrobné vysvétluje ovladani a obsahuje uzitené pokyny pro montaz, adrzbu
a pédi.

V tomto navodu mohou byt popsany také soucasti vybaveni, které nepatfi do vybavy vaseho stroje.

Méjte na paméti, ze v pfipadé Skod, které vzniknou v dusledku chyb obsluhy nebo nespravného
pouziti, nemuzeme uznat zadné naroky tykajici se zaruky.

Zde uvedte typ a vyrobni gislo spolu s rokem vyroby vaseho rozmetadla
mineralnich hnojiv.

Tyto udaje naleznete na Stitku vyrobce, resp. na ramu.

Tyto udaje vzdy uvadéjte pfi objednavani nahradnich dild, dodate¢né
montovaného doplrikového vybaveni nebo pfi reklamacich.

Typ: Vyrobni Cislo: Rok vyroby:

Technicka vylepSeni

Usilujieme o neustalé zlepSovani nasich vyrobkl. Proto si vyhrazujeme pravo provadét vSechna
vylepSeni a zmény, které na nasich strojich uzname za nezbytné, bez pfedchoziho upozornéni,
aniz bychom byli povinni tato vylepdeni nebo zmény realizovat i na jiz prodanych strojich.

Ochotné vam zodpovime veskeré dotazy.

S pozdravem

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Pouzivani v souladu s ur€enym ucelem

1 Pouzivani v souladu s uréenym ucelem

Rozmetadla mineralnich hnojiv konstrukéni fady AXIS-H EMC se smi pouzivat vyhradné v souladu
s pokyny uvedenymi v tomto navodu k obsluze.

Rozmetadla mineralnich hnojiv konstrukéni fady AXIS-H EMC jsou vyrobena s ohledem na uréeny
ucel pouzivani.

Smi se pouzivat vyhradné k davkovani suchych, zrnitych a krystalickych hnojiv, osiv
a pripravku proti slimakim.

Stroj je uren k pfipojeni na zadni tfibodovy zavés traktoru a pro ovladani jednou osobou.

Kazdé pouziti pfesahujici ramec téchto vymezeni je povaZovano za nespravné. Vyrobce neruéi za
Skody vzniklé v pfipadé nespravného pouziti. Odpovédnost nese pouze provozovatel.

Pouzivani v souladu s urCenym ucCelem zahrnuje také dodrzovani provoznich, udrzbovych
a servisnich podminek pfedepsanych vyrobcem. Jako nahradni dily se smi pouzivat vyhradné
originalni nahradni dily vyrobce RAUCH.

Stroj smi pouzivat, udrzovat a opravovat jen osoby, které jsou seznamené s vlastnostmi stroje
a poucené o nebezpedich.

PFi pouzivani stroje je nutné dodrzovat pokyny pro provoz, servis a bezpe¢nou manipulaci se strojem
uvedené vyrobcem v tomto navodu k obsluze a dale pokyny uvedené ve formé vystraznych
upozornéni a symbolG na stroji. Pfi pouzivani stroje je nutné dodrZovat platné predpisy Urazové
prevence a dalSi vSeobecné platna bezpecénostné-technicka a pracovné-zdravotni pravidla a pravidla
silniéniho provozu.

Svépomocné zmény na stoji nejsou pfipustné. Zmény vyluCuji ruceni vyrobce za Skody, které
v dUsledku zmén pfipadné vzniknou.

m Predvidatelné nespravné pouZiti

Pomoci vystraznych upozornéni a symboll rozmisténych na stroji upozorfiuje vyrobce na
pfedvidatelné nespravné pouziti. Tato vystrazna upozornéni a symboly je bezpodminecné nutné
dodrzovat. VVyhnete se tim pouziti stroje v rozporu s pokyny uvedenymi v navodu k obsluze.

AXIS-H 50.2 EMC + W 5903746 7



2. Pokyny pro uzivatele

2 Pokyny pro uzivatele

2.1 O tomto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je soucasti stroje.

Navod k obsluze obsahuje dulezité pokyny pro bezpecné, spravné a hospodarné pouzivani a
udrzbu stroje. Jeho dodrzovani pomaha predchazet riznym nebezpecim, snizit naklady na opravy,
zkratit doby vypadku a zvysSit spolehlivost a zZivotnost takto fizeného stroje.

Cela dokumentace, sestavajici z tohoto navodu k obsluze a veSkerych dokumentaci dodavatel(i, musi
byt uloZzena na misté pouzivani stroje (napf. v traktoru).

Pfi prodeji stroje je nutné piedat také navod k obsluze.

Navod k obsluze je ur€en provozovateli stroje a pracovnikiim provadéjicim obsluhu a udrzbu stroje.
VSechny osoby, povéfené nize uvedenymi pracemi na stroji, se s obsahem navodu musi seznamit,
pochopit jej a Fidit se jim:

* obsluha,

*  Udrzba a Cisténi,

*  odstranovani poruch.

Dodrzujte zejména nasledujici pokyny:
*  pokyny v kapitole ,Bezpecnost,
+ vystrazna upozornéni v textu jednotlivych kapitol.

Tento navod k obsluze nenahrazuje vasi vlastni odpovédnost jako provozovatele a obsluzného
personalu ovladani stroje.

2.2 Struktura navodu k obsluze

Navod k obsluze je rozdélen do Sesti zakladnich témat:
*  Pokyny pro uZivatele
*  Bezpelnostni pokyny
«  Udaje o stroji
+  Pokyny k obsluze stroje
- Doprava
- Uvedeni do provozu
- Rozmetaci provoz
+  Pokyny k zjistovani a odstrafiovani poruch
*  Predpisy pro udrzbu a servis
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2. Pokyny pro uzivatele

2.3

2.31

2.3.2

2.3.3

Informace o upraveé textu

Navody a pokyny
Pracovni kroky provadéné obsluhujicim personalem jsou uvedeny nasledovné.

» Pracovni pokyn, krok 1
» Pracovni pokyn, krok 2

Vycéty

Vycty bez stanoveného poradi jsou uvedeny v podobé seznamu s odrazkami:
* Vlastnost A
* Vlastnost B

Odkazy

Odkazy na jina mista v textu dokumentu jsou uvedeny s &islem odstavce, textem nadpisu nebo
strankou:
»  Priklad: Vénujte také pozornost 3 Bezpecnost

Odkazy na dalsi dokumenty jsou uvedeny jako upozornéni nebo pokyny bez pfesného oznaceni
kapitoly nebo stranky:
+  Priklad: Dodrzujte navod k obsluze od vyrobce kloubového hfidele!

AXIS-H 50.2 EMC + W 5903746 9



3. Bezpecnost

3.1

3.2

Bezpeénost

VSeobecné pokyny

Kapitola Bezpecnost obsahuje zakladni vystrazna upozornéni, pracovni a provozni bezpecnostni
pfedpisy pro manipulaci s namontovanym strojem.

Dodrzovani pokynt uvedenych v této kapitole je zakladnim prfedpokladem pro bezpe¢nou manipulaci
se strojem a jeho bezporuchovy provoz.

Kromé toho najdete v jinych kapitolach tohoto navodu k obsluze dalSi vystrazna upozornéni, ktera
rovnéz musite striktné dodrZovat. Vystrazna upozornéni jsou uvedena pied pfislusnymi pracovnimi

postupy.

Vystrazna upozornéni k soucastem dodavatell najdete v dokumentacich pFislusnych dodavatelU.
| tato vystrazna upozornéni je nutno dodrzovat.

Vyznam vystraznych pokynu

V tomto navodu se systematicky pouZivaji vystrazné pokyny rozdélené s ohledem na zavaZnost
nebezpedi a pravdépodobnost jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozorfiuji na zbytkova nebezpeci pfi manipulaci se strojem. Pouzité vystrazné
pokyny jsou strukturovany takto:

Symbol + signalni slovo

Vysvétleni

Stupné nebezpeci jednotlivych vystraznych pokynt
Stupenl nebezpedi je oznalen klicovym slovem. Stupné nebezpedi jsou klasifikovany nasledujicim
zplsobem:

A NEBEZPECI!

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystraZzny pokyn upozorfiuje na bezprostfedni ohrozeni zdravi a Zivota osob.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynl vede k té€zkym zranénim, ktera mohou byt i smrtelna.

» Bezpodminecné dodrzujte v tomto navodu popsana opatfeni, kterymi Ize témto nebezpedim
predejit.
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't VAROVANI!

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na mozna ohrozeni zdravi osob.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k tézkym zranénim.

p» Bezpodminecné dodrzujte v tomto navodu popsana opatieni, kterymi Ize témto nebezpedim
predejit.

A UPOZORNENI!

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na mozna ohroZeni zdravi osob.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede ke zranénim.

p Bezpodmineéné dodrzujte v tomto navodu popsana opatieni, kterymi Ize témto nebezpedim
predejit.

OZNAMENI!

Druh a zdroj nebezpeci

Toto upozornéni varuje pfed Skodami na majetku a Zivotnim prostiedi.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynl vede k poSkozeni stroje nebo Skodam na okolnim
prostfedi.

p» Bezpodminecné dodrzujte v tomto navodu popsana opatieni, kterymi Ize témto nebezpedim
predejit.

Toto je informace:

VSeobecné pokyny, které obsahuji uzivatelské tipy a nékteré obzvlast uzitecné informace, ale
u kterych se nejedna o upozornéni na rizika.

3.3 VSeobecné o bezpecnosti stroje

Stroj je zkonstruovan podle sou¢asného stavu techniky a uznavanych technickych pfedpisu. Presto
muze pfi jeho pouzivani a udrzbé dojit k ohrozeni zdravi a Zivota uzivatell nebo tfetich osob, popf.
Skodam na stroji a dalSim hmotnym Skodam.

Stroj proto pouzivejte:
*  pouze, je-li v bezchybném a provozné bezpe&ném stavu,
» s ohledem na bezpec¢nost a hrozici nebezpedi

Pfedpoklada se, Ze se za timto uCelem seznamite s obsahem tohoto navodu k obsluze a pochopite
jej. Je nutné znat platné pfedpisy bezpec&nosti a ochrany zdravi pfi praci, stejné jako dalsi vSeobecné
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platnd bezpecénostné-technickd, pracovné-lékaiska pravidla a pravidla silniéniho provozu a dodrzovat
je.

3.4 Pokyny pro provozovatele
Provozovatel odpovida za pouzivani stroje k uréenému ucelu.
3.41 Kvalifikace personalu
Osoby povérené obsluhou, udrzbou nebo opravami stroje si pfed zaCatkem praci musi precist tento
navod k obsluze a pochopit jej.
»  Stroj smi pouzivat jen vySkoleny a provozovatelem povéfeny personal.
+ Personal prochazejici vzdélavanim/Skolenim/instruktdzi smi pracovat na stroji pouze pod
dohledem zkuSené osoby.
«  Udrzbové a servisni prace smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici Gdrzby.
3.4.2 Zaskoleni
Obchodni partnefi, zastupci nebo zaméstnanci vyrobce zaskoli provozovatele v obsluze a udrzbé
stroje.
Provozovatel musi zajistit, aby nové pfijimani pracovnici obsluhy a udrzby byli dukladné zaskoleni na
obsluhu a udrzbu stroje v souladu s timto navodem k obsluze.
3.4.3 Bezpecnost a ochrana zdravi pri praci
Pfedpisy bezpelnosti a ochrany zdravi pfi praci jsou v kazdé zemi regulovany zakonem. Za
dodrzovani téchto predpisu platnych v zemi pouzivani stroje odpovida provozovatel stroje.
Kromé toho dodrzujte nasledujici pokyny:
*  Nikdy nenechte stroj pracovat bez dozoru.
+  Bé&hem prace a pfepravy nesmi na stroj nikdo vstupovat (zakaz spolujizdy).
«  Casti stroje se nesmi pouzivat jako pomucka pro nastupovani.
* Noste pfiléhavé obleeni. Nenoste pracovni odévy s opasky, tfasnémi nebo jinymi ¢astmi, které
se mohou zachytit za ¢asti stroje.
*  PFi manipulaci s chemikaliemi dodrZujte vystrazna upozornéni pfislusnych vyrobcl. Je mozné, Ze
bude nutné pouzit osobni ochranné prostfedky (OOP).
3.5 Pokyny k bezpeénosti provozu
Stroj pouzivejte pouze v pfipadé, Ze je v provozné bezpecném stavu. Pfedejdete tim nebezpecnym
situacim.
3.5.1 Odstaveni stroje
+  Stroj odstavujte pouze s prazdnym zasobnikem a jen na vodorovnou pevnou plochu.
»  Odstavujete-li stroj samostatné (bez traktoru), je nutné zcela otevfit davkovaci hraditka.
12 5903746 AXIS-H 50.2 EMC + W
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3.5.2 Plnéni stroje

+  Stroj pliite pouze tehdy, kdyZ je stroj namontovan nebo pfipojen k traktoru (v zavislosti na stroji).

+  Stroj plite jen pfi zastaveném motoru traktoru. Vytahnéte klicek zapalovani, aby nebylo mozné
nastartovat motor.

+  Dbejte na dostateény volny prostor na strané plnéni.

+ K pInéni pouzivejte vhodné pomocné prostfedky (napf. lopatovy nakladaé, Snekovy dopravnik).

*  Dodrzujte maximalni pfipustné uzite€né zatizeni a pfipustnou celkovou hmotnost stroje.

»  Stroj pliite nejvyse po okraj. Kontrolujte hladinu naplné.

+ Stroj plite jen pfi zavienych ochrannych mfizich. Zabranite tak porucham pfi rozmetani
zpusobenym hroudami rozmetaného materialu nebo jinymi cizimi materialy.

3.5.3 Kontroly pred uvedenim do provozu

Pfed prvnim a kazdym dalS§im uvedenim do provozu zkontrolujte provozni bezpe&nost stroje.

» Jsou v8echna ochranna zafizeni na stroji namontovana a funkéni?

» Jsou upinaci prvky a nosné spoje dotazené a v fadném stavu?

* Jsou rozmetaci disky a jejich upevnéni v fadném stavu?

» Jsou ochranné mfize v zasobniku zaviené a zamcené?

» Je kontrolni rozmér blokovani ochranné mfize ve spravném rozsahu? Viz Obr. 50 Kontrolni
rozmér pro funkéni kontrolu blokovani ochranné mfize.

*  Nezdrzuji se v nebezpeéném prostoru stroje zadné osoby?

3.5.4 Nebezpecény prostor

Odhazovany rozmetany material mize zpUsobit téZka zranéni (napf. oci).

Osobam zdrzujicim se v prostoru mezi traktorem a strojem hrozi vysoké nebezpeci v€etné ohrozeni
zivota v dusledku rozjeti traktoru nebo pohybu stroje.

Na nasledujicim obrazku jsou znazornény nebezpecné prostory stroje.
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Obr. 1: Nebezpecéné prostory u namontovanych stroju

[A] Nebezpec&ny prostor pfi rozmetacim provozu  [B] Nebezpe¢ny prostor pfi  pfipojovani/

odpojovani stroje

+ Dbejte na to, aby se v prostoru rozmetani [A] nezdrzovaly Zadné osoby.

+  Pokud se v nebezpecném prostoru stroje vyskytuji jakékoli osoby, okamzité uvedte stroj do klidu.

«  Pokud k traktoru pfipojujete nebo odpojujete stroj nebo rozmetaci mechanizmus, vykazte vSechny
osoby z nebezpeéného prostoru [B].

3.5.5 Probihajici provoz
+ V pfipadé poruchy funkce stroje musite stroj okamZité odstavit a zabezpedit. Poruchy nechte
neprodlené odstranit pracovniky s pfisluSnou kvalifikaci.
* Nikdy nestoupejte na stroj pfi zapnutém rozmetacim zafizeni.
«  Stroj provozujte jen pfi zavienych ochrannych mfiZich v zasobniku. B&hem provozu ochrannou
mFiz neotvirejte ani neodstranuijte.
* Rotujici soucasti stroje mohou zpUsobit tézka zranéni. Proto dbejte na to, abyste se ¢astmi téla
nebo odévu nikdy nepfiblizili k rotujicim dilam.
* Nikdy nepokladejte do zasobniku cizi pfedméty (napf. Srouby, matice).
»  Odhazovany rozmetany material mize zpUsobit t€zka zranéni (napf. oci). Dbejte na to, aby se
v prostoru rozmetani nezdrzovaly Zadné osoby.
«  Pfi prili§ vysokych rychlostech vétru musite rozmetani prerusit, protoze nelze zarucit dodrzeni
prostoru rozmetani.
+  Se strojem nebo traktorem nikdy nevjiZdéjte pod elektricka vedeni vysokého napéti.
3.6 Pouzivani hnojiva
Pouziti hnojiv, osiv nebo prostredktl na ochranu rostlin
Nespravna volba nebo pouziti hnojiva, osiva a prostfedku na ochranu rostlin miize vést k vaznym
zranénim osob nebo poskozeni zivotniho prostredi.
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»  P¥i vybéru hnojiva, osiva nebo prostifedku na ochranu rostlin vénujte pozornost informacim o jeho
pusobeni na lidi, zivotni prostfedi a stroj.
«  Ridte se pokyny a bezpe&nostnimi listy vyrobce.

3.7 Hydraulické zafizeni

Hydraulické zafizeni je pod vysokym tlakem.

Kapaliny vytékajici pod vysokym tlakem mohou zpUsobit téZké zranéni a poskodit Zivotni prostredi.

Dodrzujte nasledujici pokyny pro prevenci rizik:

+  Stroj pouzivejte jen za maximalniho pfipustného provozniho tlaku.

+  Pied vSemi udrzbovymi pracemi vypust'te tlak z hydraulického zafizeni. Vypnéte motor traktoru.
Zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

»  P¥i hledani netésnosti vzdy pouzivejte ochranné bryle a ochranné rukavice.

»  P¥i poranéni hydraulickym olejem vyhledejte okamzité Iékafe, protoZe v takovém pfipadé hrozi
vazné infekce.

»  Pfi pfipojovani hydraulickych hadic k traktoru dbejte na to, aby bylo hydraulické zafizeni na
traktoru i na stroji bez tlaku.

»  Hydraulické hadice traktoru a ovladaci hydrauliky pfipojujte jen pomoci pfedepsanych pfipojek.

* Zabrante znecisténi hydraulického okruhu. Spojky zavéSujte jen do drzakd k tomu urcenych.
Pouzivejte prachové krytky. Pfed pfipojenim vycistéte spoje.

* Pravidelné kontrolujte hydraulické soucCasti a hydraulicka hadicova vedeni s ohledem na
mechanické zavady, napf. pofezana a odfena mista, smacknuti, ohyby, vytvafeni trhlin, pérovitost
atd.

« | pfi spravném skladovani a pfipustném zatézovani podléhaji hadice a hadicové spoje
pfirozenému starnuti. Nasledkem toho je omezena jejich doba skladovani a pouzivani.

Doba pouzivani hadicového vedeni nesmi prekrocit 6 let véetné pfipadného skladovani po dobu 2 let.

Datum vyroby hadicového vedeni je ve formatu mésice a roku uvedeno na hadicové armatufe.

+ V pfipadé posSkozeni a po uplynuti stanovené doby pouzivani nechte hydraulické vedeni vyménit.
* Nahradni hadicova vedeni musi vyhovovat technickym pozadavkim vyrobce zafizeni. Vénujte
pozornost zejména odliSnym udajum maximalnich tlakd nahradnich hydraulickych vedeni.

3.8 Udrzba a servis

PFi adrzbovych a servisnich pracich musite pocitat s dodate€énym ohroZenim, které muze nastat
béhem ovladani stroje.

Udrzbové a servisni prace proto vzdy provadéjte se zvy$enou opatrnosti. Pracujte obzvlasté pedlivé a
berte ohled na hrozici rizika.

3.81 Kvalifikace personalu udrzby

» Svafovaci prace a prace na elektrickém a hydraulickém systému smi provadét jen odborné
kvalifikovani pracovnici.
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3.8.2 Dily podléhajici opotiebeni

Co nejpfesnéji dodrzujte udrZzbové a servisni intervaly pfedepsané v tomto navodu k obsluze.
DodrzZujte také udrzbové a servisni intervaly soucasti od jinych dodavateld. Potfebné informace
jsou uvedeny v dokumentacich od pfislusnych dodavatelu.

Doporuéujeme vam, abyste po kazdé sezdné nechali zkontrolovat stav stroje, zejména jeho
upinacich dila, bezpecnostnich plastovych dill, hydraulického zafizeni, davkovacich organl a
rozmetacich lopatek, u svého odborného prodejce.

Nahradni dily musi vyhovovat pfinejmensim technickym pozadavkim stanovenym vyrobcem.
Splnéni technickych pozadavki je zaru€eno pfi pouzivani originalnich nahradnich dild.
Samosvorné matice jsou uréené jen pro jednorazové pouziti. K upevnéni soucasti (napf. pfi
vyméné rozmetacich lopatek) pouZivejte vZdy nové samosvorné matice.

3.8.3 Udrzbové a servisni prace

Pfed v8emi Cisticimi, udrZzbovymi a servisnimi pracemi stejné jako pfi odstrafiovani poruch
vypnéte motor traktoru. Pockejte, az se zastavi vSechny rotujici souéasti stroje.

Zajistéte, aby nikdo nepovolany nemohl stroj zapnout. Vytahnéte kli¢ek zapalovani traktoru.

Pfed provadénim jakékoli udrzby nebo opravy nebo pfed praci na elektrickém systému odpojte
napajeni mezi traktorem a strojem.

Zkontrolujte, jestli je traktor se strojem spravné odstaveny. Musi stat s prazdnym zasobnikem na
vodorovné pevné ploSe a byt zajistény proti rozjeti.

Zvednuty stroj navic zajistéte proti poklesu (napf. podstavnou stolici), pokud musite udrzbové
a servisni prace nebo kontroly provadét pod zvednutym strojem.

Pfed udrzbovymi a servisnimi pracemi odtlakujte hydraulické zafizeni.

Ochrannou mfiZz v zasobniku otevirejte pouze, kdyZ je stroj mimo provoz.

Pokud musite pracovat s rotujicim vyvodovym hfidelem, nesmi se nikdo zdrzovat v prostoru
vyvodového nebo kloubového hfidele.

Ucpani v zasobniku rozmetaného materialu neodstrafiujte nikdy rukou nebo nohou, ale pouzijte
vhodny nastroj.

Pfi Cisténi vysokym tlakem nikdy nesmérujte proud vody pfimo na vystrazné symboly, elektricka
zafrizeni, hydraulické soucasti a kluzna loziska.

Pravidelné kontrolujte pevné utazeni matic a Sroubd. Uvolnéné spoje dotahnéte.

3.9 Bezpecénost dopravy

PFi jizdé po vefejnych silnicich a cestach musi traktor s namontovanym strojem vyhovovat pfedpisum
silniéniho provozu v pfislusné zemi. Za dodrZovani téchto pfedpisi odpovida maijitel vozidla a Fidi¢
vozidla.

3.91 Kontrola pred zahajenim jizdy

Kontrola pfed jizdou vyznamné pfispiva k bezpeénosti dopravy. Bezprostfedné pfed kazdou jizdou
zkontrolujte, zda jsou splnény provozni podminky, poZadavky na bezpeénost provozu a pfedpisy
platné v zemi pouziti.

16
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» Je dodrzena povolena celkova hmotnost? Dodrzujte pfipustné zatizeni naprav, pfipustné brzdné
zatizeni a pFipustnou nosnost pneumatik,.
o Viz 5 Vypocet zatizeni naprav

» Je stroj namontovan dle predpis(i?

*  Mohlo by se béhem jizdy ztracet hnojivo?
o  Vénujte pozornost mnoZstvi hnojiva v zasobniku.
o Davkovaci hraditka musi byt zaviena.
o  Vypnéte elektronickou ovladaci jednotku.

*  Zkontrolujte tlak v pneumatikach a funkci brzdového systému traktoru.

* Vyhovuje osvétleni a oznaceni stroje pfedpisim ve vasi zemi ohledné pouzivani vefejnych
komunikaci? Dbejte na pfedpisovou montaz.

3.9.2 Dopravni jizda se strojem

Chovani traktoru za jizdy, jeho vlastnosti pfi zataceni a brzdéni se s namontovanym strojem méni. V
dasledku velmi vysoké hmotnosti stroje se odlehc&i pfedni naprava traktoru, coz ma negativni vliv na
ovladatelnost.

»  Pfizpusobte styl jizdy zménénym jizdnim vlastnostem.

»  P¥fijizdé neustale dbejte na dostate¢ny vyhled. Pokud neni zaru€en (napf. pfi couvani), je nutné
vyuzit navigujici osobu.

»  Dodrzujte nejvySsi povolenou rychlost.

»  Pfijizdé do kopce a s kopce stejné jako pfi jizdé napfi¢ svahem se vyhybejte prudkému zataceni.
V disledku zmény polohy tézisté hrozi nebezpeli pfevraceni. NanejvyS opatrné jezdéte na
nerovnych nebo mékkych povrsich (napf. viezd do pole, hrany obrubnika).

»  Abyste zabranili kyvani do stran, nastavte spodni rameno zadniho zvedaciho zafizeni do strany
napevno.

* Pobyt osob na stroji béhem jizdy a béhem provozu je zakazany.
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3.10

3.10.1

Ochranna zarizeni, vystrazné a instruktazni pokyny

Umisténi ochrannych zafizeni a vystraznych a instruktaznich pokynu

Obr. 2: Ochranna zafizeni, nalepKy s vystraznymi a instruktaznimi pokyny, pfedni strana

[1]
[2]
[3]
[4]

[5]

[6]

Bila odrazova svétla, predni

Stitek vyrobce

Vyrobni Cislo

Vystrazné upozornéni — Pfectéte si navod
k obsluze
Vystrazné
materialu
Instruktédzni pokyn — Maximalni uZite¢né
zatizeni

upozornéni —  Vyhazovani

[7]

(8]
[9]
[10]

[11]
[12]

Instruktazni pokyn — Pfepinani konstantni
pritok/ Load Sensing

Blokovani ochranné mfize

Ochranna mfiz v zasobniku

InstruktdZzni pokyn — Blokovani ochranné
mfize

Instruktazni pokyn — Schidky

Vystrazné upozornéni — Zakaz spolujizdy
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Obr. 3: Ochranné zafizeni, nalepky s vystraZznymi a instruktaZznimi pokyny, zadni strana

[1] InstruktaZzni pokyn — Mista zavéSeni [5] Cervena odrazova svétla
v zasobniku [6] Ochranny oblouk
[2] Ochrana rozmetaciho disku [71 Vystrazny pokyn — Pohyblivé sou&asti
[3] Instruktazni pokyn: Zakaz vstupu [8] Vystrazny pokyn — Vytahnéte klicek
[4] Bocni zluta odrazova svétla zapalovani
3.10.2 Funkce ochrannych zafizeni

Ochranna zafizeni chrani vase zdravi a zZivot.

+ Pfed zaCatkem prace se strojem se presvédCte, Ze ochranna zafizeni jsou funkéni a
neposkozena.
+  Stroj pouzivejte jen s u€innymi ochrannymi zafizenimi.

' VAROVANI!
Nebezpeci poranéni pfi padu ze stroje
Ochranny oblouk neni vhodny pro vystup na stroj. Hrozi nebezpeci padu.

» Nepouzivejte ochranny oblouk jako pomucku ke stoupani.
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Oznaceni

Funkce

Ochranna mfiz v zasobniku

Brani zachyceni ¢asti téla rotujicim michadlem.

Brani amputaci ¢asti téla davkovacim hraditkem.

Brani porucham pfi rozmetani zpusobenym hroudami rozmetaného
prostfedku, vétSimi kameny nebo jinymi velkymi materialy (prosévani).

Blokovani ochranné mrize

Brani nahodnému otevieni ochranné mfiZze v zasobniku.
PFi spravném zavieni ochranné mfiZze mechanicky zaskogi.
Lze otevfit pouze nastrojem.

Ochranny oblouk

Brani zasahovani do rotujicich rozmetacich disk( zezadu a ze strany.

Ochrana rozmetaciho disku

Brani vyhazovani hnojiva dopfedu (smérem k traktoru/pracovisti).

3.1 Nalepky s vystraznymi upozornénimi a instruktaznimi pokyny

Na stroji jsou umisténa razna vystrazna upozornéni a instruktazni pokyny (umisténi na stroji viz
3.10.1 Umisténi ochrannych zafizeni a vystraznych a instruktaznich pokynu).

Vystrazna upozornéni a instruktazni pokyny jsou soucasti stroje. Nesmi se odstrafovat ani ménit.

» Chybéjici nebo necitelna vystrazna upozornéni a instruktdazni pokyny musi byt okamzité

nahrazeny.

Budou-li pfi opravé namontovany nové soucasti, musi na né byt umisténa stejna vystrazna
upozornéni a instruktazni pokyny, jakymi byly opatfeny jiz pavodni dily.

PFislusna vystrazna upozornéni a instruktazni pokyny si mizZete objednat v oddéleni nahradnich

dila.
3.111 Nalepky s vystraznymi upozornénimi
Piktogram Popis

L]

Pfecltéte si ndvod k obsluze a vystrazna upozornéni.

Pfed uvedenim stroje do provozu si pfectéte navod k obsluze

a dodrzujte vystrazna upozornéni v ném obsazenda. Navod k obsluze
podrobné popisuje ovladani a obsahuje uzite€né pokyny pro
manipulaci, udrzbu a pédi o stro;j.
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3. Bezpecnost

Piktogram

Popis

Nebezpeci mezi traktorem a strojem

Osobam, které se pfi rozjeti nebo pfi aktivaci hydrauliky zdrzuji mezi
traktorem a strojem, hrozi nebezpe¢i smacknuti a v jeho disledku i
ohrozeni zivota.

Traktor se mize v disledku nepozornosti nebo chyby obsluhy pfilis
pozdé zabrzdit nebo se nemusi zabrzdit vibec.

Vykazte vSechny osoby z nebezpeéného prostoru mezi traktorem a
strojem.

Zakaz spolujizdy
Nebezpeci uklouznuti a zranéni. BEhem rozmetacich praci a prepravy
nevstupujte na stroj.

Vstup zakazan
Je zakazano vstupovat na ochranny oblouk.

Nebezpedéi souvisejici s pohybujicimi se soucastmi

Nebezpeci amputace €asti téla

Je zakazano zasahovat do nebezpeéného prostoru davkovaciho
hraditka.

Pfed udrzbovymi, opravarskymi a sefizovacimi pracemi zastavte motor
a vytahnéte kli¢ek zapalovani.

Nebezpedi souvisejici s pohybujicimi se sou¢astmi

Nebezpeti amputace ¢asti téla

Je zakazano sahat do nebezpecného prostoru rotujicich ¢asti.

Pfed udrzbovymi, opravarskymi a sefizovacimi pracemi zastavte motor
a vytahnéte kli¢ek zapalovani.

Nebezpedi souvisejici s vyhazovanim materialu

Nebezpedi zranéni vSech &asti téla rozmetanym materialem

Pfed uvedenim do provozu vykaZte v8echny osoby z nebezpe&ného
prostoru (oblasti rozmetani) v blizkosti stroje.

Vytahnéte klicek zapalovani.
Pfed udrzbovymi a opravarskymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
klicek zapalovani. Odpojte pFivod elektrického proudu.

AXIS-H 50.2 EMC + W
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3. Bezpecnost

3.11.2

Piktogram

Popis

Nebezpeci v souvislosti s hydraulickym zafizenim

Kapaliny vytékajici pod vysokym tlakem a horké kapaliny mohou
zpusobit téZké zranéni.

Rovnéz mohou proniknout do kiGiZze a zpUsobit infekce.

Hydraulické zafizeni pfed udrzbovymi pracemi zbavte tlaku.

Pfi hledani mist netésnosti pouzivejte vzdy ochranné bryle a ochranné
rukavice.

Pfi poranéni hydraulickym olejem okamzité vyhledejte I1ékare.
Dodrzujte pokyny z dokumentace vyrobce.

Nalepky s instruktaznimi pokyny

Piktogram

Popis

Schidky

Stoupani na priklopené schudky je zakazano.
Stoupani povoleno jen ve vyklopeném stavu.
Jizda po silnici jen v pfiklopeném stavu.

K9c455Tv

Zavésné oko v zasobniku
Oznaceni drzaku pro upevnéni zvedaciho zafizeni

K9ca56T\-

Mazaci misto

Blokovani ochranné mfize
Blokovani ochranné mfiZze automaticky zajistuje ochrannou mf¥iz
v zasobniku pfi zavieni. Lze odblokovat pouze nastrojem.
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3. Bezpecnost

Piktogram

Popis

Pfepnuti KS/LS
ZaSroubujte stavéci Sroub na doraz: Provoz LS (Load Sensing)
VySroubujte stavéci Sroub na doraz: KP rezim (konstantni pritok)

Maximalni uziteéné zatizeni

Blokovani lapace necistot

Zakaz postfikani vodou
Je zakazano stfikat vodu do krytu pracovniho pocitaCe a dalSich
elektronickych €asti.

Aplikace s rozmetacimi tabulkami
Pro Android/iOS s funkci DiS
S QR-kédem pro rychlou instalaci aplikace

AXIS-H 50.2 EMC + W

5903746
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3. Bezpecnost

3.12 Stitek vyrobce a oznaéeni stroje

Pfi dodani vaseho stroje se ubezpecte, zda jsou vSechny nezbytné stitky na svém misté.

V zavislosti na cilové zemi mohou byt na stroji umistény dalSi Stitky.

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200 * 77836 RheinmUnster * Germany

% P4RAULH

S ol

& Serial No .-
: Brand RAUCH

m

Machine .-
Model ----
Unladen Mass  xxxx kg - xxxx kg

Year of manufacture 20xx .
Model year 20xx o&—

Obr. 4: Stitek vyrobce

[11 Vyrobni E&islo [5] Vlastni hmotnost

[2] Vyrobce [6] Rok vyroby

[3] Stroj [71 Modelovy rok

[4] Typ

3.13 Odrazova svétla

Stroj je z vyroby vybaven osvétlovacim zafizenim a pfednim, zadnim a bo¢nim oznacenim (montaz na
stroji viz 3.10.1 Umisténi ochrannych zarizeni a vystraznych a instruktaznich pokynu).
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4. Udaje o stroji

4 Udaje o stroji

4.1 Vyrobce

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200

77836 Rheinmiinster

Germany

Telefon: +49 (0) 7229 8580-0
Fax: +49 (0) 7229 8580-200

4.2 Popis stroje

Stroj pouzivejte podle pokynl uvedenych v kapitole 1 PouZivani v souladu s uréenym ucelem.

Stroj se sklada z nize uvedenych konstrukénich skupin.

» dvoukomorovy zdsobnik s michackami a vyvody,

*+ Ram a spojovaci body,

*  Hnaci prvky (hnaci hfidel a pfevodovka)

+  Davkovaci prvky (michadlo, davkovaci hraditko, davkovaci stupnice)

*  Prvky pro nastaveni pracovniho zabéru

*  Ochranna zafizeni — Viz 3.10 Ochranna zafizeni, vystrazné a instruktazni pokyny

4.21 Verze

Nékteré modely nejsou k dispozici ve vdech zemich.

Dostupné dopliikové vybaveni zavisi na zemi pouZiti stroje a neni zde kompletné& uvedeno.

»  Kontaktujte prodejce/dovozce, pokud potfebujete urcité specialni vybaveni.
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4. Udaje o stroji

4.2.2

\sltar :jaenta Pohon Ovladani davkovaciho hraditka VariSpread | Vazici ram
Elektronicka |
Hydraulicka etronicka reguiace | g o edservo | Varispread
fevodovka hmotnostniho proudu s o
P (EMC) P
QUANTRON ISOBUS
-A

AXIS-H 50.2
EMC + W ° ° ° ° °
ISOBUS

Piehled konstrukénich skupin

Obr. 5: Prehled konstrukénich skupin: Pfedni strana

[11 Ulozeni hadic a kabelu
[2] Spojovaci body

[3] Tenzometr

[4]
[3]

Hydraulicka konzola pro funkci H EMC
Ram, resp. vazici ram (v zavislosti na typu)
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4. Udaje o stroji

Obr. 6: Prehled konstrukénich skupin: Zadni strana

[11 Zasobnik: Kontrolni okénko, stupnice
hladiny naplné (podle typu)

[2] Schudky

[3]
[4]
[5]

Nastavovaci stfed bodu vypadu (levy/pravy)
Rozmetaci disk (levy/pravy)
Davkovaci stupnice (leva/prava)

AXIS-H 50.2 EMC + W 5903746
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4. Udaje o stroji

423 Hydraulicka konzola pro funkci H MEC

Obr. 7: Regulace hmotnostniho proudu mérenim tocivého momentu rozmetacich disku

[11 Pravy (ve sméru jizdy) snimac toCiveho [3] Levy (ve sméru jizdy) snimac tocCivého
momentu / otacek momentu / otacek
[2] Hydraulicky blok
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4. Udaje o stroji

Obr. 8: Hydraulicky motor pro pohon rozmetacich diski

[11 Hydraulicky motor

4.2.4 Cechraé

[11 Davkovaci hraditko
[21 Michadlo

Obr. 9: Michadlo

AXIS-H 50.2 EMC + W 5903746
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4. Udaje o stroji

4.3 Technické udaje
4.3.1 Technické udaje zakladniho vybaveni
H Rozméry
Udaje AXIS-H 50.2 EMC + W
Celkova Sitka 290 cm
Celkova délka 161 cm
Vyska plnéni 131 cm
(zakladni stroj)
Vzdalenost tézisté od bodu spodniho ramena 74.5 cm
Sitka pInéni 270 cm
Pracovni zabér 18-50 m
Objem 22001
Pratok” max. 500 kg/min
Hydraulicky tlak max. 210 bar
Hydraulicky vykon 65 I/min
Hiadina akustického tlaku® (mé&fena v uzaviené kabiné fidice 75 dB(A)
traktoru)
B Hmotnost a zatizeni
Vlastni hmotnost (vaha) stroje zavisi na pouzitém vybaveni a kombinaci nastavcu.
Udaje AXIS-H 50.2 EMC AXIS-H 50.2 EMC + W
Vlastni hmotnost 710 kg 710 kg
Hmotnost nakladu hnojiva 4200 kg
1) Zabér zavisly na druhu hnojiva a typu rozmetaciho disku
2) Max. pritok zavisly na druhu hnojiva
3) Protoze hladinu akustického tlaku stroje Ize zjistit jen za chodu traktoru, zavisi skute€na naméfena hodnota podstatnou
meérou na pouzitém traktoru.
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4. Udaje o stroji

4.3.2 Technické udaje nastavci

Pro stroje této konstrukéni fady jsou k dispozici rizné AXIS-H 50.2 EMC nastavce. V zavislosti na
pouzitém vybaveni se mohou objemy, rozmeéry a hmotnosti lisit.

Kombinace nastavcll smi byt volena pouze tak, aby nebylo pfekroceno maximalni uzite¢né
zatiZeni.

AXIS 50 GLW1000 GLW2000

Zména objemu + 1000 | + 2000 |

Zmeéna vysky plnéni +22cm + 44 cm

Max. velikost nastavce 290 x 150 cm 290 x 150 cm

Hmotnost nastavce 52 kg 86 kg

Poznamka 4stranny 4stranny

4.4 Doplrikové vybaveni

Doporuéujeme nechat si namontovat vybaveni na zakladni stroj u svého prodejce, resp.
v odborném servisu.

Nékteré modely nejsou k dispozici ve vSech zemich.

Dostupné doplrikové vybaveni zavisi na zemi pouziti stroje a neni zde kompletné uvedeno.

»  Kontaktujte prodejce/dovozce, pokud potifebujete urcité specialni vybaveni.

441 Nastavce

Nastavec L nebo XL se montuje pfi vyrobé.

S rozSifovacim nastavcem LA se zvétSuje objem.
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4. Udaje o stroji

Pfehled k nastavclm: viz kapitola 4.3.2 Technické udaje nastavci

4.4.2 Kryci plachta

Pouzitim kryci plachty zasobniku se chrani rozmetany material proti mokru a vihkosti.

Kryci plachta se Sroubuje na namontovany nastavec zasobniku.

Kryci plachta Pouziti

AP-L-50, skladaci *  Nastavec: GLW1000, GLW2000

AP-L-50.2, skladaci *  Nastavec: GLW1000, GLW2000
443 Doplnék kryci plachty

Pro nastavce L603 a XL1103 jsou kromé krycich plachet zapotiebi doplriky krycich plachet.

Doplnék kryci plachty |Pouziti

APE-L-25 * Nastavec: L603

APE-XL-25 + Nastavec: XL1103
44.4 Elektrické dalkové ovladani kryci plachty

m AP-Drive

Pomoci dalkového ovladani se kryci plachta elektricky odklapi nebo sklapi z kabiny traktoru.
445 Pridavné osvétleni

Stroj muze byt vybaven pfidavnym osvétlenim.

Osvétleni Pouziti

BLF 25,2 *  pFedni osvétleni

* s vystraznou tabuli
»  pro Siroké nastavce
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4. Udaje o stroji

4.4.6

4.4.7

4.4.8

449

Osvétleni Pouziti

BLF 50,2 +  pfedni osvétleni

* svystraznou tabuli
e pro Siroké nastavce

Z vyroby montované osvétleni zavisi na zemi pouziti namontovaného zafizeni.

»  Kontaktujte prodejce/dovozce, pokud potfebujete osvétleni dozadu.

Namontovana zafizeni podléhaji pfedpisum o osvétleni podle pravidel silni€niho provozu.

*  Dodrzujte platné pfedpisy pfisludné zemé.

Schadky

Schilidky jsou soucast, ktera vam pomaha pfi vstupu do zasobniku, zejména je-li zasobnik vybaven
nastavcem XL.

Béhem rozmetani schiidky v zadném pfipadé nepouzivejte!

Pfed zahajenim rozmetani je nutné schudky vzdy sklopit.Kapitola 10.2.3 - Zvednuti schidkd -
Strana 89

Odstavné valce

m ASR25

K odstaveni a ruénimu posouvani prazdného stroje.

Odstavna koleCka sestavaji ze dvou otoCnych kole€ek vpfedu a dvou pevnych koleCek vzadu bez
zarazky.

Zarizeni na hrani€ni a okrajové rozmetani

m TELIMAT T50

Zarizeni TELIMAT slouzi k dalkové ovladanému okrajovému a hrani¢nimu rozmetani z kolejového
fadku (vpravo).

TELIMAT Zafizeni se aktivuje na terminalu a je ovladano elektrickym regulaénim valcem.
Zarizeni na hrani€ni rozmetani

m GSE PRO
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4. Udaje o stroji

Zakladni nastaveni pro omezeni $ifky rozmetani v rozmezi pfiblizné 1 m az 2 m od stfedu traktoru k
vnéjSimu okraji pole (Sitka stopy 2—4 m).

Chcete-li vice omezit Sitku rozmetani, mazete zvysit nastaveni hraditka GSE. Nedoporucuje se
shizovat nastaveni hraditka GSE o vice nez jeden bod.
. . Nastaveni hraditka
Typ hnojiva Kotoué GSE
S1, 82 0
. . _ . . . S4 0
Kulatozrnna hnojiva s dobrymi letovymi vlastnostmi, napf.
KAS (dusi¢nan amonny + uhli€itan vapenato-hofecnaty), S6 0
NPK, PK, si y hruby
, PK, siran amonny hruby S8 3
S12 2
S1, S2 0
S4 0
Ostrozrnna hnojiva se Spatnymi letovymi vlastnostmi, napf. S6 0
draselna sul, siran amonny jemny
S8 1
S12 0
S1, 82 0
S4 0
Lehka hnojiva se sypnou hmotnosti mensi nez 0,9 kg/l, napf. S6 0
mocovina, organicka hnojiva
S8 0
S12 0

4.410 Snimac¢ zarizeni na hraniéni rozmetani

m Snimac¢ GSE

Ukazatel polohy zafizeni na hrani¢ni rozmetani v ovladaci jednotce na terminalu ISOBUS.
4.4.11 Sada rozmetacich lopatek

Sada rozmetacich lopatek slouzi k rozmetani granulovaného pfipravku proti slimakim. Rozmetaci
lopatka na pfipravek proti slimakim nahrazuje kratkou rozmetaci lopatku na pravém a levém
rozmetacim disku.

Sada Pouziti

Z14 Rozmetaci disk S4
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Sada Pouziti
Z16 Rozmetaci disk S6
Z18 Rozmetaci disk S8

4.412 Prakticka kontrolni sada

m XCheck
Ke kontrole pfi¢né distribuce na poli.

4413 Identifikacni systém hnojiv

m DIS

Obr. 10: Doplrikové vybaveni XCheck

Rychlé a nekomplikované uréeni nastaveni rozmetadla v pfipadé pouziti neznamych hnojiv.

4414 Hydraulicky tlakovy filtr

Pro dlouhy a bezporuchovy  provoz
hydraulickych komponent.
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4415

4.4.16

Prirucka s davkovacimi tabulkami

NejnovéjSi verze davkovacich tabulek si mulzete kdykoli vyvolat online nebo pomoci aplikace
Fertilizer-Chart.

Provozni svétla

m SpreadLight

Jen u stroju s elektronickou Fidici jednotkou

Dopliikové vybaveni SpreadLight pomaha uzivateli opticky kontrolovat jednotlivé funkce rozmetadla
pfi pouzivani za tmy.

Dopliikové vybaveni SpreadLight predstavuje intenzivni LED svétlo, které je cilené namifeno na
rozmetaci vé&jif. Diky nému lze okamzité rozpoznat chybné nastaveni nebo ucpani davkovacich
hraditek.

Navic muze uzivatel za tmy rychleji reagovat na obtizné rozpoznatelné prekazky nebo nebezpetna
mista ve vnéjSi oblasti rozmetani, a to zejména u velkych zabéru.
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5. Vypocet zatizeni naprav

5 Vypocet zatizeni naprav

' VAROVANI!
Pietizeni
Namontované jednotky na pfednim nebo zadnim tfibodovém zavésu nesmi zplsobit pfekroceni
schvalené celkové hmotnosti.
p Pred pouzitim stroje se ujistéte, Ze jsou spinény tyto podminky.
p Provedte nasledujici vypocty nebo zméfte hmotnost kombinace traktoru a stroje.

Uréeni celkové hmotnosti, nosnosti
naprav a minimalni potfebné dotizeni:
Pro vypocet jsou nutné nasledujici udaje:

Popis Jednotky Popis Uvedeno v
T K Pohotovostni hmotnost traktoru  |Viz. navod k obsluze traktoru
9 Zvazit na vaze
T1 K ZatiZzeni pfedni napravy Viz. navod k obsluze traktoru
g (pohotovostni hmotnost traktoru) |ZvaZzit na vaze
T2 K Zatizeni zadni napravy Viz. navod k obsluze traktoru
g (pohotovostni hmotnost traktoru) |Zvazit na vaze
¢ K Zatizeni naprav (Traktor se Zvatzit na vaze
g strojem)
1 K ZatiZeni pfedni napravy (Traktor |Zvazit na vaze
g se strojem)
2 K ZatiZeni zadni napravy (Traktor |Zvazit na vaze
g se strojem)
Celkova hmotnost ¢elné Viz. cenik / navod ke stroji
M1 kg neseného nastroje / pfedniho Zvazit na vaze
zavazi

AXIS-H 50.2 EMC + W 5903746 37



5. Vypocet zatizeni naprav

pfipojeného nastroje / zavazi

Popis Jednotky Popis Uvedeno v
Celkova hmotnost vzadu Viz. cenik / navod ke stroji
M2 kg pfipojeného nastroje / zadniho Zvazit na vaze
zavazi
Vzdalenost mezi tézistém Viz. cenik / navod ke stroji
a m nastrojli / pfedniho zavazi a Rozméry
stfedem pFedni napravy
b m Rozvor naprav Viz. navod k obsluze traktoru
Rozméry
Vzdalenost mezi sttedem zadni [Viz. navod k obsluze traktoru
C m napravy a stfedem ok spodnich |Rozméry
ramen tfibodového zavésu
Vzdalenost mezi stfedem ok Viz. cenik / navod ke stroji
d m z4avésu a tézistém vzadu

Vzadu pripojené nastroje, pripadné ¢elni zavésna kombinace:

1) Vypocet minimalni hmotnosti predni zatéze — minimum M1

Minimum M1 =[M2 x (c+d) - T1 xb +0.2x T xb]/[a+b]

Spodtenou minimalni hodnotu zavaZzi napiste do tabulky.

Celné neseny nastroj:

2) Vypocet minimalni hmotnosti zadni zatéze — minimum M2

Minimum M2=[M1xa-T2xb+045xTxb]/[b+c+d]

Spoctenou minimalni hodnotu zavazi napiste do tabulky.

3) Vypocet skuteéného zatizeni predni napravy — realné T1

Pokud je hmotnost ¢elné neseného nastroje (M1) nizSi nez hodnota minimalniho zatizeni predni
napravy (minimum), je nutné zvysit jeho hmotnost na tuto hodnotu

Realné T1=[M1 x (a+b) + T1 x b - M2 x (c+d) ] /[b ]

Do tabulky zapiste spoctené skuteéné hodnoty spolu s maximalni hodnotou zatiZzeni pfedni napravy
uvedenou v navodu k obsluze traktoru.

4) Vypocet celkové hmotnosti — realné M

Pokud je hmotnost zadniho nastroje (M2) niz$i nez hodnota minimalniho zatizeni vzadu (minimum),
je nutné zvysit jeho hmotnost na tuto hodnotu

38

5903746

AXIS-H 50.2 EMC + W




5. Vypocet zatizeni naprav

4) Vypocet celkové hmotnosti — realné M

Realné M =M1+ T + M2

Do tabulky zapiSte spoltené skute€né hodnoty spolu s maximalni celkovou hmotnosti uvedenou v
navodu k obsluze traktoru.

5) Vypocet skuteéného zatizeni zadni napravy — realné T2

Realné T2 = realné M - realné T1

Do tabulky zapiSte spoltené skute€né hodnoty spolu s maximalni hodnotou zatiZzeni zadni napravy
uvedenou v navodu k obsluze traktoru.

6) Nosnost pneumatik

Do tabulky zapiste dvojnasobnou hodnotu (2 kola) pfipustného zatizeni pneumatiky (viz. napft.
podklady vyrobce pneumatik).

Tabulka:

Skutec¢na spoctena

hodnota

Pripustna hodnota
podle navodu k
obsluze

Dvojnasobna
pripustna nosnost
pneumatiky (2 kola)

Minimalni zatizeni

vpredu/vzadu kg

Celkova hmotnost kg kg

ZatiZeni pfedni napravy kg kg kg
ZatiZzeni zadni napravy kg kg kg

DotiZeni minimalniho zatizeni naprav musi byt zajisténo nesenym strojem

nebo zavazim.

Spoctené hodnoty musi byt mensi nebo stejné jako dovolené.

AXIS-H 50.2 EMC + W
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6. Doprava bez traktoru

6 Doprava bez traktoru

6.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Pfed pfepravou stroje dodrZujte nasledujici pokyny:

+  Bez traktoru Ize stroj pfepravovat pouze s prazdnym zasobnikem.

*  Prace smi vykonavat pouze pfislusné vySkolené a vyslovné povérené osoby.

* Je nutné pouzivat vhodné dopravni prostfedky a zvedaci zafizeni (napf. jefab, vysokozdvizny
vozik, paletovy vozik, lanové kladkostroje ...).

+ Prfedem stanovte trasu pfepravy a odstrante mozné prekazky.

*  Zkontrolujte provozuschopnost vSech bezpe&nostnich a pfepravnich zafizeni.

*  Vhodnym zpusobem zajistéte vSechna nebezpecna mista, i kdyz existuji jen kratkodobé.

*  Pro zvedani stroje pouzijte jefabova oka v zasobniku (pokud jsou k dispozici).

*  Osoba odpovédna za pfepravu musi zajistit spravnou prepravu stroje.

+ Do trasy pfepravy nesmi mit pfistup nepovolané osoby. Pfislusné prostory uzavrete!

+  Stroj pfepravujte opatrné a pfi manipulaci s nim postupuijte peclivé.

+ Pamatujte na vyvazeni t&€Zisté! Podle potfeby upravte délku lan tak, aby byl stroj zavéSen na
dopravnim prostfedku rovné.

»  Stroj pfepravujte na uréené misto pokud mozno nizko nad podlahou.

6.2 Nalozeni a vylozeni, odstaveni

» Zjistéte hmotnost stroje.

> Zkontrolujte daje na stitku vyrobce.
> Zohlednéte hmotnost namontovaného doplikového vybaveni.

» Opatrné zvednéte stroj pomoci vhodného zvedaciho zafizeni.

» Opatrné postavte stroj na korbu dopravniho vozidla, resp. na stabilni podlahu.
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71

7.2

Uvedeni do provozu

Prevzeti stroje

PFi pfevzeti stroje zkontrolujte uplnost dodavky.

Do sériového rozsahu dodavky patfi:

* 1 rozmetadlo mineralnich hnojiv konstrukéni fady AXIS

* 1 navod k obsluze AXIS-H 50.2 EMC

* 1 sada pro zkousku davky, sestavajici ze Zlabu a kalkulatoru

+  Cepy spodnich ramen a horniho tahla,

» 1 sada rozmetacich diskt (podle objednavky),

* 1 michadlo

» ochranna mfiz v zasobniku

»  fidici jednotka stroje AXIS EMC ISOBUS (v&etné navodu) pro terminal ISOBUS

Zkontrolujte také samostatné objednané doplfikové vybaveni.

Presvédéte se, zda b&hem prepravy nedo$lo k poskozeni nebo nechybi soudasti. Skody zpiisobené
béhem prepravy si nechte potvrdit dopravcem.

PFi pfevzeti zkontrolujte pevné a fadné upevnéni namontovanych soucasti.
Montéz pravého a levého rozmetaciho disku musi byt vZdy provedena z pohledu sméru jizdy.

V pfipadé pochybnosti se obratte na svého prodejce nebo pfimo na vyrobce.
Pozadavky na traktor

Pro bezpeéné pouziti stroje konstrukéni fady AXIS k ur€enému Ucelu je zaroven nutné, aby traktor
splfoval nezbytné mechanické, hydraulické a elektrické pfedpoklady.

+  PfFivod oleje: max. 210 bar(, jednoCinny nebo dvojcinny ventil (podle vybaveni)

*  Volny zpétny tok min. JS 18 mm

*  Hydraulicky vykon podle typu stroje: 45-65 I/min, systém konstantniho prutoku nebo snimani
zatizeni (Load-Sensing)

*  Palubni napéti: 12V

»  Tribodovy zavés kategorie Il
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7.3 Pripojeni stroje k traktoru
7.31 Predpoklady
A NEBEZPECI!
Nebezpeci ohrozeni zivota v diisledku pouziti nevhodného traktoru
Pouziti nevhodného traktoru v kombinaci se strojem maze béhem provozu a dopravni jizdy vést k
velmi téZkym drazam.
» Pouzivejte jen traktory, které vyhovuji technickym pozadavkim stroje.
» Na zakladé dokumentace vozidla zkontrolujte, jestli je traktor pro stroj vhodny.
Zkontrolujte zejména nasledujici podminky:
» Jsou traktor i stroj provozné bezpecné?
*  Splnuje traktor mechanické, hydraulické a elektrické pozadavky?
- Viz 7.2 PozZadavky na traktor
+  Odpovidaji si navzajem montazni kategorie traktoru a stroje (pfipadné se poradte s prodejcem)?
»  Stoji stroj bezpecné na rovném, pevném podkladu?
+  Odpovidaji zatizeni naprav pfedepsanym vypocétim?
- Viz 5 Vypocet zatizeni naprav
m Umisténi vymezovacich podlozek (Jen Ili)
Dbejte také na spravné umisténi dodanych
vymezovacich podlozek [2] na kazdé strané
kuli€ky spodnich ramen [1].
Obr. 11: Umisténi vymezovacich podlozZek pri
montaZzi stroje
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7.3.2 Montaz

A NEBEZPECI!
Smrtelné nebezpedi pfi nepozornosti nebo nespravné obsluze

Osobam, které se pfi rozjeti nebo pfi aktivaci hydrauliky zdrzuji mezi traktorem a strojem, hrozi
nebezpeci smacknuti a v jeho dusledku i ohrozeni zivota.

Traktor se mUze v dusledku nepozornosti nebo chyby obsluhy pfili§ pozdé zabrzdit nebo se
nemusi zabrzdit viibec.

» Vykazte v8echny osoby z nebezpeéného prostoru mezi traktorem a strojem.

Stroj je namontovan na tfibodovém zavésu (zadni zvedaci zavés) traktoru.

Pro normalni hnojeni a pfihnojovani vzdy pouZivejte horni spojovaci body stroje.

Obr. 12: Montazni poloha
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Pokyny pro montaz

«  Cepy spodnich ramen a horniho tahla pfitom musi byt zajistény predepsanymi sklopnymi nebo
pruznymi zavlackami.

+  Namontuijte stroj podle udaju v davkovaci tabulce. Zajistite tak spravné pfi¢né rozdéleni hnojiva.

»  Zabrante kyvani béhem rozmetani. Zkontrolujte, Ze stroj ma jen malou bo¢ni vli.
- VyztuZte spodni ramena traktoru stabilizaénimi vzp&rami nebo Fetézy.

Montaz stroje
» Nastartujte traktor.

» Najedte s traktorem ke stroji.
> Zatim nezajistujte zachytné haky spodnich ramen.
> Mezi traktorem a strojem musi zUstat dostate¢ny volny prostor pro pfipojeni pohont a prvku
fizeni.

» Vypnéte motor traktoru. Vytahnéte klicek zapalovani.

Stroj mizete pripojit k riznym hydraulickym systémim.
*  Hydraulicky systém s ¢erpadlem konstantniho pratoku (stav pfi dodani)
o Hydraulicky systém s regulaénim cerpadlem bez externi pfipojky Load-Sensing (rezim
konstantniho prutoku)
+  Hydraulicky systém s regulaénim Cerpadlem a externi pfipojkou Load-Sensing (Power Beyond)

Obr. 13: Pripojovaci vedeni rozmetadla mineralniho hnojiva

[11 Volny zpétny tok [4] Pristrojova zastrcka ISOBUS
[2] Tlakové potrubi [5] Kabel osvétleni
[3] Signalni vedeni systému Load-Sensing

PFipojky hydraulickych vedeni jsou tvarové odliSeny. Pfipojujte k sobé& jen odpovidajici
pripojky.
PFipojky a hlavy spojek vedeni musi byt Cisté.

» Zvolte hydraulicky provozni rezim.
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B RezZim konstantniho pritoku (stav z vyroby)
Konstantni pratok (stav pfi dodani)

» Volny zpétny tok [1] a tlakové potrubi [2] se
spojovaci zastrékou BG3 spojte
s pFislusnymi spojkami traktoru.

P Stavéci Sroub na hydraulickém bloku
utdhnéte azZ na doraz.

P Stavéci Sroub je zajistén kontramatici.

» Vedeni systému Load-Sensing se
nepouZije. Hadici bezpel&né zajistéte
v pFislusném ulozeni.

B RezZim Load-Sensing (Power Beyond)
» Povolte kontramatici stavéciho Sroubu na
hydraulickém bloku.

P Stavéci Sroub na hydraulickém bloku zcela
zaSroubujte.

» Dotahnéte kontramatici.

» Na tlakové potrubi [2] nasadte spojovaci
zastrcku BG4. Spojovaci zastrcka BG4 je
dodavana se strojem.

» Volny zpétny tok [1], tlakové potrubi [2]
a vedeni systému Load-Sensing [3] spojte
s pfisluSnymi spojkami traktoru.
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» Pristrojovou zastrcku ISOBUS [4] zapojte do pfistrojové zasuvky ISOBUS na zadni strané
traktoru.

» Pripojte kabel osvétleni [5].

Stroj konstrukéni fady AXIS-H EMC je vybaven elektronickym ovladanim davkovacich hraditek.

Elektronické ovladani hraditek je popsano v samostatném navodu k obsluze elektronického
fizeni. Tento navod k obsluze je soudasti elektronického fizeni.

P Zachytné haky spodnich ramen a horni tahlo pfipojte z kabiny traktoru k pfislusnym spojovacim
boddm; viz navod k obsluze traktoru.

Z davodl bezpecnosti a pohodli doporuCujeme pouzivat zachytny hak spodnich ramen ve
spojeni s hydraulickym hornim tahlem.

» Zkontrolujte bezpecné pripevnéni stroje.
» Stroj opatrné zvednéte na pozadovanou Uroveri zdvihu.

» Nastavte montazni vysku podle davkovaci tabulky. Viz 7.6.2 Nastaveni podle davkovaci tabulky

Stroj je pfipojen k traktoru.
7.4 Predbézné nastaveni montazni vysky

OZNAMENI!

Nespravné nastaveni stroje

U vazicich rozmetadel mize pokles béhem procesu nakladani a dosednuti ramu na zem vést k
nespravnému zobrazeni hmotnosti. Pokud se hmotnost potvrdi, dojde k chybam v regulaci.

» Je bezpodmineéné nutné dodrzet stanovené rozméry svétlé vysky.

7.41 Bezpecnost

A NEBEZPECI!

Nebezpeci zhmozdéni pii padu stroje

Jestlize se od sebe poloviny horniho tahla nedopatfenim zcela vySroubuji, nemze horni tahlo
nadale prenaset tahové sily stroje. V takovém pfipadé se stroj mlze prudce preklopit dozadu,
resp. spadnout.

Hrozi vazna zranéni osob. Dochazi k poskozeni stroju.

» Pfi vySroubovavani horniho tahla bezpodmine&né zohlednéte maximalni délku pfedepsanou
vyrobcem traktoru nebo horniho tahla.

» Vykazte vSechny osoby z nebezpecného prostoru stroje.
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/1 VAROVANI!

Nebezpeci zranéni rotujicimi rozmetacimi disky

Rozdélovaci zafizeni (rozmetaci disky, rozmetaci lopatky) mohou zachytit a vtahnout ¢asti téla

nebo cizi pfedméty. Pfi kontaktu s rozdélovacim zafizenim hrozi mize mit za nasledek odstfizeni,
smacknuti nebo odfiznuti ¢asti téla.

p Bezpodminecné dodrzujte maximalni pfipustnou montazni vysku vpfedu (V) a vzadu (H).
» Vykazte vSechny osoby z nebezpecného prostoru stroje.

» Nikdy neodstrafiujte ochranné oblouky namontované na zasobniku.

VSeobecné pokyny pred nastavenim montazni vysky
* Pro horni tahlo doporuéujeme zvolit nejvy8Si spojovaci bod na traktoru, zejména pfi velkych
vyskach zdvihu.

Pro normalni hnojeni a pfihnojovani vzdy pouzivejte horni spojovaci body stroje.

*  Spodni spojovaci body na stroji pro spodni ramena traktoru jsou uréeny pouze pro vyjimec¢né
pFipady pfi pfihnojovani.

74.2 Maximalni pfipustna montazni vyska

Tato maximalni pfipustna montazni vyska(V + H) se vZzdy méfi od zemé ke spodni hrané ramu.

LINITLITIN]S

Obr. 14: Maximalni pripustna montazni vy$ka pfi normalnim hnojeni a prihnojovani

Maximalni pfipustna montazni vyska zavisi na nasledujicich faktorech:
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7.4.3

Zpusob hnojeni

Maximalni pripustna montazni vyska

V [mm] H [mm]
Normaini hnojeni 990 990
PFihnojovani 900 960

Nastaveni montazni vysSky podle davkovaci tabulky

Montazni vyska podle davkovaci tabulky(A a B) se vzdy méfi na poli, a to od horniho okraje porostu

ke spodni hrané ramu.

Hodnoty A a B najdete v davkovaci tabulce.

Maximalni pfipustnd montézni vyska zavisi na nasledujicich faktorech:

48
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Nastaveni montazni vysky pfi normalnim hnojeni
v' Stroj je namontovan na nejvyssim pfipojovacim bodé horniho tahla na traktoru.
Spodni rameno traktoru je namontovano na hornim spojovacim bodé stroje pro spodni rameno.

v
» Uréete montazni vysky A a B (nad porostem) z davkovaci tabulky.
» Porovnejte montazni vysky A a B v&etné porostu s maximalnimi pfipustnymi montaznimi vySkami

vpfedu (V) a vzadu (H).

Obr. 15: Montazni poloha a vyska pri normalnim hnojeni

» Pokud stroj pfi normalnim hnojeni prekro¢i maximalni pfipustnou montazni vy$ku, nebo pokud jiz
nelze dosahnout montazni vysky A a B: je nutné namontovat stroj podle hodnot pro prihnojovani.

Zasadné plati:
A+ porost < V: max. 990
B+ porost < H: max. 990

49

AXIS-H 50.2 EMC + W 5903746



7. Uvedeni do provozu

Nastaveni montazni vysky pfi pfihnojovani

v/ Stroj je namontovan na nejvys$sim pfipojovacim bodé horniho tahla na traktoru.

v" Spodni rameno traktoru je namontovano na hornim spojovacim bodé stroje pro spodni
rameno.

» Urcete montazni vysky A a B (nad porostem) z davkovaci tabulky.

» Porovnejte montazni vysky A a B véetné porostu s maximalnimi pfipustnymi montaznimi vyskami

vpredu (V) a vzadu (H).

Obr. 16: Montazni poloha a vy$ka pfi pfihnojovani

» Pokud vyska zdvihu traktoru presto nestaci pro nastaveni pozadované montazni vysky: pouzijte
spodni spojovaci bod stroje pro spodni rameno.

Zasadné plati:
+ A+ porost < V: max. 900
B+ porost < H: max. 960

Presvédlte se, Ze neni prekro¢ena maximalni délka horni spojky pfedepsana vyrobcem

traktoru, resp. horni spojky.

Dodrzujte udaje v ndvodu k obsluze od vyrobce traktoru, resp. horniho tahla.
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Obr. 17: Montaz stroje na spodni spojovaci bod pro spodni rameno

Zasadné plati:
* A+ porost <V: max. 900
* B + porost < H: max. 960

7.5 Plnéni stroje

A NEBEZPECI!

>

vy

Nebezpedi zranéni v dlisledku béziciho motoru
Prace na stroji za chodu motoru mohou vést k tézkym zranénim mechanickymi soucéastmi a
vytékajicim hnojivem.

Pfed vSemi sefizovacimi a udrzbovymi pracemi vyckejte do Uplného zastaveni vSech
pohyblivych soucasti.

Vypnéte motor traktoru.

Vytadhnéte kli¢ek zapalovani.

Vykazte vSechny osoby z nebezpeéného prostoru.
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A NEBEZPECI!

Nebezpeci z nepripustné celkové hmotnosti

Prekroceni povolené celkové hmotnosti mize vést k poruse béhem provozu a snizuje provozni a
dopravni bezpecnost vozidla (stroje a traktoru).

Hrozi vazné zranéni osob, Skody na majetku a Zivotnim prostfedi.

» Bezpodmineéné dodrzujte udaje v kapitole 4.3 Technické udaje.
» Pfed plnénim stanovte mnozstvi.
» Dodrzujte povolenou celkovou hmotnost.

P Zaviete davkovaci hraditko a pfipadné kulové kohouty (varianta K).

> Stroj plrite, jen kdyZ je namontovan na traktoru. Dbejte na to, aby traktor stal na rovném pevném
povrchu.

» Traktor zajistéte proti rozjeti. Zatahnéte ruéni brzdu.
» Vypnéte motor traktoru a vytahnéte klicek zapalovani.

» Pii vyskach plnéni pres 1,25 m pliite stroj s pouzitim vhodnych pomocnych prostiedkd (napt. ¢elni
nakladag, $nekovy dopravnik).

» Stroj pliite nejvySe po okraj.

» Hladinu naplné kontrolujte z vyklopeného stupatka nebo prostiednictvim kontrolniho okénka
zasobniku (dle typu).

Stroj je naplnén.

m Stupnice hladiny naplné

Pro kontrolu mnozstvi napiné je v zasobniku umisténa stupnice hladiny. Pomoci této stupnice Ize
posoudit, jak dlouho vydrzi zbyvajici mnozstvi, nez bude nutné provést dalsi plnéni.

7.6 Pouzivani davkovaci tabulky

7.6.1 Pokyny k davkovaci tabulce
Hodnoty v davkovaci tabulce byly zjistény na zkuSebnim zafizeni vyrobce.
Pouzité hnojivo bylo pofizeno od vyrobce hnojiv nebo z obchodu. Zkusenosti ukazuji, ze dodavané
hnojivo — i pfi stejném oznaceni — mize v duUsledku skladovani, pfepravy atd. vykazovat odlisné
vlastnosti rozmetani.
Proto je mozZné pfi nastavenich stroje uvedenych v davkovacich tabulkach spotfebovat jinou davku
a dosahnout méné kvalitniho rozdéleni hnojiva.
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Dodrzujte proto nasledujici pokyny:

*+ Bezpodmineéné zkontrolujte skute¢né vytékajici mnoZstvi rozmetaného materialu na zakladé
zkousky pratoku.

»  Zkontrolujte rozdéleni hnojiva v pracovnim zabé&ru pomoci praktické kontrolni sady (4.4.12
Prakticka kontrolni sada doplikové vybaveni).

» Pouzivejte jen hnojiva, ktera jsou uvedena v davkovaci tabulce.

* Informujte nas, budete-li néjaky druh hnojiva v davkovaci tabulce postradat.

»  Pfesné dodrzujte nastavené hodnoty. | nepatrné odliSné nastaveni miize mit velmi nepfiznivy vliv
na rozptylovy obrazec.

PFi pouzivani moc€oviny dodrzujte zejména tyto pokyny:

*  Mocovina se u raznych dovozU hnojiv vyskytuje v razné kvalité a zrnitosti. Mohou proto byt
zapotfebi jina nastaveni rozmetadla.

*  Mocovina ma oproti jinym hnojivim vyssi citlivost na vitr a vice pohlcuje vihkost.

Za spravné nastaveni rozmetadla podle skuteéné pouZitého hnojiva odpovida obsluhujici
personal.

Vyrobce stroje vyslovné upozorfiuje na to, Zze nenese zadnou odpovédnost za nasledné skody
v dusledku chyb rozmetani.

7.6.2 Nastaveni podle davkovaci tabulky
Podle druhu hnojiva, pracovniho zabéru, davky, rychlosti jizdy a zplsobu hnojeni stanovi obsluhujici

personal montazni vysku, bod vypadu, nastaveni davkovacich hraditek, typ rozmetacich diskd
a otacky vyvodového hfidele pro optimalni rozmetani z davkovaci tabulky.

m Priklad rozmetani na poli pfi normalnim hnojeni

Obr. 18: Rozmetani na poli pfi normalnim hnojeni

PFi rozmetani na poli v reZimu normalniho hnojeni vznika symetricky rozptylovy obrazec. Pfi spravném
sefizeni rozmetadla (viz Udaje v davkovaci tabulce) je hnojivo rovhomérné rozdéleno.

Dané parametry

Druh hnojiva KAS BASF
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Dané parametry

Aplikaéni davka 300 kg/ha
Pracovni zabér 24 m
Rychlost jizdy 12 km/h

Podle davkovaci tabulky provedte nasledujici nastaveni stroje.

Montazni vySka 50/50 (A =50 cm, B =50 cm)
Bod vypadu 6

Nastaveni davkovacich hraditek 180

Typ rozmetacich diskl S4

Otacky rozmetacich disku 900 ot./min

m Priklad hrani¢niho rozmetani pfi normalnim hnojeni

Obr. 19: Hrani¢ni rozmeténi pfi normalnim hnojeni

Pfi hraniénim rozmetani v reZimu normalniho hnojeni se téméf Zadné hnojivo nedostava pres hranici
pole. Je vS8ak nutné pocitat s nedohnojenim na hranici pole.

Dané parametry

Druh hnojiva KAS BASF
Aplikacni davka 300 kg/ha
Pracovni zabér 24 m
Rychlost jizdy 12 km/h

Podle davkovaci tabulky provedte nasledujici nastaveni stroje.

Montazni vyska 50/50 (A =50 cm, B =50 cm)
Bod vypadu 6
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Nastaveni davkovacich hraditek 180 vlevo, 150 vpravo4
Typ rozmetacich disk S4

Otacky rozmetacich diskud 900 ot./min

Otacky hrani¢niho rozmetani 600 ot./min

m Priklad okrajového rozmetani pfi normalnim hnojeni

Obr. 20: Okrajové rozmetani pfi normalnim hnojeni

Okrajové rozmetani pfi normalnim hnojeni je rozdélovani hnojiva, pfi kterém se malé mnoZzstvi hnojiva
dostava pres hranici pole. Diky tomu téméF nedochazi k nedohnojeni na hranici pole.

Dané parametry

Druh hnojiva KAS BASF
Aplikaéni davka 300 kg/ha
Pracovni zabér 24 m
Rychlost jizdy 12 km/h

Podle davkovaci tabulky provedte nasledujici nastaveni stroje.

Montéazni vySka 50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
Bod vypadu 6

Nastaveni davkovacich hraditek 180

Typ rozmetacich disk S4

Otacky rozmetacich diskd 900 ot./min

Otacky hrani¢niho rozmetani 600 ot./min

m Priklad rozmetani na poli pfi pfihnojovani

4 . e . - .oy
) Na stran& hraniéniho rozmetani se doporuduje snizit mnozstvi o 20 %
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7. Uvedeni do provozu

Obr. 21: Rozmetani na poli pri pfihnojovani

Pfi rozmetani na poli pfi pfihnojovani vznikd symetricky rozptylovy obrazec Pfi spravném sefizeni

rozmetadla (viz Udaje v davkovaci tabulce) je hnojivo rovhomérné rozdéleno.

Dané parametry
Druh hnojiva
Aplikacni davka
Pracovni zabér

Rychlost jizdy

KAS BASF
150 kg/ha
24 m

12 km/h

Podle davkovaci tabulky provedte nasledujici nastaveni stroje.

Montazni vySka

Bod vypadu

Nastaveni davkovacich hraditek
Typ rozmetacich diski

Otacky rozmetacich disku

0/6 (A=0cm,B=6cm)
6,5

90

S4

900 ot./min

m Priklad hraniéniho rozmetani pfi pfihnojovani

o~ A e
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Obr. 22: Hrani¢ni rozmetani pfi prihnojovani

Pfi hrani€nim rozmetani pfi pfihnojovani se témér Zadné hnojivo nedostava pfes hranici pole. Je v3ak
nutné pocitat s nedohnojenim na hranici pole.
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7. Uvedeni do provozu

Dané parametry
Druh hnojiva
Aplika¢ni davka
Pracovni zabér

Rychlost jizdy

KAS BASF
150 kg/ha
24 m

12 km/h

Podle davkovaci tabulky provedte nasledujici nastaveni stroje.

Montézni vySka

Bod vypadu

Nastaveni davkovacich hraditek
Typ rozmetacich disk

Otacky rozmetacich diskd

Otacky hrani¢niho rozmetani

0/6 (A=0cm,B=6cm)
6,5

90 vlevo, 72 vpravo5

S4

900 ot./min

600 ot./min

m Priklad okrajového rozmetani pri pfihnojovani
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Obr. 23: Okrajové rozmetéani pii pfihnojovéani

Okrajové rozmetani pfi normalnim hnojeni je rozdélovani hnojiva, pfi kterém se malé mnozstvi hnojiva
dostava pres hranici pole. Diky tomu téméf nedochazi k nedohnojeni na hranici pole.

Dané parametry
Druh hnojiva
Aplika¢ni davka
Pracovni zabér

Rychlost jizdy

KAS BASF
300 kg/ha
24 m

12 km/h

Podle davkovaci tabulky provedte nasledujici nastaveni stroje.

5 . e . - N
) Na stran& hraniéniho rozmetani se doporuduje snizit mnozstvi o 20 %
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7. Uvedeni do provozu

Montazni vyska 0/6 (A=0cm, B =6cm)
Bod vypadu 6,5
Nastaveni davkovacich hraditek 90 vlevo
Typ rozmetacich disk S4
Otacky rozmetacich disku 900 ot./min
Otacky hrani¢niho rozmetani 600 ot./min
7.7 Nastaveni zafizeni na hraniéni rozmetani GSE
7.71 GSE PRO

Zaftizeni na hrani¢ni rozmetani slouzi k omezeni zabéru rozmetani (podle volby vpravo nebo vievo)
v rozsahu mezi 1 m a 2 m od stfedu stopy traktoru k vnéjSimu okraji pole.

» Zavfete davkovaci hraditko blize u okraje pole.

» Pfi hraniénim rozmetani sklopte zafizeni na hrani¢ni rozmetani dold.

» Pred oboustrannym rozmetanim je nutné vyklopit zafizeni na hrani¢ni rozmetani zpét nahoru.

Nastaveni zafizeni na hrani¢ni rozmetani se vztahuje k rozmetacimu disku obsluhujicimu
vnitiek pole.

Chcete-li vice omezit Sitku rozmetani, mizete zvysit nastaveni hraditka GSE. Nedoporucuje se
shizovat nastaveni hraditka GSE o vice neZ jeden bod.
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7. Uvedeni do provozu

Obr. 24: Nastaveni zafizeni na hrani¢ni rozmetani

[11 Adaptacni deska [4] Ciselna stupnice s pojistnou matici vpravo
[2] Preklapéci paka (automaticky) pro [5] Upinaci pruzina
omezovac Sitky rozmetani [6] Ciselna stupnice s pojistnou matici vievo

[3] Omezovac sitky rozmetani

» Povolte pojistnou matici [4 nebo 6] ¢iselné stupnice pro hraditko pomoci nastavovaci paky stroje.
» Posurite hraditko na Ciselné stupnici tak, aby ukazatel ukazoval na zjisténou hodnotu.

» Utahnéte pojistnou matici [2] Ciselné stupnice pro hraditko pomoci nastavovaci paky stroje.

Optimélni hodnoty nastaveni pro konkrétni posypovy materidl naleznete v tabulkach
posypovych materialt nebo v aplikaci tabulky posypovych materialQ.

GSE PRO je vybaven mechanickym indikatorem, ktery ukazuje, zda je GSE PRO slozeny nebo
rozlozeny.
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7. Uvedeni do provozu

[11 GSE PRO je rozloZeny. [2] GSE PRO je slozeny.

7.8 Nastaveni pro neuvedena hnojiva

Nastaveni pro hnojiva neuvedena v davkovaci tabulce zjistéte pomoci praktické kontrolni sady
(dopliikové vybaveni).

Viz také doplfujici navod k sadé praktickych testu.
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8. Rozmetaci provoz

8.1

8.2

Rozmetaci provoz

Bezpecnost

A NEBEZPECI!

Nebezpecéi zranéni v diisledku béziciho motoru

Prace na stroji za chodu motoru mohou vést k t&€Zkym zranénim mechanickymi soudastmi a
vytékajicim hnojivem.
p Pied vSemi sefizovacimi a udrzbovymi pracemi vyckejte do uplného zastaveni vSech
pohyblivych soucasti.
» Vypnéte motor traktoru.
p Vytahnéte klicek zapalovani.
>

Vykazte vSechny osoby z nebezpeéného prostoru.

*  Mnozstvi vzdy nastavuijte pfi zavienych davkovacich hraditkach.

VSeobecné pokyny

S moderni technikou a konstrukci nasich stroju a diky naroénym prabéznym zkouskam na zkusSebnich
zafizenich vyrobce rozmetadla byl splnén pfedpoklad pro bezchybné rozmetani.

Navzdory veSkeré péci, kterou vénujeme vyrobé nasich stroji, v8ak ani pfi pouzivani v souladu s
uréenym ucelem nelze vyloudit odchylky v davkach nebo pripadné poruchy.

PFicinou toho miize byt:

+ Zmeény fyzikalnich vlastnosti osiva nebo hnojiva (napf. rtzné rozdéleni velikosti zrn, rGzna
hustota, tvar a povrch zrn, mofeni, slepeni, vihkost).

*  Hrudkovaténi a vlhké hnojivo

*  Odnaseni vétrem: Pi pfili§ vysokych rychlostech vétru preruste rozmetaci prace.

* Ucpani nebo vzpficeni materialu (napf. vlivem cizich materialt, zbytk( pytld nebo vihkého
hnojiva...).

*  Nerovnosti terénu

»  Opotiebeni opotrebitelnych dill

*  Poskozeni vnéjSimi vlivy

* Nedostatecné ¢&isténi a ochrana proti korozi

*  Nespravné pracovni otacky a rychlost jizdy

*  Vynechani zkous$ky davky.

*  Nespravné nastaveni stroje

P Presné dodrzujte nastaveni stroje. | nepatrné nespravné nastaveni mize mit podstatny negativni
vliv na rozptylovy obrazec.

» Pred kazdym pouzitim a také bé&hem pouzivani stroje zkontrolujte jeho spravnou funkci
a dostate€nou presnost davkovani (provedte zkousku davky).
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8. Rozmetaci provoz

8.3

Obzvlast tvrdé druhy hnojiv (napf. ledek amonny s vapencem, kieserit) zvySuji opotfebeni
davkovacich soucasti.

Dosah rozmetani dosahuje smérem dozadu cca poloviny zabéru. Celkovy dosah rozmetani odpovida

cca 2 pracovnim zabérum trojuhelnikového rozmetaciho obrazce.

» Vzdy pouzivejte pfilozenou ochrannou mfiz, abyste zabranili ucpani, napf. cizimi télesy nebo
hroudami hnojiva.

Naroky na nahradu 8kod, které nevzniknou pfimo na stroji, jsou vylouceny.

Zaroven je vylou¢eno ruceni za nasledné skody v diisledku chyb rozmetani.

Aby rozmetadla hnojiv EMC a W dosahla dobrého vysledku, musi byt aplikacni davka alespon
30 kg/min.

Navod k rozmetacimu provozu

PouZiti stroje v souladu s uréenym uéelem zahrnuje také dodrZovani vyrobcem piedepsanych
podminek provozu, udrzby a servisu. K rozmetacimu provozu proto vzdy patfi Cinnosti pfFipravy a
cisténi/adrzby.

* Rozmetaci prace provadéjte v souladu s nize popsanym postupem.

Priprava

» Pripojeni stroje k traktoru: 42

» Davkovaci hraditka se zavrou.

» Predbézné nastaveni montazni vysky: 46
» Nalozeni hnojiva: 51

» Nastaveni aplikaéni davky: 63

» Nastavte pracovni zabér.

> Volba spravného rozmetaciho disku: 64
> Nastaveni bodu vypadu: 67
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8. Rozmetaci provoz

Rozmetaci prace

» Jizda na misto rozmetani.

P Zkontrolujte montazni vysku.

P Zapnéte vyvodovy hfidel.

P Otevieni hraditek a zahajeni rozmetaci jizdy (rozmetani START).
» Ukonceni rozmetaci jizdy (rozmetani STOP) a zavieni hraditek
»  Vypnéte vyvodovy hfidel.

Cisténi/udrzba

P Vyprazdnéni zbytku: 77

P Oteviete se davkovaci hraditka.

» Odpojte stroj od traktoru.
>

Cisténi a udrzba: 85

8.4 Pouzivani davkovaci tabulky

Ridte se odstavcem 7.6.1 Pokyny k davkovaci tabulce

8.5 Nastaveni rozmetavaného mnozstvi

Stroj je vybaven elektronickym ovladanim hraditek rozmetaciho mechanizmu na hnojivo pro
nastaveni rozmetaného mnozstvi.

Elektronické ovladani davkovacich hraditek je popsano v samostatném doplfikovém navodu
k obsluze elektronické Fidici jednotky stroje.

Obr. 25: Stupnice pro zobrazeni rozmetaného mnoZstvi
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8.6

8.6.1

8.6.2

Nastaveni pracovniho zabéru

Volba spravného rozmetaciho disku

Pro realizaci zabéru jsou v zavislosti na hnojivu k dispozici rizné rozmetaci disky.

Typ rozmetacich diskt Pracovni zabér
S1 15m-21m
S4 20m-28m
S6 27m-33m
S8 32m-36m
S12 36m—-45m

Na kazdém rozmetacim disku jsou pevné namontovany dvé rGzné rozmetaci lopatky. Rozmetaci
lopatky jsou oznaCeny podle typu.

Typ rozmetacich

Rozmetaci disk,

Rozmetaci disk,

diskd levy pravy

S1 S1-L-220 S1-R-220
S1-L-320 S1-R-320

S1 VxR S2-L-170 VxR S2-R-170 VxR
S2-L-240 VxR S2-R-170VxR

S4 S4-1L-200 S4-R-200
S4-1L-270 S4-R-270

S4 VxR S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270VxR

S6 VxR plus (s S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR

ochranou povrchu) S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR

S8 VxR plus (s S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR

ochranou povrchu) S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR

S12 VxR plus (s

ochranou povrchu)

$12-L-360 VxR
S$12-L-480 VxR

S$12-R-360 VxR
S512-R-480 VxR

Demontaz a montaz rozmetacich disku

Pro demontaz a montaz urcitych dila stroje je jako nastroj potfebna nastavovaci paka. Naleznete ji na

boku stroje. (AXIS xx.1 vzadu na zasobniku)
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8. Rozmetaci provoz

Obr. 26: Poloha nastavovaci paky AXIS xx.2

[11 Nastavovaci paka (zasobnik ve sméru jizdy
vlevo)

A NEBEZPECI!

Nebezpedi zranéni v dlisledku béziciho motoru
Prace na stroji za chodu motoru mohou vést k téZkym zranénim mechanickymi sou€astmi a
vytékajicim hnojivem.
» Nikdy nedemontujte ani nemontujte rozmetaci disky za chodu motoru traktoru nebo otaceni
vyvodového hfidele.
» Vypnéte motor traktoru.
p Vytahnéte klicek zapalovani.

Demontaz rozmetacich disku

» Pomoci nastavovaci paky  povolte
uzavienou matici rozmetaciho disku.

Obr. 27: Povoleni uzaviené matice
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v

OdSroubujte uzavifenou matici.
Sejméte rozmetaci disk z naboje.

UloZzte nastavovaci paku zpét do jejiho
drzaku. Viz Obr. 26 Poloha nastavovaci
paky AXIS xx.2

Obr. 28: Odsroubovani uzaviené matice

Montaz rozmetacich disku

Vyvodovy hfidel a motor traktoru jsou vypnuté a zajisténé proti neopravnénému zapnuti.
Namontujte levy rozmetaci disk ve sméru jizdy vlevo a pravy rozmetaci disk ve sméru jizdy
vpravo.

o  Dejte pozor, abyste nezaménili rozmetaci disk vlevo a vpravo.

o Nasledujici popis montaze se tyka levého rozmetaciho disku.

o Montaz pravého rozmetaciho disku provedte analogicky podle téchto pokyn(.

Nasadte levy rozmetaci disk na levy naboj disku.

Rozmetaci disk musi na naboj doléhat rovné (v pfipadé potfeby odstrarite nedistoty).

disku.

Koliky ulozeni rozmetacich disku jsou na levé a pravé strané umistény v odliSnych polohach.
Namontujte spravny rozmetaci disk jen tehdy, kdyz pfesné zapadne do uloZeni rozmetaciho

>
>

Opatrné nasadte uzavienou matici (pozor na zkfizeni).

Utahnéte uzavienou matici momentem cca 38 Nm.

Uzavfené matice maji drazkovani, které brani samovolnému povoleni. Pokud toto drazkovani pfi
utahovani necitite, je uzaviena matice opotfebovana a je nutné ji vyménit.

>

Rukou otacejte rozmetacimi disky a zkontrolujte volny prichod mezi rozmetacimi lopatkami
a vyhozem.
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8.6.3

8.7

8.8

8.9

Nastaveni bodu vypadu

Stroj je vybaven elektronickym nastavenim bodu vypadu. Elektronické nastaveni bodu vypadu je
popsano v samostatném navodu k obsluze elektronické Fidici jednotky stroje. Tento navod k
obsluze je dodavan s elektronickou Fidici jednotkou stroje.

Volbou typu rozmetaciho disku je stanoven urgity rozsah zabéru. Zména bodu vypadu slouzi k
pfesnému nastaveni zabéru a pfizpusobeni riznym druhim hnojiva.

Nastaveni bodu vypadu je vidét na bo¢nim oblouku stupnice.

+ Prestaveni smérem k niz§im €iselnym hodnotam: Hnojivo je odhazovano dfive. Vysledkem je
rozmetani pro mensi pracovni zabéry.

+ Prestaveni smérem k vyssSim €iselnym hodnotam: Hnojivo je odhazovano pozdéji a vice
smérem ven do zon piekryvani. Vysledkem je rozmetani pro vétsi zabéry.

Obr. 29: Indikace bodu vypadu (pfiklad)

Dodate¢na kontrola montazni vysky

PFi naplnéném zasobniku zkontrolujte, jestli je nastavena montazni vyska spravna.

*  Hodnoty pro nastaveni montazni vysky najdete v davkovaci tabulce.
*  Dodrzujte maximalni pfipustnou montazni vysku. Viz téZ 7.4.1 Bezpeénost

Nastaveni otacek rozmetacich disku

PFislusné otacky rozmetacich disk( naleznete v davkovaci tabulce. Zjisténou hodnotu zadejte
na ovladacim terminélu stroje.

Rozmetani hnojiva

m Predpoklady
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Pfed zalatkem praci zkontrolujte, jestli jsou spinény vSechny predpoklady pro bezpelné a
ekonomicky rozumné rozmetani.

Vénujte pozornost zejména nasledujicim bodim:

Traktor a stroj jsou provozné bezpecéné.

VykaZte osoby na stroji nebo v oblasti rozmetani z nebezpeé&ného prostoru.
Bezpecné rozmetani je mozné, zejména pokud je rychlost vétru pfilis vysoka.
Terén je znamy stejné jako pfipadna nebezpecna mista.

Vhodné hnojivo je k dispozici.

Je zadana aplikacni davka na ovladaci jednotce v nabidce Nastaveni hnojiva?

vVvVvyvVvvVvywvyy

Je zapnuta hydraulika traktoru.

Mdazete zacit s rozmetanim.

8.10 Rozmetani na souvrati

Pro dobré rozdéleni hnojiva na souvrati je nezbytné pfesné zalozeni fadku.

Obr. 30: Hrani¢ni rozmetani

[T] Radek souvrati [X] Pracovni zabér

» Vytvorte radek souvrati [T] ve vzdalenosti poloviéniho pracovniho zabéru [X] od kraje pole.

PFi dalSim rozmetani na poli po rozmetani v kolejovém fadku souvrati:
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P Zafizeni na hrani¢ni rozmetani TELIMAT je nutné vychylit mimo oblast rozmetani (horni poloha).

Zafizeni na hraniéni rozmetani TELIMAT je neaktivni.

Rozmetani probiha v celém pracovnim zabéru.

Obr. 31: Normalni rozmetani

[A] Konec rozmetaciho véjite pfi rozmetani [T] Radek souvrati
v kolejovém Fadku souvrati [X] Pracovni zabér
[E] Konec rozmetaciho véjife pfi rozmetani na
poli

P Davkovaci hraditka se pfi jizdé tam a zpét zaviraji a oteviraji v rznych vzdalenostech od hranice
pole souvrati.

Jizda od radku souvrati

» Davkovaci hraditka se oteviou, kdyZ je spInéna nasledujici podminka:

> Konec rozmetaciho veéjife na poli [E] lezi zhruba ve vzdalenosti poloviny pracovniho zabéru +
4 az 8 m od hranice pole souvrati.

Traktor se podle dosahu rozmetani hnojiva nachazi v rizné vzdalenosti v poli.

Jizda v kolejovém Fadku souvrati

» Davkovaci hraditka se zaviraji co nejpozdéji.

>V idealnim pfipadé musi konec rozmetaciho véjife na poli [A] leZzet o cca 4 az 8 m dale, nez
je pracovni zabér [X] souvrati.
> Toho nelze v dusledku dosahu rozmetani hnojiva a zabéru pokazdé docilit.

P Alternativné je mozné vyjet pres kolejovy rfadek souvrati nebo vytvorit druhy. Vytvorte kolejovy
fadek souvrati.

PFi dodrzovani téchto pokynu je zaru€ena ekologicka a nakladové Usporna prace.
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8.11 Rozmetani se spinanim diléiho zabéru

Asistent zabéru rozmetani VariSpread umoznuje sniZzeni zabéru a aplika¢ni davky na kazdé strané.

Diky tomu se zvysSuje pfesnost rozmetani v klinovitych ¢astech pole.

Nékteré modely nejsou k dispozici ve vdech zemich.
Obr. 32: Priklad spinani sekci s VariSpread pro

[1] Okraj pole [4] Kolejovy Fadek v poli

[2] Kolejovy fadek na souvrati

[3] Sekce 2 az 7: postupna redukce sekci na

pravé strané
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Stroj kompatibilni s VariSpread je vybaven dvéma elektrickymi ovladaéi bodu vypadu.
Prostfednictvim fizeni stroje ISOBUS EMC NG Ize provést nastaveni sekci a zajistit tak pfesné
rozmetani v klinech.

Podrobnéjsi informace o moznostech nastaveni sekci jsou uvedeny v navodu k obsluze vasi
fidici jednotky.

8.12 Zkouska davky

Pro pfesnou kontrolu davkovani doporucujeme proveést pfi kazdé vyméné hnojiva zkousku davky.
Provedte zkousku davky:

*  pfed prvni rozmetaci praci,

* pokud se vyrazné zménila kvalita hnojiva (vihkost, vysoky podil prachu, rozdrceni zrn),
»  pokud je pouzit novy druh hnojiva.

Provedte zkousku davky pfi bézicim motoru na misté.

8.12.1 Uréeni vystupniho mnozstvi

» Pfed zahgjenim zkou$ky davky urCete poZzadované vystupni mnozstvi.

Pfedpokladem stanoveni poZzadovaného vystupniho mnoZstvi je znalost pfesné rychlosti jizdy.
Stanoveni presné rychlosti jizdy

P Se strojem naplnénym do poloviny ujedte na poli trasu o délce 100 m.
P Zméite Cas potiebny k této jizdé.

P Odectéte pfesnou hodnotu rychlosti jizdy ze stupnice kalkulatoru zkousky davky.

Obr. 33: Stupnice na stanoveni pfesné rychlosti jizdy
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8. Rozmetaci provoz

Pfesnou rychlost jizdy Ize urcit pomoci nasledujiciho vzorce:

360

Rychlost jizdy (km/h) Zméreny Cas jizdy na

trase o délce 100 m

Pfiklad: Potfebujete 45 sekund na 100 m
360

=8 km/h
45 s

Stanoveni pozadovaného vystupniho mnozstvi za minutu

Ke stanoveni pozadovaného vystupniho mnozstvi za minutu potfebujete tyto parametry:
*  pFesnou rychlost jizdy

e pracovni zabér

*  pozadovanou davku

Priklad: Chcete urcit pozadované vystupni mnozstvi jednoho vyhozu. Rychlost jizdy &ini 8 km/h,
zabér je nastaven na 18 m a davka ma Cinit 300 kg/ha.

Hodnoty vystupniho mnozstvi pro nékteré davky a rychlosti jizdy jsou v davkovaci tabulce jiz
uvedeny.

Pokud nejsou hodnoty v davkovaci tabulce, Ize je stanovit pomoci kalkulatoru zkousky davky
nebo podle vzorce.

Stanoveni pomoci kalkulatoru zkousky davky

» Posurite mérku tak, aby se hodnota 300 kg/ha nachazela pod hodnotou 18 m.

» Hodnotu pozadovaného vystupniho mnozstvi pro oba vyhozy lze nyni odeéist nad hodnotou
rychlosti jizdy 8 km/h.

PozZadované vystupni mnozZstvi za minutu &ini 72 kg/min.

Pokud se provadi zkouska davky pouze na jednom vyhozu, vydélte celkovou hodnotu pozadovaného
vystupniho mnozstvi dvéma.
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8. Rozmetaci provoz

» Odecet hodnoty rozdéleny na 2 dily (= pocet vyhozu).

Pozadované vystupni mnoZzstvi na kazdém z vyhozi ¢ini 36 kg/min.

Obr. 34: Stupnice na stanoveni poZadovaného vystupniho mnoZstvi za minutu

Vypocet pomoci vzorce

PoZadované Rychlost jizdy (km/h)  x Zabér (m) X Davka (kg/ha)
vystupni mnozstvi =
(g/min) Zméreny Cas jizdy na trase o délce 100 m

Priklad vypoctu
8 km/h x 18 m x 300 kg/ha

= 72 kg/min
600

Konzistentni hnojeni Ize dosahnout pouze pfi rovhomérné rychlosti jizdy.

Napfiklad: o 10 % vysSi rychlost znamena nizsi davku hnojeni o 10 %.
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8.12.2 Provedeni zkousky davky
' VAROVANI!
Nebezpedi zranéni chemikaliemi
Rozmetany materidl mGze zpusobit zranéni o¢i a nosni sliznice.
» Béhem zkoudky davky pouZivejte ochranné bryle.
» Pfi manipulaci s chemikaliemi dodrzujte vystrazna upozornéni pfislusnych vyrobcu.
Pouzivejte doporu¢ené osobni ochranné pomucky (OOP).
» Pfed zkouskou davky vykazte vSechny osoby z nebezpecného prostoru stroje.
Predpoklady
+ Davkovaci hraditka jsou zaviena.
*  Motor traktoru je vypnuty a zajistény proti neopravnénému zapnuti.
+ Je pfipravena dostate¢né velkd nadoba pro zachyceni hnojiva (objem alespoi 25 kg).
o  Zvazte prazdnou zachytnou nadobu.
«  Pfipravte si Zlab na provedeni zkousky davky. Zlab na provedeni zkousky davky se nachazi
uprostfed za ochranou rozmetacich diskd.
+ V zasobniku je dostatek hnojiva.
* Na zakladé davkovaci tabulky jsou stanoveny a znamy pfednastavené hodnoty pro doraz
davkovaciho hraditka, otacky vyvodového hfidele a dobu provadéni zkousky davky.
Hodnoty pro zkou$ku davky zvolte tak, aby bylo davkovano co mozna nejvétsi mnozstvi hnojiva.
Cim vétsi bude mnozstvi, tim vy&Si bude pfesnost méreni.
Obr. 35: Zlab na provedeni zkousky davky
[11 Poloha Zlabu na provedeni zkousky davky
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8. Rozmetaci provoz

Zkousku davky provedte pouze na jedné strané stroje. Z bezpecnostnich divodd vsak
demontujte oba rozmetaci disky.

Provedeni zkousky davky (pfiklad pro levou
stranu rozmetadla)

» Pomoci nastavovaci paky  povolte
uzavienou matici rozmetaciho disku.

P Sejméte rozmetaci disk z naboje.

P Nastavte bod vypadu do polohy 0.

Obr. 36: Povoleni uzavrené matice

» Zlab na provedeni zkousky davky zavéste
pod levy vyhoz (pfi pohledu ve sméru
jizdy).

» Nastavte doraz davkovaciho hraditka na
hodnotu stupnice dle davkovaci tabulky.

Obr. 37: Zavéseni zlabu na provedeni zkouSky
davky

' VAROVANI!
Nebezpeci zranéni rotujicimi sou¢astmi stroje
Rotujici Casti stroje (kloubovy hfidel, naboje) mohou zachytit a vtahnut ¢asti téla nebo cizi
predméty. Kontakt s rotujicimi soucastmi stroje muze vést ke zhmozdéni, vzniku odfenin a
smacknuti.
» Za chodu stroje se nezdrzujte v prostoru rotujicich naboju.

p P¥iotaCeni kloubového hfidele vzdy ovladejte davkovaci hraditka pouze ze sedadla traktoru.
» VykaZzte v8echny osoby z nebezpeného prostoru stroje.
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8. Rozmetaci provoz

» Pod levy vyhoz umistéte zachytnou

nadobu.

Obr. 38: Provedeni zkouSky davky

Provedeni zkousky davky

vvvVvyVvyVwvyypy

Zapnéte traktor.

Nastavte otacky dle udajli uvedenych v davkovaci tabulce.

Ze sedadla traktoru otevrete levé davkovaci hraditko na pfedem stanovenou dobu zkouSky davky.
Po uplynuti této doby davkovaci hraditko opét zavfete.

Zjistéte hmotnost hnojiva (zohlednéte hmotnost prazdné zachytné nadoby).

Porovnejte skute¢né mnozstvi s pozadovanym mnozstvim.

Skuteéné vystupni mnoZstvi = poZadované vystupni mnoZzstvi: Doraz rozmetaného mnoZstvi je

nastaven spravné. Ukoncete zkouSku davky.

Skutecné vystupni mnoZstvi < poZadované vystupni mnozstvi: Nastavte doraz rozmetaného
mnoZstvi do vy$§Si polohy a opakujte zkouSku davky.

Skuteéné vystupni mnoZstvi > pozZadované vystupni mnoZstvi: Nastavte doraz rozmetaného
mnoZstvi do niZsi polohy a opakujte zkouSku davky.

PFi novém nastaveni polohy dorazu rozmetaného mnozstvi mlzete k orientaci vyuzit procentni

stupnici. Chybi-li z hmotnosti zkousky davky napfiklad jesté 10 %, nastavte doraz rozmetaného
mnozstvi do polohy vy3si o 10 % (napf. ze 150 na 165).

» Ukoncete zkousku davky. Vypnéte motor traktoru a zajistéte jej proti neopravnénému zapnuti.

» Namontujte rozmetaci disky. Dejte pozor, abyste nezaménili rozmetaci disk vlevo a vpravo.

Koliky ulozeni rozmetacich disku jsou na levé a pravé strané umistény v odliSnych polohach.
Spravny rozmetaci disk montujete pouze tehdy, kdyz pfesné zapadne do ulozZeni.
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8. Rozmetaci provoz

8.13

P Opatrné nasadte uzavienou matici (pozor
na zkFizeni).

» Utahnéte uzavienou matici momentem cca
38 Nm. Nepouzivejte nastavovaci paku.

Uzaviené matice maiji drazkovani, které
brani samovolnému povoleni. Toto
drazkovani musite pfi utahovani citit.
V opacném pfipadé je uzaviena matice
opotfebovana a musite ji vymeénit.

Obr. 39: Utazeni uzaviené matice

» Rukou otacejte rozmetacimi disky a zkontrolujte volny priichod mezi rozmetacimi lopatkami
a vyhozem.

»  Zlab na provedeni zkousky davky a nastavovaci paku upevnéte zpét na uréena mista na stroji.

» Dulezité: Vratte bod vypadu do uréené polohy.

ZkouS$ka davky je ukoncena.
Vypoéet pomoci vzorce
Polohu dorazu mnozstvi Ize také urcit pomoci nasledujiciho vzorce:

Poloha dorazu mnozstvi pfi PoZadované vystupni

Nové poloha dorazu mnozstvi = aktualni zkousce davky mnozstvi

Skutecné vystupni mnozstvi pfi aktualni zkousce davky

Vyprazdnéni zbytku

' VAROVANI!
Nebezpeci zranéni rotujicimi souc¢astmi stroje
Rotujici Casti stroje (kloubovy hfidel, naboje) mohou zachytit a vtahnut ¢asti té€la nebo cizi
predméty. Kontakt s rotujicimi soucastmi stroje muze vést ke zhmozdéni, vzniku odfenin a
smacknuti.

p Za chodu stroje se nezdrzujte v prostoru rotujicich naboju.
p Pi¥i otaceni kloubového hfidele vzdy ovladejte davkovaci hraditka pouze ze sedadla traktoru.
» Vykazte vSechny osoby z nebezpeéného prostoru stroje.

Pro zachovani uzitné hodnoty stroje doporu€ujeme vyprazdnit zasobnik bezprostfedné po kazdém
pouziti.
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Pokyn pro uplné vyprazdnéni zbytku

Pfi normalnim vyprazdnéni zbytku mize ve stroji zlstat malé mnozstvi rozmetaného materialu.
Chcete-li provést uplné vyprazdnéni zbytku (napf. na konci rozmetaci sezény nebo pfi zméné
rozmetaného materialu), postupujte takto:

» Vyprazdnéte zasobnik tak, aby z néj uz nevychazel zadny materidl (normalni vyprazdnéni
zbytk().

» Vypnéte motor traktoru a zajistéte jej proti nepovolanému zapnuti. Vytahnéte kli¢ek zapalovani
traktoru.

» Bodem vypadu otevieného davkovaciho hraditka pohybujte tam a zpét (poloha 0 do polohy 9 a

zpét).
» Zbytky hnojiva odstrarite v prabéhu &isténi stroje jemnym proudem vody. Viz téz 10.5 Cisténi
stroje.
8.14 Odstaveni a odpojeni stroje

A NEBEZPECI!

Nebezpeci zhmozdéni mezi traktorem a strojem

Osoby, které se béhem odstaveni nebo odpojeni zdrzuji mezi traktorem a strojem, jsou v
nebezpecdi ohrozeni Zivota.

» VykaZte vSechny osoby z nebezpeéného prostoru mezi traktorem a strojem.

Predpoklady pro odstaveni stroje:

+  Stroj odstavujte pouze na rovném, pevném povrchu.

+  Stroj odstavujte, pouze pokud je zasobnik prazdny.

+  Pfed odpojenim stroje odlehete spojovaci body (dolni ramena / horni tahlo).

+  Po odpojeni uloZte kloubovy hfidel, hydraulické hadice a elektrické kabely na ur€ené drzaky.
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8. Rozmetaci provoz

Obr. 40: Ulozné misto pro kabely a hydraulické hadice
[1] Drzak hadic a kabel( [2] Drzak kloubového hfidele
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9. Poruchy a mozné pficiny

/4

Poruchy a mozné p

F

i€iny

Nebezpecdi zranéni pFi nespravném postupu odstranovani poruch

Opozdéné nebo neodborné odstrafiovani poruch nedostatecné kvalifikovanym personalem vede k

't VAROVANI!

téZzkym zranénim a Skodam na stroji a zivotnim prostfedi.

» Pfipadné poruchy nechte okamzité odstranit.

» Poruchy odstranujte sami pouze tehdy, mate-li odpovidajici kvalifikaci.

Predpoklady pro odstranovani poruch:
*  Vypnéte motor traktoru a zajistéte jej proti nepovolanému zapnuti.

+  Postavte stroj na zem.

Pfed odstrafiovanim poruch se Fidte zejména vystraznymi upozornénimi v kapitole 3
Bezpecnost a 10 Udrzba a servis.

Porucha

Mozna pric¢ina

Opatieni

Nerovnomérné rozdéleni hnojiva

Nalepené hnojivo na
rozmetacich discich,
rozmetacich lopatkach
a vystupnich kanalech

Odstrarite nalepené hnojivo.

Davkovaci hraditka se uplné
neotviraji

Zkontrolujte funkci davkovacich
hraditek

Nespravné nastaveny bod
vypadu

Opravte nastaveni bodu vypadu

PfiliS§ mnoho hnojiva ve stopé
traktoru

Vadné rozmetaci lopatky, vyhozy

Vadné soucasti okamzité
vymeénte

Hnojivo ma hladsi povrch nez
hnojivo testované pro davkovaci
tabulku.

Zvolte pozdé&jsi nastaveni bodu
vypadu (napf. ze 4 na 5)

Otacky vyvodového hridele jsou
pFili§ nizké

Opravte otacky

80
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Porucha

vrwa

Mozna pricina

Opatreni

PFilis mnoho hnojiva ve stopé
traktoru

Vadné rozmetaci lopatky, vyhozy

Vadné soudasti okamzité
vymérite

Hnojivo ma hladsi povrch nez
hnojivo testované pro davkovaci
tabulku.

Zvolte pozdéjsi nastaveni bodu
vypadu (napf. ze 4 na 5).

Otacky rozmetacich disku pfilis
nizké

Opravte otacky

PFilis mnoho hnojiva v oblasti
prekryvani

Hnojivo ma drsnéjsi povrch nez
hnojivo testované pro davkovaci
tabulku.

Zvolte dFfivéjSi nastaveni bodu
vypadu (napf. z 5 na 4).

Otacky vyvodového htidele pfilis
vysoké

Opravte otacky

P¥ilis mnoho hnojiva v oblasti
prekryvani

Hnojivo ma drsnéjsi povrch nez
hnojivo testované pro davkovaci
tabulku.

Zvolte dFfivéjSi nastaveni bodu
vypadu (napf. z 5 na 4).

Otacky rozmetacich disku pfilis
Vysoké.

Opravte otacky
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Porucha

Mozna pric¢ina

Opatieni

Rozmetadlo davkuje na jedné
strané vétsi davku.

Zasobnik se pfi normalnim
hnojeni vyprazdriuje
nerovnomeérné.

Vytvareni mistkd nad
michackou

Odstrarite hnojivo na
pfislusné strané do vysky
ochranné mfize.
Rozruste vzniklé mastky
vhodnym dfevénym
Spalikem vsunutym skrz
otvory ochranné mfize.

Vystup je ucpany

Viz ucpani davkovacich
otvoru

Davkovaci hraditko je nespravné
nastavené

Provedte vyprazdnéni
zbytku.

Zkontrolujte nastaveni
davkovacich hraditek. Viz
10.9 Uprava nastaveni
déavkovacich hraditek

Zavada michadla

Odstrarnite hnojivo na
pfislusné strané do vysky
ochranné mfize.

Pfi otevieném davkovacim
hraditku vsufite skrz otvory
ochranné mfize vhodny
difevény Spalik a odstrarite
zbyvajici hnojivo vystupnim
otvorem.

Zkontrolujte funkci pohonu
michacky. Viz 10.7
Kontrola pohonu michadla

82
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Porucha

vrwa

Mozna pricina

Opatreni

Nepravidelny pfivod hnojiva na
rozmetaci disk

Vytvareni mustkd nad
michackou

+  Odstrarite hnojivo na
pfislusné strané do vysky
ochranné mfize.

*  Rozruste vzniklé mustky
vhodnym dievénym
Spalikem vsunutym skrz
otvory ochranné mfize.

Vystup je ucpany

*  Viz ucpani davkovacich
otvoru

Zavada michadla

*  Odstrarite hnojivo na
pfislusné strané do vysky
ochranné mfize.

+  Pfiotevieném davkovacim
hraditku vsurite skrz otvory
ochranné mfiZze vhodny
dfevény Spalik a odstrarite
zbyvajici hnojivo vystupnim
otvorem.

*  Zkontrolujte funkci pohonu
michacky. Viz 10.7
Kontrola pohonu michadla

Rozmetaci disky kmitaji.

» Zkontrolujte utazeni a zavity
uzavienych matic.

Davkovaci hraditko se neotvira.

Davkovaci hraditko se pohybuje
pfilis tézce.

» Zkontrolujte chod hraditka,
pak a kloubll a v pfipadé
potfeby zlepSete.

» Zkontrolujte taZznou pruzinu.

Redukéni clona na hadicové
pfipojce zasuvné spojky je
znecisténa.

» Vycistéte redukéni clonu na
hadicové pfipojce zasuvné
spojky.

Davkovaci hraditko se otevira
pfilis pomalu.

Davkovaci hraditko se pohybuje
pfilis tézce.

» Vycistéte Skrtici clonu.

» Skrtici  clonu 0,7
nahradte clonou 1,0 mm.

mm

> Clona se nachazi na
hadicové pfipojce
z4suvné spojky.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Opatieni

Michadlo nepracuije.

Pohon michadla je vadny.

Kontrola pohonu michadla, viz
10.7 Kontrola pohonu michadla

Ucpani davkovacich otvort
témito necistotami:

*  hroudy hnojiva

*  vlhké hnojivo

* jiné nedistoty (listi, slama,
zbytky pytl()

Ucpani

» Odstavte traktor, vytahnéte
klicek zapalovani, odpojte
elektrické napgjeni.

P Oteviete davkovaci hraditko.

» Postavte dospod zachytnou
nadobu.

» Demontujte rozmetaci disky.

P Vycistéte vyhoz odspodu
pomoci dfevéné tycky nebo
nastavovaci paky a prorazte
davkovaci otvor.

» Odstrante cizi télesa ze
zasobniku.

» Namontujte rozmetaci disky,
zaviete davkovaci hraditka.

Rozmetaci disk se neotaci nebo
se po zapnuti nahle zastavi.

Pfi pouziti kloubového hfidele

se stfiznou kolikovou pojistkou:

*  Pojistny stfizny Cep je
vadny.

*  Zkontrolujte pojistny stfizny
Cep a v pfipadé potifeby ho
vyménte (viz navod vyrobce
kloubového hfidele).
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10 Udrzba a servis

10.1 Bezpecnost

Ridte se vystraznymi pokyny v kapitole 3 Bezpeénost.

Dodrzujte zejména pokyny v odstavci 3.8 Udrzba a servis.

Vénujte pozornost nasledujicim upozornénim:

» Svarfovaci prace a prace na elektrickém a hydraulickém systému smi provadét jen odborné
kvalifikovani pracovnici.

»  P¥i praci na zvednutém stroji hrozi pfevraceni. Stroj vzdy zajistujte vhodnymi podpé&rnymi prvky.

+ K zvedani stroje pomoci zvedaciho zafizeni vzdy pouzivejte obé zavésna oka v zasobniku.

»  Pfi pracich na soucastech s externim pohonem hrozi nebezpeéi zhmozdéni a amputace. Pri
udrzbé dbejte na to, aby se v prostoru pohybujicich se dilG nikdo nezdrzoval.

* Nahradni dily musi vyhovovat pfinejmensim technickym pozadavkim stanovenym vyrobcem. To
je zaru€eno jen pfi pouziti originalnich nahradnich dild.

+ Pfed v8emi Cdisticimi, udrzbovymi a servisnimi pracemi stejné jako pfi odstrafovani poruch
vypnéte motor traktoru, vytahnéte klicek zapalovani a pockejte, az se zastavi vSechny pohyblivé
soucasti stroje.

« Pfi ovladani stroje pomoci ovladaci jednotky mohou vzniknout dodatedna rizika souvisejici s
externé pohanénymi dily.

o Rozpojte pfivod proudu mezi traktorem a strojem.
o  Odpojte napajeci kabel baterie.
»  Opravarenské prace smi provadét POUZE kvalifikovany a autorizovany odborny servis.

A NEBEZPECI!

Nebezpedéi zranéni v diisledku béziciho motoru

Prace na stroji za chodu motoru mohou vést k téZkym zrané&nim mechanickymi sou€astmi a
vytékajicim hnojivem.

p Pred vSemi sefizovacimi a udrzbovymi pracemi vyckejte do Upiného zastaveni vsech
pohyblivych soucasti.

» Vypnéte motor traktoru.

p Vytahnéte klicek zapalovani.

» VykaZzte vSechny osoby z nebezpeéného prostoru.

m Plan adrzby
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Ukol

ti

ajenim ¢innos

Pred zah

Po c¢innosti

Kazdych X hodin

Kazdych X hodin

Kazdych X hodin

Kazdych X hodin

Kazdych X hodin

Vzdy po X dnech

Po prvnich X letech
Rocné
Kazdé X roky
Na zacatku sezony
na konci sezény

Hodnota (X)

10 | Po prvnich X hodinach
50 | Po prvnich X hodinach
100| Po prvnich X hodinach

30

50

50

100

150

10
6

Cisténi

Cisténi

Mazani

Néaboj rozmetaciho
disku

OdvaZzovaci rozmetadlo

Kuli¢ky horniho tahla a
spodnich ramen

Uprava bodu vypadu

Klouby, pouzdra

Kontrola

Dily podiéhajici
opotfebeni

Sroubové spoje

Kontrola Sroubovych
spojl tenzometrt

Blokovani ochranné
mrize

Kontrola polohy naboje
rozmetaciho disku

Pohon michadla

Rozmetaci lopatky

Nastaveni davkovacich
hraditek

Nastaveni bodu vypadu

Hydraulické hadice

Hydraulicky motor
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10.2 Pouzivani schudku

10.2.1 Bezpecnost
PFi odstrafiovani poruch je pfi vstupu do zasobniku nutno pocitat s dodate¢nymi riziky.

Schudky pouzivejte se zvySenou opatrnosti. Pracujte obzvlasté peclivé a méjte na paméti mozna
nebezpedi. Viz Kapitola 10.1 - Bezpecénost - Strana 85

Dodrzujte zejména nasledujici pokyny:

*  Vypnéte motor traktoru a pockejte, az se zastavi vSechny pohyblivé &asti stroje.
*  Vezméte si k sobé klicek zapalovani.

*  Pouzivejte schudky jen u stroje spusténého na zem.

*  Pouzivejte pouze zajisténé a odklopené schiidky.

*  Neni-li stroj vybaven kryci plachtou, slouzi
k bezpecnému pouzivani nastupu jako
rukojet boéni sténa zasobniku.

Obr. 41: Nastup bez kryci plachty zasobniku
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+ Je-li stroj vybaven kryci plachtou, slouzi k
bezpeénému pouzivani nastupu rukojet
kryci plachty.

*  Vstupujte jen do prazdného zasobniku.

Obr. 42: Schidky s kryci plachtou zasobniku

A NEBEZPECI!

Nebezpedi zranéni pohybujicimi se sou€¢astmi v zasobniku

V zasobniku jsou umistény pohybujici se sou€asti.
P¥i rotujici micha&ce hrozi nebezpecéi zranéni rukou a nohou.

» Vypnéte michadlo
» Do zasobniku vstupujte pouze pfi odstranovani poruch
» Ochrannou mfiz otevirejte pouze pfi udrzbovych pracich nebo poruchach

10.2.2 Rozlozte schudky

PFed odklopenim schudku:

*  Vypnéte vyvodovy hfidel

*  Vypnéte motor traktoru

*  Spustte rozmetadlo hnojiva na zem.

» Zvednéte schlidky za spodni stupen a
vyklopte je ven.

» Schidky v odklopené poloze bezpetné
zaklapnéte.

Obr. 43: Spusténi schadkd
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10.2.3 Zvednuti schudku

Pfed kaZdou jizdou a pfi rozmetacim provozu:
*  Zvednuti schudkd

P Zvednéte schlidky za spodni stuperi a
ofiklopte je dovnitr. N
P Schuadky v priklopené poloze bezpecéné
zaklapnéte.
H .
i o /L
Obr. 44: Schudky v pfiklopené poloze
10.3 Dily podléhajici opotiebeni a Sroubové spoje

10.3.1 Kontrola opotiebitelnych dilti

m Dily podiéhajici opotirebeni

Opotiebeni podléhaji nasledujici dily: Rozmetaci lopatky, michaci hlava, vyhoz, hydraulické
hadice a veskeré plastové dily.

| za bé&Znych podminek rozmetani podléhaji plastové dily do uréité miry starnuti. Mezi plastové dily
patfi napf. blokovani ochranné mfize, ojnice..

»  Dily podléhajici opotfebeni pravidelné kontrolujte.

V pfipadé jasné patrnych znamek opotfebeni, deformaci, vyskytu dér nebo starnuti tyto dily vymeénite.
V opacném pfipadé vznikne chybny rozptylovy obrazec.

Zivotnost dilGl podléhajicich opotfebeni zavisi mimo jiné na pouZivaném rozmetaném materialu.
10.3.2 Kontrola Sroubovych spojt

m Sroubové spoje

Sroubové spoje jsou od vyrobce dotaZeny na potfebny utahovaci moment a zaji$tény. Vibrace
a otfesy, zejména v prvnich provoznich hodinach, mohou Sroubové spoje uvolnit.
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» Zkontrolujte pevnost v§ech Sroubovych spoja.
Nékteré soucasti jsou namontovany se samosvornymi maticemi.

P> Pii montazi téchto soucasti pouzijte vzdy nové samosvorné matice.

10.3.3 Kontrola Sroubovych spoji tenzometru

m Kontrola Sroubovych spojii tenzometrt

Stroj je vybaven 2 tenzometry a jednim tahlem. Tyto soucasti jsou upevnény pomoci Sroubovych
spoju.

» Pevné utahnéte Sroubové spoje
momentovym klicem (utahovaci moment = @)

300 Nm). A @ %k\
N

Obr. 45: Upevnéni tenzometru (ve sméru jizdy
vlevo)

» Pevné dotazeni Sroubového spoje [1]
momentovym kli¢em (utahovaci moment =
65 Nm).

Obr. 46: Upevnéni tahla na vazicim ramu
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» Pevné dotazeni Sroubového spoje [1]
momentovym kliéem (utahovaci moment =
65 Nm).

Sroubové spoje jsou spravné utazeny.

Obr. 47: Upevnéni tahla na zasobniku

Po dotaZeni Sroubovych spoji momentovym klicem je systém vazeni nutné nové tarovat.
Postupujte pfitom podle pokynl uvedenych v kapitole Tarovani vahy v navodu k obsluze
ovladaci jednotky.

w

104 Otevieni ochranné mrize v zasobniku

m Blokovani ochranné mriZe

' VAROVANI!
Nebezpeci zranéni pohybujicimi se sou€¢astmi v zasobniku
V zasobniku jsou umistény pohybujici se soucasti.
Bé&hem uvedeni do provozu a provozu stroje muze dojit ke zranéni rukou a nohou.
p Pfed uvedenim do provozu a provozem bezpodmine¢né namontujte ochrannou mfiz a
zajistéte ji.
p Ochrannou mfiZ otevirejte pouze pfi Udrzbovych pracich nebo poruchach. Pfed otevienim
ochranné mfize vypnéte traktor.

Ochranné mfizZe jsou mechanicky blokovany bez pouZiti naradi.

AXIS-H 50.2 EMC + W 5903746
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Obr. 48: Blokovani ochranné mfize oteviené/zaviené

Aby nedoslo k ndhodnému otevieni ochranné mfiZe, je ochrannou mfiz mozné odblokovat pouze
pomoci nastroje (napf. pomoci nastavovaci paky).

Predpoklady:
»  Spustte stroj dolU.
*  Vypnéte motor traktoru. Vytahnéte klicek zapalovani.

Kontrola blokovani ochranné mfrize

» Provadéjte pravidelné kontroly funkce
blokovani ochranné mfize.

» Vadné blokovani ochranné mfize okamzité
vyméiite.

» V pfipadé potieby upravte nastaveni
posunutim blokovani ochranné mfize [1]
nahoru nebo dolu.

Obr. 49: Otevrete blokovani ochranné mrize.
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Obr. 50: Kontrolni rozmér pro funkéni kontrolu
blokovani ochranné mfize

10.5 Cisténi stroje
m Cisténi
Pro zachovani uzitné hodnoty stroje doporuCujeme po kazdém pouziti provést &isténi mirnym

proudem vody.

» Vyklopte nahoru ochrannou miiz v zasobniku (viz kapitola 70.4 Otevieni ochranné mifize v
zasobniku).

» Vystupni kanaly a prostor vedeni hraditek Cistéte pouze odspodu.

v

Naolejované stroje Cistéte pouze na mistech ur€enych k myti s odlu¢ovacem oleje.

P Pii ¢isténi vysokym tlakem nikdy nesmérujte proud vody pfimo na vystrazné symboly, elektricka
zarfizeni, hydraulické soucasti a kluzna loZiska.

P Vycistéte prevodovku.

P Po vycisténi doporucujeme suchy stroj, zejména rozmetaci lopatky s ochrannou povrchovou
upravou a ¢asti z nerezové oceli, oSetfit ekologickym prostfedkem na ochranu proti korozi.

> K osetfeni mist zasazenych korozi si objednejte vhodnou lestici sadu u autorizovaného
smluvniho prodejce.
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10.5.1 Demontaz lapace necistot

» Pouzijte nastavovaci paku stroje.

> Viz 8.6.2 Demontdaz a montaz
rozmetacich diskt

P Oteviete 3 rychlouzavéry (1, 2 a 3)levého
a pravého lapace nedistot.

» Vysuiite lapac necistot (4) smérem ven.

» Odstavte lapa¢ necistot a bezpecné jej
uloZte.

Obr. 51: Nalepka s instrukcemi pro lapac necistot
10.5.2 Montaz lapace necistot

P Zasunte lapac nedistot bo¢né dovnitt, az zasko¢i do uloZeni.
» 3 rychlouzavéry levého a pravého lapace necistot pevné priSroubuijte s nastavovaci pakou stroje.

» Ulozte nastavovaci paku zpét do jejiho drzaku.

10.6 Kontrola polohy naboje rozmetaciho disku

m Kontrola polohy naboje rozmetaciho disku

Naboj rozmetaciho disku musi byt pfesné vystiedén pod michadlem.

Obr. 52: Kontrola polohy naboje rozmetaciho disku

Predpoklady:
* Rozmetaci disky jsou vymontované (viz Kontrola polohy naboje rozmetaciho disku).
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Kontrola vystredéni:
» Zkontrolujte vystfedéni naboje rozmetaciho disku a michadla vhodnou pomuckou (napf.
pravitkem nebo uhlomérem).

Osy néboje rozmetaciho disku a michadla musi byt souosé. Povolend maximalni odchylka ¢&ini
2 mm.

Kontrola vzdélenosti:

» Zmeéite vzdalenost horniho okraje naboje rozmetaciho kotouc¢e od spodniho okraje michadla.

> Vzdalenost musi byt 136,5 mm (pfipustna tolerance + 2 mm).

Jsou-li tyto tolerance prekroceny, obratte se na svého prodejce, resp. odborny servis.

m Naboj rozmetaciho disku

*  Mazaci prostfedek: Grafitovy mazaci tuk

10.7 Kontrola pohonu michadla

m Pohon michadla

* Mazaci prostfedek: Mazaci tuk / olej

K dispozici je levé a pravé michadlo. Obé michadla rotuji ve stejném sméru jako rozmetaci
disky.

Aby byl zaru€en rovnomérny pratok hnojiva, musi michadlo pracovat pokud mozno s konstantnimi
otackami.
+  Otacky michadla: 15-20 ot./min

Pro dosazeni spravné hodnoty 15-20 ot./min potfebuje michadlo odpor granulovaného hnojiva. Pfi
prazdném zasobniku je z tohoto dlivodu mozné, Ze i nepoSkozené michadlo nedosahne spravnych
otaek nebo bude kmitat sem a tam.

Jsou-li otacky pFi naplnéném zasobniku mimo rozsah, je nutné zkontrolovat, zda neni michadlo
poskozené nebo opotfebované.
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Funkéni kontrola michadla

Predpoklady:

v Traktor je odstaveny.

v' Kli¢ek zapalovani je vytazeny.
v/ Stroj je postaven na zemi.
| 4

Kontrola ojnic

Obr. 53: Kontrola pohonu michadla

[[1]] Prava michaci hlava (ve sméru jizdy) [[3]] Qjnice
[[2]] Leva michaci hlava (ve sméru jizdy) [  Sipky: smér otadeni rozmetacich diskl

P> Ojnice nesmi vykazovat zadné trhliny nebo jina poskozeni.
> Zkontrolujte opotiebeni kloubového ulozeni.
D> Zkontrolujte funkci véech bezpecénostnich prvkl na mistech kloubovych spojeni.

» Rucné otacejte michaci hlavou ve sméru otaéeni rozmetaciho disku. Viz Obr. 53 Kontrola
pohonu michadla.

> Michaci hlavou musi byt mozné otacet.

Neni-li moZné otacet michaci hlavou, vymérite michaci hlavu.

» Ruc¢né nebo pomoci pasu olejového filtru silou oto¢te michaci hlavou proti sméru otaceni
rozmetaciho disku. Viz Obr. 53 Kontrola pohonu michadla

> Michaci hlava se musi zablokovat.

Je-li mozné otacet michaci hlavou, vymérite michaci hlavu.

Nelze-li kontrolou Zzjistit pri¢inu, poZadejte o dalsi zkousky svij odborny servis.
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10.8

Kontrola, zda neni michaci hlava
opotiebovana nebo poskozena

» Zkontrolujte opotiebeni prstd michaci
hlavy.

Délka prstd nesmi klesnout pod rozsah
opotfebeni (Z =9 mm).

Prsty nesmi byt ohnuté.

Vyména rozmetacich lopatek

B Rozmetaci lopatky

Obr. 54: Rozsah opotfebeni michaci hlavy

odborném servisu.

Opotiebované rozmetaci lopatky nechavejte vymérnovat pouze u svého prodejce nebo v

Predpoklad:

*  Rozmetaci disky jsou vymontované (viz odstavec ,Demontaz a montaz rozmetacich disk(*).

OZNAMENI!

Zajisténi shody typu rozmetacich lopatek

lopatky musi byt stejné.

Typ a velikost rozmetacich lopatek jsou pfizplisobeny rozmetacimu disku. Nespravné rozmetaci
lopatky mohou zpusobit $kody na stroji a Zivotnim prostfedi.

» Montujte POUZE rozmetaci lopatky schvalené pro pfislusny disk.
» Srovnejte popisy jednotlivych rozmetacich lopatek. Typ a velikost nové a staré rozmetaci

AXIS-H 50.2 EMC + W
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Obr. 55: Popisek rozmetaciho disku

[1] Typ rozmetacich diski [3] Délka rozmetacich lopatek
[2] Strana rozmetadla [4] Povrchova uprava

Vyména rozmetacich lopatek

» Povolte samosvorné matice rozmetaci
lopatky a lopatku vyjméte.

» Na rozmetaci disk nasadte novou
rozmetaci lopatku Dbejte na spravny typ
rozmetaci lopatky.
Obr. 56: Povolte Srouby rozmetaci lopatky.

» PriSroubujte rozmetaci lopatku (utahovaci
moment: 20 Nm). K tomuto Ucelu
pouzivejte vzdy nové samosvorné
matice.

Obr. 57: PouZijte nové samosvorné matice.
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10.9 Uprava nastaveni davkovacich hraditek

m Nastaveni davkovacich hraditek

Pfed kazdou sezénou, a v pfipadé potfeby i béhem ni, zkontrolujte, zda se obé& davkovaci hraditka
oteviraji rovhomeérné.

1 VAROVANI!
Nebezpeci zhmozdéni a amputace koncetin externé ovladanymi soucastmi

Pfi pracich na soucastech s externim pohonem (nastavovaci paka, davkovaci hraditka) hrozi
nebezpecli zhmozdéni a amputace.

Pfi v8ech sefizovacich pracich dbejte zvySené opatrnosti u davkovaciho otvoru a davkovacich
hraditek, kde hrozi zvySené riziko amputace.

» Vypnéte motor traktoru.

p Vytahnéte klicek zapalovani

» Rozpojte pfivod proudu mezi traktorem a strojem.

p» Béhem sefizovacich praci nikdy nepohybujte hydraulickym davkovacim hraditkem.
Predpoklady:

*  Mechanické ustroji se musi pohybovat volné.
»  Varianta K: vratna pruzina je vyvéSena
*  Hydraulicky valec je vyvéseny

Kontrola (priklad levé strany stroje)

P Zasurte ¢ep spodniho ramena o pruméru
28 mm doprostied do davkovaciho otvoru.

P Posurite davkovaci hraditko proti ¢epu a
zajistéte tuto polohu dotazenim
zajistovaciho Sroubu.

Doraz na spodnim oblouku stupnice
(davkovaci stupnice) je na hodnoté
stupnice 85.

» Pokud poloha nesouhlasi, provedte nové
nastaveni stupnice.

Obr. 58: Cep spodniho ramena v dévkovacim
otvoru

AXIS-H 50.2 EMC + W 5903746 99



10. Udrzba a servis

Nastaveni

v Davkovaci hraditko je lehce pritlatené k &roubu. Viz Obr. 58 Cep spodniho ramena
v davkovacim otvoru.

» Povolte upevriovaci Srouby stupnice na spodnim oblouku stupnice.

Obr. 59: Upevriovaci Srouby stupnice

» Posurite celou stupnici tak, aby hodnota stupnice 85 byla pfesné pod ukazatelem indika¢niho
prvku.

Obr. 60: Ukazatel davkovaciho hraditka na hodnoté stupnice 85

» Stupnici opét pfisroubuijte.
Pracovni kroky zopakujte u pravého davkovaciho hraditka.

Obé davkovaci hraditka se musi otevirat rovhomérné. Zkontrolujte proto vzdy obé davkovaci
hraditka.

Po upravé stupnice elektronického ovladani hraditek je nutna rovnéz kontrola testovacich bodu
hraditek v Fidici jednotce stroje ISOBUS.

+  Zde postupujte podle navodu k obsluze Fidici jednotky stroje.
«  PfizjiSténi odchylky se za ucelem kalibrace obratte na prodejce nebo na odborny servis.
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10.10 Uprava nastaveni bodu vypadu

m Nastaveni bodu vypadu

Zména bodu vypadu slouzi k pfesnému nastaveni zabéru a pfizplsobeni riznym druhdm hnojiva.

Pred kazdou sezonou a v pfipadé potfeby i b€hem sezény (pfi nerovnomérném rozdélovani hnojiva)
zkontrolujte nastaveni bodu vypadu.

Bod vypadu Ize nastavit na hornim oblouku stupnice.

Obr. 61: Kontrola nastaveni bodu vypadu

Bod vypadu je na obou stranach nutné nastavit rovhomérné. Zkontrolujte proto vzdy obé
nastaveni.

Zkontrolovat
P Nastavte bod vypadu do polohy 6.
» Z obou otvord demontujte vyhoz s kartaci

» Povolte obé plastové paky (pohon michadla) a posurite je doll tak, aby ozubeni hfideld michadla
bylo dobfe viditelné

» Ve sméru jizdy vzad pfiloZte k ozubeni vhodnou tenkou $riliru a napnéte ji

PRy

» Pokud znacka $nure neodpovida, je nutné provést nové nastaveni bodu vypadu.
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Nastaveni

» Povolte sefizovaci plech pod tlacitkem ,Ukazatel bodu vypadu® (2 samosvorné matice).

Obr. 62: Povoleni sefizovaciho plechu

Otocte nastavovaci stfed tak, aby trojuhelnikova znacka odpovidala napnuté Sndre.
Upevnéte sefizovaci plech.
Pfesunte obé plastové paky (pohon michadla) nahoru a upevnéte je.

Namontujte vyhoz s kartaci.

vvywvyyvyy

Jen u stroje se zafizenim VariSpread: Provedte novou kalibraci bodu vypadu pomoci ovladaci
jednotky.

Postupujte pfitom podle pokyn( uvedenych v kapitole ,Test/diagnostika® navodu k obsluze
ovladaci jednotky.

10.11 Mazani tenzometru

m OdvaZovaci rozmetadio

Mazaci mista jsou rozmisténa po celém stroji a oznacena.

Mazaci mista poznate podle tohoto instruktazniho Stitku:
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* Instruktazni Stitky vzdy udrzujte ¢Cisté
a Citelné.

K9c456T\-

Obr. 63: Instruktazni Stitek — Mazaci misto

Obr. 64: Mazaci misto odvazovaciho rozmetadla

[11 Mazaci misto

10.12 Mazani horniho tahla a spodnich ramen

m Kulicky horniho tahla a spodnich ramen

*  Mazaci prostfedek: Mazaci tuk

10.13 Mazani mechanizmu nastaveni bodu vypadu

m Uprava bodu vypadu

*  Mazaci prostiedek: Olej
»  Udrzujte v dobrém stavu a pravidelné mazte olejem, od okraje dovnitf a od podlahy ven

10.14 Mazivo

m Klouby, pouzdra
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10.15

10.16

*  Mazaci prostiedek: Mazaci tuk, olej

Péce

Pro zachovani uzitné hodnoty stroje doporucujeme po kazdém pouziti provést Cisténi jemnym
proudem vody. Pro jednodussi €isténi je mozné odklopit ochrannou mfiz v zasobniku (viz kapitola).
10.4 Otevieni ochranné mfiZe v zasobniku

Dodrzujte zejména nasledujici pokyny pro ¢isténi:

» Vystupni kanaly a prostor vedeni hraditek Cistéte pouze odspodu.

» Naolejované stroje Cistéte pouze na mistech uréenych k myti s odlu¢ovacem oleje.

» Pri ¢isténi vysokym tlakem nikdy nesmérujte proud vody pfimo na vystrazné symboly, elektricka
zafrizeni, hydraulické soucasti a kluzna loziska.

Po vycéisténi doporucujeme suchy stroj, zejména rozmetaci lopatky s ochrannou povrchovou Upravou
a Casti z nerezové oceli, oSetfit ekologickym prostfedkem na ochranu proti korozi.

K oSetfeni mist zasaZenych korozi muZete pouZit vhodnou lestici sadu, kterou lze objednat
u autorizovanych smluvnich prodejcd.

Udrzba hydrauliky

Nebezpedi z vysokého tlaku a vysoké teploty v hydraulickém zafizeni

Kapaliny vytékajici pod vysokym tlakem a horké kapaliny mohou zpusobit tézké zranéni.

vvyvyy

1 VAROVANI!

Pfed vSemi pracemi uvolnéte z hydraulického zafizeni tlak.

Vypnéte motor traktoru a zajistéte traktor proti opétovnému spusténi.

Nechte hydraulické zafizeni ochladit.

PFi hledani mist netésnosti pouzivejte vzdy ochranné bryle a ochranné rukavice.

Nebezpedi infekce z hydraulickych oleju
Kapaliny vytékajici pod vysokym tlakem a horké kapaliny mohou zpUsobit téZké zranéni.

>

vwvyy

1 VAROVANI!

Pfed vSemi pracemi uvolnéte z hydraulického zafizeni tlak.
Vypnéte motor traktoru a zajistéte traktor proti opétovnému spusténi.
Nechte hydraulické zafizeni ochladit.

PFi hledani mist netésnosti pouZivejte vZdy ochranné bryle a ochranné rukavice.
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10. Udrzba a servis

' VAROVANI!
Znecisténi zivotniho prostredi pfi nevhodné likvidaci hydraulického nebo prevodového oleje

Hydraulické a prevodové oleje nejsou pIné biologicky odbouratelné. Proto nesmi olej
nekontrolované uniknout do okolniho prostiedi.

» Vytekly olej odsajte, resp. ohradte piskem, zeminou nebo jinym savym materidlem.

» Hydraulické a pfevodové oleje shromazdujte ve vhodné nadobé a zlikvidujte podle
ustanoveni Ufednich predpisu.

p Zabrante vyteeni oleje a vniknuti do kanalizace.

» Vniknuti oleje do kanalizace je nutno zabranit zfizenim zabran z pisku, resp. zeminy nebo
jinymi vhodnymi protiopatifenimi.

10.16.1 Kontrola hydraulickych hadic

B Hydraulické hadice

Hydraulické hadice jsou vystaveny vysokému namahani. Musite je pravidelné kontrolovat a pfi
poskozeni okamzité vyménit.

P Pravidelné, pfinejmensim v8ak pred zacatkem rozmetaci sezony, vizualné kontrolujte poskozeni
hydraulickych hadic.

P Pred zacatkem rozmetaci sezény zkontrolujte stafi hydraulickych hadic. Hydraulické hadice
vyménte, pokud pfekro¢i dobu skladovani a pouzivani.

P Pi zjisténi kterékoliv z nasledujicich zavad hydraulické hadice vymeérite:

Poskozeni vnéjSi vrstvy az po viozku

Zkrehnuti vnéjsi vrstvy (vytvareni trhlin)

Deformace hadice

Uvolnéni hadice z hadicové armatury

Poskozeni hadicové armatury

SniZeni pevnosti a omezeni funkce hadicové armatury korozi

\YAAVAAVARVARVARVS

10.16.2 Vyména hydraulickych hadic

m Hydraulické hadice

Hydraulické hadice podléhaji procesu starnuti. Smi se pouzivat nejdéle 6 let, v€etné doby skladovani
maximalné 2 roky.

Datum vyroby hadicového vedeni je uvedeno na jedné z hadicovych armatur ve formatu rok/
mésic (napf. 2012/04).
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Priprava
» Ovéfte, Ze hydraulické zafizeni neni pod tlakem a Ze je dostate¢né ochlazené.
» Pod mista rozpojeni postavte zachytné nadoby na vytékajici hydraulicky olej.

» Pripravte si vhodné uzaviraci prvky, abyste zabranili vytékani hydraulického oleje z vedeni, ktera
nechcete vymeénit.

» Pripravte si vhodné naradi.

v

Pouzivejte ochranné rukavice a bryle.

P Presvédéte se, Ze nova hydraulickd hadice odpovida typu vymériované hydraulické hadice.
DodrZujte zejména spravny rozsah tlaku a délku hadic.

V hydraulickém okruhu jsou dva dusikové akumulatory. Tyto jsou po vypnuti systému pod zbytkovym
tlakem.

» Sroubeni hydraulického okruhu otevirejte pomalu a opatrné.

Davejte pozor na rizné udaje maximalnich tlaki vyméfovanych hydraulickych vedeni.

Provedeni:

Uvolnéte hadicovou armaturu na konci vymérfované hydraulické hadice.

Vypustte z hydraulické hadice ole;j.

Uvolnéte druhy konec hydraulické hadice.

Uvolnény konec hadice ihned vypustte do zachytné nadoby na olej a uzavrete pfipojku.
Uvolnéte upinaci prvky a odstrarite hydraulickou hadici.

Pfipojte novou hydraulickou hadici. Utahnéte hadicové armatury.

Upevnéte hydraulickou hadici pomoci upinacich prvkd.

vvvyvvYvyyvyy

Zkontrolujte polohu nové hydraulické hadice.

> Hadicové vedeni musi byt stejné jako vedeni staré hydraulické hadice.
> Nesmi se vyskytovat Zadna mista odirani.
> Hadice nesmi byt pfekroucena ani nadmérné napnuta.

Hydraulické hadice jsou tispésné vyménény.

10.16.3 Kontrola hydraulickych motoru
m Hydraulicky motor
Priprava
» Zkontrolujte, zda nejsou vnéj$i soucasti poskozeny a zda na nich nejsou patrné znamky
netésnosti.
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Hydraulické motory slouzi k pohonu rozmetacich disk. Nachazi se vlevo a vpravo pod ochrannym
krytem pfevodovky.

[11 Hydraulicky motor
[2] Prevodovka

Obr. 65: Hydraulicky motor

10.16.4 Kontrola tlakového filtru

m Tlakovy filtr

K zajisténi dlouhé Zivotnosti a bezporuchovosti stroje doporuCujeme pouzit hydraulicky tlakovy filtr.
Kdyz je hydraulicky tlakovy filtr znecistény, vyménte patronu hydraulického tlakového filtru za novou.

U studeného oleje a tlakovych Spicek se muze stat, Ze se indikacni kolik aktivuje, ackoliv filtr
jesté neni znecistény.

»  Po dosazeni provozni teploty zatlacte indikacni kolik zpatky dovnitf.
*  Pokud se kolik znovu aktivuje, je nutné vyménit tlakovy filtr.
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[1] Ukazatel znecisténi (viditelny indikacni
kolik)

[2] Hlava filtru

[8] Nadoba filtru

Obr. 66: Hydraulicky tlakovy filtr

Vyméiite vlozku filtru

» Ovérte, Ze hydraulické zafizeni neni pod tlakem a Ze je dostate¢né ochlazené.

» Pod tlakovy filtr postavte zachytnou nadobu na vytékajici hydraulicky olej.

» Pouzivejte ochranné rukavice a bryle.

vVvVvVvv

>
>
>

Nadobu filtru [3] povolte klic¢em &. 24.

VySroubujte nadobu filtru z hydraulického tlakového filtru.

Znecisténou patronu filtru vyménte za novou.

Ocistéte oblast zavitu a tésnici plochy nadoby filtru [3] a hlavy filtru [2] a zkontrolujte pfipadné
mechanické poskozeni.

Zkontrolujte, zda nejsou poSkozeny O-krouzky, a v pfipadé potfeby je vyménte.

Kli¢em €. 24 naSroubuijte hlavu filtru [3] aZz na doraz a poté ji povolte o Etvrtinu otacky.
Hydraulicky tlakovy filtr odvzdusnéte

Patrona filtru byla Gspésné vyménéna.

» Zkontrolujte neposkozenost a tésnost vSech soucasti.

10.17 Prevodovy olej

10.171 Mnozstvi a druhy

Obé prevodovky (leva/prava) stroje jsou naplnény cca 0,4 | pfevodového oleje LS 75W-90.

Pouzivejte olej jednoho druhu.

Nikdy oleje nemicheijte.
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10.17.2 Kontrola hladiny oleje

B Kontrola hladiny oleje

Za ucCelem vymény oleje a vymontovani pfevodové jednotky se obratte na prodejce nebo na
odborny servis.

Za normalnich okolnosti neni nutné pfevodovku mazat. Doporu€ujeme vSak vyménit olej po 10 letech.

PFi Castém pouzivani hnojiv s vysokym obsahem prachu a ¢astém c&isténi se doporucuje kratSi interval
vymeény oleje.

*  Prevodovou jednotku je nutné vymontovat

Predpoklady
* Rozmetadlo mineralniho hnojiva stoji na vodorovné plose.
»  Motor traktoru je vypnuty stejné jako fizeni stroje ISOBUS.

Obr. 67: Mista plnéni a vypousténi pro pfevodovy olej

[11 Vypoustéci Sroub oleje [2] Kabelova prichodka pro snimace/vstup
oleje
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10.17.3

A UPOZORNEN:I!

Poskozeni prevodovky v diisledku netésné kabelové prichodky/vstupu oleje po kontrole
hladiny oleje.

Po urCité dobé se stava plastové Sroubeni kabelové prichodky/vstupu oleje porézni a pfi
opétovném pouZiti jiz nemusi spravné tésnit.

» Kontrolujte hladinu oleje jen tehdy, kdyZ zjistite unik pfevodového oleje. Pfi kontrole hladiny
oleje nebo vyméné oleje pouzijte novou kabelovou prichodku.

Kontrola hladiny oleje
» Odsroubuijte kabelovou prichodku pro snimace.

Hladina oleje je v poradku, pokud olej dosahuje ke spodnimu okraji otvoru.

» Namontujte novou kabelovou prichodku pro snimace.

Vymeéna oleje

Vypusténi oleje

» Naklorite stroj na stranu (sklon cca 200 mm).

» Postavte zachytnou nadobu pod vypoustéci Sroub oleje.

» VysSroubuijte vypoustéci Sroub a nechte veskery olej vytéct.
>

Zasroubujte vypoustéci Sroub.

OZNAMENI!

Znecisténi zivotniho prostiedi pfi nevhodné likvidaci hydraulického nebo pfevodového oleje

Hydraulické a pfevodové oleje nejsou pIné biologicky odbouratelné. Proto nesmi olej
nekontrolované uniknout do okolniho prostfedi.

» Vytekly olej odsajte, resp. ohradte piskem, zeminou nebo jinym savym materidlem.

» Hydraulické a pfevodové oleje shromazdujte ve vhodné nadobé a zlikvidujte podle
ustanoveni Ufednich predpisu.

p Zabrante vyteceni oleje a vniknuti do kanalizace.

» Vniknuti oleje do kanalizace je nutno zabranit zfizenim zabran z pisku, resp. zeminy nebo
jinymi vhodnymi protiopatfenimi.

Plnéni oleje
v' Pouzivejte pouze prevodovy olej LS 75W-90.

» Oteviete plnici otvor a vysroubujte kontrolni Sroub.

» Nalijte prevodovy olej do plniciho otvoru, dokud nebude hladina oleje dosahovat ke spodnimu
okraji otvoru.

P Zavrete plnici otvor a zasroubujte kontrolni Sroub.
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11 Zazimovani a konzervace

1.1 Bezpecnost

OZNAMENI!

Znecisténi zivotniho prostiedi pfi nevhodné likvidaci hydraulického nebo prevodového oleje

Hydraulické a pfevodové oleje nejsou plné biologicky odbouratelné. Proto nesmi olej
nekontrolované uniknout do okolniho prostredi.

» Vytekly olej odsajte, resp. ohradte piskem, zeminou nebo jinym savym materialem.

» Hydraulické a pfevodové oleje shromazdujte ve vhodné nadobé a zlikvidujte podle
ustanoveni Ufednich predpisa.

p Zabrante vyteCeni oleje a vniknuti do kanalizace.
>

Vniknuti oleje do kanalizace je nutno zabranit zfizenim z&bran z pisku, resp. zeminy nebo
jinymi vhodnymi protiopatfenimi.

11.2 Zazimovani

Pfed zazimovanim stroj diikladné umyite (viz kapitola 11.3 Myti stroje)

P Oteviete davkovaci hraditko, predfazené davkovaci hraditko

P Zavéste hadice a kabely, konektory smérem doll, aby voda mohla dobfe odtékat. (viz kapitola
Obr. 40 Ulozné misto pro kabely a hydraulické hadice)

» Rozmetadlo zaparkujte, popf. postavte na odstavna kolecka (viz kapitola4.4.7 Odstavné vélce)
P Zavrete kryci plachtu. Nechte volnou mezeru, aby se zabranilo vihkosti v zasobniku.

» Konzervace hydraulickych soucasti a dil nachylnych ke korozi. Pouzijte k tomu vhodny
konzervacni prostfedek. Napf ochranny vosk

» Nasurnte na hadice a kabely prachové krytky.

Neskladujte terminal venku. Skladujte na vhodném a teplém misté.

1.3 Myti stroje

Rozmetadlo hnojiv se musi po kaZzdém pouziti a pfed zazimovanim vydcistit.
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11.4

\ A 4

vvywyy

v

Odmontujte lapace necistot (viz kapitola 10.5.1 Demontaz lapace necistot).

Vyklopte nahoru ochrannou mfiz v zasobniku (viz kapitola 70.4 Otevieni ochranné mrfize v
zasobniku).

Demontaz rozmetacich disku.
Uzavienou matici pfed mytim opét nasadte na naboj.
Otevrete UpIné davkovaci hraditko.

PFi Cisténi vysokym tlakem nikdy nesmérujte proud vody pfimo na vystrazné symboly, elektricka
zafizeni, hydraulické soucasti a kluzna loziska.

Vystupni kanaly a prostor vedeni hraditek dukladné ocistéte. Zvlastni pozornost vénujte nanosum
necistot na nepfistupnych mistech.

Nechte stroj po vycisténi uschnout.

PFed zazimovanim stroj promazte (viz kapitola 10 Udrzba a servis).

Konzervovani stroje

+ K postfiku pouzivejte pouze schvalené a ekologicky Setrné konzervacni prostfedky.

*  Vyhnéte se prostfedkim na bazi mineralnich oleji (nafta apod.). Pfi prvnim myti se splachnou
a mohou skon¢it v kanalizaci.

*  Pouzivejte jen konzervacni prostredky, které nenapadaji lak, plasty a té€snici gumu.

>
>

Stiikejte pouze tehdy, kdyz je stroj skutecné zcela Cisty a suchy.
OSetrete stroj ekologicky Setrnym antikoroznim prostfedkem.

> Doporucujeme pouzit ochranny vosk resp. konzervacni vosk.

Potfebujete-li obstarat konzervaéni prostfedek, obratte se na svého dodavatele nebo odborny
servis.

Konzervujte nasledujici konstrukéni skupiny nebo soucasti:

VSechny hydraulické souéasti nachylné ke korozi, napf. hydraulické spojky, potrubi, lisovaci

armatury a ventily.

Pozinkované Srouby

Pokud se na vadem stroji vyskytu;i:

o  Soucasti brzdové soustavy

o  Pneumaticka potrubi

o Pozinkované Srouby na napravé a tazné oji nastfikejte po myti specialnim ochrannym
voskem.
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11. Zazimovani a konzervace

DalSi uzite€né informace o myti a konzervaci najdete ve videu ,Dostante se do kondice —
zazimovani od A do Z".

*  RAUCH Navstivte YouTube kanal.
*  Zde je odkaz na video: ,Video zazimovani*.

AXIS-H 50.2 EMC + W 5903746 113


https://www.youtube.com/watch?v=tHjBuu-HVzw

12. Likvidace

12

12.1

12.2

Likvidace

Bezpecnost

OZNAMENI!

Znecisténi zivotniho prostiedi pfi nevhodné likvidaci hydraulického nebo prevodového oleje

Hydraulické a pfevodové oleje nejsou pIné biologicky odbouratelné. Proto nesmi olej
nekontrolované uniknout do okolniho prostfedi.

» Vytekly olej odsajte, resp. ohradte piskem, zeminou nebo jinym savym materialem.

» Hydraulické a pfevodové oleje shromazdujte ve vhodné nadobé a zlikvidujte podle
ustanoveni Ufednich predpis(.

p Zabrante vyteCeni oleje a vniknuti do kanalizace.
4

Vniknuti oleje do kanalizace je nutno zabranit zfizenim zabran z pisku, resp. zeminy nebo
jinymi vhodnymi protiopatifenimi.

OZNAMENI!

Znecisténi zivotniho prostredi pfi nevhodné likvidaci obalovych materiala

Obalové materialy obsahuji chemické slou€eniny a je nutné nakladat s nimi odpovidajicim
zpusobem.

» Obalové materialy pfedejte k likvidaci pfisluSnému autorizovanému zafizeni.
» Dodrzujte mistni pfedpisy.
» Obalové materialy nespalujte ani je nevyhazujte do domovniho odpadu.

Znecisténi zivotniho prostiedi pfi nevhodné likvidaci soucasti

PFi nespravné a neodborné likvidaci hrozi znedisténi Zivotniho prostredi.

p Likvidaci provadéji pouze autorizované podniky.

Likvidace stroje

Nasledujici body plati bez omezeni. Podle narodni legislativy je nutné stanovit a pfijmout vhodna
opatieni.
» Veskeré soucasti, pomocné a provozni latky musi ze stroje odstranit odborny personal.

> Zaroven s tim je nutné provést jejich roztiidéni.

» Recyklaci odpadnich produktl nebo likvidaci nebezpecénych odpadul zajisti v souladu s mistnimi
predpisy a smérnicemi autorizované zafizeni.
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13 Priloha

13.1 Tabulka utahovacich momentu

Utahovaci moment a montazni pfedpéti pro Srouby s metrickym zavitem a standardni nebo jemnou

rozteGi

Hodnoty uvedené v seznamu se tykaji spoja suchych nebo lehce namazanych.
Galvanizované (pokovené) Srouby a matice nepouzivejte bez tuku.

PFi pouziti tuhého maziva snizte hodnotu v tabulce o 10%.

PFi pouziti (samosvornych) Sroubl a matic se hodnota v tabulce zvysi o 10%.

Utahovaci moment a pFedpéti sestavy s v=0,9 pro Srouby s dfikem a metrickym zavitem a

standardnim nebo jemnym stoupanim podle ISO 262 a ISO 965-2
Kvalitni ocelové spojovaci prostfedky podle ISO 898-1

Rozméry hlavy Sestihrannych Sroubl podle ISO 4014 az ISO 4018
Rozméry hlavy valcovych Sroubl podle ISO 4762

Otvor "stfedni" podle EN 20273

Sougdinitel tfeni: 0,12< y <0,18

Metricky zavit se standardnim stoupanim
Utahovaci moment Max. montazni
Zavit THid predpéti
avi rida ;
Nm (Ibf.in) (Mmin=0,12)
Ibf.ft Dusik
8,8 3 (26,5) 4400
M4
10,9 4,9 40,7 6500
(X0.7) i ' (40.7)
12,9 5,1 (45,1) 7600
8,8 5,9 (52,2) 7200
M5
1 76,1 1
(X0.8) 0,9 8,6 (76,1) 0600
12,9 10 (88,5) 12400
8,8 10,1 7.4 10200
M6
(X1) 10,9 14,9 11 14900
12,9 17,4 12,8 17500

AXIS-H 50.2 EMC + W 5903746

115



13. Priloha

Metricky zavit se standardnim stoupanim
Utahovaci moment Max. montazni
Zavit Tid predpéti
avi fida i
Nm (Ibf.in) (Mmin=0,12)
Ibf.ft Dusik
8,8 24,6 18,1 18600
M8 10,9 36,1 26,6 27300
(X1.25) i i i
12,9 42,2 31,1 32000
8,8 48 35,4 29600
M10
(X1.5) 10,9 71 52,4 43400
12,9 83 61,2 50800
8,8 84 62 43000
M12
(X1.75) 10,9 123 90,7 63200
12,9 144 106,2 74000
8,8 133 98 59100
M14
(X2) 10,9 195 143,8 86700
12,9 229 168,9 101500
8,8 206 151,9 80900
M16
(X2) 10,9 302 2227 118800
12,9 354 261 139000
8,8 295 217,6 102000
M18
(X2.5) 10,9 421 310,5 145000
12,9 492 363 170000
8,8 415 306 130000
M20
1 2 4 1
(X2.5) 0,9 59 36,6 86000
12,9 692 510,4 217000
8,8 567 418,2 162000
M22
(X2.5) 10,9 807 595 231000
12,9 945 697 271000
8,8 714 526,6 188000
M24
1 1017 750,1 267
(X3) 0,9 0 50, 67000
12,9 1190 8771 313000
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13. Priloha

Metricky zavit se standardnim stoupanim

Utahovaci moment

Max. montazni

Zavit Trida i predpéti
Nm (Ibf.in) (Mmin=0,12)
Ibf.ft Dusik
8,8 1050 7744 246000
I(\;l(237) 10,9 1496 1013,3 351000
12,9 1750 1290,7 410000
8,8 1428 1053,2 300000
(;\(A;g) 10,9 2033 1499,4 427000
12,9 2380 1755,4 499000
8,8 2482 1830,6 438000
'(\;I(:Z(; 10,9 3535 2607,3 623000
12,9 4136 3050,5 729000
Metricky zavit s jemnym stoupanim
Utahovaci moment Max. montazni
Zavit Trida . - (:;::ziﬁz)
Dusik
8,8 26,1 19,2 20200
M8X1 10,9 38,3 28,2 29700
12,9 44,9 33,1 34700
8,8 51 37,6 31600
M10X1.25 10,9 75 55,3 46400
12,9 87 64,2 54300
8,8 90 66,4 48000
M12X1.25 10,9 133 98 70500
12,9 155 114,3 82500
8,8 87 64,2 45500
M12X1.5 10,9 128 94,4 66800
12,9 150 110,6 78200
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13. Priloha

Metricky zavit s jemnym stoupanim
Utahovaci moment Max. montazni
Zavit Trida N b ft (:r:;:git;)
Dusik
8,8 142 104,7 64800
M14X1.5 10,9 209 154,1 95200
12,9 244 180 111400
8,8 218 160,8 87600
M16X1.5 10,9 320 236 128700
12,9 374 275,8 150600
8,8 327 241,2 117000
M18X1.5 10,9 465 343 167000
12,9 544 401 196000
8,8 454 335 148000
M20X1.5 10,9 646 476,5 211000
12,9 756 557,6 246000
8,8 613 452 182000
M22X1.5 10,9 873 644 259000
12,9 1022 754 303000
8,8 769 567 209000
M24X2 10,9 1095 807,6 297000
12,9 1282 945,5 348000
Povolené utahovaci momenty pro Srouby A2-70 a A4-70
pro délky az 8x primeér zavitu
Zavit Souginitel treni p Povoleny ”ta':';"aci moment
0,14 4,2
M5
0,16 47
0,14 7,3
M6
0,16 8,2
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13. Priloha

Povolené utahovaci momenty pro Srouby A2-70 a A4-70
pro délky az 8x priimér zavitu
Zavit Soudinitel trenily Povoleny utahovaci moment
Nm
0,14 17,5
M8
0,16 19,6
0,14 35
M10
0,16 39
0,14 60
M12
0,16 67
0,14 94
M14
0,16 106
0,14 144
M16
0,16 162
0,14 199
M18
0,16 225
0,14 281
M20
0,16 316
0,14 376
M22
0,16 423
0,14 485
M24
0,16 546
0,14 708
M27
0,16 797
0,14 969
M30
0,16 1092
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Zaruka a garance

Stroje RAUCH se vyrabéji modernimi vyrobnimi metodami a s nejvysSi peclivosti a prochazeji mnoha
kontrolami.

Proto poskytuje spole¢nost RAUCH 12mési¢ni zaruku, jsou-li splnény nasledujici podminky:

Zaruka zacina datem zakoupeni.

Zaruka se vztahuje na vady materialu a provedeni. Za cizi vyrobky (hydraulika, elektronika)
ruime jen v ramci zaruky pfislusného vyrobce. Béhem zaruéni doby se vady provedeni a
materialu bezplatné odstrariuji vyménou nebo opravou postizenych soucasti. Jina prava, resp.
prava nad tento ramec, napf. naroky na odstoupeni od smlouvy, snizeni ceny nebo nahradu skod,
které nevzniknou na pfedmétu dodavky, jsou vyslovné vylou€ena. Zaru€ni vykony provadgéji
autorizované servisy, zastoupeni spoleénosti RAUCH nebo pfimo vyrobce.

Ze zarucniho pInéni jsou vyjmuty nasledky pfirozeného opotfebeni, znecisténi, koroze a vSechny
vady, které vzniknou v dusledku nespravné manipulace nebo vnéjSich vlivd. PFi provedeni oprav
vlastnimi silami a pfi zmé&nach origindlniho stavu zaruka zanika. Zaruéni narok zanika, kdyz
nejsou pouzity originalni nahradni dily RAUCH. Dodrzujte v tomto ohledu navod k obsluze. V
pfipadé jakychkoli pochybnosti se obratte nade zastoupeni nebo pfimo na vyrobce. Zaruéni
naroky musi byt uplatnény u vyrobce nejpozdéji do 30 dnl po vzniku Skody. Uvedte datum
zakoupeni a Cislo stroje. Opravy podle zaruky smi provadét autorizované servisy az po dohodé se
spole¢nosti RAUCH nebo jejim oficialnim zastoupenim. Zaruéni prace neprodluzuji zaruéni lhatu.
Chyby pfepravy nejsou chybami vyrobce a nespadaji proto pod jeho zaru¢ni povinnost.

Naroky na nahradu $kod, které nevzniknou pfimo na strojich RAUCH, jsou vylouéeny. Zaroven je
vylou€eno ruceni za nasledné Skody v dusledku chyb rozmetani. Zmény na strojich RAUCH
provedené vlastnimi silami mohou vést k naslednym Skodam a vylu€uji ru€eni dodavatele s
ohledem na tyto Skody. Pfi umyslu nebo hrubé nedbalosti majitele nebo vedouciho pracovnika a v
pfipadech, kdy je ru€eni pfedepsdno zdkonem o ru€eni za vécné vady pfi chybach pfedmétu
dodavky s ohledem na po3kozeni osob nebo vé&ci v soukromém uzivani, toto vylouceni ru€eni
dodavatele neplati. Neplati také pfi chybach vlastnosti, které jsou vyslovné pfislibeny, pokud byl
takovy pfislib zamyS$len k tomu, aby pojistil objednatele proti 8kodam, které nevzniknou pfimo na
samotném pifedmétu dodavky.
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