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Szanowni Klienci!

Nabywajgc sterownik AXENT 90.1 ISOBUS do rozsiewacza nawozéw AXENT 90.1 okazali
Panstwo zaufanie do naszego produktu. Dziekujemy! Udowodnimy, ze warto nam zaufa¢. Nabyli
Panstwo wydajny i niezawodny sterownik maszyny.

W przypadku, gdyby wystgpity nieoczekiwane problemy: nasz serwis jest zawsze do Panstwa

dyspozycji.

Przed uruchomieniem prosimy o dokladne przeczytanie dodatkowej instrukcji obstugi i
instrukcji obstugi maszyny oraz o przestrzeganie zawartych w nich wskazowek.

W niniejszej instrukcji mogg by¢ rowniez opisane elementy wyposazenia, ktére nie sg czescig
zakupionego przez Panstwa sterownika maszyny.

Ulepszenia techniczne

Naszym celem jest state ulepszanie naszych produktéw. Dlatego tez zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania bez uprzedzenia ulepszen i zmian w naszych urzgdzeniach, kitdére uznamy za
konieczne. Jednoczes$nie nie zobowigzujemy sie do wprowadzania zmian i ulepszen w maszynach
juz sprzedanych.

Z przyjemnoscig odpowiemy na dalsze Panstwa pytania.
Z powazaniem

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Wskazéwki dla uzytkownika

1.1

1.2

Wskazéwki dla uzytkownika

O niniejszej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi czes¢ skltadowg sterownika maszyny.

Zawiera ona wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, fachowego i ekonomicznego uzytkowania
oraz konserwacji sterownika maszyny. Dzieki ich przestrzeganiu mozna unikngé zagrozen,
ograniczy¢ koszty napraw i przestoje oraz zwiekszy¢ niezawodnos¢ i trwatos¢ maszyny sterowanej
tym sterownikiem.

Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywa¢ w zasiegu reki w miejscu uzytkowania sterownika
maszyny (np. w traktorze).

Instrukcja obstugi nie zwalnia uzytkownika ani pracownika obstugujgcego sterownik maszyny
z odpowiedzialnosci osobiste;j.

Znaczenie wskazéwek ostrzegawczych

W niniejszej instrukcji wskazéwki ostrzegawcze podzielone sg ze wzgledu na stopien zagrozenia i
prawdopodobienstwo jego wystgpienia.

Wskazéwki ostrzegawcze zwracajg uwage na ryzyko szczgtkowe wystepujgce w trakcie obstugi
maszyny. Zastosowane wskazowki ostrzegawcze majg nastepujgcg strukture:

Symbol + Hasto

Objasnienie

Stopnie zagrozenia we wskazowkach ostrzegawczych
Stopierh zagrozenia sygnalizowany jest przez odpowiednie hasto. Stopnie zagrozenia sg
klasyfikowane w nastepujgcy sposob:

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Rodzaj i zrédlo zagrozenia
Ta wskazowka ostrzega przed bezposrednio grozgcym niebezpieczenstwem dla zdrowia i zycia
cztowieka.

Zlekcewazenie tych ostrzezen prowadzi do najciezszych obrazen ciata, rowniez ze skutkiem
Smiertelnym.

» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

AXENT 90.1 ISOBUS 5904051 7



1. Wskazowki dla uzytkownika

't OSTRZEZENIE!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazoéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia osob.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do ciezkich obrazen.

» Aby unikngé¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzegac opisanych procedur.

A PRZESTROGA!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazdéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia osob.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do odniesienia obrazeh.

» Aby unikngé tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

NOTYFIKACJA!

Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazéwka ostrzegawcza przestrzega przed powstaniem szkdd materialnych i
zanieczyszczeniem Srodowiska.

Zlekcewazenie takiej wskazowki ostrzegawczej moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny i
powstania szkdd w jej otoczeniu.

» Aby unikngé tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

Wskazowka:

Ogodlne wskazéwki zawierajg porady praktyczne oraz szczegélnie uzyteczne informacje, jednak
nie stanowig ostrzezen przed zagrozeniami.

1.3 Wskazowki dotyczgce prezentacji tekstu

1.3.1 Instrukcje i polecenia

Czynnosci, ktére powinien wykonaé personel obstugi, przedstawiono w nastepujacy sposoéb.

» Instrukcja dziatania — krok 1

» Instrukcja dziatania — krok 2
1.3.2 Wyliczenia
Wyliczenia bez ustalonej kolejnosci sg przedstawione w formie listy rozpoczynajgcej sie od punktoréw:

. Wiasciwosé A
«  Wiasciwosé B

8 5904051 AXENT 90.1 ISOBUS



1. Wskazéwki dla uzytkownika

1.3.3 Odnosniki

W przypadku odnosnikéw do innych fragmentéw niniejszego dokumentu podawane sg numer akapitu,
tekst nagtéwka lub numer strony:
*  Przyklad: Nalezy przestrzegac¢ rowniez rozdziatu 2 Budowa i dziatanie

Odnosniki do innych dokumentéw podawane sg w postaci wskazéwki lub polecenia bez podawania

numeru rozdziatu lub strony:

* Przyklad: Przestrzega¢ wskazéwek w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta watu
przegubowego.

1.3.4 Uktad menu, przyciski i nawigacja

Menu zawierajg hasta, ktdre sg wyswietlane w oknie Menu gtéwne.

Menu obejmujg podmenu lub hasta, w ramach ktérych mozna wprowadzac¢ ustawienia (listy wyboru,
wprowadzanie informacji tekstowych lub danych liczbowych, uruchamianie funkgiji).

Roézne menu i przyciski sterownika maszyny zostaty oznaczone pogrubionym drukiem.

Uktad i sciezka do wybranej pozycji menu sg oznaczone za pomocg znaku > (strzatki) pomiedzy
menu, pozycjg lub pozycjami menu:

+  System/test > Test/diagnostyka > Napiecie oznacza, ze do pozycji menu Napiecie mozna przejs¢
przez menu System/test i pozycje menu Test/diagnostyka.
o Strzatka > odpowiada dziataniu pokretta do przewijania lub przycisku na monitorze (ekran
dotykowy).

AXENT 90.1 ISOBUS 5904051 9



2. Budowa i dziatanie

2.1

2.2

2.21

Budowa i dziatanie

Przeglad obstugiwanych maszyn

* Rozsiewanie zalezne od predkosci jazdy
+  Sensory wagi

+  Elektryczna regulacja punktu podawania
*  VariSpread VS pro

* Regulacja przeptywu masowego EMC

Ten rozdziat ogranicza sie do opisu funkcji elektrycznego sterownika maszyny bez podawania
konkretnego modelu terminalu ISOBUS.

* Nalezy przestrzega¢ wskazoéwek dotyczacych obstugi terminalu ISOBUS, podanych w

odpowiedniej instrukcji obstugi.

Wyswietlacz

Wyswietlacz przedstawia aktualne informacje o stanie, mozliwosci wyboru i wprowadzania danych
elektronicznego sterownika maszyny.

Istotne informacje dotyczgce obstugi maszyny bedg wyswietlane na ekranie roboczym.

Opis ekranu roboczego

Doktadny wyglad ekranu roboczego zalezy od aktualnie wybranych ustawien i typu maszyny.
Patrz Rozdziat 2.1 - Przeglad obsfugiwanych maszyn - Strona 10 i Rozdziat 2.2.2 - Pola
wskazan - Strona 11

10
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2. Budowa i dziatanie

Rys. 1: Wyswietlacz sterownika maszyny

(1]
(2]
(3]

(4]
(3]
6]

[7]
(8]
(9]

[10]
(1]

2.2.2

Trzy pola wskazan na ekranie roboczym mozna

Status EMC

Wskaznik zasuw dozowania wstepnego
Wskaznik poziomu napetnienia rozsiewacza
wielkopowierzchniowego

Pozycja zasuwy dozujgcej prawej

Wskaznik tasmy transportowej

Wskaznik poziomu napetnienia w
rozrzutniku po prawej/lewej stronie

Stan otwarcia zasuwy dozujgcej — strona
prawal/lewa

Dowolnie definiowane pola wskazan
Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy
Pozycja zasuwy dozujgcej lewej
Aktualna pozycja otwarcia
dozowania wstepnego

zasuwy

Pola wskazan

potrzeb do wyswietlenia ponizszych wartosci:

[12] Wskazanie informacji o nawozie (nazwa

nawozu, szerokos¢ robocza i typ tarczy
rozrzucajgcej)

Przycisk ekranowy: Dostosowanie w tabeli
wysiewu

[13] Wybrany tryb pracy
[14] Tryb wysiewu granicznego
[15] Aktualna dawka wysiewu wg ustawien

nawozu menedzera zadan
Przycisk ekranowy:
wprowadzanie dawki wysiewu

bezposrednie

[16] Wskaznik trybu pracy przetadunku

dopasowac¢ indywidualnie i wykorzystaé wediug

AXENT 90.1 ISOBUS

5904051

11



2. Budowa i dziatanie

*  Predkos¢ jazdy
*  Wsp. przeptywu (WP)

* haTrip
kg Trip
«  mTrip
+  Pozost. kg

*+ Pozost. m

+ Pozost. ha

+ Czas b.jat (czas do nastepnego pomiaru biegu jatowego)
*  Moment obrotowy napedu tarcz rozrzucajgcych

*  Predkos¢ tasmy w mm/s

Wybor wskazania

» Nacisng¢ dane pole wskazan na ekranie
dotykowym.
Wyswietlacz pokaze mozliwe wskazania.

» Zaznaczy¢ nowg wartos$é, ktéra ma byc
przypisana do pola wskazah.

» Nacisna¢ przycisk OK.
Wyswietlacz pokazuje ekran roboczy.

W polu wskazann zostata wpisana nowa
warto$c.

Rys. 2: Pola wskazan

[11 Pole wskazan 1 [3] Pole wskazan 3
[2] Pole wskazan 2
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2. Budowa i dziatanie

223

Wyswietlanie stanu zasuw dozujacych

Rys. 3: Wyswietlanie stanu zasuw dozujgcych

[A] Tryb rozsiewania nieaktywny [B] Maszyna w trybie rozsiewania
[11 Szerokosé czesciowa dezaktywowana [3] Szerokos¢ czesciowa dezaktywowana
[2] Szerokosé czesciowa aktywowana [4] Szeroko$¢ czesciowa aktywowana

m Dezaktywacja catej strony wysiewu

W obszarze granicznym mozna natychmiast dezaktywowaé catg strone wysiewu. Przydaje sie to
zwtaszcza w rogach pél podczas trybu szybkiego rozsiewania.

» Nacisnagc i przytrzymacé przycisk ekranowy redukcji szerokosci czesciowych przez ponad 500 ms.

AXENT 90.1 ISOBUS 5904051 13



2. Budowa i dziatanie

224 Wskazanie szerokosci czesciowych

Rys. 4: Wskazanie stanéw szerokosci cze$ciowych

[11 Przycisk przetgczajacy szerokosci [4] Prawa szeroko$¢ czesciowa zostata
czesciowe/wysiew graniczny zredukowana o kilka stopni szeroko$ci
[2] Przycisk redukcji prawej szerokosci czesciowe;j.
czesciowej

[3] Aktywne szerokosci czesciowe na catej
szerokosci roboczej

Dalsze mozliwosci wskazan i ustawien opisano w rozdziale 5.2.1 Praca z uzyciem szeroko$ci
czeSciowych.

Zalecamy ponowne uruchamianie terminalu w nastepujacych przypadkach:

*  Zmieniono szeroko$¢ roboczg.
+  Wywotano inny wpis w tabeli wysiewu.

Po ponownym uruchomieniu terminalu wyswietlane szerokosci czesciowe dopasowujg sie do
nowych ustawien.
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2. Budowa i dziatanie

225 Wyswietlacz statusu EMC

A Status regulacji EMC:
i @ *  Czerwony punkt: regulacja EMC nieaktywna
»  Zielony punkt: regulacja EMC aktywna

Podczas wysiewu krancowego/granicznego po jednej stronie wysiewu krahcowego/granicznego
regulacja EMC jest nieaktywna, dlatego punkt po tej stronie nadal wyswietla sie na czerwono.

2.3 Wykaz stosowanych symboli

Sterownik maszyny AXENT 90.1 ISOBUS pokazuje symbole menu i funkcje na ekranie.

2.31 Nawigacja

Symbol|Znaczenie

w lewo; poprzednia strona

w prawo; nastepna strona

Powrét do poprzedniego menu

Powré6t do menu gtéwnego

Przechodzenie miedzy ekranem roboczym a oknem menu

Anulowanie, zamkniecie okna dialogowego

2.3.2 Menu

Symbol|Znaczenie

Bezposrednie przej$cie z okna menu do menu gtéwnego

AXENT 90.1 ISOBUS 5904051 15



2. Budowa i dziatanie

2.3.3

Symbol

Znaczenie

Przechodzenie miedzy ekranem roboczym a oknem menu

Reflektory robocze SpreadLight

Ustawienia nawozu

Ustawienia maszyny

Szybkie oprdznianie

System/test

Informacja

Waga-licznik Trip

Symbole ekranu roboczego

Symbol

Znaczenie

Wigczanie trybu rozsiewania i regulaciji dawki wysiewu

Uruchomiono tryb rozsiewania, zatrzymanie regulacji dawki wysiewu

Resetowanie zmiany dawki do wstepnie ustawionej dawki wysiewu

Przechodzenie miedzy ekranem roboczym a oknem menu

Przejscie miedzy wysiewem granicznym i szerokoscig cze$ciowg do lewej lub obu stron
wysiewu

Szerokosci czesciowe po lewej stronie, wysiew graniczny po prawej stronie wysiewu.

16
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2. Budowa i dziatanie

Symbol|Znaczenie

Wybdr zwiekszenia/zmniejszenia dawki wysiewu na lewa, prawg lub obie strony wysiewu
(%)

Zmiana ilosci + (plus)

Zmiana ilosci - (minus)

Zmiana ilosci po lewej stronie + (plus)

Zmiana ilosci po lewej stronie - (minus)

Zmiana ilosci po prawej stronie + (plus)

Zmiana ilosci po prawej stronie - (minus)

Reczna zmiana ilosci + (plus)

Reczna zmiana ilosci - (minus)

Funkcja OptiPoint Pro jest aktywna
Funkcja OptiPoint Pro nie jest aktywna: symbol nie wyswietla sie

Funkcja OptiPoint pro jest aktywna w trybie rozsiewania na uworciu

Strona wysiewu po lewej nieaktywna

Strona wysiewu po lewej aktywna

AXENT 90.1 ISOBUS 5904051 17



2. Budowa i dziatanie

Symbol|Znaczenie

Strona wysiewu po prawej nieaktywna

Strona wysiewu po prawej aktywna

Zmniejszenie szerokosci czesciowej po lewej (minus)

W trybie wysiewu granicznego:

Dtuzsze nacisniecie (>500 ms) powoduje natychmiastowg dezaktywacje catej strony
wysiewu.

Zwiekszenie szerokosci czesciowej po lewej (plus)

Zmniejszenie szerokosci czesciowej po prawej (minus)

W trybie wysiewu granicznego:

Dtuzsze nacisniecie (>500 ms) powoduje natychmiastowg dezaktywacje catej strony
wysiewu.

Zwiekszenie szerokosci czesciowej po prawej (plus)

234 Inne symbole

Symbol|Znaczenie

Uruchomienie pomiaru biegu jatowego, w menu gtéwnym

Tryb wysiewu granicznego, na ekranie roboczym

Tryb wysiewu krancowego, na ekranie roboczym

Tryb wysiewu granicznego, w menu gtéwnym

Tryb wysiewu krancowego, w menu gtéwnym

Reczny przetadunek jest aktywny.
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2. Budowa i dziatanie

Symbol|Znaczenie

Automatyczny przetadunek jest aktywny

Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg

Tryb pracy AUTO km/h

Tryb pracy MAN km/h

Tryb pracy Skala MAN

Rozpoczynanie recznego przetadunku

Reczny przetadunek jest aktywny; zatrzymanie przetadunku

Zmniejszenie predkosci tasmy transportowej (minus);
Tylko dla terminali z liczbg przyciskéw funkcyjnych 2 x 6:

Zwiekszenie predkosci tasmy transportowej (plus);
Tylko dla terminali z liczbg przyciskéw funkcyjnych 2 x 6:

Regulacja EMC dezaktywowana

A O Status EMC

Utrata sygnatu GPS (GPS J1939)

Minimalny przeptyw masowy nie zostat osiggniety

Q@ Maksymalny przeptyw masowy zostat przekroczony
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2. Budowa i dziatanie

24 Przeglad struktury menu
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3. Montaz i instalacja

3.1

3.2

3.21

3.2.2

Montaz i instalacja

Wymagania dotyczace ciggnika

Przed zamontowaniem sterownika maszyny nalezy upewnié¢ sie, Zze ciggnik spetnia nastepujace

wymagania:

* Minimalne napiecie 11 V musi by¢ stale zapewnione, takze w przypadku réwnoczesnego
podtgczenia wiekszej liczby zasilanych urzgdzen (np. klimatyzacji, oswietlenia)

*  Predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy mozna ustawi¢ na 1000 obr./min i musi by¢ ona
utrzymywana.

W przypadku ciggnikéw nieposiadajgcych przekfadni przetgczalnych pod obcigzeniem
nalezy za pomocg odpowiedniego przetozenia przektadni dobra¢ takg predkos¢ jazdy, by
odpowiadata ona predkosci obrotowej watu odbioru mocy wynoszgcej 1000 obr./min.

*  9-stykowe gniazdo (ISO 11783) z tylu ciggnika do potgczenia sterownika maszyny z magistralg
ISOBUS.
*  9-stykowy wtyk terminalu (ISO 11783) do potgczenia terminalu ISOBUS z magistralg ISOBUS

Do zasilania sterownika maszyny energig elektryczng stuzy 9-stykowe gniazdo ISOBUS znajdujgce
sie z tytu ciggnika.

Jesli ciggnik nie posiada w tylnej czesci 9-stykowego gniazda, istnieje mozliwos¢ dokupienia
jako wyposazenia dodatkowego zestawu sktadajgcego sie z 9-stykowego gniazda (ISO 11783)
i czujnika predkosci jazdy do montazu w ciggniku.

»  Ciagnik musi wysyta¢ sygnat predkosci do magistrali ISOBUS.

Nalezy upewnic sie, czy dystrybutor posiada niezbedne przytgcza i gniazda wtykowe.

*  Zuwagi na wiele roznych konfiguracji ciggnika/maszyny/terminala dystrybutor powinien stuzy¢
pomocg podczas doboru wtasciwego przytgcza.

Przylacza, gniazda

Zasilanie elektryczne

Do zasilania sterownika maszyny energig elektryczng stuzy 9-stykowe gniazdo znajdujgce sie z tytu
traktora.

Podtaczanie sterownika maszyny

W zaleznoséci od wyposazenia sterownik maszyny mozna w rézny sposob podtgczyé do rozsiewacza
nawozow mineralnych. Szczegdtowe informacje sg zamieszczone w instrukcji obstugi maszyny.
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3. Montaz i instalacja

3.2.3 Sprawdzanie elementéw wykonawczych i czujnikow

Ponizsze schematy nie prezentujg doktadnego rozmieszczenia elementéw wykonawczych i
czujnikbw w maszynie. Ten podrozdziat stuzy jedynie poinformowaniu o podzespotach i
czujnikach uaktywnianych przez ukfady elektroniczne.

Rys. 5: Przeglad elementéw wykonawczych i czujnikbw w rozsiewaczu wielkopowierzchniowym

AXENT
[11 Sygnalizator opréznienia [3] Sensory wagi z przodu lewy/prawy
[2] Czujnik kata osi (lewy) (opcja) [4] Zyroskop (opcja)
Sensory wagi z tytu lewy/prawy [5] Blok hydrauliczny z zaworami

Sitownik kierujacy (opcja)
Zawor odcinajacy osi kierujgcej A/B (opcja)
Czujnik predkosci jazdy (prawy)
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3. Montaz i instalacja

Rys. 6: Przeglad urzgdzen wykonawczych i czujnikbw w rozsiewaczu wielkopowierzchniowym AXENT
i rozrzutniku nawozu

[11 Naped tasmy [3] Czujnik FAG w lewej/prawej przektadni
Czujnik predkosci obrotowej tasmy [4] Sitownik lewego/prawego punktu podawania
[2] Sitownik lewej/prawej zasuwy dozujgcej (opcja)
Lewe/prawe mieszadto [5] Sygnalizatory opréznienia
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4. Obstuga

4

4.1

Obstuga

/APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciala powodowanych przez wyrzucany nawéz

W razie usterki zasuwa dozujgca moze nieoczekiwanie otworzy¢ sie podczas jazdy na miejsce
pracy. Istnieje niebezpieczenstwo poslizgniecia na rozrzucanym nawozie oraz odniesienia obrazenh
ciata.

» Przed wyjazdem na miejsce wysiewu koniecznie wytgczy¢ elektroniczny sterownik
maszyny.

Wiaczanie sterownika maszyny

Warunki:

>
>
>
>

Sterownik maszyny jest wiasciwie podigczony do maszyny i do traktora.
o Przyktad, patrz 3.2.2 Podfgczanie sterownika maszyny.
Zapewniono napiecie minimalne 11 V.

Uruchomi¢ sterownik maszyny.
Pojawia sie ekran startowy sterownika maszyny.
Nalezy przestrzega¢ wskazéwki ostrzegawczej i potwierdzi¢ za pomocg przycisku Enter.

Krotko po tym sterownik na kilka sekund pokazuje menu aktywacyjne.

Nastepnie pojawia sie ekran roboczy.

4.2 Nawigacja w obrebie menu
Wazne wskazowki dotyczgce prezentacji i nawigacji w obrebie menu znajdujg sie w rozdziale
1.3.4 Uktad menu, przyciski i nawigacja.
Ponizej opisano wywotanie menu lub pozycji menu poprzez dotykanie ekranu dotykowego
lub naciskanie przyciskow funkcyjnych.
* Nalezy przestrzega¢ wskazdéwek zawartych w instrukcji obstugi stosowanego terminalu.
m Wywofanie menu gtéwnego
» Nacisng¢ przycisk funkcyjny Ekran roboczy/Menu gtéwne. Patrz 2.3.2 Menu.
Na wyswietlaczu pojawia sie menu gtowne.
m Wywofanie podmenu z ekranu dotykowego
» Nacisna¢ przycisk ekranowy zadanego podmenu.
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4. Obstuga

Pojawiajg sie okna, ktére prowadzg do réznych dziatan.
*  Wprowadzanie tekstu

*  Wprowadzanie wartosci

»  Ustawienia wprowadzane w kolejnych podmenu

Nie wszystkie parametry wyswietlane sg na ekranie rownoczesnie. Za pomocg strzatki w
lewo/w prawo mozna przej$¢ do sasiedniego okna menu (zakfadki).

m Wyjscie z menu
P Zatwierdzi¢ ustawienia za pomocg przycisku Wstecz.

Powrét do poprzedniego menu.

» Nacisnaé przycisk Ekran roboczy/Menu gtéwne.
Powrét do ekranu roboczego.

P Nacisng¢ przycisk ESC.

Poprzednie ustawienia pozostajg niezmienione.

Powrét do poprzedniego menu.

4.3 Opis funkcji: Wskazanie stanu

Na ekranie roboczym wyswietlane sg informacje o aktualnych stanach napetnienia oraz stanach
czujnika rozsiewacza wielkopowierzchniowego i wbudowanego rozrzutnika.

4.3.1 Ttoczenie materiatu rozsiewanego

Tasma transportowa AXENT uruchamia sie automatycznie. Wéwczas rozsiewany materiat wptywa
przez wylot do rozrzutnika.

Wplywajgcy materiat do rozsiewu wypetnia
pojemnik posredni w rozrzutniku. Przetadunek
przebiega bez przerw w zaleznosci od
rozrzucanej ilosci. Predko$¢ tasmy dopasowuje
sie automatycznie.

Rys. 7: Wskazanie stanu tasmy transportowej

[11 Niepracujaca [2] Pracujgca tasma
tadma transportowa
transportowa

AXENT 90.1 ISOBUS 5904051 25
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43.2 Oproéznij zbiornik
Czujnik poziomu napetnienia nie ma zadnej funkgciji, jezeli aktywny jest sygnalizator poz. nap. kg.
» Patrz 4.6 Ustawienia maszyny
W chwili pojawienia sie komunikatu o opréznieniu zbiornika w zbiorniku znajduje sie jeszcze
najczesciej wystarczajgca ilos¢ materiatu rozsiewanego, aby wykonac¢ kilka przetadunkow.
Mimo komunikatu alarmowego sterownik maszyny AXENT ISOBUS probuje przetadowaé catosc
pozostatej ilosci.
Rys. 8: Czujnik stanu napetnienia zbiornika
AXENT
4.4 Menu gtéwne
Rys. 9: Menu gtéwne i podmenu
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Podmenu

Znaczenie

Opis

SpreadLight

Wigczanie/wytgczanie reflektorow
roboczych

4.11 Reflektory robocze
(SpreadLight)

Working screen
Ekran roboczy

Powoduje wyswietlenie ekranu
roboczego

Fertiliser settings
Ustaw. nawozu

Ustawienia dotyczace nawozu i
wysiewu

4.5 Ustawienia nawozu

Machine settings
Ustawienia maszyny

Ustawienia traktora i maszyny

4.6 Ustawienia maszyny

Fast emptying
Szybkie opréznianie

Bezposrednie wywotywanie menu
szybkiego oprézniania maszyny

4.7 Szybkie opréznianie

System/Test Ustawienia i diagnostyka sterownika 4.8 System/test
System/test maszyny

Info Ekran konfiguracji maszyny 4.9 Info

Info.

Weighing / Trip count
Waga-licz.Trip

Wartosci dotyczagce wykonanego
wysiewu i funkcje trybu wagowego.

4.10 Waga-licznik Trip

Oprécz podmenu w menu gtdwnym mozna wybrac przyciski funkcyjne.

+ Patrz 2.3.4 Inne symbole.

4.5 Ustawienia nawozu

W tym menu mozna ustawi¢ parametry dotyczgce nawozu i trybu rozsiewania.

» Wywota¢ menu Menu gtéwne > Ustaw. nawozu.

AXENT 90.1 ISOBUS
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Rys. 10: Menu Ustaw. nawozu, nhaped mechaniczny, zaktadka 1i 2

Rys. 11: Menu Ustaw. nawozu, zaktadka 3 i 4

Podmenu

Znaczenie

Opis

Fertiliser name
Nazwa nawozu

Wybrany nawdéz z tabeli wysiewu

4.5.12 Tabele wysiewu

Application rate
llos¢ wys.(kg/ha)

Wprowadzanie wartosci zadanej dawki
wysiewu w kg/ha

4.5.1 Dawka wysiewu

Working width
Szer.robocza (m)

Ustalanie szerokosci roboczej wysiewu

4.5.2 Ustawianie szerokoSci
roboczej

Flow factor
Wspdtcz.przeptywu

Wprowadzanie wspoétczynnika
przeptywu stosowanego nawozu

4.5.3 Wspbtczynnik przeptywu

Drop point
Pkt. podawania

Wprowadzenie punktu podawania

Postepowacé zgodnie z instrukcjg
obstugi maszyny. 4.5.4 Punkt
podawania

28
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Podmenu

Znaczenie

Opis

Start calibration
Start proby kreconej

Wywotanie podmenu w celu
przeprowadzenia préby kreconej
Niemozliwe w trybie EMC

4.5.5 Proba krecona

PTO
Wat odbioru mocy

Woplywa na regulacje przeptywu
masowego EMC

Ustawienie fabryczne:
e 750 obr./min

Spreading disc
Tarcza rozrzuc.

Ustawienie typu tarcz rozrzucajgcych
zamontowanych w AXIS-PowerPack
Ustawienie wptywa na regulacje
przeptywu masowego EMC.

Lista wyboru:

+ 54
+ S6
+ S8
+ 812

Boundary spreading type
Typ wysiewu gran

Lista wyboru:
*  Granica
+  Krancowy

Wybdr za pomocg przyciskéw ze
strzatkami, potwierdzenie
przyciskiem Enter

Jest ustawiane na podstawie
predkosci obrotowej watu
odbioru mocy traktora.

Boundary spreading
speed
Predk.obr.wys.gran

Wstepne ustawienie predkosci
obrotowej w trybie wysiewu
granicznego

Wprowadzanie danych w
odrebnym oknie

Boundary quantity
Wysiew gran.il.(%)

Wstepne ustawienie redukcji ilosci w
trybie wysiewu granicznego

Wprowadzanie danych w
odrebnym oknie

TELIMAT

Zapis ustawien TELIMAT dla wysiewu
granicznego

Tylko dla maszyn AXIS-M z
urzgdzeniem TELIMAT

Fertilisation method
Typ nawozenia

Lista wyboru:

Wybdr za pomocg przyciskow
strzatek; potwierdzenie przez

*  Normal.
. Pone nacisniecie przycisku Enter
Mounting height Brak funkcji

Wysoko$é montazowa

Manufacturer Wprowadzanie producenta nawozu
Producent

Composition Procentowy udziat sktadnikow
Sktad chemicznych

Fertiliser class
Klasa nawozu

Lista wyboru

Wybdér za pomocg przyciskéw
strzatek; potwierdzenie przez
nacisniecie przycisku Enter

AXENT 90.1 ISOBUS
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4.5.1

Podmenu

Znaczenie

Opis

Distance factor
Wprow. parametr zasiegu

Wprowadzanie parametru zasiegu z
tabeli wysiewu. Konieczny do
obliczenia OptiPoint

Calculate OptiPoint
Obliczanie OptiPoint

Wprowadzanie parametréow GPS
Control

4.5.9 Obliczanie OptiPoint

Turn on distance
Odstep wit. (m)

Wprowadzanie odstepu wigczania

Turn off distance
Odstep wyt. (m)

Wprowadzanie odstepu wytgczania

GPS Control Info
Info GPS-Control

Wyswietlanie informacji na temat
parametréw systemu GPS Control

4.5.11 GPS Control info

Fertiliser chart

Tabela wysiewu

Zarzadzanie tabelami wysiewu

4.5.12 Tabele wysiewu

Dawka wysiewu

W tym menu mozna wprowadzi¢ zadang wartos¢ zgdanej dawki wysiewu.

Wprowadzanie dawki wysiewu:

» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > llo$¢ wys.(kg/ha).

Na wyswietlaczu pojawia sie aktualna w danym momencie dawka wysiewu.

» Wprowadzi¢ nowag warto$¢ w polu wprowadzania.

» Nacisngé OK.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa warto$c.

30

5904051

AXENT 90.1 ISOBUS



4. Obstuga

4.5.2

4.5.3

Dawke wysiewu mozna wprowadzi¢ lub
dopasowac bezposrednio na ekranie
roboczym.

» Na ekranie dotykowym nacisngé przycisk
ekranowy llos¢ wys.(kg/ha) [1].

[> Otwiera sie okno wprowadzania liczb.

» Wprowadzi¢ nowg wartos¢ w polu
wprowadzania.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa
wartosc.

Rys. 12: Wprowadzanie dawki wysiewu na ekranie
dotykowym

[11 Przycisk ekranowy [2] Przycisk ekranowy
llo$¢ wysiewu Tabela wysiewu

Ustawianie szerokosci roboczej

W tym menu mozna ustali¢ szerokosc¢ roboczag.

» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Szer.robocza (m).
Na wyswietlaczu pojawia sige aktualnie ustawiona szeroko$¢ robocza.
» Wprowadzi¢ nowg warto$¢ w polu wprowadzania.

» Nacisng¢ OK.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa warto$c.

Szerokosci roboczej nie mozna zmieni¢ w trakcie trybu rozsiewania.

Wspobtczynnik przeptywu
Wspotczynnik przeptywu miesci sie¢ w przedziale od 0,2 do 1,9.

Przy tych samych ustawieniach podstawowych (km/h, szerokos$¢ robocza, kg/ha):
*  Przy zwiekszaniu wspétczynnika przeptywu zmniejsza sie dawka wysiewu
*  Przy zmniejszaniu wspétczynnika przeptywu zwieksza sie dawka wysiewu

Gdy wspoétczynnik przeptywu znajdzie sie poza zadanym przedziatem, pojawia sie komunikat btedu.
Patrz rozdziat 6 Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny.
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W przypadku bionawozéw lub ryzu nalezy zredukowaé wspotczynnik minimalny do 0.2. Unika sie w
ten sposdb ciggtego pojawiania sie komunikatu o btedzie.

Jezeli wspoétczynnik przeptywu nie jest znany z wczesniejszych prob kreconych ani z tabeli wysiewu,
mozna go wprowadzi¢ recznie w ramach tej opcji wyboru.

Za posrednictwem menu Start proby kreconej mozna okresli¢ i wprowadzi¢ wspotczynnik
przeptywu za pomocg sterownika maszyny. Patrz rozdziat 4.5.5 Proba krecona

W rozrzutnikach AXIS-PowerPack z EMC wspotczynnik przeptywu ustalany jest przez regulacje
przeptywu masowego EMC. Istnieje jednak rowniez mozliwo$¢ wprowadzenia go recznie.

Wspotczynnik przeptywu jest obliczany w zaleznosci od ustawionego trybu pracy. Wiecej
informacji na temat wspoétczynnika przeptywu mozna znalez¢ w rozdziale 4.6.1 Tryb AUTO/
MAN.

Wprowadzanie wspoétczynnika przeptywu:
» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Wspétcz.przeptywu .
Na wyswietlaczu pojawia sie aktualnie ustawiony wspétczynnik przeptywu.

» Wprowadzi¢ warto$¢ z tabeli wysiewu w polu wprowadzania.

Jesli nawoéz nie jest podany w tabeli wysiewu, nalezy wprowadzi¢ wspotczynnik przeptywu 1,00.
W trybie pracy AUTO km/h lub MAN km/h zaleca sie przeprowadzenie préby kreconej w celu
doktadnego wyznaczenia wspotczynnika przeptywu dla tego nawozu.

» Nacisng¢ OK.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa wartosc.

W przypadku rozrzutnika AXIS-PowerPack EMC (tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg) zalecamy
wyswietlanie wspétczynnika przeptywu na ekranie roboczym. W ten sposdb mozna obserwowac
wspotczynnik przeptywu podczas pracy rozsiewacza. Patrz rozdziat 2.2.2 Pola wskazan.

4.5.4 Punkt podawania
W przypadku AXENT ustawienie punktu podawania nastepuje tylko poprzez elektryczng regulacje
punktu podawania.
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Wywotaé menu Ustaw. nawozu > PP.
Pozycje dla punktu podawania ustali¢ na podstawie tabeli wysiewu.

Okreslong warto$¢ wprowadzi¢ w polu wprowadzania.

>
>
>
» Nacisngé OK.

Okno Ustaw. nawozu pojawia sie na wyswietlaczu z nowym punktem podawania.

/A\PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego przestawienia punktu podawania

Po nacisnieciu przycisku funkcyjnego Start/Stop elekiryczny silnik nastawczy (Speedservo)
ustawia punkt podawania na wstepnie ustawiong warto$¢. Moze to spowodowacé obrazenia ciata.

p Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop nalezy upewni¢ sie, ze nikt nie znajduje sie
w strefie zagrozenia maszyny.

» Alarm punktu podawania potwierdzi¢ przyciskiem Start/Stop.

4.5.5 Préba krecona

' OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen podczas préby rozsiewu

Obracajgce sie czesci maszyny i wyrzucany nawdz mogg prowadzi¢ do obrazen ciata.

p Przed startem préby kreconej nalezy upewnic sie, ze wszystkie wymagania zostaty
spetnione.

P Przestrzegac wskazowek zawartych w rozdziale Préba krecona instrukcji obstugi maszyny.

Menu Start préby kreconej jest zablokowane dla wszystkich maszyn w trybie pracy
AUTO km/h + AUTO kg. Ten punkt menu jest nieaktywny.

W tym menu mozna wyznaczy¢ wspétczynnik przeptywu na podstawie préby kreconej i zapisa¢ go w
sterowniku maszyny.

Wykonanie proby krecone;:

*  przed pierwszym rozrzucaniem,

» gdy jakos¢ nawozu ulegta znacznej zmianie (wilgoé, duze zapylenie, rozdrobnienie ziaren)
* w przypadku uzycia nowego rodzaju nawozu

Prébe krecong nalezy przeprowadzi¢ przy uruchomionym wale odbioru mocy podczas postoju.

*  Zdjac¢ obie tarcze rozrzucajgce.
»  Punkt podawania przesuwa sie na pozycje proby krecone;.
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Wprowadzanie predkosci roboczej:

» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Start préby krecone;j.
» Wprowadzi¢ srednig predkos¢ robocza.

Wartos¢ ta jest potrzebna do obliczenia pozycji zasuwy podczas préby kreconej.
» Nacisnaé przycisk Dalej.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa warto$c.
Na wyswietlaczu pojawia sie druga strona proby kreconey.
Wybieranie szerokosci czesciowej

» Okresli¢ strone wysiewu, po ktorej bedzie przeprowadzana proba krecona.
Nacisng¢ przycisk funkcyjny lewej strony wysiewu lub
Nacisng¢ przycisk funkcyjny prawej strony wysiewu.

Symbol wybranej strony rozsiewacza ma czerwone tfo.

» Nacisngé przycisk Start/Stop.

Zasuwa dozujgca otwiera sie na wybrang uprzednio szeroko$¢ czesciowg, rozpoczyna sie proba
krecona.

Prébe krecong mozna przerwa¢ w kazdej chwili, naciskajgc przycisk ESC. Zasuwa dozujgca
zamyka sie, a wyswietlacz pokazuje menu Ustaw. nawozu.

Czas préby kreconej nie ma zadnego wptywu na doktadno$¢ wyniku. Nalezy jednak rozsiaé¢ co
najmniej 20 kg materiatu.

» Ponownie nacisngé przycisk Start/Stop.

Préba krecona zostata zakoriczona.
Zasuwa dozujgca zamyka sie.

Wyswietlacz pokazuje trzecig strone proby kreconej.

m Ponowne obliczanie wspofczynnika przeptywu

' OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez wirujgce czesci maszyny

Dotykanie wirujgcych czesci maszyny (watu przegubowego, piast) moze byé przyczyng sttuczen,
otaré i zgniecen. Moze nastgpi¢ pochwycenie lub wciggniecie czesci ciata lub przedmiotow.

» Whylgczy¢ silnik traktora.

» WytgczyC€ instalacje hydrauliczng i zabezpieczy¢ przed nieuprawnionym uruchomieniem.
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P Zwazy¢ wysiang ilos¢ (uwzgledni¢ mase wiasng zbiornika wychwytowego).

v

Wprowadzi¢ mase pod punktem menu Rozsiana ilosé.
» Nacisng¢ OK.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa wartosSc.

Wyswietlacz pokazuje menu Obliczanie wspoétczynnika przeptywu.

Wspotczynnik przeptywu musi wynosi¢ od 0,4 do 1,9.

P Ustali¢ wspdtczynnik przeptywu.

Aby zapisaé nowo obliczony wspétczynnik przeptywu, nalezy nacisng¢ przycisk Zatw. wsp.
przept..

W celu potwierdzenia zapisanego dotychczas wspotczynnika przeptywu nacisng¢ przycisk OK.

Wspbtczynnik przeptywu zostanie zapisany.

Na wyswietlaczu pojawia sie alarm punktu podawania.

/APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego przestawienia punktu podawania

Po nacisnieciu przycisku funkcyjnego Start/Stop elekiryczny silnik nastawczy (Speedservo)
ustawia punkt podawania na wstepnie ustawiong warto$¢. Moze to spowodowacé obrazenia ciata.

» Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop nalezy upewni¢ sie, ze nikt nie znajduje sie
w strefie zagrozenia maszyny.

p Alarm punktu podawania potwierdzi¢ przyciskiem Start/Stop.

4.5.6 Typ tarczy rozrzucajacej

W celu uzyskania optymalnego pomiaru biegu jatowego nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ danych
wprowadzonych w menu Ustaw. nawozu.

*  Wartosci wprowadzone w pozycjach menu Tarcza rozrzuc. i Norm. predk.obrot. lub Wat
odbioru mocy powinny byé zgodne z rzeczywistymi ustawieniami maszyny.

Zamontowany typ tarczy rozrzucajacej jest zaprogramowany fabrycznie. W przypadku zamontowania
na maszynie innych tarcz rozrzucajgcych nalezy wprowadzi¢ wiasciwy typ tarczy.

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Tarcza rozrzuc..

» Uaktywni¢ typ tarczy rozrzucajacej na liscie wyboru.

Wyswietlacz pokazuje okno Ustaw. nawozu z nowym typem tarczy rozrzucajgcej.
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4.5.7 Predkos¢ obrotowa
m Wat odbioru mocy
W celu uzyskania optymalnego pomiaru biegu jatowego nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ danych
wprowadzonych w menu Ustaw. nawozu.
+  Wartosci wprowadzone w pozycjach menu Tarcza rozrzuc. i Wat odbioru mocy powinny by¢
zgodne z rzeczywistymi ustawieniami posiadanej maszyny.
Ustawiong predkosé obrotowg watu odbioru mocy fabrycznie zaprogramowano wstepnie w sterowniku
na 750 obr./min. Jesli trzeba ustawi¢ inng predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy, nalezy zmienic
wartos¢ zapisang w sterowniku.
» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Wat odbioru mocy.
» Wprowadzi¢ predkos$¢ obrotowa.
Wyswietlacz pokazuje okno Ustaw. nawozu z nowg predkoScig obrotowg wafu odbioru mocy.
Postepowac¢ zgodnie z rozdziatem 5.2.2 Wysiew w automatycznym trybie pracy (AUTO km/
h + AUTO kg).
4.5.8 llo$¢ rozrzucana w trybie wysiewu granicznego
W tym menu mozna okresli¢ redukcje ilosci (w procentach). To ustawienie jest uzywane podczas
aktywacji funkcji wysiewu granicznego.
Zaleca sie redukcje ilosci po stronie wysiewu granicznego o 20%.
Wprowadzanie ilosci rozrzucanej w trybie wysiewu granicznego:
» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Wysiew gran.il.(%).
» Wprowadzi¢ warto$¢ w polu wprowadzania i potwierdzic.
Okno Ustaw. nawozu pojawia sie z nowg iloScig rozrzucanego nawozu w trybie wysiewu granicznego
na wyswietlaczu.
4.5.9 Obliczanie OptiPoint
W menu Obliczanie OptiPoint wprowadzi¢ parametry do obliczania optymalnych odstepoéw wigczania i
wylgczania na uwrociu. Wprowadzenie parametru zasiegu dla stosowanego nawozu jest bardzo
wazne dla doktadnosci obliczenia.
Obliczanie powinno nastgpi¢ po przestaniu wszystkich danych dla Zgdanego procesu rozsiewania w
menu Ustaw. nawozu.
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Wprowadzi¢ odpowiedni parametr dla stosowanego nawozu: patrz tabela wysiewu maszyny.

» W menu Ustaw. nawozu > Parametr zasiegu wprowadzi¢ wymagang wartos¢.
» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Obliczanie OptiPoint.

Wywota¢ menu Obliczanie OptiPoint.

Podana predkos¢ jazdy dotyczy obszaru, w ktérym znajdujg sie punkty przetgczania! Patrz
5.2.7 GPS-Control.

» Nacisng¢ OK.

Wyswietlacz pokazuje drugg strone menu.
» Wprowadzi¢ srednig predko$¢ w obszarze, w ktérym znajduja sie punkty przetaczania.
» Nacisnagé przycisk Dalej.

Przeskok do pola informacyjnego GPS.

Rys. 13: Obliczanie OptiPoint, strona 2

Numer Znaczenie Opis

[1 Turn on dist - Odstep wit. (m) Odstep wt. (m)
Odstep (w metrach) w odniesieniu do granicy pola, przy ktérym
zasuwy dozujgce sie otwieraja.

[2] Turn off dist - Odstep wyt. (m) Odstep
Odstep (w metrach) w odniesieniu do granicy pola, przy ktérym wytgczania (m)
zasuwy dozujgce sie zamykaja.
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Na tej stronie mozna recznie dopasowac wartosci parametrow. Patrz 5.2.7 GPS-Control.

Zmiana wartosci

>
>
>
>

Otworzy¢ zadny punkt listy.
Wprowadzi¢ nowe wartosci.
Nacisng¢ OK.

Nacisng¢ przycisk Accept values - Zastosuj wartosci.

Nastepuje obliczenie OptiPoint.

Sterownik maszyny przetgcza sie na okno Info GPS-Control.

4.5.10 Tryb uwrocia

Wyswietlacz funkcji OptiPoint Pro:

W menu gtéwnym: Przycisk funkcyjny ,OPTI” pojawia sie w menu gtéwnym, jesli funkcja
OptiPoint Pro zostata aktywowana w ustawieniach maszyny.

Na ekranie roboczym: Na ekranie roboczym przycisk funkcyjny pojawia sie tylko wtedy, gdy
funkcja wysiewu krancowego lub granicznego jest aktywna.

Aktywacja funkcji OptiPoint:

>

Nacisng¢ przycisk funkcyjny ,OPTI”, aby
aktywowac tryb rozsiewania na uworciu.

Na ekranie roboczym po jednej stronie
(lewej lub prawej) pojawia sie informacja o
tym, ze tryb rozsiewania na uworciu jest
aktywny.

Rys. 14: Prezentacja funkcji OptiPoint na ekranie
roboczym

38
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Aktywacja funkcji OptiPoint w menu
gtéwnym

» Jesli przyciski  funkcyjne  predkosci
obrotowej tarczy rozrzucajgcej nie sg
wyswietlane, mozna je aktywowaé réwniez
w menu gtéwnym [3].

Funkcja OptiPoint aktywowana na ekranie
roboczym

Rys. 15: Funkcja OptiPoint aktywowana w menu
gtownym

Gdy przycisk funkcyjny ,OPTI” jest aktywny, ilos¢ i punkt podawania z jednej strony zwiekszajg sie.
Zmienione wartosci wyswietlajg sie na ekranie roboczym. To, o ile ilos¢ i punkt podawania majg zostaé
zwiekszone, zalezy od ustawien nawozu. Zwlaszcza przy duzych szerokosciach czesciowych i
punktach podawania moze sie zdarzyé, ze aktywacja trybu rozsiewania na uworciu nie spowoduje
zadnej lub tylko nieznaczng zmiane w ilodci nawozu i punkcie podawania.

A\ PRZESTROGA!
Mozliwosé wystapienia btedéw wysiewu
Przycisk funkcyjny ,OPTI” dla trybu rozsiewania na uworciu mozna aktywowaé wytgcznie na torach

jazdy na uworciu, poniewaz w przeciwnym razie ze wzgledu na zmieniong ilos¢ nawozu i punkt
podawania moze dojs¢ do btedow wysiewu.

Przycisk funkcyjny ,OPTI” mozna aktywowaé
tylko w zaznaczonych na czerwono obszarach
na uworciu.

Dezaktywacja trybu rozsiewania na uworciu:

» Ponownie nacisngé przycisk funkcyjny ,OPTI”.

Tryb rozsiewania na uworciu zostaje dezaktywowany.

Dodatkowo w nastepujacych przypadkach tryb rozsiewania na uworciu zostaje dezaktywowany
automatycznie:

»  Zatrzymac proces rozsiewania za pomocg przycisku funkcyjnego START/STOP

»  Nacisng¢ przycisk funkcyjny ,Zmiana trybu szerokosci cze$ciowych/wysiewu granicznego”

*  Nacisng¢ przycisk funkcyjny ,Funkcja wysiewu granicznego aktywna”
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m OptiPoint pro+

Funkcja OptiPoint pro+ jest rozszerzeniem OptiPoint pro i zapewnia lepszg dokumentacje w
terminalu oraz pokrycie na uworciu.

Aktywacja funkcji OptiPoint Pro +:

» Nacisng¢ przycisk funkcyjny ,OPTI”, aby
aktywowac tryb rozsiewania na uworciu.
Lub aktywacja w menu gtébwnym patrz
Rys. 15 Funkcja OptiPoint aktywowana w
menu gtébwnym.

Na ekranie roboczym po jednej stronie
(lewej lub prawej) pojawia sie informacja o
tym, ze tryb rozsiewania na uworciu jest
aktywny.

Rys. 16: Prezentacja funkcji OptiPoint na ekranie
roboczym

Rys. 17: Wybor trybu OptiPoint pro

Aby méc korzysta¢ z funkcji OptiPoint pro+, w Opcje maszyny na stronie 3 nalezy wybra¢ Distance/
Length. Dla Section Control ustawienie Distance/Time nie jest dostepne. Dodatkowo nalezy wybra¢ je
w Ustawienia maszyny na stronie 3 [1] i potwierdzi¢ ptaszkiem [2].

W przypadku OptiPoint pro+ czasy opdznienia i odlegtosci sg wysytane do terminala, ktére podobnie
jak szerokos¢ dodatkowg mozna wyswietli¢ w oknie informacyjnym GPS-Control.

40
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Ta funkcja NIE jest kompatybilna ze wszystkimi terminalami. Funkcja OptiPoint pro+ jest
kompatybilna tylko z terminalami, ktére obstugujg SC-Typ Distance/Length i jednoczesnie czasy
opodznienia oraz mogg zmienia¢ szerokos¢ roboczg po jednej stronie podczas pracy. Informacije
na temat kompatybilno$ci mozna znalez¢ na liscie kompatybilnosci.

m Corner Control

Aby lepiej obsiewa¢ narozniki, wprowadzono funkcje Feature CornerControl . Podczas wysiewu
krancowego/granicznego zasieg rozrzucania nawozu po jednej stronie wysiewu krahcowego/
granicznego zostaje zmniejszony ze wzgledu na zredukowang predkos¢ obrotowg tarczy
rozrzucajgcej. Na terminalu jest to przedstawione przez asymetryczny ,Boom”, ktory pokazuje
rzeczywisty, asymetryczny zasieg rozrzucania.

Aktualnie  funkcje  CornerControl  mozna
aktywowac tylko w potgczeniu z OptiPoint pro+.
Odbywa sie to w Ustawienia maszyny na
stronie 3.

Rys. 18: Funkcja CornerControl aktywowana

Przesuniete odcinki ,Boom” sprawiajg, ze
doktadnie wida¢, jak daleko mozna sie cofng¢ w
narozniku, aby go najlepiej obsiaé. Jesli w
terminalu dostepne sg granice pola, to najlepiej
przydaje sie funkcja CornerControl. Przesuniety
,Boom” pozwala na automatyczne, przesuniete
wigczenia na granicy pola przy zachowaniu
optymalnego  pokrycia.  Strone  wysiewu
granicznego nadal wigcza i wytgcza sie recznie.

Rys. 19: CornerControl
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4.5.11

4.5.12

GPS Control info

W menu Info GPS-Control znajdujg sie informacje na temat warto$ci nastawczych obliczonych w
menu Obliczanie OptiPoint.

W zaleznosci od zastosowanego terminalu wyswietlane sg 2 odstepy (CCI, Miller Elektronik) lub 1
odstep i 2 wartosci czasu (John Deere, ...).

* W niektérych terminalach ISOBUS wyswietlane tutaj wartosci sg automatycznie przejmowane do
odpowiedniego menu terminalu GPS.
+ W niektérych terminalach konieczne jest reczne wprowadzenie danych.

To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

* Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi terminalu GPS.

» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Info
GPS-Control.

Rys. 20: Menu GPS Control info - Info GPS-
Control

Tabele wysiewu

W tym menu mozna tworzy¢ tabele wysiewu i zarzgdzaé nimi.

Wybér tabeli wysiewu ma wplyw na maszyne, ustawienia nawozu i sterownik
maszyny. Ustawiona dawka wysiewu nadpisywana jest przez zapisang wartos¢ z
tabeli wysiewu.

Tabele wysiewu mozna przesta¢ z terminalu ISOBUS i zarzadzaé nimi.

+  Po potaczeniu modutu WLAN z komputerem roboczym mozna zarzgdzaé tabelami wysiewu
za pomocg smartfona.

42
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m Tworzenie nowej tabeli wysiewu

W elektronicznym sterowniku maszyny mozna utworzy¢ maksymailnie 30 tabel wysiewu.

[11 Wskazanie wypetnionej tabeli wysiewu
[2] Wskazanie aktywnej tabeli wysiewu
[3] Pole nazwy tabeli wysiewu

[4] Pusta tabela wysiewu

[5] Numer tabeli

Rys. 21: Menu Fertiliser charts - Tabele wysiewu

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Tabele wysiewu.

» Wybrac pusta tabele wysiewu.
Pole nazwy skfada sie z nazwy nawozu, szerokosci roboczej i typu tarczy rozrzucajace;.
Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Nacisng¢ opcje Otwarcie i powrét do ustawien nawozu.

Wyswietlacz pokazuje menu Ustaw. nawozu, a wybrany element jest pobierany w postaci
aktywnej tabeli wysiewu w ustawieniach nawozu.

» Wywotaé pozycje menu Nazwa nawozu.

» Wprowadzi¢ nazwe tabeli wysiewu.

Zalecamy nazwanie tabeli wysiewu nazwg nawozu. Dzieki temu tatwiej bedzie mozna
sklasyfikowac tabele wysiewu nawozu.

» Opracowac parametry tabeli wysiewu. Patrz 4.5 Ustawienia nawozu.

Wybor tabeli wysiewu

v

Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Otwarcie i powrét do ustawien nawozu.
» Wybrac¢ zadang tabele wysiewu.
Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Wybrac opcje Otwarcie i powrét do ustawien wysiewan.$rodka.

Wyswietlacz pokazuje menu Ustaw. nawozu, a wybrany element jest pobierany w postaci aktywnej
tabeli wysiewu w ustawieniach nawozu.
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W przypadku wyboru istniejgcej tabeli wysiewu wszystkie wartosci w menu Ustaw. nawozu, w
tym réwniez punkt podawania i normalna predkosé obrotowa, zostang nadpisane zapisanymi
wartosciami z wybranej tabeli wysiewu.

+  Sterownik maszyny przesuwa punkt podawania do wartosci zapisanej w tabeli wysiewu.

B Kopiowanie istniejgcej tabeli wysiewu
» Wybrac¢ zadang tabele wysiewu.
Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Wybrac opcje Kopiuj element.

Kopia tabeli wysiewu znajduje sie teraz na pierwszym wolnym miejscu na licie.

m Usuwanie istniejacej tabeli wysiewu
» Wybrac¢ zadang tabele wysiewu.

Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

Aktywna tabela wysiewu nie moze by¢ usunieta.

» Wybrac opcje Kasuj element.

Tabela wysiewu zostata skasowana z listy.

Zarzadzanie wybrang tabelg wysiewu z ekranu roboczego

Tabelg wysiewu mozna zarzgdza¢ bezposrednio na ekranie roboczym.
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» Na ekranie dotykowym nacisng¢ przycisk ekranowy ,Tabela wysiewu” [2].

Otwiera sie aktywna tabela wysiewu.

Rys. 22: Zarzgdzanie tabelg wysiewu z ekranu roboczego

[11 Przycisk ekranowy llos¢ wysiewu [2] Przycisk ekranowy Tabela wysiewu

» Wprowadzi¢ nowg warto$¢ w polu wprowadzania.

» Nacisngé OK.
W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa warto$c.
4.6 Ustawienia maszyny

W tym menu mozna wprowadzaé ustawienia dotyczace ciggnika i maszyny.

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny.
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Rys. 23: Menu Ustawienia maszyny, zaktadka 1i 2

Rys. 24: Menu Ustawienia maszyny, zaktadka 3 i 4

Nie wszystkie parametry wyswietlane sg na ekranie rownoczesnie. Za pomocg strzatki w lewo/w
prawo mozna przej$¢ do sgsiedniego okna menu (zaktadki).

Podmenu

Znaczenie

Opis

AUTO/MAN mode

Ustalanie trybu pracy

4.6.1 Tryb AUTO/MAN

biezacy tryb pracy)

Tryb AUTO / MAN automatycznej lub recznej

MAN scale Reczne ustawianie wartosci wg |Wprowadzanie danych

Skala MAN skali (wptywa jedynie na biezacy |w odrebnym oknie.
tryb pracy)

MAN km/h Reczny tryb ustawiania Wprowadzanie danych

MAN km/h predkosci. (wptywa jedynie na w odrebnym oknie.
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Podmenu

Znaczenie

Opis

Speed signal source
Zrédto predko$ci/sygnatu

Wybdr/ograniczanie sygnatu

predkosci

+  Predkosé¢ AUTO
(automatyczny wybdr biegu
lub radaru/systemu GPS) 1)

* GPSJ19391

+  NMEA 2000

Sim GPS speed
Predkos¢ Som GPS

Tylko dla GPS J1939: Podanie
predkosci jazdy w przypadku
utraty sygnatu GPS

WSKAZOWKA!
Wprowadzong predkos¢ jazdy
bezwzglednie utrzymywac na
statym poziomie.

+/- appl. rate (%)
+/- ilo$¢ (%)

Wstepne ustawienie zmiany
ilosci

Wprowadzanie danych w
odrebnym oknie

Task Control
Task Control

Aktywacja funkcji menedzera
zadan systemu ISOBUS
stuzgcych do tworzenia
dokumentaciji i wysiewu wedtug
map

*  Task Control On (z
haczykiem)
*  Task Control Off

GPS-Control
GPS-Control

Aktywacja funkcji pozwalajace;j
na sterowanie szerokosciami
czesciowymi maszyny za
pomoca sterownika GPS

+ Task Control On (z
haczykiem)
*  Task Control Off

Fertiliser info
Info. o nawozie

Aktywacja wy$wietlania
informacji dotyczacych nawozu
(nazwy nawozu, typu tarczy
rozrzucajgcej, szerokosci
roboczej) na ekranie roboczym

kg level sensor
Sygnal.poz.nap. kg

Wprowadzenie pozostatej ilosci,
ktéra powoduje wywotanie
komunikatu alarmowego przez
sensory wagi

1
) Producent sterownika maszyny nie ponosi odpowiedzialnos$ci za utrate sygnatu GPS.
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Podmenu

Znaczenie

Opis

Application rate correction

*  Appl. corr L - Korekta
il.wys. L

*  Appl. corr R - Korekta
il.wys. P

Korekta rozbieznosci miedzy
wprowadzong i rzeczywistg
wartoscig dawki wysiewu

*  Korekta w procentach
wedtug wyboru po prawe;j
lub lewej stronie.

2 application rates
2 dawki wysiewu

Tylko podczas pracy z kartami
aplikacyjnymi: Aktywacja dwoch
osobnych dawek wysiewu
kazdorazowo dla prawej i lewej
strony

Wersja OptiPoint

Wybor sposobu obliczania
OptiPoint

max. number sections
Maks.licz.szer.czes.

Pole wprowadzania liczby
szerokosci czesciowych na catej
szerokosci belki

Fabrycznie jest ono ustawione
na 16

Tractor (km/h)
Ciagnik (km/h)

Ustalanie lub kalibracja sygnatu
predkosci

4.6.4 Kalibracja predko$ci

Manual mode
Tryb reczny

Reczny przeftadunek.
Zaznaczenie tej opcji powoduje
dezaktywacje automatycznego
przetadunku.

Recznie (dotyczy tylko AXIS-
PowerPack)

Opening (%)
+/- otwarcie (%)

Brak funkcji

Pre-metering (mm)
Zas.doz.wst.(mm)

Pole recznego wprowadzania
kata otwarcia zasuwy dozowania
wstepnego

To wskazanie stuzy jedynie do
celéw informacyjnych.

Fabrycznie jest ono ustawione
na 100

4.6.1 Tryb AUTO/MAN
Sterownik maszyny automatycznie steruje iloscig dozowania na podstawie sygnatu predkosci.
Uwzgledniana jest przy tym dawka wysiewu, szerokos$¢ robocza i wspotczynnik przeptywu.
Standardowo praca odbywa sie w trybie automatycznym.
W trybie recznym mozna pracowac wytgcznie, gdy:
* nie ma sygnatu predkosci (brak lub uszkodzenie radaru lub czujnika na kole)
* ma by¢ rozsiewany srodek slimakobdjczy bgdz materiat siewny (drobne nasiona)
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stalg predkoscia jazdy

W celu rébwnomiernego wysiewu materiatu w trybie recznym nalezy koniecznie pracowaé ze

réznych trybach pracy.

W rozdziale 5 Sterowanie z uzyciem AXIS-PowerPack opisana jest praca rozsiewacza w

trybu pracy

Ten tryb pracy jest przeznaczony do
rozsiewania srodkow slimakobdjczych lub
drobnych nasion.

Menu Znaczenie Opis

AUTO km/h + Auto kg Wybér trybu automatycznego przez pomiar Strona 75
przeptywu masowego

AUTO km/h Wybér trybu automatycznego Strona 78

MAN km/h Ustawianie predkosci jazdy do recznego trybu | Strona 79
pracy

MAN Skala Ustawianie zasuw dozujgcych do recznego Strona 80

Wybér trybu pracy

» Uruchomi¢ sterownik maszyny.

» Wywota¢ menu Ustawi
» Wybrac¢ zadang pozycj
» Nacisng¢ OK.
>

Postepowac zgodnie z

enia maszyny > Tryb AUTO / MAN.

€ menu z listy.

e wskazowkami wyswietlanymi na ekranie.

wskazan.

Zalecamy wys$wietlanie wspotczynnika przeptywu na ekranie roboczym. W ten sposéb mozna
obserwowac regulacje przeptywu masowego podczas pracy rozsiewacza. Patrz 2.2.2 Pola

Rozsiewanie nawozow.

Wazne informacje na temat korzystania z trybdw pracy rozsiewacza znajdujg sie w punkcie 5.2

AXENT 90.1 ISOBUS
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4.6.2 llos¢ +/-
To menu umozliwia ustalenie wyrazonej w procentach skokowej zmiany ilosci materiatu
rozrzucanego w trybie normalnego rozsiewania.
Podstawg (100%) jest wstepnie ustawiona warto$¢ otwarcia zasuw dozujgcych.
Przyciski funkcyjne podczas pracy:
+  llos¢ +/ilos¢ -: w kazdej chwili mozna zmieni¢ dawke wysiewu o wspétczynnik lloS¢+/-.
*  Przycisk C 100 %: powrét do ustawien wstepnych.
Okreslanie redukcji ilosci:
» Wywotaé menu Ustawienia maszyny > +/- ilo$¢ (%).
» Wprowadzi¢ warto$¢ procentowsg, o ktérg ma zosta¢ zmieniona dawka wysiewu.
» Nacisngé OK.
4.6.3 Tryb pracy funkcji przetadunku
Funkcje przetadunku w réznych trybach pracy opisano w rozdziale 5.1 Przefadunek.
* Nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi rozsiewacza wielkopowierzchniowego AXENT.
Przetadunkiem nawozu do rozrzutnika mozna sterowac przy uzyciu 2 trybow pracy.
Rys. 25: Symbole trybow pracy
[11 Automatyka [2] Recznie
Zawsze zaleca sie prace w trybie Automatyka . Sterownik maszyny w petni automatycznie steruje
zaworami do ttoczenia nawozu na podstawie informacji przekazywanych przez czujniki.
W trybie pracy Recznie mozna uruchamia¢ i zatrzymywaé przetadunek za pomocg przycisku
aktywacji. Stany czujnikéw sygnalizujg konieczno$¢ podjecia wymaganych czynnosci.
Wybér trybu pracy
» Wigczy¢ sterownik maszyny.
» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.
» Wybrac¢ zadang pozycje menu z listy.
» Nacisng¢ OK.
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m Automatyczny

't OSTRZEZENIE!

Ryzyko zgniecenia i przeciecia przez elementy poruszajace sie pod wplywem sit
zewnetrznych

Tasma transportowa porusza sie bez wstepnego ostrzezenia i moze spowodowac obrazenia ciata.

p» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.

Patrz takze 5.1.1 Przetadunek w automatycznym trybie pracy

B Recznie (dotyczy tylko AXIS-PowerPack)

APRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo poslizgniecia i zanieczyszczenia sSrodowiska stwarzane przez wyrzucany
nawoz

Jezeli przetadunek jest aktywny, moze dojS¢ do przepetnienia rozsiewacza nawozu i
niespodziewanego wylania sie hadmiaru nawozu ze zbiornika.
Osoby w poblizu moga sie poslizgng¢ na wylanym nawozie i odnie$¢ obrazenia ciata.

Zagrozenie dla srodowiska.

» Przed wigczeniem tarcz rozrzucajgcych nalezy dopilnowaé, aby zadna osoba nie znajdowata
sie w obszarze pracy rozsiewacza!

» Tryb pracy Recznie wigczac na chwile tylko w wyjgtkowych wypadkach.
p Preferowac tryb pracy Automatyczny.

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny.
» Wybrac pozycje menu Tryb reczny.

Pojawia sie komunikat ostrzegawczy nr 39. Patrz 6.1 Znaczenie komunikatéw alarmowych.
P Potwierdzi¢ komunikat alarmowy zielonym ptaszkiem.

Komunikat ostrzegawczy zostat potwierdzony.
Pole zaznaczone haczykiem: Tryb pracy jest aktywny.

» Dotkng¢ przycisku Rozpocznij przetadunek.

Rozpocznie sie przetadunek.

Przetadunek odbywa sie w takiej samej kolejnosci jak w trybie pracy Automatyka .

» Dotkng¢ przycisku Rozpocznij przetadunek.

Przetadunek zostaje zatrzymany.

+ Patrz takze 5.1.2 Przetadunek w recznym trybie pracy.
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4.6.4 Kalibracja predkosci
Kalibracja predkosci stanowi podstawowy warunek doktadnego wyniku rozsiewania. Czynniki takie jak
np. rozmiar ogumienia, zmiana traktora, naped na wszystkie kofa, poslizg miedzy ogumieniem i
podtozem, charakterystyka podtoza i ciSnienie w ogumieniu, majg wptyw na wyznaczanie predkosci, a
tym samym na wynik rozsiewania.
Wazny jest doktadny odczyt liczby impulséw predkosci na dtugosci 100 m ze wzgledu na doktadny
wysiew nawozu.
Przygotowanie do kalibracji predkosci
» Przeprowadzi¢ kalibracje na polu. W ten sposéb wptyw wiasciwosci podioza na wynik kalibracji
jest mniejszy.
» Okresli¢ mozliwie doktadnie odcinek referencyjny o dtugosci 100 m.
» Wigczy¢ naped na cztery kota.
» W miare mozliwosci, maszyne napetni¢ tylko do potowy.
m Wywofywanie ustawien predkosci
Mozna zapisa¢ maks. 4 rézne profile dla rodzaju i liczby impulséw oraz przyporzgdkowac¢ do nich
nazwy (np. nazwa ciggnika).
Przed przystgpieniem do rozsiewania nalezy upewni¢ sie, ze w sterowniku otwarto odpowiedni profil.
» Wywota¢é menu Ustawienia maszyny >
Ciggnik (km/h).
Rys. 26: Menu Ciggnik (km/h)
[11 Aktywny profil obecnie
ciggnika nieuzywany
[2] Wskaznik liczby [4] Oznaczenie
impulséw na 100 ciggnika
m [5] Pusty profil
[3] Profil jest ciggnika
utworzony,
m Ponowna kalibracja sygnatu predkosci
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Mozna nadpisac istniejgcy profil albo zapisa¢ nowy profil na wolnym miejscu w pamigci.

» Wywota¢ zadany profii w menu Ciggnik
(km/h).

» Nacisnaé przycisk Enter.

» Wywotac pole nazwy [1].

» Wprowadzi¢ nazwe profilu.

Profil jest aktywny.

Rys. 27: Profil ciggnika

[11 Pole nazwy
Ciagnik

[2] Wskaznik liczby
impulséw na 100
m

[3] Potwierdzenie
wyboru profilu
[4] Kasowanie profilu

Dtugos¢ wprowadzanej nazwy jest ograniczona do 16 znakdw.

Dla wigkszej przejrzystosci radzimy uzy¢ nazwy ciggnika jako nazwy profilu.

Nastepnie nalezy ustali¢ liczbe impulséw sygnatu predkosci. Jesli doktadna liczba impulséw jest
znana, mozna jg bezposrednio wprowadzié¢:

>

Z wybranego profilu ciggnika wywotac pozycje menu Impulsy/100m.

Wyswietlacz pokazuje menu Impulsy do recznego wprowadzania liczby impulséw.

Jesli doktadna liczba impulséw nie jest znana, nalezy rozpoczg¢ jazde kalibrujaca.

>

W profilu ciggnika dotkng¢ przycisku kalibracji.

Na wyswietlaczu pojawia sie ekran roboczy Jazda kalibrujgca.

W punkcie poczatkowym odcinka referencyjnego dotkng¢ przycisku Start.

Wskazanie Impulsy ustawione jest teraz na zero.

Sterownik maszyny jest gotowy do liczenia impulséw.
Przejechac¢ odcinek referencyjny o dtugosci 100 m.

Zatrzymac ciggnik na koncu odcinka referencyjnego.

AXENT 90.1 ISOBUS 5904051
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2

4.7

» Dotkng¢ przycisku Stop.

Wyswietlacz pokazuje liczbe odebranych impulséw.

Nowa liczba impulséw zostaje zapisana.

Powrdét do menu profili.

Szybkie opréznianie

Aby po zakonczeniu rozsiewania wyczysci¢ maszyne lub szybko wytadowac reszte nawozu, mozna
skorzysta¢ z menu Szybkie opréznianie.

Zalecamy przy tym, aby przed odstawieniem maszyny catkowicie otworzy¢ zasuwy dozujgce po
szybkim opréznianiu i w tym stanie wytgczy¢ sterownik. Zapobiega to gromadzeniu sie wilgoci w
zbiorniku.

Przed rozpoczeciem szybkiego oprézniania nalezy upewni¢ sie, ze spetnione sg wszystkie
warunki wstepne. Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjg obstugi rozsiewacza nawozow
mineralnych (opréznianie z resztek nawozu).

APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego przestawienia punktu podawania

W przypadku maszyn EMC pojawia sie alarm Przesun. do PP Tak = Start. Po naci$nigciu
przycisku funkcyjnego Start/Stop punkt podawania przesuwa sie automatycznie na pozycje 0. Po
zakonczeniu proby kreconej punkt podawania automatycznie przesuwa sie z powrotem na
wstepnie ustawiong wartosé. Moze to spowodowac obrazenia i szkody materialne.

» Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop nalezy upewnic sig, ze nikt nie znajduje sie
w strefie zagrozenia maszyny.
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Wykonanie szybkiego oprézniania:

» Wywotaé menu Menu gtéwne > Szybkie
opréznianie.

» Za pomocg przycisku funkcyjnego
wybra¢ szerokos$¢ czesciowg, przy ktorej
ma byc¢ przeprowadzone szybkie
opréznianie.

Wyswietlacz pokazuje wybrang szerokos$c¢
czesciowg w postaci symbolu (Rys. 28

pozycja [3]).

» Nacisnaé przycisk Start/Stop. Rys. 28: Menu Szybkie opréznianie
Rozpoczyna sie szybkie opréznianie. [11 Symbol szybkiego prawej szerokoSci

] ) . oprézniania (W czesciowej

| 2 Do.tknz.alc. przycisku  Start/Stop, kiedy przykiadzie (wybrano)
zbiornik jest pusty. wybrana lewa [3] Szybkie
Procedura szybkiego oprozniania  jest strona, jeszcze nie opréznianie lewej
zakonczona. uruchomione) szerokosSci

» Nacisngé ESC, aby powrécié do menu [2] Szybkie czesciowej  (nie
gtéwnego. opréznianie wybrano)

4.8 System/test

To menu stuzy do ustawien systemowych i testowych dotyczgcych sterownika maszyny.

» Wywota¢ menu Menu gtéwne > System/
test.

Rys. 29: Menu System / Test - System/test
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4.8.1

4.8.2

Podmenu Znaczenie Opis

Total data counter 4.8.1 Licznik catkowity

Licznik catkowity

Lista wskazan

* wysiana ilos¢ w kg

* obsiana powierzchnia w ha
*  czasu rozsiewania w h

*  przejechana odlegto$¢

w km
Test/diagnosis Sprawdzenie elementow 4.8.2 Test/Diagnostyka
Test/diagnostyka wykonawczych i czujnikow
Service Ustawienia serwisowe Chronione hastem; dostepne
Serwis tylko dla pracownikéw

serwisowych

Licznik catkowity

W tym menu wyswietlane sg wszystkie stany licznikdw rozsiewacza.

To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

* kg calculated - Obliczone kg: wysiana ilos¢
w kg

* ha - ha: obsiana powierzchnia w ha

*  hours - Godziny: czas rozsiewania w h

*  km - km: przejechana odlegtos¢ w km

Rys. 30: Menu Total data counter - Licznik
catkowity

Test/Diagnostyka

Menu Test/diagnostyka umozliwia sprawdzenie dziatania wszystkich elementéw wykonawczych i
czujnikow.
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To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

Lista czujnikow zalezy od wyposazenia maszyny.

APRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen przez poruszajgce sie elementy maszyny

Podczas testow elementy maszyny mogg sie poruszac¢ automatycznie.

» Nalezy upewnic sie, ze nikogo nie ma w poblizu maszyny.

Podmenu Znaczenie Opis
Voltage Sprawdzanie napiecia roboczego
Napiecie

Metering slide
Zasuwa dozujgca

Przesuniecie lewej i prawej zasuwy
dozujgcej

Przyktad: zasuwa dozujgca

Test points metering slide
Punkty testowe zasuw

Test przesuniecia zasuw dozujgcych
w rézne potozenia

Sprawdzenie kalibracji

Drop point
Pkt. podawania

Reczne przesuwanie silnika punktu
podawania

Test points drop point
Punkty testowe PP

Przesunigcie do punktu podawania

Sprawdzenie kalibracji

LIN bus
LIN-Bus

Sprawdzenie podzespotow
zgtoszonych przez LINBUS

Przyktad Linbus

Spreading disc
Tarcza rozrzuc.

Reczne wtgczanie tarcz rozrzucajgcych

Agitator
Mieszadto

Kontrola mieszadta

EMC sensors
Czujniki EMC

Kontrola czujnikow EMC

Weigh cells
Sensor wagi

Kontrola czujnikow

Level sensors
Czujnik poz.nap

Kontrola czujnikéw oproznienia

Conveyor belt drive
Naped tasmy

Reczne przesuwanie tasmy
transportowe;j

SpreadLight
SpreadLight

Kontrola reflektorow roboczych
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B Przykiad: zasuwa dozujgca

» Wywota¢ menu Test/diagnostyka > Zasuwa
dozujaca.

Wyswietlacz pokazuje status silnikéw/czujnikéw
oraz punkty testowe zasuw dozujgcych.

Wskazanie sygnatu pokazuje stan sygnatu
elektrycznego osobno dla lewej i prawej strony.

Rys. 31: Test/diagnostyka; przyktad: Metering
slider - Zasuwa dozujgca

[11 Wskazanie [4] Punkty testowe
sygnatu zasuw dozujgcych
[21 Wartosci AD
[3] Reczne
wprowadzanie
pozycji
/APRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen przez poruszajace sie elementy maszyny

Podczas testéw elementy maszyny moga sie porusza¢ automatycznie.

» Nalezy upewnic sie, ze nikogo nie ma w poblizu maszyny.

Zasuwy dozujgce mozna otwiera¢ i zamyka¢ za pomocg przyciskow ze strzatkami w gore/w dot.

B Przykiad Linbus

[11 Wskazanie stanu

[2] Uruchomienie autotestu
[3] Podigczone odbiorniki LIN

» Wywota¢c menu System/test > Test/
diagnostyka.

» Wywotaé pozycje menu LIN-Bus.

Wyswietlacz  pokazuje status elementow
wykonawczych/czujnikéw.

Rys. 32: System/test; przyktad: Test/diagnostyka

Komunikat o statusie uczestnikéw Linbus
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Odbiorniki LIN wykazujg rézne stany:
* 0= OK; brak btedu urzadzenia

*+ 2 =blokada

* 4 = przecigzenie

/APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen przez poruszajace sie elementy maszyny

Podczas testow elementy maszyny mogg sie poruszaé¢ automatycznie.

» Nalezy upewnic sie, ze nikogo nie ma w poblizu maszyny.

Przy restarcie systemu sprawdzany jest status i zazwyczaj jest on resetowany. Poniewaz w
konkretnych przypadkach status nie zawsze jest resetowany automatycznie, mozna teraz
przeprowadzi¢ RESET recznie.

*  Nacisng¢ przycisk Resetuj btad.

4.8.3 Serwis

Dla ustawien w menu Serwis wymagany jest kod wprowadzania. Ustawienia te mogg zmieniaé
tylko autoryzowani serwisanci.

4.9 Info

W menu Info mozna znalez¢ informacje dotyczace sterownika maszyny.

To menu stuzy do informowania o konfiguracji maszyny.

Lista informaciji zalezy od wyposazenia maszyny.

410 Waga-licznik Trip

W tym menu znajdujg sie wartosci dotyczace wykonanego wysiewu i funkcji trybu wagowego.
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4.10.1

» Wywotaé menu Menu gtéwne > Waga-

licz. Trip.

Rys. 33: Menu Weighing/Trip count. - Waga-

licz. Trip

Podmenu

Znaczenie

Opis

Trip counter
Licznik Trip

Wskazanie wysianej ilosci, obsianej
powierzchni i obsianego odcinka

4.10.1 Licznik Trip

Rest (kg, ha, m)
Pozostato (kg,ha,m)

4.10.2 Pozostafto (kg, ha, m)

Meter counter
Licznik metrow

Wskazanie przejechanego odcinka od
ostatniego zerowania licznika metrow

Cofanie (zerowanie) za pomocg
przycisku C 100%

Zero scales
Tarowanie wagi

4.10.3 Tarowanie wagi

Licznik Trip

W tym menu mozna odczyta¢ parametry wykonanego wysiewu, obserwowac pozostatg ilos¢ nawozu
oraz wyzerowac licznik Trip.

» Wywota¢ menu Waga- licz.Trip > Licznik Trip.

Pojawi sie menu Licznik Trip.

W trakcie rozsiewania, a wiec przy otwartych zasuwach dozujgcych, mozna przej$¢ do menu Licznik
Trip i odczytaé aktualne wartosci.

Aby mdc na biezgco obserwowaé te wartosci w trakcie rozsiewania, mozna do wolnych pél
wskazan na ekranie roboczym przypisac kg Trip, ha Trip lub m Trip, patrz 2.2.2 Pola wskazan.
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4.10.2

Kasowanie licznika Trip

>

>

Wszystkie wartoSci

Wywotaé podmenu Waga-licz.Trip > Licznik
Trip.

Na wyswietlaczu pojawiajg sie wartoSci
okre$lone  dla  ilosci  wysiewanego
materiatu, obsianej  powierzchni i
obsianego odcinka od czasu ostatniego
kasowania.

Nacisng¢ przycisk Delete trip counter -
Kasuj liczn. Trip.

licznika Trip zostang

ustawione na 0.

Pozostato (kg, ha, m)

(1]

Rys. 34: Menu Trip counter - Licznik Trip

Pola wskazan [2] Delete trip counter
wysianej ilosci, - Kasuj liczn. Trip
obsianej

powierzchni

i odcinka

W menu Pozostato (kg,ha,m) mozna odczytac ilos¢ pozostatg w zbiorniku. W tym menu wskazywana
jest mozliwa powierzchnia (ha) i odcinek (m), na ktérych mozna wysiac¢ pozostatg ilos¢ nawozu.

>

charakter informacyjny.

Aktualng mase napetnienia mozna okresli¢ tylko przez wazenie. W pozostatych
przypadkach pozostatg ilo§¢ nawozu mozna wyliczy¢é na podstawie ustawien
nawozu i maszyny oraz sygnatu jazdy, przy czym wpisanie ilosci potrzebnej do
napetnienia zbiornika musi odby¢ sie recznie (patrz nizej). W tym menu nie mozna
zmienia¢ wartosci dla dawki wysiewu i szerokosci roboczej. Majg one tu tylko

Wywotaé menu Waga-licz.Trip > Pozostato
(kg,ha,m).

Pojawi sie menu Pozostato (kg,ha,m).

(1]

(2]

Pole wprowadzania danych kg rest -
Pozost. kg

Pola wskazan Appl. rate (kg/ha) - llosé
wysiewu, Working width (m) - Szeroko$c¢
robocza oraz powierzchni i odcinka, jakie
mozna jeszcze obsiaé

Rys. 35: Menu Rest (kg, ha, m) - Pozostafo
(kg,ha,m)
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410.3 Tarowanie wagi
W tym menu ustawia sie warto$¢ wagowg przy pustym zbiorniku na 0 kg.
Podczas tarowania wagi nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:
+  zbiornik jest pusty,
* maszyna jest wytgczona,
«  wat odbioru mocy jest wytgczony,
* maszyna stoi poziomo,
* maszyna jest wytgczona.
Tarowanie wagi:
» Wywotaé menu Waga-licz.Trip > Tarowanie wagi.
» Nacisng¢ przycisk Tarowanie wagi.
Warto$¢ wagowa przy pustej wadze jest teraz ustawiona na 0 kg.
Wage nalezy wytarowaé przed kazdym uzyciem, aby zapewni¢ bezbtedne obliczanie pozostatej
ilosci nawozu.
4.11 Reflektory robocze (SpreadLight)
W tym menu mozna aktywowac funkcje SpreadLight (opcjonalnie) i monitorowaé obraz wysiewu
réwniez podczas pracy noca.
Za pomocg sterownika maszyny mozna wigcza¢ i wylgczaé reflektory robocze w trybie
automatycznym lub recznym.
[11 Turn off delay (s) Czas wytgcz. (s)
[2] Tryb reczny: Wigczanie reflektorow
roboczych
[3] Aktywacja trybu automatycznego
Rys. 36: Menu SpreadLight
Tryb automatyczny:
W trybie automatycznym reflektory robocze witgczajg sie po otwarciu zasuw dozujgcych i rozpoczyna
sie proces rozsiewania.
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» Wywotaé menu Menu gtéwne > SpreadLight.

P Zaznaczy¢ pozycje menu SpreadLight AUTO [3].

Reflektory robocze wtgczajg sie po otwarciu zasuw dozujgcych.

» Wprowadzi¢ czas wytgczenia [1] w sekundach.

Reflektory robocze wytgczajg sie po uptywie wprowadzanego czasu, gdy zasuwy dozujgce sg

zamkKniete.

Zakres od 0 do 100 sekund.

» Odznaczy¢ pozycje menu SpreadLight AUTO [3].

Tryb automatyczny jest dezaktywowany.

Tryb reczny:

W trybie recznym reflektory robocze wigczajg sie i wytaczaja.

» Wywota¢ menu Menu gtéwne > SpreadLight.

P Zaznaczy¢ pozycje menu Wigczanie [2].

Reflektory robocze wigczajg sie | pozostajg wilgczone do czasu usuniecia odznaczenia lub

opuszczenia menu.

412 Funkcje specjalne

4121 Zmiana ukladu jednostek

Odpowiednie ustawienia zostajg ustawione na terminalu ISOBUS.

» Wywota¢ menu Ustawienia systemu terminalu.

% » Wywota¢ menu Jednostka.

» Wybrac¢ zadany uktad jednostek z listy.

» Nacisngé OK.

Nastgpi przeliczenie wszystkich wartosci réznych menu.

Wspotczynnik przeliczeniowy z jednostek metrycznych na

Menu/Wartos¢ imperialne
Pozost. kg 1 x 2,2046 Ib.-mass (Pozostato Ibs)
ha pozost 1x2,4710 ac (ac pozost)

Szer.robocza (m)

1x 3,2808 ft

IIl. wys. (kg/ha)

1 % 0,8922 Ibs/ac

Wysoko$é montazowa cm

1x0,3937 in

AXENT 90.1 ISOBUS
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Wspoélczynnik przeliczeniowy z jednostek metrycznych na
Menu/Wartos¢ imperialne
Pozostato Ibs 1 % 0,4536 kg
ac pozost 1 x 0,4047 ha
Szer.robocza (ft) 1x0,3048 m
llo$¢ wys.(Ib/ac) 1 x1,2208 kg/ha
Wysokos¢é montazowa in 1x2,54 cm
412.2 Zastosowanie dzojstika

Alternatywnie do ustawien na ekranie roboczym terminalu ISOBUS mozna skorzysta¢ réwniez z
dzojstika.

W celu korzystania z dzojstika nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

* Nalezy przestrzega¢ wskazowek z instrukcji obstugi terminalu ISOBUS.

m Dzojstik CCI A3

Rys. 37: CCI A3 Dzojstik, przedhnia i tylna strona
[11 Czujnik swietiny [4] Przycisk poziomu
[2] Wyswietlacz/ekran dotykowy

[3] Obudowa z tworzywa sztucznego
(wymienna)
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B Poziomy obstugi dzojstika CCI A3

Za pomocg przycisku poziomu mozna przetgczaé sie pomiedzy trzema poziomami obstugi. Aktywny

poziom wskazuje podswietlany pasek na dole wyswietlacza.

Rys. 38: Dzojstik CCl A3, wskazanie poziomu obstugi

[11 Poziom 1 aktywny [3] Poziom 3 aktywny
[2] Poziom 2 aktywny

B Przyporzadkowanie przyciskéw dzojstika CCl A3

Oferowany dzojstik posiada fabrycznie zaprogramowane okreslone funkcje.

Znaczenie i funkcje symboli patrz 2.3 Wykaz stosowanych symboli.

Przyporzadkowanie przyciskdw moze si¢ rézni¢ w zalezno$ci od typu maszyny.
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[11 Przyporzadkowanie przyciskdw do poziomu [3] Przyporzadkowanie przyciskow do poziomu
1 3

[2] Przyporzadkowanie przyciskéw do poziomu
2

Jesli uzytkownik chce dopasowaé przyporzadkowanie przyciskéw do trzech pozioméw, nalezy
przestrzegaé wskazéwek z instrukcji obstugi dzojstika.

412.3 Modut WLAN

m Wyposazenie dodatkowe

Do komunikacji pomiedzy smartfonem i komputerem roboczym mozna wykorzysta¢ modut WLAN.
Dostepne sg nastepujace funkcje:

*  Przesytanie informacji z aplikacji ,Tabele wysiewu” do komputera roboczego. Dzieki temu nie
trzeba recznie wprowadzac¢ ustawien nawozu.
*  Przesytanie wskazania wagi pozostatej ilosci z komputera roboczego do smartfona.
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Rys. 39: Modut WLAN

Wiecej informacji na temat montazu modutu WLAN i komunikacji ze smartfonem mozna znalez¢
w instrukcji montazu modutu WLAN.

*  Hasto WLAN to: quantron.
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5. Sterowanie z uzyciem AXIS-PowerPack

5 Sterowanie z uzyciem AXIS-PowerPack
5.1 Przetadunek
511 Przetadunek w automatycznym trybie pracy

Przetadunek odbywa sie catkowicie automatycznie i zawsze w tej samej kolejnosci.

Na ekranie roboczym mozna obserwowac stany czujnikow i przetadunek. Komunikaty pojawig
sie jednak bez dzwieku.

Warunek:
«  Tryb pracy Automatyczny jest aktywny.

o Patrz 4.6.3 Tryb pracy funkcji przetadunku
+  Zasuwa dozowania wstepnego jest otwarta.

Funkcja/sterownik Widok ekranu roboczego

» Aktywowac sterownik hydrauliczny ciggnika.

» Rozpoczaé rozrzucanie.

Tasma transportowa rozpoczyna prace.

Zbiornik PowerPack napetnia sie. Po osiggnigciu
maksymalnego poziomu napetnienia, taSma zatrzymuje
sie automatycznie

» Nastepuje rozpoczecie rozsiewania.

Przetadunek przebiega bez przerw w zaleznosci od
rozrzucanej ilosci. Predkos$¢ tasmy dopasowuje sie
automatycznie.
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Funkcja/sterownik

Widok ekranu roboczego

» Na koniec pracy nacisng¢ przycisk Start/Stop.

Tarcze rozrzucajgce zatrzymujg sie.
Nastepuje zatrzymanie tadmy transportowej.

5.1.2 Przetadunek w recznym trybie pracy

Uruchomienie i zatrzymanie przetadunku odbywa sie za pomocg przycisku Rozpocznij przetadunek.
Stany czujnikdéw sygnalizujg koniecznos$¢ podjecia wymaganych czynnosci.

Warunek:
»  Tryb pracy Reczny jest aktywny.

o Patrz 4.6.3 Tryb pracy funkcji przetadunku
*  Uruchomiono tryb rozsiewania.

Funkcja/Sterownik

Widok ekranu roboczego

Jeden z dwdch sygnalizatorow opréznienia zgtasza, ze
zbiornik jest pusty.

» Dotkng¢ przycisku Rozpocznij przetadunek.

Przetadunek jest aktywny.
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5.2

5.2.1

Funkcja/Sterownik

Widok ekranu roboczego

* Roéwnoczesnie rozpoczyna prace tasma transportowa.
*  Nawdz wptywa do zbiornika rozrzutnika.

» Dopasowac predkos¢ tasmy transportowe;.

Oba sygnalizatory opréznienia sg aktywne.

Doszto do przepetnienia.

» Dotkng¢ przycisku Rozpocznij przetadunek.

Nastepuje zatrzymanie tasmy transportowej.

Przetadunek jest zakonczony.

Rozsiewanie nawozow

Praca z uzyciem szerokosci czesciowych

B Wyswietlenie rodzaju wysiewu na ekranie roboczym

Sterownik maszyny umozliwia 4 rézne rodzaje wysiewu w trybie rozsiewania. Ustawienia mozna
wprowadzaé bezposrednio na ekranie roboczym. Podczas pracy rozsiewacza mozna zmienia¢ rodzaj

wysiewu i optymalnie dostosowa¢ go do wymagan obszaru pola.
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Przycis
k
ekrano
wy

Rodzaj wysiewu

Wiaczy¢ szerokos¢ czesciowg po obu stronach

Szeroko$¢ czesciowa z lewej strony, mozliwa funkcja wysiewu granicznego z prawej strony

Szerokos¢ czesciowa z prawej strony, mozliwa funkcja wysiewu granicznego z lewej strony

Funkcja wysiewu granicznego po obu stronach

» Naciska¢ kilkakrotnie przycisk funkcyjny az do pokazania na wyswietlaczu zadanego rodzaju
wysiewu.

Istnieje mozliwos¢ wysiewu z szerokoscig czesciowo po jednej lub z obu stron, a tym samym
dopasowanie catej szerokosci rozsiewu do wymogow obszaru pola. Kazdg strone wysiewu mozna
ustawi¢ bezstopniowo w trybie automatycznym i maksymalnie 4-stopniowo w trybie recznym.

» Nacisnaé przycisk przetaczajgcy wysiew graniczny/szeroko$ci czesciowe.
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Rys. 40: Ekran roboczy: Szerokosci czes$ciowe z 2 stopniami

[1]

2]

Prawg strone wysiewu zmniejszono do kilku [3] Przyciski funkcyjne  zwiekszania lub

stopni. zmniejszania szerokosci wysiewu po lewej
Przyciski  funkcyjne  zwiekszania  lub stronie

zmniejszania szerokosci wysiewu po prawej [4] Lewa strona wysiewu wysiewa w catosci
stronie potowe strony.

Zalecamy ponowne uruchamianie terminalu w nastepujgcych przypadkach:

Po ponownym uruchomieniu terminalu wyswietlane szerokosci czesciowe dopasowujg sie do
nowych ustawien.

Kazdg szerokosé czesciowg mozna zmniejszac lub zwiekszaé skokowo.
Przetgczanie szerokos$ci czesciowej jest mozliwe od zewnatrz do wewnatrz lub od wewnatrz
na zewnatrz. Patrz Rys. 41 Automatyczne przetgczanie szerokoSci czesciowych

Zmieniono szerokos¢ robocza.
Wywotano inny wpis w tabeli wysiewu.

» Nacisnaé¢ przycisk funkcyjny Zmniejszanie szeroko$ci wysiewu po stronie lewej lub Zmniejszanie

szerokosci wysiewu po stronie prawe;.
Szeroko$¢ czeSciowa po danej stronie wysiewu zostanie zmniejszona o jeden stopiern.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny Zwiekszanie szerokosci wysiewu po stronie lewej lub Zwiekszanie
szerokosci wysiewu po stronie prawe;.

Szerokos$¢ czesSciowa po danej stronie wysiewu zostanie zwiekszona o jeden stopien.

Szerokosci czedciowe nie sg podzielone proporcjonalnie. Asystent szerokosci czesciowych
VariSpread ustawia szerokosci rozsiewu automatycznie.
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Rys. 41: Automatyczne przetgczanie szerokosci czeSciowych

[1] Skraj pola Szerokosci czesciowe 5 do 7: dalsza

[2] Sciezka przejazdowa na uwrociu redukcja szerokosci czesciowych

[3] Szerokosci czesciowe 1 do 4: Redukcja [4] Sciezka przejazdowa wewnatrz pola
szerokosci czesciowych po prawej stronie
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B Praca rozsiewacza przy jednej szerokosci czesciowej i w trybie wysiewu

granicznego

Podczas wysiewu uzytkownik moze zmieniaé skokowo szeroko$ci czesciowe oraz dezaktywowac
funkcje wysiewu granicznego. Ponizszy rysunek przedstawia ekran roboczy po uaktywnieniu funkgciji
wysiewu granicznego oraz aktywowanej szerokosci czesciowej.

Rys. 42: Ekran roboczy z jedng szerokos$cig czesciowg po lewej stronie i wysiewem granicznym po
prawej stronie

[1]

[2]

[3]
[4]

Prawa strona wysiewu w trybie wysiewu
granicznego

Zmniejszanie predkosci obrotowej tarczy
rozrzucajgcej po stronie wysiewu
granicznego

Tryb wysiewu granicznego jest aktywny
Prawa strona wysiewu jest aktywna

Zmniejszanie predkosci obrotowej tarczy
rozrzucajgcej po stronie wysiewu
granicznego

Szeroko$¢ czesciowa regulowana @ 4-
stopniowo po lewe;j stronie

Granicg jest aktualny tryb wysiewu
granicznego.

llo$¢ rozrzucana po lewej jest ustawiona na petng szerokos$¢ robocza.
Nacisnieto przycisk funkcji wysiewu granicznego po stronie prawej, uaktywniona jest funkcja
wysiewu granicznego, a ilos¢ rozrzucana ulegta zmniejszeniu o 20%.
Nacisng¢ przycisk funkcyjny Zmniejszenia szerokosci wysiewu po stronie lewej, aby

zmniejszy¢ szerokos¢ czesciowg o jeden stopien.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny C/100%, aby natychmiast powrdci¢ do petnej szerokosci roboczej.
Nacisng¢ przycisk funkcyjny wysiewu granicznego po stronie prawej, aby zdezaktywowacé funkcje

wysiewu granicznego.
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Funkcja wysiewu granicznego jest mozliwa rowniez w trybie automatycznym z GPS-Control.
Strone wysiewu granicznego nalezy zawsze obstugiwac recznie.

. Patrz 5.2.7 GPS-Control.

5.2.2 Wysiew w automatycznym trybie pracy (AUTO km/h + AUTO kg)

Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg umozliwia cigglg regulacje dawki wysiewu podczas pracy
rozsiewacza. Regulacja przeptywu masowego jest korygowana w regularnych odstepach w oparciu o
te informacje. W ten sposéb osigga sie optymalne dozowanie nawozu.

Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg jest standardowo wybrany domysinie.

Warunek pracy rozsiewacza:
»  Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg jest aktywny (patrz 4.6.17 Tryb AUTO/MAN).
+  Ustawienia nawozu zostaty wprowadzone:

o llo$¢ wysiewu (kg/ha)

o Szer.robocza (m)

o Tarcza rozrzuc.

o Predkosé obrotowa watu odbioru mocy (obr./min)

» Napetni¢ zbiornik nawozem.

' OSTRZEZENIE!
Zagrozenie ze strony wyrzucanego strumienia nawozu

Wyrzucany strumien nawozu moze powodowac ciezkie obrazenia ciata.

p Przed wigczeniem tarcz rozrzucajgcych nalezy dopilnowaé, aby zadna osoba nie
znajdowata sie w obszarze pracy rozsiewacza!

Uruchamia¢ lub zatrzymywac przekiadnie tylko przy niskiej predkosci obrotowej watu
odbioru mocy.

P Nacisng¢ przycisk Start/Stop

Rozsiewacz rozpoczyna prace.

Zalecamy wyswietlenie wspoétczynnika przeptywu na ekranie roboczym (patrz 2.2.2 Pola
wskazan), aby obserwowac regulacje przeptywu masowego podczas rozsiewania.
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5.2.3

W przypadku probleméw z regulacjg wspotczynnika przeptywu (zatory itp.) nalezy po ich
usunieciu w zatrzymanej maszynie przej$¢ do menu Ustawienia nawozu i wprowadzié
wspotczynnik przeptywu 1,0.

Resetowanie wspotczynnika przeptywu

Jesli wspotczynnik przeptywu spadnie ponizej wartosci minimalnej (0,4 lub 0,2), pojawia sie alarm nr
47 lub 48: patrz 6.1 Znaczenie komunikatoéw alarmowych.

Pomiar biegu jalowego

B Automatyczny pomiar biegu jatlowego

Aby uzyskaé¢ wysokg doktadnos¢ regulacji, nalezy regularnie mierzy¢ i zapisywac cisnienie biegu
jatowego za pomocg regulacji EMC.

Pomiar biegu jaltowego w celu ustalenia cisnienia biegu jaltowego uruchamia sie podczas ponownego
uruchamiania systemu.

Dodatkowo pomiar biegu jatowego uruchamia sie automatycznie w nastepujacych warunkach:
«  Uptynat okreslony czas od ostatniego pomiaru biegu jatowego.
+  Wprowadzono zmiany w menu Ustawienia nawozu (predkos¢ obrotowa, typ tarczy rozrzucajgce;j).

Podczas pomiaru biegu jatlowego pojawia sie
okno przedstawione obok.

Rys. 43: Wskazanie alarméw pomiaru biegu
Jatowego

Podczas pierwszego startu tarcz rozrzucajgcych sterownik maszyny kompensuje moment biegu
jatowego systemu. Patrz 6 Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny.
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Jesli komunikat alarmowy pojawia sie ciggle, mimo Ze olej przektadniowy jest ciepty:

* Poréwna¢ zamontowang tarcze rozrzucajgcg z typem podanym w menu Ustaw. nawozu.
Ewent. dopasowac typ tarczy.

* Regularnie sprawdza¢ jako$¢ zamocowania tarczy rozrzucajgcej. Dokreci¢ nakretke
kotpakowa.

*  Sprawdzi¢ tarcze rozrzucajgcg pod katem uszkodzen. Wymieni¢ tarcze rozsiewajacs.

Po zakonczeniu pomiaru biegu jatowego sterownik maszyny ustawia czas biegu jatowego na
wskazniku ekranu roboczego na wartos¢ 19 godzin i 59 minut (19:59).
» Nacisnaé przycisk Start/Stop.

Rozsiewacz rozpoczyna prace.

Pomiar biegu jatowego odbywa sie w tle nawet przy zamknietych zasuwach dozujgcych. Jednak
na wyswietlaczu nie pojawia sie Zadne okno.

Po uptywie ustawionego czasu biegu jatowego pomiar biegu jatowego jest automatycznie
uruchamiany.

Rys. 44: Wskazanie pomiaru biegu jatowego na ekranie roboczym

[11 Czas do nastepnego pomiaru biegu
jatowego

Po zmniejszeniu predkosci obrotowej tarcz rozrzucajgcych dokonanie pomiaru biegu jatowego
nie jest mozliwe, jedli aktywne sag funkcje wysiewu granicznego lub redukcji szeroko$ci
czesciowych!
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Po zamknieciu zasuw dozujgcych pomiar biegu jatowego odbywa sie zawsze w tle (bez
komunikatu alarmowego)!

Podczas pomiaru biegu jatowego przy nawrotach nie mozna zmniejsza¢ predkosci silnika!

Ukfad hydrauliczny musi osiggng¢ temperature robocza!

B Reczny pomiar biegu jatowego
W razie nieprawidiowej zmiany wspétczynnika przeptywu nalezy uruchomié pomiar biegu jatowego
recznie.

» W Menu gtdéwnym nacisng¢ przycisk pomiaru biegu jatowego.

Pomiar biegu jatowego zostanie uruchomiony recznie.

5.24 Wysiew w trybie pracy AUTO km/h

W maszynach bez systemu wazenia praca standardowo odbywa sie wtasnie w tym trybie pracy.

Warunek pracy rozsiewacza:
«  Tryb pracy AUTO km/h jest aktywny (patrz 4.6.1 Tryb AUTO/MAN).
+  Ustawienia nawozu zostaty wprowadzone:

o llos¢ wysiewu (kg/ha)

o Szer.robocza (m)

o Tarcza rozrzuc.

o Norm. predk.obrot. (obr./min)

» Napetnic¢ zbiornik nawozem.

W celu uzyskania optymalnego rezultatu w trybie pracy AUTO km/h nalezy wykona¢ probe
krecona.

» Wykona¢ prébe krecong w celu okreslenia wspdtczynnika przeptywu lub odszukaé wspétczynnik
przeptywu w tabeli wysiewu i wprowadzi¢ go recznie.

' OSTRZEZENIE!
Zagrozenie ze strony wyrzucanego strumienia nawozu

Wyrzucany strumien nawozu moze powodowac cigzkie obrazenia ciata.

» Przed wigczeniem tarcz rozrzucajgcych nalezy dopilnowaé, aby zadna osoba nie
znajdowata sie w obszarze pracy rozsiewacza!l
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5. Sterowanie z uzyciem AXIS-PowerPack

Uruchamia¢ lub zatrzymywac przektadnie tylko przy niskiej predkosci obrotowej watu
odbioru mocy.

» Wigczy¢ wat odbioru mocy.

P Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

Rozsiewacz rozpoczyna prace.

5.2.5 Wysiew w trybie pracy MAN km/h
Praca w trybie pracy MAN km/h odbywa sie w przypadku braku sygnatu predkosci.

Warunek
* W celu uzyskania optymalnego rezultatu w trybie pracy MAN km/h przed rozpoczeciem wysiewu
nalezy wykonaé prébe krecona.

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.
» Wybra¢ pozycje menu MAN km/h.
Wyswietlacz pokazuje okno wprowadzania Predko$c.

» Wprowadzi¢ warto$¢ predkosci jazdy podczas wysiewu.

v

Nacisng¢ OK.
» Wprowadzi¢ ustawienia nawozu:

D> llo$¢ wysiewu (kg/ha)
> Szer.robocza (m)

» Napetni¢ zbiornik nawozem.

» Wykonaé prébe krecong w celu okreslenia wspotczynnika przeptywu lub odszukaé wspétczynnik
przeptywu w tabeli wysiewu i wprowadzi¢ go recznie.

P Nacisng¢ Start tarczy rozrzucajacej.

» Nacisnaé przycisk Start/Stop

Rozsiewacz rozpoczyna prace.

Podczas pracy rozsiewacza nalezy koniecznie utrzymywac wprowadzong predkos$c.
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5.2.6 Wysiew w trybie pracy MAN Skala
W trybie pracy Skala MAN mozna recznie zmieni¢ otwarcie zasuw dozujgcych podczas wysiewu.
W trybie recznym mozna pracowac tylko, jesli:
* nie ma sygnatu predkosci
* ma by¢ rozsiewany srodek slimakobdjczy badz drobne nasiona
Tryb pracy Skala MAN doskonale nadaje sie do $rodka slimakobdjczego i drobnych nasion, poniewaz
ze wzgledu na maty ubytek masy nie mozna aktywowac¢ automatycznej regulacji natezenia przeptywu.
W celu réwnomiernego wysiewu materiatu w trybie recznym nalezy koniecznie pracowac ze
statg predkoscig jazdy.
Rys. 45: Ekran roboczy MAN Skala
[11 Wskazanie wartosci zadanej pozycji skali [3] Zmiana ilosci
zasuw dozujgcych
[2] Wskazania aktualnych pozycji skali zasuw
dozujgcych
» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.
» Wybra¢ pozycje menu Skala MAN.
Wyswietlacz pokazuje okno Otwarcie zasuw.
» Wprowadzi¢ warto$¢ skalowg dla otwarcia zasuw dozujgcych.
» Nacisngé OK.
» Przejs¢ do ekranu roboczego.
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» Nacisngé¢ Start tarczy rozrzucajace;j.
P Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

Rozsiewacz rozpoczyna prace.

P Aby zmieni¢ stopien otwarcia zasuw dozujgcych, nalezy naciska¢ przyciski funkcyjne MAN+ lub
MAN-.

> L% R% do wyboru strony, po ktérej otwiera sie zasuwa dozujgca.
>  MAN+ do zwiekszenia otwarcia zasuwy dozujgcej lub
>  MAN-, do zmniejszenia otwarcia zasuwy dozujace;.

Aby uzyska¢ optymalny rezultat réwniez w trybie recznym, zalecamy pobranie
wartosci dla otwarcia zasuw dozujgcych i predkosci jazdy z tabeli wysiewu.

5.2.7 GPS-Control

Sterownik maszyny mozna tgczy¢ z terminalem ISOBUS posiadajgcym funkcje SectionControl.
Miedzy tymi dwoma urzadzeniami wymieniane sg rézne dane, aby zautomatyzowac potgczenie.

Terminal ISOBUS z SectionControl przesyta do sterownika maszyny ustawione parametry otwierania i
zamykania zasuw dozujgcych.

Symbol A obok klindbw rozsiewu sygnalizuje aktywng funkcje automatyczng. Terminal ISOBUS z
SectionControl otwiera i zamyka poszczegdlne szerokosci czesciowe w zaleznosci od pozycji na polu.
Rozsiewacz rozpoczyna prace tylko po nacisnieciu przycisku Start/Stop.

't OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciala powodowanych przez wyrzucany nawoéz

Funkcja SectionControl uruchamia tryb rozsiewania automatycznie bez wczesniejszego
ostrzezenia.

Wyrzucany nawéz moze spowodowac obrazenia oczu i btony sluzowej nosa.

Wystepuje réwniez niebezpieczenhstwo poslizgu.

» Na czas pracy rozsiewacza usungc¢ osoby ze strefy zagrozenia.

Podczas rozsiewania mozna w kazdej chwili zamkng¢ jedng lub kilka szerokosci czesciowych.
Jezeli szerokosci czesciowe zostang ponowne otwarte dla trybu automatycznego, przyjety zostanie
ostatni zadany stan.

Jezeli tryb pracy zostanie w terminalu ISOBUS z SectionControl zmieniony z automatycznego na
reczny, sterownik maszyny zamknie zasuwy dozujgce.
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W celu korzystania z funkcji GPS-Control sterownika maszyny nalezy wtaczy¢ ustawienie GPS-
Control w menu Ustawienia maszyny!

Rys. 46: Wskazanie trybu rozsiewania na ekranie
roboczym z GPS Control

Funkcja OptiPoint oblicza optymalny punkt wigczenia i wytgczenia pracy rozsiewacza na uwrociu w
oparciu o ustawienia w sterowniku maszyny; patrz 4.5.9 Obliczanie OptiPoint.

Aby prawidiowo ustawi¢ funkcje OptiPoint, nalezy wprowadzi¢ odpowiedni parametr zasiegu
dla stosowanego nawozu. Parametr zasiegu mozna znalez¢ w tabeli wysiewu maszyny.

Patrz 4.5.9 Obliczanie OptiPoint.

m Odstep wt. (m)

Parametr Odstep wh. (m) oznacza odstep wigczania [A] w odniesieniu do granicy pola [C]. W tej
pozycji na polu otwierajg sie zasuwy dozujgce. Ten odstep zalezny jest od rodzaju nawozu i stanowi
optymalny odstep witgczania dla optymalnego rozmieszczenia nawozu.
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[A] Odstep wtagczania
[C] Granica pola

Rys. 47: Odstep wt. (wzgledem granicy pola)

Aby zmieni¢ pozycje wigczania na polu, nalezy dopasowaé wartos¢ Odstep wit. (m).
*  Mniejsza wartos$¢ tego odstepu oznacza, ze pozycja wigczenia przemieszcza sie ku granicy pola.
*  Wieksza wartos¢ oznacza, ze pozycja wigczenia przemieszcza sie na wewnetrzng czesé pola.

m Odstep wytaczania (m)

Parametr Odstep wyt. (m) oznacza odstep wytgczania [B] w odniesieniu do granicy pola [C]. W tej
pozycji na polu zasuwy dozujgce zaczynajg sie zamykac.

[B] Odstep wytgczania
[C] Granica pola

Aby zmieni¢ pozycje wytgczania, nalezy

odpowiednio dopasowac Odstep wyt. (m).

* Mniejsza wartoS¢ oznacza, ze pozycja
wytgczania przemieszcza sie ku granicy
pola.

*  Wieksza wartos¢ powoduje
przemieszczenie pozycji wylgczania do
wewnatrz pola.

Rys. 48: Odstep wyt. (wzgledem granicy pola)

OptiPoint Pro ogranicza odstep wylgczania do minimalnej wartosci zaleznej od ustawien nawozu.
Powodem sg obliczenia algorytmu Section Control Algorithmus.

W przypadku skretu w uwrocie nalezy podac¢ wiekszy odstep w Odstep wyt. (m). Dopasowanie musi
by¢ jak najmniejsze, aby zasuwy dozujgce zamknely sie podczas skrecania traktora w uwrocie.
Dopasowanie odstepu wytgczenia moze prowadzi¢ do niedostatecznego nawiezienia obszaru pozyciji
wylgczenia na polu.
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6 Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

6.1

Znaczenie komunikatéw alarmowych

Na wyswietlaczu terminalu ISOBUS moga by¢ wyswietlane réozne komunikaty alarmowe.

Nr

Komunikat na wyswietlaczu

Znaczenie i mozliwa przyczyna

Btad przy wylocie nawozowym. zatrzymaj!

Silnik uktadu dozujgcego nie moze osiggngé
zadanej wartosci.

+ Blokada
+  Brak zwrotnego sygnatu potozenia

Maksymalne otwarcie! Zbyt duza predkosé lub
ilos¢ wysiewu

Alarm zasuw dozujgcych

»  Osiggnieto maksymalny otwér dozowania.

» Ustawiona ilos¢ dozowanego materiatu
(ilos¢ +/-) przekracza maksymalny otwor
dozowania.

Wspdtczynnik przeptywu przekracza
dozwolong wartosé

Wspdtczynnik przeptywu musi miesci¢ sie w
zakresie 0,40 do 1,90.

*  Nowo obliczony lub wprowadzony
wspétczynnik przeptywu nie miesci sie
w okreslonym zakresie.

Lewa cze$c¢ zbiornika pusta!

Lewy czujnik poziomu napetnienia nadaje
komunikat ,Pusty”.

*  Lewy zbiornik jest pusty.

Prawa czes¢ zbiornika pustal

Prawy czujnik poziomu napetnienia nadaje
komunikat ,Pusty”.

*  Prawy zbiornik jest pusty.

15

Pamie¢ zapetniona, konieczne skasowanie
tabeli prywatnej

Pamie¢ tabel wysiewu zawiera maksymalnie 30
gatunkéw nawozéw.

16

Przesun. do PP Tak = Start

Sprawdzanie bezpieczehstwa przed
automatycznym uruchomieniem punktu
podawania

+  Ustawienie punktu podawania w menu
Ustaw. nawozu
»  Szybkie oprdznianie
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Nr

Komunikat na wyswietlaczu

Znaczenie i mozliwa przyczyna

17

Bfad przestawienia PP

Przestawianie punktu podawania nie moze
osiggna¢ zadanej warto$ci.

»  Usterka np. zasilania napigeciowego
*  Brak zwrotnego sygnatu potozenia

18

Btad przestawienia PP

Przestawianie punktu podawania nie moze
osiggna¢ zadanej wartosci.

* Blokada
*  Brak zwrotnego sygnatu potozenia
*  Proba krecona

19

Uszkodzenie przestawienia PP

Przestawianie punktu podawania nie moze
osiggna¢ zadanej wartosci.

»  Brak zwrotnego sygnatu potozenia

20

Bfad urzadzenia magistrali LIN:

Problem komunikacyjny

+  Kabel uszkodzony
*  Poluzowane ztgcze wtykowe

21

Rozsiewacz przetadowany!

Tylko dla rozsiewaczy wagowych: Rozsiewacz
nawozu jest przetadowany.

*  Zbyt duza ilos¢ nawozu w zbiorniku

22

Nieznany stan Function Stop

Problem komunikacyjny terminalu

*  Mozliwy btgd oprogramowania

23

Btad w regulacji TELIMAT

Przestawianie urzadzenia TELIMAT nie moze
osiggna¢ zadanej wartosci.

* Blokada
*  Brak zwrotnego sygnatu potozenia

24

Uszkodzenie przestawienia TELIMAT

Uszkodzenie sitownika nastawczego TELIMAT

25

Uszkodzenie przestawienia TELIMAT

Uszkodzenie sitownika nastawczego TELIMAT

30

Przed otwarciem zasuw dozujgcych nalezy
uruchomic tarcze rozrzucajgce

Prawidtowa obstuga oprogramowania

»  Uruchomienie tarczy rozrzucajgcych
*  Otworzy¢ zasuwe dozujgcyg

31

W celu obliczenia ECM musi zostac
przeprowadzony pomiar biegu jatowego

Komunikat alarmowy przed pomiarem biegu
jatowego

«  Aktywowac start tarcz rozrzucajgcych.
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Nr |Komunikat na wyswietlaczu Znaczenie i mozliwa przyczyna

32 |Czesci uruch.zewn. moga poruszy¢ sie. Kiedy sterownik maszyny jest wtgczany, jej
Ryzyko przeciec i zgniec. Opusci¢ czesci mogg poruszac sie w nieoczekiwany
niebezpieczny obszar! Przestrzegac instr.obst. [sposéb.
Zatw. przyciskiem ENTER. . o )

»  Dopiero po usunieciu wszystkich
mozliwych zagrozen nalezy postepowac
zgodnie z poleceniami na ekranie.

33 |Zatrzymac tarcze rozrzucajgce i zamkngé Przejscie do obszaru menu System/test jest
zasuwy dozujgce mozliwe tylko po dezaktywaciji trybu
rozsiewania.

»  Zatrzyma¢ tarcze rozrzucajace.

*  Zamknaé¢ zasuwy dozujgce.

39 |Reczny tryb pracy aktywny Istnieje ryzyko Komunikat pojawia sie przy przetaczaniu trybu
przelania sie nawozu. pracy z Automatyczny na Reczny.
45 |Btad czujnikow M-EMC. Regulacja EMC Czujnik przestat wysyta¢ sygnat.
wytgczonal! .
*  Przerwanie kabla
*  Czujnik uszkodzony
46 |Btad predkosci obrotowej wysiewu. Zachowaé |Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy
predkos¢ obrotowg wysiewu 450 - 650 obr./ znajduje sie poza zakresem wiasciwym dla
min! funkcji M EMC.
47 |Btad dozowania z lewej, zbiornik pusty, wylot . Zbiomik pusty
zablokowany! *  Wylot zablokowany
48 |Btad dozowania z prawej, zbiornik pusty, wylot | | Zbiornik pusty
zablokowany! *  Wylot zablokowany
49 Niepraw?d’fowy pomiar biegu jatowego. - Czujnik uszkodzony
Regulacja EMC wytaczonal *  Przektadnia uszkodzona
50 [Pomiar biegu jatowego jest niemozliwy. Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy trwale
Regulacja EMC wytgczonal! niestabilna
71 |Predkosc¢ obr. tarczy nie mogta zostac Predkos¢ obrotowa tarcz rozrzucajgcych
osiggnieta. znajduje sie poza zakresem zadanym 5%.

*  Problem z zasilaniem olejem

*  Sprezyna zaworu proporcjonalnego jest
zakleszczona.

72 |Btad w SpreadLight Natezenie pradu jest za wysokie; reflektory
robocze zostang wytgczone.
73 |Btad w SpreadLight Przecigzenie
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Nr

Komunikat na wyswietlaczu

Znaczenie i mozliwa przyczyna

74

Uszkodzenie SpreadLight

Bfad podtgczenia

+  Kabel uszkodzony
*  Poluzowane ztgcze wtykowe

75

Nie mozna bylo osiagng¢ predkosci tasmy

W ciggu 5 s tadma transportowa nie osiggneta
zadanej predkosci.

76

Btad zasuwy dozowania wstepnego cylinder z
lewej

Brak mozliwosci osiggniecia pozycji przez lewg
zasuwe dozowania wstepnego.

» Blokada
* Uszkodzenie sitownika hydraulicznego

77

Bfad zasuwy dozowania wstepnego cylinder z
prawej

Brak mozliwosci osiggnigcia pozycji przez
prawg zasuwe dozowania wstepnego.

* Blokada
*  Uszkodzenie sitownika hydraulicznego

78

AXENT pusty

Zbiornik jest pusty.

80

Zatrzymac przetadunek!

Komunikat pojawia sie podczas przetgczania
na menu System/Test podczas pracy.

e Zatrzymac tryb rozsiewania.
*  Wywota¢ menu System/test.

82

Zmieniony typ maszyny. Obowigzkowo
wymagany ponowny rozruch maszyny. Mozliwe
btedy wysiewu. Wymagana ponowna
kalibracja!

Trybdw pracy nie mozna potgczy¢ z
konkretnymi typami maszyny

>

Po zmianie typu maszyny nalezy ponownie
uruchomi¢ sterownik maszyny.

>
>

Wprowadzi¢ ustawienia maszyny.

Zatadowaé odpowiednig tabele wysiewu
dla danego typu maszyny.

88

Btad czujnika predkosci obrotowej tarczy
rozrzucajgce;j

Nie mozna okresli¢ predkosci obrotowej tarcz
rozrzucajgcych

*  Przerwanie kabla
*  Czujnik uszkodzony

89

Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa tarczy

Alarm czujnika tarczy rozrzucajgcej

*  Maksymalna predkos¢ obrotowa zostata
osiggnieta.

+  Ustawiona predkos¢ obrotowa przekracza
maksymalng dopuszczalng wartosc.
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Nr |Komunikat na wyswietlaczu Znaczenie i mozliwa przyczyna

93 |Ten typ tarczy rozrzucaja- cej wymaga Tarcza rozrzucajgca S1 jest zamontowana, a
obudowy na urzgdzeniu TELIMAT. maszyna jest wyposazona w TELIMAT. Btad
Przestrzega¢ instrukcji montazu! wysiewu mozliwy podczas wysiewu

granicznego

» Ten typ tarczy rozrzucajgcej wymaga
przebudowy urzadzenia TELIMAT.

110 | Blokada mieszadta Zatrzymad wat odbioru mocy.
Zatrzymac wat odbioru mocy! Usung¢ grudki ze zbiornika.
111 | Btad w zaworze LS Zbyt duze zasilanie elektryczne; zawor LS

zostaje wytgczony.

112 |Btad w zaworze LS Przecigzenie

113 |Btad w zaworze LS Nie rozpoznano zaworu LS.

*  Przerwanie kabla
*  Uszkodzony zawér LS

6.2 Usterka/alarm

Komunikat alarmowy jest widoczny na
wyswietlaczu dzieki wyrdéznieniu go czerwong
obwddka [ opatrzeniu symbolem
ostrzegawczym.

Rys. 49: Komunikat alarmowy (przyktad)
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6.2.1 Potwierdzenie komunikatu alarmowego

Potwierdzanie komunikatu alarmowego:

» Usuna¢ przyczyne komunikatu alarmowego.

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi rozsiewacza nawozéw mineralnych.
Patrz takze 6.1 Znaczenie komunikatow alarmowych.

P Potwierdzanie komunikatu alarmowego zielonym ptaszkiem:

» Inne komunikaty z Zz6ttg obwodkg sg potwierdzane za pomocg réznych przyciskéw:

> Enter
> Start/Stop

P Postepowac zgodnie ze wskazéwkami wyswietlanymi na ekranie.

Sposéb potwierdzania komunikatéw alarmowych moze by¢ rézny w zaleznosci od typu
terminalu ISOBUS.
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7 Wyposazenie specjalne
Prezentacja Nazwa
Dzojstik CCI A3
Modut WLAN
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Prezentacja Nazwa

GSE pro z czujnikiem pozycji
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Gwarancja i rekojmia

Produkcja urzgdzen RAUCH odbywa sie zgodnie z najnowszymi metodami technologicznymi i z
zachowaniem maksymalnej staranno$ci. Urzadzenia te poddawane sg licznym kontrolom.

Dlatego tez firma RAUCH udziela 12-miesiecznej gwarancji, jesli spetnione sg ponizsze warunki:

Gwarancja rozpoczyna sie z dniem zakupu.

Gwarancja obejmuje wady materiatowe i fabryczne. Za wyroby pochodzgce od innych
producentéw (instalacja hydrauliczna i elektryczna) odpowiadamy tylko w zakresie gwaranc;ji
udzielonych przez tych producentéw. W okresie gwarancyjnym wady materiatowe i fabryczne
usuwane sg nieodptatnie na drodze wymiany lub naprawy wadliwych czesci. Inne, takze dalej
idgce prawa, jak zgdania uniewaznienia umowy, zmniejszenia lub pokrycia szkdd, ktére nie sg
zwigzane z przedmiotem dostawy, sg catkowicie wykluczone. Swiadczenia gwarancyjne sg
realizowane przez autoryzowane warsztaty, przez przedstawicieli firmy RAUCH lub zaktad.
Gwarancja nie obejmuje skutkow normalnego zuzycia, zabrudzen, korozji ani nieprawidtowosci
powstatych wskutek nieumiejetnego obchodzenia sie z produktem lub dziatania czynnikéw
zewnetrznych. Gwarancja wygasa w przypadku podejmowania prob samodzielnej naprawy lub
zmiany pierwotnego stanu produktu. Prawo do otrzymania czesci zamiennych wygasa, jesli nie
byly uzywane oryginalne czesci zamienne RAUCH. Dlatego tez nalezy przestrzegaé instrukcji
obstugi. W razie watpliwosci zwraca¢ sie do przedstawicieli lub bezposrednio do firmy.
Roszczenia gwarancyjne nalezy zgtasza¢ w zaktadzie produkcyjnym najpézniej w ciggu 30 dni od
wystgpienia szkody. Podaé date zakupu i numer maszyny. Naprawy swiadczone w ramach
gwarancji powinny by¢ przeprowadzane przez autoryzowany warsztat dopiero po porozumieniu
sie z firmg RAUCH lub jej oficjalnym przedstawicielstwem. Naprawa gwarancyjna nie przedtuza
okresu gwarancji. Uszkodzenia transportowe nie sg wadami fabrycznymi, dlatego tez producent
nie ma obowigzku objecia ich zakresem gwarancji.

Roszczenia rekompensaty za szkody, ktére nie powstaty w samych urzadzeniach firmy RAUCH,
sg wykluczone. W szczegdlnosci wykluczona jest takze odpowiedzialno$¢ za szkody posrednie
powstate wskutek btedow rozsiewania. Samowolne zmiany w urzgdzeniach RAUCH mogg byc¢
przyczyng szkdd nastepczych i wykluczajg odpowiedzialnos¢ dostawcy z ich skutki. W przypadku
zamiaru albo znacznego zaniedbania wilasciciela lub pracownika zarzadzajgcego oraz w
przypadkach, w ktérych zgodnie z prawem odpowiedzialnosci za produkt przy wadach przedmiotu
dostawy istnieje odpowiedzialno$¢ za szkody osobowe lub szkody rzeczowe przedmiotow
uzywanych prywatnie, nie obowigzuje wykluczenie odpowiedzialnosci dostawcy. Nie obowigzuje
ono rowniez w przypadku niezapewnienia wiasciwosci produktu, kitdére zostaly wyraznie
zadeklarowane, je$li deklaracja taka miata na celu zabezpieczenie zamawiajgcego przed
szkodami, ktére powstaty nie w samym przedmiocie dostawy.
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RAUCH Streutabellen
RAUCH Fertilizer Chart
Tableaux d‘épandage RAUCH
Tabele wysiewu RAUCH
RAUCH Strooitabellen
RAUCH Tabella di spargimento
RAUCH Spredetabellen
RAUCH Levitystaulukot
RAUCH Spridningstabellen

RAUCH Tablas de abonado
[ o GETTON GETITON Download on the
| » Google Play ‘ App Store

https://streutabellen.rauch.de/
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