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Szanowni Klienci!

nabywajgc sterownik AERO GT 60.1 ISOBUS do rozsiewacza nawozéw AERO GT 60.1 okazali
Panstwo zaufanie do naszego produktu. Dziekujemy! Udowodnimy, ze warto nam zaufa¢. Nabyli
Panstwo wydajny i niezawodny sterownik maszyny.

W przypadku, gdyby wystgpity niezgodne z oczekiwaniami problemy: nasz serwis jest zawsze do

Panstwa dyspozyciji.

Przed uruchomieniem prosimy o dokladne przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi i
instrukcji obstugi maszyny oraz o przestrzeganie zawartych w nich wskazéwek.

W niniejszej instrukcji mogg byé réwniez opisane elementy wyposazenia, ktdére nie sg czescig
zakupionego przez Panstwa sterownika maszyny.

Zwroci¢ uwage na numer seryjny sterownika maszyny i samej maszyny

Sterownik maszyny AERO GT 60.1 ISOBUS jest skalibrowany fabrycznie do
wspotpracy z rozsiewaczem nawozow mineralnych, razem z ktérym zostat
dostarczony. Bez uprzedniej nowej kalibracji nie mozna go podigcza¢ do innej
maszyny.

Prosze wpisa¢ w tym miejscu numer seryjny sterownika i maszyny. Podczas
podtgczania sterownika do maszyny nalezy sprawdzi¢ te numery.

Numer seryjny elektronicznego sterownika maszyny
Numer seryjny maszyny:

Rok produkcji maszyny:

Ulepszenia techniczne

Naszym celem jest state ulepszanie naszych produktéw. Dlatego tez zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania bez uprzedzenia ulepszeh i zmian w naszych urzgdzeniach, ktére uznamy za
konieczne. Jednoczesnie nie zobowigzujemy sie do wprowadzania zmian i ulepszen w maszynach
juz sprzedanych.

Z przyjemnoscig odpowiemy na dalsze Panstwa pytania.
Z powazaniem

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Wskazéwki dla uzytkownika

1 Wskazéwki dla uzytkownika

1.1 O niniejszej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi czes¢ skltadowg sterownika maszyny.

Zawiera ona wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, fachowego i ekonomicznego uzytkowania
oraz konserwacji sterownika maszyny. Dzieki ich przestrzeganiu mozna unikngé zagrozen,
ograniczy¢ koszty napraw i przestoje oraz zwiekszy¢ niezawodnos¢ i trwatos¢ maszyny sterowanej
tym sterownikiem.

Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywa¢ w zasiegu reki w miejscu uzytkowania sterownika
maszyny (np. w traktorze).

Instrukcja obstugi nie zwalnia uzytkownika ani pracownika obstugujgcego sterownik maszyny
z odpowiedzialnosci osobiste;j.

1.2 Znaczenie wskazéwek ostrzegawczych

W niniejszej instrukcji wskazéwki ostrzegawcze podzielone sg ze wzgledu na stopien zagrozenia i
prawdopodobienstwo jego wystgpienia.

Wskazéwki ostrzegawcze zwracajg uwage na ryzyko szczgtkowe wystepujgce w trakcie obstugi
maszyny. Zastosowane wskazowki ostrzegawcze majg nastepujgcg strukture:

Symbol + Hasto

Objasnienie

Stopnie zagrozenia we wskazowkach ostrzegawczych
Stopierh zagrozenia sygnalizowany jest przez odpowiednie hasto. Stopnie zagrozenia sg
klasyfikowane w nastepujgcy sposob:

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Rodzaj i zrédlo zagrozenia
Ta wskazowka ostrzega przed bezposrednio grozgcym niebezpieczenstwem dla zdrowia i zycia
cztowieka.

Zlekcewazenie tych ostrzezen prowadzi do najciezszych obrazen ciata, rowniez ze skutkiem
Smiertelnym.

» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

AERO GT 60.1 ISOBUS 5903004 5



1. Wskazowki dla uzytkownika

't OSTRZEZENIE!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazoéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia osob.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do ciezkich obrazen.

» Aby unikngé¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzegac opisanych procedur.

A PRZESTROGA!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazdéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia osob.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do odniesienia obrazeh.

» Aby unikngé tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

NOTYFIKACJA!

Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazéwka ostrzegawcza przestrzega przed powstaniem szkdd materialnych i
zanieczyszczeniem Srodowiska.

Zlekcewazenie takiej wskazowki ostrzegawczej moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny i
powstania szkdd w jej otoczeniu.

» Aby unikngé tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

Wskazowka:

Ogodlne wskazéwki zawierajg porady praktyczne oraz szczegélnie uzyteczne informacje, jednak
nie stanowig ostrzezen przed zagrozeniami.

1.3 Wskazowki dotyczgce prezentacji tekstu

1.3.1 Instrukcje i polecenia

Czynnosci, ktére powinien wykonaé personel obstugi, przedstawiono w nastepujacy sposoéb.

» Instrukcja dziatania — krok 1

» Instrukcja dziatania — krok 2
1.3.2 Wyliczenia
Wyliczenia bez ustalonej kolejnosci sg przedstawione w formie listy rozpoczynajgcej sie od punktoréw:

. Wiasciwosé A
«  Wiasciwosé B
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1. Wskazéwki dla uzytkownika

1.3.3 Odnosniki

W przypadku odnosnikéw do innych fragmentéw niniejszego dokumentu podawane sg numer akapitu,
tekst nagtéwka lub numer strony:
*  Przyklad: Nalezy przestrzegac¢ rowniez rozdziatu 2 Budowa i dziatanie

Odnosniki do innych dokumentéw podawane sg w postaci wskazéwki lub polecenia bez podawania

numeru rozdziatu lub strony:

* Przyklad: Przestrzega¢ wskazéwek w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta watu
przegubowego.

1.3.4 Uktad menu, przyciski i nawigacja

Menu zawierajg hasta, ktdre sg wyswietlane w oknie Menu gtéwne.

Menu obejmujg podmenu lub hasta, w ramach ktérych mozna wprowadzac¢ ustawienia (listy wyboru,
wprowadzanie informacji tekstowych lub danych liczbowych, uruchamianie funkgiji).

Roézne menu i przyciski sterownika maszyny zostaty oznaczone pogrubionym drukiem.

Uktad i sciezka do wybranej pozycji menu sg oznaczone za pomocg znaku > (strzatki) pomiedzy
menu, pozycjg lub pozycjami menu:

+  System/test > Test/diagnostyka > Napiecie oznacza, ze do pozycji menu Napiecie mozna przejs¢
przez menu System/test i pozycje menu Test/diagnostyka.
o Strzatka > odpowiada dziataniu pokretta do przewijania lub przycisku na monitorze (ekran
dotykowy).

AERO GT 60.1 ISOBUS 5903004 7



2. Budowa i dziatanie

2

Budowa i dziatanie

Ten rozdziat ogranicza sie do opisu funkcji elektrycznego sterownika maszyny bez podawania
konkretnego modelu terminalu ISOBUS.

* Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych obstugi terminalu ISOBUS, podanych w
odpowiedniej instrukcji obstugi.

2.1 Wyswietlacz
Wyswietlacz przedstawia aktualne informacje o stanie, mozliwosci wyboru i wprowadzania danych
elektronicznego sterownika maszyny.
Istotne informacje dotyczgce obstugi maszyny bedag wyswietlane na ekranie roboczym.
211 Opis ekranu roboczego
Doktadny wyglad ekranu roboczego zalezy od aktualnie wybranych ustawien i typu maszyny.
8 5903004 AERO GT 60.1 ISOBUS




2. Budowa i dziatanie

Rys. 1: Wyswietlacz sterownika maszyny

(1]

(2]
(3]
(4]

(3]
(6]

Wskazanie informacji o nawozie (nazwa i
sktad nawozu)

Przycisk ekranowy: Dostosowanie w tabeli
wysiewu

Wskazanie szerokosci czesciowych i
poszczegdlnych wylotéw nawozu
Zmiana ilosci dla prawej
czesciowej belki

Przyciski funkcyjne

Dowolnie definiowane pola wskazan
Rzeczywista predkos¢ obrotowa jednostek
dozujgcych

szerokosci

[7]
[8]

[9]

Wymagana predkos¢ obrotowa jednostek
dozujgcych
Zmiana ilosci
czesciowej belki
Wskaznik belkowego rozsiewacza nawozéw
mineralnych

dla lewej szeroko&ci

[10] Aktualna dawka wysiewu wg ustawien

nawozu lub menedzera zadan
Przycisk ekranowy:
wprowadzanie dawki wysiewu

bezposrednie

[11] Wybrany tryb pracy
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2. Budowa i dziatanie

21.2 Pola wskazan

Trzy pola wskazan mozna indywidualnie dopasowaé na ekranie roboczym i wykorzysta¢ wedtug
potrzeb do wy$wietlenia ponizszych wartosci:

*  Predkos¢ jazdy

*  Obroty/kg

+ haTrip
« kg Trip
«  mTrip
+ Pozost. kg

. Pozost. m
. Pozost. ha
+  Temperatura oleju

Rys. 2: Pola wskazan

[1] Pole wskazan 1 [3] Pole wskazan 3
[2] Pole wskazan 2

Wybér wskazania
» Nacisna¢ dane pole wskazan na ekranie dotykowym.
Wyswietlacz pokaze mozliwe wskazania.
» Zaznaczy¢ nowg warto$¢, ktéra ma by¢ przypisana do pola wskazan.
» Nacisna¢ przycisk OK.

Wyswietlacz pokazuje ekran roboczy.

W polu wskazan zostaty teraz wpisane nowe wartosci.
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2. Budowa i dziatanie

213 Wskazanie stanow trybu rozsiewania
Rys. 3: Wskazanie standw trybu rozsiewania
[A] Tryb rozsiewania nieaktywny (STOP)

214 Wskazanie szerokosci czesciowych

Rys. 4: Wskazanie stanéw szerokosci czesciowych

[11 Aktywne szerokosci
szerokosci roboczej

[2] Przycisk  redukgji
czesciowej

prawej

czesciowe na catej

szerokosSci

[B]

[3]

zredukowana o kilka stopni

Maszyna w trybie rozsiewania (START)

Prawa szerokos¢ czesciowa

czesciowe;j.

Dalsze mozliwosci wskazan i ustawien opisano w rozdziale 4 Obstuga.

zostata
szerokosci

AERO GT 60.1 ISOBUS
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2. Budowa i dziatanie

2.2

2.2.1

2.2.2

Wykaz stosowanych symboli

Sterownik maszyny AERO GT 60.1 ISOBUS pokazuje symbole menu i funkcje na ekranie.

Nawigacja

Symbol

Znaczenie

w lewo; poprzednia strona

W prawo; nastepna strona

Powrét do poprzedniego menu

Bezposrednie przejscie z okna menu do menu gtéwnego

Przechodzenie miedzy ekranem roboczym a oknem menu

Anulowanie, zamkniecie okna dialogowego

Menu

Symbol

Znaczenie

Bezposrednie przejscie z okna menu do menu gtéwnego

Przechodzenie miedzy ekranem roboczym a oknem menu

Reflektory robocze SpreadLight

Ekran roboczy

Os hydro

12
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2. Budowa i dziatanie

Symbol|Znaczenie

Ustawienia nawozu

Ustawienia maszyny

System/test

Informacja

Waga-licznik Trip

223 Symbole ekranu roboczego

Symbol|Znaczenie

Wigczanie trybu rozsiewania i regulacji dawki wysiewu

Uruchomiono tryb rozsiewania, zatrzymanie regulacji dawki wysiewu

Aktywacja DistanceControl (opcja)

Funkcja DistanceControl (opcja) jest aktywna

Resetowanie zmiany dawki do wstepnie ustawionej dawki wysiewu

Przechodzenie miedzy ekranem roboczym a oknem menu

Wybodr zwiekszenia/zmniejszenia dawki wysiewu na lewa, prawg lub obie strony wysiewu
(%)

Zmiana ilosci + (plus)

AERO GT 60.1 ISOBUS 5903004 13



2. Budowa i dziatanie

Symbol

Znaczenie

Zmiana ilosci - (minus)

Zmiana ilosci po lewej stronie + (plus)

Zmiana ilosci po lewej stronie - (minus)

Zmiana ilosci po prawej stronie + (plus)

Zmiana ilosci po prawej stronie - (minus)

Zwiekszanie szerokosci czesciowej po lewej stronie (plus)

Zmniejszanie szerokosci czesciowej po lewej stronie (minus)

Zwiekszanie szerokosci czesciowej po prawej stronie (plus)

Zmniejszanie szerokosci czesciowej po prawej stronie (minus)

|| Jesli predkos¢ obrotowa nie zostanie osiggnieta, symbol miga.

=N | Jesli predkos¢ obrotowa zostanie przekroczona, symbol miga.

Aktualna rzeczywista predkos¢ obrotowa zostaje zapisana.

14
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2. Budowa i dziatanie

224 Inne symbole

Symbol

Znaczenie

Sktadanie cze$ci poczagtkowych i Srodkowych belki

Rozktadanie czesci poczatkowych i srodkowych belki

Sktadanie czesci koncowej belki

Rozktadanie czesci koncowej belki

Blokowanie belki

Odblokowanie belki

Automatyczne zawieszenie osi aktywne

Automatyczne zawieszenie osi wytgczone

Podnoszenie belek

Opuszczanie belek

Nachylenie belki, podnoszenie z lewej

AERO GT 60.1 ISOBUS
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2. Budowa i dziatanie

Symbol

Znaczenie

Nachylenie belki, podnoszenie z prawej

Automatyczne naprezanie belki w trybie rozsiewania

16
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2. Budowa i dziatanie

2.3 Przeglad struktury menu

AERO GT 60.1 ISOBUS 5903004 17



3. Montaz i instalacja

3.1

3.2

3.2.1

Montaz i instalacja

Wymagania dotyczace ciggnika

Przed zamontowaniem sterownika maszyny nalezy upewnié sie, Ze ciggnik spetnia nastepujgce

wymagania:

* Minimalne napiecie 11 V musi by¢ stale zapewnione, takze w przypadku réwnoczesnego
podtgczenia wiekszej liczby zasilanych urzgdzen (np. klimatyzaciji, oswietlenia)

+ Zasilanie olejem jednostek dozujgcych: przynajmniej 30 I/min na p = 180 bar, zawoér
jednostronnego lub dwustronnego dziatania (w zaleznosci od wyposazenia),

*  Predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy mozna ustawi¢ na 1000 obr./min i musi by¢ ona
utrzymywana (podstawowy warunek prawidtowej ilosci dozowania i rozktadu poprzecznego).

W przypadku ciggnikdéw nieposiadajgcych przekladni przetgczalnych pod obcigzeniem
nalezy za pomocg odpowiedniego przetozenia przektadni dobra¢ takg predkosé¢ jazdy, by
odpowiadata ona predkosci obrotowej watu odbioru mocy wynoszacej 1000 obr./min.

*  9-stykowe gniazdo (ISO 11783) z tytu ciggnika do potgczenia sterownika maszyny z magistralg
ISOBUS
+  9O-stykowy wtyk terminalu (ISO 11783) do potgczenia terminalu ISOBUS z magistralg ISOBUS

Do zasilania sterownika maszyny energig elekiryczng stuzy 9-stykowe gniazdo ISOBUS znajdujgce
sie z tytu ciggnika.

Jesli ciggnik nie posiada w tylnej czesci 9-stykowego gniazda, istnieje mozliwos¢ dokupienia
jako wyposazenia dodatkowego zestawu sktadajgcego sie z 9-stykowego gniazda (ISO 11783)
i czujnika predkosci jazdy do montazu w ciggniku.

«  Ciggnik musi wysyta¢ sygnat predkosci do magistrali ISOBUS.

Nalezy upewnic sie, ze ciggnik posiada niezbedne przytgcza i gniazda wtykowe.

*  Zuwagi na wiele roznych konfiguracji ciggnika/maszyny/terminala dystrybutor powinien stuzy¢
pomocg podczas doboru wtasciwego przytgcza.

Przytacza, gniazda

Zasilanie elektryczne

Do zasilania sterownika maszyny energig elektryczng stuzy 9-stykowe gniazdo znajdujgce sie z tytu
traktora.

18
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4

4.1

4.2

Obstuga

A\PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciala powodowanych przez wyrzucany nawéz

W razie usterki zasuwa dozujgca moze nieoczekiwanie otworzy¢ sie podczas jazdy na miejsce
pracy. Istnieje niebezpieczenstwo poslizgniecia na rozrzucanym nawozie oraz odniesienia obrazen
ciata.

» Przed wyjazdem na miejsce wysiewu koniecznie wytaczy¢ elektroniczny sterownik
maszyny.

Wiaczanie sterownika maszyny

Warunki:

>
>
>
>

Sterownik maszyny jest wiasciwie podigczony do maszyny i do traktora.
Zapewniono napiecie minimalne 11 V.

Uruchomi¢ sterownik maszyny.
Pojawia sie ekran startowy sterownika maszyny.
Nalezy przestrzega¢ wskazdwki ostrzegawczej i potwierdzi¢ za pomocag przycisku Enter.

Krétko po tym sterownik na kilka sekund pokazuje menu aktywacyjne.

Nastepnie pojawia sie ekran roboczy.

Nawigacja w obrebie menu

Wazne wskazowki dotyczgce prezentacji i nawigaciji w obrebie menu znajdujg sie w rozdziale
1.3.4 Uktad menu, przyciski i nawigacja.

Ponizej opisano wywotanie menu lub pozycji menu poprzez dotykanie ekranu dotykowego
lub naciskanie przyciskéw funkcyjnych.

* Nalezy przestrzega¢ wskazowek zawartych w instrukcji obstugi stosowanego terminalu.

|
>

Wywotanie menu gtéwnego
Nacisna¢ przycisk funkcyjny Ekran roboczy/Menu gtéwne. Patrz 2.2.2 Menu.

Na wyswietlaczu pojawia sie menu gtowne.

|
>

Wywofanie podmenu z ekranu dotykowego
Nacisng¢ przycisk ekranowy Zzgdanego podmenu.
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Pojawiajg sie okna, ktére prowadzg do réznych dziatan.
+  Wprowadzanie tekstu

+  Wprowadzanie wartosci

+  Ustawienia wprowadzane w kolejnych podmenu

Nie wszystkie parametry wyswietlane sg na ekranie rownoczesnie. Za pomoca strzatki w
lewo/w prawo mozna przejs¢ do sgsiedniego okna menu (zaktadki).

m Wyjscie z menu
» Zatwierdzi¢ ustawienia za pomocg przycisku Wstecz.

Powrét do poprzedniego menu.

» Nacisna¢ przycisk Ekran roboczy/Menu gtéwne.

Powrdét do ekranu roboczego.

» Nacisngé przycisk ESC.

Poprzednie ustawienia pozostajg niezmienione.

Powrét do poprzedniego menu.

4.3 Menu giéwne

Rys. 5: Menu gtéwne i podmenu
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4. Obstuga

4.4

Podmenu Znaczenie Opis
Working screen Powoduje wyswietlenie ekranu

Ekran roboczy roboczego

Os hydrau- liczna Kalibracja automatycznego 4.4 O$ hydro

zawieszenia osi

Fertiliser settings Ustawienia dotyczace nawozu i 4.5 Ustawienia nawozu
Ustaw. nawozu wysiewu
Machine settings Ustawienia traktora i maszyny 4.6 Ustawienia maszyny

Ustawienia maszyny

Sktadanie Sktadanie/rozktadanie belki 4.7 Sktadanie/rozktadanie belek
System/Test Ustawienia i diagnostyka sterownika 4.9 System/test

System/test maszyny

Info Ekran konfiguracji maszyny 4.10 Info

Info.

Weighing / Trip count Wartosci dotyczgce wykonanego 4.11 Waga-licznik Trip
Waga-licz.Trip wysiewu i funkcje trybu wagowego.

Oprécz podmenu mozna wybraé w menu gtéwnym przyciski funkcyjne Podnoszenie/opuszczanie i
Nachylenie w lewo/w prawo.

*  Przyciski funkcyjne sg widoczne tylko wtedy, gdy rama wahliwa jest odblokowana.
» Patrz 4.8 Reczne ustawianie belki

Os hydro

W tym menu mozna aktywowac¢ automatyczne zawieszenie.

NOTYFIKACJA!

Uszkodzenie maszyny

Jesli zawieszenie nie bedzie uzytkowane w trybie automatycznym, istnieje niebezpieczenstwo
uszkodzenia maszyny.

» Upewnic sie, ze instalacja hydrauliczna ciggnika i sterownik sg wtgczone.

» Wywota¢ menu Menu gtéwne > O$ hydrau- liczna.
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Rys. 6: Menu automatycznego zawieszenia

[1] Wyswietlanie symbolu LZawieszenie
automatyczne aktywne”.

» Nacisna¢ przycisk funkcyjny Automatyczne zawieszenie.

Symbol automatycznego zawieszenia pojawia sie w menu OS$ hydrau- liczna i na ekranie
roboczym.

Wysoko$c¢ cylindra zostaje najechana.

Automatyczne zawieszenie belkowego rozsiewacza nawozow mineralnych jest uaktywnione.

W celu skalibrowania lub konserwacji mozna recznie przestawi¢ wysokos¢ zawieszenia
hydropneumatycznego.

* Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi maszyny.

APRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przy zmianie ustawienia zawieszenia
hydropneumatycznego

Po nacisnieciu przyciskdw funkcyjnych nastepuje wsuwanie Ilub wysuwanie cylindréw
hydraulicznych. Moze to spowodowac obrazenia ciata.

» Przed reczng zmiang ustawienia zawieszenia nalezy upewni¢ sie, ze nikt nie znajduje sie w
strefie zagrozenia maszyny.

22
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» Nacisnag¢ przycisk funkcyjny Wsuwanie cylindrow.

lub

» Nacisna¢ przycisk funkcyjny Wysuwanie cylindrow.

4.5 Ustawienia nawozu

W tym menu mozna ustawic¢ parametry dotyczace nawozu i trybu rozsiewania.

» Wywota¢ menu Menu gtéwne > Ustaw. nawozu.

Nie wszystkie parametry wyswietlane sg na ekranie rownoczesnie. Za pomocag strzatki w
lewo/w prawo mozna przej$¢ do sasiedniego okna menu (zakfadki).

Rys. 7: Menu Ustaw. nawozu, zaktadka 1i 2

Podmenu

Znaczenie

Opis

Fertiliser name
Nazwa nawozu

Wybrany nawéz z tabeli wysiewu

4.5.4 Tabele wysiewu

Application rate
llos¢ wys.(kg/ha)

Wprowadzanie wartosci zadanej dawki
wysiewu w kg/ha

4.5.1 Dawka wysiewu

Manufacturer Wprowadzanie producenta nawozu
Producent

Composition Procentowy udziat sktadnikéw
Sktad chemicznych

AERO GT 60.1 ISOBUS
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4.5.1

Podmenu

Znaczenie

Opis

Obroty/kg

Wspotczynnik kalibracji obrotow
walcow dozujgcych na kilogram. Jest
okreslany na podstawie proby
rozsiewu.

4.5.2 Obroty/kg

Start calibration
Start proby krecone;j

Wywotanie podmenu w celu
przeprowadzenia préby kreconej

4.5.3 Proba krecona

Fertiliser chart
Tabela wysiewu

Zarzadzanie tabelami wysiewu

4.5.4 Tabele wysiewu

Typ waltka

Zmiana rodzaju watka

4.5.5 Typy watkow

Wyswietlenie dawki

wysiewu

Przetgczanie widoku ekranu roboczego

4.5.6 Zmiana dawki

Dawka wysiewu

W tym menu mozna wprowadzi¢ zadang wartos¢ zgdanej dawki wysiewu.

Wprowadzanie dawki wysiewu:

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > llo$¢ wys.(kg/ha).

Na wyswietlaczu pojawia sie aktualna w danym momencie dawka wysiewu.

» Wprowadzi¢ nowg warto$¢ w polu wprowadzania.

» Nacisngé OK.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa warto$c.

Dawke wysiewu mozna wprowadzi¢ lub dopasowaé bezposrednio na ekranie roboczym.

24
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» Na ekranie dotykowym nacisng¢ przycisk
ekranowy llos¢ wys.(kg/ha) [1].

Otwiera sie okno wprowadzania liczb.

» Wprowadzi¢c nowag wartos¢ w polu
wprowadzania.

» Nacisng¢ OK.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa

wartosc.
Rys. 8: Wprowadzanie dawki wysiewu na ekranie
dotykowym
[11 Przycisk ekranowy [2] Przycisk ekranowy
llo$¢ wysiewu Tabela wysiewu
4.5.2 Obroty/kg

W tym menu mozna wprowadzi¢ wspétczynnik kalibracji rozsiewanego materiatu.
Jesli wartos¢ z wezesniejszych prob rozsiewu jest znana, nalezy dokonaé wyboru recznie.

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Obroty/kg.

Na wyswietlaczu pojawia sie wprowadzony w danym momencie wspéfczynnik kalibracji
,Obroty/kg”.

» Wprowadzi¢ warto$¢ w polu wprowadzania.
» Nacisng¢ OK.
W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa wartosc.
Jesli wspoétczynnik kalibracji jest nieznany:
» Wprowadzi¢ warto$¢ 1,5 obrotéw/kg.

» Koniecznie przeprowadzi¢ probe rozsiewu.

Wspdtczynnik kalibracji dla tego nawozu zostanie doktadnie okreslony.

4.5.3 Préba krecona

Prébe rozsiewu wykonuje sie w celu skalibrowania dokfadnej ilosci nawozu. Nawdz nalezy wsypaé do
zbiornika. Istnieje mozliwo$¢ zapisania prob rozsiewu dla maks. 30 gatunkéw nawozu.
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Wymagania:

*  Urzadzenie dozujace jest odstoniete.

+  Sterownik maszyny (terminal ISOBUS) jest gotowy do pracy.

+  Wystarczajgco duzy pojemnik do odbioru nawozu znajduje sie pod urzgdzeniem dozujgcym
(pojemnosé co najmniej 25 kg).

*  Hydraulika ciggnika jest wtgczona (przeptyw oleju co najmniej 60 I/min).

Wykonanie proby rozsiewu:

*  przed pierwszym rozrzucaniem,

+ gdy jakos¢ nawozu ulegta znacznej zmianie (wilgo¢, duze zapylenie, rozdrobnienie ziaren)
+ w przypadku uzycia nowego rodzaju nawozu

Prébe rozsiewu nalezy przeprowadzi¢ przy uruchomionym wale odbioru mocy podczas postoju.

26
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» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Start préby krecone;.

» Wprowadzi¢ srednig predkosc¢ roboczg.

Rys. 9: Menu Préba krecona, strona 1

[11 Nazwa nawozu Jednocze$nie mozna wybraé wiecej niz
[2] Wybdr szerokosci czesciowej, z ktérg ma jedng jednostke.
zostacé wykonana préba rozsiewu.

» W polu Nazwa nawozu wprowadzi¢ nowg nazwe.

» Wybrac¢ zadang szerokos¢ czesciowq do proby rozsiewu.

W zaleznosci od konfiguracji maszyny wateczki koteczkowe mozna zastgpic
petnymi tarczami. Prébe rozsiewu nalezy zawsze przeprowadza¢ na tej
szerokosci czesciowej, na ktorej sg zamontowane wateczki koteczkowe.

> W tym celu postawi¢ haczyk pod numerem szerokos$ci czesciowe;.
Standardowo wybrana jest 3. szerokos¢ czesciowa.
P Nacisng¢ przycisk OK.
Pojawia sie strona 2.

W trakcie procesu mozna ewentualnie dopasowac czas proby kreconej i pomingc etap wstepnego
napetniania koryt dozujgcych (OK Kontynuuj bez napetniania)
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» Wprowadzi¢ $rednig predkosc¢ roboczg.

' OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen podczas préby rozsiewu
Obracajgce sie czesci maszyny i wyrzucany nawéz mogg prowadzi¢ do obrazen ciata.

p Przed startem préby kreconej nalezy upewnic sie, ze wszystkie wymagania zostaty
spetnione.

p Przestrzegaé wskazéwek zawartych w rozdziale Préba krecona instrukcji obstugi
maszyny.

» Nacisna¢ przycisk OK.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa warto$c.
Wyswietlacz przechodzi na strone 3.
Watek dozujgcy napetnia teraz koryto rozsiewowe i zatrzymuje sie automatycznie po ok. 5 s.

Wyswietlacz przechodzi na strone 4.
»  Oprozni¢ pojemnik odbioru nawozu i ponownie ustawi¢ go pod urzgdzeniem dozujgcym.
» Nacisna¢ przycisk OK.

Pojawia sie strona 5 i proba rozsiewu uruchamia sie automatycznie.

Rys. 10: Menu Préoba krecona, strona 5

» Préba rozsiewu przebiega odtad automatycznie do chwili samoczynnego wytaczenia sie
dozowania po 60 s.

» Wyswietlacz przechodzi na strone 6.
> Mase préby kreconej mozna wprowadzi¢ w polach wykreconej ilosci.
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>

>

Zwazy¢ odebrang ilo$¢ nawozu.
Wprowadzi¢ warto$¢ odebranej ilosci nawozu.
Na podstawie tych danych sterownik maszyny wylicza nowg warto$¢ Obroty/kg.

Nacisng¢ przycisk OK.

Nowa obliczona warto$¢ Obroty/kg zostaje przejeta.

Powrdét do menu Ustaw. nawozu.

Préba rozsiewu zostata wykonana i jest w ten sposéb zakoriczona.

4.5.4 Tabele wysiewu

W tym menu mozna tworzyc¢ tabele wysiewu i zarzgdzac nimi.

Wybér tabeli wysiewu ma wplyw na maszyne, ustawienia nawozu i sterownik
maszyny. Ustawiona dawka wysiewu nadpisywana jest przez zapisang wartos¢ z
tabeli wysiewu.

Tworzenie nowej tabeli wysiewu

Istnieje mozliwo$¢ wprowadzenia maks. 30 tabel wysiewu do elektronicznego sterownika maszyny.

>

>

v

Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Tabele
wysiewu.

Wybrac¢ pustg tabele wysiewu.

Pole nazwy zawiera miedzy innymi nazwe i
sktad nawozu.

Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

Nacisngé opcje Otwarcie i powrot do
ustawien nawozu.

Wyswietlacz  pokazuje menu  Ustaw.
nawozu, a wybrany element jest pobierany
w postaci aktywnej tabeli wysiewu w

ustawieniach nawozu.
Rys. 11: Menu Tabele wysiewu
Wywota¢ pozycje menu Nazwa nawozu.

[11 Wskazanie tabeli [3] Pusta tabela
Wprowadzi¢ nazwe tabeli wysiewu. wysiewu wysiewu
Opracowaé¢ parametry tabeli wysiewu. wypetnionej [4] Pole nazwy tabeli
Patrz 4.5 Ustawienia nawozu. wartosciami wysiewu
[2] Wskazanie [5] Numer tabeli
aktywnej tabeli
wysiewu
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Zalecamy nazwanie tabeli wysiewu nazwg nawozu. W ten sposdb mozna lepiej
przyporzadkowaé nawéz do tabeli wysiewu.

Wybor tabeli wysiewu

v

Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Otwarcie i powrét do ustawien nawozu.
» Wybrac¢ zadang tabele wysiewu.
Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Wybrac opcje Otwarcie i powrdt do ustawien wysiewan.$rodka.

Wyswietlacz pokazuje menu Ustaw. nawozu, a wybrany element jest pobierany w postaci aktywnej
tabeli wysiewu w ustawieniach nawozu.

W przypadku wyboru istniejgcej tabeli wysiewu wszystkie wartosci w menu Ustaw. nawozu, w

tym roéwniez punkt podawania i normalna predkosé obrotowa, zostang nadpisane zapisanymi
wartosciami z wybranej tabeli wysiewu.

Sterownik maszyny przesuwa punkt podawania do wartosci zapisanej w tabeli wysiewu.

B Kopiowanie istniejgcej tabeli wysiewu
» Wybrac¢ zadang tabele wysiewu.

Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Wybrac opcje Kopiuj element.
Kopia tabeli wysiewu znajduje sie teraz na pierwszym wolnym miejscu na liscie.

m Usuwanie istniejgcej tabeli wysiewu
» Wybrac¢ zadang tabele wysiewu.

Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

Aktywna tabela wysiewu nie moze by¢ usunieta.

» Wybrac opcje Kasuj element.

Tabela wysiewu zostata skasowana z listy.

B Zarzadzanie wybrang tabelg wysiewu z ekranu roboczego

Tabelg wysiewu mozna zarzgdzac¢ bezposrednio na ekranie roboczym.
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» Na ekranie dotykowym nacisngé przycisk
ekranowy ,Tabela wysiewu” [2].

Otwiera sie aktywna tabela wysiewu.

» Wprowadzi¢
wprowadzania.

» Nacisng¢ OK.

nowg wartos¢ w polu

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa

wartosc.

45.5 Typy watkow

W tym menu mozna wybraé watki dozujgce.

Rys. 12: Zarzgdzanie tabelg wysiewu z ekranu

roboczego

[11 Przycisk ekranowy [2]
llo$¢ wysiewu

Przycisk ekranowy
Tabela wysiewu

Wybdr watka dozujacego ma wptyw na minimalng i maksymalng dawke wysiewu.

Wybor watka dozujacego

» Na ekranie dotykowym mozna wybraé

drugi punkt
standardowy).

(tutaj: watek

» Wybra¢ zamontowany watek [2].

W zalezno$ci od zamontowanego rodzaju watka przy zmianie rodzaju watka w ustawieniach nawozu
wartos¢ préby rozsiewu w AERO 32.1 zostaje ustawiona na nastepujgce wartosci standardowe:

Typ watka Hydrauliczny Elektryczny
Standardowy 1 obr./kg 6 obr./kg
Precyzyjny 15 obr./kg 90 obr./kg
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Typ watka Hydrauliczny Elektryczny

Azot 5 obr./kg 30 obr./kg

Tab. 1: WartoSci startowe przy zmianie rodzaju watka

Aktualna wartosc¢ proby rozsiewu zostanie przekroczona!

4.5.6 Zmiana dawki
Zaznaczenie opcji ,\Wyswietlanie dawki wysiewu” powoduje wyswietlenie dawek wysiewu na ekranie
roboczym zamiast predkosci obrotowe;.
Wyswietlanie dawki wysiewu
» Na ekranie dotykowym zaznaczy¢ przycisk
Wyswietlanie dawki wysiewu [1].
Na ekranie roboczym zmienia sie pole [2].
4.6 Ustawienia maszyny
W tym menu mozna wprowadza¢ ustawienia dotyczace traktora i maszyny.
» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny.
Rys. 13: Menu Ustawienia maszyny
Nie wszystkie parametry wyswietlane sg na ekranie réwnoczesnie. Za pomoca strzatki w
lewo/w prawo mozna przej$¢ do sgsiedniego okna menu (zaktadki).
Podmenu Znaczenie Opis
AUTO/MAN mode Ustalanie trybu pracy 4.6.1 Tryb AUTO/MAN
Tryb AUTO / MAN automatycznej lub recznej
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ga

biezgcy tryb pracy)

Podmenu Znaczenie Opis
MAN km/h Reczny tryb ustawiania Wprowadzanie danych
MAN km/h predkosci. (wptywa jedynie na w odrebnym oknie.

Speed signal source
Zrédto predko$ci/sygnatu

Wybdr/ograniczanie sygnatu

predkosci

*  Predkos¢ AUTO
(automatyczny wybor biegu
lub radaru/systemu GPS) 1)

* GPSJ1939"

+ NMEA 2000

Simulated speed

Predkos¢ symulowana

Wstepne ustawienie wysiewu z
symulowang predkoscig, aby
moc przeprowadzié wysiew
bezposrednio od krawedzi pola
Symulowana predkos¢ jest
aktywna, az do osiggniecia
rzeczywistej predkosci jazdy lub
po uptywie wprowadzonego
czasu trwania symulacji.

Wprowadzanie danych w
odrebnym oknie

Czas symulacji (s)

Simulation duration

Wprowadzenie maksymalnego
czasu trwania w sekundach z
symulowang predkoscia

Wprowadzanie danych w
odrebnym oknie

+/- appl. rate (%)
+/- ilos¢ (%)

Wstepne ustawienie zmiany
ilosci

Wprowadzanie danych w
odrebnym oknie

Ustaw. sekcji

Brak funkcji

Czasy opéznienia

opOznienia szerokosci
czesciowych

Tractor (km/h) Ustalanie lub kalibracja sygnatu |4.6.3 Kalibracja predkosci
Ciggnik (km/h) predkosci
Delay times Optymalizacja czasow Wprowadzanie danych

w odrebnym oknie.

Korekta aplikacji

Appl. rate correction

Stopien sprawnosci

Rdéznice w ilosci pomiedzy
jednostkami dozujgcymi mozna
wyrownac.

kg level sensor
Sygnal.poz.nap. kg

Wprowadzenie pozostatej ilosci,
ktéra powoduje wywotanie
komunikatu alarmowego przez
sensory wagi

1
) Producent sterownika maszyny nie ponosi odpowiedzialnos$ci za utrate sygnatu GPS.
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4.6.1 Tryb AUTO/MAN

Sterownik maszyny automatycznie reguluje ilo§¢ dozowania na podstawie sygnatu predkosci.

Uwzgledniane sg przy tym dawka wysiewu, szeroko$¢ robocza i wspétczynnik przeptywu.

Standardowo praca odbywa sie w trybie automatycznym.

W trybie recznym mozna pracowaé wytgcznie, gdy:

* nie ma sygnatu predkosci (brak lub uszkodzenie radaru lub czujnika na kole)

* ma byc¢ rozsiewany srodek slimakobdjczy bgdz materiat siewny (drobne nasiona)
W celu réwnomiernego wysiewu materiatu w trybie recznym nalezy koniecznie pracowac ze
stala predkoscia jazdy.
W rozdziale 5 Praca rozsiewacza opisano prace rozsiewacza w réznych trybach pracy.

Menu Znaczenie Opis

AUTO km/h Wybér trybu automatycznego Strona 56

MAN km/h Ustawianie predkosci jazdy do recznego trybu | Strona 57

pracy

Wybér trybu pracy

» Uruchomi¢ sterownik maszyny.

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.

» Wybrac¢ zadang pozycje menu z listy.

» Nacisng¢ OK.

» Postepowac¢ zgodnie ze wskazdéwkami wyswietlanymi na ekranie.
Zalecamy wyswietlanie wspétczynnika przeptywu na ekranie roboczym. W ten sposéb mozna
obserwowac regulacje przeptywu masowego podczas pracy rozsiewacza. Patrz 2.1.2 Pola
wskazan.
Wazne informacje na temat korzystania z trybéw pracy rozsiewacza znajdujg sie w punkcie 5
Praca rozsiewacza.
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4.6.2

4.6.3

llos¢ +/-

Niniejsze menu umozliwia ustalenie wyrazonej w procentach skokowej zmiany ilosci materiatu
rozrzucanego w trybie normalnego rozsiewania.

Podstawg (100%) jest wstepnie ustawiona predkos¢ obrotowa walcéw dozujgcych.

Podczas pracy mozna w kazdej chwili za pomocg przyciskéw funkcyjnych llos¢ +/
ilo$¢ - zmieni¢ ilos¢ wysiewanego materiatu o wspdétczynnik llos¢ +/-. Przyciskiem
C 100 % przywraca sie poprzednie ustawienia.

Okreslanie redukcji ilosci:
» Wywotaé menu Ustawienia maszyny > +/- ilo$¢ (%).
» Wprowadzi¢ warto$¢ procentowsg, o ktérg ma zosta¢ zmieniona dawka wysiewu.

» Nacisngé¢ OK.

Kalibracja predkosci

Kalibracja predkosci stanowi podstawowy warunek doktadnego wyniku rozsiewania. Czynniki takie jak
np. rozmiar ogumienia, zmiana traktora, naped na wszystkie kota, poslizg miedzy ogumieniem i
podtozem, charakterystyka podtoza i ci$nienie w ogumieniu, majg wptyw na wyznaczanie predkosci, a
tym samym na wynik rozsiewania.

Wazny jest doktadny odczyt liczby impulséw predkosci na diugosci 100 m ze wzgledu na doktadny
wysiew hawozu.

Przygotowanie do kalibracji predkosci

» Przeprowadzi¢ kalibracje na polu. W ten sposob wptyw wiasciwosci podtoza na wynik kalibracji
jest mniejszy.

P Okresli¢ mozliwie doktadnie odcinek referencyjny o dtugosci 100 m.

v

Wiaczy¢ naped na cztery kofa.

» W miare mozliwos$ci, maszyne napetni¢ tylko do potowy.

m Wywolywanie ustawien predkosci

Mozna zapisa¢ maks. 4 rézne profile dla rodzaju i liczby impulséw oraz przyporzgdkowa¢ do nich
nazwy (np. nazwa ciggnika).

Przed przystgpieniem do rozsiewania nalezy upewni¢ sie, ze w sterowniku otwarto odpowiedni profil.
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Rys. 14: Menu Ciggnik (km/h)

[1]
[2]
[3]

Aktywny profil ciggnika [4] Oznaczenie ciggnika
Wskaznik liczby impulséw na 100 m [5] Pusty profil ciggnika

Profil jest utworzony, obecnie nieuzywany

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Ciaggnik (km/h).

m Ponowna kalibracja sygnatu predkosci

Mozna nadpisac istniejgcy profil albo zapisa¢ nowy profil na wolnym miejscu w pamiegci.

» Wywotaé zgdany profii w menu Ciggnik
(km/h).

» Nacisng¢ przycisk Enter.

» Wywotac¢ pole nazwy [1].

» Wprowadzi¢ nazwe profilu.

Profil jest aktywny.

Rys. 15: Profil ciggnika

[11 Pole nazwy [3] Potwierdzenie
Ciagnik wyboru profilu

[2] Wskaznik liczby [4] Kasowanie profilu
impulséw na 100
m

36
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Dtugos¢ wprowadzanej nazwy jest ograniczona do 16 znakdw.

Dla wiekszej przejrzystosci radzimy uzy¢ nazwy ciggnika jako nazwy profilu.

Nastepnie nalezy ustali¢ liczbe impulséw sygnatu predkosci. Jeéli doktadna liczba impulsow jest
znana, mozna jg bezposrednio wprowadzi¢:

» Z wybranego profilu ciggnika wywota¢ pozycje menu Impulsy/100m.

Wyswietlacz pokazuje menu Impulsy do recznego wprowadzania liczby impulséw.

Jesli doktadna liczba impulséw nie jest znana, nalezy rozpoczag¢ jazde kalibrujaca.

» W profilu ciggnika dotkng¢ przycisku kalibraciji.

Na wyswietlaczu pojawia sie ekran roboczy Jazda kalibrujgca.

» W punkcie poczatkowym odcinka referencyjnego dotkng¢ przycisku Start.
Wskazanie Impulsy ustawione jest teraz na zero.
Sterownik maszyny jest gotowy do liczenia impulséw.

» Przejechac¢ odcinek referencyjny o dtugosci 100 m.

P Zatrzymac ciggnik na koncu odcinka referencyjnego.

Dotknaé przycisku Stop.
ﬁl Wyswietlacz pokazuje liczbe odebranych impulséw.

Nowa liczba impulséw zostaje zapisana.

Powrét do menu profili.

4.6.4 Stopien sprawnosci

W tym menu mozna wyréwnac réznice dotyczace ilosci w zwigzku z tolerancjg i zuzyciem pomiedzy
jednostkami dozujgcymi. To ustawienie mozna znalez¢ w ,Ustawieniach maszyny” w punkcie menu
.Korekta apl. (%)” [1].

+ Watki dozujgce obracajg sie zgodnie z
ustawiong wartoscig [2], a nastepnie
wolniej lub szybciej.
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4.7 Skladanie/rozkladanie belek

4.7.1 Rozktadanie belek

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia podczas rozkladania i sktadania pakietow belek

Pakiety belek przy rozktadaniu i sktadaniu mogg spowodowaé obrazenia u ludzi. Nalezy w
szczegoblnosci pamietaé, ze pakiety belek zajmujg tez miejsce za maszyna.

» Uruchamia¢ belki tylko wtedy, gdy wokét rozsiewacza jest dostatecznie duzo wolne;j
przestrzeni.

» Rozktada¢ i sktada¢ belki tylko na stojagcym, zaczepionym rozsiewaczu.
» Wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.

» Wywota¢ menu Menu gtéwne > Sktadanie.

Rys. 16: Menu Sktadanie

Zawsze przeprowadzac¢ proces rozktadania, patrzac jednoczesnie na belke.

» Naciska¢ przycisk funkcyjny Podnoszenie belek, az uptynie wymagany czas.

Otworzy¢ blokady transportowe.

Belka znajduje sie w najwyzszej pozycji.
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W kazdym momencie mozna przerwac naciskanie przycisku.

* W razie potrzeby nacisna¢ przycisk funkcyjny Opuszczanie belek.
o Belka jest opuszczona.
o Zamkng¢ blokady transportowe.
* Jesli w obszarze rozktadania belki nie ma Zzadnej przeszkody, nalezy ponownie
nacisngé przycisk Podnoszenie belek.
o Proces rozktadania jest kontynuowany.

» Naciska¢ przycisk funkcyjny Rozktadanie czesci gtéwnych, az uptynie wymagany czas.

Czesci srodkowe 2 rozktadajg sie catkowicie po obu stronach.

» Nacisna¢ diuzej przycisk funkcyjny odblokowania.

Na ekranie menu pojawia sie symbol blokady.
Blokada ramy wahliwej jest odblokowana.

Belka jest przygotowana do rozsiewania.

NOTYFIKACJA!

Uszkodzenie z powodu zamknietej blokady

Przy zamknietej blokadzie ramy wahliwej wstrzgsy wywotane jazdg sg przenoszone na konstrukcje
bez amortyzacji. Szczegdlnie cierpi na tym belka.

» Przed kazdym wysiewem nalezy otworzy¢ blokade ramy wahliwej.

Gdy tylko rama wahliwa zostanie odblokowana, mozna rozpoczg¢ wysiew mimo ztozonych
czesci koncowych.

» Naciska¢ przycisk funkcyjny Rozktadanie czesci koncowych, az uptynie wymagany czas, a
czesci koncowe belki zostang catkowicie roztozone po obu stronach.

CzeSci koricowe rozktadajg sie.

4.7.2 Skladanie belki

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia podczas rozkladania i sktadania pakietéw belek

Pakiety belek przy rozktadaniu i sktadaniu mogg spowodowaé obrazenia u ludzi. Nalezy w
szczegolnosci pamietac, ze pakiety belek zajmujg tez miejsce za maszyna.

» Uruchamia¢ belki tylko wtedy, gdy wokét rozsiewacza jest dostatecznie duzo wolnej
przestrzeni.

» Rozkiadac i sktadaé belki tylko na stojgcym, zaczepionym rozsiewaczu.
» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.
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Sterownik maszyny nie moze okresli¢ pozycji belki ani wysokosci ramy wahliwej, jesli operator
opusci menu Sktadanie/rozktadanie.

*  Przed zablokowaniem nalezy koniecznie ustawi¢ belke w najwyzszym potozeniu.

Zawsze przeprowadzac proces rozktadania, patrzac jednoczes$nie na belke.

» Naciska¢ przycisk funkcyjny Podnoszenie belek, az uptynie wymagany czas.

Belka znajduje sie w najwyzszej pozycji.

» Nacisna¢ i przytrzymac przycisk funkcyjny Blokada przez co najmniej 3 sekundy.

Na ekranie menu pojawia sie symbol Sktadanie czesci koncowych.

» Naciskac przycisk funkcyjny Sktadanie czesci koincowych, az uptynie wymagany czas, a czesci
koncowe belki zostang catkowicie ztozone po obu stronach.

Rama wahliwa jest zablokowana.

» Naciska¢ przycisk funkcyjny Skladanie czesci gtéwnych do chwili catkowitego ztozenia
poczgtkowych i srodkowych czesci belki po obu stronach.

Rama wabhliwa jest zablokowana.

» Nacisngc i przytrzymac przycisk funkcyjny Opuszczanie belki przez co najmniej 5 sekund.

Belka opiera sie na pétkach na boku zbiornika.

Blokady transportowe sg zamkniete.

4.8 Reczne ustawianie belki

Funkcja DistanceControl (wyposazenie dodatkowe) przejmuje automatyczng zmiane ustawienia
wysokosci i nachylenia. Reczne ustawienia sg réwniez mozliwe, jesli funkcja DistanceControl jest
dezaktywowana lub nie jest dostepna.

Odpowiednie przyciski sg dostepne w menu gtéwnym.
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Dopasowanie wysokosci belki

» Przejs$¢ z ekranu robocze do menu
giéwnego.

» Podniesé¢ lub opusci¢ wysiegnik za pomocg
przyciskéw funkcyjnych [1].

Rys. 17: Przyciski funkcyjne zmiany ustawienia
nachylenia/wysokosci belki

Dopasowanie nachylenia belki

P Przej$¢ z ekranu robocze do menu gtéwnego.

P Ustawi¢ nachylenie belki do stoku za pomocg przyciskow funkcyjnych [2] po lewej lub prawe;j
stronie u gory.

4.9 System/test

To menu stuzy do ustawien systemowych i testowych dotyczgcych sterownika maszyny.

» Wywotaé menu Menu gtéwne > System/
test.

Rys. 18: Menu System / Test - System/test
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4.9.1

4.9.2

Podmenu Znaczenie Opis

Total data counter 4.9.1 Licznik catkowity

Licznik catkowity

Lista wskazan

* wysiana ilos¢ w kg

* obsiana powierzchnia w ha
*  czasu rozsiewania w h

*  przejechana odlegto$¢

w km
Test/diagnosis Sprawdzenie elementow 4.9.2 Test/Diagnostyka
Test/diagnostyka wykonawczych i czujnikow
Service Ustawienia serwisowe Chronione hastem; dostepne
Serwis tylko dla pracownikéw

serwisowych

Licznik catkowity

W tym menu wyswietlane sg wszystkie stany licznikdw rozsiewacza.

To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

* kg calculated - Obliczone kg: wysiana ilos¢
w kg

* ha - ha: obsiana powierzchnia w ha

*  hours - Godziny: czas rozsiewania w h

*  km - km: przejechana odlegtos¢ w km

Rys. 19: Menu Total data counter - Licznik
catkowity

Test/Diagnostyka

Menu Test/diagnostyka umozliwia sprawdzenie dziatania wszystkich elementéw wykonawczych i
czujnikow.

42
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To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

Lista czujnikow zalezy od wyposazenia maszyny.

/A\PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen przez poruszajgce sie elementy maszyny

Podczas testow elementy maszyny mogg sie poruszac¢ automatycznie.

» Nalezy upewnic sie, ze nikogo nie ma w poblizu maszyny.

Podmenu Znaczenie Opis
Voltage Sprawdzanie napiecia roboczego

Napiecie

Predkos¢ obr. dozow. Strona 46

Distance-Control

Level sensors Kontrola czujnikow opréznienia
Czujnik poz.nap

Predkos¢ kot

Dmuchawa

Os$ hydrauliczna

Sktadanie

Czujniki ultradzw. Kontrola czujnikow

Zbiornik oleju Kontrola poziomu napetnienia i Strona 43
temperatury oleju przez czujniki

LIN bus Sprawdzenie podzespotow Przyktad Linbus

LIN-Bus zgtoszonych przez LINBUS

MultiRate MultiRate

B Przykiad: zbiornik oleju
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[1] Wskazanie sygnatu

[2] Pasek wskaznika: Poziom napetnienia
zbiornika oleju

[3] Wskazanie stanu

[4] Wskazanie sygnatu

[5] Pasek wskaznika: Temperatura oleju i
maksymalna wartos¢ temperatury

[6] Wskazanie stanu

[71 Warto$¢ temperatury

» Wywota¢ menu Test/diagnostyka > Zbiornik

oleju.
Rys. 20: Test/diagnostyka;, przyktad: Zbiornik oleju
Wyswietlacz pokazuje status czujnikéw.

Wskazanie sygnatu pokazuje stan sygnatu elektrycznego dla czujnika poziomu napetnienia i czujnika
temperatury.

B Przykiad Linbus

[11 Wskazanie stanu

[2] Uruchomienie autotestu
[3] Podigczone odbiorniki LIN

» Wywotaé menu System/test > Test/
diagnostyka.

» Wywotaé pozycje menu LIN-Bus.

Wyswietlacz  pokazuje status elementow
wykonawczych/czujnikéw.

Rys. 21: System/test; przykiad: Test/diagnostyka
Komunikat o statusie uczestnikéw Linbus

Odbiorniki LIN wykazujg rézne stany:
+ 0= 0K; brak btedu urzgdzenia

*+ 2 =blokada

* 4 = przecigzenie

APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen przez poruszajace sie elementy maszyny

Podczas testéw elementy maszyny moga sie porusza¢ automatycznie.

» Nalezy upewnic sie, ze nikogo nie ma w poblizu maszyny.

44
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Przy restarcie systemu sprawdzany jest status i zazwyczaj jest on resetowany. Poniewaz w
konkretnych przypadkach status nie zawsze jest resetowany automatycznie, mozna teraz
przeprowadzi¢ RESET recznie.

*  Nacisng¢ przycisk Resetuj btad.

B Przykiadowy sygnalizator opréznienia

[11 Wyswietlanie informacji o statusie czujnika
pustego zbiornika w prawym zbiorniku

[2] Pasek informujgcy o poziomie napetnienia
zbiornika: Zbiornik jest petny (wartosci w
procentach)

[3] Status czujnika pustego zbiornika

[4] Status poziomu napiecia na wejscia
sygnatu

[5] Informacje o statusie czujnika pustego
zbiornika w lewym zbiorniku

» Wywota¢ menu Test/diagnostyka > Czujnik
poz.nap.

Wysdwietlacz  pokazuje status elementow

wykonawczych/czujnikw. Rys. 22: Test/Diagnostyka; przyktad: Czujnik

poz.nap

m Przykiad Distance-Control
» Wywota¢é menu Test/diagnostyka >
Distance-Control.

Wyswietlacz pokazuje niektére informacje i
mozliwe btedy funkcji Distance Control.

Rys. 23: Test/diagnostyka; przyktad: Distance-
Control
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Nr

Nazwa

Opis

Stan sterownika Distance Control

* 1/3:tryb reczny

*  2/4: tryb automatyczny

» 255/ 0: Sterownik uruchamia sig i
przeprowadza inicjalizacje.

*  120: Sterownik nieosiggalny/nie
odpowiada.

Btad bitéw 1 i 2 sterownika Distance Control

»  Bit 1: Btad Distance Control
*  Bit 2: Status Distance Control

» Sprawdzi¢, czy wszystkie kable i
przewody (instalacja hydrauliczna,
czujniki itp.) sg prawidtowo podtgczone i
sprawne.

» W przypadku kazdego innego zrédta

btedu nalezy skontaktowa¢ sie =z
serwisem i podac¢ kod btedu.

Aktualna wysokos¢ czesci koncowej belki z
lewej/prawej strony

Jesli wyswietlane sg wartosci 65535, nie ma
komunikacji ze sterownikiem (ECU-Mode
120)

Test na postoju z symulowang predkoscia
jazdy

Ponizej 3 km/h funkcja Distance Control jest
dezaktywowana.

» Postawi¢ haczyk, aby przetestowac
funkcje Distance Control .

» Przed opuszczeniem menu
koniecznie usung¢ haczyk.

nalezy

tadowanie zbiornika aktywowane

Sterownik wysyta komunikaty diagnostyczne
do magistrali maszyny.

Ustawi¢ zawory odcinajgce cylindra
nachylenia w pozycji ptywajgce;j.

Aktualna wysokos¢ robocza belki

Srednia warto$é z obu czujnikéw
ultradzwigkowych

Przed opuszczeniem menu nalezy usung¢ wszystkie haczyki na ekranie Rys. 23 Test/
diagnostyka; przyktad: Distance-Control.

B Przykiad Predkosc¢ obr. dozow.
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Liczba szerokosci czesciowych zalezy od typu maszyny.

» Jesli maszyna ma tylko 4 szerokosci czesciowe/jednostki dozujgce, szerokosci czesciowe 5 i
6 sg nieistotne.

[11 Numer szerokosci czesciowych/jednostek
dozujgcych

[2] Wskazanie wprowadzonej wymaganej
predkosci obrotowej

[3] Wskazanie rzeczywistej predkosci
obrotowej

[4] Licznik obrotow

[5] Reset licznika obrotow

[6] Wersja modutu dozujgcego

[71 Wskazanie btedu poprzez bity stanu

» Wywota¢ menu Test/diagnostyka >
Predkos¢ obr. dozow..

Wyswietlacz pokazuje status jednostek Rys. 24: Test/diagnostyka; przyktad: Predkos$¢ obr.
dozujgcych. dozow.

» Wersja modulu dozujacego [6] musi
zawiera¢ przynajmniej 20308. Odpowiada
to wersji 2.03.08.

Nalezy zwrdéci¢ sie do dystrybutora lub warsztatu specjalistycznego, jezeli wersja jest
nieprawidtowa.

Dla kazdej jednostki dozujgcej w wierszu Err [7] wyswietlane sg btedy/bity stanu. Jesli bigd nie
wystepuje i nie przeprowadzono kalibracji, wiesz jest pusty. Jednoczesnie moze wyswietla¢ sie kilka
btedéw. Poszczegdlne statusy zostaty opisane w ponizszej tabeli.

Bit stanu Opis Mozliwa przyczyna

1 Brak sygnatu predkosci obrotowej * Instalacja hydrauliczna wytgczona

»  Silnik nie pracuje.

*  Czujnik predkosci obrotowej jest
niepodtgczony lub uszkodzony

*  Przerwanie kabla lub zwarcie

2 Uszkodzenie zaworu

) »  Cewka elektromagnetyczna zaworu
proporcjonalnego

proporcjonalnego jest niepodtgczona
*  Przerwanie kabla
*  Uszkodzenie cewki
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Bit stanu Opis Mozliwa przyczyna
3 Nie mozn.a ustawi¢ predkosci *  Problem w instalacji hydraulicznej
obrotowej *  Prad staty/PowerBeyond zamienione
miejscami
»  Nieprawidlowe ustawienie na zaworze
regulacji cisnienia LS
* Zazimny olej
» Za mata wydajnos¢ ttoczenia pompy, ...
4 Walec do;ujacy obraca si¢ bez *  Problem w instalacji hydraulicznej/
sterowania. elektrycznej
*  Spietrzenie ciSnienia w systemie
+  Zwarcie
5 Maksymalna predkos¢ obrotowa nie [ Walec dozujacy nie osiggnat 100 obr./min.
zostata osiggnieta podczas . | iu z bitem 3
kalibracji najczesciej w potgczeniu z bitem
6 zarezerwowano Skontaktowac sie z serwisem lub warsztatem
specjalistycznym.
7 Jednostka dozujgca nie jest Skontaktowac sie z serwisem lub warsztatem
skalibrowana specjalistycznym, aby przeprowadzi¢ kalibracje.
8 Trwa kalibracja System jest wtasnie kalibrowany.

Sprawdzi¢, czy wszystkie kable i przewody (czujniki itp.) sg prawidtowo podtaczone i sprawne.
W przypadku kazdego innego zrédta btedu nalezy skontaktowac sie z serwisem i podaé kod
btedu.

Resetowanie obrotéw:
» Nacisng¢ przycisk Zresetu;.

Predkos¢ obrotowa walcoéw dozujgcych zostaje zresetowana do 0 obr./min.

49.3 Serwis
Dla ustawien w menu Serwis wymagany jest kod wprowadzania. Ustawienia te mogg zmienia¢
tylko autoryzowani serwisanci.
410 Info
W menu Info mozna znalez¢ informacje dotyczace sterownika maszyny.
48 5903004 AERO GT 60.1 ISOBUS



4. Obstuga

To menu stuzy do informowania o konfiguracji maszyny.

Lista informac;ji zalezy od wyposazenia maszyny.

4.11 Waga-licznik Trip

W tym menu znajdujg sie wartosci dotyczgce wykonanego wysiewu i funkcji trybu wagowego.

» Wywota¢ menu Menu gtowne > Waga-
licz.Trip.

Pojawi sie menu Waga-licz. Trip.

Rys. 25: Menu Waga-licz. Trip

Podmenu Znaczenie Opis
Trip counter Wskazanie wysianej ilosci, obsianej 4.11.1 Licznik Trip
Licznik Trip powierzchni i obsianego odcinka
Rest (kg, ha, m) Tylko rozsiewacze wagowe: Wskazanie |4.11.2 Pozostato (kg, ha, m)
Pozostato (kg,ha,m) ilosci nawozu pozostatej w zbiorniku
maszyny
Meter counter Wskazanie przejechanego odcinka od [Cofanie (zerowanie) za pomocag
Licznik metréw ostatniego zerowania licznika metréw  |przycisku C 100%
4111 Licznik Trip

W tym menu mozna odczyta¢ parametry wykonanego wysiewu, obserwowac¢ pozostatg ilo§¢ nawozu
oraz wyzerowac licznik Trip.

» Wywota¢ menu Waga- licz.Trip > Licznik Trip.

Pojawi sie menu Licznik Trip.
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4.11.2

W trakcie rozsiewania, a wiec przy otwartych zasuwach dozujgcych, mozna przej$¢ do menu Licznik

Trip i odczytaé aktualne wartosci.

Aby mdc na biezgco obserwowaé te wartosci w trakcie rozsiewania, mozna do wolnych pél
wskazan na ekranie roboczym przypisac kg Trip, ha Trip lub m Trip, patrz 2.1.2 Pola wskazan.

Kasowanie licznika Trip

» Wywotaé podmenu Waga-licz.Trip > Licznik
Trip.
Na wyswietlaczu pojawiajg sie wartoSci
okre$lone  dla  ilosci  wysiewanego
materiatu, obsianej  powierzchni i
obsianego odcinka od czasu ostatniego
kasowania.

» Nacisng¢ przycisk Delete trip counter -
Kasuj liczn. Trip.

Wszystkie wartosci licznika Trip zostang
ustawione na 0.

Pozostato (kg, ha, m)

(1]

Rys. 26: Menu Trip counter - Licznik Trip

Pola wskazan [2] Delete trip counter
wysianej ilosci, - Kasuj liczn. Trip
obsianegj

powierzchni

i odcinka

W menu Pozostato (kg,ha,m) mozna odczyta¢ ilos¢ pozostatg w zbiorniku. W tym menu wskazywana
jest mozliwa powierzchnia (ha) i odcinek (m), na ktérych mozna wysia¢ pozostatg ilo$¢ nawozu.

Aktualng mase napetnienia mozna okresli¢ przez wazenie tylko za pomoca
sensorami wagi (W). W pozostatych przypadkach pozostatg ilos¢ nawozu mozna
wyliczy¢ na podstawie ustawien nawozu i maszyny oraz sygnatu jazdy, przy czym
wpisanie ilosci potrzebnej do napetnienia zbiornika musi odby¢ sie recznie (patrz
nizej). W tym menu nie mozna zmienia¢ wartosci dla dawki wysiewu i szerokosci
roboczej. Majg one tu tylko charakter informacyjny.
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» Wywota¢ menu Waga-licz.Trip > Pozostato
(kg,ha,m).

Pojawi sie menu Pozostato (kg,ha,m).

[11 Pole wprowadzania danych kg rest -
Pozost. kg

[2] Pola wskazan Appl. rate (kg/ha) - llosé
wysiewu, Working width (m) - Szeroko$c¢
robocza oraz powierzchni i odcinka, jakie
mozna jeszcze obsiaé

Rys. 27: Menu Rest (kg, ha, m) - Pozostato
(kg,ha,m)

Dla maszyn bez sensoréw wagi

» Napetnic¢ zbiornik.

» W polu Pozostato (kg) wpisaé catkowitg mase nawozu znajdujgcego sie w zbiorniku.
Urzgdzenie obliczy wartosci powierzchni i odcinka, jakie mozna jeszcze obsiac.

412 Zastosowanie dzojstika

Alternatywnie do ustawien na ekranie roboczym terminalu ISOBUS mozna skorzysta¢ réwniez z
dzojstika.

W celu korzystania z dzojstika nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

* Nalezy przestrzegac wskazowek z instrukcji obstugi terminalu ISOBUS.
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4121 Dzojstik CCI A3

Rys. 28: CCl A3 dzojstik, przednia i tylna strona

[1] Czujnik Swietiny [4] Przycisk poziomu
[2] Wyswietlacz/ekran dotykowy
[3] Obudowa z tworzywa sztucznego

(wymienna)

4.12.2 Poziomy obstugi dzojstika CCl A3

Za pomoca przycisku poziomu mozna przetgczac sie pomiedzy trzema poziomami obstugi. Aktywny
poziom wskazuje podswietlany pasek na dole wyswietlacza.
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Rys. 29: Dzojstik CCl A3, wskazanie poziomu obstugi

[11 Poziom 1 aktywny [3] Poziom 3 aktywny
[2] Poziom 2 aktywny

412.3 Przyporzadkowanie przyciskéw dzojstika CCl A3

Oferowany dzojstik posiada fabrycznie zaprogramowane okreslone funkcje.

Znaczenie i funkcje symboli opisano w rozdziale 2.2 Wykaz stosowanych symboli.

Nalezy pamietaé, ze przyporzadkowanie przyciskdéw rozni sie w zaleznosci od typu maszyny.
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Rys. 30: Przyporzadkowanie przyciskéw do poziomu 1

Rys. 31: Przyporzadkowanie przyciskéw do poziomu 2
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Rys. 32: Przyporzgdkowanie przyciskéw do poziomu 3
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5.1

5.2

Praca rozsiewacza

Sterownik maszyny umozliwia wprowadzanie ustawien maszyny przed przystgpieniem do pracy.
Podczas pracy rozsiewacza w tle aktywne sg rowniez funkcje sterownika maszyny. W ten sposéb
mozna sprawdzac jakos¢ rozprowadzania nawozu.

Praca z uzyciem szerokosci czesciowych
Szeroko$¢ roboczg mozna dopasowac podczas aktywacji lub dezaktywacji szeroko$ci czesciowych.

Ustawienia mozna wprowadzac¢ bezposrednio na ekranie roboczym. Dzieki temu podczas rozsiewania
mozna optymalnie dopasowac jg do wymogow obszaru pola.

Przycisk
ekranowy Rodzaj wysiewu

Wylgczenie szerokosci czesciowej od lewej do srodka

Wiaczenie szerokosci czesciowej od srodka do lewej

Wylgczenie szerokosci czesciowej od prawej do srodka

Wiaczenie szerokosci czesciowej od srodka do prawej

» Naciskac kilkakrotnie przycisk funkcyjny do momentu, az na wyswietlaczu pokaze sie zgdana
szerokos¢ robocza.

Wysiew w trybie pracy AUTO km/h

To standardowy tryb pracy w przypadku maszyn bez systemu wazenia.
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Warunek pracy rozsiewacza:
*  Tryb pracy AUTO km/h jest aktywny (patrz 4.6.1 Tryb AUTO/MAN).
*  Ustawienia nawozu zostaty wprowadzone:

o llos¢ wysiewu (kg/ha),

o  Obroty/kg

» Napetni¢ zbiornik nawozem.

W celu uzyskania optymalnego rezultatu w trybie pracy AUTO km/h przed rozpoczeciem
wysiewu nalezy wykonac¢ probe rozsiewu.

» Przeprowadzi¢ prébe rozsiewu w celu okreslenia obrotéw/kg walcow dozujgcych lub recznie
wprowadzi¢ te wartos¢.

» Nacisnaé przycisk Start/Stop.

Rozsiewacz rozpoczyna prace.

5.3 Wysiew w trybie pracy MAN km/h

Praca w trybie pracy MAN km/h ma miejsce wtedy, gdy brak jest sygnatu predkosci.

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.
» Wybra¢ pozycje menu MAN km/h.
Wyswietlacz pokazuje okno wprowadzania Predko$c.

» Wprowadzi¢ warto$¢ predkosci jazdy podczas wysiewu.

v

Nacisng¢ OK.
» Wprowadzi¢ ustawienia nawozu:

D> llo$¢ wysiewu (kg/ha)
> Obroty/kg

» Napetni¢ zbiornik nawozem.

W celu uzyskania optymalnego rezultatu w trybie pracy MAN km/h przed rozpoczeciem wysiewu
nalezy wykona¢ prébe rozsiewu.

» Przeprowadzi¢ prébe rozsiewu w celu okreslenia obrotéw/kg walcow dozujgcych lub recznie
wprowadzi¢ te wartos¢.

» Nacisnaé przycisk Start/Stop

Rozsiewacz rozpoczyna prace.
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5.4

5.5

Podczas pracy rozsiewacza nalezy koniecznie utrzymywac wprowadzong predkosé.

Automatyczne naprezanie belki

Ze wzgledu na wibracje podczas rozsiewania maleje naprezenie sitownikéw belki. Dlatego konieczne
jest ich regularne naprezanie. Odbywa sie ono automatycznie za pomocg funkcji Naprezanie AUTO.

Warunek:
* Belka jest rozlozona. Patrz Rozdziat 4.7.1 - Rozktadanie belek - Strona 38

» Nacisna¢ przycisk funkcyjny Naprezanie AUTO w menu giéwnym.

Naprezanie jest aktywne.

Wszystkie sitowniki belki sg naprezane na 5 sekund co 120 sekund.

DistanceControl

m Wyposazenie specjalne

Prosimy o kontakt z dystrybutorem w celu aktywacji funkcji.
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6 Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

6.1

Znaczenie komunikatéw alarmowych

Na wyswietlaczu terminalu ISOBUS moga by¢ wyswietlane ré6zne komunikaty alarmowe.

Nr [Komunikat na wyswietlaczu Znaczenie i mozliwa przyczyna

4 Lewa czesc¢ zbiornika pusta! Lewy czujnik poziomu napetnienia nadaje
komunikat ,Pusty”.

*  Lewy zbiornik jest pusty.

5 Prawa czes¢ zbiornika pustal Prawy czujnik poziomu napetnienia nadaje
komunikat ,,Pusty”.

*  Prawy zbiornik jest pusty.

32 |Czesci uruch.zewn. mogg poruszy¢ sie. Kiedy sterownik maszyny jest wtgczany, jej
Ryzyko przeciec i zgniec. Opuscié czesci mogg poruszac sie w nieoczekiwany
niebezpieczny obszar! Przestrzegac instr.obst. [sposéb.

Zatw. przyciskiem ENTER. ) o i

»  Dopiero po usunieciu wszystkich
mozliwych zagrozen nalezy postepowaé
zgodnie z poleceniami na ekranie.

81 |Niski poziom oleju! Zbyt niski poziom oleju hydraulicznego w
obiegu hydraulicznym.

+  Zatrzymaé maszyne i uzupetnic ilos¢
oleju.

83 |T oleju za wys.! Temperatura oleju napedu dmuchawy
osiggneta ustawiong wartos¢ alarmowa, a
chtodnica nie startuje.

*  Czy chtodnica ma zapewnione zasilanie
elektryczne?

»  Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne oraz
potgczenia wtykowe i ewentualnie
wymienic.

97 |Wymagana prgdkosc¢ obrotowa jednostki . Blokada
dozujgcej X nie mogta zostac osiagnieta *  Zawysoka zadana prgdkos¢ obrotowa.

Wprowadzi¢ wartos¢ ponizej 120 obr./min.

+ Za mato oleju w zbiorniku oleju

* Zazimny olej
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6.2

6.2.1

Usterka/alarm

Komunikat alarmowy jest widoczny na
wyswietlaczu dzieki wyrdznieniu go czerwong
obwddkag [ opatrzeniu symbolem
ostrzegawczym.

Potwierdzenie komunikatu alarmowego

Potwierdzanie komunikatu alarmowego:

» Usuna¢ przyczyne komunikatu alarmowego.

Rys. 33: Komunikat alarmowy (przyktad)

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi rozsiewacza nawozéw mineralnych.

Patrz takze 6.1 Znaczenie komunikatow alarmowych.

» Potwierdzanie komunikatu alarmowego zielonym ptaszkiem:

» Inne komunikaty z z6ttg obwodkg sg potwierdzane za pomocg réznych przyciskow:

> Enter
> Start/Stop

» Postepowac zgodnie ze wskazéwkami wyswietlanymi na ekranie.

terminalu ISOBUS.

Sposéb potwierdzania komunikatéw alarmowych moze byé rézny w zaleznosci od typu
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7 Wyposazenie specjalne

Prezentacja

Nazwa

Czujnik sygnalizatora oprdznienia

Dzojstik CCI A3

DistanceControl
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Gwarancja i rekojmia

Produkcja urzgdzen RAUCH odbywa sie zgodnie z najnowszymi metodami technologicznymi i z
zachowaniem maksymalnej staranno$ci. Urzadzenia te poddawane sg licznym kontrolom.

Dlatego tez firma RAUCH udziela 12-miesiecznej gwarancji, jesli spetnione sg ponizsze warunki:

Gwarancja rozpoczyna sie z dniem zakupu.

Gwarancja obejmuje wady materiatowe i fabryczne. Za wyroby pochodzgce od innych
producentéw (instalacja hydrauliczna i elektryczna) odpowiadamy tylko w zakresie gwaranc;ji
udzielonych przez tych producentéw. W okresie gwarancyjnym wady materiatowe i fabryczne
usuwane sg nieodptatnie na drodze wymiany lub naprawy wadliwych czesci. Inne, takze dalej
idgce prawa, jak zgdania uniewaznienia umowy, zmniejszenia lub pokrycia szkdd, ktére nie sg
zwigzane z przedmiotem dostawy, sg catkowicie wykluczone. Swiadczenia gwarancyjne sg
realizowane przez autoryzowane warsztaty, przez przedstawicieli firmy RAUCH lub zaktad.
Gwarancja nie obejmuje skutkow normalnego zuzycia, zabrudzen, korozji ani nieprawidtowosci
powstatych wskutek nieumiejetnego obchodzenia sie z produktem lub dziatania czynnikéw
zewnetrznych. Gwarancja wygasa w przypadku podejmowania prob samodzielnej naprawy lub
zmiany pierwotnego stanu produktu. Prawo do otrzymania czesci zamiennych wygasa, jesli nie
byly uzywane oryginalne czesci zamienne RAUCH. Dlatego tez nalezy przestrzegaé instrukcji
obstugi. W razie watpliwosci zwraca¢ sie do przedstawicieli lub bezposrednio do firmy.
Roszczenia gwarancyjne nalezy zgtasza¢ w zaktadzie produkcyjnym najpézniej w ciggu 30 dni od
wystgpienia szkody. Podaé date zakupu i numer maszyny. Naprawy swiadczone w ramach
gwarancji powinny by¢ przeprowadzane przez autoryzowany warsztat dopiero po porozumieniu
sie z firmg RAUCH lub jej oficjalnym przedstawicielstwem. Naprawa gwarancyjna nie przedtuza
okresu gwarancji. Uszkodzenia transportowe nie sg wadami fabrycznymi, dlatego tez producent
nie ma obowigzku objecia ich zakresem gwarancji.

Roszczenia rekompensaty za szkody, ktére nie powstaty w samych urzadzeniach firmy RAUCH,
sg wykluczone. W szczegdlnosci wykluczona jest takze odpowiedzialno$¢ za szkody posrednie
powstate wskutek btedow rozsiewania. Samowolne zmiany w urzgdzeniach RAUCH mogg byc¢
przyczyng szkdd nastepczych i wykluczajg odpowiedzialnos¢ dostawcy z ich skutki. W przypadku
zamiaru albo znacznego zaniedbania wilasciciela lub pracownika zarzadzajgcego oraz w
przypadkach, w ktérych zgodnie z prawem odpowiedzialnosci za produkt przy wadach przedmiotu
dostawy istnieje odpowiedzialno$¢ za szkody osobowe lub szkody rzeczowe przedmiotow
uzywanych prywatnie, nie obowigzuje wykluczenie odpowiedzialnosci dostawcy. Nie obowigzuje
ono rowniez w przypadku niezapewnienia wiasciwosci produktu, kitdére zostaly wyraznie
zadeklarowane, je$li deklaracja taka miata na celu zabezpieczenie zamawiajgcego przed
szkodami, ktére powstaty nie w samym przedmiocie dostawy.
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