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Pred uvedenim do
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dokladne precitajte!

Uschovajte pre buduce
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P&vodny navod na pouZitie




Vazeny zakaznik,

kupou riadenia stroja AERO 32.1 ISOBUS pre rozmetadlo hnojiv AERO 32.1 ste preukazali vasu
déveru v nas produkt. Dakujeme! Vadu déveru nechceme sklamat. Stali ste sa maijitelmi
vykonného a spofahlivého riadenia stroja.

Ak by sa mali napriek o€akavaniam vyskytnut problémy: naSe oddelenie sluzieb pre zakaznikov je

vam vzdy k dispozicii.

Pred uvedenim do prevadzky si starostlivo precitajte tento navod na obsluhu a navod na
obsluhu stroja a dodrziavajte pokyny, ktoré su v nich uvedené.

V tomto navode mobzZu byt popisané aj vybavenia, ktoré nie su su€astou vybavy vasho riadenia
stroja.

Zohl'adnite sériové Cislo riadenia stroja a stroja

Riadenie stroja AERO 32.1 ISOBUS je z vyroby kalibrované na vrhacie
rozmetadlo mineralnych hnojiv, s ktorym bolo dodané. Nie je ho mozné bez
dodato&ného nového kalibrovania pripojit k inému stroju.

Sem zapiste sériové Cislo riadenia stroja a stroja. Pri pripojeni riadenia stroja k
stroju musite tieto Cisla skontrolovat.

Sériové Cislo elektronického riadenia stroja:
Sériové Cislo stroja:

Rok vyroby stroja:

Technické vylepSenia

Neustdle sa usilujeme zlepSovat naSe wvyrobky. Preto si vyhradzujeme pravo bez
predchadzajuceho oznamenia vykonat' vSetky vylepSenia a zmeny na nasich zariadeniach, ktoré
pokladame za potrebné, aviak bez toho, aby sme boli zaviazani k tomu, zZe tieto vylepSenia alebo
zmeny budeme aplikovat' na uz predané stroje.

Radi vam odpovieme na va$e dalSie otazky.
S pozdravom,

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Pokyny pre pouzivateiov

1.1

1.2

Pokyny pre pouzivatelov

Informacie o tomto navode na obsluhu

Tento navod na obsluhu je su€astou riadenia stroja.

Navod na obsluhu obsahuje délezité pokyny pre bezpe€né, odborné a hospodarne pouzivanie a
udrzbu riadenia stroja. Jeho dodrzZiavanie napomaha predchadzat’ nebezpeéenstvam, znizovat
naklady na opravy a skracovat doby vypadkov, ako aj zvySovat spolahlivost a predizovat Zivotnost
prisludného stroja.

Navod na obsluhu je nutné uschovat na dosah na mieste pouzivania riadenia stroja (napr. v traktore).

Navod na obsluhu nenahradza vasu osobnu zodpovednost ako prevadzkovatela a obsluzného
personalu riadenia stroja.

Vyznam vystraznych upozorneni

V tomto navode na obsluhu su zosystematizované vystrazné upozornenia v zavislosti od zavaznosti
nebezpedenstva a pravdepodobnosti jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozorfiuju na zvySkové nebezpelenstva, ktoré vznikaju pri manipulacii so strojom.
Pouzité vystrazné upozornenia su pritom tvorené nasledovne:

Symbol + Signalne slovo

Vysvetlenie

Stupne nebezpecenstva vystraznych upozorneni
Stupen nebezpecenstva je oznaceny signalnym slovom. Stupne nebezpecenstva su klasifikované
nasledovne:

A NEBEZPECENSTVO!

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred bezprostredne hroziacim nebezpelenstvom pre zdravie
a Zivot oséb.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k najtazSim zraneniam, ako aj k smrtelnym
Urazom.

» Na zabranenie tomuto nebezpecenstvu bezpodmieneéne dodrziavajte opisané opatrenia.

AERO 32.1 ISOBUS 5903829 5



1. Pokyny pre pouzivatelov

! VAROVANIE!
Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpecénou situaciou pre zdravie osob.
Nerespektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k tazkym zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmienelne dodrziavajte opisané opatrenia.

/AUPOZORNENIE!
Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpecénou situaciou pre zdravie osob.

Nerespektovanie tychto vystraZznych upozorneni vedie k zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpefenstvu bezpodmienelne dodrzZiavajte opisané opatrenia.

OZNAMENIE!

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred Skodami na majetku a Zivotnom prostredi.

Nerespektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k poskodeniam na stroji, ako aj v okoli.

» Na zabranenie tomuto nebezpefenstvu bezpodmienecne dodrziavajte opisané opatrenia.

Toto je upozornenie:
VSeobecné upozornenia obsahuju tipy na pouzitie a zvlast uzitoéné informacie, ale ziadne
vystrahy pred ohrozeniami.

1.3 Upozornenia tykajuce sa textového zobrazenia

1.3.1 Navody a pokyny
Kroky pri obsluhe, ktoré musi vykonat’ obsluzny persondl, su zobrazené nasledovne:

» Pokyn k manipulacii krok 1
» Pokyn k manipulacii krok 2

1.3.2 Vypocty
Vypodty bez nutného poradia su znadzornené ako zoznam s bodmi vypoctu:

. Vlastnost’ A
* Vlastnost B

6 5903829 AERO 32.1 ISOBUS



1. Pokyny pre pouzivatelov

1.3.3 Odkazy

Odkazy na iné miesta v texte v dokumente su zobrazené s €islom odseku, textom nadpisu a udajom
o strane:
»  Priklad: Dbaijte aj na 2 Konstrukcia a funkcia

Odkazy na daldie dokumenty su zobrazené ako upozornenie alebo pokyn bez presnejSich udajov
o kapitole a stranach:
«  Priklad: Dodrziavajte pokyny v navode na obsluhu od vyrobcu kibového hriadela.

1.34 Hierarchia menu, tla€idla a navigacia

Menu su polozky, ktoré su uvedené v okne Hlavné menu.

V menu su uvedené podmenu, resp. polozky menu, v ktorych vykonate nastavenia (vyberové
zoznamy, zadanie textu alebo Cisel, spustenie funkcie).

Rozli€né menu a ikony riadenia stroja su zobrazené tuénym pismom.

Hierarchia a cesta k Zelanej polozke menu su ozna¢ené znakom > (Sipka) medzi menu, polozkou
menu, resp. poloZzkami menu:

+ Systém/test > Test/diagnostika > Napatie znamend, Ze k polozke menu Napétie sa dostanete
prostrednictvom menu Systém/test a polozky menu Test/diagnostika.
o Sipka > zodpoveda potvrdeniu skrolovacim kolieskom, resp. ikonou na obrazovke
(dotykova obrazovka).

AERO 32.1 ISOBUS 5903829 7



2. Konstrukcia a funkcia

2 Konstrukcia a funkcia

Tato kapitola sa obmedzuje na popis funkcii elektronického riadenia stroja bez uvedenia
konkrétneho terminalu ISOBUS.

* Dodrziavajte pokyny tykajuce sa obsluhy terminalu ISOBUS, ktoré su uvedené prisluSnom
navode na obsluhu.

2.1 Displej

Displej zobrazuje aktualne stavové informacie o stave, moznosti vyberu a zadania na elektronickej
obsluznej jednotke.

Podstatné informacie o prevadzke rozmetadla hnojiva sa zobrazuju na prevadzkovej obrazovke.

211 Popis prevadzkovej obrazovky

Presné zobrazenie prevadzkovej obrazovky zavisi od aktualne zvolenych nastaveni a typu
stroja.

8 5903829 AERO 32.1 ISOBUS



2. Konstrukcia a funkcia

Obr. 1: Displej riadenia stroja

(1]

(2]

(3]
(4]
(3]
6]

[7]

Zobrazenie informéacii o hnojive (nazov
hnojiva a zlozenie)
Ikona: Prispésobenie Y tabulke

rozmetavania

Zobrazenie Ciasto¢nych Sirok a jednotlivych
vystupov hnojiva

Zmena mnozstva na pravej strane vyloznika
Funkéné tlacidla

Volne zadefinovatelné zobrazovacie polia

Skutoény  poCet otaCok  davkovacich
jednotiek
PoZadovany poclet otaCok davkovacich
jednotiek

[8]
[9]

[10]

[11]
[12]

Zmena mnozstva na lavej strane vyloZnika

Zobrazenie vyloznikového rozmetavadla
mineralnych hnojiv
Aktualne rozmetavané mnozstva (vlavo,

vpravo) z nastaveni hnojiva alebo spravcu
tloh

Ikona: priame zadanie rozmetavaného
mnozstva

Zvoleny prevadzkovy rezim

Automatické dodatoéné napinanie

(zobrazuje sa len vtedy, ked je nastavené
AUTOkm/h)

AERO 32.1 ISOBUS
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2. Konstrukcia a funkcia

21.2 Zobrazovacie polia
Tri zobrazovacie polia na prevadzkovej obrazovke mdzZete individudlne prispdsobit a volitelne ich
obsadit’ nasledujucimi hodnotami:
+ Jazdna rychlost
+  Otacky/kg
* hajazda
*+ Kkgjazda
* mjazda
* kg zvySok
* mzvySok
*  hazvy3ok
«  Otacky ventilatora
+ Teplota oleja
Obr. 2: Zobrazovacie polia
[11 Zobrazovacie pole 1 [3] Zobrazovacie pole 3
[2] Zobrazovacie pole 2
10 5903829 AERO 32.1 ISOBUS



2. Konstrukcia a funkcia

Vyber zobrazenia

P Stlacte prislusné zobrazovacie pole na dotykovej obrazovke.

Na displeji sa vo forme zoznamu zobrazia mozZné zobrazenia.
» Oznadte novu hodnotu, ktorou sa ma obsadit zobrazovacie pole.
P Stlacte tlacidlo OK.

Displej zobrazuje prevadzkovu obrazovku.

V prislusnom zobrazovacom poli je teraz zadana nova hodnota.

213 Zobrazenie stavov rozmetavacej prevadzky

Obr. 3: Zobrazenie stavov rozmetavacej prevadzky

[A] Neaktivna rozmetavacia prevadzka (STOP) [B] Stroj v rozmetavacej prevadzke (START)

AERO 32.1 ISOBUS 5903829 11



2. Konstrukcia a funkcia

214 Zobrazenie €iasto¢nych Sirok

Obr. 4: Zobrazenie stavov Ciastocnej Sirky

[1] Aktivované Ciasto¢né Sirky na celu pracovnu
Sirku

[2] Tlagidlo pre zmen3enie pravej Ciastolnej
Sirky

(3]

Prava d¢iastocna Sirka

je zmenSena o

viacero stupfiov CiastoCnej Sirky

Dal$ie moznosti zobrazenia a nastavenia su vysvetlené v kapitole 4 Obsluha.

12 5903829
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2. Konstrukcia a funkcia

2.2 Prehlad pouzitych symbolov

221 Navigacia

Symbol |Vyznam

dolava; predchadzajuca strana

doprava; nasledujica strana

spat’ do predchadzajuceho menu

Prejdenie z okna menu priamo do hlavného menu

i Prepinanie medzi prevadzkovou obrazovkou a oknami menu
7o

Zru8enie, zatvorenie dialdgového okna

2.2.2 Ponuky

Symbol |Vyznam

Prejdenie z okna menu priamo do hlavného menu

i Prepinanie medzi prevadzkovou obrazovkou a oknami menu
7

Pracovny svetlomet SpreadLight

- Prevadzkova obrazovka

Nastavenia hnojiva

Nastavenia stroja

s

AERO 32.1 ISOBUS 5903829 13



2. Konstrukcia a funkcia

Symbol|Vyznam

Systém/Test

Informacie

Pocitadlo vazenil/jazd

223 Symboly na prevadzkovej obrazovke

Symbol|Vyznam

Spustenie rozmetavacej prevadzky a regulacie rozmetavaného mnozstva

Rozmetavacia prevadzka je spustena; zastavenie regulacie rozmetavaného mnozstva

Reset zmeny mnoZstva na vopred nastavené rozmetavané mnozstvo

Prepinanie medzi prevadzkovou obrazovkou a oknami menu

Prevadzkovy rezim AUTO km/h

Prevadzkovy rezim AUTO km/h + Stat. kg

Prevadzkovy rezim MAN km/h

<=1 | Automatické dodato¢né napinanie (viditeIné len vtedy, ked je nastavené AUTO km/h)

Vyber vaésieho/mensieho mnozstva na lavej, pravej alebo oboch stranach rozmetavania

MIN
=S

Zmena mnoZzstva + (plus)

:

Zmena mnozstva - (minus)

:

14 5903829 AERO 32.1 ISOBUS



2. Konstrukcia a funkcia

Symbol

Vyznam

+18 %

Zmena mnozstva vlavo + (plus)

-18 %

Zmena mnozstva vlavo - (minus)

+18 %

Zmena mnozstva vpravo + (plus)

-18 %

Zmena mnozstva vpravo - (minus)

Zvacsenie lavych &iastoénych Sirok (plus)

Zmensenie lavych iastoénych §irok (minus)

Zvacsenie pravych Ciastoénych Sirok (plus)

Zmensenie pravych iasto¢nych Sirok (minus)

Symbol pri nedosiahnuti poctu otacok blika.

=N [ Symbol pri prekroéeni poétu otacok blika.

UloZi sa aktualny skuto€ny pocet ota€ok.

224 Ostatné symboly

Symbol

Vyznam

Sklopenie pociato€nych a stredovych dielov 1 vyloznika

AERO 32.1 ISOBUS

5903829

15



2. Konstrukcia a funkcia

Symbol

Vyznam

Vyklopenie pociato¢nych a stredovych dielov 1 vyloznika

Sklopenie stredového dielu 2 vyloznika

Vyklopenie stredového dielu 2 vyloZnika

Sklopenie koncovych dielov vyloznika

Vyklopenie koncovych dielov vyloZnika

Zdvihnutie vyloZnika do polohy vzopéatia

Spustenie vyloznika do pracovnej polohy

Sklon vyloznika, zdvihnutie viavo

Sklon vyloznika, zdvihnutie vpravo

Aktivacia funkcie hrani¢ného rozmetavania vlavo

Aktivna funkcia hraniéného rozmetavania viavo

16

5903829
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2. Konstrukcia a funkcia

Symbol

Vyznam

Aktivovat funkciu hrani€ného rozmetavania vpravo

Hrani¢né rozmetavanie vpravo aktivne

AERO 32.1 ISOBUS

5903829
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2. Konstrukcia a funkcia

2.3 Strukturalny prehfad menu

18 5903829 AERO 32.1 ISOBUS



3. Montaz a instalacia

3.1

3.2

3.21

Montaz a instalacia

Poziadavky na traktor

Pred montaZou riadenia stroja skontrolujte, &i va$ traktor spifa nasledujuce poziadavky:

*  Minimalne napatie 11 V musi byt zaru€ené vzdy. Aj vtedy, ked su su€asne pripojené viaceré
spotrebi€e (napr. klimatizacné zariadenie, svetlo)

* Napajanie davkovacich jednotiek olejom: minimalne 30 I/min pri tlaku p = 180 bar, jednocinny
alebo dvoj€inny ventil (v zavislosti od vybavenia)

»  Pocet otacok vyvodového hriadela je nastavitelny na 1 000 ot./min a musi sa dodrzat’ (zakladny
predpoklad pre spravne davkovacie mnozstvo a prie¢nu distribuciu).

Pri traktoroch bez prevodovky s moznostou radenia pod zataZenim je nutné jazdnu rychlost
cez spravne odstupriovanie prevodovych stupriov zvolit' tak, aby zodpovedala poétu otacok
vyvodového hriadela 1 000 ot./min.

*  9-pdlova zasuvka (ISO 11783) na zadnej Casti traktora na spojenie riadenia stroja s ISOBUS
*  9-pdlova zastrcka terminalu (ISO 11783) na spojenie terminalu ISOBUS s ISOBUS

Napajanie riadenia stroja elektrickym priudom je realizované prostrednictvom 9-pdlovej zasuvky
ISOBUS na zadnej ¢asti traktora.

Ak traktor na jeho zadnej €asti nedisponuje 9-pélovou zasuvkou, tak ako Specialne vybavenie
mozno dokupit’ supravu pre montaz na traktor s 9-pélovou zasuvkou (ISO 11783) a snimac
jazdnej rychlosti.

»  Traktor musi zbernici ISOBUS poskytovat signal rychlosti.

U vasho predajcu sa uistite, Ze vas traktor disponuje potrebnymi pripojkami a zasuvkami.

*  Z ddvodu mnohych konfiguracii traktora/stroja/terminalu vam vas predajca pomdze pri vybere

spravnej pripojky.

Pripojky, zasuvky
Napajaci zdroj

Napajanie riadenia stroja elektrickym pradom je realizované prostrednictvom 9-pdlovej zasuvky na
zadnej Casti traktora.

AERO 32.1 ISOBUS 5903829 19
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Obsluha

/A UPOZORNENIE!

Nebezpeéenstvo v désledku rozmetavaného hnojiva

Pri poruche sa mézZe davkovaci posuva¢ po€as jazdy na mieste rozmetdvania neocakavane
otvorit. Existuje nebezpefenstvo poSmyknutia a poranenia oséb v désledku rozmetavaného
hnojiva.

» Pred jazdou na miesto rozmetavania bezpodmienecne vypnite elektronickd obsluznu
jednotku.

Zapnutie obsluznej jednotky

Predpoklady:

>
>
>
>

Obsluzna jednotka je spravne pripojena k stroju a k traktoru.
Je zaru€¢ené minimalne napatie 11 V.

Spustite riadenie stroja.
Zobrazi sa uvodna ovladacia plocha riadenia stroja.
Dbajte na varovné upozornenie a potvrdte ho pomocou tladidla Enter.

Kratko nato riadenie stroja na niekolko sekund zobrazi aktivaéné menu.

Nasledne sa zobrazi prevadzkova obrazovka.

Navigacia v ramci menu

Délezité pokyny tykajuce sa zobrazenia a prechodu medzi jednotlivymi menu su uvedené v
kapitole 1.3.4 Hierarchia menu, tlacidla a navigacia.

V nasledujucej Casti je popisané vyvolavanie jednotlivych menu, resp. poloZiek v menu
dotknutim sa dotykovej obrazovky alebo stlacenim funkénych tlacidiel.

+ Dodrziavajte navod na obsluhu pouzivaného terminalu.

|
>

Vyvolanie hlavného menu
Stlacte funkéné tlacidlo Prevadzkova obrazovka/Hlavné menu. Pozrite si Cast' 2.2.2 Ponuky.

Na displeji sa zobrazi hlavné menu.

|
>

Vyvolanie podmenu prostrednictvom dotykovej obrazovky
Stlacte tladidlo poZzadovaného podmenu.

20
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Objavia sa okna, ktoré vyzyvaju na rozli¢né akcie.
*  Zadanie textu

*  Zadanie hodnét

* Nastavenia prostrednictvom dalSich podmenu

Nie v8etky parametre sa zobrazia su€asne na obrazovke. K vedlajSiemu oknu menu (karte)
mdzete prejst pomocou Sipky dolava/doprava.

m Opustenie menu
» Stlacenim tlacidla Spat’ potvrdte nastavenia.

Prejdete spéat’ na predchadzajuce menu.

» Stladte tladidlo Prevadzkova obrazovka/Hlavné menu.

= 5
/m Prejdete spét na prevadzkovu obrazovku.

» Stladte tladidlo ESC.

Predchadzajice nastavenia zostanu zachované.

Prejdete spéat na predchadzajice menu.

AERO 32.1 ISOBUS 5903829
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4.3 Hlavné menu
Obr. 5: Hlavné menu s podmenu
Podmenu Vyznam Popis
SpreadLight Zapnutie/vypnutie pracovnych 4.10 Pracovné svetlomety
svetlometov (SpreadLight)
Working screen Prepne na prevadzkovu obrazovku
Prevadzkova obrazovka
Hopper cover Otvorenie/zatvorenie krycej plachty 4.11 Krycia plachta
Krycia plachta
Fertiliser settings Nastavenia tykajuce sa hnojiva a 4.4 Nastavenia hnojiva
Nastavenia hnojiva rozmetavacej prevadzky
Machine settings Nastavenia tykajuce sa traktora 4.5 Nastavenia stroja
Nastavenia stroja a stroja.
Sklopenie Sklopenie/vyklopenie vyloznika 4.6 Sklopenie/vyklopenie
vyloZnika
System/Test Nastavenia a diagnostika riadenia 4.8 Systém/Test
Systém/test stroja
Info Zobrazenie konfiguracie stroja 4.8.4 Info
Info
22 5903829 AERO 32.1 ISOBUS
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Podmenu

Vyznam

Popis

Weighing / Trip count
Pocitadlo vazenial/jazd

Hodnoty tykajuce sa vykonaného
rozmetavania a funkcie pre vaziacu
prevadzku

4.9 Pocitadlo vazeni/jazd

Dodatoc¢ne k podmenu mézete v hlavhom menu zvolit funkéné tladidla.

*  Funkéné tlacidla Zdvihnutie/Spustenie nadol (uvrat) a Sklon dolava/doprava su viditelné len
vtedy, ked je vyloZznik kompletne vyklopeny.
o  Pozrite si Cast' 4.7 Manualne nastavenie vyloZnika
o Pozrite si Cast' 5.7 Jazda do uvrate

+ Aktivacia funkcie hrani€ného rozmetavania na favej strane, pravej strane alebo na oboch

stranach

o Pozrite si Cast 5.1.1 Rozmetavacia prevadzka s jednou CiastoCnou Sirkou a v reZime
hrani¢ného rozmetavania

4.4 Nastavenia hnojiva

V tomto menu mdzZete vykonavat' nastavenia tykajuce sa hnojiva a rozmetévacej prevadzky.

» Vyvolajte menu Hlavné menu > Nastavenia hnojiva.

Nie vSetky parametre sa zobrazia su¢asne v jednom okne menu. Na nasledujuce okno mbzete
prejst pomocou Sipky dolava/doprava.

Obr. 6: Menu Nastavenia hnojiva, karta 1 a 2

AERO 32.1 ISOBUS

5903829

23



4. Obsluha

441

Podmenu

Vyznam

Popis

Fertiliser name
Né&zov hnojiva

Zvolené hnojivo z tabulky rozmetavania

4.4.4 Tabulky rozmetavania

Application rate
Rozmetavané mnoz.
(kg/ha)

Zadanie pozadovanej hodnoty
rozmetaného mnozstva v kg/ha

4.4.1 Rozmetané mnoZstvo

valcov na jeden kilogram. Stanovuje sa
pomocou skusobného rozmetavania.

Manufacturer Zadanie vyrobcu hnojiva

Vyrobca

Composition Percentualny podiel chemického

ZloZenie zlozenia

Otacky/kg Kalibra&ny faktor: oto&enie davkovacich |4.4.2 Otacky/kg

Start calibration
Spustit’ skusku otacania

Otvorenie podmenu na vykonanie
skusobného rozmetavania

4.4.3 Test kalibracie

Fertiliser chart
Tabulka rozmetavania

Spravovanie tabuliek rozmetavania

4.4.4 Tabulky rozmetavania

Typ valca

Zmena typu valca

4.4.5 Typy valcov

Zobrazenie
rozmetavaného mnozstva

Moznost prepnutia na zobrazenie
prevadzkovej obrazovky.

4.4.6 Zobrazenie
rozmetavaného mnozstva

Rozmetané mnozstvo

V tomto menu sa zadava pozadovana hodnota zelaného rozmetavaného mnozstva.

Zadanie rozmetavaného mnozstva:

» Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Rozmetavané mnoz. (kg/ha).

Na displeji sa zobrazi aktualne platné rozmetavané mnozstvo.

» Do zadavacieho pola zadajte novu hodnotu.

» Stladte OK.

Nova hodnota je uloZena v riadeni stroja.

Vynasané mnozstvo je tiez mozné zadat resp. prispdsobit priamo cez prevadzkovu obrazovku.

24
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4.4.2

» Na dotykovej obrazovke stlacte ikonu Rozmetavané mnoz. (kg/ha) [1].

Otvori sa okno na zadanie c¢isla.

Obr. 7: Zadanie rozmetavaného mnoZzstva na dotykovej obrazovke

[11 Ikona Rozmetavané mnozstvo [2] Ikona Tabulka rozmetavania

» Do zadavacieho pola zadajte novu hodnotu.

> Stlacte OK.

Nova hodnota je ulozena v riadeni stroja.

Otacky/kg
V tomto menu mdzZete zadat kalibracny faktor rozmetavaného materialu.
Ak hodnotu poznate z predoslych skuSobnych rozmetavani, tak ju v tomto vybere zadajte manualne.

» Vyvolajte menu Nastavenia hnojiva > Otacky/kg.

Na displeji sa zobrazi aktualne nastaveny kalibracny faktor "ot./kg".
» Hodnotu zadajte do zadavacieho pola.
» Stlacte OK.

Nova hodnota je uloZena v riadeni stroja.

Ak kalibraény faktor nie je znamy:

P Zadajte hodnotu 1,5 ot./kg.
» Bezpodmieneéne vykonajte skusobné rozmetavanie.

Kalibracny faktor pre toto hnojivo sa stanovi presne.
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443 Test kalibracie
' VAROVANIE!
Nebezpecenstvo vzniku poraneni poéas skiiSobného rozmetavania
Otacajuce sa Casti stroja a unikajuce hnojivo mozu viest' k poraneniam.
» Pred spustenim skudobného rozmetavania sa uistite, Ze su splnené vSetky predpoklady.
» Nesiahajte do davkovacieho zariadenia.
' VAROVANIE!
Nebezpedenstvo vzniku poraneni spésobenych chemikaliami
Vystupujuci rozmetavany material méze spdsobit poranenia oci a sliznic nosa.
p Podas skudobného rozmetavania noste ochranné okuliare.
» Pri manipulacii s chemikaliami dodrziavajte varovné upozornenia prislusného vyrobcu.
Pouzivajte odporu¢ané osobné ochranné prostriedky (OOP).

» Pred skiusobnym rozmetavanim musia vSetky osoby opustit nebezpeénu oblast stroja.
Vykonajte skiSobné rozmetavanie na kalibraciu presného mnozstva hnojiva. Hnojivo treba naplnit do
zasobnika. Je mozné ulozit skuSobné rozmetavania pre az 30 druhov hnojiva.

Predpoklady:

+ Davkovacie zariadenie je spristupnené.

* Riadenie stroja (terminal ISOBUS) je pripravené na prevadzku.

* Pod davkovacim zariadenim sa nachadza dostatocne velka nadoba na zachytenie hnojiva

(objemova kapacita minimalne 25 kg).

*  Hydraulika traktora je zapnuta (prietokové mnozstvo oleja minimalne 60 I/min).
Vykonanie skusobného rozmetavania:
*  pred prvym rozmetavanim
+ v pripade vyraznej zmeny kvality hnojiva (vlhkost, vysoky podiel prachu, zlomené zrna)
*  pri pouziti nového druhu hnojiva
26 5903829 AERO 32.1 ISOBUS
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» Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Spustit skisku otacania.

P Zadajte priemernu pracovnu rychlost.

Obr. 8: Menu Skuska otacania, strana 1

[11 Nazov hnojiva SucCasne je mozné zvolit viac ako jednu
[2] Vyber CgiastoCnej Sirky, na ktorej sa bude jednotku.
vykonavat skusobné rozmetavanie.

» Do zadavacieho pola Nazov hnojiva zadajte novy nazov.

P Zvolte pozadovanu Giasto¢nu Sirku pre skiSobné rozmetavanie.

V zavislosti od konfiguracie stroja mézu byt rozvodové kolesa vackového hriadela nahradené
plnymi diskami. SkuSobné rozmetavanie vzdy vykonavajte na tej CiastoCnej Sirke, na ktorej su
namontované rozvodové kolesa vackového hriadela.

> Na tento Ucel oznacte prislusné Cislo Ciastocnej Sirky hacikom.
Standardne je zvolena 4. giastoéna $irka.
P Stlacte ikonu OK.
Zobrazi sa strana 2.

Pocéas priebehu procesu je teraz v pripade potreby mozZné prispésobit dobu skuSobného
rozmetévania a preskodit krok predbezného pinenia davkovacich vani (OK Dalej bez plnenia)
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» Zadajte priemernu pracovnu rychlost.

' VAROVANIE!
Nebezpecenstvo poranenia pocas testu kalibracie

Otacajuce sa Casti stroja a unikajuce hnojivo mézu viest k poraneniam.

» Pred spustenim testu kalibracie sa uistite, Ze su splnené v8etky predpoklady.
p Riadte sa kapitolou "Test kalibracie" v navode na obsluhu stroja.

» Stladte ikonu OK.

Nova hodnota sa uloZi do riadenia stroja.
Displej prejde na stranu 3.
Déavkovaci valec naplni rozmetavaciu variu a po 5 sekundach sa automaticky zastavi.

Displej prejde na stranu 4.

» Vyprazdnite zberni nadobu pre hnojivo a nasledne ju znovu umiestnite pod davkovacie
zariadenie.

» Stlaéte ikonu OK.

Zobrazi sa strana 5 a automaticky sa spusti skusobné rozmetéavanie.

Obr. 9: Menu Skuska otacania, strana 5

» Teraz bude automaticky prebiehat’ skiSobné rozmetavanie, az kym sa davkovanie samo nevypne
po 60 sekundach.

» Displej prejde na stranu 6.

> Hmotnost pre skisobné rozmetavanie mozno zadat do poli mnoZstva rozmetaného
materialu.
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» Odvazte zachytené mnozstvo hnojiva.
P Zadajte hodnotu zachyteného mnozstva hnojiva.

Riadenie stroja na zaklade tychto udajov vypocita novu hodnotu ot./kg.

» Stladte ikonu OK.

Nova vypocitana hodnota ot./kg je prevzata.
Presun spét’ do menu Nastavenia hnojiva.

Skasobné rozmetavanie bolo vykonané a je tym padom ukoncéené.

444 Tabul'ky rozmetavania

V tomto menu sa vykonava vytvaranie a spravovanie tabuliek rozmetévania.

Vyber tabulky rozmetavania ma vplyv na stroj, nastavenia hnojiva a na riadenie
stroja. Nastavené rozmetané mnozZstvo sa prepide uloZzenou hodnotou z tabulky
rozmetavania.

Vytvorenie novej tabulky rozmetavania

V elektronickom riadeni stroja mézZete vytvorit' az 30 tabuliek rozmetavania.

AERO 32.1 ISOBUS 5903829
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» Vyvolajte menu Nastavenia hnojiva > Tabulky rozmetavania.

Obr. 10: Menu Tabulky rozmetavania

[1] Zobrazenie hodnotami vyplnenej tabufky [3] Prazdna tabulka rozmetavania
rozmetavania [4] Pole s nazvom tabulky rozmetavania
[2] Zobrazenie aktivnej tabulky rozmetavania [5] Cislo tabulky

» \Vyberte prazdnu tabulku rozmetavania.
Pole s ndzvom pozostava okrem iného z ndzvu hnojiva a jeho zloZenia.
Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

P Stla¢te moznost Otvorit a spat k nastaveniu hnojiva.

Na displeji sa zobrazi menu Nastavenia hnojiva a zvoleny prvok sa v nastaveniach hnojiva nacita

ako aktivna tabulka rozmetavania.
» Vyvolajte polozku menu Nazov hnojiva.

» Zadajte nazov pre tabulku rozmetavania.

Tabulku rozmetavania odporu¢ame pomenovat’ nazvom hnojiva. Vdaka tomu mézete k tabulke
rozmetavania ah8ie priradit’ hnojivo.

» Upravte parametre tabulky rozmetavania. Pozrite si Cast 4.4 Nastavenia hnojiva.

30
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Vyber tabulky rozmetavania

» Vyvolajte menu Nastavenia hnojiva > Otvorit a spat k nastaveniu hnojiva.
» Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.
Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

P Zvolte moznost Otvorit a spat k nastaveniam rozmetavaného materialu.

Na displeji sa zobrazi menu Nastavenia hnojiva a zvoleny prvok sa v nastaveniach hnojiva nacita ako
aktivna tabulka rozmetavania.

Pri vybere existujucej tabulky rozmetavania sa vSetky hodnoty v menu Nastavenia hnojiva
prepiSu uloZzenymi hodnotami zo zvolenej tabulky rozmetavania vratane rozmetavaného
mnoZstva a kalibratného faktora "ot./kg".

m Skopirovanie existujucej tabulky rozmetavania
» Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.

Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

P Zvolte moznost Kopirovat prvok.

Kopia tabulky rozmetavania sa nachadza teraz na prvom volnom mieste v zozname.

m Vymazanie existujucej tabul’ky rozmetavania
» Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.

Na displeji sa zobrazi vyberové okno.

Aktivna tabufka rozmetavania sa neméze vymazat.

» Zvolte moznost Vymazat prvok.

Tabulka rozmetavania je vymazana zo zoznamu.

m Spravovanie zvolenej tabul’ky rozmetavania prostrednictvom prevadzkovej obrazovky

Tabulku rozmetavania moZete spravovat aj priamo prostrednictvom prevadzkovej obrazovky.
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» Na dotykovej obrazovke stlacte tlacidlo Tabulka rozmetavania [2].

Otvori sa aktivna tabulka rozmetavania.

Obr. 11: Spravovanie tabulky rozmetavania prostrednictvom dotykovej obrazovky

[11 Ikona Rozmetavané mnozstvo [2] Ikona Tabulka rozmetavania

» Do zadavacieho pofa zadajte novu hodnotu.

» Stlacte OK.

Nova hodnota je ulozena v riadeni stroja.
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445 Typy valcov

V tomto menu mozete zvolit davkovacie valce.

Vyber davkovacieho valca ma vplyv na minimalne a maximalne rozmetavané mnozstvo.

Vyber davkovacieho valca

» Na dotykovej obrazovke zvolte druhy bod
menu [1] (v tomto pripade "Standardny
valec").

» Zvolte namontovany valec [2].

V zavislosti od namontovaného typu valca sa teraz hodnota skiSobného rozmetavania pri AERO 32.1

pri zmene typu valca v nastaveniach hnojiva nastavi na nasledujuce pociato¢né hodnoty:

Typ valca Hydraulicky Elektricky
Standard 1 ot./kg 6 ot./kg
Jemny 15 ot./kg 90 ot./kg
Dusik 5 ot./kg 30 ot./kg

Tab 1: Poc&iatocné hodnoty pri prestaveni typu valca

Aktualna hodnota skuSobného rozmetavania sa prepise!

4.4.6 Zobrazenie rozmetavaného mnozstva

Oznacenie polozky "Zobrazenie rozmetavaného mnozstva" hacikom bude mat za nasledok to, ze na
prevadzkovej obrazovke sa budu namiesto poctov otd€ok zobrazovat rozmetdvané mnozstva.

Zobrazenie rozmetavaného mnozstva

» Na dotykovej obrazovke oznadte polozku
"Zobrazenie rozmetavaného mnozstva" [1]
hacikom.

Na prevadzkovej obrazovke dbéjde k zmene
prislusného pola [2].

AERO 32.1 ISOBUS 5903829
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4.5

Nastavenia stroja

» Vyvolajte menu Nastavenia stroja.

V tomto menu mézete vykonavat' nastavenia tykajuce sa traktora a stroja.

Obr. 12: Menu Nastavenia stroja

Nie vSetky parametre sa zobrazia su€asne v jednom okne menu. Na nasledujuce okno mbzete
prejst pomocou Sipky dolava/doprava.

Podmenu

Vyznam

Popis

AUTO/MAN mode

Stanovenie automatického alebo

4.5.1 Prevadzka AUTO/MAN

Prevadzka AUTO/MAN manualneho prevadzkového

rezimu
MAN km/h Nastavenie manualnej rychlosti. [Zadanie v samostatnom
MAN km/h (ovplyvnuje len prislusny zadavacom okne.

prevadzkovy rezim)

Speed signal source
Zdroj rychlosti/signalu

Vyber/obmedzenie signalu

rychlosti
*  Rychlost AUTO
(automaticky vyber bud

prevodovkou alebo
radarom/GPS) ')

* GPSJ19391
«  NMEA 2000

1) Vyrobca riadenia stroja nezodpoveda za stratu GPS signalu.
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Podmenu

Vyznam

Popis

Simulated speed
Simul. rychl.

Predbezné nastavenie pre
rozmetdvanie so simulovanou
rychlostou pre priame
rozmetavanie z okraja pola
Simulovana rychlost je aktivna
az dosiahnutia skuto€nej
rychlosti jazdy alebo do
uplynutia zadanej doby trvania
simulécie.

Zadanie v samostatnom
zadavacom okne

Simulation duration
Dizka simuléacie (s)

Zadanie maximalnej doby
trvania simulovanej rychlosti v
sekundach

Zadanie v samostatnom
zadavacom okne

+/- appl. rate (%)
+/- mnozstvo (%)

PredbeZné nastavenie zmeny
mnoZstva

Zadanie v samostatnom
zadavacom okne

Delay times
Doby oneskorenia

Optimalizacia déb oneskorenia
CiastoCnych Sirok

Zadanie v samostatnom
zadavacom okne.

Appl. rate correction
Korekcia aplikacie

Stupen ucinnosti

Rozdiely v mnozstvach medzi
davkovacimi jednotkami je
mozné vyrovnat

RPM Limit

Limit poctu otacok

Aktualny limit je mozné si pozriet
a zmenit.

kg level sensor

kg hlasi¢ prazdneho stavu

Zadanie zvySného mnozstva,
ktoré prostrednictvom vaziacich
komor aktivuje alarmoveé
hlasenie

4.5.1 Prevadzka AUTO/MAN

Riadenie stroja na zaklade signélu rychlosti automaticky reguluje davkovacie mnoZstvo. Pritom su
zohladniované rozmetavané mnozstvo, pracovna Sirka a faktor te€enia.

Standardne pracujete v automatickej prevadzke.

V manualnej prevadzke pracujete iba v nasledujicich pripadoch:
»  ked nie je pritomny signal rychlosti (nepritomny alebo chybny radar alebo snimac kolesa)
* rozmetavanie otravy pre slimaky alebo osiva (jemné osiva)

Na rovnomerné

rozmetavaného materialu musite v manualnej prevadzke

bezpodmienecne pracovat konstantnou rychlost'ou jazdy.

AERO 32.1 ISOBUS
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Rozmetavanie s réznymi prevadzkovymi reZzimami je popisané v Casti 5 Rozmetévacia
prevadzka.

Menu Vyznam Popis

AUTO km/h + Stat. kg Vyber automatickej prevadzky so statickym Strana 62
vazenim

AUTO km/h Vyber automatickej prevadzky Strana 61

MAN km/h Nastavenie jazdnej rychlosti pre manualnu Strana 63
prevadzku

Vyber prevadzkového rezimu
» Spustite riadenie stroja.

» Vyvolajte menu Nastavenia stroja > Prevadzka AUTO/MAN.
» V zozname vyberte pozadovanu polozku menu.

» Stlacte OK.
>

Postupujte podla pokynov na obrazovke.

+ Dolezité informacie o pouzivani prevadzkovych rezimov pri rozmetavacej prevadzke najdete v
odseku 5 Rozmetéavacia prevadzka.

m Prevadzkovy rezim AUTO km/h + Stat. kg

OZNAMENIE!

Bei tarieren oder zuriick wiegen der Restmenge muss das Gestange in Arbeitsposition sein.

Bei kleineren Ausbringmengen und bei der Feindosierwelle muss zwingend eine
Abdrehprobe durchgefiihrt werden.

Nach jeder Anderung muss eine Abdrehprobe durchgefiihrt werden.

Die Mindestmenge betragt 100kg/ha, dies ist abhangig vom Streustoff.

V tomto prevadzkovom rezime sa Kalibraény faktor ot./kg stanovuje prostrednictvom vaziacich
komér.

36
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4.5.2

4.5.3

©

AA

vvyVvyVvyyVwyy

Zapnite obsluznu jednotku.

Naplnte zasobnik hnojivom.

Vyvolajte menu Nastavenia stroja > Prevadzka AUTO/MAN.

Otvorte vyberové okno.

Zvolte prevadzkovy rezim AUTO km/h + Stat. kg.

Stlaéte OK.

Zobrazi sa okno Vazit mnoZstvo.

Okno Vazit mnozstvo potvrdte zvolenim Nové hnojivo alebo Opatovné plnenie.

Pri vybere moznosti Nové hnojivo dbjde k resetu kalibraéného faktora na 1,0 ot./kg. Pri vybere
moznosti Opétovné plnenie zostane zachovany predchadzajlci kalibracny faktor ot./kg.

Obsluzna jednotka prejde na prevadzkovu obrazovku.

Mnozstvo +/-

V tomto menu moézete stanovit' dizku kroku percentudlnej zmeny mnozstva pre normalny spdsob
rozmetavania.

Zaklad (100 %) je vopred nastaveny pocet otacok davkovacich valcov.

Pocas prevadzky mézete pomocou funkénych tlacidiel mnozstvo + / mnozstvo -
kedykolvek zmenit rozmetavané mnozstvo o faktor mnozstva +/-. Stlacenim tlacidla
C 100 % znovu obnovite predbezné nastavenia.

Stanovenie znizenia mnozstva:

>
>
>

Otvorte menu Nastavenia stroja > +/- mnozstvo (%).
Zadaijte percentualnu hodnotu, o ktori sa ma zmenit rozmetavané mnozstvo.

Stlacte OK.

Doby oneskorenia

V tomto menu mozZete optimalizovat’ doby oneskorenia [1] v CiastoCnych Sirkach.

Standardné doby oneskorenia [2] pre AERO
32.1 su:

Oneskorenie zapnutia vnutri: 2,0 s
Oneskorenie vypnutia vnutri: 2,2 s
Oneskorenie zapnutia vonku: 2,6 s
Oneskorenie vypnutia vonku: 3,0 s
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Vypocet doby oneskorenia na priklade

» Priklad: Prekryvanie 2 m pri zapnuti.
» Rychlost jazdy 9 km/h (9 km/h / 3,6 = 2,5 m/s)

2m/2,5m/s =0,8 s (privela). Oneskorenie zapnutia skratte o 0,8 s!

Doby oneskorenia sa mierne liSia v zavislosti od hnojiva a po¢tu ota€ok ventilatora.

Doba oneskorenia Medzera Prekryvanie
Zapnutie PrediZenie oneskorenia zapnutia | Skratenie oneskorenia zapnutia
Vypnutie Skratenie oneskorenia vypnutia |PrediZzenie oneskorenia vypnutia

Je potrebny restart pracovného poditaca.

4.5.4 Stupen ucinnosti

V tomto menu je mozné vyrovnat rozdiely v mnozstvach medzi davkovacimi jednotkami, ktoré su
zapri¢inené toleranciami a opotrebovanim. Nastavenie sa nachadza v menu ,Nastavenia stroja“, v
bode menu ,Korekcia aplikacie® [1].

+ Davkovacie valce sa potom v zavislosti od
nastavenej hodnoty [2] otacaju pomalSie
alebo rychlejsie.

4.6 Sklopenie/vyklopenie vyloznika

4.6.1 Zaistenie otacavych ramov

Zaistenie otaCavych ramov v pracovnej polohe je monitorované pomocou obojstranne namontovanych
snimacov. Vyklopenie vyloZnikov je mozZné len pri otaavych rdmoch zaistenych v pracovnej polohe.
Vyklopenie vyloznikov bez toho, aby boli ota¢avé ramy zaistené v pracovnej polohe, nie je mozné,
pricom sa zobrazi varovné/upozorfiujuce hlasenie "Alarm 120"
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Obr. 13: Alarmové hlasenie tykajlce sa zaistenia otacavych ramov

Zaistenie otaCavych ramov v prepravnej polohe nie je monitorované. Ak su otaavé ramy v
prepravnej polohe nezaistené, resp. zaistené nespravne, tak sa nezobrazi Ziadna indikacia

alebo chybové hlasenie.

4.6.2 Vyklopenie vyloznika

/A\UPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo vzniku poraneni pri vyklapani a sklapani €asti vyloznika

Pri vyklapani a sklapani €asti vyloZnika méze dbjst k poraneniam osdb.

» V nebezpecnej oblasti sa nesmu nachadzat ziadne osoby.

OZNAMENIE!

Vecné Skody pri vyklapani a sklapani ¢asti vyloznika
Pri vyklapani Casti vyloznika vtedy, ked sa ota€avy ram nachadza v prepravnej polohe, resp. nie je
zaisteny, moZe dojst k poSkodeniam stroja.

» Proces sklapania/vyklapania spustite az vtedy, ked sa otacavy ram nachadza v pracovnej
polohe a je vlavo a vpravo zaisteny.

» VyloZnik sklapajte/vyklapajte len pri zastavenom a zavesenom rozmetavadle.

» VyloZnik ovladajte len vtedy ked je okolo rozmetavadla pritomna dostatocna volna plocha.
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Proces vyklapania vZzdy vykonavajte tak, Ze sa su¢asne pozerate na vyloznik.

Stroj je vybaveny hydraulicky vyklapatefnymi ¢astami vyloZnika.
Sklon vyloZnika k zemi mdZete manualne plynulo prestavit’ elektronickym spésobom.

Predpoklady:

+  Stroj sa nachadza v €o najviac vodorovnej polohe.

+ Hydraulicka riadiaca jednotka traktora je spustena.

+ Otacavy ram je zaisteny v pracovnej polohe. Kapitola 4.6.1 - Zaistenie otacavych ramov -
Strana 38

» Vyvolajte menu Hlavné menu > Sklopenie.

= -

WA

39

Obr. 14: Menu Sklopenie

40
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» Funkéné tladidlo Vyklopenie pociatocnych a stredovych dielov 1 stlacajte az do uUplného
vyklopenia pociato¢nych a stredovych dielov a uplynutia ¢asovaca na obrazovke.

Pociato¢né a stredoveé diely 1 sa na oboch stranach kompletne vyklopia.

Obr. 15: Vyklopenie pociatocnych a stredovych dielov 1

Pohladom na vyloZnik skontrolujte, & doslo k uplnému vyklopeniu pociatoénych a stredovych
dielov 1 a ¢i sa tieto diely nachadzaju priblizne vo vodorovnej polohe.

*  Valce pociato¢nych dielov sa musia kompletne vysunut.
¢ Valce su vysunuté, drotené lano je napnuté.

» Funkcéné tlacidlo Vyklopenie stredovych dielov 2 stlacajte az do Gplného vyklopenia stredovych
dielov 2 a uplynutia Casovaca na obrazovke.

Stredové diely 2 sa na oboch stranach kompletne vyklopia.
Casovacé na obrazovke uplynie az do zobrazenia hodnoty 0.

» Funkéné tlacidlo Vyklopenie koncovych dielov stlacajte az do Uplného vyklopenia koncovych
dielov vyloZnika na oboch stranach a uplynutia €asova¢a na obrazovke.

Stroj je pripraveny na rozmetavanie.

Casovacé na obrazovke uplynie az do zobrazenia hodnoty O.

4.6.3 Sklopenie vyloznika

/AUPOZORNENIE!
Nebezpeéenstvo vzniku poraneni pri vyklapani a sklapani €asti vyloznika

Pri vyklapani a skldpani €asti vyloZnika méze dbjst k poraneniam osdb.

» V nebezpelnej oblasti sa nesmu nachadzat Zziadne osoby.
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OZNAMENIE!

Vecné skody pri vyklapani a sklapani ¢asti vyloznika
Pri vyklapani €asti vyloZnika vtedy, ked sa ota€avy rdm nachadza v prepravnej polohe, resp. nie je
zaisteny, moze déjst k poSkodeniam stroja.

» Proces sklapania/vyklapania spustite az vtedy, ked sa ota¢avy ram nachadza v pracovnej
polohe a je vlfavo a vpravo zaisteny.

» Vyloznik sklapajte/vyklapajte len pri zastavenom a zavesenom rozmetavadle.
» VyloZnik ovladajte len vtedy ked je okolo rozmetavadla pritomné dostato¢na vofna plocha.

Proces sklapania/vyklapania vZdy vykonavajte tak, ze sa sucasne pozerate na vyloznik.

» Funkéné tlagidlo Sklopenie koncovych dielov stlacajte az do Uplného sklopenia koncovych
dielov na oboch stranach a uplynutia €asova¢a na obrazovke.

» Funkéné tlacidlo Sklopenie stredovych dielov 2 stlacajte az do Gplného sklopenia stredovych
dielov 2 na oboch stranach a uplynutia ¢asovaca na obrazovke.

» Funkéné tlagidlo Sklopenie pociatoénych stredovych dielov 1 stladajte az do uUplného
sklopenia pociatocnych a stredovych dielov 1 na oboch stranach a uplynutia Casovaca na
obrazovke.

4.7 Manualne nastavenie vyloznika

Funkcia DistanceControl (Specidlna vybava) prebera automatické prestavovanie vySky a sklonu.
Manuéalne nastavenia su mozné vtedy, ked je funkcia DistanceControl deaktivovana, resp.
nedostupna.

Prislusné tlacidla su k dispozicii v hlavhom menu.

Prisposobenie sklonu vyloznika

. » Z prevadzkovej obrazovky prejdite do
ﬁ hlavného menu.

» Svahovy sklon vyloZznika prestavte
pomocou funkénych tlacidiel [1] na lavej,
resp. pravej strane smerom nahor.

Obr. 16: Funkéné tlacidla na prestavovanie sklonu
vyloZnika
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4.8 Systém/Test

V tomto menu sa vykonavaju nastavenia systému a testu tykajlice sa riadenia stroja.

P Otvorte menu Hlavné menu > Systém/test.

Obr. 17: Menu System / Test - Systém/test

Podmenu

Vyznam

Popis

Total data counter
Pocitadlo celkovych udajov

Zoznam zobrazeni

*  rozmetané mnozstvo v kg
e rozmetavana plocha v ha

* dobarozmetavaniav h

*  prejdena vzdialenost v km

4.8.1 Pocitadlo celkovych udajov

Test/diagnosis

Kontrola aktuatorov a snimacov

4.8.2 Test/Diagnostika

Test/diagnostika
Service Servisné nastavenia Chranené heslom; pristupné iba
Servis pre servisny personal

4.8.1

Pocitadlo celkovych udajov

V tomto menu sa zobrazuju vSetky stavy pocitadiel rozmetadia.

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

AERO 32.1 ISOBUS
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* kg calculated - kg vypocitané: rozmetané
mnozstvo v kg

* ha- ha:rozmetdvana plocha v ha

*  hours - Hodiny: doba rozmetavania v h

*  km - km: prejdena vzdialenost v km

Obr. 18: Menu Total data counter - Poéitadlo
celkovych udajov

4.8.2 Test/Diagnostika

V menu Test/diagnostika mozno skontrolovat funkénost vSetkych aktuatorov a snimacov.

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

Zoznam snimacov zavisi od vybavenia daného stroja.

/\UPOZORNENIE!
Nebezpecenstvo vzniku zraneni spésobenych pohybujicimi sa dielmi stroja

Pocas testu sa mozu diely stroja automaticky pohybovat.

p Uistite sa, Ze v oblasti stroja sa nenachadzaju ziadne osoby.

Podmenu Vyznam Popis
Voltage Kontrola prevadzkového napétia

Napatie

Otacky davkovania Strana 45

Distance Control

Level sensors Kontrola snimacov hlasenia prazdneho
Snimac hlasenia stavu
prazdneho stavu

Ventilator
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Podmenu Vyznam Popis
Spread-Light Kontrola Spread-Light

LIN-Bus Kontrola u€astnikov zbernice LIN-Bus

MultiRate MultiRate

Weigh cells Kontrola snimacov

Tenzometer

GSE GSE Strana 47
Krycia plachta Krycia plachta

B Priklad - hlasi¢ prazdneho stavu
» Otvorte menu Test/diagnostika > Snimac
hlasenia prazdneho stavu.

Displej zobrazi stav aktuatorov/snimacov.

m Priklad Otacky ddvkovania

ggxg

Obr. 19: Test/diagnostika; priklad: Snimac¢ hlasenia
prazdneho stavu

(1]

(2]

Zobrazenie
stavovych
informacii
tykajucich sa
snimaca hlasenia
prazdneho stavu v
pravom zasobniku
Stavovy indikator
miery  naplnenia

zasobnika:
zasobnik je plny
(hodnoty v
percentach)

(3]

(4]

[3]

Stav snimaca
hlasenia
prazdneho stavu
Stav urovne
napatia na
signalizaénom
vstupe

Stavové
informacie
tykajuce sa
snimaca hlasenia
prazdneho stavu v
favom z&sobniku
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» Otvorte menu Test/diagnostika > Otacky
davkovania.

» Pri verzii davkovacieho modulu [5] sa musi
zobrazovat’ minimalne 20308.

Displej zobrazuje stav davkovacich jednotiek.

Obr. 20: Test/diagnostika; priklad: Otacky
davkovania

[1] Cislo giastoénych [4] Reset pogitadla

Sirok/davkovacich otoceni
jednotiek [5] Verzia

[2] Zobrazenie davkovacieho
zadaného modulu
pozadovaného [6] Indikacia chyby
podtu otacok pomocou

[3] Zobrazenie stavovych bitov
skutoéného poctu
otacok

Ak verzia nie je spravna, tak sa obratte na vasho predajcu, resp. na vas odborny servis.

Pre kazdu davkovaciu jednotku sa v riadku Err [6] zobrazuju chyby/stavové bity. Ak nie je pritomna
Ziadna chyba a nevykonava sa kalibracia, tak riadok je prazdny. Su¢asne sa mdzu zobrazovat viaceré
chyby. Rdzne stavy su popisané v nasledujucej tabulke.

Stavovy bit |Popis Mozna pricina

1 Ziadny signal po&tu otagok . Vypnuta hydraulika

*  Motor sa neotaca.

*  Nepripojeny alebo chybny snimac poctu
otacok

»  Poskodenie kabla, resp. skrat

46
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Stavovy bit

Popis

Mozna pricina

2

Porucha proporcionalneho ventilu

*  Nepripojena proporcionalna magneticka
cievka

*  PoSkodenie kabla

*  Chybna cievka

Neregulovatelny poCet otacok

*  Problém s hydraulikou

*  Zameneny konstantny prad/PowerBeyond

* Nespravne nastavenie spinacieho ventilu
regulacie tlaku LS

*  Prili§ studeny olej

»  Prili§ nizky preCerpavaci vykon &erpadla, ...

Davkovaci valec sa otaca bez
ovladania

*  Problém s hydraulikou/elektrikou
*  Nahromadeny tlak v systéme
o Skrat

Nedosiahnuty maximalny pocet
otacok pri kalibracii

Davkovaci valec nedosiahol 100 ot./min

*  vacésinou v spojeni s bitom 3

Rezervované

Obratte sa na zakaznicky servis, resp. odborny
servis.

Nenakalibrovana davkovacia
jednotka

Pre vykonanie kalibracie sa obréatte na
zakaznicky servis, resp. odborny servis.

Prebieha kalibracia

Prave prebieha kalibracia systému.

Skontrolujte, €i su vSetky kable a dalSie vedenia (snimace, ...) spravne pripojené a €i su v
spravnom stave. V pripade akejkolvek inej pri€iny chyby sa obratte na zakaznicky servis a
uvedte kod chyby.

Reset otoceni:

P Stlacte ikonu Vynulovat.

Pocitadla otoleni &iastoénych Sirok "Rev" sa nastavia na nulu.

B Priklad - zariadenie na hrani¢éné rozmetavanie (GSE)
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» Vyvolajte menu Test/diagnostika > GSE.

Displej zobrazuje stav GSE.

Obr. 21: Test/diagnostika; priklad: GSE

[11 Zobrazenie tykajucich sa
stavovych GSE. Zobrazuju
informacii sa hodnoty AD.

48.3 Servis
Pre nastavenia v menu Servis bude potrebny zadavaci kod. Tieto nastavenia mdze menit iba
autorizovany servisny personal.
48.4 Info
V menu Info sa zobrazuju informacie o riadeni stroja.
Toto menu poskytuje informacie o konfiguracii stroja.
Zoznam informacii zavisi od vybavenia daného stroja.
4.9 Pocitadlo vazenil/jazd
V tomto menu suU uvedené hodnoty tykajuce sa vykonaného rozmetavania a funkcie pre vaziacu
prevadzku.
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4.9.1

» Otvorte menu Hlavné menu > Poditadlo

vazenialjazd.

Zobrazi sa menu Pocitadlo vazenia/jazd.

Obr. 22: Menu Pocitadlo véZenia/jazd

Podmenu

Vyznam

Popis

Trip counter
Pocitadlo jazd

Zobrazenie rozmetaného mnozstva,
rozmetanej plochy a rozmetanej drahy

4.9.1 Pocitadlo jazd

Rest (kg, ha, m)
Zvy3ok (kg, ha, m)

Len rozmetadlo s vahou: Zobrazenie
zvydného mnoZstva v zasobniku stroja

4.9.2 Zvysok (kg, ha, m)

Meter counter
Pogitadlo metrov

Zobrazenie prejdenej drahy od
posledného vynulovania pocitadla
metrov

Reset (vynulovanie)
prostrednictvom tlacidla C 100%

Zero scales
Tarovat vahu

Iba s vaziacimi komorami (W): Hodnota
vazenia pri prazdnej vahe sa nastavi na
"0 kgu

4.9.3 Tarovanie vahy

Weigh quantity
Vazit mnozstvo

Kontrolné vazZenie zasobnika a vypocet
nového kalibracného faktora

viditelné len vtedy, ked je aktivne
AUTO km/h + Stat. kg

Kapitola 4.9.4 - Vazit mnozstvo
- Strana 52

Pocitadlo jazd

V tomto menu si mozno pozriet hodnoty vykonaného rozmetavania, sledovat stav zvySného
rozmetavaného mnozstva a vymazanim vykonat reset pocitadla jazd.

» Vyvolajte menu Pogitadlo vaZenial/jazd > Poéitadlo jazd.

Zobrazi sa menu Pocitadlo jazd.

Pocas rozmetavania mozno prejst do menu "Pocitadlo jazd" a pozriet si tam aktualne hodnoty.
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49.2

Pre neustdle pozorovanie hodnét po€as rozmetdvania mozno aj lubovolne zvolitelné
zobrazovacie polia na prevadzkovej obrazovke obsadit' s kg jazda, ha jazda alebo m jazda.
Pozrite si 2.1.2 Zobrazovacie polia.

Vymazanie pocitadla jazd
» Otvorte podmenu Pocitadlo vazenial/jazd >
Pocitadlo jazd.

Na displeji sa zobrazia hodnoty pre
rozmetané mnoZzstvo, rozmetanu plochu
a rozmetanu drahu zistené od posledného
vymazania.

» Stlacte tlacidlo Vymazat pocitadlo jazd.

VSetky hodnoty pocitadla jazd sa nastavia na O.

Obr. 23: Menu Pocitadlo jazd

[11 Zobrazovacie [2] Vymazat pocitadlo
polia pre jazd
rozmetavané
mnozstvo, plochu
a drahu

Zvysok (kg, ha, m)

V menu Zvy3ok (kg, ha, m) si mozno pozriet informaciu o zvydnom mnozZstve v zasobniku. Menu

ukazuje moznu plochu (ha) a drahu (m), ktora sa eSte méze rozmetavat so zvySnym mnozstvom
hnojiva.

Aktualnu hmotnost’ naplnenia mozno zistit len odvaZzenim pomocou vaziacich komér (W). Vo
vSetkych ostatnych rozmetadlach sa zvySné mnozstvo hnojiva vypocitava z nastaveni hnojiva a
stroja a z jazdného signalu, pricom plniace mnozstvo je nutné zadat manuaine (pozrite si nizSie
uvedené informacie). Hodnoty pre rozmetavané mnoZstvo a pracovnu Sirku nemozno zmenit' v
tomto menu. Hodnoty v tomto menu maiju len informativny charakter.
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49.3

P Otvorte menu Pocitadlo vazenia/jazd >
Zvysok (kg, ha, m).

Zobrazi sa menu Zvysok (kg, ha, m).

[11 Zadavacie pole kg rest - kg zvySok

[2] Zobrazovacie polia Appl. rate (kg/ha) -
Rozmetavané mnozZstvo, Working width
(m) - Pracovna Sirka a mozna
rozmetavacia plocha a draha

Obr. 24: Menu Rest (kg, ha, m) - Zvysok (kg, ha,
m)

Pre stroje bez vaziacich komoér

P Napliite zasobnik.

PV oblasti "ZvySok (kg)" zadajte celkovi hmotnost hnojiva nachadzajuceho sa v zasobniku.

Pristroj vypocita hodnoty pre moznt rozmetavaciu plochu a dréahu.

Tarovanie vahy

m Len rozmetdvadlo s vahou

OZNAMENIE!

Bei tarieren oder zuriick wiegen der Restmenge muss das Gestédnge in Arbeitsposition sein.

Bei kleineren Ausbringmengen und bei der Feindosierwelle muss zwingend eine
Abdrehprobe durchgefiihrt werden.

Nach jeder Anderung muss eine Abdrehprobe durchgefiihrt werden.

Die Mindestmenge betragt 100kg/ha, dies ist abhangig vom Streustoff.

V tomto menu nastavite hodnotu vaZenia pri prazdnom zasobniku na 0 kg.

Pri tarovani vahy musia byt splnené nasledujuce podmienky:
»  zasobnik je prazdny,

» stroj je zastaveny,

* vyvodovy hriadel je vypnuty,

»  stroj stoji vodorovne a mimo pddy,

»  traktor je zastaveny.
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Tarovanie vahy:

» Vyvolajte menu Pocitadlo vazenial/jazd > Tarovat vahu.

» Stlaéte ikonu Tarovat vahu.

Hodnota vazenia pri prazdnej vahe je teraz nastavena na 0 kg.

Tarujte vahu pred kazdym pouZitim, aby ste zarudili bezchybny vypoé&et zvySného mnoZstva.

4.9.4 Vazit’ mnozstvo
V tomto menu sa pri spusteni riadenia stroja alebo pri plneni zasobnika vykonava vyber medzi
moznostami "Opatovné plnenie" alebo "Nové hnojivo". Ak bol vyber vykonany vopred a od
posledného vyber bolo rozmetanych minimalne 150 kg, tak pomocou funkcie Vazit zvySné mnozstvo
mozno vypocitat’ a prevziat novy kalibraény faktor "ot./kg".
Menu Vazit mnozstvo
* je aktivne len vtedy, ked je zvoleny prevadzkovy rezim AUTO km/h + Stat. kg.
+ sa automaticky zobrazi pri kazdom spusteni riadenia stroja a pri plneni zasobnika.
*  mozno otvorit prostrednictvom menu "Pocitadlo vazeni/jazd".
[11 Odvazené mnozstvo v zasobniku
[2] Druh plnenia
[3] Funkcia Vazit zvySné mnozstvo
Obr. 25: Menu Vazit mnozstvo
OZNAMENIE!
Ziadny vypoéet alebo chybny vypocéet kalibraéného faktora pri zatvoreni menu pomocou
tlacidla ESC
Nestlacte tlacidlo ESC. V opacnom pripade mdze déjst k chybnému vypoctu kalibraCného faktora
ot./kg.
» Pre potvrdenie funkcie vazenia vzdy vyberte druh pinenia.
Vyber druhu plnenia:
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P Stlacte tlacidlo Opatovné plnenie alebo Nové hnojivo.

[> Opatovné plnenie: DalSie rozmetavanie s rovnakym hnojivom. UloZeny kalibraény faktor
(ot./kg) zostane zachovany.

> Nové hnojivo: Kalibraény faktor sa nastavi na 1,0 ot./kg. V pripade potreby dodato¢ne zadajte
pozadovany kalibraény faktor.

Vypocet nového kalibraéného faktora pomocou funkcie "Odvazenie zvySného mnozstva":

Funkciu Vazit zvydné mnozstvo mozZete vykonat len vtedy, ked bola zvolena moznost Nové
hnojivo alebo Opatovné plnenie a od posledného vyberu bolo rozmetanych minimalne 150 kg.
Softvér porovna rozmetané mnozstvo so skutoénym zvySnym mnozstvom v zasobniku a nanovo
vypocita kalibracny faktor.

Pri funkcii "Odvazenie zvySného mnozstva" musia byt splnené nasledujiuce podmienky:
»  Stroj stoji vodorovne a nedotyka sa zeme.

+  Traktor je zastaveny.

* Riadenie stroja je zapnuté.

» Otvorte menu Pocitadlo vazenial/jazd > Vazit mnozstvo.
P Stlacte tlacidlo "Odvazenie zvy$ného mnozstva".

Nanovo sa vypocita kalibracny faktor. Stary a novy kalibracny faktor sa zobrazia v menu Vypocet.

Skontrolujte prijatelnost vypocitanej hodnoty. Ak sa nova hodnota velmi vyrazne odliSuje od
starej hodnoty, tak pravdepodobne doSlo k chybnej obsluhe. V pripade pochybnosti vzdy
vykonaijte skuSobné rozmetavanie.

» Prevezmite, alebo zahodte novy kalibracny
faktor.

> Stlacte tladidlo OK: Hodnota ot./kg
nové sa nastavi ako novy kalibracny
faktor.

[> Stlacte Sipku spat, alebo prejdite do
hlavného menu: Hodnota ot./kg nové
sa zahodi. Nadalej plati hodnota ot./kg
staré.

Obr. 26: Menu Vypocet
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410 Pracovné svetlomety (SpreadLight)
V tomto menu sa vykonava aktivacia funkcie SpreadLight a monitorovanie obrazu rozmetavania v
nocCnej prevadzke.
Pracovné svetlomety sa zapinaju a vypinaju prostrednictvom riadenia stroja v automatickom, resp.
manualnom rezime.
Obr. 27: Menu SpreadLight
[11 Doba vypnutia (s) [3] Aktivacia
[2] Manuélny rezim: automatického
Zapnutie rezimu
pracovnych
svetlometov
Automaticky rezim:
V automatickom rezime sa pracovné svetlomety zapnu pri stladeni tlagidla Start/Stop a spusteni
procesu rozmetavania.
» Otvorte menu Hlavné menu > SpreadLight.
» Polozku menu SpreadLight AUTO [3] oznacte hacikom.
Pracovné svetlomety sa zapnu pri spusteni procesu rozmetavania.
» Zadajte dobu vypnutia [1] v sekundach.
Pracovné svetlomety sa vypnu po uplynuti zadanej doby po ukonéeni procesu rozmetavania.
Rozsah od 0 do 100 sekund.
» V polozke menu SpreadLight AUTO [3] vymazte hacik.
Automaticky reZim je deaktivovany.
Manualny rezim:
V manualnom reZzime zapinate a vypinate pracovné svetlomety vy.
54 5903829 AERO 32.1 ISOBUS



4. Obsluha

» Otvorte menu Hlavné menu > SpreadLight.

» Polozku menu Zapnutie [2] oznaéte hacikom.

Pracovné svetlomety sa zapnu a zostanu zapnuté aZ do vymazania hacika alebo opustenia menu.

4.11 Krycia plachta

_t VAROVANIE!
Riziko pomliazdenia a amputacie v désledku dielov uvadzanych do pohybu inou silou

Krycia plachta sa uvadza do pohybu bez predchadzajuceho varovania a méze spdsobit poranenie
0s0b.

» V nebezpeénej oblasti sa nesmu nachadzat Ziadne osoby.

Stroj AERO 32.1 je vybaveny elektricky ovladanou krycou plachtou. Pri opatovnom plneni na konci
pola sa otvorenie, resp. zatvorenie krycej plachty vykonava pomocou obsluznej jednotky a
elektrického pohonu.

Menu sluzi vyluéne na ovladanie aktuatorov pre otvaranie, resp. zatvaranie krycej plachty.
Riadenie stroja AERO 32.1 ISOBUS nezaznamenava presnu polohu krycej plachty.

*  Monitorujte pohyb krycej plachty.

[11 Otvorenie krycej plachty.

[2] Zastavenie procesu.

[3] Zatvorenie krycej plachty.

[4] Zobrazenie procesu otvarania.

Obr. 28: Menu "Krycia plachta”

/A\UPOZORNENIE!
Vecné Skody v désledku nedostatku volného priestoru

Pri otvérani a zatvérani krycej plachty musi byt nad zdsobnikom stroja dostatok volného priestoru.
Pri nedostato€nom vofnom priestore méze déjst’ k roztrhnutiu krycej plachty. TyCe krycej plachty sa
moZu pokazit a krycia plachta méze spdsobit Skody vo svojom okoli.

» Dbaijte na dostatok volného priestoru nad krycou plachtou.
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Prestvanie krycej plachty

» Stlacte tlacidlo Menu.
» Otvorte menu Krycia plachta.

» Stlacte tlacidlo Otvorit’ kryciu plachtu.

Pocas pohybu sa zobrazi Sipka znazorriujica smer pohybu NAHOR.
Krycia plachta sa tplne otvori.
» Doplrite hnojivo.

» Stlacte tlacidlo Zatvorit' kryciu plachtu.

Pocas pohybu sa zobrazi Sipka znazorriujica smer pohybu NADOL.

Krycia plachta sa zatvori.

V pripade potreby mozno pohyb krycej plachty zastavit stlacenim tlacidla Stop. Krycia plachta zostane
v medzipolohe, aZz kym neddjde k jej opatovnému uplnému zatvoreniu alebo otvoreniu.

412 Pouzivanie joysticku
Alternativne k nastaveniam na prevadzkovej obrazovke terminalu ISOBUS mozZno pouZit’ joystick.
Ak chcete pouzivat joystick, tak sa skontaktujte s predajcom.
» Riadte sa pokynmi uvedenymi v navode na obsluhu terminalu ISOBUS.
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4121 Joystick CCI A3

Obr. 29: Joystick CCl A3, predna a zadna strana

[11 Svetelny snimac [3] Plastova mriezka (vymenitelna)
[2] Displej/dotykovy panel [4] Urovriové tlagidlo

412.2 Ovladacie urovne joysticku CCl A3

Pomocou urovhového tladidla mdzete prepinat medzi tromi ovladacimi drovhami. Prave aktivna
uroven je indikovanéa polohou svetelného pésika na dolnom okraji displeja.
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Obr. 30: Joystick CCl A3, indikacia ovladacej urovne

[1]1 Aktivna uroven 1 [3] Aktivna uroven 3
[2] Aktivna uroven 2

412.3 Obsadenie tlacidiel joysticku CCI A3

Ponukany joystick je z vyroby vopred naprogramovany na vykonavanie urcitych funkcii.

Informacie o vyzname a funkcii symbolov su uvedené v kapitole 2.2 Prehlad pouzitych
symbolov.

Upozorfiujeme, Ze obsadenie tlacidiel sa li8i v zavislosti od typu stroja.
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[11 Obsadenie urovne 1 tladidlami [3] Obsadenie urovne 3 tlaidlami
[2] Obsadenie Urovne 2 tlac¢idlami

Ak chcete obsadenie tlacidiel upravit na troch urovniach, tak sa riadte pokynmi uvedenymi v
navode na obsluhu joysticku.
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5.1

5.1.1

Rozmetavacia prevadzka

Riadenie stroja pomaha pri nastaveni stroja pred pracou. Po€as rozmetavania su na pozadi aktivne aj
funkcie riadenia stroja. Vdaka tomu mozno kontrolovat kvalitu distriblcie hnojiva.

Praca s €iastoénymi Sirkami

Pracovnu Sirku mézete prispdsobit pri aktivacii, resp. deaktivacii Ciasto€nych Sirok. Tieto nastavenia je

mozné vykonat priamo na prevadzkovej obrazovke. Vdaka tomu sa mézZete podas rozmetavacej
prevadzky optimalne prispdsobit’ poziadavkam pola.

lkona Sposob rozmetavania

Vypnutie Ciastocnej Sirky zlava smerom k stredu

Aktivacia Ciasto¢nej Sirky od stredu smerom dofava

Vypnutie Ciastocnej Sirky sprava smerom k stredu

Aktivacia Ciasto€nej Sirky od stredu smerom doprava

» Viackrat stlacte funkéné tlacidlo, az kym sa na displeji nezobrazi poZzadovana pracovna Sirka.

Rozmetavacia prevadzka s jednou ¢iasto¢nou Sirkou a v rezime hraniéného
rozmetavania

Pocas rozmetavacej prevadzky mozete plynulo menit’ Ciastoéné Sirky a aktivovat, resp. deaktivovat
hrani¢né rozmetavanie. Na nizSie uvedenom obrazku je znazornena prevadzkova obrazovka s
aktivovanou funkciou hraniéného rozmetavania a aktivovanymi Ciasto¢nymi Sirkami.

60
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Obr. 31: Prevadzkové obrazovka aktivovanych Ciastocnych Sirok, hranicné rozmetévanie vliavo

[11 Nastavitelna Ciasto€na Sirka vpravo [4] Lava strana rozmetavania v rezime
[2] Zmena rozmetavaného mnozstva vpravo hrani¢ného rozmetavania.

(plus/minus)
[3] ZmenSenie alebo zvaésenie CiastoCnej Sirky

vlavo

* Rozmetavané mnozZstvo vpravo je nastavené na cell pracovnu Sirku. VSetky Ciastocné Sirky su
aktivované.

« V hlavnom menu bolo stlacené funkéné tladidlo Hraniéné rozmetavanie vlavo, hrani¢né
rozmetavanie je aktivované a indikator obmedzenia pocas presuvania GSE alebo pri poruche
blika.

* Pre zmenSenie Cciastocnej Sirky Uplne vpravo stlacte funkéné tlacidlo ZmensSenie Sirky
rozmetavania vpravo.

»  Stlacte funkcné tlacidlo C/100 %. Vykona sa reset nastavenych vacsich alebo mensich mnozstiev.

+  Stlacte funkéné tlacidlo "Hraniéné rozmetavanie vlavo". Hraniéné rozmetavanie sa deaktivuje.

5.2 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom AUTO km/h

V pripade strojov bez vaZiacej techniky sa praca Standardne vykonava v tomto prevadzkovom rezime.

Predpoklad rozmetavania:
+ Je aktivny prevadzkovy rezim AUTO km/h (pozrite si Cast 4.5.1 Prevadzka AUTO/MAN).
»  Su zadefinované nastavenia hnojiva:

o Rozmetavané mnozZstvo (kg/ha),

o Otacky/kg
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>

Naplrite zasobnik hnojivom.

Pre dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania AUTO km/h vykonajte pred zahajenim
rozmetavania skuSobné rozmetavanie.

>

>

Vykonajte skuSobné rozmetavanie na ur€enie hodnoty ot./kg davkovacich valcov, alebo hodnotu
zadajte manualne.

Stlagte tlagidlo Start/Stop.

Spusti sa rozmetavanie.

5.3 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom AUTO km/h + Stat. kg

V tomto prevadzkovom rezime stanovite Kalibraény faktor ot./kg prostrednictvom vaziacich komor.

>
>

Zapnite obsluznu jednotku.

MnozZstvo hnojiva odvazte pomocou moznosti Opatovné plnenie alebo Nové hnojivo.
Pozrite si Cast 4.9.4 Vazit mnozZstvo

Vykonajte nastavenia hnojiva:

> Rozmetavané mnozstvo (kg/ha)

Doplfte hnojivo. Tento pracovny krok nie je potrebny, ak bolo hnojivo naplnené uz predtym.
Na displeji sa zobrazi okno Vazit mnoZstvo.

Vyberte pozadovany druh plnenia. Tento pracovny krok nie je potrebny, ak bolo hnojivo naplnené

uz predtym.

[> Opatovné plnenie: DalSie rozmetavanie s rovnakym hnojivom. VSetky uloZené hodnoty
(ot./kg) zostanu zachované.

> Nové hnojivo: Kalibraény faktor sa nastavi na 1,0 ot/kg. V pripade potreby mbdzete
pozadovany kalibraény faktor zadat dodatoCne.

Stlacte Start/Stop.
Rozmetéavanie zacina.
Po rozmetani priblizne 150 kg hnojiva stlacte tlacidlo Start/Stop

Zastavte traktor na rovnej ploche.

Stroj musi stat vodorovne.
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» Vyvolajte menu Pocitadlo vazenial/jazd > Vazit mnozstvo.
P Stlacte vyberové pole Vazit zvy$sné mnozstvo.

Softvér porovna vynesené mnozstvo so skuto¢nym zvySnym mnoZstvom v zasobniku.

Softvér prislusnym spésobom nanovo vypocita kalibracny faktor.

P Stanovte kalibracny faktor.

> Pre prevzatie novo vypocitaného kalibraéného faktora stlacte tlac¢idlo Potvrdit.
> Pre prevzatie doteraz ulozeného kalibraéného faktora stlacte tladidlo spat, alebo prejdite do
hlavného menu.

Ak vykonate zmenu nastaveni hnojiva, tak pred zacatim rozmetdvania vyvolajte pri zastavenom
stroji menu Pocitadlo vazZenial/jazd > Vazit mnozstvo.

54 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN km/h

Prevadzkovy rezim MAN km/h sa pouziva vtedy, ked nie je pritomny signal rychlosti.

» Vyvolajte menu Nastavenia stroja > Prevadzka AUTO/MAN.
» Zvolte polozku menu MAN km/h.

Na displeji sa zobrazi zadavacie okno Rychlost.
» Zadajte hodnotu pre rychlost jazdy po¢as rozmetavania.
Stlacte OK.

v

» Vykonanie nastaveni hnojiva:
> Rozmetavané mnozstvo (kg/ha)
> Otacky/kg

» Napliite zasobnik hnojivom.

Pre dosiahnutie optimélneho vysledku rozmetavania vykonajte pred zahdjenim rozmetdvania
skusobné rozmetavanie v prevadzkovom rezime MAN km/h.

» Vykonajte skiiSobné rozmetavanie na urenie hodnoty ot./kg davkovacich valcov, alebo hodnotu
zadajte manualne.

» Stladte tladidlo Start/Stop

Spusti sa rozmetavanie.

Pocas rozmetavania musite bezpodmienecne dodrziavat zadanu rychlost.
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5.5 Automatické dodatoéné napinanie vyloznika
Pogas rozmetavania dochadza vplyvom vibracii k uvofneniu napnutia valcov vyloZnika. Preto je
potrebné pravidelné dodatoéné napinanie. Toto dodato¢né napinanie sa vykonava automaticky
prostrednictvom funkcie Dodatoéné napinanie AUTO.
Predpoklad:
*  Vyloznik je vyklopeny. Pozrite si Cast Kapitola 4.6.2 - Vyklopenie vyloZnika - Strana 39
» Stlacte funkéné tladidlo Dodato¢né napinanie AUTO v hlavhom menu.
Dodatoéné napinanie je aktivne.
Kazdych 120 sekund sa na 5 sektnd vykona dodatocné napnutie vSetkych valcov vyloZnika.
5.6 DistanceControl
m Specidlne vybavenie
Setzen Sie sich mit Ihrem Handler in Verbindung, um die Funktion zu aktivieren.
5.7 Jazda do uvrate
Ked na konci pola vchadzate do uvrate, tak mézZete vyloZnik umiestnit do polohy pre otéd€anie. Tym
predidete posSkodeniam spdsobenym pripadnymi prekazkami na hranici pola, resp. nerovnostami
zeme.
» Vojdite do jazdnej uliky na Uvrati.
» Prostrednictvom riadenia stroja zastavte rozmetavanie. V pripade funkcie Task control/Section
control sa stroj na Uvrati zastavi automaticky.
» Prostrednictvom riadenia stroja stlacte tlac¢idlo Zdvihnutie vyloznika.
VylozZnik sa presunie do polohy vzopétia.
» Na uvrati prejdite do nasledujucej jazdnej ulicky.
» Prostrednictvom riadenia stroja stlacte tlacidlo Spustenie vyloznika nadol.
VyloZnik je v pracovnej polohe.
» Znovu spustite rozmetavanie.
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6 Alarmové hlasenia a mozné pric¢iny

6.1

Vyznam alarmovych hlaseni

Na displeji terminalu ISOBUS sa m6zu zobrazovat r6zne alarmové hlasenia.

(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pri¢ina

Zasobnik vlavo prazdny!

Lavy snimac¢ stavu naplnenia ,Prazdne*.

+ Lavy zasobnik je prazdny.

Zasobnik vpravo prazdny!

Pravy snimac stavu naplnenia ,Prézdne®.

*  Pravy zdsobnik je prazdny.

21

Rozmetéavadlo pretazené!

Len pre rozmetavadlo s vahou: Rozmetavadlo
hnojiva je pretazené.

*  Prili§ vela hnojiva v zasobniku

32

Diely spustané inymi ovladacmi sa mézu
pohybovat. Riziko amputéacie a pomliaZzdenia! -
VSetky osoby vykazte z nebezpednej oblasti. -
Dodrziavajte navod na obsluhu. Potvrdenie
tlaCidlom ENTER.

Pri zapnuti riadenia stroja sa mézu diely zacat
necakane pohybovat.

* Az po odstraneni vSetkych moznych rizik
postupuijte podla pokynov na obrazovke.

51

Zasobnik prazdny!

Zadana hodnota sa nedosiahla.

51

Zasobnik prazdny!

Snimac hlasenia prazdneho stavu v kg hlasi
.Prazdny®.

81

Nizka hladina oleja!

Vyska hladiny oleja v hydraulickom okruhu je
prili§ nizka.

+  Zastavte stroj a dopliite ole;.

83

Prili§ vysoka tepl. oleja!

Teplota oleja pohonu ventilatora dosiahla
nastavenu hranicu alarmu a chladi¢ nie je
spusteny.

+ Je napajaci zdroj chladi¢a zaru€eny?
»  Skontrolujte napajaci zdroj a zasuvné
spojenia a pripadne ich vymerite.
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)

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pric¢ina

95

Otacky ventilatora

Ventilator pri spusteni procesu rozmetavania
nebezi

*  Nedosiahnuty pocet otacok ventilatora.
Na tento ucel je potrebna hodnota
minimalne 3 000 ot./min.

97

Pozadované otacky davkovacej jednotky X
nebolo mozné dosiahnut

+  Zablokovanie

*  Prili§ vysoky poZadovany pocet otacok.
Zadaijte hodnotu niz8iu ako 120 ot./min.

+  Prilis mélo oleja v olejovej nadrzi

*  Prili§ studeny olej

109

Rychlost alebo rozmetavané mnozZstvo prilis
nizke!

Bol dosiahnuty nastaveny minimalny alarm
rozmetavaného mnozstva.

alebo

Bol dosiahnuty nastaveny minimalny pocet
otacok.

115

Rychlost alebo rozmetavané mnozstvo prilis
vysoké

Bol dosiahnuty nastaveny maximalny alarm
rozmetdvaného mnozstva.

alebo

Bol dosiahnuty nastaveny maximalny poc¢et
otacok.

119

Sklopenie

Pre zabranenie vzniku posSkodeni na vylozniku
nie je mozné ty€oveé ustrojenstvo sklopit’ alebo
vyklopit poCas jazdy!

120

Nezaisteny otacavy ram. Oto¢ny ram je nutné
pred vyklapanim zaistit.

* Nezaisteny otaCavy ram
*  Nefunkény snimacé

121

Strata spojenia s GSE.

Minimalne jedno GSE nie je pripojené,
poskodenie kabla vo vedeni signalu alebo
chybajuce napajacie napéatie.

122

GSE nedokaze dosiahnut ciefovu polohu!

+  Zablokovanie

*  Nadmerny prud

*  Mechanicka porucha

* nekalibrované

«  Ziadne spojenie s GSE

127

Prili§ nizke nabijacie napéatie. Porucha na
batérii/generatore.

*  PosSkodena batéria/generator
+  PoSkodeny kabel na batérii/generatore
+  PoSkodena poistka v suprave batérii

128

Ziadne spojenie s MCU

Stroj stratil spojenie s jednou alebo viacerymi
z0 4 MCU.
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6. Alarmové hlasenia a mozné priciny

6.2 Porucha/alarm

Alarmové hlasenie sa na displeji zvyrazni Zltym alebo Cervenym oramovanim a zobrazi sa spolu s
varovnym symbolom.

Obr. 32: Alarmoveé hlasenie (priklad)

6.2.1 Potvrdenie alarmového hlasenia

Potvrdenie alarmového hlasenia:

P Odstrante pri¢inu alarmového hlasenia.

Riadte sa navodom na obsluhu vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv.
Pozrite si aj 6.1 Vyznam alarmovych hlaseni.

» Alarmové hlasenie potvrdte zelenym hacikom.

P Ostatné hlasenia so Zltym oramovanim potvrdte réznymi tlacidlami:

>  Enter
>  Start/Stop

P Riadte sa pokynmi na obrazovke.

Potvrdzovanie alarmovych hlaseni méze byt pri roznych ISOBUS terminaloch odliSné.
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7. Specialne vybavenie

7 Specialne vybavenie
Zobrazenie Nazov
Snimac¢ hlasenia prazdneho stavu
Joystick CCI A3
DistanceControl
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7. Specialne vybavenie

Zobrazenie

Nazov

Zariadenie na hrani¢né rozmetavanie (neaktivne)

AERO 32.1 ISOBUS

5903829
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8. Zaruka a rucenie

Zaruka a rucenie

Stroje RAUCH sa vyrabaju podfa modernych vyrobnych metéd a s najvacSou starostlivostou
a podliehaju poetnym kontrolam.

Preto poskytuje firma RAUCH zaruku 12 mesiacov, ked budu splnené nasledovné podmienky:

Zaruka zacina plynut od datumu kapy.

Zaruka zahffia chyby materialu alebo vyrobné chyby. Za cudzie vyrobky (hydraulika, elektronika)
ruéime iba v ramci ru€enia prislusného vyrobcu. Po¢as zaruénej doby sa vyrobné chyby a chyby
materialu bezplatne odstrania nadhradou alebo dodatoénym vylepSenim prisluSnych dielov. Iné
alebo tiez dalSie prava, ako naroky na vymenu, znizenie alebo nahradu $kéd, ktoré nevzniknu na
predmete dodavky, su vyslovne vylu€ené. Poskytnutie zaruky sa realizuje prostrednictvom
autorizovanych dielni, zastupenia zavodu RAUCH alebo priamo prostrednictvom zavodu.

Zo zaruky su vynaté désledky prirodzeného opotrebovania, znecistenia, korézie a vSetky chyby,
ktoré vznikli neodbornou manipulaciou, ako aj vonkajSim pdsobenim. Pri samovolnom
uskuto€neni oprav alebo zmien origindlneho stavu zaruka odpada. Narok na ndhradu zanikd, ked
neboli pouzité originalne nahradné diely RAUCH. ReSpektujte preto navod na obsluhu. V pripade
pochybnosti a otazok sa obratte na nade vyrobné zastupenie alebo priamo na zavod. Naroky na
zaruku sa musia uplatnit v naSom zavode najneskér v ramci 30 dni po vzniku Skody. Uvedte
datum kupy a Cislo stroja. Ak sa maju v ramci zaruky poskytnut opravy, smie ich uskuto¢nit iba
autorizovana dielha az po konzultacii s firmou RAUCH alebo jej oficialnym zastupenim. Zaru¢né
prace zaru¢nu dobu nepredlzuju. Chyby spOsobené prepravou nie su vyrobné chyby, a preto
nespadaju pod zaruénu povinnost vyrobcu.

Narok na nahradu $kéd, ktoré nevznikli na samotnych strojoch RAUCH, su vyli¢ené. K tomu patri
aj vylu€enie zaruky za nasledné skody vyplyvajuce z chyb pri rozmetavani. Samovolné zmeny na
zariadeniach RAUCH mozu viest k naslednym skodam a vylu€uju ruenie vyrobcu za tieto Skody.
Pri umysle alebo hrubej nedbalosti majitefa alebo veduceho pracovnika a v pripadoch, v ktorych
sa rudi podfa zakona o ru€eni za vyrobok pri chybach predmetu dodavky a za Skody na zdravi
os6b alebo vecné Skody na sukromne pouzivanych predmetoch, neplati vylu€enie rucenia
dodavatela. Neplati tieZz, ak chybaju vlastnosti, ktoré su vyslovne zaru€ené, ked bolo cielom
ruCenia prave to, Ze objednavatel bude poisteny proti Skodam, ktoré nevznikli priamo na
predmete dodavky.
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RAUCH Streutabellen
RAUCH Fertilizer Chart
Tableaux d‘épandage RAUCH
Tabele wysiewu RAUCH
RAUCH Strooitabellen
RAUCH Tabella di spargimento
RAUCH Spredetabellen
RAUCH Levitystaulukot
RAUCH Spridningstabellen

RAUCH Tablas de abonado
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