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Instrukcja obstugi

Przeczytac¢ dokiadnie
przed
uruchomieniem!

Zachowac do przysztego
uzytku.

Niniejsza instrukcja obstugi i montazu
stanowi czes¢ maszyny. Dostawcy
nowych i uzywanych maszyn sg
zobowigzani do pisemnego potwierdzenia
faktu, ze instrukcja obstugi i montazu
zostata przekazana klientowi wraz z
maszyna.
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Wstep

Szanowni Klienci!
Kupujgc belkowy rozsiewacz nawozoéw mineralnych, zaufali Panstwo jakosci naszego produktu.
Dziekujemy! Udowodnimy, ze warto nam zaufa¢. Kupili Panstwo wydajng i niezawodng maszyne.

W przypadku, gdyby wystgpity nieoczekiwane problemy: nasz serwis jest zawsze do Panstwa

dyspozycji.

Prosimy, aby przed pierwszym uruchomieniem maszyny doktadnie przeczyta¢ niniejsza
instrukcje obstugi i stosowac¢ sie do zamieszczonych w niej wskazéwek.

Instrukcja zawiera szczegotowy opis obstugi maszyny oraz cenne wskazowki dotyczgce montazu,
konserwacji i pielegnaciji.

W niniejszej instrukcji moze znajdowacé sie rowniez opis osprzetu, ktéry nie stanowi wyposazenia
zakupionej maszyny.

Podkreslamy, ze roszczenia z tytutu gwarancji za szkody powstate na skutek btednego lub
niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania nie mogg by¢ uznawane.

Prosimy o wpisanie w tym miejscu typu, numeru seryjnego oraz roku produkgiji
zakupionej maszyny.

Dane te mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej lub na ramie.

Podanie tych informacji jest wymagane w przypadku zamawiania czesci
zamiennych lub wyposazenia specjalnego oraz w przypadku zgtaszania usterki.

Typ: Numer seryjny: Rok produkgiji:

Ulepszenia techniczne

Naszym celem jest state ulepszanie naszych produktéw. Dlatego tez zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania bez uprzedzenia ulepszen i zmian w naszych urzgdzeniach, kitdére uznamy za
konieczne. Jednoczesnie nie zobowigzujemy sie do wprowadzania zmian i ulepszen w maszynach
juz sprzedanych.

Z przyjemnoscig udzielimy odpowiedzi na Panstwa pytania.
Z powazaniem

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Belkowe rozsiewacze nawozéw mineralnych AERO GT 60.1 mogg byé uzywane tylko w sposob
zgodny z trescig niniejszej instrukcji obstugi.

Belkowe rozsiewacze nawozéw mineralnych AERO GT 60.1 zostaty zbudowane stosownie do ich
przeznaczenia.

Mozna ich uzywaé¢ wylgcznie do rozprowadzania suchych, ziarnistych i krystalicznych
nawozow, materialow siewnych i ziarnistych srodkéw slimakobdjczych.

Maszyna jest przeznaczona do zawieszenia na ciggniku i obstugi przez jedng osobe.

W nastepnych rozdziatach belkowy rozsiewacz nawozow mineralnych bedzie nazywany ,maszyng”.

Kazde zastosowanie wykraczajgce poza powyzej ustalone jest uznawane za niezgodne
z przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajgce z tego szkody. Ryzyko
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie nakazanych przez producenta
warunkow eksploatacji, konserwacji i utrzymania sprawno$ci. Dozwolone jest uzywanie wytgcznie
RAUCH oryginalnych czesci zamiennych producenta.

Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowaé i utrzymywa¢ w stanie sprawnosci wylgcznie osoby
obeznane z jej wtasciwosciami i poinstruowane w zakresie zagrozen.

Podczas uzywania maszyny nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych eksploataciji, serwisu
i bezpiecznego obchodzenia sie z maszyng zawartych w niniejszej instrukcji obstugi i umieszczonych
przez producenta na maszynie w postaci wskazowek i znakéw ostrzegawczych. Podczas uzytkowania
maszyny nalezy rowniez przestrzega¢ wiasciwych przepiséw BHP oraz pozostatych, ogdlnie
uznawanych zasad dotyczacych bezpieczenstwa pracy, ochrony zdrowia pracownikéw i ruchu
drogowego.

Dokonywanie samowolnych modyfikacji maszyny jest niedozwolone. W przypadku wprowadzenia
takich modyfikacji producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajgce z nich szkody.

B Przewidywalne bfedne zastosowanie

Poprzez umieszczone na maszynie wskazowki i znaki ostrzegawcze producent wskazuje na mozliwe
do przewidzenia btedne zastosowanie maszyny. Tych wskazéwek ostrzegawczych nalezy réwniez
przestrzega¢. Pozwala to unikngé uzycia maszyny w sposob opisany w instrukcji obstugi jako
niezgodny z przeznaczeniem.
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2. Wskazowki dla uzytkownika

Wskazowki dla uzytkownika

2.1 O niniejszej instrukcji obstugi
Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng cze$¢ maszyny.
Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, fachowego i ekonomicznego
uzytkowania i konserwacji niniejszej maszyny. Dzieki ich przestrzeganiu mozna uniknaé zagrozen,
ograniczy¢ koszty napraw i przestoje oraz zwiekszy¢ niezawodnos¢ i trwatos¢ maszyny sterowanej
tym sterownikiem.
Kompletng dokumentacje sktadajgcg sie z niniejszej instrukcji obstugi oraz catej dokumentacji od
poddostawcédw nalezy przechowywac w miejscu uzytkowania maszyny (np. w traktorze).
W przypadku odsprzedazy maszyny nalezy rowniez przekazac instrukcje obstugi.
Instrukcja obstugi skierowana jest do uzytkownika maszyny oraz zatrudnianego przez niego personelu
odpowiedzialnego za obstuge i konserwacje. Ta instrukcja obstugi musi zostaé przeczytana ze
zrozumieniem oraz przestrzegana przez wszystkie osoby, ktérej zlecono wykonanie ponizszych prac:
+ obstuga,
* konserwacja i czyszczenie,
* usuwanie usterek.
Nalezy mie¢ na uwadze w szczegdlnosci:
*  rozdzial ,Bezpieczenstwo”,
+  wskazdwki ostrzegawcze znajdujgce sie w poszczegodlnych rozdziatach.
Instrukcja eksploatacji nie zwalnia uzytkownika ani pracownika obstugi sterownika maszyny
z odpowiedzialnosci osobistej.
2.2 Uktad instrukcji obstugi
Tred¢ niniejszej instrukcji obstugi jest podzielona na szes¢ kluczowych zagadnieh
+  Wskazowki dla uzytkownika
+  Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa
* Informacje o maszynie
* Instrukcje dotyczgce obstugi maszyny
+  Wskazéwki umozliwiajgce wykrywanie i usuwanie usterek
+  Zalecenia dotyczace konserwacji maszyny i utrzymywania jej sprawnosci
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2. Wskazowki dla uzytkownika

2.3 Wskazowki dotyczace prezentacji tekstu
2.31 Instrukcje i polecenia
Czynnosci, ktére powinien wykona¢ personel obstugi, przedstawiono w nastepujacy sposéb.
» Instrukcja dziatania — krok 1
P Instrukcja dziatania — krok 2
2.3.2 Wyliczenia
Wyliczenia bez ustalonej kolejnosci sg przedstawione w formie listy rozpoczynajgcej sie od punktoréw:
+  Wiasciwos$¢ A
*  Wiasciwos¢ B
233 Odnosniki
W przypadku odnosnikéw do innych fragmentéw niniejszego dokumentu podawane sg numer akapitu,
tekst nagtéwka lub numer strony:
*  Przyklad: Nalezy przestrzegaé rowniez rozdziatu 3 Zabezpieczenie
Odnosniki do innych dokumentéw podawane sg w postaci wskazéwki lub polecenia bez podawania
numeru rozdziatu lub strony:
* Przyklad: Przestrzega¢ wskazdéwek w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta watu
przegubowego.
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3. Zabezpieczenie

Zabezpieczenie

3.1 Wskazoéwki ogdélne
Rozdziat Bezpieczenstwo zawiera podstawowe wskazowki ostrzegawcze oraz przepisy BHP
i przepisy ruchu drogowego obowigzujgce podczas uzytkowania zamontowanej maszyny.
Przestrzeganie wskazéwek podanych w tym rozdziale jest podstawowym warunkiem bezpiecznego
uzytkowania i bezawaryjnej eksploatacji maszyny.
Ponadto w pozostatych rozdziatach niniejszej instrukcji obstugi mozna znalez¢ dalsze wskazowki
ostrzegawcze, ktorych rowniez nalezy skrupulatnie przestrzegac. Wskazowki ostrzegawcze
umieszczono przed opisami poszczegdlnych czynnosci.
Wskazéwki ostrzegawcze dotyczgce elementéw dostarczonych przez poddostawcéw znajdujg sie
w odpowiednich dokumentacjach od poddostawcéw. Tych wskazdéwek ostrzegawczych nalezy rowniez
przestrzegad.
3.2 Znaczenie wskazéwek ostrzegawczych
W niniejszej instrukcji wskazéwki ostrzegawcze podzielone sg ze wzgledu na stopien zagrozenia i
prawdopodobienstwo jego wystgpienia.
Wskazowki ostrzegawcze zwracajg uwage na ryzyko szczatkowe wystepujace w trakcie obstugi
maszyny. Zastosowane wskazowki ostrzegawcze majg nastepujgcy strukture:
Symbol + Hasto
Objasnienie
Stopnie zagrozenia we wskazéwkach ostrzegawczych
Stopien zagrozenia sygnalizowany jest przez odpowiednie hasto. Stopnie zagrozenia sg
klasyfikowane w nastepujgcy sposoéb:
A NIEBEZPIECZENSTWO!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia
Ta wskazdéwka ostrzega przed bezposrednio grozgcym niebezpieczenstwem dla zdrowia i zycia
cztowieka.
Zlekcewazenie tych ostrzezen prowadzi do najciezszych obrazen ciata, rowniez ze skutkiem
Smiertelnym.
» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzegac opisanych procedur.
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! OSTRZEZENIE!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazowka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia osob.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do ciezkich obrazen.

» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

/A\PRZESTROGA!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazdwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia oséb.

Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do odniesienia obrazen.

» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

NOTYFIKACJA!

Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazéwka ostrzegawcza przestrzega przed powstaniem szkdéd materialnych i
zanieczyszczeniem $rodowiska.

Zlekcewazenie takiej wskazowki ostrzegawczej moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny i
powstania szkdd w jej otoczeniu.

» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ opisanych procedur.

Wskazéwka:
Ogdlne wskazowki zawierajg porady praktyczne oraz szczegodlnie uzyteczne informacje, jednak
nie stanowig ostrzezen przed zagrozeniami.

3.3 Informacje ogolne dotyczace bezpieczenstwa maszyny

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej i uznanymi
zasadami techniki. Mimo to podczas jej uzytkowania i konserwacji mogg powsta¢ zagrozenia dla
zdrowia i zycia uzytkownika lub oséb trzecich bgdz ryzyko uszkodzenia maszyny i innego mienia.

Z tego wzgledu maszyne nalezy eksploatowac:

+ tylko w nalezytym stanie technicznym, ktéry nie stwarza zagrozenia dla ruchu po drogach
publicznych,

* z uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa i ze Swiadomoscig zagrozeh.

Wymaga to przeczytania niniejszej instrukcji obstugi i zrozumienia jej tresci. Uzytkownik musi takze
znac¢ wiasciwe przepisy BHP oraz pozostate ogdlnie uznawane zasady dotyczgce bezpieczenstwa
technicznego, ochrony zdrowia pracownikéw i ruchu drogowego i umiec je zastosowaé w praktyce.
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3.4 Wskazoéwki dla uzytkownika
Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za uzytkowanie maszyny w sposéb zgodny z przeznaczeniem.
3.41 Kwalifikacje personelu
Osoby, ktérym powierza sie obstuge, konserwacje i utrzymanie maszyny w nalezytym stanie, muszg
przed rozpoczeciem prac przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi i zrozumiec jej tresé.
« Maszyna moze by¢é eksploatowana wytgcznie przez personel odpowiednio przeszkolony
i upowazniony przez uzytkownika.
+ Personel odbywajagcy praktyki/szkolenie/instruktaz moze pracowac¢ przy maszynie tylko pod
nadzorem osoby doswiadczone;.
+ Tylko wykwalifikowany personel konserwacyjny moze wykonywac¢ prace konserwacyjne i
serwisowe.
3.4.2 Przeszkolenie
Dystrybutor, przedstawiciel zakladu lub pracownik producenta poinstruuje uzytkownika w zakresie
obstugi i konserwacji maszyny.
Uzytkownik ma obowigzek gruntownego przeszkolenia personelu zatrudnionego przy obstudze
i konserwacji w zakresie obstugi i utrzymania maszyny w nalezytym stanie z uwzglednieniem
niniejszej instrukcji obstugi.
3.4.3 Zapobieganie wypadkom
Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy w kazdym kraju okresla odpowiednia ustawa. Za
przestrzeganie tych przepiséw obowigzujgcych w kraju zastosowania odpowiada uzytkownik maszyny.
Ponadto nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek:
* Nie wolno dopusci¢ do tego, aby maszyna pracowata bez nadzoru.
* Nie wolno wchodzi¢ na maszyne w czasie jej pracy i transportu (zakaz przewozu oséb).
* Nie wolno uzywa¢ elementéw maszyny jako pomocy do wchodzenia.
* Nalezy nosi¢ odziez $cisle przylegajgcg do ciata. Unika¢ odziezy posiadajgcej paski, fredzle lub
inne elementy, ktére mogtyby sie zaczepic.
* Podczas postugiwania sie srodkami chemicznymi przestrzega¢ wskazowek ostrzegawczych
producenta tych $rodkéw. Moze okaza¢ sie konieczne stosowanie wyposazenia ochronnego
(PSA).
3.5 Wskazoéwki dotyczace bezpiecznej eksploataciji
Maszyne nalezy uzytkowaé wytacznie w stanie zapewniajgcym bezpieczng eksploatacje. W ten
Sposob zapobiega sie sytuacjom niebezpiecznym.
3.51 Parkowanie maszyny
Maszyne nalezy parkowac tylko z pustym zbiornikiem i zlozong belkg na poziomym, stabilnym
podtozu.
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3. Zabezpieczenie

Przed odczepieniem sprawdzi¢, czy maszyna jest zabezpieczona przed przechyleniem i odtoczeniem.

*  Czy hamulec postojowy jest zaciggniety?
*  Czy podpora jest roztozona?
*  Czy kota sg zabezpieczone podktadkami klinowymi?

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale. 8.9 Parkowanie i odfgczanie maszyny
3.5.2 Napetnianie maszyny

*  Przed napetnieniem maszyny nalezy doczepi¢ jg do ciggnika.
Napetnianie maszyny dozwolone jest jedynie po zatrzymaniu ciggnika. Wyja¢ kluczyk zaptonowy
ze stacyjki, aby uniemozliwi¢ uruchomienie silnika.

* Unika¢ jednostronnego obcigzania osi poprzez nierdbwnomierny zatadunek maszyny.

* Do napelniania nalezy uzywa¢ odpowiednich urzadzen pomocniczych (np. fadowarka szuflowa,
podajnik slimakowy).

»  Zwracac uwage na dopuszczalng mase catkowitg.

»  Sprawdzi¢ stan napetnienia zbiornika.

*  Napetnianie maszyny jest dozwolone tylko przy zamknietych kratkach ochronnych. Zapobiega to
zakiéceniom podczas rozsiewania, spowodowanym przez grudki materiatu posypowego lub inne
ciata obce.

3.5.3 Kontrole przed uruchomieniem

Przed pierwszym i kazdym kolejnym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzac¢ jg pod katem
bezpieczenstwa pracy.

»  Czy urzadzenia zabezpieczajgce maszyny sg dostepne i dziatajg prawidtowo?

*  Czy wszystkie elementy mocujgce i potgczenia nosne sg stabilnie zamontowane i znajdujg sie
w nalezytym stanie?

»  Czy wszystkie blokady sg na state zamkniete?

*  Czy nikt nie znajduje sie w strefie zagrozenia maszyny?

»  Czy ostona watu przegubowego znajduje sie w nalezytym stanie?

3.54 Strefa zagrozenia

Rozrzucany materiat posypowy moze spowodowac powazne obrazenia (np. oczu).

W przypadku przebywania miedzy ciggnikiem a maszyng istnieje powazne, a nawet $miertelne
zagrozenie wskutek przetaczania sie ciggnika lub ruchéw maszyny.

Na ponizszej ilustracji wida¢ strefy zagrozenia maszyny.
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Rys. 1: Strefa zagrozenia w przypadku doczepionych urzadzen
(Al

Strefa zagrozenia w trybie rozsiewania [B] Strefa zagrozenia podczas doczepiania/
odczepiania maszyny

W trybie rozsiewania oraz podczas sktadania/rozktadania belki nalezy zwraca¢ uwage na to, aby
w obszarze rozrzucania [A] materiatu siewnego przez maszyne nie znajdowaty sie zadne osoby.
Jesli w strefie zagrozenia maszyny znajdujg sie jakies osoby, nalezy natychmiast wytgczy¢
maszyne i ciggnik.

Przed doczepieniem/odczepieniem maszyny do/od ciggnika lub obréceniem ramy obrotowej
nalezy wezwac¢ wszystkie osoby do opuszczenia stref zagrozenia [B].

14
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3.5.5 Biezaca eksploatacja

» Jesli podczas pracy maszyny wystepujg usterki, nalezy jg natychmiast zatrzymacé i zabezpieczy¢
przed ponownym uruchomieniem. Niezwilocznie zlecié usuniecie usterek odpowiednio
wykwalifikowanemu personelowi.

*  Nigdy nie wchodzi¢ na maszyne.

+  Uzytkowaé maszyne tylko z zamknietymi kratkami ochronnymi w zbiorniku. Nie otwieraé¢ ani nie
demontowac kratki ochronnej podczas eksploataciji.

+ Eksploatacja maszyny jest dozwolona wytgcznie z zamontowanymi ostonami ochronnymi.

»  Obracajgce sie czesci maszyny mogg spowodowaé powazne obrazenia. Z tego wzgledu nalezy
uwazac, aby nie zbliza¢ czesci ciata lub garderoby do obracajgcych sie czesci maszyny.

* Nigdy nie wktada¢ do zbiornika Zadnych przedmiotéw obcych (np. $rub, nakretek).

+  Wyciekajgcy nawéz moze spowodowac powazne obrazenia (np. oczu). Z tego wzgledu nalezy
zwracac¢ uwage na to, by w obszarze rozrzucania materiatu przez maszyne nie znajdowaty sie
zadne osoby.

« W przypadku zbyt wysokiej predkosci wiatru przerwaé wysiew, poniewaz nie mozna
zagwarantowac, ze wtasciwy obszar wysiewu zostanie zachowany.

*  Przed uruchomieniem belki upewnic sig, ze dostepna jest wystarczajgca ilos¢ miejsca, a w strefie
zagrozenia nikt nie przebywa i nie ma na drodze belki innych przeszkéd.

* Na nierbwnym terenie belka moze uderzy¢ o podioze lub przeszkode. Nalezy unikaé
niebezpiecznych sytuacji, takich jak np. dotkniecie bedacych pod napieciem przewoddw
napowietrznych.

+  Belke mozna sktadac i rozktadac tylko na poziomej powierzchni.

+ Belke mozna sktadac¢ i rozktadac tylko po zatrzymaniu ciggnika.

+ Belke nie mozna sktada¢ i rozktadaé w bezposrednim poblizu przewoddw napowietrznych.
Przestrzega¢ dostatecznej odlegtosci bezpieczenstwa.

* Przed rozpoczeciem procesu sktadania/rozktadania nalezy upewni¢ sie, ze rama obrotowa
znajduje sie w pozycji roboczej i jest zablokowana z prawej oraz z lewej strony.

* Nigdy nie nalezy wchodzi¢ na maszyne lub ciggnik pod przewodami wysokiego napiecia.

m Postepowanie w razie kontaktu z przewodami napowietrznymi

Ze wzgledu na takie funkcje, jak sktadanie, rozktadanie, poziomowanie belki itd., wymiary maszyny

mogg sie zmieni¢. Nalezy sprawdzi¢ obszar, aby upewni¢ sig, ze mozliwa jest bezpieczna praca

maszyny.

* Nie opuszcza¢ pojazdu, jesli znajduje sie on pod niebezpiecznym napieciem (lej napieciowy).

+ Jedli dojdzie do kontaktu z przewodami prgdowymi, nalezy w miare mozliwosci pozosta¢ w
pojezdzie.

*  Wszystkie osoby powinny sie oddali¢ (na przynajmniej 10 m) i zawiadomi¢ odpowiednie stuzby,
aby zazgdaé wylgczenia pradu.

* Oddali¢ sie od przewodu pragdowego, gdy maszyna bedzie gotowa do pracy.

Jesli konieczne jest opuszczenie kabiny, nalezy zaparkowa¢ maszyne, wytgczy¢ silnik i odsungé
sie jak najdalej od maszyny. Nie dotykaC jednoczesnie podtoza i maszyny, poniewaz moze
woéwczas dojs¢ do porazenia prgdem elektrycznym.

* Nalezy utrzymywaé bezpieczng odlegtos¢ od maszyny, poniewaz podioze w poblizu maszyny
moze by¢ pod napieciem.

* Nie wraca¢ do maszyny, zanim operator nie potwierdzi, ze przewod prgdowy jest bezpieczny.
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3.5.6 Kota i hamuilce

Podwozie ciggnionej maszyny jest narazone na duze obcigzenia ze wzgledu na duzg mase catkowitg i
teren jazdy. Dla zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowego nalezy przestrzega¢ w szczegdlnosci
nastepujgcych punktow:

Uzywac tylko két i opon zgodnych z wymogami technicznymi okreslonymi przez producenta.

Kofa nie mogg wykazywag bicia bocznego ani niedopuszczalnych wttoczen.

Sprawdzi¢ wewnetrzne i zewnetrzne brzegi opon. W przypadku stwierdzenia uszkodzen
(wybrzuszen, sladoéw przetar¢) natychmiast wymienic.

Przed kazda jazdg sprawdzi¢ cis$nienie powietrza w oponach oraz sprawnos¢ hamulca.

Zleca¢ we wiasciwym czasie wymiane oktadzin hamulcowych. Uzywac tylko okfadzin
hamulcowych zgodnych z wymogami technicznymi okreslonymi przez producenta.

Aby unikngé zanieczyszczenia tozysk kot nalezy je zawsze przykrywaé ostonami
przeciwpytowymi.

Jesli dla maszyny zostato wystawione $wiadectwo zgodnosci z homologacjg typu UE (zgodnie z
rozporzgdzeniem UE 167/2013), dozwolone sg tylko kota podane na swiadectwie zgodnosci.
Nalezy koniecznie przestrzegaé specyfikacji dopuszczonych kot (obcigzenie, cisnienie w
oponach).

Podczas wymiany két i w przypadku kot o innej specyfikacji niz dopuszczona przez producenta
nalezy sprawdzi¢ dlugos¢ dzwigni hamulca. Patrz 4.3.3 Kofa i opony

W zadnym wypadku nie stosowa¢ joysticka ciggnika do hamowania. Przyczepy z
pneumatycznym uktadem hamulcowym nie zahamujg w takiej sytuac;ji.

3.6 Stosowanie nawozu

Niewfadciwy dobor nawozu lub jego niewtasciwe zastosowanie moze doprowadzi¢ do powaznych
szkéd osobowych i zanieczyszczenia srodowiska.

Wybierajagc nawoz, nalezy zasiegngC informacji na temat jego oddziatywan na czlowieka,
Srodowisko i maszyne.
Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta nawozu.

3.7 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

16
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3.8

3.8.1

Ciecze tryskajace pod wysokim cisnieniem mogg spowodowal powazne obrazenia i zagrazac

srodowisku. Aby unikng¢ niebezpieczenstwa, nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazoéwek:

* Maszyne mozna uzytkowa¢ tylko wtedy, gdy warto$¢ ciSnienia znajduje sie ponizej
maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego.

* Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych nalezy wykona¢ dekompresje instalaciji
hydraulicznej. Wytaczy¢ silnik ciagnika. Zabezpieczy¢ go przed ponownym wigczeniem.

» Podczas sprawdzania szczelnosci instalacji nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i rekawice
ochronne.

* W przypadku obrazen spowodowanych przez olej hydrauliczny nalezy natychmiast uda¢ sie do
lekarza, poniewaz istnieje ryzyko powaznego zakazenia.

* Przy podigczania przewoddw hydraulicznych do traktora nalezy zadbaé, by instalacja
hydrauliczna — zaréwno po stronie traktora, jak i maszyny — byta pozbawiona ci$nienia.

*  Przewody hydrauliczne instalacji traktora i rozsiewacza nalezy podtgczaé tylko do wskazanych
przytaczy.

* Nalezy unika¢ zanieczyszczen obiegu hydraulicznego. Sprzegta nalezy zaczepia¢ zawsze
w przeznaczonych do tego mocowaniach. Uzywaé oston przeciwpytowych. Przed doczepieniem
oczyscic potgczenia.

+ Elementy i przewody elastyczne instalacji hydraulicznej nalezy regularnie kontrolowaé pod katem
uszkodzen mechanicznych np. rozcie¢, przetar¢, zgniecen, zataman, pekniec, porowatosci itp.

* Przewody i ich zigcza ulegajg naturalnemu zuzyciu réwniez w przypadku prawidtowego
przechowywania i obcigzen w dopuszczalnych granicach. Ich okres przechowywania
i przydatnosci do uzycia jest przez to ograniczony.

Okres przydatnosci do uzycia przewodu elastycznego wynosi maksymalnie 6 lat wigcznie
z ewentualnym okresem sktadowania wynoszgcym najwyzej 2 lata.

Data produkcji przewodu elastycznego jest podana na armaturze przewodu w postaci miesigca i roku.

*  Przewody hydrauliczne nalezy wymienia¢ w razie uszkodzenia i po uptywie okresu przydatnosci.

* W przypadku wymiany parametry nowych przewoddw gietkich muszg by¢ zgodne z wymaganiami
technicznymi producenta urzadzenia. W szczegdlnosci zwraca¢ uwage na odmienne dane
dotyczgce cisnienia maksymalnego przewoddw hydraulicznych przeznaczonych do wymiany.

Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

Podczas wykonywania prac zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem sprawnosci nalezy liczy¢ sie
z dodatkowymi zagrozeniami, ktére nie wystepujg podczas obstugi maszyny.

Dlatego prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem sprawnosci nalezy zawsze wykonywac ze
zwiekszong ostroznoscig. Nalezy pracowaé wyjgtkowo uwaznie, majgc Swiadomos¢ zagrozeh.

Kwalifikacje personelu konserwacyjnego

* Prace regulacyjne i naprawcze w obrebie uktadu hamulcowego mogg byé wykonywane tylko
przez warsztaty specjalistyczne lub uznane serwisy obstugi uktadéw hamulcowych.

* Prace naprawcze w obrebie opon i k& mogg byé wykonywane tylko przez osoby
wykwalifikowane. Nalezy do tego uzywac odpowiednich narzedzi montazowych.

»  Prace spawalnicze i prace przy instalacji elektrycznej oraz hydraulicznej mogg wykonywa¢ tylko
osoby wykwalifikowane.
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3.8.2

3.8.3

Czesci zuzywalne

Nalezy Scisle przestrzegaé okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi terminéw prac
konserwacyjnych i serwisowych.

Nalezy réwniez przestrzega¢ czestotliwosci wykonywania prac konserwacyjnych i utrzymania
sprawnosci dotyczacych elementéw od innych dostawcéw. Informacje na ten temat nalezy
zaczerpng¢ z odpowiednich dokumentacji poddostawcéw.

Zaleca sie po kazdym sezonie sprawdzanie w autoryzowanym warsztacie stanu maszyny, a
zwtaszcza jej elementéw mocujgcych, majgcych wptyw na bezpieczehstwo czedci z tworzywa
sztucznego, instalacji hydraulicznej i podzespotéw dozujgcych.

Zleca¢ we witasciwym czasie wymiane oktadzin hamulcowych. Stosowa¢ w tym celu tylko
oktadziny hamulcowe przypisane do osi.

Czesci zamienne muszg by¢ przynajmniej zgodne z wymaganiami technicznymi okreslonymi
przez producenta. Spetlnienie wymagan technicznych zapewnia uzywanie oryginalnych czesci
zamiennych.

Nakretki samozabezpieczajgce przeznaczone sg tylko do jednorazowego uzytku. Do mocowania
elementoéw konstrukcyjnych nalezy zawsze uzywacé nowych nakretek samozabezpieczajgcych.

Prace konserwacyjne i serwisowe

Przed przystgpieniem do wszelkich prac w zakresie czyszczenia, konserwacji i utrzymania
sprawnosci, jak réwniez przed usunieciem jakiejkolwiek usterki, nalezy zawsze wylacza¢ silnik
ciagnika. Poczekaé, az wszystkie obracajace sie elementy maszyny zatrzymajq sie.

Nalezy upewni¢ sie, ze nikt nie wigczy przypadkowo maszyny. Wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze
stacyjki ciggnika.

Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych i utrzymania sprawnosci lub prac przy
instalacji elektrycznej nalezy roztgczy¢ zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem i maszyna.
Sprawdzi¢, czy ciggnik i ciagniona maszyna zostalty prawidlowo zaparkowane. Muszg sta¢ z
pustym zbiornikiem i ztozong belkg na poziomym, stabilnym podtozu i by¢é zabezpieczone przed
odtoczeniem oraz zatamaniem.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i prac stuzacych utrzymaniu sprawnosci nalezy
zredukowac cisnienie w instalacji hydrauliczne;.

Jesli trzeba wykonaé prace przy obracajgcym sie wale przegubowym, nikt nie moze przebywaé w
jego poblizu.

Niedopuszczalne jest usuwanie zatoréw w zbiorniku rozsiewacza rekg lub nogg; czynnosé te
nalezy wykonywac za pomocg odpowiedniego narzedzia.

Otwierac kratke ochronng w zbiorniku tylko wtedy, gdy maszyna jest wytgczona.

Przed oczyszczeniem maszyny przy uzyciu wody, strumienia pary lub innych $rodkéow
czyszczgcych przykry¢ wszystkie elementy konstrukcyjne, do ktérych nie powinny przedostac¢ sie
ptyny czyszczace (np. tozyska $lizgowe, elektryczne potgczenia wtykowe).

Sprawdzaé regularnie sruby i nakretki pod katem stabilnego zamocowania. Dokrecaé luzne
potfgczenia srubowe.

Po pierwszych przejechanych 5 km sprawdzi¢ moment dokrecenia kazdej nakretki na kotach.
Patrz 10.12.4 Wymiana kota

18

5903496 AERO GT 60.1
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3.9

3.9.1

3.9.2

Bezpieczenstwo w ruchu drogowym

Podczas jazdy po ulicach i drogach publicznych ciggnik z doczepiong maszyng musi spetniaé wymogi
przepisow ruchu drogowego obowigzujgcych w danym kraju. Za przestrzeganie tych przepisow
odpowiedzialni sg wiasciciel oraz kierowca pojazdu.

Kontrola przed rozpoczeciem jazdy

Kontrola przed rozpoczeciem jazdy ma istotne znaczenie dla bezpieczenstwa w ruchu drogowym.
Bezposrednio przed rozpoczeciem kazdej jazdy nalezy sprawdzaé przestrzeganie warunkéw
eksploatacji, bezpieczehstwa w ruchu drogowym i przepisow obowigzujgcych w danym kraju

*  Czy nie przekroczono dopuszczalnej masy catkowitej? Zwrdci¢ rowniez uwage na dopuszczalng
mase przyczepy i obcigzenie zaczepu holowniczego przyczepy oraz dopuszczalny nacisk na os.

* Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia hamulcéw, dopuszczalnej nosnosci opon i
dopuszczalnego cisnienia w oponach

+  Czy maszyna jest doczepiona zgodnie z przepisami?

*  Czy istnieje niebezpieczenstwo utraty materiatu posypowego w trakcie jazdy?

o  Zwrdci¢ uwage na poziom napetnienia zbiornika z nawozem.
o Belka musi by¢ ztozona.
o Dezaktywowa¢ funkcje wysiewu sterownika maszyny.

*  Czy elementy belki sg catkowicie ztozone, a blokady zabezpieczone?

» Sprawdzi¢ cisnienie w oponach i dziatanie uktadu hamulcowego maszyny. Przestrzegac
dopuszczalnych wartosci obcigzenia hamulcoéw i nosnosci opon.

* Czy plandeka do przykrywania jest zamknieta i zabezpieczona przed niezamierzonym
otwarciem?

»  Czy oswietlenie i oznakowanie maszyny jest zgodne z obowigzujgcymi w danym kraju przepisami
dotyczacymi korzystania z drog publicznych? Zwrécic uwage na zgodne z przepisami
umieszczenie tablic ostrzegawczych, $wiatet odblaskowych i o$wietlenia dodatkowego.

*  Wiaczy¢ instalacje hydrauliczng bloku sterowniczego na maszynie i aktywowac zawieszenie osi
»<Automatyka”.

Przejazd z maszyna

Wiasciwosci jezdne ciggnika oraz jego ukltadu kierowniczego i hamulcowego zmieniajg sie w
przypadku holowania maszyny. Np. z powodu zbyt duzego obcigzenia pionowego przez maszyne
moze nastgpi¢ nadmierne odcigzenie przedniej osi ciggnika, co negatywnie wptywa na jego
sterownos¢.
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3. Zabezpieczenie

Dostosowac¢ sposodb jazdy do zmienionych wtasciwos$ci jezdnych.

Podczas jazdy zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg widocznosé. Jezeli nie jest ona
zapewniona (np. przy jezdzie do tytu) konieczna jest pomoc osoby nakierowujgce;.

Przestrzega¢ maksymalnej dopuszczalnej predkosci jazdy.

Wptyw na usytuowanie punktu ciezkosci majg rézne stany zatadowania rozsiewacza i masa
wiasciwa nawozu.

Podczas wjezdzania pod gore i zjezdzania z gory, jak rowniez przy jezdzie w poprzek zbocza
unika¢ nagtego wchodzenia w zakrety. Ze wzgledu na przemieszczenie $rodka ciezkosci istnieje
ryzyko przewrocenia. Po nierownym lub miekkim podtozu (np. wjazd na pole, krawezniki) nalezy
jechac szczegolnie ostroznie.

Przebywanie oséb na maszynie podczas jazdy i pracy jest surowo zabronione.

Nalezy jezdzi¢ tylko z wkgczonym zawieszeniem osi.

W razie potrzeby zamontowac obcigznik z przodu ciggnika. Pozostate wskazowki znajdujg sie w
instrukcji obstugi ciggnika.
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3. Zabezpieczenie

3.10

informacyjne

3.10.1

i informacyjnych

Urzadzenia zabezpieczajgce, wskazéwki ostrzegawcze i

Rozmieszczenie urzadzen zabezpieczajacych oraz wskazéwek ostrzegawczych

Rys. 2: Urzgdzenia zabezpieczajgce, naklejki ze wskazéwkami ostrzegawczymi i informacyjnymi, lewa

strona
[11 Plandeka [91 Wskazéwka  ostrzegawcza: przeczytac
[2] Wskazéwka informacyjna: sprawdzic¢ instrukcje obstugi

nakretki k6t [10] Wskazdéwka ostrzegawcza: zakaz jazdy na
[3] Wskazoéwka ostrzegawcza: rozsiewaczu

niebezpieczenstwo zmiazdzenia [11] Wskazéwka ostrzegawcza: zakaz
[4] Czerwone $wiatta odblaskowe wtryskiwania wody (na wewnetrznej stronie
[5] Urzadzenie zabezpieczajgce watka klapy)

dozujgcego [12] Biate Swiatto pozycyjne z tabliczkg
[6] Boczne zétte Swiatta odblaskowe ostrzegawcza
[71 Wskazowka informacyjna: podziat sekgiji [13] Wskazowka ostrzegawcza:
[8] Wskazdéwka ostrzegawcza: wyjg¢ kluczyk niebezpieczenstwo upadku

zaptonowy ze stacyjki [14] Kratka ochronna w zbiorniku
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Rys. 3: Urzgdzenia zabezpieczajgce, naklejki ze wskazoéwkami ostrzegawczymi i informacyjnymi,
prawa strona

[1]
[2]
[3]

Urzadzenie zabezpieczajgce chtodnicy oleju
Urzadzenia zabezpieczajace dmuchawy
Tabliczka znamionowa dyszla

(8]

9]

Numer seryjny AERO GT 60.1
Tabliczka homologacyjna AERO GT 60.1
Dane techniczne regulatora sity hamowania

[4] Tabliczka Znamionowa zaczepu [10] Btotnik
holowniczego [11] Urzadzenie zabezpieczajgce belki
[5] Boczne zotte Swiatta odblaskowe [12] Wskazéwka ostrzegawcza: przewod
[6] Wskazowka informacyjna: predkosé wysokiego napiecia
obrotowa watu odbioru mocy
[71 Wskazéwka  ostrzegawcza:  podkiadka
klinowa
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Rys. 4: Urzadzenia zabezpieczajgce, naklejki wskazéwek ostrzegawczych i informacyjnych, widok z

tytu
[11 Dopuszczalna predkos¢ maksymalna [5] Swiatta tylne, $wiatta hamowania, migacze
[2] Wskazowka ostrzegawcza: azot [6] Czerwone Swiatta odblaskowe
[3] Wskazéwka  ostrzegawcza: opadajgce [7] Tylna kamera
elementy [8] Wskazowka ostrzegawcza: wyrzut materiatu
[4] Tabliczka ostrzegawcza
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[1] Ostona watu przegubowego

Rys. 5: Ostona watu przegubowego

3.10.2 Funkcja urzadzen zabezpieczajgcych
Urzadzenia zabezpieczajgce majg na celu ochrone zdrowia i zycia uzytkownika.
* Przed przystgpieniem do pracy przy uzyciu maszyny nalezy upewni¢ sie, ze urzadzenia
zabezpieczajgce sg sprawne i nie sg uszkodzone.

+  Uzytkowanie maszyny z niesprawnymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi jest niedopuszczalne.

Nazwa Funkcja

Kratka ochronna w Chroni przed dostepem do watkéw dozujgcych ze zbiornika.

zbiorniku Zapobiega usterkom rozsiewania spowodowanym przez grudki materiatu
posypowegdo, wieksze kamienie lub inne wieksze przedmioty (dziata na
zasadzie sita).

Ostona napedu Zapobiega wciggnieciu czesci ciata do obudowy dmuchawy

dmuchawy

Kratka ssawna Zapobiega sieganiu i wcigganiu wiekszych elementoéw do strefy ssania

dmuchawy dmuchawy

Ostona watka Zapobiega wciggnieciu czesci ciata do elementdéw uktadu dozujgcego.

koteczkowego i Ostona na kazdym zespole dozujgcym.

dozujgcego

Ostona ochronna két Zapobiega wciggnieciu czesci ciata do umieszczonych z boku elementéw

czotowych napedowych uktadu dozujgcego.

Tylna kamera Utatwia jazde do tytu i zapobiega wypadkom spowodowanym
niewystarczajgcg widocznoscig z kabiny ciggnika.

Ostona watu Zapobiega wciggnieciu czesci ciata i odziezy do wirujgcego watu

przegubowego przegubowego.
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3.1

3.111

Naklejki ze wskazéwkami ostrzegawczymi i informacyjnymi

Na maszynie umieszczone sg rozne wskazowki ostrzegawcze i informacyjne (rozmieszczenie na
maszynie patrz 3.70.1 Rozmieszczenie urzadzen zabezpieczajgcych oraz wskazowek
ostrzegawczych i informacyjnych).

Wskazdéwki ostrzegawcze i informacyjne sg czedcig maszyny. Nie wolno ich usuwac¢ ani zmieniac.
» Brakujace lub nieczytelne wskazowki ostrzegawcze lub informacyjne nalezy natychmiast

wymienic.

Jezeli w trakcie napraw montowane sg nowe elementy, nalezy na nich umiesci¢ te same wskazdwki
ostrzegawcze i informacyjne, ktére znajdowaty sie na oryginalnych elementach.

Odpowiednie naklejki ze wskazéwkami ostrzegawczymi i informacyjnymi mozna zaméwié¢ w dziale
czesci zamiennych.

Naklejki ze wskazéwkami ostrzegawczymi

Piktogram Opis

Przeczyta¢ instrukcje obstugi i wskazéwki ostrzegawcze.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi
|.l| i zapoznac sie ze wskazdwkami ostrzegawczymi, a nastepnie
przestrzegac¢ ich tresci. Instrukcja zawiera wyczerpujacy opis obstugi
oraz cenne wskazowki dotyczgce uzytkowania, konserwacji
i pielegnaciji.

Wyja¢ kluczyk ze stacyijki.
Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i napraw wytgczy¢
silnik i wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze stacyjki. Odcigé doptyw pradu.

Niebezpieczenhstwo zgniecenia
Niebezpieczenstwo zgniecenia reki. Wktadanie dfoni do strefy
zagrozenia jest zabronione.

Niebezpieczenhstwo z powodu wyrzutu materiatu

Niebezpieczenstwo obrazen catego ciata przez wyrzucany z duzg sitg
materiat posypowy

Przed uruchomieniem nalezy wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia
strefy zagrozenia rozsiewacza nawozow mineralnych (obszaru

wysiewu).
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Piktogram

Opis

Niebezpieczenstwo z powodu ruchomych czesci

Niebezpieczenstwo odciecia czeéci ciata

Zabronione jest sieganie rekg do strefy zagrozenia obracajgcych sie
czesci.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, nastawczych i napraw
wytgczy¢ silnik i wyjgc kluczyk zaptonowy ze stacyjki.

Niebezpieczenstwo pomiedzy traktorem a maszyng

Osoby, ktére w momencie podjezdzania traktora lub uruchamiania
instalacji hydraulicznej znajdujg sie pomiedzy traktorem a maszyna,
narazone sg na zmiazdzenie moggce doprowadzi¢ nawet do utraty
zycia.

Z powodu nieuwagi lub btedu w obstudze ciggnik moze zostac
zatrzymany zbyt p6zno lub nie zostaé zatrzymany w ogodle.
Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia miedzy
traktorem a maszyna.

Zakaz jazdy na urzadzeniu
Niebezpieczenstwo zeslizgniecia i odniesienia obrazen. Podczas
wysiewu oraz transportu nie mozna wchodzi¢ na maszyne.

Zagrozenie dla zycia spowodowane przez przewody napowietrzne pod
napieciem

Nigdy nie parkowaé maszyny pod przewodami napowietrznymi
bedacymi pod napieciem. Zachowaé bezpieczng odlegtose.
Przestawienia belki z pozycji transportowej do wysiewowej i odwrotnie,
a takze sktadanie i rozktadanie belki, powinno odbywac sie tylko

w miejscach, gdzie nie ma przewodoéw napowietrznych.

Niebezpieczenstwo ze strony instalacji hydraulicznej

Gorace ciecze wyptywajgce pod wysokim cisnieniem moga
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Moga réwniez przenikng¢ przez skoére i spowodowac zakazenia.
Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych catkowicie zredukowac
ci$nienie w instalacji hydrauliczne;.

W trakcie sprawdzania instalacji pod katem szczelnosci nalezy zawsze
nosic okulary ochronne i rekawice ochronne.

W przypadku zranienia spowodowanego olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

Przestrzega¢ dokumentacji producenta.
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Piktogram

Opis

Niebezpieczenstwo zgniecenia w obszarze sktadania i przesuwu belki
Zabrania sie przebywania w obszarze skfadania i przesuwu belki, jesli
zostata ona uruchomiona przez hydraulike.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, nastawczych i napraw
wytgczy¢ silnik i wyjgc kluczyk zaptonowy ze stacyjki.

Zagrozenie wywotane przez opadajgce elementy

Nie przebywac pod niezabezpieczonymi fadunkami.

Przed wejsciem pod maszyne lub belke nalezy uzy¢ podpdr w celu
ochrony przed przypadkowym opuszczeniem.

Przy uruchamianiu wszystkich ruchomych czesci belki przestrzegac,
aby w ich zasiegu nie byto os6b ani przedmiotéw.

Zakaz wtryskiwania wody
Zabrania sie wtryskiwania wody do obudowy komputera roboczego i
innych czesci elektronicznych.

3.11.2 Naklejki ze wskazéwkami informacyjnymi
Piktogram Opis
Znamionowa predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy
Znamionowa predkosc¢ obrotowa watu odbioru mocy ciggnika wynosi
1000 obr./min.
min~
1000 min""
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Piktogram

Opis

Sprawdzenie nakretek kot
Odniesienie do momentéw dokrecenia srub wedtug wymagan w
instrukcji obstugi. Patrz rozdziat 10.72 Kofa i opony

Punkt smarowania

AERO GT 60.1, 30/32 m
Podziat sekcji belki i watkdow dozujgcych
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Piktogram

Opis

AERO GT 60.1, 36 m
Podziat sekcji belki i watkéw dozujgcych

Tabliczka znamionowa ukfadu hamulcowego

Tabliczka znamionowa zaczepu holowniczego

Dopuszczalna predkos¢é maksymalna

Podziat dzwigni komory ci$nieniowej/kanatu doprowadzenia powietrza,
po lewej stronie wzgledem kierunku jazdy

Podziat dzwigni komory cisnieniowej/kanatu doprowadzenia powietrza,
po prawej stronie wzgledem kierunku jazdy

AERO GT 60.1

5903496 29



3. Zabezpieczenie

3.12

Piktogram Opis

Punkt przytozenia podnosnika

K9C560TL

Tabliczka znamionowa i oznakowanie maszyny

Po dostarczeniu maszyny nalezy upewnic sig, ze wszystkie wymagane tabliczki sg dostepne.

W zalezno$ci od kraju docelowego na maszynie mogg by¢ umieszczone dodatkowe tabliczki.

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200 * 77836 RheinmUnster * Germany

c € P4RAULH

& Serial No .-
: Brand RAUCH

=
2

Aﬂsrﬁa\m Portal

Machine .-
Model ----
Unladen Mass  xxxx kg - xxxxkg'/®

Year of manufacture 20xx

Model year 20xx o&— !

Rys. 6: Tabliczka znamionowa

[11 Numer seryjny [5] Ciezar wtasny
[2] Producent [6] Rok produkgji
[8] Maszyna [71 Rok modelowy
[4] Typ
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®\ Brand RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH

Cat.

Approval No
@/ Serial No RLXXXXXXXXXXXXKXXK
®/ @ Total | .............. kg Fl\

v _eDrawbar |A-0 |........... kg @

{ Ade 1  |Ad | kg !

S| Axe2  |A2 | kg \

% Axle 3 A3 | kg \@

.0

E | Towable T-1 T-2 T3

2 | Config B-1

% | Brake-B x

< | Tong. -T B2

B-3

E—‘Er [E] B-4

[CH:
Rys. 7: Tabliczka homologacyjna
[11 Producent [5] Dopuszczalna masa catkowita
[2] Kategoria [6] Dopuszczalne obcigzenie zaczepu
[31 Numer homologac;ji typu UE holowniczego
[4] Numer seryjny [71 Dopuszczalny nacisk na 0$

3.13 Instalacja oswietleniowa, reflektory przednie, boczne i tylne

» Urzadzenia o$wietlenia pojazdu muszg by¢ przepisowo umieszczone na maszynie.

Urzadzenia o$wietlenia pojazdu muszg by¢ stale gotowe do uzytku.
Nie mogg one by¢ zakryte ani zabrudzone.
Maszyna jest fabrycznie wyposazona w elementy oswietleniowe i przednie, tylne oraz boczne

oznakowanie (rozmieszczenie na maszynie patrz 3.70.1 Rozmieszczenie urzgdzen
zabezpieczajgcych oraz wskazéwek ostrzegawczych i informacyjnych).
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4 Informacje o maszynie

4.1 Producent

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200

77836 Rheinmiinster

Germany

Telefon: +49 (0) 7229 8580-0
Faks: +49 (0) 7229 8580-200

Centrum serwisowe, pomoc techniczna

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Poczta 1162

e-mail: service@rauch.de

Faks: +49 (0) 7229 8580-203

4.2 Opis maszyny

Maszyne nalezy eksploatowaé w sposdb opisany w rozdziale 1 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem.

W sktad maszyny wchodzg wymienione ponizej zespoty.

Zbiornik z rama

Elementy napedu (wat napedowy i przektadnia)

Elementy uktadu dozujgcego (dmuchawa, wat dozujacy, kanat doprowadzenia powietrza)

Belka sktadajgca sie z 3 segmentéw po kazdej z 2 stron belki. Cata belka ma 6 szerokosci
czesciowych. Patrz 4.2.4 Belka polowa

Rama wahliwa

30 krzywakow: po 14 z kazdej strony belki i 2 na ramie wahliwej

Urzadzenia zabezpieczajgce — patrz 3.10.1 Rozmieszczenie urzgdzeni zabezpieczajgcych oraz
wskazowek ostrzegawczych i informacyjnych

Niektore modele nie sg dostepne we wszystkich krajach.
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4. Informacje o maszynie

421 Widok ogélny podzespotow

B Maszyna gtéwna

Rys. 8: Widok ogdiny podzespotow: widok z boku po lewej stronie

[11 Hamulec postojowy [4] Podpodrka parkingowa
[2] Dyszelizaczep holowniczy [5] Skrzynka rozdzielcza
[3] Drabinka sktadana

AERO GT 60.1 5903496 33



4. Informacje o maszynie

Rys. 9: Widok ogdlny zespotéow: Widok od przodu

[1] Chtodnica oleju [4] Zespot przekiadni
[2] Platforma [5] Zespdt dozujgcy (6x)
[3] Dmuchawa [6] Koto

Ten podzespodt zalezy od maszyny i rynku: dostepny seryjnie lub opcjonalnie.

Rys. 10: Zabezpieczenie przed nieuprawnionym uzytkowaniem zaczepu holowniczego
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4. Informacje o maszynie

4.2.2 Dmuchawa

Rys. 11: Podzespoty i funkcje maszyny, dmuchawa

[11 Dwie dmuchawy potgczone watem [4] Filtr oleju
[2] Zbiornik oleju ze wskaznikiem poziomu [5] Silnik napedowy dmuchawy
napetnienia [6] Chtodnica oleju

[3] Czujnik poziomu napetnienia

AERO GT 60.1 5903496
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423 Zespot dozujacy i kanat doprowadzenia powietrza

Rys. 12: Podzespoly i dziatanie maszyny, widok szczegotowy z prawej strony

[11 Kanat doprowadzanie powietrza [6] Zespot dozujacy, patrz tez
[2] Blokada kanatu doprowadzenia powietrza (2 Rys. 13 Podzespoly i funkcje maszyny,
X) zespot dozujgey

[3] Komora cisnieniowa (3 x)
[4] Dzwignia do przesuwu komory cisnieniowe;j
(3 x)
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Rys. 13: Podzespoly i funkcje maszyny, zesp6t dozujgcy

[11 Osftona zespotu dozujgcego [4] Komora cisnieniowa
[2] Listwa szczotkowa [5] Dzwignia do przesuwu koryta dozujgcego
[3] Koryto dozujgce (tutaj roztozone) [6] Wat dozujgcy

W razie potrzeby wat dozujgcy [6] mozna wymieni¢. Dane dotyczgce sposobu postepowania mozna
znalez¢ w instrukcji montazu.
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4. Informacje o maszynie

4.2.4

4.3

4.3.1

Belka polowa

Rys. 14: Podzespoly i funkcje maszyny, belka

[11 Czes$¢ koncowa z zabezpieczeniem przed [3] Czesc¢ poczatkowa
najechaniem [4] Rama wahliwa

[2] Cze$c¢ srodkowa

Dane techniczne

Dane techniczne wyposazenia podstawowego

Dane AERO GT 60.1
30 m 32m 36m
Dtugosc¢ od zaczepu do kohca pojazdu 8300 mm
Dtugos¢ od zaczepu do osi 5400 mm
Wysokosé catkowita' 3970 mm
Szerokosé catkowita? 2980 mm

Otwor wlewowy

3806 x 1550 mm

Wysokos$¢ napetniania

3150 mm

Predkosc¢ obrotowa watu odbioru mocy

750-1000 obr./min

Pojemnos¢é

6300 |

1 . .
) W zaleznosci od ogumienia maszyny

) inne szerokosci zaleza od kraju i wyposazenia (08, ogumienie)
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4. Informacje o maszynie

zamknietej kabinie kierowcy ciggnika)

Dane AERO GT 60.1
30 m 32m 36 m
Zasilanie hydrauliczne 60 I, 180 bar
Poziom ci$nienia akustyczne o3 (mierzony w
yezneg y 75 dB(A)

B Masy i obciazenia

Ciezar wtasny (masa) maszyny moze rozni¢ sie w zaleznosci od wyposazenia i zestawu nadstaw.

Dane techniczne na $wiadectwie zgodnosci (CoC - Certificate of Conformity), o ile zostato ono

wystawione dla maszyny, sg miarodajne.

holowniczego

Dane AERO GT 60.1
Dopuszczalny nacisk na o$ 10000 kg
Masa wiasna” 7000 kg
Obciazenie uzytkowe nawozu® 5000 kg
D I e

opuszczalne obcigzenie zaczepu 2000 kg

4.3.2 Srodek ciezkosci

Potozenie srodka ciezkosci zalezy od wariantu zaczepu oraz poziomu napetnienia zbiornika.

) Poziom cisnienia akustycznego maszyny mozna zmierzy¢ wytacznie podczas pracy ciggnika, wiec rzeczywiscie zmierzona

wartos¢ zalezy w znacznym stopniu od uzywanego ciggnika.
4) .
przy 36 m w stanie odtgczonym

5) Doktadne obcigzenie uzytkowe zalezy od wyposazenia maszyny.

AERO GT 60.1 5903496
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Rys. 15: Potozenie Srodka ciezkosci

[A] Potozenie $rodka ciezkosci przy peinym [B] Potozenie srodka ciezkosci przy pustym

zbiorniku zbiorniku

Dlugosé Zawieszenie dolne (mm)
L1 470

L2 850

L3 3110

L4 5110

H1 2150

H2 2210

4.3.3 Kota i opony

Niektére modele nie sg dostepne we wszystkich krajach.
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Przestrzega¢ oznaczen na oponach:
+  Kategoria predkosci
o A8dla 40 km/h
* Indeks obcigzenia (Li)
o Li164 dla obcigzenia 5000 kg

Wymagane cisnienie powietrza zalezy od producenta i typu opon.

*  Przestrzegac cisnienia powietrza zalecanego przez producenta.

Mozliwe ogumienie fabryczne
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Cisnienie w

Rozstaw két Os sztywna | Os sztywna | OsS sztywna | oponach w bar
wm 2m 2,50 m 3m Obciazenie 5000

kg przy 40 km/h

Rozmiar két

2,25 X - -

480/80 R46 2,50 - X -

3,00 - - o]

2,25 X - -

520/85 R42 2,50 - o -

3,00 - - o]

2,25 X - -

520/85 R46 2,50 - o] -

3,00 - - o

2,25 X - -

650/65 R42 2,50 - o -

3,00 - - o]

2,25 X - -

650/85 R38 2,50 - o] -

3,00 _ _ o Patrz arkusz
danych
producenta opon

2,25 X - -

710/70 R42 2,50 - o -

3,00 - - o]

2,25 X - -

IF 580/85 R42 2,50 - o -

3,00 - - o

2,25 X - -

VF 520/85 R42 2,50 - o -

3,00 - - o]

2,25 X - -

VF 520/85 R46 2,50 - o] -

3,00 - - o

2,25 X - -

VF 650/65 R42 2,50 - o -

3,00 - - o
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Legenda do tabeli

* x: dostepne dla tej wersji maszyny

» 0: dostepne w ograniczonym zakresie (w zalezno$ci od kraju)
* - niedostepne

Inne kota, rozstawy kot i warianty osi na zapytanie

4.4 Wyposazenie specjalne

Zaleca sie wykonanie montazu elementdw wyposazenia na maszynie podstawowej przez
sprzedawce lub w specjalistycznej placowce serwisowe;j.

Niektore modele nie sg dostepne we wszystkich krajach.

Dostepne wyposazenie dodatkowe zalezy od kraju zastosowania maszyny i nie zostato tutaj
doktadnie opisane.

* Prosimy o kontakt ze swoim dystrybutorem/importerem, jesli potrzebne jest okreslone
wyposazenie dodatkowe.

441 Watek dozujacy do drobnych ziaren

Dla AERO GT 60.1, 36 m

Rys. 16: Wat dozujgcy do drobnych ziaren
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4. Informacje o maszynie

44.2

443

444

Dla AERO GT 60.1, 30 m

Rys. 17: Wat dozujgcy do drobnych ziaren

Wat dozujacy do herbicydow

W przypadku rozsiewaczy nawozow, ktére sg przeznaczone rowniez do rozprowadzania srodkéw
ochrony ro$lin, nalezy przestrzega¢ ogélnokrajowych przepiséw dotyczgcych kontroli urzadzen. W
zaleznosci od kraju wymagane moga by¢ regularne kontrole przez uznane zaktady kontrolne.

Dla AERO GT 60.1, 30 m

Rys. 18: Wat dozujgcy do herbicydéw

DistanceControl

Za pomocg czujnikéw ultradzwiekowych belka jest ustawiana na optymalnej wysoko$ci i pod
odpowiednim katem nachylenia do szaty roslin.

Funkcje DistanceControl mozna aktywowac za pomocg sterownika maszyny ISOBUS.

Prosimy o kontakt z dystrybutorem w celu aktywaciji funkgciji.

Multirate 6

Napedzane hydraulicznie zespoty dozujgce MultiRate umozliwiajg ustawienie osobnej dawki wysiewu
dla kazdej szerokosci czesciowej. Dzieki temu mapy aplikacyjne sg prezentowane z jeszcze wiekszg

precyzja.
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4. Informacje o maszynie

4.4.5

4.4.6

4.4.7

44.8

44.9

FreelLane
System FreelLane sprawia, ze nawéz nie jest rozsiewany po $ciezkach ciggnika.

Dla systemu FreeLane wymagane sg nastepujgce urzgdzenia:
*  specjalne urzadzenia kierujgce
+ dopasowany system dozowania z watkiem koteczkowym

Odbiornik D-GPS

Umozliwia bezptatny odbiér sygnatu korygujagcego EGNOS z doktadnoscig wynoszacg +0,30 m.

Zestaw uchwytéw CCl/dzojstik

Do wyposazenia drugiego ciggnika do pracy z maszyng

Dzojstik CCI A3

Prezentacja Nazwa

moze sie rozni¢ w zaleznosci od maszyny)

Dzojstik CCl A3 (przyporzadkowanie przyciskow

Zestaw czesci do czyszczenia

Wyposazenie skladajgce sie z pistoletu pneumatycznego z dodatkowym zbiornikiem sprezonego

powietrza

AERO GT 60.1 5903496
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5. Transport bez ciggnika

Transport bez ciagnika

5.1 Ogoblne wskazéwki bezpieczenstwa
NOTYFIKACJA!
Straty materialne wskutek nieprawidtowego transportu
Ucha zaczepowe w zbiorniku nie nadajg sie do podnoszenia catej maszyny. Stuzg one tylko do
transportowania zbiornika w czasie produkcji i montazu.
Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.
» Nalezy koniecznie przestrzegac instrukcji wysytki producenta.
Przed przystgpieniem do transportu maszyny nalezy uwzgledni¢ nastepujace wskazowki:
+ Istnieje mozliwosé transportowania maszyny bez uzycia traktora, jednak wytgcznie po opréznieniu
zbiornika.
+ Prace te mogg wykonywaé tylko odpowiednio przeszkolone osoby, ktérym zostaty one wyraznie
Zlecone.
*  Nalezy wéwczas uzywac odpowiednich srodkéw transportu i urzgdzen dzwignicowych (np. dzwig,
wozek widtowy, wozek podnosny, zawiesia linowe itd.).
+  Odpowiednio wczesnie ustali¢ trase transportu i usungé ewentualne przeszkody.
»  Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace i transportowe sg sprawne.
+ Zabezpieczy¢ w odpowiedni sposdb wszelkie miejsca niebezpieczne, nawet jesli
niebezpieczenstwo wystepuje tylko przez kroétki czas.
»+ Osoba odpowiedzialna za realizacje transportu powinna zorganizowa¢ transport maszyny
w sposéb zgodny z obowigzujgcymi przepisami.
* Nalezy zadba¢ o to, by osoby nieupowaznione nie zblizaty sie do trasy transportu. Odpowiednie
obszary nalezy odgrodzié¢!
+ Transportowa¢ maszyne z zachowaniem ostroznodci i obchodzi¢ sie z nig z nalezytg
starannoscia.
+  Zwrdci¢ uwage na wywazenie srodka ciezkosci! W razie potrzeby tak ustawi¢ dtugosci lin, aby
maszyna byta prosto zawieszona na $rodku transportowym.
* Nalezy transportowa¢ maszyne do miejsca ustawienia mozliwie jak najnizej nad ziemia.
5.2 Zatadunek i wytadunek, odstawianie
P> Ustali¢ ciezar maszyny.
> Sprawdzi¢ dane na tabliczce znamionowe;.
> Uwzgledni¢ mase zamontowanego wyposazenia dodatkowego.
» Unosi¢ maszyne za pomoca odpowiedniego urzgdzenia dzwignicowego.
» Ustawié¢ ostroznie maszyne na powierzchni fadunkowej pojazdu transportowego lub stabilnym
podtozu.
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6.1

6.2

6.3

Uruchomienie

Odbiér maszyny

Podczas odbioru maszyny nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy.

Do zakresu standardowego nalezg:

» 1 belkowy rozsiewacz nawozéw mineralnych AERO GT 60.1

» 1 instrukcja obstugi AERO GT 60.1

*  Kratka ochronna w zbiorniku

*  Czujnik pustego zbiornika w zbiorniku

» 2 podkfadki klinowe

+ 1 wal przegubowy szerokokatny (wraz z instrukcjg obstugi)

» 1 elektroniczny sterownik maszyny z instrukcjg obstugi AERO ISOBUS

Nalezy rowniez sprawdzi¢ zamowione wyposazenie dodatkowe.

Sprawdzi¢, czy nie doszto do uszkodzen w trakcie transportu lub czy nie brakuje czesci. Zazada¢ od
spedytora potwierdzenia uszkodzen transportowych.

W razie watpliwosci zwrdci¢ sie do dystrybutora.
Swiadectwo homologacyijne

Przestrzegaé¢ przepiséw ruchu drogowego obowigzujgcych w danym kraju lub miejscu uzytkowania
maszyny. W razie potrzeby importer zgtosi dang maszyne w odpowiednim organie rejestracyjnym jako
pojazd uczestniczacy w ruchu drogowym.

+ W sprawie dodatkowego oznaczenia (tablica ostrzegawcza, oswietlenie) nalezy zwréci¢ sie do
sprzedawcy lub importera.

Wymagania dotyczace ciagnika

W celu zapewnienia bezpiecznego i zgodnego z przeznaczeniem zastosowania maszyny ciggnik musi
spetnia¢ odpowiednie wymagania mechaniczne, hydrauliczne i elektryczne.
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6.4

6.5

*  Moc silnika ciggnika: co najmniej 180 KM
* Dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu sworzniowego lub kulowego: 2000 kg
+ 1 sterownik jednostronnego dziatania sterujgcy blokiem hydraulicznym / osig
+ 1 sterownik podwéjnego dziatania sterujgcy plandeka
* 1 swobodny przeptyw zwrotny
*  Przylgcza pneumatycznego uktadu hamulcowego DIN ISO 1728 (przewdd sterujgcy i zasilajgcy)
*  Przylgcze watu przegubowego:
o 1 3/8 cala, 6-czesciowe, 750-1000 obr./min lub
o 1 3/4 cala, 20-czesciowe, 750-1000 obr./min
+  Zasilanie olejem: co najmniej 60 I/min przy p = 180 bar
»  Ztacze ISOBUS dla komputera roboczego, wedtug ISO 11783
+  7-stykowe gniazdo zgodne z ISO 1727 do instalacji o$wietleniowe;j

Kontrola wysokosci zaczepu sworzniowego lub kulowego

W zaleznosci od wyposazenia maszyny zawiesza sie jg na zaczepie sworzniowym lub kulowym
ciggnika.

Przed przystgpieniem do pierwszego uzycia maszyny trzeba prawidtowo ustawi¢ wysokos¢ zaczepu
sworzniowego lub kulowego.

NOTYFIKACJA!

Uszkodzenie maszyny z powodu nieprawidlowego ustawienia zaczepu

Bfedna Iub nieprawidtowa regulacja zaczepu sworzniowego lub kulowego pogarsza
bezpieczenstwo uzytkowania pociggu drogowego (ciggnik / maszyna).

» Prawidtowa ustawi¢ wysokos¢ zaczepu sworzniowego lub kulowego.
» Przestrzegaé wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi ciggnika.

» Ustawi¢ dyszel tak, aby maszyna po zaczepieniu na ciggniku stata poziomo i aby byto
wystarczajgco duzo miejsca do zamontowania watu przegubowego na ciggniku.

Ustawianie urzgdzenia zaczepiajgcego

Jesli nie mozna dopasowaé wysokosci punktu zaczepienia na ciggniku, nalezy zamontowaé
urzgdzenie zaczepiajgce na maszynie z przesunieciem o jeden rzad otworéw (ok. 45 mm) w gére lub
w dot.

Warunek:

+  Zbiornik jest pusty.

+ Belka jest ztozona i zablokowana.

* Maszyna jest zaparkowana na poziomym, stabilnym podtozu.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu 8.9 Parkowanie i odtgczanie maszyny.
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' OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zgniecenia
Dyszel ma mase wlasng wynoszgcg okoto 80 kg. Spadajgc, moze on spowodowac obrazenia
wskutek zgniecenia.

p Zabezpieczy¢ dyszel przed upadkiem.
» Podczas wykonywania prac nalezy nosi¢ srodki ochrony osobistej.

» Odkreci¢ potaczenia srubowe [1].

» Umiesci¢ dyszel w nowym potozeniu u gory
[3] lub na dole [2] i zabezpieczy¢ go.

» Dokreci¢ potgczenia srubowe momentem
775 Nm.

Potrzeba:

* 20 Srub z tbem szesciokgtnym I1SO 4014
M24x75 FK10.9

* 20 nakretek szesciokatnych ISO 4032 M24
FK10

Rys. 19: Ustawianie wysokos$ci urzgdzenia
zaczepiajgcego

Istniejgcych pierscieni sprezystych DIN 127-24B uzy¢ tylko wtedy, kiedy nie zostaty one zniszczone
lub zdeformowane przy demontazu. W przeciwnym razie zastosowac nowe pierscienie sprezyste.

Bezwzglednie przestrzega¢ stosowania momentu dokrecania 775 Nm w potgczeniach srubowych
urzadzenia zaczepiajgcego.

6.6 Montaz watu przegubowego na maszynie

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wciagniecia przez obracajacy sie wat przegubowy
Montaz i demontaz watu przegubowego przy pracujgcym silniku moze spowodowaé najciezsze
obrazenia (zmiazdzenia, wciggniecie przez obracajgcy sie wat).

» Wytgczyc silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze stacyjki.

p Dbac o to, aby ostona watu przegubowego byta w dobrym stanie.
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NOTYFIKACJA!

Szkody materialne wskutek zastosowania nieodpowiedniego watu przegubowego

Maszyna jest wyposazona w wat przegubowy dostosowany do jej wyposazenia i wydajnosci.

Zastosowanie watéw przegubowych nieodpowiedniego lub niedopuszczonego typu, np. bez ostony

lub tancucha mocujgcego, moze doprowadzi¢ do obrazen ciata oraz uszkodzen traktora
lub maszyny.

» Uzywac tylko watéw przegubowych dopuszczonych przez producenta.

» Przestrzega¢ instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta watu przegubowego.

» Sprawdzi¢ usytuowanie montazowe.

Koniec watu przegubowego oznaczony symbolem ciggnika jest zwrécony w strone ciggnika.

» Zdjg¢ ostone czopa i nasmarowaé czop
przektadni [1].

» Umiesci¢ obejme [2] na szyjce przektadni.

Rys. 20: Zaktadanie obejmy

A poniewaz wat przegubowy skitada sie z elementdéw teleskopowych i jest ciezki, zalecamy
zawieszenie watu przegubowego na maszynie przed montazem.

+  Utrzymywac wat przegubowy poziomo.
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» Odlozyé wat przegubowy [3] w tancuchu

mocujgcym [4] na dyszlu [1].

P Zaczepi¢ ogniwo tancucha [4] w haku [2].

Pociggng¢ ostone watu przegubowego do
tytu.

Nacisng¢ sworzen przesuwny [1].

Nasungé wat przegubowy na czop
przekfadni, az sworzen  przesuwny
zablokuje sie w rowku pierscieniowym.

Zwolni¢ sworzen przesuwny.

Nasungé ostone na wat przegubowy.

Umiesci¢ ostone watu przegubowego na
szyjce przekfadni.

Dokreci¢ obejme.

Rys. 21: Zawieszanie watu przegubowego na
dysziu

Rys. 22: Wsuwanie watu przegubowego na czop
przektadni

Rys. 23: Zabezpieczenie ostony watu
przegubowego

AERO GT 60.1

5903496
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6. Uruchomienie

Maszyna jest wyposazona w szerokokatny wat przegubowy. Podczas montazu na ciggniku nalezy
pamieta¢ o tym, aby punkt obrotu zaczepu kulowego/sworzniowego znalazt sie w osi pionowej
wzgledem punktu obrotu przegubu szerokokgtnego.

6.6.1 Demontaz watu przegubowego
m Wskazoéwki dotyczace demontazu

+  Demontaz watu przegubowego odbywa sie w odwrotnej kolejnosci niz montaz.
+  Zdemontowany wat przegubowy zawsze odktada¢ w tancuchu mocujgcym na dyszlu.

Rys. 24: Odktadanie watu przegubowego
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6.7 Montaz maszyny na ciggniku

6.7.1 Warunki

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia z powodu stosowania nieodpowiedniego ciggnika

Stosowanie nieodpowiedniego ciggnika dla maszyny moze doprowadzi¢ do ciezkich wypadkow
podczas pracy i transportu.

» Nalezy stosowac wytgcznie ciggniki, ktdre spetniajg wymagania techniczne maszyny.

» Sprawdzi¢ w oparciu o dokumentacje pojazdu, czy dany ciggnik jest odpowiedni dla
maszyny.

A NIEBEZPIECZENSTWO!
Nieuwaga lub btad podczas wykonywania czynnosci obstugowych grozi $miercig

Osoby, ktére w momencie podjezdzania traktora lub uruchamiania instalacji hydraulicznej znajduja

sie pomiedzy traktorem a maszyng, narazone sg na zmiazdzenie mogace doprowadzi¢ nawet do
utraty zycia.

Z powodu nieuwagi lub btedu w obstudze ciggnik moze zostaé zatrzymany zbyt pézno lub nie
zostac zatrzymany w ogodle.

» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia miedzy traktorem a maszyna.

A NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo przewrécenia lub odtoczenia

Niezabezpieczona maszyna moze przewrdci¢ sie lub stoczy¢ podczas napetniania i w ten sposéb
spowodowac najciezsze obrazenia ciata oséb i straty materialne.

p» Maszyne mozna zawieszac tylko z pustym zbiornikiem i ze ztozong, zabezpieczong belka.

p Zabezpieczy¢ maszyne przed odtoczeniem za pomocg hamulca postojowego i podktadek
klinowych pod dwoma kotami.

't OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciala i powstania szkéd materialnych wskutek
nadmiernego obcigzenia zaczepu holowniczego

Przekroczenie maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia zaczepu holowniczego ma negatywny
wplyw na sterownos¢ i hamownosé maszyny lub ciggnika.

Moze to spowodowac obrazenia ciata u oséb. Moze to tez doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen
maszyny, ciggnika lub powstania szkdd srodowiskowych.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia zaczepu holowniczego ciggnika.
p Przestrzegaé dopuszczalnego obcigzenia zaczepu holowniczego przyczepy.
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6.7.2

W szczegodlnosci nalezy sprawdzié, czy spetnione sg nastepujgce warunki:

Czy zaréwno ciggnik, jak i maszyna zapewniajg bezpieczenstwo pracy?

Czy traktor spetnia wymagania mechaniczne, hydrauliczne i elektryczne?

Czy ciggnik spetnia wymagania wynikajgce z danych technicznych ciggnionej maszyny (np.
obcigzenie pociggowe, obcigzenie zaczepu holowniczego itd.)?

Czy maszyna stoi na ptaskim i stabilnym podtozu?

Czy maszyna jest prawidtowo zabezpieczona przed odtoczeniem sie?

Czy wysokos$¢ gardzieli zaczepu/zaczepu kulowego na ciggniku jest prawidtowo ustawiona?

o Patrz 6.4 Kontrola wysoko$ci zaczepu sworzniowego lub kulowego

Czy terminal ISOBUS jest zainstalowany w ciggniku i sprawny?

Czy kombinacja urzadzen potgczeniowych (ucho zaczepowe — zaczep sworzniowy lub gardziel
zaczepu — zaczep kulowy) jest dopuszczalna?

Mocowanie

B Zaczep kulowy
Wersja A

V VYV V V¥V <<

vy

Wat odbioru mocy jest wytgczony.
Dociskacz zaczepu kulowego jest otwarty.

Uruchomic¢ ciggnik.

Podjechac ciggnikiem do maszyny.

Ustawi¢ zaczep kulowy ciggnika doktadnie pod gardzielg zaczepu maszyny.
Zaciggng¢ hamulec reczny ciggnika.

Otwiera¢ zawér przy podporze do momentu, az panewka kulowa bedzie przylega¢ do gtowicy
kulowe;j.

Podpora wsuwa sie samoczynnie. Patrz 6.7.2.3 Sktadanie podpory
Zamknac¢ zawor przy podporze.

Wytaczy¢ silnik ciggnika. Wyjaé kluczyk zaptonowy ze stacyjki.
Zamkna¢ dociskacz.

D> Nalezy przestrzega¢ wskazdwek producenta ciggnika.

Potgczenie jest zabezpieczone.
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u
v
v
v
>
>

vvyYwvyy

Zaczep sworzniowy
Wat odbioru mocy jest wytgczony.
Instalacja hydrauliczna jest wytgczona.
Zaczep sworzniowy jest otwarty.
Uruchomié ciggnik.

Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny.

> Zapewni¢ wystarczajgcg ilos¢ wolnej przestrzeni pomiedzy ciggnikiem a maszyng do

podtaczenia napeddw i elementéw sterowania.

Zaciggng¢ hamulec reczny ciggnika.

Whytgczy¢ silnik ciggnika. Wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze stacyjki.

Ucho zaczepu zawiesi¢ w zaczepie sworzniowym traktora.

Zamkngc¢ sworzen zaczepu.
> Nalezy przestrzega¢ wskazoéwek producenta ciggnika.

Potgczenie jest zabezpieczone.
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v

vvywvyy

Skladanie podpory

Otworzy¢ zawor [1].

Podpora wsuwa sie samoczynnie.
Zamknac¢ zawor [1].

Przytrzymac¢ podpore za uchwyt [3].
Odblokowac¢ oba sworznie zatrzaskowe [2].
Ztozy¢ podpore.

Sworzenn zatrzaskowy blokuje sie w
goérnym potozeniu.

Podpora znajduje sie w pozycji roboczej.

Rys. 25: Sktadanie podpory
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Rys. 26: Kolejno$c podtgczania przewodow maszyny do ciggnika

[11 Zaczep kulowy (wariant dostepny réwniez z [6] Przewdd pneumatyczny zbiornika
zaczepem sworzniowym) sprezonego powietrza (hamulce
[2] Przewdd hydrauliczny plandeki pneumatyczne)
[3] Przewdd hydrauliczny plandeki [7] Przewdd hydrauliczny przeptywu zwrotnego
[4] Przewdd hydrauliczny bloku sterowniczego [8] Wiyk ISOBUS
[5] Sterujacy przewod pneumatyczny (hamulec  [9] Wiyczka os$wietlenia
pneumatyczny)
Rys. 27: Przewody przytaczeniowe
[11 Przewdd cisnieniowy [4] Wityczka ISOBUS
[2] Swobodny przeptyw zwrotny [5] Przewdd oswietlenia
[3] Przewdd sygnatowy Load-Sensing
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» Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny.

v

Wytgczyc¢ silnik ciggnika. Wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze stacyjki.
» Podtgczy¢ weze hydrauliczne plandeki do sterownika hydraulicznego ciggnika.
Patrz Rys. 26

6.8 Hamulce
Maszyna jest wyposazona w pneumatyczny uktad hamulcowy.
W zwigzku z takim typem uktadu hamulcowego nalezy przestrzega¢ réwniez obowigzujgcych
przepiséw kraju, w ktérym maszyna jest uzytkowana.
Maszyna jest wyposazona seryjnie w automatyczny hamulec postojowy.
Rys. 28: Hamulec pneumatyczny
[11 Hamulec postojowy [2] Hamulec roboczy
Podwdjny zawor luzujgcy uruchamia lub zwalnia hamulec postojowy oraz hamulec roboczy.
Potozenie przycisku przy zaparkowanej maszynie: czerwony przycisk [1] wysuniety i czarny
przycisk [2] wcishiety.
Potozenie przycisku przy pracujacej maszynie: czerwony przycisk [1] wsuniety i czarny przycisk [2]
wysuniety.
Funkcja hamulca postojowego Funkcja hamulca roboczego
Hamulec postojowy zatrzymuje maszyne w Czarny przycisk [2] luzuje lub zacigga hamulec
pozycji parkowania. Jesli czerwony przycisk [1] roboczy maszyny. Jesli czarny przycisk jest
jest wysuniety, hamulec postojowy jest wysuniety, hamulec roboczy jest zaciggniety, a
zaciggniety. Jesli czerwony przycisk jest funkcja hamowania awaryjnego jest aktywna.
wcisniety, hamulec postojowy jest zwolniony. Jesli czarny przycisk jest wcisniety, hamulec

roboczy jest zwolniony, a funkcja hamowania
awaryjnego jest nieaktywna.
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' OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia z powodu niezabezpieczenia maszyny

Maszyna do chwili jej petnego doczepienia moze sie stoczy¢ i spowodowac obrazenia u 0sob.

Podczas podtgczania maszyny nalezy zawsze przestrzegaé nastepujgcej kolejnosci czynnosci dla
przewodow pneumatycznych:

» Wezwac osoby trzecie do opuszczenia strefy zagrozenia.
» Najpierw podtgczy¢ z6itg gtowice kulowg ztgcza (przewdd hamulcowy).
» Nastepnie podtgczy¢ czerwong gtowice kulowg zlgcza (zapas).

Przy uruchamianiu przestrzega¢ nastepujacych wskazowek:
» Przed podtaczeniem wyczyséci¢ pierscienie uszczelniajgce i glowice zigczy przewodow
pneumatycznych.

P Przestrzegac¢ kolejnosci podtgczania: Patrz Rys. 26 Kolejno$¢ podigczania przewoddw maszyny
do ciggnika

» Po poditgczeniu i przed kazda jazdg sprawdzi¢ szczelno$é¢ i sprawnos¢ uktadu hamulcowego. W
tym celu uzy¢ hamulca roboczego ciggnika.

» Jazde z doczepiong maszyna rozpoczg¢ dopiero wtedy, gdy manometr w kabinie ciggnika wskaze
ci$nienie robocze przewidziane dla ciggnika.

Pozostate wskazéwki znajdujg sie w instrukcji obstugi ciggnika.

6.9 Podiaczy¢ inne potaczenia

P Podtgczy¢ oswietlenie.
> Patrz Rys. 26 Kolejno$¢ podtgczania przewodéw maszyny do ciggnika.

» Przed kazda jazdg skontrolowa¢ dziatanie instalacji o$wietleniowej.

v

Podigczy¢ kamere do terminalu lub ciggnika.

» Podtgczy¢ kabel ISOBUS do gniazda ISOBUS ciggnika.

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi elektronicznego sterownika maszyny.

6.10 Instalacja hydrauliczna

Maszyna jest wyposazona w instalacje hydrauliczng.
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Dostepne sg dwa osobne obiegi:

+ Obieg 1 za posrednictwem watu przegubowego napedza wielottokowg pompe osiowa, ktéra
zasila dmuchawe. Wielottokowa pompa osiowa zapewnia state cisnienie robocze przy predkosci
obrotowej watu przegubowego wynoszgcej od 700 do 800 obr./min.

+ Obieg 2 za posrednictwem bloku sterowniczego zasila zawieszenie, uktad dozowania i belke.

Nalezy przestrzegaC rozdziatu (— 8 Praca rozsiewacza) oraz instrukcji obstugi elektronicznych
sterownikow.

W obiegu do sktadania czesci poczgtkowej i $srodkowej, w mechanizmie podnoszgcym belki/
réwnolegtoboku oraz w zawieszeniu osi stosuje sie membranowe akumulatory cisnienia.

! OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo obrazen stwarzane przez goragce powierzchnie
Korpus zbiornika cisnieniowego moze by¢ gorgcy. Stwarza to niebezpieczenstwo oparzen.

» Tylko osoby przeszkolone mogg wykonywacé prace przy podzespotach hydraulicznych i
potaczeniach wtykowych.

B Przeglad przytaczy bloku sterowniczego
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Rys. 29: Przeglad przytgczy bloku sterowniczego

[11 Podnoszenie/opuszczanie [8] Rozktadanie prawej czesci poczatkowej
[2] Nachylenie do stoku - po lewej - [9] Skiadanie czesci poczatkowej
podnoszenie [10] Sktadanie czesci sSrodkowych
[3] Odblokowanie ramy wahliwe;j [11] Skitadanie czesci koncowe;j
[4] Rozktadanie czesci koncowej [12] Blokowanie ramy wahliwej
[5] Rozktadanie lewej czesci Srodkowej [13] Nachylenie do stoku po - prawej -
[6] Rozktadanie prawej czesci srodkowe;j podnoszenie

[71 Rozktadanie lewej czesci poczatkowej

6.11 Napetnianie maszyny

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo przewrécenia lub odtoczenia

Niezabezpieczona maszyna moze przewrdci¢ sie lub stoczy¢ podczas napetniania i w ten sposéb
spowodowac najciezsze obrazenia ciata osob i straty materialne.

» Maszyne napetnia¢ tylko na réwnym i stabilnym podtozu.
» Przed napetnieniem upewnic¢ sie, ze maszyna jest doczepiona do ciggnika.
» Upewnic¢ sie, ze zaciggnieto hamulec postojowy.
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A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo z powodu niedopuszczalnej masy catkowitej

Przekroczenie dopuszczalnej masy catkowitej moze doprowadzi¢ do przerwania eksploatacji i
zmniejszenia bezpieczenstwa pracy i ruchu pojazdu (maszyna i ciggnik).

Moze to doprowadzi¢ do odniesienia powaznych obrazen oraz powstania szkdéd materialnych i
Srodowiskowych.

» Nalezy koniecznie przestrzegac informacji zawartych w rozdziale 4.3 Dane techniczne.
» Przed napetnieniem okresli¢ ilos¢, jakg mozna zatadowac.
» Przestrzega¢ dopuszczalnej masy catkowitej.

Warunki:
» Instalacja hydrauliczna jest wtgczona.

» Otworzy¢ hydraulicznie plandeke do przykrywania maszyny.

» Roéwnomiernie napetnié maszyne. W tym celu nalezy zastosowa¢ tadowarke szuflowg lub
przenosnik slimakowy.

» Skontrolowaé wzrokowo poziom napetnienia w zbiorniku.

» Po zakonczeniu napetniania zakry¢ zbiornik ponownie plandeka.

Napetnianie maszyny jest zakornczone.

6.12 Sprawdzanie poziomu napetnienia

1 OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazeh wskutek upadku z platformy

Platforma znajduje sie ponad 1,50 m nad ziemig. Istnieje ryzyko upadku z drabinki. Mozliwe sg
powazne obrazenia ciata.

» Nalezy zachowac¢ ostroznosé¢ na platformie.
» Zawsze utrzymywac platforme w czystosci.

» Poziom napetnienia mozna sprawdzac¢ przez wziernik w $ciance zbiornika.
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Rys. 30: Kontrola poziomu napetnienia

[11 Waziernik
[2] Waziernik (po 1 z kazdej strony)
[3] Dzwignia blokujgca

m Obstuga drabinki
P Podnies¢ dzwignie [1] reka.

Sktadana drabinka [2] jest odblokowana.

» Rozlozy¢ sktadng drabinke [2].

[4] Drabinka
[5] Drabinka skfadana
[6] Platforma

Rys. 31: Rozktadanie drabinki
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» Ostroznie wej$¢ po drabince na platforme.
Korzysta¢ z poreczy.

» Sprawdzi¢ poziom napetnienia na wzierniku.

Wchodzi¢ na drabinke tylko wtedy, kiedy spetnione sg nastepujgce warunki:

+  Stopnice sktadane sg rozlozone i opuszczone.

Podczas przejazdow transportowych i rozsiewania sktadana drabinka musi by¢ zawsze ztozona
do gory i zablokowana.

m Skiadanie drabinki do pozycji transportowej
» Ztozyé sktadang drabinke [2].

» Docisng¢ drabinke do dzwigni [1], az sie
zablokuje.

Rys. 32: Sktadanie drabinki
6.13 Kamera tylna

Kamera tylna zapewnia swobodny widok na obszar z tylu maszyny.
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Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie kamery na terminalu ISOBUS.

Obraz z kamery tylnej musi w dolnej czesci pokazywac kota.

Jezeli tak nie jest, nalezy wyregulowac pole widzenia. W tym celu potrzebna jest pomoc drugiej

osoby, ktéra w kabinie ciggnika na terminalu ISOBUS bedzie obserwowaé obraz z kamery.

Rys. 33: Pole widzenia kamery tylnej

[A] Wysokos¢ montazowa tylnej kamery: ok. 1,7 [C] Gteboko$¢ pola widzenia: ok. 7,5 m

m [D] Kat widzenia: 120°

[B] Szerokosé pola widzenia: ok. 6 m [11 Tylna kamera
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6.14

Rys. 34: Obraz z kamery tylnej

Wiaczanie sterownika maszyny

Warunki:

+  Sterownik maszyny jest wlasciwie podtgczony do maszyny i do traktora.
o  Przyktad, patrz rozdziat 6.7 Montaz maszyny na ciggniku.

*  Zapewniono napiecie minimalne 11 V.

Ze wzgledu na duzg liczbe réznych terminali ISOBUS ten rozdziat ogranicza sie tylko do funkc;ji
elektronicznego sterownika maszyny bez powotywania sie na konkretny terminal ISOBUS.

+ Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych obstugi terminalu ISOBUS, podanych w

odpowiedniej instrukcji obstugi.

» Uruchomi¢ sterownik maszyny.

Po kilku sekundach wyswietli sie ekran startowy sterownika maszyny.
Krétko po tym sterownik na kilka sekund pokazuje menu aktywacyjne.

» Nacisna¢ przycisk Enter.

Nastepnie wyswietli sie ekran roboczy.

Szczegolowe informacje na temat obstugi maszyny mozna znalez¢ w instrukgiji
obstugi elektronicznego sterownika maszyny.

Instrukcja obstugi elektronicznego sterownika maszyny AERO ISOBUS nalezy do
zakresu dostawy.

+ Jesli jej nie ma, nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem lub warsztatem
specjalistycznym.
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7 Préba krecona

W celu doktadnego skontrolowania iloci rozrzucanej zalecamy wykonanie proby rozsiewu przy kazdej
zZmianie nawozu.

Przeprowadzi¢ probe rozsiewu:

*  przed pierwszym wysiewem
» gdy jako$¢ nawozu ulegta znacznej zmianie (wilgoé, duze zapylenie, rozdrobnienie ziaren)
* w przypadku uzycia howego rodzaju nawozu

Prébe rozsiewu wykonac przy pracujgcym silniku na postoju lub podczas jazdy na odcinku testowym.

Przy zredukowanej szerokosci czesciowej proba rozsiewu nie powinna by¢ uzyta do kalibracji
maszyny. Sprawdzenie dawki wysiewu mozna wykonac¢ takze przy zredukowanej szerokosci
czesciowe;.

Warunki:
*  Maszyna jest zamontowana na ciggniku.
*  Przewody hydrauliczne, elektryczne i pneumatyczne sg podtgczone.

Jak to opisano ponizej, prébe rozsiewu wykonuje sie zawsze na pierwszej dawce w kierunku jazdy
z przodu po lewej. Na sterowniku odpowiada to szerokosci czesciowej nr 3 [1]. Ta szerokosé
czesciowa jest wstepnie ustawiona fabrycznie i moze by¢ zmieniona recznie w razie potrzeby.

AERO GT 60.1 AERO GT 60.1

Rys. 35: Prezentacja szerokosci cze$ciowych na belkowym rozsiewaczu nawozéw mineralnych
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Odstanianie urzadzenia dozujacego

Rys. 36: Dzwignia komory cishieniowej po stronie maszyny z lewej

» Przesung¢ dzwignie przedniej komory cisnieniowej [1] po lewej stronie do przodu.

Zabezpieczenie komory cisnieniowej [2] spada w doét i zatrzaskuje sie.

Potgczenia miedzy komorg ciSnieniowq a iniektorami sgq otwarte.

1 OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia z powodu poluzowania sie ciezkiego kanatu doprowadzenia
powietrza

Podczas odblokowywania nalezy zawsze zabezpieczyé kanat doprowadzenia powietrza, poniewaz
w przeciwnym razie moze on ztozy¢ sie w dét w sposob niekontrolowany.

» Postepowacé ostroznie.
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» Jedng rekg lekko podniesé kanat
doprowadzenia powietrza [1].

» Druga reka podnies¢ i odblokowaé
dzwignie podstawki kanatu doprowadzenia
powietrza [2].

Rys. 37: Odblokowanie dzwigni podstawki kanatu
doprowadzenia powietrza

» Przechylaé dzwignie z podstawka [1] do
tylu, az zazebi sie ona z blokadg na ramie.

Rys. 38: Przechylanie podstawki do tytu

P Ostroznie opusci¢ kanat doprowadzenia
powietrza.

Rys. 39: Opuszczanie kanatu doprowadzenia
powietrza
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» Umiesci¢ dostarczony pojemnik odbioru [2]
pod urzgdzeniem dozujgcym [1].

» Unika¢ zbyt duzego odstepu miedzy
wylotem a pojemnikiem.

W tym celu nalezy ustawi¢ pojemnik na
paletach/skrzyniach lub na taczce pod
miejscem dozowania.

Maszyna jest przygotowana do proby rozsiewu.

Rys. 40: Pojemnik odbioru nawozu pod
urzgdzeniem dozujgcym

7.2 Wykonanie préby rozsiewu

! OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez srodki chemiczne

Wyrzucany materiat posypowy moze powodowac obrazenia oczu i bton $luzowych nosa.

» Podczas proby kreconej nalezy nosi¢ okulary ochronne.

» Podczas postugiwania si¢ Srodkami chemicznymi przestrzegac wskazéwek ostrzegawczych
producenta tych srodkéw. Nosi¢ zalecane srodki ochrony indywidualnej (SOI).

» Przed rozpoczeciem préby kreconej wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia strefy
zagrozenia maszyny.

Test kalibracyjny stuzy do kalibracji doktadnej ilosci nawozu. Naw6z musi zostaé wsypany do
zbiornika. Na terminalu / w komputerze roboczym mozna zapisa¢ do 4 prébek kalibracyjnych.

Wymagania wstepne:

* Urzadzenie dozujgce jest odstoniete. (zob. 7.1 Odsfanianie urzgdzenia dozujgcego)

+  System sterowania maszyng (terminal ISOBUS) jest gotowy do pracy.

+  Wystarczajgco duzy pojemnik na nawéz znajduje sie pod dozownikiem (pojemnos¢ co najmniej
25 kg).

»  Uktad hydrauliczny ciggnika jest wtgczony (przeptyw oleju co najmniej 60 I/min).
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» Menu wywotywania Ustaw. nawozu > Start proby krecone;j.

Rys. 41: Menu testu kalibracji, strona 1

[11 Oznaczenie Nawdz [2] Wybor sekcji, w ktérej ma
przeprowadzony test kalibracji

» W polu wprowadzania Nazwa nawozu wprowadz nowg nazwe.
» Wybierz zgdang sekcje dla testu kalibraciji.
D> Aby to zrobi¢, zaznacz pole pod numerem szerokosci czesci.
Trzecia sekcja jest domyslnie zaznaczona.
P Nacisnij przyciskOK.
Pojawi sie strona 2.

» Wprowadz $rednig predkosé robocza.

zostac

1 OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo obrazen podczas proby kreconej

Obracajgce sie czesci maszyny i wyrzucany nawéz mogg prowadzi¢ do obrazen ciata.

p Przed startem préby kreconej nalezy upewnic sie, ze wszystkie wymagania zostaty
spetnione.

» Przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale Préba krecona instrukcji obstugi maszyny.

AERO GT 60.1
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» Nacisnij przyciskOK.

Nowa warto$¢ zostanie zapisana w jednostce sterujgcej urzgdzenia.
Wyswietlacz przetgczy sie na strone 3.

Waftek dozujgcy napetnia teraz tace rozsiewacza i zatrzymuje sie automatycznie po 15
sekundach.
Wyswietlacz przetgczy sie na strone 4.

» Oproznij pojemnik na nawdz, a nastepnie umie$¢ go z powrotem pod dozownikiem.

» Nacisnij przyciskOK.

Pojawi sie strona 5.

» Nacisnij przycisk funkcyjny Start/Stop.

» Proces kalibracji przebiega teraz automatycznie, az system dozowania wytgczy sie automatycznie
po 80 sekundach.

» Wyswietlacz przetaczy sie na strone 6.

» Zwazy¢ zebrang ilo$¢ nawozu.
» Wprowadz warto$¢ pobranej ilosci nawozu.
Jednostka sterujgca maszyny oblicza wartoS¢ obrotow/kg na podstawie danych.
» Nacisnij przyciskOK.
Przyjeto nowe obliczone obroty/kg.

Nastgpi powrét do menu Ustawienia nawozu.

Test kalibracji zostat przeprowadzony i tym samym zakonczony.
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Jesli chcesz zachowaé poprzednio zapisane obroty/kg, nacisnij przycisk Wstecz.

7.3 Zmontowanie urzadzenia dozujgcego

Rys. 42: Zmontowanie kanatu doprowadzenia powietrza

» Podnies¢ i zabezpieczy¢ kanaty doprowadzenia powietrza.

P Zabezpieczy¢ kanaty doprowadzenia powietrza dzwignig [2] odlegtosci w rzedzie.
» Odblokowa¢ blokady [3] zabezpieczen komér cisnieniowych.
>

Dzwignig obstugowa [4] dosung¢ komory cisnieniowe do kanatéw doprowadzenia powietrza.

Maszyna jest gotowa do rozsiewania.
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Praca rozsiewacza

8.1 Wskazoéwki ogélne
Nalezy mie¢ na wzgledzie, ze trwatos¢ maszyny zalezy w duzej mierze od sposobu jazdy.

» Zwroci¢ szczegdlng uwage na ustawienia maszyny. Nawet najmniejszy btad w ustawieniu moze
bardzo negatywnie wptyngé¢ na obraz wysiewu.

» Dlatego przed kazdym uzyciem, a takze podczas uzywania maszyny nalezy sprawdzi¢
poprawnosc jej dziatania oraz doktadnosc¢ rozsiewania (wykonac¢ probe krecong:).

» Zmniejszy¢ predkos$¢ na nieréwnym gruncie.

» Unika¢ uderzania belki o grunt.

» Po nieréwnym lub miekkim podtozu (np. wjazd na pole, krawezniki) nalezy jechaé szczegolnie
ostroznie.

» Zachowac ostroznos$¢ podczas jazdy na uworciach.

» Podczas jazdy pod gore i z géry oraz przy jezdzie w poprzek zbocza nalezy unika¢ nagtego
wchodzenia w zakrety.
> Ze wzgledu na przemieszczenie $rodka ciezkosci istnieje ryzyko przewrécenia.

* Maszyna pracuje w zaleznoéci od predkosci jazdy. Przy zmianie predkosci jazdy nastepuje
automatycznie dostrojenie predko$ci obrotowej watu dozujgcego.

+  Pompa regulacyjna utrzymuje statg predkos¢ obrotowg dmuchawy przy predkosciach obrotowych
watu przegubowego wynoszacych 700—1000 obr./min. W tym zakresie nie ma potrzeby zwracania
uwagi na predkos¢ obrotowag watu przegubowego.

Roszczenia rekompensaty za szkody, ktére nie powstaty w samej maszynie, sg wykluczone.

W szczegolnosci wykluczona jest takze odpowiedzialnos¢ za szkody wtoérne powstate wskutek

bledow rozsiewania.

8.2 Instrukcja dot. trybu rozsiewania

Nowoczesna technologia i konstrukcja naszych maszyn oraz szczegotowe, ciggte testy na wiasnym

fabrycznym stanowisku badawczym wysiewu nawozoéw pozwolity wypracowac¢ optymalny obraz

wysiewu.

Pomimo starannosci, z jakg produkowane sg nasze maszyny, rowniez w przypadku uzytkowania

zgodnego z przeznaczeniem nie mozna wykluczy¢ nieréwnomiernosci w rozprowadzaniu nawozu ani

usterek.
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Przyczyny mogg by¢ nastepujgce:

Zmiany fizycznych wiasciwosci materiatu siewnego lub nawozu (np. rézna wielko$é czasteczek,
rézna gestosé, ksztatt czgsteczek i powierzchnia, zaprawa, plombowanie, wilgotnosc)
aglutynacja i wilgotny nawoéz

znoszenie przez wiatr (nalezy przerwac rozsiewanie przy zbyt duzej predkosci wiatru).
Zatory lub powstawanie skrzepow (np. przez ciata obce, resztki workéw, wilgotny nawéz...)
nierdwnosci terenu;

Scieranie czesci zuzywalnych;

uszkodzenie przez czynniki zewnetrzne;

niewystarczajgce czyszczenie i ochrona przed korozjg;

nieprawidtowe predkosci obrotowe napedu oraz niewlasciwa predkosc¢ jazdy;

Zaniechanie proby rozsiewu

niewtasciwe ustawienie maszyny.

Do uzytkowania maszyny w sposob zgodny z przeznaczeniem nalezy rowniez przestrzeganie
instrukcji producenta dotyczgcych obstugi, konserwacji i utrzymania sprawnosci. Tryb rozsiewania
obejmuje zatem zawsze czynnosci przygotowawcze oraz zwigzane z czyszczeniem/konserwacja.

Rozsiewanie nalezy wykonywac zgodnie z przedstawionym ponizej przebiegiem.

Przygotowanie

>
>
>
>

Montaz maszyny na ciggniku: 53
Zmiana ustawien w sterowniku maszyny
Napetnienie zbiornika nawozem: 671

Wprowadzanie dawki wysiewu: Przestrzeganie instrukcji obstugi sterownika maszyny

Rozsiewanie

vV vVvvvyvVvYvVvyyvyy

Rozktadanie belek na polu: 77

Ustawianie wysokosci i nachylenia belek: 79

Wiaczenie watu odbioru mocy

Rozpoczecie jazdy z rozsiewaniem (Rozsiewanie START)
Zakonczenie jazdy z rozsiewaniem (Rozsiewanie STOP)
Wytgczenie watu odbioru mocy

Ustawianie wysokosci i nachylenia belek: 79

Sktadanie belek: 83

Czyszczenie/konserwacja

» Usuwanie pozostatosci materiatu: 84
» Odczepienie maszyny od ciggnika: 87
P Czyszczenie i konserwacja: 96
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8.3 Przygotowanie maszyny do jazdy

Warunki:

* Maszyna jest prawidtowo podczepiona do ciggnika. Patrz 6.7.2 Mocowanie
+ Podpdrka parkingowa jest ztozona. Patrz Skfadanie podpory - Strona 56
+ Drabinka jest ztozona i zablokowana. Patrz Sktadanie drabinki do pozycji transportowej 64

8.3.1 Zwalnianie hamulca postojowego

Zwolni¢ hamulec postojowy [1] dopiero wtedy, gdy maszyna jest doczepiona do ciggnika, a przewody
pneumatyczne sg podtgczone.

» Usuna¢ podkiadki klinowe i wtozy¢ do schowka transportowego.

» Nacisna¢ przycisk [1].

Hamulec postojowy jest zwolniony.

Rys. 43: Zwalnianie hamulca postojowego

[11 Hamulec postojowy [2] Hamulec roboczy

8.3.2 Wiaczanie hydrauliki

m Wiaczanie hydrauliki

» Wigczy¢ terminal ISOBUS w kabinie ciggnika, patrz dodatkowa instrukcja obstugi AERO ISOBUS
rozdziat ,Wigczanie sterownika maszyny”.

»  Wigczy¢ zawor hydrauliczny na ciggniku belkowego rozsiewacza nawozéw mineralnych.

Zawor hydrauliczny dla belkowego rozsiewacza nawozow mineralnych musi by¢ wiaczony
takze przy przejazdach po drogach.
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APRZESTROGA!

Uszkodzenie maszyny

Z zawieszenia mozna korzystaé¢ tylko w trybie automatycznym. W przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny.

» UpewnicC sig, Ze hydraulika ciggnika i sterownik maszyny sg wtgczone.

» Wywota¢ menu O$ hydrau- liczna.

» Nacisnaé przycisk funkcyjny O$ Hydro AUTO.

Cylinder zawieszenia ustawia sie w potozeniu Srodkowym.
Automatyczne zawieszenie maszyny jest aktywne.

Maszyna jest teraz przygotowana do jazdy.

» Przed kazda jazda nalezy sprawdzi¢ bezpieczenstwo eksploatacji i jazdy zespotu pojazdow
zgodnie ze wskazbéwkami w rozdziale ,,Bezpieczenstwo w ruchu drogowym”.

8.4 Rozktadanie belek

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia podczas rozktadania i skladania pakietéw belek

Pakiety belek przy rozktadaniu i sktadaniu moga spowodowaé obrazenia u ludzi. Nalezy w
szczegolnosci pamietac, ze pakiety belek zajmujg tez miejsce za maszyna.
» Uruchamiac belki tylko wtedy, gdy wokét rozsiewacza jest dostatecznie duzo wolnej
przestrzeni.
» Rozktadac i sktada¢ belki tylko na stojgcym, zaczepionym rozsiewaczu.
p» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.
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» Wywota¢ menu Menu gtéwne > Sktadanie.

Rys. 44: Menu Sktfadanie

Zawsze przeprowadzaé proces rozktadania, patrzac jednoczesnie na belke.

» Naciska¢ przycisk funkcyjny Podnoszenie belek, az uptynie wymagany czas.

Otworzy¢ blokady transportowe.

Belka znajduje sie w najwyzszej pozycji.

W kazdym momencie mozna przerwac naciskanie przycisku.

+ W razie potrzeby nacisngé przycisk funkcyjny Opuszczanie belek.
o Belka jest opuszczona.
o Zamkng¢ blokady transportowe.
+ Jesli w obszarze rozktadania belki nie ma Zzadnej przeszkody, nalezy ponownie
nacisng¢ przycisk Podnoszenie belek.
o  Proces rozktadania jest kontynuowany.

» Naciska¢ przycisk funkcyjny Rozktadanie czesci gléwnych, az uptynie wymagany czas.

Czesci srodkowe 2 rozktadajg sie catkowicie po obu stronach.
» Nacisna¢ diuzej przycisk funkcyjny odblokowania.

Na ekranie menu pojawia sie symbol blokady.

Blokada ramy wahliwej jest odblokowana.

Belka jest przygotowana do rozsiewania.
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NOTYFIKACJA!
Uszkodzenie z powodu zamknietej blokady

Przy zamknietej blokadzie ramy wahliwej wstrzgsy wywotane jazdg sg przenoszone na konstrukcje
bez amortyzacji. Szczegdlnie cierpi na tym belka.

» Przed kazdym wysiewem nalezy otworzy¢ blokade ramy wahliwej.

Gdy tylko rama wahliwa zostanie odblokowana, mozna rozpoczg¢ wysiew mimo ztozonych czesci
koncowych.

» Naciska¢ przycisk funkcyjny Rozkladanie czesci koncowych, az uptynie wymagany czas, a
czesci koncowe belki zostang catkowicie roztozone po obu stronach.

Czesci koncowe rozktadajg sie.

8.5 Reczne ustawianie belki

Wysokos¢ i nachylenie belek mozna ustawic recznie przy uzyciu sterownika lub dzojstika.

Automatycznie mozna to wykonac¢ tylko przy uzyciu odpowiedniego wyposazenia dodatkowego,
patrz 4.4.3 DistanceControl

A NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo zranienia z powodu zbyt niskiej wysokosci roboczej i nachylenia belki

Przy jednostronnym nachyleniu belki jej przeciwlegta strona nachyla sie w przeciwnym kierunku.

Kolizje belek z gruntem, np. przy nachyleniu do stoku, mogg spowodowac obrazenia ciata u oséb.
Mozliwe takze jest powazne uszkodzenie maszyny.

» Wezwacé osoby trzecie do opuszczenia strefy zagrozenia.

» Nawet przy nawozeniu pogtdwnym nie mozna ustawia¢ wysokosci roboczej na talerzu
rozrzucajgcym najbardziej wewnetrznego krzywaka ponizej 0,7 m nad szatg roslinna.

» Przy duzych nieréwnosciach terenu korzystne jest wybranie wiekszej wysokosci roboczej,
aby uniknag¢ stykania sie belki z gruntem.

Wieksza wysoko$¢ robocza dzieki naktadaniu sie stozkéw rozsiewu nie ma niekorzystnych
skutkéw dla obszaru rozsiewu.

Funkcja DistanceControl (opcja dodatkowa) automatycznie dostosowuje wysokosc¢ i nachylenie. Jesli
funkcja DistanceControl jest wytgczona lub niedostepna, mozliwa jest takze regulacja reczna.

Odpowiednie przyciski sg dostepne w menu gtéwnym.
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8.6

Wyreguluj wysokos¢é wspornika

» Przejscie z ekranu operacyjnego do menu gtéwnego.

Rys. 45: Przyciski funkcyjne Regulacja nachylenia/wysokosci wysiegnika

» Podnies lub opus¢ stabilizator za pomoca przyciskow funkcyjnych [1].

Regulacja nachylenia wysiegnika

» Przejscie z ekranu operacyjnego do menu gtéwnego.

» Uzyj przyciskdw funkcyjnych [2] po lewej lub prawej stronie, aby zwiekszy¢ nachylenie

wysiegnika.

Rozsiewanie nawozow

Przed rozpoczeciem prac nalezy sie upewni¢, czy speilnione sg wszystkie wymagania dot.
bezpiecznego i optacalnego z punktu widzenia gospodarki rozsiewania.

W szczegdlnosci nalezy uwzglednié nastepujgce punkty:

Czy ta kombinacja ciggnika i maszyny zapewnia bezpieczenstwo pracy?

Czy w obszarze wysiewu znajdujg sie jakies osoby? Nalezy dopilnowaé, aby sie oddality
z zagrozonych obszarow.

Czy warunki srodowiska pozwalajg na bezpieczne rozsiewanie? Nalezy uwzgledni¢ zwlaszcza
duze predkosci wiatru.

Czy teren jest znany i czy mozliwe jest wskazanie ewentualnych niebezpiecznych miejsc?

Czy stosowany jest wiasciwy nawéz?

Czy w menu Ustaw. nawozu wprowadzono zgdang dawke wysiewu?

Czy w celu uruchomienia maszyny wykonano probe rozsiewu?

Czy wat przegubowy jest wigczony (aby dmuchawa pracowata)?

Czy uktad hydrauliczny ciggnika jest wigczony?

Czy belka jest roztozona i ma ustawione nachylenie?

Czy automatyczne przetgczanie szerokosci czesciowych jest aktywowane?

Czy automatyczne sterowanie belkg zostato wigczone?
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8.6.1 Praca rozsiewacza

P Wigczy¢ wat przegubowy.

» W razie potrzeby wigczy¢ szerokosci czesciowe recznie lub automatycznie w sterowniku
elektronicznym.

P Sprawdzi¢ nachylenie belki.
> Patrz 8.5 Reczne ustawianie belki

P Przej$¢ do ekranu roboczego.

» Nacisnaé przycisk funkcyjny Wysiew wi./wyt.

Rozpoczecie wysiewu.

Rozsia¢ do konca nawdz na polu wylgcznie zgodnie ze swoim uktadem $ciezek
przejazdowych.

Utozy¢ sobie szeroko$ci czesciowe tak, aby nie mogto dojs¢ do przenawozenia w
strefach brzegowych.

» Nacisnaé przycisk funkcyjny Wysiew wi./wyt.
» Whytgczy¢ wat przegubowy na ciggniku.
Dmuchawa zatrzymuje sig.

P Zatrzymac ciggnik w poziomym miejscu na $ciezce pojazdu.

Jesli belka jest roztozona i ustawiona w pozycji roboczej, talerze rozrzucajgce nalezy umiesci¢ w
gornym uchwycie we wszystkich krzywakach.

Nawozenie normalne

P Umiesci¢ talerze rozrzucajgce w gdérnym
uchwycie skierowane w dét.

Rys. 46: Talerze rozrzucajgce przy normalnym
nawozeniu
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Nawozenie pogtowne poézne
Wysokosci roboczej przy nawozeniu pogtdwnym nie mozna ustawia¢ na talerzu rozrzucajgcym
najbardziej wewnetrznego krzywaka ponizej 0,7 m nad szatg roslinna.

+  Dopasowa¢ wysokos¢ belki do wysokosci roslin. Patrz Rozdziat 8.5 - Reczne ustawianie belki
- Strona 79

8.6.2 Rozsiewanie z przetgczaniem szerokosci czesciowej

Szerokos¢ roboczg mozna dopasowac podczas aktywacji lub dezaktywacji szerokosci czesciowych.
Ustawienia mozna wprowadza¢ bezposrednio na ekranie roboczym. Dzieki temu podczas rozsiewania
mozna optymalnie dopasowac jg do wymogow obszaru pola.

Przycisk
ekranowy

Rodzaj wysiewu

Wyltaczenie szerokosci czesciowej od lewej do srodka

Wigczenie szerokosci czesciowej od Srodka do lewej

Wylgczenie szerokosci czesciowej od prawej do srodka

Wiaczenie szerokos$ci czesciowej od Srodka do prawej

» Naciska¢ kilkakrotnie przycisk funkcyjny do momentu, az na wyswietlaczu pokaze sie zgdana
szerokos¢ robocza.
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8.7 Skladanie belki

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie zycia podczas rozktadania i skladania pakietéw belek

Pakiety belek przy rozktadaniu i sktadaniu moga spowodowaé obrazenia u ludzi. Nalezy w
szczegolnosci pamietac, ze pakiety belek zajmujg tez miejsce za maszyna.

» Uruchamiac belki tylko wtedy, gdy wokét rozsiewacza jest dostatecznie duzo wolnej
przestrzeni.

» Rozktadac i sktada¢ belki tylko na stojgcym, zaczepionym rozsiewaczu.
p» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.

Sterownik maszyny nie moze okresli¢ pozycji belki ani wysokosci ramy wahliwej, jesli operator
opusci menu Skfadanie/rozktadanie.

*  Przed zablokowaniem nalezy koniecznie ustawi¢ belke w najwyzszym potozeniu.

Zawsze przeprowadzac proces rozktadania, patrzac jednoczesnie na belke.

» Naciskac¢ przycisk funkcyjny Podnoszenie belek, az uptynie wymagany czas.

Belka znajduje sie w najwyzszej pozycji.

» Nacisnaé i przytrzymac przycisk funkcyjny Blokada przez co najmniej 3 sekundy.

Na ekranie menu pojawia sie symbol Sktadanie czesci koncowych.

» Naciska¢ przycisk funkcyjny Sktadanie czesci koincowych, az uptynie wymagany czas, a czesci
koncowe belki zostang catkowicie ztozone po obu stronach.

Rama wabhliwa jest zablokowana.

» Naciska¢ przycisk funkcyjny Skladanie czesci gtéwnych do chwili catkowitego ziozenia
poczatkowych i srodkowych czesci belki po obu stronach.

Rama wabhliwa jest zablokowana.

» Nacisnagc i przytrzymacé przycisk funkcyjny Opuszczanie belki przez co najmniej 5 sekund.

Belka opiera sie na pétkach na boku zbiornika.

Blokady transportowe sg zamkniete.
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8. Praca rozsiewacza

8.8 Usuwanie pozostatosci materiatu

Dla ochrony przed korozjg i zatorami oraz dla zachowania wtasciwosci nawozu zalecamy codzienne
oproznianie rozsiewacza z pozostatosci nawozu po zakonczeniu pracy. Nawdz ten mozna nastepnie
ponownie uzyc.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez pracujacy silnik

Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wigczony, moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata spowodowanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoéz.

» Nigdy nie wykonywac oprozniania z pozostatosci przy wigczonym silniku/wtgczonym wale
przegubowym.

Wytgczy¢ silnik ciggnika.

>
» Wyjaé kluczyk zaptonowy ze stacyjki.
» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.

Warunki:

« Maszyna stoi na poziomym, stabilnym podiozu, zabezpieczona przed wywrdéceniem i
odtoczeniem.

+ Maszyna podczas oprézniania z pozostatosci jest doczepiona do traktora.

» Odstoni¢ przedni kanat doprowadzenia powietrza i opusci¢ w dot (patrz rozdziat 7.1 Odstanianie
urzgdzenia dozujgcego).

» Ostroznie  odczepi¢  przedni kanat
doprowadzenia powietrza i odtozy¢ go na
bok.

Rys. 47: Odczepianie kanatu doprowadzenia
powietrza
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8. Praca rozsiewacza

» Przesung¢ dzwignie $rodkowej komory
cisnieniowej do przodu [1].

Komora cisnieniowa luzuje sie z tylnego
kanatu doprowadzenia powietrza [2].

» Przesung¢  dzwignie tylnej  komory
cisnieniowej do przodu [1].

Komora cisnieniowa luzuje sie z tylnego
kanatu doprowadzenia powietrza.

» Poluzowa¢ zabezpieczenie [1].

» Przesung¢ dzwignie tylnego kanatu
doprowadzenia powietrze do przodu [2].

Kanat doprowadzenia powietrza jest
odblokowany.

Rys. 48: Luzowanie $rodkowej komory
cisnieniowej

Rys. 49: Luzowanie tylnej komory cisnieniowej

Rys. 50: Odblokowanie tylnego kanatu
doprowadzenia powietrze

AERO GT 60.1 5903496
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8. Praca rozsiewacza

» Wysungé tylny kanat doprowadzenia
powietrze do przodu i odtozy¢ na bok.

» Podstawi¢ koryto rozsiewowe pod przedni
zespot dozujaey.

» Przesung¢ dzwignie pierwszego zespotu
dozujacego [1] do tytu.

Przeprowadzenie oprézniania

Rys. 51: Zdejmowanie tylnego kanatu
doprowadzenia powietrze

Rys. 52: Podstawianie koryta rozsiewowego
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8. Praca rozsiewacza

» Nacisnaé przycisk Start/Stop.
Obrécic watki dozujgce.

' OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie czesci maszyny

Dotkniecie obracajgcych sie watkdéw dozujgcych moze spowodowaé zaczepienie i wciggniecie

czedci ciata lub przedmiotéw. Dotkniecie obracajgcych sie czesci maszyny grozi sttuczeniem,
zranieniem i zmiazdzeniem.

p Przebywanie w obszarze obracajgcych sie watkow dozujgcych przy wigczonej maszynie
jest zabronione.

p Wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia maszyny.

Nawoéz wptywa do pojemnikow.

W kazdej chwili mozna przerwac proces oprézniania, aby np. oprézni¢ pojemnik.

*  Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

» Po catkowitym opréznieniu zbiornika materiatu posypowego wyczysci¢é maszyne.
D> Patrz 10.2 Czyszczenie maszyny

» Zamontowac z powrotem urzadzenia dozujgce.

Mimo opréznienia w korytach rozsiewowych moze znajdowac sie jeszcze nawoz.

Pod koniec sezonu lub po zakonczeniu rozsiewania zalecamy catkowite opréznienie maszyny

8.9 Parkowanie i odtgczanie maszyny

' OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo przewrécenia

Maszyna jest pojazdem jednoosiowym. Podczas jednostronnego zatadunku obcigzajgcego
przyczepa nawozowa moze sie przechylic.

Moze wskutek tego dojs¢ do obrazen ciata i strat materialnych.

» Zaparkowaé maszyne na réwnym i stabilnym podtozu.
» Przy jednostronnym zatadunku tytu nigdy nie odczepia¢ maszyny od ciggnika.

Parkowac tylko pusta maszyne.

AERO GT 60.1
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8. Praca rozsiewacza

» Wijechac¢ catym zestawem na pozioma, stabilng powierzchnie parkowania.

»  Wylaczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze stacyijki.

Pneumatyczny uktad hamulcowy

» Pociagna¢ za przycisk [1] hamulca postojowego.

Hamulec postojowy jest zaciggniety.

Rys. 53: Zacigganie recznego hamulca postojowego

[1]

>

Hamulec postojowy [2]

Wyja¢ podktadki klinowe ze schowka
transportowego.

Nacisng¢ kotek przesuwny [1] i roztozyé
podktadke klinowa.

Hamulec roboczy

Rys. 54: Rozktadanie podktadki klinowej
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8. Praca rozsiewacza

» Podtozy¢ podktadki klinowe pod oba kota.

Rys. 55: Ustawianie podktadki klinowej

Rozktadanie podpory hydraulicznej

» Przytrzymac¢ podpore za uchwyt [3].

Rys. 56: Rozktadanie podpory

v

Odblokowa¢ podpore przez docidniecie do siebie sworzni zatrzaskowych [2] i roztozy¢ jg w dot
tak, aby sworznie zatrzaskowe zablokowaty sie w dolnej pozyciji.

Dzwignie obstugowa [4] wiozy¢ w gniazdo na pompie.
Mocno zamkng¢ zawor [1] u gory.

Poruszajgc pompg, wysuwac¢ podpore do chwili, kiedy maszyna odcigzy punkt ztgcza ciggnika.

vvyYwyy

Zawiesi¢ dzwignie obstugowg [4] w przewidzianym dla niej uchwycie.
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8. Praca rozsiewacza

» Podczas odigczania maszyny nalezy zawsze odigczaé najpierw czerwong glowice kulowa
(zapas), a nastepnie z6ttg gtowice kulowg pneumatycznego uktadu hamulcowego.

» Odiaczy¢ przytacza elektryczne od ciagnika.

» Wszystkie przylgcza wtykowe ostoni¢ pokrywami przeciwpytowymi.

» Odtgczy¢ wat przegubowy od ciggnika.

» Zredukowac cisnienie w instalacji hydraulicznej ciggnika (pozycja ptywajaca).

» Odiaczyé przytgcza hydrauliczne od ciggnika.

» Odczepi¢ maszyne od traktora.

Maszyna jest odczepiona i zaparkowana.
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9. Usterki i mozliwe przyczyny

Usterki i mozliwe przyczyny

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen podczas usuwania usterek w nieprawidtowy sposéb

Opdznione lub niefachowe usuniecie usterek przez niedostatecznie wykwalifikowany personel jest
przyczyna ciezkich obrazen ciata oraz uszkodzenia maszyn i zanieczyszczenia srodowiska.

/' OSTRZEZENIE!

p Usterki nalezy niezwlocznie usuwac.

p Samodzielne usuwanie usterek dozwolone jest wytgcznie w przypadku posiadania

odpowiednich kwalifikacji.

Wymagania dotyczace usuwania usterek
Whytgczy¢ silnik ciggnika i zabezpieczyé go przed przypadkowym wigczeniem.

Przystepujac do usuwania usterek, nalezy w szczegdélnosci uwzgledni¢ wskazéwki ostrzegawcze
podane w rozdziale 3 Zabezpieczenie i 10 Konserwacja i utrzymanie sprawnosci.

Usterka Mozliwa przyczyna Dziatanie
Nadajnik impulséw obrotu
LEWEGO lub PRAWEGO » Wymieni¢ nadajnik impulséw

Wskazanie predkosci obrotowej
watu dozujgcego na ekranie
roboczym wynosi ,,0”.

napedu dozowania
USZKODZONY.

obrotu.

Przewdd hydrauliczny do silnika
napedowego uszkodzony.

Przewdd hydrauliczny
wymieni¢ na nowy.

Zerwanie kabla w wigzce
kablowej do nadajnika impulséw
obrotu.

Zgtosi¢ sie do warsztatu
specjalistycznego.

AERO GT 60.1
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9. Usterki i mozliwe przyczyny

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

Normalna predkos¢ robocza
przestaje by¢ osiggana.

Zawilgocenie nawozu wzrosto.
Pogorszyly sie wskutek tego
wiasciwosci ptynnosciowe
nawozu.

» Zamknaé plandeke.
» Oproznié
z resztek nawozu.

urzadzenie

» Wsypac nowy nawoz.

Wydajnosc¢ i podawana ilos¢
elementow transportujgcych
powietrze i nawodz jest
zmniejszona.

P Zapewni¢ $ciste przyleganie

komor  cisnieniowych  do
kanatow doprowadzenia
powietrze.

» Weze podawania nawozu i
kanaty powietrza sprawdzi¢
pod katem nieszczelnosci i
ewentualnie wymienic.

» Sprawdzi¢ i ewentualnie
wymieni¢ lej uszczelniajgcy
miedzy kanatami

doprowadzenia powietrza i
segmentami belki.

» Ewentualnie usungé
przypieczone narosty i/lub
zatory spowodowane przez
wilgotny nawo6z w iniektorze
i krzywaku.

Wymagana dawka wysiewu nie
jest zgodna z rzeczywistg dawkag
wysiewu.

Zuzycie lub uszkodzenia watéw
dozujgcych majg wptyw na
doktadnos¢ dozowania.

P Zapewni¢ wymiar odstepu

miedzy watkiem
koteczkowym i  korytem
dozujgcym wynoszacy
3 mm.

Patrz 10.4 Sprawdzenie
dozowania i wielkoSci
wysiewu

» Wytamane przez ciata obce
walki koteczkowe na watach

dozujgcych nalezy
wymienié.
» Wartosc napetnienia
zbiornika wprowadzong w
menu ,Ustawienia/Info”
sprawdzi¢ i ewentualnie
skorygowac.
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9. Usterki i mozliwe przyczyny

Usterka Mozliwa przyczyna Dziatanie

» Sprawdzi¢ i ewentualnie
wyregulowa¢ luz miedzy
sprezyng krgzkowg a piytg
dociskowg na cylindrze
hydraulicznym.

Wst zeni lindré S dzi¢ i tualni
Pakiety belek nie przylegaja s e,pn'e sprezgme cylindrow 4 pra.w 'Z,IC i ewen Lfa nie
ozvGii transportowei hydraulicznych jest wymienic gniazda
pozyd] P ) niedostateczne. przegubéw na cylindrze

hydraulicznym.

» W razie nieszczelnosci w

cylindrze hydraulicznym
wymienic pakiet
uszczelnieh.

P Sprawdzi¢c blokade ramy
wahliwej i ewentualnie
otworzy¢ z terminalu w

Belka jest zablokowana na

Nie mozna ustawi¢ nachylenia , . ,
ramie wahliwej w stanie

do stoku.

toz .
roziozonym menu Skfadanie.
Zawor hydrauliczny na napedzie [P Sprawdzi¢ zawor i
dozowania nie dziata. ewentualnie wymienic.
Wat dozujacy jednej z —
szerokosci cze$ciowych nie Zasilanie elektryczne, P Zglosi¢ sie do warsztatu

potgczenia wtykowe i/lub wigzka
kabli do elektromagnesu
wigczajgcego na silniku
napedowym sg uszkodzone.

zatrzymuje sie po wylgczeniu. specjalistycznego.

Zawor hydrauliczny na napedzie [ Sprawdzié¢ zawor i
dozowania nie dziata. ewentualnie wymienic.
Nie mozna ponownie wigczyC | Zasilanie elektryczne, b Zglosic sie do warsztatu

watu dozujgcego. potgczenia wtykowe i/lub wigzka
kabli do elektromagnesu
wigczajgcego na silniku
napedowym sg uszkodzone.

specjalistycznego.

» Element gumowy w sprzegle

klowym napedu dmuchawy
Poziom ci$nienia akustycznego

od napedu dmuchawy jest
zwigkszony.

Elementy gumowe sg zuzyty.

uszkodzone. » Sprawdzi¢ element gumowy
w  sprzegle ktowym i
ewentualnie wymienic.
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9. Usterki i mozliwe przyczyny

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

Blokada ramy wahliwej nie
zabezpiecza prawidtowo belki.

Cylinder nachylenia do stoku

» Przed zablokowaniem ramy

jest catkowicie wsuniety lub wahliwej  ustawi¢  belke
wysuniety. poziomo.
e . N p Sprawdzi¢ i ewentualnie
Dtugos$¢ montazowa cylindréw , oo
. skorygowac ustawienie
hydraulicznych blokady , ,
tozysk przegubdéw na

nieprawidtowa

cylindrach hydraulicznych.

Sprawdzi¢ przewdd hydrauliczny
do cylindréw hydraulicznych.

» Przewod hydrauliczny
wymieni¢ na nowy.

Nieszczelnosé w cylindrze
hydraulicznym

»  Wymieni¢ pakiet uszczelnien
cylindra hydraulicznego.

Zawor sterujgcy blokady w bloku
sterowniczym uszkodzony

» Zglosi¢c sie do warsztatu
specjalistycznego.

Zasilanie elektryczne,
potgczenia wtykowe i/lub wigzka
kabli do elektromagnesu
wigczajgcego sg uszkodzone

» Zglosi¢ sie do warsztatu
specjalistycznego.

Blokada transportowa nie
zabezpiecza prawidiowo belki

Dtugos¢ montazowa cylindra
hydraulicznego blokady
nieprawidtowa

» Sprawdzi¢ i ewentualnie
skorygowac ustawienie
gniazd przegubow na

cylindrze hydraulicznym.

Sprawdzi¢ przewody
hydrauliczne do cylindra
hydraulicznego.

» Przewdd hydrauliczny
wymieni¢ na nowy.

Nieszczelnos¢ w cylindrze
hydraulicznym

»  Wymieni¢ pakiet uszczelnien
cylindra hydraulicznego.

Zawor sterujgcy blokady w bloku
sterowniczym uszkodzony

» Zglosi¢ sie do warsztatu
specjalistycznego.

Zawor przetaczajgcy (przycisk
reczny) przy blasze do
odktadania belki uszkodzony

» Zglosi¢ sie do warsztatu
specjalistycznego.

Zasilanie elektryczne,
potgczenia wtykowe i/lub wigzka
kabli do elektromagnesu
wigczajgcego sg uszkodzone

» Zglosi¢ sie do warsztatu
specjalistycznego.
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9. Usterki i mozliwe przyczyny

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

Nie mozna wysung¢ podpory
dostatecznie daleko.

Podpora nie jest catkowicie
wysunieta.

» Sprawdzi¢ ilo$¢ oleju

w

zbiorniku oleju i w razie
potrzeby dolac.

Hamulec maszyny nie otwiera
sie przy pracujgcym ciggniku.

Straty powietrza wskutek
nieszczelnosci w uktadzie
hamulcowym.

Zgtosi¢ sie do warsztatu
specjalistycznego.

Instalacja oswietleniowa nie
dziata.

Zasilanie elektryczne,
potgczenia wtykowe i/lub wigzka
kabli sg uszkodzone

Zgtosi¢ sie do warsztatu
specjalistycznego.
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

10 Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

10.1 Zabezpieczenie

Przestrzega¢ wskazowek ostrzegawczych zamieszczonych w rozdziale 3 Zabezpieczenie

Przestrzega¢ zwlaszcza wskazéwek zamieszczonych w akapicie 3.8 Konserwacja i utrzymanie
Sprawnosci

W szczegodlnosci nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazowek:

+ Prace spawalnicze i prace przy instalacji elektrycznej oraz hydraulicznej mogg wykonywacé tylko
osoby wykwalifikowane.

» Podczas prac przy podniesionej maszynie istnieje niebezpieczenstwo jej wywrécenia. Nalezy
zawsze zabezpiecza¢ maszyne odpowiednimi podporami.

« Do podnoszenia maszyny za pomocg dzwignicy nalezy zawsze wykorzystywa¢ oba ucha
zaczepowe w zbiorniku.

W poblizu elementéw poruszanych sitg zewnetrzng istnieje niebezpieczenstwo zgniecenia i
przeciecia. Podczas konserwacji nalezy zwraca¢ uwage, aby nikt nie przebywat w obszarze
ruchomych elementow.

» Czesci zamienne muszg by¢ przynajmniej zgodne z wymaganiami technicznymi okreslonymi
przez producenta. Mozna to zagwarantowac¢, kiedy uzywane sg wytgcznie oryginalne czesci
zamienne.

* Przed przystgpieniem do czyszczenia, wszelkich prac konserwacyjnych i prac w zakresie
utrzymania w stanie sprawnosci, jak rowniez przed usunigeciem jakiejkolwiek usterki nalezy
zawsze wylgczac silnik ciggnika, wyciggng¢ kluczyk zaptonowy ze stacyjki i czekaé, dopoki
wszelkie ruchome elementy maszyny nie zatrzymajg sie w catkowitym bezruchu.

+ W trakcie obstugi maszyny za pomocg sterownika mogg wystepowaé dodatkowe zagrozenia
wynikajgce z elementéw uruchomionych na skutek dziatania innych elementéw.

o  Odcig¢ doptyw zasilania elektrycznego do ciggnika i maszyny.
o  Odfgczy¢ kabel zasilajgcy od akumulatora.
* TYLKO przeszkolony i autoryzowany warsztat moze przeprowadzaé¢ prace naprawcze.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez pracujacy silnik

Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wigczony, moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata spowodowanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

» Przed rozpoczeciem prac nastawczych lub konserwacyjnych nalezy poczeka¢, az wszystkie
ruchome czesci przestang sie poruszac.

» Whylgczyé¢ silnik ciggnika.
» Wyjac kluczyk ze stacyjki.
» Wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.

m Plan konserwacji
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10.2

10.3

10.3.1

Czyszczenie maszyny

m Oczyscié

Nawdz i brud sprzyjajg korozji. Mimo ze komponenty maszyny sg wykonane ze stali nierdzewnej,
zalecamy dla utrzymania wartosci maszyny jej natychmiastowe czyszczenie po kazdym uzyciu.

» Podnies¢ kratki ochronne w zbiorniku, jesli s3 zamontowane (w zaleznosci od maszyny).

v

Naoliwione maszyny czysci¢ tylko w myjniach z separatorem oleju.

» W przypadku zastosowania myjki wysokoci$nieniowej nigdy nie kierowaé¢ strumienia wody
bezposrednio na naklejki ze znakami ostrzegawczymi, urzgdzenia elektryczne, elementy instalaciji
hydraulicznej i fozyska.

» Maszyne najlepiej czysci¢ przy uzyciu tagodnego strumienia wody.

v

Wyczysci¢ w szczegdlnosci kanaty doprowadzenia powietrza, iniektory i krzywaki.

» Po zakonczeniu czyszczenia zaleca sie pokrycie osuszonej maszyny, a w szczegolnosci czesci
ze stali nierdzewnej, nieszkodliwym dla srodowiska srodkiem antykorozyjnym.

> W autoryzowanych placéwkach handlowych mozna zamoéwi¢ odpowiedni zestaw politur do
naprawy miejsc dotknietych rdza.

Czesci zuzywalne i potaczenia gwintowane

Sprawdzanie czesci roboczych

m CzeSci zuzywalne

Czesci zuzywalne to: Weze, watki dozujace, paski napedowe, weze hydrauliczne oraz wszystkie
elementy z tworzywa sztucznego.

Czesci z tworzywa sztucznego starzejg sie réwniez w normalnych warunkach pracy. Elementy z
tworzywa sztucznego to np. blokada kratki ochronne;.

+  Sprawdzac regularnie czesci zuzywalne.
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» Wymienia¢ te czesci, jesli noszg widoczne $lady zuzycia, deformacii, otworéw lub starzenia.
W przeciwnym wypadku moze to spowodowac niewtasciwy obraz rozsiewu.

> Zywotnosé czesci zuzywalnych zalezy miedzy innymi od uzywanego materiatu posypowego.

» Po zakonczeniu kazdego sezonu nalezy zleci¢ sprawdzenie w autoryzowanej placdéwce
serwisowej stanu maszyny, zwtaszcza elementdw mocujacych, instalacji hydraulicznej, urzgdzen
dozujgcych, krzywakow, wezy i talerzy rozrzucajgcych.

» Wymienia¢ we wiasciwym czasie zuzyte elementy, aby unikng¢ skutkéw mogacych powstac
szkody.

10.3.2 Kontrola potaczen gwintowanych

m Pofaczenia gwintowane

Potgczenia gwintowane zostaly fabrycznie dokrecone wymaganym momentem i zabezpieczone.
Drgania i wstrzgsy, zwlaszcza w pierwszych godzinach pracy, mogg spowodowac poluzowanie
potgczenh gwintowanych.

P Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia gwintowane pod katem wnikania wilgoci.

Niektore elementy konstrukcyjne sg przykrecone nakretkami samozabezpieczajgcymi.

» Podczas montazu tych elementéw nalezy zawsze montowaé nowe  nakretki
samozabezpieczajace.

Przestrzega¢ momentéw dokrecenia standardowych potgczen gwintowanych.

. Patrz 13.2 Warto$¢ momentu

10.4 Sprawdzenie dozowania i wielkosci wysiewu

m Odstep miedzy watkiem koteczkowym a korytem rozsiewowym

W celu uzyskania doktadnego dozowania i wysiewu cziony dozujgce muszg by¢ wiasciwie
wyregulowane i wolne od pozostatosci nawozu.

Odstep miedzy watkami koteczkowymi a najwyzej lezgcg krawedzig koryta rozsiewowego powinien
byc¢ taki sam na catej szerokosci i wynosi¢ ok. 3 mm.
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Sprawdzenie odstepu miedzy watkami
koteczkowymi a korytem rozsiewowym

» Wprowadzi¢ pasek blachy o grubosci 3 mm
w odstep miedzy watkami koteczkowymi [1]
a krawedzig blachy koryta rozsiewowego

[2].

Rys. 57: Sprawdzenie odstepu miedzy watkami
koteczkowymi a korytem rozsiewowym

Odstep jest wyregulowany prawidtowo, jesli:

*  pasek blachy o grubosci 3 mm mozna wsung¢ bez luzu na catej mierzonej szerokosci,
» ustawiony odstep jest rbwnomierny na catej szerokosci.

W przypadku maszyn o zredukowanej szerokosci roboczej rownomierny odstep 3 mm nalezy
sprawdzac tylko na wysokosci podajgcych watkéw koteczkowych. W obrebie petnych tarcz odstep
ten moze sie zmienia¢ (nie ma podawania nawozu).

Regulacja odstepu miedzy watkami
koteczkowymi a korytem rozsiewowym

» Ustawi¢ odstep za pomocg Srub
nastawczych [3] tozyskowania Kkoryta
rozsiewowego.

Rys. 58: Regulacja odstepu miedzy watkami
koteczkowymi a korytem rozsiewowym

Jesli ustawienie odstepu na 3 mm przestaje byé mozliwe, nalezy waltki koteczkowe na watku
dozujgcym wymienié¢ na nowe.
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Kontrola zuzycia innych cztonéw dozujacych:

»  Sprawdzi¢ zuzycie kanatdow doprowadzenia powietrze, lejéw uszczelniajgcych, krzywakow, wezy
podawania nawozu i talerzy rozrzucajgcych.

* W razie peknie¢ wskutek zuzycia elementy te nalezy wymieni¢ na nowe.

Wiasciwg ilos¢ do rozsiewania sprawdzi¢ za pomocg proby rozsiewu. Patrz 7.2 Wykonanie proby
rozsiewu

10.5 Wymiana i demontaz watka dozujgcego

Wymiana watka dozujgcego

» Poluzowa¢ cztery nakretki, aby zespét
dozujgcy mozna byto przesungé
poprzecznie do kierunku jazdy.

» Pociggng¢ zespot dozujgcy do oporu na
zewnatrz.

P Nastepnie ztozy¢ koryto dozujgce w dét za
pomoca dzwigni napinajace;.

» Poluzowa¢ nakretki uchwytow  watu
dozujgcego [1] i ztozy¢ uchwyty

Teraz mozna zdjg¢ wat dozujgcy.
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A poniewaz watki dozujgce czesto sg bardzo
mocho osadzone w uchwycie, dla tatwiejszego
demontazu mozna wsunaé dzwignie
montazowg lub wat w watek dozujacy, aby go
podwazyc.

Wymiana watkow koteczkowych
» Zdjgc tuleje.

» Zdjgc¢ pierscien nilosowy.

» Zdjac tozysko [1].
>

Nastepnie usungé pierwszy pierscien
zabezpieczajacy [3].

v

Usuna¢ ogranicznik koryta dozujgcego [2].

v

Teraz nalezy usungé drugi pierscien
zabezpieczajgcy wat [3].

» Zdejmowanie watkdéw koteczkowych

10.6 Sprawdzenie i ustawianie roztozonej belki

Segmenty belek sg fabrycznie ustawione na wtasciwe pozycje i wtasciwg site mocujgcg. Ponowna
regulacja jest konieczna tylko po wymianie poszczegodlnych elementéw sktadowych i segmentéow
belek.

Przed rozpoczeciem prac regulacyjnych zalecamy skontaktowanie sie z naszym serwisem.

»  Segmenty belek po roztozeniu poszczegodlnych segmentéw muszg byé ustawione w jednej linii
zaréwno pionowo, jak i poziomo.

+ Jednoczesnie leje uszczelniajgce muszg scisle przylega¢ do tozysk przegubowych segmentow
belek.
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Ustawienie pionowe
» Ponownie ustawi¢ $ruby ograniczajace.
Ustawienie poziome

» Do ustawiania uzy¢ $rub nastawczych na dolnej i gérnej ptycie oporowej przegubdw.

! OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zgniecenia i przeciecia przy roztozonych segmentach belek

Miedzy ramg wahliwg i belkami oraz w punktach przegubowych belek moze dochodzi¢ do
zgniecenia lub scinania kohczyn.

» Nigdy nie siega¢ miedzy rame wahliwg a belki ani miedzy elementy belek.
» Podczas prac kontrolnych i regulacyjnych nalezy nosic¢ rekawice ochronne.

't OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia na skutek wahan belek

Przy otwartych blokadach ramy wahliwej segmenty belek moga popasé w silne wahania i
spowodowaé obrazenia oséb.

p Podczas prac regulacyjnych nalezy zawsze zamykac¢ blokade ramy wahliwej.
» Wezwac osoby do opuszczenia strefy zagrozenia belki.

Warunki:
+  Wszystkie segmenty belek sg catkowicie roztozone.
+ Blokada ramy wahliwej jest zamknieta.

m Segmenty belek: ustawienie pionowe

Kontrola

»  Segmenty belek tworza jedng linie w pionie.

* Leje uszczelniajgce $cisle przylegajg do tozysk przegubowych segmentéw belek.
*  Odstep A wynosi ok. 47 mm.
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Sprawdzi¢, ktéry segment belki jest
nieprawidtowo ustawiony.

Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca [1] na
regulowanej $rubie ograniczajace;j.

Wyregulowa¢ $ruby ograniczajgce [2] na
odpowiednich punktach przegubowych.

Odstep A winien u goéry, w $rodku i na dole
wynosic¢ po ok. 47 mm.

> Segmenty belek muszg tworzy¢ linie
pionowa.

> Leje uszczelniajgce muszg Scisle
przylegac.

> Odstep A winien u gory, w $rodku i na
dole wynosi¢ po ok. 47 mm.

Ponownie dokrecié¢ nakretke
zabezpieczajgca.

m Segmenty belek: ustawienie poziome

Kontrola

Segmenty belek tworzg jedna linie w poziomie.

Rys. 59: Ustawianie w pionie roztozonych

segmentow belek

Leje uszczelniajgce Scisle przylegajg do tozysk przegubowych segmentow belek.
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» Poluzowac¢ $ruby na plycie przegubu [3]
(nie wykrecaé ich catkowicie).

» Poluzowaé nakretki na pretach
gwintowanych [4] w zalezno$ci od sytuadiji.

»  Wkreci¢ lub wykreci¢ prety gwintowane w
celu optymalizacji potozenia.
> Segmenty belki muszg tworzy¢ linie
poziomg stopniowo opadajgcg w
kierunku na zewnatrz.
> Leje uszczelniajgce muszg $cisle
przylegac.
» Dokreci¢ z powrotem nakretke
zabezpieczajgcg i Sruby na plycie
przegubu.

» Nasmarowa¢ prety gwintowane duzg
iloscig srebrnego smaru (smar grafitowy).

Rys. 60: Ustawianie roztozonych segmentéw belek
w poziomie

Podczas kazdego ustawiania nalezy sprawdzi¢, czy pret gwintowany nie jest zanieczyszczony.

Po ustawieniu w poziomie nalezy ponownie sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie w pionie.

10.7 Ustawianie sity mocowania segmentow belek

m Sila mocowania segmentéw belek

Pamieta;:

»  Zwiekszanie naprezenia: Wykrecac¢ pret gwintowany.
*  Zmniejszanie naprezenia: Wkrecac pret gwintowany.

Przy nizej opisanych czynnosciach cylindry hydrauliczne sg liczone zawsze od wewnatrz na
zewnatrz.

Przyktad: ,2. cylindrem hydraulicznym czesci srodkowej belki wzgledem czesci poczgtkowej” jest
2. cylinder od wewnatrz.

Site mocujgcg czesci srodkowej belki wzgledem czesci poczatkowej ustawia sie na pakiecie sprezyn
krazkowych na 2. cylindrze hydraulicznym (stan roztozony).
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Czes¢ srodkowa belki wzgledem czesci
poczatkowej

» Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajaca [1].

» Ustawi¢ wymiar X, wkrecajgc pret
gwintowany [2] na 2. cylindrze
hydraulicznym.

> Wymiar X min. 60 mm

Rys. 61: Zmienianie naprezenia mocujgcego na 2.
cylindrze hydraulicznym

Site mocujgcg koncowej czesci belki ustawia sie na pakiecie sprezyn krgzkowych na 3. cylindrze
hydraulicznym (stan roztozony).

Koncowa cze¢sé belki

» Poluzowaé nakretke zabezpieczajacy [1].

» Obrdci¢ pret gwintowany [2] na 3. cylindrze
hydraulicznym.

> Wymiar szczeliny sprezyny krazkowej
min. 1 mm.

Rys. 62: Zmienianie napreZzenia mocujgcego na 2.
cylindrze hydraulicznym

10.8 Sprawdzanie i ustawianie ztozonej belki

m Sila mocowania segmentéw belek

Kontrola potozenia
» Powoli ztozy¢ belki. Zwraca¢ przy tym uwage, na jakiej wysokosci (za wysoko lub za nisko) belki

trafiajg na wspornik.

» Poczeka¢, az nastgpi catkowite zamkniecie blokady belek.
P> Naprezenie ztozonego pakietu belek zostaje zachowane wskutek dziatania blokéw
ryglujacych.
» Sprawdzi¢ potozenie pakietéw belek.
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+ Blokada transportowa [1] zabezpiecza
belke po obu stronach przed roztozeniem i
mocuje jg w potozeniu transportowym.

+ Pakiety belek [2] z lekkim naprezeniem
przylegajg do odboju [3].

+ Pakiety belek lezg na wspornikach
bocznych [4].

Rys. 63: Sprawdzenie ztozonej belki
Ustawianie naprezenia mocujgcego na
poczatkowej czesci belki

» Rozkiadanie belek Patrz 8.4 Rozktadanie
belek

P Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgca [1].

» Zdemontowa¢ sworzen [3] i odchyli¢
cylinder.

P Obraca¢ tozysko oczkowe [2] przy 1.
cylindrze  hydraulicznym na  czeSci
poczatkowe;.

Rys. 64: Czes$¢ poczgtkowa belki

Ustawianie naprezenia mocujacego na
srodkowej czesci belki

v' Belka jest ztozona.

P Obroci¢ nakretke [4] przy 2. cylindrze
hydraulicznym.

Rys. 65: Czes¢ srodkowa belki
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10.9

Pamietaj:

+  Zwiekszanie naprezenia: Wykreca¢ pret gwintowany.
+ Zmniejszanie naprezenia: Wkrecaé pret gwintowany.

Ustawianie naprezenia mocujgcego na T T
koncowej czesci belki [ J
v' Belka jest ztozona. ‘ = |
1|
» Obroci¢ nakretke [5] przy 3. cylindrze [ T~ T~

hydraulicznym.

Rys. 66: Konicowa cze$c belki

Instalacja elektryczna i elektroniczna

m Bezpieczniki elektryczne

Zasilanie elektryczne maszyny jest zabezpieczone poprzez kabel ISOBUS ciggnika.

Kabel ISOBUS jest zabezpieczony przed przecigzeniem jednym bezpiecznikiem 50 amperéw i
jednym bezpiecznikiem 30 amperéw. Bezpieczniki znajdujg sie w skrzynce elektrycznej po lewej
stronie maszyny (patrzac w kierunku jazdy).

Rys. 67: Bezpieczniki w kablu ISOBUS
[11 Bezpiecznik 30 A [2] Bezpiecznik 50 A

B Przewody elektryczne
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» Dokonywa¢ ogledzin przewoddw elektrycznych pod katem zuzycia.

> W szczegodlnosci zwracaé uwage na uszkodzenia zewnetrzne i miejsca peknieé.

m Oswietlenie

» Codziennie sprawdzaj, czy wyposazenie o$wietleniowe jest w idealnym stanie.

v

Natychmiast wymien uszkodzone czesci.

» Natychmiast wyczysé zabrudzone czesci.

m Elektroniczny ukiad sterowania

' OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen

Kontrola elektronicznego uktadu sterowania odbywa sie w czasie rzeczywistym. Oznacza to, ze
podzespoty maszyny natychmiast wykonujg wybrang funkcje.

» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.

Sprawdzaé nastepujgce funkcje elektronicznego uktadu sterowania:
» czujnik predkosci jazdy,

* czujniki poziomu napetnienia zbiornika.

»  predkosc¢ obrotowa watu dozujgcego

Przetestowaé dziatanie czujnikéw i elementéw wykonawczych, uzywajgc elektronicznego
sterownika maszyny AERO ISOBUS.

Przestrzegaé¢ informacji podanych w instrukcji obstugi elektronicznego sterownika maszyny
AERO ISOBUS.

m Kontrola predkosci watu dozujgcego
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» Sprawdzic wymiar szczeliny miedzy
magnesem a nadajnikiem impulséw obrotu

[1].

Na maszynie znajduje sie tgcznie 6 nadajnikow
impulséw obrotu. Sg one zawsze umieszczone
bezposrednio przy napedzie dozowania.

» W razie wystgpienia usterek postepowaé
wedtug wskazowek z rozdziatu 9 Usterki i
mozliwe przyczyny.

Rys. 68: Dozowanie z prawej strony

B czujnik predkosci jazdy,

Podczas jazdy transportowej i rozsiewania na ekranie roboczym sterownika maszyny wyswietlana jest
aktualna predkos¢ jazdy.

» Jedli tak nie jest, nalezy sprawdzi¢ czujnik predkosci jazdy lub kalibracje.

Rys. 69: Ekran roboczy
[2] Wyswietlanie aktualnej predkosci jazdy

Czujnik predkosci jazdy [3] jest zamontowany w piascie kota po lewej stronie, patrzac w kierunku
jazdy.
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» W celu sprawdzenia pozycji montazowej i
odstepu czujnika nalezy zdjaé blache
ostonowg [4].

Odstep miedzy czujnikiem kofa a kotem
impulsowym musi wynosi¢ 3 mm.

» Sprawdzi¢ odstep za pomoca paska blachy
0 grubosci 3 mm i w razie potrzeby
ponownie go ustawic.

Rys. 70: Piasta lewego kofta

m Kontrola czujnika temperatury i chfodnicy
Jesli temperatura oleju przekroczy 62°C, chtodnica oleju wigcza sie automatycznie. Jesli temperatura

oleju spadnie ponizej 62°C, chtodnica oleju wylgcza sie.

[11 Czujnik temperatury
[2] Chtodnica oleju

Rys. 71: Czujnik temperatury na chtodnicy oleju

» Wywotaé¢ menu System/test > Test/diagnostyka > Zbiornik oleju.
» Wybrac wiersz i ustawi¢ warto$¢ na 121.

Na wyswietlaczu terminalu pojawia sie wskazanie temperatury.

Jesli przy pracujgcym napedzie dmuchawy warto$¢ ta rosnie, czujnik jest sprawny.

P Nastepnie przestawi¢ wartos¢ na alarmowg temperature oleju 95°C, aby komunikat alarmowy
pojawit sie w razie przegrzania terminalu.
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10.10

Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna holowanej maszyny sklada sie z dwoch wzajemnie niezaleznych obwodéw
hydraulicznych.

+ Naped Vario dla funkcji dmuchawy z wtasnym zbiornikiem zapasu oleju

*  Blok sterowniczy z zasilaniem olejem z ciggnika

Elementy napedowe i cziony nastawcze w obiegach hydraulicznych sg ze sobg potgczone
przewodami hydraulicznymi.

Podczas eksploatacji instalacja hydrauliczna maszyny znajduje sie pod wysokim cisnieniem.
Temperatura olejéw w trakcie eksploatacji wynosi ok. 90°C.

1 OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo z powodu wysokiego cisnienia i wysokiej temperatury w instalacji
hydraulicznej

Gorace ciecze wyplywajgce pod wysokim cisnieniem moga spowodowac powazne obrazenia ciata.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac nalezy zredukowac cisnienie w instalacji hydrauliczne;.
Wytgczy¢ silnik traktora i zabezpieczyé traktor przed ponownym uruchomieniem.
Poczekag¢, az instalacja hydrauliczna ostygnie.

vvyvyy

W trakcie sprawdzania instalacji pod katem szczelnosci nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne i rekawice ochronne.

' OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zakazenia przez oleje hydrauliczne
Oleje hydrauliczne wyptywajace pod wysokim cisnieniem moga przebi¢ skore i spowodowaé
zakazenia.

» W przypadku zranienia spowodowanego olejem hydraulicznym natychmiast udaé sie do

lekarza.

1 OSTRZEZENIE!

Nieodpowiednia utylizacja oleju hydraulicznego i przekladniowego prowadzi do
zanieczyszczenia sSrodowiska

Olej hydrauliczny i przektadniowy nie sg catkowicie biodegradowalne. Dlatego tez olej nie moze
w niekontrolowany sposéb przedostac¢ sie do srodowiska.

» Wyciekly olej zebra¢ lub zatamowac przy uzyciu piasku, ziemi lub chtonnego materiatu.

» Olej hydrauliczny i przektadniowy nalezy zebra¢ do odpowiedniego pojemnika i zutylizowac
go zgodnie z przepisami.

» Nie dopusci¢ do wyciekania oleju i przedostania sie do kanalizacji.

» Nalezy zapobiega¢ przedostawaniu sie oleju do sieci kanalizacyjnej, tworzac bariery z piasku
badz ziemi lub stosujgc inne odpowiednie metody blokowania tego procesu.
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

10.10.1 Kontrola przewodoéw hydraulicznych

B Przewody hydrauliczne

Przewody hydrauliczne sg narazone na bardzo duze obcigzenia. Nalezy je regularnie sprawdzac
i w razie uszkodzenia od razu wymieniac.

>

>

Regularnie, co najmniej jednak przed rozpoczeciem kazdego sezonu posypowego, dokonywac
ogledzin gietkich przewoddéw hydraulicznych pod katem uszkodzen.

Przed rozpoczeciem sezonu posypowego sprawdzi¢ wiek gietkich przewodéw hydraulicznych.
W razie przekroczenia maksymalnego okresu uzytkowania i skladowania wymieni¢ gietkie
przewody hydrauliczne.

Wymieni¢ gietkie przewody hydrauliczne w razie stwierdzenia jednego lub kilku z nastepujgcych
uszkodzen:

uszkodzenie warstwy zewnetrznej az do wktadu;

utrata elastycznosci warstwy zewnetrznej (powstawanie pekniec);

odksztatcenie przewodu gietkiego;

wysuwanie sie przewodu z armatury;

uszkodzenie armatury przewodu gietkiego;

zmniejszona przez korozje wytrzymato$¢ i ograniczone dziatanie armatury przewodu
gietkiego.

>
>
>
>
>
>

10.10.2 Wymiana gietkich przewodéw hydraulicznych

B Przewody hydrauliczne

Przewody hydrauliczne podlegajg procesowi starzenia. Mozna ich uzywac przez okres maksymalnie 6
lat, wigcznie z okresem sktadowania wynoszgcym maksymalnie 2 lata.

Data produkcji przewodu elastycznego jest podana na armaturze przewodu w postaci miesigc/
rok(np. 2012/04).

Przygotowanie

>
>

v

Upewnic¢ sie, ze instalacja hydrauliczna jest pozbawiona cisnienia i schtodzona.

W miejscach roztgczenia przewodoéw przygotowaC naczynia zbiorcze na wyptywajgcy olej
hydrauliczny.

Przygotowaé odpowiednie zaslepki, aby zapobiec wyptywaniu oleju hydraulicznego z przewodéw
nieprzeznaczonych do wymiany.

Przygotowaé odpowiednie narzedzia.
Wtozy¢ rekawice ochronne i okulary ochronne.

Upewni¢ sie, ze typ nowego przewodu hydraulicznego jest zgodny z typem przewodu
przeznaczonego do wymiany. Zwrdci¢ szczegdlng uwage na wiasciwy zakres cisnien i dtugosé
przewodu.

AERO GT 60.1
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

10.10.3

W obiegu hydraulicznym zainstalowano dwa cisnieniowe zbiorniki azotu. Takze po wylgczeniu
systemu obecne jest w nich cisnienie resztkowe.

» Potaczenia gwintowane obiegu hydraulicznego nalezy odkreca¢ powoli i ostroznie.

Zwrdci¢ uwage na odmienne dane dotyczace cisnienia maksymalnego przewodéw hydraulicznych
przeznaczonych do wymiany.

Procedura:

Poluzowac¢ armature na koncu wymienianego gietkiego przewodu hydraulicznego.

Spusci¢ olej z tego przewodu.

Poluzowac drugi koniec gietkiego przewodu hydraulicznego.

Zdjety koniec przewodu natychmiast umiesci¢ w naczyniu do zbierania oleju i zamkng¢ przytgcze.
Poluzowac opaski mocujgce i zdjgc¢ przewdd hydrauliczny.

Podtaczy¢ nowy przewdd hydrauliczny. Dociggng¢ armatury przewodu.

Zamocowac gietki przewdd hydrauliczny elementami mocujgcymi do przewodow elastycznych.

vVvVvvvYvVvyvyy

Sprawdzi¢ utozenie nowego przewodu hydraulicznego.

> Nowy przewdd hydrauliczny musi by¢ poprowadzony w taki sam sposob jak stary przewod.
> Nie mogg wystepowac zadne miejsca tarcia.
> Przewdd nie moze by¢ skrecony ani utozony pod naprezeniem.

Przewody hydrauliczne zostaty poprawnie wymienione.

Zbiornik azotu

m Zbiornik azotu

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wybuchu

W razie niewtasciwego postepowania przy montazu i obstudze zbiornik azotu moze wybuchngé lub
zostac rozerwany, powodujgc ciezkie obrazenia, nawet ze skutkiem $miertelnym.

» Tylko osoby przeszkolone mogg wykonywacé prace przy podzespotach hydraulicznych i
przytgczach pneumatycznych zbiornika azotu.

» Nalezy przestrzega¢ wskazdwek z instrukcji obstugi zbiornika azotu.
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

' OSTRZEZENIE!
Goraca powierzchnia

Korpus zbiornika cisnieniowego moze by¢ goracy. Stwarza to niebezpieczenstwo oparzen.

» Tylko osoby przeszkolone mogg wykonywac prace przy podzespotach hydraulicznych i
przytagczach pneumatycznych zbiornika azotu.

W obiegu hydraulicznym znajdujg sie bezobstugowe zbiorniki azotu [1].

Rys. 72: Zbiornik azotu

P Sprawdza¢ stan zbiornikéw azotu z zewnatrz najpézniej co 2 lata.
» Sprawdzac zbiorniki azotu i przytacza pod kgtem uszkodzen przed rozpoczeciem jazdy.

P Sprawdzi¢, czy element mocujacy jest wiasciwie zamocowany.

10.10.4 Sitowniki hydrauliczne funkcji nastawczych

m Cylindry hydrauliczne

» Funkcje nastawcze wszystkich sitownikow hydraulicznych nalezy sprawdzaé regularnie, jednak
przynajmniej przed rozpoczeciem kazdego rozsiewania.

P Sprawdzi¢ elementy pod katem zewnetrznych uszkodzen i nieszczelnosci.
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[1]

[2]
[3]
[4]

[[5]] Cylinder

Cylindry hydrauliczne
wysokosci belki
Uruchamianie belki
Blokada ramy wahliwej
Plandeka

transportowej

hydrauliczny

do

zmiany

blokady

[[6]] Cylindry hydrauliczne nachylenia do stoku

Rys. 73: Cylindry hydrauliczne obstugi belki z tytu
po prawej

Rys. 74: Cylinder hydrauliczny blokady
transportowej

Rys. 75: Cylinder hydrauliczny nachylenia do stoku

118

5903496

AERO GT 60.1



10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

10.10.5

Sprawdzanie instalacji hydraulicznej napedu Vario

Naped Vario stuzy do utrzymywania statej predkosci obrotowej dmuchawy. Wielottokowa pompa
osiowa jest napedzana z ciggnika poprzez wat przegubowy. Napetnienie zbiornika oleju poktadowej
instalacji hydraulicznej ciggnika wynosi ok. 40 litréw.

Naped Vario sktada sie z nastepujgcych komponentéw, ktére wymagajg konserwacji:
*  Wat przegubowy

*  Przektadnia

*  Wielottokowa pompa osiowa

+  Silnik wielottokowy

*  Zbiornik oleju

*  Filtr oleju

*  Chtodnica oleju z czujnikiem temperatury

m Poziom oleju

» Odczyta¢ wysoko$¢ napetnienia na
wskazniku  poziomu napetnienia  [1]
zbiornika oleju [2].

Poziom oleju jest wtasciwy, jesli miesci sie
on na wskazniku miedzy zielonym a
czerwonym oznakowaniem.

Rys. 76: Usytuowanie zbiornika oleju napedu Vario

Zbiornik oleju jest wyposazony w czujnik poziomu napetnienia [3]. Mozna z niego odczytaé
réwniez poziom napetnienia w sterowniku maszyny.

m Poziom oleju w przekfadni napedu Vario
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

»  Wykreci¢ $rube kontrolg [1] na przektadni.
Poziom oleju jest wiasciwy, jesli olej
wyptywa.

Rys. 77: Sprawdzanie poziomu oleju w przektadni
napedu Vario

» Jesli poziom oleju jest niewtasciwy, nalezy dolac oleju przektadniowego.

P Zasiegna¢ informacji o aktualnie uzywanym gatunku oleju i dola¢ oleju przektadniowego tego
samego gatunku.

Poziom oleju jest wtasciwy, jesli olej wyptywa spod Sruby kontrolnej.

10.10.6 Wymiana oleju i filtra oleju

m Naped Vario

Element llos¢ oleju Nazwa oleju
Poktadowy naped hydrauliczny |ok. 40 | HVI 68 (HVLP 68 DIN 51524/ 3
(Vario) ISO VG-68)

Nalezy uzywac oleju jednego gatunku i nie uzywaé bioolejow.
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v

Przed spuszczeniem oleju przygotowaé
odpowiedni zbiornik Zlewowy na
wyplywajacy olej (co najmniej 45 1).

Odtagczy¢é wagz hydrauliczny [3] od
wielotlokowej pompy osiowej i pozwoli¢,
aby olej sptyngt do zbiornika zlewowego
[4].

Otworzy¢ srube spustowg oleju na
zbiorniku oleju [1] i spusci¢ resztki oleju do
zbiornika zlewowego.

Wkreci¢ Srube spustowg oleju z nowym
pierscieniem uszczelniajgcym.

Zdemontowac filtr oleju [2].

Spusci¢ resztki oleju do zbiornika
zlewowego.

Napetnic¢ nowy filtr oleju ok. 2 litrami oleju.
Nakreci¢ nowy filtr oleju.

Zamocowa¢ waz hydrauliczny [3] do
wielotlokowej pompy osiowe;.

Wymiana oleju zostata zakoriczona pomysinie.

Rys. 78: Filtr oleju

P Poluzowac kratke.
» Odkreci¢ pokrywe korka wlewowego.
» Wilaé¢ nowy olej hydrauliczny do zbiornika

oleju [2].

Poziom oleju jest wtasciwy, jesli mieSci sie

on na wskazniku poziomu oleju [1] miedzy

zielonym a czerwonym oznakowaniem

(zielone oznakowanie oznacza

maksymalny poziom oleju).
P Zamkna¢ korek wlewowy.

Rys. 79: Wlewanie oleju

B Przekiadnia
Element llos¢ oleju Nazwa oleju
Przektadnia (naped Vario) ok. 0,61 Olej przekfadniowy SAE 75W-90
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

10.10.7

Nalezy uzywac oleju jednego gatunku i nie uzywac bioolejow.

>
>
>

Podstawic pojemnik Zlewowy o}
odpowiedniej wielkosSci.

Otworzy¢ $rube spustowg oleju na
zbiorniku oleju [1].

Olej natychmiast wyptywa.
Catkowicie spuscic¢ olej.

Zamkng¢ srube spustowg oleju.

Rys. 80: Spuszczanie oleju przektadniowego

Otworzy¢ korek wlewowy [2].
Napetni¢ przektadnie [3] 0,6 litra oleju przektadniowego.

Zamkngc¢ korek wlewowy [2].

Wymiana oleju w przektadni napedu Vario zostata poprawnie wykonana.

Wykonac¢ ruch prébny.

Wiaczy¢ naped dmuchawy do pracy przy niewielkiej predkosci obrotowej watu odbioru mocy
do chwili odpowietrzenia uktadu.
Nastepnie zwigkszy¢ predkosé obrotowg dmuchawy do maksimum.

Kontrola innych podzespotéw

m Podzespoly hydrauliczne

122

5903496 AERO GT 60.1




10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

» Regularnie sprawdza¢ wielottokowe pompy
osiowe [1], silnik wielottokowy [2] i
chtodnice oleju [3].

» Sprawdzi¢ podzespoty hydrauliczne pod
katem zewnetrznych uszkodzen i
nieszczelnosci.

Rys. 81: Sprawdzanie wielottokowej pompy
osioweyj, silnika wielottokowego i chtodnicy oleju

m  Silniki hydrauliczne

Uktad dozowania jest napedzany trzema silnikami hydraulicznymi po lewej [1] i trzema silnikami
hydraulicznymi po prawe;j stronie.

Rys. 82: Silniki hydrauliczne w uktadzie dozowania po lewej stronie

P Sprawdzi¢ podzespoty pod kgtem zewnetrznych uszkodzen i nieszczelnosci.

AERO GT 60.1 5903496 123
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10.11 Podwozie i hamuice
Hamowanie maszyny odbywa sie przy uzyciu dwuobiegowego pneumatycznego ukiadu
hamulcowego. Podwozie i hamulce majg decydujgce znaczenie dla bezpieczenstwa eksploatacii
maszyny.
! OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu nieprawidilowo wykonanych prac
Nieprawidtowo wykonane prace w obrebie podwozia i ukladu hamulcowego wptywajg negatywnie
na bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i mogg doprowadzi¢ do powaznych wypadkéw,
skutkujgcych obrazeniami ciata i stratami materialnymi.
» Prace regulacyjne i naprawcze w obrebie ukladu hamulcowego moga by¢ powierzane tylko
warsztatom specjalistycznym lub uznanym serwisom obstugi uktadéw hamulcowych.
10.11.1 Kontrola stanu i dziatania uktadu hamulcowego
m  Ukfad hamulcowy
Uzytkownik jest sam odpowiedzialny za utrzymanie prawidtowego stanu posiadanego urzgdzenia.
Niezawodne dziatanie uktadu hamulcowego ma ogromne znaczenie dla bezpieczeristwa maszyny.
Uktad hamulcowy nalezy poddawac regularnym, przynajmniej corocznym badaniom w warsztacie
specjalistycznym.
» Uktad hamulcowy musi by¢ sprawdzany regularnie, przynajmniej przed kazdg jazdg, pod katem
uszkodzen i wyciekow.
» Kontrole ukladu hamulcowego wykonywaé¢ w stanie suchym, nie na mokrym pojezdzie lub przy
deszczowej pogodzie.
» Sprawdzi¢ dzwignie i drgzki hamulcowe pod katem swobody ruchu.
» We wlasciwym czasie wymienia¢ oktadziny hamulcowe.
> Stosowac tylko oktadziny hamulcowe zalecane dla osi.
10.11.2 Kontrola skoku jalowego nastawnika drazkéw
m Nastawnik dragzkow
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Kontrola skoku jatowego

P Zabezpieczy¢ maszyny przed stoczeniem sie.
» Zwolni¢ hamulec postojowy i hamulec roboczy.

Nacisng¢ oba przyciski [1] i [2].

Rys. 83: Hamulec pneumatyczny

[11 Hamulec postojowy [2] Hamulec roboczy
» Recznie uruchomi¢ nastawnik drgzkéw.
W przypadku zmniejszenia sity hamowania lub gdy skok jatowy przekracza o 10-15% dtugo$¢ dzwigni

hamulcowej [d], nalezy uda¢ sie do warsztatu specjalistycznego w celu wyregulowania nastawnika
drazkoéw.

Rys. 84: Kontrola skoku jatowego

[[d]] Dtugo$¢ dzwigni hamulcowe;j
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10.11.3

10.11.4

10.11.5

Typ osi Dlugos¢ dzwigni hamulcowej |Maks. dopuszczalny skok
jatowy
Os sztywna BPW [1] 180 mm 27 mm

Tylko warsztat specjalistyczny moze wykonywac prace przezbrojeniowe przy hamulcach.

Odwadnianie zbiornika powietrza

m Zbiornik powietrza

W obiegu pneumatycznym uktadu hamulcowego moga powstawac skropliny, a pojawiajgca sie woda
gromadzi sie w zbiorniku powietrza. Zbiornik ten nalezy codziennie odwadnia¢ w celu uniknigcia
uszkodzen korozyjnych pneumatycznego uktadu hamulcowego.

» Pociggng¢ palcem kotek spustowy [1].
Otwiera sie zawor przechylny.
» Catkowicie spusci¢ wode ze skroplin.

»  Zwolni¢ kotek spustowy [1].

Odwadhnianie zbiornika powietrza  jest
zakonczone.

Rys. 85: Odwadnianie zbiornika powietrza
Kontrola okladziny hamulcowej

m Okfadzina hamulcowa

» Sprawdzi¢ oktadzine hamulcowg pod kagtem zuzycia.

» Ewentualnie zatozy¢ nowe hamulce.

Kontrola stanu zawieszenia osi

m Zawieszenie osi
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

» Kontrole zawieszenia osi wykonywaé w
stanie suchym.

P Sprawdzi¢ cylinder zawieszenia [2],
membranowy akumulator cisnienia [1] i
przewody hydrauliczne [4] pod katem
uszkodzen.

» Dokona¢ kontroli wizualnej bloku i
manometru obcigzeniowego [3] pod katem
uszkodzen i wyciekow.

Rys. 86: Kontrola zawieszenia osi

P Sprawdzi¢ stabilnos¢ mocowan cylindra
zawieszenia, jak np. sworznie [5] czy
pierscienie zabezpieczajgce [6].

Rys. 87: Sprawdzanie stabilno$ci mocowan
cylindra zawieszenia

10.11.6 Kontrola dziatania zawieszenia osi

m Zawieszenie osi

Zawieszenie hydropneumatyczne jest zasilane z instalacji hydraulicznej ciggnika i obstugiwane przez
elektroniczny uktad sterowania belkowego rozsiewacza nawozéw mineralnych.

Warunek:
+ Upewni¢ sie, ze instalacja hydrauliczna ciggnika i elektroniczny uktad sterowania maszyny sg
wigczone.

Procedura

» Wywota¢ menu Menu gtéwne > O$ hydrau- liczna.

*
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

» Naciska¢ przycisk funkcyjny Wsuwanie cylindrow do momentu, az cylindry hydrauliczne
‘, zawieszenia catkowicie sie wsunag.

» Naciska¢ przycisk funkcyjny Wysuwanie cylindréw do momentu, az cylindry hydrauliczne
zawieszenia catkowicie sie wysung i wylgcza.
» Nacisng¢ przycisk funkcyjny Automatyczne zawieszenie.

Cylindry hydrauliczne muszg sie teraz ustawi¢ automatycznie na wysoko$¢ jazdy (wysuniecie o
ok. 50 mm).

» Sprawdzi¢ ustawiong automatycznie wysoko$¢ jazdy.

Dziatanie zawieszenia osi zostato sprawdzone.

Jesli podczas kontroli dziatania wystapig usterki, postepowac¢ wedtug instrukcji producenta lub
skontaktowac sie z naszym serwisem.

Dalsze  wskazowki  dotyczagce  konserwacji i utrzymania sprawnosci zawieszenia
hydropneumatycznego réwniez sg podane w instrukcji producenta.

10.12 Kota i opony

Stan két i opon ma ogromne znaczenie dla bezpieczehstwa eksploatacji maszyny.

! OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu nieprawidiowo wykonanych prac
Nieprawidtowo wykonane prace w obrebie két i opon wptywajg negatywnie na bezpieczehnstwo
eksploatacji maszyny i mogg doprowadzi¢ do ciezkich wypadkdw, skutkujgcych obrazeniami ciata i
stratami materialnymi.

» Prace naprawcze w obrebie opon i két mogg wykonywac tylko specjalisci, postugujacy sie
odpowiednimi narzedziami montazowymi.

» Nigdy nie nalezy spawac nadpeknietych obreczy czy misek kot Ze wzgledu na obcigzenia
dynamiczne w trybie jazdy miejsca spawane peklyby w bardzo krétkim czasie.

10.12.1 Kontrola ogumienia

m Ogumienie

» Regularnie sprawdzaé¢ ogumienie pod kgtem zuzycia, uszkodzen i wbitych ciat obcych.

» Co dwa tygodnie sprawdzac ci$nienie w oponach, gdy sg one zimne. Przestrzega¢ informacji
podanych przez producenta.

10.12.2 Kontrola stanu két

m Kofa
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» Regularnie sprawdzac kota pod katem odksztatcen, rdzy, peknie¢ i ztaman.

Rdza moze powodowac naprezeniowe pekanie két i uszkodzenie opon.

» Powierzchnie styku két z opong i z piastg utrzymywacé w stanie wolnym od rdzy.

» Pekniete, zdeformowane lub w inny sposéb uszkodzone kota nalezy natychmiast wymienic.

»  Wymieni¢ kota z peknietymi lub znieksztatconymi gniazdami na sworznie.

10.12.3 Kontrola luzu tozysk piast kot

B Luz{fozysk piast kof

P Sprawdzic¢ luz tozysk piast kot.

10.12.4 Wymiana kota

m Dokrecanie nakretek kof

Stan kot i opon ma ogromne znaczenie dla bezpieczenstwa eksploatacji maszyny.

't OSTRZEZENIE!

Nieprawidtowo wykonana wymiana kota w maszynie moze doprowadzi¢ do ciezkich wypadkow i

odniesienia obrazen.

Niebezpieczenstwo wypadku w wyniku nieprawidiowo wykonanej wymiany kota

» Wymiane kota wykonywac tylko przy pustej maszynie, doczepionej do ciggnika.

» Przygotowujgc maszyne do wymiany kofa, nalezy jg ustawi¢ na rownym, stabilnym podtozu.

Warunki:

Uzywac podnosnika samochodowego, ktéry moze udzwigng¢ mase co najmniej 5 ton.

Do dokrecenia nakretek két uzy¢ klucza dynamometrycznego.

Umieszczanie podnosnika samochodowego:

Prawidtowe punkty przytozenia podnosnika
samochodowego sg zaznaczone
piktogramem.

Podnosnik samochodowy nalezy umiescié¢
w taki sposob, aby powierzchnia jego
przytozenia w zadnym wypadku nie mogta
sie przesung¢ (mozna postuzyé sie
przyktadowo odpowiednim  kawatkiem
drewna lub gumowym blokiem).

K9C560TL
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

10.13

>

>

Dodatkowo zabezpieczy¢ podnosnik przed
przechyleniem.

Przy wymianie kota po prawej stronie
(patrzgc w kierunku jazdy) nalezy podiozyé
podnosnik po prawej stronie [1] pod
mocowaniem osi lub bezposrednio pod
0sig — po prawej stronie na zewnatrz.

Przy wymianie kota po lewej stronie
(patrzac w kierunku jazdy) nalezy podtozyé
podnosnik po lewej stronie [2] pod osig na
wysokosci wahacza zawieszenia.

Montaz kota

>
>

>

Rys. 88: Punkty przytoZzenia podnosnika
samochodowego

Przed montazem nalezy oczysci¢ powierzchnie przylegania kota na piascie.

Przed montazem sprawdzi¢ nakretki i sworznie két. Wymieni¢ uszkodzone, opornie poruszajgce

sie albo pokryte rdzg nakretki lub sworznie kot.

Wszystkie nakretki kot przykrecac stopniowo i na krzyz kluczem dynamometrycznym.

> Dokreci¢ nakretki kot momentem 560 Nm.

D> Przykrecié, a nastepnie mocno dokreci¢ wszystkie 10 nakretek w kazdym kole.

W wyniku procesdw osiadania nakretki obluzowujg sie podczas pierwszych kilometréw jazdy
fabrycznie nowg maszyng lub po wymianie kota.

» Po 50 km jazdy dokreci¢ wszystkie nakretki kot wyznaczonym momentem dokrecania.

Podczas montazu két przestrzegaé wskazéwek i czynno$ci nakazanych przez producenta osi.

Holowanie maszyny w przypadku awarii ciggnika

Jezeli ciggnik nie moze ciggngé maszyny, w celu $ciggniecia jej z pola nalezy wykonaé opisang
ponizej procedure.
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10. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

P Zamocowac line do korpusu osi.

Rys. 89: Sciagngé maszyne z pola, uzywajac liny.
10.14 Smarowanie

10.14.1 Smarowanie watu przegubowego

m Waf przegubowy

+  Srodki smarne: Smar staty
+  Patrz instrukcja obstugi producenta.

10.14.2 Smarowanie ramy wahliwej

m Przeguby, fozyska: Rama wahliwa

«  Srodki smarne: Smar, olej

[[17] Punkt smarowania blokady ramy wahliwej,
u gory, na dole, po lewej i po prawej
stronie

[[3]] Punkt smarowania tozysk oczkowych belki
na ramie wahliwej, u géry i na dole, po
lewej i prawej stronie

Rys. 90: tozysko przegubowe na cylindrze
hydraulicznym blokady ramy wahliwej
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[1] Punkt smarowania cylindréw
hydraulicznych nachylenia do stoku, lewy i
prawy

[2] tozyska oczkowe na ramie wahliwej,
wewnetrzne i zewnetrzne

Rys. 91: Punkty smarowania ramy wahliwej

[11 Punkt smarowania

Rys. 92: Powierzchnia $lizgowa migdzy sworzniem
prowadzgcym i ramg wahliwg

[1] Punkt smarowania

Rys. 93: tozyska przegubowe do belek na ramie
wahliwej
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10.14.3 Smarowanie belki

m Przeguby, fozyska: Belki

«  Srodki smarne: Smar, olej

[11 Punkt smarowania

Rys. 94: Cylindry hydrauliczne zabezpieczenia
belek

[11 Punkt smarowania tozysk oczkowych na
cylindrze hydraulicznym dla poczatkowe;j
czesci belki, lewe i prawe

Rys. 95: Cze$¢ poczgtkowa belki
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[1] Punkt smarowania podparcia
przegubowego srodkowej czesci belki,
lewe i prawe

[2] Punkt smarowania pakietu sprezyn
krgzkowych na cylindrze hydraulicznym
dla $rodkowej czesci belki, lewy i prawy

[1] Punkt smarowania tozysk oczkowych na
cylindrze hydraulicznym dla $rodkowej
czesci belki, lewe i prawe

[11 Punkt smarowania podparcia
przegubowego koncowej czesci belki,
lewe i prawe

[2] Punkt smarowania tozysk oczkowych na
cylindrze hydraulicznym dla koncowej
czesci belki, lewe i prawe

[3] Punkt smarowania pakietu sprezyn
krgzkowych na cylindrze hydraulicznym
dla koncowej czesci belki, lewy i prawy

10.14.4 Smarowanie rownolegtoboku

m Przeguby, fozyska: Réwnolegiobok

Rys. 96: Czes¢ Srodkowa belki

Rys. 97: Czes¢ srodkowa belki

Rys. 98: Koricowa cze$c¢ belki
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«  Srodki smarne: Smar, olej

[[2]] Punkt smarowania rownolegtoboku, u
gory, na dole, po lewej i po prawej stronie

Rys. 99: tozysko przegubowe na cylindrze
hydraulicznym réwnolegtoboku

[11 Punkt smarowania

Rys. 100: Sworznie tozyskowe ramy naktadanej

[11 Punkt smarowania

Rys. 101: Sworznie tozyskowe réwnolegtoboku
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10.14.5 Smarowanie przegubow, panewek

B Przeguby, panewki

+  Srodki smarne: Smar, olej

10.14.6 Smarowanie innych podzespotow

m Przeguby, fozyska: inne podzespofy

+  Srodki smarne: Smar, olej

[11 Punkt smarowania

Rys. 102: tozysko przegubowe na cylindrze
hydraulicznym zawieszenia osi

[1] Punkt smarowania

Rys. 103: Podparcie dzwigni hamulca po lewej
stronie

Punkty smarowania innych podzespotéw (bez rysunku)
*  Ucho zaczepu sworzniowego
*  Gardziel zaczepu kulowego
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11 Sktadowanie i konserwacja

1.1 Zabezpieczenie

NOTYFIKACJA!

Nieodpowiednia utylizacja oleju hydraulicznego i przekladniowego prowadzi do
zanieczyszczenia sSrodowiska

Olej hydrauliczny i przekfadniowy nie jest catkowicie biodegradowalny. Dlatego tez olej nie moze
w niekontrolowany sposéb przedostac sie do srodowiska.

» Wyciekly olej zebra¢ lub zatamowac przy uzyciu piasku, ziemi lub chtonnego materiatu.

p Olej hydrauliczny i przektadniowy nalezy zebra¢ do odpowiedniego pojemnika i zutylizowac
go zgodnie z przepisami.

Nie dopusci¢ do wyciekania oleju i przedostania sie do kanalizacji.

>
» Nalezy zapobiegaé przedostawaniu sie oleju do sieci kanalizacyjnej, tworzgc bariery z piasku
badz ziemi lub stosujgc inne odpowiednie metody blokowania tego procesu.

Nawo6z pod wptywem wilgoci moze przyczyni¢ sie do powstania agresywnych kwasow, ktére bedg
niebezpieczne dla lakierow, tworzyw sztucznych, a przede wszystkim metalowych czesci. Dlatego
regularne mycie i czyszczenie po uzyciu jest bardzo wazne.

Przed sktadowaniem nalezy dokladnie umyé¢ i wysuszy¢ maszyne (patrz 710.2 Czyszczenie
maszyny).

Nastepnie nalezy zakonserwowaé maszyne (patrz 11.3 Konserwacja maszyny).

P Zawiesi¢ weze i kable (patrz 8.9 Parkowanie i odigczanie maszyny).

v

Odstawi¢ maszyne (patrz 8.9 Parkowanie i odfgczanie maszyny).

» Zamkna¢ plandeke do przykrywania. Zostawi¢ otwartg szczeline, aby unikngé wnikania wilgoci do
zbiornika.

» Odigczyé¢ sterownik lub terminal ISOBUS od pradu, jesli jest zamontowany, i przechowaé go w
odpowiednim miejscu.

Nie przechowywaé sterownika ani terminala ISOBUS na zewnatrz. Przechowywa¢ go w cieptym
miejscu.

P Zatozy¢ nasadki przeciwpytowe na weze i kable.
P Otwieranie wylotéw nawozu:

[> Zasuwy dozujgce, zasuwy wstepnego dozowania, klapa oprézniajaca, ... (w zaleznosci od
typu maszyny)
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11.2 Mycie maszyny

Rozsiewacz nawozow, ktéry ma zostaé przeniesiony do magazynu, musi zostaé wczesniej
wyczyszczony.

» Zdemontowac ostony przeciwbtotne (patrz 4.2.1 Widok ogdiny podzespotéw)

» Podnies¢ kratki ochronne w zbiorniku (patrz 4.2.1 Widok ogdiny podzespotéw)

» W przypadku zastosowania myjki wysokocisnieniowej nigdy nie kierowa¢ strumienia wody
bezposrednio na naklejki ze znakami ostrzegawczymi, urzgdzenia elektryczne, elementy instalaciji
hydraulicznej i fozyska.

» Po wyczyszczeniu pozostawi¢ maszyne do wyschniecia

Nie przechowywac terminala na zewnatrz. Przechowywac¢ go w cieptym miejscu.

Przed sktadowaniem nalezy nasmarowaé¢ maszyne (patrz 10.74 Smarowanie

11.3 Konserwacja maszyny

+ Do rozpylania uzywac tylko dopuszczonych i ekologicznych srodkéw konserwujacych.

* Unika¢ srodkéw na bazie oleju mineralnego (oleju napedowego itd.). Podczas pierwszego
mycia zostang one sptukane i mogg trafi¢ do kanalizac;ji.

+  Stosowac tylko srodki konserwujgce, ktére sg tagodne dla lakieru, tworzyw sztucznych i gum
uszczelniajgcych.

» Rozpylac je tylko po doktadnym wyczyszczeniu i catkowitym wyschnieciu maszyny.

P Stosowac ekologiczne $rodki do konserwacji maszyny.

> Zalecamy stosowanie wosku ochronnego lub wosku konserwujgcego.

Niezbedne $rodki konserwujgce mozna zamowi¢ u dystrybutora lub w warsztacie
specjalistycznym.
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11. Skladowanie i konserwacja

Zakonserwowac nastepujgce podzespoty lub czesci:

*+  Wszystkie narazone na powstawanie rdzy komponenty hydrauliczne, np. tgczniki hydrauliczne,
przewody rurowe, ztgczki zaciskowe i zawory.

+  Sruby ocynkowane

+ Jesli w maszynie wystepuja:
o  Czesci uktadu hamulcowego
o  Przewody pneumatyczne

o Ocynkowane sruby na osiach i dyszlu nalezy spryska¢ po umyciu specjalnym woskiem
ochronnym.

Wiecej przydatnych informacji na temat mycia i konserwacji mozna znalez¢ w filmiku ,Macht euch
fit - das A und O zum Einwintern”.

*  Odwiedz nasz kanat na YouTube RAUCH.
*  Tutaj link do filmiku: ,Video Einwintern”.
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12. Utylizacja

12

12.1

12.2

Utylizacja

Zabezpieczenie

NOTYFIKACJA!

Nieodpowiednia utylizacja oleju hydraulicznego i przektadniowego prowadzi do
zanieczyszczenia sSrodowiska

Olej hydrauliczny i przektadniowy nie jest catkowicie biodegradowalny. Dlatego tez olej nie moze
w niekontrolowany sposéb przedostac sie do srodowiska.

» Wyciekly olej zebraé lub zatamowac przy uzyciu piasku, ziemi lub chtonnego materiatu.
>

Olej hydrauliczny i przektadniowy nalezy zebra¢ do odpowiedniego pojemnika i zutylizowaé
go zgodnie z przepisami.

Nie dopusci¢ do wyciekania oleju i przedostania sie do kanalizacji.

>
» Nalezy zapobiegaé przedostawaniu sie oleju do sieci kanalizacyjnej, tworzgc bariery z piasku
badz ziemi lub stosujgc inne odpowiednie metody blokowania tego procesu.

NOTYFIKACJA!

Zanieczyszczenie srodowiska z powodu nieodpowiedniej utylizacji materiatow
opakowaniowych

Materiat opakowania zawiera zwigzki chemiczne, ktére muszg zosta¢ odpowiednio zutylizowane.

p Utylizowac¢ materialy opakowaniowe w upowaznionej do tego celu firmie utylizacyjne;.
» Przestrzegaé przepiséw krajowych.
» Nie nalezy pali¢ materiatu opakowania, ani wyrzuca¢ razem z odpadami domowymi.

NOTYFIKACJA!

Zanieczyszczenie sSrodowiska z powodu nieodpowiedniej utylizacji podzespotow

Niewtasciwa utylizacja stwarza zagrozenie dla srodowiska.

» Utylizacje nalezy zleci¢ wytgcznie autoryzowanemu zakladowi.

Ztomowanie maszyny

Ponizsze punkty obowigzujg bezwarunkowo. W zaleznosci od prawa krajowego nalezy ustali¢
i przedsiewzig¢ wynikajgce z nich dziatania.

» Wszystkie elementy, $rodki pomocnicze i eksploatacyjne muszg by¢ usuwane z maszyny przez
personel specjalistyczny.

> Nalezy je posegregowac.

v

Wszystkie produkty odpadowe przekaza¢ do utylizacji w autoryzowanym zaktadzie zgodnie
z miejscowymi przepisami i dyrektywami dotyczgcymi materiatdbw wtoérnych i odpadow
specjalnych.
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13 Zatacznik
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13.2

Wartos¢ momentu

Moment dokrecania i wstepne obcigzenie montazowe dla $rub z gwintem metrycznym i standardowym

lub drobnym skokiem

Wyzej wymienione wartosci dotyczg suchych lub lekko nasmarowanych potgczen.
Nie uzywaj galwanizowanych (cynkowanych) $rub i nakretek bez smaru.

W przypadku stosowania sztywnego smaru, zmniejsz warto$¢ podang w tabeli o 10%.
W przypadku stosowania $rub i nakretek (samo)blokujgcych zwieksz warto$¢ w tabeli 0 10%.

Moment dokrecania i wstepne obcigzenie montazowe przy v=0,9 dla srub trzpieni
metrycznym i standardowym lub drobnym skokiem zgodnie z ISO 262 i ISO 965-2

Wysokiej klasy stalowe tgczniki zgodnie z normg ISO 898-1

Wymiary tba $rub szesciokgtnych wedtug norm ISO 4014 do ISO 4018
Wymiary tba $rub cylindrycznych wg ISO 4762

Otwor "sredni" zgodnie z normg EN 20273

Wspdtczynnik tarcia: 0,12< p <0,18

owych z gwintem

Gwinty metryczne ze standardowymi skokami
Momenty dokrecania Maks. wstepne
obciazenie
Gwint Klasa (Ibf.in) zespotu
N.m Ibf.ft (Mmin=0,12)
N
8,8 3 (26.5) 4400
M4
(X0.7) 10,9 4,9 (40.7) 6500
12,9 5,1 (45.1) 7600
8,8 59 (52.2) 7200
M5
1 76.1 1
(X0.8) 0,9 8,6 (76.1) 0600
12,9 10 (88.5) 12400
8,8 10,1 7.4 10200
M6
X1) 10,9 14,9 11 14900
12,9 17,4 12,8 17500
8,8 24,6 18,1 18600
M8
(X1.25) 10,9 36,1 26,6 27300
12,9 42,2 31,1 32000
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13. Zatgcznik

Gwinty metryczne ze standardowymi skokami
Momenty dokrecania Maks. wstepne
obciazenie
Gwint Klasa (Ibf.in) zespotu
N.m Ibf.ft (Mmin=0,12)
N
8,8 48 354 29600
M10
1 71 2,4 434
(X1.5) 0,9 52, 3400
12,9 83 61,2 50800
8,8 84 62 43000
M12
(X1.75) 10,9 123 90,7 63200
12,9 144 106,2 74000
8,8 133 98 59100
M14
1 1 14 7
(X2) 0,9 95 3,8 86700
12,9 229 168,9 101500
8,8 206 151,9 80900
M16
(X2) 10,9 302 2227 118800
12,9 354 261 139000
8,8 295 217,6 102000
M18
1 421 1 14
(X2.5) 0,9 310,5 5000
12,9 492 363 170000
8,8 415 306 130000
M20
10,9 592 436,6 186000
(X2.5) i '
12,9 692 510,4 217000
8,8 567 418,2 162000
M22
1 7 231
(X2.5) 0,9 80 595 31000
12,9 945 697 271000
8,8 714 526,6 188000
M24
10,9 1017 750,1 267000
(X3) : :
12,9 1190 877,1 313000
8,8 1050 7744 246000
M27
1 14 101 1
(X3) 0,9 96 013,3 351000
12,9 1750 1290,7 410000
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13. Zatacznik

Gwinty metryczne ze standardowymi skokami

Momenty dokrecania

Maks. wstepne

obciagzenie
Gwint Klasa (Ibf.in) zespotu
N.m Ibf.ft (Mmin=0,12)
N
8,8 1428 1053,2 300000
M30
1 2 14994 427
(X3.5) 0,9 033 99, 000
12,9 2380 1755,4 499000
8,8 2482 1830,6 438000
M36
(X4) 10,9 3535 2607,3 623000
12,9 4136 3050,5 729000
Gwinty metryczne z matymi skokami
Momenty dokrecania Maks. wstepne
obciazenie
Gwint Klasa zespotu
N.m Ibf.ft (Mmin=0,12)
N
8,8 26,1 19,2 20200
M8X1 10,9 38,3 28,2 29700
12,9 449 33,1 34700
8,8 51 37,6 31600
M10X1.25 10,9 75 55,3 46400
12,9 87 64,2 54300
8,8 90 66,4 48000
M12X1.25 10,9 133 98 70500
12,9 155 114,3 82500
8,8 87 64,2 45500
M12X1.5 10,9 128 94,4 66800
12,9 150 110,6 78200
8,8 142 104,7 64800
M14X1.5 10,9 209 154,1 95200
12,9 244 180 111400
146 5903496 AERO GT 60.1



13. Zatgcznik

Gwinty metryczne z malymi skokami
Momenty dokrecania Maks. wstepne
obciazenie
Gwint Klasa zespotu
N.m Ibf.ft (Mmin=0,12)
N

8,8 218 160,8 87600

M16X1.5 10,9 320 236 128700
12,9 374 275,8 150600

8,8 327 2412 117000

M18X1.5 10,9 465 343 167000
12,9 544 401 196000

8,8 454 335 148000

M20X1.5 10,9 646 476,5 211000
12,9 756 557,6 246000

8,8 613 452 182000

M22X1.5 10,9 873 644 259000
12,9 1022 754 303000

8,8 769 567 209000

M24X2 10,9 1095 807,6 297000
12,9 1282 945,5 348000
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14. Gwarancja i rekojmia

14

Gwarancja i rekojmia

Produkcja urzgdzen RAUCH odbywa sie zgodnie z najnowszymi metodami technologicznymi i z
zachowaniem maksymalnej staranno$ci. Urzadzenia te poddawane sg licznym kontrolom.

Dlatego tez firma RAUCH udziela 12-miesiecznej gwarancji, jesli spetnione sg ponizsze warunki:

Gwarancja rozpoczyna sie z dniem zakupu.

Gwarancja obejmuje wady materiatowe i fabryczne. Za wyroby pochodzgce od innych
producentéw (instalacja hydrauliczna i elektryczna) odpowiadamy tylko w zakresie gwaranc;ji
udzielonych przez tych producentéw. W okresie gwarancyjnym wady materiatowe i fabryczne
usuwane sg nieodptatnie na drodze wymiany lub naprawy wadliwych czesci. Inne, takze dalej
idgce prawa, jak zgdania uniewaznienia umowy, zmniejszenia lub pokrycia szkdd, ktére nie sg
zwigzane z przedmiotem dostawy, sg catkowicie wykluczone. Swiadczenia gwarancyjne sg
realizowane przez autoryzowane warsztaty, przez przedstawicieli firmy RAUCH lub zaktad.
Gwarancja nie obejmuje skutkow normalnego zuzycia, zabrudzen, korozji ani nieprawidtowosci
powstatych wskutek nieumiejetnego obchodzenia sie z produktem lub dziatania czynnikéw
zewnetrznych. Gwarancja wygasa w przypadku podejmowania prob samodzielnej naprawy lub
zmiany pierwotnego stanu produktu. Prawo do otrzymania czesci zamiennych wygasa, jesli nie
byly uzywane oryginalne czesci zamienne RAUCH. Dlatego tez nalezy przestrzegaé instrukcji
obstugi. W razie watpliwosci zwraca¢ sie do przedstawicieli lub bezposrednio do firmy.
Roszczenia gwarancyjne nalezy zgtasza¢ w zaktadzie produkcyjnym najpézniej w ciggu 30 dni od
wystgpienia szkody. Podaé date zakupu i numer maszyny. Naprawy swiadczone w ramach
gwarancji powinny by¢ przeprowadzane przez autoryzowany warsztat dopiero po porozumieniu
sie z firmg RAUCH lub jej oficjalnym przedstawicielstwem. Naprawa gwarancyjna nie przedtuza
okresu gwarancji. Uszkodzenia transportowe nie sg wadami fabrycznymi, dlatego tez producent
nie ma obowigzku objecia ich zakresem gwarancji.

Roszczenia rekompensaty za szkody, ktére nie powstaty w samych urzadzeniach firmy RAUCH,
sg wykluczone. W szczegdlnosci wykluczona jest takze odpowiedzialno$¢ za szkody posrednie
powstate wskutek btedow rozsiewania. Samowolne zmiany w urzgdzeniach RAUCH mogg byc¢
przyczyng szkdd nastepczych i wykluczajg odpowiedzialnos¢ dostawcy z ich skutki. W przypadku
zamiaru albo znacznego zaniedbania wilasciciela lub pracownika zarzadzajgcego oraz w
przypadkach, w ktérych zgodnie z prawem odpowiedzialnosci za produkt przy wadach przedmiotu
dostawy istnieje odpowiedzialno$¢ za szkody osobowe lub szkody rzeczowe przedmiotow
uzywanych prywatnie, nie obowigzuje wykluczenie odpowiedzialnosci dostawcy. Nie obowigzuje
ono rowniez w przypadku niezapewnienia wiasciwosci produktu, kitdére zostaly wyraznie
zadeklarowane, je$li deklaracja taka miata na celu zabezpieczenie zamawiajgcego przed
szkodami, ktére powstaty nie w samym przedmiocie dostawy.
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